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Основные понятия о допусках и посадках и обозначения см. ОСТ 1001—1003.
Получающиеся в неподвижных посадках при наибольшем предельном размере отверстия и наименьшем предель­

ном размере вала зазоры обозначены как отрицательные натяги.
В настоящую таблицу включены натяги и зазоры для комбинаций элементов посадок разных классов точности 

Сем. ОСТ 1003» пункт „л“); кроме приведенных возможны и другие комбинации.

Утвержден Всесоюзным комитетом по стандартизации при СТО 19/11931 г. в качестве справочной таблицы.
Пересмотрен 8/VII 1932 г.
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