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Со д е р ж а н и е  а л ь б о м а КЖН-ЗЛК 29B.140.55.QQ0 Лоток ЗЛК298.140.55, ЗЛК 13.140.55. 12
кжи-тз Технические у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и е —ЗЛК 298.140-55.00 0 СБ ЛОТОК ЗЛК298.140.55, ЗЛК 13.140.55

с б о р н ы х  ж елезобетонны е, а р м а т у р н ы х Сб о р о ч н ы й  чертеж 13,14
и з а к л а д н ы х  изделий. 3 -ЗЛК 298.(40.55.010 СетКА АР МАТЗРИАЯ 01, G 2 15

Н«рТ9-5йШ-П-с1 ф е р м а  1 срт 9 ** 5 fl Ж Т - п - а -ЗЛК 298.140.55.020 Петля для подъема п м 1 , п м 2 16
4ф Т9 - 6 А П - П - а 4 -П0Г149.58.000 П а н е л ь  ограждения П 0 Г 1 4 9 . 5 8 ,

-1фТ9-5А1Т-П*аСЬ ф е р м  а  1фТ9-5АШ-П-а, АфТЗ-бАЦТ'П-си ПОГ 149.45 П
Об о р о н н ы й  чертеж 5 -П0Г149.58.010 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й

-Б06'5ЙИ‘ П -а БАЛКА Б 0 6 - 5 А Й - П - Л 6 R П 1, К П 2 18
-Ш Г -З А й Т -П -а ПЛИТА 1ПГ-ЗАЙТ-П-01,  1ПГ-ЗА® Т-П-б, -0 Л 4 -5 -а О п о р н а я  п о д з ш к а  о п 4 - 5 - а 19

Ш В Т - З А б Т - П - а ,  1П В 10 -З АЙ [Т -П -с1, -К Т  68Л0.31 КОРМЧШКА КТ 68.10.31 19
1 П в 4 0 - З А ® Т - П - б ,  г П Г - З А Й Т - П - а , - П  В 1.000 Подв есил П В 1 . . .  П В 8 20
Щ В Ц - З А Ш Т - П - Л ,  1 П В Ч - Ч А § Т - П - а . 1 -П В1.0 00СБ П о д в е с к а  п в т . . .  ПВ8

-inr>3AWVn-oi ОБ П Л И Т А 1П Г-З А Й Т -П -< * ,  Ш Г - З А Й Т - П - ^ , Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 21
1П В 1 -З А Й Т -П -0 1 ,  1 П В 1 0 - З А Й Т - П - а , -МН1.000 Изделие закладное МН1, МН2 22
1 П В 1 0 - З А Й Т - П - Б ,  2 П Г - З А Й Т - П - а , -М С1.000 Изделие соединительное м м ,  МС2 23
Щ В Ч - З К й т - п - л ,  т в ч - Ч Л й т - п - а
Сб о р о ч н ы й  чертеж. 8

-ЗАК298.14Д15-а Л ОТ 0 К ЗЛК 2 9 8 .1 40 .1 5-0 ^8 29 8.140.15 -6 ,
ЗЛК 298.140.15-6, ЗДК 1 3 .1 Ч 0 . 1 0 0 - а ,
ЗЛК 73.140.15-<х, ЗЛК 1 3 .1 4 0 . 1 5 - 6 ,
ЗЛК 13.140.15-В, ЗЛК 1 3 . 1 4 0 Л 5 - г 9
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1. Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и е  
с б о р н ы х , ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 1 1

8. Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и и  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  и з а к л а д н ы х  изделий.

1.1.

1. 8.

и .

•я;

£

«сх
ло

Те хни че ск ие  у с л о в и я  н а  изготовлении с б о р н ы х  ж е л е з о ­
б е т о н н ы х  и з д е л и й  п р и н и м а т ь  в с о о т в е т с т в и и  о о к а ­

з а н и я м и  н й  ч е р т е ж а х  п р и м е н е н н ы х  с е р и й  и д о п о л ­
н и т е л ь н ы х  Т Р Е Б О В А Н И И , У К А З А Н Н Ы Х ,  Н А  Л И С Т А Х  
о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к и  к ж

И з г о т о в л е н и е  и з д е л и й  в е с т и  в с о о т в е т с т в и и  с
Т Р Е Б О В А Н И Я М И ' .
Г О С Т  1 301 5. 0 -  83 „ К о н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  Б е т о н н ы в  
и ж е л е з о б е т о н н ы е  с в о р н ы е .  О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  

т р е б о в а н и я ”
г о ст  13015.1-8-1 „ К о н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  Б е т о н н ы е  
и ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы е . П р а в и л а  п р и е м к и . ” 
г о ст  1 3 01 5, е - 81 „ К о н с т р у к ц и и  и изделия Б е т о н н ы е  и 
ж е л е з о б е т о н н ы е  с в а р н ы е .  П р а в и л а  м а р к и р о в к и ” 
г о с т  1 301 5. 3- 81  „ К о н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  Б е т о нн ые  и 

ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы й . Д о к у м е н т  о к а ч е с т в е ”
Гост 1 3 0 1 5 . Ц - 8 Ц  „ п р а в и л а  т р а н с п о р т и р о в к и  и  х р а н е н и я .”

Для о б е с п е ч е н и я  т р е б у е м о й  т о л щ и н ы  з а щ и т н о г о  с л о я  
Б е т о н я  под а р м а т у р у  с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  специяль- 
ные п р о к л а д к и  из п л о т н о г о  ц е м е н т н о - п е с ч я н о г о
Р А С Т В О Р А  С ОС ТАВА 1 *. 8 ,  А ОБвСТО Ц В  М Б Н Т  А И Л И  ИЗ П Л А С Т ­
М А С С Ы .  П р е д у с м а т р и в а т ь  с т а л ь н ы е  п р о к л а д к и  и л и  
^ и к с л т о р ы ,  в ы х о д я щ и е  н а  п о в е р х н о с т ь  б е т о н а , 
не д а п у с к А е т с я .

8.1.  Из г о т о в л е н и е  а р м а т у р н ы х  и з а к л а д н ы х  и з д е л и й  вести 
в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  с л е д у ю щ и х  н о р м а  

т и в н ы х  д о к у м е н т о в ' .
Г о с т  1 0 9 8 8 - 4 5  „ а р м а т у р н ы й  из делия и з а к л а д н ы е  де- 
т я л и  с в а р н ы й  для ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й .”
ГОСТ 1 9 8 9 8 - 4 3  „ С о е д и н е н и я  с в а р н ы й  э л е м е н т о в  з а к ­
л а д н ы х  д е т л л е й  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ­
ц и й . К о н т а к т н а я  и  л в т о м я т и ч е о н А Я  с в а р к а  п л я в л е -  
н и е м .  О с н о в н ы е  т и п ы  и к о н с т р у к т и в н ы е  эле ме нты! 1 
GH 3 9 3 - 4 8  „ И н с т р у к ц и я  по  с в а р к е  с о е д и н е н и й  
а р м а т у р ы  и з а к л а д н ы х  д е т А л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  
к о н с т р у к ц и й  "
Го ст  1 40 9 8 - 6 8  „ С о е д и н е н и я  с в я р и ы е  а р м а т у р ы  ж е л е ­
з о б е т о н н ы х  и з д е л и й  и к о н с т р у к ц и й . К о н т а к т н а я  и  
в а н н а я  с в а р к а . О с н о в н ы е  т и п ы  и к о н с т р у к т и в н ы е  
э л е м е н т ы . "

2.2.  С в а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в о  в с е х  т о ч к а х  п е р е с е ч е ­
ния с т е р ж н е й .

8.3. Для С Б О Р К И  П Л О С К И Х  К А Р К А С О В  В П Р О О Т Р А Н О Т  в е  и н ы е

р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  т и п о в ы е  к о н д у к т о р ы .

2.4. С в д р н ы е  шв ы в ы п о л н я т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  Э Ч 8  по 
ГОСТ 9464- 45.

П р и в я з а н НАЧ.ОТД Вислогузов { М <
H. к о н т р . Х а р л а м о в асжо!Са

Q л емко ОМЛ^
Гл.спец. Ллсксеенке;
ст* инж. Б ож к о

И и а . * ИИЖ. Слжмк

801- Ц - 1 7 3 . 8 7 -  КЖИ- ТУ

Технические условия н а  
к изготовлению с б о р н ы х  

железобетонных, а р м а т у р н ы х  
и з ак ла д ны х  изделий.

22355-02 Ц
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Количество иа и м м ш . 
КАИФТ9-5АЖТ-П-Л

Пр и м е ч а н и е- 04
Д о к у м е н т а ц и я

ЯЗ - Ш - т г Технические т р е б о в а н и я

яз -КЖИЧфТ9-5Я@Т-(Н*СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

яз 4 4.063.4 -  4 ,  вып. 4 Ф е р м а  4фТ9~5АВ1Т-П 4
4.063.4 - 4 ,  вы п. 4 4 ф Т 9 -6 А Щ Т -П 4

яц 2 4 .4 0 0 -  6 /Т 6 ,В Ы П . 1 Изделие з а к л а д н о е  М Ц-4-Ч 2 2
ЯЦ 3 4.400 -  6 / 1 6 , ВЫП. 4 М Ц -3 -2 ц г
яц ц 1 .0 6 3 .4 - 4  ,  В Ы П .2 М4 2 2

О с т а л ь н о е - с м .ф ь р м а  А g - 5 А Ш.Т-П, 4($>Т9-6Щ. Т- П с е р и й  1.063.4-1 в ы п . 4 ,2  

П о к р ы т и е  з а к л а д н ы х . изделий г о р . Д400 гост 9.0Т З - * П

Привязан-
ЦАЧ.01Д ВИСЛОГУЗОВ
Ккоитр. Харламова #££&-
ГЛ.КОИСТР. Олеыко щ я -гд спец. flflCKCOOHKOj

инв. к инж. Колвсник с

& 0 М г П 3 .8 Ч  "
<$> Е Р М А

4 ^ Т 9 - 5 й П - П - 0 1  
1 фт 9 - 6 П Ж Т - П - л

В«1ИМФ19-5В1Т-П-а
Стадия Лист листов

р 4

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
22355-02 5  Ц оРМ (П
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ТОЛЬКО для 
К р г З - ЗА П П - П- а

ОБознйчение НйименовАние

Ш М ф И -И в Т -П -а 1ф Т9-5АшТ-  п - а

•01 1ф Т9- 6А Ш - П - а

Привязан

И н в.гГ

Ведомость р а с х о д а  с т а л и  н а  дополнительные зяклядные изделии,  к г

М а р к а

з л е м е н т д

и з д е л  и л  з а к л а д н ы е

А р м а т о р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

В с е г оA - 1 Вот 3 ип а
ГОСТ 5 T 8 I -  0 3 Г О С Т  1 0 3 “  Т б Г О С Т  1 9 9 0 3 - Ч Ц

0  8 И т о г о 4 - - 6 И т о г о 6= 6 И т о г о

1фт 9- 5Аи>п- а 1 ,4 8 1 ,4 8 3 ,5 3 ,5 1 5 ,0 3

1ФТ9-бйЖТ-П'01 1 ,0 8 1 ,0 8 3 ,5 3 ,5 т.0 т,о 1 0 ,5 8

Нач-отр,
И .к о н т р .
ГЛ-КОНСТР
ГЛ-СПСЦ

Вислогузов
Х а р л а м о в а  Ш 4 &
Олейко
Алексеенко

Коршунова

801-Ц--П3.81 - КШ<рТ9-5Я1Т-П-аСБ

ф ер м а
1 ф Т 9 - 5 А 1 Т - П - 0 1  
1 ф Т 9 - б А 1 Т ' П - а  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е »

Ст а д и я  м а с с а  М а с ш т а б

с м л а б л . г . 5 0

Л и с т  | Диетой (

22355-02

ГИПРОНИЕЕЛЬХОЗ
Формат АЗ
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Д о к у м е н т а ц и я

яз к ж и - т т Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

к и з г о т о в л е н и ю  с б о р н ы х

ж е л е з о б е т о н н ы х

и з д е л и й X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ЙЗ 1 1 . 8 6 2 . 1 * 5 ,  в ы п . 1 Б С б -  5 А Ш -  п 1

АН г 1 8 6 2 . 1  * 5  в ы п . 2 Изделие з а к л а д н о е  м 2 3

В е д о м о с т ь  рйсходя  с т а л и
н й  д о п о л н и т е л ь н ы е  з а к л а д н ы е  и з д е л и я ,  к г

М а р и я

э л е м е н т я

И з д е л и я  з я к л А д н ы е

Вс е г о

5. 02

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

Я - Ж В от 3 к п 2

Г О С Т  5 1 8 1 - 8 2 Г О О Т  19 3 0 3 - 1 1!
0 8 Ит о г о 6--6 Ит о г о

- B C 6 " 5 A W "  П"01 0.1 г 0. 12 *1,3 4 3

\. Р а з б и в к а  д о п о л н и т е л ь н ы х  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  п о д а н н о м у  

ч е р т е л у ,  о ь т в л ь н а е  п о  с е р и и  1 8 6 2 . i - 5  в ы п . 1  и К 1К И - Т Т .  

г  П о к р ы т и е  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  г о р .  u , t o o  Г О С Т  9 . 0 1 3 - И

XX

сС
X
о

П р и в я з а н

Иив. tf

UflH.oTft
Н. контр.

Г л .с п г ц
И их. 
Инж.

В и с л о г у з о в
Х а р л а м о в а

Гл .к о н ы р . О л гы к в
Длекьегнкс
С д ж и н
Ко р ш у н о в а

« в

8 W - I H 1 3  8 1 '  Ш - Б Ь 6 - 5 й й - П - < 1

Б а л к а

Б 0 6 - 5 Я Н - П - а

Ст а д и я М АС С А МАСШТАБ

Р Г .  50
Л и с т 1Л И С Т О В  1

г и п р п н и е е л ь ш

2 2 3 S S -O Z ф О Р М А Т  А З
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Обозначение НАИМеНПВАИИВ
Количество на  исполнение кжи-шг-знат-п-а Приме-

чание- 01 02 03 04 05 06 07

Документация

АЗ -к жи-тт Технические требования

к  изготовлению с б о р н ы х

железобетонных изделий. X X
АЗ -Ш -Ш Г-ЗАЙТ-П-а ОБ с б о р о ч н ы й  чертеж X X

Сварочные единицы

АЗ 1 1 . 8 6 5 .1 - 4 / 8 4 ,  вып.1 П Л И Т А  1 П Г - З А 5 Т - П 1 1

1 .8 6 5 .1 - 4 / 8 4 ,  вып.1 ШВТ-ЗАЙТ- П 1

1 8 6 5 . 1 -Ч / 8 Ч , вып.1 1ПВЮ-ЗА5Т-П 1 1

1 8 6 5 . 1 “  4/84, вып.З г л г - з й й т - п 1
1 .8 6 5 .1 -  4/54, вып.1 1ПВ4-ЗАЙТ-П 1
1 8 6 5 . 1 -  4/84, вып.1 1П В 4-4АЙ Т -П 1

АЧ 2 1 8 6 5 . 1 - Ц / 8 Ч ,  вып2 Изделие з а к л а д н о е  М13 3 3 3 3 3 3 3

3 1 .8 6 5 .1 -  4/84, вып.2 М П 2 ч
4 1 .8 6 5 . 1 - 4 / 8 4 ,  вып.4 М П 2

О с т а л ь н о е -  c m . п л и т ы  Ш Г - З А Э т - п . щ в т - З А й ^ - п ^ п в ш - з а й т - П ,  2ПГ-ЗАвт-п,1Т1В4-ЗА5т-п,1ПВ4-ЧА1УТ-п с е р и ю  Ш 5 . 1 - Ч / 8 Ч  вып.1,3

I-
сС

«>Ж
§

П р и в я з а н Иа ч . о т д . Вислогузов 1 ^ 4
7------

Н.КОКТР. Х а р л а м о в а

Гл . к о н с т р . Олешка
Гл.спед Алексеенко.
От. н и * Божко ^

И н в .К мнж. С джин

8 0 1 -Ц - П З .8 Т  “ -КЖИМПГ-ЗАШТ-П-а
Стадия! Л йот ЛистовП Л И Т А

Ш Г - З А й Т - П - а ,  1 П Г - З А Й Т - П - 5 ,  
^ П В Т - З А Ш - П - а ,  Ш В Ю - З А Ш Т - П - а ,  
Ш В Ю - З А Й Т - П - б , 2 П Г - З А Й Т - П - а ,  
Ш Ч - З А Щ - П - а ,  < П В Ц - Ц А Ц Т - П - о с .

ГИПРОНИЕЛЬХГО
22352Г- 02 (раРМПТ АЗ
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| Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Количество ИА ИСПОЛНЕНИЕ КЖИ-ЗПК298.140Л5-а
ПРИМЕЧАНИЕ

- 01 02 03 04 05 Об 01
АакнмЕцтаи.ия

ПЗ к ж и - п Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

к изготовлению с б ор ны х

железобетонных изделии X X X X X X X X
ПЗ Ш-ЗАК298.140Д5-«СБ Бб о р о ч н ы н  ч е р т е ж X X X X X X X х

0БОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

П4 1 3 .8 1 8 .9 - 2  ,  вып.Ц Л о т о к  ЗЛК298140.15 1 1 1
3 . 8 1 8 . 9 - 2 ,  ВЫП.Ц ЗЛК 13.140.100 1
3 . 8 1 8 . 9 - 2 ,  ВЫП.Ц ЗПК 13 .140 .15 1 1 1 1

П4 2 1 .4 0 0 -  15 , вып.1 Изделие за к ла д но е  мн4оз-2 3 3 3 2 2 2 2 г

Остальное- см. лотки 3 ЛК 298.140.15, 3 ЛК 13.140. 100, 3 ЛК 13.140.15 по СЕРИИ 3.818.9-2, ВЫП. Ц

Пр и в я з а н

мне. К

На ч . о т д Вислогузов f a r
И .к о н т р . Х а р л а м о в а  , Ш г £ .
ГЛ.НОНСТР. О л еш ко ( Ш - -

Гл.спед А п е и с т к о
ст.ииж. По т а п о в а

8 0 1 - 4 4 1 3 . 8 1  "  Ш - З М И в М т е - а
Л о т о к

ЗПК 298.14Q.15- a ,  ЗПК298.140.15-6, 
ЗЛИ 298.140.15-8, ЗПК 13.140.100-01, 
ЗПК 13.140.45-01, ЗПК 13. t40.15- б,  
З ПК 13. t40.15-8, ЗПК 13.140.15-8

Стадия Лист Листов
Р 1

ГЫПРПНИСЕЛЬХПЗ

22355-02 Ю Формат ПЗ
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ОвознАчение М А Р К О Рис.
Размеры Масса 

ОД» кгh е

Ш- 298. 1Н0. 1 5- С1 ЗЯК 298 . 1H Q . 1 5- a 1 - — 1900
-01 ЗПК 298. 1Н0.15- б 3 - 915 1900
- 02 ЗА К 298.1HQ.15 -  8 3 - П05 1S00
-03 ЗПК 1 3 . 1 Н 0 . 1 0 0 - а 2 1000 - 515
- о н ЗПК 1 3 . l H Q . 1 5 - a 2 150 - 550
- 0 5 ЗПК 1 3 . 1 Н 0 Л 5 -  6 Н — — 550
- 06 ЗЛК 1 3 . 1 Н 0 . 1 5 -  § 5 - - 550

- 0 7 ЗДК 1 3. 1 4 0. 1 5 - Ъ 6 - - 550

1. Рис.  Ц. . .  6 -  см.на листе 2 ,  поз. 1, 2 -  на листе КЖИ-ЗЛК 298. 1Н0.15-<* 
г .  По к рытие  поз. 2 - г о р . u , t oo Г 0 0 Т 9 . 0 1 3 - П

3 - 3
(оотяльное-см.сеч. И)

а01- Ц - П 3.8Т  -  К Ж И - З Л К г9Ш Л 5- а С Б

Д о т  о к3flK298.140.T5-a, ЗАК298.14П.Т5-б, 3AK298.l40.T5-8, 3flK13.tH0.\00-tt, 
ЗЯК T3.1H0.15-a ЗЛК13.1Ц0.15-6,
з я к ч з л и о л б - в ^ я к т з .и о л б - г .  

Об о р о т н ы й  чертеж

С тал и я масса М й с ы т й б

Р см лава Г.  50П р и в я з а н
н я ч .о тд . ВИСЛОГУЗОВ
ц.к о н т о Харламова Л и с т [ Л и с т о в  2.
Гл.конетР о Т Г ё ш к о - г

r W l P D H H [ E / l b X D 3Г л .с п е ц . А л е к с е е н к о
И н в . К с т .и и л . Потапова

22355-02 / /  формат ПЗ
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(остальное-см.рис. 2 )
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м
130 7 s

5 -5
(О с т А Л ь н о е -с м .с е ч .2 -2 )

[  13В

В Е Д О М О С Т Ь  р а с х о д а  с т а л и  
НА Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я , КГ

М А Р К А
Э Л Е М Е Н Т А

ЗАК 298.140.15-а
ЗАК 298.140.15-5
ЗАК 298.140.15-8

ЗАК 13 .14  0 .15 - а

ЗАК 1 3 .1 4 0 .1 5 -а

ЗАК 1 3 .1 4 0 .1 5 -5

ЗАК 1 3 . 0 .15 - 6
ЗАК 1 3 .1 4  0 .1 5 - Г

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

Я - 1
ГОСТ 5 18 1*8 2

0 8

1,32

0.88

Итого

1.32

0,88

П р о к а т  м а р к и

В от 3 кп 2
го ст 103-16

6=6

4,2

2,В

Итого

4.2

2,8

В с е г о

5 ,5 2

3.68

- Р И _ С ; 6 .
( о с т а л ь н о е - с м . р и с .2 )

п

215

бГ

ЕЕ

г г т
Ш -
130

215
1 6

6 - 6
(о о т А Л ь н о е -с м .с е ч .2 -2 ) 

215 300 215

РИС. 2  И С Е Ч . 2 - 2 .  -  С М О Т Р Е Т Ь  Н А  Л И С Т Е  1 ,  П О З . 1 ,2  
Н А  Л И С Т Е  К Ж И " З Я Н  2 9 8 .1 4 Q .T 5 -  л

ПРИВЯЗАН

ИИВ. Л 801 -  И 7 3 . 8 7  -  К Ж И - З Я К  2 9 8 . 1 4 0 Л 5 - а  СБ
[Аист

2

22555-02 12 фармАТ ЙЗ
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на «*»■ос Обозначение НнименовАНие

Количества на исполнение 
Ш 'ЗЛН 298.140.55.000-
- 01 ПРИмечАнив

ДакаментАиия
из Ш - Т Т Технические тревавяния

к изготовлени ю  с б о р н ы х

железобетонных изделий

яз ^ЖИ-ЗЛК298.1Ч0.55.000 СБ Сб о р о ч н ы й  чертеж

Об о р о н н ы й  единицы
АЗ 1 К1КИ-ЗЛК29а14 0.55.010 СеТКА АРМАТУРНАЯ 01 1

-01 G2 1
БЧ 2 4Вр1-250 20

бАЖ-ЮО гаст 84*18-8?° 1 10,13 кг

0 4Вр1-250 _4JL
mimL50 1 2,5 кг

БЧ 3 г 4Вр1*250 5зд » 2 9 4 0  Цт
6A1U-100 f0CT84T8-81 10 2 4,4 кг

Г 4Вр1*250 CTfty eon J i i L
c W T 5 r « « 86s* “ 81i5 2 1,02 к г

Я4 4 3 .8 18 .9  -  г  ,в ы п .4 Изделие з а  к л а д и  о е МН1 4 4

АЧ 5 1 .4 0 0 -1 5  , ВЫП.1 МН 403*2 3 2

АЗ 6 КЖИ-ЗЛК298.1Ч0.55.020 Петля для подъемй П М 1 4
-01 П М 2

Д б т а л и

БЧ 1 ККИ*ЗЛК298.140.55.001 pSHBpf ГОСТ6 1 1 1 -8 0 , 6 -18 0 35 10 0,016 кг

М АТБРИАЛЫ

8 Б е т о н  КЛАССА B 2 5 .W 6 0,18 0,19 М3

801- 4 -  П З .  8 1  -  К Ш Ш 9 Ш . 5 5 . 1 1 1 1 1 1

Л о т о к  
3 Л Н  2 9 8 .1 4 0 .5 5  
З Л Н  1 3 .1 4 0 .5 5

Ст а д и я Л и от Л и с т о в
1

ГИПРПНИСЕЛЬХОй
22555-02 /5 ф о р м а т  ЛЗ



А
л

ь
б

о
м

 Ц

13

Рис. 1 Р и о . й  *)

Л и 01 2

2 -  г

83 21 гч  8*

л и с т  2

1 1 1

55
0лист 2

а  
а ,

еэ
Г*

i J - A  Т Т ~X L  +■”  -

BCftQMOOlb РАСХОДА СТАЛИ НА Элемент , КГ

М а р н а

элемента

Изделия А Р М А Т У Р Н Ы Е Изделия з акладны е

' * с С
* 2
ю  «  
в о .

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

А р м а т у р а  к л а с с а П Р О К А Т
М А Р К И

всегоЯ * Ж В р 1 Я - 1 Л - 1 в с т з к п г н

ГОЯ 5181-82 ГОЯ 6121-80 ГОСТ 5 1 8 1 - 8 2 ГОСТ 103-16
0 6 0 4 0 6 010 0 8 010 Итого -6*180 -8*60

ЗЛИ 298. 
140.55 41,02 8,11 4 9 ,1 3 0,89 2,41 1,50 0,96 5 , 8 1 2,1 2,0 10,51 60,3
злк 43. 
140.55 9,51 2,03 11,60 0,44 | , и 1,00 0,96 3,63 г , о 1,43 <9,03

2 ~  2  ( с к е м л  А Р М И Р О В А Н И Я )

ШЙГ 500*300 
В ШАХМАТНОМ £  
ПОРЯДКА 

л̂.

П о з Л
120

ф 4 В р4

И
1  ' Р а з б и в к а  по з .з и 4 п о  д а н н о м у  чертежу, остальное g m . р и с . 4
2. Лотки З Л И 29 8 .1 4 0 .5 5 ,  ЗЛИ 13.140 .55 изготови ть, с о о т в е тс тв е н н о ,  

в а п А Л У Б н е  л о т к о в  З ЛК  29 8 .440 .15 и З Л К 1 3 .1 4 0 Л 5  по се рии 
3 . 8 1 8 . 9 - 2 , в м п .Ч  п у т е м  у с т а н о в к и  в к л д д ы ш е й  в о п я я у в к е  
о т е и о к  л о т к а .

3 . П а н р ь п и е  з а к л а д н ы х  поз.4,4 г о р . ДЮО ГОСТ 9Д о з - П
6 * 4 8 0

Овозначение Ма р к а Рис
Рязмерыр* М а с с а ,

к гL е

КЖИ-ЗЛК29га.55.000 Ш  298. 
140.55 1 2980 150 1950

-01 "ЗЛИ 13. 
140.55 2 130 365 415

Привязан

Нив . К

S1 1
Иа ч о т д Вислогузов
И .к о к т р . Ха р л а м о в а

ГЛ-КОКСТР. 1 л е ы к а ЦШХ?
Гл .с п е д Ллаксеоико 1
И к * . Ко р ш у н о в а

И н ж . Колосник

801 - 4 4 7 3 . 8 1 -  Ш - З Л К т М 5 5 . 0 0 0 С Б

Л о т о к

ЗЛК 498.140.55,  ЗЛ И З .  140.55 
С б о р о ч н ы й  чертеж

СТАДИЯ М а с с а МАСШТАБ

Р
ем.

ТАБЛ. V .5 Q
Г . 2 0

ЛИСТ 1 | Л И СТ 0 А г

ГИПРОНИСЕЛЬШ
22355 -О г /5  ФОРМАТ АЗ
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иив. к т  - k - ИЗ.87- Ш -ЗШ9Ш .55.ШШ СБ
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а R 5 0
U9 ц ,  _ w у

1340

ШАГ 250

ЛИНИИ СГИБА

Ш А Г 100

Ч5_ Т5_

2400

Овозндчеиие М а р к а
Рязмеры.мм М а с с а  ед, 

и гк 6
КЖИ-ЗЛК298.140.55.010 01 20 2900 2940 18,9

-01 02 40 600 680 4,4

Привязан

Uhb. tf

15
£

1
IXSCО
СО

ГОо
Ово зня че ни е Н а и м е н о в а н и е

Кол.НА испол. КЖИ-ЗПШ8.1ЧП55.0Ю
П р и м е ч а н и е

— 01
Л о к ч м е н тд ц и я

АЗ - к ж и - т т Техни чески е т р е б о в а н и я

к и з го то в л е н и ю  а р м а т у р н ы х

и з а к л а д н ы х  изделий X X
Л е т А л и

БЧ 1 4 Вр1-250 х 2щ щ х 294о^^ Гп(Т ю л ам
Ь 6 А Й -10 0  1 £ Jlu q 5 iW W W I

1 1 8 ,9  к г

БЧ 2 Г. Щ *258.«ьдд,еод40 годгQlflfl-gl
6АЩ-Ю0 П5 | № 1 И | в  61 1 4,4 кг

Иач-отд.
Н.ионтр.
Гп.КОИСТР.
Гп. спец.
Инж.
Инж.

Вислогузов
КйРЛАМОВА
Q n tu iK o
Дпоксеенко
Сажик
Ко р ш у н о в а

8 С И - Ц - П Э - 8 Т "  КЖМ-ЗЯК298.14Q.55.Q10

G e t к А  а р м а т у р н а я

G 1 . G 2

От а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
см.

Т А Б Л .
Г. 50

Л и с т | Л и с т о в  1

ГИПРОНИЕЕЛЬШ
22355-02 /6 фоРМ АТ A3
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О б о з н а ч е н и е М а р к а

Р а з м е р ы ,  м м М А С С А ,
К ГФ h R а L

К Ж И ~ З Л К 2 9 8 .1140.55.020 П М 1 б 6 10 2 0 бЦ 133 0 0 ,5 3

- 0 1 П М 2 10 6 1 0 г о ВО 1 3 4 6 0 ,6 3

Пр и в я за н

цнв. к

8 Ш -  Ц -  Ш . 8 1 -  К Ж И - З Л К  2 9 8 .1 4 0 .5 5 .0 2 0

П е т л я  д л я  п о д ъ е м а  

П М 1 , п м г

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
с м .

Т А Б Л . о
На ч . о т д . Вислогузов —

И .к о н тр . Х а р л а м о в а Л и с т  | Л и с т о в  \
ГА.КОИСТР Олеш ко

ГИПРПНИЕЕЛЬХаЗГа . спец Алексеенко
СТ.ККЖ . П о т а п о в а

формат ПЧ 223SS-OZ 17
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Р И CM

КП1 Ш А Г  250 ,
^30

К П 2  Ш А Г  200

V я

1 4 о о

1 4 6 0

Овозидчение М а р к а
Р й з м е р ы ,  м м М а с с а  ед., 

к гк h hi
КЖИ-ПОГ149.5801а КП1 25 500 550 4,5

-01 КП2 15 400 430 зч

П р и в я з а н

ЙйвГТГ

а
* -

<Х
Жого

«оо
е=

0 возняченив НАименовАние
К о л . н а  исполнение 

К?КИ-П0ПЧ9.58.О10- П р и м е -
чнние— 01

Дакументдция
А З К Ж И - Т Т Техн ические тревавяния

к изготовлению а р м а т у р -

и ы х  и з а к л а д н ы х  изделий. Xх
ОБОрачные единицы

БМ 1 4 № 2 5 0  ?ЯПх11,6п lAmnflWR.»
u 6АЙЧ00 25 г 2,2 кг

БЧ 4BPI-200 |jjg |mj3Q
бЯШ-tOO 10U ™ 1 5 I U M « lB  B1 г 1,8 кг

Д е т й л  и
БЧ г К&И-П0Г 149.58.001 0 5 B p I  ГОО Т6Т2Г8 0  6=T0 10 10 0,01 кг

Н А Ч .О Т Д Вислогузов
Н .К О Н ТР . Х а р л а м о в а
Гл.коист( Олсш ко
Гл.спед. Ал ок со онк ^
ст.ииж . Б о ж к о
И и ж . Б а ж и н

8 О 1 - 4 - т . 8 1 - К Ж И - П 0 Г М 5 « . 0 1 0

Ка р к а с  пространственный 

К П 1 ;  К П 1

Ст а д и я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р
С М .

Т А Б Л . 1 : 2 0

Л и с т 1 А и с т о в  \

Г И П Р О Н М С Е Л Ь Х О З

22355-02 /у ф о рин т АЗ
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[В
зя

м
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нв
.к

Кормушиу КТбВло.зЧ и з г о т о в и т ь  в о п и л о в к е  кормншки К Т 8 8 Л 0 .3 1  п о  

сврии 3.81В.9*2 с о п о р о ч е н и е м  д л и н ы  по too мм с каждой стороны. 

Остяльное по сорим 3.818.9-В ,  в ы М
Пр и в я з а н

И н в . t f

8 0 1 -  П 3 .8 7 -К Ж И -К Т 6 8 Л 0 .П

К о р м  з ш н д 
М  6 Й Л М 1

Ст а д и я м а с с а М а с ш а б

Р Г. 20ЛЙЧ.ОТД . Ь и спогззов !Ы ¥т п ш г К а р п а м о в а Ш 2
г л . к о ш р . О пвш ко W - А и с т  | Л и с т о в  \
Жспвц ЯАОКСОВНКОс

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О ЗVSH.rp. К и р и л л о в а !
Ч - И Н Ж . Б о ж к о

223SS- О г 20 «̂ орматАЧ
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£«tOсо

ж
л

et
Ос

•х

&£
А
Ов-

а
Xв
го

Ю-
ОЕ Обоэнйчение НйименовАние

Количество н й  исполнение К Ж И -П В 1 .0 0 0 Приме-
чнние— 01 02 03 04 05 06 07

А о к ч м е н т й и .и я

яз к ж и -т т Техни че ск ие  треБовйния

к изготовлению а р м а т о р н ы х

и з а к л а д н ы х  изделий X X
яз ПВ1.000 ОБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е й X X

д е т я л и

И 1 Ш ( Г  и п я м и - г ешвелпег ВСтз к п г г 0 С 1 5 3 5 . 79

БЧ -0Q4 6 = 2 4 5 0 2 2 1 > г

-01 е = п о о 1 1 14,6

-0 2 е =1боо 1 13,8

-03 e = i 3 5 o 1 11,6

-04 Z- 800 1 6,9
БЧ 2 -О Б 6= 1800 1 15,5

- 0 6 6 =1550 1 1 13,3

- 0 7 6 = 9 5 а 1 8,15

БЧ 3 - 0 8 е =  9мп 1 1 1 8,06

- 0 9 6 =  7 4 0 1 1 6,35

БЧ 4 - 1 0 е = 9 5 0 1 8,15
- 1 1 6 = 5 0 0 1 4,30

8 0 1 - Ц - П 5 - & 1 - К * И - П В 1 . 0 В Й
П р и в я з а н ИйЧ.ОТД Вислонзав fa & A г

Н.КОКТР. Х а р л а м о в а

П о д б е с к о  П 8 1 . . . Т 1 8 В

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
Гп. нонете О л е и н а  1 Р 1
Гл.спед Алекем нкос

г и г т а и с Е л ь х а зИн ж . Сй ж и н

и не. к И н ж . К о р ш м о в а

22355-VZ Zf СКОРМИТ А 2
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Обозначение М арка Рис.
Рйз ме ры,  м м М а с с а ,

к гН1 Н2 а 5
кж и-пвш о п в 1 1 1600 1800 ТОО 940 3 1.4

-Q1 п е г 2 500 — — — 4,з
-02 П В З 1 1700 1550 500 740 34,3

-03 пвц 2 950 — — — 8,15
-0 4 П В 5 1 1350 1550 700 940 32,96

-05 ПВ6 1 800 950 500 740 21,4

-06 ПВ 7 3 2450 — 700 зчв 29,16
-0 7 ПВ8 2. 1700 - — — 14,6

п о к р ы т и е  Г О Р .  11,100 Г О С Т  9. 073-77
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ПОЗ 1 3

Г

2  / / !  '

Г0СТ52бЧ-ва-С-2
/  \

«о.. ff .100
а

* )  Св а р к а  р в ч и а я  д а г о в я я  ф л а н г о в ы м и  ш е ям и  
huiB= М м м  &ыа= 6 мм. '

П о к р ы т и е  г о р .  цюо гост У .о ч з -П

£

L
«
5<*9

fO
О
Б

Обозийчение НйимгнавАние Копия исп.КЖИтооо Приме-
Чйние- 01

Докчментйиия

яз КЖИ-ТТ Технические т р е б о в а н и я

к изготовлению а р м а т у р н ы х

и з а к л а д н ы х  изделии X X )

Де т а л и

Уголок 6-50*50*5 ГОСТ8509-Т2
BGT3Kn2*U0CI535-T3

БЧ 1 КЖ И-М Н1.001 6 =Цоо 2 1,5 кг
БЧ 2 -0 1 6 = 392 г 1,5 кг

БЧ 3 - 0 2 се II «я сл 0 2 2,1 кг

БЧ ц -0 3 е -5 4 2 2 2,1 кг
БЧ 5 КЖИ-МН1.002 0 1 О Л 1 Г О С Т 5 Т 8 1 -8 2  e=26Q 8 8 0,2 кг

ОБознйчение НАименавйние М а с с а  ед, 
к г

Р я з м е р ы , м м
а 5

ш -м н и ш о Изделие эйклядное m h i ч.б Цоо 200
-01 МН2 10,0 550 350

ПРИВЯЗАН

ИИВ.К

Иач.отд
Н. контр
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