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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардаш ов



КЛЕЙ ДЛЯ СКОБОК К СШИВАТЕЛЯМ

ТУ 6 ЛатвССР 09—70 
(С приложением)

Утверждены 7 июля 1970 г.
(Взамен ТУ 24—63)

Клей для скобок к сшивателям — смесь низковязкого коллоксилина, поливи- 
нилбутираля, органических растворителей, модифицированная дибутилсебацина- 
том и ортофосфорной кислотой. Применяется для склеивания в блоки трех видов 
металлических скобок к сшивателям (для бумаг, белья и мебели) при 60—80 °С 
для автоматов с большой скоростью склейки (1—3 мм в мин).

Для приготовления клея применяются следующие материалы: коллоксилин 
низковязкий (ГОСТ 5936—73); поливинилбутираль (ГОСТ 9439—73); ацетон тех
нический (ГОСТ 2768—69); циклогексанон-ректификат (МРТУ 6-03-201—67); 
кислота ортофосфорная (ГОСТ 6552—58); спирт этиловый технический (гидро
лизный) (ГОСТ 17299—71); амилацетат (импортный или по ТУ предприятия- 
изготовителя); дибутилсебацинат (ГОСТ 8728—66).

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — вязкая масса без комков и посторонних включений. 
Допускается незначительное расслаивание клея при хранении.

1.2. В я з к о с т ь  по вискозиметру ВЗ-4 при 20 °С — не более 140 с.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  — 8,5— 11,5%.
1.4. pH к л е я  — 4—6.
1.5. В р е м я  с х в а т ы в а н и я  к л е я  — после выдержки при 60—8 0 °С, ука

занной в п. 3.5, клей должен обеспечивать цельность блокам при снятии оправы.
1.6. К л е е в а я  п л е н к а  должна быть блестящей, гладкой и однородной.

2. Правила приемки

2.1. П р о и з в о д с т в е н н о й п а р т и е й  считают количество имеющего 
одинаковые качественные показатели клея, выработанное за один производствен
ный цикл.

2.2. П а р т и е й ,  о т г р у ж а е м о й  по  з а к а з у  п о т р е б и т е л я ,  счи
тают 300—500 кг клея.

2.3. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  проводить контрольные 
испытания каждой производственной партии по пп. 1.1— 1.6. Результаты кон
трольных испытаний должны быть занесены в журнал проверки готовой продук
ции ОТК предприятия-изготовителя.

2.4. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  производить контрольную проверку 
качества клея.

2.5. О т б о р  п р о б .  Для контрольных испытаний и проверки качества клея 
(пробоотборником из белой жести) отбирают пробу из каждой бочки, а при 
мелкой фасовке — из каждого пятого бидона. Перед отбором пробы клей тща
тельно перемешивают. Масса отобранной из каждого упаковочного места про
б ы — не менее 2 кг. Отобранные пробы соединяют, тщательно перемешивают, 
делят на две равные части по 0,8— 1,0 кг, и помещают в две сухие чистые стек-
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лянные банки, герметически укупоривают и опечатывают. На каждую банку на
клеивают этикетку с указанием наименования предприятия-изготовителя, наиме
нования и назначения клея, номера партии, даты выпуска, номера настоящих 
ТУ, даты отбора проб, фамилий, должностей лид, отобравших пробу, и с их под
писями. Одну банку передают в лабораторию на анализ, а вторую хранят в те
чение 2 месяцев на случай арбитражного анализа. Место хранения образцов 
устанавливают соглашением сторон.

При получении неудовлетворительных результатов испытания хотя бы по 
одному из показателей вся партия клея бракуется.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  к л е я  определяют визуальным осмотром промазан
ной тонким слоем клея стеклянной пластинки размером 9 X1 2  см.

3.2. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 8420—57 (Приложение 2, п. III. 1).
3.3. С у х о й  о с т а т о к  определяют по ГОСТ 17537—72 (Приложение 2, 

п. II. 1).
3.4. О п р е д е л е н и е  pH. Навеску клея ~ 2 г помещают в химический 

стакан, заливают 100 мл дистиллированной воды, хорошо перемешивают стеклян
ной палочкой и определяют pH в водной вытяжке при помощи универсальной 
индикаторной бумаги.

3.5. О п р е д е л е н и е  в р е м е н и  с х в а т ы в а н и я  к л е я .
3.5.1. М а т е р и а л ы  и о б о р у д о в а н и е :  металлическая оправа разме

ром 2 2 Х Т 2 Х Т 2  см (профиль — квадрат); шкаф сушильный лабораторный 
(ГОСТ 7365—55); скобосшиватели для бумаг, бельевые и мебельные (по ТУ 
предприятия-изготовителя),

3.5.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  На металлическую оправу плотно 
насаживают скобки (длина блока скобок — 5 см), затем при помощи кисточки 
блок скобок покрывают тонким равномерным слоем испытуемого клея. После 
нанесения слоя клея оправу со скобками помещают в сушильный шкаф и при 
60—80 °С выдерживают, с:

Скобки для б у м а г ........................... 55—62
» бельевые............................ 90—100
» мебельные ........................... 70—80

Блоки со склеенными скобками оставляют при комнатной температуре на 
6—7 мин для охлаждения клеевой пленки. Охлажденные блоки склеенных ско- 
бок вручную осторожно снимают с оправы. При снятии блоков скобки не долж
ны рассыпаться и прочность склейки блока длиной 5 см должна обеспечивать 
его целость при сбрасывании его торцом на деревянную поверхность с высоты 
до 100 мм.

3.6. В н е ш н и й  в и д  к л е е в о й  п л е н к и  определяют визуально после 
проведения испытания по п. 3.5. Пленка на склеенных скобах должна быть глад
кой, блестящей и однородной.

П р и м е ч а н и е .  Для проверки показателей по п. 3.5—3.6 бе
рут по три блока склеенных скоб от каждого типа скобосшивателей.

4. Упаковка, м аркировка и хранение

4.1, У п а к о в к а .  Клей расфасовывают в чистые металлические многооборот
ные бочки массой брутто до 200 кг либо в чистые алюминиевые или оцинкован
ные бидоны массой брутто до 50 кг. Тара с клеем должна быть плотно укупо
рена крышками или пробками с прокладками.

По согласованию с потребителем допускаются другие виды упаковки, обес
печивающие количественную и качественную сохранность клея.

4.2. М а р к и р о в к а. На тару с клеем наклеивают этикетку с указанием 
товарного знака, наименования и адреса предприятия-изготовителя, наименова
ния и назначения клея, массы нетто, номера настоящих ТУ, номера партии или 
даты выпуска, гарантийного срока и температуры хранения и с надписями «Бе-
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речь от огня» и «Перед применением перемешать». Каждую отгружаемую пар
тию предприятие-изготовитель должно сопровождать удостоверением о качестве, 
в котором указывается наименование предприятия-изготовителя, наименование и 
назначение продукции, номер партии или дата выпуска, номер настоящих ТУ, 
размер партии, качественные показатели по пп. 1.1—1.6 настоящих ТУ и физиче
ские данные лабораторных анализов по этим показателям.

4.3. Х р а н е н и е .  Клей должен храниться в плотно закрытой таре в сухих 
проветриваемых помещениях, предназначенных для хранения огнеопасных мате
риалов, при 0—25 °С.

5. Г ар ан ти и  п о став щ и к а

5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие клея требованиям настоящих ТУ при соблюдении потребителем 
условий применения и хранения.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  — 6 месяцев со дня выпуска.

6. У к азан и я  по прим енению

6.1. Клей в таре тщательно перемешать, залить в емкость (стаканчик) авто
мата, включить автомат и подогрев и отрегулировать скорость подачи клея на 
скобки.
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