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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди­
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо­
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты­
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще­
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго­
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из­
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо­
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае­
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими­
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян­
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче­
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир­
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал­
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю­
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли­
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип­
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз­
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино­
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ­
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю­
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д . А. Кардашов



КЛЕЙ «МАРС» ВОДОСТОЙКИЙ

ТУ 6-15-777—73 
Утверждены 27 июня 1973 г.

(Взамен ТУ 6-35—72)

Клей «Марс» водостойкий — раствор синтетических смол — перхлорвинило- 
вой, фенолоформальдегидной, эпоксидной в органических растворителях (ацетон, 
этилацетат, бутилацетат). В качестве пластификатора применяется дибутилфта- 
лат. Предназначается для склеивания различных изделий из натуральной и ис­
кусственной кожи, замши, тканей, дерева, фанеры, декоративной керамики, поли­
стирола.

Рецептура клея, масс.%:

Смола поливинилхлоридная хлорированная
(ГОСТ 1 0 0 0 4 -7 2 )........................................... 20,0

Смола фенолоформальдегидная маслораствори­
мая 101 «К» (ТУ -предприятия-изготовителя) . 10,0

Смола ЭД-5 (ГОСТ 1 0587-72 )...................... 1,0
Бутилацетат технический (ГОСТ 8981—71) . . .  8,0
Этилацетат технический (ГОСТ 8981—71) , . . 32,0
Ацетон технический (ГОСТ 2768—6 9 ) ...... 28,0
Дитубилфталат (ГОСТ 8728—6 6 ).................. 1,0

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — однородная вязкая масса от светло-желтого до жел­
того цвета.

1.2. В я з к о с т ь по стандартной кружке ВМС — не менее 12 с.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 30%.
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1.4. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и в а н и и  — не менее 
6 кгс/см.

П р и м е ч а н и е .  Вязкость гарантируется предприятием-изгото- 
вителем на основании периодических анализов и проверяется в слу­
чае арбитражного анализа.

2. П равила приемки

2.1. П р и е м к а  клея осуществляется партиями. За партию на предприя- 
тии-изготовителе принимается количество клея, сопровождаемое единым удо­
стоверением о качестве, но не более суточной выработки. Партией, получаемой 
заказчиком, считают количество клея, поступившее по одному документу о ка­
честве, накладной, счету и т. д.

2.2. О т б о р  п р о б  д л я  к о н т р о л ь н о й  п р о в е р к и  п о т р е б и т е ­
л е м  с о о т в е т с т в и я  т а р ы ,  у п а к о в к и  и м а р к и р о в к и  т р е б о в а ­
н и я м  н а с т о я щ и х  ТУ.

Осмотру подвергают клей, содержащийся в 3% тарных мест, но не менее 
чем в трех местах.

При обнаружении несоответствия упаковки, маркировки и внешнего оформ­
ления требованиям настоящих ТУ производится повторный осмотр клея, ото­
бранного как указано выше. Если при повторной проверке обнаружится более 
3% туб, не соответствующих требованиям настоящих ТУ по внешнему оформ­
лению, упаковке и маркировке, вся партия бракуется; при наличии 3% и менее 
бракуется фактически обнаруженное количество дефектных туб.

2.3. К о н т р о л ь  у п а к о в к и ,  м а р к и р о в к и  и в н е ш н е г о  о ф о р м ­
л е н и я  каждой партии клея следует проводить в следующем порядке:

извлечь из партии клея случайные выборки назначенного объема;
провести контроль туб в выборке;
принять по результатам контроля решение о партии клея.
2.3.1. О б ъ е м  в ы б о р к и  и ч и с л о  т а р н ы х  ме с т ,  из которых 

отбирают тубы в выборку, определяют в зависимости от объема партии при 
приемочном уровне качества 3%.

Число
Объем

числ
Объем

выборки,
тарных мест, Приемочное число

партии, 
. туб

из которых 
следует ото­ усиленный нормаль­

ныйчисло туб брать клей 
в выборку

контроль контроль

91--150 20 4 1 2
151--280 30 5 2 3
281--500 50 7 3 5
501--1 200 80 9 5 7

1 201--3  200 120 11 8 10
3 201--10  000 200 14 12 14

10000--3 5  000 300 17 18 21
35 001--150 000 500 22 18 21

150001--500 000 800 27 18 21
Свыше 500 000 1200 35 18 21

П р и м е ч а н и е .  Приемочное число — максимальное число де­
фектных туб в выборке, при котором контролируемая партия при­
нимается.

2.3.2. Т а р н ы е  м е с т а ,  из которых следует отобрать тубы с клеем в вы- 
б<?рку, определяются следующим образом: пронумеровываются все тарные места 
в партии и по нижеприведенной таблице случайных чисел определяют номера 
тех, откуда следует отобрать тубы с клеем.

П р и м е ч а н и е .  Если число повторяется, его нужно пропу­
стить.
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Таблица случайных чисел
2182 1666 7373 4982 2365 2613 9025 2836 8493 8207
1549 8441 3351 3079 0025 4161 6224 4184 2633 2736
5116 4726 7035 2010 3449 7061 3847 9508 4520 1226
6848 3420 6583 7520 4308 1575 3209 9070 0644 3614
3309 4853 4021 8544 3880 5318 1959 4783 1810 3020
2050 3603 1811 4020 6573 0312 7739 9374 4788 4350
6817 6736 4591 9037 2949 7406 4238 4279 6206 1699
8310 3044 0433 1322 7664 3310 2487 3926 2233 8260
7050 7670 1848 5173 2146 1246 8504 0911 0001 5804
5637 5325 9367 5939 3191 5930 3361 6743 5995 4194
8251 3537 5139 5050 1516 8792 5513 5583 6103 9672
6129 7391 0429 2836 5284 5482 2643 4035 3089 4991
1911 4847 2317 2561 4533 6655 7354 1903 6909 9773
5151 2477 3250 7859 1764 1590 3309 2555 9334 3869
4243 4289 9301 4783 3937 9122 9001 4741 0663 0253
3395 7157 1084 0561 8388 7575 7515 0431 9659 8204
6542 9575 7896 7029 4966 6631 8145 7080 3287 3336
8063 1543 2019 3678 9248 2452 1224 0260 4158 3735
3370 3763 4713 4726 7010 3736 2412 9066 8663 5408
9306 0691 3221 ЗОЮ 5948 5659 4115 2452 3340 5540
2166 2583 6878 3080 6318 6494 8057 7173 5753 3592
5844 3518 1638 7438 6106 2268 6361 7008 7095 8010
1479 7233 3827 9134 1023 6356 5108 3033 3536 0827
6342 6329 1364 1015 3892 5611 7390 2421 9873 9796

Пример. Пусть нужно провести контроль качества упаковки, маркировки и 
внешнего оформления партии в 5000 туб, упакованных в 83 ящика. По п. 2.3.1. 
определяют объем выборки — 200 туб, которые должны быть отобраны из 
14 ящиков.

Пронумеровываем все 83 ящика. Затем, начиная с любого места таблицы 
случайных чисел, выписываем две первых, или две средних, или две последних 
цифры 14 подряд идущих чисел. Следует иметь в виду, что получившиеся дву­
значные числа должны быть менее 83; числа более 83 опускают. Получившиеся 
числа покажут, какие ящики должны быть вскрыты для отбора клея в вы­
борку. Так, опускаясь по вертикали, начиная с первого числа, получим 21, 15, 
51, 68, 33, 20, 83, 70, 66, 82, 61, 13, 42, 65 (повторяющиеся числа 68, 51, 33 опу­
скаем). Разделив 200 туб на 14 получаем, что из 10 ящиков нужно отобрать по 
12 туб, а из 4 по 20.

П р и м е ч а н и я :  1. Если в партии от 100 до 1000 тарных мест, 
то берут по три цифры каждого числа, если более 1000 — по че­
тыре цифры.

2. При укладке клея в несколько рядов (слоев) тубы в вы­
борку берутся равномерно из всех рядов (слоев).

2.3.3. Подсчитывается количество дефектных туб в выборке и принимается 
решение о партии. Если количество дефектных туб меньше приемочного числа или 
равно ему, партия принимается. Если количество дефектных туб больше при­
емочного числа, партия бракуется.

2.3.4. С начала выпуска клея следует применять усиленный контроль. Пере­
ход от усиленного контроля к нормальному следует осуществлять только в том 
случае, если при усиленном контроле было принято с первого предъявления под­
ряд не менее пяти последовательных партий Переход от нормального контроля 
к усиленному следует осуществлять в том случае, если две из пяти последова­
тельных партий были забракованы при первом предъявлении.

Если при применении усиленного контроля не осуществляется переход на 
нормальный контроль в течение 10 последовательных партий, поставляемый клей 
признается не соответствующим требованиям настоящих ТУ по качеству упаковки, 
маркировки и внешнего оформления.

2.4. О т б о р  п р о б  д л я  к о н т р о л ь н о й  п р о в е р к и  с о о т в е т с т в и я  
к л е я  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ и х  ТУ. Отбирают не менее 10 туб. Тарные
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места, из которых отбираются тубы для анализа, определяют по таблице случай­
ных чисел. Из каждого тарного места берут по одной тубе.

Для определения массы нетто каждую тубу взвешивают, массу записывают 
в акт отбора пробы. Содержимое туб выдавливают в чистую сухую банку, из 
туб удаляют остатки клея, тубы моют и взвешивают. Массу пустых туб запи­
сывают в акт отбора пробы и по разности определяют массу нетто клея в ту­
бах.

Для составления средней пробы содержимое отобранных туб отщательно пе­
ремешивают и пробу сокращают до 200 г. Полученную среднюю пробу поме­
щают в чистую сухую стеклянную банку с притертой пробкой (или другую гер­
метично закрывающуюся емкость). На банку со средней пробой наклеивают 
этикетку с указанием наименования и назначения клея, наименования предприя­
тия-изготовителя, номера настоящих ТУ, даты выпуска, номера партии, места 
отбора проб и с подписями лиц, отобравших пробу. Среднюю пробу передают 
в лабораторию для испытаний.

При несоответствии результатов испытаний хотя бы по одному из показа­
телей требованиям настоящих ТУ производится повторное испытание удвоен­
ного количества проб, взятых из той же партии. При неудовлетворительных ре­
зультатах повторных испытаний вся партия бракуется в установленном по­
рядке.

3. М етоды испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 18992—73 (Приложение 2, п. I I I .2).
3.3. С у х о й  о с т а т о к  определяют по ГОСТ 2199—66 (Приложение 2, 

п. I I .4).
Навеску сушат при 110—120 °С до постоянной массы. Первое взвешивание 

производят через час высушивания, последующие через 30 мин. Высушивание 
заканчивают при изменении массы между двумя последними взвешиваниями не 
более 0,001 г.

3.4. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и ­
в а н и и .

3.4.1. Об о р у д о  в а н и е и м а т е р и а л ы :  машина разрывная; динамо­
метр (ГОСТ 13837—68); ацетон (ГОСТ 2768—69); кисть мягкая; кирза арт. 4103 
(ГОСТ 2291—67) размером 200 X  25; валик массой 3 кг.

3.4.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Полоски кирзы обезжиривают, проти­
рая их ватным тампоном, смоченным в ацетоне, затем наносят равномерный 
слой клея так, чтобы с одной стороны концы полосок длиной 20 мм оставались 
свободными от клея. Подсушивают 5—10 мин, наносят второй слой клея, через 
2—3 мин полоски соединяют и, сильно прижимая, прокатывают валиком для 
удаления пузырей. На полосках не допускается образования складок. Время 
полного высыхания образца — 24 ч.

3.4.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Образец закрепляют в зажимах раз­
рывной машины или динамометра и растягивают со скоростью не более 
500 мм/мин. При растягивании полосок показания разрывной машины или ди­
намометра фиксируют в пяти местах, отмеченных на полоске на расстоянии 
25 мм друг от друга.

Величину прочности склеивания при расслаивании определяют как среднее 
арифметическое из пяти показаний.

4. У паковка, м арки ровка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Клей расфасовывают в глухие алюминиевые лакирован­
ные тубы, массой от 40 до 100 г. Отклонение массы нетто расфасованного клея 
от указанной на тубе — не более ± 5 % .

Тубы с клеем должны быть упакованы в коробки из картона (ГОСТ 7933— 
56) или в коробки из гофрированного картона (ГОСТ 7376—55) с перегородками 
или гнездами-решетками. При укладке в два-три ряда каждый ряд туб должен 
быть переложен картоном или плотной бумагой в несколько слоев, обеспечиваю-
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щих сохранность при перевозке. Картонные коробки оклеивают лентами-бандеро­
лями. Масса картонных коробок — не более 20 кг.

Коробки при непосредственной упаковке их в контейнеры должны быть уло­
жены рядами, крышками вверх, с заполнением пустот прокладочным материа­
лом. Прокладочным материалом выстилают дно контейнера и разделяют каждые 
пять рядов коробок; с внутренней стороны контейнеров у дверей и под крышкой 
должна быть проложена влагонепроницаемая бумага.

Упаковка клея, предназначенного для районов Крайнего Севера и отдален­
ных районов, должна производиться по ГОСТ 15846—70.

4.2. М а р к и р о в к а .  Тубы должны быть художественно оформлены. Пер­
вичная упаковка клея должна быть оформлена печатью, непосредственно на 
тубе. Печать не должна стираться от механических воздействий, должна быть 
четкой и незагрязненной. В печати на тубе должны быть указаны наименование 
клея и его назначение, способ применения, масса нетто, цена, номер настоящих 
ТУ, дата изготовления и срок годности, наименование предприятия-изготовителя 
и его товарный знак; должны быть сделаны предупредительные надписи в соот­
ветствии с разделом 7 настоящих ТУ.

На торцевую сторону коробок наклеивают маркировочный ярлык или при 
помощи трафарета несмываемой краской наносят маркировку с указанием наи­
менования и назначения клея, розничной цены и количества единиц фасовки, 
массы нетто одной тубы, номера партии, даты изготовления, номера настоящих 
ТУ, срока годности, наименования предприятия-изготовителя и товарного знака 
и номера упаковщика. Кроме того, должны быть сделаны предупредительные 
надписи в соответствии с разделом 7 настоящих ТУ и надпись «Не кантовать!».

На каждую поставляемую партию клея выдается сертификат с указанием 
наименования и назначения клея, наименования предприятия-изготовителя и его 
подчиненности, даты изготовления, номера партии, номера настоящих ТУ, ре­
зультатов анализа на соответствие требованиям настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  клея допускается всеми видами транспорта 
с соблюдением действующих правил перевозки грузов на транспорте, обеспечи­
вающих целостность и сохранность клея. При перевозках по железным дорогам, 
водным путем и другими видами транспорта картонные коробки должны быть 
уложены с соблюдением условий, указанных в п. 4.1.

4.4. Х р а н е н и е  клея производится в закрытых, чистых, сухих помеще­
ниях, вдали от отопительных приборов, с предохранением клея от попадания 
влаги, солнечных лучей.

Картонные коробки должны храниться в штабелях высотой не более 1,5 м 
с проходами между ними для циркуляции воздуха.

5. Гарантии поставщ ика

5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  соответствие 

клея требованиям настоящих ТУ при условии соблюдения потребителем правил 
транспортирования и хранения, установленных настоящими ТУ.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  — 12 месяцев со дня изготовле­
ния.

5.4. О т г р у з к а  к л е я  производится не позднее 1 месяца со дня его изго­
товления.

6. У казания по применению

6.1. Головку тубы вскрыть обратной стороной колпачка. Склеиваемые по­
верхности обезжирить ацетоном, нанести клей, подсушить 5 мин. Вторично нане­
сти тонкий слой клея, поверхности соединить и поместить под груз 3 кг на 
20 мин.

7. Техника безопасности

7.1. Клей огнеопасен, но не токсичен.
7.2. При работе с клеем следует соблюдать следующие меры предосторож­

ности. Работы производить вдали от открытых источников огня. При воспламе­
нении для тушения применять тяжелые ткани, песок.
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7.3. Потребительская маркировка должна включать предупредительные над­
писи «Огнеопасно». Транспортная маркировка должна содержать предупреди­
тельные надписи «Огнеопасно», «Беречь от огня».
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