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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. Справочник охватывает следующие виды горно-проходче­
ских работ:

-  проходку, крепление и армирование вертикальных стволов
шахт;

-  проведение сопряжений стволов с околоствольными дворами;
-  проходку и крепление наклонных стволов шахт;
-  проведение и крепление горизонтальных, наклонных и вос­

стающих гошшх выработок;
-  путевые работы;
-  проведение и крепление камер большого сечения дня круп­

ного дробления;
-  вспомогательные работы.
2. В справочнике принята классификация горных пород по 

шкале проф. М.М.Протодьяконова.
3 . Норш выработки рассчитаны на 6-часовой рабочий день 

на подземных работах и 7-часовой на поверхности.
4 . Норш выработки рассчитаны на одного человека в смену 

за исключением случаев, оговоренных в отдельных щ чктах, где 
нормы выработки рассчитаны на звено рабочих.

5 . В нормах, приведенных в справочнике, предусмотрев! и 
не должны отдельно оплачиваться: время на подготовитель но-евк- 
лючителыше работы; осмотр забоя и приведен» его в безопас­
ное состояние; присоединение и отсоединен » шлангов, продувка 
шлангов и шпуров; открывание и закры вая» вентилей воздухопро­
водов; замена молотков, пик, штанг и коронок,* подноска необ­
ходимее материалов в пределах рабочего места (не более 25 м)? 
уборка рабочего места с погрузкой мусора в бадью ы и  вагон.

6 . Норш на разработку и погрузку породы .даж из расче­
та, что порода находится в массиве. Для учета выхода разрых­
ленной породы следует применять коэффшхенты разрыхления, 
^казанные в таблице,

7. Началом рабочей смены считается время прихода рабоче­
го  на рабочее место, окончанием -  момент ухода с рабочего 
места.



8. При разработке породы буровзрывным способом обурива- 
ние забоя должно осуществляться в соответствии с утвержден­
ным паспортом буровзрывных работ.
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XX Кварциты исключительно 
крепкие, джеспилиты» 

габбро-диабаз, габбро-ди­
орит, порфириты исклю­
чительной крепости

XX- Базальт одигиновый, ан-
XIX дезит, роговик, диабаз, 

диорит высшей крепости, 
гранит мелкозернистый

ХУШ Кремень, кварцитовые 
песчаники исключитель­
но крепкие, окремнен- 
ные известняки высшей 
крепости

ХУШ- Среднезернистые грани-
ХУП ты, кварцевидные слив­

ные песчаники, кварци­
ты, диабазы, гнейсы 
крепкие» порфирид тра­
хит крепкий» сиенит, 
амфиболиты

ХУ1 -  Мелкоз ернис тые монолит-
ХУ ные оквавдоваяные пес­

чаники» сливные извест­
няки исключительной 
крепости, мрамор исклю­
чительно крепкий

X IУ - Конгломерат крепкий на
ХШ известковом цементе, 

песчаники крепкие на 
кварцевом цемент», кол­
чеданы, крепкие доло­
миты и известняки, мар- 
титомагнетятовые руды

ХП Змеевик, гранит и сие­
нит крупнозернистые, 
кварцевохлористые 
сланцы

ХП Крепкие аргиллиты и 
алевролиты, песчано- 
глинистые сланцы* си­
дерит, магнезит, змеевик 
оталькованный, извест­
няк плотный, мартитовне
РУДЫ

19 и 
выше

2900 2.2 21,133 и боль­
ше

17-18 3100-
3300

2,2 16,667 21,132

15-16 3000 2,2 14,085 16,666

12-14 2700-
3000

2,2 10,417 14,084

10-11 2700-
2900

2,2 7,634 10,416

8-9 2700-
2900

2,0 4,903 7,633

7 2600-
2800

2,0 4,033 4,902

6 2800 2,0 3,186 4,032
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Окончание таблицы

I
X I

X I-
X

X

IX

лп

УП

У1-
У

1У -ш
п
I

i___________________ 2________________
Граниты, гнейсы, сиениты и 
прочие массивные и изверчен­
ные породы, сильно минерали­
зованные или выветрившиеся
Известняк, мергелиты и пес­
чаник глинистый, сланец слю­
дистый, доломиты
Глинистые и углистые сланцы 
средней крепости, плотный 
мергель, слабые песчанистые 
сланцы, слабые известняки и 
доломиты, тальковые сланцы
Антрацит, крепкий каменный 
уголь , слабый конгломерат и 
песчаник, алевронлт и аргил­
лит средней крепости
Слабые глинистые сланцы, 
опока крепкая, очень слабые 
выветривающиеся известняки и 
доломиты, каменный уголь 
средней крепости, крепкий 
бурый уголь
Плотные карбонатные глины, 
мел плотный, мергель средней 
крепости, гипс, крепкая ка­
менная соль
Каменный уголь мягкий, откар- 
бонатная глина, трепел, мяг­
кая опока, бурый уголь , кар­
бонатная глина, мягкая ка­
менная соль , пористый гипс, 
тяжелая глина, моренный суг­
линок, жирная глина и тяже­
лый суглинок, содержащий до 
10% гальки, мелоподобные сла­
бые породы (мергель, опока и 
д р . ) ,  сцементировавшийся 
строительный мусор
Легкая глина, суглинки, супе­
си, л е с с , галечник , гравии, 
щебень
Песок, песок-шшвун, почвен­
ный слой
Рыхлый известковый туф и дру­
гие слабые породы

: *  : 5 : 6 - 7
5 2500 2,0 3,186 4,032

4-5 2200- 2 ,0  3,186 4,032 
2300

3 2000 1,8 2,353 3,185

2 1400- 1,8 1,988 2,352 
1500

1.5-2 1400- 1.4 1,40 1,987 
2000

1,5 1900- 1,8 1,12 1.39 
2600

1 ,0 - 1200- 1 ,4- 1,12 имень- 
1,5 1950 1 ,8  ше

0,9 1600- 1,8 -
1800

0,6 1500 -

0,4 Н 00  -

9. При проведении горно-проходческих работ на дейгтвупцих 
шахтах нормы времени необходимо умножать на следующие попра­
вочные коэффициенты: при углубке стволов (проходка, крепление, 
армирование) с действующего горизонта, проходке я креплении
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слепого ствола -  на К = 1*05; на всех видах работ (кромепро- 
ходки вертикальных ств олов ), проводима совместно с эксплу­
атационниками на одном рабочем горизонте -  на К =  1 ,1 .

10. Если проходчик помимо бурении шпуров производит их 
заряжание, то нормы времени на бурение следует умножать напсп- 
савочные коэффициенты: для пород крепостью 1-6 -  на К =  1 , 1 , 
крепостью 7 и выше -  на К = 1 ,05 .

11. Если проходчик, кроме заряжания шпуров, д о с т а в ля ет  
взрывчатые материалы (ВМ), нормы времени на бурение шпуров 
необходимо умножать на следующие поправочные коэффициенты: 
для пород крепостью 1-4 -  на К = 1 ,3 , крепостью 5-10 -  на
К = 1 ,2  и крепостью I I -20 -  на К =  1 ,1 . Коэффициенты учиты­
вают доставку ВМ проходчиком на расстояние до 500 м. Зани­
маться доставкой БЫ на расстояние более 500 м проходчикам  
нецелесообразно.

12* При проведении горных выработок способом контурного 
взрывания норш выработки на бурении шпуров умножать, а нор­
мы времени делить на К = 0,75*

13* При выполнении горно-проходческих работ специализи­
рованными бригадами проходчиков тарификацию работ производить 
согласно ЕТКС для проходчиков, а при производстве работ ра­
бочими других профессий -  согласно ЕТКС для рабочих соответ­
ствующих профессий.

14. Присвоение квалификационных разрядов рабочим, заня­
тым на транспортировании горной массы, производится согласно 
ЕТКС в зависимости от сцепного веса электровоза: при управле­
нии электровозами со сцепным весом до 10 т рабочему присва­
ивается квалификация машиниста электровоза 3 разряда, со сцеп­
ным весом от 10 до 25 т -  4 разряда, со сцепным весом больше 
25 т -  5 разряда.
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Р А З Д Е Л  I

ПРОХОДКА, КРЕПДЕНИЕ И АРМИРОВАНИЕ ВЕРТИКАЛЬНЫХ СТВОЛОВ ШАХТ; 
ПРОВЕДЕНИЕ СОПРЯЖЕНИЙ СТВОЛОВ С ОКОЛОСТВСЛЬНЫМИ ДВОРАМИ

Но д а ,  приведенные в разделе, рассчитаны для принятых ти­
повых сечений и диаметров стволов (табл .1) .

Таблица I

Тип отводов :Диаметр в 
Гсвету, м

: Площадь сече- 
:ния в свету,
: &

I 4,5
П 5 19,6
Ш 5,5 23,7

1У 6 28,3
У 6,5 33,2

Л 7 38,5
УП 7,5 44.2
УШ 8 50,2

При проходке, креплении и армировании вертикальны? ство­
лов, а такие при проведении сопряжений, в зависимости от глу­
бины, на которой ведутся работы, нормы времени следует тано- 
жать на коэффициенты, приведенные в таси.1.

Таблица 2

Работа
* Гзгуоина : Поправок-
: ствола. ГНЫЙ коэС-

м Гфипиент

Погрузка породы в бадьи вручную I50-40C 1,11 
или пяевмопогрузчиками (с разра- 401-600 I.I6  
боткой породы в необходимое е ж у -  6QI-80C 1,25 
чаях отбойными молотками нд? 8QI-XIOO 1,36 
лневмоломами) 11Ш-1400 1,45

Синив 1400 1,55 
Возведение постоям а ш времен- 150-400 1,05 
ной крепей из и у ш  элементов 401-600 1,ГГ

?



Окончание табл. 2

.. . I  : 2 : 3
армирование ствола, монтаж труб, 601-800 1,18
кабелей и проходческого оборудо- 8QI-II0G 1,22
ваяю I I 01-1400 1,27

Свше1400 1,33

Нормами на проходку и крепление вертикальных стволов уч­
тено наличие незначительного капежа и притока воды до I  м3/ч* 
При большом притоке воды норш времени необходимо умножать на 
коэффициенты, приведенные в табл.З.

Таблица 3

Г.ахтоствго г.татм и : ПРИТОК ВОДЫ, 1&/ч
проходке, 1?  ; 1-5 : 6-12 . 13-20

До 30 1,15 1,2 1,3
Свыше 30 1,05 1,1 1,2

При капеже воды прерывающимися струями при креплении и 
армировании стволов шахт норш времени следует умножать на 
коэффициент 1 ,1»

Нормами на проведение сопряжений вертикальных стволов с 
околоствольнымя дворами учтено наличие незначительного капежа» 
При большом капеже и выделении воды из почвы норш времени 
необходимо умножать на коэффициенты, приведенные в табл.4.

Таблица 4 

? Коэффициент
Условия работы :к  нормам

I времени
— - . ............ ........■■
Капеж прерывающимися стружи,
падающими на работающего . . . .  1,П
СИЛЬНЫЙ н̂ ттрАритти^и д
ся струями, падающими на ра­
ботающего .......................    1,25
Выделение воды из почвы ......... 1,05

При погрузке сильно налипающей на ручной инструмент или 
лопасти паввмипогрузчика породы (мергель, мел, глина) норш вре­
мени умножать на К = 1,18.
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При сооружении шахтных стволов нормами учтено и отдельно 

не оплачивается обслуживание проходчиками сигнализации при 

подъеме и опускании бадей, тюбингов и других материалов; уст­

ройство приямка для храпка насоса и обслуживание призабойных 

проходческих насосов.
Обслуживание подвесного проходческого полка  нормами не уч­

тено и оплачивается отдельно.

Г л а в а  I

ПЮХ0ДКА ВЕРТИКАЛЬНЫХ СТВОЛОВ ШАХТ

I . I .  Проходка вертикальных стволов обычным способом

I . I . I .  Разработка породы вручную пневмоломами 
иля отбойными молотками с выбрасыванием ее на поверхность 

или с погрузкой в бадьи вручную (т а б л .1 . 1 )

Разработка породы ведется от центра забоя к периферии 

слоям1*, толщиной 0 ,5 -0 ,7  м.
При работе пневмоломами и отбойными молотками рекомен­

дуется  спаренная работа проходчиков, которые попа оно произво­

дят скалывание породы под углом  45° к плоскости забоя »

Количество одновременно работающих пяевмодомов или от­

бойных молотков следует  принимать из расчета один механизм на 

6-7  м2 площади забоя*

Для повышения производительности пнэвмоломоз и отбойных 

молотков вместо обычных пик в мягких вязких породах долж ны 

применяться пики-лопатки долотчатой формы, в твердых -  пики- 

лопатки типа заступа*
До глубины 3 м выкидка породы из забоя  на поверхность 

производится в ручную с помощью полков с откидкой породы на ш~ 

верхяости от рамы-шаблона на 2 м, д а л е е , после закрепления 
пройденного участка ствола  постоянной или временной крепью, 

порода выдается бадьями. До мере продвижения забоя произво­

дится оборка отслоившейся порода и проверка вертикальности 

стенок ствола  или шурфа и сечения по отвесу  и шаблону*
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Таблица I . I
Норда выработки и времени на разработку породы вручную, лневмоломами или отбойными молотками, 

с выбрасыванием ее на поверхность или с погрузкой в бадьи вручную, 
_____________________________________м3 породы, ч ел .-ч  на I  м3 породы____________________________________

Разработка и выдача породы

Коэффи­
циент

Глубина ствола, м
; до i . 1 ,1 -1 ,5  : I , 5-2 ,0  . 2 ,1 -3 ,0  . более 3,6

крепости -™гг нормапород :выра-:вре- 
: 4РТКИ

:выра-:вре- :ьыра-:вре- :выра-:вре- :выра- :вре- 
;ботки:мени :ботки;мени ;ботки:мени гботкиж ени

Вручную
с выбрасыванием породы на 
поверхность ...................... О,1- 0 ,4 6,0 1,0 5,17 1,16 4,05 1,48 3,5 1,8 -

с погрузкой породы в бадьи 
вручную и выдачей на по­
верхность ............................ О,4-0,9

U f i l *  L i t 1-?
3,12® 1,922)

Пневмоломами или отбойными мо­
лотками

с выбрасыванием породы на 1 ,0- 1,5 3,75 1.6 3,41 1,76 2,89 2,08 2,46 2,44
поверхность ........................ I , 5-2 ,0 3.00 2,0

2,72
2,77 2,16 2,42 2,48 2,11 2,84 _ —

2,0 и 3,0 З .о 2,09 2,88 1,87 3,20 1,69 3,56 - -
с погрузкой породы в бадьи 1,0- 1,5 - - - — _ _ 3,41 1,76

Вручную с выдачей на поверх­
I , 5-2,0

'
— ” 2,89 2,08

ность . . ....................................... 2 ,0-3 ,0 - - - - “ - - 2,59 2,32
-------------------------ту- о)
Примечания* I *  Нормы выработки и времени на разработку соответственно сыпучих и несыпучшс

пород.

2. При доработке породы вручную в стволах, разработанных экскаватором, соответствующие 
нормы времени умножать, а нормы выработки делить на К = 1,2.



Разработка породы вручную с выбрасыванием 
ее на поверхность

Состав работ: доставка ячструмента, осмотр и приведение 

рабочего места в безопасное состояние, подготовка к работе от­

бойных молотков, отбойка и разрыхление породы отбойными молот­

ками, пневмоломами или вручную, выкидка породы на поверхность 

или полок, устройство полков, замена пик во время работы, пе­

рекидка породы с полков или уступ ов , отбрасывание породы на 

поверхности от раш-шаблона на расстояние до 2 м, периодичес­

кая проверка вертикальности стенок ствола  и сечения по отвесу 

и шаблону, уборка рабочего места и приведение в порядок инст­

румента.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  1 ,ч е л .

Разработка породы пневмоломами или отбойными молотками 
с погрузкой ее в бадьи вручную

Состав работ: доставка инструмента, осмотр и приведение 

рабочего места в безопасное состояние, подготовка к работе от­

бойных молотков, пневмоломов, отбойка и разрыхление породы в 

стволе с погрузкой ее в бадьи вручную, приемка и отправка ба­
дей , прицепка и отцепка панциря, проверка вертикальности сте ­

нок ствола  и сечения по отвесу  и шаблону, подача сигналов и 
направление бадей при подъе?ле, уборка рабочего места я приве­

дение в порядок инструмента*

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел*

1 *1 .2 *  Разработка породы отбойными молотками 
или пневмоломами с погрузкой ее  в бадьи 

пяевмопогрузчиком КС-3 (т а б л .1 *2 )

Состав работ: осмотр и приведение забоя  в безопасное со с ­

тояние, спуск я подготовка оневмопогрузчиков к работе п е р е д  

началом погрузки, отбойка и разрыхление породы отбойными молот­

ками шш пневмоломами, погрузка породы в бадьи пяевмопогрузчи- 

ками, управление пяевмопогрузчиком в процессе работы, приемка 

и отправка бадей, прицепка и отцепка панциря, подача сигналов 

и направление бадей при подъеме, зачистка забоя и п ер еки дк а  
породы вручную, периодическая проверка вертикальности с т е н о к  

ствола  и сечения по отвесу  и шаблону, подъем пяевмопогрузчяков 
после погрузки породы, уборка рабочего места*

I I



Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч е л . ,  проходчик 5 
разряда -  I  ч ел .

Таблица 1 .2
Нормы выработки и времени на разработку породы отбойными 
молотками или пневмсломами с погрузкой ее в бадьи пневмо- 
погрузчиками КС-3, м3 породы, ч е л .-ч  на I  м3 породы

■ Коэффициент крепости пород

; I .0 -1 .5  : I . 5 -2 .0 У  Т ? « 3
Разработка породы : норма

:вы ра-.вре- .вы ра-.вре- 
:ботки;мени :ботки:мени

.вы ра-.вре-
Гботкигмеки

Отбойными молотками или 
пневмоломами с погрузкой 
в бадьи пневмопогрузчи­
ками КС-3 3,66 1,64 3,16 1 ,9  2,73 2,20

I . I . 3 .  Бурение шпуров ручными перфораторами (т а б л .1 .3 )

При проходке и углубке стволов для бурения шпуров приме­
няются ручные перфораторы л е гк о го , среднего и тяжелого типов.

Число одновременно работающих перфораторов обусловлено 
тем, что на один перфоратор приходится 2 ,5 -3 ,0  м2 площади за­
боя . Длина бура должна быть на 15-20 см больше глубины бури­
мого шпура. При бурении шпуров необходимо следить за тем, что­
бы глубина их была одинаковой (кроме врубовых), так как пос­
ле  взрывания происходят растрескивание подошвы забоя, что тре­
бует увеличения затрат труда на его  зачистку.

Для сокращения затрат времени на замену буров целесооб­
разно бурение шпуров организовывать по поточному методу, при 
котором один бурильщик бурит шпуры на первый рост бура, вто­
рой углубляет  их на второй рост бура и т .д .

Состав работ; осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, смазка перфоратора и опробование его 
перед работой, спуск центрального или боковых отвесов перед 
разметкой шпуров, проверка направления забоя, разметка шпу­
ров, забуривание под обсадную трубку и установку обсадной 
трубки, бурение шпуров в соответствии с утвержденным паспор­
том буровзрывных работ, продувка и чистка шпуров, заготовка и 
забивка пробок в пробуренные шпуры, подъем насосов и бурового 
оборудования перед взрывными работами, смена буровых коронок 
и буров, доставка затупленных коронок и неисправного инстру­
мента в кладовую.

Состав звена: проходчик 6 разряда — 1 ч ел .
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Таблица 1.3
HoDMbi выработки и времени на бурение шпуров 

ручными перфораторами ПР-25МВ, ПР-ЗОК, ПР-ЗСД, ПП-5СВ, 
м шпура, ч а , . - ч  на I  м шпура

Диаметр коронки, мм

Коэффицяе
крепости
пород

РТ* 42 • 55 * 65
норма

j выра­
ботк и  
•

• в р е м е н и ;* * ^ j времени выра­
ботк и : времени

л
♦

1,5 45,94 0,131 35,09 0,171 25,86 0,232
2-3 37,73 0,159 27,52 0,218 19,11 0,314
4-6 26-32 0,228 19,54 0,307 11,09 0,541
7-9 20,69 0,290 16,58 0,362 8,81 0,681

10-12 17,54 0,342 13,33 0,450 7,27 0,825
13-15 15,23 0,394 12,05 0,498 6,19 0,969
16-18 13,27 0,452 10,99 0,546 5,39 1,113
19-20 11,63 0,516 9,49 0,632 4,6 1,304

Примечание. При бурении шпуров ручными перфораторами ПР-30, 
ПР-ЗОВ, ПР-24Л, ПП-ёЗВ я перфораторами ДР-25Л,
ДР-27В, Ш1-54В норн» времени следует умножать, 
а  но рык выработки делить соответственно на поп­
равочные коэффициенты 0,88 и 0 ,79 .

1 *1 .4 . Бурение шпуров бурильными установками 
БУКС-IM , СМБУ-4М (т а б л .1 .4 )

Бурильная установка БУКС-1 М применяется для бурения шпу­
ров при сооружении вертикальных стволов шахт в комплексе с 
универсальной породопогрузочной машиной КС-2У или КС-IM . Пе­
ред спуском установки в ствол производятся проверка ее техни­
ческого состояния. Для нормальней работы установки забой дол­
жен иметь выровненную поверхность.

В забое предусматривается перецепка установки с каната 
подъемной машины к тельферу породопогрузочной машины, после 
чего производится подсоединение опущенных с подвесного пол­
ка шлангов для подачи сжатого воздуха я веды. Предварительная 
проверка работы установки производится на холостом ходу.

Бурильная установка снабжена четырьмя перфораторами, эф­
фективно работащини при избыточном дамвнид сжатого воздуха 
0 ,5—0,6 Ш а .

Первоначально производится обуриваяие врубовых я отбой­
ных шпуров по окружности комплектом из четырех шпуров, после 
чего бурение окоятуривапцат шпуров комплектом из трех шпуров.
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Для обеспечения - сме­
щения расположения шпуров 
в каждом последующем цик­
ле  пользуются попеременно 
правым и левым фиксаторами. 
Установка раскрепляется в 
каждом рабочем положении 
распором раздвижной колон­
ны в тельфер и забой ство­
ла , Для удобства эксплу­
атации подвижные шланги ус­
тановки укладывают во вре­
мя бурения в направлявшие 
барабаны пшангоукладчика» 

Ео окончании бурения 
шпурсв производят отсоеди­
нение воздушных я водяных 
шлангов, перецепку установ­
ки БУКС-IM с каната тель­
фера к подъемному канату и 
подъем ее на поверхность. 

Состав работ: осмотр
рабочего места и приведе­
ние его в безопасное сос­
тояние, спуск отвесов пе­
ред разметкой шпуров, про-, 
верка направления забоя, 
разметка шпуров, спуск бу­
рильной установки в забой 
ствола, подсоединение ус­
тановки к пневмосястеме, 
переделка установки с 
подъемного каната на тель­
фер КС-2У, закрепление ус­
тановки в забое ствола и 
развод стрел в рабочее по­
ложение, бурение шпуров,г 
продувка и чистка шпуров, 
заготовка и забивка пробок 
в пробуренные шпуры, пере­
мещение установки на дру­
гой сектор, отсоединение
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водяных и воздушных шлангов, перецепка установки с каната тель­
фера к подъемному канату и подъем ее на поверхность.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

I . I . 5 .  Погрузка взорванной породы вручную (т а б л Л .5 )

Погрузка взорванной породы вручную применяется в стволах 
и шурфах малых сечений и небольшой глубины, а такие при про­
ходке стволов специальными способами.

Перед началом погрузки 
забой дож ен быть приведен 
в безопасное состояние, для 
чего производится оборка 
стенок отвода, снимаются 
куски породы со всех высту­

пающих мест оборудования и 
временной крепи.

Прием и отправку бадей 
и перецепку панциря осуще­
ствляют два проходчика, один 
проходчик обслуживает сигнал.

Число проходчиков на процессе следует принимать из рас­
чета 4-5 м2 площади забоя в свету на одного проходчика.

Состав работ: осмотр забоя после взрывания шпуров и при­
ведение его  в безопасное состояние, ремонт временной крепи, 
погрузка породы в бадьи вручную, разборка и раскайловка круп­
ных кусков породы пневмоломами или отбойными молотками, обор­
ка стенок ствола, зачистка забоя и перекидка породы вручную, 
приемка и отправка бадей, прицепка и отцепка панциря, подача 
сигналов и направление бадей при подъеме, перестановка я чи­
стка храпка насоса, периодическая проверка вертикальности сте­
нок ствола и сечения по отвесу ж шаблону.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел .

Таблица 1.5 
Нормы выработки и времени на 
погрузку взорванной породы 
вручную, м3 породы, ч ед .-ч  на 

I  м9 породы

Коэффициент
крепости
пород

Норма

выработки: временя

1 ,5-3 2.92 2,06
4-9 2.48 2 ,4

10-18 2.09 2 ,9
19 и выше 1,87 3 ,2

I . I . 6.  Уборка породы при проходке стволов шахт 
пневмологрузчихами (т а б л .1 . 6)

Процесс уборки породы включает погрузку взорванной поро­
ды в забое ствола и выдачу ее на поверхность. Его продолжи­
тельность определяется производительностью погрузочных меха­
низмов и подъемных средств, объемом взорванной породы, а
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также принятой схемой организации работ. Догрузка породы на­

чинается вслед за  приведением ствола  в безопасное состояние 

после взрывных работ и заканчивается зачисткой забоя для 

очередного бурения шпуров.
Наибольшее применение при проходке стволов  получили мно- 

годопастные пневматические грейферы с ручным и механизирован­

ном вождением по забою. Уровень механизации погрузки породы 

в стволе с применением грейферных пневмопогрузчиков достиг в 

настоящее время 10СЙ*

Производительность породопогрузочных машин зависит от ем­

кости грейферов, крепости и кусковатости взорванной породы и 

продолжительности цикла черпания. Влияние крепости пород на 
производительность погрузочной машины существенно уменьшается 

при увеличении мощности и емкости грейферов.

Различают два типа грейферных погрузочных машин: с руч­
ным вождением грейфера по забою (К С -3 ), которые применяются 

только при проходке неглубоких стволов диамэтром не более 4,5м, 

и с механизированным вождением грейфера по забою (КС-2У/40, 

2КС-2У/40, KC -IU , 2КС-1Ю д ля  проходки всех  видов стволов .
Техническая характеристика погрузчиков фиведена в таб­

лице.

Техническая характеристика пневмопогрузчиков

Погрузочная машина
• КС-3 •КС—2У/40 • KC-IM

Емкость грейфера, м3 .............. 0,22 0,65 1,0
Масса погрузчика, к г .............. 900 15000 27300

Число лопастей , шт.................... 6 6 8
Диаметр раскрытого грейфе­
ра, м м ............................................ 1670 2500 2900
Диаметр закрытого грейфе­
ра, м м ............................................ 1124 1600 2100
Грузоподъемность тельфера, кг - 5000 5000x2

Скорость радиального переме­
щения грейфера, м/с ............... _ До 0 ,5 До 0.43

Высота подъема грейфера, м - 10 10
Скорость подъема грейфера, 
м/с .................................................. _ 0,475 0,457

Пневмопогрузчики подвешиваются с помощью каната к пнев­
матическим лебедкам для опускания погрузчика вслед  за  надви­

ганием забоя  и для подъема е го  на 20-25 м на в ремя взрывных 

работ. При перемещении пневмопогрузчика по забою вручную тр у -
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до емкость этой операции возрастает с уменьшением в ы с о т  под­

вески, поэтому высота должна быть не менее 15-20 и.
Важное значение для повышения производительности труда 

рабочих яа погрузке породы имеет совмещение во времени гори­

зонтальных и вертикальных перемещений грейфера. Площадь забоя, 
обслуживаемая одним погрузчиком КС-3, составляет 12-18 м *, 

поэтому в зависимости от площади поперечного сечения ствола  

в забое могут работать один, два и более  пневмопогрузчиков, но 

производительность каждого из них при этом снижается яа

Применение погрузочных машин с дистанционным управлением 

дает возможность облегчить труд проходчиков с помощью меха­
низации операций по вождению грейфера.

В настоящее время для погрузки породы в забоях  ве ртикаяь- 

ных стволов используют пневмопогрузчшш как с одним грейфе­
ром, так и с двумя грейферами.

АвухгреЯферные погрузочные машины (2КС-27/40) применяют 

при погрузке породы в бадьи без перецепки и в стволах  диамет- 

dom в св ету  более  6 ,5  м.

Характер и условия механизированной погрузки породи во 

времен': являются постоянными и могут быть подразделены на две 

основные фазы. К первой фазе относится погрузка основной мас­

сы взорванной породы, когда обеспечивается наиболее произво­

дительная работа погрузочных машин. Ко второй фага относятся 

погрузка нижележащего слоя  породы и зачистка забоя . При этой 

фазе работ производительность погрузочных машин резко снижа­
ется , так как эти работы выполняются с применением р у ч н о г о  

труда проходчиков.
3 качестве подъемных сосудов для выдачи породи на по­

верхность в вертикальных стволах используют комплекса сам о- 

разгружавдихся бадей: БИС-3 (емкостью  5 м ^ З  м3 ; 1 ,5  м3)  и 
ЕПН ( I  м3 ) .  Размер проходческих бадей должен обеспечивать их 

устойчивость при разгрузке в забое и движения по ств олу . Ди­

аметр бадьи должен соответствовать применяемому типу грейфе­

ров, чтобы исключить возможность просыпания породи з а  пределы 

бадьи при загрузке  (он  должен быть не менее 6й£ диаметра рас­

крытого грейф ера).
Для полного использования проходчиками рабочего зремеяи 

необходимо, чтобы производительность подъема была не менее 

максимальной производительности забойных погрузочасе средств*

Состав работ: осмотр забоя и приведение е го  в безопас­

ное состояние, спуск и подготовка пяевмопогрузчеков х работа 

перед началом погрузки взорванной породи, погрузка породи в
17



оадьи, управление пневмодогрузчиками в процессе работы , раз­
борка г  раскайловка крупных кусков породы отбойными молотками, 
пневмояомами шш вручную и оборка стенок ствола» зачистка за­
боя с перекидкой породы вручную» приемка и отправка бадей» 
прицепка и отцепка панциря, подача сигналов и направление ба­
дей при подъеме» периодическая проверка вертикальности стенок 
ствола и сечения по отвесу и шаблону» перестановка и очистка 
храпка насоса» перегон полка» подъем пневыопогрузчиков после 
уборки породы, спуск комплекса (КС-2У, КС-2У/40, 2КС-2У/40) 
перед началом погрузки взорванной породы, центрирование пол­
ка комплекса» подъем комплекса перед взрывными работами, сбор­
ка рабочего места.

Состав эвена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 1,6
Норм* выработки и времени на уборку породы при проходке 
стволов шахт пневмопогрузчикаш, м3 целика, чел .-ч  на 

I  м3 целика

Погрузка породы

Коэффициент крепости пород 
до 4 ; 5-9 ; 10 и выше

норма
:выра­
ботки

.вре-
:мени

.выра-
Гботки

.вре-
:мени

.выра­
ботки

.вре-
:меди

Одним, двумя, тре­
мя пяевмопогрузчи- 
ками КС-3 9,60 0,625 7,99 0,751 6,89 0,871
ОДНИМ, ДВУМЯ ПН6В-
мшогвуэ чинами 
КС-2У/40, 2КС-2У/40 15,0 0,400 12,2 0,492 9,35 0,642
Дневмапогруэчиками
KC-IM 15,91 0,377 13,76 0,436 11,63 0,516

I . I . 7 .  Бурение скважин диаметром 105 ш станком HKP-I0QM 
при проходке стволов глубокими скважинами (т а б л Л .7)

Смонтированный станок смазывается н опробуется на холос­
том ходу, после чего приступают к бурению скважины* В станок 
вставляется штанга с погружным молотком» подсоединяются шлан­
ги  для подачи воздушно-водяной смеси для очистки скважины от 
буровой мелочи.

После того как скважина будет пробурена на длину штанги, 
прекращают подачу штанг на эабой скважины, перекрывают пос­
тупление воздуха и веды и производят наращивание штанги. Бу­
рение продолжается до следующего наращивания ктанги.
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Таблица 1 .7
Нормы выработки и времени на бу­
рение скважин диаметром 105 мм 
станком HKP-I00M при проходке 
стволов глубокими скважинами, 
м скважины, ч е л .-ч  на 1 м скважины

Коэффициент : Норма
крепости пост ; выработки:времени

4-6 5 ,0 1.2
7-9 4,29 1 .4

10-12 3 ,3 1,82
13-15 2,5 2 .4
16-18 1*8 3,33

19 и вш е 1,56 3,85

Состав работ: осмотр
и приведение рабочего мес­
та в безопасное состояние, 
осмотр, смазка, опробова­
ние и мелкий ремонт став­

ка, крепление ставка, за­
буривание и бурение сква­
жин, наращивание штанг с 
периодической заливкой 
масла в погружной молоток, 
извлечение штанг с раскру­
чиванием их, перестановка 
станка и его  центровка, 
установка и снятие тр ехль  

скважия, уборка р а б о ч е го

I  ч е л .

довых кранов, прошвка и продувка 
места я инструмента.

Состав звена: проходчик 5 разряда -

1 .2 . Проходка вертикальных стволов по замороженным породам

К выемке пород в замороженной зоне приступают после то­
г о ,  как в результате наблюдений с помощью контрольно-измери­
тельных приборов будет установлено, что уже образовалась л е ­
догрунтовая стена заданной толщины. В таблице приведена клас­
сификация относительной крепости замороженных пород*

Категория отно­
сительной кре­
пости заморожен­
ных пород я 
способ разра- 
оотки

Наименование и краткая 
характеристика заморо­

женных пород

» 4

Коэффициент 
крепости за­
мороженных 
пород

I г* !: 3
А . Взрывной Обводненные: очень крепкие 

известняки и доломиты, креп­
кий конгломерат на известко­
вом цементе

8-9

Б. Взрывной и 
отбойными 
молотками

Обводненные: известняки и 
доломиты средней крепости, 
крепкие аргиллиты и алевро­
литы средней крепости, пес­
чаники и конгломерат, п е с -  
чано-гхияистне сланцы

4-6
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Окончание таблицы

I  -- J____________________ I___________________:________3-.
В. Взрывной и от- Обводненные: особо вязкие гли - 2-3 

бойными полот- нн, суглинки и плотные глины 
тгяыи с примесью ожелезненного хря­

ща или гальки, разрушенные 
трещиноватые известняки и до­
ломиты, крепкий каменный уголь, 
галечники, аргиллиты средней 
крепости, слабые песчаники и 
конгломерат, лес чаю-глинистые 
сланцы, плотные мергель и мел

Г . Отбойными мск Обводненные: глины средней 1,6-1,8 
лотками плотности, суглинки, пески,

супеси, каменный уголь средней 
крепости, крепкий бурый уголь, 
плывуны, мед, мергель, камен­
ная соль, слабые аргиллиты и 
алевролиты

Д. Отбойными мо- Обводненные: бурый уголь и 1,0-1,5 
лотками слабый каменный уголь, трепел

мягкий, пористый гипс, карбо­
натная глина, моренный сугли­
нок, мелоподобные слабые по­
роды

1*2.1* Разработка породы отбойными молотками или пяевмоломами 
с погрузкой ее в бадьи вручную (табл .1 .8 )

Состав работ: доставка инструмента, осмотр ■ приведение
рабочего места в безопасное состояние, подготовка к работе

Таблица 1.8
Норш выработки и времени на раз­
работку породы отбойными молотка­
ми или пяезмеломами с^погрузкой 
ее в бадьи вручную, »г  породы, 

чед .-ч  на I  м3 породы

Коэффициент
крепости
порей

* Н о та

•выработка : времени

1 -1 ,5 1,67 3,6
I , 6-1 ,8 1,25 4,8

2-3 0,88 6,8
4-6 0,75 8,0

Примвчашю. При разделке опорного 
башмака нормы времени 
умножать на К *  1,25.

отбойного молотка или 
пневмолома , отбойка и 
разрыхление породы от­
бойными молотками или 
пневмодомами, погруз к а 
породы в бадьи вручную, 
приемка и отправка бадей, 
прицепка и отцепка пан­
циря, периодическая про­
верка вертикальности 
стенок ствола и сечения

по отвесу я шаблону, по­
дача сигналов и направ­
ление бадей при подъеме, 
уборка рабочего места ж 
приведение в  порядок ин­
струмента.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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1 .2 .2 . Разработка породы отбойными молотками 
шш пневмоломами с погрузкой ее в бадьи 

пневмопогрузчиком КС-3 (таб л .1 .9 )

Таблица 1.9
Нормы выработки и времени на разра­
ботку погоды отбойными молотками 
шш пневмоломами с погрузкой эея в 
бадьи пневмопогрузчиком КС-3, яг 

породы, ч ел .-ч  на I  м3 породы

Состав работ: осмотр г  приведение забоя в безопасное
состояние, спуск и подготовка пяевмопогрузчика к работе, от­
бойка и разрыхление по­
роды отбойными молотка­
ми или пневмоломами, от- 
кидка порода вручную от 
стенок ствола к месту 
погрузки, погрузка поро­
ды в бадьи пяевмологруз- 
чиком, зачистка за б о я  
вручцую, регулировка 
пневмопогрузчика в про­
цессе работы, подача сиг­
налов и направление ба­
дей при подъеме, периоди­
ческая проверка верти­
кальности стенок ствола
и сечения по отвесу и шаблону, подъем пневмопогрузчика 
ле погрузки породы, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел 
разряда -  I  чел.

Коэффициент 
крепости 
ПОРОЛ . _

: Кссма
|выработки :времени

1-1,5 2,5 2,4
1,6- 1,8 2,0 3,Lj

2-3 1,43 4.2
4-6 1,28 4.7

Примечание. При разделке опорного 
башмака нормы времени 
умножать на К = 1,25.

пос-

проходчик

1.2*3 . Бурение шпуров перфораторами (табл.1 .10 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в
безопасное состояние, смазка перфораторов и опробование их 
перед работой, проверка направления забоя, разметка суров в соот­
ветствии с утвержденным паспортом буровзрывных работ, буре­
ние шпуров, продувка и чистка шпуров, заготовка я забивка 
пробок в пробуренные шпуры, замена буров л  буровых коронок, 
доставка затуплеяшх коронок и неисправного инструмента в 
кладовую.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.
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Таблица I . 10
Норм» выработки и времени на бурение шпуров 

ручными перфораторами ПР-25МВ, ПР-ЗОК, ПР-30Л, ПП-50В, 
м шпура, ч в л .-ч  на I  м шпура

•
• Коэффициент крепости пород

Диаметр
•
9
• 2-3 : 4-6 : 7-9

коронки •
• норма
: выра­
б о тк и : времени :вреыени:б?тей ! врвмени

42 37,90 0,16 28,8 0,21 20,57 0,29
55 28,8 0,21 21,82 0,27 15,32 0,39

Окончание та б л Д .Ю

Диаметр
коронки

Коэффициент крепости пород

10-12 : 13^16 : 17-19 : 2Q и свыше
норма

выра-.вре- .вы ра-.вре- .вы ра-.вре- .вы ра-.вре- 
ботки1мени :боткя1меня |ботки!мени :ботки:мени

42 14,6 0,41 10,22 0,59 6,95 0,86 4,51 1,33
55 10,87 0,55 7,61 0,788 5,21 1,15 3,52 1,70

Примечание. При бурении шпуров ручными перфораторами ПР-30, 
ПР-ЗОВ, ПР-24Л, ПП-ьЗВ и перфораторами ПР-25Л, 
ПР-27В, ПП-54Б нормы времени умножать, а  нормы 
выработки делить соответственно на поправочные 
коэффициенты 0,88 и 0 ,79 »

^ .2 .4 . Погрузка взорванной породы вручную ( т а б л Л . I I )

Состав работ: осмотр забоя и приведение его  в безопас­
ное состояние, погрузка породы в бадьи вручную, разборка и 
раскайдовка крупных кусков породы и оборка стенок ствола от­
бойными молотками иди пневмоломами, зачистка забоя и перекид­
ка породы вручную, приемка и отправка бадей, прицепка и от­
цепка панциря, подача сигналов и направление бадей при подъе­
ме, периодическая проверка вертикальности стенок и сечения 

ствола по отвесу и шаблону.
Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел .

1 .2 .5 . Погрузка взорванной породы пневмопогрузчиком КС-3
(т а б л .1. I I )

Состав работ: осмотр забоя я приведение его  в безопас­
ное состояние, спуск и подготовка пневмопогрузчика к работе, 
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погрузка породы в бадьи дневмопогруэчиком, разборка и раскай- 
ловка крупных кусков породы и оборка стенок ствола отбойными 
молотками или пневмоломами, зачистка забоя и перекидка поро­
ды вручную, приемка и отправка бадей, прицепка и отцепка пан­
циря, подача сигналов и направление бадей при подъеме, пери­
одическая проверка вертикальности стенок ствола по отвесу и 
шаблону, подъем пневмопогрузчика после уборки породы, убор­
ка рабочего места.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

1 .2 .6 . Погрузка взорванной породы стволовой 
погрузочной машиной КС-2У/40 (т а б л Л Л )

Состав работ: осмотр забоя и приведение его в безопас­
ное состояние, пуск проходческого полка перед началом пог­
рузки породы, погрузка породы в бадьи, регулировка ххневмопаг- 
рузчкка в процессе работы, разборка и рас кайл овка крупных 
кусков породы отбойными молотками и пневмол омами или вручную 
и оборка стенок ствола, зачистка забоя с откидной породы 
вручную, приемка и отправка бадей, прицепка и отцепка пан­
циря, подача сигналов и направление бадей при подъеме, пери­
одическая проверка вертикальности стенок ствола ж сечения по 
отвесу и шаблону, подъем полка после погрузки породы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

1 .2 .7 . Погрузка взорванной породы я выдача ее 
на поверхность при проходке устья ствола грейфером КС-27/40 

с помощью 10-тонного автокрана (табл.1 .11)

Состав работ: осмотр забоя и приведение его в безопас­
ное состояние, прицепка грейфера к крюку автокрана и спуск в 
ствол, черпание породы грейфером и ишача на поверхность с 
выгрузкой, отцепка грейфера, прицепка бальи к крюку автокра­
на и спуск в ствол, зачистка забоя к оформление стенок ство­
ла отбойными молотками или пнеяиодошм с погрузкой порода в 
бадьи вручную, приемка и отправка бажей» пршиша и отцепка 
панциря, подача сигналов и направление бале ! яда ведьм е, пе­
риодическая проверка вертикальности стенок ствола и сечами 
по отвесу и шаблону.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чех.
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Таблица I . I I
Норж выработки и времени на погрузку породьци выдачу ее 

на поверхность, м3 породы, ч е л .-ч  на I  иг породы

Коэффициент крепости пород

Погрузка взорванной 
породы

2-3 4-6 ; 7-9
норма

д о р а ­
б о тк и

.вре­
м ени

д о р а ­
б о тк и

.в р е -
Гмени

вина»
|боткя

.в р е -
:мени

Вручную.....................  1,54 3,90 1,20 5,00 0,91 6,60
Пяезыадэгрузчиком 
КС-3 ...........................  5 ,5 1,08 4 .9? 1,21 4,64 1,29

Стволовой погрузоч­
ной машиной КС-27/4С 11,62 0,52 9,36 0,64 7,20 0,83

Грейфером КС-2У/4С 
с помощью 10-тонно­
го  автокрана...........  7,82 0,77 6,26 0,96 4 ,8 1,25

1 ,3* Проходка вертикальных стволов по породам, 
предварительно закрепленным химическим аюсобом 

(табл  . 1 . 12)

Закрепление песков и песчано-глннлстых пород в зависи­
мости от их свойств производится одно растворным и двухраствор­
ным способом силикатизации, а также способом смолизашш.

При двух растворном способе силикатизации в породу через 
забяваеж й в нее яньектор (или опускаемый в скважину) нагне­
тается поочередно два раствора; при одно растворной силикати­
зации нагнетается один раствор простой или сложный, состояний 
из двух простых.

При закреплении пород способом смолязацик в породу наг­
нетается водный раствор карбамидной смолы с добавлением соля­
ной кислоты* В таблице приведена классификация относительной 
крепости пород, закрепленных химическим способом.

Разработка Краткая характеристика I Коэффициент крепости
породы пород : закрепленных пород

Отбойньми Пески средне- и мелкозернис­
молотками тые 1 ,5 -2

Пески крупнозернистые
Пески гравелистые _ И _

Пески тонкозернистые и супе­
си» суглинки

2*
3 ,4



Таблица I . I 2
Нормы выработки и времени на разработку и погрузку^породы, 

предварительно закрепленную химическим способом, м породы, 
ч е л .-ч  на I  м3 породы

Коэффициент крепости пород

Разработка и пог­
рузка породы

: 2 -3  ; 4-6  ; 7-9

• _____ _________норма
Гвыра- .вр е- .выра- .в р е - .йыра- .вре- 
:ботки Гмени Гботки 1мени :оотки :мени• * 1 ■ - - - * ----- у

Отбойными молотками 
или пневмоломами с 
погрузкой ее в бадьи 
вручную
Отбойными молотками 
или пневмоломами с 
погрузкой ее в бадьи 
пневмопогрузчиком 
КС-3

2,01 2,98 1,50

3,02 1,99 2,40

4,00 1,28 4,70

2,50 2,07 2,90

I . 3 . I .  Разработка породы отбойными молотками 
или пневмоломами с погрузкой ее в бадьи вручную

Состав работ: доставка инструмента, осмотр забоя и при­
ведение его  в безопасное состояние, подготовка к работе от­
бойного молотка шш пневмолока , отбойка и разрыхление поро­
ды отбойными молотками или пневмоломами, погрузка породы в 
бадьи вручную, приемка и отправка бадей, прицепка и отцепка 
панциря, периодическая проверка вертикальности степок ствола 
и сечения по отвесу и шаблону, подача сигналов и напраалояке 
бадей при подъеме, уборка рабочего места и приведение в поря­
док инструмента.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел .

1 .3 .2 . Разработка породы отбойными молотками шш пяевмаломагш 
с погрузкой в бадьи пневмопогрузчиком КС-3

Состав работ : осмотр и приведение забоя в безопасное 
состояние, спуск и подготовка пневыспогрузчиков к работе, от­
бойка и разрыхление породы отбойными молотками или пневмсло­
мами , откидка породы вручную от стенок ствола к месту погруз­
ки, погрузка породы в бадьи пневмопогрузчиком, зачистка забоя 
вручную, регулировка пневмопогрузчика в процессе работы, по­
дача сигналов и направление бадей при подъеме, периодическая
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проверка вертикальности стенок ствола но отвесу и шаблону, 
подъем пневмопогрузчика после погрузки, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чал ., проходчик 5 
разряда -  I  чал.

Г л а в а  2

КРЕПЛЕНИЕ ВЕРТ:ШЛЬНЫХ СТВОЛОВ ШАХТ БЕТОНОМ

В практике шахтного строительства наибольшее применение 
получила бетонная крепь. При возведении бетонной крепи при­
меняют деревянную или металлическую опалубку различных конст­
рукций. Деревянная опалубка состоит из кружал, устанавливаемых 
по высоте на расстоянии 0 .8-1 ,5  м. Кружала обшиваются по пе­
риметру досками. Сборку элементов опалубки производят в ство­
л е . Правильность установки опалубки проверяют по центральному 
отвесу я шаблону. Бетонную смесь подают в ствол в бадьях или 
по трубам. От затвердевшего бетона деревянную опалубку отры­
вают вручную.

Применение сборно-разборной металлической опалубки, из­
готовленной из листового железа, дает возможность уменьшить 
затраты труда на установку опалубки и до минимума сократить 
расход лесных материалов.

В последнее время широко применяют призабойные металли­
ческие передвижные опалубки. Их применение позволяет механи­
зировать процесс возведения бетонной крепи примерно на 80£. 
По конструкции передвижные опалубки разделяют на створчатые 
и секционные, по способу устройства пикотайной переделки -  
на опалубки без опорного поддона (устанавляваедее непосред­
ственно на выровненную породу либо прикрепляемые к проходче­
скому полку в сочетании с щитом-полком) и опалубки с опорным 
поддоном. Поддон снабжен независимой подвеской, может быть 
жестко прикреплен к опалубке, что дает возможность для не­
которого его  перемещения. По способу подвески различают опа­
лубки, подвешенные на канатах к отдельным лебедкам, и опалуб­
ки, подвешенные к проходческому полку.

Передвижная металлическая створчатая опалубка состоит из 
жесткого каркаса, представляющего собой два кольца, соединен­
ных стойками, и 12-18 створок из листовой стали талцтаэй 
8 т ,  которые образуют цилиндрическую поверхность опалубки
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и поддона. Створки опалубки крепят к стойкам каркаса. В ниж­

ней части створок имеются вырезы, которые служат для установ­

ки поддона. Секционная опалубка состоит из набора сегментов, 

изготовленных из листовой стали толщиной 4-6  мм и скрепленных 
в два полуцилиндра с помощью болтов-фаркопфов. Стыковые сое­

динения между полуцилиндрами перекрывают металлической план­

кой шириной 150-200 мд. Отрыв опалубки от бетона осуществляют 

с помощью болтов-фаркопфов.

2 .1 . Временное крепление стволов металлическими кольцами
(т а б л .2 . 1 )

Временную крепь возводят по мере освобождения стенок ство­
л а  после уборки породы.

В качестве временной крепи применяют металлические коль­

ца из швеллерных балок № 16-22 (в  зависимости от диам етра 

с т в о л а ),  состоящие из отдельных сегментов массой 60-70 к г  в 

количестве 4-3  шт. на одно кольцо, соединяемых между собой с 

помощью накладок.
Спуск предварительно промаркированных на поверхности овг- 

ментов кольца производится на панцире подъемного каната, обо­

рудованного специальной серьгой .
Временная крепь возводится в процессе погрузки породы и 

не должна отставать от забоя более  чем на 2 м.
В процессе погрузки породы два-три проходчика навеши­

вают на предыдущие кольца временной крепи стальные крючья, 

располагаемые через 1 ,5-2 м по периметру ствола , после чего  
погрузку породы прекращают и весь состав звена проходчи ков  

занимается навеской сегментов и ях соединением. Расстояние 

между кольцами составляет 0 ,7 -1 ,2  м в зависимости от устой­

чивости и у г л а  залегания породы.
Чтобы придать конструкции крепи жесткость в продольном 

направлении и предотвратить повреждение ее при взрывных ра­
ботах , через 2-3 м устанавливают вертикальные металлические 

распорки из труб диаметром 100 a t .

2 . I . I .  Установка крепи

Состав работ : осмотр рабочего места и приведение его ж 
безопасное состояние, приемка опускаема в ствол сегментов, 
колец, снятие сегментов с седой, выгрузка крючьев и затяжек
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из бадьи, навеска крючьев, укладка сегментов кольца на крю­

чья и соединение сегментов кольца, центровка колец, затяжка 
стенок ствола досками, забутовка пустот за  крепью и частичное 
оконтуриваяие стенок ствола, установка распорок между коль­
цами, забивка штырей, подача сигналов в процессе работе.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  2 ч е л . ,  проходчик 5 

разряда -  2 ч ел .

Таблица 2.1
Нормы выработки и времени на временное крепление стволов 

металлическими кольцами, колец, челгч на I  кольцо

Работа * Норма

Установ-*Вы работ- 
ка крепи к а .........

Врем я...

____________ Диаметр ствола в свету, м
4,5  .5 ,0  . 5 , 5  . 6,0  . 6 , 5  .7 ,0  . 7,5 8 ,0

0,741 Q682 0,585(1541 0,469 0,420 0,370(1341 
8Д  8,8  10,2 I I , I  12,8 14,3 16,2 17,6

Снятие Выработ-
к р еп и ... к а .........

Время...
2 .0  1,714
3 .0  3 ,5

1,50 1304
4 ,0  4,6

1,20 1,09
5 ,0  5 ,5

1,00 0,896
6,0  6 ,7

Примечания. I .  Если при удаления временной крепи извлекается 
лишь затяжка, а кольца остаются, нормы време­
ни на снятие крепи умножать на К *  0 ,56 .

2 . Нормы рассчитаны на шаг крепи (высоту между 
двумя кольцами) от I  до 1,25 м включительно. 
При установке и снятии колец с шагом крепи от 
0,75 до I  м нормы времени умножать на К =0,83, 
с шагом от 1,25 до 1,5 м -  на К = 1 ,1 1 .

3 . В неустойчивых (сыпучих) породах нории време­
ни на снятие крепи умножать на К = 1 ,11 .

2 .1 .2 . Снятие крепи

Состав работ: выбивка распорок, разъединение сегментов 
кольца и выдача их на поверхность или спуск в забой с помо­
щью серьги , снятие затяжек с разборкой и укладкой их на по­
лок и уборкой забутовки, снятие подвесных крючьев и оборка 
стенок ствола с уборкой отслоившейся породы, погрузка затя­
жек и подвесных крючьев в бадьи и выдача их на поверхность 
иля спуск в забой, подача сигналов в процессе работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  2 ч е л . ,  проходчик 5 
саз ряда -  2 ч ел .
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2 .2 . Крепление стволов круглого сечения 
бетоном и железобетоном

2*2 ,1 . Установка и снятие деревянной опалубки (т а б л .2 .2 )

Состав работ при установке опалубки: осмотр р а б о ч е го  
места и приведение его  в безопасное состояние, приемса опус­
каемых в ствол элементов опалубки, сборка кружал и центровка, 
раскрепление кружал меккружальными стойками, обшивка кружал 
досками, проверка правильности установки опалубки по отвесу 
и уровню, установка распорок, перемещение рабочего полка в 
процессе работа.

Состав работ при снятии опалубки: снятие распорок и вы­
бивка межкружальных стоек , разъединение кружал, снятие сегмен­
тов и досок опалубки, выдача на поверхность элементов <хвяуб- 
кл, перемещение рабочего полка в процессе работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  4 ч ел .

Таблица 2 .2

Нормы выработки и временя на установку я снятие 
деревянной опалубки, звеньев опалубки 

(двух кружал, обшитых досками), ч ед .-ч  на I  звено

Работа : Норма
: диаметр ствола в свету. м

;  4,5 ; ,S : 5 ,5 -6  ;6 ,5-7 •7,5-8

Установка опа- Вигаботка 0,836 0,845 0,759 0,723 0,652
ЛУ6* *  Время . . . 6.7 7,1 7,9 8,3 9.2
Снятие опалубки Выработка 1,428 1,333 1,25 1,132 1,034

Время . . . 4.2 4,5 4,8 5,3 5,8

Примечания. I .  Нормами предусмотрено применение звеньев опа­
лубки высотой 0 ,8-1 м, при высоте 1,1 и ж бо­
л ее  нормы времени умножать на К *  1 ,18 .

2. При устройстве опалубки из лесоматериала, быв­
шего в употребления и требующего очистки от 
раствора, грязи и гвоздей, нормы времени умно­
жать на К = 1 ,2 .

2 .2 .2 . Установка арматуре (т а б л .2 .3 )

Состав работ: приемка опускаемой в ствол арматуры, час­
тичное выравнивание прутьев с очисткой их от ржавчины я раз­
метка места установки, установка хомутов, установка арматуры 
с вязкой узлов , проверка правильности установки арматуры, по­
дача сигналов и. направление бадей при подъеме.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч е л . 29



Таблица 2 .3
Нормы выработки и времени на установку арматуры, 

т арматуры, чел .-ч  на I  т арматуры

Преобладающий диаметр:__________  Норма
арматуры, мк________ : выработки ; времени

6-10 0,25 24,00 
I I - I 6 0,308 18.500 
17-24 0.375 16,00 
25-38 6 ,50 12,00

Примечание. При установке арматуры, частично 
связанной на поверхности в каркасы, норвш 
времени умножать на К = 0,87

2 .2 .3 * .Укладка бетонной смеси за  опалубку вручную 
(т а б л .2 .4 )

Состав работ: осмотр рабочего места я приведение его  в 
безопасное состояние, приемка бетонной смеси в железное ко­
рыто или на полок, проверка правильности установки опалубки, 
перекидка бетонной смеси на расстояние до 1 ,5  м по вертика­
ли или до 3 м по горизонтали, очистка мест бетонирования, 
укладка бетонной смеси вручную, разравнивание бетонной сме­
си, простукивание опалубки, уплотнение бетонной смеси меха­
ническими вибраторами, забутовка пустот до 0,2 м за крепью 
бутобетоном, установка дренажных или тампонажных трубок, за ­
чистка рабочего полка, полка сигналов я направление бадей 
при подъеме.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  4 ч ел .

Таблица 2 .4
Порш выработки и времени на укладку бетонной смеси 

за  опалубку вручную, бетонной смеси, 
ч е л .-ч  на I  м9 бетонной смеси

Наименование работ 
и способ подачи 

бетона
Норма

Толщина крепи, мм

до зоо : 3 0 i-5 oo :5 0 i- ix x ):
■......................- ■ ■ ■ г 1ш .

Укладка бетонной Выработка 3,53 4.41 5,22 6.32
смеси при подаче 
автосамосвала? ~т. Время . . . 1.7 1,36 1,15 0,95
(в  устье  ствола) 
Укладка бетонной Выработка 2,61 3,21 4,62
смеси при подаче 
бадьями (з а  она- Время . . . 2,3 1,87 1,3 —

лубку;

Примечания. I .  При увхотяеяии бетонной сиесн вручную норм! 
времени умножать на К ■ 1,2.

2. При укладке бетонной снеся ва опалубку с на­
личием арматуры вода времени умножать на 
К = 1,15.30



2*2.4. Крепление стволов с помощью передвижных опалубок 
(та б л .2 .5 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние» разравнивание взорванной породы в забое 
перед спуском опалубки, отрывание опалубки от забетонирован­
ной заходки, спуск и установка опалубки, опускание и подъем 
центрального отвеса, проверка правильности установки и цент­
ровка опалубки по отвесу и шаблону, подгребка породы к опа­
лубке, опускание н заводка за опалубку приспособления для бе­
тоне раз водки, подача за опалубку и уплотнение бетонной смеси 
вибраторами, уборка приспособления, подача сигналов в процес­
се работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  4 чел.

Таблица 2.5
Нормы выработки и времени на крепление стволов 

с по?лощью передвижных опалубок, м3 бетона, 
ч ел .-ч  на I  м3 бетона

Вид опа­
лубки

Секцион­
ная опа­
лубка 
без под­
дона вы­
сотой 
4 ы

Толщина крепи, мм
Норма

Выработка 
Время . . .

200 : 250 * 300 : 40G * 500 : 600 *700 и
:______ : : :______ ;______ : более

4,75 5,57 6,29 6,919 7,403 7,659 7,776 
1,26 1,08 0,95 0,867 0,810 0,799 0,772

Примечание. При спуске бетона бадьями нормы временя умножать 
на К = 2, при спуске по двум бетоноводам -  на 
К = 0 ,6 .

2 .3 . Крепление вертикальных стволов тюбингами (та б л .2 .6 )

Крепление стволов тюбингами производят, как правило, свер­
ху вниз непосредственно из забоя ствола или подвесного полка. 
В первом случае навеска тюбингов входит в проходческий цикл а 
осуществляется сразу же по мере выемки породы на высоту тю­
бинга, исключая необходимость возведения временной храпи. Во 
втором случае при проходке по крепким породам и для совмеще­
ния возведения крепя и выемки породы в забое работы по воз­
ведению крепи из железобетонных тюбингов производят с  подвес­
ного полка при наличии щита-ооодочкк.
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Спуск тюбингов в ствол  после контрольной сборки на по­

верхности осущ ествляется на канате подъемной машины с помощью 
специальной траверсы.

В стволе  тюбинги перецепляют к канату специальной леб ед ­

ки или тельфера, установленных на натяжной раме или полке.
При первом способе навески на конце каната, перекинуто­

го  через неподвижный блок , закрепляют траверсу с  двумя тро­

сами, с  помощью которых тюбинги поднимают к месту подвески. 

Ори этом концы тросов пропускают через симметрично располо­

женные отверстия в нижних, бортах двух смежных тюбингов ранее 
подвешенного кольца и отверстия в верхнем борту подвешиваемо­

г о  тюбинга. В крайние отверстия в бортах тюбингов вставляют 

болты и затем  предварительно затягивают их . Остальные болты 

вставляют после  освобождения тросов .

Ори втором способе тюбинг на в есу  перецепляют на траверсу 

троса тельфера, перемещают до монорельсу к м есту установки и 

центрируют по отверстиям ранее навешенного тюбинга. В отвер­

стия вставляют болты , которые окончательно затягивают после 

навески в с е х  тюбингов кольца я  выверки по центральному и бо­

ковым отвесам.

Пооле установки и сболчивания тюбингового кольца горизон­

тальные и вертикальные швы законопачивают.

Установку крепи производят пять проходчиков, из которых 
двое заняты на приемке, прицепке я подвеске тюбингов, двое -  
на установке и затяжке болтов , а  один проходчик обслуживает 

сигн ал.
Состав работ при подведении тюбингов снизу: осмотр рабо­

ч его  места и приведение е го  в безопасное состояние, прием ка  

опускаеш х в ствол  сегментов тюбинга и крепежного материала, 

очистка тюбингов, подведение тюбингов под ранее установленное 
кольцо, подкашивание и взятие на оправку и контрольные бол­

ты, сболчивание сегментов тюбинга с ранее установленными и 
проверка правильности установки, перестановка талей , блокоц 

лебедок  и управление этими механизмами в процессе установки 
тюбингов, подача сигналов и направление бадей при подъеме.

Состав работ при наращивании тюбингов сверху: осмотр ра­

бочего  места и приведение е го  в безопасное состояние, прием­

ка опускаемых в ствол сегментов тюбинга и крепежного матери­
а ла , очистка тюбингов, установка тюбингов на место и взятие 
на оправку и контрольные болты , сболчивание тюбингов на все 

болты с ранее установленными и проверка правильности у с  танов-
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ки, подача сигналов и направление бадей при подъеме, законопа- 
чиваняе горизонтальных и вертикальных швов при установке желе­
зобетонных тюбингов.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  4 чел»

Таблица 2.6
Нормы выработки а времени на крепление 

вертикальных стволов тюбингами, сегментов, 
чел.-я  на I  сегмент

Тюбинги Моятаи
_________Норма_______
выработки : времени

Чугунные Подведение 3,3 1,82
тюбингов
снизу
ТТа рстцтадяжа
тюбингов
сверху

4,2 1.43

Железобетонные Подведение
тюбингов

2,73 2,2

снизу

2.4. Крепление вертикальных стволов анкерной крепью

2.4 .1 . Бурение шпуров под анкерную крепь (табл .2 .7 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его В 
безопасное состояние, подсоединение водяного и воздушного

Таблица 2.7
Нормы выработки и времени на бурение шпуров под анкерную крепь, 

и шпура, чал.-ч  на I  м шпура

Тип пер̂  ; Коэффициент крепости пород
fopaTO-j Норма 5 ■ 2 - 3  :4—6 : 7-9 Д>-12:13-15Д5-18:19-22
ПпЛюВ Выработка 73̂ 26 7^,09 54,33 37,5 24,17 20,51 И.22 
ПР-25М
IiP-ЗОК
ЛЕ=Ж .

Время Qj076 0,082 (ЩО 0,16(^248 0,293Q422 0,656

Примечание. При бурении шпуров ручными перфораторами ПР—30, 
ПР-ЗОВ, ПР-24Л, ПП-оЗВ ж перфораторами ПР-25Л, 
ПР-27В, ПП-54В норш времени умножать, а норш 
выработки делить соответственно на поправочные 
коэффициенты 0,88 и 0,79.

шлангов к магистрали ж перфоратору, бурение шпуров, переход от 
авура к шпуру, замена буров и буровых коронок, отсоединение 
жвангав от воздушной и водяной магистралей и перфоратора в
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процессе и в конце работы, приведение в порядок инструмента, 

перфоратора и шлангов, продувка и чистка шпуров.

Состав* звена: проходчик 6 разряда -  I  ч е л .

2 .4 .2 .  Установка анкерного крепления (т а б л .2 .8 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в

безопасное состояние, подноска инструментов и материалов и

спуск их в ствол , при­

готовление р а с т в о р а ,
Таблица 2 .8

Нормы выработки и времени на уста ­
новку анкерного крепления, анкеров, 

ч е л .-ч  на I  анкер

Норма М еталличес- : Ж елезобетон- 
кие анкеры :ные анкеры

Выработка 
Время . . .

41,6
0,14

31,58
0 ,19

нагнетание раствора в 
шпуры и забивка штанг; 

проверка надеж н о с т и 

крепления анкера*
Состав звена: про­

ходчик 5 разряда -  

2 ч е л .

2 .4 .3 .  Навешивание металлической сетки (т а б л .2 .9 )

Состав работ: осмотр забоя и приведение е го  в безопас­
ное состояние, приемка опускаемых в ствол  материалов, рас­

пасовка сетки с  разматыванием рулона и установкой сетки вдоль 

стенок ствола , навешивание сетки на анкер, навертывание гай ­
ки на анкер, затягивание горизонтальных и вертикальных стыков 
между смежными полосами сетки , уборка рабочего м еста.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч е л .

Таблица 2 .9
Н о д е  выработки и времени на навешивание 

металлической сетки,м£ сетки , 
ч е л . - ч  на I  м2 сетки

Ширина сетки, 
м

Длина сетк и ,: 
ы :

Норма________

выработки : временя

2
1*5

9 33,33 0,180
8-25 48,00 0,125
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2.5• Установка и снятие деревянной опалубки заводного 
тюбингового кольца в конце заходки (та б л .2.10)

Состав работ при установке опалубки: осмотр забоя и при­
ведение его в безопасное состояние, прием опускаемых в ствол 
материалов, установ­
ка опалубки вокруг
тюбингового кольца с 
замером и расшивкой 
досок, раскрепление 
опалубки, устройство 
гнезда для удобства 
постановки последне­
го тюбинга при замы­
кании заходок.

Таблица 2 .1C
Нормы выработки и времени на установ­
ку и снятие деревянной опалубки завод­
ного тюбингового кольца в конце заход­
ки, м2 опалубки, чел .-ч  на I  м2 

опалубки
: Ёорма

Работа
Iвыработки:времени

Установка опалубки 13,33 0,45
Снятие опалубки 25,0 0,24

Состав работ при снятии опалубки: отрыв опалубки от бето- 
выдача на поверхность элементов опалубки.
Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

2 .6 . Снятие первого тюбингового кольца (табл.2 .11 )

Состав работ: осмотр рабочего места л  приведение его в 
безопасное состояние, прицепка тюбинга к канату тю бинговой

Таблица 2 .I I  лебедки, разболчива-
Нормы выработки и времени на снятие 
первого тюбингового кольца, тюоиягов, 

ч ел .-ч  на I  тюбинг

Норма выработки Норма времени

ванне тюбинга (от­
винчивание болтов), 
снятие тюбинга, пе­
рецепка тюбинга с ка­
ната тюбинговой ле­
бедки на канат подъем­

ной машины, выдача тюбинга на поверхность, подача сигналов в 
процессе работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

2,31 2,6

2.7 . Сбивка кромки бетона на контакте заходки (табл.2 .12 )

Состав работ: сбивка бетона отбойными молотками, зачист­
ка полка от бетона с погрузкой последнего в бадьи, приемка и 
отправка бадей, подача сигналов л направление бадей при подъеме. 

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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Таблица 2.12
Нормы выработки и времени на сбив!^ 
кромки бетона на контакте заходки, 

бетона, чел.-ч  на I  м3 бетона
м3

Норма выработки : Норма времени 

0,571 10,5

2 .8 . Установка опорного ве: та из чу 17иных тюбингов 
(табл .2 .13)

Состав работ: осмотр рабочего места н приведение его 
в безопасное состояние, прицепка опускаемых в ствол тюбин­
гов, прокладок и крепежного материала, перецепка тюбингов 
к очистка нх от грязи, установка тюбингов в кольцо с ч а -  
тячннм скреплением справками и контрольными болтами, уста­
новка свинцовых прокладок с пробивкой в них отверстий для 
болтов, выверка опорного венца по отвесу н уровню, предва­
рительное и окончательное сболчивание тюбингов, подача сиг­
налов и направление бадей при подъеме.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.
Таблица 2,13

Норш выработки я времени на установку опорного венца 
из чугунных тюбингов, тюбингов, 

чел.-л! на I  тюбинг

Работа
• Норма

: выработки : времени
Установка опорного венца 
лз H j f иных тюбингов • • • • 1,09 5,57

в т*ч*
установка тюбянгов 4,44 1,35
установка свинцовых 
прокладок ................ 27,27 0,22
выверка х сбо га в а - 
нхе тюбингов.......... 1,5 4,0

2 . » .  Укладка холодного бетона за опалубку 
при спуске его по трубам (табл.2 .14 )

Состав работ: оомотр забоя и приведение его в безопасное 
состояние, подача сигналов, направление бетона из трубопрово­
да за  опалубку, уплотнение бетона вибраторами, перестановка 
трубопроводов, проверка опалубки, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

36



Таблица 2.14
Нормы выработки и времени на укладку холодного 
бетона 8а опалубку при спуске его по трубам, 

м® бетона, чел.-ч  на I  м3 бетона

Норма выработки : Норма времени

5,45 1,1

2,10. Крепление стволов торкрет-бетоном (табл.2.15)

Состав работ: осмотр рабочего места н приведение его в 
безопасное состояние, присоединение шлангов к аппарату с пе­
ремещением их в процессе работы, подготовка к торкретирова­
ние, оборка заколов и обмывка поверхности, заливка аппарата 
водой и загрузка торкрет-смесью, приготовление раствора сжа­
тым воздухом, регулировка клапанного устройства и воздухо- 
распределения, очистка и продувка системы с устранением 
пробок, нанесение раствора на поверхность с управлением со­
плом и пушкой, отсоединение шлангов от аппарата и их промыв­
ка, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  3 чел.

Таблица 2,15
Нормы выработки и времени яаокредлеяие стволов 

торкрет-бетоном,9м* ствола, 
чел.-ч  на I  ir  ствола

Норма
Ю :

_______  Толщина слоя покрытия, ш
20 : 30 : 40 : 50 : 60 : 70 : 80 90 : 100

Выра­
ботка 2^67 19,0514,81 12,12 Ю,25 8,89 7,84 7,02 6.35 5,8
Время 0,225 0,315 (U05 0,495 а 585 0,675 0,765 0,855 (1945 1,035

Примечание. Оборка заколов включена в норму и отдельно не 
оплачивается.

Г л а в а  3 

ШРОИЗОШИОНШБ РАБОТЫ

3.1. Гидроизоляция тюбинговой крепи (табл«3 .1 )

Состав работ: осмотр рабочего места ж приведение его в
безопасное состояние, приемка опускаеадх в ствол материалов и 
подноска кг к рабочему месту, перемещение рабочего полка.
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Таблица 3.1
Нормы выработки ж времени на единицу измерения, 

указанную в таблице

:Изме-: Норма
Работа : • •

Р*~
тель : выработки: времени

Нагнетание цементного раст­
вора

за  чугунную тюбинговую 
крепь ................................ м3 2 ,3 2 ,6

за  железобетонную тю­
бинговую к р е п ь ............. м3 5,11 1,17

Перестановка аппарата для Одна де­
нагнетания рестанпвка 34,5 0,17

Ревизия п р о б о к ........................ шт. 20,69 0,29

Ревизия болтов ........................ шт. 36,32 0,16

Очистка швов тюбинговой 
к р е п и ................. ......................... м 69 ,0 0,08

Чеканка швов чугунных тю­
бингов .................................. м 57,5 0,10

При нагнетании раствора за  тюбинговую крепь добавляются: 
перестановка сопла о отвинчиванием и завинчиванием пробок, с 
перемещением шланга и пробивкой через пробковые отверстия 
схватившегося раствора, контроль за  ходом тампонажа, законо- 

начивание швов тюбинговой крепи в случае прорыва раствора сквоа» 
швы, управление механизмами для нагнетания, загрузка их ма­
териалами и промывка водой в процессе работы.

При подаче раствора по трубам с поверхности для железо­
бетонных тюбингов добавляются: пробивка отверстий в тюбинге, 
снятие растворопроводящих: труб, заделка в тюбингах тампонаж­
ных отверстий.

При ревизии болтов и пробок тюбинговой крепи добавляются: 
снятие старых болтов и вывинчивание старых пробок ручными клю­
чами, очистка вынутых болтов л  пробок щетками и промазка их 
лаком, постановка на болты и пробки гидроизоляционных и метал­
лических шайб, постановка на место болтов и пробок и завинчи­
вание их ручным ключами до отказа.

При очистке швов тюбинговой крепи добавляется удаление 
грязи и цементного раствора стальными скребками или пескост­
руйным аппаратом.

При чеканке швов чугунной тюбинговой крепи добавляются: 
закладка расширяйтегося цемента в очищенные швы, чеканка вруч­
ную и пневматическим молотком.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч ел .
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3 .2 . Расчеканка свинцовых прокладок в тюбинговых швах 
и чеканка тюбинговых швов свинцовым шнуром (т а б л .3 .2 )

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч ел .

Таблица 3 .2
Нормы выработки и времени на расчеканку 

свинцовых прокладок в тюбинговых швах 
и чеканку тюбинговых швов свинцовым шнуром» 

м шва» ч е л .-ч  на I  м шва

Работа * Норна
: выработки ; времени

Расчеканка свинцовых прокладок 
в тюбинговых швах рубильно-че­
каночными или отбойными молот­
ками ................................................... 25,00 0,24
Чеканка тюбинговых швов свин­
цовым шнуром .................................. 15,00 0,40

в г .ч .
прогревание швов паяль­
ной лампой .......................... 120,00 0,05
очистка швов от грязи и 
ржавчины металлическими 
ершами.................................. 42,86 0,14
зачеканка швов свинцовым 
шнуром в один слой рубиль­
но-чеканочными или отбой­
ными молотками ................. 28,57 0,21

Примечания. I .  Нормы выработки и времени на повторную 
чеканку тюбинговых швов свинцовым шнуром соот­
ветственно равны 15 и 0 ,4 .

2 . При зачеканке тюбинговых швов со  свин­
цовым шнуром в два слоя нормы времени умножать 
на К = 2 .

3 .3 . Очистка чугунной тюбинговой крепи 
после проходки и крепления ствола (т а б л .3 .3 )

Состав работ: очистка тюбинговой крепи от налипшей по­
роды с бетоном или без бетона отбойными молотками.

Состав явана: проходчик 5 разряда -  I  чад.



Таблица 3.3
Н оде выработки и времени на очистку чугунной 

тюбинговой крепи после проходки и крепления ствола, 
м крепи, чад.-ч на I  м крепи

: Порода без бетона
Диаметр ствола . " - * ........... .. 1

в свету, м ---------  - -
Iвыработки . времени

■ Порода с бетоном
норма___________________

: выработки : временя
4,5 3,00 2,0 2,22 2,7
5,0 2,7С 2,2 2,00 3,0
5,5 2,50 2,4 1,82 3,3
6,0 2,31 2,6 1,67 3,6
6,5 2,14 2,8 1,50 4,0
7,0 2,00 3,0 1,43 4,2
7,5 1,82 3,3 1,33 4,5
8,0 1,71 3,5 1,25 4,8

3*4* Пикотаж горнвонтального вва между двумя звеньями 
тюбинговой крепи ствола (табл.3 .4 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, приемка опускаемых в ствол крепежных 
мате риалов, забивка деревянных клиньев в горизонтальный шов 
деревянный и металлическими кувалдами, проверка плотности 
древесины металлической стальной иглой, срезка выступающей из 
ива древесины, прожигание в древесине вертикальных отверстий 
для тюбинговых болтов, установка на горизонтальный шов коль­
ца из полосовой стали с креплением его к тюбинговой крепи 
скобами л болтами, подача сигналов и направление бадей при 
подъеме.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 3.4
Н оде выработки и времени на пикотаж горизонтального шва 

между двумя звеньями тюбинговой крепи ствола, 
м шва (по окружности ствола в свету), чел.-ч  на I  м шва

Работа
Норма

\ выработки ; времени

Пикотаж горизонтального шва 
между двумя звеньями тюбин­
говой крепи ствола 0,723 8,3

в т.ч .
забивка деревянных кли­
ньев в шов высотой 30 мм 0,833 7,2
закрытие вша кольцом из 

^  полосовой стали 5,22 1,15



3*5. Гидроизоляция чугунной тюбинговой крепи 
тампонажным раствором при поступлении его по трубам 

самотеком с поверхности (та б л .3*5)

Состав работ: осмотр рабочего места н приведение его в 
безопасное состояние, перестановка лотка по периметру тюбин­
гового кольца, контроль за ходом заливки раствора.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.
Таблица 3.5

Нормы выработки и времени на гидроизоляцию 
чугунной тюбинговой крепи тампонажным раство­
ром при поступлении его по трубам самотеком с 
поверхности, и3 раствора, чел.-ч  на I  г  

раствора

Нории шработки : Норма времени

I I ,11 0,54

3 .6 . Первичное нагнетание за крепь шахтного ствола 
(та б л .3 .6 }

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, загрузка материала нагнетания в раст- 
воронагнетатель вручную лопатами, выбивка деревянных пробок, 
включение растворонагнетателей, нагнетание за крепь, законо­
пачиваю вдов вреш, заворсв между тродрй и крепью, перестановка 
сопла и нагнетательного шланга в процессе работы с отвинчи­
ванием сопла из отверстий тюбингов или откреплением из там­
понажных трубок, разбуривание бетона в тампонажных труб к а х 
(при нагнетании за монолитную бетонную крепь), прочистка и 
промывка растворонагнетателя и шланга, забивка деревян н ы х 
пробок, перестановка растворонагнетателя в процессе работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч е л ., проходчик 
5 разряда -  I  чел.

Таблица 3.6
Норда выработки и времени на первичное нагнетание 

за крепь шахтного ствола, мз сухой смеси иди гравия, 
ч ел .-ч  на I  м3 сухой смеси или гравия

Крепление ствола

: Материал нагнетания
Гпесчаво-цетентныг. '
; раствор ; граввж

: норма
: шработки: времени: выработки: времени

2,19 2 ,7

1.6

Бетонное монолитное . . .
Тюбинговое чугунное или 
ж елезобетонное.............. . 2,5 2,3 3,6
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3.7» Контрольное нагнетание за крепь 
шахтного ствола (табл. 3.7)

Состав работ: осмотр рабочего места ж приведение его в 
безопасное состояние, загрузка растворомешалки цементом,

приготовление и пере-
Таблица 3.7

Нормы выработки и времени на конт­
рольное нагнетание за крепь шахтно­
го ствола, м ствола, чел.-ч на I м

Диаметр
ствола, м

4.5- 6
6.5- 8

Норма
• выработки . времени

мешивание раствора 
вручную, включение на­
сосов, нагнета н и е 
раствора за крепь,пе­
рестановка нагнета­
тельного шланга в про­
цессе работы с выбив­
кой или отвинчиванием 
пробок из отверстий 

тюбингов, бурение слоя схватившегося раствора вервячного наг­
нетания через пробочные отверстия тюбингов ааксвоавниваяяе швов 
крепи, прожвка и прочистка рестворояагнетателя и шланга.

Состав эвена: проходчик 6 разряда - I чел., проходчик5 
разряда - I  чех.

1,72
1,27

3,5
4,7

3*8. Контрольное подтягивания я замена болтов 
в тюбинговой обделке шахтного ствола (табл.3.8)

Состав работ: отвинчивание гайки пневматическим сболчи- 
вателем, снятие иди забивка болта, очистка л покрвтие битум­
ным лаком болтового отверстия тюбинга, установка болта в от­
верстие тюбинга с затягиванием гайки пневматическим сболчн- 
ваталеи.

Состав звена: проходчик 5 разряда - I чел.
Таблица 3.8

Норш выработки и времени на контрольное подтягивание 
и замену болтов в тюбинговой обделке шахтного ствола, 
___________болтов, чел.-ч на 100 болтов ___

Работа - Норма
| выработки ; времени

Контрольное подтягивание болтов со 
сферическими шайбами перед началом 
изоляции стыков пневматическим 
сболчжвателем.........................
Замена болтов

монтажных с плоскими шайбами на 
постоянные со сферическими шай­
бами ................... *...............
аостояяннх старых со сферически­
ми шайбами на аналогичные новые 
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3*9. Установка и замена пробок в отверстиях тюбингов (гайк.ЗЗ)

3.9.1. Установка пробок

Состав работ: осмотр и приведение рабочего места в бе­
зопасное состояние, очистка пробочных отверстий от раствора 
метчиком я стальными щет­
ками, покрытие отверстий 
лаком, установка пробок с 
завинчиванием их до отка­
за, установка гидроизоля­
ционных шайб., покрытие про­
бок лаком.

3.9.2. Замена пробок
Состав работ: вывер­

тывание монтажных пробок 
или выбивка деревянных, очистка и смазка лаком пробок и про­
бочных отверстий, установка пробок и гидроизоляционных шайб, 
завинчивание пробок до отказа.

Состав звена: проходчик 5 разряда * I чел.

Таблица 3.9
Ноде выработки и времени ш ус­
тановку ж замену пробок в от­
верстиях тюбингов, пробок, 

чел.-ч на I пробку

Работа : ■ .................. выработки, времени
Установка
пробок......  Э6,Э6 0,165
Замена пробен 28,57 0,21

З.Ю. Изоляция стыков тюбинговой крепи шахтного ствола 
(табл.3.10, 3 .II)

3.I0.I. Изоляция стыков и отверстий расширяющимся цементом

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, очистка стыков и отверстий от грязи 
вручную и пескоструйным аппаратом (при изоляции стыков чу­
гунной обделки), продувка стыков и отверстий сжатым возду­
хом (при изоляции и очистке), пояйвка стыков водой до и пос­
ле изоляции, приготовление цементной смеси вручную с под­
ноской материалов, заполнение цементной смесью цемеятоук- 
ладчяка, набивка цементной смеси в стыки цементоукдадчхвоц 
или вручную, набивка цементной смеси в отверстия вручную, 
послойное уплотнение цементной смеси в стыках и отверстиях 
вручную и чеканочными пневматическими молотками.
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Таблица ЗЛО
Н ода  выработки и времени ва изоляцию стыков 

тюбинговой крепи шахтного ствола, 
м канавки, ч а л .-ч  на I  и канавки

Изоляция

Работа )
с очисткой без очистки

норма
• выработки:времени; вы работки;времени

Изоляция стыков чугунных 
тюбингов расширяющимся 
цементом с заполнением 
стыков

вручную ................ . 20,69 0,29 28,57 0,21
цемеятоукладчиком . . . 24,00 0,25 35,29 0,17

Изоляция стыков чугунных 
тюбингов освинцованным 
шнуром

в один шнур ................. 23,06 0,26 33,33 0,18
в два шнура • • • •• • •• • 18,18 0.33 24,00 0,25

Таблица 3 . I I
Н ода  выработки и времени на изоляцию стыков 

тюбинговой крепи шахтного ствола, м канавки и отверстия, 
ч е л .-ч  на I  м канавки и I  отверстие

Изоляция

Работа

стыков .пробочных
:отвер сп й
*  __

.болтовых 
: отверстий

норма
внра-.вре- 
ботки:меня

.вн ра-.вр е-
Гботки.'мени

.вы ра-.вре-
:ботки:мени

Изоляция стыков железо­
бетонных тюбингов рас­
п р о д а м ся  цементом с 
заполнением стыков

вручную ............ .
цементсуышдчмком

16,67 0,36 68,18 0,088 £385 0,039 
27,27 0,22 -

3 .10*2 . Изоляция стихов и отверстий освинцованный шнуром

Состав работ: очистка стыков и отверстий от грязи вруч­
ную и пескоструйным аппаратом, продувка стыков и отверстий 
сжатым воздухом (при изоляции и очистке), очистка освинцо­
ванного шнура наждачной бумагой с протиркой тряпками, рубка 
освинцованного шнура определенной д я ш , закладка освинцован-
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яого шнура в стыки ударами чеканочного молотка, уплотнение 
шнура чеканочным молотком*

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

3*11* Штукатурка бетонной поверхности под изоляцию 
и по изоляции (т а б л .3*12)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в
безопасное состояние, приготовление сухой смеси и растворяю

Таблица 3.12 
Нормы выработки и времени на штука­
турку бетонной поверхности под изо­
ляцию и по изоляция, &  оштукатурен­
ной поверхности. ч ел .-ч  на I  i f  аигу- 

катуренной поверхности

Штукатурка б е - : Норма
TQHHggoigBepoc- |выработки; времени

Под изоляцию 9,68 0,62
Но изоляции 12,24 0,49

Примечания. I *  При добавлении в раст­
вор жидкого стекла или церезжта 
норзд времени умножать на К * 1 Д .

2. Нормой времени пре­
дусмотрено насечка поверхности 
бетона пневматическим и электри­
ческим инструментом. При насеч­
ке бетона вручную норвш времени 
умножать на К *  1 ,5 .

сухой смеси, заделка 
раковин, очистка по­
верхности от раствора, 
насечка поверхности 
(при штукатурке по бе­
тонной поверхности), 
оштукатуривание по­
верхности, пришва ма­
териалов, опускаема с 

поверхности, подача  
сигналов и направле­
ние бадей при подъеме.

Состав звена: про­
ходчик 4 разряда -  
I  чел.

3.12. Окдеечная изоляция стенок шахтного ствола (табл .3 .13 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, очистка я сувса поверхности б е то н а , 

нарезка изоляционного Таблица 3.13
материала с очисткой Норм выработки и времени да окле- 
п.  м а м  я а ы рТм  ечнуюцизоляцию стенок шахтного ство-
о* талька, накхезха х а / £2 волтаван ноЯ  ооверсюссж,

ч ал .-ч  на I  и* изолированной поверх- 
JUSSL

Число слоев: 
изодяци : наработка

Норма
времени

изоляционного матери­
ала внахлестку с про­
мазкой поверхности бе­
тона и каждого слон 
изоляционного матери­
ала с обеих сторонго­
рячей мастикой (с  по­
догреванием ее по мере необходимости) ,  разглаживание шпателем 
каждого слоя, снятие защита х  фартуков с очисткой д прогрева-
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ни ем стыков к последующая наклейка фартуков (при наращивании 
изоляции), посыпка последнего сдоя изоляции асбестовой пшц 
отгибание и обертывание концов арматуры пергамином от заг­
рязнения.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чая.

3.13. Устройство пилотажных манжет при креплении вертикальных 
стволов шахт железобетонами тюбингами (табл^3.14)

Состав работ: осмотр забоя ж приведение его в безопас­
ное состояние» пробивка отверстий в тюбинге, законопачявание
« д ч п  u w w  с ш я ш |  дои л—

вора, перестановка в я в в -  
га с закрепленном его н 
заделкой отверстяй, конт­
роль за копом ташовака, 
подбивка породы под тю­
бинг с перекидкой пвеао- 
погрувчнком, перемещен» 
рабочего подка« приема 
опускаема на рабочий полок мнтериалов, подача снгяажов к 
направлвнне бадей пра подъема.

Состав звена: прокатав 6 разряда -  I  чех., проходчик 5 
разряда -  I  чал.

Табднпа 3.14 
Норм! выработки я временя неуст­
ройство ткотажных манжет при 
крещеная вертикальных стволов 
пахт жале8обетонвыми твбвнгаыя,
1г  раствора, чел.-ч на I  м8 

раствора

Норна вы работы IНорма времени
4,33 1,38

3.14. Бурен» нпуров в бето» (табл.3.15)

Состав работ: осмотр рабочего места в пряввдвню е г о  в
безопасное состояв», бурей» щуров заданной глубввы я вш—
„ Таблица 3.15
Нор» вы работы а времени на бурев» 
шпуров в бетою, м ашура, чал.-ч на
— .______________1..И «У Ш ___________
Норма выработки ; Норма времени

15,62 0,38

Состав звена: проходчик 6 ряярду*

равления» удаление 
■лама, продувка и 
прошвка пробурен­
ного шпура.

I  чел.
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Г л а в а  4

АРШРОВАНИЕ СТВОЛОВ

4.1. Долбленке лунок под расстрелы (табл .4 .1 )

Состав работ: осмотр рабочего места и праведеяке его в 
безопасное состояние, разметка местополохеяяя лунок по от­
весам я шаблону» долбленке лунок отбойнымя молотками, пог­
рузка отбитого материала» породы к мусора в бадьи с выдачей 
на поверхность» перемещение рабочего полка» подача сигналов 
и направление бадей при подъеме»

При подготовке лунок буровзрывным способом в состав ра­
бот, кроме перечисленных, входят бурение шпуров» заряжание и 
взрывание.

При подготовке лунок машиной СЕЛ(РЛ-1): подготовка к 
работе и передвижение машины от одной лунки к другой, разбу­
ривание лунок, мелкий ремонт СБ2ЦРЛ-1).

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел»

Таблица 4.1
Корж выработки я времени на долбление лунок 

под расстрелы, лунок, ч ел .-ч  на I  лунку

[Долбление лунок:Подготовка лу- f Подготовка л у -  
: отбойным мо- :яок буровзрыэ-:яок машиной 
: ^отком :ныы способом [С Ш РЛ-1 )

Норма :■ —■■■—» ■ — ■' ■ 1 ■ ■ ■ ■ *— л —
; сечение лунок, _______
1до . 6CI—.'сбышв-до .6Ш--свш[е.'до .601-.свывв
:бсо : 1200:i200 :ёсо : 1200:1200:600 :i20o:i200

■ 1 !■ — ■ I I ■■ ■  « . - i n  > ■■-— ■I-.................I . f c i  .1 ■

Выработка . . . .  3,75 2,67 2,198 5,4 4,60 4,02 10,0 7,06 4.22 
Время..............  1,6 2,25 2.73 I . H  1,30 1,49 0,60 0.85 1,4?

Примечание. При подготовке заводных лунок нормы времени ум­
ножать на К *  1,25»

4 .2 » Установка и заделка металлических расстрелов 
в готовке лунки (табл .4*2)

Состав работ при бетонном ш  железобетонном креплении 
ствола: осмотр рабочего места я приведение его в безопасное 
состояние, приемся в стволе элементов аршровкк и крепежных 
материалов с укладкой их на рабочем полке, перелопачивание 
опущенной с поверхности бетонной смеси, установка расстрелов 
в готовые лунки» проварка правильности установки расстрелов 
по отвесам» уровню и ттибжттм с расклиниванием концов раостре-
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лов, установка щитов (опалубки) и заделка концов установлен­
ных расстрелов бетонной смесью, подача сигналов, участие в 
перемещении рабочего полка.

При тюбинговом креплении ствола: приемка в стволе эле­
ментов армировки и крепежных материалов, установка приспособ­
лений на ребра тюбингов для крепления расстрелов, установка 
расстрелов на ребра тюбингов, проверка правильности установ­
ки расстрелов по отвесам, уровню и шаблонам, сверление от­
верстий электросверлом или пневмосверлом, крепление установ­
ленных расстрелов к тюбинговой крепи, подача сигналов, учас­
тие в перемещении рабочего полка.

Состав эвена: проходчик 6 разряда -  I  чел.
Таблица 4.2

Норш выработки и времени на установку 
и заделку металлических расстрелов, расстрелов, 

чел.-ч  на I  расстрел

Профиль
балки

1 Ддпитя 
I расстре- 
: л&» м

Бетон, железобетон 
число заделанных концов Тюбинга

один два
норш

Л р а - :  
б о к а  :

:вре- ::шра- :Гвре- i 
:менж ;

:шра- : 
:б о к *  !

:вре-

12-16 До 2,5 5,0 1.2 4.0 1.5 4,29 1.4
2,51-3,5 3,93 1,52 3,1 1.9 3,0 2,0

18-26 ДО 2,5 3.9 1.54 2,63 2.28 2.9 2,07
2,51-3,5 3,29 1,82 2,43 2.47 2,68 2.24

3,51-6 2,90 2,07 2,07 2.9 2,48 2,42
6,1-6 2,5 2,4 1,80 3,34 2,06 3,0

8,1-10 2,14 2,81 1,53 3,93 1,82 3,3
27-82 ДО 2,5 3,64 1,65 2.5 2,4 2,75 2,18

2,51-3,5 3,21 1,87 2,22 2,7 2,55 2,35
3,51-6 2,5 2,4 1,80 3,34 2.16 2,78
6,1-8 2,0 3.0 1.42 4.23 1,58 3,79

8,1-10 1,71 3,51 1,22 4.91 1.45 4,13
36—45 Д-> 2,5 2,90 2,07 1,99 3,02 2,19 2,74

2,51-3,5 2,61 2,30 1,81 3,31 2,08 2,88
3,51-6 2,22 2,70 1,59 3,78 1,90 3,15
6,1-8 1.85 3,24 1,32 4.54 1.47 4,09

8,1-10 1,58 3.8 1,13 5.32 1,25 4,8
55-60 До 6,1-8 1,36 4,4 0,97 6,16 1,08 5,54

8,1-10 1,19 5,06 0,85 7,08 0,94 6,37

Примечание. Заделка в лунку одного конца расстрела предус­
мотрена дли его прибохчнваняя вторым концом к 
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4*3* Сболчивание стальных расстрелов (т а б л .4 .3 )

Состав работ: подводка, центровка, временное 
и сболчивание расстрелов*

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

крепление

Таблица 4 .3

Нормы выработки и времени на сболчивание стальных расстрелов, 
расстрелов, ч е л .-ч  на I  расстрел

Норма

Профиль балки
12-16 . 18-32

Длина расстрела
до . до .2 ,5 1 - .3 ,5 1 -  . 6 Д -  .8 ,1 -  
2,5  :з ,5  : 2 ,5  :з ,5  .*6 : в п о

Выработка 10,53 9,68 8,99 8,25 7 ,0  5 ,0  4 ,0  
В р ем я ......... 0,57 0,62 0,667 0,727 0,857 1 ,2  1,5

Окончание табл .4 .3

Норма

Профиль балки
более 32

Длина расстрела

до 2,5 :2 ,51 -3 ,5  : 3 ,51-6  : 6 ,1 -8  : 8 ,1 -Ю

Выработка 6,32 5,77 4,62 3,53 3 ,0
В р ем я .........  0,95 1,04 1 ,3  1 ,7  2 ,0

Примечания. I .  Две сболчиваемые части составного расстрела 
считать за  один расстрел.

2 . Сболчивание двух перпендикулярно расположен­
ных расстрелов считать за сболчивание одного 
расстрела.

3 . При сболчивании составного расстрела прини­
мать сушаряую длину обеих составных частей. 
При сболчивании двух перпендикулярно распо­
ложенных расстрелов принимать длину расст­
рела, лежащего одним концом в лунке.

4 .4 . Установка проводников (т а б л .4 .4 )

Состав работ: осмотр рабочего места я приведение его  в 
безопасное состояние, приемка в стволе проводников ж крепеж­
ных материалов, подъем и опускание лкигек, крепление их к расст­
релу , перецепка проводников с каната подъемной машины на ка­
нат монтажной лебедки, установка приспособлений, временное 
крепление проводников к расстрелам, сверление отверстий в д е ­
ревянных проводниках и neurom a  стальных проводников, крепи»*
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кие проводников в заготовленных пазах с установкой ложных 
проводников, проверка правильности установки проводников по 
отвесам и шаблонам, снятие щитков (опалубки) с мест заделки 
концов расстрелов со строповкой разобранного материала, по­
дача сигналов.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел*

Таблица 4 .4
Нормы выработки и времени на установку проводников, 

м проводника, ч е л .-ч  на I  м проводника

Норма

Выработка 
Время . . .

Деревянные
проводники Металлические проводники

оди­
нарные ; п ар ш е: оди-

рельсовые
7“

коробчатые
- - -  -  — у

•одй- * “;Т -о б -

* I - * - *---------*—  —
8,96 11,88 10,87. 15,96 7 ,59 10,02 9,87
0,67 0,505 0,552 0,376 0,79 0,599 0,608

Примечания. I .  При снятии проводников нормы времени умножать 
на К — 0 ,5 .

2 . Нормами предусмотрена стандартная длина про­
водников: стальных -  12,5 м, деревянных - 6  м.

3 . Парными являются проводники, одновременно ус­
танавливаемые в смежных отделениях ствола 
тыльными сторонами друг к другу* Замер выпол­
ненного объема работ по установке парных про­
водников производится по каждой нитке в от­
дельности.

4 . Т-образные проводники к расстрелам крепятся 
болтами.

4 .5 . Оборудование лестничных отделений 
в стволах шахт (т а б л .4 .5 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, приемка в стволе лестниц и материалов, 
установка на стальные расстрелы деревянных брусьев с укреп­
лением их хомутами и болтами, настилка полков на расстрелах 
в установленных местах с пришивкой досок, установка и укреп­
ление лестниц и поручней, обшивка лестничных отделений дос­
ками или сеткой, подъем и опускание люлек, прикрепление их к 
расстрелам, подача сигналов в процессе работы.

При разборка: снятие настила полка лестниц, поручней
и обшивка лестничного отделения» строповка разобранных мате­
риалов.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч ел .
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Таблица 4 .5

Нормы выработки и времени на оборудование 
лестничных отделений в стволах шахт, 

ы лестничного отделения, ч е л .-ч  
на I  м лестничного отделения

Лестничное
отделение

* Расстояние между полками, м
: до 5 ; свыше 5

Норма : у стр о й -:р а з- 
:ство  Гборка

1 устрой­
с т в о

-I р а з- 
сборка

Деревянное ............. Выработка 2,76 7 ,79 3,08 8,82
Время . . .  2 ,17  0 ,77 1,95 0,68

Металлическое . . . . Выработка 2 ,47 4,11 2,80 4,69
Время . . .  2 ,43  1,46 2,14 1,28

4 .6 » Устройство и разборка настилов 
по расстрелам (т а б л .4 *6 )

Состав работ при устройстве настила по расстрелам: ос­
мотр рабочего места и приведение его

Таблица 4 .6
Нормы выработки и времени на уст­
ройство и разборку настилов по рас­
стрелам, м2 настилов, ч е л .-ч  на 

I  м2 настилов

Норма :&тройство: Разборка"

Вы работка......... 13,64 27,27
В р ем я .................  0 ,44 0,22

разборка настала, строповка разобранного лесоматериала, по­
дача сигналов.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч е л . »  проходчик 5 
разряда -  2 ч е л .

4 .7 . Установка рудничных станков на сопряжение 
с околоствольным двором (т а б л .4 .7 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, приемка опускаемых в ствол  элем ентов 
станка, укладка расстрелов в готовые лунки, проверка уло ­
женных расстрелов по отвесам, уровню я шаблонам с расклини­
ванием концов расстрелов в лунках, приемка и разгрузка щит­
ков я бетонной смеси, установка щитков, заделка бетоном кон -

в безопасное состояние, 
приемка лесоматериалов 
в стволе , укладка до­
сок на расстрелы, уст­
ройство обвязки с двух 
сторон, подача сигна­
лов в процессе р а б о т .

При р а з б о р к е  

настила по расстрелам:
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Таблица 4,7к

Нормы выраоотки и временя на установку рудничных итанков на сопряжение с околоствольныы двором» 
расстрелов, отоек, чел.-ч на I расстрел, стойку

Профиль балки

Расстрелы
(элементы

\ 12-16 : 18-26 27-32 36-45
; Норма t

t длина расстрелов и стоек, м
станка; • ДО

*2,5•
:2,51-|до • 
з;5 *з,5 ̂ . * •

3,51-*до 
6 ;3,5___ 1___

*3,51-* 
•6 *I ’01-:

8,01-* до 
10 *3,5 ;63‘51-! • ♦68,01-:

I
8.01-
1Й

Составные ......... * “ - 1,2 1,0 0,8 - 1.0 0,83 0,67
Время . . . . • ** - - 5,0 6,0 7,5 - 6,0 7.2 9.0

Заводные .......... • - 1,5 - 1,30 1,09 - 1,09 0,91 -
Время . - - 4,0 - 4,6 5,5 - 5,52 6,6 -

Поперечные ........ . 3,33 3,0 2,61 2,07 2,07 1,88 1,71 - 1,87 1,71 1,43 -
Время .... . 1,8 2,0 2,3 2,9 2,9 3,19 3,5 3,2 3,5 4,20 -

Промежуточные .•. . 15,0 12,0 10,34 8,45 7,41 6,19 - - 5,71 4,76 - -
Время ..... 0,4 0,5 0,58 0,71 0,81 0,97 - - 1,05 1,26 - -

Вертикальные стойки Выработка . - - - 1,58 1,30 0,95 - 1,32 1,07 0,79
Время ...., - - - 3,8 4,6 6,3 - 4,56 5,52 7,56



цов расстрелов» уложенных в лунки» сболчиваете расстрелов и 
стоек, участие в перемещении рабочего полка, устройство и раз­
борка подмостей с периодической перестановкой их в процессе 
работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

4 .8 . Монтаж компенсационных балок из спацпрофндя 
в стволе (та б л .4 .8 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, разметка расположения лунок по отвесам 

и шаблонам, долбление 
лунок отбойным молотком 
или заготовка их буро­
взрывным способом»убор­
ка отбитого материала в 
бадьи и выдача его на 
поверхность» прие м к а 
опускаемых в ствол балок и материалов» перелопачивание гото­
вого спущенного с поверхности бетона» установка балок в лун­
ки» проверка уложенных балок по отвесам» центровка» установ­
ка щитков (опалубки), заделка концов уложенных балок бето­
ном» сболчиваяие составных балок» подача сигналов, участие 
в перемещении подвесного полка, сварочные работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 4.8
Нормы выработки и времени на мон­
таж компенсационных балок, т ба­
лок, ч ел .-ч  на I  т балок

Норма выработки :Норма времени

0,29 20,64

4 .9 . Монтаж и демонтаж постоянных трубопроводов (та б л .4 .9 )

Нормами предусмотрен монтаж става из стальных труб, со­
единенных фланцами и укрепдяешх в стволе шахты хомутами че­
рез каждые 8 м.

Наращивание предусматривается снизу вверг с подачей в 
ствол шахты по одной трубе иди звеньями по 2-3 труби с по­
мощью электрических лебедок. Опускание и подъем рабочих про­
изводят в люльках.

Состав работ: подтаскивание труб к стволу шахты, очи­
стка труб и фланцев, заводка труб и зажим их хомутами, сты­
ковка груб с установкой прокладок» опускание в ствол трубо­
провода. я хомутов с сопровождением их по стволу, п од в од к а  
трубопровода, установка его и стыковка в стволе, крепление
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установленного трубопровода хомутами, отсоединение панциря, 
выдача и сопровождение каната на поверхность.

Состав звена: проходчик 5 разряда - I чел., проходчик 4 
разряда - 5 чел.

Таблица 4,9
Нормы выработки и времени на монтаж.и демонтаж 

постоянных трубопроводов, м трубопровода, 
чел.-ч на I  м трубопровода

Норма
Диаметр труб, мм

:до 50 : 75 : 100 : 125 : 150 : 200 : 250
Выработка 12,0 10,53 9,52 7,89 6,98 5,45 4,29
Зремя ... 0,5 0,57 0,63 0,76 0,86 1,1 1.4

Окончание табл.4.9
зоо : 350 : 400 : 450 : 500 : 550 : 600 : 650 : 700 : 750
3,53 3,0 2,73 2,5 2,22 2,0 1,82 1,62 1,46 1.3
1,7 2,0 2,2 2,4 2,7 3,0 3,3 3,7 4,1 4,6

Примечания, I, Нормами предусмотрен монтаж ставов на условюе 
давление до ъ,4 ша. При монтаже ставов на ус­
ловное давление до 10 Ша нормы времени ум­
ножать на К =* 1,17,

2* При разборке ставов трубопровода нормы време­
ни умножать на К »  0,5,

3, При монтаже ставов труб, футерованных цемент­
ным раствором, нормы временя умножать на

4* При монтаже трубопроводов со сваркой стыков 
яорш времени умножать на К -  0 ,8 ,

Г л а в а  5

ВСПОМОГАТЕНЬНЫЕ РАБОТЫ ПРИ ПРОХОДКЕ И КРВШГШШ СТВ0Л0Е ШАХТ

5,1, Устройство, разборка и переноска рабочего полка 
(табл.5.1)

Состав работ при устройстве рабочего полка: осмотр ра­
бочего места и приведение его в безопасное состояние, прием 
элементов полка в стволе, установка расстрелов* устройство 
застила, уборка рабочего места,
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При разборке л  выдаче рабочего полка: срывание досок я 
выдача их на поверхность, снятие расстрелов я выдача их на 
поверхность*

При переноске рабочего полка: срывание досох с полка и 
переноска их на верхний ярус, снятие расстрелов с нашего 
полка и переноска их на верхний ярус, устройство настила из 
досок.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  4 чел.

Таблица 5.1
Еорш выработки и временя на устройство, разборку 

и переноску рабочего полка, полков, 
чел.-ч на I  рабочий полок

Работа

Установка 
полка . . .

Разборка 
и выдача 
полка •*•
Переноска 
полка . . .

.. : Диаметр ствола в свету, м
Норма '■ ...............■ — ..........

:4 ,5  :5 ,0  :5 ,5  :6 ,0  :6,5 :7 ,0  :7,5 :8 ,0

Выработка 0,78 0,65 0,53 0,46 0,39 0,32 0,26 0,22
Время . . .  7,69 9.23 Д 3 2  13,04Б ,38 Ш,7523,0827,27
Выработка 1,58 1.29 1.06 0,92 0.75 0,62 0,53 0,46
Время . . .  3,80 4,65 5,66 6,92 9,23 9,68 Д,32 1304

Выработка 0,98 0,80 0.67 0,58 0,48 0,39 0,32 0,28 
Время . . .  6,12 7,50 8,95Х),34 12,515,38 Щ 75 21,4

5*2. Устройство деревянного временного переносного полка 
в стволе (табл.5 .2 )

Состав работ: осмотр рабочего места ж приведение его в
безопасное состояние, приемка опускаема в ствол элементов до­
менного полка, настал полка, подача сигналов л направление 
бадей при подъеме.

Состав звена: проходчих 5 разряда -  2 чел.

Таблица 5.2
Нормы выработки и времени на устройство 
деревянного временного переносного полка, 

v£ переносного полка, чел.-ч  
на I  м2 переносного пайка

Норма выработка : Норма времени

18,75 0.32

Примечание. Ври разборке временного пе­
реносного пооха в стволе к нормам 
времени применять К = 0 ,5 .
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5.3* Монтах одноэтажных н двухэтажных 
подвесных металлических полков в стволах, 

натяжных рам и предохранительных полков (табл .5 .3 )

Состав работ: осмотр рабочего места я приведение его в 
безопасное состояние, предварительная контрольная сборка пол­
ка с подгонкой деталей на поверхности, разборка полка после

контрольной сбор-
Таблица 5 .3

Нормы выработки и времени на монтаж одно- 
и двухэтажных подвесных полков, натяжных 
рам и предохранительных полков, полков, 

ч е л .-ч  на I  полок

Монтаж
Норма

выработки: времени
Одноэтажных н двухэтаж­
ных подвесных полков ...
Натяжных рам и предох­
ранительных полков . . . .

0,224

0,30

26,78

20,0

ки, маркировка, 
сортировка, под­
носка на рассто­
яние до 20 м и 
спуск в ствол эле­
ментов полка, при­
емка элементов 
полка в стволе н 
их монтаж, уст­
ройство клеток в 
стволе, устройст­
во настила ляд, 
фартуков и раст­
рубов, установка 
пальцев, разборка 
клеток, запаяци- 
ровка концов ка­
натов к лебедкам 
и полку.

При монтаже 
одноэтажных и двух­

этажных подвесных полков: спуск в ствол прицепного устройст­
ва, приемка прицепного устройства в стволе и присоединение 
его к полку я к концу каната, центровка полка относительно 
натяжной ремы.

При монтаже натяжных рам предохранительных полков: 
долбление лунок, установка отбойников и присоединение вап- 
равляядх канатов к раме-полку, центровка раш-полка, зак­
репление рамы-полка в лунках н натяжение канатов, обслужи­
вание лебедок.

Состав звена: прохсдчкк 5 разряда -  I  чел.

Примечания. I .  При демонтаже в стволах 
одно- и двухэтажных стальных полков 
и натяжных рам нормы времени умно­
жать на К в  0 ,67.

2 . Пои монтаже полков и на- 
w « w t  рай два ковт рольной сборки в 
разборки норм* времени умножать на 
S «  0 ,65 .

3. Пре монтаже япяек дкя 
навески проводников норш времени ш  
мовтвж полвестп  полков умножать на 
К -  1 ,1 .
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5 .4 . Устройство и разборка капитального полка 
под предохранительным целиком 
при углубке ствола (т а б л .5 .4 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в
безопасное состояние, разметка лунок от отвесам и шаблонам.

Таблица 5 .4
Норш выработки и времени на уст­
ройство и разборку капитального 
полка, ы? капитального полка * 
ч е л .-ч  на I  м2 капитального полка

Норма : Устройство 
: полка

Разборка
полка

разделка лунок, опус­
кание и прием метал­
лических расстрелов, 
накатников* пластин и 
досок, установка ме­
таллических балок- 
расстрелов и заделка 
бетоном в лунках их 
концов, укладка накат­
ников или пластин,
скрепление их хомутами, настилка полка из досок, 
ляды и ее установка.

При разборке полка в состав работ, кроме перечисленных 
входят: разборка деревянных элементов полка и выдача их на 
поверхность или горизонт, вырезка балок автогеном и их вы­

дача.
Состав звена: проходчик б разряда -  I  ч ел .

Выработка 
Время . . .

1,92
3,13

3,9
1,54

устройство

5 .5 . Монтах передвижной опалубки в стволе (т а б л .5 .5 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, подтягивание деталей опалубки к ство­

л у , спуск в ствол, прием 
элементов опалубки в 
стволе, монтах секций 
кольца жесткости опалуб­
ки, монтаж оепиентов cebl- 
лубки и фаркопфлых по­

лусегментов, монтаж ко­
сынок, монтаж и крепле­

ние коушей, заводка опа­
лубочных канатов в коуши 

и их крепление, заводка страховочного троса, ц ен тр о в к а  
опалубки, заводка клиньев, опробование опалубки, контроль­
ное подтягивание всех болтов, подача сигналов.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч е л . ,  проходчик 5 
разряда -  I  чел. 57

Таблица 5 .5
Нормы выработки и времени на мон­
таж передвижной опалубки, тконст­
рукции, ч е л .-ч  на I  т конструкции

Норма выработки : Норма времени

0,216 27,52

Примечание. При демонтажеадалуб- 
ки нормы времени умножать на 
К = 0 ,67 .



5 .6 . Мовтах и демонтаж технологических трубопроводов 
в стволах шахт (та б л .5 .6 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в
безопасное состояние, отбор труб на поверхности и подноска юс 
к стволу на расстояние до 20 м, зажим труб временным хому­
том и крепление к панцирю или канату, опускание труб, хому­
тов и скреплений в ствол с обслуживанием лебедок, подводка 
труб и установка их на место с укладкой прокладок и соедине­
нием фланцев болтами или стыковка труб под сварку, сварка, 
закрепление установленных труб хомутами, снятие и выдача на 
поверхность временного хомута, участие в перемещении рабоче­
го  волка в процессе работы, подача сигналов.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч е л ., проходчик 4 
разряда -  5 чел.

Таблица 5.6
Нормы выработки ж времени на монтаж и демонтаж 
технологических трубопроводов, м трубопровода, 

ч е л .-ч  на I  м трубопровода

Норма

* Вентилям™ ̂
Водоотливные трубы для пода-; вне трубы 
чи воздуха и воды диаметром,;диаметром.

оп_ *гл * *75— .125- *175— • 201- .500— *800—
^ 74: i24 :174 :200 :250 :тоо :iooo

Выработка............... 21,4 13,04 11,54 8,57 6,74 8,57 6,12
Время....................... 0,28 0,46 0,52 0 ,7  0,89 0 ,7  0,98

Примечание. При демонтаже труб норш времени умножать на 
К = 0 ,5 .

5 .7 . Спуск в стволах круглого сечения одноэтажных 
и двухэтажных подвесных подков (табл .5*7 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в
безопасное состояние, эачистка полка от мусора о погрузкой в 
бадью, открывание откидных фартуков, расшивка отверстий для 
пропуска труб и кабеаэй, снятие хомутов и извлечение выдвижных 
(откидных) пальцев из лунок, заделка лунок бетоном (бетонны­
ми камнями или кирпичом), сопровождение полка при спуске по 
стволу, центровка и укрепление полка на новом месте, закры­
вание фартуков и отверстий для прохода труб я кабелей после 
спуска полка, подача сигналов.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  4 чел.
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Таблица Ь .7
Нормы выработки и времени на спуск одноэтажных 

и двухэтажных подвесных полков» м спуска» 
чед.-ч на I  и спуска

Полок Норма
Глубина спуска» м 

20 : 30 : 40 : 50 : 60

Одноэтажные

Двухэтажный

Выработка.. .

Выработка..• 
Время ..........

9,09 12,24 15,0 17,14 19,35
0,66 0,49 0,4 0,35 0,31

6.0 8,22 10,0 11,32 12,77
1.0 0,73 0,6 0,53 0,47

Примечание. Нормами предусмотрено применение электрических
лебедок для подъема-спуска полков, В случае при­
менения ручных лебедок яорш времени умножить на 
К = 1.25.

5 .8 . Монтаж эрлифтов (табл .5 .8 )

Состав работ: осмотр и приведение рабочего места в бе­
зопасное состояние, отбор воздухопроводных и водоотливных 
труб на поверхности иш я- 
носка их к стволу на рас­
стояние до 20 м, подъем, 
заводка и крепление труб 
к стальному канату с по­
мощью хомутов, стыков к а 
труб с установкой прокла­
док, опускание всего ста­
ва в ствол, установка на 
место и укрепление водо­
отливных я воздухопроводных колен, установка и укреплен ие 
смесителя, опробование, регулировка и пуск эрлифта.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чех.

Таблица 5.8  
Нормы выработки и времени на мон­
таж эрлифтов, м эрлифта, чел.-ч  

на I  м эрлифта

Норма выработки: Норма времени 

STS 1 1,132

Примечание. При демонтаже эрлиф­
тов нормы времени умножать на 
К *  0 ,6/

5 .9 . Установка водоулаяливалцего кольца (табл .5 .9 )

Состав работ: осмотр рабочего песта и проведение его в 
безопасное состояние, приемка и разгрузка бадей с раствором, 
долбление и выравнивание места для установки кольца, прием­
ка, установка и заделка сегментов кольца, сбодчивание их с 
установкой реэштютг прокладок, центровка кольца, погрувк а
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отбытого материала постоянной крепи ствола в бадьи, приемка 
я отправка бадей, прицепка и отцепка панциря, подача сигна­
лов и направление бадей при подъеме*

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 5.9
Н орт  выработки и времени на установку 

водоулавлнвагщего кольца, колец, 
чвя.-ч  на I  кольцо

Норма

Выработка 
Время . . . .

Диаметр ствола в свету, 
м

4,5-6 : 6,5-8* ----- -- ------ й .. . . .
0,41
14,5

0,34
17,5

Г л а в а  6

УСТРОЙСТВО В СТВОЛАХ КРУГЛОЮ СЕЧЕНИЯ БЕТОННОГО 
ОПОРНОГО ВЕНЦА (БЛОШКА)

6 .1 . Башка породи под опорный венед отбойянми молотками 
и пневмоя омами (табд .6 .1 )

Выемку породы под опорный венед производят одновремен­
но с проходкой ствола. Участок ствола в месте разделки опор­

ного венца крепят
Таблица 6.1

Н орт выработки и времени на выемку 
породы, породы, чел .-ч  на I  г

временной крепью нас­
колько большего ди-

породы аметра. Отбойными мо­
Коэффициент кре­ Норма лотками и пневмоло-
пости пород выработка:времени мами производят го­

1.5-2 1,71 3.5 ризонтальный к льце-
2-3 1,40 4 .3 вой (по отношению к
4-6 1,13 5 ,3 стволу) вруб обычно

конической, двуххо-
нической или комбинированной ф орт с отладкой породы из 
вруба и погрузкой в бадьи.

Состав работ; осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, отбойка, разрыхление породы я погрузка 
эе с перекидкой иди сбрасыванием породы в забой, периодиче­
ская проверка правильности разделки выемки и отправка бадей, 
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прицепка и отцепка панцаря, подача сигналов я направление ба­
дей при подъеме.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

6 .2 . Выемка породы под оперный венец буровзрывным способом 
(бурение шпуров перфораторами) (т а б л .6 .2 )

Состав работ: осмотр рабочего места я приведение его в
безопасное состояние, спуск центрального я боковых отвесов  
перед разметкой шпуров, проверка направления выработки, раз- 
метка и бурение шпуров в соответствия с утвержденным паспор­
том буровзрывных работ, чистка и продувка шпуров, заби вка  
деревянных пробок в пробуренные шпуры.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.
Таблица 6.2

Норш выработки и времени на бурение шпуров перфораторами 
ПР-25МВ, ПР-ЗСК. ПР-ЗОЛ. ПП-50В,

м шпура, чел .-ч  на I  м шпура

Ди- :
аметр Норма 
§8ние

Коэффициент крепости пород

1,5 : 2-3 : 4-6 :7-Э --10-12:13-15216-18-ВЙ2w » » •  •  •  t  •

42 Выработка 36,4 29,85 20,91 16,44 13,92 12,10 10,54 9,23 
Время ...0 ,1 6 5  0,201 0,287 0.365 Q,43I 0,496 0,569 0,65

Примечание. При бурении шпуров перфораторами ПР-30, ПР-ЗОВ* 
ПР-24Д, ПП-63В и ПР-25Л, ПР-27В, ПП-54Й норш 
временя умножать, а нормы выработки делить соот­
ветственно на К з  0,88 и К *  0 ,79.

6 .3 . Погрузка взорванной породыvпневмопогрузчиком КС-3 
(та б л .6 .3 )

Состав работ: осмотр и приведение рабочего места в  бе­
зопасное состояние, спуск и подготовка пневмологрузчикоа к 
работе перед погруз­
кой взорванной поро­
ды, погрузка породы

Таблица 6 .3  
и £

ку породы» и* породы, чех«-
Норми выработки и времени за п о г р е -

пневмодогрузчяками в 
бадьи, регулировка

Коэффициент кре­
пости пород

: Норма 
: выработки: времени

пневмшогрузчяхов, До 4 4,29 1.4
разборка и раскайлов- 5-8 3,75 1.6
ка крупных здекев го- 10 я выше 2.40 2.5

роды отбойными
лотками иии тгдошотгпмпми и оборка ставок ствола, зачистка за­
боя и перекидка порода вручнув, приемка ж отправив бадей.

61



прщдепка и отцепка панциря, подача сигналов и направление ба­
дей пре подъеме, подъем пневмопогрузчиков после погрузки по­
роды, раскоска стенок шемки под опорный венец отбойными мо­
лотками или пневмоломами, периодическая проверка правильности 
разделки выемки под опорный венец.

Состав эвена: проходчик 6 разряда -  I  ч ел .

6 .4 . Временное крепление стальными кольцами расширенного участка 
стволе под опорный венец

6 .4 .1 .  Установка крепи (т а б л .6 .4 )

Участок ствола в месте установки опорного венца крепят 
временной подвесной крепью. Отличие временной крепи опорного 
венца от обычной состоят в том, что кольца временного креп­
ления опорного венца устанавливают во вруб большего диамет­
ра, чем в стволе, а подвесные крючья подгибают с учетом кон­
тура перехода ствола на венец, с нормального кольца на кольцо 
временной подвесной крепи опорного венца увеличенного диамет­
ра. В остальном работы схожи с работами по установке, а  так­
же по снятию временной подвесной крепи ствола .

Таблица 6 .4
Норш выработки и времени на установку стальных колец, 

колец, чад .-ч  на I  кольцо

Работа Норма
: Диаметр ствола в свету, м

:4 ,5  : 5 :5 ,5  : 6 :6 ,5  :7 ,0  :7 #5 : 8

Выработка 0,66 0,59 0,52 0,46 0,41 0,36 0,32 0,29
Время . . .  9 ,1  10,2 11,6 13,1 14,5 16,5 18,9 20,9

Снятие кре- Выработка 1,67 1,43 1 ,30 1,13 1,02 0,92 0,87 0,79
Время . . .  3 ,6  4 ,2  4 ,6  5 ,3  5 ,9  6 ,5  6 ,9  7 ,6

Установка 
крешг . . .

пи

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в
безопасное состояние, приемка опускаемых в ствол сегм ентов  
стальных колец, снятие их с серьги , разгрузка из бадьи криьев 
и затяжек, навеска крючьев, укладка сегментов кольца на крю­
чья ж соединение сегментов кольца, центровка колец, затяж ка 
стенок ствола досками, забутовка пустот за  крепью и оконтури­
вшие стенок выемки под опорный венец, установка распорок меж­
ду кольцами, подача сигналов в процессе работы.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч е л . ,  проходчик 5 
разряда -  I  чел.
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6*4*2. Установка ж снятие деревянной опалубки (табл*б*5)

Состав работ при установке опалубки: осмотр рабочего 
места и приведение его в безопасное состояние, приемка опус­
каемых в ствол алементов опалубки, установка сегментов опа­
лубки с пробивкой межкружальных стоек и соединением сегмен­
тов болтами л штырями, обшивка кружал досками, проверка пра­
вильности установки опалубки по отвесу я уровню и установка 
распорок, участие в перемещении рабочего полка в процессе ра­
боты.

При снятии опалубки: снятие распорок и выбивка межкру- 
кальных стоек, разьединение сегментов со снятием болтов н 
удалением штырей, отрыв от бетона л выдача на поверхность 
сегментов опалубки, участие в перемещении рабочего полка.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 6.5
Порш выработки к времени на установку и снятие 

деревянной опалубки, звеньев опалубки, 
чел.-ч  на I  звено опалубки

Работа Норма

Установка опа- Выработка
jryt5RM..............Время ••••
Снятие опалубки Выработка 

Время ••••

Диаметр ствола в свету, м
4,5 : 5 ;5,5-6 •6,5—7 : 7,5-8
6,77 " 0,72 0,65 0.62 0,54
7,8 8,3 9,2 9.7 11,2

1,28 1,15 1,07 0,98 0.86
4,7 5,2 5,6 6,1 7.0

Примечания. I .  Нормами предусмотрена установка звеньев высо­
той 0,8-1 м. При высоте опалубки более I  и 
нормы времени умножать на К = 1,18.

2. При устройстве опалубки из лесоматериала, быв­
шего в употреблении и требующего очистки от 
раствора, грязи и гвоздей, нормы времени 

умножать на К = 1 ,2 .

6 .5 . Бетонирование опорного венца (табл.6 .6 )

Перед бетонированием первого звена опалубки для предот­
вращения просачивания цементного молока на настил помоста 
за опалубку укладывают слой толя и засыпают слоем песка тол­
щиной 5-10 см. В случае применения при последующей проходке 
временной подвесной крепи устанавливают и пропускают через 
поддон стальные крючья (кронштейны).
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Состав работ: ос­
мотр рабочего места и 
приведение его в безо­
пасное состояние, ус­
тановка стальных крю­
чь ев д л я  подвески 
кольца временной кре­
пи ствола для после­
дующей заходки, прием­
ка и разгрузка в ство­
ле бадей (контейнеров) 

с бетонной смесью, подача бетонной смеси от места разгрузки 
к месту укладки я равномерная укладка ее слоями за опалубку 
с разравниванием и уплотнением вибраторами, подача сигналов 
и направление бадей при подъеме, зачистка рабочего полка*

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Г л а в а  7

ПРОВЕДЕНИЕ СОПРЯЖЕНИЙ ВЕРТИКАЛЬНЫХ СТВОЛОВ 
С ОКОЛОСТВОЛЬНЫМИ ДВОРАМИ

7.1 . Бурение шпуров перфораторами (табл.7 .1 )

Перед началом работ производят оборку нависающих пород, 
передвижку, разборку и установку подмостей. Два проходчика 
с горным мастером проверяют направление горней выработки по 
маркшейдерским отвесам и реперам, размечают на забое кон­
туры выработки в проходке и расположение шпуров. Остальные 
члены звена подготавливают буровой инструмент к работе: под­
тягивают шланги для подачи сжатого воздуха и воды, проду­
вают их, заливают маслом и подключают автоматические маслен­
ки, подсоединяют шланги к перфораторам и опробуют их на хо­
лостом ходу, проверяют и подбирают комплекты буров по диамет­
рам головок. Песке этого проходчики приступают к бурению 
шнуров.

Число перфораторов на забой определяют из расчета 2,5 
свободной площади забоя на один перфоратор. Извлечение и за­
мену штанг при бурении осуществляют вручную.

По окончании бурения проходчики отсоединяют перфораторы 
от шлангов, подсоединяют продуватель я производят продувку 
шпуров. Цродутые шпуры закрывают деревянными пробками* Ос- 
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Табл ила 6.6 
Нормы выработки и временя на бе­
тонирование опорного венца, мз 
венца, чел.-ч  на I  м3 веша

Норма выработки ;Норма времени
3,53 1,7

Примечание. При уплотнении бетон­
ной смеси вручную нормы време­
ни умножать на К = 1 ,2 , при ук­
ладке бетонной смеси за а в луб - 
ку с наличием арматуры -  на 
К *  1Д 5.



тальные члены звена относят в это время буровой инструмент 
на взрывобезопасное расстояние и готовятся к заряжанию. Пос­
ле заряжания подмости убирают.

Шпуры первой заходы  глубиной не более 1-1*5 м бурят с 
подвесного полка. По мере отхода забоя околоствольного дво­
ра от ствола глубину шпуров можно увеличить.

При проходке сопряжения двумя слоями с опережением верх­
него слоя* а также уступами с выемкой юс в нисходящем поряд­
ке забой бурят без подмостей.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, смазка перфоратора и опробование его 
перед работой, проверка направления горных выработок, уст­
ройство, разборка подмостей (подрештовок), разметка и буре­
ние шпуров в соответствия с утвержденным паспортом буровзрыв­
ных работ, продувка и чистка шпуров, заготовка и забивка про­
бок в пробуренные шпуры, смена буров я буровых коронок, дос­
тавка затупленных коронок и неисправного инструмента в кла­
довую .

Состав эвена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 7.1
Нормы выработки и временя на бурение шпуров 

перфораторами ПР-25МВ, ПР-ЗСК, ПР-ЗОЛ, ПП-эОВ, 
м шпура, ч ел .-ч  на I  м шпура

Коэффициент крепости 
пород

Диаметр коронки, ю1
42 55

норма
выработки; времени :[Выработки; времени

П г Г З  * 33,02 0,182 27,06 0,222
2-3 27,06 0,222 21,84 0,275
4-6 18,70 0,321 14.74 0,407
7-9 14,52 0,413 13,67 0,439

10-12 12.34 0,486 J; 9,96 0.602
13-15 10,73 0,559 ; 9.00 0,667
16-18 8,75 0,686 8,15 0,736
19-22 7,96 0,754 j 7,10 0,845

Примечание. При бурения шпуров перфораторами ИР-30, ЯР-ЗОВ, 
ПР-24Л, Ш-63В и ДР-25Л, ПР-27В, ПП-54В нормы 
времени умножать, а нормы выработки делить со­
ответственно на К = 0,88 и К = 0 ,79 .
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7 .2 . Погрузка взорванной породи в бадьи (та б л .7 .2 )

Состав работ (общий для всех способов погрузки): осмотр 
забоя и приведение его в безопасное состояние* сборка кров­
ли и боков с частичным оконтуриваняем выработки* разборка и 
раскайловка крупных кусков породы отбойными молотками или 
пневмоломамя с подкидкой породы вручную* приемка и отправ­
ка бадей* прицепка и отцепка панциря, подача сигналов и нап­
равление бадей при подъеме» укладка и передвижка стальных 
листов в забое.

При погрузке породы вручную непосредственно в бадьи* ус­
тановленные на полке или в углублении полка» добавляется  
погрузка породы в бадьи вручную.

При погрузке породы вручную с доставкой тачками добав­
ляются: погрузка породы в тачку» откатка тачки на расстояние 
до 10 м и разгрузка ее в бадьи опрокидыванием» укладка и пе­
редвижка катальных ходов в забое.

При погрузке породы вручную в бадьи» установленные на 
платформах* добавляются: погрузка порода в бадья» откидка по­
роды от стен сопряжения к бадье» подкатка порожних я откат­
ка груженых бадей на расстояние до 10 м.

При погрузке горной массы пневмопогрузчиками добавляют­
ся: спуск и подготовка пневмопогрузчиков к работе перед на­
чалом погрузки взорванной породы, погрузка породы в бадьи, 
управление пяевмопэгрузчикамж в процессе работы, подъем 
пневмопогрузчиков после погрузки.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел. (при погрузке 
порода пневмопогрузчикамн); проходчик 5 разряда -  I  чел. (щи 
погрузке породы другими способами).

Таблица 7.2
Н ода выработки и времени на погрузку порода 

пвевмшогрузчякамя и вручную, м® целика , 
чад.-ч на I  м3 целика

• Коэффициент крепостж пород

• Ролттл Tf/ЧШДМРРГД1 1,5-3 • 4-9 -10 и выше
Погрузка ф ГшШЦДОавШб

: бадья : норма
:внра» вре-лы£а-.вре- .эдра-.вре- 
Гбошя! меня Яотаи: меня *.ботки1мени

т* : 2 3 : 4 5 : 6  i 7 : 8
Тневыопогруз- На полке
"’ яками............

ТС-3 9,36 0,641 7*56 0,794 5*76 1,042
::С-2У/40... 12,0 0,50 9 ,8  0*612 7,49 0*801
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Окончание табл .7 .2

. . .  I ...........
Вручную яв­
ное редствев- 
во в бадья

Вручную с 
доставкой 
породы тач­
ками или в 
бадьях, ус ­
тановленных 
на платформе, 
на расстоя­
ние до  10 м

L 2 i 3 : ,4  : 5 : §  : 7 : §
Ба полке 
В у гл уб ле ­

2 ,5 2 ,4 2,07 2 ,9 1 ,87 3 ,2

нии полка 2,86 2 ,1 2 ,4 2 ,5 2 ,22 2 ,7
В у г л у б л е - 2 ,22 2 ,7 1 ,87 3 ,2 1*71 3 ,5
нии полка 
шш на 
платформе

7 .3 .  Разработка породы отбойными молотками (т а б л .7 .3 )

Состав ребог: осмотр я приведение рабочего места в бе­

зопасное состояние, подготовка к работе отбойного молотка, 
отбойка и разрыхление породы отбойными молотками, оконтури- 

ваяие забоя до проектного сечения, разбивка крупных к у ск о в  

породы отбойными молотками или пневмоломами, проверка направ­

ления выработки, укладка и перемещение стальных листов в за ­

бое , уборка рабочего места и инструмента.
Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чал .

Таблица 7 .3
Норпш выработки и времени на разработку породы 

отбойными молотками, до породы, 
ч е л .-ч  на I  м9 породы

Коэффициент крепости пород

Разработка
0 ,4 -0 ,9  ; I , 0 -1 ,5  : 2 -3  : 4-6

норма

вн р а -.в р е- .вы ра-.вре- .в к р а -.в р е -  .вы ра-.вре- 
боткиГмени .ботки^мени !боткя1меяи Юоткс^меня

Отбойными 5,71 1 ,05  4 ,62  1 ,3  3 ,64  1,65 2 ,61 2 .3
молотками

7 .4 . Погрузка породы в бадьи после отбойки 
отбойными молотками (т а б л .7 .4 )

Состав работ (общий для всех  способов п о г р у з и ) :  осмотр 
забоя и проведение е го  в безопасное состояние, подкидка по­
роды и зачистка забоя , приемка я  отправка бадей, прицепка и 
отцепка панциря, подача сигналов я  яяттряюяяшр бадей при
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подъеме, укладка в передвижка стальных листов в забое, убор­
ка рабочего места.

При погрузке горной массы пневмопогрузчиками добавляются; 
спуск и подготовка пневмопогрузчиков к работе перед началом 
погрузки отбитой породы, погрузка породы в бадьи, подъем  

пневиопогруэчиков после погрузки породы.
При погрузке породы вручную непосредственно в бадьи, 

установленные на полке или в углубления полка, добавляет с я 
погрузка горной массы в бадьи вручную.

При погрузке породы вручную с доставкой тачками добав­
ляются: погрузка породы в тачку, откатка тачки и разгрузка ее 
в бадью опрокидыванием, укладка и передвижка катальных ходов 
в забое .

При погрузке породы вручную в бадьи, установленные на 
платформах, добавляются;погрузка породы в бадью, подкидка ш -  
роды от стен сопряжения к бадье, подкатка порожних и откатка 
груженых бадей на платформах на расстояние до 10 м.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч ел . (при погруз­
ке породы пневмопогрузчиками); проходчик 5 разряда -  I  ч ел . 

(при погрузке породы другими способами).

Таблица 7 .4

Нориг выработки и времени на погрузку породы 
в бадьи пневмопогрузчиками-я вручную, 

м3 породы, ч е л .-ч  на X i t  породы

Коэффициент крепости пород 
0 .4 -3  ; 4 - 6 ___

Погрузка Расположение 
бадьи

На полке

норма
вы па- .в о е -  -выев- *вое- 
ботки |мени 1ботки |мекя

8,35
Пневмопогрузчиками;

К С -3 .................
КС-2У/40 .........

Вручную непосредст­
венно в бадьи « . . .

Вручную с достав­
кой породы тачками 
жди в бадьях, уста­
новленных на плат­
формах, на рассто­
яние до 10 м

12,79

На полке 2,73 
В углубле ­
нии полка 3,08

В у глубд е - 2 ,61
яии полка 
или на 
платформе

0,719 6,74 0,89

0,469 10,45 0,574

2 ,2 2,31 2,6

1,95 2,61 2,3

2 ,3 2,22 2 ,7

Примечание. При погрузке породы из обратного свода нормы вре­
мени умножать на К = 1 ,3 .
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7*5 . Переющш повода (т а б л .7 .5 )

Состав работ: осмотр рабочего места л  приведение его  в 

безопасное состояние, подноска инструмента, наладка освеще­
ния, перекидка порода вручную на расстояние до 3 м сверх Ь5 м* 
захоженных в sopiqy на погрузку, зачистка забоя , уборка ра­
бочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чал.

Таблица 7.5
Нормы выработки я времени на перекидку порода, 

м3 породы, ч ед .-ч  на I  м3 порода

: Коэффициент крепости пород
: 0 ,4 -3 -4 -9______ ; 10 Н выше

Радона •
9 норма
Гвыра- -вре- : выра- ;вре- ; выра­ :вре-
:<Зо?ки : мени .ботки : менл ботк и :мени

Перекидка порода 5 ,0  1 ,2 4,44 1,35 3,75 1,6

Примечание. Нормами пользоваться только при проходке сопря­
женных выработок на расстояние до 10 м.

7 .6 . Разборка котлованов под фундаменты (т а б л .7 ,6 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, подноска инструмента, разметка и рас­
чистка места под котлован, отбойка порода отбойными молот­
ками или пяевмоломами, выкидка отбитой порода на бровку,про­
меры глубины котлована, погрузка породы в бадьи и выдача на 
поверхность, прицепка и отцепка панциря, подача сигналов и 
направление бадей при подъеме.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  1 чел .

Таблица 7.6
Нормы выработки л  времени на разборку котлованов, 

м3 порода, ч е л .-ч  на I  и3 порода

Глубина

Коэффициент крепости пород

0 ,4 -0 ,9  ; 1 -1 ,5  : 2-3 • 4-6
норма

разра- :вы рв-.вре- .вкра -.вре- .вы ра-.вре- .зы ра-.вре-
оотки, м ; Сотки;меня :ботки:меяи : Сотки:меня :ботки:меаж
_ ,--- * - « * — »—  _ .. «-

До 0 ,5  1,82 3 ,3  1 ,58  3 .8  1 .5  4 ,0  1 ,2  5 ,0
0 .5 1 -1 ,0  1,58 3 .8  1 ,4 0  4 ,3  1 ,2  5 ,0  1 ,09 5 ,5
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7.7. Устройство опалубки фундаментной части (табл.7*7)

Состав работ: осмотр рабочего места л приведение его в 
безопасное состояние, приемка элементов опалубки, разметка

мест установки опалубки, 
сборка и установка опа­
лубки, установка пробок 
под анкерные болты, уст­
ройство опалубки в мес­
тах примыкания фундамент­
ной части к стволу со 
сборкой и установкой на

перекрытии ствола двух кружал с псдкружальяымя стойками с 
пришивкой досок опалубки к стойкам, подача сигналов в про­
цессе работы и направление бадей при подъеме, уборка рабоче­
го места.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел., проходчик 5 
разряда -  I  чел.

Таблица 7.7 
Норн выработки я времени на уст­
ройство опалубки, м2 опалубки, 

чел.-ч на I  м2 опалубки

Норма выработки 1 Норма времени 
7,06 0,85

7.8. Крепление фундаментной части бетоном

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, прием и разгрузка бадей с бетонной сме­
сью, чистка бадей, перекидка бетонной смеси до 3 м к месту 
укладки, установка и передвижка рештаков, укладка бетонной 
смеси за опалубку с разравниванием и уплотнением вибраторами, 
подача сигналов в процессе работы и направление бадей гри 
подъеме, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 7.8
Нормы выработки и времени на прием 

и разгрузку бетонной смеси, 
м® бетонной смеси, чел.-ч 

на I  м3 бетонной смеси

Норма выработки : Норма времени

3 ,3  1 ,82

Примечание. При укладке бетонной смеси в 
фундамент с наличием арматуры норш 
времени умножать на К = 1,25.
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7*9 . Подготовительные и вспомогательные работа при креплении 
сопряжения бетоном и железобетоном (та б л *7 *9 )

Состав работ: осмотр рабочего места я приведение его  в 
безопасное состояние.

При установке кружал сводов: приемка лесных материалов и 
кружал, разметка и очистка места установки стоек , долбление 
лунок, заготовка стоек и лежаяов для установки кружал, уста­
новка и укрепление стоек и кружал, проверка правильности ус­
тановки кружал, уборка рабочего места*

При установке стоек опалубки стен : приемка лесных мате­
риалов, заготовка стоек , очистка места установки, долбление 
лунок, установка и закрепление стоек , проверка правильности 
установки стоек , уборка рабочего места*

При установке опалубки стен л  свода: приемка лесомате­
риалов, распиловка досок по размерам, обшивка стоек  и кружал 
досками, уборка рабочего места*

При удалении кружал и стоек  опалубки стен : разборка кру­
жал со снятием подкружальных стоек и снятие стоек опалубки 
стен , укладка лесоматериалов в штабеля, уборка рабочего 
места*

При удалении опалубки: отрывание досок опалубки, очист­
ка опалубки от налипшего бетона, спуск элементов опалубки с 
подмостей (при разборке опалубки свод а ), укладка лесоматери­

алов в штабеля, уборка рабочего места*
Состав звена: проходчик б разряда -  I  ч е л . ,  проходчик 5 

разряда -  I  чел*

Таблица 7 .9

Нормы выработки и временя на виды работ, 
указанные в таблице, единицы измерения, 

ч е л .-ч  на I  единицу измерения

i Единица :__________ Еоуыа
Работа ^измерения: • *выработки: временя

Установка кружал свода . . * * . . . о т . 0,697 8 ,6

Установка стоек опалубки стен шт. 4,62 1.3
Установка опалубки стен и 
■?вода.................................... ............ « г 15,0 0 ,4
Снятие кружал с в о д а ................... шт* 6 .38 0,94
Снятие стоек опалубки стен о т . 31,58 0.19
Снятие опалубки свода и стен и2 41,38 0,145
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7*10. Крепление сопряжений бетоном и железобетоном

Состав работ: установка арматура» приемка опускаемой в 
ствол арматура» частичное выравнивание прутьев с очисткой их 
от ржавчины и разметка места установки» установка хомутов 
и арматуры с вязкой узлов проволокой или помощь при сварке» 
подача арматуры вверх при установке ее в свод» приемка и от­
правка бадей» прицепка и отцепка панциря» подача сигналов и 
направление бадей при подъеме»

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

7 .I I .  Укладка бетонной смеси (табл .7.10)

Состав работ: прием и разгрузка бадей (контейнеров) с 
бетонной смесью» перекидка, доставка в тачках или в ящиках на 
платформе бетонной смеси» устройство и разборка подмостей 
(подрештовок)» укладка бетонной смеси слоями за опалубку с 
разравниванием и уплотнением вибраторами» укладка и передвя- 
гание катальных ходов» металлических листов и рештаков» за­
бутовка пустот за крепью тощим бутобетоном» приемка и отправ­
ка бадей» прицепка и отцепка панциря» подача сигналов и нап­
равление бадей при подъеме» уборка инструмента и рабочего
места.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел. (при возве­
дении крепи в выработках сечением свыше 20 м^); проходчик 5 
разряда -  I  чел. (при возведении крепя в выработках сечением 
менее 20 м^).

Таблица 7.10
Норш выработки и времени на виды работ, 
указанные в таблице» единицы измерения» 

чел.-ч  на единицу измерения

Работа :Влд констчЕдияица

:Толщина крепи 3Q-S(!) см1 
*ов8 поднят-: с подреш- 
• тонки : товкой

: рукциж измерения: hoi*l .
!выра-:вре- :выра-:вре- 

_?ботки*мени ‘ ботки'иени
Установка ад а - 
туры .................

- Стены . . .  
Свод . . . .

т
т

0,397 15,13 0.35 17,1 
-  0,£07 29,0

Обратный 
свод . . . . т 0,451 13,3 -

Укладка бетонной Стены . . .  
смеси при нади- Свод . . . .  
яии арматуры . . .  Обратный 

свод . . . .

$

и3

2,02 2,97 1,71 3.5 
1,09 5,5

3.53 1.7 -
Замечания. I* При укладке бетонной смеси без арматуры нормы 

времени умножать на К = 0,8*

7 ?
2. При подаче бетона по трубопроводу норв® време­

ни умножать на К = 0,85.



Р А З Д Е Л  П

ПРОХОДКА И КРЕЩЕНИЕ наклпнннт СТВОЛОВ

Нормами на проходку и крепление наклонных стволов учтено 
наличие незначительного капежа и притока воды до I  i^ /ч , При 
большем притоке воды нормы времени умножать, а нормы выработ­
ки делить на следующие коэффициенты:

Сечение ствола 
ходке, м?

До 30 
Свыше 30

в про-! Приток воды, н*/ч

: 1-5 : 6-12 хвипе!2 

1,15 1 ,2  1,3
1,05 1,1  1 ,2

При проходке и креплении наклонных стволов в направлении 
сверху вниз нормы времени умножать на следующие коэффициенты:

Работа
:Ллина нах— 
[лонного 
! ствола, ы

:Поправочвы2 
:коэффициент

Погрузка породы в скип 150-300 I . I I
вручную, погрузочными 301-500 1,18
машинами с разработкой 501-700 1,25
породы в необходишх 
случаях отбойными молот­
ками иди пневыоломами

Свыше 700 1,30

Возведение постоянной я 150-300 1,05
временной крепи из штуч­ 301-500 I . I I
ных элементов (крепление 5Ш-700 1,18
рамами, арками, тюбингами) 
настилка пути

, Свыше 700 1,25
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Г л а в а  I

ПРОХОДКА. НШОЕБЫХ СТВОЛОВ

L L Разработка породы отбойными молотками и врущую 
обычным способом с погрузкой породы в скип (табл .1 .1 )

Состав работ: доставка инструмента, осмотр и приведе­
ние рабочего места в безопасное состояние, подготовка к рабо­
те отбойного молотка, проверка направления выработки, отбойка 
и разрыхление породы отбойными молотками, пневмоломами или 
вручную, отбойка породы по профилю забоя до проектного сече­
ния, откидка породы от забоя, перекидка к месту погрузки, пог­
рузка породы в скип, устройство подмостей по ходу работ. 

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица I . I
Нормы выработки и времени на разработку порош вруч­
ную и пневмоломами, м3 породы, ч ел .-ч  на I  породы

Способ разра­
ботки

Ноама 1 Коэффициент крепости пород

:0 ,4 -0 ,9 :1 -1 ,5 1,5 :1 ,5-2  : 2-3

Вручную.......... Выработка 2,5 1,99
Время . . . .  2,4 3,02 

Пневмоломами, Выработка 3,16 2,50
ОТбОЙНЫМ МО— Ппвыа Т Q о л
лотками арвмя •••• А»в

2,06 1,71 1,43 
2,9  3,5 4,2

Пртечанхе. При доработке породы вручную в портальной части 
наклонных отводов, разработанных экскаваторами, 
норш времени умножать на К = 1,15.

1 .2 . Разработка замороженных пород отбойными молотками 
или пневмоломами с погрузкой породы в скип (та б л .1.2 )

Состав работ: доставка инструмента, осмотр и приведение 
рабочего места в безопасное состояние, подготовка к работе 
отбойного молотка, проверка направления выработки, отбойка и 
разрыхление породы отбойными молотками, пневмоломами или вруч­
ную, оборка породы по профилю забоя до проектного оечения, 
откидка породы от забоя, перекидка к месту погрузки, погруз­
ка породы в скип, устройство подмостей по ходу работ, убор­
ка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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Таблица
Нормы выработки и времени на разработку породы отбой­
ными молотками шш пневмоломами, мз породы, чел.-ч  

на I  м3 породы

Способ разра­
ботки Норма

•О

Коэффициент крепости пород 

^4-0,9:1-1,5 : 1,5 : 1 ,5 - 2 ; 2-3

Вручную .......... Выработка 1.28 1,06 _ — _

Время . . . 2.7 5,64 - - -

Пневмоломами, Выработка 1,71 1,54 1,36 1,2 1,04
отбойными мо­
лотками Время . . . 3.5 3,9 4,4 5,0 5,75

1.3* Разработка пород, закрепленных химическим способом, 
отбойными молотками и вручную 

с погрузкой породы в скип Т табл.1 .3 )

Состав работ: доставка инструмента, осмотр забоя и при­
ведение его в безопасное состояние, подготовка к работе отбой-

Таблдца 1.3
Нормы выработки и времени на 
разработку породы отбойными мо­
лотками и вручную, порода, 

ч ел .-ч  на I  *р породы _
:Коэффициент кре- 

Норма » пости поруц
________________ ;0 ,4 -1 ;1 ,5 -3 ; 4-6
Выработка . . .  2,07 1,76 1,46 
Время . . . . . . .  2,90 3,4 4,1

породы в скип, 
рабочего места.

него молотка или пневмолома, 
проверка направления выра­
ботки, отбойка и разрыхле­
ние породы отбойными молот­
ками, пневмоломами, отборка 
породы по профилю забоя до про­
ектного сечения, откидка 
породы от забоя, перекидка 
к месту погрузки, погрузка 

по ходу работ, уборкаустройство подмостей

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

1 .4 . Бурение шпуров перфораторами (та б л .1 .4 )

Состав работ: осмотр забоя и приведение его в безопасное 
состояние, подноска перфоратора, инструмента, пневмоподцерки- 
вашей колонки, шлангов, буров и коронок в забой, проверка 
направления выработок по маркшейдерским отвесам, разметка шпу­
ров, подсоединение водяного и воздушного шлангов к магистра­
ли, продувка воздушных шлангов, подсоединение шлангов к пер­
форатору и пяевмопаддерживавдиы колонкам, опробование, смазка 
и мелкий ремонт перфоратора, забуривание и бурение шпуров, пе­
реход от шпура к шпуру, смена буров и буровых коронок, про­
дувка и очистка шпуров от бурового шлама, отсоединение шлан­
гов от магистрали и перфоратора, уборка шлангов, буров, коро-
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яок, инструмента, перфоратора из Забоя перед производством 
взрывных работ, доставка неисправного инструмента и затуплен­
ных коронок в кладовую.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 1.4
Норм* выработки и времени на бурение шпуров перфораторами 

ПР-25МВ, ПР-ЗОК, ПР-ЗОЛ, ПП-50В,м шпура, ч ел .-ч  
на I  м шпура

Проходка I и п г ш Г Г  Коэффициент крепости пород

_______________ \___________ :Л ,5  :2-3 :4-6 :7-9 iB-12 ДЗ-15:ЗБ-18:В-20

Сверху вниз Выработка 65,2 62,5 46,2 35,3 28,2 17,2 13,7 11,1
Время ...0 ,092  0,096 0,13 0Д70 0213 0348 Q437 0J542

Снизу вверх Выработка 56,6 54,5 40,5 29,4 23,7 14,6 11,6 9,5
Время . . .  0,106 0,11 ОД48 0,204 0253 ОДП 0516 0,634

Примечания. I *  Нормы на бурение шпуров рассчитаны для коронки 
ф 42-43 од. При других диаметрах коронок нормы 
времени следует умножать на следующие поправоч­
ные коэффициенты: р 46 -  на I , I I ,  р 52 -  на 1 ,2 .
2 . При бурении шпуров перфораторами ДР-30, ПР-ЗОВ, 
ПР-24Л, ГО-63В и ПР-25Л, ПР-273, Ш-54В нормы вре­
мени умножать, а нормы выработки делить соответ­
ственно на поправочные коэффициенты 0,88 и 0,79.

1 .5 . Уборка породы вручную в скип (та б л .1 .5 )

Состав работ: осмотр забоя после взрывания шпуров и при­
ведение его  в безопасное состояние, оборка кровли и боков с 

Таблица 1.5 эти чн ы м  окоятуриваяивм вы-
Нормы выработки и времени на уЭср- 
ку породы вручную в скип, мз но 
роды, ч ел .-ч  на I  мз породы

Норма
Коэффициент крепости

пород

15-3  *4-9 3D-3B :£ **?  : • «выше

работка, разборка я раскай- 
ловка крупных кусков породы 
отбойными молотками, пневмо- 
ломами или вручную, погрузка 
породы в скип, зачистка за­
боя и перекидка породы, при­
емка и отправка скипа, пода­
ча сигналов в процессе рабо-

Выраоотка 2,49 2,09 1,8 1,60 
Время . . .  2,41 2,87 3,34 3.74

ты, зачистка пути на расстоянии до 20 м, укладка времянки или 
выдвижных рельсов, очистка скипа от породы» уборка рабочего 
места.

Состав эвена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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1 .6 . Уборка породы погрузочными машинами ЛНБ-ЗК, ПНБ-ЗД 
в скип (т а б л .1*6 )

Состав работ: осмотр забоя и приведение его  в безопасное 
состояние, оборка кровли и боков с частичным оконтуриваяием 

Таблица 1 .6  выработки, разборка и рас-
Нормы выработки и времени на 
уборку породы погрузочными ма­
шинами, м3 породы, ч е л .-ч  на
__________ 1.М?.Д9РЙЮ____________

коэффициент кре­
п о сти  пород

Норма

Выработка 
Время . . . .

кайловка крупных кусков по­
роды отбойными молотками, 
пневмоломами или вручную, 
погрузка породы в скип, за­
чистка забоя и перекидка 

породы, приемка и отправка 
скипа, подача сигналов, уп­
равление погрузочной маши­
ной, манипуляции со шланга­

ми для сжатого воздуха и электрокабелями, перегонка погрузоч­
ной машины к забою и от забоя, маневрирование машины по забоц 
осмотр машины с устранением мелких неисправностей, очистка ма­
шины от налипшей породы, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел .

13,9
0,43

12,5 11,5 
0,48 0,52

1*7* Уборка породы погрузочно-доставочными машинами 
ПД-8, ЛК-1 (т а б л .1 .7 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, прием смены, получение и доставка инст­
рументов и приспособлений, осмотр, смазка, мелкий ремонт и оп­
робование машины, заправка машины топливом, маслом и водой.

Таблица 1 .7
Нормы выработки и времени на уборку породы погрузочно- 
доставочными машинами, м3 породы, ч е л .-ч  на 10 м3 породы

Расстоднде доставки, к
Норма :до *51- *Ю1-• I5 I - * 201-: 251-:30I-: 401 - -ЭСЕ—: 601 -  •801-

_________*50 *100 "150*200 =250>300 > 400-500 : 600:700 : 800: 1000
Погрузочно-доставочяая машина ПЛ-8

ботка 96,8 86,4 70,9 64,4 55,4 50,6 4^9  35,5 30,3 26,3 2*4  19,9 
Время 0,62 0,69 0,85 0,93 108 1,19 140 1,69 198 2,28 2£6 3,01

Погруз очно-доставочная машина ЛК-1

ботка 63,7 5 7 ,0 4Г*4 43,137,0 3 4 ,0  2*9 2 3 ,9 2 0 ^  1 7 ,8 Е £  13.4 
Время 0,94 1,05 127 1,39 162 1,77 2J3B 2.51 2^2 3.37 3J30 4,47
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периодическая смена воды в фильтрах, подгон машины к месту ра­
боты, орошение горной массы, погрузка, доставка породы к мес­
ту разгрузки, разгрузка, возвращение в забой, зачистка бортов 
и почвы забоя по пути следования я в месте разгрузки, отгон 
мапшны на место стоянки, очистка машины от горной массы и пы­
ли , уборка инструмента и сдача смены.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  1 чел.

1 .8 . Уборка породы скреперными лебедками 
через передвижной скреперный полок в скип 

при проходке нак^о ш о ^стволов сверху вниз

Состав работ: осмотр забоя и приведение его в безопасное 
состояние, оборка кровли и боков с частичным оконтуриваняем 
выработки, бурение шпуров для установки блока, перемещение

Таблица 1.8
Нормы выработки и времени на уборку породы скреперны­
ми лебедками через передвижной полок, м9 породы, чел.-ч  

на I  мз породы

Ввю яъ: : Длина скреперования, м
скре- : Норма 
пэра,1г: :Ю  ; 20 ;30 : 40 ;5 0 ": 60 ;70 ; 80 ; 90 :Ю0

Скреперная лебедка ЛС-55
0,5 Выработка 2Д 7 26,8 24,1 22,6 20,7 19,317,8 15,6 ЗД 8 11,9

Время . . .Д 2 1  0,22 0^25 0,270,29 0,31 0,34 0,39Д44 0,51 
0,6 Выработка2% 7 27,6,26,2 24,6 22,7 21,1 В ,2 18,2 Б ,7 14,4

Время . . .0 ,2 0  0 ,22423  0,24 0,26 0,28 0,31 0,33 Д36 0,42

Скреперная лебедка JLC-I00
0,5 Выработка40 0 34,3 30,2 27,8 2 ,3  23,4 22,6 18,9 Е ,9 15,0

Время . . .  0Д5 0,170,20 0,22 Д24 0,25 0,26 0,32 0,35 0,40
0,6 Выработка42,6 37,0 33,0 30,5 27,8 25,3 2Д4 21,319,1 17,2

Время • • • ОД4 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,31 0,35
0,8 Внраболса 44,8 40,0 Э6Д 33,5 30,9 28,6 2^7 24,4 22,3 20,0

Время . . .  Д13 0,15 0Д7 0,18 ОД9 0,21 Д22 0,25 Д27 0,30

скреперного полка на новую заходку, установка клиньев с про­
ушинами в пробуренные шпуры, установка концевого блока, смаз­
ка, опробование и мелкий ремонт скреперной установки, скрепе­
рование породы в скип, зачистка пути под полком, орошение гор­
ной массы, разборка и раскайловка крупных кусков породы от­
бойными молотками, пневмоломами или вручную, подкидка поро- 
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дн от забоя и с блоков выработки на скреперную дорожку, пере­
нос концевого блока, снятие концевого блока после окончания 
уборки породы и переноска его на безопасное расстояние, прием­
ка и отправка скипа, подача сигналов, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чал*

1 .9. Уборка породы скреперными лебедками ЛС-55, ЛС-100 
через промежуточный полок при проходке наклонных стволов 

снизу вверх (табл .1 .9 )

Состав работ: осмотр забоя и приведение его в безопасное 
состояние, оборка кровли и боков с частичным ококтуриваяием 
выработки, бурение шпуров для установки блока, установка кли­
ньев с проушинами в пробуренные шпуры, установка концевого бал­
ка, смазка, опробование и мелкий ремонт скреперной установки, 
скреперование породы в восстающий, вагоны ВГ-4, ВПК-7, ВЕК-10, 
зачистка пути под полком, орошение горной массы, разборка и 
раскайловка крупных кусков породы отбойными молотками, пнев- 
моломами или вручную, подкидка породы от забоя и с боков вы­
работки на скреперную дорожку, перенос концевого блока в про­
цессе работы, снятие концевого блока после окончания уборки 
породы и переноска его на безопасное расстояние, подача сиг­
налов в процессе работы, уборка рабочего места*

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

1*10. Настилка рельсовых путей (табд .1 .10 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, подноска инструмента, шпал и рельсов на 
расстояние до 20 м, подбор болтов, планок, костылей, устройст­
во канавок под шпалы, укладка шпал с подгонкой их по месту 
установки, укладка рельсов, сболчивание стыков, укладка под­
кладок и подклинивание, забивка костылей, выверка улаженного 
пути, уборка инструмента и рабочего места*

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел*
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в
Нормы выработки

Длина
Скрепа* | Норма
роваиим,1 •

м

~ к Г Выработка •♦ • •
Время . .. ..

20 Выработка . .. •
Время ......

30 Выработка •». •
Время ......

40 Выработка **«•
Время ......

50 Выработка •«ее
Время......

60 Выработка . ...
Время ......

70 Выработка . • * t
Время......

80 Выработка , • ее
Время . .. ..

90 Выработка •. . •
Время . . . "

100 Выработка *• . ♦
Время .....

Таблица 1,9
и времени на уборку породы окреперными лебедками через промежуточный полок, 

м8 породы, чел.-ч на I м8 породы
Восставший : Вагоны

: ЛС-Б5 • ЛС-100 ЛС-55 ЛС-100
: емкботь скрепера, ip

\ 0.5 ; о,б : о,5 : 0,6 : 0,8 : 0,5 :: 0,6 : 0,5 ; 0,6 ; 0,8
34,1

0,176
35,3

0,170
46,9

0,126
49,6

0,121
53,1

0,113
30,9

0,194
31,9

0,188
43,2

0,139
45,6

0,131
48,4

0,124

31.4
0,1д1

32.1
0,187

39,7
0,151

43.2
0,139

46.5
0,129

28.8
0,208

29,7
0,202

37,0
0,1*2

39.7
0,161

43,2
0,139

27,9
0,215

30.4
0,197

34.7
0,173

38.0
0,158

41,9
0,1*3

26.0
0,231

28,3
0,212

32.6
0,184

35,5
0,169

39,0
0,Ш

26.0
0,231

28.4
0,211

31.7
0,189

34.9
0,172

39.0
0,154

24,3
0,247

26.5
0,226

29,9
0 ,26l

32,8
0,163

36,1
0,1Й6

23.7
0,2оЗ

26.0
0,231

28.4
0,211

31.6
o,i3o

35.5
0,169

22.3
0,2о9

24.5
0,345

27.3
0,220

29,8
0,2б1

33,3
0,18

22.1
0,271

24.1
0,249

25.8
0,233

28.7
0,209

32:8
0,1ЙЗ

20,8
0,289

22.7
0,264

24,4
0,246

27,3
0,220

30,8
0,1§5

20.1
0,299

21,7
0,276

23,4
0,256

26,4
0,227

30.3
0,198

19.2
0,313

20.7
0,29

22,4
0,268

‘ 25,2
0,238

28,7
0,2б9

17.6
0,34

20.5
0,292

21.2
0,283

24.1
0,249

27,6
0,217

16,8
0,357

19.6
0,206

20,3
0,295

22,9
0,262

26,2
0.2Й9

15.6
0,3о4

18.8
0,319

19,1
0,314

21.6
0,278

25.1
0,239

14,8
0,4б5

18,0
0,334

18,3
0,328

20,6
0,291

24.1
0,249

13.4
0,447

16.3
0,368

16.6
0,361

19,2
0,313

22.4
0,268

12,8
0,47

15,5
0,386

16,1
0,372

18,6
0,323

21,6
0,278



Таблица 1 .10
Нормы выработки и времени на настилку рельсовых путей, 

м рельса, ч ел .-ч  на I  м рельса

Норма
Достоянный путь 

р -зз  : р-38 : р-43I ■ -!■■■ .U

Временный путь 

р -зз  : P-38 I Р-43

Выработка.......... . . .  4,03 3,97 3,91 8,06 7,95 7,82
Время........................  1,49 1,51 1,535 0,745 0,755 0,767

I . I I .  Балластировка и рихтовка пути ( табл.1 .11)

Состав работ: проверка пути по уровню, засыпка пути бал­
ластом, заполнение междушадьного пространства балластом, 
рихтовка и проверка правильности укладки пути, оправка балла­
стного слоя.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.

Таблица I . I I
Нормы выработки и времени на балластировку и рихтовку 

пути, м рельса, ч ел .-ч  на I  м рельса

Тип рельса Норма
выработки времени

Р-ЗЗ, Р-38 
Р-43

7-85
6-56

0,764»
0,915

Примечания. I .  Нормами предусмотрена настилка и балласти­
ровка одноколейного пути. При укладке и 
балластировке двухколейного пути нормы 
времени (табл.1 .10 и I . I I )  умножать на К =2.

2. При разборке пути нормы времени (табд.1.10) 
умножать на К = 0 ,5 .

Г л а в а  2

КРЕПДШИЕ НАКЛОННЫХ СТВОЛОВ

2.1 . Установка и разборка крепежных рам (та б л .2 .1 )

При проходке портальной части наклонных стволов щимэяяют 
временную крепь яз деревянных рам -  дверных окладов.

Полный дверной оклад из верхняка, двух стоек н лежня 
применяют При проходке наклонных стволов в мягклх и неустой­
чивых породах. Неполный дверной оклад (без лежня) применяют в 
устойчивых породах, при этом нижние концы стоек углубляют в по­
роду на 0,1-0,15 м. а



Норш выработки ж временя 
нежных рам» рам,

Таблица 2.1
на установку и разборку кре- 
ч ел .-ч  на I  раму

Сечение
ствола,

«2

ГДиамегр; 
Гдере- : 
Гвяняых г 
Г стоек, : 
: мм :

Полная рама ;Неполная рама

Норма : установка :

^беж^~ эспшкбор-:
: £  :

:установка :

:2 ^ *ж ш в к б о р - 
:ную :ка

До 15

До 30

Свыше 30

170-250 Выработка 
Время . . .

260-300 Выработка 
Время . . .

170-250 Выработка 
Время . . .

260-300 Выработка 
Время . . .

170-250 Выработка 
Время . . .

260-300 Выработка 
Время . . .

1,66 1,87 4,22
3.6 3,2 1,45 

1,27 1,43 3,16
4.7 4,2 1,9 

1,07 1,23 2,58 
5,61 4,86 2,33 
0,82 0,92 1,92 
7,33 6,51 3,13 
0,71 0,82 1,61 
8,41 7,29 3,72 
0,54 0,61 1,2

10,99 9,76 5,0

2.0 2,22 5,21
3.0 2,7 1,15 

1,54 1,71 3,87
3,9 3,5 1,55 

1,27 1,41 3,3 
4,71 4,26 1,82 
0,95 1,08 2,56 
6,31 5,56 2,66 
О,85 0,94 2,2
7,06 6,39 2,73 
0,59 0,67 1,38 

10,09 8,89 4,36

В зависимости от геологических условий дверные оклады ус­
танавливают на расстоянии 0,75-1 м друг от друга и раскреп­
ляют в продольном направлении у  стыков веркняка со стойками, 
распорками диаметром 100-120 мм.

Кровлю и бока закрепляют досками толщиной 40-50 мм. В 
слабых порстх б о т  наклонных стволов крепят досками всплошную и 
раскрепляют клиньями, при устойчивых породах бока крепят враз­
бежку досками или оставляют без крепления.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, полчистка профиля ствола в пределах ус­
тановки рамы, выравнивание породы в канаве под лежень и ук­
ладка его (при полном дверном окладе) или подкладок под стей­
ки (при неполном дверном окладе), установка стоек и веркняка 
дверного оклада, проверка правильности установленного оклада 
по отвесу и расклинивание оклада с заготовкой клиньев, заго­
товка и установка между смежными окладами распорок с раскреп­
лением их скобами.

При разборке рам: выдергивание скоб» выбивание клиньев, 
распорок и стоек со снятием веркняка и вытаскиванием лежня или 
подкладок.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чал.
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2.2 . Установка к снятие отдельтх  элементов 
временной крепи (табл .2 .2 )

Состав работ при установке одиночной крепи: заготовка эле­
ментов крепи, подкладок и клиньев, установка элементов крепи с 
выравниванием (в необходима случаях) породы и укладкой подкла­
док, выверка правильности установки элементов крепи, раскли­
нивание я забивка скоб.

При снятии одиночной крепи: выдергивание скоб, выбивка 
(или снятие),относка элементов крепи с их укладкой.

Состав звена: проходчик 5 разряда *  I  чел.

Таблица 2.2
Нород выработки и времени на установку я снятие отдель­
ных элементов временной крепя, элементов крепи, чел.-ч  

на I  элемент крепи

Работа : Норма
;Стойки, под- : 
:косы длиной, :
:--------ы---------- ;
гдо 3__ : до 5 ;

Рас­
порки

:Щвел- Ядпвал- 
: леры :лерные 
: длиной: стойки 
•ДО 6 М;

Установка . . . Выработка 8,45 5,83 15,79 1,36 4,69
Время ........ 1,03 0.38 4,41 1,28

Снятие ........ . Выработка 28,6 18,7 42,86 3,97 37,5
Время........ 0,32 0.14 1,51 0,16

Примечания. I .  При установке и снятия временных стоек и
подкосов нормы временя умножать на к 3 0 ,5 .

2. Нормами предусмотрены укладка и снятие швел­
леров при помощи талей. При укладке и снятии 
швеллеров вручную но род времени умножать на

2 .3 . Установка и снятие марчввая (табл .2 .3 )

Нормами предусмотрена установка марчввая в породах с коэф­
фициентом крепости 0,5-1,5 забивной крепью; при креплении зак­
ладными досками работу нормировать как установку марчввая в 
породах с коэффициентом крепости 2-20.

Состав работ при установке марчеван: закрепление кровли, 
забоя и стенок выработки закладными, забивными или шпунтовыми 
досками (марчеванами), подработка пород под концы арчеван, 
укладка подкладок и расклинивание, забутовка пустот, заготовка 
марчеван с подгонкой их по месту установки.

При снятии марчеван: выбивка клиньев и перерубка концов 
марчеван (при необходимости), укладка марчеван в штабель.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
33



Нормы и времени на устаноы 
марчеваяы, ч ел .-ч  на

Таблица 2,3
ку рц снятие марчеван,
I  Nr марчеваны

Работа Норма

К рови Стена и забой

.иадздвавд
обыкновенные

аппун-
:т о -

J ^ ig -
обыкновенные

коэффициент крепости пород

апцун-
:т о -
:ЗН9

6 0 ^ 5 :2 -2 0  : ™ -
■ДДД- ---- « - -- -■»-------  шВУП

Уста­
новка

Выработка 6,52 8,95 18.75 3,97 8,1112,50 20,69 7,59 
Время . . .  0,92 0,67 0,32 1,51 0,74 0,48 0,29 0,79 

Снятие Выработка 55,05 68»97 90,9134,48 77,92 9Q91136,36 03,61 
Время . . .  0,109 С̂ 087 0,066 Q I74 0,077 а066 0,044 Q099

Примечания. I .  Нормами предусмотрена установка марчеван вплот­
ную друг к другу. При установке марчеван с за­
зорами нормы времени умножать на К = 0 ,7 .

2, На законопачивание швов при установке шпунтовых 
марчеван нормы времени умножать на К = 1 ,3 .

2 .4 , Установка и разборка арочной крепи (табл .2 .4 )

Конструкция арочной крепи состоит из двух, трех или пяти 
элементов, изготовляемых из спецпрофидя СВП-27.

Таблица 2.4 
Нормы выработки и времени на ус­
тановку и разборку арочной кре­
пи, т крепя, ч ел .-ч  на 1ткрепи

Норма ^Установка: Разборка 
Наработка 0,16 0,376
Время......... 37,7  15,95

Примечание. Нормами предус­
мотрена установка и 
разборка арок из 
двух элементов. При 
установке и разбор­
ке арок из трех эле­
ментов и более кюр- 
мам времени добав­
лять на каждый стык: 
при установке -OU0O, 
при разборке -0,26.

Перед установкой кре­
пи производят оборку боков 
и кровли выработки по кон­
туру, а в случае необходи­
мости частично оконтуривают 
до проектных размеров. Сог­
ласно паспорту крепления 
размечают и долбят лунки. 
Стойки, установленные в лун­
ки, закрепляют с помощью 
расторгая болтов к ранее ус­
тановленной арке. На уста­
новленных распорках или крю­
чьях, подвешенных за хомуты 
установленных арок, устра­

ивают полок, с полка на 
установленные стойки укладывают верхняя, раскрепляют арку, 
производят затяжку и забутовку кровли.
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Установленную арку выверяют по маркшейдерским отметкам. 
Крепление всех элементов арки между собой производят болтами, 
а арок -  стяжными болтами.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, доставка инструмента и крепежных мате­
риалов на расстояние до 25 м, оборка кровли и боков с частич­
ным оконтуриванием, разметка и долбление лунок, установкасзоек 
и арки, сболчивание всех элементов арки между собой, выверка 
установленной арки по маркшейдерским отметкам, уборка инстру­
мента и рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

2 .5 . Затяжка стенок и кровли (та б л .2 .5 )

Сплошную затяжку применяют в породах, вызывающих вывалы 
мелких кусков породы. В породах, исключающих возможность вы-

Таблица 2.5
Нормы выработки я^времеяи на затяжку стен и кровли, 

ч ел .-ч  на I  м2 стенок и кровли

: Железо- :Колотые : Доски и :Металли-
: бетон : бревна : обаполы :ческая
:__________ *______________I___________ ____________

Затяжка : норма
Гвыра-. в ре-* выра-. вре-.выра-.вре-.внра-% вре- 
;б от -:м е - 1бот- 1 т -  Гбот-Гме- !ч5от-*ме­
тки Тня |ки Тни Тки Тни Тки «ни

Всплошную
К ровля ........................  5,45 1,1 10,0 0,6 11,3 0 f53 18,2 0,33
Стены ........................... 6,74 0,89 11,32 0,5314,29 0,42 22,2 0,27

Вразбежку
К ровля ......................... -  -  13,6 0,44 15,0 0.40 -
Стены ........................... -  -  15,79 0,38 18,2 0,38 -

Примечания. I .  При затяжке кровли и стен наклонных стволов, 
пройденных в сыпучих породах, нормы времени 
умножать на К = 1,11.

2. Пои разборке затяжки нормы времени умножать 
на к *  0 ,4 .

вала мелких кусков породы, применяют затяжку вразбежку с рас­
стоянием между затяжками в пределах, установленных паспортом 
крепления. Затяжку выработки начинают с подноски затяжек к 
месту работы. Вначале затягивают кровлю. Затяжку стен начинают 
с почвы. Установку железобетонной затяжки начинают с почвы и



зашкают в свода. П местах» где не подходит затяжка» произво­
дят доработку породы* Забутовку пустот за затяжками произво­
дят по мере наращивания затяжек*

Состав работ: осмотр забоя я приведение его в безопасное 
состояние» частичная раскоска стен выработки» подгонка затя­
жек я затягивание стен или кровли» расклинивание» забутовка 
пустот породой или лесоматериалами.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

2 .6 . Установке штанговой (анкерной) крепи» 
навеска металлической сетки (та б л .2 .6 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние» подноска перфораторов» шлангов и пере­
носка их в процессе работы» устройство и разборка подмостей»

Таблица 2*6
Норм* выработки и времени на установку штанговой крепи 
и навеску металлической сетки» штанг» ч ел .-ч  на Iштангу

Крепь Буренке Норма: Коэффициент крепости пород 
2-3 .4-6 .7-9 -Г-Х2 -В-15ЛБ-18J3-20.21-24!■*■ I > ■ — ■■ А т  I. . ■ I ■

Сталь- ПеВфора- БНра- 11,8 10,0 7,69 6,2  4,96 3,97 3,22 2,69 
ная торам ботка

f f i J o M* * * * * *  ° * 51 ° * 60 ° . Я  0 .W  1,21 1,51 1,86 2.23

Талеовв- Выра- 15,4 12,0 8,95 7,14 5,71 4,58 3,82 3,11 
нымяшр- ботка
| 2 £ то~ Время 0,39 0,5 0,67 0,84 1,05 1,31 1,57 1,93

Х аю - Перфора- Выра- 9,52 7,79 6,2  4,8 3,85 3,08 2,45 2,22 
зоб е -  торами ботка

итак? П М О * ’  * * * * *  ° * 63 О*77 ° * 97 1 ’ 25 1 ’ 56 1*95 2 *45 2*70
говая Тёеасяп- БМра-]£24 9,38 7,14 5,50 4,41 3,52 2,87 2,55 

ними ботка

торами*”  Врвмя ° - 49 О»64 О*84 1 *09 1 *36 1*7 2,09 2,35

Примечании. I .  Нормами предусмотрена установка штанговой кре­
пя длиной I .O -2 ,2 м. При установке штанговой 
крепи длиной 1 ,5 -1 ,7  м норны времени умножать 
на К = 0 ,8 .

2. При установке штанговой крепи без устройства 
подмостей норм* времени умножать на к = 0,75.

разметка и бурение шпуров, приготовление раствора и загрузка 
аппарата раствором» нагнетание раствора в шпуры и забивка 
^?анг, промывка шлангов и аппаоата, мелкий ремонт перфоратора, 
уборка инструмента и рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
86



2.7. Навеска металлической сетки (табл.2.7)

Состав работ: раскалывание и подготовка к навеске метал­
лической сетки, устройство подмостей, бурение шпуров-пробок 
для подтягивания сетки, навеска сетки и закрепление ее, раз­
борка подмостей.

Состав звена: проходчик 5 разряда - I чел.

Таблица 2.7
Нормы выработки и времени на навеску.металлической 

сетки, м2 сетки, чел.-ч на I мг̂ сетки
Норма выработки ; Норма времени

8,9 0,672

Примечание. При навеске металлической сетки без уст­
ройства подмостей нормы времени умножать 
на К - 0,75*

2.8. Крепление наклонных стволов торкрет-бетоном (табл.2.8)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, присоединение шлангов с перемещением их

Таблица 2.8
Нормы выработки н времени на крепление наклон­
ных стволов торкрет-бетоном, чел.-ч на I г  

торкрет-бетона
• Торкретирование ; Торкретирование

Толщина :______ стен : свода_____
крепи, мм:___а ___________
_____________ : ш р е б о т к и : в р е м е н и  « в ы р а б о т к и : в р е м е н я “

До 10 89,6 0,067 68,97 0,1087
11-го 44,44 0,135 34,29 0,175
21-30 29,7 0.202 22,81 0,263
31-40 22,22 0,27 17,19 0,349
41-50 17,75 0,338 13,7 0,438
51-60 15,07 0,398 11,47 0.523
61-70 12,68 0,473 9,84 0,610
71-80 И.П 0,54 8,53 0,703
81-90 9.92 0,605 7,59 0,791

91-100 8,88 0,676 6,81 0,881
Htt-IIO 8,1 0,740 6.20 0,967
1П-120 7,42 0,809 5.69 1,054
I21-130 6.81 0.881 5,26 I.I4I
I3I-I40 6,38 0,940 4.J9I 1.221
I4I-I50 5,95 1.009 4,57 1,313
Примечание. Оборка заколов в .вогну яе вюпяеча.



по ходу работы, подготовка к торкретированию, промывка поверх­
ности водой, заливка воды и загрузка аппарата торкрет-смесью, 
приготовление раствора сжатым воздухом, регулирование клапан­
ного устройства и зоздухораспрвделешт, очистка и продувка сис­
тем* с устранением пробок, отсоединение, промывка шлангов и ап­
парата, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел », проходчик 
4 разряда -  I  чал.

2 .9 . Крепление наклонных стволов набрызг-бетоном (та б л .2 .9 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, проверка машины и трубопровода, подготов­
ка инструментов и приспособлений, загрузка машины смесью, изо­
ляция оборудования и коммуникаций от набрызг-бетона, нанесение 
раствора заданной толщины на поверхность выработки, обслужива­
ние машины в процессе работы, прошвка и подтягивание шлангов, 
очистка машины и уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел ., проходчик 
4 оазояда — I  чел.

Таблица 2.9
Норм* выработки и времени на крепление наклонных 
стволов набрызг-бетоном, м3 бетона, ч ел .-ч  

на I  м3 бетона

Подача сухой смеси от машины к 
месту бетонирования

Толщина 
слоя, мм П0 ^ 5 ^ В0Му : по трубопроводу

норма

выработки:времени :выработки;времени

50 1,35 4,45 1,14 5,26
100 1,37 4,38 1,27 4,74
150 1.47 4,09 1,39 4,32
200 1,56 3,84 1,5 4,00

Примечс ше. Оборка заколов в норму не включена.

2 .10. Крепление наклонных стволов тюбингами (табл .2 .10 )

После проходки наклонного ствола и установки временной 
крепи производят перестановку направляхщих кронштейнов эрек­
тора, который передвигают к забою для возведения очередного 
кольца тюбинговой крепи. Тюбинги в забой доставляют при помо-
ПИ СКИПЕ.
88



Возвещение тюбинговой крепи начинают с укладки тюбинга 
на подошву выработки при помощи эректора, затем поочередно с 
одной и другой стороны производят наращивание тюбингов го коль­
цу и соединяют их между собой» а такие предыдущими кольцами 

Таблица 2.10 кре“  устанавливают зам- 
Норм! выработки и времени, т» ковый тюбинг, ресположен-

ч ел .-ч  на i  т ный в кровле выработки,

Тюбинг * Норма_______  После проверки праваль-
* выработки;времени ности установки наращи-

Чугунный......... 1,15 5,22 вают рельсовый путь.
Железобетонный 1,38 4,35 Состав работ: ос­

мотр рабочего места ипря-
ведение его в безопасное состояние, перегещение эректора к 
месту работы, центровка эректора, очистка тюбингов от грязи, 
присоединение тюбингов к рычагу эректора и установка их в коль­
цо крепи, перестановка распорных колонок между тюбингами я за­
боем, сболчивание тюбингов с предыдущим кольцом крепя и меж­
ду собой в кольце устанавливаемой крепи, проверка правильнос­
ти установки кольца крепи, наращивание временного рельсового 
пути.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел. (при крепле­
нии стволов сечением до 20 м^), проходчик 6 разряда -  I  чел. 
(при крепления стволов сечением свыше 20 м ?).

2 .I I ,  Устройство водослива в тюбинговой крепи (табл .2 .11 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, очистка тюбинговых ячеек от грязи и ржав­
чины, заполнение ячеек тюбингов раствором вручную с уплотне­
нием его , заглаживание поверхности с обеспечением необходимо­
го уклона для стока воды, приготовление песчаяо-цементаого 
раствора.

Состав звена; проходчик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 2 . I I
Нормы выработки и времени на устройство водослива 
в тюбинговой крепи, м водослива, ч е л .-ч  на I  м 

водослива

Чпгмя 1C приготовле- ’Без приготов-
_____  № __________"наем раствора ’ л  един раствора
Выработка................... 31,6 42,9
Время..........................  0,19 0,14



2.12. Установка к разборка кружал (та б л .2.12)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, сборка кружал из готовых элементов с 
скреплением их болтами или гвоздями, установка подкружальных 
и надкружальных стоек и распорок с забивкой скоб, заготовка 
распорок, клиньев, подкладок и стоек по месту их установки, 
выверка установленных кружал, устройство подмостей.

При разборке кружал: выбивка подкружальных стоек, вдкру- 
жальных стоек и клиньев, снятие кружал с разборкой по элемен­
там, перенос элементов кружал в сторону, разборка подмостей.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 2.12
Нормы выработки и времени на установку и разборку кру­

жал, кружал, ч ел .-ч  на I  кружало

Норма

Выра­
ботка
Время

Расстояние между опорами свода, м_____________
2 ; 3 ; 4 ; 6 ; 8 ; Ш  ; 2 ; 3 ; 4 ; 6 ; 8 ; 10

установка кружал :________ 1>азборка кружал

4,0 3,23 1,92 1*26 0,92 0,74 Д 3 4  8,70 6,25 4,32 3,14 2,46 
1,5 1,86 3,13 4,76 6,5 8J2 0,58 0£9 0,96 1,39 1,91 2,44

Примечания. I .  Нормами предусмотрена установка и разборка кру­
жал в три доски. При установке и разборке кру­
жал в две доски нормы времени умножать на 
К *  0,65.

2 . При установке трех центровых кружал норш вре­
мени умножать на К = 1 ,2 .

3. Нормами предусмотрена установка деревянных кру­
жал. При установке металлических кружал нормы 
времени умножать на к = 0 ,8 .

2.13. Установка и разборка опалубки (табл.2 .13 )

Установка опалубки предусмотрена из металлических и де­
ревянных щитов, а также из отдельных досок по ранее установ­
ленным кружалам.

Металлические щиты опалубки изготовлены из листовой ста­
ли с ребрами жесткости из уголков и швеллеров. Перед установ­
кой на место металлические щиты должны быть проверены и об­
наруженные дефекты (волнистость кромок, вмятины и заусеницы) 
устранены.

Литы или отдельные доски опалубки должны плотно приле­
гать друг к другу, а оставшиеся зазоры -  законопачены.



Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
При установке металлической щитовой опалубки: подгонка 

кружал или установка щитов на опорный брус (при установке опа­
лубки стен ), крепление щитов болтами, хомутами, распорками и 
клиньями с частичной заготовкой клиньев, выверка правильности 
установки щитов опалубки по отметкам, подъем щитов на передвиж­
ные или переносные подмости.

При установке деревянной опалубки: распиловка досок по 
размерам (при установке отдельных досок)* пришивка досок или 
щитов по кружалам.

При разборке опалубки: разборка щитов опалубки или от­
дельных досок, выдергивание гвоздей, очистка опалубки от на­
липшего бетона, спуск элементов опалубки с подмостей (пре раз­
борке опалубки свода).

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чал.

Таблица 2.13
Нормы выработки и времени на установку я разборку 
опалубки, м2 опалубки, ч ел .-ч  на I  м* опалубки

Работа Норма

_________________ Опалубка
металлическая : деревянная

для свода:для стен  ̂тх°досотс*m  и **0®

Установка Выработка 9,09 17,24 17,24 12,93
опалубки Время . . . 0,66 0,348 0,348 .0,464
Разборка Выработка 24,0 61,86 42,86 35,3
опалубки Время . . . 0,25 0,097 0,14 0,17

2.14. Установка и вязка арматуры (табл.2 .14 )

На рабочем месте должен быть эскиз арматурного каркаса. 
Установка арматуры предусмотрена отдельными стержнями. Перед 
установкой арматуры выправляют стержни, погнутые при транс­
портировании. Каждый рабочий должен иметь пучок вязальной 
проволоки необходимой длины.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, разметка расположения стержней, частич­
ное выравнивание прутьев с очисткой их от ржавчины, установ­
ка арматуры отдельными стержнями, вязка узлов проволокой, про­
верка правильности установки арматуры.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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Таблица 2.14
Нода выработки и времени на установку и вязку арма­
туры, т арматуры, чел.-ч на I  т арматуры

*_______________ Место установки арматуры
Норма о̂братныйсвоя, мм ; свод, мм ; стены, мм 

_______________ j'j до 187^ до 26;Д( до 18;^ до 26;# до I8 ;i  до 25

Выработка . . .  0,25 0,48 0,18 0,30 0,24 0,52
Время............ 23,5 12,5 33,5 20,0 25,1 11,5

Примечание. При установке арматуры, частично связанной в кар­
касы на поверхности, нор№ времени умножать на 
К = 0,87.

2.15, Укладка бетонной смеси (табл.2Л5-2.17)

Бетон к месту укладки доставляют в готовом виде. До на­
чала бетонирования тщательно проверяют состояние опалубки и 
арматуры. Опалубку и арматуру очищают от мусора, грязи и от­
слоившейся ржавчины, поверхности деревянной опалубки, приле­
гающей к бетону, увлажняют, а щели заделывают.

При подаче бетонной смеси бетоноукладчиками трасса бето- 
новсда должна иметь плавные переходы и наименьшее количество 
кален. Соединения звеньев бетоновода должны быть герметичными.

Таблица 2.15
Нода выработки и времени на сборку и разборку бетоно- 
провода, м трубопровода, чел.-ч на I  м трубопровода

; Диаметр трубопровода, т
: 150 ; 203

Работа • воща

:выре- :време-:выра- :време- 
:ботки :яи :ботки :яи

Сборка бетонопровода
на наклонных участках.............. 9,76 0,615 7,72 0,777
на горизонтальных участках . . . 15,66 0,383 12,60 0,476

Разборка бетонопровода
на наклонных участках.............. 19,2 0,313 14,78 0,406
на горизонтальных участках . . . 51,7 0,116 38,2 0,157

До начала монтажа бетоновода звенья и их фланцы очищают 
от ржавчины, наплывов, грязи и остатков бетона. Стыкование 
соединения звеньев бетоновода подгоняют.
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Очистку и промывку бетоновода производят во время пере­
рывов в бетонировании.

Состав работ при сборке бетоновода: очистка и подноска 
звеньев бетоновода к месту монтажа на расстояние до 25 м, ус­
тановка деревянных подкладок и укладка звеньев бетоновода, 
закрывание и закрепление замков, подъем звеньев бетоновода на 
передвижные подмости, крепление их проволокой к элементам вре­
менного крепления выработки.

Таблица 2Л 6
Норин выработки и времени на укладку бетонной смеси» 
при помощи бетоноукладчика, м5 смеси, ч ел .-ч  на I  i r  

смеси

* Толщина крепи, ш _______
________ Норма___________1 до 200 ; 200-300 : более 300
с р а б о т к а ....................  3,04 3,70 4,32
Время............................  1,97 1,62 1,39

Таблица 2*17
Нормы выработки и „времени на укладку беконной смеси 

вручную, i t  смеси, ч ел .-ч  на I  м3 смеси

Укладка бе­
тонной смеси

Толщина крепи.
до 200 . 200-300 .более 300

(5ез :с ' :без :с  :оез :с
под- :под- :под- :под- :под- :под- 
мос- :мос- :мос- :мос- :мос- :мос-

В стены . . . * Выработка...
2 _

2,0
.1

1,79 2,25 2,16 2,29 2,46
Время «.* * «. 3,0 3,36 2,67 2,78 2,32 2,44

В свод ...♦ • Выработка... - 1,15 - 1,36 - 1,58

Время .......... - 5,22 - 4,41 - 3,80

В обратный Вы работка..* 2,22 - 2,46 - 2,74 -
с в о д .......... * Время.......... 2,7 - 2,44 - 2,19 -

Примечание. При укладке бетонной смеси в конструкции с нали­
чием арматуры нормы времени (та б л .2.15-2.17) ум­
ножать на к = 1,25.

При разборке бетоновода: открывание замков, снятие про­
волочного крепления и звеньев бетоновода с подкладок, очистка 
секций бетоновода от остатков бетонной смеси, относка и д оад - 
ка звеньев бетоновода в штабель*

При укладке бетонной смеси: осмотр рабочего места и при­
ведение его в безопасное состояние, очистка от мусора места 
укладки бетонной смеси, поливка его  водой, осмотр, регуяиро-
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ванне и сказка оетоноугогадчякв* перелопачивание и загрузка бе­
тонной смеси в камеру бетоноукладчика, ликвидация пробок, пе­
рестановка концевой трубы бетонопровода, продувка и промывка 
бетоновода и бетоноукладчика в конце работы* разгрузка бетон- 
вой смеси из вагонетки или скипа* очистка вагонетки шш скипа* 
укладка бетонной смеси с частичной перекладкой и разравнива­
нием, уплотнение бетонной смеси вибратором* уборка рабочего  
места*

Состав эвена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Г л а в а  3

ШРОИЗОЛЯШЮННЫЕ РАБОТЫ

Для первичного нагнетания применяют цементно-песчаный или 
цементно-глинистый раствор заданного состава. Контрольное наг­
нетание производят цементным или цементно-песчаным раство­
ром. Раствор должен готовиться непосредственно на месте про­
ведения работ за 30 мин до нагнетания. Дозировку компонентов 
раствора производят по весу. Нагнетание раствора производят 
растворонасосом* который в процессе работы периодически про­
мывают водой. Отверстия* в которых нагнетание уже произведено, 
закрывают пробками. Перерывы при нагнетании раствора не допус­
каются.

3 .1 . Нагнетание цементного раствора за крепь 
наклонного ствола (табл .3 .1  X

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние* дозировка и загрузка материалов нагне­

тания в аппарат* вы­
бивка деревянных 
пробок* нагнетание 
раствора за крепь * 
перестановка сопла 

и шлангов, пробури- 
вание бетона в труб­
ках (при нагнетании 

за монолитную бетонную крепь), прочистка и промывка шлангов и 
растворонасоса, перестановка аппарата по ходу работы*заделка 
в тюбингах тампонажных отверстий.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 3.1
Нормы выработки и времени на нагнетание 
цементного раствора, м3 раствора, чел.-ч 

на I  м9 раствора

Крепь
Норма

выработки: времени
Тюбинговая..................  1,6 3,74
Монолитная бетонная 1,03 5*80



3 ,2 . Замена болтов тюбинговой крени (та б л .3 .2 )

Нормами предусмотрена замена монтажных болтов с плоскими 
шайбами на болты постоянные со сферическими шайбами, за м ен а  
старых постоянных болтов со сферическими шайбами на такие же 
новые, а также замена монтажных болтов на шпильки.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, отвинчивание гаек пневматическими ключа­
ми, снятие или выбивка болтов, очистка болтовых отверстий и т к -  
рытие битумным лаком, подача болтовых компонентов к месту ус­
тановки, установка болтов с навинчиванием гаек пневматические 
ключами, укладка снятых болтов в ящик.

При замене болтов на шпильки: отвинчивание гаек пневмати­
ческими ключами, снятие или выбивка болтов, поставка шпилек 
к рабочему месту, укладка снятых болтов в ящик.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 3.2
Нормы выработки и времени на замену тюбинговых болтов, 

болтов, шпилек, ч ел .-ч  на I  болт, шпильку

Вид замены Норма 27-ЗЬ
Диаметр болта, ш
— 55------. ’ " 'W

Монтажные болта Выработка . . . . 6 0 ,0 48,0 33,3
на постоянные . . * Время ............... 0 ,1 0 0,125 0,18
Постоянные старые Выработка . . . . 48,0 36,4 26,1
болта на новые.. * Время............... 0 ,125 0,165 0,23
Монтажные болты Выработка •••• 1 0 9 ,1 — -

на шпильки........ * Время............... 0 ,0 5 5 _ -

Примечание. При навинчивании гаек ручными ключами норш вре­
мени на замену болтов умножать на К = 1.25.

3 .3 . Установка и замена тюбинговых пробок (та б л .3 .3 )

Состав работ при замене тюбинговых пробок: с н я т »  про­
бок с отвинчиванием, очистка пробочных отверстий и пробок 
стальными щетками, покрытие лаком пробок и отверстий, установ­
ка пробок с завинчиванием до отказа, установка гидроизоляцион­
ных шайб.

При установке пробок: очистка прочных отверстий от раст­
вора метчиком и стальными щетками, покрытие отверстий лаком, 
установка пробок с завинчиванием до отказа, установка гидро­
изоляционных шайб, покрытие пробок лаком.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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Таблица 3.3
Нормы выработки и времени на установку и замену тю­
бинговых пробок, пробок, ч ел .-ч  на I  пробку

: Установка пробок: Замена пробок
Норма ; диаметр, мм

__________________________L ... « , 5. ,-JL— ____; - 2 6 А
Зы работка ....................  41,4 34,3 31,6 27,3
Время............................. 0,145 0,175 0,19 0,22

3 .4 . Контрольное подтягивание тюбинговых болтов (табл .3 .4 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, подтягивание гаек болтов со сферически­
ми шайбами пневматическими ключами с переноской инструмента и 
шлангов в процессе работы.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 3.4
Нопш выработки и времени на подтягивание 
тюбинговых болтов, болтов, ч ел .-ч  на 100 

болтов

Диаметр болта, ш

27-30
36-42

: Норма
[выработки; времени

606.0 0,99
316.0 1,9

Примечание. При подтягивании болтов ручными ключами 
нормы времени умножать на к = 1.25.

3 .5 . Гидрояиошщиы стыков и отверстий (табл .3 .5 -3 .6 )

Перед гидроизоляцией стыков крепи внутренняя поверхность 
наклонного ствола должна быть очищена от грязи, канавки я от­
верстия для нагнетания смеси, в случае загрязнения и наличия в 
них пикетажного материала,полностью очищены и промыты вод ой  
под давлением. Очистка канавок должна производиться скребка­
ми, щетками и пескоструйным аппаратом. Гидроизоляция канавок 
железобетонных тюбингов производится водонепроницаемая расши­
ряющимся цементом (В Ш ), канавок чуг унных тюбингов -  БШ, ос­
винцованным шнуром, свинцовой проволокой.

7кладка и чеканка изолирующих материалов в канавках, как 
тсавдло, ведется в направлении от свода к лотку. Чеканка ЕНГ



ведется в два-три слоя участками длиной 3-4  м. Каждый зачека- 
неняый слой  ВРЦ при перерывах в работе должен быть смочен во­
дой непосредственно перед укладкой последующего слоя» Каждый 
уложенный слой цемента должен уплотняться чеканочным молотком 
сразу же после его  укладка и после уплотнения орошаться водой. 
Послойное заполнение должно повторяться до тех пор, пока ка­
навка не будет заполнена цементом вровень с бортами тюбингов» 

Свинец должен укладываться в канавки с очищеншми до ме­
таллического блеска стенками. Перед зачеканкой поверхность 
свинца должна быть очищена от окисной пленки. Укладка свинца 
производится в канавки, очищенные пескоструйным аппаратом и 
продутые сжатым воздухом. Отрезки свинцовой проволоки иля шну­
ра должны заводиться в канавки после предварительного сплющи­
вания их до толщины, примерно равной ширине канавки. Свинцо­
вая проволока или шнур вдавливаются до дна канавки руч н о й  
чеканкой иля легкими ударами чеканочного молотка. Зачеканка 
свинцовой проволоки или шнура производится чеканочным молот­
ком с наконечником, толщина рабочей части которого соответст­
вует ширине канавки.

Состав работ при изоляции водонепроницаемы! расшжрящим- 
ся цементом: осмотр рабочего моста и приведение его  в безопас­
ное состояние, очистка канавок, болтовых отверстий и отверстий 
для нагнетания от грязи вручную, очистка канавок пескоструй­
ным аппаратом с заполнением е го  песком (при изоляции чугунных 
тюбингов), продувка канавок я отверстий сжатым воздухом, по­
ливка канавок водой до и после чеканки, приготовление цемент­
ной смеси вручную с подноской материала, набивка цементной 
смеси послойно в канавки цемеятоукладчиком иля вручную, набив-

Таблица 3 .5

Нормы выработки и времени на изоляцию канавок и от­
верстий водонепроницаемым расширяющимся цементом, 
м канавки, отверстий, ч е л .-ч  на I  м канавки,

I  отверстие

Работа Норма

!Канавки с заподнОтвер- :Болто- 
: неяяем ВРЦ ;стия :вые
-.—,...—  .............. ■ * для *отвер—
:цемен- : :стяя
:тоуклаш вручную: :
татем   ______  *

Изоляция водонепро- Выработка 
яицаемым расширяю- ЯпАМ<1 
щимся цементом ка- ^  **•
навок и отверстий 
(железобетонные тю­
бинги)

33,3 19,3 117,6 158,0
0,18 0,31 0,051 0,038
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ка цементной смеси в болтовые отверстия и отверстия для наг­
нетания вручную, уплотнение цементной смеси в канавках и от­
верстиях послойно чеканочным молотком.

Таблица 3.6
Нормы выработки и времени на изоляцию канавок водоне­
проницаемым расширяющимся цементом, освинцованным 
шнуром и свинцовой проволокой, м канавки, ч ел .-ч  на 1м 

канавки

____________ Изоляция____________
с"очисткой . без очистки

Работа норма
*выш-
: бойся : времени:,выра­

ботки : времени •

Изоляция канавок водонепро­
ницаемым расширяющимся це­
ментом

цементоукладчиком . . . #. 25,0 0,24 32,4 0,185
вручную ............................... 19,4 0,31 28,6 0,21

Изоляция канавок освинцован­
ным шнуром

в один ш нур.................... 18,2 0,33 28,6 0,21
в два ш нура....................... 14,3 0,42 21,4 0,28

Изоляция канавок свинцовой 
проволокой

в одну проволоку ............. 9,21 0,65 18,9 0,32
в две проволоки............... 7,2 0,83 11,5 0,52

Изоляция канавок свинцовой 
проволокой с зачекаякой пос­
леднего слоя водонепроница­
емым расширяющимся цементом

в одну проволоку............. 7,79 0,77 14,0 0,43
в две проволоки............... 6 ,4 0,94 9,2 0,65

При изоляции освинцованным шнуром: очистка канавок от гря­
зи. вручную и пескоструйным аппаратом с заполнением аппарата 
песком, очистка освинцованного шнура наждачной бумагой с про­
тиркой тряпками, рубка освинцованного пщура по размеру, зак­
ладка освинцованного шнура в канавки ударами чеканочного мо­
лотка, уплотнение освинцованного шнура в канавки чеканочным 
молотком.

При изоляции канавок свинцовой проволокой без заполнения
водонепроницаемым расширяющимся цементом: очистка канавок от 
грязи вручную и пескоструйным аппаратом с заполнением его пае­
вом, рубка свинцовой проволоки по размеру с расплющиванием ва-
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ликов, закладка свинцовой проволоки в канавки ударами пека- 
ночного молотка, уплотнение свинцовой проволоки в канавках 
чеканочным молотком.

При изоляции канавок свинцовой проволокой с заполнением 
юс водонепроницаешм расширяющимся цементом: очистка канавок 
от грязи вручную и пескоструйным аппаратом с запозданием его  
песком, рубка свинцовой проволоки по размеру с расплющива­
нием валиком, закладка свинцовой проволоки в канавки удара­
ми чеканочного молотка, уплотнение свинцовой проволоки в ка­
навках чеканочным молотком, приготовление цементной смеси 
вручную с подноской материала, набивка цементной смеси в ка­
навки цементоукладчиком, уплотнение смеси в канавках чека­
ночным молотком, поливка зачекаяенных канавок водой.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

3 .6 . Устройство оклеечной изоляции

3 .6 .1 . Подготовка бетонной поверхности 
под наклейку изоляции (т а б л .3 .7 )

Для оклеечной гидроизоляции п р и м е о у л о н н ы е  гидро­
изоляционные материалы на негшгщей k , a e  (тканевой, 
пластмассовой). До применения в дело рулонный материал очи­
щают от слоя посыпки и раскраивают по определенному размеру. 
Тканевые рулонные материалы укладывают на покрытую мастикой 
поверхность и разглаживают. Последующие слои наклеивает ана­
логично первому, нанося мастику на наклеенный ранее слой . 
Поверхность наклеенной гидроизоляции для защиты ее  от пов­
реждений покрывают слоем цементно-песчаного раствора.

Состав работ: очистка бетонной поверхности для нанесе­
ния штукатурного слоя , срубка выступов и наплывом, насечка 
бетонной поверхности пневматическими или электрическими ин­
струментами с очисткой ее от пыли я уборкой отходов, ошту­
катуривание поверхности раствором (при толщине сдоя до 5 т )  
со смачиванием ее водой, приготовление раствора ав сухой сме­
си, затирка поверхности, подача материалов на подмости и их 
пе ре движка.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  ч е л .



Таблица 3,7
Нормы выработки и времени на подготовку бетонной поверх­
ности под наклейку изоляции, поверхности, ч ел .-ч

\ Стены • Свод
Работа : норма

•ввдеботки; времени -шрвботки. времени
Подготовка бетонной по-
верхности ......................... 5,63 1,065 4,92 1,22

срубка бетонных 
наплывов ................. 57,14 0,105 50,00 0,12
насечка бетонной 
поверхности ........... 14,63 0,41 12,77 0,47
штукатурка поверх­
ности ................... 17,65 0,34 15,38 0,39

Затирка поверхности . . . 28,57 0,21 25,00 0,24

Примечания* I *  Нормами на штукатурку поверхности предусмотре­
но применение цементно-песчаного раствора. При 
добавлении в раствор для штукатурки жидкого 
стекла или церезята нормы времени умножать на 
К = 1 ,1 .

2 . Насечка поверхности предусмотрена пневматичес­
кими или электрическими инструментами. При на­
сечке поверхности бетона вручную норш времени 
на насечку бетонной поверхности умножать на

3*6 ,2 . Устройство оклеечной изоляции (та б л .3 .8 )

Состав работ: очистка изолируемой поверхности от мусора 
и загрязнений, очистка изоляционного материала от талька, на-

Таблица 3.8  ^ зк& маТ0риала* 
Нормы выработки и времени на устройст- наклейка изоляцион- 
во оклеечной изоляции, м2 поверхности, 
ч е л . - ч н а !  vP изолируемой поверхности

Норма
,.С.Т8Ш .

ЧИСЛО МОЮ.
■Ca«L

Вы работка 
Время . . . .

6 ,7
0,9

5 ,0
1 .2

4,6
1.3

4,4
1,35

ного материала 
внахлестку послойно 

с разглаживанием и 
промазкой каждого 
слоя горячей битум­

ной мастикой, отги­
бание концов арма­

туры, очистка и прогрев швов стыков, покрытие последнего слоя 
изоляции горячей мастикой, установка и передвижка подмостей 
по ходу работы.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.
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3 ,6 .3 . Устройство стяжки по изоляции (табл .3 .9 )

Состав работ: приготовление раствора из сухой смеси, на-* 
несение цементного раствора по оклеенной изоляции слоем до 
20 мм, заглаживание поверхности, подана материала на подмос­
ти и передвижка подмостей.

Состав эвена: проходчик 4 разряда * I  чел.

Таблица 3.9
Нормы выработав и времени на устройство стяжки по изо­

ляции, м* раствора, ч ел .-ч  на I  м2 раствора

-Ноте -------.■-8---------- Су »  : Стены
Выработка.......................... . 6,3 10,5
Время............................................ 0,95 0,57

Примечание. Нормами предусмотрено применение цементно-песча­
ного раствора. При добавлении в раствор жидкого 
стекла или церезита для штукатурки норш времени 
умножать на к = 1 ,1 .

3.7  Установка и удаление тампонажных трубок 
при нагнетании раствора (табл.3 .10 )

Состав работ при установке трубок: установка трубок в го­
товый шпур, прожвка шпура, заделка трубки цементным раство­
ром.

Таблица 3 .IC
Нормы выработки и времени на установку я удаление 
тампонажных трубок, трубок, чел.-ч  на I  трубку

[ Норма
______________ РаДота : выработки ; времени

Установка трубок
с в о д ........................................  15,8 0,38
стен ы ......................................  21,4 0,28
подошва..................................  31,6 0,19

Опиливание трубок
с в о д ........................................  12,2 0,49
стены ......................................  18,7 0,32
подошва..........................   24,0 0,24

Срезка трубок
с в о д ........................................  100,0 0,06
стены .......................    150,0 0,04
подошва.................................  200,0 0,03
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При опиливании трубки ножовкой или срубке зубилом труб­
ки: забивка в отверстие пробки из волокнистого материала, 
срезка трубок, растяжка и подключение проводов с последующим 
их сматыванием, срезка трубок и переход к следующим, забивка 
пробок в отверстие трубок.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.

3 .8 . Сверление отверстий в тюбингах

3 .8 .1 . Сверяенге смещенных отверстий в тюбингах

Состав работ: сверление смещенных отверстий в тюбингах с 
установкой пневматической дрели и подключением к воздушной ма­
гистрали, забивка отверстий деревянными пробками.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.

3 .8 .2 . Сверление отверстий в ребрах 
жесткости тюбингов (т а б л .З .Н )

Состав работ: сверление отверстий в ребрах жесткости тю­
бингов для подвесок с установкой приспособлений для дрели, на­
резка резьбы.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 3.11
Нормы выработки и времени на сверление отверстий в 
тюбингах я оебрех жесткости, отверстий, чед.-ч на 

I  отверстие

Норма
Сверление отверстий

в тюбингах :в ребрах жест- 
:кости тюбингов

Выработка.................. 13,60 8,82
Время.......................... 0,44 0,68

3.9 . Вырубка расширяющегося цемента из швов (табл.3.12)

безопасное состояние,

Таблица 3.12 
Нормы выработки и времени на 
вырубку цемента из швов, мшва,

чад.-ч ..ga.tJi. дюд-------------
Норма выработки: Норма времени

20,0 0,3

его в 
отсоеди­

нение шлангов, подбор инст­
румента по необходимым 
местам, вырубка цемента из 
швов тюбинговой отделки при 
ремонте чеканки.

Состав звена: проход­
чик 5 оазряда -  I  чел.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение 
присоединение и последующее
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3.10, Очистка и окраска поверхности тюбингов (табл.3 .13 )

Состав работ: очистка внутренней поверхности тюбингов от 
ржавчины металлическими щетками, приготовление раствора, ок­
раска очищенной поверхности тюбингов цементным молотком вруч­
ную, уборка рабочего места.

Состав звена: горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 3*13
Норт  выработки и времени на очистку и окраску по­
верхности тюбингов, м* тюбинга, ч ел .-ч  на I  м* 

тюбинга

Работа :*

Очистка тюбингов.......... ..
Окраска поверхности тюбин­
гов ........................................

Норма
выработки ; времени 

46,2 0,13

127,7 0,047

Г л а в а  4

ВШОМОГАТЕЛЬНЫЕ РАБОЗД ПРИ ПРОХОДКЕ И КРЕПЛЕНИИ 
ВЕРТИКАЛЬНЫХ И НАКЛОННЫХ СТВОЛОВ 

С ПРИМЕНЕНИЕ» СПЕЦИАЛЬНЫХ СПОСОБОВ

4 .1 . Устройство бетонной подушки в вертикальных 
и наклонных стволах (табл .4 .1 )

4 . I . I .  Вертикальные стволы

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, устройство дренажного слоя из щебня, 
устройство временного водосборника, изоляция дренажного слоя 
вентиляционным рукавом, прием бетонной смеси в стволе, ук­
ладка, разравнивание, уплотнение бетонной смеси, подача сиг­
налов.

4 .1 .2 . Наклонные стволы

Состав работ: осмотр рабочего места я приведение его в 
безопасное состояние, установка опалубки, укладка бетонной 
смеси за опалубку, устройство и разборка подмостей {при не­
обходимости). осмотр, регулирование бетоноукладчика, загрузив
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бетона» ликвидация пробок» перестановка концевой трубы бето- 
яовсда, уплотнение бетонной смеси» разборка опалубки» уборка 

рабочего места.
Соотав звана: проходчик 5 разряда -  I  ч ел .

Таблица 4 .1
Норме выработки я времени на устройство бетонной подуш­
ки в вертикальных и наклонных стволах» м3 ствола» ш . - ч  

на I  м3 ствола

Стволы : Работа :
Норма

выработки : времени

Вертикальные . . .  Устройство дренаж­
ного слоя (засыпка 
щебня) ..................... 14,3 0,42

—**— Устройство бетон - 
ной подушки • •• • • • 1,93 3,1

Наклонные .* 1,61 3,72

4 .2 . Установка кондукторов в скважины ►э » го

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние» подноска материалов и приспособлений, 
установка кондукторов в скважины с выверкой и предварительным 
укреплением, уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел .

Таблица 4 .2
Нормы выработки и времени на установку кондукторов в 
скважины, кондукторов, ч е л .-ч  на I  кондуктор

Норма

Выработка 
Время . . . .

\ Вертикальные скважины * Наклонные скважины

: Диаметр труб, мм_______________________
: 50 ;П 4  ;168 ;219 ;273 ; 50 ;П 4  ;168 ;219 ;273

7,5  6 ,38 5,17 4,08 3,43 5,83 4,76 3,90 3,17 2,6 
0,80 0,94 1,10 1,47 1,75 1,03 1,26 1,54 1,89 2,31

4 .3 . Бурение скважин станком НКР-ЮОМ 
для проведения специальных способов закрепления грунтов 

из забоя ствола ( т а б л .4 .3 )

Бурение скважин производится под замораживавшие колонки 
для химического закрепления грунтов и цементации пород. Забу­
ривание скважин производится только после их разбивки. Откло­
нение направления скважины не должно превышать величин, допус-
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каемых проектом. После окончания бурения скважину необходимо 
промыть водой до полного удаления бурового шлама, устья сква­
жины закрыть пробкой.

Состав работ: осмотр рабочего места я приведение его в 
безопасное состояние, установка я подключение станка, буре­
ние скважин с водяной промывкой, наращивание штанг, спуск и 
подъем буровых штанг, смена коронок, продувка скважин сжатым 
воздухом, перестановка станка я его центровка, уборка рабоче­
го места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 4.3
Нормы выработки и времени на бурение скважин станком 

HKP-IuQM, м скважин, чел.-ч  на I  м скважины

ДиаметргГлубина: ;Коэффициент крепости пород
скважи-: скважи-: Норма :-----г — :-----:------ ------------- г — :------
ны, мм :ны, м : : 1 , 5 : 2 - з  : 4 - б : ? - э  'Д м й з - 1 5 з Б - п а ^ - 2 5. — У. «-   . . Д .... .—а .f —  ■).. т Л • ш

105 0-10

105 10-20

105 20-30

105 30-50

Выработка8,57 8,22 7,69 6,74 6*00 5,22 4,23 3,70 
Время . . .  0,70 0,73 (*78 0,89 ЦОО 1,151,42 1,62 
Выработка 7,69 7,50 6£8 6,38 5̂ 71 5,0 282 3,21 
Время . . .  0,78 0,80 086 0,94 105 1.2 157 1,87 
Выработка 7,32 7,06 6J59 6,06 5,45 4,8 3*49 2,83 
Время . . .  0*82 0,85 0,91 0,99 1,1 1,25172 2,12 
Выработка 045 6,25 094 5,5 5,5 4,48 297 2,25 
Время . . .  093 0,96 1 01 1,09 Г,2 1,34 202 2,67

Примечание. Нормами предусмотрено бурение вертикальных сква­
жин. При бурении наклонных я горизонтальных сква­
жин нормы времени умножать на к -  1Д#

4.4. Бурение скважин (шпуров) пневмосверлами для химического 
закрепления грунтов (табл.4 .4 )

Состав работ: осмотр забоя и приведение его в безопас­

ное состояние, бурение шпуров через установленные кондукто­

ра, чистка шпуров в процессе работы, уборка Инструмента я ра­

бочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чей.
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Таблица 4.4
Нода выработки и времени яа бурение дшуров пневмосвер- 

дами, м шпуров, чал.-и на I  м шпура

КоаМиниент ксепости пород

Тип
п н е в м о -

Читт 0,4-1 : 1.5-2 ; 2-3 : 4-6
с т в о л а н о р м а

с д е р л а выра-.вре-.в ы р а - . в р е -  . в ы р а - . в р е -  . в ы р а - . Е р е ^  
бот-1 меня! бот-: меня г бот- ;мени г бот- ‘ м е -  
ки : :ки : :ки : :ки :ни

СПР-П Вертикаль­
ный .......... 40,0 0,15 3^33 0,18 27,27 0,22 22,22 0,27

СР-3 - " -  46,1 0,13 40,6 0,15 31,58 0,19 26,09 323
СПР-И Наклонный 36,4 0,16 30,3 0,198 24,7 0,242 20,2 0,30 
СР-3 41,96 0,14 36,4 ЦД65 28,7 0,209 23,70,25

Примечание, Перебуривание скважин (шпуров) нормировать, при­
равнивая затвердевший химический раствор к коэф­
фициенту крепости 2-3,

4,5. Спуск и извлечение обсадных труб (табл.4.5 и 4.6)

Перед спуском в скважину каждую трубу осматривают, про­
веряют прямолинейность и отсутствие вмятин, при необходимости 
очищают металлической щеткой резьбу и смазывают ее. При свин­
чивании труб в колонну необходимо следить за прочностью сое­
динения труб.

Таблица 4,5
Нода выработки и времени на спуск обсадных труб, м труб, 

чед.-ч на I  м трубы

Наружный 
диаметр 
трубы, мм

Способ спуска

■дилдта»
соединение

муфуовое ; сварное » муфтовое : сварное
норма

выра-.вре- .выра-.вре- .выра-.вре- .выра-;вре- 
ботки|меня !ботки|мени |ботки|меяи !ботки:мекя

До 150 42,9 0,14 21,4 0,28 17,6 0,34 14,4 0,417
168 37,5 0,16 18,7 0,32 15,8 0,38 I I  ,5 0,522
219 33,3 0.18 16,7 0,36 13,6 0,44 10,3 0,58
273 30,0 0,2 14,3 0,42 12,0 0,5 9,4 0,64

Состав работ при спуске труб: осмотр рабочего места и 
приведение его в безопасное состояние, подборка труб, провер­
ка резьбы, замер труб, навинчивание и спуск труб в скважи- 
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ну, постановка и снятие хомута, сварка стыков труб при свар­

ном соединении*
При извлечении труб: подготовка устья скважины к извле­

чению обсадных труб, закрепление и раскрепление хомутов, из­
влечение труб с помощью лебедки или домкратов, отвертывание 
или срезка труб, относка и укладка труб, установка домкратоп 

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч е л * , проходчик 4 

разряда -  I  чел.

Таблица 4*6
Нормы выработки и времени на извлечение обсадных труб, 

м труб , ч е л .-ч  на I  м трубы

Наружный диаметр 
трубы, ым

Способ извлечения

• лебедкой : домкратом
• норма
: выработки: времени. выраб отки. времени

До 150 54,5 о . п 5.*-7 1,05
168 46,2 0,13 4.3 .1,38
219 42,9 0,14 4.0 1,49
273 31,6 0,19 3,57 1,68

4*6 . Установка замораживающих колонок (т а б л .4 .7 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его 
в безопасное состояние, подноска материалов и приспособлений,

подбор и подноскаТаблица 4*7
Норм* выработки и времени на установку 
замораживающих колонок, м колонки, чал*-ч
_____________ва.1 м л а д о ш

Норма Скважины

Выработка 

Время • *•#

« вертикальные: наклонные 
: 54,5 43,2

труб на расстояние 
до 20 м, сборка ко­
лонки с подъемом и 
навертыванием от­
дельных звеньев 

труб, спуск труб в 
скважину, запрес­

совка стыков труб, выполнение вспомогательных работ при свар­
ке труб#

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чал#

0,11 0,139
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4 .7 . Спуск и подъем питапцего трубопровода 
из замораживавших колонок (т а б л .4 .8 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в
безопасное состояние» подноска труб на расстояние до 20 м, 
замер труб по замораживавшей колонке» соединение труб на резь­
бе и спуск их в замораживавшие колонки» подъем труб из замора- 
хивашей колонки с  разъединением труб на резьбе» отсоединение 
шланга от питавшего трубопровода или воздушного трубопровода с 
отноской на расстояние до 20 м.

Состав звена: проходчик 5 разряда *  I  ч ел .

Таблица 4 .8
Нормы выработки и времени на спуск и подъем 
трубопровода» м трубы» ч е л .-ч  на I  м трубы

; Спуск ♦ Подъем 
Норма I диаметр трубы, т

_______________________: 25 : 32 : 25 : 32
Выработка.............  100,0 75 ,0  40 ,0  30,0
В р ем я ...................... 0 ,06 0,06 0,15 0,20

Примечание. При подъеме или спуске труб из наклонных колонок 
нормы времени умножать на Е -  0 ,9 .

4 .8 .  Нагнетание цементного раствора в скважины (т а б л .4 .9 )

Нормами предусмотрена цементация скальных и полускальных 
пород для повышения водонепроницаемости. Цементация пород зак­
лючается в выполнении имеющихся в них трещин цементационным 
раствором. Раствор нагнетается в пробуренные скважины с помо­
щью насосов типа П Ц . Каждая скважина перед началом цемента­
ции промывается водой, а по окончании работ заделывается цементно- 
песчаным раствором (запрессовкаскважин). Раствор для цемента­
ции приготавливается в механических растворомешалках. Раствор 
для нагнетания должен соответствовать заданным составу и кон­
систенции, давление нагнетания должно соответствовать задан­
ному в проекте.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, проверка готовности оборудования к наг­
нетанию, промывка скважины и нагнетательной линии водой, про­
сеивание цемента, приготовление для нагнетания раствора с за г­
рузкой растворомешалок сухим материалом вручную, нагнетание 
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цементационного раствора в скважину с учетом его  расхода» пе­
реноска нагнетательной магистральной линии с разборкой и сбор­
кой, отсоединение нагнетательной линии от цементируемой сква­
жины, промывка насоса и растворомешалки водой, запрессовка 
скважины, периодическая очистка клапанной части растворона- 
соса от осадка раствора с разбивкой и сваркой клапанов, убор­
ка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  2 чел .

Таблица 4 .9
Норш выработки и времени на нагнетание цементного раст­
вора в скважины, мз раствора, ч е л .-ч  на I  м3 раствора

Ствол * ТТаыо тпвттиог * Норма
• цементация •

выработки : времени
Вертикальный . . .

скважины ____ _ 1,77 3,39
Через 2-3 скважи­
ны одновременно 2,37 2,53

Наклонный...........
скважины 1,61 3,13
Через 2-3 скважи­
ны одновременно 2,14 2,80

Примечание. Перебуривание скважин (разбуривание цементного
стакана) нормировать как бурение скважин, прирав­
нивая затвердевший цементный раствор к грунтам в 
зависимости от коэффициента крепости.

4 *9 . Зачеканка межтрубного пространства (т а б л .4 .Ю )

Состав работ: подготовка и подноска материалов, законо­
пачиваете вручную паклей или обтирочным материалом, приготов­
ление цементного раствора, заделка вручную цементным раствора! 

Состав звена: горнорабочий 2 разряда -  I  чел .

Таблица 4.10
Нормы выработки и времени на зачекаяку межтрубного 
пространства, м материала, ч е л .-ч  на I  м материала

Материал выработки
Норма

времени

Обтирочный материал
(пакля) ................................ 15 ,0  0,4
Цементный р а ст в о р ...........  31,6 0,19
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4,10. Нагнетание простого и сложного растворов 
в скважины (табл.4 .11 )

Закрепление грунтов в зависимости от их свойств произво­
дится одно- и двух растворным способами силикатизации, а также 
способом смшшзации.

При двухраст- 
ворйом способе си* 
ликатиэации в грунт 
через забиваешй в 
него кондуктор (или 
опускаешй в сква­
жину) нагнетается 
поочередно два раст­
вора, при сднораст- 
ворном -  один прос­
той иди сложный 
раствор, состоящий 
из двух простых.

При закрепле­
нии грунтов способом смол даянии в грунт насосами нагнетается 
водный раствор карбамидной смолы с добавлением соляной кисло­
ты. Во время нагнетания следует строго с обладать заданные дав­
ление и интенсивность.

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, проверка готовности насоса к работе, 
подсоединение шланга к насосу и кондуктору, опробование на­
соса и линии водой, нагнетание раствора насосом с регулирова­
нием давления и интенсивности, заделка (паклей, ветошью) мест 
выхода раствора на поверхность, прошвка насоса и линии во­
дой после окончания нагнетания, отключение шланга от насоса и 
кондуктора, очистка к прошва» баков.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  2 чад.

Таблица 4 . I I
Норш выработки и времени на нагнета­
ние растворов в скважины, м3 раствора, 

чел.-ч  на I  г  раствора

Норма ^Вертикальные: Наклонные 
; стволы : стволыУ !■■—■■■■ ..... t........

Выработка 
Время ••••

0,94
6,4

0,86
7,0

Примечание, При одновременном нагнета­
нии через 2 инъектора (кон­
дуктора) нормы времени ум­
ножать на К = 0 ,8, через 
три -  на к *  0,65, через 
четыре -  на к = 0,5 .

4*11, Приготовлен** раствора (твбл.4 .12)

Норма» предусматривается приготовление следухщих прос­
тых растворов: водного раствора жидкого стекла, соляной кис­
лоты, хлористого кальция и карбамидной смолы, сложных водных 
рестворов, жидкого стекла ж кремвефтористоводородной кислотн 
карбамидной смолк и 5—процентной соляной кислоты -
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Таблица 4 .12

Нормы выработки и времени на приготовление раствора, 
мз раствора, ч е л .- ч  на I  м3 раствора

Норма

Простые раствори *
- """ -Л "

жидкое стекло, :2-5 -  :хлорис-:карба- : 
у д .вес щроцеят-: тай :мадяая : 

■■ .............. ;ная со-:кальций,:смола, :

Сложный
раствор

1 ,13 1*41 гляная : уд .в ес  
:кислота : 1*28 йзр

Выработка . . .  18,75 3 ,87  5 ,45  1 ,76  1 ,94  2,31

В р ем я .............. 0 ,32  1,55 1 ,10  3 ,4  3 ,1  2 ,6

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение е го  в 

безопасное состояние, растаривание химикатов, за грузка  хими­

катов и воды в баки, перемешивание раствора, проверка уд ель­
ного веса и доводка раствора до  заданного удельн ого  в еса »ц р о - 
мывка баков после работы.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  ч е л . ,  горнорабочий 
2 разряда -  I  ч е л .



Р А З Д Е Л  Ш

ПРОХОДКА И КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ * НАКЛОННЫХ И ВОССТАНИЯХ 
ГОРНЫХ ВЫРАБОТОК

Нормами выработки и времени на проведение и крепление 
горизонтальных и восстающих горных выработок учтено наличие 
незначительного капежа. При большем капеже и выделении воды 
из почвы нормы времени делить, а нормы выработки умножать на 
следующие коэффициенты: при непрерывном капеже из кровли -  
на 0,85; при прерывном капеже -  на 0 ,9 ; при выделении воды 
из почвы -  на 0,95.

При проведении наклонных горных выработок с углом накло­
на до 15° следует применять нормы, установленные для прове­
дения горизонтальных выработок в аналогичных условиях.

При угле наклона выработки более 15° нормы выработки ум­
ножать, а нормы времени делить на следующие коэффициенты:
Угол наклона оси выработки Поправочный
ж горизонтали, град. коэффициент

16-30 0,9
31-45 0,85
46 и выше 0,8

Указанные коэффициенты следует применять к нормам на бу­
рение только в выработках, проводимых снизу вверх, на выемку 
породы отбойными молотками и погрузку -  только в выработ к а х, 
проходимых сверху вниз, а на крепление, навеску и снятие 
труб, разработку и крепление водоотливных канавок, укладку и 
снятие временных и постоянных рельсовых путей -  во веет на­
клонных выработках.

При проходке и креплении горизонтальных, наклонных ка­
мерных и восстающих горных выработок в зависимости от глу­
бины, на которой ведутся эти работы, нормы выработки умножать, 
а нормы времени делить на следующие коэффициенты:
Глубина Поправочный
выработок, м коэффициент

7QI-I000 0,95
IQQE-I300 0,9
Свыше 1300 0,85



Г л а в а  I

БЗГРСВЫЕ РАБОТЫ

I J .  Бурение шпуров при проходке горизонтальных 
и наклонных горных выработок (т а б л .1 .1 , 1 .2 )

Дли бурения шпуров при проведении горизонтальных и на­
клонных горных выработок применяются переносные перфораторы 
преимущественно тяжелого типа {массой свыше 25 кг) с пневмо- 
поддеркиващих колонок и буровых переносных установок УПБ-1, 
а также телескопные, колонковые перфораторы и бурильные ма­
шины, устанавливаемые на буровых каретках различной конструк­
ции. Технические характеристики перфораторов, бурильных ма­
шин и буровых кареток приведены в табл .1 .1 , 1 .2 .

Применение буровых кареток дает возможность повысить 
производительность труда при бурении шпуров за счет исполь­
зования более мощных перфораторов и перехода на обслуживание 
нескольких перфораторов.

Существенное влияние на уровень производительности тру­
да бурильщика оказывают параметры буровзрывных работ, кото­
рые устанавливаются для конкретных условий в результате про­
ведения опытных взрывов. Поэтому строгое соблюдение паспорта 
буровзрывных работ является важнейшим требованием при веде­
нии буровых работ.

Рабочее место бурильщика шпуров должно отвечать следую­
щим условиям: забой должен быть хорошо проветрен и освещен, 
закреплен в соответствии с паспортом крепления, взорванная 
горная масса должна быть убрана. В забой должны бесперебойю 
подаваться сжатый воздух под давлением не ниже 0,5 МПа и вода 
для промывки шпуров под давлением не ниже 0,3 МПа. Бурильщик 
шпуров должен быть обеспечен исправным бурильным молотком, 
комплектом буров соответствующей длины, коронками и инст­
рументом, необходимым в работе.

I . I . I .  Бурение шпуров ручными перфораторами 
с пневмоподцеоживающих колонок (т а б л .1 .3 .)

Состав работ : осмотр забоя и приведение- его в безопас­
ное состояние, подноска бурильного молотка и инструмента, 
трисоединение шлангов к магистрали и продувка их, присоеди-

I I 3



Техническая характеристика

Тип перфоратора и

Показатель

I  *
l § ! i \ 

:
5  : 5 !о 8 ;
6  \ 1 ;й 1 1 П

Р-
ЗО

В

П
Р-

25
Л

ПП
-5

4В

Масса, кг 24,5 30,0 31,0 30,0 24,0 28,0 28,0 25,0
Мощность, кВт 1,78 1,75 1,78 1,9 2,24 2,05 2,17 2,29
Энергия единич­
ного удара,кгс/м 5,0 5,0  5,8 6,2 5,0 6,5 6 ,5 - 5,8 

6,7
Количество уда­
ров в I  мин 1850 2000 1700 1750 2600 1800- 1800- 2300- 

2000 1850 2600
Крутящий момент, 
Н*м

15 20 13,5 13,5 20 15 27 18

Рабочее давление 
схатого воздуха, 
МПа/м2 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Расход схатого 
воздуха, мз/шн 2,8 3,0 3,0 3,0 3,5 3,5 3,5 3,5

Техническая характерис

*•• Тип буро
показатель

•СБКНС-2;СБКН-2Ы;СБКН-2П;ЗБК-5Д

Высота забоя, обуреваемого 
установкой, м 3,0 3,2 3,0 7,0
Количество бурильных машин 2 2 2 3
ТИп бурильных головок ПТ-36М ПК-60 ПТ-36М ПК-75

Ход подачи, и*
ПК-60
2000 2500

ПК-60
2000 2500

Расход схатого воздуха, 
мз/мнн 15,0 25,0 11,0 22,0
Скорость не редвияе ния,км/ч 3,5 3,5 3,5 10,0

Габаритные размеры, мм 
длина 5500 6500 3650 6500
ширина 1350 1250 1250 2400
высота 1500 1500 1200 2500

Ifecca, т 4,5 5,7 2,5 20,0

Ш

перфораторов и бурильных машин
Таблица 1.1

бурильной машины

§9 ! ё  : со !

Й :Ё  ! Ё  : П
Т-

29
М

П
Т-

36

П
Т-

48

П
К

-6
0

П
К

-7
5

Б
ГА

-1

ti
oo

-i

L4
00

T

Н
Ы

3
8

27,0 45,0 44,0 44,0 47,0 52,0 50,0 75,0 147,0 Ю,0 79,0 П00
2,45 1,58 2,05 3,95 6,08 9.26 10,75

5,5— 6,5 4,5 
5,8

5,0 8,0 8,0  9,0 15,0 9,0 4 ,011 ,5  26,0

2300- 1750 2000 
2500

2400 2000 2600- 2800 2000 
2800

2900 3500 3400 ЗГОО

25 18 20 21 30 30 1А 2.5 2,2 2,5 I . I  2,5

0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0.6 -

4,0 4,0 3,3 4.5 4,5 9 ,0  13,0 10,0 12,0 7,9 -

Таблица 1.2
-тика буровых кареток

вой каретки_________________________________________________________

БУР-2Б' 2УШ-2П:" Параматик- •" Миниматик-: СБУ-2Б: СБУ-2К: СБУ-2М 
_______ :_________:Универсал" :Универсал" :_______ :_______ :_______

7,0 3,5 4,9 4,3 5,0 5,5 5,0
2 2 3 2 2 2 2

ЕГА-1 ПК-60 I400T
Ht-438

L 400Т 
H I-438

БГА- I ЕГА-1 поо-;.

2500 2500 3600 2800 2750 4000 275С

20-24 25,0 46,0 25,0 25,0 25,0 25,0
0,55 3,5 8,0 5,0 2,0 0.8 2,0

7000 6800 10800 10500 7100 10300 7100
1300 1500 2600 1900 1870 2400 1870
1500 1450 2500 1920 1730 200С 1730

4.9 6,0 18.0 14.6 6.7 П .2 6.7

П5



Таблица 1*3
Нормы выработки и времени на бурение шпуров диаметром 43 мм 

ручными перфораторами, м шпура, чел./ч на I м шпура
1 'Гип ручного перфоратора

Коэффициент
крепости
пород

ПР-22; ПР-25МВ;:др_24Л; ПР-ЗСВ; :ПР-25Л; ДП-54В; IP-ЗОЛ; ПР-ЗСЖ; ;Zl „ Т - Z T ' J ZЛЙ-5СВ :ПР-30; ШР-63В : ПР-27В
сечение горных выработок, м2

: до 8 • •свыше 8« • • до 8 •свыше 8* • ♦ до 8 •свыше 8 •
До 3 74,42

0,081
81.80
0,073

81.51
0,074

90*45
0,Й67

87.14
0,бб9

97.44
0,062

3-4 65,30
o .tei

70.67
0,084

71.38
0,083

76.89
0.Й78

74.03
0,081

81.01
0,б74

5 55.53
0,108

59,02
0,101

60.33
0,099

64.42
0,093

63,39
0,695

67.92
0,б86

6-7 47,95
0,125

50,37
0 ,fl9

52,57
0 ,ll4

55,50
0,107

55,53
0,108

58,80
0,102

8 40.42
0,148

41,96
0,i43

44.16
0,135

46,00
0,130

46,39
0,i29

48,43
0Д24

9 34.32
0,174

35,39
0,169

37,60
0,160

38,83
0,154

39,39
0,152

40,81
0Д47

10 30.21
0,i98

31,01
0,193

33,03
0,181

34,00
0,176

34,53
0,173

35,64
0Д68

П 26.58
0,225

27.18
0,220

29.41
о,2оз

30.16
0,198

31,12
0,193

31,95
0,188

12-13 23.03
0,261

23.47
0,255

25.43
0,235

25.98
о,2зо

26,82
0,224

27,43
0,3l9

14-15 19.79
0,303

20,12
0,298

22.17
0,270

22.57
0,3б5

23.21
0,259

23.86
0,$52

16 17.29
0,347

17.52
0.342

19,28
0,311

19.56
0,ЗЬб

20.35
0,295

20.68
0,^90

17 15*07
0,398

15,24
0,394

16.68
0,354

16.80 
С,355

17.63
0,340

17,86
0,336

18-19 13.25
0,425

13.37
0,448

14,40
0,416

14.55
0,412

15.52
0,387

15,69
0,382

20-22 11,56
0,513

11,64
0,515

12.51
0,479

12.61
0,175

13.53
0,444

13.64
0,440

Свыше 22 10.23 
0,586

10,29
0,583

10.89
0,551

10,96
0,547

11,96
0,5СГ:

12.04 
Г- 498

нение шлангов к бурильному молотку, опробование, смазка и мел­
кий ремонт бурильного молотка, разметка шпуров и расчистка 
места для них, забуривание и бурение шпуров, чистка и про­
дувка шпуров, переход к бурению следующего шпура, смена коро­
нок и буровых штанг, отсоединение шлангов от магистрали и бу­
рильного молотка, уборка инструмента и бурильного молотка (та­
ре тки) в безопасное место.
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Состав звена: проходчик (бурильщик шпуров) 6 разря­
да -  I  чел.

I . I .2 .  Бурение шпуров с применением бурильных установок 
типа УПБ-1, оборудованных переносными ручными перфораторами 

( табл.I.4-1.6)

Состав работ: прием смены, получение и доставка инстру­
мента и приспособлений, осмотр забоя и приведение его в бе­
зопасное состояние, доставка узлов и сборка бурильных уста­
новок УПБ-1 в забое, подсоединение воздушных и водяных шлан­
гов, заливка масла в автомасленку, смазка перфоратора, про­
верка направления выработки по маркшейдерским точкам, раз- 
метка и очистка места для бурения шпуров, забуривание и бу­
рение шпуров, замена коронок и буров, перестановка УПБ-1 в 
забое, чистка и продувка шпуров, мелкий ремонт бурильной ус­
тановки, разборка бурильных установок и переноска по узлам в 
безопасное место до 50 м, уборка рабочего места и инструмен­
та, сдача смены.

Состав звена: проходчик (бурильщик шпуров) 6 разряда -  
I  чел.

1.1*3. Бурение шпуров буровыми каретками (табл.1.7, 1.8)

Состав работ: прием смены, получение и доставка инстру­
мента и приспособлений, осмотр забоя и приведение его в бе­
зопасное состояние, осмотр, проверка, смазка и мелкий ремонт 
буровой каретки перфораторов, транспортировка буровой карет­
ки в забой, присоединение шлангов, проверка направления вы­
работки по маркшейдерским отметкам, разметка и очистка места 
для шпуров, забуривание и бурение шпуров, замена коронок и 
буровых штанг, наведение манипуляторов на очередной шпур, ма­
невры буровой каретки в забое, чистка и продувка шпуров, чист­
ка и обдувка буровой каретки, отсоединение шлангов и пере­
гон ее в безопасное место или другой забой, уборка и сдача 
бурового инструмента и приспособлений, сдача смены.

Состав звена: проходчик (бурильщик шпуров) 5 разряда -  
I  чел.

Нормы выработки на бурение шпуров перфораторами с при­
менением самоходных буровых кареток при проведении горизон­
тальных и наклонных горных выработок приведены в табл. 1.7 ж 
1.8.

П7



Таблица 1 .4
Нормы выработки и времени на бурение шпуров 

буровой установкой УПБ-1, оборудованной ручными перфоратора* 
ПР-22; ПР-25МВ; ПР-ЗШЕ; ПР-30 и Ш-5Ш, 

м шпура, чел.-ч на I м шпура

М Е -  = § 3 £ £ ;-
Количество одновременно обслуживаемых 

машин одним бурильщиком
I : 1 .5  : 2

сечение горных выработок, i£
•• :  до 8:свшое 8 :до 8 :;свыше 8:до 8 :[свыше 8

До 3 СЬше 426 51.21  
0 , i l 7

58*80
0,f(32

73,55
0,061

83 ,93  86 ,80  
0,071 0 ,069

97,06
0,062

3-4  426-314 4 6 ,9 0
0 ,128

52 ,90
0 ,113

67 ,72
0,089

76,01 80,92  
0 ,079 0,074

89,34
0 ,067

5 313-248 41 ,90
0 ,143

46,14
0 ,130

61 ,36
0,098

67 ,40  74,91  
0,089 0 ,080

81,51
0,074

6 -7  247-204 37,52
0 ,160

40 ,70
0 ,147

55 ,35
0 .108

59,96 68,11  
0 ,100 0 ,088

73,24
0,082

8 203-155 32 ,26
0 ,{8 6

34,35
0 ,f7 5

48 ,06
0,125

51,05 59 ,33  
0.ГГ7 0,101

62 ,78
0,096

9 I 54-131 28,09
0,213

2 9 .63
0 ,i0 2

42 ,14
0.142

44,44  52,22  
0,135 0 ,115

54,82
0,109

10 I3 0 -II3 25 ,30
0 ,237

26.49
0,226

37,95
0,158

39,74 47 ,57  
0,151 0,126

49,64
0,121

II 112-96 22,44
0 ,267

23.35
0,257

33,66
0,178

35 ,03  42,52  
0,171 0,141

44 ,13
0,136

12-13 95-82 19,76
0,304

20.45
0 ,Г )3

29,64
0,282

30 ,67  37,41  
0,196 0 ,160

38,64
0,155

14-15 81-71 17 ,57
0,341

18 .10
0,331

26 ,36
0 ,228

27.14  33,56  
0,321 0,179

34,51
0,174

16 70-60 15 ,45
0,388

15.84
0,379

23 ,18
0,259

23 ,76  29 ,63  
0,352 0,302

30,34
0.198

17 59-53 13.71
0 ,437

14.00
0,428

20 ,57
0,292

21,01 26 ,66  
0,386 0,325

27 ,20
0,321

18-19 52-47 12,29
0 ,488

12.51
0,479

18 ,44
0,325

18 ,77  23 ,90
0 .3 2 0  0,351

24,30
0,347

20-22 46-40 10,82
0,554

10.97
0,547

16 ,23
0 ,370

16,46 21,02  
0,3б4 0,285

21 ,30
0,382

Свыше 22 До 40 9 ,6 3
0,623

9 .74
0,616 & Я

14.61 18,71  
0 ,410 0,321

18,92
0 ,3 l7

П 8



Таблта  1.5
Нормы выработки и времени на бурение шпуров 

боровой установкой УЖ-1 ̂ оборудованной ручными перфораторами
ПР-24Л; ПР-30; ПР-ЗСВ; ПЛ-бЗВ, м шпура, чел.-ч на

: Количество одновременно обслуживаемых мавин 
Скорость: одним бурильщиком

Д -.......  : Г 5  I 2шпуров9 1 ^ 1 1
т /м г -  -

Коэффи­
циент
крепости
пород ш н сечение горных выработок» м2 

:до 8 ;сндю8:до 8 :свыше 8 :до 8 : свыше 8

До 3 Gam 5Г0 54,35
o . i io

62,98 77,58 
0,095 0,077

89,22
0,067

90,25
0,066

101,84
0,Й58

3-4 520-347 49,61 
0,120

56,37 7ГД6 
0,106 0,6§4

80,38
0,074

83,70
0.071

93,13
0,064

5 346-289 44,64 
0,134

40,47 64,87 
0,121 0,092

71,66
0,083

77,91
0,077

85.18
0,070

6-7 288-229 40,34 
0,148

44,05 59,04 
0,136 0Д01

64,32
0,093

71,97
0,083

77,81
0,677

8 228-176 34,64 
0,173

37,97 51,59 
0,1б1 0,117

54,59
0Д0Э

62,73
0,б95

66,67
0,089

9 I 75-146 30.26 
0,198

32,05 44,99 
0Д87 0,133

47,62
0,125

55,59
0,107

58,59
0Д02

10 I 45-126 26.85 
0,223

28,68 40,93 
0,209 0,176

43,02 
ОД 39

50,69
0 .П 8

W
 

*
1ПО

П 125-109 24.47 
0,245

25,55 36,70 
0,234 0Д63

38,33
0,156

45,98
0Д30

47,90
0,125

12-13 108-91 21.53 
0,278

22,36 32,30 
0,268 0Д85

33,54
0,178

40,79
0,147

42,26
0,141

14-15 90-81 19-21 
0,312

19,84 28,82 
0,302 0,208

29,76
о,Заг

36,37
0,1б4

37,50
0Д60

16 80-68 16,96 
0,3б3

17,42 25,43 
0,344 0,235

26,14
0,229

32,37
0Д85

33,23
0,180

17 67-59 15,52 
0,386

15,90 23,29 
0,377 0,257

23,85
0,251

29,77
о ,2аг

30,46
0,1э7

18-19 58-51 13,38 
0,^50

13.56 19,96 
0,442 0,300

20.35
0,294

25,51
0,335

25,98
о,2эо

20-22 50-46 11,78 
0,509

11,96 17,67 
0,501 0,339

17,94
0.334

22,57
0,3б5

22,90
0,261

Свыше 22 До 46 10,62 
0,565

10,76 15,93 
0,557 0,376

16ДЗ
0,371

20,34
0,394

20,59
0,291

ПЭ



Табджца 1 .6
Нормы выработки к врвшнж на буренке шпуров 

оуровои устанготои УШ- I . оборудованной ручными перфораторами 
ПВ-25Л; 1СР-2ЧВ; ПП-54В, м шпура, чел.-ч на I м шпура

: : Количество одновременно обслуживаемых
К о з З Д г о , - = а ю Р ( » т ь ! - - ' ^ - Д “
ент кре- : бурения :______ 1 - : L»°
пости по-:шнуров, 
род мм/мин

I : I .5 : 2
сечение горных выработок, м2

:до d : свыше 8:до 8 : свыше 8;до 8 : свыше 8

До 3 Свыше 585 57,04
0 ,f05

66.63
0,090

79.88
0,Й75

92.28
0,6б5

92 ,30
0,665

104,46
0,657

3-4 585-365 51,32
0 ,i l 6

58,60
0,102

73.65
o .te i

83,58
0,071

86,74
0,бб9

96,91
0,бб1

5 364-330 46,25
0,129

51,46
0,116

66.72
0,089

73,92
0,081

79,54
0,675

87,12
0.U68

6 -7 319-244 42.09
0,142

46,14
0 ,i3 0

61.62
0,697

67,40
0,689

75.17
0,679

81 ,57
0,673

8 243-188 36.03
0,166

38,65
0 ,i5 5

53,04
0,113

56,83
0,105

65 ,27
0,691

69,55
0,086

9 187-155 31.47
0 ,i9 0

33.41
0,179

46 ,80
0,128

49,65
0,120

57,84
0,103

61 ДО 
0,098

10 154-134 28.35
о .5 н

29.86
0,200

42 ,53
0 ,f4 I

44,79
0,133

52,68
0,113

55,28
0,108

I I 133-П 8 25,66
о 4 з з

26.86
0,223

38,49
0 ,f5 5

40,28
0,148

48,23
0,124

50,35
0 ,i l 9

12-13 ГГ7-96 22,54
0,266

23.44
0,255

33,81
0 ,i7 7

35 ,17
0,170

42,34
0 ,i4 I

43,92
0,136

14-15 95-87 20 ,15
0 ,297

20,85
0,287

30,23
0 ,f9 8

31,27
0,191

38,16
0,157

39,40
0 ,t52

16 86-72 17.91
0,335

18,43
0,525

26,86
0,523

27,65
0,517

34,19
0 ,f75

35,15
0,170

17 71-64
Й 378

16.23
0,569

23,76
0,252

24,35
0,546

30,38
0,197

31,10
0 ,f92

18-19 63-57 14.26
0,420

14.56
0 ,4 l2

21,39
0,580

21 ,83
0,574

27,34
0 ,5 l9

27,88
0 ,5 l6

20-22 56-48 12.56
0 ,477

12.76
0 ,470

18,84
0 ,5 l8

19,15
0 ,5 l3

24,06
0,249

24,44
0,245

вше 22 До 48 П ,П
0,536

11,34
0,529

16 .78
0,557

17,01
0,552

21 ,43
0,579

21,71
0.576
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Таблица 1.7
Нормы выработки и времени на бурение шпуров диаметром 43 мм при проходке горизонтальных 

и наклонных горных выработок перфораторами, установленными на б|урових каретках,
м шпура, чел.-ч на I  м шпура

Тип буровой каретки

Коэффициент :СБКНС-2; СБКН-2М; 2УБН-2П; СЕКН-2П : 
крепости по-*'

ЗБК-5Д :СБУ-2Б: СБУ-2К: 2 
'-1СБУ-2К; БУР-2В *

СБУ-2М

РОД • тип перфоратора
: ПК-60 : ПТ-36 : ПК-75 : ЕГА-1 : Ц1О-1-04
s течение| горных выработок, м2

до 8 :свыше 8 : ДО 8 :свыше 8 ;: ДО 8 : свыше 8: до 8 :свыше 8 ;: до 8 :свыше 8
I 2 : 3 ; 4 : 5 ; 6 : 7 :: 8 : 9 ;! Ю : I I

До 3 130.79
0,о46

150.57
0,040

119.82
0,050

136.22
0,044

136.63
0,043

158.37
0,037

131.99
0,045

152.17
0,039

125.72
0,047

143.90
0,041

3-4 124.28
0,048

141,19
0,042

113.68
0,053

127.66
0,047

129.98
0,046

148.58
0,040

125.75
0,045

143,08
0,042

I2 I.8 I
0,049

135.05
0,044

5 118,18
0,051

131.57
0,046

109.62
0,055

121.22
0,049

123.12
0,048

137.95
0,043

119.45
0,050

133.36
0,045

112.46
0,053

124.70
0,048

6-7 109,68
0,055

120,69
0,050

102.41
0,659

111,94
0,Й54

115.62
0,651

127.92
0,б46

I I I  .29 
0,Й64

122.64
0,049

103.77
0,057

133.57
0,052

8 104.44
0,05?

113.33
0,053

94.37
0,064

101.56
0,059

110.62
0,054

120.64
0,049

106.04
0,057

115,22
0,052

96.95
0,6б1

104.56
0,657

9 94.37
0,064

101.40
0,Й59

88.96
0,Й67

95.18
0,063

102.22
0,058

110.53
0,Й54

96.02
0,062

103.31
0,058

89.26
0,067

95.53
0,f)62

10 88,93
0,067

94,92
0,063

80,79
0,074

85,70
0,070

95.98
0,062

102.99
0,058

90.50
0,066

96.71
0,062

78.63
0,076

83.28
0,072

В



I

I I

12-13

14-16

17

18-19

20-22

2 : 3 А 4 : 5

80.88
0,074

85.68
0,070

72.39
0,083

76.21
0,079

72.71
0,083

76.50
0,078

64.35
0,093

67.30
0,089

63*69
0,094

66.42
0,090

56.00
0,107

58.11
о , 1 о з

55.96
0,107

57,93
0,104

48.87
0,123 т

49.55
0,121

50.97
0,118

42.95
0,140

44.02
0 ,1 Э6

44,31
0,135

45.34
0,132

37.75
0,159

38,49
0,156

39.55
0,152

40.31
0,149 № 34.19

0,175
Свыше 22

Окончание таблЛ .7

6 7 : 8

88.54
0,067

94.32
0,ОбЗ

82*55
0,073

80.43
0,074

85.09
0,070

74*25
0,681

68.88
0,087

72.09
0,083

65*18
0,092

59,72
о , 1 о о

61*96
0,096

57,27
0,105

53.07
0 , И З

54,71
0,109

50*48
0 , Н 9

46.28
0,129

47*40
0,126

45*04
о , 1 з з

41,73
0,143

42*58
0,140

40,13
0,150

9 ; 10 : I I

87*55
0,069

68.17
0,088

71.54
0,083

78*20
0,077

59.25
0,101

61*74
0,097

68*04
0,088

49.83
0,120

51*48
0 , Н 6

59*33
o.ioi - -

51*96
0 , И 5

- -

46*10
о,1зо - -

40*92
0,147

- -



Таблица 1.8
Нормы выработки и времени на бурение шпуров диаметром 43 мм при проходке горизонтальных 

и наклонных горных выработок перфораторами, установленными на буровых каретках,
м шпура, чел.-ч на I  м шпура

1 Тип буровой каретки

X "Парами тик-Универсал" : "Миниматик-Универсал"

Коэффициент : тип перфоратора
крепости по-, 
рад Н1-438 : 1-400

•• количество одновременно обслуживаемых машин одним бурильщиком
*• 2 : 3 : 2  : 3
X сечение горных выработок,

* до 8 х свыше 8 ! до 8 : овшпе 8 : до 8 : о выше 8 : до 8 : свыше 8
I  » 2 : 3 :  4 : 5 : 6 : 7 : 8  : 9

До 3 157.81
Q.638

187.55
0,032

188.40
0,632

215,60
0,028

141,45
0,042

164,88
0,036

168.24
0,035

189.61
0,031

3-4 155.40
0,039

182.77
0,033

184.25
0,033

208.98
0,029

137,49
0,043

158.49
0,037

163.52
0,036

182.71
0,032

б 153.51
0,639

177.26
0,634

181.87
0,033

203.40
0,629

131.03
0,(545

147.96
0,(540

154.54
0,038

169.81
0,035

6-7 147.89
0,640

168.63
0,035

174.13
0,634

192.74
0,631

123.67
0,048

137.86
0,043

145.97
0,041

158.82
0,037

8 143.83
0,042

161.25
0,б3?

169.29
0,635

184.97
0,632

117.06
0,051

128.34
0,(546

138.66
0,643

149.01
•0,640

В



1
2

4

I 2 3 4

9 135.92
0,044

10 I27.bd
0,047

I I 119*05
0,050

12-13 109.51
0,055

14-16 93.76
0,061

17 86.11
0,070

18-19 79,16
0,076

20-22 №
Свыше 22 63,76

0,094

151,01
0,040

159,06
0,038

140.28
0,043

149,48
0,040

129,74
0,046

140,25
0,043

I i e ^
0,051

129,88
0,046

105449
0,057

119,29
0,050

9O486
0,066

103,48
0,058

82 487 
0,072

97,98
0,061

№ а д

65,76
0,091

78,50
0,076

Окончание табл.I .8
5 6 7 8 9



При нормировании труда проходчиков (бурильщиков шпуров)* 
обслуживавших несколько бурильных установок типа УПБ-1, нор­
мы выработки (табл .1 .4-1 *6 ) ,  рассчитанше на обслуживание од­
ним рабочим одной установки, соответственно умножать и делить 
на следующие коэффициенты при обслуживании:

-  двумя рабочими трех бурильных установок К = 1,45, при 
этом сменную тарифную ставку каждого рабочего увеличивать на 
15-25*;

-  одним рабочим двух бурильных установок К «  1,76, при 
этом сменную тарифную ставку рабочего необходимо увеличивать 
на 30-50*.

1 .2 . Буровые работы при проходке восстающих 
горных выработок (таол .1 .9 )

I . 2 . I .  Бурение шпуров

Проходка восстающих выработок обычньм способом требует 
выполнения трудоемких работ по оборудованию (установка рас­
стрелов, устройство бурового и предохранительного полков, на­
веска лестниц и т . д . ) ,  подъему перфоратора, лесных материалов 
и инструмента. Представляет трудность и организация проходки 
забоя. Для этого необходимо затратить рабочее время на про­
кладку специального трубопровода и установи перфоратора, фи 
применении проходческих комплексов типа КПВ при проходке вос­
стающих выработок затраты времени на буровые работы практи­
чески одинаковы, что и при обычном способе проходки, о д н а к о  
отпадает необходимость в выполнении некоторых работ и созда­
ются условия для применения мощных перфораторов ПГ-36М вмес­
то ПТ-29. Проходку восстающих выработок с помощью проходчес­
ких комплексов производят в следующем порядке: подготовка к 
монтажу (проходка выработок обычным способом на высоту до 6м, 
доставка всех узлов и деталей комплекса, материалов, инстру­
мента и приспособлений, необходимых для монтажа), монтаж ком­
плекса, проходка и демонтаж комплекса.

Состав работ: осмотр забоя и приведение его в безопасное 
состояние, подноска телескопного бурильного молотка и инстру­
мента, осмотр и подготовка КПВ к работе, подъем телескопного 
бурильного молотка ж инструмента на солок или погрузка  на 
платформу КПВ; подъем и спуск КПВ, фиксация площадки КПВ рас­
порными винтами, присоединение шлангов к бурильному молотду, 
опробование, сиазка и мелкий ремонт бурильного молотка, раэ-
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Таблица 1 .9
Нормы выработки к времени на бурение шпуров диаметром 43 &м 

при проходке восстании горных выработок 
телескопными перфораторами, и шпура, чел.-ч на I м шпура

Коэффициент
крепости
пород

Тип ручного перфоратора

ПТ-36; ПГ-48 :ПТ-45: ПТ-45К; 
: ПТ-38 ПТ-29

:до 5 :свыше 5 : Д О  5 :свшзе 5 : Д О  5 : свыше 5
До 3 88.58

0,067
105*28
0,056

69*26
О.бЗб

79*07
0,075

71*61
0,284

82*14
о . б т з

3-4 81.74
0,073

94*72
О.ббЗ

61 *25 
0,297

68*26
0,б§7

63*58
0,б94

7Т*16
0,264

5 74*61
0,080

84*67
0,070

53*95
0 ,Ш

59*02
o . l o i

56*24
ОД07

61*77
0,297

6-7 67*10
0,089

74*73
0,080

46*89
0,127

50*49
0 ,И 8

48*99
0,122

52*93
О.ПЗ

8 59.64
ОДОО

65*37
0.291

40,43
0,148

42*99
0,139

42*37
0.142

45*18
о , 1 з з

9 52*67
0Д13

57*00
0,105

36*63
0,1бЗ

38*68
0,155

38*45
0,156

40*71
0,147

1 0 46*11
0,130

49*?2
0 .I2 I

33*33
о , 1 е о

34*97
0,171

35*02
0,171

36*84
0,164

П 41*65
0,144

44*13
0,135

29*15
0,205

30.35
0,1Э7

30,67
о , 1 э б

31,99
0 ,1 8 8

12-13 36*34
0,165

38*18
0,157

25,11
0,238

25*97
0,231

26.47
0,227

27*43
0,219

I4 -I5 -I6 31*68
0,189

32*97
0,181

21*65
0,277

22,25
0,269

22.85
0,263

23*52
0,255

17 26*84
0.223

27*71
0,216

18*27
0.228

18*67
0,221

19*29
о , 2 п

19*73
0,204

18-19 23*13
0,259

23*74
0,252

15*62
0,284

15*89
0,277

16*50
0,364

16*81
0,257

20-22 20,52
0.292

20.96
0.286

13.76
о . 4 з б

12.95
о Д з о

14,55
0,412

14,77
0.406

Свывв 22 18*35
0,326

18*68
0,321

12.25
0,489

12.39
0,484

12.97
0,463

13,13
0,457
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метка, забуривание и бурение шпуров, переход к бурении еле* 
дупцего шпура, замена коронок и буров, отсоединение шлангов 
от магистрали и бурвхьного молотка, спуск инструмента и бу­
рильного молотка, уборка их в безопасное место, доста в к а 
неисправного инструмента и затупленных коронок в кладовую 
шахты.

Состав звена: проходчик (бурильщик шцуров) 6 разряда -  
I  чел.

Приведенные норны на бурение шпуров при проходке горных 
выработок учитывают норшльные условия выполнения работ. При 
условиях, отличных от принятых в расчетах, нормы выработки 
следует умножать, а ворш времени делить на следующие попра­
вочные коэффициенты:

-  нормы рассчитаны при д аа яеш  сжатого воздуха 0,5 Ши, 
за исклхяением буровых кареток "Параштих-Ушверсал" ж ” !fc- 
ниматик-Универсал", для которых норш рассчитаны при давленк 
сжатого воздуха 0,6 МПа. При другом давлены* в зависимо с тж 
от типа бурового оборудования необходимо применять следующие 
поправочные коеф$щдонтн:

Буровое о б о р у д о в а - ':^ | ^ ент1,
330 : ПОРОД

Давление сжатого воздуха,
МПя

0,5 : 0,55 : 0,6 :0,65 Л у Г  
Поправочный коэффициент

Переносные и теле­
скопные перфорато­
ры

Буоовые каретки
отечественного
производства

"Параматик-Универ-
салг

** Ккниматик-Универ- 
сал"

2 -9 1! 1,00 1,10 1,20 i I.3o| 1,3510 в более 1.00 1Д0 1,20 i I.35j 1.45
2-9 I.oo j 1

11,07; 1,12 j 1,18] 1.2210 в более 1.00]! i . i 0 j 1.20 j I,30j 1.40
2-9 0,89 i

1 !
0.95 j 1,00 i 1.05 ; 1,09

10 в 1 1 
более { 0,831

1
0,92 1,00 11,08 1,17

-  норш раосчмиыш nj* диметра воронок <3 ш .  фи ж& - 

еффицвентв.
Норны выработка на бурение пурин раогаяш при хваиит- 

ре коронок 43 мм. При ддажх хваметрах коровок нгобхоях я* 
применять следующие поправочное

и?



Буровое обо­
рудование

'Коэффициент 
: крепости 
.пород

Л— м р коронки, ММ

32 : 36 : 40 : 43 : 46 : 52 : 56

Поправочный коэффициент

Переносные и
телескопные
перфораторы

2-9
10 и более

1,50 1,30 1,10 Г,0 0,90 0,75 0,35 
1,65 1,35 1,10 1,0 0,90 0,70 0.53

Буровые ка­
ретки

2-9
10 и более

1,40 1,20 1,07 t.C  0,95 0,80 0,70 
:,6 0  1,30 1,12 1 ,0  0,90 0,72 0,60

-  при бурении переносными перфораторами в выработках вы­
сотой более 2,5 м К = 0 ,9 ;

-  при бурении шпуров малой длины до 50 м К = 0,60 от 
0,51 до 1,00 м К = 0,80;

-  при бурении шпуров переносными перфораторами дан рас­
коски выработок К = 1,20;

-  нормы на бурение шцуров телескопными перфораторами при 
проходке восстающих рассчитаны для выработок высотой до 15 м. 
При проходке восстающих выработок высотой 15-30 м К = 0,95; 
31-45 м К *  0,90; 46-60 м К = 0,85; более 60 м К =0,80;

-  при бурении шпуров телескопными перфораторами в выра­
ботках с углом наклона 46-60° К *  0,85;

-  нормы рассчитаны на использование бурового оборудова­
ния в нескольких забоях в течение смены или при производстве 
взрывных работ два раза и более за смену в одном забое. При 
проведении этих работ в одном забое один раз в смену К =1,11;

-  при проходке горизонтальных выработок на закруглениях 
К = 0,90;

-  при проходке выработок вкрест простиранию пласта 
К = 1 ,08;

-  при проходке откаточных выработок с притоком воды, ко­
торая откачивается из забоя насосом, К = 0,90;

-  при проходке выработок методом контурного взрыва н и я 
К *  0 ,76.

1 .2 .2 . Монтах проходческого комплекса (табл.1 .10 )

Состав р абот : приведение в безопасное состояние тботэ-
7" места, устройство деревянных полков з  восстающем, бурение 
хг/рсв х*н подвески блочка и подвеска блочка, установка у си-



комплекс

Коэффициент
крепости
пород

Норма

До 15 
Свыше 15

выра­
ботки
0.16
0,15

вре­
мени
37,5
40,0

ленной секции монорельса, бурение шпуров для крепления уси­
ленной секции монорельса и крепление усиленной секции моно- 

Ъбдипа I  ДО Р0^ 0*  “ тангами, подъем хо -

Нормы выработки и времени на дово® части комплекса на 
монтаж проходческою комплекса, двух промежуточных секциях 
комплексов, ч ел .-ч  на I  монорельса и крепление их

к нихнему башмаку усиленной 
секции монорельса, перегон 
ходовой части комплекса на 
усиленную секцию монорельса, 
снятие промежуточных секций 
монорельса, наращива н и е  
кривых секций монорельса,

бурение шпуров для крепления кривых секций монорельса и кре­
пление их штангами, наращивание усиленной и укороченной 
секций монорельса на горизонтальном участке, бурение шпу­
ров под цанговые шпуры, крепление горизонтального участка 
штангами, установка буфера, подсоединение площадки, кабины 
и ходовой части комплекса, установка шланговой лебедки, раз­
борка деревянных полков в восстанием, установка распредели­
тельной головки, испытание комплекса.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч е л . ,  электро- 
слесарь 4 разряда -  I  чел.

IJ2 .3 . Наращивание секций монорельса при прогадке 
восстающих выработок с помощью проходческих комплексов 

( табл .I . I I )

Состав работ : осмотр и подготовка комплекса к работе, 
погрузка секций монорельса на полок, подъем по восстающему, 
фиксация площадки распорными винтами, приведение в безопас­
ное состояние рабочего веста, снятие распределительной го­
ловки, установка секций монорельса и распределительной голов­
ки, бурение шпуров под цанговые штанги, крепление секций мо­
норельса штангами, подготовка комплекса к сну еду (стягивание 
распорных винтов) и спуск по восстающим выработкам.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел .
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Таблица I »  I I
Нормы выработки и времени

евший монорельса, м выработ 
чвл*-ч на I  м выработки

Коэффициент
крепости
пород

Высота восстающего, м 
до 30 : свыше 30

норма
вира- : вре- : выра- : вре- 
ботки : менд ; ботки : меня

До 15 3,80 1,58 3,37 1,78
Свыше 15 3,45 1,74 3,30 1,82

Примечание* Нормы рассчитаны на длину секции мо­
норельса 1,5 м* Боли длина секции 
0,75 м, нормы времени следует умно­
жать на К = 2 .

1*2*4* Погрузка, разгрузка и транспортирование узлов 
проходческого комплекса

Состав работ: приведение рабочего места при погрузке и 
выгрузке узлов проходческого комплекса в безопасное состояние, 
установка плоцвдкж под п о гр у з^ , переноска узлов на расстоя­
ние до 20 м и погрузка их на площадку, откатка площадки с 
грузом и возвращение порожняка, установка площадки под вы­
г р у з и ,  выгрузка узлов и переноска их на расстояние до 20 м*

Орк транспортировании узлов проходческого комплекса по 
восстающему: увязывание узлов проходческого комплекса тро­
сом, подъем по восстающему, развязывание троса и переноска 
его на расстояние до 20 м*

Црк транспортировании узлов проходческого комплекса эле­
ктровозом: перевозка узлов на площадке электровозом и возвра­
щение порожняка.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  3 чел*
При погрузке или выгрузке секций монорельса норма вре­

мени составляет 1,04 ч ел .-ч  на I  т .
При погрузке или разгрузке комплекта проходческого ком­

плекса норма времени составляет 2,20 ч ел .-ч  наг I  комплект*
В комплект входят: секции монорельса для горизонтального 

участка и закрепления (до первого усиленного монорельса в вос­
стающем) и проходческий полок*

130



При трагартяроивнии узлов проходческого комплекса вруч­
ную на шгощадке на расстояние до 100 и нормы времени состав­
ляют 0,10 чел.-ч  на I  т .

При транспортировании узлов проходческого комплекса на 
расстояние свыше 100 м на каждые последующие 100 и к нормам 
времени добавлять 0,12 чел .-ч .

При транспортировании узлов проходческого комплекса але- 
ктровозом на расстояние до 300 м нормы времени состава я ю т 
0,16 чел.-ч  на I  т .

При транспортировании узлов на расстояние свыше 300 м на 
каждые последующие 100 м к нормам времени добавлять 0,04 чед-ч.

При транспортировании узлов проходческого комплекса по 
воссталцему нормы времени составляют 2,44 чел.-ч  ва I  т .

При транспортировании узлов проходческого комплекса 
свыше 10 м добавлять к нормам времени 0,29 чел.-ч .

1 .2 .5 . Демонтаж проходческого комплекса

Состав работ: приведение в безопасное состояние рабочего 
места, отключение монорельса от воздушной ж водяной магистра­
лей, снятие крепежных болтав на горизонтальном, кривом н вер­
тикальном участках мснорельса, распределительной головки, уко­
роченной н усиленной секций монорельса на горизонтальном участ­
ке, кривых секций монорельса, кабины н площадки, ходовой час­
ти комплекса, усиленной секции монорельса в восстающем, шлан­
говой лебедки и блочка.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  ч ел ., электросле­
сарь 4 разряда -  I  чел.

Нормы выработки -  0,405 комплексов.
Нормы времени -  14,80 чел.-ч  на I  комплекс.

1 .2 .6 . Демонтаж монорельса (табл.1.12)

Состав работ: приведение в безопасное состояние места ра­
боты, снятие крепежных штанг, секции монорельса, опускаав во 
восстающее секции монорельса, снятие их с комплекса и пере­
носка на расстояние до 20 м, опускание комплекса.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чал.
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ТЬЗяша 1,12
Норин выработки и времени

НЯ ДвЯОНТВЛС С€КЦЮ1 Н0Б0р6ЛЬС& ,
м выработки, ч е л .-ч  на I  м выработки

Высота восстающего, м:...........ff??*?5,_________
гвыработки: времени

До 30 8,22 0,730
Свыше 30__________ 7,59 0,790

Примечание. Нормы рассчитаны для длины ова­
ции 1 ,5  м. Бели длина секции  
0,75 ы, нормы времени умножать 
на К =  2 .

1*2*7, Прохолка восстающих выработок комбайнами 
IK B-I и 2КВ (т а б л *1.13)

Проходка восстающих выработок является одной из наиболее 
трудоемких операций, требующих больших затрат тяжелого физи­
ческого труда*

Применение комбайнов исключает трудоемкие работы, созда­
ет благоприятные и безопасные условия труда. Главным преиму­
ществом является то , что проходка восстающих выработок осу­
ществляется без взрывания, что является более безопасным спо­
собом проходки выработок в условиях горного производства*

Состав работ : подготовка к монтажу и монтаж комбайна, 
проходка восстающего и демонтаж комбайна.

В подготовительные работы включаются проходка камеры объ­
емом до 30 м3 для установки комбайна, установка 12 анкерных 
болтов, бетонирование основания камеры, доставка комбайна к 
месту монтажа и его  монтаж,

£  рабочему месту комбайн подается на специальной тележ­
ке манипуляторе, с помощью которого он опускается на бетон­
ное основание, а затем крепится анкерными болтами* К комбай­
ну подключаются шланги с водой, сжатым воздухом и электроэнер­
гия . Гидродомкратами подъема комбайн устанавливается в вер­
тикальное положение, а винтами регулировки наклона ему пре­
дается заданное направление бурения. Управление комбай н о м  
осуществляется из кабины станции управления, находящейся на 
главной выработке*
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Таблица I .13
Технические характеристики комбайнов для проходки 

восстающих выработок

иишаатши> -
IKB-I : 2КВ

Максимальная высота бурения, м 100,0 100,0
Угол наклона выработки от го­
ризонтали, град 75-90 60-90
Установленная мощность двига­
теля, кВт Г32,0 130,0
Номинальный диаметр выработ­
ки, мм 1500,0 1500,0
Подводимое напряжение перемен­
ного тока, В 380 380
Частота переменного тока, Гц 50 50
Напорное усилие бурового стан­
ка при бурении, Н-м 1,226 4,9
Тяговое усилив бурового станка 
при разбуривании, Н*м 0-981
Расход воздуха, м3/мин 22,0 22,0
Расход воды, м3/ч 2,4-3,6 2,4-Э.б
Давление сжатого воздуха, МПа 0,6-0,7 0,6-0,7
Давление воды, МПа 0,8-1,2 0.8-1,2
Габаритные размеры, ми

ДЛЕГЯЯ 1755 1570
ширина 1800 1460
высота 3510 3950

Масса комбайна, т 65,0 60,0

Проходка восстающего комбайном IKB-I осуществляется сниф 
вверх. Для предотвращения искривления направления бурения на 
буровой став через оцреданенцую длину устанавливаются направ­
ляющие фонари.

Проходка восстающего комбайном 2КВ осуществляется в сле­
дующей последовательности: бурение передовой скважины диамет­
ром 270 мм сверху вниз, отсоединение долота и щжсоедине н же 
разбуривателя, разбуривание снизу вверх и разборка буревого 
става.

Буровой шлам, собираясь в предохранительном подав, через 
шламоотводную магистраль сбрасывается в вагон.

При проходке выработок комбайнами все оснавнме ж вспомо­
гательные операции механизированы.
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Состав работ: прием и сдача смены, осмотр и приведете 
рабочего места в безопасное состояние, подноска инструментов 
и смазочных материалов, осмотр, смазка, опробование z  мелкий 
ремонт комбайна и станции управления, доставка вагонов для 
сброса шлама, забуривание, бурение восстающего или скважины, 
устройство устья скважины, наращивание штанг ,  установка фо­
нарей, промывка и очистка скважины, замена вагонов со шламом, 
отсоединение долота, проверка работы разбуривателя, демонтаж 
става и фонарей, уборка инструмента и рабочего места.

Состав звена: машинист горвых выемочных машин 5 или 6 раз­
ряда -  I  чел. Нормы выработки на бурение (разбуривание) вос­
стающих выработок (скважин) комбайнами ШВ-1 и 2КВ представ­
лены в табл.1.14-1.16.

Таблица I . I 4
Нормы выработки и времени на бурение восстающих выработок 

комбайном IK B -I, м восстающего на I  звено, 
чел .-ч  на I  восстающий

Коэффициент крепости : Скорость буре-г Норма
пород .НИЯ, ММ/МИН : -p»pArt<ypgw »рртлятлт

До 3 Свыше 58,2 7,85 1,529
3-4 58,2-47,6 6,92 1,734

5 47,5-36,0 6,09 1,970
6-7 35,9-28,6 5,26 2,281
8-9 28,5-24,0 4,64 2.586

10-П 23,9-20,5 4,15 2.891

12-13 20.4-18,4 3,78 3,175

14-16 18,3-16,6 3,49 3,438
17 16,5-14,4 3,19 3,762

18-20 14,3-13,0 2,9 4,138

21-22 12,9-11.9 2,68 4,478

Свыше 22 ДР 11,9 2,56 4,687

Примечание. Нормы выработки ц̂цпчивм н при высоте восстающего 
свыше 40 м. При высоте восстающего до 40 м при­
веденные нормы выработки делить на К *  1,06.
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Таблица I .15
Нормы выработки и времени на бурение oneрожающей скважины при бурении восстающих выработок 

комбайном 2КВ, м скважины, чел.-ч на I  м скважины

Коэффициент
крепости
пород

•*
: Скорость
j бурения,
в мм/мин 
*
»f _

t• Глубина бурения скважины, м
: 0-20 : 0-40 : 0-60 0-80 : 0-100
*• норма

:выра- :
.ботки . ! •

в ре- : 
мени .

вира-:
ботки.

вре- : 
мени ;

выра-;
ботки,*

вре- : 
мени .

выра- : 
ботки .

вре- : 
мени .

выра-:
ботки.

вре­
мени

До 3 Свыше 197,2 13,09 0,917 16,76 0,716 18,49 0,649 19,48 0,616 20,14 0,596

3-4 197,2-178,0 12,61 0,952 16,0 0,75 17,55 0,684 18,46 0,65 19,06 0,629

5 177,0-161,3 12,28 0,97 15,46 0,776 16,92 0,709 17,77 0,675 18,32 0,655

6-7 161,2-148,9 11,97 1,002 15,0 0,80 16,37 0,733 17,16 0,699 17,67 0,679

8-9 148,8-134,8 11,64 1,031 14,50 0,827 15,78 0,760 16,51 0,727 17,00 0,706

10-11 134,7-119,5 11,24 1,068 13,87 0,865 15,05 0,797 15,72 0,763 16,15 0,743

12-13 119,4-103,8 10,72 1,119 13,11 0,915 14,17 0,847 14,76 0,813 15,15 0,792

14-16 103*7-88,7 10,12 1,186 12,24 0,98 13,16 0,912 13,68 0,877 14,01 0,856

17 88,6-72,4 9,36 1,282 11,17 1,074 11,94 1,005 12,36 0,991 12,64 0,949

18-20 72,3-64,1 8,68 1,382 10,24 1,172 10,89 1,102 11,25 1,067 11,48 1,045

21-22 64,0-53,4 8,03 1,494 9,36 1,262 9,91 1,211 10,21 1,175 10,40 1,154

Свыше 22 До 53,4 7,32 I  ,Ь39 8,43 1,423 8,88 1,351 9,12 1,316 9,27 1,294
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Таблица 1*16
Нормы выработки и времени на разбуривание восстающих выработок 

комбайнам 2КВ, м восстахщего на I  звено» 
ч ел .-ч  на I  м восстахщего

Коэффициент крепос-: 
та пород

Скорость
бутеяЕН,
лс/мин : выработки

Норма

: времени

До 3 Свыше 70,0 8,57 1,40
3-4 70,0-58,5 7,75 1,55

5 58,4-49,7 7,15 1,68
6-7 49,6-40,3 6,48 1,85
8-9 40,2-34,1 5,84 2,05

I0 - I I 34,0-29,2 5,30 2.26
12-13 29,1-25,0 4,79 2,50
14-16 24,9-0,9 4,27 2,81

17 20,8-17,7 3,78 3,17
18-20 17,6-15,3 3,36 3,57
21-22 15,2-13,2 3,00 4,00

Свыше 22 До 13,2 2 ,7 4,44

Примечание* Нормы выработки рассчитаны на высоту восстахщего 
свыше 40 м. При высоте восстахщего до 40 м при­
веденные нормы выработки делить на К «  1,06*

1*2*6» Вспомогательное работа при проходке восстающих выработок 
комбайна» IKB-I и 2КВ (табл.1 .17-1 .19 )

Состав работ при монтаже и демонтаже комбайнов: осмотр, 
уборка рабочего места ж приведение его в безопасное состояние, 
планировка шеста установки комбайна и расчистка устья сква­
жной бетонирование подошвы камеры толщиной 200 мм с установ­
кой опорной ши т ы и рамы (2 балки и 2 швеллера длиной 1900 мне) 
ж самоотвода, буренке 12 шпуров ПР-25 диаметром 42 ш , дли­
ной 1,5 м для установки специальных штанг под анкерные бол­
ты» установка дистанционного пульта управления и блока пита­
ния, монтаж подъемника буровых штанг, подготовка электрообо­
рудования к работе, прокладка и подключение силового кабеля» 
подсоединение гидравлики и водовоздушных шлангов, подвешивание 
вабеде и шлангов, устройство заземлений, подготовительные рабо- 
-тн к развороту и разворот станка, установка станка в нишу на 
опорную плиту, крепление его к станине ж установка по направ-
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Таблица I . IV
Норны времени на вспомогательные работы 

при проходке восстающих выработок комбайна» ИВ-1 и 2КВ, 
чел.-ч  на I  комплект

Работа
Норма времени

IXB-I : 2КВ
т 2 : 3

Монтах комбайна ( подготовительные 
работы к развороту станка, разво­
рот в нищу на опорную плиту, креп— 
ленхе станка, установка станка по 
направлению, распорка ставка в ка- 
пере) 25,0 25,0

Монтах (проверка, подключение и 
подвешивание) гидравлических и 
водовоздушных шлангов, установка 
пульта управления я подъемника 
буровых штанг 17,44 17,44

Монтах предохранительного полка 
и шламоотвцда
Установка кольца с д а  отвит елями Зй
Устройство устья скважины (уста- 
новка вламоотвода) _ 4,0

Монтах эле ктрооборудовання с под­
ключением пускателя к проверкой 
его на возбуждение с гросушкой 3,65 3,66

Монтах разбуривателя 5,0 10,6

Устройство фундамента под комбайн 23,86 23,86

Итого монтах 80,42 84.56

Демонтвх ЕВ с установкой его в 
транспортное положение 20,82 20.82

Демонтвх (отклонение) кабеля, ги­
дравлики, вадоаоздуииюс пактов с
погрузкой аа тележки 10,5 10,5

Демовгаж предохранительного полка, 
кольца с уплотнителями и рукава 
пшамоотвода с погрузкой ьа телеххи 2.9

Демонтаж разбуривателя о погрузкой 
на тшшжку 3.5 6.0

Демонтаж УСТЬЯ *ииаицм - 1,02

Демонтаж фундамента 2,94 2,94

Очистка оборудования а рельсового 
пути при демонтаже ЗД2 2Д 2
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Окончание тайл.I *17

I  : 2 : 3

Профилактический осмотр и текущий 
ремонт комбайна 12,82 12,82

Ос мото и уборка рабочего места при 
монтаже и демонтаже 3,4 3,4

Итого демонтаж 60,0 59,62

Всего 140,42 144,18

Таблица I . I 8
Нормы времени на доставку комбайнов IKB-I и 2КВ, ч ел .-ч

д о ст а в к а м  :500 ;1000;1500::2000;25СХ):;3000::3500:4000

Н ора времени, ч е л ,-ч  0,96 1,92 2,88 3,84 4,8 5,76 6,72 7,68

Таблица I . I 9
Норма выработки и времени на монтаж 

и демонтаж пшамоотв одной магистрали, м магистрали, 
чед .-ч  на I  и магистрали

Работа

Монтаж шламоотводной магистрали 

Демонтаж шламоотводной магистрали

: Норма

: выработки : времени

12.5 0,480

18.5 0,324

лению бурения, распорка станка в камере, смазка и заливка нес­
ла  в резервуары, подготовка станка к бурению, проверка его 
работы вхолостую, монтаж предохранительного полка и кольца с 
уплотнителями, монтаж разбуривателя (для IKB-I -  установка и 
закрепление разбуривателя в станке, для 2КВ -  бурение шпуров 
для навешивания блочка или установка лебедки, выкладка шпал 
под разбуриватель, доставка разбуривателя в нишу и установка 
его на штталн, навешивание разбуривателя), подноска и уборка 
инструмента, приспособлений, демонтаж (съем) разбуривателя с 
погрузкой на платформу, демонтаж комбайна (закрытие полка в 
транспортное положение) и погрузка рукава шламо отвода, рас- 
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крепление, разворот, выведение станка из ниши и установка его 
в транспортное положение , отключение электроэнергии, гидро- 
магистрали, водовоздушной системы, снятие кабеля и шлангов с 
погрузкой на тележку, погрузка инструмента и приспособлений, 
демонтаж подъемника буровых штанг, демонтаж предохранительно­
го полка и кольца с уплотлителями, демонтаж фундамента и 
устья скважины, очистка от пыли, грязи и смазка агрега т о в 
станка, осмотр и уборка рабочего места, профилактический ос­
мотр и текущий ремонт комбайна.

Состав звена: машинист горных выемочных машин 6 разряда -  
2 чел. и 5 разряда -  2 ч ел ., электрослесарь (слесарь) дежур­
ный и по ремонту оборудования 4 разряда -  I  чел.

Состав работ при доставке комбайнов IKB-I и 2КВ: достав­
ка электровоза к месту транспортировки, осмотр рабочего мес­
та, сцепка и расцепка платформ, транспортировка комбайна, Д)ж- 
способлений, инструмента, маневры на размивовхах.

Состав звена: машинист электровоза 4 разряда -  I  ч ел ., 
машинист горных выемочных машин 5 разряда -  I  чел.

Состав работ при монтаже и демонтаже шламоотводной ма­
гистрали в период бурения опережающей скважины комбайном 2КВ: 
осмотр трассы прокладки трубопровода я приведение ее в безо­
пасное состояние, подготовка инструмента, приспособлений и 
средств крепления трубопровода, соединение стыков труб, под­
вязка трубопровода или укладка на опоры, испытание трубопро­
вода и устранение дефектов.

Состав звена: электрослесарь 3 разряда -  2 чел.

1 .2 .9 . Бурение комплектов скважин 
при проходке восстающих выработок установками УНБ-2М 

(табл .1.25-1.22)

Основной способ проходки восстающих выработок -  мелксшцу- 
ровой с устройством лестничных ходков. До 25? объема работ 
выполняют с применением самоходных проходческих полков вша КПВ.

Осваивается и применяется способ проходки восстающих вы­
работок с отбойкой скважинными зарядами, который улучшает ус­
ловия труда, а также обеспечивает возможность выполнения основ­
ного обьеш работ (бурение скважин) до подготовкж горизонта.
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s  Таблица 1,20
о  Нормы выработки и времени на бурение глубоких скважин установками УНБ-2М (HKP-I00M)

при проходке восстающих выработок, и скважины, чел.-ч на I  м скважины
•*

Коэффициент крепоо-1 §умния! 
ТИ пород ; мм/мин 

j
t

Г Глубина бурения ока&жшш, и
: 0-15 s 1&-Э0 1 0-45 : 0-60
t норма
:выра­
ботки

1 вре-
1 ЮНН

: выра- 
: ботки

I вре- : 
: ю т  :

выра- : 
боткн ;

вре­
мени :

выра­
ботки

: вре- 
: т т

I : 2 ! 3 1 4 : 5 : 6 : ? ,._L 8 : 9 -L - IS ____

Угол наклона аквапш  к горизонтали от +60° до +90°

Дс 3 251,9-398,4 36,61 0,164 41,22 0,146 41,50 0,145 41,71 0,134

3-4 168,9-251,8 29,84 0,201 32,76 0,183 32,87 0,183 32,90 0,182

5 102,6-168,8 22,77 0,264 24,52 0,245 24,36 0,246 24,32 0,247

6-7 97,1-102,5 19,23 0,312 20,23 0,297 20,19 0,297 20,06 0,299

8-9 68,5-97,1 16,33 0,367 17,00 0,353 16,89 0,355 16,71 0,359

10-11 57,8-68,4 13,41 0,477 13,82 0,434 13,64 0,440 13,44 0,446

12-13 39,2-57,7 10,48 0,573 10,65 0,563 10,45 0,574 10,25 0,585

14-16 29,5-39,1 7,85 0,764 7,87 0,762 7,68 0,781 7,48 0,892

17 21,1-29,4 5,74 1,045 5,67 1,058 5,49 1,093 5,31 1,130

18-20 16,5-21,0 4,35 1,379 4,22 1,422 4,02 1,493 3,84 1,563



Окончание табл .1.20

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

21-22 12,9-16,4 3,39 1,770 3,25 1,846 3,07 1,954 2,91 2,062

Свыше 22 I I  fO -I2,8 2,75 2,182 2,60 2,308 2,45 2,449 2,29 2,620

Угол наклона скважины к горизонтали от -60° до -90°

До 8 212,3-320,5 31,25 0,192 34,54 0,174 35,97 0,167 36,79 0,163

з ч 173,3-212,7 27,11 0,221 29,50 0,203 30,47 0,197 30,93 0,194

5 98,8-173,2 21,45 0,280 22,98 0,261 23,37 0,257 23,53 0,255

6-7 76,3-98,7 16,71 0,359 17,46 0,344 17,73 0,338 17,77 0,338

8-9 71,2-76,2 14,78 0,406 15,32 0,392 15,47 0,388 15,43 0,389

IO -II 49,6-71,1 12,34 0,486 12,69 0,473 12,70 0,472 12,60 0,476

12-13 41,4-49,4 9,95 0,603 10,11 0,593 10,03 0,598 9,88 0,507

14-16 26,7-41,3 7,29 0,823 7,31 0,821 7,19 0,834 7,05 0,851

17 20,0-25,6 5,35 1 ,Ш 5,28 1,136 5,15 1,165 5,00 1,200

18-20 14,9-19,9 4,04 1,485 3,92 1,531 3,76 1,596 3,61 1,662

21-22 12,1-14,8 3,15 1,905 3,03 1,980 2,86 2,083 2,74 2,190

Свыше 22 9,6-12,0 2 , Ы 2.390 2,39 2,510 2,26 2,655 2,13 2,817



m
Таблица 1.21

Нормы выработки и времени на бурение глубоких скважин установками УНБ-2М (HKP-IOOMA) 
при проходке восстанцих выработок, м скважины, чел.-ч на I  м скважины

Коэффициент кре­
пости пород

Скорость
бурения,
мм/мин

: Глубина бурения скважины. м

; 0-15 s 0-30 : 0-45 : 0-60

: норма

!выра­
ботки •времени; Ж

выра­
ботки Гвремени! выра­

ботки ; времени

I 2 : 3 : 4 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

Угол наклона скважины к горизонтали от +60° до
оо%

До 3 315,5-497,5 39,87 0,150 45,39 0,132 45,73 0,131 46,00 0,130

3-4 211,0-315,4 33,19 0,181 36,88 0,163 37,01 0,162 37, иб 0,162

5 128,4-210,9 26,00 0,231 28,34 0,212 28,06 0,214 28,01 0,214

в-7 121,4-128,3 22,18 0,271 23,53 0,255 23,46 0,256 23,30 0,258

8-9 85,7-121,3 18,98 0,3X6 19,89 0,302 19,74 0,304 19,51 0,308

10-11 72,3-85,6 15,73 0,381 18,29 0,368 16,04 0,374 15,77 0,380

12-13 49,0-72,2 12,39 0,484 12,63 0,475 12,36 0,485 12,07 0,497

14-16 36,7-48,9 9,36 0,641 9,38 0,640 9,11 0,659 8,84 0,679

17 25,6-36,6 6,87 0,873 6,76 0,888 6,51 0,922 6,26 0,953

18-20 21,1-25,5 5,19 1,156 5,00 1,200 4,73 1,268 4,48 1,339



I 2 3

21-22 15,9-21,0 4,04

Свит 22 14,0-15,8 3,27

Угод наклона скважины

До 3 267,4-400,0 34,12

8-4 216,0-267,3 30,05

5 112,6-215,9 23,52

6-7 103,2-112,6 19,29

8-9 82,6-103,1 17,15

IO -II 65,4-82,5 14,45

12-13 49,6-65,3 11,73

14-16 32,5-49,5 8,68

17 24,8-32,4 6,42

18-20 18,8-24,7 Л ,82

21-22 15,1-18,7 3,76

Свыше 22 12,1-15,0 2,99

4>

Окончание таблЛ.21
4 J 5 : 6 ;; 7 : 8 : 9 : 10

1,485 3,84 1,563 3,59 1,671 3,38 1,775

1,835 3,06 1,961 2,85 2,105 2,64 2,273

горизонтали от -60° до

ОО

0,176 38,12 0,157 39,92 0,150 40,83 0,147

0,189 33,01 0,182 34,27 0,175 34,82 0,172

0,255 25,37 0,236 25,85 0,232 26,07 0,230

0,311 20,31 0,295 20,68 0,290 20,73 0,289

0,350 17,90 0,335 18,10 0,331 18,03 0,333

0,415 14,93 0,402 14,94 0,402 14,80 0,405

0,512 11,95 0,502 11,84 0,507 I I  ,64 0,515

0,691 8,70 0,690 8,54 0,703 8,33 0,720

0,935 6,31 0,951 6,17 0,972 5,91 1,015

1,245 4,65 1,280 4,44 1,351 4,22 1,422

1,596 3,59 1,671 3,38 1,775 3,20 1,875

2,007 2,82 2,128 2,65 2,264 2,47 2,429



Таблица 1,22
Нормы выработки и времени на бурение глубоких скважин установкою УНБ-2М (HKP-I00MBA) 

при проходке восстающих выработок, м скважины, чел.-ч на I  м скважины

«
Коэффициент кре- :Скорооть бурения, 
пости порох ,М(/МНН

•*
:

Глубина бурения скважины, м

0-15 : 0-30 !! 0-45 : 0-60
норма

выра­
ботки •вре1юнв:<кт£ •времени;(выра­

ботки :;времени; » *
:выра- : 
•ботки : времени

I : 2 3 : 4 : 5 : 6 i: 7 \ 8 \ 9 : 10

Угол наклона скважины к горизонтали от +60° до +90°

До 3 558,6-884,9 47,14 0,127 55,15 0,109 55,65 0,108 56,06 0,107

3-4 375,9-558,5 41,38 0,145 47,21 0,127 47,43 0,127 47,50 0,126

5 227,8-375,8 34,46 0,174 38,55 0,156 38,17 0,157 38,07 0,158

6-7 216,5-227,7 30,28 0,198 32,86 0,183 32,78 0,184 32,41 0,185

8-9 152,2-216,4 26,54 0,226 28,37 0,211 28,05 0,214 27,57 0,218

10-11 128,5-152,1 22,54 0,266 23,71 0,253 23,17 0,259 22,62 0,265

12-13 87,2-128,4 13,20 0,329 18,73 0,320 18,13 0,331 17,51 0,343

14-16 65,6-87,1 14,05 0,427 14,10 0,426 13,50 0,444 12,92 0,464

17 45,4-65,5 10,44 0,575 10,21 0,588 9,63 0,623 9,09 0,660

18-20 37,6-45,3 7,83 0,766 7,40 0,811 6,82 0,880 6,31 0,951



Окончание т а б л .I .22

I : 2 : 3 : 4 5 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

21-22 28,2-37,5 6,08 0,988 5,63 1,066 5,12 1,172 4,69 1,279
Свыше 22 25,0-28,1 4,87 1,232 4,43 1,354 4,00 1,500 3,61 1,662

Угол наклона скважины к горизонтали от -60° ДО

Ооо>1

До 3 471,7-714,2 40,61 0,148 46,42 0,129 49,03 0,122 50,41 0,119
3-4 386,1-471,6 37,05 0,162 41,66 0,144 43,86 0,137 44,65 0,134

5 219,3-386,0 31,67 0,189 35,13 0,171 37,65 0,159 36,57 0,164
6-7 169,8-219,2 26,40 С,227 28,34 0,212 29,07 0,206 29,18 0,206
№9 157,2-169,7 23,88 0,251 25,35 0,236 25,76 0,233 25,63 0,234

10-П 110,5-157,1 20,56 0,292 21,57 0,278 21,58 0,278 21,29 0,282
12-13 91,7-110,4 17,09 0,351 17,54 0,342 17,31 0,346 15,88 0,355
14-16 56,4-91,6 13,01 0,461 13,06 0,459 12,70 0,472 12,24 0,490

17 44,9-56,3 9,72 0,617 9,51 0,631 9,09 0,660 8,64 0,694
I&-20 32,9-44,8 7,30 0,822 6,92 0,861 6,45 0,930 6,01 0,998
21-22 27,1-32,8 5,69 1,054 5,29 1,134 4,87 1,232 4,49 1,336

Свыше 22 21,3-27,0 4,50 1,333 4,12
4

1,456 3,76 1,596 3,42 1,754

Примечание. При других условиях бурения скважин представленные нормы выработки необходимо умножать, а 
нормы времени делить на следующие коэффициенты: при проходке восстающего сечвнш2,6-3,5 м -  
на 0,83; 3,6-6 ь£-на 0 (71; свыше 5 м2 на 0,50: при обслуживании рабочим двух установок-на 
1,67; при бурении пневмоударниками М-48-на 1,07; М-1900 и МТБ -  на 0,83; при бурении сква­
жин на пониженных режимах для обеспечения минимального их отклонения -  на 0,83.



Таблица 1*23
Нормы выработки и времени на бурение шпуров 

перфораторами ПР-25МВ, GP-3GK при раскоске выработок, 
м шпура, чел.-ч  на I  м шпура

: Раскоска боков и : Подкирка подошвы 
: кровли выработки : выработки

Коэффициент крепости.--------- 1------------------
пород норма

г выработки времени :выработки:времеяи

1.5 49,96 0,120 41,87 0,143
2-3 42,55 0,141 35,93 0,167
4-6 29,85 0,201 23,81 0,252
7-9 21,98 0,272 18,27 0,328

10-12 18,17 0,330 16,87 0,355
13-15 15,23 0,394 12,40 0,484
16-18 13,67 0,438 9,68 0,619
19-20 11,32 0,530 8,37 0,716
ваше 20 8,38 0,716 6,88 0,872

Для бурения комплектов параллельных скважин при проход­
ке восстаниях выработок способом секционного взрывания, а 
также для бурения одиночных скважин специального назначения 
(дравааных, вентиляционных и т .п .) f к направленности которых 
предъявляются повышенные требования, применяется установка на­
правленного бурения УНБ-2М.

Для монтажа установки УНБ-2М подготавливают буровую ка­
перу размером 3x3x3,5 м, До монтажа установки предварительно 
размечают положение скважин и определяют место установки рас­
порной колонки, которую устанавливают вблизи центральной сква­
жины» Для установки подпятника в кровле выработки бурят шпур 
диаметром 65*-70 мм на глубину 0,5-1,5 м в зависимости от ус­
тойчивости кровли. Монтаж и демонтаж станка производят ле­
бедкой с помощью подвижного блочка.

При буренки нисходящих скважин перед установкой стан ка  
почва выработки должна быть очищена от насыпных пород до не­
разрушенного массива. Для контроля правильности забурива ни я  
комплекта наклонных скважин применяют специальное угломерное 
устройство.

При бурении нисходящих скважин после проходки 0,3-0,6 м 
скважины по неразрушенному массиву в их устье вставляют обсад­
ную трубу«
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После того» как буровой снаряд полностью войдет в сква­
жину (ниже обсадной трубы), скорость бурения должна быть оп­
тимальной.

До начала бурения буровому мастеру должен быть выдан 
эскиз с указанием направления и глубины скважины. Точки рао- 
положения скважин фиксирует маркшейдер с помощью реперов.

Контроль за бурением осуществляют лица надзора и маркшей­
дерской службы.

Состав работ : прием и сдача смены» осмотр и приведен» 
рабочего места в безопасное состояние, осмотр, смазка, опро­
бование и мелкий ремонт бурового оборудования, переноска бу­
рового инструмента, установка и крепление, забуривание, уст­
ройство устья и бурение скважины, корректировка направления 
бурения скважины, разворот станка для бурения очередной сква­
жины, опускание и извлечение бурового снаряда, замена коронок, 
наращивание и разборка штанг, промывка и продувка скважин, 
очистка стоянки от бурового шлама, откачка воды.

Состав звена: машинист буровой установки 5 разряда -1 ч а ь
Представленные в табл. 1 .20-1.22 нормы рассчитаны для 

условий проходки восс танце го сечением до 2 ,5  м*% обслуживали 
рабочим одной буровой установки и бурения пневмоударником 
П-1-75.

1 .3 . Бурение шпуров и уборка породи при прочих 
проходческих работах (табл .1 .23-1.26)

Состав работ при бурении шпуров дан установки пробок, за­
землений и для раскоски горных выработок: осмотр рабочего мес­
та и приведение его в безопасное состояние, подноска перфора­
тора, колонки, инструмента и шлангов; выбор и  очистка места 
для шпуров; продувка и подсоединение шкантов (водяного и воз­
душного) к магистралям и к перфоратору; осмотр, мелкий ремонт 
и смазка перфоратора; бурение шпуров; смена буров и коровок; 
продувка и очистка шпуров от шлака, переход от шпура к шпуру 
и перестановка перфоратора; уборка бурового инструмента и пер­
форатора перед ведением взрывных работ; доставка затупленных 
коронок и неисправного перфоратора в кладовую шахты.

При проведении водосточных канавок: забивка дереаян н н х  
пробок в пробуренные шпуры.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.



Таблица Г .24
Норин выработки и времени на бурение шпуров 
для пробок перфораторами ПР-25Й, ПР-ЗСК, 

м шпура, чел.-ч  на I  м шпура

Глубина шпуров для пробок , ММ
150-300 : 300-600 : 60C-I200

П- U M x l  х МЯ 1 Н М 1 “
пости пород норма

выра-: BD6— :выра- :вре- 
ботки: менд :ботки :мени

:выра- :вре- 
гботки :мени-

1.5 27,76 0,216 33,31 0,18 36,64 0,164
2-3 24,70 0,243 29,13 0,206 31,91 0,188
4-6 18,18 0,330 20,59 0,290 23,25 0,258
7-9 14,34 0,418 15,99 0,375 17,30 0,346

10-12 13,11 0,457 14,28 0,420 16,02 0,374
ха-is 11,88 0,505 12,75 0,471 13,57 0,442
16-13 9,78 0,613 11,01 0,544 11,17 0,537
19-20 8,63 0,695 9,28 0,646 10,19 0,588

Свыше 20 7,23 0,83 7.41 0,810 7,65 0,784

Таблица 1.25
Нормы выработки и времени на бурение шпуров 

перфораторами ПР-25МВ, ПР-ЗОК для установки заземлений, 
м шпура, чел.-ч  на I  м шпура

Коэффициент кре- : Норма
пости пород : выработки : времени

1.5 36,59 0,164

2-3 25,75 а„233

4-6 13,57 0,442

7-9 6.84 0,877

10-12 5,35 1,121

13-15 4,06 1,478

16-18 2,94 2,040

19-20 2,63 2,281

Свыше 20 1,97 3,046
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Таблица 1*26
Нормы выработки и времени на проведение водосточных канавок 

при бурении шпуров перфораторами ПР-25МВ, ПР-ЗОК, 
м канавки у чел.-ч  на I  м канавки

Поперечное сечение канавки,

до 0,2 : 0,2-0,5 : до 0,2 : 0,2-0,5

Коэ*г*тициент
крепости

бурение и взрывание : уборка взорванной пор<^ 
: дн со шпунтовкой

пород норма

внра-:зре- :внт>а-*вре- :выра-:вре- :выре-- вре- 
ботки:мёни :ботки:мени :ботки:мёни :ботки: меки

1,5 48,00 0,125 27,36 0,219 12,51 0,479 7,43 0,807
2-3 41,10 0,146 23,44 0.256 12,20 0,492 7,21 0,832
4-6 29,85 0,201 17,34 0,346 11,88 0,505 6,93 0,866
7-9 22 ,47 0,267 12,93 0,464 11,83 0,507 6,75 0,889

10-12 19, СО 0,316 10,79 0,556 11,67 0,514 6,62 0,906
13-15 14,29 0,420 7,16 0,838 11,36 0,528 6,47 0,921
16-18 10,15 0,591 5,78 1,038 10,73 0,559 6,34 0,946
19-20 7,94 0,756 4,11 1,46 10,51 0,571 6,18 0,971

Свыше 20 5,66 1,06 3,03 1.98 10,13 0,592 5,96 1,007

Примечание. Пои бурении шпуров ручными пертюраторвш ПР-ЭО, 
ПР-ЗСЙ; ПР-24Л, ПП-63В и ПР-25Л, ПР-278, ПД-54В 
нормы времени (таб л .1,23-1.26) у м н о е * », а нор­
му выработки делить соответственно ва К =*0,88 
и К =  0,79.

Состав работ при уборке взорванной пороша д а  проведения 
водосточных канавок: осмотр и приведение рабочего места в 
безопасное состояние, выравнивание канавки при помощи шпун­
тового молотка до проектного профиля, уборка порош вручную 
в вагонетку, откатка груза на расстояние до 50 м и доставка 
порояняяа, уборка рабочего места.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  2 чел.

1.4 . Бурение глубоких скваяю

Г .4 .1 . 7дашо-вращатехьное бурение скваав 
буровым станком HKP-IOOm (та б л .1.27)

Состав работ: подбор долот, подноска инструментов и сфь- 
зочных материалов в пределах рабочего места, осмотр н аиро-
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м Таблица 1,27
°  Нормы выработки и. времени на бурение одиночных скважин диаметром IOO-IIO мм станком HKP-I00M 

о пневмоударником 0-1-75»м скважины» чел.-ч  на I  м скважины

; ; Глубина бурения скважины» м

Коэффициент ;Скорость буре- * 0-15 : 0-30 : 0-45 ; 0-60
крепости пород ^ния, мм/мин ■ ■■ -------- -------------- -------- —  '"йприя ' ' ■ ■■ ■

t : выра- 
j ботки

г вре- 
, мени

: выра- 
. ботки

вре­
мени

: выра- 
, ботки

: вре- 
. мени

:выра- : 
.ботки

вре­
мени

I : 2 : 3 : 4 : 5 6 : 7 : 8 : 9 • 10

Угол наклона скважины к горизонтали от 0° до +45°

До 3 Свыше 256,5 54,36 0,110 61,06 0,098 65,13 0,092 68,33 0,087
3-4 256,4-204,2 42,04 0,142 46,58 0,128 49,44 0,121 51,80 0,115

5 204,Г-161,4 35,35 0,169 38,82 0,154 41,11 0,145 43,00 0,139
6 161,3-128,3 29,19 0,205 31,77 0,188 33,48 0,179 34,92 0,171
7 128,2-105,4 24,16 0,246 26,26 0,288 27,57 0,217 28,78 0,208
8 105,3-84,1 20,35 0,294 21,95 0,273 23,08 0,259 24,06 0,249
9 84,0-65,9 16,62 0,361 17,79 0,337 18,64 0,321 19,38 0,309

I0 - I I 65,8-51,1 13,25 0,452 14,09 0,425 14,71 0,407 15,25 0,393
12-13 51,0-39,8 10,47 0,573 11,09 0,541 11,56 0,519 11,97 0,501
14-15 39,7-29,6 8,23 0,729 8,69 0,690 9,03 0,664 9,32 0,643
16-17 29,5-21,7 6,16 0,974 6,46 0,928 6,68 0,898 6,87 0,873

18 21,6-15,5 4,52 1,327 4,70 1,276 4,84 1,239 4,96 1,209
19 15,4-12,2 3,22 1,863 3,31 1,812 3,38 1,775 3,45 1,739



Продолжение тайл.1.27

I : 2 : 3 : 4 ! 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

20-22 12 Д -9 ,6 2,41 2,489 2,42 2,479 2,40 2,500 2.39 2,510
Свыше 22 ДО 9,5 1,86 3,225 1,92 3,125 1,82 3,296 1,79 3,351

Угол наклона скважины к горизонтали от 0° до -45°

До 3 Свыше 256*5 44,25 0,135 54,47 одю 59,50 0,100 64,27 0,093
3-4 256,4-204,2 35,74 0,167 42,63 0,140 46,14 ОДЗО 49,43 0,121

б 204 Д-161-4 30,77 0,194 36,05 0,166 38,79 0,154 41,35 0,145
в 161,3-128,3 26,00 0,230 29,88 0,200 31,93 0,187 33,82 0,177
7 128,2-105,4 21,93 0,273 24,96 0,240 26,52 0,226 28,03 0,214
8 105,3-84Д 18,77 0,319 21,03 0,285 22,33 0,268 23,53 0,254
9 84,0-65,9 15,53 0,386 17,18 0,349 18,15 0,330 19,03 0,315

10-11 65,8-51,1 12,55 0,478 13,71 0,437 14,41 0,416 15,03 0,399
12-13 51,0-39,8 10,03 0,598 10,86 0,552 11,37 0,527 11,83 0,507
14-16 39,7-29,6 7,96 0,753 8,54 0,702 8,91 0,673 9,24 0,649
16-17 29,5-21,7 6,0 1,00 6,38 0,940 6,60 0,909 6,82 0,879

18 21,6-15,5 4,45 1,348 4,66 1,287 4,80 1,250 4,93 1,217
19 15,4-12,2 3,17 1,892 3,29 1,823 3,37 1,780 3,44 1,744

20-22 12 Д -9 ,6 2,38 2,521 2,41 2,489 2,40 2,500 2,38 2,521
Свыше 22 ДО 9,5 1,84 3,260 1,83 3,278 1,81 3,314 1,79 3,351



152 Продолжение табл .I.27

I t 2 __ : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

Угол наклона скважины к горизонтали от +45° до +90°

До 3 Свыше 204,1 47,08 0,127 52,06 0,115 55,50 0,108 58,31 0,102

3-4 204,1-167,7 33,97 0,176 37,39 0,160 39,72 0,151 41,74 0,143

5 167,6-130,0 29,08 0,206 31,81 0,188 33,71 0,177 35,34 0,169

6 129,9-103,2 23,74 0,252 25,76 0,232 27,22 0,220 28,48 0,210

7 103,1-80,7 19,61 0,305 21,27 0,282 22,40 0,267 23,44 0,255

8 80,6-65,0 15,85 0,378 17,08 0,351 17,% 0,334 18,84 0,318

9 64,9-52,7 13,03 0,460 13,96 0,429 14,67 0,408 15,32 0,391

10-11 52,6-41,7 10,71 0,560 11*41 0,525 11,96 0,501 12,45 0,481

12-13 41,6-31,9 8,62 0,696 9,15 0,655 9,58 0,626 9,95 0,603

14-15 31,8-23,6 6,67 0,899 7,06 0,849 7,38 0,813 7,66 0,783

16-17 23,5-17,4 4,96 1,209 5,22 1,149 5,43 1,104 5,62 1,067

18 17,3-12,4 3,67 1,634 3,84 1,562 3,97 1,511 4,05 1,481

19 12,3-9,7 2,60 2,307 2,70 2,222 2,79 2,150 2,853 2,103

20-22 9,6-7,7 1,96 3*061 1,99 3,015 2,00 3,000 2,02 2,970

Свыше 22 До 7,6 1,53 3,921 1,54 3,896 1,53 3,921 1,53 3,921
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I ! 2 3 4

Угол наклона скважины

До 3 Свыше 204,1 38#95 0,154

3-4 204,1-167,7 29,69 0,202

S 167,6-130,0 25,88 0,231

6 129,9-103,2 21,58 0,278

7 103,1-80,7 18,10 0,331

8 80,6—65,0 14,85 0,404

9 64,9-52,7 12,34 0,466

IO -II 52,6-4Г,7 10,24 0,585

12-13 41,6-31,9 7,51 0,798

14-15 31,8-23,6 6,49 0,924

16-17 23,5-17,4 4,86 1,234

18 17,3-12,4 3,61 1,662

19 12,3-9,7 2,57 2,334

20-22 С,6-7,7 1,94 3,092

Свите 22 До 7,8 1,52 3,947

Окончание табл Л . 27

5 :_____6 ;____7 ; 8____ : 9 : Ю

горизонтали от СЛ О
X о

ОО

47,13 0,127 51,32 0,116 55,30 0,108

34,78 0,172 37,54 0,159 40,14 0,149

27,50 0,218 32,13 0,186 34,22 0,175

24,51 0,244 26,18 0,229 27,75 0,216

20,40 0,294 21,77 0,275 22,94 0,261

16,51 0,363 17,54 0,342 18,51 0,324

13,58 0,441 14,36 0,417 15,10 0,397

11,16 0,537 11,75 0,510 12,30 0,487

8,99 0,667 9,44 0,634 9,86 0,608

6,97 0,860 7,30 0,821 7,60 0,789

5,17 1,160 5,39 1,113 5,59 1,073

3,82 1,570 3,95 1,518 4,08 1,470

2,69 2,230 2,77 2,166 2,84 2,112

1,98 3,030 2,00 3,00 2,013 2,985

1,53 3,921 1,53 3,921 Г ,53 3,931



бованже агрегата, чистка, смазка и устранение мелких; неисп­
равностей бурового оборудования, раскрепление станка колон­
ками, установка вращателя аа заданный угол бурения, провер­
ка угла наклона скважины, забуривание и бурение скважин, пе­
ре крепление патрона, наращивание и разборка штанг, спуск и 
подъем става штанг,промывка и очистка скважины и шламоотстай­
ника, чистка канавки для стока волы, смена коронок, уборка 
инструмента и рабочего места.

При бурении нисходящих скважин ( от 0° до -9 0 ° ): зачист­
ка места для забуривания скважин, замена коронки увеличенно­
го диаметра на коронку нормального диаметра, установка обсад­
ной трубы (кондуктора), закрытие устья скважины "пробкой” .

Состав звена: машинист буровой установки 5 разряда -  
I  чел.

1 .4 .2 , Бурение шпуров буровыми станками КБ7-80 и ЛПС-ЗУ 
с перфоратором ПК-75 (табл .1.28)

Состав работ: подбор штанг и коронок, подноска инстру­
мента, смазочных и других материалов в пределах рабочего мес­
та, наладка воздушного снабжения, чистка и смазка станка, ос­
мотр, опробование и устранение мелких неисправностей, забу­
ривание, бурение, наращивание штанг, разборка бурового става, 
прошвка и очистка скважины и шламоотстойника, чистка канав­
ки для стока воды, уборка инструмента и рабочего места.

Состав звена: машинист буровой установки 5 разряда -  
I  чел.

1 .4*3 . Вспомогательные работа при бурении глубоких скважин 
(табл .1.29-1.30)

Состав работ при монтаже, демонтаже и транспортировке 
буровых агрегатов: осмотр рабочего места и маршрута транспор­
тировки, очистка агрегатов от пыли и грязи, подноска и уборва 
инструмента и других приспособлений, демонтаж на транспор­
табельные узлы, подготовка площадки в новом забое для уста­
новки агрегата или молотка, транспортировка вручную или на 
площадке, монтаж агрегатов из транспортабельных узлов и за­
крепление их в забое.

Состав звена: машинист фровсй установки 5 разряда -  I  чел. 
(при транспортировке вручную и на площадках по горизонталь-

154



Таблица 1.28

Нормы выработки и времени на бурение шпуров диаметром 65 мм станками КБУ-80 и ЛПС-ЗУ с перфоратором ПК-75,
м шпура, чел.-ч  на I  м шпура

*» Длина шпура , м
Коэффициент •• 10 : 15 : 20 : 25 : 30
крепости
пород

#• норма
: выра- 
: ботки

t• вре­
мени

: внра- : 
: ботки :

вре­
мени

: выра- : 
: ботки :

вре- : 
меня :

выра- : 
ботки :

вре­
мени

: выра- 
: ботки

: вре- 
: меня

1 1 2 | 3 : 4 : 5 :___ 6_____: 7 • 8 : 9 : Ю : I I

Угол наклона шпура к горизонтали от 0 до +60°

До 3 67,40 0,089 66,52 0,090 63,36 0,095 61,36 0,098 58,24 0,103

4-6 48,67 0,123 46,80 0,128 44,32 0,135 41,65 0,144 38,88 0,154

7-9 35,20 0,170 33,28 0,180 31,04 0,193 28,88 0,208 26,72 0,225

10-12 29,6 0,203 27,92 0,215 25,92 0,231 24,00 0,250 22,08 0,272

13-16 22,64 0,265 21,12 0,284 19,48 0,308 17,92 0,335 16,44 0,365

16-18 17,04 0,352 15,76 0,381 14,48 0,414 13,28 8,452 12,08 0,497

19-20 14,16 0,424 13,12 0,457 12,00 0,50 10,96 0,547 10,00 0,60

Свыше 20 10,64 0,564 9,76 0,615 8,91 0,673 8,12 0,739 7,38 0,813



g} Продолжение таdbv«Ie28

I : 2 J____3___ : 4 : 5 ! 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I

Угол наклона шпура к горизонтали от +60° до +90°

До 3 65,94 0,107 55,21 0,109 52,59 0,114 50,93 0,118 48,34 0,124

4-6 40,40 0,149 38,84 0,154 36,79 0,163 34,57 0,174 32,27 0,186

7-9 29,22 0,205 27,62 0,217 25,76 0,233 23,97 0,250 22,18 0,271

10-12 24.67 0,244 23,17 0,259 21,51 0,279 19,92 0,301 18,33 0,327

13-16 18,79 0,319 17,53 Г ,342 16,17 0,371 14,82 0,403 13,65 0,440

16-18 14,14 0,424 13,08 0,459 12,02 0,499 П ,02 0,544 10,03 0,598

19-20 11,75 0,511 10,89 0,551 9,96 0,602 9,10 0,659 8,30 0,723

Свыше 20 8,83 0,680 8,10 0,741 7,40 0,811 6,74 0,890 6,12 0,980

Угол наклона шпуре к горизонтали от -60° до -90°

До 3 52,02 0,115 51,35 0,117 48,91 0,123 47,36 0,127 44,96 0,133

4-6 37,57 0,160 36,12 0,166 34,21 0,175 32,15 0,187 30,01 0,200

7-9 27,17 0,221 25,69 0,234 23,96 0,250 22,29 0,269 20,63 0,291

10-12 22,85 0,263 21,55 0,278 20,00 0,300 18,53 0,324 17,05 0,352

13-15 17,47 0,343 16,30 0,368 15,04 0,399 13,83 0,434 12,69 0,473



Окончание табл.1*28

I  : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I

16-18 13Д6 0,456 12,16 0,493 11,18 0,537 10,25 0,585 9,33 0,643

19-20 10,93 0,549 10,13 0,592 9,26 0,648 8,46 0,709 7,72 0,777

Свыше 20 8,21 0,731 7,53 0,797 6,88 0,872 6,27 0,957 5,69 1,054

Примечания, I ,  При диаметре коронки больше или меньше 65 мм нормы выработки умножать, а нормы 
делить на следующие коэффициенты:

времени

Коэффициент крепос-: Диаметр коронки, мм
ти пород 50 : 55 : 60 : 70 : 75 : 85 • 95

2-3 1,25 1,15 1,05 0,95 0,85 0,75 0,65

4-9 1,40 1,25 1,10 0,90 0,80 0,70 0,60

10-24 1,50 1,30 1,15 0,90 0,80 0,65 0,55

2. При длине штанг 0V6 и нормы выработки на бурение шпуров станком КБУ-80 умножать» а нормы време­
ни делить на К •  0,95
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03 Таблица 1.29
Норм выработки и времени на монтаж, демонтаж и транспортирование вручную по горизонтальным выработкам 

буровых агрегатов, комплектов, чел.-ч на I  комплект

:Монтаж о :Демонтаж на : Транспортирование на расстояние, м
норна {транспорта- : 

{бальных узлов; б^ н н ^ уэлы : 20 . 30 5 40 . 50 > 75 . 100 . 150 . 200 . 250

Выработка 1,87

Буровые агрегаты HKP-I00M и ЛПС-ЗУ 

6,45 1,60 1,38 1,20 1,07 0,92 0,80 0,64 0,54 0,46
Время 3,2 0,93 3,74 4,35 5,00 5,60 6,53 7,50 9,40 11,10 13,00

Выработка 0,88 3,03

Буровой агрегат КБУ-80 

0,75 0,65 0,56 0,50 0,43 0,38 0,30 0,25 0,22
Время 6,82 1,98 7,97 9,27 10,65 11,93 13,91 15,97 20,02 23,64 27,69

Таблица 1.30
Нормы выработки и времени на подъем и спуск буровых агрегатов по восстающим, комплектов,

чел.-ч на I  комплект

•вне агре- 
и перфо- Норма

Подъем и опуск с помощью лебедки Спуск вручную
на высоту, м

i f : : 10 : 20 : 30 : 40 : 50 : 60 { 10 : 20 : 30 : 40

HKP-I00M, Выработка 3,21 2,73 2,50 2,27 2,07 1,90 1,86 1,32 1,03 0,84
ЛПС-ЗУ Время 1,87 2,20 2,40 2,64 2,90 3,15 3,22 4,55 5,82 7,15
КБУ-80 Выработка 2,05 1,60 1,47 1,34 1,22 1,12 1,10 0,78 0,61 0,49

Время 2,92 3,74 4,08 4,49 4,93 5,36 5,47 7,74 9,89 12,15



ннм выработкам, при монтаже и демонтаже), машинист буровой 
установки 5 разряда -  I  ч е л .,  4 разряда -  2 чел. (при спус­
ке и подъеме вручную и с помощью л е б е д я ) •

1 .5 . Отбойка горной массы отбойными молотками ( та б л .1 .311

I . 5 . I .  Отбойка горной массы при проходке 
горизонтальных выработок

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, подноска инструмента, осмотр, опробова­
ние и смазка отбойного м олотя , установка пики в н а ч а л е  
смены, проверка и продувка шланга в начале смены, устройст­
во и разборка подмостей и перекрытий, отбойка горной массы, 
замена пики и смазка молотка в течение смены, установка вре- 
менной крепи и у к лад я  настила, продувка, перенося и вывод 
шлангов из-за  стоек, откцдя горной массы от забоя, убо р к а 
м олотя  и инструмента, сматывание шланга.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  ч ел .

Таблица I . 3 I
Нормы выработки и времени я  отбойку горной массы 

отбойными молотками, мэ горной массы, 
чел .-ч  на I  м3 горной массы

: Коэффициент крепости пород

Работа
: 1 ,0 -1 ,5  : 2-3 : 4-6
: норма

:внра- :вре- :зыра- :вре- :выра­
ботки :менн :ботки :мени :ботки

: EDe-
: мёни

Разработка породы
отбойным молотком 4,88 1,23 4,00 1,50 3,30 1,82

Примечании. I .  Нормы выработки и времени рассчитаны для сле­
дующих условий:
-  ширина забоя от 8,01 до 12 м;
-  устройство и разбор я  подмостей предусмотре­

ны при высоте забоя свыше 2 ,1 м;
-  поднося отбойного м олотя  и инструмента 

осуществляется я  расстояние до 50 м;
-  угол  наклона выработай до -  15° I
-  воды я  почве и к ап ея  из кровли нет.

2 . При изменении условий нормы выработки умно­
жать, а нормы времени делить я  коэффициенты:
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Ширина забоя, м :Поправочный коэфйв- 
: цаент

До 6 0,86
6,01-8,0 0,96

12,01 а более 1,04

пре углах наклона выработка +16° и более на 
К *  0*9; -16° и более на Ы , 1 ,

1*5.2* Отбойка горной массы при проходке 
горизонтальных выработок по вязким и плотным глинам 

(табл.1 .32 )

Состав работ: доставка инструмента, осмотр и приведение 
рабочего места в безопасное состояние, продувка штанга, при­
соединение шланга к отбойноцу молотку и воздушной магистра­
ли, отбойка породы с разрыхлением и погрузка ее в вагон, при­
дание забою формы и размеров, соответствующих паспорту креп­
ления, смазка молотка и замена пик во время работы, уборка  
рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 1.32

Норин выработки и времени на проходку горизонтальных выработок 
по вязким и плотным глинам отбойными молотками, м3 целика, 

чел .-ч  на I  м3 целика

Сечение выработки, «2 Норма
выработки : времени

До 8 
Свыше 8

5,79 1,036
6,31 0,951

1 .6 . Проведение вог;осточных^канавок без крепления

Состав работ; при отбойке горной массы вручную или от­
бойным молотком: подноска инструмента, расчистка рабочего зево­
та » спуск воды, вырубка (выбивка) лежанов или шпал, отбойка 
горной массы, выкидка горной массы Из канавки и погрузка ее 
в вагоны, откачка воды и промер глубины канавки, уборка инст­
румента и рабочего каста.
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Состав звена при проведении водоотливных канавок вручную: 
подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч е л ., отбойными молотка­
ми: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 1.33
Норты выработки и времени на отбойку горной массы 

при проходке^горизонталышх выработок по вязким 
а плотным глинам,м3 горной массы, чел.-ч  на I  м3 горной массы

Способ отбойки горной массы

Сечение канавки, : вручную : отбойными молотками

норма

:выработки: в вешни :выработки: времени

До 0,10 3,01 1,99 1,99 3,02
0,11-0,15 2,78 2,16 1,84 3,26
0,16-0,20 2,57 2,33 1,71 3,51
0,21-0,25 2,39 2,51 1,58 3,80
0,26-0,30 2,21 2,71 1,46 4 ,И
0,31-0,40 2,05 2,93 1,36 4,41
0,41-0,50 1,89 3,17 1,26 4,76
0,51-0,80 1,75 3,43 1,17 5,13
0,81-1,00 1,62 3,70 1,08 5,56

Примечание. При проведении канавок вручную по сыпучим породам 
1-П категории нормы выработки умножать, а нормы 
времени делить на К = 2 ,5 .
При и поведении водоотливных канавок вручную по го­
родам евшие 71 категории нормы выработки умножать, 
а нормы времени делить на К= 0 ,4 .
Нормы выработки на проведение водоотливных канавок 
составлены для прохождения в породах Ш и УТ кате­
горий вручную; Уд категории и свыше -  отбойными 
молотками.

Г л а в а  2

ДОСТАВКА ВЗРЫВЧАТНХ МАТЕРИАЛОВ, ЗАРЯЖАНИЕ ШПУРОВ, 
СКВАЖИН И ГЛИННЫХ КОЛОДЦЕВ

Всем рабочим, привлекаемым к подготовке и гг'оведе н я ю 
взрывных работ, должны быть выданы под расписку инструкции 
по безопасным методам работ по их профессии.

Все лица, занятые на взрывных работах, должны быть про­
инструктированы руководителем взрывных работ о свойствах и 
особенностях применяемых ВМ и аппаратуры и мерах предосторож­
ности в обращении с ними.



К производству взрывных работ допускаются рабочие, имею­
щие "Единую книжку взрывника (мастера-взрывника^* Взрывные 
работы выполняются в соответствии с проектом или паспортом 
буровзрывных работ, утвержденными в общеустановленном порядив*

При любых операциях с ВМ должна соблюдаться максималь­
ная осторожность: ВМ не должны подвергаться ударам и толчкам, 
запрещается также толкать, бросать, волочить, перекатав а т ь  
(кантовать) и ударять ящики (тару) с ВМ, Доставка ВМ к месту 
работы разрешается без охраны и осуществляется проинструкти­
рованными горнорабочими под обязательным наблюдением взрыв­
ника,

ВМ должны переноситься в заводской упаковке в исправ ных 
сумках, исключающих возможность их просыпания или выпадения. 
При этом ВВ и СВ должны переноситься в отдельных сумках*При 
совместной переноске СВ и ВЗ взрывник может переносить не бо­
лее 12 кг ВВ, Вес ВВ, переносимых в сумках иди кассетах без 
СВ, составляет 20 к г, а при переноске ВВ в заводской упаковке 
на расстояние до 300 м и при удобном пути (подъем не более 
0,02м) вес увеличивается до 40 к г . Спуск ВМ в шахту разрешает­
ся в клетях. Доставка ВМ на подземных работах допускав т  с я 
всеми видами рельсового транспорта и вручную, ВМ при перевоз­
ке должны обязательно сопровождаться взрывником или раздатчи­
ком взрывчатых материалов.

Допускается хранение доставленных к месту работы ВМ в 
специальных ящиках или контейнерах, закрытых на замок и раз­
мещенных в нишах.

Неиспользованные ВМ, а также не взорвавшиеся остатки ВМ 
после взрывания должны быть собраны и сданы на склад*

2 .1 . Погрузка и разгрузка ВВ (табл . 2 .1 )

Погрузка ВВ на площадку или в клеть и разгрузка

Состав работ при погрузке: доставка ВВ вручную в ящиках 
(мешках) к площадке или клети на расстояние до 20 м, гогруз- 
ка ящиков (мешков) на площади или в клеть.

Состав работ при разгрузке: разгрузка ящиков (мешков) с 
площадки или из клети и доставка их вручную на расстояние до 
20 м, укладка в штабеля.

Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  ч е л ,,  горнорабочий 
2 разряда -  I  чел,
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Таблица 2.1

Нормы выработки и времени на погшзет 
или разгрузку ЕВ, т ВВ, чел.-ч на I  т ВБ

Тара Н о р м а _______

выработки : времени

Мэшки 7,83 0.76
Ящики 7,08 0,85

Разгрузка патронированного ВВ из ящиков (табл. 2.2)

Состав работ: подноска ящиков с ВВ на расстояние до 
20 м, вскрытие ящиков, зыгрузка патронов и их складирование, 
сборка ящиков, переноска ящиков на расстояние до 20 м и ук­
ладка их в штабеля.

Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  ч ел ., горнорабочий 
2 разряда -  I  чел.

Таблица 2.2
Нормы выработки и времени на тэазгяузку 

патронированного ВВ из ящиков, т НВ, 
чел.-ч  на I  т ВВ

Диаметр патрона, : Норю
мм : выработки : времени

45 1,67 3,59
60 1.92 3,12
90 2,08 2,88

2 .2 . Доставка ВВ по горизонтальным выработкам 

Доставка БВ площадками с откаткой электровозом (табл. 2 .3 )

Состав работ: оформление документов на складе ВМ, погруз­
ка ящиков (мешков) на площадки с переноской их ьа расстоя­
ние до 20 м, разгрузка ящиков (мешков) с площадки с шренос­
кой на расстояние до 20 м и укладка их в штабеля, достав ка  
ВВ электровозом и сопровождение состава, маневры на разми- 
новках.
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Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  чел ., машинист эле­
ктровоза 4 разряда -  I  чел.

Таблица 2 .3
Норны выработки и времени на доставку ВВ 

на площадках электровозом, т ВВ, чел.-ч на I т ВВ

Расстояние * Количество на площадке
доставки,

м '• Норна мешков ЯЩИКОВ

9 :до 14 :15 -23 :24 -30 :д о  12 :13-17 :18-24

До 500 Выработка
Время

4,31
1 ,39

4 ,5 7
1,31

4 ,62  3,81  
1 ,3 0  1 ,5 7

4 ,1 0
1 ,48

4 ,16
1 ,44

50I-I00C Выработка
Время

4 ,0 7
1 ,4 7

4 ,4 7
1 ,34

4 ,5 5  3 ,53  
1 ,32  1 ,7 0

3 ,96
1,51

4 ,05
1 ,48

1001—1500 Выработка
Время

3,85
1 ,56

4 .3 7
1 .3 7

4 ,4 7  3 ,28  
1 ,34  1 ,83

3 ,83
1 ,56

3,96
1,51

1501-2000 Выработка
Время

3,66
1 ,64

4 ,2 8
1 ,4 0

4 ,4 0  3 ,07  
1 ,36  1 ,96

3,71
1,62

3,86
1 ,55

2001-2500 Выработка
Время

3 ,48
1 ,72

4 ,1 9
1 ,43

4 ,3 4  2 ,89  
1 ,3 8  2 ,03

3,59
1 ,6 7

3 ,77
1 ,59

2501-3000 Выработка
Время

3,32
1 ,81

4 ,1 0
1 ,4 6

4 ,2 7  2 ,72  
1 ,4 0  2 ,2 0

3 ,49
1,72

3 ,69
1 ,6 3

Примечания. I .  В норнах учтена доставка ВВ пятью площадкам.
При уменьшении количества площадок в составе 
с четырех до одной норны выработки умноиать, 
а норны времени делить соответственно на по­
правочные коэффициенты 0 ,9 ;  0 ,8 ;  0 ,7  в 0 ,6 .

2 .  Машинист электровоза принимает участие в по- 
груэкеи раэгвгзке ВВ, при откатке взрывник и 
доставщик выполняют роль сопровождающие«

Доставка ВВ площадками о откаткой: вручную (табл. 2 .4 )

Состав работ: оформление документов на сп ад е BMf нагруз­
ка ящиков (мепсав) на площадки с переноской их ва расстояние 
до 20 м, откатка площадки вручную, разгрузка ящиков (мешков) 
с площадки с переноской их ва расстояние до 20 м, акнда и и е 
на разминовках, маневрирование и откатка порожних площадок.

Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  чел», горнорабочий 
2 разряда -  2 чел.
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Таблица 2 .4
Нормы выработки и воемени на д оставь  ВБ площадками 

с откаткой вручную, т ВВ, чел.-ч на I  т ВВ
Расстояние 
откатки, 

м
Норма

Количество на площадке 
м е ш к о Е : ящиков

до 1 4 :1 5 -2 3 :2 4 -3 0 : д о 1 2 :1 3 -1 7 :1 8 -2 4

До 150 Выработка
Время

3 .6 4  4 ,1 0
1 .6 5  1 ,4 6

4 ,2 7
1 ,4 0

2 ,7 4
2 ,1 9

3 ,51
1 ,71

3,71
1 ,62

151-250 Выработка
Время

3 ,3 5  3 ,8 9  
1 ,7 9  1 ,5 4

4 ,1 1
1 ,4 6

2 ,3 9
2 ,51

3 ,2 6
1 ,8 4

3 ,51
1 ,7 1

251-350 Выработка
Время

3 ,1 5  3 ,7 4  
1 ,9 0  1 ,6 0

3 ,9 9
1 ,5 0

2 ,1 6
2 ,7 8

3 ,09
1 ,9 4

3 ,3 6
1 ,7 8

351-450 Выработка
Время

2 ,9 6  3 ,61  
2 ,0 3  1 ,6 6

3 ,8 8
1 ,5 5

1 ,9 8
3 ,0 3

2 ,9 3
2 ,0 5

3 ,2 3
1 ,8 6

451-550 Выработка
Время

2 ,8 0  3 ,4 8  
2 .1 4  1 ,7 2

3 ,7 8
1 ,5 9

1 ,8 2
3 ,3 0

2 ,7 9
2 ,1 5

ЗДО
1 ,9 3

551-650 Выработка
Время

2 ,8 6  3 ,3 6  
2 ,2 5  1 ,7 8

3 ,6 8
1 ,6 3

1 ,6 9
3 ,5 5

2 .6 6
2 ,2 5

2 ,9 9
2 ,0 1

651-750 Выработка
Время

2 ,5 3  3 ,2 5  
2 ,3 7  1 ,8 5

3 ,5 8
1 ,6 7

1 ,5 8
3 ,8 0

2 ,5 5
2 ,3 5

2 ,8 8
2 ,0 6

751-850 Выработка
Время

2 ,4 1  3 ,1 4  
2 ,4 9  1 ,9 1

3 ,4 9
1 ,7 2

1 ,4 8
4 ,0 5

2 ,4 4
2 ,4 6

2 ,7 8
2 ,1 6

851-1000 Выработка
Время

2 ,2 8  3 ,0 2  
2 ,6 3  1 ,9 9

3 ,3 8
1 .7 7

1 .3 7
4 .3 8

2 ,3 2
2 ,5 9

2 .6 7
2 ,2 5

I00I-I200 Выработка
Время

2 ,1 1  2 ,8 7  
2 ,84  2 ,0 9

3 ,2 5
1 ,8 5

1 ,2 4
4 .8 4

2 ,1 7
2 ,7 6

2 ,5 2
2 ,38

I20I-I500 Выработка
Время

1 ,9 2  2 ,6 7  
3 ,1 5  2 ,2 5

3 ,0 7
1 ,9 5

1 ,0 9
5 ,5 0

1 ,9 8
З.СЗ

2 ,3 40 сс

Доставка ВВ в контейнерах с помощью лебедок (табл. 2 .5 )

Состав работ: переноска мвжков (ящиков) на расстояние до 
20 м, укладка в контейнер, транспортирование контейнера ле­
бедкой, разгрузка контейнера, переноска мешков (ящиков) на 
расстояние до 20 м и укладка их в штабеля.

Состав звена: машинист лебедки 3 разряда -  2 ч ал ., взрнь- 
ник 4 разряда -  I  чел.



Таблица 2 .5
Зорю выработки и времени на доставку ВВ в контейнерах 

с помощью лебедок, т ВВ, чел.-ч на I т ВВ
Расстояние : : Количество ящиков (мешков) в кон-
доставки, : Норма : тейнере

м •• * Т • . х  « 2 4 : 3 : 4 : 5

Ящика

До 20 Выработка
Время

6 ,6 4
0 ,90

7,26
0 ,83

7 ,49
0 ,80

7,61
0 ,79

7,26
0,83

21-40 Выработка
Время

4,96
1,21

6 ,12
0 ,98

6 ,64
0 ,90

6 ,94
0,86

7 ,13
0,84

41-60 Выработка
В р ет

3,96
1,51

5 ,3 0
1 ,13

5 ,97
1,01

6 ,3 7
0,94

6,64
0,90

61-80 Выработка
В рет

3,29
1,82

4 ,6 7
1 ,28

5 ,42
1Д 1

5,89
1,02

6,22
0,96

Мешки

До 20 Выработка
В рет

6 ,9 4
0,86

7 ,42
0,81

7 ,6 1
0,79

7,71
0,78

7,76
0 ,77

21-40 Выработка
В р ет

5,48
1 ,09

6,51
0 ,92

6 .94
0,86

7 ,18
0,83

7 ,33
0,82

41-60 Выработка
В р ет

4 ,5 3
1,32

5 ,79
1^04

6 ,3 7
0 ,9 4

6,71
0 ,89

6 ,94
0,86

61-80 Выработка
В р ет

3,86
1 ,55

5,21
1*15

5 ,89
1,02

6 ,3 1
0 ,95

6 ,59
0,91

Примечание. При высоте выработки менее 2 м нормы выработки 
умножать» а норш времени делить на К =* 0,80*

Доставка ВЫ в сумках (табл. 2 .6 )

Состав работ: передвижение к расходному складу ВЫ, офор­
мление документов, получение ВЫ и укладка в сумку, доставка 
ВЫ к месту работы и разгрузка их из сумки, возвращение на 
склад, сдача остатков ВЫ, отчет об израсходовании ВМ.

Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  чел.
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Таблица 2 .6

: Расстояние доставки, и

Норма Г д о  : I 0 I -  :151- :201- :301- :401- :501- :€01- :801- 
:100 :150 :200 :300 :400 :500 :600 :800 :1000

Выра­
ботка 526 484 418 347 283 239 206 172 140
Время 0,114 0Д 24 0,144 0,173 0,212 0,251 0,291 0,349 0,429

Норма

Окончание табл . 2 .6

Расстояние доставки, м
1001-: 1251-: 1501-: 1751-: 2001-: 2251-:250I-:2751- 
1250 :1500 ;1750 :2000 :2250 :2500 :2750 :3000

Выработка 116 97 85 74 65 59 54 50
Время_________ 0,517 0 ,619 0,714 0,811 0,923 1,017 1 , Щ  1,200

Примечания. I .  При доставке ВМ в сумках но восстающим выра­
боткам I  м восстающего приравнивается при подъ­
еме к 10 м, а при спуске -  к 5 м горизонталь­
ного пути.

2 . При увеличении количества переездов взрывника 
с одного горизонта на другой с одного до трех 
нормы выработки умножать, а нормы времени д е -  
лить соответственно на поправочные коэффици­
енты 0 ,90 ; 0,80 и 0 ,75 .

Доставка ВВ в заводской упаковке 
и загрузка бункера зарядной установки и глинных колодцев

Состав работ: осмотр и приведение рабочего места в безо­
пасное состояние, подноска ВВ к зарядной машине, распаковка 
мешков и засыпка ЕВ в бункер, укладка пустых мешков в опре­

деленное место, уборка рабочего места.
Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  ч ел .
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Таблица 2.7
Нормы выработки и времени на подноску мешков 
с йВ и засыпку в бункер зарядной машины или 
минный колодец, т ВВ, ч ел .-ч  на I  т ВВ_______

Расстояние достав»:____________ Норма__________
м : выработки : времени

о - ю 5,65 1,06
II-2 0 4,67 1,28
21-30 3,98 1,51
31-40 3,47 1,73
41-50 3,08 1,95

Примечание. При высоте выработки менее 2 м 
нормы выработки умножать, а нор­
мы времени делить на К = 0 ,7 .

2 .3 . Доставка ВВ в контейнерах по вертикальным выработкам 
тягальными лебедками (табл . 2 .8 )

Состав работ: подноска ящиков (мешков) на расстояние до 
20 м, укладка в контейнер, спуск или подъем лебедкой, разгруз­
ка контейнера, относка ящиков (мешков) на расстояние до 20 м 
и укладка в штабеля.

Состав звена: взрывник 4 разряда -  2 ч е л .,  горнорабочий 
2 разряда -  I  чел.

2 .4 . Доставка ВМ на поверхности

Из вагонов мешки и ящики с ВМ формируются в пакеты на 
поддонах, установленных в кузове автомобиля, и доставляются 
на базисный склад ВМ. Из кузова автомашины автопогрузчиком 
поддоны выгружают и транспортируют в тамбур секции хранили­
ща. Непосредственно в хранилище пакеты на поддонах уклады­
ваются электропогрузчиком в штабеля.

Из базисного склада ВМ электро- и автопогрузчиками или 
конвейерами мешки с ВВ подаются на растаривавдую установку. Из 
бункера растаривапцей установки ВВ загружают в доставочную 
машину с конвейером и транспортируют на промплощадку шахты.
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Таблица 2.8
Нормы выработки и времени на доставку БВ в контейнерах по вертикальным выработкам 

тягальными лобедками, т ВВ, чел.-ч на I  т ВВ

Количество • Расстояние подъема или спуска, м
мешков 
(ящиков) в 
контейнере

: Норма 
*

) ДО 10 | 11-20 | 21-30 ] 31-40 ; 41-50 [ 51-60 [ 61-70 [ 71-80

Машки
I Выработка

Время
3,97
1,51

2,79
2,15

2 ,т5
2,79

1,75
3,43

1,48
4,05

1,28
4,69

1,12
5,36

1,00
6,00

2 Выработка
Время

4,56
1,31

3,67
1,63

3,07
1,95

2,64
2,27

2,32
2,59

2,06
2,91

1,86
3,22

1,69
3,55

3 Выработка
Время

4,81
1,25

4 .Н
1,46

3,58
1,67

3,18
1.89

2,86
2,10

2,60
2,31

2,38
2,52

2,19
2,74

4 Выработка
Время

4,93
1,22

4,36
1,38

3,91
1,53

3,54
1,69

3,24
1,85

2,98
2|01

2,76
2,17

2,57
2,33

5 Выработка
Время

5,01
1,18

4,53
1,32

4,13
1,45

3,80
1,58

3,52
1,70

3,28
1,83

3,06 
I  *96

2,87
2,09

Ящики
I Выработка

Время
3,50
1,71

2,34
2,56

1,76
3,41

1,41
4,25

1.17
5,13

1,00
6,00

0,88
6,82

0,78
7,69

2 Выработка
Время

4,10
1,46

3,18
1,89

2,59
2,32

2,19
2,74

1,90
3,16

1,67
3,59

1,49
4)03

1,35
4,44

3 Выработка
Время

4,35 
1 ,38

3,61
1,66

3,08
1,95

2,69
2,23

2,39
2,51

2,14
2,80

1,95
3,08

1,78
3,37

4 Выработка
Время

4,48
£.34

3,87
1,55

3,40
1,76

3,04
1,97

2,74
2,19

2,50
2,40

2,29
2,62

2,12
2,83

5
Hi

Выработка
Время

4,57
1,31

4,04
1,48

3,63
1,65

3,29
1,82

3,01
1,99

2,78
2,16

2,57
2*33

2,40
2,50



За промштащадке из конвейера доставочной машины ВВ перегружа­
ются в специальные вагоны ВД-2,4 или в приемный бункер ком­
плекса по перепуску ВВ в шахту по вертикальным трубопроводам 
и загружаются в вагоны ВД-2,4 на рабочих горизонтах. Да л  е е 
вагоны ВД-2,4 электровозом доставляются к местам ведения взрыв­
ных работ* При отсутствии вагонов БД-2,4 вешки с ВВ автотран­
спортом из базисного склада ВЫ доставляются на промплощадву 
шахты, где вручную перегружаются в шахтные вагоны, к отор ы е  
электровозом транспортируются к местам проведения массо в ых 

взрывов. Мадинист электровоза при этом участвует в погр/зне состава.
С откаточного горизонта блока до взрывных скважин про­

кладывается став зарядного трубопровода. Зарядная машина на­
ходится на откаточном горизонте. Заряжание скважин осущест­
вляется навесным пневмодвигателем, выполненным с быстроразъ­
емными соединениями шлангов. При заряжании скважин использует­
ся механизм подачи зарядных труб. При доставке ВВ мешками в 
шахтных вагонах загрузка бункера зарядной машины производится 
вручную*

Вазгдозка ВЫ из железнодорожных вагонов (табл* 2*9 )

Состав работ: подготовка вагона к погрузке, установка 
поддонов в кузове автомобиля, погрузка ВВ, маневровые ооэрмщ.

Состав звена: горнорабочий 2 разряда -  I  чел*

Таблица 2*9

Нормы выработки и времени на разгрузвд БВ 
из железнодорожных вагонов, т  ВВ, ч е л .-ч  на I  т ВВ

Состав работ: оформление документов, разгрузка ВВ из вд- 

завав автомашин, доставка до тамбура хранилища, транспортиро­
вание ВЗ от тамбура хранилища и складирование на стеллаж а  х, 
доставка ББ от стеллажей до растеривающей установки или там-

ITC

Тара
Норма

г выработки : времени

12*60 0,55
10*57 0*66

Погрузочно-разгрузочные работы на базисном складе ВМ 
(табл  .2 .10 )



бура хранилища, растаривание ЕВ, загрузка ВВ в мешках в кузов 
автомобиля, устранение неисправностей и мелкий ремонт обору­
дования.

Состав звена: раздатчик ВМ 2 разряда -  I  ч е л .,  горнора­
бочий 2 разряда -  I  ч е л ., машинист автомобильного погрузчика 
4 разряда -  I  чел.

Таблица 2.10
Нормы выработки и времени на погрузочно-разгрузочные работы 

на базисном складе ВМ, т ВВ, чел .-ч  на I  т БВ

Работа
: выработки : времени

Погрузка (разгрузка) ВВ автопогруз­
чиком и доставка до тамбура храни­
лища
Погрузка (разгрузка) БВ с помощью 
контейнера и складирование
Доставка ВВ электропогрузчиком от 
тамбура хранилища и складирование
Растаривание мешков с ВВ

37,32 0,19

16,26 0,43

50,65 0Д4
40,29 0,17

Примечание. При погрузке и разгрузке БВ в ящиках норш вы­
работки умножать, а нормы времени делить на 

К я 0,84.

Доставка ВМ на поверхности автомобильным транспортом 
(табл . 2 .I I )

Состав работ: заправка и подготовка автомашины к работе, 
маневры у погрузочных и разгрузочных цунктов, перевоз В!*!, 
устранение мелких неисправностей в работе машины.

Состав звена: водитель автомобиля -  I  чел.

Таблица 2 . I I
Нормы выработки и времени на доставку ВВ автотранспортом, 

т ВВ, машино-ч на I  т ВВ

:Грузо-: 
:подъеьн 
:ность : 
гавтома-: 
:шины,т:

:Расстояние доставки, км

Пункт доставки Норма
1до 1,5 11,6—2 ,5 .2 ,6—3,5

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6

От нелезнодэхюжных 5 Выработка 22,09 21,06 20,11 
вагонов до базис- Время С,32 С,33 0,35 
ного склада
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О к о н ч а н и е  т а б л .  2 . I I

I : 2 : 3  : 4 : 5 : 6

10 В ы р а б о т к а
В р е м я

2 3 ,0 9
0 ,3 0

2 2 ,5 1
0 ,3 1

2 1 ,9 6
0 ,3 2

О т  б а з и с н о г о  с к л а д а 5 В ы р а б о т к а 2 1 ,0 6 2 0 ,  П 1 9 ,2 4
д о  п р о м ш ю щ а д к й  
ш а х т ы

В р е м я 0 ,3 3 0 ,3 5 0 ,3 6

Б В  в  м е ш к а х 1 0 В ы р а б о т к а
В р е м я

2 2 ,5 1
0 ,3 1

2 1 ,9 7
0 .3 2

2 1 ,4 3
0 ,3 3

Б В  р а с  т а р е  и н ы е 8 В ы р а б о т к а
В р е м я

6 5 ,3 2
0 ,1 1

5 9 ,8 6
0 ,1 2

52 Д  8  
0 ,1 4

2 . 5 .  З а р я ж а н и е  г л у б о к и х  с к в а ж и н  и  м и н н ы х  к о л о д ц е в  
у с т а н о в к а м и  3MK-I и  З М В С - 2  ( т а б л .  2 . 1 3 -  2 .2 2 )

С о с т а в  р а б о т :  н а л а д к а  о с в е щ е н и я  и  с в я з и ,  д о с т а в к а  з а р я д ­

н о г о  у с т р о й с т в а ,  ш л а н г о в  и  и н с т р у м е н т о в ,  у с т а н о в к а  з а р я д ч и к а ,  

у с т р о й с т в о  з а з е м л е н и я ,  о с м о т р  з а р я д н о г о  у с т р о й с т в а  и  п р о в е р к а  

з а з е м л е н и я ,  р а с т я г и в а н и е  и  п р и с о е д и н е н и е  ш л а н г о в ,  п у с к  с ж а ­

т о г о  в о з д у х а ,  п р о д у в к а  ш л а н г а  и  з а р я д ч и к а ,  у с т р о й с т в о  п о д м о о -  

т е й  и  д р у г и х  п р и с п о с о б л е н и й ,  п р о д у в к а ,  о ч и с т к а  и  з а м е р  с к в а ­

ж и н ,  и з г о т о в л е н и е  п а т р о н о в - б о е в и к о в  и  п а т р о н о в  с  д е т о н н р у п щ ш  

ш н у р о м ,  п о д н о с к а  и  р а с т а р и в а н и е  м е ш к о в  с  Б В ,  з а г р у з к а  Б В  в  

б у н к е р  з а р я д ч и к а ,  п о д н о с к а  и  в в о д  п а т р о н о в - б о е в и к о в  и  п а т р о ­

н о в  с  д е т о н и р у щ и м  к н у р о м  в  с к в а ж и н ы  и  м и н н ы е  к о л о д ц ы ,  в в о д  

з а р я д н о г о  ш л а н г е  в  с к в а ж и н у  и л и  м и н н ы й  к о л о д е ц ,  з а р я ж а н и е  

с к в а ж и н  и л и  м и н н о г о  к о л о д ц а  з а р я д ч и к о м ,  п е р е х о д  о т  с к в а ж и н ы  

к  с к в а ж и н е  и  и з  к а м е р ы  в  к а м е р у ,  п о д т я г и в а н и е  ш л а н г о в ,  п р и ­
г о т о в л е н и е  м а т е р е л а  з а б о й к и  и  з а б о й н а  с к в а ж и н ,  с о е д и н е н и е , м о н т а ж  

и  п р о в е р к а  в з р ы в н о й  о э ш ,  о т с о е д и н е н и е  и  с в о р а ч и в а н и е  ш л а н г о в ,  

д о с т а в к а  з а р я д ч и к а ,  ш л а н г о в  и  и н с т р у м е н т а  в  м е с т а  х р а н е н и я ,  

с и г н а л и з а ц и я  о  н а ч а л е  и  о б  о к о н ч а н и и  з а р я ж а н и я ,  у с т а н о в к а  и  

с н я т и е  п о с т о в  о х р а н ы ,  о б м е н  и н ф о р м а ц и е й  п о  т е л е ф о н у ,  у б о р к а  

р а б о ч е г о  м е с т а .

С о с т а в  з в е н а :  п р и  з а р я ж а н и и  ш т а н г о в ы х  ш п у р о в  в  в о с х о д я ­

щ и х  с к в а ж и н  г л у б и н о й  д о  15  м ,  н и с х о д я щ и х  с к в а ж и н  и  м и н н ы х  к о ­
л о д ц е в  -  в з р ы в н и к  5 р а з р я д а  -  3  ч е л . ,  п р и  з а р я ж а н и и  в о с х о д я ­

щ и х  с к в а ж и н  г л у б и н о й  б о л е е  15 м  -  в з р ы в н и к  5 р а з р я д а  -  4 ч е л .
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Техническая характеристика зарядных установок приведена 
в тайн. 2.12.

Показатель 2 3MK-I ЗМБС-2

Техническая производи­
тельность , кг/мин 20 100
Диаметр заряжаемых сква­
жин, т 32-105 До 160
Диаметр зарядного вдан-

50га, ш 50
Подача жидкого компо­
нента

- Гидронасос
Г-12-22А

Привод питателя - Пневматический 
двигатель ДР-5У

Тип ЕВ Гранулирован­ Гранулированные
ные заводско­ заводского изго­
го изготовле­ товления, ихда-
ния нхт

Рабочее давление сжа­
того воздуха, МПа
Расстояние транспорти­
рования, м

0,5 0,5

по горизонтали 50 -
по вертикали - 100

Основные размеры, ш
длина 550 1700

ширина 550 1000
высота 900 1150

Таблица 2.13
Нормы выработки и времени на заряжание восходящих скважин 

установками тина ЗМБС-2 с вводом патронов-боевиков 
в торец скважины, т ЕВ на звено, чел.-ч на I  т БВ

I Диаметр скважины, мм
_________ ItS____________1_____________85_________

Глубина :скважи4 длина зарядного трубопровода, м
скважины, ;ны к . жо 501 -• свыше 50 : до 50 : свыше 50.

м .гори- irtYiiVV—  
•зонта-* норма
:ли, :в ы р а - * в р е -  
ггрВД гбоиюмени

:щ в —‘ вре- лгра-гвое- :выра-г вре- 
:бототмени :<5отки:мёни збстън: кени

: 2 : 3 ; 4 : 5 t 6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 5 0-25 5,98 3,01 5,75 3,23 4Д2 4,37 4,01 4,49
26-50 5,82 3,09 5,60 3,21 4,00 4,50 3,89 4,63
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Окончание табл. 2.13

I : 2 :: 3 : 4 :: 5 : 6 :: 7 : 8 :; 9 : 10
51-75 5,75 ЗДЗ 5,53 3,25 3,94 4,57 3,84 4,69
76-90 5,32 3,38 5.14 3,50 3,84 4,69 3,55 5,07

До 10 0-25 7,66 2,35 7,28 2,47 5,34 3,37 5,15 3,49
26-50 7,20 2,50 6,87 2,62 5,00 3,60 4,84 3,72
51-75 6,72 2,68 6,43 2.80 4,65 3,87 4,51 3,99
76-90 5.83 3,09 5,61 3,21 4,01 4,49 3,90 4,61

До 15 0-25 7,91 2,27 7,51 2,40 5,52 3,26 5,33 3,38
26,50 7,32 2,46 6,98 2,58 5,08 3,54 4,92 3,66
51-75 6,52 2,76 6,24 2,88 4,50 4,00 4,37 4,12
76,90 5,35 3,36 5,17 3,48 3,67 4,90 3,58 5,03

До 30 0-25 6,88 3,49 6,57 3,65 4,78 5,04 4,62 5,19
26-50 6,07 3,95 5,83 4,12 4.17 5,75 4,06 5,91
51-75 4,82 4,98 4,67 5,14 3,28 7,32 3,21 7,48
76-90 3,59 6,68 3,50 6,86 2,42 9,92 2.38 10,08

До 45 0-25 5,69 4,22 5,48 4,38 3,90 6,15 3,60 6,31
26-50 4,07 5,90 4,68 5,13 3,29 7,29 3,21 7,48
51-75 3.45 6,96 3,37 7,12 2,32 :10,34 2,29 10,48
76-90 2,41 9,96 2,37 :10,13 1 ,6 1 :14,91 1,59 15,09

До 60 0-25 4,07 5,90 3,92 6,12 2,76 8,69 2,71 8,86
26-50 3,45 6,96 3,82 6,28 2 ,3 3 :10,30 2,30 10,43
50-75 2,52 9,52 2,48 9,68 1 ,6 9 :14,20 1,67 14,37
76-90 1,77 13,56 1,75 ;13,71 1.16 :20,34 1.17 20,51

'Таблица 2.14
И ове т ш б и я в  и trp°4 p° °  на тм1 if пиния восходящих скважин 

установками -пита зШэС-2 бва нмяаттронов-боевиков 
в торец схвнжинн, т ЕВ на звено, чел.-ч  на I  т ВВ

Syrojt 5 Диаметр скважины, мм
:вгщ ю -: 105 : 85

Глубина
скважины.

.шохвап 
■дины к*- 
:гори- :

длина зарядного трубопровода, м
до 50 : свыше 50: до 50 : свыше 50

и ♦ ЗОН— •
•тали, *

норма

:грвд :вира- :вре~: выра- :вре- :щран вре- гвырачвре- 
ботки :иени: ботки: мени гботаи: мени :бсгки: мени

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 1 0

До 5 0,25 9,17 1,96 8,64 2,08 6,49 2,77 6,22 2,89
26-50 8,97 2,01 8,46 2,13 6,33 2,84 6,07 2,96
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I
Окончание тайл. 2.14 

2 : 3 :4  : 5 :6  ; 7 :8  :9  :Ю ~
51-75 8,84 2,04 8,35 2,16 6,23 2,89 5,98 3.QI

76-90 8,42 2,14 7,97 2,26 5,91 3,05 5,68 3,17

До 10 0-25 12,13 1,48 11,22 1,60 8,79 2,05 8,30 2,17 
26-50 11,59 1,55 10,76 1,67 8,36 2,15 7,92 2,27 
51-75 II,С2 1,63 10,27 1,75 7,91 2,28 7,51 2,40 
76-90 9,68 1,82 9,26 1,94 7,02 2,56 6,70 2,69

До 15 0-25 12,96 1,39 11,93 1,51 9,34 1,93 8,87 2,03 
26-50 12,20 1,47 11,28 1,59 8,83 2,04 8,34 2.16 
51-75 11,16 1,61 10,39 1,73 8,01 2,25 7,60 2,37 
76-90 9,52 1,89 8,95 2,GQ[ 6,75 2,67 6,46 2,79

До 30 0-25 12,06 1,99 11,16 2,15 8,76 2,74 8,27 2,90 
26-50 10,90 2,20 10,16 2,30 7,82 3,07 7,43 3,23 
51-75 9,10 2,64 8,46 2,84 6.33 3,79 6,07 3,95 
76-90 6,93 3,46 6,62 3,62 4,81 4,99 4,66 5,15

До 45 0-25
26-50
51-75
76-9С

10,49 2,29 9,80 2,45 7,47 3,21 7,П 3,37 
9,07 2,65 8,55 2,81 6,39 3.75 6,13 3,91 
6,73 3,57 6,44 3,73 4.52 5,31 4,52 5,31 
4,85 4,95 4,70 5,11 3,30 7,27 3,23 7,43

До 60 0-25
26-50
51-75
76-90

7,86 3,05 7,47 3,21 5,49 4,37 5,29 4,54 
6,79 3,53 6,49 3,70 4,70 5Д1 4,55 5,27 
5,07 4,73 4,91 4,89 3,46 6,94 3,38 7 ДО 
3,64 6,59 3,55 6,76 2,45 9,79 2,41 9,96
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Э?
Таблица 2 . IS

Ноамы выработки и времени на заряжание вооходящих скважин диаметром 85 мм установками *ипа 3MK-I 
о вводом патронов-боевиков в торец скважины, т ВВ на эвцно, ч е л .-ч  на I  т ВВ

Глубина
:У гол  на- : 
.клона сква-' 
•жины к г о -

Длина зарядного трубопровода, м

д о  50 до 100 до ISO
скважины, м :р ИЗонтали,5

до 200 д о  250
Норма

. г р а д
**

:в ы р а ­
б о т к и ! в р е м е н и :в ы р а ­

б о т к и • в р е м е н и ; ! ® ! в р е м е н и ;  Ж ) ; в р е м е н и ; § “£ £ : в р е м э ш

Д о  5 0 -2 5
26-50
51-75
76-90

3 ,5 6  
3 47  
3 ,4 3  
3 ,2 0

5 ,0 6  
5 ,1 9  
5 25 
5 ,6 2

3 ,3 8
3 ,2 8

1#
5 ,3 6  
5 49 
5 ,5 6  
5 ,9 4

3 ,1 8
3 ,1 0
3 ,0 7
2 ,8 8

5 ,6 6
5 ,81
5 ,8 6
6 ,2 5

2 ,9 7
2 ,9 1
2 ,8 8
2 ,71

6 ,0 6
6 ,1 9
6 ,2 5
6 ,6 4

2 ,9 3
2 ,8 7
2 ,8 4
2 ,6 8

6 ,1 4
6 ,2 7
6 ,3 4
6 ,7 2

Д о  10 0 -25
26-50
51-75
76-90

4 ,4 4
4 ,2 0
3 ,9 5
3 ,4 8

4 ,0 5  
4 29 
4 56 
5 ,1 7

4 ,1 3  
3 92 
3 70 
3 ,2 8

4 ,3 6  
4 ,5 9  
4 86 
5,*49

3 ,8 6  
3 68  
3 ,4 8  
3 ,1 1

4 ,6 6
4 ,8 9
5 ,1 7
5 ,7 9

3 ,5 6
3 ,4 0
3 ,2 4
2 ,9 1

5 ,0 6  
5 29 
5 ,5 6  
6 ,1 9

3 ,5 0
3 ,3 5
3 ,1 9
2 ,8 7

5 ,1 4
5 ,3 7
5 ,6 4
6 ,2 7

Д о  15 0 -2 5
2 6 -5 0
51-75
76-90

4 ,5 7  
4 26 
3 ,8 4  
3 ,2 2

3 ,9 4
4 ,2 2  
4 69  
5 ,5 9

4 ,2 7  
3 97  
3 ,6 1  
3 ,0 5

4 ,2 1  
4 )5 4  
4 99  
5 ,9 0

3 ,9 5  
3 ,7 2  
3 40  
2 )9 0

4 ,5 6
4 ,8 4
5 ,2 9
6 ,2 1

3 ,6 4
3 ,4 5
3 ,1 6
2 ,7 3

4 ,9 4
5 22 
5 ,7 0  
6 ,5 9

3 ,5 7
3 ,3 9
3 ,1 2
2 ,6 9

1:3!
5 ,7 7
6 ,6 9

Д о  30 0 -2 5
2 6 -5 0
51-75
7 6-90

4 ,0 3  
3 60  
2 ,3 3  
2 ,2 1

5 ,9 5  
6 67  

1 0 ,3 0  
1 0 ,8 6

3 .7 8  
3 ,3 9
2 .7 8  
2 ,1 4

6 ,3 5
7 ,0 8
8 ,6 3

11 ,21

3 ,5 5  
3 21 
2 ,6 5  
2)0 6

6 ,7 6
7 ,4 8
9 ,0 6

1 1 ,6 5

3 ,2 9
3 ,0 0
2 ,5 1
1 ,9 7

7 ,2 9
8 .0 0
9 ,5 6

1 2 ,1 8

3 ,2 4  
2  95  
2 ,4 5  
1 ,9 5

к 8
9 ,7 9

12 ,31

Д о  45 0 -2 5
2 6 -5 0
51-75
76-90

3 ,4 0  
2 ,9 2  
2 14 
1 ,5 2

7 ,0 6
8 ,2 2

11 ,2 1
1 5 ,7 9

3 ,2 1
2 ,7 8
2 ,0 6
1 ,4 8

7 ,4 8  
8 ,6 3  

I I  65  
16 ,22

3 ,0 5  
2 ,6 6  
I 99 
1 ,4 4

7 ,8 7
9 ,0 2

1 2 ,0 0
1 6 ,6 7

2 ,8 6
2 ,51
1 ,91
1 ,4 0

8 ,3 9
9 ,5 6

1 2 ,5 6
1 7 ,1 4

2 ,8 2
2 ,4 8
1 ,8 9
1 ,3 9

8 ,51
9 ,6 8

1 2 ,7 0
1 7 ,2 7



Таблица 2.16
Н орт выработки и времени на заряжание восходящих скважин диаметром 65 мм установками типа 3MK-I 

о вводом патронов-боевиков в торец скважины, т ВВ на звено, ч ел .-ч  на I  т ВВ

Глубина
скважины,

До 5 

До 10 

До 18 

До 3Q 

До 45

:Угол на- 
, клона сквг 
‘живы к го -

Ддина зарядного трубопровода, м

град

0-25
26-50
51-75
76-90
0-25

26-50
51-75
76-90
0-25

т
0-25

26-50
51-75
76-90
0-25

26-50
51-75
76-90

_____ДО 50_______ : ___ДО 100_______ L до 150 : до 200 : до 250
* норма
: выра- 
; боткн :времени: выра­

ботки ^времени; выра­
ботки •времени: выра­

ботки ;времени; 
# •

выра­
ботки •времени

2,29
2,22
2,20
2,03

7.86 
6,11 
8,18
8.87

2,20
2,14
2,12
1,96

8,18
8,41
8,49
9,18

2,12
2,07
2,04
1,90

6,49
8,70
8,82
9,47

2,03
1,98
1,95
1,83

8,87 
9 09 
9,23 
9|84

2,01
1,96
1,94
1,81

8,95
9,18
9,28
9,94

2,92
2,75
2,57
2,23

6,16
6,54
7,00
8,07

2,78
2,63
2,46
2,15

6,47
6,84
7,32
8,37

2,66
2,51
2,36
2,07

6,77
7,17
7,63
8,70

2,51
2,38
2,24
1,98

7,17
7,56
8,04
9,09

2,48
2,36
2,22
1,96

7,26
7,63
8,11
9,18

3,02
2,79
2,49
2,05

5,96
6,45
7,23
8,78

2,87
2,67
2,39
1,93

6,27 
6 74 
7,53 
9,18

2,74
2,55
2,29
1,91

6,57 
7,06 
7 86 
9,42

2,58
2,42
2,18
1,84

6,98 
7 44 
8,26 
9,78

2,55
2,39
2,16
1,81

7,06 
7,53 
8 33 
9*94

2,62
2,32
1,84
1,37

9,16
10,34
13,04
17,52

2,51
2,23
1,78
l!3 4

9,56
10,76
13,48
17,91

2,41
2,15
1,73
1,31

9,96
11,16
13,87
18,32

2,29
2,05
1,67
1,27

10,48
11,71
14,37
18,90

2,26
2,03
1,65
1,26

10,62
11,82
14,54
19,05

2,17 
I  84 
1,32 
0,92

11,06
13,04
18,18
26,09

2,10
1,79
1,29
0,91

11,43 
13,41 
18,60 
26 37

2,02
1,71
1,26
0,89

I I ,  88 
13,79 
19,05 
26,96

1,94
1,67
1,23
0,88

12.37
14.37 
19,51 
27,27

1,92 
1,66 
1,22 
0 87

12,50 
14,46 
19 67 
27,59

а



Таблица 2.17
® Нормы выработки и времени на заряжание восходящих скважин диаметром 85 мм установками типа 3MK-I 

без ввода патронов-боевиков в торец скважины, т ВВ на звало, чол.-ч на I т ВВ
:Угол на- : Длина западного трубопровода, мvnn«ft ЛИПА. "" ' V  ' . ■■ 1 1 ,Я  ,Г — * Глубина , клона сиза-/ до 50 : ДО 100 : ДО 150 : до 200 ; ДО. 250

скважины, м А Ш Ш  К  i  vJ— ■
Зрваонталн,: норма
: ГРВД : 
1 :

выра­
ботка !времени! выра­

ботки ! времени! выра­
ботки 1 времени! выра- 

ботки : времени: выра­
ботки |времени

До 6 0-25
26-50
51-75
76-90

5,20 
5,10 
5 04 
4,82

3,46
3,53
3,57
3,73

4,78
4,69

$:$$

3,77
3,84
3,88
4)04

4,42 
4,35 
4,30 
4 *14

4,07
4,14
4,19
4,35

4,03
3,97
3,93
3,80

4,47 
4,53 
4,58 
4 > 4

3,95 
3,89 
3 86 
3)73

4,56 
4 63 
4 66 
4,83

До 10 0-25
26-50
51-75
76-90

6,59 
6 34 
6 08 
5,54

2,73

1:1$
3,25

5,92 
5,73 
5 51 
5,06

3,04 
3,14 
3 27 
3*56

5,38 
5,22 
5 04 
4,66

3,35 
3 45 
3 57 
3,86

4,82 
4,68 
4,54 
4 J23

3,73
3,85
3,96
4,25

4,71 
4 58 
4,44 
4,15

3,82 
3,93 
4 05 
4,34

До 15 0-25
26-50
51-75
76-90

6,95
6,61
5,43
5,37

2,59
2,72
3,31
3,35

6,21
5,96
5,56
4,92

2,90 
3,02 
3,24 
3,66

5,62 
5 40 
5,08 
4,54

3,20
3,33
3,54
3,96

5,01 
4 83 
4,57 
4,13

3,59
3,73
3,94
4,36

4,89 
4,72 
4 47 
4,05

3,68
3,81
4,03
4,44

До 30 0-25
26-50
51-75
76-90

6,57 
6,04 
5 I I  
4,06

3,65
3,97
4,70
5,91

5,92 
6 47 
4,7 0 
3,80

4,05
4,39
5,11
6,31

5,37 
5 01 
4,35 
3|57

4,47 
4 79 
5,52 
6,72

4,81
4*51
3,97
3,31

4,99 
5,32 
6 04 
7|25

4,70
4,42
3,90
3|26

5,11
5 43
6 15 
7,36

До 45 0-25
26-50
51-75
76-90

5,82 
5,14 
3,96 
2 93

4,12 
4 67 
6,06 
8,19

5,29
4,73
3,71
2,79

4,54
5,07
6,47
8,60

4,86 
4,38 
3,49 
2 67

4,94
5,48
6,88
8,99

4,50
3,99
3,24
2,52

5,33
6,01
7,41
9,52

4,30 
3,92 
3 19 
2,49

5,58 
6,12 
7 52 
9 64



Таблица 2.18
Нормы выработки и времени на заряжание восходящих скважин диаметром 65 мм установками типа 3MK-I 

без ввода патронов-боевиков в торец скважины, т BD на звено, ч ел .-ч  на I  т ВВ

:Угол на- : _______  Длина зарядного трубопровода, м
Глубина 
окваяяны, м

•клона сква-; до 50 до 100 J____до 150______ : ____ДО 200______ L____ Д<? 2.SB-------жины к го -  * 
:риэонтали,: норма
1 град ; 
♦ X

выра­
ботки

• * 
Iвремени; выра­

ботки
•  J
:времени. выра­

ботки
• ♦ 
| времени! выра­

ботки !времени| выра­
ботки !времени

До 8 0-25
26-50
51-75
76-90

3,50
3,42
3,38
3,21

5,14
5,26
5.32
5,61

3,31
3,23
3,19
3,05

5,44
5,57
5,64
5,90

3,13
3,07
3,03
2,90

5,75
5,86
5,94
6,21

2,93 
2,87 
2 84 
2,72

6,14
6,27
6,34
6,62

2,89
2,83
2,80
2,69

6,23
6,36
6,43
6,69

До 10 0-25
26-50
51-75
76-90

4,62
4,42
4,20
3,77

3,90
4,07
4,29
4,77

4,28
4 ,И
3,92
3,54

4,21
4,38
4,59
5,08

3,99
3,84
3,68
3,34

4,51
4,67
4,89
5,39

3,67
3,54
3,40
3,11

4,90
5,08
5,29
5,79

3,61
3,48
3,35
3,07

4,99
5,17
5,37
5,86

До 15 0-25
26-50
51-75
76-90

4,93
4,64
4,25
3,63

3,65
3,88
4.23
4,96

4,55
4,31
3,96
3,42

3,96
4,18
4,54
5,26

4.22 
4,02 
3,71
3.23

4,26
4,48
4,85
5,57

3,87
3,69
3,43
3,02

4,65
4,88
5,25
5,96

3,79
3,62
3,38
2,98

1:1?
5,32
6,06

До 30 0-25
26-50
51-75
76-90

4,60
4,15
3,42
2,91

5,22
5,78
7,02
8,25

4,27
3,88
3,23
2,53

5,62
6,18
7,43
9,49

3,98
3,64
3,07
2,43

6,03
6,59
7,82
9,88

3,66
3,37
2,87
2,30

6,56
7,12
8,36

10,43

3,60
3,32
2,83
2,28

6,67
7,23
8,48

10,53

До 45 0-25
26-50
51-75
76-90

3,99
3,46
2,57
1,85

6,01
6,94
9,34

12,97

3,74
3,27
2,46
1,80

6,42
7,34
9,76

13,33

3,51
3,10

т

6,84
7,74

10,17
13,71

3,26
2,90
2,25
1,68

7,36
8,27

10,67
14,28

3.21 
2,86
2.22 
1,67

7,48
8,39

10,81
14,37

а



Таблица 2.19
Нормы выработки и времени на заряжание ниоходящих окважин установками типа 3MF0-2 

с вводом патронов-боевиков в торец скважины, т ВВ на звено, чел.-ч на I  т НВ

Глубина 
скважины|

:Угол накло-:. Диаметр скважины, мм
;на окважины: 105 е 85

м .к гори а он- 
•тали, град длина зарядного трубопровода , м
* • 1 1 до 50 • свыше 50 : до 50 : о выше| 50

1 : норма

: {выработки: времени : выработки:времени :выработки:времени {выработки: времени

I 1 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 5 0-5 6,00 3,00 5,77 3,12 4,13 4,36 4,02 4,48
6-25 6,28 2,87 6,02 2,99 4,33 4,16 4,21 4,28

26-50 6,69 2,69 6,41 2,81 4,63 3,89 4,49 4,01
51-75 7,04 2,56 6,72 2,66 4,88 3,69 4,73 3,80
76-90 7,66 2,35 7,28 2,47 5,34 3,37 5,15 3,49

До 10 0-5 7,69 2,34 7,32 2,46 5,37 3,35 5,18 3,47
6-25 8,26 2,18 7*83 2,30 5,79 3,11 5,57 3,23

26-50 9,15 1,97 8,63 2,09 6,46 2,79 6,20 2,90
51-75 9,97 1,80 9,35 1,92 7,09 2,54 6,77 2,66
76-90 11,68 I.P4 10,83 1,66 8,43 2,13 7,98 2,26



Окончание .табл, 2Д 9

I ; 2 . . . . ; 3 _._1 4 L 5 ___ 1 6 : 7 i 3 ,  j 1____ 9____ L 10

До 15 0-5 7,99 2,25 7,59 2,37 5,59 3,22 5,39 3,34
6-25 8,73 2,06 8,25 2,18 6,14 2,93 5,90 3,05

26-50 9,98 1,80 9,35 1,92 7,10 2,53 6,77 2,66
51-75 11,16 1,61 10,39 1,73 8,01 2,25 7,60 2,37
76-90 13,83 1,30 12,66 1,42 10,10 1,78 9,46 1,90

До 30 0-5 6,99 2,57 6,68 2,69 4,85 3,71 4,70 3,83
6-25 7,88 2,28 7,48 2,41 5,49 3,28 5,29 3,40

26-50 9,41 1,91 8,85 2,03 6,65 2,71 6,37 2,82
51-75 11,01 1,63 10,26 1,75 7,88 2,28 7,48 2,41
76-90 15,46 1,16 14,01 1,28 11,51 1,56 10,69 1,68

До 45 0-5 5,83 3,09 5,61 3,21 4,00 4,50 3,90 4,61
6-25 6,64 2,71 6,36 2,83 4,59 3,92 4,45 4,04

26-50 8,13 2,21 7,71 2,33 5,69 3,16 5,48 3,28
51-75 9,77 1,64 9,17 1,96 6,93 2,60 6,62 2,72
76-90 14,7? 1,22 13,44 1.34 10,90 1,65 10,16 1,77

До 60 0-5 4,18 4,31 4,06 4,43 2,83 6,36 2,79 6,45
6-25 4,81 3,74 4,66 3,86 3,27 5,50 3,21 5,61

26-50 6,02 2,99 5,79 3,11 4,14 4,35 4,04 4,45
51-75 7,40 2,43 7,05 2,55 5,15 3,49 5,01 3,59
76-90 12,06 1,49 11,16 1,61 8,71 2,07 3,31 2,17

я



Нормы выработки и времени на заряжание нисходящих скважин
в торец скважины, т ЕВ на

Глубина
скважины,

м

Угол на­
клона сква­
жины к го­
ризонтали» 

град

Диаметр
105 1

длина зарядного

ДО 50 : до 150 : до 250
нор

выра-:вре-
ботки;менн

:выра-:
;бОТКИ;

вре­
мени

:выра-:вре- 
:ботки;мени

До 5 0-5 9 ,1 8 1,96 8,22 2,19 7,59 2 ,3 7
6-25 9 ,49 1 ,9 0 8 ,46 2 ,13 7 ,80 2,31

26-50 9 ,91 1,82 8 ,8 0 2 ,0 4 8 ,0 8 2 ,23
51-75 10,26 1 ,75 9 ,08 1 ,98 8,32 2 ,16
75-90 10,83 1 ,66 9,52 1 ,89 8 ,69 2 ,0 7

До 10 0-5 12 ,18 1,48 10,54 1,71 9 ,53 1,89
6-25 12 ,83 1 ,40 11,02 1 ,63 9 ,93 1,81

26-50 13,79 1 ,3 0 11,72 1,54 10,49 1,72
51-75 14,62 1 ,23 12,32 1 ,46 10,97 1,64
76-90 16.21 1 ,п 13 ,43 1,34 11,84 1,52

До 15 0-5 13 ,07 1 ,38 11,20 i , 6 i 10,07 1 ,79
6-25 13,95 1,29 11,84 1,52 10,59 1 ,7 0

26-50 15,38 1 ,17 12,86 1 ,40 I I  ,39 1,58
51-75 16*63 1 ,08 13,72 1,31 12,06 1 ,49
76-90 19,14 0,94 15,39 1 ,17 13,33 1,35

До 30 0-5 12,24 1 ,4 7 10 ,59 1 ,70 9 ,5 7 1 ,88
6-25 13,49 1 ,33 I I ,  51 1,56 10,32 1,74

26-50 15.46 1,16 12,91 1 ,39 11,43 1 ,57
51-75 17,33 1 ,04 14,19 1 ,27 12,43 1 ,45
76-90 21,95 0,82 17,15 1,05 14 ,63 1 ,23

До 45 0-5 10,69 1 ,68 9,41 1,91 8 ,60 2 ,09
6-25 11,93 1,51 10,35 1,74 9 ,38 1,92

26-50 14,07 1,28 11 ,93 1,51 10,66 1 ,69
51-75 16,22 1 , п 13,44 1,34 11,84 1,52
76-90 22 ,03 0,82 17 ,15 1 ,05 14,63 1 ,23

До 60 0-5 8 ,0 5 2 ,24 7 ,30 2,46 6 ,80 2 ,65
6-25 9 ,1 0 1 ,98 8Д 5 2,21 7*53 2,39

21-50 11,05 1 ,63 9 ,6 8 1 ,86 8 ,83 2,04
51-75 13Д 2 1 ,3 7 И  ,24 1 ,60 10 ,10 1,78
76-90 19,14 0 ,94 15,39 I . I 7 13,33 1 ,35

182

Таблица 2 «20
установками тина ЗМБС-2 без ввода патронов-боевиков 
звено, ч ел .-ч  на I  т НВ
скважины. мм

85
трубопровода, м

ДО 50 : до 150 : до 250
ма

вира- : вре- : выра- : вре- г выра- : вре-
ботки ; меня ; ботки : меня : ботки : мэни

6,49 2 ,7 7 5 ,99 3 ,00 5,35 3 ,19
6 ’ £ 2 ,68 6 ,19 2,91 5 ,83 3,09
7,04 2,56 6 ,46 2 ,79 6 ,0 7 2 ,96
7,32 2 ,46 6,69 2 ,69 6 ,2 7 2 ,8 7
7,76 2,32 7,06 2 ,55 6 ,5 9 2 ,7 3

8 ,83 2 ,04 7 ,93 2 ,2 7 7 ,35 2 ,459,35 1.& 8 .35 2 ,16 7,71 2 ,3 3
10,13 1 ,78 8 ,9 7 2,01 8 ,23 2 ,19
10,82 ! ,6 6 9 ,51 1 .89 8 ,68 2 ,0 7
12,17 1,48 10,54 1,71 9 ,5 3 1,89

9,56 Г ,88 8,51 2 ,П 7,84 2 ,29
10,25 1.76 9 ,08 1,98 8 ,3 2 2 ,16
11,44 1 ,57 9 ,9 7 1,80 9 ,0 8 1 ,98
12,49 1 ,44 10,76 1 ,67 9 ,7 0 1,85
14,75 1,22 12,39 1 ,45 II .си 1,63

8,91 2,02 7 ,99 2 ,25 7,41 2 ,4 39 ,88 1,82 8 ,79 2 ,05 8 ,0 7 2 ,2 311,56 I . » 10,06 1,79 9 ,16 1,9613,20 1,36 11,28 1,59 10*12 1 ,7817,43 1 ,03 14,23 1 ,26 12 ,49 1 ,44

7,63 2 ,36 6 ,9 6 2 ,59 6 ,51 2 ,768 ,60 2 ,09 7,74 2 ,32 7 ,20 2 ,5 010,32 1 ,74 9 ,1 3 1 ,97 8 ,3 6 2 ,1 512,16 1,48 10,52 1,71 9*53 1,8917,25 1,04 14,11 1 ,2 7 12,39 1 .43

5,62 3 ,20 5,24 3 ,43 4 ,9 8 3,615 .40 2 ,81 5 ,93 3 ,03 5 ,59 3,227,91 2 ,27 7 ,2 0 2 ,5 0 6 ,71 2 ,689 ,59 1 ,88 8 ,53 2 ,11 7*85 2*2914,68 1 ,23 12,39 1 .45 11,01 1,63

183



184 Таблица '4,21

Нормы выработки и времени на заряжание минных колодцев установками 
т ВВ на звено, чел.-ч на I  т ВВ

типа ЭМБС-2,

Емкость
колодца,

т

X Длина зарядного трубопровода, и
{ до 50 « до 100 : до 150 : до 200 : до 250
: норма

: выработки: в ре июни: выработки: времени: выработки: времени: выработки: времени: выработки :времени

До 1,0 14,31 1,26 11,18 Г,61 8,88 2,03 7,33 2,45 5,66 3,18

I , 1-2,0 19,76 0,91 16,20 1,11 13,32 1,35 11,19 1,61 8,89 2,02

2,1—3,0 22,80 0,79 19,21 0,94 16,15 I . H 13,72 1,31 И , I I 1,62

3,1-4,0 24,41 0,74 20,88 0,86 17,76 1,01 15,19 1,18 12,45 1,44

4,1-5,0 25,40 0,71 21,94 0,82 18,82 0,96 16,15 I .H 13,33 1,35

б ,1-6,0 26,08 0,69 22,67 0,79 19,55 0,92 16,83 1,07 13,97 1,29

6,1-7,0 26,57 0,68 23,21 0,77 20,09 0,89 17,33 1,04 14,45 1,24

7,1-8,0 26,94 0,67 23,62 0,76 20,50 0,88 17,72 1,10 14,82 1,21

8,1-9,0 27,23 0,66 23,95 0,75 20,85 0,86 18,02 1,00 15,11 1,19

9 Д-10,0 27,47 0,65 24,21 0,74 21,12 0,85 18,28 0,98 15,35 1 .17

Свыше 10,1 27,74 0,64 24,51 0,73 21,43 0,84 18,58 0,97 15,65 1,15



Таблица 2*22
Нормы выработки и времени на заряжание минных колодцев установками типа 3MK-I, 

т ВВ на звено, чел.-ч на I  т БВ

Емкость ко­
лодца, т

Длина зарядного трубопровода, м

до 50 до 100 до 150 до 200 до 250
норма

:выработки:врвмени:вьфаботки:времени:выработки:времени:вышботки:времени:выработки:Ерем9ни

до 1,0 7,68 2,34 5,73 3,14 4,34 4,15 3,20 5,62 2,65 6,79

I , 1-2,0 12,70 1,42 9,85 1,83 7,70 2,34 5,83 3,09 4,85 3,71

2,1-3,0 16,46 1,09 13,18 1,36 10,54 1,71 8,18 2,20 6,84 2,63

3,1-4,0 18,86 0,95 15,41 1,17 12,54 1,43 9,89 1,82 8,30 2*17

4,1-5,0 20,52 0,88 17,00 1,06 14,00 1,28 11,19 1,61 9,41 1,91

5,1-5,0 21,73 0,83 18,20 0,99 15,13 1,19 11,84 1,52 10,29 1,75

6,1-7,0 22,67 0,79 19,14 0,94 16,02 1,12 13,04 1,38 11,01 1,63

7,1-8,0 23,40 0,77 19,89 0,90 16,53 1,09 13,72 1,31 11,59 1,55

В,1-9,0 23,99 0,75 20,50 0,88 17,34 1»04 14,29 Г ,26 12,09 1,49

9,1-10,0 24,49 0,73 21,02 0,86 17,85 1,10 14,76 1,22 12,51 1,44

Свыше 10,1 25,08 0,72 21,64 0,83 18,47 • 0,97 15,38 1,17 13,04 1,38



2 . Б .  З а р в х а н и е  к  в з р ы в а н и е  с к в а ж и н  п р е  п р о х о д к е  в о с с т а н и и :

( т а б л  . 2 .2 3 )

С о с т а в  р а б о т :  с и г н а л и з а ц и я  о  н а ч а л е  з а р я ж а н и я ,  в ы с т а в л е ­

н и е  и  с н я т и е  п р е д у п р е д и т е л ь н ы х  з н а к о в »  п р о в е р к а  и  з а м е р  г л у ­

б и н ы  с к в а ж и н »  у с т а н о в л е н и е  п р о б о к  и  н и ж н е й  з а б о й к и ,  з а р я ж а ­

н и е  с к в а ж и н  С В  и  В В ,  п р о и з в о д с т в о  в е р х н е й  з а б о й к и »  п о д а ч а  б о ­

е в о г о  с и г н а л а ,  з а ж и г а н и е  о г н е п р о в о д н о г о  ш ц у р а »  у х о д  в  у к р ы ­

т и е  и  п о д с ч е т  ч и с л а  в з р ы в о в ,  п р о в е т р и в а н и е  з а б о я ,  п р о в е  р  к а  

р е з у л ь т а т о в  в з р ы в а  и  с б о р  н е  в з о р в а в ш и х с я  о с т а т к о в  В Ы ,  с и г н а ­

л и з а ц и я  о б  о к о н ч а н и и  в з р ы в н ы х  р а б о т .

С о с т а в  э в е н а :  в з р ы в н и к  5  р а з р я д а  -  I  ч е л . »  в з р ы в н и к  4 

р а з р я д а  -  I  ч а д .

Т а б л и ц а  2 .2 3

Н о р м ы  в ы р а б о т к и  и  в р е м е н и  н а  з а р я ж а н и е  и  в з р ы в а н и е  с к в а ж и н  
п р и  п р о х о д и в  в о с с т а в ш и х ,  и в ы р а б о т к и ,  ч е л . - ч  н а  1 м  в ы р а б о т к и

Н о р м а
: К о л и ч е с т в о  в з р ы в а е м ы х  с к в а ж и н

: 5 ! 6 : 7 : 8 П >  : ' I&

Высота восстающего до 30 ы
В ы р а б о т к а
В р е м я

В ы р а б о т к а
В р е м я

2 ,9 7
2,02

2 ,4 8
2 ,4 2 I S 1,86

3 ,2 3

В ы с о т а  в о с с т а ю щ е г о  д о  6 0  м

2 ,1 4  1 ,7 8  1 ,5 2
2 ,8 0  3 ,3 6  3 ,9 3

1 ,2 9
4 ,4 9

1,65
3 ,6 3

1 ,1 9
5 ,0 4

1 ,4 9
4.02

1 ,0 7
5 ,6 0

П р и м е ч а н и я .  I .  В ы с о т а  в з р ы в а е м о й  с е к ц и я  п р и н я т а  р а в н о й  3  м .
2 .  Н о р м ы  в ы р а б о т к а  р а с с ч и т а н ы  д л я  Х п  к а т е г о р и и  

г о р н ы х  г о р с т .  Д л я  д р у г и х  к а т е г о р и й  н о р м ы  в ы -  
р а б о т к и  у м н о ж а т ь , а  н о р ш  в р е м е н и  д е л и т ь  н а  
с в е д у х о н е  к о э ф ф и ц и е н т ы :

К а т е г о р и я  : т  : т т
г о р н ы х  г о р о д :  :

хп • п у  ;  х у  : ш
• « «

П о ]КО! ; I , I 4 0 ; 1 , 0 8 8 : 1 ,0 4 1 :0 ,9 6 4 :0 ,9 3 2 : 0 ,9 0 2

3 .  П р и  в ы с о т е  з а б о я  с в ы ш е  2 ы  н о р м ы  в ы р а б о т к и  
у м н о ж а т ь ,  а  н о р м ы  в р е м е н и  д е л и т ь  н а  К  = 0 ,7 2 .

4 .  1 а « д т ш а  Ю  м  п о д ъ е м а  в ы р а б о т к и  ( в о с с т а т е -  
г о )  н о р м ы  в ы р а б о т к и  у м н о ж а т ь ,  а  н о р м ы  в р е м е н и  
д е л и т ь  н а  К  - 0 , 9 7 .

5 .  П р и  в ы с т а в л е н и и  п о с т а  о х р а н ы  н о р ш  в ы р а б о т к и  
у м н о ж а т ь ,  а  н о р м ы  в р е м е н и  д е л и т ь  н а  К  = 0 ,6 .
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2 .7 . Заряжание шпуров вручную ж взрывание огневым способом
(та б л .2.24)

Взрывные работы выполняются в соответствии с паспор­

том буровзрывных работ» утвержденным в установленном порядив.

Патроны-боевики для шпуровых зарядов изготовляются толь­

ко на месте взрывных работ перед заряжанием в количестве, 

требу ищемся лишь для взрывания зарядов в забое. В подземных 

выработках перед заряжанием шпуров в местах возможных под­

ходов к забою, где производятся взрывные работы, долины быть 

выставлены посты охраны. В отдельных случаях допускается с 

момента заряжания выставление предупредительных знаков на 

границах опасной зоны с обязательными выставлениями постов 

непосредственно перед взрыванием. При производстве взрывных 

работ обязательно применение звуковых сигналов, подаваемых 

взрывником в установленном ЕЛЕ порядке*

При огневом и электроогневом взрывании взрывник должен 

вести счет взорвавшимся зарядам.

При отсутствие отказов разрешается подходить к месту 

взрыва после полного проветривания, но не ранее чем через 

15 мин, считая с момента последнего взрыва. Полное провет­

ривание забоя после взрыва должно быть осуществлено в тече­

ние 30 гяш. Неиспользованные ВМ, а также неазорвавшиеся ос­

татки ВЫ после взрывания должны бтьсобрашведаны на склад.

Состав работ: ознакомление с паспортом EBP, сигнализа­

ция о начале заряжания, выставление и снятие предупредител.- 

ных знаков, проверка и замер шпуров, приготовление патронов- 

боевиков, подготовка патронов и изготовление забойки, заря­

жание и забойка шпуров, подача боевого сигнала, зажигание 

огнепроводного шнура, уход в укрытие и подсчет числа взры- 

зов, включение средств вентиляции и пылеподавлвния, прозет-
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Таблица 2*24
Нормы выработки и времени на заряжание шпуров вручную и взрывание огневым способом,

м шпура, чел.-ч на 10 м шпура

Глубина : Но :________________________Число шпуров в комплектех л,у ujq па
шпура, м Норма

S ДО 12 :13-17 : 18-22 : 23-27 : 28-32 : 33-37 :: 38-42 :! 43-47 г 48-52

0,75-1,25 Выработка
Время

74
0,814

97
0,620

114
0,526

128
0,470

140
0,429

148
0,4Q5

156
0,385

163
0,368

168
0.357

1,26-1,75 Выработка
Время

102
0,528

129
0,464

150
0,400

166
0,361

179
0,335

189
0,317

197
0,304

204
0,294

210
0,286

1,76-2,25 Выработка
Время

128
0,470

159
0,376

182
0,330

199
0,302

213
0,282

223
0,269

231
0,259

239
0,251

245
0,245

2,26-2,75 Выработка
Время

152
0,395

188
0,320

213
0,282

230
0,260

245
0,245

256
0,234

290
0,207

299
0,200

305
0,197

2,76-3,25 Выработка
Время

176
0,341

214
0,280

242
0,248

261
0,230

277
0,217

289
0,208

298
0,201

306
0,196

313
0,192



риваяие забоя, проверка результатов взрыва г  сбор не взор­

вавшихся остатков ВМ, сигнализация об окончания взрыв н ы х  

работ*

Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  чел.

2 .8 . Заряжание шнуров диаметром до 50 мм зарядными 
установками "Курама" (табл .2 .25 )

Состав работ: получение взрывчатых материалов на разда­

точном складе и доставка их в забой, доставка зарядной уста­

новки в забой, сигнализация о начале заряжания, проверка 

шпуров, приготовление патронов-боевиков и посылка их в шпур, 

подключение зарядной установки к воздушной магистрали, за­

сыпка ВБ в бункер зарядной установки и зарядка шпуров, свя­

зывание огнепроводных шнуров в пучок, монтаж электровзрыв­

ной сети, проверка выхода людей из опасной зоны, установка 

поста охтзаны на подступах к взрыву, сигнализация о начале 

взрывания, уход в укрытие, взрывание и подсчет взорванных 

шпуров, запись в книге затаенных шпуров, отчет об использо­

вании ВМ и сдача остатков ВМ на склад.

Состав звена: взрывник 4 разряда -  I  чел .
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Таблица 2,25
H ops заработки и времени на заряжание шпуров диаметром 
до 50 ш  заряд ними установками "Курама” , кг ЕВ, чел.-ч

на I  кг ВВ

Расстояние 
доставки, м

: Йорма
:внра-, вре- 
:ботки! меня

Расстояние 
доставки, м

■ Норма 
:.выра-. вре- 
IСОткя: мсни

"До'ТМГ й.оз! 9 6 1 -Ш ~$Г
101-200 163 0,037 Г001-1100 90
201-300 158 0,038 II0 I-I2 0 0 86
301-400 153 0,039 I20I-I300 82
401-500 131 0,046 I30I-I400 78
501-600 115 0,052 1401-1500 73
601-700 109 0,055 1501-1750 65
701-800 104 0,058 1751-2000 58
801-900 98 0,061 2001-2500 52

Примечание, Цри заряжании в забоях высотой свыше 2 
выработки умножать, а нормы времени делить на К

0,063
0,067
0,070
0,073
0,077
0,082
0,092
0,103
0,115
нормы
0,70.

Г л а в а  3

ПОГРУЗКА ГОРНОЙ ПАССЫ ПОГРУЗОЧНЫМИ МАШИНАМИ, СКРШЕРАМИ, 
ВРУЧНУЮ, ОТКАТКА ГОРНОЙ МАССЫ

3.1. Скреперная доставка горной массы из проходческих забоев
(табл .3 .1 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние (проверка состояния кровли и боков выра­
ботки, надежности крепления лебедки, канатов, блочков, ограж­
дения, грохотннх решеток, скреперного ковша, освещения, дей­
ствия оросителя, звуковой я световой сигнализации, заземления 
лебедки, электродвигателя, рубильника иди магнитного пуска­
теля, работы двигателя по звуку, нагреву и направлению, вра­
щения зачалки и обрубки концов троса), смазка, опробование и 
мелкий ремонт скреперной установки, открывание и закрывание 
загрузочного отверстия в полке перед началом и после окон­
чания работы, зачистка пути под полком, подача сигналов в 
процессе работы, управление скреперной лебедкой при доставке 
горной массы, орошение горной массы, дробление негабаритных 
кусков, замена отдельных вагонов, бурение шпуров для концево­
го блочка или установка расстрелов, подноска и установка 
штырей, установка и перевешивание блочков, растяжка, навеска 
и счаливание каната, перемещение скреперной лебедки и ее зак­
репление, подкидка горной массы на скреперную дорожку с рас- 
кайловкой, очистка скоеперной лебедки, уборка рабочего места 
и приведение в порядок инструмента.

Состав звена: мазшшст скреперной лебедки 4 разряда - I  чвд* 
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Таблица 3.1
Нормы выработки и времени на скреперную доставят горной массы из проходческих вабоев, 

м горной массы в целике , чел»-ч на I  кг горной массы в целике

Длина скре­
перования» 

м
Норма

Скреперные установки, йЗт

10-17 : 28 и 30 : 55 : 75 и 100

Емкость скрепера, мэ
: 0,2 : 0,3 : 0,4 : 0,3 : 0,4 2 0,5 : 0,5 : 0,6 : 0,8 : 0,5 : 0,6 : 0,8 : 1,0

I  : 2 3 : 4  : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : И  : 12 : 13 : 14 : 15

До 10 

11-20 

21-30 

31-40 

41-50 

51-60 

61-70 

71-80

Выработка
Время
Выработка
Время
Выработка
Время

№ ботка 
. и

Выработка 
Время
Выработка
Время
Выработка
Время
Выработка
Время

Доставка к1 восстающий (люк)
27,4

0,219
32.7

0,183
36.2

0,166
34.0

0,176
37.3

0,161
39.7

0,151
41,1

0,146
42.8

0,140
44.9

0,134
54.7
0,11

57,9
0,104

61.6
0,097

63.4
о,о9э

23.9
0,251

29.2
0,205

32,9
0,182

30.7
0,195

34,3
0,175

36.7
0,163

А38,6
0,155

40.5
0,148

42,9
0,140

46.2
0,13

49.8
0,12

54,2
О Д П

56.4
0,106

19.0
0,316

24 Л  
0,249

27,9
0,215

25.7
0,233

29,5
0,203

32.4
0ДЙ5

34 ,5 
0,1^4

36.7
0,163

39,6
0,151

40.3
0,149

44.1
0,136

48.6 
ОД 23

51,0
0Д18

Д О
20.5

0,293
24.3

0,2^7
22,1

0,271 Д О
28.8

0,208
3 I . I

0,1§9
33.5

0 , Г »
36.8

0.I&3
36.8

одбз
40.5

одДо
45 Д

одбз
47.8

0Д$6
13.5

0,444
7.9

0,335
21,5

0,279
19.4

0,309
23.0

0,261
26.0

0,231
28.3

0,212
30.8

0,195
34.3

O .lte
34,4

0,175
37.0 

0 Дь2
40.9 

0 Д47
43.6 

ОД 38
11,8

0,508
15,9

0,377
19.2

0,312
17.2

0,349
20.7

0,290
23.7

0,253
26.0

0,231
28,5

0,211
32.1

0,187
31.9

0,188
34,6

0,174
38,6

0,155
41.5 

ОД 44
10,4

0,577
14.2

0,422
17.4

0,345
15.5

0,ЗЙ7
18.9

0,317
21.7

0,276
24‘.0

0,250
26.5

0,226
30.2

0,1§9
27,4

0,219
ЗОЛ

0,199
34 А 

0,175
37.6

одбо

О.бЗв
12.9

0,465
15,9

0,377
14.2

0,423
17.3

0,347
20.0

о,э0о
22.3

0,269
24.8

0,242
28.5

0,211
24.6 

0,235
28,2

0,213
32,5 

ОД 85
35.8

0Д68



81-90 Выработка
Время

91-100 Выработка
Время

ДО 10 Выработка
Время

11-20 Выработка
Время

21-30 Выработка

31-40 Выработка
Время

41-50 Выработка
Время

51-450 Выработка
В рет

61-70 Выработка
Врет

71-80 Выработка
Время

Продолжение тайл,3.1

5 : 6 10 I I  ; 12 : 13 : 14 15

о№ Ай Ай Ай Ай о% о» ДО Ай Ай Ай <ДО <ДО 
o.tsI  &  Ай Ай Ай Ай Ай Ай Ай Ай Ай о2,hi &

Через подох (площадку)

о̂ М одй? одёз одЙ 0%  од$в одЗ? од$ од!з одб§ одбз
J» о2М1 &  ЛЫ ОЛ ОА 6!Ы олй 6м ЛИ «ЙМ оПА ôfi 
<£Ы <3й ли 0̂5? оЗй ли ОА o3d оМ о5й оЗй о® ЛИ
о З Й  0*ЗЙ9 0/2Й4 0ДЙ8 0Д$8 О д Й  O ^Iil 0Д§7 О д Й  0ДЙ6 0Д$4 О д Й  0Д§1

12.9 17.0 20.2 18.3 21.8 24.2 26.2 28.3 31.2 31.6 33,7 36.9 39.2 
0,465 0,353 0,297 0,328 0,278 0,24в 0,229 0,212 0,192 0Д90 0Д78 0 Д &  О Д Й

I I . 4 I5 . I  18.2 16.4 19А  22 Л  24.1 23.9 29.4 29.5 31.7 35.1 37.5 
0,526 0,397 0,ЗЭ0 0,366 0,306 0,271 0,249 0,261 0,204 0,204 0ДЙ9 O .lfa  ОДЙО

ли ал ли ли ал ал ал ал ал 0%t ал jsa ал 
озл оМ ОА ли Ой Л» ли *% ОЛ ОА ОА оЗй о5й



Окончание тайл, 3,1

I ; 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 ; 8 : 9 : 10 : II ; 12 : 13 ; 14 : 15
81-90 Выработка 8.3 11,4 14,1 12.5 15.3 17.7 19.6 21.9 25.0 22.6 24.9 28,6 31,4

Время 0,723 0,526 0,426 0,480 0,392 0,339 0,806 0,274 0,240 0,266 0,241 0,210 0,191
91-100 Выработка 7,7 10,5 13.0 I I .6 14.3 16.5 18.6 20.6 23,8 21.2 23.5 27,2 31.0

____________ Время_______ 0,779 0 ,571 0,462 0,517 0,420 0,364 0,323 0,291 0,252 0,2бЗ 0,225 0,220 0,2(50

Примечания.^!, Нормы выработки рассчитаны для убираемого в одном забое объема горной массы от II до 
14 м3. Ддя объемов менее II м3 и более 14 м3 нормы выработки умножать, а нормы вре­
мени делить соответственно на К = 0,9 и К = 1 ,1 .

2 . При вторичном скреперовании горной массы в горно-проходческих забоях нормы времени де­
лить на К * 1,25.

3. При скреперовании горной массы под уклон (сверху вниз) или по восстанию (снизу вверх) 
нормы времени долить на следующие поправочные коэффициенты:

Направление скреперования:Угол наклона на скрепер: Поправочный 
_______:________________________: коэффициент

Под уклон (сверху вниз) 15-25 1,15
26 и больше 1,25

По восстанию (снизу вверх) 15-25 0,87
26 и больше 0,60

4, Пш скреперовании горной массы пневмолебедками применять нормы выработки для лебедки 
ЛС-Ю(ЛС-17) умноженные, а нормы времени деленные на К = 0,75.

5, При скреперовании горной массы под углом нормы времени делить на К = 0,75,
6 , При скреперовании горной массы под двумя углами нормы времени делить на К ° 0 ,6 .
7, При скреперовании по рельсовому настилу нормы времени делить на К = 1,25,
8 , При укрытии лебедки от взрыва нормы времени делить на К -  0 ,95.
9* При скреперовании по выработкам с металлическим арочным креплением нормы времени де­

лить на К «* 0 ,9 .
10. При скреперовании горной массы с примесью влажной глины нормы времени делить на К *0,8.
11, При скреперовании гранитов нормы выработки умножать, а нормы времени делить на К = 0,8.



3 .2 . Монтаж, демонтаж н транспортирование 
скреперных установок (таблг. 3 .2 )

Состав работ при монтаже и демонтаже: доставка на рабо­
чее место инструмента и материалов, осмотр рабочего места и 
приведение его в безопасное состояние, сборка скреперной ус­
тановки из транспортабельных узлов или разборка скреперной 
установки на транспортабельные узлы, уборка рабочего места 
и приведение в порядок инструмента.

Состав звена: элвктрослесарь 3 разряда -  3 чел.
Состав работ при транспортирован»: доставка площадки к 

месту монтажа иди демонтажа с грузом или в порожнем состоя­
нии, осмотр рабочего веста и приведение его в безопасное сос­
тояние, погрузка узлов скреперной установки на площадку или 
разгрузка с площадки, транспортирование*

Состав звена: электрослесарь 3 разряда -  3 чел. (при 
доставке вручную), машинист электровоза 3 разряда -  I  чел, 
и элвктрослесарь 3 разряда -  2 чел* (при доставке электро­
возом) ,

Таблица 3J2
Норны времени на монтаж, демонтаж и транспортирование 

скреперных установок, ч ел ,-ч  на I  лебедку

Расстояние Скреперные лебедки
транспорти­
рования, м ':10лс-2см:17лс-2смт з ш з з ш ;

:30ЛС-2ПИ
:5 5 Л С -Ж ;
:55ЛС-2ПМ :

■Ш ЯЕ-ЯД,
:100ЛС-2ПМ

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6

Монтаж
2,02 3,38 5,26 9,16 15,2

Демонтаж
1*49 2,08 3,03 5,96 9,76

Траяспортяроваше на площадках вручную
До 100 2,25 2,76 4,03 6,18 9,52

101-200 2,66 3,17 4,44 6,59 9,93
201-300 3,07 3,58 4,85 7,00 10,34
301-400 3,48 3,99 5,26 7,41 10,74
401-500 3,89 4,40 5,67 7,82 11,16
501-600 4,29 4,80 6,08 8,23 11,56
601-700 4,70 5,22 6,49 8,63 11,97
701-800 5,11 5,63 6,89 9,04 12,38
801-900 5,52 6,03 7,30 9,45 12,79
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Окончание табл. 3.2
I  : 2 : 3 : 4 : 5 : 6

901-1000 5,97 6,44 7,71 9,86 13,20
IOOI-1200 6,54 7,06 8,33 10,48 13,82
1201-1400 7,36 7,88 9,15 11,29 14,63
I40I-I6Q0 8,18 8,69 9,96 12 Д1 15,45

На площадках электровозом
До 300 2,35 2,86 4,13 6,28 9,62

301-600 2,95 3,46 4,73 6,88 10,22
601-900 3,55 4,06 5,33 7,48 10,82

901-1200 4,15 4,66 5,93 8,06 11,42
I2QI-I500 4,75 5,26 6,53 8,68 12,02
I50I-I800 5,35 5,86 7,13 9,28 12,62
I80I-2I00 5*95 6,46 7,73 9,88 13,22
2101-2400 6,55 7,06 8,33 10,48 13,82
2401-2700 7,1 7,7 8,9 I I  .1 14,4
2701-3000 7,7 8,3 9,5 I I Д 15,0
3001-3300 8,3 8,9 Ю Д 11,3 15,6
3301-3600 8,9 9,5 10,7 12,9 16,2

Дебедкой по горизонтальным выработкам
До 10 3,2 4,1 5,2 7,2 10,6
11-20 4,7 6,3 7,5 9,5 13,6
21-30 6,3 8,6 9,8 16,7
31-40 7,8 10,9 12,0 14,0 19,7
41-50 9,3 13,1 14,3 16,3 22,7
51-60 10,8 15,4 16,6 18,5 25,7
61-70 12,3 17,7 18,8 20,8 28,8
71-80 13,8 19,9 21Д 23 Д 31,8
81-90 15,3 22,2 23,4 25,3 34,8

91-100 16,8 24,5 25,7 27,6 37,8
Дебедкой по вертикальным выработкам

До 15 4,6 5,4 7,7 10,6 15,7

15 Д-30 5,4 6,5 9,8 12,7 18,8

31-45 6,3 7,6 П,9 14,9 22,0

46-60 7,1 8,7 I4 .I 17,0 25,2

61-75 7,9 9,8 16,2 19,1 28,3

76-90 8,8 10,9 18,3 21.3 31,5
91-105 9.7 12,1 20,5 23.4 34,7
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3.3. Уборка горной массы погрузочными машинами при проходке 
горизонтальных горных выработок (табл . 3.5- 3.23)

При погрузке горной массы погрузочными машинами к нача­
лу погрузки забой должен быть проветрен» оборудован освеще­
нием» закреплен в соответствии с паспортом крепления и обес­
печен необходимым объемом работ. Горная масса должна быть 
увлажнена» буровзрывные работа должны обеспечить кускова- 
тость породы в пределах допустимой. Взрывные работа и про­
ветривание забоя должны производиться в между сменные перерывы.

Перед началом работа рабочий обязан осмотреть забой и 
произвести его  оборад. Осмотреть погрузочную машину» произ­
вести смаэзф» устранить мелкие неисправности и подвести ма­
лину для погрузки к забою. На рабочем месте должен быть пол­
ный комплект инструментов и приспособлений в соответствии 
с типовым проектом организации рабочего места. Смазоч н н е  
материалы должны находиться в непосредственной близости к 
месту работа погрузочной машины. При погрузке горной массы 
рабочий управляет машиной. Подкидка горной массы к гщ узоч - 
ной машине и частично кайление горной массы должны совме­
щаться с обменом вагонов. Передвижение машины к забою дол­
жно совмещаться с опусканием ковша для черпания» а передви­
жение мэппттш для разгрузки -  с подъемом ковша.

При погрузке горной массы машинами с загребающим уст­
ройством необходимо к началу работы обеспечить достаточную 
ширину рабочей зоны» хорошее состояние почвы забоя» допусти­
мую дусковатостъ горной весен.

Для производительной работы погрузочными машинами тре­
буется создать необходимый запас отбитой горной массы, поз­
воляющий машине работать в течение всей смены, организовать 
непрерывную подачу транспортных средств под погрузку и в ко­
личестве, неос холимом для высокопроизводительной работы по­
грузочной машины.

Значительное влияние на производительность погрузки 
оказывает емкость вагона и расстояние до обменного пункта» 
а также число рабочих в звене, обслуживающих погрузоч ную 
машину.

Применяемые погрузочные мядшш по принципу работы и ти­
пу исполнительного органа делятся на машины ковшевого типа 
(Ш Н-1, ШШ-IC , ППН-2, ППН-2Г, ППН-З, ППН-ЭС, ШШ-5) и маши­
ны непрерывного действия с натре йапцими устройствами (ПНБ-ЗК, 
Ш Б-ЗД).196



Погрузочные машины с нагребающими устройствами рацио­
нально использовать в комплексе с другими самоходными маши- 
нами и конвейерами на проходке горизонтальных выработок се­
чением свыше 8 м^. Наиболее рационально применение погру­
зочных машин ПНБ-ЗК и ПНБ-ЗД в комплексе с двумя или тремя 
проходчеокими вагонами ВПК-7 или ВПК-10. Погрузочная машина 
грузит горную массу в первый от забоя вагон, и с помощью 
донных конвейеров горная масса заполняет все вагоны.

Технические характеристики погрузочных машин и проход­
ческих вагонов приведены в табл. 3.3 и 3 .4 .

Состав работ: получение и подноска инструмента, оборка 
забоя, подключение и отключение воздухопроводного шланга и 
кабеля, орошение горной массы, осмотр, смазка, мелкий ремонт 
и опробование машины, заправка водой и топливом, подгон ва­
тины к забою и отгон ее от забоя, погрузка годной массы ш -  
шиной в вагон (перегружатель); разравнивание горной массы в 
вагоне, маневры погрузочной машины при погрузке, прицепка 
вагонов к машине и отцепка их; кайление горной массы (раз­
бивка негабаритов), подкидка горной массы от боков выработ­
ки к ковщу (загребающему устройству), зачистка пути и рабо­
чего места; укладка и передвижение к забою звена выдвижных 
рельсов; подтягивание и подвешивание кабеля или воздухо­
проводного шланга при погрузке; откатка груженых вагонов 
и подкатка порожних вагонов вручную или электровозом.

Состав звена: при уборке машинами ППН-1С -  проходчик 
5 разряда -  I  чел. и проходчик 4 разряда -  I  ч е л . , машинами 
ППН-3, ПНБ-ЗК и ПНБ-ЗД -  проходчик 5 разряда -  I  чел. и 
проходчик 4 разряда -  I  ч е л ., машинами ППН-2Г и вагонами 
ВС-5П -  проходчик 5 разряда -  I  чел.

При условиях работы, отличающихся от принятых для рас­
чета, нормы выработки умножать, а нормы времени делить на 
следующие поправочные коэффициенты:

1. При уборке гранитов и тальковых сланцев К *= 0 ,8 .
2. При работе погрузочной машины в забое с двумя путя­

ми К = 1,07.
3. Пре перегоне машины в течение смены ив забоя в за­

бой К ■ 0 ,9 .

4 . Щи наличии в горной массе обводненных гдкнис т а х  
примесей в условиях обводненности К *  0,85.

5. При погрузке горной массы еэ- хгцц восстающего 
К «  1 ,21.
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6. При погрузке горжой массы на закруглениях горных 
выработок К = 0*85.

7. При погрузке горной массы в выработках с обратным 

уклоном К = 0,9.

Таблица 3.3

Техническая характеристика погрузочных малин

Пояаз&тхь
: Ей. 

•рения
: о  : 
Щ  s | ! « й 1

ш  ̂ *
ю 1

ПН
Б-

ЗК

ПН
Б-

ЗД

Производительность м3/мян 0,8- 0,8- 1,0 1fi. 1,25-
2,5

1,5 3,0 4,0

Емкость ковша м8 0,2:0,25
0,25

0,5 0,33 - -
Фронт погрузки м 2,2 2,5 3,2 4,0 Не ограничен
Общая мощность 
двигателей

вВт 17,7 26,5 29,4;
38,3

14 93,4 134,0

Скорость передви­
жения

Размвры в рабочем 
пояшении

н/с

ш

0,97 1,23 1,25-
1,33

0,78 1,18 0,18

2270 2500 3200 8600 8500 9000
ширина 1320 1590 1800 1700 2000 2700
высоте 2250 2350 2800 1700 2400 2400

Масса кг 3500 4900 6600-
8000

9500 25000 26500
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Таблица 3*4

Техническая характеристика вагонов ВПК-7, ВПК-10

Параметры : ВПК-7 * ВПК-10

Полезная емкость кузова, м3 7 10

Максимальная грузоподъем­
ность вагона (при плотнос­
ти горной массы 2 ,5 т/мЗ),т 17,5 25,0

Колея, мм 600 600
75С 700
900 900

Тип конвейеров Скребковый

Максимальная высота при 
загрузке, мм 2580 2700

Размены в тзабочем поло­
жении* мм

длина (со  сцепкой) 10590 10085
ширина 1350 1500
высота (при транспор­
тировании) 1650 1650

Масса, кг 9750 10320

Время разгрузки, мин 1-1,5 1-1,5

Техническая характеристика вагона BC-5Q

Емкость кузова, м3* ...........     2 ,0

Грузоподъемность, к г ......................    5000

Скорость передвижения, км/ч

п ер вая ..................................  3 ,3
в тор а я ....................  ........................  4 ,8

Дорожный просвет, мм . * .......................  200

Габариты в транспортном 
положении, мм

д л и н а ................................................   2975
ширина................................................. 1200
вы сота ............................................... 1500

Масса, к г ................................................... 2840



200

Таблица 3.5

Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами ППН-1, ППН-IC , ППН-2 
в вагоны о откаткой их электровозами, м3 горной массы в целике на звено,

чел.-ч на I  л3 горной массы в целике ____________________ ________

Расстояние ; _______________Емкость вагона, м3
до обменного 
пункта, м I 1.о :1 ,1-1,5 :1 ,6-2,0:;г , 1 - 2 , 5 : ; г , б - з , о : : 3,1-3,5>:3,6-4,0: 5,0 : 1: 7,0 1 9,0 : • 10,0

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 ;: 10 : I I  : 12

При ширине jвыработки вчерне 3,6 м

До 40 37.79
Q,3l7

40.20
0,298

41.54
0,288

42.45
0,282

43,10
0,278

43.65
0,274

44.09
0,272

44.79
0,2б?

45.44
0,264

46.67
0,257

47.10
0,254

41-80 28.17
0,425

32.35
0,570

34.98
0,343

36.81
0,326

38.17
0,314

39.23
0,505

40.09
0,299

41.43
0,289

42.92
0,279

44.59
0,269

45.17
0,265

81-120 22.46
0,534

27.06
0,443

30.20
0,397

32.48
0,569

34.24
0,350

35.62
0,536

36.76
0,326

38.54
о , З п

40.67
0,295

42.69
0,281

43.16
0,$78

121-160 18.67
0,642

23.28
0,515

26.58
0,451

29,07
0,412

31.02
0,386

32.62
0,5б?

33.95
0,353

36.04
0,333

38.64
0,310

40.94
0,293

41.77
0,^87

161-200 15.97
0,751

20,42
0,587

23,73
0,Й05

26.31
0,456

28.38
0,422

30.09
0,398

31.53
0,380

33.83
0,354

36.81
0,326

39.33
0,305

40.25
0,298

201-240 13.96
0,859

18.18 
0,660

21,43
0,559

24,02
0,499

26.15
0,458

27,92
0,429

29.43
0,407

31.88
0,2?6

35.Г4
0,341

37.04
0,323

38,83
о . З о э

241-280 12.40
0,968 ы

19.54
0,^14

22.10
0,542

24.23
0,495

26,04
0,460

27.60
0,434

30.15
0,3§8

33.61
0,357

36.46
0,329

37.52
0,319

281-320 П .15 
1,076

14,91
0,Й04

17.96
0,668

20,47
0,586

22,59
0,531

24,32
о , 4 э з

25.98
0,461

28.59
0,419

32.22
0,372

35.18
0,341

36.29
о . З з о



Продолжение табл. 3.5

I : 2 : 3 ; 4 : 5 ; 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I : 12

При ширине выработки вчерне 3,61-4,8 м

До 40 32.03
0,375

33.30
0,360

34.68
0,346

35.31
0,340

35.76
0,336

36.14
0,332

36.44
0,329

36.91
0,325

37.63
0,319

38.19
0,314

38.47
0,312

41-80 24.84
0,483

27.17
0,442

27 '79 
0,432

31.32
0,383

32.30
0,372

33.05
0,3б3

33.67
0,356

34.61 
0,347

35.89
0,534

36.78
0,526

37.18
0,323

81-120 20,29
0,591

22.95
0,523

26.41
0,454

28,13
0,427

29.44
0,408

30.46
0,394

31.29
0,384

32.57
0,368

34.30
0,550

35.48
0,538

35.97
0,334

I2 I-I60 17,14
0,$00

19.86
0,604

23,59
0,509

25.54
0,470

27.03
0,444

28.24
0,425

29.22
о , 4 п

30.76
0,390

32.85
0,365

34.26
0,550

34.84
0,344

161-200 14.85
0,808

17.50
0,686

21,32
0,ёб3

23,38
0,513

25.00
0,480

26.32
0,456

27.41
0,438

29.14
0,4x2

31.50
0,581

33.13
0,562

33.77
0,355

201-240 13.09
0.Й17

15.65
0,*>67

19.45
0,617 ъш 23,26

0,516
24.64
0,487

25.81
0,465

27.68
0,434

30.28
0,596

32.06
0,574

32.78
0,366

241-280 11.70
1,026

14.15
0,648

17.88
0,681

20.00
0,600

21.72
0,652

23,15
0,$18

24.39
0,492

26.36
0,455

29.14
0,412

31.07
0,586

31.83
0,377

281-320 10,59
1,133

12.91
0,930

16,54
0,725

18.65
0,643

20.39
0,589

21.86
0,549

23,12
0,519

25.16
0,477

28.08
0,427

30.13
0,598

30.94
0,388

При ширине выработки ]вчерне свыше 4,8 м

До 40 25,55
0,470

26,62
0,451

27,21
0,441

27,59
0,435

27,87
0,431

28,09
0,427

28,28
0,424

28.56
0,420

28.99
0,414

29.32
0,409

29,49
0,407



I 2 3 4 « S : 6
41-80

81-120

I2I-I60

161-200

201-240

241-280

20.76
0,578

22.94
0,523

24,23
0,495

25,09
0,478

25,72
0,467

m U10*70
21.84
0,649 RA 23.88

0,503

KA 17.98
0,o68

19.88
0,604

21.24
0,665

22.26
0,539

m RA 18.24
0,658 № 20.87

0,575

12.12
0,990

14.77
0,812

16.85
0,712

18.41
0,652 RA

10.71
1,120

13.57
0,884

15,66
0,766

17.26
0,695 RA

9.77
1,229

12.54
0,957

14.62
0,821

16*25
0,738

17.56
0,687

281-320

Окончание табл. 3.5
! 7 : 8 S 9 : 10 : II : 12
26,20
0,458

26,58
0,452 RA 27,94

0,429
28,48
0,421

28,72
0,418

24,54
0,489

25,07
0,479

25,89
0,463

26,97
0,445

27,69
о , 4 з з

27,99
0,429

23.07
0,520

23.73
0,506

24,73
0,485

26,06
0,4б0

26,95
0,445

27,30
0,439

21.78
0,551

22.52
0,533

23.67
0,507

25,22
0,476

26,24
0,457

26,65
0,450

20.62
0,682

21.43
0,560

22.70
0,529

24,42
0,491

25,57
0,469

26,02
0,461

19.58
0,613

20.44
0,587

21.81
0,550

23,67
0,507

24,93
0,481

25,42
0,472

18.64
0,644 RA 20.98

0,572
22.97
0,522

24,32
0,493

24,85
0,483



2
0
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Таблица 3*6

Нормы выработки и времени на погргузку горной массы погрузочными машинами Г1ПН-3, П1Ш-ЗС 
в вагоны с откаткой их электровозами, м3 горной массы в целике на звено, 

ч о л .-ч  на I  м3 горной массы в целике

Расстояние 
до обменного 
пункта, м

•4 Емкость вагона, М 3

: 1 ,о •1 ,1 -1 , 5 :1 ,6 -2  * 0 :2 ,1 -2 , 5 :2 ,6 -3 ,0 :3 ,Г-3 ,• 4 5 :3 ,6 -4 , • 0: 5 ,0  # : 7 ,04 : 9 ,0 : 10,0

I ; 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I : 12

При ширине выработки вчорне 3,6 м

До 40 51.99
0,231

56,64
0,212

59,35
0,202

61.23
0,196

62,59
0,192

63,75
0,188

64.69
0,186

66.28
0,181

68,62
0,174

70.50
0,170

71.49
0,167

41-80 35.37
0,339

42.21
0,284

46.80
0,256

50.14
0,239

52.70
0,228

54.74
0,219

56,44
0,213

59.19
0,202

63.04
0Д 90

65.77
0,182

67,15
0,178

81-120 26.81
0,448

33.64
0,35?

38,63
0 ,3 п

42.44
0,283

45,50
0,264

47,96
0,250

60,06
0,240

53.47
0,224

58,30
0,205

61.79
0,194

63.30
0,1в9

I2 I- I6 0 21,58
0,556

27.99
0,429

32,89
0,365

36.80
0,326

39.98
0,300

42.68
0,281

49,41
0,243

49.76
0,246

54,22
0,220

58.19
0,$06

59.88
0,200

161-200 18.06
0,664

23.95
0,501

28.64
0,419

32.48
0,369

37.97
0,316

38.44
0,312

40,83
0,294

44.81
0,£б7

50,67
0,236

54.99
О .И в

56.80
0,211

201-240 15.53
0,^73

20.92
0,574

25.36
0,473

29.07
0,413

32.24
0,372

34,97
0,343

37.38
0,321

41.45
0,289

47,57
0,252 ся 54.04

0,222

241-280 13.62
0,881

18.59
0.Й46

22.75
0,527

26.31
0,456

29.37
0,408

32.08
0,374

34.47
0,348

38.57
0,311

44,81
0,267 Ы 51.52

0,233

281-320 Ы1 и 20.63
0 ,М 2

24.02
0,5  оо

26.99
0,445

29,62
0,405

31,98
0,375

36.05
0,332

42,36
0,283

49.23
0,243



Продолжение таб л .3 ,6
I ' : 2 : 3 : 4 : 5 5 6 : "У : 8 : 9 S 10 : П  : I2~

При ширине выработки вчерне 4 ,8  м

До 40 30.31
0 ,305

41,91
0 ,286

4 3 .3 8
0 ,277

4 4 .3 8
0 ,270

4 5 .0 8
0 ,266

4 5 .6 8
0 ,263

46 .1 6
0 ,2 6 0

4 6 .9 3
0 ,256

4 8 .1 0
0 ,249

49.01
0 ,2 4 5

49 .47
0 ,243

41-80 29,01
0 ,414

33 .45
0 ,359

36 .27
0 ,331

38.24
0 ,314

39.71
0 ,302

40 .8 6
0 ,294

4 1 .8 0
0 ,2 8 7

4 3 .2 6
0 ,2 7 7

45 .29
0 ,265

46 .72
0 ,2 5 7

47 .36
0 ,253

81-120 2 2 .9 8
0,522

27 ,84
0,431

31 .17
0 ,385

3 3 .6 0
0 ,357

35.49
0 ,338

36 .96
0 ,325

3 8 .2 0
0 ,314

4 0 .1 3
0 ,299

42 .79
0 ,2 8 0

44 .63
0 ,269

45.42
0,264

I2 I - I6 0 19 .03
0 ,631

2 3 ,8 5
0 ,503

27.32
0 ,439

2 9 ,9 6
0,401

32.04
0 ,375

33 .74
0 ,356

35 .16
0,341

37.41
0,321

40 .55
0 ,296

4 2 .7 3
0,281

43 .63
0 ,275

I 61-200 16 .24
0 ,739

20 ,85
0 ,576

24.32
0 ,493

2 7 .0 3
0 ,444

2 9 .2 3
0,411

31 .04
0 ,3 8 7

32 .58
0 ,368

35.04
0,342

38 .5 3
0 ,311

4 0 .9 7
0 ,293

4 1 .9 7
0 ,286

201-240 14 ,16
0 ,8 4 7

18.52
0 ,648

21,91
0 ,548

2 4 .6 3
0 ,4 8 7

2 6 .8 7
0 ,447

28 .74
0 ,4 1 8

30 .34
0 ,396

32 .96
0 ,364

3 6 .7 0
0 ,327

39 .36
0 ,305

40 .44
0 ,297

241-280 12 .55
0 ,956

16 ,67
0 ,720

19 .94
0 ,602

22 ,61
0,531

2 4 .8 4
0 ,483

2 6 .7 5
0 ,449

2 8 .4 0
0 ,423

3 1 .1 0
0 ,386

35.04
0 ,342

3 7 .8 7
0 ,3 1 7

39.02
0 ,308

281-320 11 .28
1 ,064

15,14
0 ,793

18 .29
0,656

20 ,91
0 ,574

23 ,12
0 ,519

25 .02
0 ,4 8 0

2 6 .6 8
0 ,4 5 0

2 9 .4 5
0 ,407

33 .53
0 ,358

36 .49
0 ,329

37.69
0 ,318



Окончание табл.3 .6
I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 • 8 : 9 : 10 : I I : 12

При ширине выработки 6 ,0  м

До 40 31.30
0,383

32.92
0,364

33.83
0,355

34.43
0,349

34.86
0,344

35.22
0,341

35.50
0,338

35.95
0,334

36.63
0,328

37.16
0,323

37,43
0,321

41-80 24.40
0,492

27.47
0,437

29.35
0,409

30.62
0,392

31.56
0,380

32.28
0,372

32.86
0,365

33.76
0,355

34.98
0,343

35.83
0,335

36.20
0,331

81-120 19.99
0,600

23,56
0,509

25,91
0,463

27.57
0,435

28,83
o ,4ie

29,80
0,403

30.59
0,392

31.82
0,377

33.47
0,359

34.59
0,347

35.06
0,342

I2I-I60 16.93
0,709

20.65
0,581

23,20
0,517

25.07
0,479

26.51
0,453

27.67
0,434

28.61
0,419

30.09
0,399

32.08
0,374

33.43
0,359

33.98
0,353

161-200 14.69
0,817

18.36
0,654 т

22.99
0,522

24,56
0,^89

25,83
0,465

26.88
0,446

28.54
0,420

30.80
0,390

32.35
0,371

32.97
0,364

201-240 12.97
0,925

16,52
0,726

19.18
0,626

21,23
0,565

22.87
0,525

24,21
0,496

25.34
0,474

27.14
0,442

29,63
0,405

31.33
0,383

32.01
0,375

241-280
ы

15,04
0,798

17.65
0,680

19.71
0,609

21.39
0,561

22.79
0,527

23 ,97
0,501

25,87
0,464

28.54
0,420

30.90
0,388

31.11 
0,386

281-320 10.50
1,143

13.79
0,870

16,34
0,734

18.40
0,652

20.10
0,§97

21.52
0,558

22.74
0,528

24.71
0,486

27,52
0,436

29.49
0,407

30.26
0,397



Таблица 3.7

8  Нормы выработки в времени на погдозку горной масон погрузочной машиной 1ППН-5
в вагойы о откаткой их электровозами, мз горной массы в целике на звено, 

чел .-ч  на I  м8 горной массы в целике

Расстояние ; ЁМКОСТЬ вагона, м3
до обменного 
пункта, и : 1,0 •1,1-1.«511,6-2,1Э;2,1-2,,5|2,6-3,1Э* 3,1—3,!5:3,6-4, О: 5,0 : 7,0 : 9 ,о | 10,0 "

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : ’ 7 : 8 : 9 : Ю : I I : 12

При ширине выработки вчерне до 4,2 м

До 40 64.95
0,184

72,39
0,165

76.87
0,156

80,06
0,1^9

82,39
0,145

84,42
0,142

86,04
0,139

88,77
0,135

93,02
0,129

96,49
0,124

98,34
0,122

41-80 40.93
0,293

50.38
0,238

57.06
0,210

62,09
0,193

66, сз 
0,181

69.31
0,173

72.04
0,166

76.49
0,156

83,05
0,144

88,00
0,136

90,31
0,132

81-120 29,88
0,401

38.63
0,310

45.36
0,264

50.71
0,236

55.13
0,217

58.79
0,204

61.96
0,193

67.20
0,178

75,01
0,159

80,88
0,148

83,49
0,143

I2 I- I6 0 23,53
0,509

31,36
0,382

37.65
0,318

42.85
0,280

47.23
0,254

51.05
0,235

54.35
0,220

59.93
0,200

68,39
0,175

74.83
0,160

77.65
0,154

161-200 19.40
0,618

26.37
0,455

32.18
0,572

37.11
0,323

41.37
0,290

45.10
0,266

48.41
0,^47

54.07
0,221

62,84
0,190

69,62
0,172

72.56
0,156

201-240 16^51
0,726

22.75
0,527

28.09
0,427

32.72
0,366

36.80
0,326

40.40
0,297

43,64
0,274

49.26
0,243

58.13
0,206

65,09
0,184

68.09
0,176

241-280 14.37
0,835

20,02
0,599

24,93
0,481

29,26
0,410

33.11
0,362

36.58
0,328

39.72
0,302

45.23
0,265

54.07
0,221

61Д1
0,196

64,14
0,187

281-320 12.72
0,943

17.86
0,671

22.41
0,535

26,46
0.453

30.11
0,398

33,43
0,358

36.45
0,329

41.81
0,287

50.54
0,237

57.59
0,208

78,31
0,153



Продолжение табл.3.7

I * 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 зt 10 :I I I  !: 12

При ширине выработки вчерне 4,21-5,4 м

До 40 48.02
0,249

51.96
0,230

54.24
0,221

55,81
0,215

56.93
0,210

57.89
0,207

58.65
0,204

59,90
0,200

61,81
0,194

63.33
0,189

64,12
0,187

41-80 33.49
0,358

39.56
0,303

43,57
0,275

46.44
0,258

48.62
0,246

50.37
0,238

51.79
0,231

54.05
0,222

57.25
0,209

59.56
0,201

60,61
0,197

81-120 25.71
0,466

31.94
0,375

36 АО 
0,329

39.76
o,3oi

42/3
0,282

44.57
0,269

46.37
0,258

49.24
0,243

53,31
0,225

56.21
0,213

57.46
0,208

I2I-I60 20.86
0,675

26.80
0,447

31,26
0,383

34.77
0,345

37.60
0,3l9

39.97
0,300

41.97
0,285

45.22
0,265

49.88
0,240

53.22
0,225

54.62
0,219

161-300
а д

23.07
0,520

27.39
0,438

30.89
0,388

33.78
0,355

36.23
0,331

38.34
0,3l2

41.80
0,287

46.86
0,256

50.53
0,237

52.06
0,230

201-340
№

20.25
0,692

24.38
0,492

27.79
0,431

30.67
0,391

33.13
0,362

35.28
0,340

38.87
0,308

44.19
0,271

48.10
0,249

49.72
0,241

841-280
а д а д

21.96
0,546

25.25
0,475

28.06
0,427

30.52
0,393

32.68
0,367

36.32
о,Ззо

41.80
0,287

45.89
0,261

47.58
0,252

281-320
а д

16.28
0,^37

19.98
0,600 а д

25.88
о,4вэ

28.29
0,424

30/3
0,394

34.08
0,352

39.66
0,302

43.87
0,273

45.62
0,263

9



о
о

г О к о н ч а н и е  т а б л * 3 ,7

I : 2 : 3 г 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 1 0 : I I : 12

П р и  ш и р и н е  в ы р а б о т к и  в ч е р н е  с в ы ш е  5 ,4 м

Д о  4 0 3 7 .6 5
0 ,3 1 9

4 0 .0 4
0 ,3 0 0

4 1 .3 8
0 ,2 9 0

4 2 .2 8
0 ,2 8 4

4 2 ,9 2
0 ,2 8 0

4 3 ,4 6
0 ,2 7 6

4 3 .8 9
0 ,2 7 3

4 4 .5 9
0 ,2 6 9

4 5 ,6 4
0 ,2 6 3

4 6 .4 6
0 ,2 5 8

4 6 .8 9
0 ,2 5 6

4 1 -8 0 2 8 ,0 9
0 ,4 2 7

3 2 ,2 5
0 ,3 7 2

3 4 ,8 6
0 ,3 4 4

3 6 ,6 7
0 ,3 2 7

3 8 ,0 2
0 ,3 1 6

3 9 ,0 8
0 ,3 0 7

3 9 ,9 3
0 ,3 0 1

4 1 ,2 7
0 ,2 9 1

4 3 ,1 0
0 ,2 7 8

4 4 ,4 0
0 ,2 7 0

4 4 ,9 8
0 ,2 6 7

8 1 -1 2 0 2 2 .4 1
0 ,5 3 5

2 6 .9 9
0 ,4 4 5

3 0 ,1 2
0 ,3 § 8

3 2 ,3 8
o / t i

3 4 ,1 2
0 ,3 5 2

3 5 ,5 0
0 , 3 з 8

3 6 .6 3
0 ,3 2 8

3 8 .4 0
0 ,5 1 3

4 0 .8 3
0 ,2 9 4

4 2 ,5 1
0 ,3 8 2

4 3 ,2 2
0 ,2 7 8

I 2 I - I 6 0 1 8 .6 3
0 ,6 4 4

2 3 ,2 3
0 ,5 1 7

2 6 .5 1
0 ,4 5 3

2 8 ,9 9
0 ,4 1 4

3 0 .9 3
0 ,3 8 8

3 2 ,5 2
0 , 3 б 9

3 3 ,8 3
0 ,3 5 5

3 5 .9 1
0 ,5 3 4

3 8 ,7 9
0 ,3 0 9

4 0 ,7 8
0 ,2 9 4 »

1 6 1 -2 0 0
5 1

2 0 ,3 8
0 ,5 8 9

2 3 ,6 7
0 ,5 0 7

2 6 ,2 4
0 ,4 5 7

2 8 .3 0
0 ,4 2 4

2 9 ,9 9
о , 4 о о

3 1 ,4 3
0 ,3 8 2

3 3 .7 2
0 ,3 5 6

3 6 .9 4
0 ,3 2 5

3 9 ,1 8
0 , 3 б б

4 0 ,0 9
0 ,3 9 9

2 0 1 -2 4 0 1 3 ,9 4
0 ,8 6 1

1 8 ,1 4
0 , 5 б2

2 1 ,3 9
0 ,5 6 1

2 3 ,9 7
o .S o i

2 6 .0 9
0 ,4 6 0

2 8 .0 8
0 ,4 2 7

2 9 ,3 5
0 ,4 0 9

3 1 .7 8
0 ,2 7 8

3 5 ,1 8
0 ,3 4 1

3 7 ,7 0
0 , 3 l 8

3 8 ,6 9
о , З ю

2 4 1 -2 8 0 1 2 ,3 8
0 ,9 6 9

1 6 ,3 6
0 ,7 3 3

1 9 ,5 0
0 ,6 1 5

2 2 ,0 6
0 ,5 4 4

2 4 .1 7
0 ,4 9 6

2 5 ,9 8
0 ,4 6 2

2 7 .5 2
0 ,4 3 6

3 0 .0 6
0 ,3 9 9

3 3 .7 2
0 ,3 5 6

3 6 ,3 3
о . З з о

3 7 ,3 8
0 ,3 2 1

2 8 1 -3 2 0 1 1 ,1 4
1 ,0 7 7

1 4 ,8 9
0 ,8 0 6

1 7 ,9 2
0 , Й 7 0

2 0 ,4 3
0 ,5 8 7

2 2 .5 4
0 ,5 3 2

2 4 .3 4
о , 4 э з

2 5 .9 1
0 ,4 6 3

2 8 .5 1
0 ,4 2 1

3 2 .3 2
0 ,3 7 1

3 5 ,0 6
0 ,3 4 2

3 6 ,1 6
0 ,3 3 2



Таблица 3.8
Нормы выработки и времени на погруз^ горной массы погрузочными машинами ПНБ-ЗК, ПНБ-ЗД 

в вагоны с откаткой их электровозами, мз горной массы в целике на звено, 
чел.-ч на I  м3 горной массы в целике

Расстояние : Емкость вагона, м3
до обменного 
пункта, м : 1*0 :1,1-1,Е*;1,6^2, 0;2 ,1-2, 5 ;2 ,6—3,0;3,1—3, 5 :3 ,6-4,0 : 5,0 : 7,0 : 9,0 : Ю.О

При ширине выработки вчерне до 3,6 м

До 40 59.59
0,201

65.79
0,182

69,47
0,173

72.06
0,167

73.95
0,162 R 8

76,89
0,156

79.04
0,152

82,39
0,146

85,11
0,141

86,54
0,139

41-30 38.73
0,301

47.09
0,255

52.87
0,227

57.17
0,210

60,52
0,198

63,23
0,190

65,51
0,183

69,16
0,f74

74.47
0,161

78,43
0,153

80,26
0,150

81-120 28.69
0,418

36,67
0,327

42.68 
O’,281

47.38
0,253

51.21
0,234

54.36
0,221

57.07
0,210

61,47
0,195

67.94
0,f77

72,73
0,165

74,83
0,160

I2 I-I6 0 22.79
0,527

30.06
0,399

35.78
0,335

40.45
0,297

44.33
0,271

47.67
0,252

50.55
0,237

55.33
0,^17

62.47
0,192

67,80
0,177

70.10
0,171

161-200 18.90
0,635

25.44
0,472

30.80
0,390

35.29
0,340

39.13
0,307 о

45,37
0,264

50,30о,£зэ 57.80
0,208

63.49
0,189

65,93
0,182

201-240
0**34

22.06
0,544

27,04
0,444

31.30
0,383

35.01
0,343

38.26
0,314

41.15
0,292

46.11
0,260

53.79
0,223

59.70
0,201

62,22
0,193

214-280 W 19.48
0,616

24.10
0,498

28,12
0,427

31,65
0,379

34.82
0,345

37,65
0,319

42.56
0,282

50.30
0,239

56.34
0,213

58.90
0,204

281-320 12.50
0,960

17.43
0,688

21,73
0,553

25,52
0,470

28.91
0,415

31.95
0,376

34.70
0,346

39.52
0,304

47.23
0,254

53.33
0,225

55.93
0,^15



210

Продолжение табл.3,8

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 s 7 : 8 : 9 : 10 : I I : 12

При ширине выработки вчерне 3,61-4,8 м

До 40 63.57
0,189

70.68
0,f?0

74.95
0,1б0

77.97
0,154

80.19
0,150

82,10
0,146

83.64
0,143

86.19
0,139

90.22
о,1зз

93,48
0,128

95.21
0,126

41-80 40.38
0,297

49.55
0,242

55.99
0,214

60.83
0,197

64.64
0,186

67,74
0,177

70.35
0,171

74.59
0,1б1

80,81
0,148

85.49
0,140

87.67
0,137

81--120 29,59
0,406

38.14
0,315

44.69
0,269

49.86
0,241 0?i22

57.66
0,208

60,70
0,198

65.72
0,183

73.18 
0,164

78,75
0,152

81.23
0,148

Ш --160 23,35
0,514

31.04
0,387

37.18
0,323

42.25
0,284

46.50
0,358

50.19
0,239

53.38
Р,225

58.74
0,204

66.86
0,1?9

73,00
0,1б4

75.67
0,159

161--200 19.28
0,622

26.14
0,459

31.83
0,377

36.65
0,327

40.81
0,294

44,43 
0,270

47.64
0,252

53,11
0,226

61.55 
0,195

68,04
0,176

70.83
0,1б9

201--24 С 16,42
0,731

22.58
0,531

27.83
0,431

32.37
0,371

36.35
о . З з о

39.86
0,301

43.01
0,279

48.46
0,248

57.02
0,210

63,69
0,188

66.58
0,180

241--280 14.30
0,о39

19.87
0.Й04

24,72
0,485

28,98
0,414

02 74 
0,367

36.14
0,332

39.20
0,306

44,56
0,269

53.11
0,226

59.88
0,200

62,80
0,191

281--320 12.66
0,948

17.75
0,676

22.24
0,540

26,23
0,457

29,81
0,403

33.05
0,3б3

36.01
0,333

41.24
0,291

49.70
0,241

56.49
0,212

59,42
0,202



Окончание табл.3 .8

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I : 12

При ширине выработки вчерне свыше 4,,8 м

До 40 66,93
0,179

74,85
0,160

79,67
0,151

83,07
0,144

85,59
0,140

87,78
0,137

89,56
0,134

92,50
0,130

97,15
0,124

100,94
0,119

102,96
0,117

41-80 41,71
0,288

51,57
0,233

58,58
0,205

63,89
0,188

68,10
0,176

71,56
0,168

75,82
0,158

79,26
0,151

86,32
0,139

91,68
0,131

94,19
0,127

81-120 30.29
0,396

39.33
0,305

46,32
0,259

51,91 
0,236

56,55
0,212

60.40
0,199

63,76
0,188

69,33
0,173

77,67
0,154

83,98
0,143

86,80
0,138

I21-I60 23,78
0,505

31,82
0,377

38,31
0,313

43,71
0,275

48,27
0,249

52,26
0,230

55,74
0,215

61,60
0,195

71,15
0,169

77,48
0,155

80,49
0,149

161-200 19,58
0,613

26,69
0,450

32,66
0,367

37,75
0,318

42,16
0,285

46,04
0,261

49,50
0,242

55,42
0,217

64,70
0,185

71,91
0,167

75,03
0,160

201-240 16,63
0,722

22.99
0,522

28,46
0,422

33,21
0,361

37,43
0,321

41,15 
0,292

44,52
0,270

50,39
0,238

59,71
0,201

67,07
0,179

70,28
0,171

241-280 14,46
0,830

20,20
0,594

25,22
0,476

29,65
0,405

33,61
0,367

37,20
0,323

40,46
0,297

46,19
0,260

50,31
0,239

62,85
0,191

66,08
0,182

281-320 12.79
0,938

17,43
0,688

22,64
0,530

26,78
0,448

30.53
0,393

33.94
0,354

37.07
0,324

42,63
0,281

51.74
0,232

59,14
0,203

62,35
0,192



Таблица 3.9
Нормы выработки и времени на погрузю горной массы погрузочными машинами 

Ш И-1, ППН-10, ППН-2; ШН-3, ППН-ЭС; 1ППН-5 в вагоны о откаткой их вручную, 
мз горной маооы в целике на звено, ч ел .-ч  на I  м3 горной массы в целике

:ППН-1, ППН-1С, ПЩ-2 г ППН-3, ППН-ЗС________________ :________________ 1ППН-5

: емкооть вагона, м3 ______________________________________

Расстояние * ДО I  ? 1 ,0 -1 ,6  * до I  * 1 ,0 -1 ,5________; до I  « 1 .0-1,5
откатки, м •_________________________________________ ширина выработки вчерне, м________  _____________

До 40 

41-80 

81-120

I2I-I60 13^1
О^Ов

12.43 Hj67 Г7,,33 14.78 14,72 13,49 12.40 20,03 17,02 15.970,965 1,028 С\®2 0,750 0,812 0,815 0,890 0,968 0,509 0, 673 0,751 18.03 14.27 13,19 21.44 В,21 17,30 
0,666 ОМ  0,910 0,560 0,825 0694



Таблица 3.10
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами ГП1Н-1, ППН-1С, ППН-2 

в проходческие вагоны с дойным конвейером емкостью 7 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой, 
м3 горной массы в целике на звено, чел.-ч  на I  м3 горной массы в целике

Расстояние *
Количество вагонов под погрузкой и транспортированием

до пункта ; I  : 2 : 3
погрузки, м: ширина выработки, м

до 3,60 :3 ,61-4,80:свыше 4,80 : до 3,60 :3,61-4,80:свышв4,80: до 3,60 : 3,61-4,80: свыше 4,80

I  : 2 : 3 : 4 : 5 :  6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 40 

41-80

81-120

I 2 I - I 6 0

44.92
0,267

37.03
0,324

31.02
0,387

45.51
0,264

37.41
0,321

31.31
0,283

45.77
0,262

37.56
0,310

31.41
0,382

43.73
0,274

36.21
0,331

30,40
0,395

44.82
0,268

36.96
0,325

30.92
0,388

45.21
0,265

37.24
0,522

31.28
0,584

41.35
0,290

34.57
0,347

29.38
0,408

43.68
0,275

36.10
0,332

30.41
0,395

44.43
0,270

36.63
0,328

30.70
о,5э1

39.25
0,306

33.18
0,362

28.29
0,424

42.47
0,283

35.31
0,340

29,82
0,402

43.52
0,276

36.05
0,333

30.31
о , 5 э б

37.34
0,321

31.72
0,278

27,21
0,441

41.26
0,291

34.54
0,347

29,25
0,410

42.73
0,281

35.51
0,338

29,90
0,401

161-200



214

I t 2 : 3 : 4 s 5

321-400 30.70
0,391

26.83
0,447

23,51
0,510

36.01
0,326

401-500 28.21
0,425

24.87
0,483

21.94
0,547 а д

501-700 24.82
0,483

22.26
0,539

19.97
0,601 й ?

701-1000
Ш а д а д а д

1001-1300 17.23
0,696 а д

14.70
0,816 а д

I 301-1600 16.91
0,710

13,65
0,866

12.91
0,930

22.33
0,537

1601-2000 12.60
0,$52

11,97
1,603 а д а д

2001-2500 10.72
I,il9 а д а д

17.31
0,623

2501-3000 i?s!J i!s?i а д а д
3001-3500 7,97

1,506 Д О а д
13.55
0,886

3801 ■ внве 7.51
1,598 i!Ш а д

12.86
0,933

Окончание та б л .3 .1О

6 I 7 ; 8 : 9 : ~10

31.32
0,383

26,90
0,446

39,51
0,304

33.21
0,361

28,38
0,423

а д
25,91
0,463

38,01
0,316

32,29
0,372

27-62
0,454

а д
24.44
0,491

35,86
0,335

30,61
0,392

26,43
0,454

а д
22,23
0,540

32,71
0,367

28,38
0,423

24,64
0,487

0?Йб
20,05
0.599

29.62
0,405

25,97
0,462

22.82
0,526

20.22
0,593

18,30
0,656

26,93
0,446

23,91
0,502

21.26
0,564

а д
16,61
0,722

24.58
0,488

21,91
0,548

19.69
0,609

16.03
0,749

14,82
0.810

21,91
0,548

19,82
0,605

17.97
0,668

14.27
0,341

13,29
0,903

19,60
0,612

17,93
0,669

16,38
0,733

12.72
0,343

11,94
1,б05 №

16,31
0,736

15,06
0,797

а д
I I  .41 
1,052

17,10
0,702

15,64
0,767

14,47
0,829
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Таблица ЗД1
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами ППН-1, ППН-1С, ППН-2 

в проходческие вагоны с донным конвейером емкостью 9 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой, 
м3 горной массы в цолике на звено, чел.-ч  на I  м3 горной массы в целике

Расстояние Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
до пункта I : 2 : 3
погрузки, 

м ширина выработки, м

до 3,60 ;3,61-4 80;свыпю4 80; до 3,60;;3,61—4,80 свыше 4,80; до 3,60;3,61-4,180;свыов4,80

__ . . I ! ? : 3 ! 4 : 5 ; 6 7 : 8 1 9 : Ю

До 40 46.08
0,260

37.80
0,317

31.56
0,380

46.03
0,261

37.76
0,318

31.54
0,380

46.08
0,2б0

37.80
0,317

31.56
0,580

41-80 45.00
0,267

37.07
0,524

31.06
0,386

45.55
0,2бЗ

37.44
0,521

31.32
0,383

45.67
0,2бЗ

37.52
0,220

31.37
0,583

81-120 43.06
0,279

35.75
0 , 5 5 б

30.12
0,398

44.51
0,270

36.74
0 , 5 2 7

30.82
0,389

45.00
0,267

37.07
0,324

31.06
0,586

I2 I- I6 0 41.29
0,291

34.51
0,548

29.24
о  , 4 ю

43.57
0,275

36.09
о , 5 з з

30.37
0,395

44.36
0,271

36.63
0,328

30.75
0,590

I 61-200 39.65
0,203

33.36
о , 5 б о

28.41
0,422

42.61
0,282

35.43
0,339

29,90
0,401

43.67
0,275

36.16
0,332

30.42
0,594

201-240 38.14
0,315

32,28
0,572

27.63
0,434

41.69
0,288

34.80
0,545

29,44
0,408

43.06
0,279

35.74
0,336

30.12
0,598

241-280 36.74
0,327

31.28
0,584

26.28
0,446

40.86
0,294

34.22
0,551

29,03
0,413

42.47
0,283

35.34
0,240

29.83
0,402

281-320 35.43 
0,339

30,32
0,596

26.18 
0,438

40.02
0,300

33.63
0,557

28,60
0,420

41.84
0,287

34.90
0,244

29.52
0,407



I  I 2 : 3 : 4 s 5

321-400 33.63
0,357

28,99
0,414

25.18
0,477

38.87
0,309

401-500 31.25
0,384

27,21
0,441

23.82
0,504

37.23
0,317

501-700 27,95
0,429

24,67
0,486

21.86
0,549

34.81
0,345

701-1000 23.79
0,504

21.37
0,562

19.23
0,624

31.35
0,383

1001-1300 20.18
0,595

18.41
0,652

16,80
0,714

28.06
0,428

I30I-I600 17.51
0,685

16,17
0,742

14.91
0,805

25.37
0,473

1601-2000 15Л8
0,791

14.16
0,847

13.18
0,910

22.83
0,526

2001-2500 12.96
0,926

12.21
0,983

I I  ,47 
1,046

20,22
0,593

2501-3000 11,14
1,077

10,58
1,134

10,03
1,196

17.95
0,669

3001-3500 9.78
1,227

9.34
1 ,285

8.91
1,347

16.13
0,744

3501 и выше 9.21
1,303

8.82 
Г ,361

8.44
1,422

15,35
0,782

Окончание табл.З .и

6 : 7 : 8 : 9 : 10

32.81
0,366

28.01
0,428

41.01
0,293

34.32
0,350

29,10
0,412

31.63
0,379

27,15
0,442

39.75
0,302

37,43
0,359

28,46
0,422

29.87
0,402

25,84
0,464

37.86
0,317

32.08
0,374

27,48
0,437

27.29
0,440

23.88
0,503

35.11
0,342

30.09
0,399

26,00
0,462

24.76
0,485

21.92
0,547

32.26
0,372

27,97
0,429

24,41
0,492

22.64
0,530

20.25
0,593

33.52
0,358

26,13
0,459

22.99
0,522

20.60
0,583

18.60
0,645

27.43
0,437

24.27
0,494

21.54
0,557



Таблица 3.12

Норны выработки и времени на погруэед горной массы погрузочными машинами ПГШ-1, ППН-1С, ППН-2 
в проходческие вагоны с донным конвейером емкостью 10 мз с откаткой их влектровозом и разгрузкой, 

м3 горной массы в целике на звено, чел.-ч на I  мэ горной массы в целике

Расстояние до 
цунита погрузки, 

м

•• Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
•* I 2 • 3
•• ширина выработки,, м

•до 3,60 
•

5 3,61- 
: 4,80

: свыше 
: 4,80

•до 3,60
t

S3,61- 
:4,80

: свыше 
s 4,80

S до 3,6053,61- 
: 54,80

: свыше 
: 4,80

I : 2 : 3 : 4 J 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 40 48.72
0,216

38.12
0,315

31.79
0,377

46.30
0,259

37.95
0,316

31.67
0,379

46.23
0,260

37.90
0,317

31.64 
(J *370

41-80 47.66
0,252

37,48
0,$20

31.34
0,383

45.82
0,262

37.63
0,319

31.45
0,382

45.89
0,261

37,67
0,319

31.48
0,381

81-120 45.70
0,263

36.25
0,331

30.48
0,394

44.89
0,267

36.99
0,324

31.00
0,387

45,29
0,265

37,27
0,322

31.19
0,385

I2I-I60 43.89
0,273

35.10
0,342

29,66
0,405

44.00
0,273

36.39
0,330

30.58
0,392

44.63
0,269

36,82
0,326

30.88
0,389

181-200 42.21
0,284

34.02
0,353

28.89
0,415

43,14
0,278

35.80
0,335

30.16
0,398

44.06
0,272

36,43
0,329

30.16
0,392

201-240
^ 9 5

33.01
0,364

28.15
0,426

42.32
0,284

35.23
0,341

29,76
0,403

43,51
0,276

36,05
0,333

30.34
0,396

241-280 39.22
0,306

32.05
0,374

27,39
0,438

41.53
0,289

34.68
0,346

29,36
0,409

42,90
0,280

35,64
0,337

30.04
0,399

9



I : 2 : 3 t 4
281-320 37.88

0,317
30.19
0,397

26.79
0,448

321-400 36.03
о . З з з

29.89
o , 4 o i

25.85
0,464

401-500 33.57
0,357

28.18
0,426

24.56
0,489

501-700 30.14
0,398

25.72
0,467

22.67
0,529

701-1000 25.76
0,4б6

22.46
0,534

20.10
0,597

I00I-I300
Д О

19.49
0,616

17.69
0,678

I30I-I600 19.09
0,629

17.22
0.697

15.80
0,759

1601-2000 16,59
0,723

15,15
0,792

14.04
0,855

2001-2500 14.20
0,645

13.13
0,914

12.29
0,$76

2501-3000 12.23
0,$81

11.47
1,046

10,79 
I , ll2

3001-2500 10.75
I , f l6

10.13
1,185

9.62
1,247

3501 и вышо 10.13
1,185

9.58 
1 ,253

9.12
1,316

Окончание табд,Э.12

5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

40.76
0,294

34.14
0,351

28,98
0,414

42.37
0,283

35.27
0,340

29,78
о , 4 о з

39.66
0,303

33.37
о , З б О

28,42
0,422

41.58
0,389

34.72
0,346

29,39
о , 4 о в

№
32,26
0,372

27,61
0,435

40.44
0,397

33.92
0,354

28,82
0,416

35.81
0,335

30.60
0,392

26,39
0,455

38.67
0,310

32.67
0,3б7

27,91
о , 4 з о

32.51
0,3б9

28.16
0,426

24,55
0,489

36.06
о . З э з

30.79
0,390

26,52
0,452

29.28
о , 4 ю

25,70
0,467

22,66
0,530

33.35
о , З б О

28,78
0,417

25,02
0,480

26,64
0,450

23.65
0,507

21.05
0,570

31.01
0,387

27,03
0,444

23.68
0,520

24.11
0,498

21.63
0,э55

19.44
0,617

28,66
0,419

25,22
0,476

22.29
0,638

21,47
0,559 а д

17.68
0,679

26,12
0,459

23.24
0,516

20.72
0,6?9



Таблица 3.13

Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами ППН-З, 1ШН-ЗС 
в проходческие вагоны с донным конвейером емкостью 7 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой, 

м9 горной массы в целике на звено, чел.-ч на I  м3 горной массы в целике

:______________ Количество вагонов под погрузкой и транспортированием________________
Раоотояние до пункта:________________ I_______ ;___________________  2______________ s_______________ 3
погрузки, м ._____________________________________ширина выработки, м______________________

! до 4,20| 4,21-
5,40

:свыше 
•5,40 !до 4,20 : 4,21- 

: 5,40
: свыше 
: 5,40 !до 4,20 : 4,21- 

: 5,40
: свыше 
: 5,40

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 40 69.24
0,173

48.44
0,248

36.83
0,326

70.55
0,170

49.07
0,245

37,20
0,523

71,03
0,169

49.31
0,243

37.33
0,321

41-80 66.28
0,180

46.97
0,$55

35,98
0,334

68.98
0,174

48,31
0,248

36.76
0,326

69.90
0,172

48.77
0,246

37.02
0,524

81-120 61.06
0,197

44,28
0,271 о!349

66,04
0,182

46.85
0,256

35.90
0,334

67,92
0,177

47.79
0,250

36,45
0,329

I2I-I60 56.60
0,212

41,89
0,286 Ы

63.34
0,189

45.47
0,264

35.09
0,342

65,90
0,180

46.78
0,257

35.86
0,335

181-200 52.74
0,228

39.74
0,302

31.58
0,380

60,85
0,197

44.18
0,272

34.31
0,350

64.12
0,187 8?3б2

35.33
0,340

201-240 49.38
0,243

37.80
0,317

30.34
0,396

58.55
0,205

33.57
0,357

62,44
0,192

45.01
0,267

34.81
0,335

241-280 46.42
0,259

36.04
0,333

29.20
0,411

56.42
0,213

41,79
0,287

32.86
0,3б5

60,73
0,198

44,11
0,372

34.28
0,350

281-320 43.80
0,274

34.44
0,348

28 14 
0,426

54.44
0,220

40.70
0,295

32.18
0,573

59.22
0,203

43,31
0,377

33.79
0,355

9



G
£

£

I : 2 : 3 : 4

321-400
W

32.29
0,372

26,68
0,450

401-500 36.14
0,332

29.52
о , 4 о в

24.76
0,485

501-700 30.76
0,390

25.83
0,465

22.11
0,543

701- I 000
Д О

21.38
0,$6I

18.77
0,639

1001-1300 19.90
0,803

17.71
0,878

15,88
0,256

I30I-I600 16.68
0,719

15 Л 2 
0,294

13.76
0,872

1601-2000 14.04
0,855

12.91
о . З з о

11,91
i , З о е

2001-2500 11.66
1,029

10.87
I ,f0 4

10,15
I,iS 2

2501-3000 9.81
1,223

9.25
1,297

8 .73
1,375

3001-35P0 8 ,47
I ,4 l7

8.05
1,491

7,65
1,569

3501 и выше 7,93
1,513

7,56
1,387

7 .20
1,8б7

Окончание тайл.ЗДЗ
5 : 6 : 7  : 8 : 9 : IQ

51.71
0,232

39,15
0,307

31,20
0,385

57.04
0 , 2 l 0

42.14
0,285

33,07
о . З б з

48.10
0,249

37.05
0,324

29,85
0,402

54.05
0 ,2 2 2

40.48
0,296

32,04
0,375

43.09
0,278

34.00
0,353

27,84
0,431

49.72
0,241

38.00
o , 3 i 6

30,47
0,394

36*70
0,227

29,90
o , 4 o i

25,03
0,479

43.88
0,273

3 4 . 4 9
0,348

28 ,17
0,426

31.17
0,385

26,12
0,459

22,32
0,338

38.44
0 ,3 l2

31 *04 
0,387

25.82
0,465

27.08
0,443

23,19
0 ,3 l7

20 ,15
0,596

34.19
0,351

28.21
0,425

23,84
о . З о з

23.49
o . S i i

20,50
0,585

18,09
0,663

30.28
0,396

25.50
0,471

21,87
0,349

20.07
0,598

17,85
0.&72

15,99
0,750

26.41
0,454

22,70
0,529

19 ,77
0,ё07

17.27
0,695

15,60
0,769

j.4 ,16
0,Й47

23.12
0,519

2 0 . 2 2
0,593

17,87
0,872

15.16
0,792

13,86
0, обо

12,71
0,944

20.57
0,583

18.25
0,658

16,31
о / з б

14.29
0,840

13.12
0,915

12,09
0,993

19.49
o , 5 i 6

17.39
0,690

15,62
0,^68



Таблица ЗД4
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами ППН-З, ППН-ЗС 

в проходческие вагоны с драным конвейером емкостью 9 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой, 
м3 горной массы в целике на звено, чел .-ч  на 1 мэ горной массы в целике

Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
Расстояние до пункта* I • 2 * 3
догру зки, м . ш иш а выработки. м

до 4,20:
4

4,21-
5,40

:свыше 
: 5,40 ; до 4,20; 4,21-

5,40
:свыше 
; 5,40 :до 4,20

*

: 4,21— : 
: 5,40 ;

свыше
5,40

I  5 2 : 3 • 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 40 71 .97 
0,1б7

49.76
0,241

37.59
0,319

71,86
0,167

49.70
0,241

37,55
0,320

71.97
0,1б7

49,76
0,241

37,59
0,319

41-80 69.40
0,173

48.51
0,247

36.87
0,325

70.71
0,170

49.15
0,244

37.24
0,322

70.99
0,1б9

49,28
0,244

37,32
0,322

81-120 64.89
0,185

46.27
0,259

35.56
0,337

68,21
0,176

47.94
0,250

36.54
0,328

69,40
0,173

48,51
0,247

36.87
0,325

I2 I- I6 0 8?&4 ы 34.34
0,349

66.04
0,182

46.85
0,256

35.90
0,334

67,88
0,177

47,76
0,251

36,44
0,329

I6I-20Q 57.44
0,209

42.35
о ,2вз

33.20
0,361

63.86
0,188

45,74
0,262

35,25
0,340

66,28
0,181

46,97
0,255

35,98
0,334

201-240 54.31
0,221

40.63
0,295

32.13
0,373

61,83
0,194

44.69
0,269

34.62
0,347

64,89
0,185

46,27
0,259

35,56
0,337



I i 2 3 : 4 t

321-400 45.60
0,263

35.55
0,338

28.87
0,416

401-500 41.35
0,290

32.91
0,365

27.10
0,443

601-700 35.76
0,336

29.27
0,410

24.59
0,488

701-1000 29.22
0,411 д а ы

1001-1300 23,96
0,501

20.86
0,575 д а

I30I-I600 20.29
0,591

18.02
0,666

16ЛЗ
0,744

1601-2000
№

15.56
0,771

14.13
0,849

2001-2500 14.42
0,»32

13.23
0,907

12.18
0,985

2601-3000 12.21
0,983

I I  .35 
1,057

10,57
1,135

3001-3500 10.59
1,133

9.93
1,208

9.33
1,286

3501 и выше 9.92 
I  *210

9,35
1,283

8.81
1,362

Окончание табл.3.14

5 : 6 : 7 ; 8 : 9 : 10

55.81
0,215

41.46
0,289

32.65
0,368

60,34
0,199

43.91
0,273

34.15
0,351

Ы
39.60
0,303

31.49
0,381

57.65
0,208

42.46
0,283

33.27
0,361

47.80
0,251 д а

29.74
о , 4 о з

53.75
0,223

40.31
0,298

31.93
0,376

41.53
0,289

33.00
о , Э б з

27,18
0,442

48.38
0,248

37.21
0,322

29,96
o , 4 o i

35.94
0,334

29.39
0,408

24,67
0,4в6

43.13
0,278

34.03
0,353

27,86
0,431

31.65
0,379

26.45
0,454

22.57
0,532

38.90
0,308

31.34
0,383

26,03
0,461

27,79
0,432

23,70
0,506

20,53
0,585

34.92
0,344

28.70
0,418

24,18
0,496

24,02
0,500

20,90
0,574

18.40
0,652

30.88
0,389

25.92
0,463

22,18
0,541

20.88
0,575

18.49
0,649

16,50
0,727

27.34
о , 4 з э

23,38
0,513

20.29
0,591

18.45
0,650

16*56
0,725

14.95
0,803

24,53
0,489

21,29
0,564

18,70
0,642

17.44
0,688

15,73
0,763

14.27
0,841 д а

20,38
0,589

17.99
0,667



Таблица 3*15

Нормы выработки и времени на погрузи  горной массы погрузочными машинами ПНН-З, ППН-ЗС 
в проходческие вагоны с донным конвейером емкостью 10 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой,

м3 горной массы в целике на звено, чол.-ч  на I  м3 горной массы в целике___________________

Расстояние до 
пункта погрузки,

1• Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
•* I •• 2 • 3
•
• ширина выработки, м

м
|до 4,20 •

; 4,21- 
: 5,40

: евшие 
: 5,40 I до 4,20: 4,21-

5,40
: евшие 
: 5,40 :до 4,20 : 4,21- 

s 5,40
: свыше 
: 5,40

I 1 ? i з : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 40 73.16
0,1б4

50.32
0,238

37.91
0,317

72.53
0,165

50.02
0,240

37,74
0,318

72,34
0,1б6

49,94
0,240

37,69
0,218

41-80 70.81
0,169

49.21
0,244

37.27
0,322

71,35
0,168

49,46
0,243

37,42
0,321

71,52
0,1б8

49,54
0,242

37,46
0,220

81-120 № 47.11
0,255

36.05
о,2зз

69,12
0,174

48,38
0,248

36,79
0,326

70,53
0,170

48,84
0,246

37.06
0,324

I2 I- I6 0 № 45.19
0,266

34.92
0,344

67,03
0,179

47,34
0,253

36,19
0,332

68,51
0,175

48,08
0,250

36,62
0,228

161-200 т 33.85
0,255

65,06
0,184

46,35
0,259

35,61
0,2з?

67,17
0,179

47,42
0,253

36,24
0,231

201-240 сд ы 32.85
0,365

63,20
0,190

45,41
0,264

35,05
0,242

65,89
0,182

46,78
0,257

35,86
0,235

241-280 63.65
0,224

40.26
0,298

31.90
0,376

61,45
0,195

44,49
0,270

34,50
0,248

64,52
0,1в6

46,08
0,2б0 0?238

281-320 51. 17 
0,235 0?209

31.00
0,387

59.78
0,201

43,62
0,275

33,97
0,253

63,33
0,189

45,47
0,264

35,09
0.242

§



t 2 з 4I

321-400 47.85
0.251

36.90
0,325

29,75
0,403

401-500 43.61
0,275

34.32
0,350

28,06
0,428

501-700 37.99
0,316

30.75
0,390

27,89
0,430

701-1000 31.28
0,384

26,20
0,458

22.38
0,536

I00I-I300 25.81
0,465

22,25
0,539

I30I-I600 21.97
0,546

19.33
0,621

17.17
0,699

1601-2000 18.72
0,641

16.77
0,716

15,12
0,794

2001-2500 15,73
0,763

14,33
0,837

13,11
0,915

2501-3000 13.35
0,899

12.33
0,973

11,42 
1,051

3001-3500 I I  ,60 
1,034

10,82
1,109

10,11
1,187

3501 я выше 10,89
1,102

10,20
1,176

9,56
1,255

Окончание табл.3.15

5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

57.46
0,209

42.36
0,283

33.21
0,361

61,57
0,195

44*55
0,269

34.54
0,347

54.24
0,221

40.59
0,296

32,11
0,374

59.11
0,203

43.25
0,277

33.75
0,356

49.72
0,241

37.99
0,316

30,47
0,394

55,40
0,217

41.24
0,291

32.51
0,369

43.57
0,275

34.30
0,350

28,04
0,423

50,20
0,239

38.28
0,313

30.65
0,392

37.96
0,316

30,79
0,390

25,61
0,469

45,09
0,266

35.23
0,340

28.66
0,419

33.64
0,357

27,83
0,431

23,56
0,509

40,92
0,293

32.64
0,368

26,92
0,446



Таблица 3.16
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами ПНБ-ЗК, ПНБ-ЗД в про­

ходческие) вагоны с донным кошюйером емкостью 7 мз с откаткой их электровозом и разгрузкой, 
ма горной массы в целике на звено, чел.-ч  на 1 мз горной массы в целике

Расстояние Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
цо пункта 
погрузки, 

м
I ! 2 : 3

ширина выработки f м
до 3,60 :3,61-4,8 :свш е4,80 ! ДО 3,60 :3,61-4,8О:свыш0 4,80: до 3,60 :3,61-4,80:свыше4,80

I 2 : 3 : 4 ; 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10

До 40 80.59
0,149

93.22
0,129

103,30
0Д16

79.62
0,151

90.76
0,132

99,42
0,121

79,23
0,151

89,79
0,134

98,15
0,122

41-80 76.61
0,157

90.50
о,1 зз

100.87
0 ,П 9

76,44
0,157

83,29
0,144

97.72
0,123

76,49
0,157

88,00
0,136

96,63
0,124

81-120 69.72
0,172

85.50
0,140

96.62
0,124 ы 78,00

0,154
94,76
0,127

71.55
0,168

84,67
0,142

93,99
0,128

I2 I- I6 0 63.96
0,188

81,03
0,148

92,72
0,129 ы 75,2?

0,159
91,97
о,1зо

67,20
0,179

79,43
0,151

91,22
0,132

161-200 59.08
0,203

77.00
0,156

89.11
0,135

62,20
0,193

72,42
0,1б6

88,88 
0,135

63,35
0,189

78,57
0,153

88,87
0,135

201-240 54.89
0,219

73.42
0,1бЗ

86,00
0,140 т 69,7?

0,1?2
86,43
0,139

59,92
0,200

75,94
0,158

86,62
0,139

241-280 51.26
0,234

70.04
0,171

82,89
0,145

55,30o,£i? 67,45
0,178

84,10
0,143

56,85
0,211 ы 84,27

0,142
281-320 48.08

0,250
62,67
0,191

80,00
0,150

53,66
0,224

74.13
0,162

81,71
0,14?

54,07
0,222

71,06
0,1б9

82,85
0,146



«
I  : 2 : 3 s___ 4 ____ :

321-400 43 .98
0 ,273

6 2 .9 8
0 ,191

76 ,1 0
0 ,1 5 8

401-300 39 .00
D,308

57 ,66
0 ,208

70 ,92
0 ,169

501-700 32.81
0,366

5 0 ,6 0
0 ,2 3 7

6 3 ,5 8
0 ,1 8 9

701-1000 25 .94
0 ,463

42 ,02
0 ,286

54 ,34
0 ,221

I0 0 I-I3 0 0 2 0 .7 3
0 ,579

34 ,92
0 ,344

4 6 ,2 3
0 ,2 6 0

I30I-I600 1 5 ,3 0
0 ,784

2 9 .8 7
0 ,402

4 0 .2 3
0 ,2 0 8

1601-2000 1 4 .4 5
0 ,8 3 0

25 .56
0 ,469

34.92
0 ,3 4 4

2001-2500 11 ,94
1 ,005

21 ,56
0 ,557

2 9 .8 8
0,402

2501-3000 10 ,01
1 ,199

18 .86
0 ,654

25 .72
0 ,467

3001-3500 8 .62
1,392

15 ,99
0 ,7 5 0

22,61
0,531

3501 и выше 8 .0 5
1 ,491

15 ,02
0 ,799

21 ,31
0 ,5 6 3

Окончание тайл.3 .1 6
б j 6 ! 7 : 8 l 9 i To

5 2 .4 3  6 2 ,2 0  78 .53
0 ,229  0 ,1 9 3  0 ,1 5 3
4 8 .5 8  5 8 .1 0  7 4 .1 3
0 ,2 4 7  0 ,2 0 7  0 ,162
3 7 .55  5 2 .4 3  67 ,71
0 ,3 2 0  0 ,2 2 9  0 ,1 7 7
30.41  4 7 .1 8  59.41
0 ,395  0 ,254  0 ,202
2 4 .74  4 0 ,0 9  51,72
0 ,689  0 ,299  0 ,232
20 ,84  3 4 ,8 5  45 ,74
0 ,576  0 ,344  0 ,262
1 7 ,6 3  30 ,22  40 ,32
0,681 0 ,397  0 ,2 9 8
1 4 ,7 0  2 5 .8 0  3 5 ,0 3
0 ,6 l6  0 ,465  0 ,343
1 2 ,4 0  22 ,22  30 ,55
0 ,9 6 8  0 ,5 4 0  0 ,393
10 ,73  1 9 ,5 0  2 7 .0 8
1 ,118  0 ,615  0 ,443
10 ,05  1 8 ,36  2 5 ,6 3
1 ,194  0 ,654  0 ,468

50 .3 8
0 ,2 3 8

6 8 .2 9
0 ,176

79,32
0,151

45 ,69
0 ,2 6 3

63 ,36
0 ,189

75 ,27
0 ,159

39 ,56
0 ,3 0 3

5 7 ,2 7
0 ,2 1 0

6 9 ,3 7
0 ,179

32 ,34
0,371

57 ,50
0 ,209

61,41
0 ,195

26 .52
0 ,452

42.21
0 ,284

53 ,93
0 ,223

18 .6 7
0 ,6 4 3

36 ,93
0 ,325

4 8 ,0 7
0 ,2 5 0

19 .09
0 ,629

32,24
0 ,372

42 ,64
0,281

15 ,99
0 ,7 5 0

2 7 .6 9
0 ,433

37 ,28
0,322

13,54
0 ,886

23 ,95
0,501

32,66
0 ,367

11 ,74
1,022

21 ,09
0 ,569

2 9 .1 3
0 ,412

11,01
1 ,0 9 0

17,24
0 ,696

27 .58
0 ,435



Таблица 3,17
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами ГШБ-ЗК, ПНБ-ЗД 

в проходческие вагоны с донным конвейером емкостью 9 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой, 
м3 горной массы в целике на звено, чел.-ч  на I м3 горной массы в целике

Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
гасстолние 
до пункта : 
погрузки, ;

I »• 2 • 3
ширина выработки, м

м
до 3,60 :3,61“ 4,80:свыше4,80 ; до 3,60 :3,61-4,80:свыше4,80: до 3,60 :3,61-4,,80:свыше 4,80

I  : 2 : 3 : 4 ; 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : IU

До 40 81.32
0,148

95.53
0,156

105,68 
0,114

80,39
0,149

94,22
0,127

100,61
0,119

79,76
0,150

90,50
о , 1 з з

98,99
0,121

41-80 78.16
0,153

92.67
0,129

103.30
0 ,П 6

77,18
0,155

89,72
0,134

98.68
0,122

76,99
0,156

88,68
0,135

97,45
0,123

81-120 71.00
0,1б9

87.44
0,137

98,99
0,121

71,65
0,1б7

35,74
0,140

95,63
0,125

71.98
0,1б7

85,27
0 ,Ш

94,76
0,127

I2 I-I6 0 65,04
0,185

82.77
0,145

94,77
0,127

66,86
0,179

82,32
0,146

92,77
0,129

67.58
0,178

79,98
0,150

91,95
0,131

Ш -2 0 0 60.00
0,200

78.57
0,153

91,24
0,132

62,67
0,191

78,97
0,152

89.82
0,134

63,70
0,188

79,17
0,151

89,56
0,134

201-240 55.69
0,2 l5

74.78
0,160

87,75
0,137

58,97
0,203

75,87
0,158

87.29
0,137

60,23
0,199

76,44
0,157

87,29
0,137

241-280 51.96
o , i 3 i

71,34
0,168

84,60
0,142

55.69
0 , i l5

73,19
0,1б4

84.89
0,141

57,12
0,210

73,82
0,1бЗ

84,90
0,141

281-320
ы

68.20
0.176

81,52
0,147

52,75
0,227

70.52
0,170

82.41
0,146

54,32
0,221

71,50
0,1б8

82,85
0Д45

321-400
4о 1 $

64.06
0,1в7

77,48
0,155

48.84
0,246

68,97
0,174

79,26
0,151

50.59
о , 2 з ?

68,20
0,176

79,87
0,150

У



I 2 3 4
401-500 39.400,305 58.530,203 72.120,1б6
501-700 33.09

о , З б з ы
64.560,186

701-1000 26.120,459 а д №1001-1300 20,850,$76 35.240,340 46.740,257
I3QI-I600 17.340,1э93 30 ло 0,399 а д
1601-2000 14.510.Й27 24.620,487 35.210,5412001-2500 11.981,ш2 21.680,554 30.090,399
2501-3000 10.041,195 18.450,650 24,790,4843001-3500 8.641,389 16.060,747 22.740,5283801 и выше 8.081,485 15*080,796 21.420,560

Окончание табл.3.17
5 : 6 : 7 8 9 : 10

43.990,273 62.320,193 74.670,1бХ а д
60.480,198 75.770,158

37.860,3l7 55.800,215 68.250,176 39.70
о . З о г

57,55
о . З о э

69*790,172
30.520,393 а д

59.830,201 32.420,370 45.330,2б5 61.930,194
24.820,483 40.280,298 51.99

о , З з 1
26,590,451 42.370,283 54.170,222

20.900,574 34.960,343 45.980,261 22.530,533 36.650,327 48*270,249
17.670,679 30.310,396 а д

19.120,628 32.330,371 42*800,280
О Д

25,880,464 35.180,341 16*010,750 27,760,432 37.380,320
а д

22.270,539 30*110,399 13.560,885 23*980,500 32*760,36610.751,И6 19.530,614 27,160,442 11*761,020 21*130,568 26,640,41910,071,192 18.390,653 25,700,467 11*021,089 19,950,601 27,650,434



Таблица ЗЛ8

Нормы выработки и времени на погрузи горной массы погрузочными машинами ПНБ-ЗК, ПНБ-ЗД в JJP0"  
ход чес кие вагоны с донным конвейером емкостью 10 и3 с откаткойих-электровозом и разгрузкой, 

м3 горной массы в целике на звено, чел.-ч  на I  м* горной массы в целике

Расстояние * Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
до пункта : 
погрузки, .

шл
1 : 2 : 3

ширина выработки, м
т  # до 3,60:3,61-4,80:свыше4,80: до 3,60 :3,61-4,80:свыше4,80: до 3,60 :3 ,61-4,80:овыае4,80
I 1 2 :  3 :  4 :  5 :  6 :  7 : 8 : 9 : 1 0

До 40 83.190,144 96,710,124 107.230,112 80,690,149 92,100,130 101,270,118 79,920,150 90,810,132 99.420,121
41-80 78.840,152 93.78o.fge 104,690,115 75,570,159 90,240,133 99,310,121 77,150,156 89,000,135 97,840,f23

81-120 71.560,168 88.430,i36 100,290,120 71,890,1б7 87,770,137 96,220,i25 72,120,166 85.550,140 95,130,126
I2I-I60 65.510,183 83.660,143 95,930,125 ш 82,770,i45 93,330,i29 67,700,f77 82,380,146 92,300,130
161-200 60.400,199 79.370,151 92,220,130 62,850,f9I 79,370,151 90,37о,1зз 63,790,188 79,410,151 89,910,f33
201-240 56.030,214 75.500,f59 88,800,135 59,140,203 76,240,157 87,780̂ 37 60,320,199 76,670,157 87,620,137
241-280 62.270,230 72.000,1б7 85,030,141 55,830.Й1Б 73,540,163 85,360,l4I 57,210,210 74,110,162 85,210,l4I281-320 48.950,245 68.80 0, f 74 82,140,146 52,880,227 70,840,169 82,850,f45 54,400,221 71,700,167 83,150,144
321-400 44.72 64.50 78.25 48,95 67,31 79,67 50,66 68,38 80tI30,268 0,106 сДбЗ 0,245 0,f78 0,151 0,237 0,176 0,150
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I : 2 : 3 : 4
401-500 39.58

0 ,303
58 .98
0 ,203

72.74
0 ,165

601-700 33.21
0 ,361

51.61
0 ,2 3 3

6 5 .1 0
0 ,184

701-1000 2 6 .2 0
0 ,4 5 6 f j 8

55.44
0 ,216

I0 0 I-I3 0 0 2 0 .9 0
0 ,574

35 .4 0
0 ,539

4 7 .0 3
0 ,555

I3 0 I-I6 0 0 17 .38
0 ,690

30.22
0 ,5 9 7

4 0 .8 3
0 ,594

1601-2000 14 .53
0 ,826

2 5 ,8 3
0 ,4 6 5

35 .38
0 ,339

2001-2500 12 .00
1,б 00

2 1 .7 4
0 ,§52

30 .20
0 ,3 9 7

2501-3000 9 .9 5
1,506

1 8 .5 0
0 ,ё49

2 5 ,9 7
0 ,462

3001-3500 8 .6 5
1 ,387

21 .37
0 ,562

2 2 .8 0
0 ,526

3501 и выше 8 ,0 8
1 ,485

1 5 . II  
0 ,794

2 1 .4 8
0 ,ё59

Окончание табл.3 .1 8

5 ; 6 : 7 : 8 : 9 : 10
44,03
0,572

62.56
0,192

75,04
0,1б0

45.93
0,261

63,87
0,188

76.00
0,158

37.79
0,318

56.00
0,514

68,55
0,175

39.75
0,302

57,69
о,5ов

70,00
0,171

30.56
0,393

47.57
0,552

60,06
о,5оо 32.460,370

49.57
0,242

61,89
0,194

24,85
о,4вз

40.38
0,597

52.17
о,5зо

26.61
0,451

42.44
0,583

54.30
0,521

20,92
0,574

35.04
0,542

46,11
о,5бо

22,54
0,532

37,11
0,523

48,37
0,548

17.68
0,679

30.37
0,595

40.61
0,595

19.13
0.Й27

32.38
0,57!

42.88
0,580

14.73
0,815

25,92
0,4бЗ

31.96
0,575

18.96
о ,без

27.79
0,432

37.44
0,521

12.44
0,$65

22.30
0,538

30.71
0,591

13.56
0,885

24,02
0,500

32.81
0,5б6

И .00 
1,091

19.56
0,613

27,21
0,441

11.76
1,027

21,15
0,5б7

29,22
о,4и

10.08
1 ,!эо

18.42
0,851

25,74
0,466

11.03
1,088

19,97
o,8oi

27,68
0,434



Таблица 3.19

Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами 1ГШН-5 в проходческие 
вагоны с донным конвейером емкостью 7 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой, м3 горной 

массы в целике на звено, ч ел .-ч  на I  м3 горной массы в целике

Расстояние 
до пункта

• Количество вагонов под погрузкой и транспортированием
••• I : 2  ̂ 1_ 3

погрузки, 
м

••• ширина выработки, м
•ДО 4,20 :4,21-5,40;сшпе 5 ,40; до 4,20 • 4,21-5,40.сопле5,40. до 4,20 . 4,21-5,40 .свыше 5,40

I . — - : 2 3 : 4 : . . .  5 : 6 ; 1 : § 1 9 Г то
До 40 89,79

0,134
62,82
0,191

44.85
0,268

91.39
0,131

61,08
0,196

45.24
0,265

92,00
0,130

61.36
0,196

45,39
0,264

41-80 84,87
0,141

61.57
0,195

43.59
0,275

88,77
0,135

59.90
0,200

44.59
0,269

90,12
0,135

60.52
0Д98

44,93
0,267

81-120 76.49
0,157

59.22
0,203

41.27
0,291

83,96
0,143

57.67
0,208

43.34
0,277

86,85
0,138

59.02
0,203

44,10
0,^72

I2 I- I6 0 69.62
0,172

57.04
0,210

39.18
0,306

79.65
0,151

55,60
0,216

42.16
0,285

83,58
0,144

57.50
0,209

43,24
0,278

161-200 63.88
0,180

55.01
0,£l8

37.29
0,322

75.75
0,158

53,67
0,25:4

41.04
0,292

80,73
0,149

56.14
0,214

42,47
0,283

201-240 58.79
0,204

53,13
0,226

35.58
0,337

72.22
0,166

51,88
0,231

39.99
0,300

78,85
0,154

54.85
0,219

41,73
0,288

241-280 54.84
0,219

51.37
0,234

34,02
0,353

69.01
0,174

50,20
0,239

38.98
0,308

75,44
0,159

53.52
0,224

40,95
0,293

281-320 51.21
0,234

49,72
0,241

32.59
0,368

66.06
0,182

48,62
0,247

38.02
0,316

73,11
0,164

52.34
0,^29

40,26
0,298



I : 2 : 3 : 4
321-400 46 .59

0 ,258
37 .84
0 ,3 1 7

30.65
0 ,395

401-500 41 .04
0 ,292

34 .09
0 ,352

28 .15
0 ,426

501-700 34.24
0 ,350

2 9 .2 6
о ,4 ю

24 .77
0 ,484

701- I  000 2 6 .8 3
0 ,4 4 7

2 3 .6 7
0 ,5 0 7

20 .65
0,581

I0G I-I300 2 1 ,X  
0 ,563

19 .26
о ,8 гз

17.21  
0 ,69  7

I3 0 I-I6 0 0 17 .66
0 ,8в0

16 ,23
0,^39

14 .75
0 ,814

1601-2000 14 .72
0 ,8 1 5

13 .72
0 ,8 7 5

1 2 .6 4
0 ,9 4 9

2001-2600 1 2 .1 3
0 ,989

И .44
1 ,0 4 9

10 .68
1 ,124

2501-3000 10.14
1 .1 8 3

9 .6 6
1,^42

9 ,11
I ,3 l 7

3001-3500 8 .7 2
1 ,376

8 ,36
1 ,435

7,94
1,511

3501 и вше 8 ,14
1 , Ы

7 .8 3
1 ,5 3 3

7 .46
1 ,609

Окончание TadJi.3.I9

5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10
62,09
0,193

46.44
0*258

36.67
0,327

69.82
0,172

50.63
0,237

39.24
0,306

56.95
0,211

43.51
0^76

34.82
0,345

65.40
0,163

48.27
0,249

37.81
0,317

50,06
0,240

39.36
0,305

32.11
0,374

59.16
0,203

44.78
0,268

35.63
0,337

41.65
0,288

33.97
0,353

28.43
0,422

51.07
0,235

39,99о.Зоо 32.58
0,3б9

34.66
0,346

29.17
о,4п

24,99
0,480

43.84
0,274

35.42
0,839

29,44
о,4об

29,68
0,404

25.56
0,469

22.30
0,538

38.41
0,312

31.78
0,378

26,89
0,446

25,42
0,472

22.34
0,^37

19.30
0,606

33.54
0,358

28,38
0,423

24.41
0,492

21.46
0,559

19.22
0,624

17.31
0,693

28,86
0,4l6

24,95
0,431

21.83
0,850

18.29
0,656

16,64
0,fel

15 Л 9 
0,790

24,98
0,480

21.99
0,546

19.53
0,614

15,94
0,753

14.67
0,818

13.53
0,887

22.03
0,545

19.68
о,8ю

17.68
0,879

14.98
0,801

13.85
0.Й66

12.83
0,835

20.79
0,577

18.68
0,642

16,87
0,711
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Таблица 3.20
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами 1ППН-5 в проходческие 
вагоны с донным конвейером емкостью 9 м3 с откаткой их электровозом и разгрузкой, к3 горной 

массы в целике на звено, чел,-ч  на I  м3 горной массы в целике

Расстояние 
до пункта 
погрузки, 

м

I .' . .
До 40

41-80

81-120

I2 I- I6 0

161-200

201-240

241-280

281-320

ДО 4,20

93.17 
0,129
88.89
0,135
81.63
0,147
75.47
0,159
70.17 
0 , 1 7 1

65.57
0,183
63! ,54 
0,195
67.97
0,207

Количество вагонов под погрузкой и транспортированием_______
I : 2 : 3

ширина выработки, м
,21-5(40:сшпю 5,40: до 4,20 :4 ,21-5 ,40:свнша 5,40: до 4,20 :4,21-5,40:свше 5,40
___3_____L ,, -4 5 ;— 0 7 t 8. _9_ _i IO
61 88 
0,194

48.84
0,246

92,97
0,129

61,79"
0,194

45,63
0,2бЗ

93.17
0,129

61,88
0,194

59.96
0,200

47,64
0,252

91,05
0,132

60,94
0,197

45,16
0,266

91,54
0,131

61,14
0,196

56,57
0,2 l2

45.47
0,264

86,98
0,138

59,08
0,203

44,13
0,272

88,91
0,135

59,96
о,2оо &££

§3*54
0,224

43,49
0,276

83,45
0Д44

57,44
0,209

43,21
0,278

86,43
0,1з9

58,82
0,204

43,99
0,273

50.82
0,236

41,68
0,288

80,02
0,150

55,78
0,215

42,27
0,284

83,86
0,143

57,62
0,208

43,31
0,277

£8*36
0,248

40,01
о,2оо

76,84
0,156

54,22
0,221

41,37
0,290

81,65
0,147

56,57
0,212 №

46,12
0,260

38,47
0,312

74,07
0,1б2

52,83
0,227

40,55
0,296

79,56
0,151

55,56
0,2 l6 tf.tU

44,09
0,272

37,05
0,324

71,35
0,168

51,43
о ,2 зз

39,72
0,302

77,36
0,155

54,48
0,220 fisS



I  5 2 !! а  !! 4 '; 5. .
321-400 53.28

0,225
41.33
0,290

35,08
0,342

67,77
0,177

401-500 47.56
0,252

37.80
0,317

35,84
0,335

62,95
0,191

601-700 40,32
0,298

33.08
0,363

28.95
0,415

56,31
0,213

701-1000 32.19
0,373

27.41
0,438

24.51
0,490

47,80
0,251

I00I-I300 25.92
0,4бЗ

22.72
0,628

20,69
0,580

40,55
0,296

I30I-I600 21.68
0,554

19.40
0,619

17,90
0,670

35,16
0,541

1601-2000 18.21
0,659

16,57
0,724

15,47
0,776

30,46
0,394

2001-2500 15,11
0,794

13.96
0,860

13,17
0,911

25.99
0,462

2501-3000 12,70
0,945

11,80
1,01

11,30
1,062

22,35
0,537

3001-3500 10,95
1,096

10.34
1,161

9,76
1,230

19,60
0,612

3501 I  выше 10.25
1,171

9.71
1,236

9,19
1,306

18,45
0,650

Окончание табл,3,20

__§___ ;: 7 : 8 : 9 :: -ДО
49,54
0,242

38.68
0,311

74,57
0,161

53.09
0,226

40.70
0,296

46,92
0,256

36.97
0,325

70,51
0,170

50.99
0,235

39.45
0,304

43,13
0,278

34.58
0,347

64,76
0,185

47.91
0,250

37.59
0,319

37,95
0,316

31.17
0,385

57,11
0,210

43.60
0,275

34.88
0,344

33,23
0,361

27.91
0,430

49,93
0,240

39.29
0,306

32.07
0,374

29.53
0,406

25.25
0,475

44,36
0,271

35.75
0,336

29.67
0,404

26,14
0,459

22.73
0,528

39,25
0,306

32.35
0,371

27,29
0,440

22,78
0,527

20,15
0,596

34,22
0,351

28.86
0,416

24,76
0,485

19,93
0 ,6 0 2

17.89
0,671

29.93
0,401

25.74
0,466

22.43
0,535

17,71
0,678

16,08
0,746

26,59
0,451

23,23
0,517

20,50
0,585
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Таблица 3.21
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы погрузочными машинами 1ППН-5 в проходческие 
вагоны о донным конвейером емкостью 10 м3 о откаткой их электровозом и разгрузкой, мэ горной 

массы в целике на звено, чел.-ч на I  ма горной массы в целике

Расстояние
•• Количество вагонов под погрузкой и транспортированием

до пункта • I • 2 • 3
погрузки,

м
i• ширина выработки. м
•до 3,60 :3 .61-4.80:овыше 4.80: ДО 3.60 :3,61-4,80йвыше 4,80; ДО 3,60 ;!3.61-4.80:сшпе 4.80

I ! 2 ! 3 : 4 s В_ . ! 6 : . L l ____а___ J _____Ш —

До 40 95,18
0,126

62,76
0,191

46,16
0,260

94,12
0,127

62,30
0,193

45,90
0,261

93,83
0,128

62,17
0,193

45,83
0,262

41-80 91,27
0,131

61,02
0,197

45,21
0,265

92,15
о,1зо

61,43
0,195

45,43
0,264

92,42
о,1зо

61,55
0,195

45,50
0,264

81-120 84,31
0,142

57.84
0,207

43,43
0,276

88,48
0,136

59,77
o,2oi

44,51
0,270

90,00
о,1зз

60,47
0,198

44,90
0,267

I2 I-I60 78,34
0,153

54,97
0,*18

41,80
0,287

85,06
0,141

58,20
0,206

43,64
0,275

87,46
0,1з7

59,77
o,2oi

44,26
0,271

161-200 73,16
0,1б4

52,37
0,220

40,28
0,298

81,92
0,146

56.71
0,212

42,80
0,280

85,87
0,140

58,30
о , 2 о б

43,70
0,275

201-240 68,62
0,175

50,00
0,240

38,86
0,309

79,01
0,152

55,29
0,217

41,98
0,266

83,80
0,143

57,33
о , 2 о э

43,15
0,278

241-280 64,62
0,186

47,84
0,251

37,54
0,220

76,27
0,157

53,94
0,222

41,20
0,291

81,07
0,148

56,29
0,213 0?282

281-320 61,06
0,197

45,86
0,262

36,31
о , 2 з о

73,74
0,1бЗ

52,66
0,228

40,45
0,297

79,74
0,150

5 5 : 3 9

0,217 & 8 5



2Э6Ф ----- 7-------- гI _ • 2 J 3 : .4 J ____5__
321-400 56.39

0,213
43,17 
0,278

34.61
0,347

70.23
0,171

401-500 50.59
0,237

39.69
0,302

32.33
0,371

65.47
0,183

501-700 43.19
0,278

34.99
0,343

29.14
0,412

58,99
0,203

701-1000 34.72
0,346

29.21
0,411

25.02
0,i80

50,53
0,237

1001-1300 28.11
0,427

24.39
0,492

21.39
0,5б1

43.15
0,278

I30I-I600 23.61
0,508

20.93
0,573

18.69
0,642

37.64
0,3l9

1601-2000 19.90
0,603

17.96
0,668

16,28
0,^37

32.78
0,366

2001-2500 16,55
0,725

15,19
0,790

13.97
0,859

28.09
0,427

2501-3000 13.94
0,861

12.96
0,926

12.07
0,§94

24.24
0,495

3001-3500 12.05
0,996

II.3 I
1,061

10.62
1,130

21,32
0,563

3501 я выше 11.27
1,065

10.62
1,130

10.01
1,199

20,12
0,596

О к о н ч а н и е  т а б л , 3 . 2 1

_ £ ____ • 7 J ______ S _ : 9 : 10

5 0 . 8 4
0 ,2 3 6

3 9 . 3 7
0 ,3 0 5

7 6 ,4 6
0 ,1 5 7

5 4 . 0 4
0 ,2 2 2

4 1 .2 6
0 ,2 9 1

4 8 .3 1
0 ,2 4 8

3 7 . 8 3
0 , 3 l 7

7 2 . 7 0
0 ,1 6 5

5 2 .1 3
0 , 2 3 0

4 0 .1 3
0 , 2 9 9

4 4 . 6 9
0 , 2 6 9

3 5 .5 7
0 , 3 3 7

6 7 , 1 9
0 , 1 7 9

4 9 . 2 3
0 ,2 4 4

3 8 . 3 9
0,313

3 9 .6 5
0 , 3 0 3

3 2 .3 1
0 ,3 7 1

5 9 . 6 8
0 ,2 0 1

4 5 .0 8
0 ,2 6 6

3 5 ,8 2
0 ,3 3 5

3 4 .9 6
0 , 3 4 3

2 9 .1 2
0 , 4 1 2

5 2 . 5 9
0 , 2 2 8

4 0 .9 1
0 ,2 9 3

3 3 .1 4
0 ,3 6 2

3 1 . 2 6
0 , 3 8 4

2 6 ,5 1
0 , 4 5 3

4 7 .0 1
0 ,2 5 5

3 7 .4 5
0 , 3 2 0

3 0 .8 3
0 , 3 8 9

2 7 .8 3
0 ,4 3 1

2 4 . 0 0
0 , 5 0 0

4 1 ,8 1
0 , 2 8 7

3 4 .0 7
0 ,3 5 2

2 8 . 5 0
0 ,4 2 1

2 4 . 3 7
0 , 4 9 2

2 1 .3 8
0 ,5 6 1

3 6 , 6 2
0 , 3 2 8

3 0 .5 5
0 ,3 9 3

2 5 .9 9
0 ,4 6 2

2 1 . 4 2
0 , 5 6 0

1 9 . 0 8
0 , 6 2 9

3 2 . 1 7
0 ,3 7 3

2 7 , 3 9
0 ,4 3 8

2 3 .6 7
0 ,5 0 7

1 9 ,1 1
0 , 6 2 8

1 7 . 2 2
0 , 6 9 7

2 8 .7 1
0 ,4 1 8

2 4 .8 4
0 , 4 8 3

2 1 .7 4
0 ,5 5 2

1 6 .1 4
0 , ъ 6 2

1 6 , 4 3
0 , 7 3 0

2 7 ,2 3
0 ,4 4 1

2 3 , 7 2
0 ,5 0 6

2 0 .8 8
0 ,5 7 5



3.4* Погрузка и доставка горной массы самоходными 
погрузочнскдоставочныиг машинаш

Забои, в которых осуществляются погрузочные операции, 
должны быть предварительно подготовлены: проветрены, смонти­
рованы освещение и магистрали сжатого воздуха и воды, увлаж­
нена горная масса*

Сечение выработок и состояние подземных дорог, по кото­
рым горная масса транспортируется к местам разгрузки, должны 
обеспечивать достаточные маневренность машин и скорость дви­
жения, предусмотренные для соответствующих ГЩМ*

Ежедневно перед началом работы машинист Д2Ш обязан про­
верить ее техническое состояние с опробованием работы отдель­
ных узлов, смазать, устранить мелкие неисправности и запра­
вить горкие-сшзочными материалами* Перед началом погру з кж 
необходимо также проверить освещение, состояние кровли ж 
боков выработки, вентиляцию и исправность средств дылещпзв- 
ления* В непосредственной близости от забоя оборудовать мес­
то для хранения инструмента, приспособлений, запчастей, об­
тирочного и смазочного материалов* После окончания работы ма­
шину следует очистить от грязи и отогнать к месту стоянки, 
в книге приема и сдачи смены должна быть сделана запись о 
техническом состоянии машины и замеченных неполадках*

В зависимости от объема погрузочно-доставочных работ, на­
личия оборудования и расположения мест погрузки и разгрузки 
можно принять следующую форщу организации труда: специализи­
рованная бригада машинистов ЩМ, обслуживающая несколько за­
боев, или сквозная комплексная бригада с выполнением всего 
комплекса проходческих работ в забое. Параметры расчета норм 
труда на погрузку и доставку горной массы погрузочно-доста- 

вочными мядтняшг и норш выработки и времени представлены в 

табл.3*22-3.32.

Состав работ: прием смены, получение, доставка ж сдача 

инструмента и приспособлений, осмотр забоя и приведение его 

в безопасное состояние, осмотр, смазка, мелкий ремонт и оп­

робование машины, заправка машины топливом, маслом и водой, 

периодическая смена воды в фильтрах, подгон машины к месту 

работы, орошение горной массы, погрузка, доставка груза к мес­

ту разгрузки, разгрузка, возвращение в забой, зачистка борд » 
и почвы в забое по пути следования и в месте разгрузки, от-
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238 Таблица 3,22
Параметры расчета норм труда на доставь горной маосы погрузочно-доставочиыми машинами

Показатель
: $д. : Тип погрузочно-доставочной машины
.измере-
;ния
i

* ПТ-4• : цц-з : ПД-5 j: цц-8 ;: пд- 1 2  ;
t

ЛК- I  ;|ЮР0-200:ШО-Э50: . * * КСС-МЭ

Основное время мин на 4,510 1,307 0,839 0,575 0,442 0,980 1,324 0,606 0,772
Загрузка ковша или 
бункера

I  мз
горной
массы 4,010 0,807 0,539 0,387 0,317 0,605 0,895 0,408 0,521

Разгрузка ковша или 
бункера

в целика
0,500 0,500 0,300 0,188 0,125 0,375 0,429 0,198 0,251

Формула расчета 
удельных затрат на 
движение

t И
30,911

■-Jt.il 
38 ,ё37

+ I I  
64,441

— t ц
103,125

- A l l
154,687

. Ш ,  5
70,312

+12.5 +12.5 
61,500 133,560

+12.5
105,468

Вспомогательное время 1,714 1,228 0,900 0,729 0,603 1,049 1,075 0,759 0,919

Орошение горной массы 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160
Зачистка забоя, раз­
бивка негабарита, под­
чистка и планировка 
дороги, маневры 1,554 1,066 0,740 0,569 0,543 0,889 0,915 0,599 0,759
Емкость ковша мэ 0,2 1,5 2,5 4,0 6,0 2,0 1,75 3,8 3.0; 3,5
Емкость бункера и3 1.5
Формула расчета ско­ км/ч 4.4 5.5

-H r
5.5 5.5 7,5 7.5 7.5 7.5

рости движения + I I + I I + I I + i i +12,5 +12,5 +12,5 +12,5
Грузоподъемность т 3,0 3,0 5,0 8,0 10,0-12,0 4,0 4,5 7,3 6,0-7,0
Мощность двигателей кВт 49 90,8 118,5 150,1 197,5 90,8 70 146,1 146,1



гон машины на место стоянки, очистка машины от горной мас­
сы и пыли, уборка инструмента, сдача смены.

Состав звена: проходчик (машинист погрузочно-доставоч­
ной машины) 5 разряда при управлении погрузочно-доставочны- 
ми машинами с электрическим или пневматическим приводом хде- 
зоподъемностью свыше 5 т  или дизельным двигателем мощностью 
до 147*2 кВт (200 л * с . )  -  I  ч е л , ,6 разряда при управлении  
погру зочно-доставочными машинами с дизельным двигателем мощ­

ностью свыше 147,2 кВт (2 0 О л ,с .) -  I  ч ел .

Таблица 3,23

Нормы выработки и времени на погрузит и д о с т а в ь  горной даосы 
погрузочно-доставочной машиной ПТ-4, м3 горной массы 

в целике на звено, ч е л ,-ч  на I  м3 целика

: Шрина тр а ботк и , м

Расстояние : 2 ,4 -3 ,6  : 3*61-4 ,8  :4 ,8 1 -6 ,0  : свыше 6 УШ
откатки, м : норма

:выра-:вре- ;вы ра-:вре- ;выра-:вре- :выра-: вре- 
:ботки;мени :ботки;мвнн :ботки:мени : ботки:мени

До 20 36,2 0,166 37,6 0,159 38,5 0,156 39,1 0,154

21-40 33,5 0,179 34,7 0,173 35.4 0,169 35,9 0,167

41-60 31,1 0,193 32,2 0,186 32,8 0,183 33,3 0,180

61-80 29,1 0,206 30,0 0,200 30,6 0,196 30,9 0,194

81-100 27,3 0,220 28,1 0.213 28,6 0,210 28,9 0,207

I0 I- I5 0 24,7 0,243 25,3 0,237 25,7 0,233 26 .0 0,231

151-200 21 ,7 0,277 22,2 0,270 22,5 0,267 22,7 0,264

201-250 19,3 0,310 19,7 0,304 20,0 0,300 20,1 0.298

251-300 17,4 0,344 17,8 0,337

О
•00м

0.334 18,1 0,332
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Таблица 3.24
Норны выработки и времени на погрузку и доставку горной массы 

погру з очно-д ос тавочной машиной ЦЦ-З, м3 горной массы 
в целике на звено» ч ел .-ч  на I  м3 целика

• Ширена выработки» м
Расстояние : 2 Л -3 ,6 : 3,61-4,8 : 4 ,81-6,0 : свыше 6,01

нораа
:выра-:вре~
гботкигмени

:выра-:вре-
:ботки:мени

:внра-:вре-
:ботки:мени

:выра-: вре- 
:ботки: шни

До 20 69,3 0,087 74,9 0,080 78,4 0,076 80,9 0*074

21-40 61,7 0,098 66,1 0,091 68,8 0,087 70,7 0,085

41-60 55,5 0,108 59,1 0,102. 60,1 0,100 62,7 0,096

61-80 50,5 0,119 53,4 0,112 55,2 0,109 56,4 0Д06

81-100 46,3 0,129 48,8 0,123 50,2 0,119 51,2 0,117

I0 I-I5Q 40,5 0,148 42,3 0,142 43,4 0.138 44,1 0,136

151-200 34 f3 0,175 35,6 0,169 36,3 0,165 36,9 0,163

201-250 29,7 0,202 30,7 0,195 31,3 0,192 31,6 0,190

251-300 27 Д 0,221 26,9 0,222 27,4 0,219 27,7 0,217

301-350 23,5 0,256 24,1 0,249 24,4 0,246 24,7 0,243

351-400 21,3 0,281 21,9 0,274 22,2 0.27Г 22,4 0,268

401-500 18,6 0,323 18,9 0,316 19,2 0,313 19,3 0,311

501-600 15,9 0,377 16,2 0,370 16,4 0,367 16,5 0,364

601-700 13,9 0,430 14,2 0,424 14,3 0,420 14,4 0,418

701-800 12,4 0,484 12,6 0,478 12,7 0,474 12,7 0,472

801-900 11,2 0,538 11,3 0,531 I I  .4 0,528 И .4 0,525

901-1000 10,1 0,591 10,3 0.585 10,3 0,581 10,4 0,579

1001-1200 8,9 0,672 9 ,0 0,666 9,1 0,662 9,1 0,660

1201-1400 7,7 0,797 7,8 0,773 7,8 0,769 7,8 0,767

I40 I-I600 6,8 0,887 6,8 0,880 6,8 0,877 6,9 0,875

I6CI-I800 6 ,0 0,994 6.1 0,988 6,1 0,984 6,1 0,982

1801-2000 5,4 1,102 5,5 1,095 5,5 1,092 5,5 1,090
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Таблица 3.25
Нормы выработки и времени на логрузет и доставку горной массы 

погру зочно-доставочной машиной вд-5, мз горной классы 
в целике на звено, чел.-ч  на I  м3 целика

: ___________ Ширина выработки, м__________________
Расстояние • 2,4-3,6 : 3,61-4,8 : 4,81-6,0 : свыше 6,01
откатки, м . норда

:выра-: вре- :выра-: вре- :выра-: вре- :выра-: вре­
:Сотки: мени :ботки: мени : ботки: дани : ботки: мени

До 20 91,3 0,066 101,3 0,059 107,8 0,056 112,4 0,053

21-40 83,1 0,072 91,3 0,066 96,6 0,062 100,3 0,060

41-60 76,3 0,079 83,2 0,072 87,5 0,069 90,6 0,066

61-80 70.6 0,085 76,4 0,079 80,0 0.075 82,6 0,073

81-100 65,6 0,091 70,6 0,085 73,7 0,081 75,8 0.079

I 01-150 58,4 0,103 62.3 0,096 64,7 0,093 66,4 0,090

151-2 00 50,5 0,119 53,4 0,112 55.1 0,109 56,3 0,106

201-250 44,5 0,135 46,7 0,128 48,0 0,125 48,9 0,123

251-300 39,7 0,151 41,5 0,145 42,5 0,141 43,2 0,139

301-350 35,9 0,167 37,3 0,161 38,2 0,157 38,8 0,155

351-400 32,7 0,183 33,9 0,177 34,6 0,173 35,1 0Д71

401-500 28,9 0,207 29,8 0,201 30,4 0,197 30.8 0.195

501-600 25,0 0,240 25,7 0,233 26,1 0,230 26,4 0,227

601-700 22,1 0,272 22,6 0,265 22,9 0,262 23,1 0,259

701-800 19,7 0,304 20,2 0,298 20,4 0,294 20,6 0,292

801-900 17,8 0,336 18,2 0,330 18,4 0,326 18,5 0,324

9QI-I000 16,3 0,368 16,6 0,362 16,7 0,358 16,8 0,356

1001-1200 14,4 0,417 14,6 0,410 14,7 0,407 14,8 0.404

I20I-I400 12,5 0,481 12,6 0,475 12,7 0,471 12,8 0,469

I40I-I600 I I Д 0,546 I I  ,1 0,539 11,2 0,536 I I .  2 0,533

I60I-I800 9.8 0,610 9,9 0,604 10,0 0,600 10,0 0,598

1801-2000 8,9 0,674 9,0 0,668 9,0 0,664 9,1 0,662
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Таблица 3.26
Норны выработки и времени на погрузку и доставку горной массы 

погрузочно-доставочной машиной 1Щ-8, м3 горной массы 
в целике на звено, ч ел .-ч  на I  м5 целика

Расстояние 
откатки, м

_ _ _ _ _ _  Ширина выработки, м
2 ,4-3 ,6  : 3,61—4,8 * 4,81—6,0  : свыше 6 ,ОХ

норма

вьгоа-: вре-:выра-: вое-:вира-: вре-:вкра-: вре- 
ботки:мени гботки: мёни:ботки: мени:ботки: меня

До 20 

21-40 

41-60 

61-80 

81-100 

IQ I-I5 0  

151-200 

201-250 

251-300 

301-350 

351-400 

401-500 

501-600 

601-700 

701-800 

801-900 

9QI-I000 

1001-1200 

I20 I-I400  

1401-1600 

1601-1800 

1801-2000

I I I  .3 0,054

103,5 0,058

96,8 0,062

90,9 0,066

85,7 0,070

77,8 0,077

68,9 0,087

61,7 0,097

55,9 0,107

51,1 0,117

47Д 0,127

42,1 0,142

36,9 0,163

32,8 0,183

29,6 0,203

26,9 0,223

25,1 0,239

21,9 0,273

19,1 0,314

16,9 0,354

15,2 0,394

13,8 0,434

126.4 0,047

116.5 0,051 

108,9 0,055

100,8 0,060

94.4 0,064

85.0 0,071

74.4 0,081

66.1 0,091

59.5 0,101

54.1 ОДЫ

49.6 0,121

44.1 0,136

38.4 0,156

34.0 0,176

30.5 0,196

27.7 0,217

25.8 0,233

22.5 0,267

19.5 0,307

17,3 0,347

15.5 0,388

14.0 0,428

136,8 0,044

125.2 0,048

115,6 0,052

107.3 0,056

100,1 0,060

89.5 0,067

77.8 0,077

68.9 0,087

61.7 0,097

55.9 0,107

51.1 0,117

45.3 0,132

39.3 0,153

34.7 0,173

31.1 0,193

28.2 0,213

26.2 0,229

22.8 0,263

19.8 0,303

17.5 0,344

15.6 0,384

14,0 0,424

144,3 0,042

131,6 0,046

120.9 0,050

111.9 0,054

104,1 0,058

92.7 0,065

80.2 0,075

70.7 0,085

63.2 0,095

57.2 0,105

52.2 0,115

46.1 0,130

39.9 0,150

35.2 0,170

31.5 0,190

28.5 ОДЫ

26,4 0,227

23,0 0,261

19.9 0,301

17.6 0,341

15.7 0,382

14.2 0,422
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Таблица 3.27
Нормы выработки и времени на погрузку и доставь  горной массы 

погру зочно-Доставочной машиной ЦЦ—12, м3 горной массы 
в целике на звено, ч ел .-ч  на I  м3 целика

Расстояние 
откатки, м

_________________ Ширина выработки, м ___________
2,4-3 ,6  : 3 ,6 -4 ,8  : 4 ,81-6 ,0  : свыше 6,01

норна

:выра-:вре- :выра-:вре- :вкоа-:врв- :выра-:вре- 
:ботки:мени :ботяи:мени :ботки:мени :ботки:мени

До 20 

21-40 

41-60 

61-80 

81-100 

I0 I-I5Q  

I5I-2C0 

201-250 

251-300 

301-350 

351-400 

401-500 

501-600 

601-700 

701-800 

801-900 

901—1000 

1001—1200 

I2Q I-I400 

I4QI-I6C0 

I60 I-I800  

1801-2000

126,7 0,047

119,9 0,050

113,9 0,053

108,3 0,055

103,3 0,058

96,5 0,063

86,4 0,069

78,7 0,076

72,4 0,083

67,0 0,090

62,3 0,096

56,4 0,106

50,1 0,120

45,0 0,133

40,9 0,147

37,5 0,160

34,6 0,173

31,0 0,194

27,2 0,220

24,3 0,247

21,9 0,274

19,9 0,301

146.7 0.041

137.7 0,044

129.8 0,046

122.6 0,049

116,3 0,052

106.6 0,056

95.2 0,063

86.0 0,070

78,5 0.076

72.2 0.083

66.8 0,090

60.1 0,100

52.9 0,113

47.3 0,127

42.8 0.140

39.1 0,15*

35.9 0.167

32.1 0,187

28.4 0,214

24.9 0,241

22.4 0,268

20.4 0,294

160.8 0,037

150,1 0,040

140.7 0,043

132,3 0,045

124.9 0,048

113.8 0,053

101,0 0,059

90.7 0,066

82.4 0,073

75.4 0.G80

69.5 0,086

62.3 0,096

54.7 0,110

48.7 ОД23

43,9 0,137

40,0 0,150

36.7 0,163

32.7 0,184

28.5 0,210

25.3 0,237

22.7  0,264

20.6 0,291

171.4 0,035

159.2 0,038

148.7 0,040

139.4 0,043

131.2 0,046

119.0 0,050

105.0 0,057

94.0 0,064

85.0 0,071

77.7 0,077

71.5 0,084

63.8 0,094

55.8 0,107

49.6 0,121

44.7 0,134

40,6 0,148

37,2 0 . I6 I

33.1 0,181

28.8 0,208

25,5 0,235

22,9 0,262

20,8 0,289
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'Таблица 3.28
Норм* выработки и времени на погрузку и доставку горной массы 

погрузочно-доставочной машиной Ж - I ,  м3 горной массы 
в целике на звено, ч е л .-ч  на 1 м3 целика

:____________________ Ширина выработки, м ____________

I 2,4—3,6 I 3,61—4,8  : 4,81—6 ,0  t свыше 6,01
Расстояние -■■■ ...—  - ................................ - ■ 1
откатки, м * __________н°Рма_________________________

:выра-:вре- :выра-:вре- :выра-:вое- :выра-:вре- 
:ботки:мвни :ботки:мени :ботки:мёни :ботки:мени

До 20 84,0 0,071 92,4 0,065 97,8 0,061 101,6 0,059

21-40 77,6 0,077 84,7 0.071 89,3 0,067 92,4 0,065

41-60 72,1 0,083 78,2 0,077 82,0 0,073 84,7 0,071

61-80 67,3 0,069 72,6 0,083 75,9 0,079 78,2 0,077

81-100 63,1 0,095 67,8 0,089 70,6 0,065 72,6 0,083

IQ I- I5 0 56,9 0,105 60,7 0,099 62,9 0,095 64,5 0,093

151-200 50,0 0,120 52,8 0,144 54,5 0,110 55,7 0,108

201-250 44,5 0,135 46,7 0,128 48,1 0.125 48,9 0,123

251-800 40,1 0,150 41,9 0,143 42,9 0,140 43,7 0,137

301-350 36,5 0.164 37,9 0,158 38,9 0,154 39,5 0,152

351-400 33,5 0,179 34,8 0,173 35,5 0,169 35,9 0,167

401-500 29,8 0,2(Д 30,8 0,195 31,4 0,191 31,8 0,189

501-6 00 25,9 0,231 26,7 0,224 27,2 0,221 27,5 0,218

601-700 23,1 0,260 23,6 0,254 23,9 0,250 24,2 0,248

701-800 20,7 0,290 21,2 0,283 21,4 0,280 21,6 0,277

801-900 18,8 0.319 19,2 0,313 19,4 0,309 19,5 0,307

901-1000 17,2 0,349 17.5 0,342 17,7 0,339 17,8 0,337

1001-1200 15,3 0,393 15,5 0,387 15,7 0,383 15,8 0,381

I2CH-I400 13,3 0,452 13,5 0,446 13,6 0,442 13,6 0,440

I4Q I-I600 П ,7 0,511 11,9 0,505 11,9 0,501 12,0 0,499

1601-1800 10,5 0,570 10,6 0,564 10,7 0,560 10,8 0,558

1801-2000 9 ,5 0,629 9.6 0,623 9 ,7 0,619 9,7 0,617
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Таблица 3.29
Нормы выработки и времени на погрузну и д о с т а в ь  горной массы 
погрузочно-доставочной машиной ТОР0-200 (1 5 0 ), м3 горной массы 

в целике на звено, ч е л .-ч  на I  м3 целика

: Ширина выработки, м

Расстояние ; 2 »4~-3 »6 : 3 ,61 -4 ,8  : 4 .8 1 -6 ,0  : свыше 6,01
откатки, м * норма

:выра-:вре- :выра-:вре- :выра-: вре-:вы ра-:вре- 
:ботки:мени :ботки:мени :ботки: мени:боткЕ:мени

До 20 75,0 0,080 81,6 0,074 85,8 0,070 88,7 0,068

21-40 69,1 0,087 74,7 0,080 78,2 0,077 80,6 0,074

41-60 62,8 0,096 68,9 0,087 71,9 0,083 73,9 0,081

61-80 59,8 0,100 64,0 0,094 66,5 0,090 68,4 0,088

81-100 56,1 0,107 59,7 0,101 61,9 0,097 63,4 0,095

IQ I- I5 0 50,5 0,119 53,4 0,112 55,2 0,109 56,4 0,106

151-200 44,2 0,136 46,4 0,129 47,8 0,126 48,7 0,123

201-250 39,3 0,153 41,1 0,146 42,1 0,143 42,8 0,140

251-300 35,4 0,169 36,8 0,163 37,6 0,159 38,2 0,157

301-350 32,2 0,186 33,4 0,179 34,0 0,176 34,5 0,174

351-400 29,5 0,203 30,5 0,197 31,1 0,193 31,4 0,191

401-500 26,3 0,228 27,0 0,222 27,5 0,218 27,8 0,216

501-600 22,9 0,262 23,5 0,256 23,8 0,252 24,0 0,250

601-700 20,3 0,296 20,7 0,290 21,0 0,286 21,2 0,284

701-800 18,2 0,330 18,6 0,323 18,8 0,320 18,9 0,317

801-900 16,5 0,364 16,8 0,357 17,0 0,353 17,1 0,351

901-1000 15,1 0,397 15,4 0,391 15,5 0,387 15,6 0,385

I0 0 I-I2 0 0 13,4 0,448 13,6 0,441 13,7 0,438 13,8 0,435

I2 0 I- I4 0 0 11,6 0,515 11,8 0.508 И .9 0,505 I I  .9 0,503

I4 0 I- I6 0 0 10,3 0,583 10,4 0,576 10,5 0.573 10.5 0,571

I6 0 I- I8 0 0 9 .2 0.650 9 ,3 0,644 9 .4 0,640 9,4 0,638

I8QI-2000 8 ,4 0,7X8 8 ,4 0,711 8 ,5 0,708 8 ,5 0,705
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Таблица 3.30
Нормы выработки и времени на погрузку и доставку горной массы 
погрузочно-доставочной машиной ТОРО-350, м3 горной массы 

в целике на звено, ч ел .-ч  на Г м3 целика

: Ширина выработки, м

Расстояние : 2 ,4-3 ,6 : 3,61-4,8 : 4,81-6,0 : свыше 6,01
откатки, м норма

:выра-:вре-
:ботки:мени

:выра-:вре- :выра-:вре- :выра-:вре- 
:ботки:мени :ботки:мени :ботки:мени

До 20 110,2 0,054 125,0 0,048 135,1 0,044 142,5 0,042

21-40 104,2 0,058 117,4 0,051 126,3 0,048 132,7 0,045

41-60 98,9 0,061 110,7 0,054. И Я ,5 0,051 124,2 0,048

61-80 94,1 0,064 104,7 0,057 I I I , 7 0,054 116,7 0,051

81-100 89,1 0,067 99,3 0,060 105,6 0,057 110,0 0,055

Г01-150 82,9 0,072 91,1 0,066 96,4 0,062 100,1 0,060

151-200 74,9 0,080 81,5 0,074 85,7 0,070 88,6 0,068

201-250 68,3 0,088 73,7 0,081 77,1 0,078 79,5 0,076

251-300 62,7 0,096 67,3 0,089 70 Д 0,086 72Д 0,083

301-350 58,0 0,103 61,9 0,097 64,3 0,093 66,0 0,091

351-400 53,9 о . ш 57,3 0,105 59,3 0,101 60.7 0,099

401-500 48,9 0,123 51,6 0,116 53,2 0,113 54,3 0,110

501-600 43,4 0,138 45,5 0,132 46,8 0,128 47,6 0,126

601-700 38,9 0,154 40,7 0,147 41,7 0,144 42,4 0,142

701-800 35,4 0,169 36,8 0,163 37,6 ОД 59 38,2 0,157

801-900 32,4 0,185 33,6 0,178 34,3 0,175 34,8 0,173

901-1000 29,9 0,201 30,9 0,194 31,5 0,190 31,9 0,188

1001-1200 26,8 0,224 27,6 0,217 28,1 0,214 28,4 0,211

I20 I-I400 23,5 0,255 24,2 0,248 24,5 0,245 24,7 0,243

I4Q I-I600 20,9 0,286 21,5 0,279 21,7 0,276 21,9 0,274

I6CH-I800 18,9 0,317 19,3 0,311 19,5 0,307 19,7 0,305

1801-2000 17,2 0,348 17,6 0,342 17,7 0,338 17,9 0,336
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Таблица 3.31
Нормы выработки и времени на погрузет и доставку горной кассы 

погрузочно-доставочной машиной KDC-M9, м3 горной массы 
в целике на звено, ч ел .-ч  на I  м3 целика

Ширина выработкиf М

Расстояние : 2 ,4-3 ,6 : 3,61-4,8 :4 t8 i—6 #0 : свыше 6*С1
откатки, м норма

:выра--:вре- :выра--:вре- :выра--:вре- :выра*-:вре-
:боткй:мени : сотки:мени :ботки:мени :ботки:мени

До 20 96,5 0,062 107,8 0,056 115,2 0,052 120,5 0,050

21-40 90,8 0,066 100,6 0,060 107,1 0,056 I I I ,  7 0,054

41-60 85,7 0,070 94,4 0,064 100,0 0,060 104,0 0,058

61-80 81,1 0,074 88,9 0,067 93,9 0,064 97,4 0,062

81-100 77,1 0,078 84,0 0,071 88,4 0,068 91.5 0,066

I0 I- I5 0 70,8 0,085 76,6 0,078 80,3 0,075 82,8 0,072

151-200 63,4 0,095 68,1 0,088 70,9 0,085 72,9 0,082

201-250 57,4 0,104 61,2 0.098 63,5 0,094 65,1 0,092

251-300 52,5 0,114 55,6 0,108 57,6 0,104 58.8 0,102

301-350 48,3 0,124 51,0 0,118 52,6 0,114 53,7 0,112

351-400 44,8 0,134 47,0 0,128 48,4 0,124 49,3 0,122

401-500 40,4 0,148 42,2 0,142 43,3 0,139 44,0 0,135

501-600 35,6 0,168 37,0 0,162 37,9 0,158 38,4 0,156

601-700 31,9 0,188 33,0 0,182 33,7 0,178 34,1 0,176

701-800 28,9 0,208 29,8 0,201 30,3 0,198 30,7 0,195

801-900 26,4 0,227 27,2 0,221 27,6 0,217 27,9 0,215

901-1000 24.3 0,247 24,9 0,241 25,3 0,237 25,6 0,235

I00 I-I200 21,7 0,277 22,2 0,270 22,5 0,267 22,7 0,264

I20 I-I400 19,0 0,316 19,4 0,310 19,6 0,306 19,7 0,304

I40 I-I600 16,9 0,355 17,2 0.349 17,4 0,345 17.5 0,343

1601-1800 15,2 0,396 15,4 0.388 15,6 0,385 15,7 0,382

1801-2000 13,8 0,434 14,0 0,428 14,2 0,424 14.2 0,422

217



Таблица 3.32
Нормы выработки и времени на уборку и доставку горной массы 

погрузочным комплексом ПШГ-2Г и ВС-5П, 
м3 целика, чел.-ч  на I  м3

Ширина выработки, м

JUaaa дос- : 2,4-3,6 : 3,61-4,8 : 4,81 и более
тавки, м норма

: вира— 
: боткп

: вре­
мени

: выра- : 
: ботки :

вре­
мени

: выра- 
: ботки

: зре- 
: глени

До 20 44,0 0,136 51,75 0,116 56,00 0,107

20,1-40 37,06 0,162 43,37 0,138 46,41 0,129

40,1-60 31,82 0,188 36,19 0,166 38,59 0,155

60,1-80 28,44 0,211 32,03 0,187 33,87 0,177

80,1-100 25,65 0,234 28,45 0,213 29,96 0,200

100,1-130 22,46 0,267 25,15 0,238 26,12 0,229

130,1-180 19,07 0,315 20,86 0,288 21,46 0,279

180,1-250 17,40 0,345 18,43 0,325 19,25 0,312

3.5. Погрузка горной массы в вагоны ВПК-7, ВПК-10 
из вибролюка и ее доставка (табл .3.33)

Состав работ: осмотр и приведение рабочего места в безо­

пасное состояние, мелкий ремонт погрузочных устройств и заго­

на, смазка трущихся деталей и опробование механизмов в ра­

боте, погрузка горной массы в вагоны, доставка горной массы 

к породоперепусзд и ее разгрузка, возвращение порожнего ва­

гона к месту загрузки, дробление негабаритных кусков, разрав­

нивание горной массы в вагоне, уборка просыпающейся гор н о  й 

массы под виброяюком.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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Таблица 3,33
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы 

из вибролюка в вагон ВПК-? и доставку в породоперецусх, 
м3 целика, ч ел .-ч  на I  м3 целика

Расстояние медду местом за- :_________  Нора&
грузка вагона ВПК-7 и поре- . 
доперепуском, м :

выработки : времени

До 10 95,57 0,0628
11-20 87,18 0,0688
21-30 80,09 0,0749
31-40 74,09 0,0810
41-50 68,95 0,0870
51-60 64,44 0,0931
61-70 60,50 0,0992
71-80 57,03 0,1052
81-90 53,90 0,1113

91-100 51,13 0,1173
I0 I-I20 46,33 0,1295
I2 I-I4 0 42,37 0,1416
I4 I-I6 0 39,03 0,1537
I6 I-I8 0 36,39 0,1649
181-200 33,70 0,1780
ЩяЬтечания. Йри изменении условий, принятых при расчете, 

нормы выработки умножать, а нормы времени де­
лить на следующие поправочные коэффициенты:
1. При доставке горной массы по выработкам с 

углом наклона 6-1 (Р  К *  0 ,9 ; более 10° -
К =* 0,8,

2. При погрузке слежавшейся горной массы или 
ши налипании горной массы на ковш К=0,9о,

3. При расстоянии перегона машины от места 
стоянки (гаража) до забоя 500-1000 м £=0,97 
и 1001-1500 м-£=0,95.

3*6, Уборка породы машиной ДКУ-1 
при проведении водосточных канавок (та б л .3.34)

Состав работ: проверка состояния, подключение и о т я г ­
чение воздухопроводного шланга или кабеля, осмотр, смаааа, 
устранение мелких неисправностей, замены ковша и опробова­
ние машины, подтягивание и подвешивание воздухопроводного 
шланга, отключение и подключение электроэнергии в тролагое-
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снятие трапов, уборка горной массы из канавки с погрузкой в 
вагоны, маневры погрузочной машины при уборке породы, при­
цепка вагонов к машине и отцепка их, подчистка вручную, от­
катка груженых и порожних вагонов, разгрузка горной массы, 
отгон машины на стоянку, уборка рабочего места.

Состав звена; машинист погрузочной машины 5 разряда -  
I  ч е л . ,  машинист электровоза -  I  чел.

Таблица 3.34
Нормы выработки и времени на уборку породы ма­
шиной ПКУ- I  при проведении водосточных канавок, 

и3 целика, ч ел .-ч  на I  г  целика

Работа : Норма__________
: заработки : времени

Уборка породы машиной ПКУ 5,67 1,058

3 .7 . Погрузка горной массы в вагоны вручную 
после взрывных работ (т а б л .3.35)

Состав работ: получение и сдача инструмента, наладка ос­
вещения, отладка горной массы вручную на расстояние до 3 м, 
погрузка горной массы в вагоны с почвы, деревянного настила, 
металлического диета, раскайловка и орошение горной массы, 
оборка забоя, передвижка эвена выдвижных рельсов временно­
го  пути, укладка и уборка металлических листов или деревян­
ного наетжда.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  1 чел.

Таблица 3.35
Нормы выработки и времени на погрузку горной массы 

вручную в вагон, м3 горной массы, 
ч ел .-ч  на I  м3 горной массы в целике

Еогвугха Норме
Плотность горной массы,т/м3

до 2,4  :2 .41 -2 ,8 :2 ,81 -3 ,2 : 3,21 и

I 2 3 : 4  : 5 : 6

Выработка 4,81 4,80 4,34 4,33
1,248 1,250 1,382 1,386

С почвы
Время



Окончание табл .3 .~~

1 : 2 ; 3 : 4 : 5 : б

С деревянно- Выработка 
го  настила Время

5.68
1,056

5.62
1,Й68

5,12
1,172

5.05 
IД 8 8

С металличве- Выработка 
кого листа Врегля

5.81
1,б32

5.76
1,042

5,25
1Д42

5,19
1Д55

Примечания. I .  Кормы выработки даны на погрузку горной массы 
в выработках с углом* наклона до 12 . При большем у гл е  на­
клона нормы выработки умножать, а нормы времени делить на 
следующие поправочные коэффициенты:

Угол наклона1 :Поправочный
выработки, град:коэффициент

I3-3C  0,86
31 и более 0,77

2 . Пои наличии в г о р н о й массе глинистых примесей 
и влаги , вызываниях прилипание к лопате, нормы выработки 
на погрузку г о р н о й массы умножать, а нормы времени делить
на К = и ,9 .

3 .8 . Шпунтовка подошвы горизонтальных горных выработок 
с погрузкой горной массы в вагон (т а б л .3 .3 6 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение е го  в 
безопасное состояние, щ гнтовка подошвы, уборка породы эдч- 
ную в вагонетку, откатка груза на расстояние до 50 м и дос­
тавка порокняка.

Состав эвена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч е л .

горна;

Таблица 3.36
[орглк выработки и времени на шпунтовку подошвы 

горизонтальных горных выработок с погрузкой 
массы 2 вагон , м3 горной массы в разрыхленном виде, 

ч е л .-ч  на I  мэ

Норма

Выработка 
В pe:.iq

Глубина шпунтовки подошвы, см 

до 15 :1 5 ,1 -3 0 ,0  : 30,1-45

1,92 1,76 1 ,67

3,12 3,41 3,59
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3.9. Сбрасывание горной массы
при проведении подэтажных выработок и откидывание ее от забоя

(табл.3 .37 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, подготовка инструмента к работе и убор­
ка его в конце смены, сбрасывание породы в очистное прост­
ранство или в восстающий с раскайловкой, откидывание породы 
от забоя вручную лопатой с раскайловкой.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 3.37
Нормы выработки и времени на сбрасывание 
горной массы при проведении подэтажных 
работок, м горной массы, чел.-ч  на I  м 

горной массы в целике

Нош . : С раскай- :Без раскай-"
: ловкой :ловки

Выработка 5,33 5,56

Время 1Д28 1,08

3.10, Сбрасывание породы с уступа при раскоске 
ранее пройденного восстающего для проходки ствола (табл ,3.38)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 

безопасное состояние, подготовка инструмента к работе и убор­

ка его в конце смены, сбрасывание породы в очистное прост­

ранство иди восстающий вручную с раскайловкой, откидывание 

породы от забоя на расстояние до 3 м по горизонтали лопатой 

с раскайловкой, установка и перестановка временного полка- 

решетки.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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Таблица 3.38
Нормы выработки и времени на сбрасывание породы с уступа 

при раскоске ранее пройденного восстающего, м3 целика, 
чел. -ч на I  м3 целика

: Коэффициент крепости пород

: З -П  : 12-18 : 19 и более

Выработка 4,16 3,68 3,29

Время 1,45 1,63 1,83

Примечания, I . Объем узираемой породы при зачистке забоя уста­
навливают в размере 15-20% общего объема проходимой выра­
ботки.

2, Объем породы, подлежащей скидке в восстающий, 
определяется на месте в зависимости от соотношения пло­
щади сечения восстающего к площади кольца.

3. Объем породы, подлежащей уборке, увеличивает­
ся вследствие неровности проходки (вывалов) и пр.:

при монолитных породах -  до 5%;
при мягких и трещиноватых породах -  на 10%.

3 . I I .  Перекидка горной массы вручную (табл .3.39)

Состав работ: подноска инструмента, наладка освещения, оро­
шение горной массы, укладка и уборка металлических листов шш 
деревянного настила, рас кайл овка и разбивка негабаритных д о ­
ков горной массы, перекидка горной массы вручную на расстоя­
ние до 3 м, уборка инструмента.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 3.39
Нормы выработки и времени на перекид1̂ _горной тссы  вручную, 

м3 горной массы, чел.-ч на I  г  горной массы

Перемещение 
горной массы

: Норма
: Перекидка горной массы

:с раскай- : без раскай- 
: ловкой : ловки

С почвы по горизонтали Выработка
Время

5,360
1,120

6,490
0,924

Вниз по падению Выработка
Время

6,120
0,980

7,390
0.812
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Окончание табл .3 .3 9

I 2_______ : 3 : 4

С деревянного настила Выработка 6,120 7,650
по горизонтали Время 0,980 0,784

Вниз по падению Выработка
Время

6,700
0,896

8,570
0,700

С металлического листа Выработка 6,490 8,240
по горизонтали Время 0,924 0,728

Вниз по падению Выработка
Время

7,140 
0,840

9,320
0,644

Примечания. I .  Приведенные н о р м ы  рассчитаны на перекидку г о р­
н о й  массы в горизонтальном направлении под углом  ±  10° z 
вниз по наклонной выработке под углом  1 1 -25 °. При перекид­
ке горной массы под углом  более +25г нормы выработки умно­
жать, а нормыЛвремени делить на К = 1 ,3 , а п р и  перекидке 
под углом  -2 5 °  нормы выработки умножать, а нормы времени 
делить на К = 0 ,8 .

2 . При наличии в горной массе глинистых примесей 
и в лаги , вызывающих прилипание к лоп ате , н о р м ы  выработки 
умножать, а  нормы времени делить на К = 0 ,9 .

3 . При перекидке горной массы на расстояние болве 
3 м перекцд!^ соответственно нормировать как вторичную без 
васкайловки.

3 .1 2 . Электровозная откатка горной дассы

из горно-проходческих забоев (т а б л .3 .4 0 -3 .4 2 )

Постав работ : ггрие:: электровоза в начале смены, засыпка 

пес а  в песочницу, регулировка механизмов, выполнение мелко­

г о  неотложного ремонта, управление электровозом в соответ­

ствии с правилами технической эксплуатации и инструкцией по 
движению поездов , сцепка и  расцепка порожних и груженых ва- 
г>нов, формирование состава , откатКа груженых и п о р о ж н и х  
составов , маневры в околостводьных выработках, на разминовках, 

на погрузочных и разгрузочных пунктах, разгрузка с о с т а в а ,  

дробление негабарита на грохотах , сдача электровоза по окон­

чании смены.

Состав звена: проходчик 4 разряда (.запишет электровоза )-  
2 ч е л .
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Таблица 3.4С
Нормы выработки и времени экипажу электровоза 

на откатку горной массы, загружаемой погрузочными машинами 
в вагоны, м3 разрыхленной горной массы в смену, 

ч е л .-ч  на 100 м°

Расстояние : Число вагонеток в составе

обменного : ДО 4 : 5-6 : 7--8
пункта до 
места "раз­
грузки (в  
один конец) 

и

: норма

:выра­
б о т к и

: вре- 
: мени

: выра- 
: ботки

■ : вре- 
[ : мени

: вьгоа- 
: ботки

: вое- 
: мени

Емкость вагонов 4 м3

До 100 83,18 14,43 95,62 12,55 100,43 11,95

ID I-200 78,84 15,22 92,43 12,98 97,83 12,27

201-300 74,93 16,02 89,46 13,41 95,36 12,58

301-500 69,73 17,21 85,31 14,07 91,88 13,06

501-700 63,84 18,80 80,36 14,93 87,61 13,70

701-1000 57,73 20,79 74,92 16,02 82,81 14,49

I0 0 I-I3 0 0 51,80 23,17 69,30 17,32 77,70 15,44

I3 0 I-I6 0 0 46,96 25,55 64,45 18,62 73,18 16.40

1601-2000 42,35 28,34 59,60 20,13 68,53 17,51

2001-2500 37,61 31,91 54,33 22,09 63,35 18,94

Емкость :вагонов 2,2 м3

До 100 64,60 18,58 79,15 15,16 85,30 14,07

101-200 59,94 20,02 75,24 15,95 81,93 14.65

20I-30C 55,91 21,46 71,70 16,74 78,82 15,23

301-500 50,78 23,63 66,97 17,92 74,57 16,09

501-700 45,25 26,52 61,55 19,50 69,58 17,25

701-1000 39,82 30,14 55,90 21,47 64,20 18,69

IC0I-I3C0 34,81 34,47 50,36 23,83 58,75 20,43

I3 0 I- I6 0 0 30,93 38,80 45.81 26,20 54.15 22,16

1601-2000 27,36 43,86 41,45 28,95 49,62 24,1В

2001-2500 22,83 52,56 36,92 32,50 4АДЮ 26,79



Таблица 3.41
Нормы выработки и времени экипажу аккумуляторного электровоза

4,5 АРн на откатку горной массы, загружаемой погрузочными 
машинами в вагоны, м3 разрыхленной горной массы в смену, 

чвл.-ч  на 100 м3

Расстояние г Число вагонеток в составе
откатки от i ДО 4 : 5-6 : 7-8

пункта до : норма
ствола, м :выра- : вре- 

:ботки : мени
: выра- : 
: ботки :

вре- : 
мени :

выра- : 
ботки :

вре­
мени

Емкость вагонеток I ,2 if3
До 500 37 32,43 45 26,67 50 24,00

501-1000 32 37,50 39 30,77 45 26,67
I0GT-I500 27 44,44 34 С5,29 40 30,00
1501-2000 24 50,00 ЗЕ 38,71 37 32,43
2001-2500 22 54,54 28 42,85 35 34,28
2501-3000 20 60,00 25 48,00 33 36,36
3001-3500 19 63,16 23 52,17 31 38,71
3501-4000 18 66,67 21 57,14 30 40,00
4001-4500 17 70,59 19 63,16 28 42,86
4501-5000 16 75,00 17 70,59 26 46,15

Таблица 3.42
Нормы выработки и времени экипажу электровоза на откатку гор­
ной массы-,загружаемой цогрузонными машинами в вагоны ВПК-7_  
ВПК-10, м3 разрыхленной горной массы в смену, ч ел .-ч  на 100 м*

Расстояние откатки до мес-: Вагоны ВПК-7, ВПК-10
та разгрузки (в  один ко- :
патт) и шт

норма
лЯЦ/ * *  в

выработка : времени

I  : 2 : 3

До 100 60 20,0

I0I-20C 55 21,82

201-300 52 23,08

301-500 48 25,0

5QI-700 45 26,67

701-1000 41 29,27

I00 I-I300 37 32,43
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Окончание т а б л .3.42

I : 2 •• 3

I30 I-I60Q 34 35,29

1601-2000 31 38,71

2001-2500 27 44,44

Примечания. I .  При откатке мокрой горной массы нормы времени 
умножать на К = 1 ,15 .
При откатке горной массы из рудоперепускни: 
нормы времени делить на К = 1 ,15 .

ков

3. Пои тупиковой и Челноковой схемах откатки нор­
мы времени умножать на К = 1 ,20 .

4 . Пои обратном уклоне откаточных горных вырабо­
ток нормы времени умножать на К = 1 ,30 .

3 .13. Транспортирование горной массы самоходными ваговаж  
и автосамосвалами (т а б л .3 .43 )

Состав работ: подноска инструмента, осмотр* смазка* у с т ­

ранение мелках неисправностей самоходного вагона, автосамо­

свала, заправка автосамосвала водой, маслом, топливом, подгон 

самоходного вагона, автосамосвала к забою, движение самоход­

ного вагона, автосамосвала с грузом и без гр уза , у с т а н о в к а  

авто самосвала и вагона под погрузну и выгрузку, выгрузка гор-* 

ной массы, маневры машин в забое , отгон самоходного вагона, 

автосамосвала на место стоянки в кснце смены, уборка инстру­

мента и рабочего места.

Состав звена: машинист ггагрузочно-доставочной машины 4 

разояда -  I  ч е л . ,  при транспортировании горной массы автоса- 

мос валами -  водитель автомобиля -  I  ч е л .
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Таблица 3.43
Нормы выработки и времени на транспортирование горной массы 

самоходными вагонами и автосамосвалами 
из горно-подготовительного забоя, м3 горной массы в целике, 

ч ел .-ч  на 10 м3 горной массы

Расстояние 
доставки, м

Тип погрузочной шшины

К ® ’ i Ш Б -4
: ПНБ-ЗК, : пит а 
; ПНБ-ЗД : Ш Б ~4

автосамосвал МоАЗ : самоходный вагон I4PC

норма

выра-:вре-
боткигмени

:выра-:вре-
:ботки:мени

:выра-:вге-
:ботки:мени

:выра-:вре- 
: боткигмени

До 100 ПО 0,545 136 0,441 70 0,857 80 0,750

IQ I-200 105 0,571 128 0,469 64 0,937 73 0,822

201-300 96 0,625 114 0,526 55 1,091 61 0,984

301-400 88 0,682 104 0,577 48 1,250 52 1,154

401-550 80 0,750 93 0,645 41 1,463 45 1,333

551-700 72 0,833 82 0,732 36 1,667 38 1,579

701-850 66 0,909 74 0,811 31 1,935 33 1,818

851-1000 61 0,984 68 0,882 28 2,143 29 2,069

I0Q I-I500 52 1,154 56 1,071 22 2,727 23 2,609

1501-2000 42 1,429 45 1,333 17 3,529 18 3,333

2001-3000 33 1,818 35 1,714 13 4,615 13 4,615

3001-4000 25 2,400 26 2,308 10 6,000 10 6,000

4001-5000 21 2,857 21 2,857 8 7,500 8 7,500

Примечание • Нормы выработки и времени рассчитаны для достав­
ки горной массы по выработкам с углом наклона до 6 °. При 
других углах наклона нормы выработки умножать, а нормы 

времени делить на следующие поправочные коэффициенты: от 
ВО до ICP -  К = 0,95; более IC P- к = 0,90.



Г  л  а в а 4

КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗСШМЬНЫХ» НАКЛОННЫХ И ВОССТАЮЩИХ 
ГОРНЫХ ВЫРАБОТОК

4 .1 . Крепление горизонтальных горных выработок 
деревянной крепью (т а б л .4 .1 , 4 .2 )

Состав работ: подноска инструмента, осмотр рабочего мес­
та и приведение его в безопасное состояние, подноска крепеж­
ных материалов по горизонтали на расстояние до 50 м, вырав­
нивание кровли и боков выработки, долбление и очистка лунок, 
установка и разборка подмостей (при необходимости), заготов­
ка клиньев и распоров «установка и соединение элементов крепи, 
расклинивание и расшивка рам, затяжка кровли и боков при кре­
плении вразбежку, забутовка пустот за рамами, проверка пра­
вильности установки рам, уборка инструмента и рабочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  2 чел.

Таблица 4.1
Нормы выработки и времени на крепление горизонтальных 

ровных выработок деревянными рамами всплошную, 
м выработки.чел.-ч на I  м выработки

Диаметр Сачение горных выработок вчерне, м2
лесного 
мате ш а­
ла , см

. Норма :до
--4,0

:4,01-
:б,00

•:б,01-
=8,00

-:8,01-:Ю ,01-12,01- 
:id,00 :I2,00 -14,00

14,(1
1Б,00

I : 2 Г з : 4 : 5Г : 6 : 7 : 8. 9

Без забутовки пустот за крепью

До 19 Выработка
Время

1,90
3,16

1,75
3,43

1,55
3,87

т ,36
4,41

1,20
5,00

1,07
5,61

0,96
6,25

2 С-25 Зываоотка
Время

1,68
3,57

1,54
3,90

1.37
4.38

1,20
5,00

1,06
5,66

0,94
6,38

0,85
7,06

25,1-30 Выработка
Время

1,32
4,55

Г ,21 
4,96

1,07
5,61

0,94
6,38

0,83
7,23

0,74 
8 ,I I

0,66
9,09

С забутовкой пустот за крепью

До 19 Выработка
Время

1,73
3,47

1,59
3,77

1,40
4,29

1,23
4,88

1,09
5,50

0,97
6,19

0,87
6,90
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Окончание табл.4 . I
I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 :  9

20-25

2 5 ,1 -3 0

Выработка 1 ,5 2  
Время 3 ,9 5

Выработка 1 ,2 4  
Время 4 ,8 4

1 ,4 0  1 ,2 4  1 ,0 9  0 ,96  0 ,86  0 ,7 7  
4 ,2 8  4 ,8 4  5 ,5 0  6 ,2 5  6 ,9 8  7 ,79

1 ,1 3  1 ,0 1  0 ,8 9  0 ,7 9  0 ,6 9  0 ,6 3  
5 ,3 1  5 ,9 4  6 ,7 4  7 ,5 9  8 ,7 0  9 ,5 2

Таблица 4 .2
Нормы выработки и времени на крепление горизонтальных 

горных выработок неполными деревянными рамами вразбежку, 
м выработки, чел.-ч на I  м выработки

Число 
рам на 
1 м вы­
работки

• * Сечение горны* выработок вчерне, м2
Норма : до 

: : 4
:4 ,d i - :6 ,0 I - :8 ,0 I - :I 0 ,Q [ - :E ,Q [ - :I 4 ,0 I -  
;6 ,0 0  : 8 ,0 0  JD.00 -12,00 :14,00 :Б ,0 0

т
J. : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 ; 8 : 9

Без затяжки и забутовки пустот за рамами 
при диаметре крепежных материалов до 19 см

До 0 ,7 5  Выработка 
Время

13 ,11
0 ,4 6

1 2 ,0 3  1 0 ,6 6  9 ,3 5  
0 ,4 9  0 ,5 6  0 ,6 4

8 ,2 6
0 ,7 3

7 ,3 5
0 ,62

6 ,62
0 ,91

0 ,7 6 -  Выработка 
1 ,2 5  Время

7 ,8 7
0 ,7 6

7 ,2 2
0 ,8 3

6 ,4 0  5 ,61  
0 ,9 4  1 ,0 7

4 ,9 6
1 ,21

4 ,4 1
1 ,3 6

3 ,9 7
1 ,5 1

1 ,2 6 -  Выработка 
1 ,7 5  Время

5 ,6 2
1 ,0 7

5 .1 6
1 .1 6

4 ,5 7  4 , ОГ 
1 ,3 1  1 ,4 9

3 ,5 4
1 ,6 9

3 ,1 5
1 ,9 0

2 ,8 4
2 ,1 1

1 ,7 6 -  Выработка 
2 ,2 5  Время

4 .3 7
1 .3 7

4 ,0 1
1 ,4 9

3 ,5 5  3 ,1 2  
1 ,6 9  1 ,9 2

2 ,7 5
2 ,1 6

2 .4 5
2 .4 5

2 ,2 1
2 ,7 1

2 ,2 6  к Выработка 
более Время

4 ,3 5
1 ,3 8

3 ,9 9
1 ,5 0

3 ,5 3  3 ,1 0  
1 ,6 9  1 ,9 4

2 ,7 4
2 ,1 9

2 ,4 3
2 ,4 7

2 ,1 9
2 ,7 4

при диаметре крепежных материалов 20-25 см

До 0 ,7 5  Выработка 
Время

9 ,5 9
0|б3

8 ,7 9
0 ,6 8

7 ,7 9  6 ,8 4  
0 ,7 7  0 ,8 8

6 ,0 4
0 ,9 9

5 ,3 8
1 ,12

4 ,8 4
1 ,24

0 ,7 6 -  Выработка 
1 ,2 5  Время

5 ,7 5
1 ,0 4

5 ,2 8
1*14

4 ,6 8  4 ,1 0  
1 ,2 8  1 ,46

3 ,6 3
1 ,6 5

3 ,2 3
1 ,86

2 ,9 0
2 ,0 7

1 ,2 6 -  Выработка 
1 ,75 Время

4 ,П
1 ,4 6

3 ,7 7
1 ,5 9

3 ,3 4  2 ,9 3  
1 ,8 0  2 ,0 5

2 ,5 9
2 ,3 2

2 ,3 0
2 ,61

2 ,0 7
2 ,9 0

1 ,7 6 -  Выработка 
2 ,2 5  Время

3 ,2 0
1 ,8 8

2 ,9 3
2 ,0 5

2 ,6 0  2 ,2 8  
2 ,3 1  2 ,6 3

2 ,0 1
2 ,9 8

1 ,7 9
3 ,3 5

1,61
3 ,7 3

2 ,2 6  и Выработка 
более Время

3 ,1 8
1 ,8 9

2 ,9 2
2 ,0 5

2 ,5 9  2 ,2 6  
2 ,3 2  2 ,6 5

2 ,0 0
3 ,0 0

1 ,7 8
3 ,3 7

1 ,6 0
3 ,7 5
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Продолжение табл.4.2

I : 2 : 3 ' : 4 : 5 : 6 : 8 : 9

при диаметре крепежных материалов 2 5 ,1 -3 0  см

До 0 ,7 5 Выработка 0 ,1 5  
Время 0 ,9 8

5 ,6 4
1 ,0 6

4 ,9 9
1 ,2 0

4 ,3 8
1 ,3 7

3 ,8 7
1 ,5 5

3 ,4 5
1 ,7 4

3 ,10
1 ,94

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 3 ,6 9  
Время 1 ,63

3 ,3 8
1 ,7 7

2 ,9 9
2 ,01

2 ,6 3
2 ,2 8

2 ,32
2 ,5 9

2 ,0 7
2 ,9 0

1 ,86
3 ,2 3

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 2 ,6 3  
Бремя 2 ,2 8

2 ,42
2 ,4 8

2 ,1 4
2 ,8 0

1 ,8 8
3 ,1 9

1 ,6 6
3,61

1 ,4 8
4 ,0 5

1 ,3 3
4 ,51

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка 2 ,0 5  
Время 2 ,9 3

1 ,8 8
3 ,1 9

1 ,6 7
3 ,5 9

1 ,46  
4 , II

1 ,2 9
4 ,6 5

1 ,1 5
5 ,22

1 ,0 3
5 ,8 3

2 ,2 6  и 
более

Выработка 2 ,0 4  
Время 2 ,9 4

1 ,8 7
3)21

1 ,6 5
3 ,6 4

1*45
4 ,1 4

1 ,2 8
4 ,6 9

1 ,14  
5 ,2 6

1 ,02
5 ,8 8

С затяжкой кровли без забутовки 
при диаметре крепежных материалов до 19 см

До 0 ,7 5 Выработка 10,53  
Время 0 ,5 7

9 ,3 5
0 ,6 4

7 ,9 4
0 ,7 6

7 ,0 4
0 ,8 5

6 ,1 2
0 ,9 8

5 ,3 9
1 .И

4 ,7 4
1 ,2 7

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 6 ,8 6  
Время 0 ,8 7

6 ,1 6
0 ,9 7

5 ,31
1 ,1 3

4 ,6 9
1 ,2 8

4 ,1 0
1 ,4 6

3 ,6 2
1 ,6 6

3 ,21
1 ,8 7

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 5 ,0 8  
Время 1,1Ь

4 ,5 9
1 ,31

3 ,9 8
1 ,5 1

3 ,51
I .7 I

3 ,0 8
1 ,9 5

2 ,7 2
2 .2 1

2 ,4 3
2 .4 7

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка 4 ,0 4  
Время I ,48

3 ,66
1 ,64

3 ,1 9
1 ,8 8

2 ,8 1
2 ,1 4

2 ,4 7
2 ,4 3

2 ,1 8
2 ,7 5

1 ,9 5
3 ,0 8

2 ,2 6  И 
более

Выработка 4 ,0 2  
Время 1 ,49

3 .6 4
1 .6 5

3 ,1 7
1 ,8 9

2 ,7 9
2 ,1 5

2 .4 5
2 .4 5

2 ,1 7
2 ,7 6

1 ,94
3 ,0 9

при диаметре крепежных материалов 20-25  см

До 0 ,7 5 Выработка
Время

8 ,1 3
0 ,74

7 ,2 7
0 ,8 3

6 ,2 3
0 ,9 6

5,52
1 ,0 9

4 ,8 1
1 ,2 5

4 ,2 4
1 ,4 2

3 ,7 5
1 ,6 0

0 ,7 6 -
1*25

Выработка
Время

5 Д 9
1 ,16

4 ,6 8
1 ,2 8

4 ,0 6
1 ,4 8

3 ,5 8
1 ,6 7

3 ,1 4
1 ,91

2 ,7 8
2 ,1 6

2 ,4 7
2 ,4 3

1 .2 6 -
1 ,7 5

Выработка
Время

3 ,82
1 ,5 7

3 ,4 5
1 ,74

3 ,02
1 ,9 9

2 ,6 6
2 ,2 6

2 ,3 3
2 ,5 8

2 ,0 7
2 ,9 0

1 ,85
3 ,24

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка
Время

3 ,0 2
1 .9 9

2 ,7 4
2 Д 9

2 ,4 0
2 ,5 0

2 ,1 1
2 ,8 4

1 ,8 6
3 ,2 2

1 ,6 5
3 ,6 4

1 .4 7
4 ,0 8

2 ,2 6  и 
более

Выработка
Время

3 .0 0
2 .0 0

2 ,7 2
2 ,21

2 ,3 9
2 ,5 1

2 ДО 
2 ,8 6

1 ,8 4
3 ,2 6

1 ,6 3
3 ,6 8

1 ,4 6
4 ,П
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Прояааетее n O x .4 .2

I  г 2 У з  : 4 : 5 6 : 7 : 8 : 9 '

при диаметре крепежных материалов 2 5 ,1 -3 0  см

До 0 ,7 5 Выработка 5 ,51  
Время 1 ,0 9

4 ,9 7
1 ,21

4 ,3 1
1 ,3 9

3 ,8 0
1 ,5 8

3 ,3 3
1 ,8 0

2 ,9 4
2 ,0 4

2 ,6 2
2 ,2 9

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Зыработка 3 ,4 5  
Бремя 1 ,7 4

3 ,1 3
1 ,92

2 ,7 4
2 ,1 9

2 ,4 1
2 ,4 9

2 ,1 2
2 ,8 3

1 ,8 8
3 ,1 9

1 ,6 8
3 ,5 7

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 2 ,5 1  
Время 2 ,3 9

2 ,2 8
2 ,6 3

2 ,0 0
3 ,0 0

1 ,7 6
3 ,41

1 ,5 5
3 ,8 7

1 ,3 8
4 ,3 5

1 ,2 3
4 ,8 8

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка 1 ,9 7  
Время 3 ,0 5

1 ,8 0
3 ,3 3

1 ,5 8
3 ,8 0

1 ,39
4 ,3 2

1 ,22
4 ,9 2

1 ,0 9
5 ,5 0

0 ,9 7
6 ,1 8

2,26 и
более

Выработка 1 ,9 6  
Время 3 ,0 6

1 ,7 9
3 ,3 5

1 ,5 7
3 ,8 2

1 ,3 8
4 ,3 5

1 ,21
4 ,9 6

1 ,0 8
5 ,5 6

0 ,9 6
6 ,2 а

С затяжкой кровли и боков выработки без забутовки 
ори диаметре крепежных материалов до 19 см

До 0 ,75 Выработка 6 ,7 4  
Время 0 ,8 9

5 ,8 4
1 ,0 3

5 ,0 3
1 ,1 9

4 ,3 1
1 ,3 9

3 ,7 3
1 ,6 1

3 ,2 3
1 ,8 6

2 ,8 0
2 ,1 4

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 5 ,0 2  
Время 1 ,1 9

4 ,4 2
1 ,3 6

3 ,8 3
1 ,5 7

3 ,3 0
1 ,8 2

2 ,8 7
2 ,0 9

2 ,5 0
2 ,4 0

2 ,1 8
2 ,7 5

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 4 ,0 0  
Время 1 ,5 0

**,55
1 ,6 9

3 ,09
1 ,9 4

2 ,6 7
2 ,2 5

2 ,3 3
2 ,5 8

2 ,0 4
2 ,9 4

1 ,7 9
3 ,3 5

1 .7 6 -  
2 ,2 5

Выработка 3 ,3 3  
Время 1 ,8 0

2 ,9 7
2 ,0 2

2 ,5 9
2 ,3 2

2 ,2 4
2 ,6 8

1 ,9 6
3 ,0 6

1 ,7 2
3 ,4 9

1 ,52
3 ,9 5

2 .2 6  и 
более

Выработка 3 ,31  
Время I ,81

2 ,9 6
2 .0 3

2 ,5 8
2 ,3 3

2 ,2 3
2 ,6 9

1 ,9 5
3 ,0 8

1 ,71
3 ,5 1

1 ,5 1
3 ,9 7

при диаметре крепежных материалов 20-25 см

До 0 ,7 5 Выработка 5 ,6 7  
Время 1 ,0 6

4 ,9 6
1 ,21

4 ,2 8
1 ,4 0

3 ,6 8
1 ,6 3

3 ,2 0
1 ,8 7

2 ,7 8
2 ,1 6

2 ,4 2
2 ,4 8

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 4 ,0 7  
Время 1 ,4 7

3 .61
1 ,66

3 ,1 4
1 ,9 1

2 ,7 1
2 ,2 1

2,26
2 ,5 4

2 ,0 7
2 ,9 0

1 ,82
3 ,3 0

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Зыработка 3 ,1 7  
Бремя 1 ,89

2 ,8 3
2 ,1 2

2 ,4 7
2 ,4 3

2 ,1 4
2 ,8 0

1 ,8 7
3 ,21

1 ,6 5
3 ,64

1 ,4 5
4 ,1 4

1 ,7 6 -
2 ,25

Выработка 2 ,6 0  
Время 2 ,3 1

2 ,3 3
2 ,5 8

2 ,0 4
2 ,9 4

1 ,7 7
3 ,3 9

1 ,5 5
3 ,8 7

1 .3 7
4 .3 8

т о т  —
4 ,9 6

2 ,2 6  2  
более

Выработка 2 ,5 8  
Воемя 2 ,3 3

2 ,32
2 ,5 9

2 ,0 3
2 ,9 5

1 ,7 6
3 ,4 1

1 ,54
3 ,9 0

1 ,36
4 ,41

1 ,2 0  
5 , СО
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Продолжение та0л.4*2
I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 ■ 8 : 9

при диаметре крепежных штериалов 25 Д -■30 см

До 0 ,7 5 Выработка 4 ,2 6  
Время I ,41

3 ,7 7
1 ,59

3 ,2 8
1 ,8 3

2 ,8 3
2 ,12

2 ,4 7
2 ,4 3

2 ,1 6
2 ,7 8

1 ,8 9
3 ,1 7

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 2 ,9 1  
Время 2 ,0 6

2 ,6 1
2 ,3 0

2 ,2 8
2 ,6 3

1 ,98
3 ,0 3

1 ,7 3
3 ,4 7

1 ,52
3 ,9 5

1 ,34
4 ,4 8

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 2 ,2 1  
Время 2 ,7 1

1 ,9 9
3 ,0 2

1 ,7 5
3 ,4 3

1 ,52
3 ,9 5

1 ,3 3
4 ,5 1

1 ,1 8
5 ,0 8

1 ,0 4
5 ,7 7

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка 1 ,7 8  
Время 3 ,3 7

1 ,61
3 ,7 3

1 ,4 2
4 ,2 2

1 ,2 4
4 ,8 4

1 ,0 9
5 ,5 0

0 ,96
0 ,2 5

0 ,8 5
7 ,06

2 ,2 6  и 
более

Выработка 1 ,7 7  
Время 3 ,3 9

1 ,6 0
3 ,7 5

1 ,4 1
4 ,2 5

1 ,2 3
4 ,8 8

1 ,0 8
5 ,5 6

0 ,95
6 ,3 2

0 ,8 4
7 .1 4

С затяжкой кровли и боков выработки 
яри диаметре крепежных штериалов

и забутовкой 
до 19 см

До 0 ,7 5 Выработка 6,41  
Время 0 ,94

5 ,5 8
1 ,0 8

4 ,8 1
1 ,2 5

4 ,1 2
1 ,4 6

3 ,5 7
1 ,6 8

3 ,0 9
1 ,9 4

2 ,6 8
2 ,2 4

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 4 ,7 2  
Время 1 .2 7

4 ,1 6
1 ,44

3 ,61
1 ,6 6

3 ,11
1 ,9 3

2 ,7 1
2 ,21

2 ,3 7
2 ,5 3

2 ,0 7
2 .9 0

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 3 ,74  
Время I ,60

3 ,32
1 ,8 1

2 ,8 9
2 ,0 8

2 ,5 0
2 ,4 0

2 ,1 8
2 ,7 5

1 ,91
3 ,1 4

1 ,6 8
3 ,5 7

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка 3 ,0 9  
Время I ,94

2 ,7 6
2 ,1 7

2 ,4 1
2 ,4 9

2 ,0 9
2 ,8 7

1 ,8 3
3 ,2 8

1 ,61
3 ,7 3

1 ,4 2
4 ,2 3

2 ,26и
более

Выработка 3 ,0 8  
Время 1 ,95

2 ,7 5
2 ,1 8

2 ,41
2 ,4 9

2 ,0 8
2 ,8 8

1 ,82
3 ,3 0

1 ,6 0
3 ,7 5

1,41
4 ,2 6

при диаметре крепежных материалов 20-25  см

До 0 ,7 5 Вьшаботка
Время

5 ,3 6
1 ,1 2

4 ,7 0
1 ,2 8

•4,07
1 .4 7

3 ,5 0
1 ,71

3 ,0 4
1 ,9 7

2 ,6 4
2*27 2 ,31

2 ,6 0
0 ,7 6 -
1\25

Выработка
Время

3.81
1 ,5 7

3 ,3 8
Т,78

2 ,9 4
2 ,0 4

2 ,5 5
2 ,3 5

2 ,2 2
2 ,7 0

1 ,9 4
3 ,0 9

1 ,71
3 ,51

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка
Время

2 ,9 5
2 ,0 3

2 ,6 4
2 ,2 7

2 .3 1
2 ,6 0

2 ,0 0
3 ,0 0

1 ,7 5
3 ,4 3

1 ,5 4
3 ,9 0

1 ,3 6
4 ,4 1

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка
Время

2 ,4 1
2 ,4 9

2 ,1 6
2 ,7 8

1 .8 9
3 ,1 7

1 ,6 4
3 ,6 6

1 ,4 4
4 .1 7

1 ,2 7
4 .7 2

I .I 2
5 ,3 6

2 ,2 6  и 
более

Выработка
Вреж

2 ,3 8
2 ,5 1

2 ,1 5
2 ,7 9

1 .8 8
3 ,1 9

1 ,6 4
3 ,6 6

1 .4 3
4 ,2 0

1 ,2 6
4 ,7 6 1 Д 2

3 .3 6



Продолжение тайл.4 .2

I  : 2  : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9

при диаметре крепежных материалов 2 5 ,1 -3 0  см

До 0 ,7 5 Выработка 4 ,0 8  
Время I ,47

3 ,6 2
1 ,6 6

3 ,1 5
1 ,9 0

2 ,7 2
2 ,2 1

2 ,3 7
2 ,5 3

2 ,0 8
2 ,8 8

1 ,82
з ;з о

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 2 ,7 8  
Время 2 ,1 6

2 ,4 9
2 ,4 1

2 ,1 8
2 ,7 5

1 ,8 9
3 ,1 7

1 ,6 5
3 ,6 4

1 ,46
4 ,1 1

1 ,29
4 ,6 5

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 2 ,1 0  
Время 2 ,8 6

1 ,8 9
3 ,1 7

1,66
3 ,61

1 ,4 4
4 ,1 7

1 ,2 7
4 ,7 2

1,12
5 ,36

0 ,99
6 ,0 6

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка 1 ,6 9  
Время 3 ,5 5

1 ,5 3
3 ,92

1 ,3 4
4 ,4 8

1 Д 7
5 ,1 3

1 ,0 3
5 ,8 3

0 ,91
6 ,5 9

0 ,81
7 ,41

2 ,2 6  И 
более

Выработка 1 ,6 8  
Время 3 ,5 7

1 ,5 2
3 ,9 5

1 ,3 4
4 ,4 8

J.,16
5 ,1 7

1,02
5 ,8 8

0 ,9 0
6 ,6 7

0 ,3 0
7 ,5 0

С затяжкой кровли и забутовкой 
яри диаметре крепежных материалов до 19 см

До 0 ,7 5 Выработка 9 ,7 5  
Время 0 ,6 2

8 ,6 7
0 ,6 9

7 ,3 9
0 ,81

6 ,5 5
0 ,92

5 ,6 9
1 ,0 5

5 ,02
1 Д 9

4 ,4 3
1 ,3 5

0 ,7 6 -
1^25

Выработка 6 ,3 1  
Время 0 ,9 5

5 ,6 7
1 ,0 6

4 ,9 0
1,22

4 ,3 3
1 ,3 8

3 ,7 8
1 ,5 9

3 ,3 4
1 ,8 0

2 ,9 7
2,02

1 ,2 6 -
Т,75

Выработка 4 ,6 6  
Время 1 ,29

4 ,22
1 ,42

3 ,6 6
1 ,6 4

3 ,2 3
1,86

2 ,8 3
2 Д 2

2 ,5 1
2 ,3 9

2 ,2 3
2 ,6 9

: ,7 б -
2 .2 5

Выработка 3 ,7 0  
Время 1 ,6 2

3 ,3 5
1 ,7 9

2 ,9 3
2 ,0 5

2 ,5 8
2 ,3 3

2 ,2 6
2 ,6 5

2,01
2 ,9 9

1 ,79
3 ,3 5

:,2 б  и 
более

Выработка 3 ,6 8  
Время Г ,63

3 ,3 4
1 ,7 9

2 ,91
2 ,0 6

2 ,5 7
2 ,3 3

2 ,2 5
2 ^ 7

Г ,99 
3 ,02

1 ,7 8
3 ,3 7

при диаметре крепежных материалов 20-25  см

До 0 ,7 5 Выработка 7 ,5 1  
Время 0 ,8 0

6 ,7 2
0 ,8 9

5 ,7 8
1 ,0 4

5 ,11
1 Д 7

4 .4 6
1 ,3 5

3 ,9 4
1 ,5 2

3 ,4 8
1*72

0 ,7 6 -
1 ,2 5

Выработка 4 ,7 7  
Время 1-,26

4 ,3 1
1 .3 9

3 ,7 5
1 ,6 0

3 ,3 0
1 ,8 2

2 ,9 0
2 ,0 7

2 ,5 6
2 ,3 4

2 ,2 8
2 ,6 3

1 ,2 6 -
1 ,7 5

Выработка 3 ,4 9  
Время 1 ,72

3 ,1 7
1 ,8 9

2 ,7 7
2 ,1 7

2 ,4 4
2 ,4 6

2 ,1 4
2 ,8 0

1 ,9 0
3 ,16

1 ,6 9
3 ,5 5

1 ,7 6 -
2 ,2 5

Выработка 2 ,7 6  
Время 2 ,1 7

2 ,5 1
2 ,3 9

2 ,1 9  
2 ,7 4

1 ,94
3 ,0 9

1 ,7 0
3 ,5 3

1 ,51
3 ,9 7

1 ,3 5
4 ,4 4

2 ,2 6  И
более

Выработка 2 ,7 4  
В р е т  2 ,1 9

2 ,5 0
2 ,4 0

2 ,1 9
2 ,7 4

1 ,92
3 ,1 3

1 ,6 9
3 ,5 5

1 ,5 0
4 ,0 0

1 ,3 4
4 ,4 8
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Окончание табл.4 .2

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9

при диаметре крепежных материалов 2 5 ,1 -30  см

До 0 ,7 5 Выработка 5,22  
Время 1,15

4 .71
1 ,27

4 .0 8
1 ,47

3,61
1 ,66

3 ,15
1 ,90

2 ,79
2 ,15

2 ,4 8
2 ,42

0 ,7 6 -
1 ,25

Выработка 3 ,25  
Время 1 ,85

2 ,96
2 ,03

2 ,5 8
2 ,3 3

2 ,2 8
2 ,63

2 ,0 0
3 ,0 0

1 ,7 7
3 ,39

1 ,59
3 ,77

1 ,2 6 -
1 ,75

Выработка 2 .3 7  
Время 2 ,53

2 ,4 8
2 ,42

1,89
3 ,1 7

1 ,67
3,59

1 ,47
4 ,08

1 ,30
4 ,62

1 ,16
5 ,17

: ,7 б -
2 ,25

Выработка 1,86  
Время 3 ,23

1,69
3 ,55

1 ,49
4 ,0 3

1,31
4 ,58

1,15
5,22

1 ,03
5,83

0,92
6,52

2 ,26  и 
более

Выработка 1,85  
Время 3 ,24

1,69
3,35

Г ,48 
4 ,0 5

1,30
4,62

1,15
5,22

1,02
5,88

0,91
6 ,59

Поправочные коэффициенты

Нормы выработки, приведенные в таб л .4 .1 , 4 .2 ,  рассчитаны 

с учетом того, что заделка замков крепи производится на повер­

хности шахты, крепь устанавливается на прямолинейных участ­

ках выработок, проеденных в породах с коэффициентом крепос­

ти 10 .

В условиях, отличающихся от принятых при расчете, нормы 

выработки умножать, а нормы времени делить на следушне по­

правочные коэффициенты:

1 . Для заделки замков крепи в шахте с  помощью ручных

пил К = 0 ,7 5 ; механических пил -  К *  0 ,8 1 .
2.  При коэффициенте крепости пород свыше 10 К *  0 ,9 .

3 . При креплении выработок на закруглениях К «  0 ,9 .

4.  При креплении полными крепежными рамами К = 0 ,9 .
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4 .2 . Установка и разборка арочной крепи (табл.4 .3 , 4.4)

Таблица 4.3
Характеристика металлической податливой 

унифицированной крепи

п : Тип крепи и число элементов на комплект
Элемент ........ ........................ ............................ ....... ... ■
крепи ОТК-27- ЗДС-27- ЗПК-17- OTK-I7- :УПК-27- :УПК-27-УПК-17-

: 9,8 г 8,5 =9,8 :8,5 : 6,7 :4,3 :3,7
• - ■  ■ - *  - •  • » - ■ _

Арка I I I I I I I
Ножки 2 2 2 2 2 2 2
Стяжка 3 3 3 3 3 3 3
Хомут 7 7 7 7 7 7 7
Планка 7 7 7 7 7 7 7
Гайка 14 14 14 14 14 14 14
Максималь­
ная масса 
одной де­
тали, кг 104,0 91,6 65,5 57,5 81,2 80,2 46,3
Сечение 
выработки о 
в свету » 1уг 9,8 8,5 9,8 8,5 6,7 4,3 3,7
Глубина 
лунок, мм 400 320 200 200 200 200 200
Общая мас­
са комплек­
та, кг 356 333 183 175,0 297,0 257,0 177,0

Примечание. Крепи УПК-27-9,8 (8 ,5 ) и УШС-17-9,8 (8 ,5 ) примвня- 
ются для крепления откаточных выработок взамен КЖ- j  и 
КЖ-2 (затяжка производится железобетонными плитами), кре­
пи УПК-27-6,7(4,3) и УПК-17-3,7 - для крепления псдэтаж- 
ных выработок взамен КП-2 ТО, КП-27 и КП- I ТВ (затяжка про­
изводится стойками или распилом).

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние» доставка инструмента и крепежных ма­
териалов на расстояние до 25 м, оборка боков и кровли с 
частичным ононтуриванием выработки» разметка и долбление лу­
нок (или канавок), установка стоек и арки и соединение их с 
помощью накладок, болтов и хомутов, выверка установленн о й 
арка по маркшейдерским отметкам, уборка рабочего места.
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При затяжке свода и боков: подъем к месту установки 
элементов крепи» заготовка досок» затяжка свода и боков вы­
работки доской с их подгонкой» укладка подкладок и их рас­
клинивание, забутовка пустот.

При устройстве подмостей на крюках: подъем к месту уста­
новки элементов подмостей, навешивание крюков» укладка про­
гонов, устройство настила.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 4.4
Нормы выработки и згаменя на установку и разборку 

арочной крепи, ч ел .-ч  на единицу измерения

: Установка : Разборка

- измере- 
:ния : выра- 

: ботки
: BD0- 
:мени

: выва- : 
:ботки ;

вре­
мени

Арка из дв-;х эле­
ментов т ОД 85 32,5 0,436 13,75

Затяжка свода и 
боков •

деревянной о
СТОЙКОЙ I  1Г 11,6 0,517 35,29 0,17
металлической Р 
сеткой I уг 9,28 0,646 27,84 0,215
железобетон- о 
ной плитой I  м 6,33 0,948 20,00 0.3

Подвесные подмости 
на квюках с нас- 2
ТИЛОМ I  У Г 8,95 0,67 19,35 0.31

Примечания. I .  Для установки и разборки арочной крепа из трех 
элементов и более к нормам времени добавлять на каждый 
стык:

при установка -  0,52 ч е л .-ч ; 
при разборка -  0,22 ч е л .-ч .

2 \ Для" установки и разборки арок с помощью элек - 
тшческих лебедок нормы времени умножать на К *  0,75.

3. Для установки арок с применением сварочных 
работ ногмк времени умножать на к »  1,3 .

4 . При коэффициенте крепости пород свыше 15 нор­
мы времени умножать на К *  1 ,1 .

5. При установка арочного крапления на закругле­
ниях г о р н ы х выработок нормы времени* умножать на К »  1 ,1 .
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4 .3 . Бурение шпуров для возведения 
штанговой крепи (табл .4 .5 -4 .1 6 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, подноска телескопного перфоратора,шлан­
гов, инструмента и переноска их в процессе работа, доставка 
буровой каретки и ее установка, устройство, перестановка и 
разборка подмостей, подъем перфоратора и буров на полок и 
снятие их с полка, присоединение шлангов к воздушной и во­
дяной шгистр&лям и к перфоратору иди буровой каретке, смаз­
ка, мелкий ремонт я опробование перфоратора или каретки, раз- 
метка шпуров, забуривание и бурение, смена буров и коронок) 
перестановка манипуляторов, отсоединение шлангов от воздуш­
ной л  водяной магистралей, уборка инструмента, перфоратора 
в шлангов на место хранения, отгон буровой каретки, достав­
ка неисправного инструмента и затупленных коронок в кладовую 
шахты.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 4.5
Нормы выработки и времени на бурение шпуров для возведения 

штанговой крепи, шпуров, чел.-ч  на I  шпур

: Глубина шпуров, м
0>75-1.25 : 1,26-1,85 : 1,86-2,25

пород : норма
:выра­
ботки

: вре- 
: меня

: bhd&- 
: дотки

: вре- : 
: мени :

выра­
ботки

: вре- 
: мени

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7

Перфораторы ПТ-29

1.5 83 0,072 66 0,091 56 0,107

2-3 76 0.079 60 0 ,1 Х 50 0,120
4-6 57 0,105 43 0.I3& 35 0,171

7-9 43 0,139 31 0,194 25 0,240
10-12 38 0,158 27 0,222 21 0,286

13-15 30 0,198 21 0,281 16 0,366

16-18 25 0,240 17 0,353 13 0,462

19-20 21 0,286 14 0,429 I I 0,545

21-24 18 0,333 13 0,462 9 0,667
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Окончание таол.4.5

I  : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7

Перфораторы ПТ-36

1,5 102 0,059 86 0,070 76 0,079
2-3 96 0,063 81 0,074 70 0,086
4-6 79 0,076 63 0,095 53 0,113
7-9 63 0,095 48 0,125 39 0,154

IO-I2 56 0,107 42 0,143 34 0,176
13-15 48 0,126 35 0,172 28 0,216
16-18 40 0,150 29 0,207 23 0,261
19-20 34 0,176 24 0,250 19 0,316
21-24 28 0,214 20 0.300 15 0,400

Таблица 4.6
Нормы выработки и времени на бурение шпуров 

дли возведения штанговой крепи буровыми каретками 
СШС-2, СБКН-2М, СБКН-2П, 2УНН-2П, шпуров» чев.-Ч на I  ншур

: Глубина шпуров, м
Коэффициент-; 0,75-1 ,25 : 1,26-1,85 : 1,86-2,25
крепости 
пород : норде

вира- : вре- 
ботки :ыени

: выра- 
: ботки

: вре- : 
: дени :

Btq&- : 
ботки :

вре­
мени

Перфораторы ПТ-36

2-3 130,4 0,046 Ш .1 0,054 95,2 0.063

4-6 113,2 0,053 90,9 0,066 75,9 0.079

7-9 96,8 0.062 73,2 0,082 59,4 0,101

10-12 89,6 0,067 67,4 0,089 55,0 0.109

13-15 63,8 0,094 46,9 0,128 37,3 0,161

16-18 52,2 0,115 37,7 0,159 3G.0 0,200

19-20 44,8 0,134 31,6 0,190 25,1 0,239

21-24 39,2 0,153 28,0 0,214 21.С 0,285

Перфораторы ПК-60

2-3 136,4 0,044 117,6 0,051 102 0,059

4-6 127,6 0,047 102.0 0,059 85,7 0,070

7-9 101,7 0,059 77,0 0,078 62,0 0,096

10-12 96,8 0,062 73,0 0,082 59.0 0,101
13-15 75,9 0,079 56,0 0,107 44.0 0.135

16-18 62,5 0,096 45,0 0,132 36,0 0,166

19-20 55,0 0,109 38,7 0,155 30.8 0,195

21-24 46,5 0,129 33,0 0,181 24,9 0,241
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4.4* Возведение штанговой крепи (та б л .4 .7 , 4*8)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, подноска аппарата, инструмента и ш те - 
риалов на расстояние до 50 м, устройство, разборка и перенос­
ка подрештовки, приготовление раствора и загрузка аппар а т.а 
раствором, подноска, раскатывание по почве и подготовка к 
навеске металлической сетки, подноска деревянных подхватов и 
затяжек, нагнетание раствора в шпуры и забивка штанг, разметка 
и сверление отверстий в подхватах, навешивание и закрепление 
металлической сетки или деревянных подхватов, промывка шлан­
гов а аппарата, уборка рабочего места, инструмента, шлангов и 
аппарата.

Состав звена: крепильщик 5 разряда -  I  ч е л . , крепильщик 
3 разряда -  I  чел*

Таблица 4.7
Нормы выработки и времени на крепление горных выработок 

металлическими штангами (без  бурения шпуров), 
штанг, ч ел .-ч  на I  штангу

:____________ Крепление___________
: с псдреш- : без подреш-
: товкои : тонки_________

Работа : ____  норма
:выра­
ботки

:вре-
:мени

:выра-
гботки

:вре-
:мени

Крепление одиночными штангами 
(с  металлическими подкладками) 35,9 0,167 45,8 0,131

Крепление штангами с металли­
ческими подкладками и навеской 
металлической сетки 18,05 0,332 20,2 0,297

Крепление штангами с металли­
ческими подкладками, деревян- 
ними подхватами и затяжкой 
кровли деревом 17,6 0,341 19,6 0,306

Крепление штангами с металли­
ческими подкладками, деревян­
ным подхватом и затяжкой кров­
ли металлической сеткой 15,7 0,382 17,3 0,347

Крепление штангами с металли­
ческими подкладками под дере­
вянный подхват 26,6 0,226 31,6 0,189



.абхсща 4,8
Нормы выработки и времени на крепление горных выработок 

железобетонными штангами (без бурения нщуров), 
штанг, ч ел .-ч  на I  штанг:;

: Длина штанги. М
:0,75-1,25 :1,26-1,75 :1,76-2,25

Работа норма

: выра-t вре-:выра-:вре- 
:ботки: мени:ботки:мени

:выра-:вре-
:ботки:мени

Без подрештовки
Крепление одиночными 
штангами с металличес­
кими подкладками 46,2 0,129 33,9 0,177 27,6 0,217
Крепление штангами с 
металлическими подклад­
ками и навеской метал­
лической сетки 16,2 0,370 14,4 0,417 13Д 0,458
Крепление штангами с 
металлическими подклад- 
каш под деревянный 
подхват 22,8 0,263 19,4 0,309 17,1 0,351
Крепление штангами с 
металлическими подклад- 
нами, деревянным под­
хватом и затяжкой кров­
ли деревом 15,8 0,380 14,0 0,429 12,8 0,469
Крепление штангами с 
металлически» подклад­
ками, деревянным под­
хватом и затяжкой кров­
ли металлической сеткой 13,9 0,432 12,5 0,480 II .6 0,517

С псдрештовкой
Крепление одиночными 
штангами с металличес­
кими подкладка» 36,1 0,166 28,1 0,214 23,6 0,254
Крепление ш танга» с 
металлическими подклад­
к а »  и навеской метал­
лической сетки 14,7 0,408 13,2 0.455 12,1 0.496
Крепление ш танга» с 
металлически» подклад­
к а »  под деревянный 
подхват 20,1 0,299 17,4 0,345 15.5 0,387
Крепление штангами с 
металлическое подклад­
к а » ,  деревяшшм под­
хватом и затяжкой кров­
ли деревом 14.4 0,417 12,9 0.465 П.9 0,504
Крепление т а н г а »  с 
металлический дсорияд- 
ками, деревянным щцхво 
том и затяжкой крови 
металлической сеткой 12,3 0,469 П.6 0.517 10.8 0,556
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4*5. Крепление горных выработок трубчатыми штангами 
взрывного закрепления (табл .4 .9 )

Состав работ: преем смены, приведение рабочего места в 
безопасное состояние, подноска инструмента к месту работы, 
установка и разбор подмостей, заряжание полости трубчатой 
штанги зарядом из детонирующего шнура, заполнение полости 
труб водой, установка трубчатых штанг, присоединение к сети 
из детонирующего шнура капсюля-детонатора и взрывание, про­
ветривание рабочего места, осмотр установленных штанг, сдача 
смены.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 4.9
Нормы выработки и времени на крепление горных выработок 
трубчатыми штангами взрывного закрепления, штанг,чел.-ч

: Длина штанги, м
Норма : без псдрештовки : с подрештовкой

: до 1,8 :1 ,9 -2 ,5 : до 1,8 : 1 ,9 -2 ,5

ЗыраОотка 67,37 60,65 60,26 54,83
Время 0,089 0,099 0,100 0,109

Примечание, Орк установке в одном забое менее 7 штанг нормы 
выработки умножать, а нормы времени делить на 
К *  0 ,90.

4 .6 . Крепление сопряжений металлической 
податливой крепью МКС-ЗМ (табл.4 .10 )

Металлическая крепь сопряжения (МКС) применяется в отка­
точных выработках. В комплект МКС-ЗМ входит 25 рам, все несу­
щие элементы выполнены криволинейными. В комплект крепи вхо­
дят три группы рам, ямехвде промежуточные элементы различной 
кривизны. Боковые элементы всех рам такие же,как у  кре пи 
УШС-27-9,8. Рамы МКС устанавливаются через 0,5 м, стяжки дли­
ной I  м устанавливаются в первой группе (8  рам) по четыре на 
каждую стойф и полуарку, в третьей и второй группах пять сти­
хе к , пятая устанавливается на вставке. Рама МКС состоит из 
двух стоек, двух полуарок и одной вставки, общий вес комп- 
плекта 10866 кг.

Состав работ: осмотр и приведение рабочего места э безо­
пасное состояние, подготовка инструмента, подноска крепежного 
материала на расстояние до 40 м, изготовление подмостей и раз-
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(Зорка их, долбление лунок, выравнивание боков и кровли, за­
готовка клиньев и распоров, подготовка хомутов, установка эле­
ментов крепи и соединение их хомутами и стяжками, проверка
правильности установки и правка арок, затяжка и забуто в к а 
боков и кровли лесоматериалами, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 5 разряда -  I  чел.
Таблица 4«1C

Норма выработки и времени на крепление 
сопряжений металлической податливой крепью 

МКС-ЗМлел.-ч на комплект

Норма
выработки : времени

0,034 176,0

Примечания. 1.При установке МКС на закруглениях 
нормы времени умножать на К = 1 ,1 .

2. При увеличении сечения выработки 
в проходке более чем 19,2 ы? нормы времени ум­
ножать на К а 1 ,1 .

3. При применении аркоподъемника нор­
мы времени умножать на К а 1,06.

4 .7 . Установка и разборка опалубки стеной к свода выработки 
(табл .4 .11 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, подноска инструмента, материалов и го­
товых частей кружал к месту установки на расстояние до 50 и, 
разметка и долбление лунок для стоек каркаса, сборка и уста­
новка каркаса, кружал и их укрепление, проверка вертикальнос­
ти стоек, правильности установки к раскрепления кружал, об­
шивка стоек и кружал досками по мере укладки бетонной смеси, 
проверка вертикальности установки опалубки, уборка инструмен­
та и очистка рабочего веста.

Дополнительные работы: выбивка клиньев из-под кружал и 
опалубки свода, опускание кружал на подошву выработки, разра­
ботка каркаса опалубки стен, переноска частей опалубки на 
расстояние до 50 и и укладка в штабеля.

Состав эвена: крепильщик 4 разряда -  Э чад.
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.аолица 4 .I I
Нормы выработки и времени на установку и разборуопалубки 

стен в свода, w- опалубки, чел.-ч на I

Элемент . Норма

: Высота опалубки от уровня головки 
: рельса! м

опалубки : до 2 (бее :2,1-3,5 :3,6-5,0
: подреш- :(одна под- :(б ез  под- 
: товки) :рештовка) :рештовки)

Установка опалубки
Стена Выработка

Время
22,68

0,26
19,95
0,30

17,33
0,35

Свод Выработка
Время

- 14,59
0,41

13,02
0,46

Разборка опалубки
Стена Выработка

Время
30,45

0,20
26,25

0,23
22,(К 
0,27

Свод Выработка
Время

- 23.1
0,26

18.9
0,$2

Примечание. Нормами предусмотрена установка деревянных вду­
вая. При установке металлических вдувал нормы 
выработки делить, а нормы времени умножать на 
К к 0,8.

4 .8 . Изготовление вдувал (табл.4.12)

Состав работ: подносга инструмента, подноска лесоматери­
алов на расстояние до 20 м, распиловка досок с разметкой но 
шаблону, выпиливание криволинейной часта, торцовка с плотвой 
пригонкой, крепление болтаю и гвоздяш со сверлением отвер­
стий и врезкой шпонок, относка вдувал в сторону до 20 м, из­
готовление и разборка бойков на рабочем месте для изготовле­
ния вдужад, изготовление шаблонов для вдувал, уборка рабоче­
го места в инструмента.

Состав звена: крепильщик 3 разряда -  I  чел.

Таблица 4.12
Нормы выработки и времени ва изготовление вдувал, 

м, чел.-ч ва I  м вдувал

Поверхность -■ . . . .  —
: выработки : времени

Цилиндрическая 15,5 0,387
Прямолинейная 28,7 0,209
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4 .9 . Установка и вязка арматуры (табл .4 .13 )

На рабочем месте должен быть эскиз арматурного каркаса. 
Арматурные стержни необходимой длины доставляют на рабочее 
место раздельно или в готовых каркасах. В местах стыковки 
стержни должны быть связаны вязальной проволокой двойным узлом 
в трех местах: посередине и по концам. Каждый рабочий дол­
жен иметь пучок вязальной проволоки необходимой длины.

Состав работ: частичное выравнивание прутьев с очисткой 
их от пжавчины и разметка места установки, установка армату­
ры с вязкой узлов , проверка правильности установки арматуры.

Состав звена: крепильщик 3 разряда -  I  чел.

Таблица 4.13
Нормы выработки и времени на установку и вязку арматур!, 

т , ч ел .-ч  на I  т

Вязка
арматуры

: : 'Толщина крепи, ММ
: „  :до 200 : 201-300 : 301-400
. Норма
: :с  под- 
: :мостей

:без
: подмое­

мте й
:с под- 
Гмостей

:без
:подмос-
:тей

;с пед- 
’ :мостей

В стены Выработка - 0,40 0,35 0,40 0,35
Время 15 17 15 17

В свод Выработка 0,20 0,20
Время 30 - 30 - -

4*10. Устройство и разборка рабочего полка-подрештовки 
(табл .4 .14 )

Состав работ: отборка и подноска лесных кате риалов на 
расстояние до 5С м, устройство полка шириной 2 ,5 -3  м и дли­
ной 2-2,5  м. При разборке полка материалы относят на рассто­
яние до 10 м и складируют в штабель.

Состав звена: крепильщик 3 разряда -  I  чел.

Таблица 4.14
Нормы выработки и времени на устройство и разборку 

рабочих полков—подрештовок, полка яа I  чел .-силе ну*
ч ел .-ч  на I  ^

Нота» : Устройство рабочих : Разборка рабо-
: полков ____  : чих полков

Выработка
Время

60,0од
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4.11. Укладка бетонной смеси в стены и свод 
горизонтальных горных выработок вручную (та б л .4.15)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, подноска инструмента, очистка места 
для укладки бетонной смеси, поливка его цементным раствором 
;с  приготовлением последнего) или водой, устройство простей­
шего настила для разгрузки бетонной смеси, разгрузка бетонной 
смеси из вагонеток и откатка их на расстояние до 50 м, пере­
лопачивание бетонной смеси в процессе работы и укладка ее за 
опалубку с перекидкой по подрештовкам, уплотнение бетонной 
смеси, забутовка пустот за крепью толщиной до 20 см по пе­
риметру крепи, уборка материала, инструмента и очистка рабо­
чего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  4 чел.

Таблица 4.15
Нопмы выработки и времени на ук ла д у  бетонной смеси 

в стены и свод горизонтальных горных выработок вручную, 
м3 бетона, ч ел .-ч  на I  м3 бетона в деле

Место бето­
нирования . Норка .

Высота опалубки от уровня головки 
рельса, м

до 2 : 2 ,1-3 ,1  :3 ,2 -5 ,0  
••(одна под- :(две под- 
: рештовка) : рештовки)

Стена Выработка
Время

2 .3
2,61

1.8  1,2 
1,33 5,0

Свод Выработка
Время

1,5 1,1 
4 ,0  5,5

Примечания-. I .  В том случае, если бетонная смесь подается к 
месту работы в сухом виде и требуется разбавление ее во­
дой и перемешивание .нормы выработки умножать, а нормы вре­
мени делить на К е  0 ,9 .

2 . При возведении бетонной крепи в выработках с 
интенсивным движением электровозов нормы выработки умно­
жать, а нормы времени делить на К «  0,85.

3. Нормы выработки рассчитаны на толщину крепи 
200 мм без арматуры. При толщине крепи 201-250 ш  нормы 
выработки умножать, а нормы времени делить на К *  0,835; 
при толщине крепи более 250 мм -  на К -  1,18; при наличии 
арматуры -  на К *= 0 ,85.



4*12* Перекидка бетонной смеси

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, зачистка выработки в местах перекидки 
бетонной смеси на расстояние до 3t5 м по высоте, псщка т к а  
груженых и откатка порожних вагонеток на расстояние до 50 м, 
уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 3 разряда -  I  чел.
Норма выработки, м3 бетонной смеси -  7,34.
Норма времени, чел.-ч  на I  и3 бетонной смеси -  0,82.

4.13. Забутовка пустот за крепью (табл .4.16)

Состав работ: осмотр и приведение рабочего места в безо­
пасное состояние, подвозка материала забутовки в вагонетках 
или на лесовозных вагонетках и откатка порожняка на рассто­
яние до 50 м, забутовка пустот за крепью породой с заливкой 
ее жидким раствором, уборка инструмента и рабочего места.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  2 чел.

Таблица 4.16
Нормы выработки и времени на забутовку пустот за крепью, 

м3 забутовки, чел.-ч  на I  м3 забутовки

Норма

: Высота опалубки от уровня головки 
:_______________ рельса, м______________

! до 2 : 2,1-3,1 : 3,2-5,0
: (одна под- : (две под- 
: рештовка) : рештовки)

Выработка 6,21 4,66 3,62
Время 0,97 1,23 1,66

4.14. Бетонирование подошвы горизонтальных горных выработок
(твбл.4.17)

Состав работ: осмотр рабочего мвста и приведение его в 
безопасное состояние, планирование подошвы выработки с час­
тичной подсыпкой щебня, разгрузка бетонной смеси из вегонеяж, 
подноска ее к месту укладки на раостоянкь до 10 м» ут*лц*»  я 
уплотнение бетонной смеси, выравнивание поверхности бетша 
лопатой ж рейкой, уборка рабочего тела.

Состав звена: жрепкдищгк 4 раздаа -  2 тел.
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Таблица 4.17
Нормы- выработки я временя на бетонирование подошвы 

горизонтальных горных выработок, де подошвы выработки, 
чел*-ч на I  подошвы выработки

Норма

Выработка

Время

Толщина бетона в подошве выработки, т  
100-200 ; 201-300

13,2 9,5

0,45 о,ез

Примечание* Толщина щебеночного основания при выравнивании 
подошвы выработки не долина превышать в среднем 
15 см*

4*15. Приготовление бетонной смеси в подземных условиях 
бетономешалками (табл*4.18)

Состав работ: осмотр бетономешалки и смазка ее основных 
узлов, доставка материалов к бетономешалке на расстояние до 
10 м, дозировка материалов и загрузка бетономешалки, приго­
товление бетонной смеси и погрузка ее в вагонетки, подкатка 
и откатка вагонеток на расстояние до 50 м, разгрузка вагонов, 
обмывка я очистка бетономешалки, уборка рабочего места.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  2 чел.

Таблица 4*18
Нормы выработки и времени на приготовление 
бетонной смеси бетономешалками, м3 смеси, 

чел.-ч  на I  м3 смеси

„  :  Емкость груши бетономешалки,
Норма :____________ ^ _ л _________________’

______________ : 150 : 200

Выработка 2,22 2,53
Время 2,70 2,37

4.16. Приготовление бетонной смеси в подземных условиях 
вручную (табл.4.19)

Состав работ: доставка материалов на расстояние до 10 м, 
дозировка материалов, перемешивание материалов, погрузка бе­
тонной смеси в вагонетки и доставка их на расстояние до 50м, 
разгрузка вагонеток, уборка рабочего места*

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.
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Таблица 4.19
Норма выработай я времени на приготовление 
бетонной смеси вручную, м9 смеси, чел.-ч 

на I  г  смеси

Hone :Бев погрузки в :С погрузкой в
:вагонетки :вагонетки________

Выработка 1,91 1,58
Время 3,14 3,80

4.17. Заготовка материалов для бетона (табл.4.20) 

Разгрузка песка, щебня и цемента из вагонов

Состав работ: подкатка груженых и откатка порогах ва­
гонеток на расстояние до 50 м, опрокидывание вагонеток со 
щебнем или песком на настил, отгадка материалов на рассто­
яние до 3 м (для цемента -  укладка в ящик), очистка вагоне­
ток и путей на месте разгрузки.

Состав эвена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 4.20
Нормы выработки и времени на разгрузи пвоха, 
щебня и цемента. И8, чал.-ч на I  м9

Йорма ' : Щебень : Не сок : Цемент

Выработка 8,39 9,55 7,34
Время 0,72 0,63 0,82

4.18. Просев щебня

Состав работ: расчистка места для просева, установка си­
та, просев щебня, промывка н складирование щебня.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чал. 
Норма выработки, м3 щебня -  6,0.
Норма времени, чел.-ч на I  м3 щебня -  1,0.

т



4*19. Погрузка щебеночного отсева в вагонетки

Состав работ: погруака отсева в вагонетки вручную, под­
катка порожних и откатка груженых вагонеток на расстояние 
до 50 и, уборка рабочего места.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел. 
Норма выработки , м3 -  6 ,5 .
Н орт времени, чал.-ч на I  м3 -  0,92.

4.20. Дробление щебня

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел. 
Норма выработки, м3 щебня -  2 ,5 .
Но тала времени, чел.-ч  на I  м3* щебня -  2 ,4 .

4.21. Оштукатуривание вручную выработок, 
закрепленных бетонной крепью (табл.4 .21)

Состав работ: смачивание поверхности водой, доставка 
раствора к месту работа на расстояние до 50 м, перелопачи­
вание раствора, нанесение и разравнивание слоев штукатурки, 
затирка поверхности и выравнивание до необходимого профиля. 

Состав звена: крепгяыцик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 4.21
Нормы ж работги и времешцна оштукатуривание 
бетонных поверхностей, ir^ поверхности, 

чал.-ч  ва I  1*2 поверхности

Нерпа : Оштукатуривая»
: стен ; свода

Выработка 14,4 8,6
Время 0,42 0,7

Щямачаяжя. I .  Нормами предусматривается простая 
штукатурка.

2 . Толщина слоя штукатурам принята 
15-20 мм. На каждые 10 мм увеличе­
ния толщины слоя нормы выработки 
умножать на К *  0,87.
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4*22. Монтаж и демонтаж бетонопровода (т а б л .4 .22 , 4.23)

Состав работ: осмотр и приведение в безопасное состояние 
рабочего места, подноска инструмента, подготовка его к рабо­
те и уборка в конце смены, доставка труб, запорной арматуры, 
соединительных узлов , болтов (быстроразъемных колец) на рас­
стояние до 50 м по горизонтали (до 15 м по вертикали), уст­
ройство, переноска и разборка подмостей (при монтаже-демон­
таже бетонопровода на подэтаже) или подкатка вагона (при 
монтаже-демонтаже по откаточной выработке), рубка проволоки 
и закрепление ее в шпурах с помощью пробок, подвеска, цен­
тровка и соединение труб запорной арматурой, разъедине н и е  
труб, снятие и очистка их от бетона, переноска на расстояше 
до 50 м с укладкой в штабель.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  ч е л ,,  крепильщик 
3 разряда -  I  чел.

Таблица 4.22
Техническая характеристика бетоноукладчиков

Показатель : Тид бетоноукладчика
: УБ-1 : УБМЗ-5

Диаметр бетонопровода, мм 150 150

Дальность транспортирования 
бетонной смеси по горизонта­
ли , м 150 100

Максимальная высота подачи 
бетонной смеси, м 15 10

Крупность щебня, мм 0-40 0-40

Рабочее давление сжатого 
воздуха, МПа 0 ,5 -0 ,6 0,5

Основные размеры нагнетате­
ля бетона, мм

1500 2600

Ларина ИЗО '■*65

высота 1170 2060

Масса, кг 700 1800
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Таблица 4.23
Норин выработки и времени на монтаж и демонтаж бетонопровода, 

и. чел.-ч  на I  м

: выработки : времени

Монтаж и демонтаж 
бетонопровода

Монтаж бетонопровода
по горизонтали 13,22 0,454
по вертикали 12,30 0,488

Демонтаж бетонопровода
по горизонтали 18,41 0,325
по вертикали 17,38 0,345

Монтаж и демонтаж за­
порной арматуры и со­
единительных узлов

Монтаж
задвижки "лудло” 6,1 0,984
патрубка 6,51 0,922
колена 6,3 0,952

Демонтаж
задвижки 11 лудло" 8,54 0,703
патрубка 9,53 0,629
колена 9,2 0,652

4.23. Монтаж установок БМ-60, УБ- I  для укладки 
бетонной снеси (табл .4*24)

Состав работ: подгон тележек с загрузочным устройством 
ж установкой к месту монтажа, установка загрузочного уст­
ройства на станину ж присоединение его болтами, подсоедине­
ние трубок гид; осистемы, заполнение гидросистеш маслом, под­
соединение бетонопровода, опробование и наладка.

Состав эвена: алвктрослесарь 3 разряда -  I  чел.

Таблица 4.24
Норма выработки и времени на монтаж одной установки 

для укладки бетонной смеси f I  м3 , чел.-ч  на I  м3

Тип установки , ,, „-------
: выработки : времени
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4.24. Укладка бетонной смеси с помощью бетоноукладчика 
(т а б л .4*25)

Состав работ: подноска инструмента, осмотр рабочего мес­
та и приведение его в безопасное состояние, подготовка бето­
ноукладчика к работе, доставка вагонов с бетонной смесью на 
расстояние до 50 м, открытие откидного борта и разгрузка бе­
тонной смеси, смачивание, перелопачивание и загрузка бетонной 
смеси в камеру бетоноукладчика, открытие вентиля воздухопро­
вода, закрытие колокола бетоноукладчика, перекрытие вентиля воз­
духопровода, подача и получение ответного сигнала о начале и 
окончании работ, открытие двухходового крана и пуск бетоно­
укладчика в работу, наблюдение за укладкой смеси, укорачива­
ние бетонопровода, ликвидация заторов в трубопроводе, продув­
ка и промывка бетонопровода и бетоноукладчика в конце рабо­
ты, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 5 разряда -  I  ч е л .,  крепильщик 
4 разряда -  2 чел.

Таблица 4.25
Нормы выработки и времени на возведение моно­
литной бетонной крепи с помощью бетоноуклад­

чика, м3 , ч ел .-ч  на I  м3

Загрузка камеры 
укладчика

:____________ Норма_______

: выработки : времени

Вручную 2,36 2,54
Механизированная 3,16 1,90

4.25. Крепление горных выработок торкрет-бетоном 
(та б л .4 .26-4 .28 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, присоединение шлангов с перемещением 
их по ходу работы, подготовка к торкретированию, оборка за­
колов и обмывка поверхности, заливка воды и загрузка аппарат 
та торкрет-смесью, приготовление раствора сжатым возд ухом , 
регулирование клапанного устройства и воздухораспределения, 
очистка и продувка системы с устранением пробок, отсоедине­
ние и промывка шлангов, аппарата, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 5 разряда -  2 чел.
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Таблица 4.26
Техническая характеристика аппарата КТ-1 

Производительность по расходу мокрой омеси, м3/ч . . .  До 2,0

Наибольший размер зерен в рабочей смеси, мм .............. 6-8

Емкость резервуара, л  .................................................  1200

Количество мокрой смеси, подучаемой в аппарате,м3 . . .  1-1,1

Рабочее давление воздуха, МПа ........................................  0,6

Общий расход воздуха аппаратом за цикл, м3 ................ 90

Диаметр шлангов, мм

для материале» ........................................................... 38
для воздуха .............................................................   19

Длина каждого шланга, м ...................................................  20

Дальность подачи раствора, м ..........................................  15

Основные размеры аппарата, мм

длина .................................................   2390
ширена....................     1200
высота........ .............     1750

Касса аппарата (без  материала), кг ............................... 1120

Таблица 4.27
Нормы выработки и времени на оборвд заколов, 

vr- поверхности выработки, чел.-ч на 10

Норма

Выработка
Время

: Коэффициент крепости пород 

; 17 и выше : 13-16 ! 8-12

180 140 100 
0,333 0,428 0,600
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Таблица 4.28
Нормы выработки и времени на торкретирование горных выработок 

№ поверхности выработки, чел.-ч на 10 №

Толщина слоя покры­
тия, мм

Торкретировалие
стен : СВОДЕ

норма

:выработки:времени :выра<5отки: времени

3-5 206,4 0,291 159,2 0,377

&-I0 103,2 0,581 79,6 0,754

I I - I5 68,8 0,872 53,1 1,130

I&-20 51,6 1,163 39,8 1,508

21-30 34,4 1,744 26,5 2.264

31-40 25,8 2,326 19,9 3,015

41-50 20,6 2,913 15,9 3.774

51-60 17,2 3,428 13,3 4,511

61-70 14,7 4,062 I I  ,4 5,263

71-80 12,9 4,651 9,9 6,061

81-90 I I . 5 5,217 8,8 6,816

9I-I0C 10,3 5,825 7,9 7,595

I0 I- I I0 9.4 6,383 7,2 8,333

I I I - I2 0 8,6 6,977 6,6 9,091

I2 I-I30 7,9 7,595 6,1 9,836

I 31-140 7,4 8.188 5,7 10,526

I4 I-I50 6,9 8,696 5,3 11,321
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4.26. Крепленке горных выработок набрызг-бетоном 
(табл *4.29-4.32)

Состав работ: осмотр рабочего места к приведение его в 
безопасное состояние, проверка машины трубопровода, подготов­
ка инструмента и приспособлений к работе, оборка заколов на 
месте нанесения бетонной смеси, изоляция оборудования и ком­
муникаций от набрыэг-бетона, включение и выключение машины, 
закрывание и открывание камеры, подтягивание резинового шлан­
га, нанесение бетонной смеси на поверхность выработки, очист­
ка машины и уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 5 разряда - ? *ел.

Таблица 4.29
Техническая характеристика машин для крепления 

горных выработок набрызг-бетоном
Марка машины

Показатель :БМ-60
:(СБ-67) ;БМ-б8 ;ПБМ-1 :пв»-г

Производительность, mV h 4 6 4 4.6
Дальность подачи, м

по горизонтали 200 250 200 200
по вертикали 30 До 100 30 30

Крупность фракций заполне—
ния, ш До 25 До 35 До 35 До 35
Диаметр шлангов, мм 50 40 50 50
Рабочее давление сжатого
воздуха, МПа 0,5 0,5 0,5 0,5
Основные размеры, am

длина I960 1450 4313 3300
mwjMHfl 1100 836 1320 1270
высота 1700 1675 1780 1680

Масса, кг 1100 780 5550 3100
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T&dmma 4.30
Нормы выработки и времени на возведение набрызг-бетонной крепи с помощью машины БМ-60, 

&  уложенного бетона на звено в смену, ч ел .-ч  на I  ^

Подача смеси к месту бетонирования

Толщина слоя 
бетона, м

по резиновому шлангу : по трубопроводу

емкость. М3
0,3 : 0 ,3-0,5 : 0,5-0,7 : 0,3 : 0,3-0,5 : 0,5-0,7

Норма
выра­
ботки

:вре-
:мени

:выра­
ботки

: вре­
мени

:выра­
ботки

:вре-
:мени

: выра-: 
: ботки:

: вре- 
: ме ни

:выра­
ботки

:вре-
:мени

:вьгоа- 
:ботки

:вре-
:меня

I 2 : 3 ; 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I : 12 : 13

Приготовление сухой смеси на рабочем месте
БМ-60

0,01 154,7 0,08 158,3 0,08 159,6 0,06 140,1 0,08 143,1 0,08 144,1 0,08
о , с е 110,0 0,10 113,7 0,10 115,0 0,10 95,9 0,12 98,7 0,12 99,8 0,12
0,03 73,0 0,16 75,5 0,16 76,4 0,16 63,7 0,18 65,6 0,18 66,2 0,18
0,05 49,4 0,24 51,3 0,24 51,9 0,24 42,4 0,28 43,7 0,28 44,2 0,28
0,10 27,3 0,44 28,4 0,42 28,8 0,42 23,1 0,52 23,9 0,50 24,2 0,50
0,15 18,8 0,64 19,7 0,60 20,0 0,60 15,8 0,76 16,4 0,74 16,6 0,72
0,20 14,4 0,84 15,0 0,80 15,3 0,78 12,1 1,00 12,5 0,96 12,7 0,94

БМ-68

0,01 154,7 0,08 158,3 0,08 159,6 0,08 140,1 0,08 143,1 0,08 144,1 0,05
0,02 110,0 0,10 113,7 0,10 115,0 0,10 95,9 0,12 98,7 0,12 99,8 0,12
0,03 76,7 0,16 79,4 0,16 80,4 0.16 66,4 0,14 68,5 0,18 69,2 0,18



Окончание тайл*4.30
I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : II : 12 :: 13

0,05 52,2 0,22 54,6 0,22 55,4 0,22 44,6 0,26 46,2 0,26 46,7 0,26
0,10 29,0 0,42 30,3 0,40 30,8 0,38 24,3 0,50 25,2 0,48 25,6 0,48
0,15 20,1 0,60 21,0 0,58 21,4 0,56 16,7 0,72 17,4 0,68 17,6 0,68
0,20 15,4 0,78 1$,1 0,74 16,4 0,74 

Доставка сухой смеси в 
БМ-60

12,7
шахту

0,94 13,2 0,90 14,9 0,80

0,01 136,2 0,08 139,0 0,08 140,0 0,08 124,8 0,10 127,2 0,10 127,9 0,10
0,02 92,2 0,14 94,8 0,12 95,7 0,12 82,0 0,14 84,1 0,14 84,8 0,14
0,03 61,2 0,18 63,0 0,20 63,6 0,18 54,5 0,22 55,9 0,22 56,4 0,22
0,05 40,6 0,30 41,8 0,28 42,3 0,28 35,7 0,34 36,7 0,32 37,0 0,32
0,10 22,0 0,54 22,7 0,52 23,0 0,52 19,2 0,62 19,7 0,60 19,9 0,60
0,15 15,2 0,78 15,7 0,76 15,9 0,76 13,2 0,90 13,5 0,83 13,7 0,88
0,20 11,5 1,04 II ,9 1,00 12,0 1,00 

Ш-68
10,0 1,20 10,3 1,16 10,4 1,16

0,01 136,2 0,08 139,0 0,08 140,0 0,08 124,8 0,10 127,2 0,10 127,9 0,10
0,02 92,2 0,14 94,8 0,12 95,7 0,12 82,0 0,14 84,1 0,14 84,8 0,14
0,03 63,8 0,18 65,7 0,18 66,3 0,18 56,5 0,22 58,0 0,20 60,0 0,20
0,05 42,7 0,28 44,1 0,28 44,6 0,26 37,3 0,32 38,4 0,32 39,9 0,30
0,10 23,1 0,52 25,4 0,48 28,7 0,42 20,0 0,60 20,6 0,58 21,5 0,56
0,15 16,0 0,76 16,6 0,72 16,8 0,72 13,8 0,86 14,2 0,84 14,8 0,82
0,20 12,1 1,00 12,5 0,96 12,7 0,94 10,4 1,16 10,7 1,12 11,2 1,08

Примечание. Нормы выработки и времени рассчитаны на сечение выработок до 20



Таблица 4.31
Нормы выработки и времени на возведение набрызг-бетонной крепи с помощью машины БМ-60, 

м3 уложенного бетона на звено в смену, чел.-ч на I
Сечение выработки, м2

Толщина слоя 
бетона, м

7,5 : ' 15 : 20
емкость камеры, м3

до 0,2 : 0,3-0,4 : до 0,2 : 0,3-0,4 : до 0,2 : 0,3-0,4
Норма

выре-
:боткя

:вре-
:мени

:выра- :вре- 
:ботки :мени

:выра- :вре- :выре- :вре- 
:ботки :мени :ботки :мени

: выра­
ботки

: вре- :выра- : вре- 
: мени :ботки : меня

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I  : 12 : 13

Приготовление бетонной смеси на рабочем месте

при подаче смеси от машины к месту бетонирования по 
резиновому шлангу

0,01 2,01 5,98 2,10 5,72 2,20 5,46 2,28 5,26 2,25 5,34 2,34 5,12
о,ев 2,20 5,46 2,28 5,26 2,30 5,22 2,40 5,00 2,33 5,16 2,43 4,94
0,03 2,27 5,28 2,36 5,08 2,34 5,12 2,44 4,92 2,36 5,08 2,46 4,88
0,05 2,33 5,16 2,42 4,96 2,37 5,06 2/47 4,86 2,39 5,02 2,49 4,82
0,10 2,37 5,06 2,47 4,86 2,40 5,00 2,50 4,80 2,50 5,00 2,51 4,78
0,15 2,39 5,02 2,49 4,82 2,41 4,98 2,51 4,78 2,41 4,98 2,51 4,78
0,20 2,40 5,00 2,50 4,80 2,41 4,98 2,51 4,78 2,41 4,98 2,52 4,76



Продолжение табл,4.31

I : 2 : 3 ; 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I  : 12 : 13

при подаче смеси от машины к месту бетонирования по трубопроводу

0,01 1,06 11,32 1,08 11,12 1,48 8,10 1,52 7,90 1,64 7.32 1,68 7,14

0,02 1,48 8,10 1,52 7,90 1,84 6,52 1,89 6,34 1,95 6,16 2,02 5,94

0,03 1,70 7,06 1,75 6,86 2,00 6,00 2,07 5,80 2,09 5,74 2,16 5,56

0,05 1,93 6,22 1,99 6,04 2,15 5,58 2,23 5,38 2,21 5,42 2,30 5,22

0,10 2,15 5,58 2,23 5,38 2,28 5,26 2,37 5,06 2,31 5,20 2,40 5,00

0,15 2,23 5,38 2,32 5,18 2,32 5,18 2,42 4,96 2,35 5,10 2,44 4,92

0,20 2,28 5,26 2,37 5,06 2,35 5,10 2,44 4,92 2,37 5,06 2,46 4,88

Доставка бетонной смеси в шахту

при подаче смеси от машины к месту бетонирования по резиновому 
шлангу

0,01 2,45 4,90 2,56 4,68 2,74 4,38 2,87 4,18 2,82 4,26 2,96 4,06

0,02 2,74 4,38 2,87 4,18 2,90 4,14 3,05 3,94 2,95 4,06 3,10 3,88

0,03 2,84 4,22 2,99 4,02 2,96 4,06 3,12 3,84 2,99 4,02 3,15 3,80

0,05 2,94 4,08 3,09 3,88 3,01 3,98 3,17 3,78 3,03 3,96 3,20 3,76

0,10 3,01 3,98 3,17 3,78 3,05 3,94 3,22 3,72 3,06 3,92 3,23 3,72



Окончание твбя.4.31
I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 J 9 : 10 : I I : 12 : 13

0,15 3,04 3,94 3,20 3,76 3,07 3,90 3,23 3,72 3,07 3,90 3,24 3,70

0,20 3,05 3,94 3,22 3,72 3,07 3,90 3,24 3,70 3,08 3,90 3,25 3,70

при подаче смеси от машины к месту бетонирования по

111
0,(Н 1,18 10,16 1,20 10,00 1,70 7,06 1,75 6,86 1,92 6,26 1,98 6,06

0,02 1,70 7,06 1,75 6,86 2,20 5,46 2,28 5,26 2,37 5,06 2,47 4,86

0,03 2,00 6,00 2,07 5,80 2,43 4,94 2,53 4,74 2,57 4,66 2,68 4,48

0,05 2,33 5,16 2,43 4,94 2,66 4,52 2,78 4,32 2,76 4,36 2,89 4,16

0,10 2,66 4,52 2,78 4,32 2,86 4,20 3,00 4,00 2,92 4,10 3,07 3,90

0,15 2,79 4,30 2,93 4,10 2,93 4,10 3,09 3,88 2,97 4,04 3,13 3,84

0,20 2,85 4,22 3,00 4,00 2,97 4,04 3,13 3,84 3,00 4,00 3,16 3,80

Примечания: I .  Оборка заколов в нормы не включена.
2. Ори возведения крепи в выработках с интенсивным движением электровозов нормы выработ­

ки умножать, а нормы времени делить на К *  0?85.
3. В случае, когда компоненты в шахту подаются повышенной влажности, нормы выработки 

умножать, а нормы времени делить на К *  0,9.



Таблица 4.32

Нормы выработки и времени на безопалубочное бетонирование 
горизонтальных, наклонных и вертикальных ( восставших) 

горных выработок машиной ПБЙ, 1£,Ч9л.-ч на I  г

Толщина бе­
тона, мм

Горизонтальные и наклонные 
выработки

вертикальные 
: (восстающие) 
:выработки

норма

выра­
ботки

: вре- 
: меня

: выра- 
: ботки

г вре- 
: меня

: выра- : 
: ботки :

вре­
мени

До 10 78,9 0,078 68,8 0,087 55,5 0,108

10 Д -20,0 41,4 0,145 36,2 0,165 28,9 0,207

20,1-30,0 29,4 0,204 25,5 0,235 20,6 0,291

30,1-40 23,8 0,252 20,6 0,291 16,7 0,360

40,1-50 20,2 0,297 17,5 0,342 14Д 0,425

50,1-60 Г7Д 0,351 14,8 0,404 11,9 0,504

60,1-70 14,8 0,404 12,9 0,465 10,4 0,574

70,1-80 13,1 0,458 П .4 0,526 9,2 0,654

80,1-90 11,7 0,511 10,2 0,588 8,2 0,727

90,1-100 10,6 0,564 9,2 0,652 7,4 0,810

100 д - п о 9,7 0,618 8,5 0,705 6 ,7 0,895

НОД-120 9,0 0,668 7,8 0,770 6,3 0,952

120 Д-130 8,3 0,722 7.3 0,821 5,9 1,016

130,1-140 7.8 0,770 6 .7 0,895 5,6 1,091

140,1-150 7,3 0,821 6,3 0,954 5,0 1,190

Примечания. I .  Нормы рассчитаны с учетом трудозатрат на обор­
ку заколов и с учетом доставки сухой смеси в шахту; при­
готовление я загрузка ее производятся на поверхности.

2 . При возведении крепи в горизонтальных и наклон­
ных выработках с интенсивным движением электровозов нор­
мы выработки умножать, а нормы времени делить на £=0,85.

3. Если компоненты в шахту подаются повышенной 
влажности, нормы выработки умножать, а нормы времени де­
лить на К *  0 ,9 .

4. При транспортировке смеси по горизонтам свыше 
1,5км или с двойной перегрузкой у стволов нормы выработки 
умножать, а норш времени делить на К = 0,85.
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4 .27 . Крепление восстающих венцовой крепью (т а б л ,4 .3 3 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, долбление лунок для установки основно­
го  венца, доставка лесных материалов на расстояние по гори­
зонтали до 50 и и по вертикали -  до 20 м, установка основного 
венца, укладка венцов, шпунтовка стенок восстающего, раскли­
нивание я забучивание пустот, уборка рабочего м еста.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  ч ел ,(п р и  у г л е  на­
клона выработки до 45°^ крепильщик 5 разряда -  I  ч е л , (при 
у гл е  наклона выработки свыше 45°-),

Таблица 4 .33
Нормы выработки и времени на крепление восстающих 

венцовой крепью, венцов, ч е л .-ч  на I  венец

Число : :___ ____________Высота восстающего, м
стен
сруба

; Норма
;до  15, о : ^ ; 5 " :2 5 ,1 -

:35 ,0
:3 5 ,1 -
:45 ,0

:4 5 , I -
:55 ,0

Омечие сруба до 4 м2

4 Выработка
Время

*5
I . f e

5 .1
1,17

4 ,8
1,25

4*6
1,30

4*5
1,38

5 Выработка
Время I .&

4*3
1,39

4 ,Г
1,46

3 ,9I.fe 3 .7I.fe
Сечение сруба 4 ,1 -6  м2

4 Выработка
Время

4 ,2
1,42

4 ,0
1 ,5

3 .8
1 ,58

3*61,47
5 Выоаботка

Время AS
3*7

I . f e
3 ,5

1 М
3 ,3I , f e

3*2I.fe
6 Выработка

Время
3.6

1.66
3.2

1,88
3 .0
2 .0

2*9
2,Й7

2*7
2,22

Сечение сруба 6,,1-8 ж2

6 Выработка
Время

3 .3
I . f e

2 ,9
2 ,67

2 .7  
2,22

2 ,5
2 ,4

2 .4
2 .5

7 Выработка
Время

2 .9
2,07

2*6
2 ,3 l

2 .4
2 .5

? ,2
2,72

2*1
2 , f e
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4.28* Оборудование и разоборудование восстающих 
(табл.4.34)

Состав работ при заготовке четырехстенной и пятистенной 
венцовой крепи: укорачивание пластин или стоек до необходи­
мых размеров, заделка замков в ладу (зуб) и подгонка элемен­
тов крепи.

Состав звена: крепильщик 5 разряда - I чел.
Состав работ при оборудовании восстающих: осмотр рабоче­

го места и приведение его в безопасное состояние, подноска 
инструмента и лесных материалов на расстояние до 50 м по го­
ризонтали, долбление лунок для установки расстрелов, заго­
товка расстрелов и досок для полков и подъем их в восстающий 
(дучку) на высоту до 20 м, забивка и расклинивание расстрелов, 
установление и крепление лестниц, устройство полков, уборка 
рабочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I чел.
Состав работ при раз оборудовании восстающих: осмотр ра­

бочего места и приведение его в безопасное состояние,поднос­
ка инструмента, разборка полка, выбивка или вырубка расстре­
лов, спуск лестниц, расстрелов и досок в горизонтальную выра­
ботку и относка их в отведенное место на расстояние до 50 м, 
уборка инструмента.

Состав звена: крепильщик 4 разряда - I чел.
Состав работ при отливке отделений в восстающих: осмотр 

рабочего места и приведение его в безопасное состояние, под­
носка инструмента и лесных материалов на расстояние до 50 м 
по горизонтали, подъем досок или обапол в восстающие на вы­
соту до 20 м, пришивка их гвоздями, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I чел.
Состав работ при разборке старой отливки в восстающих: 

осмотр ж приведение рабочего места в безопасное состоя ние, 
разборка старой отшивки , спуск ее в горизонтальную выработ­
ку в уборка в отведенное место.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  чел., крепильщик 
3 разряда -  I чел.

Состав работ при перекрытии восстаювих брешами шга шв- 
етивами: осмотр рабочего места и приведение его в безопас­
ное состояние, подноска инструмента и лесных материалов т  
расстояние до 50 м, долбление лунок для укладки лешанов, эм-
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готовка, укладка и расклинивание лежанов, укладка бревен или 
пластин на лежаны, крепление перекрытия к леданям, уборка ра­
бочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  ч е л . , 3 разряда -  
I  чел.

Состав работ при устройстве ляд над восстающими: осмотр 
рабочего места и приведение его в безопасное состояние, под­
носка инструмента и лесных материалов на расстояние до 50м,_ 
подготовка места для установки рамы, заготовка и навеска ль­
ды, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  ч е л ., крепильщик 
3 разряда -  I  чел.

Состав работ при устройстве грохотннх решеток: осмотр 
рабочего места и приведение его в безопасное состояние, под­
носка инструмента, лежанов и рельсов на расстояние до 50 м, 
долбление лунок для укладки лежанов, заготовка, укладка и рас­
клинивание лежанов, укладка рельсов на лежаны и с крепление их 
штырями, крепление грохотной решетки к лежавам, уборка рабо­
чего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  ч ел ., крепильщик
3 разряда -  I  чел.

Состав работ при разборке грохотннх решеток: осмотр ра­
бочего места и приведение его в безопасное состояние, подшо­
ка инструмента, резка (рубка) штырей, отрыв рельсов от лежа­
нов и относка их на расстояние до 25 м, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  ч ел ., крепильщик 
3 разряда -  I  чел.

Таблица 4.34
Норш выработки и времени на прочие работа до 

креплению, оборудованию и разоборудонанию восстающих и дучек 
на единицу измерения, чел.-ч

Работа : Ед-измэ- 
. реняя

Hnipan

внрабсщсх: времени
I : 2 3 : 4

Заготовка венцовой крепи от.
четырехстенной 14,7 0,641
пятистенной 10,5 0,570
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Окончание т а б л .4.34

I  : 2 3 : 4

Оборудование восстащ их и  дучек 
ходовых восстащ их

м

4,51 1 ,3 3
восстащ их при проходке 2,57 2 ,3 3
дучек 5,98 1 ,0 0

Разоборудование восстащ их и
дучек

ходовых восстащ их
м

1 2 ,0 6 0 ,5 0
восстащ их после проходки 1 0 ,1 8 0 ,5 9
дучек 1 9 ,6 2 0 ,3 1

Отшивка отделений в восстащ их м2 1 5 ,7 4 0 ,3 8
Разборка старой отшивки в 0
восстащ их вt 46*20 ОДЗ
Перекрытие восстащ их бревна- 0
ми или пластинами 5 ,0 0 1 ,2
Устройство днд над восстающими пгт. 1 ,5 8 3 ,8
У с т р о й с т в о  г р о х о т н ы х  р е ш е т о к  о  
п о  т и п а м  р е л ь с о в  м

Р - 2 4 ,  В - 3 3 4 ,2 1 ,5
В - 4 3 ,  В - 5 0 3 ,1 1 ,9 4

Р а з б о р к а  г р о х о т н ы х  р е ш е т о к  в о  2  
т и п а м  р е л ь с о в  iг

В - 2 4 ,  В - 3 3 7 ,0 0 ,8 5 7

В - 4 3 ,  В - 5 0 5 ,3 1 ,132

П р и м е ч а н и я ,  i! . Н о р м ы  в ы р а б о т к и  и  в р е м е н и  п р и в е д е н ы н а  о б о р у -
д о в а н и е ,  р а а о б о о т д о в а н и е  и  о т ш и в щ у  о т д е л е н и й  в о с с т а ю щ и х  
с е ч е н и е м  д о  3  м 2 ,  п р и  с е ч е н и и  в о с с т а ю щ и х  с в ы ш е  3  у г  н о р м ы  
в ы р а б о т к и  у м н о ж а т ь ,  а  н о р м ы  в р е м е н и  д е л и т ь  н а  К  = 0 ,9 .

2 . О р и  о б о р у д о в а н и и , р а з о б о р у д о в а н и и  и  о т ш и в к е  о т ­
д е л е н и й  н о р м ы  в ы р а б о т к и  у м н о ж а т ь ,  а  н о р м »  в р е м е н и  д е л и т ь  
я в  к о э ф ф и ц и е н т ы  п р и  в ы с о т е  в о с с т а ю щ е г о  с о о т в е т с т в е н н о :  
д о  20  м  н а  1 ,0 :  2 0 ,1 -4 0  м  н а  0 ,9 5 ;  4 0 ,1 -6 0  м  н а  0 ,9 ;  
с в ы ш е  60  м  н а  0 , 8 .

3 .  П р и  к р е п л е н ы й , о б о р у д о в а н и и  и  р а з о б о р у д о в а н и и  
в о с с т а ю щ и х  с  к а л е к а м  в о д ы  н о р м ы  в ы р а б о т к и  у м н о ж а т ь ,  а  н о р ­
м ы  в р е м е н и  * , е л н т ь  н а  К  в  0 ,9 5 .

4 .  П р и  о б о р у д о в а н и и  в о с с т а ю щ и х ,  п р о й д е н н ы х  п о  п о ­
р о д а м  с  к о э ф ф и ц и е н т о м  к р е п о с т и  в ы ш е  1 0 , н о р м ы  в ы р а б о т к и  
у м н о ж а т ь ,  а  н о р м ы  в р е м е н и  д е л и т ь  н а  К  ■  0 ,9 5 .
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Г л а в а  5

ПРОЧИЕ РАБОТЫ Ш  ПРОЮДКЕ И КРЕПЛЕНИИ 
ГОРИЗОНТАЛЬНЫ! И ВОССТАЛИ! ВЫРАБОТОК

5,1. Строительство люков с ручным и пневматическим 
приводами (табл .5.1)

Состав работ: доставка инструмента и приспособлений» ос­
мотр рабочего места и приведение его в безопасное состояние» 
разборка установленной крепи на месте устройства люка и от­
носка ее на расстояние до 10 м» разборка временного предохра­
нительного полка в восстающем, подноска материалов на рас­
стояние до 10 м» подбуривание кровли и подошвы (при необходи­
мости)» заготовка лунок под люковые стояки и рамы, установка 
люковых стояков и рам» устройство полка для люкового» вырав­
нивание подошвы днища и установка рамы для опоры днища» нас­
тилка из брусьев подошвы люка, укладка накатников и забутовка 
пустот, обшивка сторон люка и их забутовка, прибивка внутрен­
них и наружных металлических лобовин, зашивка передней части 
люка, установка кронштейнов, крепление на подошву люка метал­
лического листа я фартука, навеска секторных затворов пнев- 
моцилиндров, установка пульта управления, подключение пневмо- 
цилиндров и пульта управления к воздушной магистрали.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  2 чел.

Таблица 5 « I
Нормы времени на строительство люков с ручным 

и пневматическим приводами, чел.-ч

Люк

Работа

;с пневматячес- :с пневма- 
с ручным при- ;ким приводом на:тичесхим 
волом :деревянной ос- :приводом 

:нове :на метал-
лической

од нос то̂  с паре н- : основв»

I 2 : 3 : 4  : 5 : 6

Расчистка подошвы» 
подготовка дунок 
ши шмы к лаковое
стояки 3,0 4 ,0  3,0 3,0 3,0
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Окончание табл.5,1

I  ; 2 : 3 : 4 : 5 : 6

Установка люковых 
стояков* крепежных 
рам увеличенного се­
чения и камерной 
рамы 12,0 19,0 12,0 12,0 45,0
Устройство полка для 
люкового 3,0 3,0 3,0 3,0 6,0
Настилка подошвы лю­
ка* прибивка метал­
лического листа и 
Фартука 8,0 16,0 8,0 8,0 8,0
Укладка накатов и 
забутовка пустот 
за крепью 2,4 3,1 2,45 2,4 3,1
Установка кронштей­
нов и навеска сек­
торных затворов 5 ,7 11,48 9,0 11,0 13,0
Обшивка внутренних 
боков люка, забу­
товка пустот 8,0 15,12 8,0 8,0 3,0
Обшивка передней 
части люка» прибив­
ка лобовин 8,0 14,0 8,0 8,0 8,0
Устройство хода на 
палок 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Навеска пневматичес­
ких цилиндров _ 3,0 4,42 4 ,«г
Устройство орошения 2,17 2,5 2,56 2,56 2,56
Установка пульта 
управления и подклю­
чения к воздушной 
магистрали 10,0 10,0 10,0

Итого н о р »  
времени 55,27 91,2 72,01 75,38 114,08

Примечание » Время на подбуривание подошвы и кровли при строи­
тельстве люка 0*5 ч е л .-ч .

5 .2 . Строительство вибролюка (табл .5.2* 5.3)

Сое та » работ: доставка инструмента и приспособлений* ос­
мотр рабочего места и приведение его з безопасное состояние* 
доставка материалов* тягальной лебедки и узлов вибролюка на 
расстояние до 10 м, установка временного предохранительного 
полка в восстающем с последующей его разборкой* разметка и
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бурение шпуров под анкерные болты* пробки и лобовину, очист­
ка ниши от породы вручную, установка и закрепление тягальной 
лебедки, разметка и распаковка лесоматериалов, возведение 
опалубки для бетонирования фундамента, установка анкерных бол­
тов, приготовление* укладка бетонной смеси за о п а л у и  ее 
уплотнение, разборка опалубки и относка лесоматериалов ш рас­
стояние до 10 м* установка вибролюка и двигателя* обшивка и 
забутовка пустот* установка и подключение пусковой аппарату­
ры, устройство орошения* уборка рабочего места в конце каждой 
смены.

Состав звена: бурильщик шпуров 6 разряда *  I  чел,* кре­
пильщик 4 разряда -  2 чел,* электрослесарь 4 разряда -  I  чел.

Таблица 5.2
Нормы времени на строительство одного вибролюка 

ва бетонной смеси* чел.-ч

Работа : Норма времени

Шпунтовка подошвы под фундамент и 
уборка породы вручную 6,0
Бурение шпуров под анкерные болты 
и их установка 8,0
Бурение шпуров под арматуру 12,0
Установка металлического станка 9,8
Установка и разборка опалубки 8,0
Приготовление и укладка бетонной 
смеси в фундамент 28,0
Доставка, монтаж и демонтаж тягаль­
ной лебедки 6,0
Доставка вибролюка на расстояние 
до 10 м 3,0
Установка* закрепление люка и 
сварочные работы 38,6
Забутовка пустот 2,15
Пусконаладочные работы и устрой­
ство орошения 6,65
Подключение пусковой аппаратуры 12,6

Итого норма времени ва лис 140,96



Таблица 5.3
Нормы времени на строительство и ремонт одного вибролюка 

на металлической основе, чел.-ч
Ра<$ота _f~ ^ f : Норма времени'

Строительство вибролюков
Очистка тапди вручную со шпунтовкой 12
Подготовка лунок под раму со шпун­
товкой 3
Укладка балок под станок в нише 6
Оборудование рабочего полка 5
Укладка опорной балки, установка 
металлического крепления, футеров­
ка кровли выработки 28
Установка металлического станка не 
труб 38
Установка вибролюка на рабочее 
место 16
Оборудование металлического опор­
ного верхнего венца для приема 
горной массы и футеровка задней 
стенки ниши 28
Оборудование восстающего лесом 
(длинвомэром) 28
футеровка о забутовкой стенок 
чияя и установка щековин вибролю­
ка со сварочным работа» 30
Установка деревянного венда с за­
бутовкой голавхи люка 14
Разоборудование верхнего полка, 
демонтаж лебедки 14
Установка электродвигателя, буре­
ние заземления, установка и под- 
кияение пульта управления 18

Итого 240
Ремонт вибролюков

Замена продольной балки и щаовиш 28
Замена лобовой части люка 26
Восстановление подоввы люка 21
Восстановление головки люка 21
Установка дополнительной опоры
под дюк 20
Замена двигателя 6
Замена металлического и деревян­
ного веншв 16
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5 .3 . Строительство стационарного скреперного полка 
(т а б л .5 .4 )

Состав работ: доставка инструмента и приспособлений, ос­
мотр рабочего места и приведение его в безопасное состояние, 
разборка крепи на месте установки скреперного полка и относ­
ка ее на расстояние до 10 м, оборка кровли, подноска лесома­
териалов, рельсов, лестниц на расстояние до 10 м, шпунтов к а 
лунок под лежаны и уборка породи вручную, установка и скреп­
ление скобами камерных рам, подъем и укладка лежанов, уст­
ройство настила из брусьев и рельсов, укладка и расклинива­
ние перекрытия с накатником под полком, возведение стенок 
полка скреперования с распилов, установка лестницы, устрой­
ство окна для выпуска руды или породы, затяжка стенок отка­
точной выработки накатником или распилом, устройство грохот- 
ной решетки, уборка рабочего места и инструмента.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 5.4
Нормы времени на строительство стационарного 

скреперного палка, ч ел .-ч

Работа :♦ Норма
времени

Подноска материалов вручную на расстояние 
до 10 м 4.8
Разборка коепи в месте устройства полка, от­
носка элементов крепи на расстояние до 10 м 
и их складирование 1.8
Установка деревянных рам, складов из труб 
диаметром S - I I ,  у кладка-лежанов из двутав­
ровых балок и соединение их со стойками 
сваркой 15,3
Настилка полка из брусьев 1.8
Отливка стенок выработки досками и затяжка 
стенок откаточной выработки распилами или 
накатником 2 ,0
Укладка накатников над полком в выработке 
скреперования и их расклинивание 2,1
Укладка ззена рельсов и его  закрепление 2.6
Устройство лестничного хода 2,8

Итого нормы времени на палок 33,2



5 .4 , Установка дощатых перемычек (т а б л .5 -5 )

Состав работ: прием смены, подготовка инструмента, под­
носка материалов на расстояние до 20 м, изготовление элемен­
тов перемычки, установка перемычки, уборка рабочего места и 
инструмента, сдача смены.

При установке двойных перемычек добавляются засыпка про­
странства между досками, утрамбовка засыпки.

При установке дверных перемычек добавляются установ  к а 
дверной рамы, подготовка и навеска готовой двери.

Состав эвена: крепильщик 3 разряда -  I  ч е л .

Таблица 5 .5
Нормы выработки и времени на установку 

дощатых перемычек, ч е л .-ч  на I  шт.

Площадь д еве-
МЫЧКИ, м2 : Норма

Перемычка

: одинарная : двойная

•глухая
:б е з и з - :с  и з - :
: г о т о в - : г о т о в - : 
:ления глением: ^  
гдвернойдаервой: 
:рамы :рамы :

:с  и зго -  
:т ов ле - 
:нием 
:дверной 
:рамы

До 3 ,5 Выработка 4,51 2,36 1,80 2 ,50 1,29
Время 1,33 2,54 3,33 2 ,4 0 4,64

3 .5 1 -4 ,5 0 Выработка 3,19 1,80 1,60 2 ,0 0 1,00
Время 1,88 3,33 3,75 3,00 6,00

4 .51 -6 ,00 Выработка 2,50 1,50 1,10 1 ,60 0,70
Время 2 ,4 0 4,00 5,45 3,75 8,57

6 ,0 1 -8 ,0 0 Выработка 2 ,0 0 1,20 0,90 1,10 0,60
Время з;оо 5,00 6,67 5,45 10,00

8 ,Q I - i o t00 Выработка 1,60 1 ,0 0 0,70 0 ,80 0,50
Время 3,75 6 ,0 0 8,57 7,50 12,00

iO .Q I и более Выработка 1 ,20 0,80 0,60 0,70 0,40
Время 5,00 7,50 10,00 8 ,57 15,00
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5.5, Прочие работы по креплению горных выработок 
(табл.5.6 )

Таблица 5.6
Нормы выработки и времени на прочие работы 

по креплению горных выработок

Состав работ и звена ]
: Ед. : Норма
изые-
: рения:Выработки:врем9ни

Т ;: 2 : 3 : 4

Замена камерных крепежных рам
при сечении выработок до 5,5 ^

шт.
1,57 3,80

более 5,5 иР 1.05 5,70
Состав звена: крепильщик 4 разряда -  
2 чел.

Разборка и извлечение деревянной 
крепи

при сечении выработок до 8 м2
шт.

18,0 0,333
более 8 м2 15,0 0,400

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  
2 чел.

Разборка и извлечение металлической
крепи

не подвергавшаяся деформации 
УПК-17, СП-18

шт.

11,8 0,521
УПК-27, СП-28 8,0 0,750

частично деформированная 

УПК-17, СП-18 7,0 0,857
7ПК-27, СП-28 4.7 1,276

значительно деформированная 
с разборкой вручную

УПК-17, СП-18 3,0 2,000
УПК-27, СП-28 2,0 3,000

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  
2 чел.

с применением автогенной резки 
УПК-17, СП-18 5,7 1,052
7ЛК-27, СП-28 3,4 1,764

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  
I чел ., электросварщик 3 разряда -  
I  чел.
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Продолжение табл.5.6

„ ____________________I ___________________ : 2 : 3 ; 4
Разборка и извлечение металлических 
рам шт.

из двутавровых балок
при наличии горного дав­
ления 0,84 7,142

без давления 1,25 4 ,8СЮ

из труб диаметром 8
при наличии горного дав­
ления 1,05 5,714

без давления 1,60 3,750

из труб диаметром 12
при наличии горного дав­
ления 0,90 6,660

без давления 1,30 4,615

из спецпрофиля УПК-27, СП-28
при наличии горного дав­
ления 1,40 4,285

без давления 2,20 2,727
Состав звена: крепильщик 5 разря­
д а - 2  чел.

Настилка деревянного трапа в отка­
точных выработках м2 15,00 0,400

Изготовление рештаков м 42,00 0,140

Укладка рештаков в водосточные ка­
навки м 26,00 0,230

Забутовка пустот за крепью при вы­
валах породы

стены м3 4,08 1,470
свод мэ 3,70 1,620

Состав звена: подземный горнорабо­
чий 3 разряда -  2 чел.

Установка опалубки для бетонирова­
нии водосточной канавки

при сечении до 0,2

м2

22,0 0,270
0,2-0,5 72,0 0,500

Сякою опалубки после бетонирова­
л и  водосточной канавки

щж течении до 0,2 36,0 0,166
0,2-0,5 20,0 0,30
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Продолжение табл.5.6

________________________I___________________ ; 2
Бетонирование водосточной канавки при 9 
сечении в свету до 0,2 ir

две стены и подошва 
одна стена и подошва 
две стены без подошвы

Бетонирование водосточной канавки при 
сечении в свету 0,2-0,5

две стены и подошва 
одна стена и подошва 
две стены без подошвы

Состав эвена: подземный горнорабочий
3 разряда -  2 чел.

Бетонирование колсщцев насосной каме­
ры при диаметре в свету 1,5 м и глу­
бине 3 м
Состав звена: крепильщик 4 разряда -
4 чел.

Бетонирование фундаментов шахтных ме­
ханизмов при толщине стенок

0,31-0,5 м 
0,51-0,7 м 
более 0,71 м

м3

Подливка бетоном фундаментов металла- «  
ческих рам и анкерных белтов м
Состав звена: крепильщик 4 разряда -  
2 чел.

Изготовление рам для скреперных ле­
бедок и вентиляторов шт

для электрической скреперной 
лебедки и вентиляторов
для воздушной лебедки

Состав звена: подземный горнорабочий 
3 разряда -  2 чел.

Установка стационарного скреперного 
шкива на стойках или рашх шт
Состав звена: подземный горнорабочий 
3 разряда -  2 чел.
Настилка скреперных дорожек м

из пластин»
из рельсов в три нитки 
из рельсов в две нитки 

Состав звена: подземный горнорабочий 
3 разряда -  2 чел.

3

16,0
25.0
23.0

8 ,8
14,5
11,0

0,6

1,65
1,95
2,30

1.0

4,2
8,4

2 ,0

10,7
6.5
8.5

4

0,375
0,240
0,260

0,681
0,413
0,545

10,0

3,64
3,08
2,61

6,00

1,43
0,71

3,0

0,56
0,92
0.71
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I

П р о д о л ж е н и е  т а б л . 5 .6

: 2

У с т а н о в к а  к о с т р о в о й  к р е п и  м 3

о т к а т о ч н ы е  в ы р а б о т к и  

п о д э т а ж н ы е  в ы р а б о т к и

н а д  к р е п ь ю  в  в ы в а л а х  к р о в л и  
в ы с о т о й ,  м

д о  1 , 0  

1 ,0 1 - 2 ,0 0  

2 ,0 1 - 3 ,0 0  

3 ,0 1  и  б о л е е
С о с т а в  з в е н а :  к р е п и л ь щ и к  4 р а з р я ­
д а - 2  ч е л .

К л а д к а  п е р е м ы ч е к  и з  к и р п и ч а  м 3

г л у х а я  п р и  т о л щ и н е  п е р е м ы ч к и  
в  к и р п и ч а х

1 .5

2,0
2 .5

3 . 0 -  3 ,5
с  п р о е м о м  д л я  д в е р и  п р и  т о л -  -  
щ к в в  п е р е м ы ч к и  в  к и р п и ч а х  м *

1*5

2,0
2 . 5

3 . 0 -  3 ,5

С о с т а в  з в е н а :  к р е п и л ь щ и к  3  р а з р я ­
д а - 2  ч е л ,

з
У с т р о й с т в о  б е т о н н ы х  п е р е м ы ч е к  м

г л у х а я  п р ы  в ы с о т е  в ы р а б о т о к  
в  с в е т у  д о  2 , 5  м

2 . 5  м  щ  в ы ш е

с  п р о е м о м  д л я  д в е р и  п р и  в ы с о ­
т е  в ы р а б о т о к  в  с в е т у

д о  2 , 5  м

2 .5  м  в  в ы ш е

Р а з б о р к а  д о щ а т ы х  п е р е м ы ч е к  м 2

о д и н а р н а я  

д в о й н а я

3  : 4

2 ,9 0  2 ,0 7

2,10 2,86

1 ,6 0  3 ,7 5  

1 ,3 8  4 ,3 5  

1 ,2 0  5 ,0 0  

1,00 6,00

1 ,6 8  3 ,5 7

1 ,9 0  3 ,1 6

2 ,1 9  2 ,7 4

2 ,3 1  2 ,6 0

1 ,3 4  4 ,4 8

1 ,4 6  4 ,1 1

1 ,5 7  3 ,8 2

1 ,6 8  3 ,5 7

0 ,8 9 6  6 ,6 9

0 ,7 8 4  7 ,6 5

0 ,7 8 4  7 ,6 5

0 ,6 7 2  8 ,9 3

3 5 ,0 4  0,17

1 7 ,5 8  0 ,3 4
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Продолжение табл.5.6

I  : 2 : 3 : 4
Разборка кирпичных перемычек м3

отбойными молотками 2,04 2,94
вручную 1,20 5,00

Штукатурка и обмазка дощатых пере мы­
ча к, обшитых дранкой г? 19,44 0,30

Штукатурка при толщине до 2,5 см м2 ю .э е 0,54

Обмазка перемычки с одной стороны и2 39,96 0,15

Навеска дверей ы2
односторонняя 15,96 0,37
двухсторонняя 7,38 0,81

Установка даравинных дверных рам шт*
без порога 7 ,Я) 0,80
с порогом 4,98 1,20

Навеска пружин для автоматическо­
го закрывания дверей шт. 16,98 0,35

Снятие дверного полотна 
Состав звена: крепильщик 3 разря-

шт. 18,00 0,33

-  2 чел.

Навеска прорезиненных вентиляцион­
ных труб диаметром м

300-400 мм 159,96 о ;о з 7
500-6СО мм 99,96 0,060

Состав звена: проходчик 4 разря­
д а - 1  чел., электрослесаръ
3 разряда -  I  чел.

Снятие прорезиненных вентиляцион­
ных труб диаметром м

300-400 мм 350,88 0,017
500-600 мм 229,86 0,026

Состав звена: проходчик 4 разря­
д а - 1  чел ., электрослесаръ
3 разряда -  I  чел.

Монтах вентиляционных металличес­
ких труб диаметром м

335 ш 19.23 0,312
445 мм 15,ЭЭ[ 0,332
560 ш 13,39 0,448
665 мм 10.71 0,560

Состав эвена: проходчик 4 разря­
д а - 1  чел., электрослесаръ 
3 разряда -  I  чел. 307



Окончание табл «5 «6

I  : 2 : ___ 3 : 4

Демонтаж вентиляционных металличес­
ких труб диаметром м

335 мм 40,0 0,15
445 мм 31,58 0,19
560 мм 27,27 0,22
665 мм 20,69 0,29

Состав звена: проходчик 4 разряда- 
I  ч е л . ,  электрослесарь 3 разряда -  
I  ч ел .

5 .6 . Монтаж технологических трубопроводов в горизонтальных,
наклонных и вертикальных горных выработках (т а б л .5 .7 )

Состав работ: разметить места прокладки трубопровода, у с ­
тановить средства крепления (штыри в готовые отверстия), очис­
тить трубы и фланцы от грязи , поднять и установить трубопро­
вод на средства крепления с установкой прокладок и соединени­
ем фланцевых стыков, выверить по чертежу.

Состав звена: см .та б л .5 .7 .

5 .7 . Устройство и разборка рабочих полков (т а б л .5 .8 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, разметка и перешшгвание лесоматериалов, 
изготовление сопряжений, установка стоек подкосов, схваток и 
прогонов, закрепление в местах соединений всех элементов пол­
ков, укладка настилов, устройство ограждений, подноска всех 
элементов с  подъемом к месту установки, разборка полков с от­
креплением к снятием всех элементов, спуск элементов с относ­
кой в сторону и укладкой в штабель, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  4 ч ел .
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Таблица 5,7
Нормп выработки и времени на монтаж стальных трубопроводов, м, чел.-ч на I м трубопровода

: Состав звена и тазшл шбот
слесарь

Место устаиов-; 
кивтрубопрово-:норма

4 разряда -  I :  
2 разряда -  I:

4 разряда -  I : 4 разряда -  I 
3 разряда -  I : 3 разряда -  I 
2 разряда -  I : 2 разряда -  I

Диаметр трубопровода, мм до
: 20 : 40 : 50 :80 :100 :125 :150 :200 :250 :300 :350 :400 :450 :500 :550 хбОО

Фланцевое соединение
В горизонталь- Выра-
ных и наклон- ботка 35,3 31,6 28,6 26,1 25,0 19,4 16,7 13,0 10,34 8,7 7,59 6,74 -
НЫХ выработках Врвмя 0,I7  0fI9  q ,21 0,23 0,24 0,31 0,36 0,46 0,58 0,69 0,79 0,89 -

В вертикальных Выра-
выработках ботка 28,6 26,1 24,5 - - - - - - - - - - -
(восстающих) Время 0 ,21 о , 23 0,245 - - - - - - - - - - -

Сварочное соединение

В горивонталь- Выра-
ных и наклон- ботка -  46,1 40,0 37,5 35,3 27,3 24,0 18,7 14,6 12,5 10,7 9,7 8,33 7,32 6,32 5,50
них выработках Время _ 0 ,13 0|15 0(16 0|17 0f22 0,25 0,32 0,41 0,48 0,56 0,62 0,72 0,82 0,95 1,09

Примечание. Пре демонтазе трубопроводов нормы времени умножать, а нормы выработки делить на К=0,5.



Таблица 5 .8
Нормы выработки и времени на устройство и 
р а эбор у  рабочих полков, ч е л .-ч  на I  в?

Работа : Норма : Норма
: выработки: времени

Устройство полков 5,88 1,02
Разборка полков 11,11 0,54

5 .8 . Устройство и разборка подвесных рабочих полков 
(табл .5 .$>

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его  в 
безопасное состояние, подноска инструментов, бурение пщ уров 
для установки закладных, установка закладных на песчано-це­

ментном растворе, подвеска и крепление стальных креков к зак­
ладным, укладка труб или балок на кряжи, устройство настила* 
установка и крепление лестниц, подъем материалов к м е т у  уста­
новки, разборка полков с откреплением а снятием всех элемен­
тов , срезка закладных, спуск элементов полков вниз и относка 
в сторону с укладкой в штабель.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  4 ч ел .

Таблица 5 ,9
Нормы выработки и времени на устройство и 
р а зб о р у  подвесных рабочих полков, м2 , чел.-ч 

на I  ^

Работа : Норма : Норма
:выработки: времени

Устройство полков 4 ,3  1 ,40
Разборка полков 15,3 0,392

5 .9 , Устройство и разборка настилов (т а б л .5 .10 )

Состав работ: осмотр рабочего месте. и приведение его  в 
безопасное состояние, заготовка элементов настила с пригонкой 
по месту и креплением, укладка л а г  (при устройстве настила на 
стрелках и закруглениях ), настилка досок с пришивкой их гвоз­
дями, крепление кронштейнов (при устройстве настила для уста­
новки механизмов)•

Состав звена: креттилгъщик 4 разряда -  3 ч ел .
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Таблица 5.IC
Нормы выработки и времени i 
iqr настилов, жй, чел.-ч  на

за устройство и разбор-

Работа : Норма : 
гвьфаботет:

Норма
времени

Настилы для механизмов
устройство 15,8 0,38
разборка 31,6 0,19

Настилы на стрелках и зак­
руглениях

устройство 24,0 0,25
разборка 48,0 0,125

5.10, Разломка монолитных бетонных 
л  железобетонных конструкций (табл .5 .I I )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, разломка бетонного или железобетонного 
массива отбойными молоткаш, откидка разложенного бетона, от­
гибание и резка арматуры (при разломке железобетона), мелкий 
ремонт инструмента, перемещение шлангов и смена затупленных 
пик, уборка рабочего места.

Состав звена: крепильщик 4 разряда -  I  ч ел ., подземный 
горнорабочий 2 разряда -  I  чел.

Таблица 5 .I I
Нормы выработки и времени на разломку монолитных 
бетонных и железобетонных конструкций, м3, чел.-ч  

на I  и3 бетона или железобетона

: Марка бетона ' l  Марка железой зтона ~

:100 :150 :200 :250 : 300 :100 :150 :200 :250 : 300^

Выработка 1,11 0,48 0,32 0,24 0,21 0,й2 0,36 0,24 0,18 0,15 
Бремя 5,4 12,5 19.0 25,0 29,0 7,3 16,5 25 33 40

з п



5 .I I .  Очистка водосточных канавок и горных выработок 
ручным и механизированным способами (таб л .5,12, 5.13)

Очистка водосточных канавок и горных выработок может про­
изводиться механизированным или ручным способом. Очистка ме­
ханизированным способом осуществляется эвеном рабочих из двух 
человек, ручным способом -  звеном рабочих из нескольких чело­
век.

Перед началом работы рабочие обязаны осмотреть рабочее 
место, убрать трапы с канавки, после чего приступить к очист­
ке водосточных канавок или горных выработок, погрузить гор­
ную массу или юлам (ил ) в вагоны, настелить трап на канавки.

При очистке водосточных канавок или горных выработок ю - 
хаяизированным способом рабочие обязаны перед началом работы 
осмотреть погрузочную машину, произвести смазку узлов машины, 
проверить все соединения воздухопровода, которые должны обес­
печивать герметичность.

При очистке и погрузке шлама (ила) один рабочий управляет 
машиной, другой -  производит зачистку рабочего места.

Машинист погрузочной машины (горнорабочий) должен знать 
конструкцию, принцип работы машины и взаимодействие всех ее 
частей, а также правила эксплуатации, уметь обнаруживать и 
устранять мелкие неисправности, содержать машину в чистоте.

Состав работ при очистке механизированным способом: про­
верка состояния, подключение и отключение воздухопроводного 
шланга или кабеля, осмотр, смазка, устранение мелких неис­
правностей, замена ковша и опробование машины, подтягивание и 
подвешивание воздухопроводного шланга, отключение и подклю­
чение электроэнергии в троллее, снятие тралов, очистка водо­
сточных канавок или горных выработок с погрузкой шлама (ила) 
или горной массы в вагоны, маневры погрузочной машины при 
очистке, прицепка вагонов к машине и отцепка их, движе н и е 
вперед при очистке канавки, подчистка вручную, настилка тра­
пов на канавку, откатка груженых и порожних вагонов, разгруз­
ка горной массы, отгон машины на стоянку, уборка рабочего шста.

Состав эвена при очистке водосточных канавок или горных 
выработок механизированным способом: подземный горнорабочий 
4 разряда -  I  ч е л .,  подземный горнорабочий 2 разряда -  I  чел.

Состав работ при очистке вручную: подноска инструме н т а, 
снятие трапов с канавки, очистка водосточных канавок с погруз-
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кой шлама (ила) в вагоны, подкатка вагона (перегон вагона по 
ходу очистки), укладка трапов после очистки, уборка инстру­
мента.

Состав звена при очистке водосточных канавок или гор­
ных выработок вручную: горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 5.12
Нормы выработки и времени на очисти водосточных канавок, 

м, ч ел .-ч  на I  канаву

Сечение канавок

Очистка водосточных канавок

вручную машиной ПКУ-1
норма

выработки:времени :выработки:времени"

До 0,10 49,7 0,121 143,7 0,042
0,11-0,15 39,7 0,151 110,4 0,064
0,16-0,20 31,5 0,190 78,8 0,076
0,21-0,25 21,1 0,271 61,3 0,098
0,26-0,30 18,1 0,331 50,2 0,119
0,31-0,40 14,2 0,422 39,5 0,152
0,41-0,50 И,4 0,526 30,7 0,195
Примечание, Нормами выработки учтено заполнение шламом (илем) 

объема канавки на 70%. При другом объеме заиливания норш 
выработки умножать, а нормы времени делить на следующие 
поправочные коэффициенты:

Объем заиливания ка-: Поправочный коэф- 
навок, %__ ________: фйциент______________

До 50 
71-85
86 и более

1,15
0,85
0,70

Таблица 5.13
Нормы выработки и времени на очистку горных выработок» 

м2, чел .-ч  на I  w-
Очистка выработок

Высота подди- : 
раемого слоя, "  

см '•

вручную

норма ПКУ-1 шимм
:выра- : вре- ",-----  — ___________
:боткн : мени :выра- : вре- :шрю- : вре-

j --------------;  ,, ;0 ? т д  I лмщ  л й а т ш  ;  и ш
2 : »  3 : 4 : S : 6  : 7

34,523,1 0,1740,260 122,480,0 0.019
0,075

250,0
166,7

0,021
0,036

3X9

До 10 
11-20



Окончание табл.5.13

I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7

21-30 13,9 0,433 48,4 0,124 98,4 0,061
31-40 9 ,8 0,610 34,9 0,172 78,9 0,076
41-50 7,7 0,782 26,9 0,223 54,5 0,110

Примечания. I .  При погрузке горной массы из навала (просыпи) 
машиной ПКУ-1 нормы выработки умножать, а нормы времени 
делить на К -  1 ,Й .

2 . При очистке горных выработок без откатки и 
разгрузки вагонов нормы выработки умножать, а нормы вре­
мени делить на К = 1,2 .

5.12. Устройство, ремонт и содержание автодорог в шахте

Автодороги в шахте, предназначенные для автомобильной от­
катки горной массы и проезда самоходных горных машин, имеют 
бетонное и щебеночное покрытия; вид покрытия выбирается в за­
висимости от срока службы дороги и величины грузопотока. При 
твердых породах в почве дороги устраиваются без покрытия.

В процессе эксплуатации дорог им должен быть обеспечен 
уход и при необходимости ремонт. При наличии притока воды ав­
тодороги устраиваются с водоотливной канавкой. Принятая шири­
на водоотливной канавки 30 см.

Комплекс дорожных работ составляют: очистка дорог от про­
сып*, очистка водоотливных канавок (при их наличии), выравни­
вание полотна дороги путем бетонирования выбоин или подсыпки 
слоя нявбня, строительство пешеходных дорожек.

Инструментом дорожных рабочих являются кайло и лопата, 
хранящиеся в кладовых на горизонте откатки. Бетон гото в я т 
бетономешалкой. На вывозке просыпи, щебня или бетона (о т  бе­
тономешалки до места его укладки) используется погрузочно-до- 
ставочная машина, закрепленная за участком дизельного тран­
спорта.

Дорожные работы выполняют звенья в составе 3-5 чел. В 
состав звева не входит шшнист погрузочно-доставочной машины.



5.12Л .  Устройство щебеночного покрытая автодорог вручную 
с планировкой погруэочно-доставочной машиной (табл .5.14)

Состав работ: доставка инструмента на рабочее место, при­
ведение рабочего места в безопасное состояние, разравнивание 
лопатой слоя щебня после подвозки и планировки его погрузоч- 
но-доставочной машиной, планировка дороги (подсыпка щебня и 
разравнивание его) после обкатки машинами, погрузка в ковш 
ЦЦМ отброшенных кусков породы, очистка водоотливной канавки от 
щебня (при наличии канавки), уборка инструмента.

Состав звена: дорожно-путевой рабочий 3 разряда -  3 чел.

Таблица 5.14
Нормы выработки и времени, м, чел.-ч  на I  м

Высота щебеночного 
слоя, см

При наличии : При отсутствии
______________ водоотливной канавки_______
_____________________ норма__________________
выработки:времени :выработки: времени

10 19,5 0,307 39,7 0,151
20 10,7 0,563 24,0 0,250
30 7,2 0,837 16,4 0,365
40 5,9 1,01 12,4 0,484

5.12.2. Обход и очистка автодорог вручную от просыпи

Состав работ: подноска инструмента, обход автодорог с 
подбором просыпи лопатами в j^-чи, погрузка горной аассы из 
Куч в ковш ЦЦМ, уборка инструмента.

Состав звена: дорожно-путевой рабочий 2 разряда -  2 чаи.

Таблица 5.15
Нормы выработки и времени на. обход и очистку вручную 

автодорог от просыпи, км, чел.-ч на Г »

Количество груженых автосамосвалов^ Норш
переходящих через участок дороги • яавбопн 9 В М 1 М Я Е

До 100 6.83 0.87В
I0 I- I5 0 2.08 2.88

501-1000 1.80 6.00

ДО



Г л а в а  6

Н О Р Ш  В Ы Р А Б О Т К И  И  В Р Е М Е Н И  Н А  Н А С Т И Л К У  

О Т К А Т О Ч Н О Г О  Ш Ь С О В О Г О  П У Т И

6 .1 *  Н а с т и л к а  п о с т о я н н о г о  и  в р е м е н н о г о  п у т и  ( т а б л . 6 . 1 # 6 .2 )

С о с т а в  р а б о т :  п о д н о с к а  и н с т р у м е н т а ,  в ы р а в н и в а н и е  и  р а с ­

ч и с т к а  п о л о т н а  п у т и ,  п о д н о с к а  ш п а л , р е л ь с о в ,  п л а н о к ,  к о с т ы л е й  

н а  р а с с т о я н и е  д о  30 м ,  п о д н о с к а  б о л т о в ,  п л а н о к ,  к о с т ы л е й ,  у с т ­

р о й с т в о  к а н а в о к  п о д  ш п а л ы ,  у к л а д к а  ш п а л  и  р е л ь с о в ,  с к р е п л е ­

н и е  р е л ь с о в  и  п р и ш и в к а  и х  к  ш п а л а м ,  п р о в е р к а  п у т и  п о  ш а б л о ­

н у  и  в а т е р п а с у ,  р и х т о в к а  п у т и ,  п о д б и в к а  п у т и  б а л л а с т о м ,  з а с ы п ­

к а  б а л л а с т о м  п р о с т р а н с т в а  м е ж д у  ш п а л а м и ,  з а ч и с т к а  р а б о ч е г о  

м е с т а  п о с л е  н а с т и л к и  п у т и ,  у б о р к а  и н с т р у м е н т а .

П р и  у к л а д к е  п у т и  н а  з а к р у г л е н и я х  в  с о с т а в  р а б о т ,  к р о м е  

п е р е ч и с л е н н ы х ,  в х о д я т :  п о д н о с к а  п р е с с а  н а  р а с с т о я н и е  д о  50  м ,  

в ы г и б а н и е  р е л ь с о в  п р е с с о м ,  о б р а б о т к а  к о н ц о в  р е л ь с о в ,  п р о в е р к а  

р а д и у с а  з а к р у г л е н и й ,  у б о р к а  п р е с с а *

С о с т а в  з в е н а :  п р и  н а с т и л к е  п у т и  и з  р е л ь с о в  Р - 4 3  д о р о ж н о -  

п у т е в ы м и  р а б о ч и м и  3  р а з р я д а  -  4  ч е л . ,  п р и  н а с т и л к е  п у т и  и з  р е л ь ­

с о в  Р - 4 3  и  в ы ш е  д о р о ж н о - п у т е в ы м и  р а б о ч и м и  4  р а з р я д а  -  4  ч е л .

Т а б л и ц а

Н о р м ы  в ы р а б о т к и  и  в р е м е н и  н а  н а с т и л к у  п о с т о я н н о г о  
п у т и ,  м  п у т и ,  ч е л . - ч  н а  I  м  п у т и

6 . 1

Ш и р и н а  к о л е и ,  м
Т и п  . 
р е л ь - ;  
с о в  •

Н о р м а 5 5 0 -6 0 0 750 9 0 0
: 0 , 4 - : О Д Е - : б о д е е
:0 ,6 :0,8 :0 ,8

: 0 , 4 - Ю , 6 Г - : б о т е е :  0 , 4 - : 0 , 6 1 - : б о л е е
:0 ,6  :0 ,8  :0 ,8  :0 ,6  :0 ,8  :0 ,8

F -I 8  В ы р а б о т к а  
В р е м я

Р - 2 4  В ы р а б о т к а  
В р е м я

Р - 3 3 ,  В ы р а б о т к а  
Р - 3 8  В р е м я

Р - 4 3  В ы р а б о т к а  
В р е м я

Р - 5 0  В ы р а б о т к а  
В р е м я

Р - 6 5 В ы р а б о т к а
В в е м я

7 ,0 1  7 ,9 0  8 ,7 8  
0 ,8 6  0 ,7 8  0 ,6 8

6 ,4 0  7 ,2 8  8 ,1 6  
0 ,9 4  0 ,8 2  0 ,7 4

5 ,7 1  6 ,5 2  7 ,3 0
1 .0 5  0*92 0 ,8 2

5 ,5 1  6 ,2 5  7 ,0 3  
1 ,0 9  0 ,9 6  0^85

5 ,2 7  5 ,9 8  6 ,6 7  
1 ,1 4  1 ,0 0  0 ,9 0

4 .0 5  4 ,6 0  5 ,1 3  
1 ,4 8  1 ,3 0  1 ,1 7

6 ,6 0  7 ,4 8  8 ,3 1  6 .2  7 ,1 0  7 ,7  
0 ,9 1  0 ,3 0  0 ,7 2  0 ,§ 7  0 ,8 5  0 ,* 8

6 , 0 7  6 ,9 3  7 ,7 6  5 ,7 7  6 . 6  7 ,2 4  
0 .9 8  0 ,8 7  0 ,7 7  1 ,0 4  0 ,9 1  0 ,8 3

5 ,4 3  6 ,2 4  6 ,9 8  5 ,1 9  5 ,9 7  6 ,5 6  
1 ,1 0  0 ,9 6  0 ,8 6  1 ,1 6  1 ,0 1  0 ,9 1

5 ,2 6  5 ,9 8  6 ,7 2  5 ,0 3  5 ,7 4  6 ,3 3  
1 ,1 4  1 ,0 0  0 ,8 9  1 ,1 9  1 ,0 5  0 ,9 5

5 ,0 4  5 ,7 4  6 ,4 0  4 ,8 3  5 ,5 2  6 , С 4  
1 ,1 9  -1 ,0 5  0 ,9 4  1 ,2 4  1 ,0 9  0 ,9 9

3 ,9 2  4 ,4 6  4 ,9 7  3 ,7 9  4 ,3 2  4 ,7 5  
1 ,5 3  1 ,3 5  1 ,2 1  1 .5 8  1 ,3 9  1^26
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Таблица 6 .2

Норма выработки и времени на п ер еста л^  временного пути 
на постоянный, м пути, ч в л .-ч  на I  м пути

Тип : Норма 
р ель -, 
сов •

: Ширина колеи, мм

: 550-600' У  750 : 900 ~
: 0 ,4 -  :0,61-зболее: 0 ,4 -  :0,б1-гболее:0,4 -  :0 ,6I-t более
:0,6 :0,8 :0,8 :0,6 :0,8 :0,8 :0,6 :0,8 :0,8

P -I8 Выработка
Время

Р-24 Выработка
Время

Р-33
Р-38

Выработка
Время

Р-43 Вышботка
Зрёмя

Р-50 Выработка
Зрёмя

Р-65 Выработка
Бремя

7,66 8,92 10,5 
0,78 0,67 0,57
7,45 8,71 10,П  
0,81 0,69 0,59
7,00 8,33 9,74 
0,86 0,72 0,62
6 ,88  8,13 9,49 
0,87 0,74 0,63
6,73 7,97 9,14 
0,89 0,75 0,66
5,Г8 6 ,13 7,03 
1,16 0.98 0,85

7,28 8 ,53 10,03 
0,82 0,70 0,60
7,09 8,33 9,65 
0,85 0,72 0,62
6,69 7,98 9,31 
0,89 0,75 0,64
6 ,57  7,80 9,08 
0,91 0,77 0,66
6,45 7,65 8,77 
0 ,93 0,78 0,68
5,01 5,94 6,81
1,20  1,01 0,88

6 .9  8,15 9,59 
0 ,87 0,74 0,63
6 ,77  7,98 9,24 
0,89 0,75 0,65
6,40 7,66 8,93 
0,94 0,78 0,67
6 ,30 7,49 8,72 
0,95 0,80 0,69
6,19 7,35 8,42 
0 ,97 0.82 0,71

4 ,85 5,76 6,59 
1,24 1,04 0,91

Примечания. При условиях, отличающихся от расчетных, нормы вы­
работка умножать, а нормы времени делить на поправочные ко­
эффициенты:

1. При настилке двухколейного постоянного пути 
К = 0 ,5 .

2 . При настилке временного пути К = 1 ,35 .
3 . При настилке пути на закруглениях К *  0 ,7 .
4 .  При у гле  наклона выработки 13-30° К  *  0 ,86 ;

31° и выше К = 0 ,77 .
5 . При настилке пути в обводненных выработках

К = 0 ,8 .
6 . При настилке пути под сварку стыков (б е з  сое­

динения накладками) К = 1 ,1 .

6 .2 . Укладка стрелочных переводов (т а б л .6 .3 )

Состав работ: подноска инструмента, очистка почвы от по­
роды, разборка ломом и отбойными молотками, погрузка породы 
з вагон и откатка до 50 м, выравнивание и расчистка полотна 
пути, подноска шпал, брусьев, планок, болтов, костылей и эле­

ментов стрелочного перевода на расстояние до 10 м, подбор 
болтов, планок и костылей, проверка правильности укладки пе­
ревода по шаблону и ватерпасу, зачистка рабочего места после 
"кладки стрелочного перевода, укладка шпал и брусьев, уклад­
ка, сборка я пришивка элементов стрелочного перевода, уборка 
инструмента.

Состав звена: дорожно-путевой рабочий 4 разряда -  I  чал .



Таблица 6.3
Нормы выработки и времени на укладку стрелочных переводов, 

комплектов, ч ел .-ч  на I  комплект

Тип рельсов * Норма : Ширина колеи, мм
: : 600 : 750 : 900

P-I8 Выработка
Время

0.45
13,3

0,43
13,9

0.42
14,3

Р-24 Выработка
Время

0,40
l£ ,0

0,39
1$,4

0.37
1Й,2

Р-33,
Р-38

Выработка
Время

0,33
lS ,2

0.32
18,7

0,31 
1§ ,4

Р-43 Выработка
Время

0.30 
20 Д

0,29
20,7

0.28
21,4

Р-50 Выработка
Время

0.27
22,2

0.26
23,1

0,26
25,1

Р-65 Выработка
Время

0.21
28,6

0.20
30,0

0,20
30,0

Примечания. Нормы выработки предусматривают полную сборед всех 
элементов стрелочного перевода и устройство канавок под 
шпалы и брусья в породах с коэффициенте»! крепости 1-1,5  по 
шкале проф. М.М.Протодьяконова. При других условиях работы 
норны выработки умножать, а нормы времени делить на попра­
вочные коэффициенты:

I ,  При укладке стрелочного перевода или съезда, 
бывших в работе и не требующих полной сборки, К = 1,25.

2 • При устройстве канавок под шпалы и брусья в по­
родах с коэффициентом крепости 15 и выше К = 0,90.

3. Щи укладке одностороннего съезда К = 0,50.
4. При укладке стрелочных переводов и односторон­

них съездов в обводненных выработках К *  0 ,8 .

6 .3 . Балластировка и рихтовка откаточного пути 
(т а б л .6 .4 )

Состав работ: проверка пути по уровню, засыпка пути на 
высоту 10-15 см балластом, подъем пути и сплошная подбивка 
шпал балластом, заполнение между шпальных ящиков баллас т о м ,  
рихтовка и проверка правильности укладки пути, оправка бал­
ластного слоя.

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 4 разряда -  I  чел., 
3 разряда -  2 чал.
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Таблица 6,4
Нормы выработки и времени на балластировку и рихтов^ 

откаточного пути, м пути, ч ел .-ч  на I  м пути

Тип рельсов ----- -— .—  ................................ -
: выработки : времени

P -I8 , Р-24 10,7 0,561
Р-33,Р-38' 9.1 0,659
Р-43 7,6 0,789

Р-5С 6,2 0,968

►-J 1 о сл 4 ,7 Г ,276

6 ,4 . Балластировка стрелочных переводов (т а б л .6 .5 )

СостаЕ работ: проверка пути по уровню, засыпка пути на 
высоту 10-15 см балластом, подъем пути и сплошная подбив к а 
переводных брусьев балластом, засыпка между шпальных ящиков, оп­
равка балластного слоя.

Состав звена: дорожно-путевой рабочий 4 разряда -  I  чел. 
и 3 разряда -  2 чел.

Таблица 6.5
Нормы выработки и времени на балластиров^ 

стрелочных переводов, м пути, ч ел .-ч  на I  м пути

Тип рельсов :____________________^°Рма____________
_______________________ ________ : выработки______ : времюни

P -I8 , Р-24 9,1 0,659
Р-33, Р-38 7,7 0,779
Р-43 6 ,3  0,952
Р-5С 5,1 1,176
Р-65 3,9 1,538

6 .5 . Настилка контррельсов (табл .6 .6 )

Состав работ: подноска рельсов, креплений и инструмента 
н а  расстояние дс 50 аг, выгибание рельсов прессом ж их уклад- 
>:а. сболчивание и пришивка контррельсов, уборка рабочего места. 

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 4 разряда -  4 чал.

319



Таблица 6.6
Нормы выработки и времени на настилку контррельсов, 

м пути, чел.-ч  на I  м пути

Тип рельсов Норма

: м : выработки : времени

P-I8 До 25 16,3 0,368
Р-24 Свыше 25 28,0 0,214
Р-33 До 25 12,1 0,496
Р-38 Свыше 25 16,9 0,355
Р-43 До 25 8,1 0,741

Свыше 25 11,5 0,522
Р-50 До 25 5.6 1,071

Свыше 25 7,1 0,845
F-65 До 25 4,3 1,395

Свыше 25 5,5 1,091

6 .6 . Установка стрелочных электроприводов (табл.6 .7 )

Состав работ: разборка, чистка, сборка и смазка электро­
привода, подгонка и комплектование гарнитуры на специальной 
площадке, доставка электропривода, гарнитуры, инструмента и 
приспособлений к месту работы, установка гарнитуры, установ­
ка и подключение электропривода, проверка правильности уста­
новки электропривода и работы стрелочного перевода, уборка 
инструмента.

Состав звена: электрослесарь Э разряда -  2 чел.

Таблица 6.7
Нормы выработки и времени на установку стрелочных 

электроприводов, электроприводов, чел .-ч 
на I  электропривод

Тип рельсов

Установка электропривода
:с габаритной стороны:с негабаритной стороны

норма
:выработки: времени :выработки: времени

P -I8 , Р-24 1,06 5,66 1,02 5,88
Р-33, Р-38 0,98 6,12 0,90 6,67

Р-43 0,94 6,38 0,86 6,98

Р-50 0,87 6,97 0,82 7,32

Р-65 0,67 8,95 0,63 9,52
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6*7. Снятие стрелочных переводов (табл ,6.8)

Состав работ: расчистка рабочего места, выдергивание кос­
тылей, разболчивание и снятие частей стрелочного перевода,сня­
тие переводных брусьев, отвесна брусьев и частей стрелочно­
го перевода на расстояние до 50 м и укладка их в штабеля.

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 3 разряда -  4 чел.

Таблица 6.8
Нормы выработки и времени на снятие стрелочных переводов, 

переводов,чел.-ч на I  перевод

Тип рельсов :____________________ ___________
_____ ____  : выработки : времени

P-I8 , Р-24 0,79 7,7
Р-33, Р-38 0,58 10,3
Р-43 0,56 10,7
Р-50 0,51 I I  .8
Р-65 0,39 15,38

6 .8 , Установка и снятие переводных механизмов 
(табл .6.9 )

Состав работ: снятие переводной тяги с рельсовых перьев 
стрелочного перевода, разболчивание тяги флюгарки, установка 
флюгарки.

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 3 разряда -  2 чел.

Таблица 6.9
Нормы выработки и времени на установку и снятие 

переводных механизмов, переводных механизмов,чел .-ч  
на I  переводной механизм

Установка механизма : Снятие механизма

Норма тип рельсов

р-р : : р- 50: р-65* p-43*p-so*p-6s

Выработка 5.0 5.5 5.2 4,91 3,78 11,6 И .О  10,4 9,8 7,5
Время 1,03 1,09 1,15 1,22 1,59 0,52 0,55 0,58 0,61 0,8
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6 .9 . Разборка откаточного пути (т а б л .6.10)

Состав работ: извлечение костылей из шпал, разболчива- 
ние и снятие рельсов, рас кайл овка балласта, извлечение ш ал , 
относка рельсов, шпал и креплений на расстояние до 50 м с 
укладкой в штабеля.

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 3 разряда -  2 чал., 
2 разряда -  I  чел.

Таблица 6.10
Нормы выработки и времени на снятие откаточного дута, 

м пути, ч ел .-ч  на I  м пути

ТИП рельсов : Норю
: выработки : времени

P - I8 , Р-24 25,69 0,234
Р-33, Р-38 23,18 0,256
F-43 20,56 0,292
Р-50 17,94 0,334
Р-65 13,83 0,434

Примечание. Очистка пути и уборка породы в вагон подлежат от­
дельной оплате.

6 .10. Замена шпал и переводных брусьев (табл .6 .11 )

Состав работ: извлечение костылей, раскайловка балласта 
с одной стороны шпалы, выбивка шпал, расчистка лунки, поднос­
ка и укладка новых шпал, подбивка шпал балластом и пришивка 
их кос тлям и .

Состав звена : дорожно-путевые рабочие 2 разряда -  4 чел.

Таблица 6 .I I
Нормы выработки и времени на замену шпал и переводных брусьев, 

шпал, брусьев, ч ел .-ч  на I  шпалу, брус

Материал
_________________ Норма_______
выработки : времени

Шпалы 13 0,46
Брусья 7 0,86

Примечание. При снятии временного дута нормы выработки ум­
ножать, а нормы времени делить на К *  1,35.
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6 .П .  Смена тям  стрелочного перевода (табл,6.12)

Состав работ: очистка рабочего места, отсоединение ста­
рой тяги и установка новой с доставкой ее к месту работы*

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 4 разряда -  Iч е л .,  
3 разряда -  I  чел*

Таблица 6*12
Нормы выработки я времени на смену тяги стрелочного перевода, 

шт., чел♦—ч на I  пгт.

Тип рельсов :___________________Коул.____  ___ _
_________________________________ : выработки :______времени

P-I8 , Р-24 25,8 0,233
Р-33, Р-38 19,6 0,306
Р-43 14,7 0,408
Р-50 10,4 0,577
Р-65 7,6 0,789

6*12* Сварка стыков рельсового пути (табл*6*13)

Состав работ: подготовка инструмента и сварочного аппа­
рата к работе, разболчивание стыковых соединений рельсов 
(снятие болтов и накладок), снятие и настилка трапа в местах 
стыков рельсового пути, подрезка рельсов под сварад, подго­
товка места для установки матриц, рихтовка рельсов, установта 
и снятие матриц, сварка рельсов я зачистка сварного шва,убор­
ка рабочего места*

Состав эвена: электрогазосварщик 4 разряда -  I  ч ел ., до­
рожно-путевой рабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 6.13
Норны выработки и времени на сварку стыков 

откаточного рельсового пути, стыков нитки рельсового пути, 
чел.-ч на I  стык

Норма Рельсы
: соединенные на- : у ложе иные под 
: кладкам : сварку стыков

Выработка

Всеми

2,35

2,55

3,60

1,67



6.13. Выгибание рельсов прессом (табл.6.14)

Состав работ: подноска пресса и приспособлений для вы­
гибания рельсов на расстояние до 50 м, раскладка рельсов по 
полотну откаточного пути* выгибание рельсов с передвиж к о й  
пресса» измерение кривой изгиба в процессе выгибания.

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 3 разряда -  2 чел.

Таблица 6.14
Нормы выработки и времени на выгибание рельсов» 

м цути, чел.-ч  на I  м пути

Тип
рельсов

: Радиус 
: закругления, м

: Норма 
: выработки : времени

P -I8 , Р-24 До 25 18,4 0,326
Свыше 25 42,5 0,141

P-33, F-38 До 25 12,9 0,465
Свыше 25 29,7 0,202

Р-43 До 25 10,2 0,588
Свыше 25 26,3 0,228

Р-50 До 25 8,3 0,723
Свыше 25 23,1 0,259

Р-65 До 25 6,4 0,938
Свыше 25 17,8 0,337

6.14. Ив решив гя откаточного рельсового пути 
(табл.6 .15)

Состав работ; доставка инструмента к месту работы» выдер­
гивание костылей» разболчивание стыковых соединений и снятие 
накладок» подбивка балласта под шпалы»Укладка рельсов по уров­
ню и шаблону» сболчивание стыковых соединений» пришивка рель­
сов.

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 3 разряда -  2 чел.» 
2 разряда -  2 чел.
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Таблица 6.15
Нормы выработки и времени на перешивку пути, 

м пути, ч ел .-ч  на I  м пути

Тип рельсов :_________  Но^ма_______________
________________________ : выработки______ :______ времени

P -I8 , Р-24 35,8 0,168
Р-33, Р-38 32,6 0,184
Р-43 28,3 0,212
Р-50 24,2 0,248
Р-65 18,61 0,322

6.15. Перешивка крестовин стрелочных переводов 
(т а б л .6.16)

Состав работ: расчистка крестовин, выдергивание костылей, 
разболчивание костылей, разбодчиВание стыковых соединений, 
подбивка балласта под переводные брусья, пришивка крестовин, 
сболчивание стыковых соединений.

Состав звена: дорожно-путевые рабочие 4 разряда -  2 ч е л ,, 
2 разрыла -  2 чел.

таблица 6.16
Нормы выработки и времени на перешивку крестовин 
стрелочных переводов, шт., ч ел .-ч  на i  шт.

Тип рельсов : ----- -
: выработки :______ времени

P -I8 , Р-24 2,92 2,05
Р-33, Р-38 2,40 2,50
Р-43 2.30 2,61
Р-50 2 16 2,78
Р-65 1,66 3,614

6.16. Выгиб и рубка рельсов (табл .6 .17 , 6.18)

Состав работ: подноска инструмента, при выгибе рельсов -  
установка пресса, закладывание вкладыша, завинчивание и раз­
винчивание винтов, при рубке рельсов -  установка рельса на 
опору, рубка рельса вручную.

Постав звена: дорожно-путевые рабочие 3 разряда -  2 ч ел .
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Таблица 6.17
Норме выработки и времени на выгиб рельсов, 

шт., чел.-ч  на I  шт.

тип рельсов
: выработки : времени

В-18 25,2 0,238
F-24 21,5 0,279
Р-ЗЗ, Р-38 19,0 0,316
Р-43 16,7 0,359
Р-50 14,8 0,405
Р-65 I I  .4 0,526

Таблица 6.18
Нормы выработки и времени на рубну 

шт., чел.-ч на I  шт.
рельсов,

Тип рельсов : Норка
: выработки : времени

P-I8 18,5 0,324
В-24 13,9 0,432
Р-ЗЗ, Р-38 I I ,2 0,536
Р-43 9,3 0,645
^ 5 0 8,0 0,750
Р-65 6,15 0,976

Г л а в а  7

ПРОВЕДЕНИЕ КАМЕР БОЛЬШОГО СЕЧЕНИЯ (СЕЧЕНИЕ БОЛЕЕ 16 м2)

7 .1 . Бурение шпуров перфораторами ПР-ЗОЛ, ПР-ЗОК, ПР-25МВ 
(табл.7 .1 )

Состав работ: проверка направления горных выработок, раз­
метка и бурение шпуров в соответствии с утвержденным паспор­
том буровзрывных работ, чистка шпуров в процессе работы, про­
дувка шпуров, забивка деревянных пробок в пробуренные шпуры, 
устройство и разборка подмостей.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.
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Таблица 7.
Ноты выработки и времени на бурение шпуров пе 

ПР-ЗСШ, ПР-ЗОК, ПР-25МВt м шпура, чел.-ч  на !
юратораш 
м шпура

Диа­
метр : 
ксрон-: 
ки,мм*

Норш
Коэффициент крепости пород

т с 'о о *,7 q * 10— *13- iI6— :19- :21- 1 ,6  2 - 3  4 -6  7 -9  л 2  д 5 Д 8  в2 0  #24

42 Выработка 76,92 Я ,00 55,05 4t,96 33,71 2D,62 Б, 39 В ,24 Б ,36
Время 0,078 40800Д09 СД43 0Ц78 0291 0366 0453 0579

55 Выработка 62,50 5В,4Г 44,12 33,7Г 25,9Х Б ,48 13,13 10,60 8,29
Время 0,0960,101 0Д36 0Д78 0223 0364 0457 0566 0 ^ 4

7*2. Бурение нисходящих шпуров 
перфораторами ПР-25МВ, ПР-ЗСШ, ПР-ЗСК (табл,7 .2 )

Состав работ: осмотр и приведение забоя в безопасное 
состояние, осмотр шлангов и присоединение их к перфоратору, 
смазка перфоратора и опробование его перед работой, разметка 
шпуров, забуривание под обсадную трубгф я установка обсадной 
трубки, бурение шпуров, смена буровых коронок и буров, продув­
ка и чистка шпуров, заготовка и забивка пробок в пробуренные 
дшуры, доставка затуплгнных коронок и неисправного инструмен­
та в кладовую.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел.

Таблица 7,2
Нормы выработки и времени на бурение 

нисходящих шпуров перфораторами 
ПР-25МВ, ПР-ЗСШ, ПР-ЗСК,м шпура, чел.-ч на I  м шпура

Диа­
метр
корон-
ки,мм

Норма
Коэффициент крепости пород

42 Выработка 44,0 $,02 25,23 ©,8318,38 14,6 ЗД19 Л ,06 9,9 
Время ОД 36 ОД66 0,23В 0,303 4326 44П  0455 4542 q,606

Выработка 33,66 26,351В,71 15,89 14,01 П ,55 2D,91 9,53 8,02 
Время ОД 78 0Д28 4320 4373 4428 4519 4550 0,63 0,718
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7.3. Проведение емкостной части бункера и ямы опрокидывателя
(табл .7 .3 )

Состав работ: осмотр и приведение забоя в безопасное сос­
тояние , доставка перфоратора, шлангов, буров и инструмента в 
забой, осмотр, смазка и мелкий ремонт перфоратора, продувка 
и присоединение шлангов к магистралям и перфоратору, обо­
рудование рабочего полка, бурение шпуров с выполнением всех 
вспомогательных операций, уборка перфоратора, бурение шпуров 
и уборка инструмента из забоя, сбрасывание породы в восстаю­
щий после взрыва, шпунтовка и зачистка забоя, доставка за­
тупленных коронок и неисправного перфоратора в кладовую.

Состав звена: проходчик 6 разряда -  I  чел*

Таблица 7.3
Нормы выработки и времени на бурение шпуров перфораторами 

ПР-25МВ, ПР-30 при проведении ямы опрокидывателя
и емкостной части бункера, м® целика, чел.-ч  на I  м3 целика

_  Коэффициент^к^постипорсд
: 1,5 : 2-3 : 4-6 : 7-9 :10-12:13-15:16-18:19-20:свыше

________ ;______________________________ ;_______ ;_______;_______;_______? Э Д „
Вира- 5,88 5,32 4,29 3,89 3,73 3,43 3,03 2,71 2,40
ботка

Время 1,020 1,128 1,399 1,542 1,608 1,749 1,98 2,214 2,50
Примечания. 1 . Нормы труда рассчитаны на проходит емкостной 

части бункера сверху вниз раскоской ранее пройденного вос­
стающего.

2. При проведении ямы опрокидывателя нормы выра­
ботки умножать на поправочный коэффициент К = 0,85.

3. Уборка породи при проведении ямы опрокидывате­
ля включена в состав работ и отдельной оплате не подлежит.

7 .4 . Погрузка взорванной породы в вагонетка 
погрузочными машинами (табл .7 .4 }

Состав работ: оборка кровли и боков с частичным оконт- 
туриваннем выработки, орошение взорванной породы водой, по­
грузка породы в вагонетки, разборка и раскайловка крупных 
itfCKGB породы отбойными молоткам; или вручную, откддка поро­
ды от стенок выработки, разравнивание породы в вагонетке, 
подкатка порожних и откатка грудных вагонеток на расстояние 
до 20 и, манипуляция с злектрокабелями, перегонка машины на
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второй путь при двухцу тевоЙ выработке, управление машиной, 
зачистка путаг у машины на расстояние до 20 м, перегонка ма­
шины к забою и от забоя.

Состав звена: для машин 1ШН-1С -проходчик 5 и 6 разрядов -  
2 ч ел ., для машин ПШ-З, ПНБ-ЗК и ПНБ-ЗЕ -  проходчик 6 и 4 
разрядов -  2 ч е л ., для т т к  ШШ-2 -  проходчик 5 разряда -  
I  чел.

Таблица 7.4
Нормы выработки и времени на уборку горной массы, 

м3 пелика, ч ел .-ч  на I  м3 целика

Геометрическая емкость вагона. м3

Тип машины
2 : 4 : 9

норма

: выра- 
: ботки

: вре- 
; меня

: выра- 
: ботки

: вре- 
: мени

: выра- 
: ботки

: вре- 
: мени

ППН-1С 11,83 0,507 12,22 0,491 12,45 0,482
ппн-з 14,22 0,422 14,78 0,406 15,11 0,397
ПНБ-ЗД,
ПНБ-ЗК

38,22 0,157 42,55 0,141 45,80 0,131

ППН-2 23,63 0,254 26,30 0,228 28,4 0,211

7.5. Погрузка взорванной породы в вагонетки вручную 
(та б л .7 .5 )

Состав работ: оборка кровли и боков с частичным оконту- 
риванием выработки, укладка и передвижка стальных листов в 
забое, разборка и раскайловка крупных кусков породы отбой­
ными молотками или вручную, погрузка породы, откидка породы, 
подкатка порожних и откатка груженых вагонеток на расстояние 
до 20 м, зачистка пути на расстояние до 20 м, укладка вре­
мянки или выдвижных рельсов.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 7.5
Нормы выработки и времени на погрузку горной масс» 

в вагонетки вручную, м3 целика, чел.-ч на I  м3 целика
Объемая масса пороки, т

до 2.4__ . : 2.41-2.8______: 2.81-3,2____ :3.21 »  вся».
норма

выра­
ботай

:вре- :выра- : вре- : вырв- : вре- : вира : вро-

4,37 1,374 4,36 1,375 3,95 1,52 3,93 1,525
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7.6 . Перекидка породы в камерах (табл .7.6)

Состав работ: перекидка породы на расстояние до I t5 м 
входит в норму на п о гр уз^ , от 1,5 до 4,5 м -  учитывается в 
норме выработки на перекидку горной массы, зачистку забоя 
и другие работы.

Состав звена: проходчик 4 разряда -  I  чел.

Таблица 7.6
Нормы выработки и времени на перекидку породы в камерах, 

м3 породы, чел .-я  на I  м» породы

Перекидка породы
без раскайловки : с расяайловкой

норма
выработки : времени : выработки : времени

5,21 1,15 4,28 1,40

примечание. нормами, указанными в таблице, пользоваться 
только при проведении камер большого сечения.

7 .7 . Установка и вязка арматуры (табл .7.7 )

Состав работ; осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, частичное выравнивание прутьев с 
очисткой их от ржавчины, установка арматуры отдельными стер­
жнями, вязка узлов проволокой или помощь при сварке, провер­
ка правильности установки арматуры.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  3 чел.

Таблица 7.7
Нормы выработки и времени на установку арматуры, 

т , чел.-ч  на I  т арматуры

Толщина крепи, ММ
:ло 200 201-300 : ЗШ-400 :400 и более

Работа : Норма : с :беэ 
:под- :под- 
:мос- :мос- 
:тей  -:тей

: с :без : с 
:под~ :под- :под- 
:мос- :моо- :мос- 
;теД дай

:без : с 
:под- :под- 
:мос- :моо- 
;гаВ ;тей—

Установка
арматуры

в стены Выработка -  
Время

в свод Выработка 0.16 
Время 37,0

0.38 0.29 
l i , 0  20,5

-  Oj.16
-  Э Т ,0

0.38
16,0

0.29
20,5
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7.8. Бетонирование камер подземного бункера 
(табл .7.8)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, опускание лесных материалов на рабочее 
место, установка рабочих полков, установка опалубки, достав­
ка бетонной сш ся на рабочее место по трубам и укладка ее за 
опалубку, уплотнение бетонной смеси вручную.

Состав звена: проходчик б разряда -  4 чел.

Таблица 7.8
Нормы выработки и времени на бетонирование 

камер подземного бункера, м3 бетона, чел.-ч  на I  г  бетона

Наименование выработки

Норма ;яда опроки- 
;дывателя :емкостная часть 

: бункера

: камера дозато- 
:ра и промежу­
точного водо­
отлива

Выработка 1,15 0,94 0,63

Время 5,22 6,38 9,52
Примечание. Нормы выработки рассчитаны на толщину крепи 200т  

без арматуры. При толщине крепи 201-250 мм нормы выработ­
ки умножать, а нормы времени делить на К *  0,835; при тол­
щине крепи более 250 мм -  на К з  1,18; при наличии армату­
ры -  на К з  0,85.

7.9. Крепление камер бетоном (табл .7 .9 )

Состав работ: устройство и разборка подмостей, проверка 
правильности установленной опалубки, разгрузка бетонной сме­
си из вагонетки, очистка от мусора места укладки бетонной 
смеси, поливка его перед началом работы цементным раствором 
(с  приготовлением последнего) или водой, подача бетонной сме­
си на подмости, перелопачивание бетонной смеси в процессе ра­
боты, укладка бетонной смеси с разравниванием и уплотненл е м 
ее вибраторами, забутовка пустот за крепью.

Состав звена:при креплении камер сечением до 20 м2- про­
ходчик 5 разряда -  4 ч е л ., свыше -  проходчик 6 разряда -  I  чел.
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Норш

Работа

Укладка бе­
тонной сме­
си

Таблица 7.9
и времени на крепление камер бетоном, 

rta-MHft. ш - ч м  Т м3 батона---------------
Толщина крепи, в«м

Норма

до 200

без :с 
под-: под-
М О С -Г  МОС -
тей :тей

:20I-300 : 301-400 : 400 и 
л___________ : —  : болев

:с :без :с :без : с 
: под-: под-: под-: под-: под- 
: мос-: мос-: м ос-: мос-: мос- 
тей :тей :тей :тей :тей

э стены Выработка 1.76 -  2,07 1.33 2,40 1.43
Время 3,4 -  2,9 4,5 2,5  4,2

з свод Выработка 
Время

0.75
3,0

0.87 -  
3,9 -

1.02
5,9

в фун- Выработка 
дамент Время

Примечания. I .  При укладке бетонной смеси в конструкции с на­
личием арматуры нормы выработки делить, а нормы времени 
умножать на К = I ,257

2 . Нормами при работе с подмостей учтена неодно­
кратная перекидка бетонной смеси.

7ДО. Укхадка деревянных верхняков и стальных балок в камерах
(табл .7 .10 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, очистка мест установки балок от поро­
да» устройство подлостей, подтаскивание балок ручными лебед- 
каш или талями, укхадка балок на место с выверкой их.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

Таблица 7.10
Норин выработки и времени на укладку деревянных верхняков 

ж стальных балок.в камерах, балок,чел.-ч  на I  балду

: Длина верхняков, к

Материал для 
верхняков Норма

; ДО 4 : 4.1-6 ... ; более 6 
:на вы-: на вы-: на в н-г на вы^навы-1̂  ьы- 
:сотв :сотв :соте :соте :Соте !соте 
:до :свыше: до :свыше: ло :свыше 
|5 м ;5 м ;5 ц ;5 м |5 м ;5 м

I 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : Э

Г>ревна диамет- Выработка 6,00 4,20 3,61 2,53 
-ом 20-26 см Время 1,00 1,43 1,66 2,37
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Окончание табл .7 .10

I : 2 : 3 : 4 Г 5 : 6 : 7 : 8

Сталь про­
катная 
Двутавровые 
балки до Л 22

Выработка
Время

5,56
1,08

3,90
1,54

3,61
1,66

2,53
2 ,3 7 -

—

Сталь про­
катная 
Двутавровые 
балки я24 и 
рельсы

Выработка
Время

3,28
1,83

2 ,29
2,62

2,26
2,66

1,58
3,80

1,76
3,40

1 ,23
4,86

Сталь про­
катная 
Двутавровые 
балет $27

Выработка
Время

2,78
2,16

1,94
3,09

2,06
2,91

1,44
4,16

1,57
3,82

1,1
5,46

Сталь про­
катная

Выработка
Время

2,41
2,49

1,69
3,56

1,68
3,57

1,18
5,10

1,45
4,15

1,01
5,93

Двутавровые 
балки $30

Примечание. При снятии балок нормы времени умножать на К »0 ,6 »

Г л а в а  8

ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ РАБОШ 

ПРИ КРЕПЛЕНИИ КАМЕНЕЙ ВЫРАБОТОК

8 .1 . Установка кружал и деревянной или металлической 
опалубки сводов и стенок

Состав работ: изготовление и установка к подмостям тра­
пов или стремянок, разметка мест установки опалубки, долблен 
яие лунок под стойки и канавок под лпяни, разметка и уста­
новка новых или выравнивание установленных ранее стоек по 
уровню или отвесу , перестановка по ходу работы стоек , обшив­
ка установленных стоек досками или металлическими листами, 
установка кружал свода с  пришивкой их к стойкам досками и 
проверкой правильности установки, установка опалубки по зара­
нее поставленным кружалам, укладка по стойкам продоль ян х 
брусьев с выверкой и раскреплением скобами, клиньями и рас­
порами для кружал, сборка, подъем и установка на брусьях кру­
жал свода с раскреплением и проверкой правильности уставов-
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ки, установка деревянной или металлической опалубки по зара­
нее поставленным кружалам свода, проверка установленной опа­
лубки по уровню и отвесам.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

8*2. Установка опалубки плоскобалочных перекрытий

Состав работ: устройство подмостей, разметка мест уста­
новки опалубки, установка кружал, укладка досок опалубки по 
заранее установленным кружалам.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.

8 .3 . Установка кружал и деревянной опалубки 
обратного свода

Состав работ: разметка мест установки опалубки, установ­
ка и закрепление кружал, проверка правильности установки iqy- 
жал, скрепление кружал продольными брусьями с выверкой и рас­
креплением скобами, клиньяш и распорами» обшивка установлен­
ных кружал досками.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел .

8 .4 . Дередвижка металлической створчатой опалубки 
(т а б л .8 .1 )

Состав работ: снятие лицевых фартуков с выбивкой клиньев, 
снятие нижних щитков, опускание домкратов, устройство пути 
под колеса рамы опалубки из швеллерных балок, закрепление ка­
ната лебедки к рама опалубки, перемещение опалубки с помощью 
лебедки, закрепление и центрирование опалубки домкрата м и , 
установка нижних щитков, проверка правильности установки 
опалубки.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел .

8 .5 . Снятие кружал и разборка опалубки

Состав работ: разборка кружал с выбивкой клиньев и скоб 
и с  удалением подкружального крепления или стоек, отрывание 
досок опалубки, сортировка лесоматериала, относка его на рас­
стояние до 20 м и укладка в рядки.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  I  чел.
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Таблица 3.1
Нормы выработки и времени на единицу измерения, 
указанную в таблице, при передвижке металлической 

створчатой опалубки, чел.-ч

Работа • ш .
:изме-: выра­ : вре-
:рения: ботки : менп

Установка кружал и деревянной 
опалубки стен м2 13,33 0,45
Установка кружал в своды* ̂ м2 7,50 0,8
Установка опалубки плоскобалоч­
ных перекрытий 8,82 0,68
Установка кружал и деревянной 
опалубки обратного овода 12,24 0,49
Установка стальной опалубки стен
Установка стальной опалубки 
сводов и2

12,50

11,54

0,48

0,52
Передвижка металлической створ­
чатой опалубки м 1,54 3,9
Снятие кружал и опалубки сводов 
и стен 31,58 0,19
Забутовка пустот в оводе цри 
вывалах породы и8 2,14 2,8

* '  Площадь кружал свода исчисляется по забетонированной пло­
щадке.

8.6« Крепление камер металлической трапециевидной крепью 
(табл. 8.2 )

Состав работ: подноска инструмента, подноска крепах в ых 
материалов на расстояние до 20 м, выравнивание боков и кровли 
выработки, установка и разборка подмостей, заготовка клиньев 
и распоров, установка и соединение элементов крепи с расклеи­
ванием и забивкой распоров, затяжка кровли и боков выработки, 
забутовка пустот за рамами в горно-проходческих выработках, 
проверка правильности установки крепи, уборка рабочего w orn  
г  инструмента.

Состав эвена: прохадряк 5 разряда -  2 ш . ,  проходчик
4 разряда -  2 чел.
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Таблица 8.2
Нормы выработки и времени на крепление камер ме­
таллической трапециевидной крепью, рам, чел.-ч  на

I  раму

Работе Норма

Монтаж металлической тра­
пециевидной крепи 0,27 22,4

Примечание . При производстве сварочных работ нормы 
времени умножать на к = 1 ,3 .

8 .7 . Долбление лунок и эаделка их бетонем 
в камерах после установки расстрелов (табл.8 .3 )

Состав работ при долблении лунок: подключение отбойного 
молотка к воздушной магистрали, пробивка в бетоне или породе 
лунок отбойным молотком, устройство и перемещение подмостей 
по ходу работ; при заделке лунок бетоном -  устройство лесов 
для бетонирования лунок с установкой стоек, подкосов, схваток 
и прогонов, перепиливанием лесоматериалов, бурение шпуров- 
пробок для крепления опалубки, установка опалубки по лунке, 
бетонирование лунки на высоте более 2,5 м, разгрузка бетонной 
смеси из вагона, снятие опалубки, разборка лесов после бето­
нирования.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  2 чел.

Нормы выработки и времени на долбление лунок и заделку 
их бетоном в камерах, лунок,чел.-ч на I  лунку

Таблица 8.3

Размер лунки, мм
Долбление лунки :Заделка лунки бетоном

норма

выработки: времени :выработки: времени

150x150x150
200x200x200
300x300x300
400x400x400

26,1 0,23
11,3 0,53
3.8 1,58
1.9 3,16

9,8 0,61
5,0  1,20
1,5 4,00
1 , 0  6 , 0

336



8.8 . Проходка камеры для корпуса крупного дробленая (ККШ 
(табл .8 .4 )

Состав работ: установка экскаватора в забое, погрузка 
породы экскаватором ЭКГ-4,6 в бадью, передвижка экскаватора 
в процессе работы, очистка ковша, подача сигналов, прием и 
отправка бадей, бурение шпуров перфораторами ПР-25МВ, ПР-ЗС 
или разработка отбойным молотком для доведения контура ККД 

до проектного сечения, разбуривание негабаритов в местах не- 
взорвавшихся скважин, выдача породы в бадьях с разгрузкой в 
автосамосвалы (погрузка породы экскаватором в автосамосвалы 
при проходке устьевой части ККД), обслуживание разгрузки.

Состав звена: при емкости ковша до 2,5 м3 и более -  ма­
шинист экскаватора 5 разряда -  I  ч ел », при разработке породы 
буровзрывным способом -  проходчик 6 разряда -  I  ч е л . , отбой­
ным молотком -  проходчик 5 разряда -  I  чел.

Разра­
ботка

Таблица 8.4
Нормы выработки и времени на проходку ККД, 

м3 целика, чел.-ч  на I  м3 целика
Коэффициент крепости пород

Погрузка. Норма:1 ,5 -:4 -6  :7-9 :10- :13- :16- :19- 
:3 : : :12 :15 :18 :20

Отбойны­
ми молот­
ками

В авто­
само­
свалы

Выра­
ботка
Время

4,0
1.5

3,21
1,87

- _

В бадью Выра­
ботка
Время

3.5
г М

2,91
2,08

- _

Перфора­
торами

В бадью Выра­
ботка
Время

8,0
0,75

7,32
0,32

5,61 4,69 
1,07 1,28

3,66
1,64

2,94
2,04

2,36
2,54

В авто­
самос­
валы

Выра­
ботка
Время

8,82
0,68

7,59
0,79

6,32 5,26 
0,95 1,14

4,65
1,29

3.9
1.54

ЗЛ
1 .Ъ

8.9 . Крепление устьевой части ККД бетоном

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, установка черновой опалубки, установка 
сегментов металлической опалубки, устройство и разборка ра-
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бочих полков» бурение щуров и установка анкеров для крепле­
ния стоек опалубки, прием бетонной смеси из автосамосвалов 
в бункер, подача бетонной смеси от места разгрузки к месту 
укладки и равномерная укладка ее за опалубку с разравнивани­
ем и уплотнением вибраторами, простукивание опалубки, выправ­
ка арматуры, установка трубок для нагнетания, разборка опа­
ду Оки,

Состав звена: проходчик 5 разряда -  2 чел.
Норяв выработки, м3 бетона -  2 ,07.
Норма времени, ч ел .-ч  на I  м3 бетона -  2 ,90.
Установка и вязка арматуры отдельными стержнями иорввдо- 

ется,как установка арматуры в стволе.

8.10. Крепление КПД железобетонными тюбингами 
(т а б л .8 .5 )

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в 
безопасное состояние, планировка породи под установку перво­
го тюбингового кольца, строповка тюбинга к тросу монтекн о г о  
крана, перемещение тюбинга к месту установки, постановка тю­
бинга на место и взятие его  на болты, расстроповка тюбинга, 
затягивание гаек , болтов пневматическими сболчивателями, до­
тягивание болтов накидными ключами, раскрепление первого тю­
бингового кольца распорками, заготовка распорок, устройство 
и разборка полков, подноска болтов на расстояние до 30 м, 
уборка рабочего места.

Состав звена: проходчик 5 разряда -  3 чел*

Таблица 8.5
Нормы выработки и времени на крепление ККД тюбингами, 

тюбингов,чел.-ч на I  тюбинг

Марка тюбинга Масса тюбингов, 
кг

: Норма

: выработки : времени

H-I 4 ,7  1,4 4,25

Т-1 1,75 3,5 1,70
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Р А З Д Е Л  17

ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНЫЕ И ТРАНСПОРТНЫЕ РАБОТЫ

Г л а в а  I

ПОГРУЗКА, РАЗГРУЗКА И ТРАНЗЮРТИРОВАНЙЕ МАТЕРИАЛОВ 
И ОБОРУДОВАНИЯ НА ПОВЕРХНОСТИ И В ШАХТЕ

Нормы выработки я времени установлены на одного чело­
века для подземных условий на 6-часовой я для шахтной поверх­
ности на 7-часовой рабочий день*

Нормы выработки я временя установлены с учетом соблю­
дения правил техники безопасности при наиболее радионалшзй 
организации труда.

Нормы выработки учитывают время отдыха рабочих в тече­
ние смены, приема и сдачи смены, получения и подноски инст­
рументов я приспособлений к рабочему месту из кладовой* а 
такие получения указаний технадзора.

Если рабочие* выполняющие погрузочно-разгрузочныежтрен- 
спортные работы на шахтной поверхности более 502 рабочего 
времени заняты на подземных работах, то оплата их труда про­
изводится по тарифным ставкам, установленным для подземных 
рабочих.

При транспортировании, погрузке и разгрузке материалов 
я оборудования на поверхности шахты при наружной температу­
ре -20°С я ниже норш выработки умножать* а н ор е  времени 
делить на К — 0*9.

Нормы выработки и временя установлены для полусухого 
материала плотностью  до 0*74 т/м3. Для мокрого иля 
мерзлого лесоматериала, ямечего плотное т ь бсивеОЙ т'м3, 
норш выработки на погрузочно-разгрузочные работы* выполня­
емые вручную* умножать* а норш времени делить на К *  0*9.

Нормы, указанные в настоящей главе* предусматривают 
доставку крепежных материалов на поверхность и в подземные 
заработки.

Деревянная крепь изготовляется на лесном складе я дос­
тавляется в вахту.
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Доставку крепеьяых нате реалов от лесного склада к над­
шахтному зданию, спуск ее с поверхности в шахту и транспор­
тирована е в шахте осуществляют, как правило, в вагонах или 
на площадках. Погрузку, доставку и разгрузку крепежных ма­
териалов выполняют специально выделенные рабочие.

От надшахтного здания порожние вагоны шш площадки под­
катывают на лесной склад.

Крепежный материал со штабеля подносят к средствам дх>- 
тавкя и загружают в ассортименте, соответствующем заявкам 
участков.

На каждом груженом вагоне или площадке мелом отмечают 
место их назначения и откатывают к надшахтному зданию элект­
ровозом или вручную.

Вагоны или площадки с крепежным материалом, не превы­
шающим размеры клети, устанавливают в клети, выкатывают из 
нее в шахте и отгоняют на порожняковую ветвь руддвора. Длин­
номерные лесоматериалы выгружают из вагона или площадки, 
подносят к клети и устанавливают в ней, опускают в шахту, 
выгружают из клети, отиэсят и укладывают в определенном мес­
те в штабель иди непосредственно грузят в вагоны (на площад­
ки) для транспортирования к месту назначения,

В процессе погрузки и разгрузки материала необходимо 
применять малые средства механизации.

При работе у  ствола доставщик крепежных материалов 
обязан выполнять необходимые требования правил техники бе­
зопасности и указания стволового.

При перевозке сыпучих материалов и бетонной смеси надо 
применять вагоны с исправным кузовом, В местах разгрузки лещ 
сыпучие материалы готовят отсеки.

Для обеспечения производительной работы рабочих мате­
риал должен поступать по ассортименту я размерам в точном 
соответствии с требованиями, предъявлявший участками, а так­
же необходимо наличие исправных механизмов и емкостей (ва­
гонов, площадок). Доставщики крепежных материалов на мес­
тах сосредоточения материалов должны быть обеспечены подъем­
но-транспортными устройствами и яеобходишми такелажными 
приспособлениями.

Перед началом работы доставщик материалов осматривает 
состояние рабочего места, убирает с проходов посторонние  
предметы, при укладке в штабель подготавливает место для 
него.
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1 .1. Погрузка лесоматериалов в вагонетки или на площадки 
и выгрузка из вагонов или площадок на поверхности шахт

(т а б л .1 .1 )

Состав работ: подкатка порожних вагонеток, площадок ж 
подноска вручную лесоматериалов со штабеля на расстояние до 
20 м, укладка и упаковка лесоматериалов в пакеты (стяж ка  
тросом ), погрузка вручную лесоматериалов без пакетов или кра­
ном в пакетах в вагонетки дли площадки, управление подъем­
ными механизмами, откатка вручную груженых вагонеток, пло­
щадок на расстояние до 20 м, постановка сошедших с рельсов 
вагонеток, площадок, уборка рабочего места*

Состав звена: доставщик крепежных материалов в вахту 3
разряда -  I  чел.

Таблица I . I
Нормы выработки и времени на погрузку лесоматериалов 

в вагонетки или на площадки я выгрузку на ловепуяосиг вахт, 
мэ лесоматериалов, ч е л .-ч  на I  №  лесоматериалов

Лесомате­
риал

Длина:- 
л е с о - :  
м ате-:, 
риала: 

м

Погрузка Выгрузка

ручная .механизи­
рованная ручная .мехаяивж-

Грованная
норма

:шра-
;бОТ-:
JJUL

в р е- .выра-. 
меня ;б о т - ; 

UUL

вре- .ш ра-.вре- д а в - ,  
меня : б о т - ; меня :бот -:

вре-

I f i L JUL
Бревна , 
брусья, 
стойки, 
распил

Обаполы,
доски,
шпалы,
тычки,
затяжки

До I  13,1
1 .1 - 2 14,3
2 .1 - 3 15,8
3 .1 -  4 17,4
4 .1 - 5 19,1
5 .1 - 6 21,0 
До I  Б , 48

1 .1 - 2 Ц  44
2.1- 312.64
3 .1 -  4 В ,92
4.1- 6 Б ,28
5.1 - 6 16,8

0.534 17,7 
0,489 19,5 
0,443 21,5 
0,402 24,3 
0,366 26,8 
0,333 30,0 
0,66814,16 
0,612 15,6 
0,554 17,2 
0,50319,44 
0.458 21,44 
0,417 24,0

0,395 16,8 
0,359 19,3 
0,326 26,4 
0,288 23,8 
0,261 25,2 
0,233 28.8 
0,494 В  44 
0,44915,44 
0,40717,92 
0,36019,04 
0,326 2QI6 
0,292 23/34

0,417 21,5 
0,363 26,2 
0,313 29,2 
0,294 32.3 
0,278 35.3 
0,243 39.2 
0,521 17,2 
0.453 ад 96 
0.391 23,36 
0,368 2534 
0,347 28124 
0.304 3 (36

Q.326
0,267
0,240
0,217
0,198
0,179
0,407
0.334
0,300
0.271
0,248
0,223

Примечания. I .  Н ода на погрузку и рвягдоктлвсоивтеряахов 
даны с учетом подноски на расстояние до 20 м; прию щ ос- 
ке материалов на расстояние 21-30 м и о д а  выработки ум­
ножать, а и ода  временя делит» на К *  0 ,8 .

2. При пэгрувке лесоматериалов на автош ина 
вручную нормы выработки умножать, а  и од а  временя д а л и »  
на К *  0,85.

3 . При механизированно* погрузке лесоииераааав 
в пакетах на автомашины в о д а  выработки умножать, а  нор­
мы времени делить на К = 1.35.
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1 .2 * Транспортирование лесоматериалов в вагонетках 
или на площадках вручную на поверхности шахт 

(табд *1 »2 )

Состав работ: транспортирование груженых вагонеток или 

площадок к месту разгрузки, подкатка порожних вагонеток или 
площадок к месту погрузки вручную, смазка колес в вагонет­
ках или площадках и их осмотр, перевод и очистка стрелочных 
переводов откаточного пути, очистка негабаритов пути от му­
сора и других предметов в пределах рабочей зоны, постановка 
забурившихся вагонеток или площадок.

Состав звена: доставщик крепежных материалов в шахту 3 
разряда -  I  чал.

Таблица 1 .2
Нормы выработки и времени на транспортирование лесоматедадсв 
в вагонетках или на площадках в ручную,, на поверхности шахт, 

м3 лесоматериалов, ч е л .-ч  на I  м3 лесоматериалов

Лесоматериал

Бревна,
брусья,
стойки,
р^дпвиг

Обаполы,
доски,
шпалы,
тычки,
затяжки

Расстояние откатки, м

J t t r t W ___ _ ю ы ? о .

; О б ъ е м  л е - Г _ ______

____________^ а д а  в  в а —. н о ш а
Г г с в е т т в ,  н а .
; п л о щ а д к е , : в и р а - . в р е -  . в ы р а - . в р е -  . в ы р и - . в р е -  
: м *  : б о т к ж : м е н м  : б о т к н : м е н и  : б о т к ж : и е н н
X , «■„ .» , ■ —« ■■ —  ттЛ.....

До 1,03 
1,04-1.35
1.36- 1,68
1.69- 2.0*
2.03- 2,38
2.39- 3,07 

До 1.03
1.04- 1,35
1.36- 1,68
1.69- 2,02 
2,03-2,37
2.39- 3,07

44.0 0,159
52.0 0.135
71.0 0,099
86.0 0,081 
99,0 0,071

109,0 0,064
35.2 0,199 
41,6 0,168
56.8 0,123
6 8 .8  0.102
79.2 0,088
87.2 0,080

30.0 0,233
37.0 0,189
49.0 0,143
51.0 0,115
82.0 0,085
90.0 0,078
24.0 0,292
29.6 0,236 
39,2 0,179 
40.8 0,172
65.6 0,107
72.0 0,097

21.0 0,333
27.0 0,259
40.0 0,175
49.0 0,143
62.0 0,113
68.0 0,103 
16,8 0,417
21.6 0,324
32.0 0,219 
39,2 0,179
49.6 0,141 
54,4 0,129

Примечание* При транспортировании лесоматериалов тягальными 
лебедками норш выработки умножать, а норш вре­
мени делить на К = 1,15.
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1 .3 , Накатка в клеть вагонеток или площадок» груженных 
лесоматериалами» на поверхности шахты (т а б л .1 .3 )

Состав работ: открывание (снятие) решеток с клети и 
стопоров» скатка порожних затонеток или площадок из клети» 
подкатка вручную или лебедкой груженных вагонеток или пло­
щадок лесоматериалом к  стволу шахты на расстояние до 50 м» 
накатка их в клеть при помощи лебедки» толкателем или вруч­
ную, установка стопоров» навеска или закрывание решеток ито­
ги* подача сигналов.

Состав звена: доставщик крепежных материалов в вахту 3 
разряда -  I  ч ел .

Таблица 1*3
Нормы выработки и временя на накатку в клеть вагонеток 

или площадок с лесоматериалами на поверхности шахт» 
м3 лесоматериалов, ч е л .-ч  на I  г  лесоматериалов

Накатка е -к я а а

Объем л е ­
соматери­
ала в ва­
гонетке, 
на площад­
ке, м3

вручную : механизяро- 
: .ванная

Лесоматериал норма

выра- :вр е- 
ботки :мени

:выра- :в р е -  
гбогки :меяи

Бревна , брусья, До 1,03 85,0 0,082 98 0,071
стойки» распил 1 ,04-1 ,35 95,0 0,074 109 0,064

1,36-1 ,68 110,0 0,064 126 0,055
1 ,69-2 ,02 122,0 0,057 140 0,050
2,03-2 ,38 133,0 0,053 153 0,046
2,39-3 ,07 145,0 0,048 166 0,042

Обаполы» доски, До 1,03 68,0 0,103 78,4 0,089
шпалы, тычки, 
затяжки 1,04-1 ,35 76,0 0.092 87,2 0,080

1 ,36-1 ,68 88,0 0,079 100,8 0,069
1,69-2 ,02 97,6 0,072 112,0 0,062
2 ,03-2 ,38 106,4 0,066 122,4 0,067
2 ,39-3 ,07 116,0 0,060 132,8 0,053

Примечания. I .  Норш установлены при глубине ствола (спуска ) 
до 600 м. При глубине ствола (спуска ) более 
600 м нормы выработки умножать, а  яорш  вре­
мени делить на К *  0 ,9 .

2 . Норш установлены на одвожлвтевой подъем я  
одноэтажную клеть. Бели ствол оборудован дву** 
клетевым подъемом шш двухэтажной клетью я  
спуск лесоматериалов производится двумя кле­
тями или двухэтажной клетью, н о р е  выработки 
умножать, а  яорш  времени делить на К *  1 *2 «
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1 .4 , Погрузка лесоматериалов в клеть вручную 
на поверхности шахты (т а б л .1 .4 )

Состав работ: открывание решеток клети» подноска лесо­
материалов на расстояние до 20 и и погрузка лесоматериалов 
в клеть» закрывание решеток клети» подача сигналов.

Состав звена: доставщик крепежных материалов в шахту 3 

разряда -  I  ч ел .

Таблица 1 .4
Норда выработки и времени на погрузку лесоматериалов в клеть 

вручную на поверхности-шахты» м3 лесоматериалов» 
ч е л .-ч  на I  ъг лесоматериалов

;Длина л е -  
Лесоматериал : с оматери- 

;а ла , м

• 4

Полезная площадь клети» &
_______ ДО 4______ . более 4

норма

выра- 
' богки * времени; выра­

ботки •времени

Бревна, брусья До I 9 ,3 0,75 10,3 0,68
стойка, распил i , i - 2 11,5 0,61 12,8 0,547

г, 1 -з 12,8 0,547 14,3 0,49
3 ,1 -4 14.6 0,48 16,2 0,43

4 .1 -5 35,8 0,44 17,8 0,39

Обапола, доска До I 7 ,44 0,941 8,24 0,85
ДНДдЫр ТЫЧКИ, т t  ft 9 ,2 0,761 10,24 0,684

2 Д -3 10,24 0,684 11,44 0,612
3 ,1 -4 11,68 0,599 12,96 0,540
4 Д -5 12,64 0,554 14,24 0,492

Примечания. I »  Нормы установлены при глубине ствола (спуска) 
до 600 м. При глубине ствола (спуска ) более 
600 м норда вноаботки умножать» а нормы вре­
мени делить на К в  0 ,9 .

2 . Н орн  установлены на едаокле тевой подъем я 
одноэтажную клеть . Бели ствол оборудован 
двухклетевым подъемом или двухэтажной клетью 
и спуск лесоматериалов производится двумя 
клетями иди двухэтажной клетью, норда выра­
ботки умножать, а  норда временя делив» на
К *  1 ,2 .

3 . При погрузке в клеть длинномерных лесоматери­
алов, превышающих габариты клети,через верх­
ний люк норда выработки умножать, а норда 
времени делить на К = 0 ,8 .
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1 .5 . Скатка из клети вагонеток иля площадок» груженных 
лесоматериалами» в шахте (табл . 1 .5 )

Состав работ: открывание решеток клети или снятие их, 
снятие стопоров, скатка груженных лесоматериалами вагонеток 
зли площадок с клети вручную или толкателями (лебедкой), 
откатка груженых вагонеток или площадок вручную или лебед­
кой- до размановки на расстояние до 50 м, накатка порожних 
вагонеток или площадок на клеть, установка стопоров, зак­
рывание или навеска на клеть решеток, подача сигналов.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.5
Нормы выработки и времени на скатку из клети вагонеток 

и площадок с лесоматериалам в шахте,
«г  лесоматериалов, ч ед .-ч  на I  г  лесоматериалов

Лесоматериал

• Откатка вагонеток из клети

Объем лесо­
материала в 
вагонетке

;механязяро- 
: ванная вручную

норма
I или на пдо- 
; щадке, м3 :выр4-

: б о т »
гъве-:жяя :шра-

:бот5В
:вре-
гмеяж

Бревна, До 1,03 83,5 0,072 72,7 0,082
брусья, 1,04-1,35 93,5 0,064 81,4 0,074
стойки, 1,36-1.68 108,3 0.055 94,0 0.064
распял 1,69-2,02 120,0 0,050 104.5 0,057

2,03-2,38 131,0 0.046 114,0 0,052
2,39-3,07 143,0 0,042 124,0 0,048

Обаполы, ДО 1,03 66,8 0,090 58,2 0,103
доски, 1,04-1,35 74,8 0,080 65,1 0,092
шпалы, 1,36-1,68 86,6 0.069 75,2 0,080
тычки, 1,69-3,02 96,0 0.062 83,6 0,072
затяжки 2,03-2,38 104,8 0,057 91,2 0,066

2,39-3,07 114,4 0,052 99,2 0,060

Примечания. I .  Нормы рассчитаны при глубине ствола (спуска) 
до 600 м. При глубина ствола более 600 м аоо- 
№  выработки умножать, а нормы времени делить 
на К а 0 ,9 .

2 . Нормы установлены на одноклетевой подъем и 
одноэтажную клеть. Вели ствол оборудован двух­
клетевым подъемом или двухэтажной клетью и 
спуск лесоматериалов производится двумя кле­
тями или двухэтажной клетью, норш выработки 
умножать, а нормы времени делить на К = 1 ,2 .
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1 -6 . Выгрузка лесоматериалов из клети вручную 
в шахте (т а б л .1 .6 )

Состав работ: открывание или снятие решеток с клети, 
выгрузка лесоматериалов из клети вручную с отноской на рас­
стояние до 20 м я  укладкой в штабель в руддворе или пог­
рузкой на площадки шш в вагонетки, подкатка порожних и от­
катка груженых площадок шш вагонеток на расстояние до 20 м, 
навеска и закрытие решеток, подача сигналов, ожидание клети.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч ел .

Таблица 1 .6
Нормы выработки и времени на выгрузку лесоматериалов 

из клети вручную в шахте, м3 лесоматериалов, 
ч е л .-ч  на I  г  лесоматериалов

Лесоматериал:

♦

Длияа л е со ­
материала, 

м

: Полезная площадь клети, м£
: до 4 ♦• более 4•• ______яосма
:внра- : 
:боткж : Jвремени:. . *выра­

ботки ! времени*
Бревна, До I 8 ,0 0,75 8 ,8 0,68
брусья, 1 ,1 -2 9 ,9 0,61 11,0 0,55
стойки. 2 ,1 -3 11 ,0 0,55 12,3 0,49
распил 3 ,1 -4 12,5 0,48 13,9 0,43

4 ,1 -5 13,6 0,44 15,3 0,39

Обаполы, До I 6 ,4 0,938 7,04 0,852
доски, 1 ,1 -2 7 ,9 0,759 8 ,8 0,682
шпалы. 2 ,1 -3 8 ,8 0,682 9 ,8 0,612
тычки, 3 ,1 -4 10,0 0,60 I I ,X 0,541
затяжки 4 ,1 -5 10,9 0,550 12,2 0,492

Примечания. I .  Нормы рассчитаны на одноклетевой подъем я од­
ноэтажную клеть при глубине ствола (спуска) 
до 600 м. При глубине ствола более 6оО м 
нормы выработки умножать, а нормы времени 
делить на К = 0 ,9 . Если ствол оборудован 
двухклетевым подъемом и двухэтажной клетью 
и спуск лесоматериалов производится двумя 
клетями шш двухэтажной клетью, нормы выра­
ботки умножать, а  норш  времени долить на 
К = 1 ,2 .

2 . При погрузке лесоматериалов в клеть в шахте 
норш  выработки умножать, а норш времени 
делить на К *  0 ,9 .
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1 .7 . Погрузка лесоматериалов в вагоны или на площадки, 
выгрузка лесоматериалов из вагонов или с площадок 

в ручную в шахте (т а б л .1 .7 )

Состав работ: при погрузке лесоматериалов в вагоны или 

на площадки -  подноска инструмента, подкатка порожних ваго­

нов или площадок на расстояние до 20 м вручную, подноска л е ­

соматериалов на расстояние до 20 и с погрузкой в вагоны или 
площадки, увязка или расклинивание лесом атериалов, отметка 

мелом на вагонах или площадках места доставки лесоматериалов, 

откатка груженых вагонов или площадок на расстояние до 20 м 
вручную, уборка инструмента и рабочего м еста; при вы грузке  

лесоматериалов из вагонов или с плсщадок -  псщрюска инструмен­
та , подкатка (к  месту выгрузки) груженых вагонов или площа­

док на расстояние до 20 м вручную, развязка лесоматериалов, 

выгрузка лесоматериалов из вагонов или площадок с отноской 

их на расстояние до 20 м вручную, укладка лесоматериалов в 

штабель или в ниши, уборка рабочего м еста .

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч е л .

Таблица 1 .7
Норш выработки и времени на погрузку лесоматериалов 
в вагоны иля на площадки я выгрузку вручную в шахте,

м3 лесоматериалов, ч е л .-ч  на I  м3 лесоматериалов_________ _
Догрузка_______; Выгрузка

Лесоматериал : длина лесома- 
; теряала , м

норма
: ёйра- 
: ботки • временя;

. • __  ___»
выра­
ботки ^времени

Бревна, До I 11 ,2 0,536 11 ,8 0,508
брусья, 1 ,1 -2 13,1 0,458 13,8 0,435
стойки. 2 ,1 -3 14,6 0,411 15,4 0,389у&СПЯл

3 ,1 -4 16,5 0,364 17,4 0,345
4,1-5 18.2 0,330 19,2 0,312
5 ,1 -6 20,3 0,296 21,4 0,280

Обаполы, До I 8 ,9 0,674 9 ,4 0,638
доски. 1 ,1 -2 10,5 0,571 11 ,0 0,545
шпалы. 2 ,1 -3 11*7 0,513 12,3 0,488ТЫЧКИf
затяжки 3 ,1 -4 13,2 0,455 13,9 0,432

4,1-5 14,6 0,411 15,4 0,39
5 ,1 -6 16,2 0,370 17,1 0,351

Примечания. I .  Норш  выработки даны на погрузку  я выгрузку 
лесоматериалов по откаточным выработкам. При погрузке и 
выгрузке лесоматериалов на подэтажных выработках нормы 
выработки умножать, а  норш  временя делить на К =  0 ,9 .

2 » При механизированной погрузке иля разгрузке 
лесоматериалов нормы выработки умножать, а  нормы времени 
делить на К =  1 ,2 5 .
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1 .8 . Транспортирование лесоматериалов электровозом 
по откаточным горным выработкам (табл .1 .8 )

Состав работ: осмотр электровоза, вагонеток или площа­
док, груженных лесоматериалами с соблюдением расстояния меж­
ду подвижным составом и стенкой выработки, сцепка или рас­
цепка вагонеток или площадок, выполнение маневровых работ, 
управление электровозом во время движения, переключение 
стрелок, постановка сбуривпшхся вагонеток, электровоза или 
площадок, доставка груженых вагонеток шш площадок на гор­
ные участки и порожних к стволу шахты, сопровождение соста­
ва, сдача электровоза в депо по окончании смены.

Состав звена: машинист электровоза 4 разряда -  I  ч е л ., 
подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.8
Нормы выработки и времени на транспортирование лесоматериал® 

электровозом по откаточным горным выработкам, 
мз лесоматериалов, ч ел .-ч  на I  мз лесоматериалов

Лесома­
териал

; Длина дэ-: : Расстояние транспортирования, м
; сонате»-: Норна Г до I S 6 -  .Ж£.ЭЭ01-.4&1- 50&-.бююе 
;ала , м ; ;1000:2000:3000:4000:5000:6000:6000

Бревна»
брусья,
стойки,
распил

До 1,5 Выра­
ботка
Бремя

1,51-2 ,1 Выра­
ботка
Время

Своде Выра­
2,2 ботка

Время

Обаполы, До 1,5 Выра­
доски, ботка
шпалы,
тычки,

1,51-2,1
Время

затяжки Выра­
ботка
Время

Своде Выра­
2,2 ботка

Время

68.3 61,2 55,3 49,7 44,8 40,2 36,1

0,088 0,098 ОД08 0Д210Д34 а  149 4166
82,9 74,4 67,1 60,3 54,4 48,9 43,8

0,072 4081 4089 Q 099 4 И 0  4123 4137
97.5 87,5 79,0 71,0 64,0 57,5 51,5

0.0614069 Q.0764 084 4094 4104 4 П 6

54.6 49,0 44,2 39,8 35,8 32,2 28,9

0 ,114122 4136 41514168 4186 4208
66.3 59,5 53,7 48,2 43.5 39,1 35,0

0.090 4Ю 14112 4124 0Д38 4153 4171
78,0 70,0 63,2 56,8 51,2 46,0 41,2

0,077 4086 4095 4106 4 П 7  4130 0Д46
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1 .9 . Транспортирование ле сонате риалов на площадках вручную 
по откаточным горным выработкам (та б л .1 .9 )

Состав работ: откатка груженых вагонов или площадок к 
месту разгрузки, перекатка порожних вагонов дли площадок к 
месту погрузки, постановка сбурквшихся вагонеток дли пло­
щадок. очистка пути, перевод стрелок.

Состав эвена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.9
Нормы выработки я времени на транспортирование лэсоматрриалов 

да площадках вручную до откаточным горным выработкам, 
м3 лесоматериалов, ч ел .-ч  на I  м3 лесоматериалов

Расстояние
:  Норма •Бревна брусья, стойки, распни, м

откатки, м •до 2 ;2 .1 -3 :3,1-4 :4 ,1-5 : 5,1
До 60 Выработка 41,6 56,8 68,8 79,2 87,2

Время . . . 0,144 0,106 0,087 0,076 0,069
61-80 Выработка 38,8 51,0 57,2 67,2 79,4

Время . . . 0,155 0,118 0,105 0,089 0,076
81-106 Выработка 34,6 40,4 45,7 53,3 62,2

Время « . . . 0,173 0,149 0,131 0 .I I3 0,096
106-135 Выработка 31,8 37,2 40,3 47,7 55,1

Время . . . 0,189 0,161 0,149 0,126 0,109
136-165 Выработка 27,1 32,11 36,9 43.4 50,1

Время . . . 0,221 0,187 0,163 0,138 0,119
166-200 Выработка 21,5 25,6 29,4 34,6 40.4

Время . . . 0,279 0,234 0,204 0,173 0.148
201-250 Выработка 16,4 19,4 22,2 26,10 30,6

Время . . . 0,366 0,309 0,270 С, 230 0,196

Продолжение табл.1 .9

Расстояние 
откатки, м :  Норма

.'Обаполы, доски, шпалы, тычки, за -  
:_________________ тяжки. _м.____________
:  ДО 2 •2,1-3 •3,1-4 ;4 ,1-5 ;  Ь , 1

I ____ ____ 2 _____ л ____ 2 _ i ____ 1 5__л ____ £ _ - « - - . У . . . .
До 60

61-80

81-106

Выработка 33,3 45,4 55,0 63,4 69.8
Время .. . 0,180 0,132 0.100 0,096 0,086
Выработка 31,0 40.8 45,8 53,8 63,5
Время . . . 0,194 0,147 0,131 0,112 0,094
Выработка 27,8 32.3 36,6 42,6 49.8
Время . . . 0,216 0,186 0,164 0,141 0,120
Выработка 25,4 29.8 32,2 38,2 44,1
Время ... 0,236 0,201 0,186 0*157 0,136
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Окончание табл Л  *9

1 * 2 . . -А-. 3 :___ 4 : 5 : 6 : ч
136-165 Выработка 21,7 25,7 29,5 34,7 35,3

Время . . . 0,276 0,233 0,203 0,173 0,17
166-200 Выработка 17,2 20,5 23,5 27,7 32,3

Время . . . 0,349 0,293 0,255 0,217 0,186
201-250 Выработка 13,1 15,5 17,8 20,9 24,5

Время . . . 0,458 0,387 0,337 0,287 0,245

I . IQ .  Подъем лесоматериалов по восстающим выработкам 
пневматической лебедкой (т а б л Л Л О )

Состав работ: осмотр и смазка лебедки и блочка, поднос­
ка лесоматериалов на расстояние до 10 м, строповка лесома­
териалов при помощи прицепного устройства, подача сигнала, 
подъем лесоматериалов, отвязывание лесоматериалов с отноской 
их на расстояние до 10 м и укладкой в штабель, спуск кана­
та , управление лебедкой при спуске и подъеме.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч ел .

Таблица 1*10
Н о д е  внработки я временя на подъем лесоматериалов 

по восстающим выработкам пневматической лебедкой 
м& лесоматериалов» ч е л .-ч  на I  Ф  лесоматериалов

Автома­
те риал Н о д е

Высота подъема, м

до : 1 1 - : 21 - 231- : 41 - : 51 - : 61- : 71- : 81- 
10 : 20 ; 30 *40 : 50 :60  : 70 : 80 : Ю0

Стойки, Вйра- 
бровна, ботва
бруСВЯ, Ъовыя 
paftmur 1>уиш4
Обаполы, БЬра- 
доскя» ботка

затяжки

8 Д  6 ,7  5 ,6  4 ,8  4 ,2  3 ,6  3 ,0  2 ,6  2 ,2

0 ,74  0,89 1,07 1,25 1,43 1,67 2,00 2,31 2,73

6 ,5  5 ,4  4 ,5  3 ,8  3 .4  2 ,9  2 ,4  2 ,1 1 ,8
0,923 Ы 1 1  1,331,5791.765 2,069 2 ,5  2£57 *333

1*11. Подъем лесоматериалов канатом вручную и спуск 
их по восстающему бросом (т а б л .1 .1 1 )

Состав работ: перенос лесоматериала от штабеля иля пло­
щадки на расстояние до 10 м, привязывание лесоматериала к 
канату, подача сигналов, поднятие лесоматериала вручную по
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восстающему, отвязка каната и спуск его вниз, относка лесо- 
материалов на расстояние до 10 м и укладка в штабель. При 
спуске лесоматериала по восстающему бросом необходимо под­
нести лесоматериал на расстояние до 10 м, опустить его в 
восстающий и отнести из-под восстающего на расстояние д> 3D м, 
затем уложить в штабель или на площадку.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1,11
Нормы выработки и времени на подъем лесоматериалов канатом 

вручную и спуск их по восстающему бросом, 
ма лесоматериалов, ч ел .-ч  на I  м3 лесоматериалов

• • Высота подъема, м * Спуск
Лесома-: ---------—-----------------------  :до вос_
Териал : Норма ^до ?4 ,I—: 6 ,1 -: 8,1—Ж,1-Я2.1-05Д-:стающе- 

:  : 4 , 0  : б | 0  : 8 , 0  s i f t  s l i  : l S  ^ 2 0  : ц у б р о -
г * • * ' ------ *—  - ‘ь— - -*■ - tCOM
Бревна, Выработка 5,3 4,6 4,1 3,5 3,0 2 ,6  2,2 16,2

мойки; Врвмя • • •  1*13 1»30 1*46 1»71 2 »° 2(31 2»73 ° '37
распял*
Обаполы, Выработка 4,2 3,7  3,3  2,8 2 ,4  2,1 1 ,8  13,0

Время . . .  1,43 1,62 1,82 2,14 2,5 2,86 3,33 0,46
Япки!
затяжки

Примечание. При спуске лесоматериалов вручную канатом в о д е  
выработки на спуск бросом умножать, а норш вре­
мени делить на К = 0 ,7 .

I . I 2 .  Транспортирование лесоматериалов по горным выработкам 
с помощью монорельсовой дорожки (таб л .1*12)

Состав работ: подноска лесоматериалов на расстояние до 
10 м с укладкой и закреплением их на захватывающих уст­
ройствах монорельсовой дорожки, транспортирование лесомате­
риалов на определенное расстояние, снятие с монорельсовой 
дорожки и относка лесоматериалов ва расстояние до 10 м, 
смазка роликов монорельсовой дорожай

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  меж.
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Таблица 1 .12
Н ода  выработки и временя на транспортирование жсомате ри ал» 

по горнам заработкам при помощи монорельсовой дороякй, 
i|8 лесоматериалов, ч ел .-ч  на I  М8 лесоматериалов

Расстояние транспортирования, м

Длина лесо­
материала,

до 50 : 51-100 : 1СЯ-150 : 151-200
норма

м выра-:вре- :выра-:вре- :выра-:вре- :выра-:вре-
Сотки:меня :боткя:мвня :боткя:ыени :Сотки:меня

Стойкя, Сревва, брусья, распил

До 2 5,3 1,13 4,6 1,30 4,0 1,5 3,5 1,71

2,1-3 5,8 1,03 5.1 1,18 4.4 1,36 3,8 1.58

3,1-4 6,5 0,92 5,6 1,07 4,9 1,22 4,3 1,39

Более 4 7,2 0,83 6,3 0,95 5,5 1,09 4,8 1,25

Обаполы, доски, шпалы, тачки. затяжки

До 2 4,2 1,43 3.7 1,62 3,2 1,87 2,8 2,14

2,1-3 4,6 1,30 4.1 1,46 3,5 1,71 3,0 2.00

3,1-4 5.2 1,15 4,5 1,33 3,9 1,54 3,4 1,76

Более 4 5 .8 1,03 5 ,0 1,20 4,4 1,36 3.8 1,58

I . I 3 .  Переноска «сонатереалов  по горным выработкам 
(табл Л .  13)

Состав работ: перенос лесоматериала с вагонетки и® пло­
щадки я укладка в  штабель иди яа место работы.

Состав звена: nmrnmmit горнорабочие 3 разряда -  I  чал.

I . I 4 .  Спуск лесоматериалов лебедками по выработкам, 
оборудованным деревянными жалобами о углом наклона 45° 

и более (табж.1.14)

Состав работ: аощиоока инструмента, осмотр и смазка ме­
ханизмов, опускание прицепного устройства, подноска лесома­
териалов яа расстояние до 20 м по горизоягйлг, подвязыва­
ние лесоматериалов к канату и отвязывание, подача сигнала, 
спуск лесоматериалов, подъем каната, управление лебедкой, 
7клазка лесоматериалов, уборка инструмента и рабочего месте 

'Ъстав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чад,

352



Таблица I .13

Норм* выработки я времени на переноску лесоматериалов по горным выработкам, 
мэ лесоматериалов, ч е л .-ч  на I  i f  лесоматериалов

Расстояние
переноски,

м
Норма : Бревна, брусья, стойки, распил, ii  : Обаполы, доски, шпалы, тычки, затяжки, м

г]
ft>  ; 1 ,1 -

2 ,0
2 ,1 -
3 ,0  :

3 ,1 -  : 
4 ,0  !

! 4 ,1 -  :
’ 5 ,0

- более : 
:5 ,0  :

ДО 5 
1 ,0  :

1 ,1 -  s 
: 2 ,0  :

2 ,1 -  : 
! 3 ,0  :

3 ,1 -  : 
4 ,0  :

: 4 ,1 -  !
! 5 ,0  !

1 более 
'5 ,0

До 30 Выработка 5 ,0 5,5 6,0 6 ,6 7 .3 8 ,0 4 ,0 4.4 4 ,8 5 ,3 5 ,8 6,4
Время . . . 1 .2 1,09 1.0 0,91 0,82 0,75 1.5 1,36 1,25 1,13 1,03 0,94

31-60 Выработка 4.3 4,7 5,2 5 ,7 6 ,3 6 ,9 3 ,4 3 ,8 4 ,2 4,6 5 ,0 5,5
Время . . . 1,40 1,28 1,15 1,06 0,95 0,87 1,76 1,58 1,43 1,30 1,20 1,09

61-60 Выработка 3,8 4,2 4,6 5,1 5 ,6 6 ,2 3 ,0 3 ,4 3 ,7 4,1 4,5 4,9
ДЦ>мя . . . 1,58 1,43 1,30 1,18 1.07 0,97 2 ,0 1,76 1,62 1,46 1,33 1.22

8 I- I IO ЙДОботка 3,3 3,6 3,9 4,3 4,7 5 ,2 2 ,6 2 ,9 3,1 3.4 3 ,8 4.2
Время . . . 1,82 1,67 1,54 1,39 1,277 1,15 2,31 2,07 1,94 1,76 1,58 1,43

Ш -1 6 0 Выработка 2 ,8 3,1 3,4 3 ,7 4.1 4 ,5 2 ,2 2,5 2 ,7 2 ,9 3 ,3 3,6
Время . . . 2,14 1,93 1,76 1,62 1,46 1,33 2,72 2,4 2,22 2,07 1,82 1,67

I 61-200 Выработка 2,1 2,3 2,5 2,8 3.1 3*4 1 .7 1.8 2 ,0 2 ,2 2,5 2.7
Время . . . 2,86 2,61 2,4 2,14 1,93 1,765 3,53 3,33 3 ,0 2,73 2,4 2,22

Примечания, I .  Норм* рассчитаны на переноску лесоматериалов по основным откаточным горным выработкам. 
При переноске лесоматериалов по подэтажным горным выработкам нормы выработки умножать, а нормы 
времени делить на К *  0 ,9 .

2 . При переноске лесоматериалов по наклонным горным выработкам нормы выработки умножать, 
а норм* временя делитьпиа следующие поправочные коэффициенты: при угле  наклона 10-150 -  на К = 0,85. 
при у гле  наклона 16-30“  -  на К *  0 ,7 .

3* Переноска лесоматериалов вручную допускается лишь в тех случаях, когда невозможна меха- 
визированная транспортировка.



Таблица 1 .14
Норны выработки и времени на спуск лесоматериалов 

лебедками по выработкам, оборудованным 
деревянными желобами с утлом наклона 45° и свыше, 

м* лесоматериалов, ч ел .-ч  на I  М3 лесоматериалов

Длина : Расстояние доставки, и
лесома-: Норма 
те риалам
.. „ и .__:_________

:до
:20

:21- :31- :41- :51- :61- :71- :81- :91- 
:30 :40 :50 :60 :70 :80 ;90 :100

До 1,0  Внра- 8,45 7,54 6,74 6,01 5,40 4,87 4,42 4,02 3,65 
ботка
Время 0,710 0,795 0,89 0,998 1 ,Ц  1,23 1,35 1,49 1,64

1 .1 - 2,0 Вира- 9,64 8,61 7,67 6,84 6,16 5,54 5,04 4,58 4,15
ботка
Время 0,622 0,697 Q782 (^877 Q 974 1,08 1,19 1,31 1,44

2 .1 - 3,0  Вира- 10,8 9,63 8,59 7,66 6,89 6,20 5,63 5,11 4,64
ботка
Время 0,555 0,623 0^98 <* 783 CV870Q 967 1,06 1,17 1,29

Свыше 3 Внра- 14,0 12,5 11,2 9 ,9  8,9  8,1 7,3  6,6 6,03
ботка
Время 0,429 0,48 0,5360,606 (\6?4 0,741 Q822 Q909<X995

I . I 5 .  Погрузка металлической крепи с помощью 
подъемных средств (тельфера иля крана) 

на площадки на поверхвости шахты (табл .1 .15 )

Состав работ: подкатка порожних площадок вручную на
расстояние до 50 м, подноска элементов металлической крепи 
на расстояние до 10 м, строповка элементов металлической 
крепи к подъемному устройству (тельфера или крана), погруз­
ка элементов металлической крепи на площадки, увязка иля 
расклинивание крепи на площадках, разгрузка контейнера с 
металлической крепью краном с автомашины, погрузка его на 
площадки краяом, разгрузка порожних контейнеров с площадок 
и погрузка их краном на автомашины, откатка вручную груже­
ных площадок на расстояние до 50 м, управление такелажными 
приспособлениями и грузоподъемными механизмами (лебедкой, 
тельфером, краном).

Состав звена: доставщик крепежных материалов в шахту 3 
разряда -  I  чел.
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Таблица 1 .15
Нормы выработки и временя яа погрузку металличе­
ской крепи при помощи подъемных средств (тельфе­
ра или крана; на площадки на поверхности шахты, 

т крепи, чел,-ч  на I  т крепи

Работа
: Норма
: выработки • времени

Погрузка тельфером или кра­
ном в вагонетки или площац-
К Я ............................................. 20,1 0,299

Погрузка тельфером иля кра­
ном контейнера с металличе­
ской крепью на площадки . . . 100,0 0,06

Примечаняя. I .  При откатке груженых и подкатке 
порожних вагонеток или площадок лебедкой нор­
мы выработки умножать, а нормы времени делить 
на К = 1,25.

2. При доставке металлической крепя 
к стволу шахты автосамосэаламя, если отпадает 
необходимость откатки и подкатки вручную гру­
женых и порожних площадок на расстояние до 
50 м, нормы выработки умножать, а нормы в ре­
веня делить на К = 1,15.

ХЛ6. Погрузка железобетонной крепи в клеть на поверхности 
и выгрузка ее из клети в шахте (табл.1 .16 )

Состав работ: при погрузке железобетонной крепи в клеть- 
подвоска инструмента, погрузка стоек в клеть с подноской на

расстояние до 
20 м9 подача

Таблица 1*16
Нормы выработки и времени на погрузку же­
лезобетонной крепи в клеть яа поверхности 
я выгрузке в шахте, т крепи, чел«-ч  на 1т

j m a u
Норма :Погрузка стоек:Выгрузка стоек 

: в клеть. _ клети .
Выработка 
Время . . .

11,5
0,608

10,4
0,576

сигналов, убор­
ка инструмента 
и рабочего мес­
та; при выгруз­
ке железобетон­
ной крепи ш ю в- 
ти -  подноска

инструмента, выгрузка стоек из клети с отноской яа расстояние 
до 20 м с укладкой в штабель или погрузкой в вагоны (на пло­
щадки), подача сигнале^, уборка рабочего места я инструмента.

Состав звена: при погрузке к^пя на поверхности шахты -  
доставщики крепежного материала 3 разряда -  2 чел ., при раз-г 
грузке крепи в шахте -  подземные горнорабочие 3 разряда -  

2 чел.
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1*17* Погрузка элементов металлической и железобетонной крепи 
в вагоны нли на площадки» откатка груженых 
и  подкатка порожних вагонов или площадок» 

выгрузка элементов крепи из вагонов 
или площадок вручную (т а б л .1 .1 7 )

Состав работ: подноска инструмента» подкатка порожних
вагонов ш  площадок на расстояние до 50 м, погрузка элемен­
тов крепи в вагоны идя на площадки, снятие упаковки (обв я з­

ки ) крепи при выгрузке, выгрузка элементов крепи из вагонов 

или площадок с отноской крепи на расстояние до 20 м я уклад­
кой в штабель, отметка мелом на вагонах места доставки кре­

пи, уборка инструмента и рабочего места.

Состав звена: при доставке элементов крепи на поверх­

ности шахты -  доставщик крепежных материалов в шахту 3 раз­

ряда -  I  ч е л . ,  при доставке в шахте -  подземный горнорабо­

чий 3 разряда -  I  ч е л .

Таблица I . I 7

Нормы выработки и временя на погруз ку элементов крепи 
в вагоны или на площадки, откатку груженых, 

подкатку порожних вагонов , выгрузку элементов крепи в ручную, 
т крепи, ч е л .-ч  на I  т крепи

Р а б о т а
• Норма 

: выработки : времени

__________________ 1 _____________
Доставка элементов крепи 

на поверхности шахты

Погрузка элементов крепи в вагоны 
или на площадки я откатка груже­
ных я подкатка порожних вагонов или 
площ адок ...............................    11,0

Погрузка элементов крепи в ваго­
ны или на площадки, откатка гр у ­
женых и подкатка порожних вагонов 
или площадок я выгрузка элементов 
крепя из вагонов или площадок . . .  5 ,38

Откатка груженых я подкатка порож­
них вагонов или площадок и выгруз­
ка элементов крепи из вагонов или 
площ адок ..................................................  12,1

0,636

1 Д 7

0,578
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I

Окончание табл .1 ,17

_________ -___ г____ l
Доставка элементов крепи 

в шахте

Погрузка элементов крепи в вагоны 
или на площадки и откатка груже­
ных и подкатка порожних вагонов
или площадок ..........................................  9 ,2  0,652

Погрузка элементов крепя в вагоны 
или площадки, откатка груженых и 
подкатка порожних вагонов или пло­
щадок и выгрузка элементов крепи
из вагонов или площ адок...................  5 ,06 1,18

Откатка груженых и подкатка порож­
них вагонов или площадок и выгруз­
ка элементов крепи из вагонов или
площ адок................................................... 10 ,1 0,594

Примечание. Норш выработки, приведенные в таблице, даны 
на доставку металлической и железобетонной 
крепи по откаточным выработкам. При доставке 
крепи по подэтажным выработкам нормы выработ­
ки умножать, а норш временя делить яа К = 0 ,9 .

1 ,18 , Доставка элементов металлической я железобетонной краж 
в вагонах или яа площадках да поверхности 

и в шахте вручную я лебедками

I.I8 .I. Доставка вручную

Состав работ: откатка груженых вагонов или площадок к 
месту разгрузки, подкатка порожних вагонов или площадок ж 
месту погрузки, постановка сошедших с рельсов вагонеток или 
площадок, очистка пути, перевод стрелок.

Состав звена: при доставке на поверхность -  доставщик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л , ,  при достав­
ке в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч ел .

1 ,1 8 ,2 , Доставка лебадкаж  (т а б л ,1 ,1 8 )

Состав работ: откатка груженых вагонов или площадок, 
прицепка и отцепка вагонов или площадок и прщепка каната к 
составу, подкатка порожних вагонов или площадок.
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Состав звена: при доставке на поверхности -  доставщик 

крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л . , при достав­

ке в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  т а л .

Таблица I . I 8
Нормы выработки и времени на доставку элементов крепи 

в вагонах или на площадках на поверхности 
и в шахте вручную или лебедками, 

т крепи, ч е л . - ч  на I  т крепи

Доставка крепи

Т]ппл . л
на поверх­

н о с т и _____ : в шахте : ' в шахте
ra c e то— 
яняе вручную : лебедками

доставки, норма
м вы ра-.вре-

ботки:мени
.в ы р а -.в р е - .вы р а-.вре- .вы р а-.вре- 
;ботки:мени :ботки:мени ;ботки:мени* ] • * * л

До 20 134 0,048 112 0,0536 189 0,0370 158 0,0380

21-30 117 0,0513 97 ,9 0,0613 175 0,040 146 0,0411

31-40 102 .0,0588 85 ,2 0,0704 156 0,0449 131 0,0458

41-50 92 ,8 0,0646 77,5 0,0774 137 0,0511 114 0,0526

51-60 84 ,2 0,0713 70 ,3 0,0853 119 0,0588 99,1 0,0605

61-80 7 3 ,7 0,0814 61,5 0,0976 104 0,0673 86,7 0,0692

81-100 63 ,2 0,0949 52 ,8 0,114 96 ,7 0,0723 80 ,6 0,0744

IQ I- I2 0 55 ,5 0,108 46,4 0,129 86,2 0,0812 71,8 0,0836
Г21-150 4 8 ,0 0,125 40,1 0 ,150 77 ,4 0,0904 64,6 0,0929

151-200 39 ,5 0 ,152 33 ,0 0,182 65,1 0,108 54 ,3 0,110
201-250 32,1 0,187 26,8 0,224 56,1 0,125 46 ,8 0,128

251-300 27,5 0,218 23,0 0,261 48,1 0,146 40,2 0,149
301-350 23,6 0,254 19,7 0,305 41,8 0,167 34,8 0,172

351-400 20,6 0,291 17,2 0,349 36,2 0,193 30,2 0,199

1 Д 9 *  Транспортирование металлической крепи по откаточным 
гор в ш  выработкам электровозом ( т а б л .1 .19)

Состав работ: осмотр электровоза и площадок, груженных 
металлической крепью с соблюдением габаритов, сцепка и рас­

цепка площадок, управление электровозом во время движения, 

выполнение маневровых работ, переключение стрелок , поста­
новка сошедших с рельсов электровоза или площадок, доставка 

порожних площадок к стволу  шахты, сопровождение состава, 
сдача электровоза в гараж (д еп о ) по окончании смены.
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Состав звена: машинист электровоза 4 разряда -  I  ч ел ., 
подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел*

Таблица 1*19
Нормы выработки я временя яа транспорти­
рование металлической крепя по откаточ­
ным горным выработкам электровозом, 
т крепя, чел.-ч  на I  т крепя

Расстояние транс- ;________ Норма
портяроваяия, м ;тшработки »' времени

До 1000 78,0 0,077
1001-2000 70,3 0,085
2001-3000 63,3 0,095
3001-4000 56,8 0,106
4001-5000 51,2 0,117
5001-5000 46,0 0,13

Свыше 6000 41,5 0,145

1,20. Подъем металлической крепя по восстающим выработка» 
пневматической лебедкой (табл .1*20)

Состав работ: осмотр я смазка лебедки, опробование ле­
бедки и блочка, подноска металлической крепи яа расстояние 
до 20 м, строповка металлической крепи с помощью прицепного 
устройства, подача сигнала, подъем металлической крепи и ее 
отвязывание с отноской на расстояние до 20 м и укладкой в 
штабель, спуск каната, управление лебедкой при спуске и 
подъеме.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.20
Норде выработки и времени на подъем металлической крепя 

по восстающим выработкам пневматической лебедкой, 
т крепи, чел.-ч  на I  т крепи

: Высота подъема ~
Норма : ................... ........................ - — 1

:до 10:11-20:21-30:31-40:41-50:51-60:61-80

Выработка..............  7,5 6,5 5,4 4,5 3,8 3,1 2,5
Время...................... 0,8 0,92 1,11 1,33 1,58 1,94 2,4

Примечание. При подъеме металлический ставков из хвутввровнг 
балок Ж 27 я труб для лобовян р 6" я более корив 
выработки умножать, а  нормы времени делись яа



1*21» Погрузка длинномерных материалов в клеть 
или подвеска под клетью на поверхности шахты 

и в шахте (т а б л .1 . 21, 1 . 22)

Состав работ: снятие решеток и ляд с клети при подвес­
ке материалов под клетью, подготовка, оснастка ее необходи­
мыми приспособлениями, подтягивание лебедкой материалов к 
стволу на расстояние до 20 м, погрузка их в клеть с закреп­
лением к подъемному канату; при необходимости перекрытия 
ствола брусьями -  подвеска материалов под клетью с растяж­
ками, установка хомутов на концы длинномерных материалов, 
управление лебедкой и подача сигнала при погрузке или под­
веске , поднятие клети я заводка подвешенных длинномерных ма­
териалов в ствол на растяжках, снятие растяжек, уборка пе­
рекрытия ствола , Подача сигналов к спуску клети в шахту, 
ожидание влети под погрузку, навеска решеток и ляд после 
спуска материалов.

Состав звена: при погрузке на поверхности -  доставщик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л . ,  при погруз­

ке в шахте *  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел .

Таблица I . 2 I
Норвд выработки и времени на погрузку длинномерных 

материалов в клеть , т длинномерных материалов, 
ч е л .-ч  на I  т длинномерных материалов

[уруЛцяя1 Масса длинномерных материалов, т 
I спуска : х . 2 • 3 и более

Погрузка .до ство-: .......... ............. .. ....... норма— ..............................
* • • • • • • ♦выра­

ботки
•вре-
|меки

.выра­
ботк и

: вре­
мени

•выра­
ботк и

: вре­
мени

На поверх- 300 4 ,3 1,63 5 ,7 1,23 7,6 0,92
ности 600 4 .0 1,75 5 ,3 1,32 6 ,9 1,01

900 3.7 1,89 5 ,0 1,40 6,6 1,06
1200 3.5 2,00 4 ,6 1,52 6,2 1,13

Более 1200 3 ,3 2,12 4 ,3 1,63 5 ,7 1,23

В шахте 300 3,3 1,79 4 .4 1,35 5 ,9 1,01
600 3,1 1,92 4,1 1,45 5 ,4 1 .П
900 3.4 2,08 3 ,9 1,54 5,1 I Д 7

1200 2 ,7 2,20 3,6 1,67 4,8 1,24

Более 1200 2,6 2,33 3 ,3 1,79 4 ,4 1,35
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Таблица 1.22

Норш выработки и времени на подвеску длинномерных 
материалов под клетью, т длинномерных материалов, 

ч е л .-ч  на I  т длинномерных материалов

•‘ Масса длинномерных материалов, т

Глубина 
спуска по

: I  : 2 :3 и более
Погрузка

(подвеска)
: норма

стволу, м • выра— вре- .выра— вре- ; выра-; вре- 
•ботки)мени |ботки|мени : ботки: мени

На поверх­ 300 3 ,0 2,33 4 ,0 1,75 5 .3 1.32
ности 600 2.8 2*50 3 ,7 1,89 4 .8 1,46

900 2.6 2,69 3 ,5 2.00 4,6 1,52

1200 2 ,4 2,92 3 ,2 2,19 4 .3 1,63

Более 1200 2 .3 3,04 3 ,0 2,33 4 ,0 1,75

В шахте 300 2 .3 2,56 3 .1 1,92 4,1 1,45

600 2,2 2,75 2 .9 2,08 3 ,7 1,61

900. 2,0 2,96 2 .7 2,20 3 ,6 1,67

1200 1 .9 3,21 2 ,5 2,41 3 ,3 1 ,79

Более 1200 1.8 3,34 2 ,3 2,56 3,1 1,92

1 ,22 » Погрузка и выгрузка длинномерных материалов из клети 
и из-под клети,их транспортирование (т а б л .1 .2 3 , 1 .2 4 )

Состав работ: выполнение подготовительных работ для при­
ема длинномерных материалов на горизонте иди на поверхности,

перекрытие ствола 
брусьями (при необ­
ходимости), провер­
ка освещения и ос­
нащения рудд в о р а  
подъемными механиз­

мами и приспособле­
ниями, строиовка 
длинномерных мате­

риалов в клети или 
под клеть и оттяжка 

их лебедкой (талью ;в руддвор, отвязывание их от панциря, ук­
ладка материалов в рудцворе или на площадке, их транспорти­
рование на место работы, разборка перекрытия ствола с убор ­
кой. 361

Таблица 1.23
Нормы выработки и временя на погруз­
ку и выгрузку длинномерных матери­
алов, т длинномерных материалов, 
ч е л .-ч  на I  т длинномерных матерн-

Норма Погрузка на : Выгрузка с 
площадки | площадок

Выработка 
Время . . .

1 9 ,1 
0,314

23,9
0,251



Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел,

Таблица 1.24
Норш выработки и времени на транспортирование длинномерных 

материалов вручную, т длинномерных материалов, 
чвл.-ч на I  т длинномерных материалов

Расстояние транспортирования, м

Норма •до so  ;: 51- :Ю1- :201- :301- ;401- 
: 100 :200 :300 :400 ;500

Выработка . . . .  
Время..............

. . .  8,05 7,24 6,55 5,98 5,41 4,83 
0,828 0,916 1,03 1,10 1,24

1.23* Погрузка крупногабаритного шахтного оборудования 
в клеть или подвеска под клетью на поверхности 

и в шахте (табл.1.25, 1.26)

Состав работ: снятие решеток с клети, доставка оборудо­
вания лебедкой или краном на расстояние до 20 м, погрузка 
его в клеть, навеска решеток. Перед подвеской оборудования 
под клетью (для безопасности работ при подвеске) передать 
ствол брусьями (закрыть противопожарную ляду, сверху нее 
уложить брусья, после подвески я закрепления к панцирю обо­
рудования брусья убрать и открыть ляду). При спуске под кле­
тью негабаритного оборудования, имевшего небольшие зазоры с 
аршровкой ствола, кроме пинцировки, его дополнительно рас­
крепить растяжками, поднять клеть и завести оборудование в 
ствол на растяжках, снять оснастку с клети» подать сигналы 
для спуска клети с оборудованием в шахту» ожидание клети под 
догрузку.

Состав звена: при работе на поверхности -  доставщик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  чел., при погром­
че и подвеске в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  
I  чел.
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Таблица 1.25
Нормы выработки и времени на погрузку крупногабаритного 
оборудования в клеть, т крупногабаритного оборудования, 

чел.-ч на I  т крупногабаритного оборудования

Масса шахтного оборудования, т

Глубина
спуска,

I 2 : 3 :4 и более
норма

м ^выш—вое-
|ботки|мени

• вира— вре- 
*;ботки‘:меаи

• выра—вре- 
1ботки|мени

.выра—вре-
1бОТКИ;ШНИ

Погрузка на поверхности

300 2,9 2,4 3,9 1.8 5,0 1,4 5,8 1.2
600 2,7 2,6 3,5 2,0 4,4 1.6 5.4 1.3
900 2,5 2,8 3,2 2,2 3,9 1.8 5,0 1.4

1200 2.3 3,0 2,9 2.4 3,5 2,0 4.4 1.6
Более 1200 2,2 3,2 2,7 2.6 3,2 2,2 3,9 1.8

Погрузка в шахте

300 2,3 2,61 3,0 2,00 3,9 1,54 4.6 1,30
600 2,1 2,86 2,7 2,22 3,4 1,76 4.2 1,43
900 1,9 3,16 2.5 2,40 3,0 2,00 3,9 1.54

1200 1,8 3,33 2,3 2,61 2.7 2,22 3,4 1,76
Более 1200 1.7 3,53 2,1 2,86 2,5 2,42 3.0 2.00

Таблица 1.26
Нормы выработки и времени на подвеску крупногабаритного 

шахтного оборудования под клетью, 
т крупногабаритного оборудования, чол*-ч 
на I  т крупногабаритного оборудования

Масса шахтного оборудования, т
Глубина
спуска,

м

I • 2 : 3 :4 и более
норма

:выра-.вре-
:ботки:ыенл

.выра-.вре-
ГботкиГмеяи

.выра-.вре-
:<5откк:меш1 .ш£а-.вре- 

:ботккгманк
I __ ? ? : 3 J__4 : & гГё' : Т ‘ : 8 : 9

Подвеска на поверхности
300 2,3 9,04 3,1 2,26 4,0 1,75 4,5 1,56
600 2.1 3,33 2,9 2,41 3,5 2.0 4.1 1.71
900 1.9 3,68 2,6 2.69 3,1 2.26 3,7 1.89

1200 1.7 4,12 2,2 3.18 2,6 2,69 3,2 2,19
Более 1200 1.5 4,67 1,8 3,89 2,2 3.18 2,6 2,69



Окончание табл Л ,  26
I : .3.J.. 4 : 5 : б1Г £.?. 8 г 9

Подвеска в шахте

300 1,8 3,33 2,4 2,5 3.1 1,94 3,5 1,17
600 1.6 3,75 2,3 2,61 2,7 2,22 3,2 1,88
900 1,5 4,0 2,0 3,0 2.4 2,5 2,9 2,07

1200 1.3 4,62 1.7 3,53 2,0 3,0 2,5 2,4
Более 1200 1.2 5,0 1.4 4,29 1,7 3,53 2,0 3,0

Примечание. Нормы установлены на погрузку шахтного оборудо­
вания в клеть и подвеску под клетью без пере­
крытия ствола. При спуске оборудования с подве­
шиванием к панцирю, где требуется перекрытие 
ствола, нормы выработки умножать, а нормы вре­
мени делить на К = 0,8.

1.24. Разгрузка крупногабаритного шахтного оборудования 
из клети и из-под клети (табл.1.27)

Состав работ: выполнение подготовительных работ на го­
ризонте для приема крупногабаритного оборудования, перекры­
тие ствола при необходимости, проверка освещения руддвора 
и оснащение необходимыми подъемными механизмами и приспособ­
лениями, строповка оборудования в клети и под клетью и его 
оттяжка лебедкой (талью) из клети в руддвор, подача сигна­
лов, отвязывание и перемещение в сторону на расстояние до 
10 м, разборка перекрытия ствола с уборкой брусьев, навес­
ка решеток и уборка оснастки и приспособлений, управление 
лебедками, талью, тельфером, ожидание клети.

Состав звена: при разгрузочных работах на поверхности -  
доставщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  чел., 
при выполнении этих работ в шахте -  подземный горнорабочий 
3 .разряда -  I  чел.

Таблица 1.27
Нормы выработки и времени на разгрузку крупногабаритного 

шахтного оборудования из клети, 
т крупногабаритного оборудования, чел.-ч 

на I  т крупногобаритного оборудования

Глубина
спуска,

м

........Т  ' _
lilacca обопгауваняя^ *

Т4 я . более... . . .  - - Н01|Щ
:выра-:вре-
:ботки:мени

:ш ра-: вре- :вй]й-:йЬе- 
тботки: меня ;ботв*:меня

:мЩ&-:вре-
:ботки:мени

7 : 2 : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 CD СО

300
600

Разгрузка в шахте 
2,5 2.40 3,3 1.84 4,3 1,40 
2,3 2,6 3,0 2,0 3,7 1,60

5,0 1,2 
4,6 1,3
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Окончание табл*1.27
I : 2 : 3 : '4 : 5 : $ : 7 : 8 : 9

900 2,1 2,86 2,7 2,22 3,3 1,82 4,3 1,4

1200 2,0 3,0 2,5 2,40 3,0 2,0 3,7 1.6

Более 1200 1.9 3,16 2,3 2,60 2,7 2,22 

Разгрузка на поверхности

3,3 1,82

300 3,2 2,19 4,2 1,67 5,5 1,27 6,4 1,09
600 2,9 2,41 3,8 1,84 4,8 1,46 5,9 1,19
900 2,7 2,59 3,5 2,00 4,2 1,67 5,5 1,27

1200 2,6 2,69 3,2 2,19 3,8 1,84 4.8 1,46
Более 1200 2,4 2,92 3,0 2,0 3,5 2,00 4,2 1,67

Примечания. I .  При спуске труб диаметром более 150 мм норш 
выработки умножать v а нормы времени делить на 
К = 0,9*

2, При выгрузке из-под клети длинномерных мате­
риалов, где требуется перекрытие ствола, нор­
мы выработки умножать, а норш времени де­
лить на К «= 0,8*

1*25. Погрузка я разгрузка длинномерных материалов 
и транспортирование их электровозом 

(табл*1*28)

Состав работ; подкатка порожних площадок к месту пог­
рузки, сцепка и расцепка площадок, погрузка материалов на 
площадку, перевозка длинномерных материалов с сопровождением 
на определенное расстояние, разгрузка с отноской на рассто­
яние до 10 м и укладка в штабель.

Состав эвена: яри работах на поверхности -  машинист 
электровоза 4 разряда -  I  чел*, доставщик крепежных-матери­
алов в шахту 3 разряда -  I  чел*, при работе в шахте -  горно­
рабочий 3 оазряда -  I  чел*

Таблица 1,28
Нормы выработки и времени на погрузку и разгрузку 
длинномерных материалов и транспортирование их элект­
ровозом, т длинномерных материалов, чел .-ч  яа I  т 

длинномерных материалов

Работа : Норма

Погрузка, раз- Выработка 
грузка вручную Время

9.2
0 ,0 &

8,3
O .fe

7-7
О, $8

7.3
0,62

6 .9
0,$7

ass



Окончание табл.1*28

: 2 : 3 : 4 : L  •• 6 : 7
Погрузка, 
разгрузка 
тельфером 
или лебед­
кой __________

&гработка 
Время . . .

10,6
0,565

9,5
0,63

8,8
0,678

8,4
0,713

7,9
0,76

Трансдортиро- Выработка 
ванне элект- 
ровозом (без ±5реия

70,6
0,085

38,7
0,155

27,9
0,215

23,5
0,255

19,7
0,305

погрузки \ 
разгрузки

1.26. Погрузка к разгрузка длинномерных материалов, 
транспортирование их вручную (табл.1 .29, 1.30), 

разгрузка крупногабаритного шахтного оборудования 
из-под клети (та б л .1 .3 1 )-

Состав работ: подкатка порожних площадок к месту нагруз­
ки на расстояние до 20 ы, погрузка рудничных рельсов, труб, 
двутавровых балок, швеллеров и д р ., доставка на различные 
расстояния, разгрузка их вручную с отноской на расстояние 
до 10 м, укладка в штабель брусьев, закрытие ляд и навеска 
решеток, подача сигнала машинисту подъема» управление лебед­
ками и тельферами» ожидание клети.

Состав звена: при выполнении работ на поверхности -  
доставщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч ел ., 
при работах в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  
I  чел.

Таблица 1.29
Нормы выработки и времени на выгрузку длинномерных 

материалов из клети, т длинномерных материалов, 
чел .-ч  на I  т длинномерных материалов

Выгрузка
• Глубина 
: спуска 
: по ство- 
: лу , м

Басса длинномерных материалов, т
I 2 •3 л  более

норме
выра-'вре- • вкра~&0е- 
ботхи:мени ;ботки1мени

-выра—вре-
:<)откн:ме1ш

I : 3 : 4 ^ 5 € : Ч I 8
В шахте 300 3,7 1.62 4,9 1*22 6,5 0,92

600 3,4 1,76 4,6 1,30 5,9 1,02
900 3,2 1.88 4,3 1,39 5,6 1,07

1200 3,0 2.0  4.0 1.5 5,3 1,13
Я К Более 1200 2,8 2.14 3,7 1,62 4,9 1,22



Окончание т а б л . I . 29

i  : . г  * з : 4 :: 5 ? 6 : 7 : 8
На поверх- 300 4,8 1,47 6 ,3 1 .П 7,7 0,91
ности 600 4 ,4 1,6 5 ,9 1,18 7,5 0,93

900 4,1 1,71 5 .6 1,26 7,2 0,97
1200 3 ,8 1,82 5 ,1 1,36 6 ,8 1,03

Более 1200 3,6 1,95 4 ,8 1.47 6 ,3 1 .И

Таблица 1 .30
Mo d u l i выработки и времени на выгрузку длинномерных 
материалов из-под клети , т длинномерных материалов, 

ч е л .-ч  на I  т длинномерных материалов

Масса длинномерных материалов, т
I Глубина : Г 2 ;3  я более

Выгрузка Г спуска по щ ш —
\ с тв олу , м :вы р а -:в р е-

:ботки :меня
:в ы р а -:в р е -
:ботки:мени

:вы р а -:в р е-
:ботки:мёни

В шахте 300
600
900

1200
Более 1200

2 ,6  2 ,31  
2 ,4  2 ,50  
2 ,2  2 ,73  
2 ,1  2 .86  
2 ,0  3 ,0

3 ,4  1 ,76  
3 ,2  1 ,88 
3 ,0  3 .0  
2 ,8  2 ,1 4  
2 ,6  2 ,31

4 ,5  1 ,33 
4 ,1  1^46 
3 ,9  1 ,54 
3 ,7  1 ,62 
3 ,4  1 ,76

На поверх­
ности

300
600
900

1200
Более 1200

3 ,3  2 ,1  
3 ,1  2 ,27  
2 ,8  2 ,48 
2 ,7  3 .6  
2 ,6  2 .33

4 ,4  1 .6  
4 ,1  1 ,71 
3 ,8  1 ,82  
3 ,6  1.95 
3 ,3  3 ,1

4 ,9  1 ,21
5 .3  1 ,33  
5 ,0  Г ,40 
4 ,8  1 ,47
4 .4  1|б0

Таблица I . 3 I

Норш  выработки и времени на погрузку  и разгрузку  
крупногабаритного шахтного оборудования из-под 
клети , т крупногабаритного оборудования, ч е л . - ч

на I  т крупногабаритного оборудования __________
Масса оборудования, т , до

Глубина
спуска*

I : 2 1 3 _  .1 ,4  я более
норма

м :вы ра-:вре-
:ботки:мени

:вы ра-:вре- :вы ра-:вре- 
:боткя:меяи :ботки:меня

:вы ра-:вре-
:<5отк*:мени

I : 2 : 3 : 4__ :__ 5__ :__ 6__ :___7 ? 9 ; 9

Р а з г р у з к а  в  п а х т е
300 1,75 3,43 2 ,3  2,63 3 ,0  2 ,0 3 ,5 I . 7 I
300 1,62 3,71 2,1 2,86 2,62 2,29 3,23 1,86
90С 1,47 4,08 1 ,9  3,17 2 ,3  2 ,6 3 .0 2 ,0

1200 1 .4  4,28 1,75 3,43 2 ,1  2,86 2,63 2,28
Более 1200 1 .3  4,62 1,6  3,75 1 ,9  3,16 2,30 2,61
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Окончание табл Л .  31

. I  . : S : _ 3 _ : 4. ; 5 : 6 : 7 : 9 : ?

300 2,24

Разгрузка на поверхности 

3,12 2,93 2,39 3,85 1,82 4,52 1,55
600 2.08 3,37 2,69 2,60 3,37 2,08 4,14 1,69
900 1,89 3,71 2,43 2,88 2,97 2,36 3,85 1,82

1200 1,8 3,89 2,24 3,12 2,69 2,6 3,38 2,07
Более 1200 1,67 4,20 2,05 3,41 2,44 2,87 2,95 2,37

1.27. Погрузка в клеть разного шахтного оборудования 
с помощью лебедки

Состав работ: снятие решеток с клети, доставка обору­
дования к стволу с помощью лебедки и погрузка в клеть, навес­
ка решеток, подача сигнала.

Состав звена: при работах на поверхности -  доставщ ик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л ., при работах 
в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел*

1.28. Разгрузка из клети разного шахтного оборудования 
с помощью лебедки (табл .1 .32 )

Состав работ: снятие решетки, строповка оборудования, 
разгрузка его из клети лебедкой и перемещение от ствола на 
10 м, управление лебедкой, навеска решеток на клеть, уборка 
оснастки» подача сигналов.

Состав звена: при работе на поверхности -  д о ста в щ и к  
крепежных материалов 3 разряда -  I  ч е л ., при работе в шахте -  
подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел .

Таблица 1.32
Ьоеш  выработки и времени на погрузку в клеть и разгрузку 

из нее шахтного оборудования с помощью лебедки, 
т шахтного оборудования, ч ел .-ч  

на I  т шахтного оборудования

Погрузка»
разгрузка * Норма : Масса обоютования. т. до _

: I  1 .1 .5  : 2 = 3 Чибояее
I : _ 2 : 3 4 : 5 : Х ? ,

Погрузка в клеть

На поверх­ Выработка 5,1 6,2  7,2 8,4 9,7
ности Время . . . 1,37 1,13 0,97 0,83 0,72
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____ l__
В шахте

Окончание табл.1.32

В шахте Выработка . . . 4,0 4,84 5,61 6.59 7,59
Время ........... 1,50 1,24 1,07 0,91 0,79

Разгрузка из клети

На поверх- Выработка . . . 5.65 6,8 7,95 9,33 10,77
ности время ............ 1,24 1,03 0,88 0,75 0,65
В шахте Выработка . . . 4.4 5,3 6.2 7,2 8,3

Время . . . . . . . 1.36 1,13 0,97 0,83 0,72

1.29. Погрузка и разгрузка разного шахтного оборудования 
массой до I  т в клеть вручную (табл.1«33)

Состав работ: снятие решеток с клети, погрузка или раз­
грузка оборудования, навеска решеток на клеть, подача сиг­
налов.

Состав звена: при работе на поверхности -  доставщик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч ел ., при работе 
в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.33
Нормы выработки и времени на погрузку и разгрузку 
разного шахтного оборудования массой I  т в клеть 
вручную, т шахтного оборудования, чед.-ч на I  т

Погрузка * Разгрузка

_______________ .э д в а ^ т ж и г а м ;  и р а б й я а а о т в д »
На поверхности 4.09 1,71 4,52 1,55
В шахте..........  3,2 1,88 4,41 1,36

Погрузка.
разгрузка

1.30. Погрузка и разгрузка негабаритного шахтного 
оборудования на площадки с помощью 
грузоподъемных средств (табл.1.34)

Состав работ: подкатка площадки на расстояние до 50 м,
строповка оборудования захватывающими устройствами» погруз­
ка негабаритного шахтного оборудования при помощи грузопощем- 
ных средств на площадку» разгрузка оборудования с площадки, 
снятие строповки с оборудования, управление грузоподъем­
ными механизмами, подача сигналов.
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Состав звена: доставщик крепежных материалов в шахту 3 

разряда -  I  ч ел .

Таблица 1.34

Нормы выработки и времени на погрузку и разгрузку 
негабаритного шахтного оборудования на площадки 

при немощи грузоподъемных средств, 
т шахтного оборудования, ч&л.-ч 
на I  т шахтного оборудования

Работа Норма
Масса оборудования за одну шгрузку, т 

1 : 2 :  3 : 4  :более 4

Погрузка на Выработка 9.5
площадку Время . . .  0,631
Разгрузка с Выработка 10,5
площадки Время . . .  0,571

10.9
0.35
12,0
0,5

12,5 14,4 16,1
0,48 0,417 0,373
13.7 15.8 17.7

0,438 0,38 0,339

Примечание. Нормы рассчитаны без учета закрепления обору­
дования на площадке. При закреплении шахтного 
оборудования на площадке тросом (проволокой) и 
его  раскреплении нормы выработки умножать, а 
яорш  времени делить на К = 0 ,9 .

1*31, Транспортирование негабаритного шахтного оборудования 
на площадках электровозом (т а б л .1 .35 )

Состав работ: осмотр электровоза и площадок, груженных 
шахтным оборудованием с соблюдением расстояния между под­
вижным составом и стенкой выработки, слепка и расцепка пло­
щадок, управление злэктровозом во время движения, сопровож­
дение состава, выполнение маневровых работ, переключение 
стрелок, постановка сошедших с рельсов электровоза или пто- 
щадок, доставка порожних площадок к стволу шахты, сдача 
электровоза в гараж (д еп о ) по окончании смены.

Состав звена: машинист электровоза 4 разряда -  I  ч е л . , 
подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч е л .

Таблица 1.35
Нормы выработки и времени на транспортирование негабаритно­
го  шахтного оборудования на площадках электровозом, т шахт- 

ного оборудования, ч ед .-ч  на I  г  шахтного оборудования
: Расстояние транспортирования, м

Н о д о  :до : 1001-: 200 I-: 30 0 I-: 4001-:сннше
______________________ ЯООО : 2000 : 3000 : 4000 : 5000 : 5000
Выработка.............  55 49 44,3 40,0 36,0 32,3
В рем я ...................... 0,109 0,122 0,135 0 Д 5  0,167 0,186
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1.32. Погрузка и разгрузка шахтного оборудования 
и штучных грузов и транспортирование их 

на площадках электровозом (табл.1.36)

Состав работ: подкатка порожних площадок к месту по­
грузки, погрузка шахтного оборудования при помощи подъемных 
средств на площадку» закрепление оборудования на площадке, 
доставка его на определенное расстояние, разгрузка с переме­
щением в сторону на 10 м, осмотр и управление электровозе»!» 
сопровождение при движении, выполнение маневров.

Состав звена: машинист электровоза 4 разряда -  I  ч е л .» 
подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.36
Нормы выработки и времени на погрузку» разгрузку 

и транспортирование шахтного оборудования 
и штучных грузов, т шахтного оборудования, 

чел.-ч  на X т шахтного оборудования

: Расстояние транспортирования, м
норма : до "sob ;501̂ 10СЮ;1РО£-1500;15С1-2бОО;(щше2Я)5

Выработка . . . .  7,4 6,7 6,0 5*4 4,8
Время..............  0,81 0,90 1,0 1,11 1*25

1.33. Погрузка штучных грузов на площадка (табл^Х.З?)

Состав работ: подготовка рабочего места и приведение 
его в безопасное состояние, установка площадок под погрузку, 
подноска грузов вручную на расстояние до 20 м и погрузка их 
на площадку с укладкой или набрасыванием, подкатка порожних 
и откатка груженых площадок на расстояние до 50 м.

Состав звена: при работе на поверхности -  доставщ ик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч ел ., при работе 
в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.37
Норки выработки и временя на погрузку штучных грузов 
на площадки, т штучных грузов, чел.-ч  на I  т штучных 

_______________ грузов__________________ _
*• : Погрузка

Место по- ! Ггч_ .  
грузки 1 Гру8

: с укладао* : м А в м а а м а и
: вор*
:вырвбояш: врв»ани:дд»ооя1ш:врешши

I  _____  2 .. . . . : 3 : 4 : 6 . : 6
На поверг- Габаритная 
нос та масса до 

60 кг

18,9 0,37 24,1 0,29



Окончание тайл.I . 37

. 1. : 2_ _ _ L 3 ? - А  . : 5 ! 6
Негабаритная 
масса до 60 кг

14,3 0,49 18,4 0,38

Негабаритная 
масса до
180 кг

13,2 0,53 17,1 0,41

Негабаритная -  
масса до 
300 кг

11,9 0,59 14,9 0,47

Негабаритная 
масса белее 
300 кг

10,1 0.69 13,8 0,51

В шахте Габаритная 
масса до 60 кг

14,74 0,407 18,81 0,319

Негабаритная 
масса до 60 кг

11,13 0,539 14,35 0,418

Негабаритная 
масса до 
180 кг

10,29 0,583 13,30 0,451

Негабаритная 
масса до 
300 кг

9,24 0,649 11,6 0,517

Негабаритная 
масса более 
300 кг

7,87 0.762 10,75 0,558

Примечания. I ,  К негабаритным относятся грузы, неудобные при 
переноске (погрузке) и требующие особой осторожности 
(электрооборудование и д р .),  выступавшие за края платфор­
ма (площадки).

2 . При переноске и погрузке мелких штучных гру­
зов массой до 25 кг нормы выработки умножать, а нормы 
временя делить на К *  0 ,7 .

3 . При погрузке негабаритных грузов массой более 
300 кг с помощью талей или крана нормы выработки умшиыь, 
а  в о д а  времени делить на К = 1 ,25.

1 .34 . Накатка в клеть и скатка кв клети площадок, 
гр"кенинх штучными грузами (табл.1 .3 8 )

Состав работ: снятие решеток с клети, накатка груженой 
площадки в клеть вручную или механизированным способом, ска­
тка из клети площадок, установка стопоров, навеска решеток 
и подача сигнала, откатка груженой площадки на расстояние до 
50 м, ожидание клети под разгрузку.



Состав звена: при работе на поверхности — доставщ ик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л . , при работе 
в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.38
Нормы выработки л  времени на накатку в клеть и скатку 

из клети площадок, груженных штучным грузом, 
т штучных грузов, ч е л .-ч  на I  т  штучных грузов

Накатка, скатка площадок в клеть (из клети)

Глубина 
спуска по 
стволу, м

на поверхности . в шахте

ручная ^механизиро-: 
: вишищ - ручная

норма

гмеханизиро-
; ваднад___

выра-: вре- : выра-; вре~ 5внра-: вре- -выра— вре- 
ботки; мени : боткл;мени : ботки:мени |ботки*мени

Накатка площадок в кдетъ

300 30,4 0,23 38,3 0,12 39,7 0,253 45,4 0,132
600 26,9 0,26 53,8 0,13 2098 0,286 41 ,9 0,143
900 23,3 0,30 46,8 0,15 18,2 0,33 36,4 0.165

1200 20,3 0,34 40,7 0,17 16 ,0 0,374 32,1 0,187
Более 1200 17,5 0 ,40 35,4 0 ,20 13,6 0,44 27,3 0,22

Скатка ояоцадок с п е т а

300 36,5 0,192 69,3 0,101 28,4 0,211 54,0 0 , Ш
600 33,3 0,21 62,5 0,112 26,2 0,231 48,6 0,123
900 30,8 0,227 56,0 0,125 24,0 0.25 43,8 0,137

1200 28,2 0,248 50,7 0,138 22,0 0,273 39,4 0,152
Более 1200 25,3 0,277 45,5 0,154 19,7 0.305 35,4 0,169

Примечание, Нормы рассчитаны на одноклетевой подъем и одно­
этажную клеть. Бели ствол оборудован двухклетевым подъе­
мом или двухэтажной клетью, норш выработки умножать, а 
нормы времени делить на К = 1 ,2 .

1 .3 5 . Погрузка сыпучих материалов в вагоны, выгрузка 
сыпучих материалов из вагонов вручную (т а б л .1 .3 9 )

Состав работ: подвоска инструмента, погрузка сыпучих 
материалов в вагоны, откатка груженых вагонов ва расстояние 
до 20 м, выгрузка сыцучях материалов с очисткой ваговов, ши- 
катка порожних вагонов ва расстояние до 20 м, уборка инст­
румента и рабочего места.
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Состав звена: при работе на поверхности -  доставщ ик 
крепежных материалов в шахту 3 разряда *  I  ч е л * , при работе 
в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч ел .

Таблица 1*39
Норш выработки и времени на погрузку сыпучих материалов 

в вагоны и их выгрузку вручную, т сыпучих материалов, 
ч е л .-ч  на I  т сыпучих материалов

Материал

^апдака набрасыванием1 Выгрузка вручную 
*____________  норма____________

2выработки: времени : выработки: времени
1 ___ *_________ ^ • . • ________

Б л о к ............................  23 ,7
Ц ем ен т ........................  13,2
Сухая смесь песка с 
цем ентом .................... 17,8
Гравий, щебень,при­
родный камень • • • • •  18 ,0

0,253 35,8 0,168
0,454 19,3 0,311

0,337 30,6 0,196

0,333 30,8 0,195

1 .3 6 . Транспортирование сыпучих материалов 
в вагонах вручную (т а б л . 1 .4 0 )

Состав работ: транспортирование вагонеток, груженных 
сыпучими мате риалами, вручную, переключение стрелок, поста­
новка сошедших с рельсов вагонов, откатка порожних вагонов 
к месту их обмена.

Состав звена: при выполнении работ на поверхности-дос­
тавщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л . ,  при 
выполнении работ в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  
I  чел.

Таблица 1 .40
Норш выработки и времени на транспортирование сыпучих
материалов в вагонах вручную, т сыпучих материалов, 
____________ ч е л .-ч  на I  т сыпучих материалов_____________

Расстояние
транспор­
тирования,

м

Материал

~есок цемент
:гравий, ще-

л I,, q гг лцам • дань, при-еухвя смесь;родн*й

________ 1____меа>_____
норма

выра-:вре- ;выра-:вре- :выра-:вре> ^выранвре- 
ботки:ыени :йатки:мени :.<5откя:меяи :<5отки;меви

т _2 I 3 ; 4 : 5 : 6 : ?  .j  __8 -_L -_9 _-

До 20 45,6 0,132 44,1 0,136 43 ,8  0,137 39,1 0,153

21-30 40,6 0,148 41,0  0,146 39,4 0,152 35,2 0,170

31-40 36,2 0,166 39,8  0,151 35,7  0,168 31,4 0,191

374



Окончание табл*1*40

I  : 2 s 3 s 4 ; 5 : 6 г 7 > 8 = 9

41-50 32,3 0,186 32,3 0,186 32,2 O.I86 28,4 0,211

51-60 27,0 0,222 29,3 0,205 29,0 0,207 25,7 0,233

61-70 23,4 0,256 26,3 0,228 26,1 0,230 23,1 0,260

71-80 20,3 0,296 23,9 0,251 23,6 0,254 21,2 0.283

81-90 17,4 0,345 21,6 0,278 21,3 0,282 19,7 0,305

91-100 14,9 0,403 19,5 0,308 19,2 0,312 18,4 0,326

1.37. Погрузка бетонной смеси и раствора в вагоны, 
выгрузка бетонной смеси и раствора 

из вагонов вручную (табл .1 .41 )

Состав работ: подноска инструмента, погрузка бетонной  
смеси и раствора в вагоны, откатка груженых вагонов на рас­
стояние до 20 м, выгрузка бетонной смеси я раствора с очи­
сткой вагонов, подкатка порожних вагонов на расстояние д> 20 м, 
уборка рабочего места и инструмента.

Состав звена: при выполнении работ на поверхности -дос­
тавщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л ., при 
выполнении работ в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  
I  чел.

Таблица I . 4 I
Нормы выработки и времени на погрузку бетонной смеси 

и раствора в вагоны, их выгрузку вручную, 
мз бетонной смеси и раствора, ч ел .-ч  

на I  м3 бетонной смеси и раствора

Погрузка I Выгрузка
‘  ’ из бункера 1 

наораенваниен;иди бвтоно— 
-мешалки

. вручную

Материал норма
вира- .вре- .выра- .вре-
боткя [меня [ботки [меня

.выра- „вре- 
[ботки [меня

Бетонная смесь 
с гравием шея 
щебнем ............. 5 ,7  1,05 100 0,06 8 ,4  0,714

Бетонная смесь 
с кирпичным 
щебнем или рас­
твор бетона . . . 5 .8  1.03 100 0,06 8 ,4  0.714



I  «ЭЕ. Доставка бетонной смеси и раствора 
в вагонах вручную (табл.1 .42)

Состав работ: откатка груженых вагонов* подкатка порож­
них вагонов*

Состав эвена: при выполнения работ на поверхности-дос­
тавщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  чел.* при 
выполнения работ в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда -  
I  чел.

Таблица 1.42
Нормы выработки и времени на доставку бетонной смеси 

и раствора в вагонах вручную, 
м3 бетонной смеси и раствора, чел.-ч  

на I  ^  бетонной смеси я раствора

: Расстояние доставки, м,до
Норма .21- -31- -41- :51- 

I20 130 |40 Г50 .60
.61- .71- • 91-
.'70 :so ;эо ;io o

б о т а  21,7 19,7 17,86 16,12 14,63 13,22 11,9 10,8 9,9
Вреж 0,276 0,304 0,336 0,372 0,41 0,454 0,504 0,556 0,600

1.39. Погрузка штучных материалов в вагоны, выгрузка 
штучных материалов из вагонов вручную (та&»1.43)

Состав работ: подноска инструментов, подноска штучных 
материалов на расстояние до 20 м, погрузка штучных матери­
алов в вагоны, откатка груженых вагонов на расстояние до 20 м, 
выгрузка штучных материалов с укладкой в клетки или рядки, 
подкатка порожних вагонов на расстояние до 20 м, уборка ра­
бочего места и инструмента.

Состав звена: при выполнения работ на поверхности-дос­
тавщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч ел ., при 
выполнении работ в шахте -  подземный горнорабочий Зраз ряда -  
I  чел.

Таблица 1.43
Норш выработки и времени на погрузку штучных материалов 
в вагоны и их выгрузку из вагонов вручную, т штучных ма- 
_________териалов, чел.-ч  на I  т штучных материалов

:Шпузка с укладкой: ЕЫгрузка с укладкой
Материал норуд.

выработки: времени : выработки:времени

кирпич ....................... .. 13,2 0,454 16,5 0,364
Бетонные камни размером 
390x190x190 мм . . . . . . . .
376

13,2 0,454 16,5 0,364



1.40, Д0ставка штучных материалов в вагонах вручную 
(табл.1*44)

Состав работ: откатка груженых вагонов, подкатка по­
рожних вагонов.

Состав звена: на поверхности -  доставщик крепежных мате­
риалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л ., при выполнении этих ра­
бот в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда — I  чел.

Таблица 1*44
Нормы выработки я времени на доставку штучных материалов 

в вагонах вручную, т штучных материалов, 
ч е л .-т  на I  т штучных материалов

Материал

Расстояние дос-
т о т i r f f f  \л

кипгтич : бетонные каши раз- 
р :мером 390x190x190ш

ГсШШЛ* М
норма

выработки:времени :выработки:времени
До 20 43,9 0,137 43,2 0,139
21-30 39,8 0,151 39,4 0,152
31-40 36,0 0,167 35,8 0,168
41-50 32,5 0,185 32,3 0,186
51-60 29,3 0.205 29.3 0.205
61-70 26,4 0,227 26,4 0,227
71-60 23,8 0,252 23,8 0,252
81-90 21,5 0,279 21,4 0,280

91-100 19,4 0,309 19,3 О.ЗП

I .4 I .  Транспортирование бетонной смеси, сыпучих и штучных 
материалов электровозом (табл.1 .45, 1*46)

Состав работ: осмотр электровоза и груженых вагонов, 
сцепка я расцепка вагонеток и формирование состава, управ­
ление электровозом во время движения при доставке матери­
алов и выполнение маневровых работ, доставка груженых ваго­
нов к месту разгрузки и порожних к стволу шахты для обме­
на, переключение стрелок, постановка сшедших с рельсов 
электровозов, сопровождение состава, сдача электровоза в де­
по (гараж) по окончании смены.

Состав звена: машинист электровоза 4 разряда -  I  чел ., 
подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чэл. 377
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CD

Таблица 1.45
g

Нормы выработки и времени на транспортирование в вагонах бетонной смеси электровозом, м бе­
тонной смеои, ч ел .-ч  на I  г  бетонной смеси

Норма

• ______ ______________  Расстояние транспортирования, м____________________________________
Iдо ;951- ; И Б 1 -: I2 5 I - : I4 5 I- . I5 5 I- : I9 5 I- ;2 0 5 I- :2 4 5 I- ;2 8 5 I- ;3 I5 I- ;3 5 5 I- ;4 3 5 I- ;более
j95i. ; i I5 0  ;1250 ; 1450 :1550 :1950 . 2050 : 2450 ; 2850 : 3150 ; 3550 ; 4350 : 4650 :4650

Выработка..................  107 93 81 70,5 61,5 53,5 46,5 40,5 35,0 30,5 26,5 23,0 20,0 17,0
Время  ......................  0,056 0,064 0,074 0,085 0,097 0,112 0,128 0,148 0,171 0,197 0,226 0,261 0,30 0,353

Таблица 1.46
Норш выработки и времени на транспортирование в вагонах сыпучих и штучных материалов электровозом, 

т сыпучих я штучных материалов, ч ел .-ч  на I  т сыпучих и штучных материалов

|____________________________ Расстояние транспортирования, м
Норма :до ;951- :1151-:1251-:1451-:1551-:1951-:2051-:2451-:2851-:3151-:3551-:4351-:более

1950 ; i I5 0  |I250 *1450 : I550 : 1950 ;2050 : 2450 ;2850 :3150 : 3550 : 4350 : 4650 : 4650
Выработка..................  200 КО  120 109 100 95,2 85,7 78,9 69,8 61,2 53,1 46,1 40,0 34,1
Время.......... ..............  0,03 0,04 0,05 0,055 0,06 0,063 0,07 0,076 0,086 0,098 0,113 0,13 0,15 0,176
Примечание. При определении норм на транспортирование материалов в тоннах приняты следующие плотности:

Материал :Пютюсзь материала, ю ж
П есок ............................... 1600
Цемент............. .............. 1400
Сухая смесь песка с це- 

1
Гравий, щебень, природ­
ный камень ......................

1500

1700

_______ Материал____________ : Шюднхяь материала kM i3
Бетонная смесь о гравием 
или каменным щебнем . . . .
Бетонная смесь с кирпич­
ным щебнем шш раствором 
Кирпич <1000 шт.) ..........

ШЯ&ЯЧ! Й8РК?)

2300

2000
3750

3200



1.42* Доставка материалов по падение я восстанию в наклонных 
выработках лебедками КГ-800 и БЛ-1600 (та б л .1 .4 7 *  1 .4 8 )

Состав работ: спуск и подъем груза  на платформах или в 

вагонетках* спуск и подъем поролних сосудов, маневры с гру­

жеными я порожними платформами или вагонетками, сопровожде­

ние материала с поправкой его  в процессе доставки.

Состав звена: при выполнения работ на поверхности -  дос­

тавщик крепежных материалов 3 разряда -  I  ч е л . ,  при выполне­

нии работ в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда - 1 ч е л .

Таблица 1.47

Нормы выработки и времени на доставку материалов 
по падению и восстанию в наклонных выработках 

лебедкой БГ-800 на количество единиц измерения* 
указанное в таблице

Материал

*••
! Размере
•
•

I Количе­
с т в о  
единиц 
*. измере- 
|ння

*: • Расстояние доставки* м• ♦ 1 гт 1 П1 П 1
:Норыа:до : i o i - : i 5 i - : 2 0 i - : 3 a i -

: i o a  - . i s o  ;г о о  :з о о  :375 1 * * * • •• • • * в ft

I . ..... : ' 2 : а. 4 : 5 : 6_: 7_: 8 : 9

Двутавро­
вая балка

Гг. 16-18 I  ШТ. Внра- 46,1 35,3  30 20,7  18,2 
бопса

для се г­
мента арок 
стальной

Время 0,13 0 ,17 0 ,20  0,29 0 ,33

крепи . . .

Бревна.. .

Бревна* * .

Бетонные 
камни.. . .

0  18-20 см 10 шт,

0 более I  шт. 
20 см

0 ,4 x0 ,2х I  шт.
х18 м

I  м3

Внра- 18,8 14,3 
ботка

Время 0,32 0,42

Внра- 11,1 8 ,7  
бопса
Время 0 ,54 0 ,69

Внра- 46,1 33,3 
бопса
Время 0 ,13  0 ,18

Внра— 6 ,3  5,45 
бопса
Время 0,95 1 ,1

11,8 8,45 7 ,0

0,51 0,71 0,86 

7 ,0  5 ,0  4 ,3

0,86 1,2  Г, 4

27,2  20 16,7

0,22 0 ,30 0 ,36

4 .3  3,16 2 ,1

1 .4  1 ,9  2 ,9

гетояная смесь к 
раствор

379



(ш ш ш мке табл .1 .47

I ; 2 • Г • 1 
5 : 4 ;: 5 ;w ш1 6 ; W • 7 :

> # 
: 8 : 9

Затяжки д е -  1x0,2 м 
ревяняые. . •

100 шт. Выра­
ботка

7 ,0 5,45 4 ,6 3 ,2 2 ,6

Время 0,86 1 ,1 1 ,3 1 ,9 2 ,3

Затяжки ж е- 0 ,7х0 ,45х 100 
лезобетои - х0 ,05  м

шт. Выра­
ботка

4 ,0 3,16 2,5 1 ,9 1 ,5

ные прямо­
угольные . . . Время 1 ,5 1 ,9 2 ,4 3 ,2 3 ,9

То ж е ......... 1x0,2х 
х0 ,05 ы

100 шт. Выра­
ботка

6,45 5 ,0 4 ,0 2,86 2 ,4

Время 0,93 1 ,2 1,5 2,1 2,5

Затяжки же­
лезобетон­

0 ,5х0»22х 100 
хО.06 м

шт. Выра­
ботка

7 ,0 5,45 4 ,3 3,16 2,6

ные косые Время 0,86 1 ,1 1 ,4 1 ,9 2 ,3

Железобе­
тонные

0 ,7 x 0 ,2х 
х0 ,16 м

100 шт. Выра­
ботка

2,73 2,1 1 ,8 1,25 1,05

сводили . . . Время 2 ,2 2 ,8 3 ,3 4 .8 5 ,7

Железобе­
тонные пе­

0 .7х0 ,2х  
хО,12 м

100 шт. Выра­
ботка

3,75 3 ,0 2 ,4 1,71 1,43

рекрытия. . . Время 1 .6 2 ,0 2,5 3,5 4 ,2

1 .4 3 . Переноска материалов вручную в шахте (т а б л .1 .4 9 ) 

Указания до применению норм

Нормами предусмотрена переноска материалов вручную и при 

помощи малоемких средств перемещения.

Пользоваться нормами настоящего пункта допускается при 

небольших объемах работы и незначительных расстояниях пере­

мещения.

Состав работ: подъем идя погрузка материалов на малоем­

кие средства перемещения» переноска материалов» опускание или 

разгрузка материалов опрокидыванием или складированием на 

м есте.

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  ч ел . 
380



Таблица 1.48
Нормы выработки и времени на доставку материалов по падению и восстанию в наклонных выработках 

лебедкой БЛ-100 на количество единиц измерения, указанное в таблице

Материал Размеры
:Количе-: •ствоеди-. 
:ниц из-: •ме рения-

Норма до
100 :

Т0Г=~: 
150 :

TSPH  
200 :

201- : 
300 г

ЗМ-
400 :500 :600 :

Щ Г
700

Выработка 60 46,1 37,5 27,3 21,4 18,2 14,6 12,5
Время ... 0,10 0,13 0,16 0,22 0,28 0,33 0,41 0,48

Выработка 
Время ее*

4.3
1.4

3,3
1,8

2,7
2,2

2,0
3,0

1,5
3,9

1,28
4,7

I . I
5,5

0,9
6,5

Выработка 
Время ...

7.2
0,83

6,0
1,0

4,6
1.3

3,3
1.8

2,6
2,3

2,1
2,8

1,8
3,3

1,25
4,8

Выработка 
Время ...

2.4
2.5

1.88
3.2

1.54
3,9

1,11
5.4

0.88
6,8

0.72
8,3

0,6
10,0

0,52
11,5

Выработка
Время

4.3
1.4 ?:?

2,7
2,2

2,0
3,0

1.5
3,9

1,28
4,7

1.1
5,5

0,9
6,5

Выработка 
Время .,.

1.4
4,2

0,9
6,7

0.67
9,0

0,5
12,0

0,43
14,0

0.36
15,5

0,3
20,0

Выработка 
Время ...

23.1
0,26

18.2
0,33

14.6
0,4l

10.5
0,57

8,45
0,71

6.3
0,95

5,45
i . i

4,6
1.3

Выработка
Время

27.2
0,22 д о

I7 .I
0,35

12,5
0,48

9.8
0,61

8,2
0,$3

6.9
0,87

6.3
0,95

Выработка 
Время ...

15.8
0,38

12.5
0,4в

10
0,60

7.2
0,83

6,0
i ! o

4,6
1.3

4.0
1.5

3,3
1,8

Выработка
ВрОМЯ ее*

25
0,24

20
0,30

15,8
0,38

I I  .5
0,52

8,95
0,67

7.5
0,80

6.3
0,95

5.45
i . i

Выработка
Время

15
0,40

11,8
0,51

9.4
0,64

6.9
0,87

5,45
t . I

4.3
1.4

3,75
f.6

3,16
f,9

Двутавровая балка для 16-18 
сегмента арок стальной 
крепя .........................
Железобетонные плиты 
УРП-1 .....................
Бревна........................

Бревна ........................

Бревна........................

Бревна ........................

Бетонная смесь и раствор 

Затяжки деревянные

I шт.

Длина до 3 м 100 шт.

Длина до 3 м, 100 шт. 
9 18-20 см
Длина более 100 шт. 
Зм, 9 В-20 см
Длина до 3 м, 100 шт. 
9 более 20 см
Длина более 3 м, 100 шт. 
9 более 20 см

I м3

1x0,2 м 100 шт.

Затяжки железобетонные 
прямоугольные..............
Затяжки железобетонные 
прямоугольные ..............
Железобетонные перекры­
тия ............................

0,7х0,45х 100 шт.
0,05 м
1x0,2x0,05 м 100 шт.

0,7x0,2х 100 шт. 
0,12 м



Таблица 1.49
Но д а  выработки и времени на переноску материалов вручную 

в шахте на количество единиц измерения, 
указанное в таблице

Материал
•горно- 
• рабо­
ч е г о

:Ксшгаэ-* 
•ство 
: единиц 
: изме- 
•рения
I

* Перемещение 
j ~ .на каж-

Норма : на пер-1дые пос- 
: выеВ) м:ледую- 
: :щие 1D м

________ t
Бетонная с м е с ь ........ 2 раз­

ряд -  
I  чел,

Раствор ......................

Цемент

Песок, гравий, смесь 
песка с цементом . . .
Камень, щебень ........

Шлак, мусор

Бревна длиной до 
6.5 и ..........................
Доски толщиной до 
25 ж, бруски, под­
товарники, жерди . . .
Доски толщиной более 
25 мм и б р у с ь я ........
Рубероид, пергамин,
ТОииЬ,  хтШрОИЗ Qiflb . . .

Битумная мастика г о -

Вспомогательные штуч- -  
нне г рузы массой до 
20 кг

20-60 к г ................

более 60 к г ..........

Несподручные грузы 
массой более 20 кг

до 20 к г .................

I  ы? Выработка 
Время . . .

2,5
2,4

8,0
0,75

Выработка 
Время . . .

3,2
1,90

10,0
0,6

Выработка 
Время . . .

6,4
0 ,-4

20,0
0,3

Выработка 
Время . . .

3,87
1,55

12,0
0,5

Выработка 
Время . . .

3.6
1 ,&

11,3
0,53

**—. Выработка 
Время . . .

5 ,2
i . f c

16,7
0,36

Выработка 
Время . . .

8 .6
0,7

30
0,2

—**— Выработка 
Время . . .

9.4
0,64

23,0
0,$6

Выработка 
Время . . .

И Д
0,54

41,3
0,145

few
S

§
 

О
 о 

м
чг • Выработка 

Время . . . %st 61,2
0,098

I  т в 
таре

Выработка 
Время . . . if 10,7

0,$6

I  т Выработка 
Время . . .

4 ,8
1,25

15,4
0,39

Выработка 
Время . . .

6 ,4
0,$4

20,0
0,3

Выработка 
Время . . .

5 .7
I,u5

16,7
0,3б

Выработка 
Время . . .

5 ,7
I.flB

16,7
0,$6

Выработка 
Время . . .

4 ,0
I*S

10,7
0,56
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1.44. Подготовка металлолома и ггогрувка его в вагонетки 
лли на площадки (та б л .1.50)

Состав работ: осмотр рабочего места и приведение его в
безопасное состояние, доставка инструментов и приспособлении, 
сбор подготовленного металлолома в основных горных выработ­
ках с подноской на расстояние до 50 м, резка металлолома ав­
тогеном, подкатка порожних площадок да расстояние до 50 ы, 
погрузка металлолома в вагонетки иди на площадки с соблюде­
нием габаритов, откатка груженых площадок, постановка сошед­
ших с рельсов площадок. При механизированной погрузке строч­
ка тросом металлолома л  снятие троса после погрузки.

Состав звена: газорезчик 3 разряда -  I  ч е л ., подземный 
горнорабочий 3 разряда -  I  чел.

Таблица 1.50
Борш выработки и времени на погрузку металлолома 

на площадки, т металлолома, 
ч ел .-ч  на I  т металлолома

: Погрузка

Металлолом
\ ручная ; механизированная
: норма

•выработки:времени:выработка:времена
Рельсы, метадлокрепь, 
шахтное оборудован»
И др................................ 7,6 0,79 15,3 0,39
Трубы, лестницы, ящи­
ки и др.......... ............... 5 ,2  1,154 10,5 0,57

Примечание. Без резки металлолома автогеном норш выработке 
умножать, а нормы времени делить на К = х ,3 .

1.45. Транспортирование металлолома к стволу пахты 
на площадках электровозом ( табл.1 «51}

Состав работ: осмотр электровоза и груженных металлоло­
мом площадок с соблюдением расстояния между подвижным соста­
вом и стенкой выработки, сцепка и расцепка площадок, управ­
ление электровозом во время выполнения ыаиеврошх работ по 
горным выработкам при формировании состава ж доставке груже­
ных площадок к стволу шахты, переключение стрелок, поста­
новка сошедших с рельсов электровозов иля груженых я порож­
них площадок, доставка порожних площадок к месту погрузки
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металлолома, сопровождение состава , сдача электровоза в та ­

рах (д еп о ) по окончании смены.
Состав звена: машинист электровоза 4 разряда -  I  ч е л * , 

подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел*

Таблица 1*51

Норш выработки и времени на транспортирование металлолома 
к стволу  шахты на площадках электровозом , т металлолома, 

ч е л .- ч  на I  т металлолома.

Норма
Расстояние транспортированият м

до : IQ Q I-: 2 0 0 I- : 3001-:4001-: 5 0 0 1 свыше
1000 :2000 :3000 ;4000 :5000 ;6000 ;6000

В ы работка................ 46,5 41 ,6  37,5 33 ,8  30,5 27,5 24 ,0
Время ........................  0 ,129 0,144 0 ,16  О ,177 0,198 0,218 0,25

1*46* Накатка в клеть площадок, груженных металлоломом 
(т а б л *1*52 )

Состав работ: снятие решеток с к лети , скатка порож них 

площадок с клети , подкатка иди подтяжка лебедкой груженных 

металлоломом площадок на расстояние до 30 м, откатка или от­

тяжка лебедкой порожних площадок на расстояние до 30 м, на­
катка груженых площадок в к л е т ь , установка стопоров, навес­
ка на клеть решеток и подача сигналов, зачистка отк а точн ого  

пути в рудничном дворе, ожидание клети*

Состав звена: подземный горнорабочий 3 разряда -  I  чел*

Таблица 1*52
Норш выработки и времени на накатку в клеть площадок, 

г руженных металлоломом, т металлолома, 
ч е л .-ч  на I  т металлолома

Высота подъема 
по стволу , м

300
600
900

1200
Более 1200

Накатка в клеть
: механизяпованяая

•• . норда
: вы работкиврем ени  : выработки: времени

2 5 ,0
22.5
20 .3
18 .3
16.5

0,240
0,267
0,296
0,328
0,364

47.5
42 .6
38.5
34 .6  
31,2

0,126
0,141
0,156
0,173
0,192

Примечания. I .  Нормы установлены для  работ на одноклетевом 
подъеме и одноэтажной клети . При двухэтажной клети или 
двухклетевом подъеме норш  выработки умножать, а  нормы 
времени делить на К =  1 ,2 .

2* При выдаче из шахты металлолома, состоящего 
аз труб , лестниц, ящиков и д р * . норш  выработки умножать, 
а  нош н времени делить на К = 0 ,75 *



1.47» Спуск по стволу сегментов в бадье (табл .1 .5 3 )

Состав работ: доставка сегментов к стволу на расстояние 
до 50 м, погрузка и закрепление в бадье по два сегмента, сщек 
по стволу и разгрузка из бадьи.

Состав звена: при выполнении работ на поверхности-дос­
тавщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л . , при 
выполнении работ в шахте -  подземный горнорабочий 3 разряда-  
I  чел»

Таблица 1.53
Норш выработки и времени на спуск с е г ­
ментов по стволу в бадье, сегментов, 

ч е л .-ч  на I  сегмент

Глубина спуска,
__________ Норма________
выработки * времени

До 300 105,3 0,057
600 98,4 0,061
900 89,6 0,067

Более 900 80,0  0,075

1.48 . Спуск в бадье лесоматериалов (т а б л .1 .5 4 )

Состав работ: подноска лесоматериалов на расстояние до 
50 м, погрузка в бадью.

Состав звена: при выполнении работ на поверхности-дос­
тавщик крепежных материалов в шахту 3 разряда -  I  ч е л .,  при 
выполнении работ в шахте -  подземный горнорабочий Зраз ряда -  
I  чел .

Таблица 1.54
Нормы выработки и времени на спуск в^болье лесоматериалов, 

ы лесоматериалов, ч е л .-ч  на I  м лесоматериалов

:Дшша л е со -  
Лесоматеряал: материалов,

Емкость бадьи
до 1,5 м3 ; более 1,5 мз

: м норма

выработки: времени: выработки: времени

Б р у с ь я ......... До 3|5 7 ,7 0,909 8,6 0,814
Свыше 3,5 9 ,5 0.737 10,7 0,654

Доски . . . . . . До 3 ,5 6 .1 1,147 6 ,9 1,014
С я м  3 .5 7 .6 0,921 8 .5 0,884

Доски . . . . .



ОГЛАВЛЕНИЕ

ОБЩАЯ ЧАСТЬ ........................................................................

РАЗДЕЛ I .  ПРОХОДКА, КРЕПЛЕНИЕ И АРМИРОВАНИЕ ВЕРТИ­
КАЛЬНЫХ СТВОЛОВ ШАХТ; ПРОВЕДЕНИЕ СОПРЯ­
ЖЕНИЙ СТВОЛОВ С ОКОЛОСТВОЛЬНЫМИ ДВОРАМИ 

Глава I .  ПРОХСЩКА ВЕРТИКАЛЬНЫХ СТВОЛОВ ШАХТ..........
1 .1 . Проходка вертикальных стволов обычным

способом .........................................................
1 .1 .1 . Разработка породы вручную пневмолома­

ми или отбойными молотками с выбрасы­
ванием ее на поверхность или с пог­
рузкой в бадьи вручную ........................•

1 .1 .2 . Разработка породы отбойными молотками
или пневмоломами с погрузкой ее в 
бадьи пневмопогрузчиком КС-3 ..............

1 .1 .3 . Бурение шпуров ручными перфораторами
1 .1 .4 . Бд ение ш̂ ^ов^бусильными установками

1 .1 .5 . Погрузка взорванной породы вручную
1 .1 .6. Уборка породы при проходке стволов

шахт пневмопогрузчиками ........................
1 .1 .7 . Бурение скважин диаметром 105 мм став­

ком HKP-I0GM при проходке стволов глу -
бОКИМИ гегпйжииуцу

1 .2 . Проходка вертикальных стволов по замо­
роженным породам .........................................

1 .2*1 . Разработка породы отбойными молотками 
или пневмоломами с погрузкой ее в бадьи 
вручную • • .......... ........................................

1 .2 .2 . Разработка породы отбойными молотками
идя пневмоломами с погрузкой ее в бадьи 
пневмопогрузчиком К С -3 ..........................

1 .2 .3 . Бурение шпуров перфораторами..............
1 .2 .4 . Погрузка взорванной породы вручную...
1 .2 .5 . Погрузка взорванной породы пневмопог­

рузчиком К С -3 ...........................................
1.2.6. Погрузка взорванной породы стволовой

погрузочной машиной КС-2У/40..............
1 .2 .7 . Погрузка взорванной породы и выдача

ее на поверхность при проходке устья 
ствола грейфером КС-2У/40 с помощью 
IO-тонного автокрана.............................

1 .3 . Проходка вертикальных стволов по породам, 
предварительно закрепленным химическим 
способом .........................................................

I . 3 . I .  Разработка породы отбойными молотками 
ш и пневмоломами с погрузкой ее в ба­
дьи вручную ...................... .......................

Стр.

3

7
9

9

9

11
12

13
15

15

18

19

20

21
21
22

22

23

23

24

25
386



Стр,
1 .3 *2 . Разработка породы отбойными молотками 

или пневмоломами с погрузкой в бадьи 
пневмологрузчиком К С - 3 ............................

Глава 2 . КРЕПЛЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНЫХ СТВОЛОВ ШАХТ БЕТО­
НОМ ............................................................................

2 .1 . Временное крепление стволов металличес­
кими кольцами ...................................................

2.1 Л .  Установка к р е п и ...........................................
.1 .2 .  Снятие крепи .................................................
.2 .  Крепление стволов круглого сечения бе­

тоном я железобетоном ..................................
2 .2 .1 . Установка я снятие деревянной опалубки
2 .2 .2 . Установка арм атуры .....................................
2 .2 .3 .  Укладка бетонной смеси за опалубку

вручную .................................... . ....................
2 .2 .4 . Крепление стволов с помощью передвиж­

ных о п а лу б о к ............. ...................................
2 .3 . Крепление вертикальных стволов тюбингами
2 .4 . Крепление вертикальных стволов анкерной

креп ью ..................................................................
2 .4 .1 . Бурение шпуров под анкерную крепь . . .
2 .4 .2 .  Установка анкерного крепления .............
2 .4 .3 . Навешивание металлической сетки .........
2 .5 . Установка и снятие деревянной опалубки

заводного тюбингового кольца в конце 
з а х о д к я ................................................................

2 .6 . Снятие первого тюбингового к о л ь ц а .........
2 .7 . Сбивка кромки бетона на контакте заходкя
2 .8 . Установка опорного венца из чугунных

тюбингов ..............................................................
2 .9 . Укладка холодного бетона за опалубку при

спуске его  по трубам .....................................
2 .10 . Крепление стволов торкрет-бетоном . . . .

25

26

27
27
28

29
29
29

30

31 
31

33
33
34 
34

35
35
35

36

36
37

Глава 3 . РЛЕРОИЗаЛЯШННЫЕ РАБОТЫ ................................
3 .1 . Гидроизоляция тюбинговой крепи ...............
3 .2 . Расчеканка свинцовых прокладок в тюбин­

говых швах я чеканка тюбинговых швов 
свинцовым шнуром .............................................

3 .3 . Очистка чуг унной тюбинговой крепи после
проходки и крепления ствола ......................

3 .4 . Пикотаж горизонтального шва между двумя
звеньями тюбинговой крепя с т в о л а ...........

3 .5 . Гидроизоляция чугунной тюбинговой крепя 
тампонажным раствором при поступлении 
е го  по трубам самотеком с поверхности

3 .6 . Первичное нагнетание за  крепь шахтного
с т в о л а ..................................................................

37
37

39

39

40

41

41
387



Стр,

3 .7 . Контрольное нагнетание на крепь шахтного 
ствола ...................................................................

3 .8 » Контрольное подтягивание и замена болтов 
в тюбинговой обделке шахтного ствола . . .

3 .9 . Установка и замена пробок в отверстиях 
тюбингов

3 .9 .1 . Установка пробок ..........................................
3 .9 .2 . Замена пробок ................................................
3 .10 . Изоляция стыков тюбинговой крепи шахт­

ного ствола ................. ..................................
3 .1 0 .1 . Изоляция стыков и отверстий расширя­

ющимся цем ентом ..........................................
З Л О .2. Изоляция стыков и отверстий освинцо­

ванным шнуром ..............................................
3 .11 . Штукатурка бетонной поверхности под

изоляцию и по и золяц и и ................................
3 .12 . Оклеечная изоляция стенок шахтного

с т в о л а .................................................................
3 .13. Устройство пикетажных манжет при креп­

лении вертикальных стволов шахт железо­
бетонными тюбингами ......................................

3 .14. Бурение шпуров в бетоне ..............................

."лава 4 . АРМИРОВАНИЕ СТВОЛОВ............................................
4 .1 . Долбление лунок под р асстрелы ...............
4 .2 . Установка и заделка металлических расст­

релов в готовые л у н к и ....................................
4 .3 . Сболчяваняе стальных р а с с т р е ло в ...............
4 .4 * Установка проводников ....................................
4 .5 . Оборудование лестничных отделений в

стволах ш а х т ......................................................
4 .6 . Устройство я разборка настилов по расст­

релам ............... . ....................................................
4 .Z  Установка рудничных станков на сопряжение 

с околоствольяым д в о р ом ................................
4 .8 » Монтах компенсационных балок из спецпро- 

филя в стволе ....................................................
4 *9 . Монтаж и демонтаж постоянных трубопрово­

дов .........................................................................

Глава 5 .  ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ ПРИ ПРОХОДКЕ И
КРЕПЛЕНИИ СТВОЛОВ ШАХТ......................................

5 .1 .  Устройство, разборка я переноска рабочего
п о л к а .....................................................................

5 .2 . Устройство деревянного временного пере­
носного полка в стволе ................... .

5 .3 .  Монтаж одноэтажных и двухэтажных подвес­
ных металлических полков в стволах натяж­
ных рам и предохранительных п о л к о в .........

42

42

43
43
43

43

43

44

45

45

46
46

47
47

47
49
49

50

51

51

53

53

54

54

55

388
56



Стр,

5*4. Устройство и разборка капитального полка 
под предохранительным целиком при углуб- 
ке с т в о л а ................................... . ................... 57

5 .5 . Монтах передвижной опалубки в стволе . . .  57
5*6* Монтаж и демонтаж технологических трубо­

проводов в стволах ш ахт.............................. 58
5 .7 . Спуск в стволах круглого сечения одно­

этажных я двухэтажных подвесных полков 58
5.8 . Монтаж эрлифтов ...........................................  59
5.9 . Установка водоулавливашего к ольц а ........  59

Глава 6. УСТРОЙСТВО В СТВОЛАХ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ БЕ­
ТОННОГО ОПОРНОГО ВЕНЦА (БАЛМАКА) .............  60

6. 1. Выемка породы под опорный венец отбойными
молотками и пневмоломами............................ 60

6.2 . Выемка породы под опорный венец буро­
взрывным способом (бурение шпуров перфо­
раторами) .........................................................  61

6 .3 . Погрузка взорванной породы пяевмопогруэ-
чикои КС-3 ......................................................... 61

6.4 . Временное крепление стальными кольцами 
расширенного участка ствола под опорный
в ен ец ...............   62

6.4*1, Установка крепи ...........................................  62
6 .4 .2 . Установка и снятие деревянной опалубки 63
6 .5 . Бетонирование опорного венца......................  63

Глава 7. ПРОВЕШИЛ СОПРЯБЕНИЙ ВЕРТИКАЛЬНЫХ СТВОЛОВ
С ОКОЛОСТВОЛЬКШШ ДВОРАМИ...................... 64

7.1. Бурение шпуров перфораторами............  64
7.2. Погрузка взорванной породы в б а д ьи ........ 66
7.3. Разработка породы отбойными молотками . . .  67
7.4 . Погрузка породы в бадья после отбойки от­

бойными молотками.................................  67
7.5. Перекидка породы...................................  69
7.6. Разборка котлованов под фундаменты.......  69
7.7 . Устройство опалубки фундаментной части ... 70
7 .8 . Крепление фундаментной части бетоном . . . .  79
7.9. Подготовительные и вспомогательные работы

при креплении сопряжения бетоном я желе­
зобетоном ..........................    7Х

7.10. Крепление сопряжений бетоном ■ железобе­
тоном .........    72

7.11. Укладка бетонной смеси ...............................  72

РАЗДЕЛ П. ПРОХОДКА И КРЕПЛЕНИЕ НАКЛОННЫХ СТВОЛОВ . . .  73

Глава I .  ПРОХОДКА НАКЛОННЫХ СТВОЛОВ.............................. 74
389



Стр.

1 .1. Разработка породы отбойными молотками и
вручную обычным способом с погрузкой по­
роды 3 с к и п ...................................................... 74

1 .2 . Разработка замороженных пород отбойными 
молотками или пневмоломами с погрузкой
порода в скип . ♦ ..............................................  74

1 .3 . Разработка пород, закрепленных химичес­
ким способом, отбойными молотками и
вручную с погрузкой породы в с к и п ..........  75

1 .4 . Бурение шпуров перфораторами ....................  75
1 .5 . Уборка породы вручную в с к и п ....................  76
1 .6 . Уборка породы погрузочными машинами

ПНБ-ЗК, ПЙБ-ЗЦ в ск и п ..................................  77
1.7 . Уборка породы погрузочно-поставочными

машинами ЕЩ-8 , ЛК-1 .................................. . .  77
1.8 . Уборка породы скреперными лебедками через

передвижной скреперный полок в скип при 
проходке наклонных стволов сверху вниз 78

1.9 . Уборка породы скреперными лебедками ЛС-55^
ЛС-iOO через промежуточный полок при про­
ходке наклонных стволов снизу в в е р х ........  79

1.10. Настилка рельсовых п у т е й ...........................  79
1.11. Балластировка и рихтовка п у т и ..................  81

Глава 2. КРН1ШИЕ НАКЛОННЫХ ОТВОДОВ..............................  81
2 .1 . Установка и разборка крепежных р а м ..........  81
2 .2 . Установка и снятие отдельных элементов

временной крепи ............ ..................................  83
2 .3 » Установка и снятие марчеван.......................  83
2 .4 . Установка и разборка арочной креп и .........  84
2 .5 . Затяжка стенок я кровля. . . . . . . . ..................  85
2 .6 . Установка штанговой (анкерной) крепи, на­

веска металлической с е т к и ............................  86
2 .7 . Навеска металлической сетки ......................  87
2 .8 . Крепление наклонных стволов торкрет-бето­

ном ...............................................     87
2 .9 . Крепление наклонных отводов яабркзг-бето-

н о м ........................................................................ 88
2.10. Крепление наклонных стволов тюбингами... 88
2 .11. Устройство водослива в тюбинговой крепи 89
2.12. Установка ж разборка круж ал......................  90
2.13. Установка и разборка опалубки ..................  90
2.14. Установка и вязка арматуры ...............   91
2.15. Укладка бетонной см еси ............ ..................  92

Глава 3 . ШРОИЗОЛЯШОННЫЕ РАБОТЫ ................................  94
3 .1 . Нагнетание цементного раствора за крепь

наклонного с т в о л а ............................................ 94
33G



Стр.
3*2. Замена болтов тюбинговой крепи ...............  95
3.3. Установка и замена тюбинговых пробок . . .  95
3.4. Контрольное подтягивание тюбинговых байтов 96
3.5. Гидроизоляция стыков и отверстий............ 96
3.6. Устройство оклеенной изоляции .................  99
3.6.1 . Подготовка бетонной поверхности под

наклейку изоляции..................................... 99
3.6 .2 . Устройство оклеенной изоляции .............. 100
3.6 .3 . Устройство стянки по изоляция.............. 101
3.7. Установка и удаление тампонажных трубок

при нагнетании раствора..................................  101
3.8. Сверление отверстий в тюбингах................ 102
3 .8 .1 . Сверление смещенных отверстий .............. 102
3 .8 .2 . Сверление отверстий в ребрах жесткости 102
3.9. Вырубка расширяющегося цемента из швов 102
3.10. Очистка и окраска поверхности тюбингов 103

Глава 4. ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ ПРИ ПРОХОДКЕ И КРШ- 
ЛЕНШ ВЕРТИКАЛЬНЫХ И НАКЛОННЫХ СТВОЛОВ С 
ПРОШЕНИЕМ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПОСОБОВ................ 103

4.1. Устройство бетонной подушки в вертикаль­
ных и наклонных стволах .............................  ЮЗ

4.1 Л .  Вертикальные стволы .............................  103
4 .1 .2 . Наклонные стволы .......................................  103
4.2. Установка кондукторов в скважины..........  104
4.3. Бурение скважин станком HKP-IQGM для про­

ведения специальных способов закрепления 
грунтов из забоя с тв о л а .............................  104

4.4. Бурение скважин (шпуров) пневмосверлами
для химического закрепления грунтов . . . .  105

4.5. Спуск и извлечение обсадных т р у б ............ 106
4.6. Установка замораживающих колонок . . . . . . .  107
4.7 . Спуск и подъем питающего трубопровода из

замораживающих колонок...............................  108
4.8. Нагнетание цементного раствора в сква­

жины .................................................................  108
4.9. Зачекаяка межтрубного пространства........  109
4.10. Нагнетание простого и сложного раствора

в скважины 110
4 .11. Приготовление раствора.............................  П С

РАЗДЕЛ Ш. ПРОХОДКА И КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ, НАК­
ЛОННЫХ И ВОССТАЮЩИХ ГОРШ1 НАРАБОТОК . . . .  П 2

Глава I .  БУРОВЫЕ РАБОТЫ..................................................  ИЗ
1.1. Бурение шпуров при проходке горизонталь­

ных и наклонных горных выработок............  И З
391



Стр,

I Л  Л *  Бурение шпуров ручными перфораторами с 
пневмоподдержявалцих колонок ................

1 .1 .2 . Бурение шпуров с применением бурильных 
установок типа УПБ-1, оборудованных 
переносными ручными перфораторами . . . .

1 .1 .3 . Бурение шпуров буровыми каретками . . . .
1 .2 . Буровые работы при проходке восстаниях 

горных выработок ...........................................
1 .2 .1 . Бурение шпуров ..............
1 .2 .2 . Монтах проходческого комплекса..............
1 .2 .3 . Наращивание секций монорельса при про­

ходке восстающих шработок с помощью 
проходческих комплексов ..........................

1 .2 .4 . Погрузка, разгрузка и транспортировав 
ние узлов проходческого кошлекса . . . .

1 .2 .5 . Демонтаж проходческого комплекса........
1 .2 .6 . Демонтаж монорельса ............................... ..
1 .2 .7 . Проходка восстающих выработок комбай­

нами IKB-I в 2К В .......................................
1 .2 .8 . Вспомогательше работы при проходке

восстающих выработок комбайнами IKB-I 
и 2К В .............................................................

1 .2 .9 . Бурение комплектов скважин при проход­
ке восстающих выработок установками 
УНБ-2М ...........................................................

1 .3 . Бурение шнуров и уборка породы при про­
чих проходческих работах ............................

1 .4 . Бурение глубоких скважин ............................
1 .4 .1 . Ударно-вращательное бурение скважин

буровым станком HKP-ID0M ........................
1 .4 .2 . Бурение шпуров буровыми станками КБУ-80

и ЛПС-ЗУ с перфоратором П К -75..............
1 .4 .3 . Вспомогательные работы при бурении глу­

боких скважин .............................................
1 .5 . Отбойка горной массы 'отбойными молотками
1.5 Л .  Отбойка горной массы при проходке го­

ризонтальных выработок............................
1 .5 .2 . Отбойка горной массы при проходке го­

ризонтальных выработок по вязюш я 
плотным глинам

1. 6. Проведение водосточшх канавок без креп­
ления ........................ ............................ ...........

Глава 2 . ДОСТАВКА ВЗШВЧАТЫХ МАТЕРИАЛОВ. ЗАРЯЖАНИЕ 
ШУРОВ, СКВАЖИН И МИННЫХ КОЛОДЦЕВ..............

2 .1 . Погрузка и разгрузка В В ..............................
2. 2.  Доставка БВ по горизонтальным выработкам
2 .3 . Доставка ВВ в контейнерах по вертикаль­

ным в н р а б о тн  тягальными лебедками........

ИЗ

I I 7 
117

125
125
128

129

130
131
131

132

136

139

147
149

149

154

154
159

159

160

160

161
162
163

168392



2.4. Доставка ВМ на поверхности.............. . . . . .
2*5. Заряжание глубоких скважин и минных колод­

цев установками 3MK-I и ЗМБС-2 .................
2.6* Заряжание и взрывание скважин при проход­

ке восстающих................................ * ..............
2.7* Заряжание шпуров вручную и bsдавание ог­

невым способом ...............................................
2.8. Заряжание шпуров диаметром до 50 мм заряд­

ными установками "Курама" ...........................

Глава 3* ПОГРУЗКА ЮРТОЙ МАССЫ ПОГРУЗОЧНЫМ! МАШИНАМИ, 
СКРЕПЕРАМИ, ВРУЧНУЮ, ОТКАТКА ГОШОЙ МАССЫ

3.1. Скреперная доставка горной массы из про­
ходческих забоев ...........................................

3.2. Монтаж, демонтаж и транспортирование
скреперных установок....................................

3.3. Уборка горной массы погрузочными машинами
при проходке горизонтальных горных ш ра» 
боток ...............................................................

3. 4. Погрузка и доставка горной массы самоход­
ами погрузочно-дост&вочшми машинами . . .

3.5. Погрузка горной массы в вагоны ШК-7,
ВПК-10 из вябролюка и ее доставка ..........

3.6. Уборка породы машиной ПКУ- I  при проведении
водосточных канавок......................................

3.7. Погрузка горной массы в вагоны вручную
после взрывных работ ....................................

3.8. Шпунтовка подошвы горизонтальных горных 
выработок с погрузкой горной массы в вагон

3.9. Сбрасывание горной массы при проведении
подэтажных выработок и откидывание ее от 
забоя ................................................................

3.10. Сбрасывание породы с уступа при раскоске
ранее пройденного восстающего для про­
ходки ствола .................................................

З .П . Перекидка горной массы вручную...............
3.12. Электровозная откатка горной массы из

горно-проходческих забоев .........................
3.13. Транспортирование горной иаосн самоход­

ными вагонами и автосамосвалами ..............

Глава 4. КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ, НАКЛОШЫХ И ВОС- 
СТАЩИХ ГОРНЫХ ВЫРАБОТОК................................

4.1. Крепление горизонтальных горных выработок
деревянной крепью ........................................

4.2. Установка я разборка арочной крепи ..........
4.3. Бурение шпуров для возведения штанговой

крепн...............................................................
4.4. Возведение штанговой крепи.........................

168

172

186

187

189

190

190

194

196

237

248

249

250

251

252

252
253

254

257

259

259
266

268
270



Стр.

4.5. Крепление горных шработок трубчатыми штан­
г а м  варенного закрепления............................  272

4.6. Крешшнив сопряжений металлической податли­
вой крепью МКС-ЗМ......................................   272

4.7. 7отавовка и разборка опалубки стенок свода
выработки............................................................  273

4.8. Изготовление кружал.........................................  274
4.9. Установка и вязка арматуры............................  275
4.10. Устройство и разборка рабочего полка-под-

рештовки............................................................ 275
4 .11. Укладка бетонной смеси в стены и свод го­

ризонтальных горных выработок вручную . . . .  276
4.12. Перекидка бетонной смеси ..............................  277
4.13. Забутовка пустот за крепью..........................  277
4.14. Бетонирование подошвы горизонтальных гор­

ных выработок..................................................... 277
4.15. Приготовление бетонной смеси в подземных

условиях бетономешалками ..............................  278
4.16. Приготовление бетонной смеси в подземных

условиях вручну ю .............................................  278
4.17. Заготовка материалов для бетона.................  279
4.18. Просев щебня......................................... .......... 279
4.19. Погрузка щебеночного отсева в вагонетки...  280
4.20. Дроблеаие щебня...............................................  280
4.21. Оштукатуривание вручную выработок, закреп­

ленных бетонной крепью..................................  280
4.22. Монтах и демонтаж бетовопровода . . . . . . . . . .  281
4.23. Монтаж установок ЕМ-60, УБ- I  для укладки

бетонной сн еся ................................................. 282
4.24. Укладка бетонной смеси с помощью бетоноук­

ладчика ............................................................   283
4.25. Крепланив горных выработок торкрет-бетоном 283
4.26. Крепление горных выработок набдазг-бетоном 286
4.27. Крепление восстающих венцовой крепью........ 293
4.28. Оборудование н равоборудованяе восстающих 294

Глава 5. ПРОЧИЕ РАБОТЫ ПРИ ПРОХОДКЕ И КРЕПЛЕНИИ ГОРИ­
ЗОНТАЛЬНЫХ И ВОССТАЩИХ ВЫРАБОТОК...................  297

5.1. Строительство лшов с ручным и пневматичес­
ким приводами....................................................  297

5 :2 ; Строительство вибролюка ..................................  298
5.3. Строительство стационарного скреперного

полка...................................................................  301
5.4. Установка дощатых переж чек..........................  302
5.5. Прочие работы по креплению горных выработок 303

394



5.6. Монтаж технологических трубопроводов в го - Стр. 
рявонтальных, наклонных и вертикальных
горных выработках............................................  308

5 .7 . Устройство и разборка рабочих полков........  308
5.8. Устройство я разборка подвесных рабочих

полков .................................................................  310
5 .9 . Устройство я разборка настилов....................  310
5.10. Разломка монолитных бетонных я железобе­

тонных конструкций......................................... 311
5 .11. Очистка водосточных канавок я горных вы­

работок ручным я механизированным спосо­
бами ...................................................................  312

5.12. Устройство, ремонт я содерканяе автодорог
в шахте ...........................................................  314

5.12.1. Устройство щебеночного покрытия автодо­
рог вручную с планировкой погрузочное 
поставочной машиной...................................  315

5.12.2. Обход я очистка автодорог вручную от
просыпя..........................................................  315

Глава 6. НОШ ВЫРАБОТКИ И ВРЕМЕНИ НА НАСТИЛКУ ОТКАТОЧ­
НОГО РЕЛЬСОВОЮ ПУТИ........................................... 316

6.1. Настилка постоянного л  временного пути . . .  316
6.2 . Укладка стрелочных переводов........................ 317
6.3. Балластировка л рихтовка откаточного пути 318
6.4. Балластировка стрелочных переводов............  319
6.5. Настилка контррельсов.....................................  319
6.6. Установка стрелочных электроприводов........  320
6.7. Снятие стрелочных переводов.........................  321
6.8. Установка я снятие переводных механизмов 321
6.9. Разборка откаточного п у т и .............................  322
6.10. Замена шпал и переводных брусьев .............. 322
6 .11. Смена тяги стрелочного перевода................ 323
6.12. Сварка стыков рельсового п у т и ...................  323
6.13. Выгибание рельсов прессом...........................  324
6.14. Перешивка откаточного рельсового пути . . .  324
6.15. Перешивка крестовин стрелочных переводов 325
6.16. Выгиб я рубка р ельсов ............................. . 325

Глава 7. ПРОВЕДЕНИЕ КАМЕР БОЛЬШОЮ СЕЧЕНИЯ (СЕЧЕНИЕ
БОЛЕЕ 16 1 ^ )..............  ............................  326

7.1. Бурение шру̂ ов̂ перфоратораш ПР-301, ^

7.2. Бурение нисходящих иптров перфораторами
ПР-25ИВ, ПР-ЗОЛ, ПР-ЗСК........................ 327

7.3. Проведение емкостной части бункера ■ яж
опрокидывателя .....................   32S

396



7.4 . Погрузка взорв&нвой породы в вагонетки пог­
рузочными машинами................................... 328

7.5. Погрузка взорванной породы в вагонетки
вручную................................................................ 329

7.6. Перекидка породы в камере.....................  330
7.7. Установка и вязка арматуры.................... 330
7.8. Бетонирование камер подземного бункера . . . .  331
7.9. Крепление камер бетоном...........................   331
7 .IQ .Укладка деревянных верхвяков и стальных ба­

лок в камерах................. . ................................. 332

Глава 8. ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ ПРИ
ОТЕПЛЕНИИ КАМЕРНЫХ ВЫРАБОТОК............................  333

8.1. Установка кружал и деревянной иля металличе­
ской опалубки сводов и стенок................ 333

8.2. Установка опалубки шгоскобалочяых перекрытий 334
8.3. Установка кружал и деревянной опалубки об­

ратного свод а ...........................................  334
8.4. Передвижка металлической створчатой опалубеи 334
8.5. Снятие кружал и разборка опалубки......  334
8.6. Крепление камер металлической трапециевид­

ной крепью................................................. 335
8.7. Долбление лунок и заделка их бетоном в ка­

мерах после установки расстрелов........ 336
8.8. Проходка камеры для корпуса крупного дроб­

ления ОВД) ...................................................... . 337
8 .9 . Крепление устьевой части КЕД бетоном ..........  337
в.Ю.Крепленяе ККД железобетонными тюбингами . . .  338

РАЗШ  П .  ГОГРУЗОЯНО-РАЗГРУЗОЧШЕ и ТРАНСПОРТНЫЕРАЮТЫ 339 
Глава I .  ПОГРУЗКА, РАЗГРУЗКА И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ МАТЕ­

РИАЛОВ И ОБОРУДОВАНИИ НА ПОВЕРХНОСТИ И В ШАХТЕ 339
1.1. Погрузка лесоматериалов в вагонетки или на 

площадки и выгрузка из вагонов иля площадок
на поверхности шахт .........................................  341

1.2. Транспортирование лесоматериалов в вагонет­
ках или на площадках вручную на поверхности 
шахт.....................................................................  342

1.3. Накатка в клеть вагонеток или площадок, гру­
женных лесоматериалами, на поверхности шахты 343

1.4. Погрузка лесоматериалов в клеть вручную на
поверхности шахты .............................................  344

1.5. Скатка из клети вагонеток или площадок, гру­
женных лесоматериалами, в шахте ..................... 345

1.5. Выгрузка лесоматериалов из клети вручную в
шахте ...................................................................  346

_. Г. Погрузка лесоматериалов в вагоны или на
площадки, выгрузка лесоматериалов из вагонов  ̂
или с площадок вручную в шахте .....................  о47



1 .8 . Транспортирование лесоматериалов электро­
воз ом по откаточным горным выработкам . . .  348

1 .9 . Транспортирование лесоматериалов на пло­
щадках вручнус по откаточным горным шра­
боткам . . ................     349

I Л 0.Подъем лесоматериалов по в о с с т а л о »  выра­
боткам пневматической лебедкой ....................  350

1. 11.Подъем лесоматериалов канатом вручную н
спуск их по восстающему бр осом ....................  350

1.12 .Транспортирование лесоматериалов по гор­
ным выработкам с помощью монорельсовой
дорожки................................................................. 351

1 .13. Переноска лесоматериалов по горным выра­
боткам ................................................................... 352

1.14 . Спуск лесоматериалов лебедками по выра­
боткам, оборудовашшм-деревяяянмя желоба­
ми с углом наклона 45й и более ..................  352

1.15. Погрузка металлической крепи с помощью
подъемных средств (тельфера или крана) на 
площадки на понерхностя шахты...... 354

1.16 . Погрузка железобетонной крепя в клеть на
поверхности и выгрузка ее из клети вшасте 355

1«17.Погруэка элементов металлической я желе­
зобетонной крепи а вагоны иля на площадки, 
откатка груженых я подкатка порожних ва­
гонов или площадок, выгрузка элементов 
крепи из вагонов или площадок вручную . . .  356

1 .18Доставка элементов металлической я желе­
зобетонной крепя в вагонах или на площад­
ках нр поверхности и в шахте вручную и 
лебедкам и.............................................  357

1.18.1 . Доставка вручную......................................... 357
1 .18.2 . Доставка лебедкам и....................................  357
1 .19 . Транспортироваяие металлической крепя по

откаточным горным выработкам электровозом 358
1. 20.  Подъем металлической крепи по восстающим

выработкам пневматической лебед к ой ........... 359
1. 21.  Погрузка длинномерных материалов в клеть 

иля подвеска под клетью на поверхности
шахты и в ш ахте ................................................  360

1.22. Погрузка я выгрузка длинномерных матери­
алов из клети и из-под клети, их транспор­
тирование ............................................................  361

1 .23 . Погрузка крупногабаритного шахтного обо­
рудования в клеть или подвеска под клетью
на поверхности и в ш ахте...................   362

1 .24 . Разгрузка крупногабаритного шахтного обо­
рудования из клети и из-под к л е т и ............. 354

1.25 .Погрузка и разгрузка длинномерных матери­
алов и транспортирование их электровозом 355



I *26, Погрузка и разгрузка длинномерных мате- 
риалов, транспортирование их вручную, 
разгрузка крупногабаритного шахтного 
оборудования из-под клети ......................... 366

1.27. Погрузка в клеть разного шахтного обо­
рудования с помощью л е б ед к и ....................  368

1.28. Разгрузка из клети разного шахтного
оборудования с помощью л е б ед к и ..............  368

1.29. Погрузка я разгрузка разного шахтного 
оборудования массой до I  т в клеть
вручную............................................................  369

1.30. Погрузка и разгрузка негабаритного пяст­
ного оборудования на площадки с помощью 
грузоподъемных ср ед ств ............................... 369

1*31. Транспортирование негабаритного шахтно­
го  оборудования на площадках электрово­
зом .....................    370

1.32. Погрузка я разгрузка шахтного оборудо­
вания и штучных грузов и транспортиро­
вание их на площадках электровозом . . . .  371

1.33. Погрузка штучных грузов на площадки . . .  371
1.34. Накатка В клеть и скатка из клети пло­

щадок груженных штучными грузам и .......... 372
1.35. Погрузка сыпучих материалов в вагоны,

выгрузка сыпучих материалов из вагонов 
вручную................................................... 373

1.36. Транспортирование сыпучих материалов в
вагонах вручную ................................... 374

1.37. Погрузка бетонной смеси и раствора в
вагоны, выгрузка бетонной смеси и раст­
вора из вагонов вручну ю ................... 375

1.38. Доставка бетонной смеси и раствора в
вагонах вручную............................................  376

1.39. Погрузка штучных материалов в вагоны,
выгрузка штучных материалов из вагонов 
вручную............................................................. 376

1.40. Доставка штучных материалов в вагонах
вручную ............................................................  377

1.41. Транспортирование бетонной смеси, сыпу­
чих и штучных материалов электровозом 377

1.42. Дост шка материалов по падению и восста­
нию в наклонных выработках лебедками
БГ-800 и БД-1600 ..........................................  379

1.43. Переноска материалов вручную в ш ахте... 380
1 .44 . Подготовка металлолома и погрузка его в

вагонетки или на площадки........................  383
1.45. Транспортирование металлолома к стволу

шахта на площадках электровозом ............  383
1.46. Накатка в клеть площадок, груженных ме­

таллоломом ......................................................  384
1.47. Спуск по стволу сегментов в б а д ь е ........  385
1.48. Спуск в бадье лесоматериалов................... 385



ВЛ.Кистанов, А.А.Макеев, В.Л.Деркач, Л.П.Руденко, 
Л.Г.Просняцкая, Л.Н.Ащимеева, Т.Д.Шухваотова,

Т.С.Орлова, А.С.Цшсунов, С.А.Михайлова, 
Н.И.Макарова, ЛЛЛедорич

ОТРАСЛЕВЫЕ НОРМЫ ВЫРАБОТКИ И ВРЕМЕНИ 
НА ГОРНО-КАПИТАЛЬНЫЕ РАБОТЫ 

ПРИ СТРОИТЕЛЬСТВЕ ШАХТ И РУДНИКОВ 
ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ

Редакторы:
Л.Н.Карпенко, СЛЛобрянская, И.И.Авраменко, 

А.Л.Сидоренко
Технический редактор Л.С.Тниеяко 

Корректор Н.В.Семенова

Св.п., 1988, поз. 58

Сдано в набор 01.03.88. 
Подписано в печать 24.05.88 
Плоская печать. Уса.печ.л.

Зак. Цена 3 р. 65 к.

Ротапринт НИГРИ. 324086, Кривой Рог, пр.Гагарина, 57.
Источник

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293724/4293724748.htm

