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В В Е Д Е Н И Е

Настоящая методика предназначена дхя расчета количе­
ства отходящих, улавлкваемыг к выбрасываема в атмосферу 
вредных веществ при разработке планов и ведении статисти­
ческой о четности на предприятиях угольной промшленносп.

Расчет осуществляется по удельньм величине* выхода 
вредных веществ по следующим основные источникам загрязне­
ния воздушного бассейна в отрасли:

- котельным;
- сушхльньм установкам обогатительных и брикетных 

фабрик;
- горящим породным отвалам;
- аспирационным системам технологического комплекса 

поверхности вахт, обогатительных и брикетных фабрик, м а п -  
ностроительных и ремонтно-механических заводов, предпри­
ятий строительной индустрии;

- передвкмшш (транспортным) источникам.
Удельные величины выхода вредных веществ дхя указан­

ных источников установлены по производственные объединени­
ям. Определение их производилось путем обработки на ЭВМ пэ 
программам института "ВНИИОСуголь” материалов инвентариза­
ции источников загрязнения атмосферы и последующего осред­
нения, а также на основе анализа нормативных материалов 
других отраслей.
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I. РАСЧЕТ КОЛИЧЕСТВА ОТХОДЯЩИХ, УЛОВЛЕННЫХ 
И ВЫБРАСЫВАЕМЫХ В АТМОСФЕРУ ВОДНЫХ ВЕЩЕСТВ 
ПРИ СЙИГАНИИ ТОПЛИВА В КОТЛОАГРЕГАТАХ

I.I. Количество вредных веществ, выделяющихся при 
сгорании топлива в котлоагрегатах» определяется по формуле

М о т В  1СГ5 , т/год, (I Л)

где удельные величины отходящих вредных ве­
ществ (пыли, окиси углерода, сернистого 
ангидрида, окислов азота), кг/т или 
кг/тыс.м3 , (эти показатели принимаются из 
табл Л  Л  , 1.2 , 1.3 , 1*4);

В - количество сжигаемого топлива, т/год или 
тые.м^год.

При расчете вредных веществ, образующихся при сайга- 
нкх топлива в котельных объединения Союэуглемаша, Союзшах- 
тостроя, Союзугл©автоматикк и СоюэстройТЭКа, необходимо 
пользоваться удельными величинами тех производственных 
объединений, которые являются поставщиками угля для дан­
ной котельной*

1,2* Количество вредных веществ, уловленных пылеулав­
ливающими аппаратами, определяется по формуле

Мул = (?уд В ос ? Ю " 3 , т/год, (1.2)

где В ос - количество сжигаемого топлива в котлах,
оснащенных пылеуловителями, т/год;

- к.п.д* пылеуловителя, дол*ед.

Примечание; I. Значения гр принимаются по фактическим 
данным отраслевого контроля*

2, При отсутствии замеров для промышленных 
котельных rj) принимается ровным 0,8, для 
кокц/надьно-бытовых - 0,7 дол.ед*
Для котлоагрегатов електростанций обведи- 
копия ”Алексаидряяуголь,> ^ при­
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нимаются равными:
0,85 - для однос1ушнчатых батарейных цик­
лонов-золоуловителей (схема без подсушки 
топлива);
0,89 - для двухступенчатых пылеулавливаю­
щих батарейных циклонов (схема с подсушкой 
топлива, вторая санитарная ступень очист­
ки).

1.3. Количество вредных веществ, выбрасываемых в ат­
мосферу, определяется по формуле

М в ы б ^ ' о т - М ™  т/год. (1.3)

Таблица 1 Л

Удельные величины отходящих вредных 
веществ от промышленных котельных, 
работающих на твердом топливе

Удельная величина аУА , кг/т
производственное
объединение !

пыль
!

{сешис- 
jTbift рн- 
j гидрид

1--- "---г
(ОКИСЬ 1 
(углеро-, 
{да (

1/КИСЛЫ
азота

Вахрушевуголь 41,4 5.1 9,3 0,36
Воркутауголь I5.I 13,6 9,3 1,38
Интауголь 16,8 47,6 13,7 0,74
Востсибуголь 24,6 10,2 19,4 0,60
Гуковуголь 46,6 25,5 30,7 0,76
Ростовуголь 45,2 25,5 30,3 0,76
Дальвостуголь 14,0 3,4 17,8 0,46
Кизелуголь 38,3 86,7 41,7 0,63
Красноярскуголь 14,0 8,0 10,4 0,74
Северо ку з бассугол ь 25,5 8,5 20,1 1,46
Прокопьевскуголь 16,2 8,5 9,1 1,51
Схкуэбасруголь 16,8 8,5 20,5 1,51
Гидроуголь 13,6 8,5 8,7 1,49
Ленинскуголь 17,0 8,5 18,3 1,52
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Продолжение таблицы I.I
Удельная величина » кг/т

объединение ! ! 
{пыль j I 1

(сернис­тый ан­гидрид
jокись ! >угле- (РОДа |

к̂ислы азота
Кемеровоуголь 21,2 6,8 29,5 1,09
Но в оно с ко в с куголь 53,2 56,1 4,8 0,35
ТУлауголь 54,7 51,0 9,7 0,35
Приморскуголь 26,0 6,8 20,4 0,58
Сахадинуголь 16,7 6,8 11,8 1,01
Челябинскуголь 36,3 20,4 3,4 0,46
Северовостокугодь 36,6 9,0 58,2 0,69
Якутуголь 28,7 5,1 46,2 0,77Каратандауголь 23,8 11,9 13,5 0,73Экнбастузуголь 74,0 17,0 11,6 0,55Средазуголь 35,2 20,4 36,6 0,52Грузутоль 65,4 22,1 48,3 0,46Зстонсланец 23,9 25,5 6,1 0,45
Ленинградсланец 32,1 28,9 20,3 0,83Донецкуголь 25,7 51,0 33,8 0,97
какеевуголь 31,7 51,0 38,8 0,91Советскуголь 26,0 51,0 40,6 0,91КрасноарыеЙодгголь 22,9 54,4 24,1 0,91Сел идову голь 28,2 49,3 46,7 0,62Добро пол ьеуголь 27,1 54.4 13,3 0,96Артемуголь 21,5 51,0 23,8 1,01Дзержинскуголь 42,3 51,0 50,5 1,01Ордлоникидьеуголъ 22,9 34,0 16,7 0,96Шахтере кантрацят 63,7 34,0 24,6 1,01Октябрьугодь 41,4 51,0 26,8 1,01Торезантрацит 64,1 25,5 24,4 0,74Ворошило вграду гол ь 23,5 51,0 36,1 0,91Стахановуголь 25,3 59,5 34,9 0,96
Пэрвокайскуголъ 29,1 68,0 28,8 0,86Лжскчансхуголь 36,1 59,5 37,0 0,86Дрнбассантрацит 72,0 23,8 10,8 0,96
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Окончание таблицы I.I

-------------г Удельная величина q yn 9 кг/тiOCnnUC 1"объединение \
!!пыль

{сернис- {тый ал- 1гидрид
•окисьугле-[рода

[окислы jазота 
1

Антрацит 94,7 23,8 23,2 0,96
Антрацитуглеобогащение 72,0 25,5 16,0 0,96
Ровен ькиантрацит 80,0 28,9 16,0 0,96
Краснодону голь 23,0 42,5 24,2 0,96
Свердловантрацит 77,1 45,9 24,7 0,86
Укрзападуголь 17,0 51,0 17,5 0,61
Александрияуголь 23,0 51,0 7.8 0,26
Павлоградуголь 15,0 34,0 3,5 0,96
Донецкуглеобогащение 14,3 34,0 4.9 0,96
Ворошиловграду гле- обогащение 14,3 51,0 3,9 0,96

Таблица1.2
Удельные величины отходящихвредных
веществ от комцунально-бытовых котельных,
работающих на твердом топливе

Цроизводственноеобъединение
| Удельная величина , кг/тI
1 пыль
i

)сернис­тый ан­гидрид

Л 1 О Ф 4$
III [окислы jазота 1

Вахрушевуголь 57,6 5,1 34,5 0,30
Воркутауголь 32,9 13,6 65,7 1,15
Интауголь 19,4 47,6 17,3 0,62
Востсибуголь 54,9 10,2 78,1 0,50ГУковуголь 77,1 25,5 Ж,5 0,64Ростовуголь 88,7 25,5 43,2 Э,64Дальвостуголь 15,9 3,4 17,1 0,38Кизелуголь 58,2 86,7 80,1 0,52Красноярскуголь 29,3 8.0 74,8 0,61
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Продолжение таблицы 1.2
Производственное

!
! Удельная величина у УЛ9 кг/т

объединение !
!
!
1

{сернис- {окись {окислы 
пыль тый ан- (угле- азота 

^гидрид рода

Северокузбассуголь 28,8 8,5 20,1 1,22Прокопьевсяуголь 26,8 8,5 30,3 1,26Гккузбассуголь 25,9 8,5 27,7 1,26Ленинскуголь 28,1 8,5 75,4 1,27Кемеровоуголс 27,0 6,8 49,7 0,91Новомосковскуголь 66,4 56,1 37,3 0,29ШУляуголь 74,1 51,0 20,1 0,29Приморскуголь 35,1 6,8 27,9 0,48Сахалинуголь 24,7 6,8 55,0 0,84Челябинскуголь 60,7 20.4 24,5 0,38Северовостокуголъ 26,1 9,0 30,3 0,58Якутуголь 21,6 5,1 31,5 0,64Карагандауголь 58,5 11,9 47,7 0,61Эккбастузугояь 71,2 17,0 13,0 0,46Средазуголь 35,2 20,4 36,6 0,43Грузуголь 69,6 22,1 53,2 0,46Эстонсланец 23,9 25,5 6,1 0,45Ленинградсланец 32,1 28,9 20,3 0,69Донецкуголь 49,9 51,0 79,0 0,81Макеевуголь 46,7 51,0 92,4 0,76Советскуголь 43,8 51,0 47,2 0,76Красноармейскуголь 27,3 54,4 41,1 0,76Селкдовуголь 36,3 49,3 21,0 0,69Добро поль̂уголь 41,2 54,4 76,7 0,80Артеиу-юль 49,4 51,0 97,3 0,85Дзержинскуголь 49,4 51,0 97,3 0,85Ордионииидзеуголь 44,5 34,0 76,0 0,80Шахтерскантрацкт 45,5 34,0 12,2 0,90Оитябрьуголь 42,4 51,0 35,9 0,90Торезантрацит 64,1 25,5 37,2 0,66
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Окончание та&гщн 1.2
.... — ■ ■■ ■ "» .... ..... « .

• Удельная велнчиаа q„n , кг/т 
Производственное |— ■... ■■■■■■ .,■— .,,■ „ /' .
объединение ! jевшие- {огксь {окислы

t пыль |тыи ах- {угле- * азота 
___________________________ гидрид рода j

Вороииловградуголь 44,7 51,0 74,8 0,76
Стахановуголь 45,3 59,5 70,0 0,00
Первое айскуголь 46,7 68,0 92,4 0,71
Лисячанскуголь 13,0 89,5 17,3 0,71
Докбассантрещит 73,4 23,8 23,5 0,86
Антрацит 75,0 23,8 7,9 0,86
Ровеыькяантрацит 75,0 а з , 9 7,9 0,85
Красиодонуголь 48,1 42,8 97,6 0,8
Свврдловантрацит 48,3 45,9 93,5 0,76
Укрзападугодь 23,9 51,0 23,5 0,5  0
Адехсаядрияуголь 36,7 51,0 13,0 0,22
Павлоградуголь 13,9 34,0 3,8 0,96
Донецкуглеобогащенне 46,7 34,0 92,3 0,80

Таблица 1,3

Удельные величины отходящих вредных 
веществ от котельных ори сжигании 
разлита видов тогшгва

Вид топлива

j Удельная величина 9^л , 
j кг/т или кг/тыс

• !сернис-! окись {окислы
{пыль {тыл ан-}угле- {азота 
г гидрид 1»Д> f

Торф 32f6 1,8 24,0 1,2
Дроваж) 21,2 - 30,1 0,8

ж) Для определения количества отходящих вредных 
веществ при сгорании дров следует перевести 
их количество из ы3 в тонны (средний удельный 
вес дров можно принять равных 0,85 т/м9;
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Окончание таблицы 1.3

Вид топлива

т
\
!

Удельная величина а^д, 
кг/т или кг/тыс.и3 0

-------,--------- J------- !-------
} ^сеяние- jокись {окислы
{пыль .тай &н- jyrxe- {азота
I {гидрид ,рода

Мазут высокосеркистый 0,5 54,9 10,0 1,8
Мазут иалосернистый 0,5 5,9 10,0 1.8
Газ природный ч 
(на тыс.м^) **> - - 10,0 2.4

жж) Приведенные в данной строке значения
действительны и при сжигании шахтного метана

Таблица 1.4

Удельные величины отходящих вредных веществ 
от котельных агрегатов электростанций 
объединения "Алексаздрияуголь11

I Удельная величина <Ьд » 
Схема t кг/т сжигаемого топлива
пылеприготовления ;------ ------ — .—  f

j .сернис- окись гокислы 
{пыль [тыя ан- угле- {азота 

__________________________ \ {гидрид (рода {

С подсушкой т о п л и в а 200 51 7t8 0,3

Без подсушки топлива 187 51 7,8 0,3

ж) Отходящие вредные вещества условно
принимаются после первой ступени очистки
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2. РАСЧЕТ КОЛИЧЕСТВА ОТХОДЯЩИХ, УЛОВЛЕННЫХ 
И ВЫБРАСЫВАЕМЫХ В АТМОСФЕРУ ВРВДМХ 
ВЕЩЕСТВ ПРИ ОБОГАЩЕНИИ УГЛЯ НА 
ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИКАХ

При сушке угля на обогатительных фабриках в атмосферу 
выбрасываются вредные вещества, которые образуются как при 
сжигании топлива в топках, так и непосредственно в процес­
се сушки угля. Основными ингредиентами в выбросах сушиль­
ных агрегатов являются пыль, выделяемая в процессе сушки, 
и пыль, сернистый ангидрид, окислы азота и окись углерода, 
выделяемые при сжигании топлива,

2.1. Расчет количества пыли, сернистого ангидрида, 
окислов азота, окиси углерода, образующихся, улавливаемых 
и выбрасываемых в атмосферу при сжигании угля в топках су­
шильных установок, производится согласно п.1.1.

2.2. Количество пыли, образующейся при сушке угля, 
определяется по формуле

Мот-'гЬд' Q Ю ' 3 , т/год, (2.1)

где удельная величина образующейся пыли, учи­
тывающей фракционный состав угля и техно­
логию сушки, кг/т, (принимается из 
табл.2.1);

Q  - количество угля, поступающего на сужку, 
т/год.

2.3. Количество пыли, образующейся в аспирационных 
системах обогатительных фабрик, определяется по формуле

Мо т в $уц* Qj'IO 3 , т/год, (2.2)

где % д ~  УДе*1*1** величина образования пыли в ас­
пирационных системах фабрик, кг/т, (при­
нимается из табл.2.1);

Q/ - количество перерабатываемого угля, т/год.
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2.4. Количество йкл*» выбрасываемой в атмосферу при 
сушке угля, определяемся по формуле

Мвь1Б =*^С'/%(^”|?̂ ист.)̂  т/год* (2.3)

где 0 ^ -  количество высушенного угля, т/год, опре­
деляется по формуле

Q  cvx *  & -  Q  ( W ( - W 2 ) , (2.4)

где W ,  W 2- соответственно влажность угля до я после 
суш», дол.ед.;

у - х.л.д. систолы пылеулавливания, дол.ед.

В случае трехступенчато Я системы очистки

* ?  СЯС9.  “  1  "  Ц  - ? 1 >  «  - * ? п >  «  - №  ( 2 - 5 >

гф» двухступенчатой системе 

I? « с .  ■ 1 - Н  -?1> 11 -?П>. <2.в)

где КвП*А* 2~й* 3-й ступеней системы пы-
~~ леулавливания, дол.ед.

2.5. Количество пыли, выбрасываемой в атмосферу аслк 
радионншси системами, определяется по формуле

“в ы б . - V .  т/год, (2.7)

где - к.п.д. системы пылеулавливания аспираци­
онных систем, дол.ед,

2.6. Количество пыли, улавливаемой в пылеуловителях, 
определяется как разность Мот и 1 1 ^

“ул. " *от - Каб. • т/г°Д* <2*8)

Крою того, в аппаратах мокрой очистки происходит 
частичное улавливание (до IQS) сернистого ангидрида; коли­
чество уловленного газа определяется по форцуле

S02 iOo
МуЛл • 0,1.Мо/  , т/год. (2.9)
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2.7. Количество сернистого ангидрида, выбрасываемого 

з атмосферу, определяется по формуле
Л  aso2“от ~ "от 0,1 = 0,9М^ т/год. ч2.Ю)

Таблица 2.1
Удельные величины образования пыли 
при обогащении угля

Производственноеобъединение
] Удельная величина образующейся j ПЫЛИ, кг/т
от сушимая {установок !от аспирационных | систем

Воркутауголь 30,0 0,2
Интдуголь 30,0 0,3Востсибутоль 40,0 1,2ГУкову голь 30,0 2,2
Ростовуголь 30,0 2,8
Кизедгуголь - 0,1
Красноярскуголь - 1.3
Северокузбассуголь 40,0 1,1Ленинец голь 40,0 2.1Прокопьевскуголь 40,0 1,9
Юлкуэбассугодь 40,0 0,6
Гидроуголь 14,0 0,6
ТУлауголь - 0,1Приморскуголь 40,0 0,6
Сахалинуголь - 0,1
Челябкнскуголь - 3,4
Карагандауголь 50,0 0,1
Грузуголь - 0,1
Донецкуголь - 0,1
Красноармейскуголь - 0,1
Селидовуголь - 0,1
Лисичанскуголь - 0,1
Дрнбассантрацит - 1.0
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Окончание таблицы 2,1

' [ Удельная величина обраэущвйся”
Производственное j пыли, g w  кг/т
объединение f — д,..-» —

ч от сушильных |от аспирацяонньтс
j установок j систем

Антрацктугдвобогащекие 30,0 0,5
Пав ло градугол ь 12,7 11,0
Укрзаладутоль 30,0 1,0
Антрацитуголь - 2,5
СверддоЕ антрацит - 0,1
Ровенькиантрацит - 2,4
Шахтерскантрацит - 3,5
Перзом&йснуголь - 0,1
Торезантрацит 30,0 1,2
Донецяуглеобогащение 7,3 0,2
Воролиловгра^^глеобога-
щекие 9,2 1.3
Добро польеуголь 30,0 1.0

3. РАСЧЕТ ВЫБРОСОВ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ 
ОТ БРИКЕТНЫХ ФАБРИК

Основным вредным веществом, выделяющимся орк работе 
супкдьных установок и аспирационных систем брикетных фаб­
рик, является пыль,

3.1, Количество шли, образующейся при работе сушиль­
ных установок я аспирационных систем брикетных фабрик, оп­
ределяется по формуле

Мот “ ? у д  * Б » */г°Д» (3.1)

где ^ ^  - удельная величина отходящей пыли соответ­
ственно от сушильных установок к аспира­
ционных систем, кг/т брикетов, (т«од,3.1); 

В - выпуск брикетов, тыс.т/год.
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Таблица 3.1

Удельные величины отходящей пыли 
на брикетных фабриках

Производственное
ооъедгтекие

1 Удельная вел 
г Ь л  •

ичкна отходящей 
кг/т брикетов

• от сушильных 
1 установок

{от аспирационных 
} систем

Алвксандрняугодь 120,0 80,0
Балккругодь 57,0 3,0
Средазуголъ 11,7 -

Донецкуглеобогащенив 19,0 2,0

3.2, Количество пьиги# уловленной в пылеуловителях* 
определяется по формуле

V  = Мот ? • т/г°А* (3*2)

где tp - к.п.д. пылеуловителя, дол.ед.

При отсутствии замеров для суаильных установок, обо­
рудованных электрофильтрами, к.п.д. электрофильтров следу­
ет принимать равным 0,99.

В случав применения многоступенчатой системе очистки 
в аспирационных системах брикетных фабрик количество улов­
ленной пыли определяется по формуле

Иул = **от * ^ сист. * */год, (3.3)

где 1̂ сист> - к.н.д. системы пылеулавливания, дол.ед., 
определяется по формулам 2.5 , 2.6 раз­
дела 2.

3.3. Количество пыли, выбрасываем о Я в атмосферу су- 
в и ь н ш и  установками и аспирационкши системами, определя­
ется по формуле

^выб = “от " **ул • */р°Л» (3.4)



4, РАСЧЕЛ* .ВЫБРОСОВ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ 
ОТ ГСРЩИХ ПОРОДНЫХ ОТВАЛОВ

Основными видными веществами, выделяющимися ори го­
рении породных отвалов, являются окись углерода, окислы 
азота, сернистый ангидрид, сероводород*

4 1# Расчет количества вредных веществ, образующихся 
при горении действующих породных отвалов и выбрасываемых в 
атмосферу, производится по формуле

м = <bn п • Т/ Г°Д> U .I )

где с^д - удельный выброс вредного вещества иа
действующий отвал, т/год, (табл.4.1); 

п - количество действующих горящих отвалов*

Для недействующих горящих отвалов формула 4*1 имеет 
вид

М * <р1Л п к, , т/год, (4.2)

где kj - коэффициент, учитывающий снижение коли­
чества выбросов вредных веществ после 
прекращения эксплуатации отвалов и чис­
ленно равный:
0,£> - в первый год после прекращения 
эксплуатации;
0,3 - во второй гсд;
0,1 - в третий и после/чющне годы; 

п  - количество недействующих горящих отва­
лов, имеющих одну подошву.
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в/a

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
Ю.
11.
1 2 .
13.
14.
15.16.
17.
18.
19.
20. 
21.

Таблица 4.1
Средой выброс вредных веществ с 
действующего горячего отвала *)

Производственноеобъединение
Средний выброс вредных веществ с действуьцего горлдего отвала. т/год

в том числе
1 I 1 I1 "г~ — ■всего (Сер-}окись ,оккс-;серо- jкис—j угле— |лы }водо- тый (рода аэота;род ан- j
гяд-

___.
Вахруаевуголь 157,8 13,6 135,0 1.4 6,8
Воркутоуголь 403,1 34,7 347,5 3,5 17,81Уковуголь 425,5 36,7 366,8 3.7 18,3
Ростовуголь Красноярскуголь **'

250,2 21,6 215,7 2,2 10,831,3 2,7 26,9 0,3 1.4Северокузбассуголь**' 69,2 6,0 59,6 0,6 3,0
Прокопьевскуголь 463,4 39,9 399,5 4,0 20,0
йыуэбассуголь 2714,4234,02340,023,4117,0
Кемеровоуголь 48,2 8,1 39,4 - 0,7Приморскуголь 58,0 5,0 50,0 0,5 2,5
Челябинснуголь 1444,4124,51245,312,4 62,2
Ленинградсланец 1701,0146,71466,414,6 73,3
Дркездуголь 3547,6314,53144,531,4157,2
Макеевуголь 2742,4236,42364,223,6118,2
Советскуголь 353,1 30,4 304,5 •3,0 15,2
Кр&сно&рдейсадтоль 1665,4143,61435,714,3 71,8
Селкдовуголь 1401,1120,81207,912,0 60,4
Дрбропольеуголь 832,5 71,8 717,7 7,1 35,9
Ар̂емуголь 4503,3388,23882,238,8194,1Дзержинскуголь 1828,0157,61575,915,7 78,8
Орджоникидзеуголь 2833,5 ;244,3;2442,724,4122,1
ж) По датам инвентаризациижж) Средний выброс приводится для недеВствупщего отвала
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9 j Производственное 
а/я объединение

2 2. Шахтерскантрацит
23. Октябрьуголь24. Торезантрецит
25. Всрозаиовградутодь26. Стахановуголь
27. Первсмайскугодь
28. Лиснчанскуголь
29. Дрнбассантраци?
30. Антрацит
31. Антрацатугдеобога-щение32. Ровеиькиантрацит
33. Краснодонугодь
34. Св ерддо в антрацит
35. Укрзададуголь
36. Донецкуглвобогащв- кяе
37. Ворозгиловградугде- обогацекне

Окончание таблицы 4.1
(Средний выброс вредных веществ jc действущего горящего отвала, i___  9 4а т/год
I j в том числе
. т— — т----*г---  Iвсего jeep- }окись j окислы(серо- | *нис- jyr*e-|азота ;водо- j i«rfl (рода j род
I * *? !*** ! ! I
1377,6 118,8 1187,6 И , 8 59,4
922,4 79,5 795,3 7,9 ЗЭ ,7

3751,4 323,4 3234,0 32,3 161,7
1418,1 122,2 1222,6 12,2 61,1
1377,0 118,7 1187,1 11,9 59,3
2718,5 234,4 2343,5 23,4 117,2
2549,6 219,8 2198,0 21,9 109,9
1594,5 137,5 1374,5 13,8 68,7
1250,2 107,8 1077,7 10,8 53,9

1896,6 163,5 1635,0 16,3 81,8
1147,4 98,9 989,1 9 ,9 49,5
556,0 47,9 479,3 4 ,6 24,0

1865,8 160,8 1608,5 16,1 80,4
561,2 48,4 483,8 4.8 24,2

5261,7 453,6 4536,0 45,3 226,8

2979,1 256,8 2568,2 25,7 128,4
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5, РАСЧЕТ ЗДБРХОВ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ ОТ 
АСПИРАЦИОННЫХ СИСТЕМ КОМПЛЕКСА 
ПОВЕРХНОСТИ ШАХТ И РАЗРЕЗОВ

Основным вредным веществом, выбрасываемым аспирацион­
ными сметанами комплекса поверхности шахт и разрезов, яв­
ляется пыль.

5.1. При наличии данных отраслевого контроля количе­
ство образующейся пыли определяется по форцуле

Мот -  С V  Т  1СГ6 , т/год, (5.1)

где V  - объем затаенного воздуха (производи­
тельность аспирационной установки), м3/ч, 

Т  - количество часов работы аспирационной ус­
тановки, ч/год;

с - концентрация пыли в отходящем воздухе, 
г/м3.

При отсутствии данных отраслевого контроля концентра­
ция пыли в отходящем воздухе принимается равной 2 г/мэ.

5.2. Количество уловленной пыли определяется по фор­
муле

1} т/год, (5.2)

где tp - к.п;д. пылеуловителя, дрд-.ед.

Значения rj> принимаются по данным отраслевого конт­
роля.

При отсутствии таких данных п принимается равным
0,8. f

5.3. Количество выбрасываемой в атмосферу пыли опре­
деляется по формуле

т/год, (5.3)



6. РАСЧЕТ К О Ш И Е Ш А  БРЭДНЫХ ВМЕСТЕ, 
К ^ ^ Ч Щ Й Х С Я  ПРИ РАБОТЕ АВТОТРАНСПОРТА

Основными вредными веществами, образующимися при сжи­
гании горючего двигателями внутреннего сгорания (ДВС) яв­
ляются окись углерода, углеводороды, окислы азота.

Количество вредешх веществ, выделяющихся при работе 
автотранспорта за отчетный период, определяется по формул©

М 0т ’-<^уд z R , т/год, (6,1)

где - удельный выброс окиси углерода, углево­
дородов, окислов азота за отчетный пе­
риод, г/км (табл.6.1);

2 - пробег автомобилей, млн.хх/год;
R - коэффициент, учитывающий уровень техни­

ческого состояния автомобилей и средний 
возраст парка, принимается постоянным 
для различных групп автомобилей 
(табл.6.2).

Расчет годового выброса вредных веществ на текущий и 
плановый периоды проводится раздельно по группам автомоби­
лей следующий образом:

I. Для грузовых автомобилей с бензиновши я дизельны­
ми двигателями

Г» рПЛАНI . ПЛАН » ОТЧЕТ, Фчж г . .
М  ОТ '’ЦэТ JSnrr р отчет* т/год, (6,2)

где - годовой выброс вредного вещества (оки­
си углерода, углеводородов, окислов 
азота) за отчетный год, т/год (рассчи­
тывается по формуле 6.1);

АН ~ УДвАьный выброс вредного вещества на 
плановый (текущий) период, г/км 
(табл.6,1);
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О Т Ч Е Т%  Уд  - удельный выброс вредного вещества за 
отчетный период, г/км (табл.6 Л); 

рпЯ А н  _ щаняруемый (текущий) грузооборот, 
мдн.т/жм (для бензиновых двигателей 
- строка 8 формы 15 ПТС, для дизель- 
ных - строка 9 формы 15 ПТС);

Р  - отчетный грузооборот, юн.т/км (для
бензиновых двигателей - строка 8 
формы 15 ПТС, для дизельных - строка 
9 формы 15 ПТС), значение должно со­
впадать с соответствующими данными 
формы № I - автотранспорт.

2* Для автобусов

где

ПЛАН ПЛ АН
К л  п л а н  ,  . о т ч е т  а у д  N j _____
М о т  м от ' qotmft к; отчет *т/год, 

ачп. 1
(6.3)

. . О Т Ч Е Т
Мот

п  П Л А Н  О Т Ч Е Т  
7*д t чд

. 1  П Л А Н  О Т Ч Е Т  
N ( ,

годовой выброс вредного вещества за 
отчетный период, т/год (рассчитыва­
ется по формуле 6.1); 
удельный выброс вредного вещества на 
плановый (текущий) и отчетный перио­
ды, г/км (табл.6.1); 
среднесписочное количество автобусов 
на плановый (текущий) и отчетный пе­
риода, тыс.шт. (по данным формы 
18 UTC)j отчетные данные должны со­
впадать с данными формы М I - авто­
транспорт.

3. Выброс вредньрс веществ легковыми служебными и спе­
циальными легковыми автомобилями рассчитывается по формуле
6.1 и на текущий и плановый периоды принимается равным 
отчетному.



Удельные величины выбросов вредных веществ 
для различных групп автомобилей

Таблица 6 Л

Группа
автомобилей

Грузовые и специальные 
газ о в ы е  с бензиновыми

Грузовые, специальные 
грузовые, автобусы с 
дизельными двигателями

Автобусы с бензиновыми

Легковые служебные и 
спех дальние легковые

Удельные величины выбросов вредных веществ по годам, г/км

1983 1-----
! 1984 | 1985-1986

окись
угле­
рода

!угле- 
1водо— 
f роды

-1------- Г------ 1-------
1 о кислы,окис ь;угде- 
1азота jугле-|водо- 
i {рода ?роды

.ОКИСЛЫ
1 азота 
\

1------ ’
.ОКИСЬ
угле-
,рода

;угле- 
1водо—
{РОДЫ

.ОКИСЛЫ
{азота
1

70,0 15,0 8,0 65,9 14,2 8,0 61,9 13,3 8,0

15,0 6,4 8,5 15,0 6,4 8,5 15,0 6.4 8,5

65,0 12,0 3,0 61,2 11,3 8,0 57,5 10,7 8,0

21,0 3,0 2,9 19,8 2,6 2,8 18,7 2,2 2,7



Таблица 6.2

Значение коэффициента R  джя различных 
групп автомобилей

{ Значение коэффициента R
ГруППЬ, ■ т  ̂■■ и mmim
автомобилей ■окись ;углево- ; окислы

(углерода (дороды { азота

Грузовые и специальные гру­
зовые с бензиновыми ДВС

Грузовые и специальные гру­
зовые дизельные

Автобусы с бензиновыми ДВС

Автобусы дизельные
Легковые служебные и специ­
альные

2,25 2,23 0,8

2,39 2,40 1,0

2,23 2,23 0,8

2,28 2,34 1.0

2,08 2,14 0,85

7. РАСЧЕТ ВЫБРХОВ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ,
ВЫДЕЛЯЩИХСЯ ПРИ ДЕРЕВООБРАБОТКЕ

Современная деревообрабатывающая промышленность имеет 
весьма разнообразные виды отходов, загрязняющих окружающую 
среду.

К основным источникам загрязнения на предприятиях де­
ревообрабатывающей промышленности относятся аспирационные 
системы, удаляющие запыленный воздух от круглопкльных, 
форматно-обрезных, строгальных» сверлильных и других стан­
ков.

7.1. Количество древесной пыли, образующейся при об­
работке древесины на деревообрабатывающих станках, опреде­
ляется по формуле

Молг^Ко Qi Кп'Т-10*5 > т/год, (7,1)

где К 0 *» коэффициент еффектквностя местями отсосов 
(может быть принят равным 0,9);
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Qj - количество древесных отходов, образу­
ющихся прн обработке древесины на раз­
личных станках, кг/ч, (табл.7,1);

Кл - процентное содержание пыли в отходах» 
% 9 (табл.7.1);

Т  - время работы технологического обору­
дования, ч/год.

7.2. Количество пыли, улавливаемой в пылеуловителях, 
определяется по форцуле

» т/год‘ (7*2)

где I? - к.п.д. пылеуловителя, дол.ед.»
(табл.7,2).

7*3. Количество пыли, выбрасываемой в атмосферу» оп­
ределяется по формуле

М в ы б  Мот " М^л , т/год. (7,3)

Таблица 7.1

Среднее количество отходов, получаемых 
на различных станках при обработке древесины

Наименование станка

(Среднее 
(Количест- 
}во отхо- 
iAOB Q( ,
j кг/ч

Содержа- 
|ние пыли 
;в отхо­
дах, Кп,

Кютлопильные
Прирезной станок ПДК-4 78,0 36,0
Деляно-реечный Щ - 2 110,0 36,0
Прирезной многопильный ЦМР-1 170,0 36,0
Торцовочный ЦМЭ-2 44,0 36,0
Торцовочный ЦПА 44,0 35,0
Концеравнитель двухпильный Ц2К12 35,0 34,0
Формативный четырехпильный с фре­
зерными головками ДО-2

СР-5 245,0 25,0
CP-I2 335,0 25,0
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Продолжение таблицы 7.1

Наименование станка

t Среднее 
;количест 
во ОТХО­
ДОВ Q,
| кг/ч

j Содерла- 
-|ние пыли 
в отло­

мках, Кп,

CP-I8 500,0 25,0
Рейсмусовые двусторонние

С2Р8 445,0 25,0
C2PI2 490,0 25,0
C2PI6 555,0 25,0

Четырехсторонние строгальные
CK-I5, CI6-4, CI6-5 310,0 25,0
СП-30, С-26 600,0 25,0

Фрезерный Ф-4# Ф-5# Ф-6 26,0 20,0
Фрезерный с автоподачей ФА-4 44,0 20,0
Карусельно-фрезерный Ф1К 22,0 20,0

Шипорезные
Односторонний рамный ШО-Ю

пила 4,6 16,0
шипорезные фрезы 73,0 16,0
проушечная фреза 24,0 16,0

Односторонний рамный ШО-6
пила 3,7 16,0
шипорезные головки 54,0 16,0
проушечкый диск 15,3 16,0

Универсальный круглопильный УП 21,0 30,0

Денточнопильный
Ленточнопильный делитель ДЦ-140 245,0 34,0
Ленточнопильный столярный ЛС-80 29,0 34,0

Стгюгальные
Фуговальные с ручной подачей

СФ-3, О М 33,0 25,0
СФ-6 73,0 25,0
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Окончание таблицы 7.1

Наименование станха

tСреднее 
(количест­
во отхо­
дов Q| , 
| кг/ч

(Содерза- 
(ние пыли 
•в отхо­
дах, Кп,

Фуговальные с механической подачей 
СЙА-4 97,0 25,0
СОА-6 190,0 25,0

Рейсмусовые односторонние 
СР-3 97,0 25,0

Шипорезный рамный ДД-Ю 
пилы 9,2 16,0
шипорезные фрезы 145,0 16,0
проусечные фрезы 48,0 16,0

Сверлильные и долбежные 
Сверлильный горизонтальный СВПА 22,0 18,0
Сверлильный вертикальный с автопо­
дачей СьА2 14,0 18,0
Цепно-долбежный ДЦА-2 2Г,,0 18,0

Шлифовальные
Со свободной лентой ШлСД 1,8 95,0
Ленточный с неподвижным столом ШлНС 2,8 95,0
С диском и бобиной ШдДБ 2,0 95,0
С двумя дисками Шя2Д 2,0 95,0
Трехцилиндровый ШдЗЦ-З 27,0 95,0
Трехцилицдровый ШлЗЦВ-З 48,0 95,0
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Таблица 7 Л
КЦД пылеулавливающего оборудования, 
применяемого в деревообрабатывающей 
промышленности

I
Наименование ! 
пылеулавливающего 
оборудования {

!

Тип
или
марка

Т-----
сте­
пень 
•очист- 
\f* 4 *

!--------
{Способ 
jочистки
i
!

Циклог с высоким коэффициентом 
очистки воздоха

«ЦП
"Гипро-
древпрон'

98
ч

Сухой

Циклон (клайпедский) "К*
10ЭКДЫ)

98 Сухой

Циклон УЦ-38 98 Сухой

Фильтр (фильтр воздуху мок- £ВЫ 99 Мокрый

Пылеулавливатель ударно-смыв­
ного действия

УСД-ЛШГ 90 Мокрый

Циклон ЛТА 90 Сухой

Циклон (для металлической и 
шлифовальной пьши)

лиот 80 Сухой

Циклон смог 70 Сухой
Циклок-промыватель скоростной сиот 99 Мокрый
Циклон НШОГАЗ ЦН-15 88 Сухой
Циклон с обратным конусом 

Гидрофильтры:
- 70 Сухой

форсуночные - 94 Мокрый
каскадные - 92 Мокрый
барботажно-вихревые - 92 Мокрый



- 28 ~

8. РАСЧЕТ ВЫБРХОВ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ ПРИ 
ПРОИЗВОДСТВЕ ЗЛЕКТРХВАРОЧНЫХ РАБОТ

8 Л . Количество вредных веществ, образующихся и вы­
брасываемых в атмосферу при электро дуговой сварке и на­
плавке материалов, определяется по формула

М о т в  < ч̂д В 10 т/год, (8.1)

где 6  - количество расходуемых электродов иди
наплавочного материала, т/год;

“ удельные величины выбросов вредных ве­
ществ в 1раинах на I кг расходуемых 
электродов и» наплавочного материала 
(табл.8Л , 8.2 , 8.3 , 8.4 , 8.5 ь 
зависимости от способа сварки, марки 
флюса, типа и марки электродов, марки 
наплавочного материала).

8.2. Количество вредных веществ, выделяющихся при га­
зовой и плазменной резке сталей, определяется по формуле

M 0 T = « ^ L - 5 - 1 0 ' e ,  т/год. (8.2)

где - удельные выбросы вредных веществ в
граммах н& I м длины реза толщиной в 
I мм. (табл.8.6);

- длина реза, м/год;
Ь - толщина реза, мм.
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Таблица 8 Л

Удельные величины выбросов вредных 
веществ при електродуговой сварке 
или наплавке под флюсом

Марка
флюса

{ Количество вредных веществ, г/кг ж)
i
| аэрозоль { окись 

1 марганца
! фтористый 
j водород

«Ц-6 0,120 0,007 0,033

ФЦ-11 0,030 0,005 0,020

«Ц-12 0,036 - 0,0X8

АН-22 0,120 0,009 0,020

АН-26 0,056 0,004 0,027

АН-30 0,060 0,033 0,034

АН-42 0,040 0,006 0,024

АН-348А 0,040 0,024 0,032

480Ф-7 0,043 0,017

к) I. В I кг расходуемых алектродов 
огарки.

выдоены

2. Количество вредных веществ, выделяющихся 
при сварке иди наплавке под флюсами, 
отнесено на 1 кг расходуемо!! сварочной 
проволоки



Таблица 8,2

Удельные величины выбросов вредных веществ при 
этектродуговой сварке электродами (ручной способ)

Количество вредных веществ, г/кг электродов

Свариваемый
материал

! элект- 
1 рода 
1 
!

■

| электрода
1
!
!

аэро-
|30ЛЬ
1
i

окись. хромотфторис- 
!мар- .вый тый во- 
ганца ангид, дород 
! |РИД j

{окись {молиб- 
{никеля ден
! 1 
! !

j окись 
(меди
!
I

Углеродистые и 842-0 0МН-2 9,2 0,83 * * * ••

низколегированные Э42-Т АНО-5 14,4 1,87конструкционные
стали Э42-Т АНО-6 16,3 1,95 • - •

Э46-Т АНО-4 5,95 0,59 - _ - - -

360-АФ УОНИ 13/65 7,5 1,41 1,17 - - -

Э85-Ф УСИИ 13/65 11,2 0,78 - I.I4 - -

Теплоустойчивая
егаль

Э-Х5НФ-Ф' Щ - 1 7 9,6 0,63 0,166 1,13 - - -

Коррозийностойкая ЭА-1Б 0ВЛ-7 7,56 0,21 0,47 0,69 - -

сталь ЭА-1Б ЦТ-15 7,87 0,546 0,352 1,61 0,0286 - -

ЭА-1М2 ЭА-400/10У 5,7 0,43 0,25 0,54 - - -

8A-IM2 НИАТ-1 4,66 0,119 0,40 0,35 - - -

ЭА-1М2Б ЕЖ-13 4,25 0,53 0,24 1,60 - - -



Окончание таблицы 8.2

Свариваемый
материал

! " J ' ■ 1 ’ I* < ■! ■ > "1—1 м ... >■ II . ■ II ■ -1~ - I ■■ - —I
i „ I } Количество вредньа веществ, г/кг электродов
I 1ип | Марка {------- ,------- ,-------,—  ,------ ,----- _т~ — —I элект- , электрода ;аэро- , окись ,хромо-j фторис j окись,молиб-.окись 
I рода ( {золь .мар- ,выА ,тый вО|Нике-,ден ;меди
! j j j ганца |ангвд-|Дород .ля , j
J___________ t____________ f_______f_______ |РНД |_______ f г {

Жаростойкие сталь ЭА-2 ОЗЛ-6
и сплавы ЭА-2Г6 03J1-9A

ЭА-2С2 03Л-5

Жаропрочные сталь - ИМЕГ-Ю
и сплавы - ЦТ-28

- ЦТ-36
- ВИ-ИМ-1
- 03Л-20

Высокопрочные сред­
нелегированные
стали
ацетатного класса ЭА-ЗМ6 A-98I/I5
ферритного класса ЭЮО-Ф ВИ-10-60
чугун - 0S4-I

- UH4-2

медь - Комсомо­
лец-100

6,9 0,24 0,59 1,23 -
4,97 0,975 0,273 1,13 0,39 - -
3,9 0,366 0,475 0,425 - -

6,9 0,34 0,127 1,29 1,02 0,314 -
13,9 0,935 0,212 1,05 0,08 2,0 -
7,62 1,19 - 0,66 0,119
5,8 0,425 0,119 0,63. 0,6 .. _
3,8 0,35 0,10 0,99 - - -

9,46 0,68 0,72 - -
15,6 0,31 0,45 0,39
14,7 0,32 - 1,65 4,42
20,4 0,79 - 1,54 0,03 - 5,35
19,8 3,9 - 1,11 - 9,8



Таблица 8.3
Удельные величины выбросов вредных веществ при 
эяектродуговой нашгавке электродами (ручной способ)

На rmcn ffffAUUtl
— Г  

!! Типэлектрода

“ 1-------- Г
1 Цапка ! ■

Количество вредных веществ , г/кг электродов
UMtpotMJl РШ*Иматериал !

1
!!

(электрода} 

1 !
аэро- {окись [хромо-[фторис- { окись золь марганца {вый ан тый во- никеля 

j j гидрид {дород {

Низколегированная ЭН-15ГЗ-25 03Н-250 22,4 1,63 - 1,04 -
сталь, содержащая 
менее 0,4$ углерода ЭН-15ГЗ-25 03Н-300 22,5 4,42 - 1,09

ЭН-14Г2-30 ОВШ-1 13,1 1,01 0,145 0,57 *
Низколегированная ЭН-60Х2-СМ-60 ЭН-60М 15,1 0,495 0,151 1,27 -
сталь, содержащая 
более 0,4$ углерода ЗН-25Х-12-40 УШИ 13 

НЕ
10,2 0,535 0,393 0,97 —

Хромистая сталь ЭН-70X1I-H3-25 ОМГ 37,6 0,925 1,54 1.74 0,016
Хромовольфраыовая теплостойкая сталь - ОЗИ-З 14,0 0,49 0,18 1.97 -

Сталь высокой ВСН-6 17,9 0,635 1,54 0,32 -

твердости - ЦН-6Л 13,0 0,625 0,235 1*21 0,043



Таблица 8.4
Удельные величины выбросов вредных веществ при эдектродуговой 
и газовой наплавке литши твердыни сплавами и карбидно-боридаыми 
соединениями (ручным и полуавтоматическим способный)

{Марка { Количество вредных веществ, г/кг наплавочного материала: UQ ГТК О_ * - —---- - ■ - -- -- - -ьпосоо
наплавки

i калла- i- 
(вочногоj 
»матери-1  
}ала |

аэро­
золь

"1 \|окись хромовый j охись 
j марганца j ангидрид { никеля
! ! !

т--------Г
|кобальтJ 
! !

воль- ! 
•Фрак { 

!
бор

Литыми твердыми сплавами
1Учной электро- С-27 2 2 ,2 1,01 0,05 - - * 1

Д)ТОВОЙ В-2К 16,6 1 ,6 6 0,603 0,06 - 8

Тучной газовый С-27 3,16 0,005 0,025 - - - ft
В-2К 2,32 0,475 0 ,0 1% 0,06 -

Степсневыии электоодит с легирушей обмазкой
Тучной электро- КВХ-45 30,6 2 ,1 2 - - -
дуговой БХ-2 42,8 2,56 - - -

Литыми карбидами (электроды трубчатые)
1Учной газовый РЭШТ-ТЗ 3,94 - - 0,05 -

Порошками лдш напыления
Полуавтоматиче­
ский

сыгн 39,7 0,367 - - 0,285

Газовый снсги 23,4 0,0624 0,095 - 0,066 0,288
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Таблица 8.5
Удельные величины выбросов вредных веществ 
в зависимости от вида сварки и применяемых 

материалов

Свариваемые
материалы

\ Выделяющиеся 
; вредные 
j вещества
!
г
I

,Количество 
jвредных ве­
ществ, г/кг 
{электродов 
;или свароч­
ной прово­
локи

Сварка плавящимся электродом в аргоне или гелии

пыль 2 0 , 0

Алюминиевые сплавы окись ааота 2,5
окись марганца 3,Г
озон 0 ,1

Сплавы титана пыль 5,0
озон 0 ,1

Сплавы на основе меди, пыль 18,0
проволоки 
Ш К К Т  5-1-0,2-0,2

медь. (металл и 
окислы)

1 1 ,0

окислы никеля 0,7
окись цинка 0 , 0 2

Сварка неплавящимся электродом в аргоне или гелии

Алюминиевые сплавы пыль 5,0
соединения
вольфрама

1.5

окись магния 0,75
озон 0,08

Сплавы титана пыль 3,5
озон 0,08

Сварка в углекислом газе

Сталь углеродистая и 
низколегированная (про­
волока Св-0,8Г2С.
1Св . 120 ♦ зооА)

пыль
окись марганца 
окись хрома

8 , 0

0.5
0 ,0 2



Окончание таблицы 8.5

Свариваемые
материалы

т--------------------
!
j Выделяющиеся 
; вредные 
j вещества
!
!

tКоличество 
jвредных ве­
ществ, г/кг 
jэлектродов 
|или свароч­
н о й  прово­
локи

окислы никеля 0,03
окись углерода 5,0

Сталь углеродистая и пыль 14,0
низколегированная (про­
волока Св-0,8Г2С. окись марганца 0 , 8

1Св = 350 + 45оА) окислы хрома 0,03
окислы никеля 0,03
окись углерода 6 , 0

Сталь высокопрочная и пыль 8 , 0
аустенитная (проволока 
Св-0,8Х19Н9Ф2С2, окислы марганца 0 , 2

1C* - 300А) окислы хрома 0 , 6

окислы никеля 0 , 1

окись углерода 5,0

Таблица 8 . 6

Удельные величины выбросов вредных 
веществ при газовой и плазменной 
резке сталей и сплавов

Металл

н --------- Г
(Толщина ! 
(разреза-
* сциу JTKP £

Количество вредных ве­
ществ, г/поГ'М на I мм 
толщины

i catWA vine i 
(TOBf MM j

I f 
1 1

пыль

1-------- Г
jокись 
|углеро-| 
|да ?

О К И С Л Ы
азота

Сталь малоуглеродис­
Газовая резка 
5 3,5 1,3 0,9

тая
1 0 7,0 1,9 1 , 2

2 0 14,0 2.5 1,5



Окончание таблицы 8 .6

TV ! Количество вредных ве-
} Толщина ществ, г/пог.ы на I мм
Iразреза-| толщины
I A lI tT V  •____________________  __________________________металл ;еиых лис 
|ТОВ, мы
!
I

Г
} пыль 
i

охись
угле-
|Рода

Г'
1 окислы 
1азота 
I

Сталь качественная леги- 5 2,5 1,4 мровакная ю 5,0 2 , 0 i, 6

20 1 0 ,0 2,7 2 ,2

Сплавы титана 4 5,0 1 ,0 0,5
12 15,0 1 ,8 0,9
2 0 24,0 2 , 2 и
30 36,0 2,7 1,5

Плазменная резка

Сталь 09Г2 14 5,0 2 , 0 1 0 ,0

2 0 1 0 ,0 2,5 14,0

Сталь качественная 5 3,0 1,5 2.5
легированная

1 0 5,0 1.7 6 , 0

2 0 1 2 ,0 1,9 8 , 0

Сплавы АМГ 8 2.5 0 ,6 2,5
2 0 4,0 0,9 4,0
80 6 , 0 1 .8 8 , 0

9. РАСЧЕТ КОЛИЧЕСТВА ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ 
ОТ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ В А Ш

При обработке различных изделий в гальванических 
ваанех вредные вецества выделяется с зеркала раствора в 
ваннах в вида паров, газов и аэрозолей.
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9,1* Количество вредных веществ, выделяющихся с зер­
кала раствора в гальванических ваннах к поступающих в ат­
мосферный воздух, определяется по фор^ле

М о т-2,7 Т1СГ6, т/год, (9.1)

где - удельная величина выбросов вредных ве­
ществ с I м2  поверхности раствора, 
мг/с.м2, (табл.9.1);

S - площадь зеркала раствора, м2 ; 
у  - время работы гальванических ванн, ч/год.

Таблица 9.1
Удельные величины выбросов вредных 
веществ от гальванических -анн

! Технологический
ц/п! процесс

I гальванопокрытий

j (Удельное
IОпределяющее,количество 
jвредное tвредных
{вещество {веществ,
j |Нг/с.М*

1. Электрохимическая обработка Хромовый 
металлов в растворах, содер- ангидрид 
жащих хромовую кислоту в 
концентрации 150-300 г/л.
при силе гока 3 > IG0 QA 
(хромирование, анодное де­
капирование, снятие меди и 
др.)

2. Электрохимическая обработка Хромовый 
металлов в растворах, содер- ангидрид 
жащих хромовую кислоту в 
концентрации 30-60 г/л 
(электрополировка алюминия, 
электрополирч>вка стали и
др.)

3, Элек 11рохимичес кая обработка Хромовый 
металлов в растворах, содер* ангидрид 
жащих хромоик кислоту в 
концентрации 30-100 г/л, при 
силе тока 3 * 500А» а также 
химическое оксидирование 
алюминия и магния (анодиро­
вание алюминия, анодирование 
магниевых сплавов и др.)

10,0

2.0

1 .0
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Продолжение таблицы 9*1

| |  {Удельное
9 ; Технологический (Определяю- jколичество
ц/п процесс |щее вредное (вредных

{ гальванопокрытий (вещество (веществ*
j_____________________________ i____________ мг/с.м*

4.

5.

6 .

7*

8 .

Химическая обработка стали 
в растворах хромовой кисло­
ты и ее солей при темпера­
туре t > 50°С (пассивация, 
травление, снятие оксидной 
пленки, наполнение в хром­
пике и др.)

Хромовый
ангидрид

Химическая обработка метал- Щелочь 
лов в растворах щелочи 
(оксидирование стали, хими­
ческая полировка алюминия, 
рыхление окалины на тита­
не, травление алюминия, 
магния и их сплавов и др.)

Электрохимическая обработка Щелочь 
в растворах щелочи (анодное 
снятие шлама, обезжирива­
ние, лужение, снятие олова, 
оксидирование меди, снятие 
хрома и др.)

5.5.I0"3

55,0

И . О

Кадмирование, серебрение, Цианистый 5,5
золочение и электродекали- водород
рование в цианистых раство­
рах

Цинкование, меднение, лату- Цианистый 1,5 
нирование, химическое дека- водород 
пирование и амальгамирование 
в цианистых растворах

9, Химическая обработка метал- Фтористый 20,0 
лов в растворах, содержащих водород 
фтористоводородную кислоту 
и ее соли

10. Химическая обработка метал- Хлористый 80,0 
лов в концентрированных водород 
холодных и разбавленных на­
гретых растворах, содержа­
щих соляную кислоту (травле­
ние, снятие плана и др.)
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Продолжение таблицы 9.1
-----г

!

* !п/щ

Технологический
процесс
гальванопокрытий

t .Удельное
; Определяющее количество
Iвредное 
jвещество
i______

-1(вредных 
•веществ, 
tUr/c.M*

11. Химическая обработка метал­
лов, кроме снятия цинкового 
и кадмиевого покрытия, в хо­
лодных растворах, содержа­
щих соляную кислоту концент­
рации до 2 0 0 г/л (травление, 
декапирование и др.;

12. Электрохимическая обработка 
металлов в растворах* содер­
жащих серную кислоту концент­
рации I5O-IS0 г/л, а также 
химическая обработка в кон­
центрированных холодных и 
нагретых разбавленных раст­
ворах (анодирование, элект­
рополирование, травление, 
снятие никеля, серебра, гид- 
ридная обработка титана и
др*)

13. Х’таическая обработка метал­
лов в концентрированных на­
гретых и электрохимическая 
обработка в концентрирован­
ных холодных растворах, со­
держащих ортофосфорную кис­
лоту (химическая полировка 
алюминия, злектроподировка 
стали, меди и др.)

14. Химическая обработка метал­
лов в концентрированных хо­
лодных и разбавленных на­
гретых растворах, содержащих 
ортофосфорную" кислоту Тфос- 
фатированке и др.)

15. Химическая обработка метал­
лов в разбавленных раство­
рах, содержащих азотную кис­
лоту (осветление алюминия, 
химическое снятие никеля, 
травление, декапирование ме­
ди, пассивация и др.)

Хлористый
водород

Серная
кислота

3,0‘К Г 1

7,0

Фосфорная
кислота

5,0

Фосфорная
кислота

Азотная 
кислота и 
окислы 
азота

6 ,0 * 1  СГ1
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Окончание таблицы 9 Л

ц/п

т------------------------Г
| Технологический 
j процесс { 
j гальванопокрытий j
I j

Определяющее
вредное
вещество

{Удельное 
;количество 
вредных 
веществ, 
,мг/с.м~

при концентрации раст­
вора в ы ш р Ю С  г/л 3,0
при концентрации раст­
вора ниже Ю О  г/л 0

16. Никелирование в хло- 
ридных растворах при 
плотности тока 
1-3 А/дм2

Растворимые 
соли никеля

1,5»НГ1

17. Никелирование в суль­
фатных растворах при

Растворимые 
соли никеля

3,0. ю - 2

плотности тока
1-3 А/да2

10. РАСЧЕТ КОЛИЧЕСТВА ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ, 
ПОСЕЩАЮЩИХ В АТМОСФЕРУ ОТ 
ОБОРУДОВАНИЯ ЛИТЕЙНЫХ ЦЕХОВ

Ю Л .  Расчет количества вредных веществ, образующихся 
в процессе плавки чугуна в вагранках.

Основными вредными веществами, образующимися при 
плавке чугуна в вагранках, явлотся пыль, окись углерода 
и сернистый ангидрид. Расчет количества отходящих вредных 
веществ производится по формуле

M o T - < J m  В-10'5, т/год, ( Ю Л )

где с^д - количество образующихся вредных веществ 
на I т выплавляемого чугуна, кг/т,
(табл.ЮЛ);

В  - количество выплавленного v&i#nnf т/год.



Таблица Ю Л
Удельные величины отходящих вредных веществ при 

плавке металла в вагранках

j j i Количество отходящих вредных веществ

Диаметр (Произ- 
вагран- }води- 
ки, нм «тель- 

{ность,
|Г/Ч
1

i

) Объем |
i выбрасьта- j-

п ы л  ь |сернистый ангидрид j окись углерода

i емых газов,! 
j мэ/ч \
г f
! i
Т I

Я
кг/т

jконцентра| а  
|цил в от-i 
(ХОДЯЩИХ j кг/т

|

Jконцентра; 
•ция В OT-j 
(ХОДЯЩИХ (
! $ § * •  |

у ™
кг/т

1 ----------
. концентра­
ция в от- 
{ходящих

j ж *

600 2 2000-2600 2 0 13 1,5 1.3 2 0 0 175

700 3 2800-3600 2 0 13 1,3 1 , 2 2 0 0 175

800 4 3600-4600 2 0 13 1,3 1 . 2 2 0 0 175

900 5 4600-5800 2 0 13 1,3 1 . 2 2 0 0 175

1 1 0 0 7 6900-8600 19 13 1,5 1.3 2 0 0 175

1300 1 0 9600-12000 19 13 1,3 1 . 2 2 0 0 175
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Применяете в вагранках в качестве пылеуловителей 
искрю гасители позволяют сократить выброс пыли в аткосферу 
на 30-35%.

1 0 .2 . Расчет количества вредных веществ, образующихся 
в процессе плавки в электро дуговых сталеплавильных печах.

При плавке в электродуговых сталеплавильных печах 
происходит выделение пыли, окиси углерода, окислов азота, 
окислов серы.

10.2Л .  Количество вредных веществ, образующихся в 
процессе плавки стали в електродуговых печах, определяется 
по форцуле

М о т  *  f w  В 1 0 “5 , т/год, (1 0 .2 )

где - количество отходящих вредных веществ на
I т выплавленной стали, кг/т,
(табл.10.2., 10,3);

В  - количество выплавляемой стали, т/год.

10.2.2, Количество уловленных вредных веществ опреде­
ляется по формуле

М ^ * ~ М о т  у т/год, (10.3)

где - коэффициент полезного действия пылеуло­
вителей, дол.ед.

Таблица 1 0 . 2

Удельные величины отходящих вредных 
веществ от электросталеплаэидьных печей

{Объем этходящих JУдельное коли-1Концентрация 
Опсость газов из-под »чество отходя-,пыли в отходя- 
печи, т .свода печи без, ,щей пыли, кг/т,щих газах, с, 

разбавления,м3A  jметалла ( )  i г/м*

Д> 5 700 9,4 27,0

10 1100 8,8 22,0

20 2200 8,1 18,0
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Таблица 10,3
Удельная величина отходящих вредных 
веществ от Э лек тр о сталей ^ обильных печей

Вредное
вещество

Окись углерода 
Сернистый ангидрид 
Окислы азота

.Удельное количе|Концентрация в от- 
}ство отходящих |ходящюс газах, с.
.вредных веществ; 
кг/т металла
Г ? ™  > 1

Г/М'3

1,3500 13,500 
0,0020 0,005 
0,2700 0,550

10.2.3. Количество выбрасываемых вредных веществ оп­
ределяется по формуле

М выб * М от - М'ул , т/год. (Ю.4)

10.3. Расчет количества вредных веществ, образующихся 
при плавке стали в индукционных печах.

Основными вредными веществами, образующимися при 
плавке стали в индукционных печах, являются пыль и окись 
углерода.

Количество образующихся вредных веществ определяется 
по формуле

М о т ~ ^ у д  в  Ю ’\  т/год, (10.5)

где < ^ д  - количество вредных веществ на одну
тонну металлозавалки, кг/т, принимает­
ся равным для пыли - 0,5 кг/т при от­
носительно чистой и крупной шихте и 
до 2 кг/т при использовании замаслен­
ного и мелкого скрапа, особенно 
стружки; для окиси углерода - 1 2 кг/т 
металлозавалки;

В  - вес металлозавалки, т/год.
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10.4* Расчет количества вредных веществ, образующихся 
при литье цветных металлов.

При литье цветных металлов в атмосферу выбрасывается 
пыль, окись углерода, окислы азота.

Количество образующихся вредных веществ определяется 
по формуле

В  1 0 т/год, (1 0 .6 )

где - удельное количество образующихся вредных
веществ с I т отлитого металла, кг/т, 
принимается равным: 
пыль - 2 , 6  кг/т;
окись углерода - 24,0 кг/т;
окислы азота - 0,15 кг/т;

В  - количество металла, т/год.

10.5, Расчет количества вредных веществ, образующихся 
при изготовлении стержней на основе раствора мочевины и 
смолы "Фуритол-125".

При использовании фенолформальдегидных смол для изго­
товления стершей основным вредным веществом, поступающим 
в атмосферный воздух, является фенол.

По данным лаборатории гигиены труда Белорусского на­
учно-исследовательского санитарно-гигиенического институ­
та, количество выделяющегося фенола можно определить по 
его удельному выбросу*

При изготовлении стержней на основе 20# раствора мо­
чевины в фенолослиртах используется следующий состав сме­
си: песок - 1 0 0 в*ч., 2 0# раствор мочевины в фенолослиртах 
- 4 в.ч* (весовая часть).

Количество выделяющегося фенола определяется по фор­
муле

Мот ~<jYn В ' 1 0 ~6 f т/год, (10.7)

где * удельное количество выделяющегося фено­
ла на I т стершей или смеси, г/т,
(табл.10.4);



В  - количество изготовляемых стергией или 
использованной смеси, т/год.

Таблица 10.4

Удельные количества фенола, образующегося при 
изготовлении стершей на основе раствора мочевины

О т д е л я ю щ и й 1 Удельное количество фенола, г/т
параметр | на I т стержней |j на I т смеси

Температура, °С
1 0 0 0,9
2 0 0 1 . 6

400 0 . 1

Расход смеси, т
1 . 0 6 , 0

2 , 0 1 2 , 0

3,0 18,0

При изготовлении стержней на основе смолы "Фуритол- 
125" используется следующий состав смеси: песок - 10 в.ч., 
смола "Фуритол-125* - 2 в.ч., фосфорная кислота - I в.ч.

Количество выделяющегося фенола определяется по фор­
муле 10.7 и данным табд.10.5.

Таблица 10.5
Удельные количества фенола, образующегося при 
изготовлении стержней на основе смолы "Фуритол-125"

Определяющий . Удельное количество фенола,
параметр { г/т

Температура, °С
100 4,1
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Окончание таблицы 10.5

Определяющий J  
параметр |

Удельное количество фенола, 
г/т

400 3,7
600 1 . 6

800 0 , 8

Время хранения смеси, мин.
30 0,35
60 0,40
90 0,50

1 2 0 0,60
240 1 .0 1

10.6, Расчет количества вредных веществ, образующихся 
при приготовлении формовочных и стержневых смесей.

При приготовлении формовочных и стержневых смесей ос­
новным вредным веществом, поступающим в атмосферный воздух, 
является пыль. Количество образующейся пыхи определяется 
по форцуле

М о т - V - c  Т 1 0 -* , т/год, (1 0 .8 )

где V  - объем загрязненного воздуха, тыс.м3А ,
(табл.1 0 .6 );

с  - запыленность воздуха, г/м3 , 
(габл.1 0 .6 );

- количество рабочих часов, ч/год.Т
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Таблиц* 1 0 *6

Запыленность воздуха при приготовлении 
формовочных и стержневых смесей

Истоттак выделения 
вредных веществ

!Объем загряз-} 
\ненного возду!
ix a V 3>|TUC.MV4 J

Запыленность 
воодуха| с , 

г/м3

Бегуны смешивающие для при­
готовления формовочных и 
стержневых смесей

1 2 ,0 0 , 2

Бегуны тарельчатые смешива­
ющие

13,0 0 , 2

Сита вибрационные и механи­
ческие для горелой земли

6 , 0 2 , 0

Сита барабанные 2 , 0 2 , 0

10.7. Расчет количества вредных веществ, поступающих 
в атмосферу при выбивке отливок.

Основным вредным веществом, выделяющимся при выбивке 
отливок, является пыль, 6Э£ которой составляют фракции от 
0 до 2 мкм н 32$ - от 2 до 10 мкм. Количество образующей­
ся пыли может быть определено по запыленности и объему 
загрязненного воздуха (фор^ла 1 0 .6  и табл.1 0.7).

Таблица 10.7

Запыленность воздуха при выбивке отливок

_ эагряэ-1 Запыленность
Источник выделения ненного аозду»воздуха, С #
вредных веществ ха, V  . . г/м3

Т Ы С . М  / ч

°ешетки выбивные эксцентри­
ковые 1грузоподъемностью 
до 3 т.с.;

15 1 , 0

Решетки выбивные инерцион­
ные (грузоподъемностью до

30 1.7
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1 0 .8 . Расчет количества вредных веществ, поступающих 
в атмосферу при обрубке и очистке отливок.

Количество пыли, образующейся при обрубке и очистке 
отливок, зависит от количества запыленного воздуха и кон­
центрации пыли и определяется по следующей формуле

M o T e V * c * T  Ю ~ 5 , т/год, (10.9)

где V - объем запыленного воздуха, тыс.ма/ч;

с - запыленность воздуха, г/м3 ;

т - количество рабочих часов, ч/год.

Таблица 1 0 . 8

Запыленность воздуха при обрубке 
и очистке о тлив Oi:

т, t Объем загряз- i Запыленность
Источники выделения ценного воз- »воздуха, с 
вредного вещества ?духа V  , . г/м3

|ТЬТС.М3/ч t

Барабаны очистные галтовоч­
ные периодического и непре­
рывного действия (произво­
дительность 3-7 т/ч;

15 9.0

Барабаны очистные дробе- 
метнье (производительное!ь 
2-7 т/ч)

1 0 3,0

Столы очистные дробеметные 
(производительное ть

7,0 5,5

Камеры очистные дробеметно- 
дробеструйные (производи­
тельность более 3 т/ч)

2 0 5,0
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II. РАСЧЕТ КОЛИЧЕСТВА ВРЕДНЫХ ВЕГ£СТВ 
ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ АСФАЛЬТОБЕТОНА

Для асфальтобетонных заводов САБЗ) малой мощности на* 
иболее характерными источниками вьщелекия являются источ­
ники асфальтосмесительного отделения (смесители, сушильные 
барабаны, места пересыпа, грохот), битумного отделения 
(битумные котлы), камнедробильного отделения (места пере­
сыпа, дробилки, грохот),

11.1. Количество пыли, образующейся в результате ра­
боты АБЗ, определяется по фор*$гле

M e r - ^ e o - V T  Ю ' 5 т/год, (11.1)

где с - концентрация пыли в отходящих газах,
г/м3, (табл.1 1.1 )5

V  - объем отходящих газов, мэ/с;
Т - время работы технологического оборудова­

ния, ч/год.

Количество окиси углерода, сернистого ангидрида и 
окислов азота определяется по формуле I.I раздела I и 
табл.1.3. в зависимости от вида и количества топлива, 
сжигаемого в сушильных барабанах, а также в битумовароч­
ных котлах.

Неорганизованные выбросы вредных веществ от техноло­
гического оборудования АБЗ составляют примерно 17,5 кг на 
тонну горячего асфальтобетона.

11.2. Количество пыли,( уловленной в пылеуловителях, 
определяется по формуле

Мул *  Мот ? , т/год, (II.2)

где у - к.п.д, пылеулавливающего оборудования,
дол.ед, (табл.1 1 .1 ).

11.3. Количество пыли, выбрасываемой ь атмосферу, 
определяется по формуле

М от М т/год. Ш . З )



Таблица I I Л

Расчетные параметры источников выбросов на АБЗ

Ь п

{Про из-* 
води- 
|тель-

Тил |ность 
асфаль асфаль 
тосме- то- 
ситедя{смеси- 

{теля, 
i T A

Газоочистяое
оборудование

сту-|
пень|

!
г

____ I

т и п

1 сред-
|НИЙ
-|КОэф-
;фици-
ент
{очист-
tKH,?

Характерно-fПараметры газовоз- 
тика источ-jдушной смеси на 
ника выбро-jвыходе из источни- 
сов тка выбросов
-------1---------- 1--------г~:— г
вы-

f

;д и а -  |Ско- г сСъеу,те м п е-  
с о -  {метр tp ocT b , у  j p a ’iypfiL 
т а ,  \ у с ть я ,# м / с  7гмз / с ^  ос  
“ Т * ! I !

Концент­
рация 
пыли, 
поступа­
ющей на 
очистку,

°г/^з

Асфальтосмесители

I. Г-1 2 0 Отсутствует -

2 . Д-597 25 I Циклоны .НШргаза 
ЦН-15, 0 5 0 0  мм 
- 4 шт. 75

П отсутствует -

Д-597 25 I Циклоны НИИогаза 
ЦН-15, 0  500 мм 
- 4 шт.

П БарботажныЙ пыле­
уловитель "Свет­
лана” 82

3. £ 5 0 8 - 25 I Циклоны СДК-ЦН- 
-33, и) 800 мм 
- 4 шт.

14 0 , 6 9,9 2 , 8 150 2 0

WI*0
1

18 0,5 14,2 2 , 8 1 2 0 27

- - - - - 32

18 0,5 16,8 3,3 80

30



Продолжение таблицы I I . I

S/n

•Произ—|
IВОДИ- j(тель- } -----т
(НОСТЬ j „ _  j

Типасфаль-f поить . тосме- j асфальт*' 
f то—
( С м е с и ­
т е л я ,
}т/ч

Газоочистноеоборудование

сителя !пень! ? ! 
\
i

т и п

i Сред-
(НИЙ•{ коэф- 
• ф и ц и —}ент |------ ,
( о ч и с т -  в ы -  (

j Характерно-j Параметры газовоз j Концент- (тика источ-(душной смеси на (рация (ника выбро- j выходе из источи^пыли,(сов (ка выбросов 
1------- 1

t лоступа- 
■(ющей на

(КИ,

! ? . *

1 со— (та, тм

(диа- (ско- |объем(темпе|0чист1су, 
,метр (рость̂  Y > гРатУ“| с, . (устья,tM/c jMVc ipa, 0 * г/мЭ 
( M i  » . U(

П Ци клон-промыва-

4 . Д-225 12,5 I Циклоны НИИогаза ЦН-15, ф  450 мм -  2 шт.7̂
5 . Д-617 50 I Циклоны НИИогаза Ф -15, Ф  650 мм -  8  шт*'

П Циклон-промыва- тель СИ0Т
Д-617 50 I Циклон НИИогаза ЦН-1э, Q  650 мм -  8  шт/7

П Ротоклон
6 . Д-645-2  100 I

п

Циклон НИИогаза ЦН-15, ф  650 мм -  12 шт.Ротоклон

75 18 0 ,5 2 2 ,4 4 75 —

75 18 0 ,5 7 .1 1 .4 120 30

75 18,5 1 ,0 10,5 8 ,3 "о 45

15

85 18,5 1 ,0 7 ,0 5 ,5 75 -

13
85 18 ,5 1 ,2 Н ,0 12^5 70 -



Окончание таблицы ИЛ
-гг

|Сред- fХарактерно-,Параметры газовоз тКо1щент- 
;ний «тика источ-jдушной смеси на [рация 
Iкоэф— ?ника выбро-jвыходе из источ- ,пыли, 
,фици- jcoB [ника выброс в доступа-
;ент }--- -------- j------------ т----- гющей на
\очист-jвы- (д а- ,ско- |Объем,теыч [очистку ( 
jKH# |со- ,метр tpocTb(f f,рату-г с

,1Ьоиз-,{води- , оборудование |тель-
Газоочистное

Ь п
Тип ность |СТУ_ асфаль- асфаль j„ Р1 Ь тос«<е- {то- {пень сителя ;смеси-; {теля•телн, | {т/ч ; I

т и п

1 » 1 1 * Х' Т Г'у * "V О I» f V t
! Par ! т а * | У с т ь я ,,м / с  r u 3/ c jp a t , г/м з

1 и | и j , f °С}

I .  Сушильный

кошу: эк -  те с ша­ровой мельницей СМ-436 произво­дитель­ностью 5,5 т/ч
2 .

Сушильно-помолсные отделения
Циклоны гНИИ- огаза ф450 ш  - 2  шт. 35
Циклон-прок, лва- тель СИОТ № 5 85 10,0 0.6 13,8 3,9 80 -

Отсутствует 10,0 0,6 2,5 0,7 150 15
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12. РАСЧЕТ КОЛИЧЕСТВА ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ, 
ВВДЕЛЯЩИХСЯ ПРИ ПОКРАСКЕ

При покраске различных изделия вредные вещества выде­
ляются в виде аэрозоля краски и паров органических раство­
рителей.

Количество вредных веществ, выделяющихся при покрас­
ке, определяется по форцуле

М о т =  в  ,0"5 » т/год, (I2 .I)

где - средние удельные показатели выделения 
врэдных веществ при различных способах 
покраски, г/кг, (табл.1 2.1 );

3  - расход краски, т/год.

Таблица 12.I

Усредненные удельные показатели 
различных способов окраски

Применяемый
метод
распыления j красочный «пары доыини-

j аэроволь {ругецего раст­
ворителя

Пневматический

Безвоздушный

Гидроэлектростатический

Пневмоэлехтростатичесхий

Электростатический

30.0

25.0

10.0

33,0

1,0

400.0

225.0

250.0

200.0

500,0
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13. РАСЧЕТ ВЫБРОСОВ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ ОТ 
ОБОРУДОВАНИЯ М Ш Н И Ч Е Ш К  ЦЕХОВ

Основный вредным веществом, образующимся ори работе 
оборудования механических цехов, является пыль.

Расчет количества выделяющейся пыли производится по
формуле

М о т ”* V - c - T - 1 0 " 3 , т/год, (13*1)

где V - объем запыленного воздуха, тьгс.м3/ч;

с - запыленность воздуха, г/мэ
(таблЛЗЛ);

Т - количество рабочих часов, ч/год.

Таблица 13Л

Запыленность воздуха оборудованием 
механических цехов

Источник выделения 
вредных веществ

i Объем загряз­
ненного воз-
i w x a»,y •
|ТЫС.МЭ/Ч

•JЗапыленность 
jBOSfl^Cg, с ,

1

Обдирочное отделение 1 0 ,0 0,3

Участок зачистки деталей 
наждаком 5,0 0 , 2

Заточное отделение 4,0 0 , 1

Шлифовальное отделение 5.0 0,7

Полировальное отделение 1 2 , 0 0,9
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14. ПРИМЕР РАСЧЕТА КОЛИЧЕСТВА ОТХОДЯЩИХ, 
УЛОВЛЕННЫХ И ВЫБРАСЫВАЕМЫХ В АТМОСФЕРУ 
ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ ПО УДЕЛЬНЫМ ВЕЛИЧИНАМ

14Л .  Исходные данные

На предприятии ПО "Прокопьеве^толь" имеются следую­
щие источники выбросов вредных веществ в атмосферу:

- промышленная котельная, оборудованная котлами 
ДКВР-Ю/13 - 3 шт., 2 из которых оснащены пылеуловителями 
типа ЕЦ. Расход угля составляет 4000 т/год, в том числе 
2800 т/год на котлах, оснащенных пылеуловителями;

- аспирационная установка, оснащенная пылеуловителем* 
Производительность по газу 15 тыс.м3/ч, количество рабочих 
часов в год составляет 4000;

- горящий породный отвал, не действующий в течение 5
лет;

- передвижные транспортные источники.
Пробег грузовых (раздел IX,строка 914,графа 2) и спе­

циальных грузовых автомобилей с бензиновыми двигателями 
(раздел УШ,строка 814,графа б) составляет 470 млн.км/год.

Пробег грузовых (раздел IX,строка 9154графа 2) и спе­
циальных грузовых автомобилей с дизельными двигателями 
(разность данных раздела УШ, строки 812,графы 6 и раздела 
УШ,строки 814,графы 6 ) составляет 70 млн.км/год.

Пробег автобусов с дизельными двигателями (разность 
данных раздела УШ, строки 812,графы 2 и раздела УШ,строки 
814,графы 2) составляет 20 млн.км/год.

Пробег автобусов с бензиновыми двигателями (раздел 
УШ,строка 814,графа 2) составляет 250 млн.км/год.

Пробег легковых служебных (раздел УШ,строка 012,гра­
фа 3) и специальных легковых (раздел УШ, строка 812, графа 
4) составляет 315 млн.км/год*

ж) Расчет ведется на основе статистической отчетно­
сти о наличии и работе автотранспорта (форма JP I 
* автотранспорт). Все ссылки на разделы# номера 
строк к граф приведены из этой формы
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14.2- Расчет количества отходящих, уловленных и вы­
брасываемых в атмосферу вредных веществ при сжигании топ­
лива в промышленной котельной.

Количество отходящих вредных веществ определяется по 
формуле I.I , удельные величины - по т а б л Л Л *

равны для пыли - 25,0 кг/т;
сернистого
ангидрида - 8,5 кг/т;
окиси углерода - 9 Л  кг/т}
окислов азота - 1,51 кг/т.

уПЫЛЬ
от

80Р
“о /

|£°от

N 0y
М х “от

- 25.4000ЛСГ3 - 100,0 т/год;

я 8,5-4000* К Г 3  « 34,0 т/год;

« 9,1-4000-10*"3 =* 36,4 т/год;

х 1,51-4000-10“3 * 6,04 т/год.

Количество уловленной пыли определяется по формуле
1 . 2  , р принимаем равкьм 0 ,8 .

Ы®^ь = 25.2800.0,8*Ю -3 * 56,0 т/год
Количество выбрасываемых в атмосферу вредных веществ 

определяется по формуле 1.3 . Ввиду того, что в циклонах 
улавливается только пыль для газообразных веществ, коли­
чество отходящих равняется количеству выбрасываемых вред­
ных веществ

l Q b - 100,0 - 56,0 - 44,0 т/год;
S Op S0p
“« 3  “ Мот “ 34.0 т/год;

‘file - К 5  - * * 4 */год;
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14.3. Расчет количества отходящих, уловленных и вы­
брасываемых в атмосферу вредных веществ от аспирационных 
систем.

Количество отходящих вредных веществ определяется по 
формуле 5.1 , где с принимаем равной 2 г/м3

Количество уловленных вредных веществ определяется по 
формуле 5.2 , где р принимаем равным 0 ,8 .

МуЛ * 1 2 0,0 *0 , 8  * 96,0 т/год.

Количество выбрасываемых в атмосферу вредных веществ 
определяется по форцуле 5.3 .

14.4. Расчет выбросов вредных веществ от горящих по­
родных отвалов.

Количество вредных веществ, образующихся при горении 
недействующих породных отвалов, определяется по формуле
4.2 . Принимаются следующие значения коэффициентов:

Мот - 2-15000-4000.Ю -6 - 120,0 т/год.

Мрыб = 120»° “ 96 »0 = 24,0 т/год.

Ьог
tfco

$N0X

?H2S

i2 » 39,9 т/год;

= 399,6 т/год; по табл.4.1

п

ы ■ 4.0 т/год;

5 а 20,0 т/год; 

В I*
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Значения выбросов равны:

S0p
М * от ■= 3,99 т/год;

1f O  
от ш 39,95 т/год;

N0„
МотХ * 0,4 т/год;

„ V
от • 2 , 0  т/год.

14.5, Расчет количества вредных веществ, выделяющихся 
при работе автотранспорта.

Общее количество вредных веществ, выделяющихся при 
работе автотранспорта за отчетный период (1983 г.) склады­
вается из количества вредных веществ, выделяющихся при ра­
боте всех групп автомобилей и определяется по формуле 6 . 1  

и дали?а* таблиц 6 . 1  и 6 .2 .

«= 470-70*2,25 ♦ 70-15-2,39 + 250-65-2,23 +

♦ 20-15-2,28 + 315-21-2,08 *

= 74025,0 + 2509,5 + 36237,5 + 684,0 +

+ 13759,2 - 127215,2 т/год;

. 470-15-2,23 + 70-6,4-2,4 * 250-12-2,23 +

+ 20-6,4-2,34 + 315-3-2,14 «

- 15721,5 + 1075,2 + 6690,0 + 299,52 +

+ 2022,3 = 25808,52 т/год;

1$5ЧОТ « 470-8*0,8 ♦ 70-8,5.1,0 + 250.8-0,8 +

Х + 20.8,5-1,0 + 315-2,9-0,85 *

- 3008,0 + 595,0 + 1600,0 ♦ 170,0 ■*.

+ 776,475 = 6149,475 т/год.
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Расчет годового выброса вредных веществ на текущий и 
плановый период проводится раздельно по группам автомоби­
лей по формуле 6.2 или 6.3 ,

Например, грузооборот грузовых и специальных грузовых 
автомобилей с бензиновыми ДВС в отчетном году (1983) сос­
тавил 2650 млн.ткм (строка 8  формы 15 ПТС), планируемый на 
1984 год грузооборот составит 2700 млн.ткм (строка 8 формы 
15 ЫС).

Количество вредных веществ, выбрасываемых грузовым z 
специальными грузовыми автомобилями в планируемом году, 
определяется по формуле 6 . 2  и табл. 6  Л .

70,0 2650

* £700 * 15163,83 т/год; 
2650

MjJgaH = 3008,0 
х

8.0
8,0

2700
2650

= 3064,75 т/год.
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