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НАИБОЛЬШИЙ ДИАМЕТР 
5 НАРЕЗАЕМЫХ КОЛЕС,

I ММ-500

5 МОШНОС Т Ь , КВТ-1 2 , 5  

ГАБАРИТЫ,ММ 
2 6 7 С Х 1 8 Ю Х 2 2 5 0

ЗУБОДОЛБЕ*НЫй ПО­

ЛУАВТОМАТ
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ГАБАРИТЫ,ММ- 

1 0 0 0 X 6 8 0 X 1 4 0 0

11«  1 5 С Т А Н О X ШЛИФОВАЛЬ­

НЫЙ ДЛЯ НАПРАВЛЯЮ*

тих

гДИАМЕТР Ш/>ИФСВАЛЬ* 
НОГО КРУГА ,М М -150 

МОЩНОСТЬ,КВТ-1, 2 8  

ГАБАРИТЫ,ММ- 

1 2 1 2 X 1 1 00X650

11-25 :БАЛАНСИРОВОННЫЯ 
СТАНОК

МАССА БАЛАНСИРУЕ- 

МОГО ИЗДЕЛИЯ,КГ 
S3-300

;ДИАМЕТР БАЛАНСИ­

РУЕМОЙ Д Е Т А л и , мм 

; ЮОО
гМОЩНОСТЬ,КВТ-2,2 
! ГАБАРИТЫ,ММ 

* 3 2 7 0 X 6 9 5 X 1 550

SCTAH0K АЛЯ ИСЛЫТА' 

}НИЯ АБРАЗИВНЫХ 
» КРУГОВ

«ДИАМЕТР ИСПЫТЫВАЕ* 
1МЫХ КРУГ06,ММ 

! 1 5 0 - 7 5 0

гМОЩНОСТЬ,КВТ-11 
: Г АБ А РИ ТЫ, ММ 

S 2 0 2 3 X 1 4 2 2 X 1 195

1 . * * ! ОПОР А ВИБРОИЗОЛИ- 

«РУЮЩАЯ р е з и н о м е - 
* г<) гТАЛЛИЧЕСКАЯ РАВНО' 

{ЧАСТОТНАЯ

ДШ -209 ШТ

9716

сип-  воо

шт

ШТ

ОВ-31 BIT

796

796

796

796

•ЛрИВЯздц .

I 32 1313 4102*

S

38 1878  1402

3 8 1 7 7 2 1 1 0 2

41 9211
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ПОЗИЦИЯ! ХАРАКТЕРИСТИКА
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

-9-
РРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

МИНИМАЛЬНАЯ РАБО­

Т А Я  НАГРУЗКА ,К Г-  

{350
5 МАКСИМАЛЬНАЯ РДБО- 

1ЧАЯ Н АГРУЗКА ,К Г-  

14000
ДИАМЕТР ОПОРЫ,ММ- 

147

ВЫСОТА ОПОРЫ,ММ-50

1 1 - 2 0  
1 5- 9

КУЗНЕЧНО-ПРЕССОВОЕ ОБОРУДО­

ВАНИЕ ,

3 * 3

ПРЕСС МОНТАЖИО- 
ЗАПРЕССОВОЧНЬ А 
ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ 

ЛВУХСТСЕЧНЫЙ 

{НОМИНАЛЬНОЕ УСИ- 
{ЛИЕ,КН-400 

{МОЩНОСТЬ,КВТ-3 

{ГАБАРИТЫ» ММ 

{ 1 51 0X640X1 970

{МОЛОТ КОВОЧНЬЙ 

{ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
а НОМИНАЛЬНАЯ МАССА
•• ПАДАЮЩИХ ЧАСТЕЙ,КР

* -160
*■*! {<& МОЩНОСТЬ» КВТ-1 5
: ?:  : ГАБАРИТЫ,ММ-

: : 1 8 6 0 X 9 3 0 X ^ 1 60

: (

I : :

I : t 8-13 ИОЖМИЦЬ КОМБИНИРО»
* g :  : ВАННЫЕ

: НАИБОЛЬШАЯ ТОЛЩИНА
« х *  : ОБРАБАТЫВАЕМОГО
: 5 :  : ЛИСТА, ММ-13
| = : : 
,5*. .

МОЩНОСТЬ,КВТ-3 ,2

'с  * 1

: :
I «с! I
• S • .

{

т и п , м а р к а  о б о р У д О : е а и н и ц а  и з м ; код з а в о д а  - : к о д  0 б 0 Р * д °® *  ; ЦЕ ....
ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ:............... ......... : ИЗГОТОВИТЕЛЯ * НИЯ , МАТЕРИАЛА .

ДОКУМЕНТА И {НАИМ. !  КОД : ! * TWC>

N-ОПРОСНОГО ЛИСТА { ! ! * 5 _______-

ОКС 1 671 М

МА4132
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:шт
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:

шт

796

796

: : 8

колич Е- • масса  Т
СТВО {ЕДИНИЦЫ \ 

•060РУД0-  !
• в а н и я , кг :

9 : Ю

{796 {

: :

:

I --- :  
{---{  

: :

52 5133 6301

38 251 1 3 2 0 4 {

:

3 8 2 8 5 1 2 1 0 3
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АОКуМЕМТА И SHAHM. S к о д  j j * т ы с .  р у б  : : о б о р у д о -
N-ОПРОСНОГО ЛИСТА { 3 J г 1 : : в а н и я , кг

! НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ПОЗИЦИЯ: ХАРАКТЕРИСТИКА

S ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

: ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

1 в 10

S
о
LO
о
<=;

^з:

*»«%
•
• SO *

з

• I ;
> V«о— — — '

}  I 
I <

з *зд

* ^
1^5
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t ~ {
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з * з

16.

{ГАБАРИТЫ,ММ 

3 1 5 0 0 X 7 0 0 X 1 4 0 0  

1 

J 
:

{ПОДЬЕМНО-ТРАНСПОРТНОЕ ОБОРУ­

ДОВАНИЕ,

8- 17  : КРАН ПОДВЕСНОЙ 

3-17  {ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ 
! ОДИСБАЛОЧНЫЙ 

{ 1 , 0 - 1 6 , 8 - 1 5 , 0 - 6 -  
{ 2 2 0 / 3 8 0

{МОЩНОСТЬ,КВТ-2,24 

!

J

!
1 4 -  13 {КРАН ПОДВЕСНОЙ

{ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ 

{ОДНСБАЛОЧНЫй 

! 2 , 0 - 1 6 , 8 - 1 5 , 0 - 6 -  
{380

{МОЩНОСТЬ,КВТ-3,9  
{

I

:
11-24  {КРАН ПОДВЕСНОЙ

1 5 -  12 {ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ

{ОДНСБАЛОЧНЫй 

5 , 0 * 1 6 , 8 - 1 5  — 6 — 380 

{МОЩНОСТЬ,КВТ-9,7  

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

15-11

1 1 -1 5
ТЕЛЕЖКА РЕЛЬСОВАЯ 

ГРУЗОПСДЬЕМНОСТЬ,Т 
-5

ГАБАРИТЫ,ММ- 

2 9 0 0 X 1 9 0 0 X 4 8 0

КРАН АВТОМОБИЛЬНЫЙ

ГОСТ 789Q-84E

ГОСТ 789Q-84E

ГОСТ 7 8 9 0 - 8 4  Е

ЧЕРТЕЖ 152.  0 0 1 ,

01 , 0 0 . 0 0  ,

КС-35 62Б 

{ПрИвЯЗАН{

шт

ШТ

:
{

:
{ШТ

:

:

:

{

т
i

! Ш Т

! ШТ

796

796

796

796

{796

I

I

!
» 31 5723 

3

3 1 5 7 2 4 1 1 0

1
{ 3 1 5 7 2 6 1 1 0

: 48 3580

:
S 35 5510

1 750

1790

3160

485

14300
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1 I НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ
• ПОЗИЦИЯ J ХАРАКТЕРИСТИКА

{ : ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

: ; ЗАВОД-ИЗГОТОвиТЕДЬ

ОБОРУДОВАSUEHA ЕДИ- : < ОЛИЧЕ-• МАССА
ТИГ|,МдР|<* ОБО Руд О • Е Д И НИ11А ИЗМ'КОД ЗАВОДА -{*ОЛ - _ _ _ _
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* S*
J
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ф
I aJ \*

* до* 
* 1 *

{ДЛИНА ОСНОВНОЙ

.• с т р е л ы , м-1 о; 

{ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ 
: Н А вынесньх  ОПОРАХ 

т  - 1  о ;

{ВЫЛЕТ СТРЕЛЫ,М-4-

т о ;

{МОЩНОСТЬ,КВТ-132 

{ГАБАРИТЫ,ММ- 

{ 131 5 0 X 2 8 8 0 x 3 8 0 0

16- 2 {ПЕРЕДВИЖНАЯ МАС­

Т Е Р С К А Я  ДЛЯ РЕМОН­

Т А  МЕТАЛЛОРЕЖУЩЕГО 
{ОБОРУДОВАНИЯ

1 71 ОД

• 9

• • |
•

*
• * •

* { ••
1 •9 •9
•• • •
•• { 9

•• : •Ч
•• •• в

: 99 1•• { ••
: * 1• 9

9 •
•

: шт !796 •9

: { 9

* i {
• •

52 5212  9000

*

1 2 -

1 4 — 
1 5-

1 0 -
7-

1

2
5

1
6

{
{СКЛАДСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ и ПРО

ИЗВСДСТВЕННАА ОРГТЕХОсНА сТК А

МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ

СТЕЛЛАЖ

ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ,

КГС-2800

ОС- 14218

1
I
г

шт 796 52 5172

I
»

:

1800 { 

!

РАЗМЕРЫ т а р ы , мм 
6 0 0 Х 400 X 2 9 5  

МОЩНОСТЬ, КВТ-4 ,0

!

ГАБАРИТЫ,ММ- 

2 0 9 0 X 1 2 8 0 X 3 5 9 0

{ ( : 

: :

*•

9
:

•

{СТЕЛЛАЖ ДЛЯ КОЛЕН- 

{ЧАТЬХ 8 а л о  в д в и г а ­

т е л я  ЗИЛ-130 

{ 9 7 0 X 1 2 3 5

• •

{ОРГ- 7226  {ШТ 

! *

: :

{ :

: :

•
•

: 796

*

*
9•
•
•

52 5172

•
•

:

»

••
9•
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г 30 { 
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{СТЕЛЛАЖ ДЛЯ УЗЛОВ 
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: 0 Б 0 Р У Д 0 -  : 
: 8 А н и я , к г  :
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ГАБАРИТЫ,ММ- 

1 4 0 0 X 5 0 0 X 1 7 4 0

г
оL0
-О
Я

5- 3 :СТЕЛЛАЖ ДЛЯ И И С Т Р У 

4- 1 ;МЕНТА

ТГАБАРИТЫ,мм 

: 1 4 0 0 X 5 0 0 X 2 3 6 5

ОРГ"  1468-  05 

280
шт 796 52 5172 1 0 212

I :
U т 2 СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ХРАНЕ­ S 3 3 » 0032 пит 796 1
6- 2 НИЯ АБРАЗИВНЬХ • 9

• 1

КРУГОВ • : 1

ГАБАРИТЫ,ММ •• :

1 2 0 0 X 4 8 0 X 2 2 9 0 9
•
•*
•■

я•
••
••

2 : 280

J

3-19 ГСТЕЛЛАЖ ДЛЯ Д6ТА- :ОРГ- 1468-  05- : ш Т : 796  j S 52 5172 S : 15 1 3 6 , 4
1 3- 1 : ле й  и у з л о в S 3 0 0 ■• : ; : ••

11-18 :ГАЬАРИТЫ,ММ •ш S : ! •• ••

: 1 4 00 X50 0X1  635 9 •• 9 9 Р* 9•

9 СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ГИДРО* 

СИСТЕМ 
ГАБАРИТЫ,ММ 

1 5 5 0 X 7 5 0 X 1 3 3 2

: I !
s| s

’ I s
t t

?: !

» г :
• -О •! w •
S с !

i f i

• cfi '

1 4 '

СТЕЛЛАЖ-КОНТЕЙНЕР 

ДЛЯ ПЕРЕВОЗКИ ЭЛ Е К 

ТРОМОНТАЖНЫХ ИЗДЕ* 
ЛИЙ

ГАБАРИТЫ,ММ- 

1 8 3 5 X 1 4 6 0 X 2 1 8 0

КОНТЕЙНЕР для  

ВЫБРАКОВАННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ

ОРГ"  8260 ШТ 796 52 5172 2 ю з

J

I
:
: 70 

s

:

7825-  2131 ШТ

!
5

: 796 52 5672 510

S

:
:

: О Р Г -  1 5 9 8
:

шт 796 52 5177 2 : 1 3 1 , 8
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ПОЗИЦИЯ
н а и м е н о в а н и е  и п у н и ч е с к а я  

ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕДЬ

К О Л И Ч Е - ;  МАССА . 

С TR О -ЕДИНИЦЫ I 
;О Б О Р У Д О -  5 

{ ВАНИЯ, <Г

9 : ю

£
о
to
-О

'ч:

{ГАБАРИТЫ# НМ-

{ « 6 5 X 8 6 5 X 8 0 0

14- 3 .-ПОДСТАВКА ДЛЯ 

11- А {АГРЕГАТОВ
15- А {ГАБАРИТЫ#ММ-

{ 2 0 0 0 X 5 0 0 X 1 50 

I

I
7- 2

11-21

8 - 1 2

8-19

f 2

{ x t  
«I V •

‘ I s
» £ !

*
|о{ 
{VI {

г  
{ <о!
t l :

ПОДСТАВКА ПОД ОБО­

РУДОВАНИЕ
ГАБАРИТЫ# ММ

Я 2 0Х 700 Х83 0

ПОДСТАВКА ДЛЯ ПО. 

ВЕРОЧНОй ПЛИТЫ 
ГАБАРИТЫ# ММ 

1 0 1 5 X 7 0 0 X 8 3 0

ТЕЛЕЖКА ДЛЯ ТРАН­

СПОРТИРОВКИ СТРУЖ* 
ки
ГАБАРИТЫ# ММ- 

1 0 0 0 X 5 0 0 X 8 0 0

:

9- 2

*• J7»* т

11-23 ВЕРСТАК СЛЕСАРНЫЙ

2 *2 1 5 - Ю ОДНОМЕСТНЫЙ

2 I : ГАБАРИТЫ# ММ

«5*
1 3 2 0 X 9 5 0 X 1 5 0 0

щ  т* т  т

г 2

ВЕРСТАК СЛЕСАРНЫЙ 

НА ДВА РАБОЧИХ 
МЕСТА

I ГАБАРИТЫ# мм- 

{ 7 3 8 5 X 9 2 0 X 1 0 7 6

{
{

{
ОРГ- 1468- 03-350{ШТ

I

ОРГ"  5143 :ШТ

ОРГ- 5144

ПИ- 228

ШТ

ЩТ

{
{796

:

:

796

796

:
{ 796

I :
: • *

ОРГ- 5365  2ШТ : 7 9 6  ‘
ТУ 7 0 . 0 0 0 1  , 0 7 3 - 8 4  { s

• 2 ^

: 1 !
{ * *

I « ■

S * 5

ОРГ- 536А !шТ s796 ?
S :

I * !
! * !
. : •

{Пр и в я з а н : ..................т *т
- - - - - - J — — — }i
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Г’ ОЗИция
НАИМЕНОВАНИЕ И Т1ХНИЧЕСКАЯ 

ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

2

ts-

*4
'ЧГ

1 О 3 ВЕРСТАК ДЛЯ РЕМОН­
ТА ДЕТАЛЕЙ СМОЛАМИ 

ГАБАРИТЫ,ММ- 

1 8 0 0 X 1 0 0 0 X 1 5 0 0

5 7 А ВЕРСТАК ДЛЯ ЭЛЕКТ­
РОМОНТАЖНЫХ РАБОТ 

ГАБАРИТЫ,ММ- 
1 2 0 0 X 8 0 0 X 7 6 0

: 7 .  5

: 1 о *  г
: 1 1 *1 7
: 1 А *  ь

СТОЛ МОНТАЖНЫЙ 

МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ 
ГАБАРИТЫ,ММ- 
1 2 0 0 X 8 0 0 X 6 0 0

14- 5 ЗСТОЛ ДЛЯ ДЕФЕКТОВ
1 г- 2 3 КИ
1 1 • 8 ЗГАБАРИТЫ,ММ

3 2 4 0 0 X 8 0 0 X 8 0 0

3 - 1  5

-
:
I * :

X
! — Iч *
• л>
сО̂

J 3 
3 3

•

• Т!

3 ^* е •

• -а*
3 <*: 
3 s !

1 0 -  4

СТОЛ СВАРЩИКА 

РАЗМЕРЬ РАБОЧЕЙ 
ПЛИТЫ,ММ- 

8 0 0 X 8 0 0

МОЩНОСТЬ,КВТ-1,5 

ГАБАРИТЫ,ММ- 
9 3 5 X 1 0 1 0 X 1 5 7 0

ШКАФ ВЬТЯЖНОй ДЛЯ 
ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ 

ГАБАРИТЫ,ММ 
1 6 0 0 X 9 5 0 X 2 3 5 0

............................................................... - J 4 -

: т ип . ма р к а  ОбОРудО • единица  и з м *код з а в о д а  « ; к о л  о б о р у д о в а з ц е н а  е а  и -  г < о л и ч е « -  масса  з

ЗВАНИЯ, ОЬОЗНАЧЕНИЕз-----------ЗИЗГОТОВИТЕЛЯзНИЯ,МАТЕРИАЛАз НИЦЫ : CTBO 5 ЕДИНИЦЫ 3

3 ДОКУМЕНТА И гНАИМ.г код 3 з ЗТЫС, РУБ j : ОБОРУДО- з

3 N-on РОСНОГО ЛИСТА : 3 з 3 3 ! ЗВАНИЯ,КГ з

s 4 ! 5 3 6 3 7 : 8 5 9 3 Ю з

« •
• 3 • * *
* 3 3 1 •

3 8 3

*Н -11 А-0 0 0 шт 796 •• 52 5186 1 70 з
• 3
• <
8« 1

* 3 1 3 3
«• 1 3 •

3 3
!Г|М-163 :ШТ 796 52 5186 1 95 з
3
щ*
3
♦
•

; J

ЗОрг- 1 468-  01- ШТ 796 52 5 686  6451 5 8 8 , 9
ЮвОА

3
*
«
•я

• O P r - i 4 $ 8 - o i » Q 9 o A

:

шт 796 52 5186 4 ю з

3

; с ю о  21 шт 796 38 6233  1205 1 239

; р <*оз

3

шт 796 45 7780 1 197

З П р И в Я з д ц , •

1111111•11111111111 
1 1 1 1 t 1 1 1 1 1 1 1 I 1 1 1 1 1 1 < 1 1 1 1 1 1 •1111»г11111»11>1•

i — Я» «V «» * г л и с т1 * • • * • * • *
.  ̂ •  ** S т  ** «• ш  — т т •  т " — т
3 и Н В . N

—  3 
3

т х , с о t 12:  
: !
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...... . JH 6 ; X'Al l j?JL......
: НАИМЕНОВАНИЕ И Т1ХНИЧЕСКАЯ 

ПОЗИЦИЯ; ХАРАКТЕРИСТИКА

! ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

: 3 АВОА-ИЗГОТОВИТЕ/’Ь

Г '-!
Е : 
о . 
t.o • 
-OS 
ч ,  

^  •

1 4 ? ШКАФ ДЛЯ ИНСТРУ­

МЕНТА И МОНТАЖНЫХ
ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

г а б а р и т н ы е  РАЗМЕ-

: р ы , мм

{ 1 6 0 0X 3 *0X 1  900

8- 18  :ТУМБ0ЧКА ИНСТРУМЕН 

1 5 * з s Т АЛЬ И А Я

{ГАБАРИТЫ,ММ- 

{ 8 5 0 X 5 0 0 X 1 0 5 0

* 15

{

2 {ЛАРЬ ДЛЯ 0БТИРОЧ- 

:ИЫХ МАТЕРИАЛОВ 

{ГАБАРИТНЫЕ 

{ РАЗМЕРЬ , ММ.

{ 1 0 0 0 X 5 0 0 X 5 0 0

1 - з ЯЩИК ДЛЯ ПЕСКА
С  М

ГАБАРИТЫ,ММ 

5 0 0 X 5 0 0 X 1 0 0 0

% т •

*■**

Ы f

О ЛАРЬ ДЛЯ КУЗНЕЧНО
го и н с т р у м е н т а

1* Ж  9 Г АБА РИ ТЫ, ММ-
•

Е-
! -§1

8 0 0 X 4 0 0 X 8 0 0

• 8

* : 3 -1 3 ЩИТ ДЛЯ СВАРОЧНЫХ

*£ : РАБОТ

*ч* ГАБАРИТЫ,ММ

*** 16 0 0 X 5 0 0 X 1 8 0 0

-  i S  -
ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

« т и п . м а р к а  о б о р у д о * е д и н и ц а  
* в а н и я , о б о з н а ч е н и е s 

• Д О К У М Е Н Т А  И {НАИМ • 
• N . О П Р О С Н О Г О  Л И С Т А  : !

И з м ; К ОД З А В О Д А  * ; < 0 А  О Б О Р У Д О В А ! Ц В Н А  Е ДИ
— - " { И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! Н И Я » М А Т Е  Р И А Л А :  НИЦЫ
«ОД : * ! ТЫС , РУЬ

: колине: ство

з : 4

{

{Орг
* 020

t

t
{

1668-  07

t

* 2 7 9 5 5 , 0 0 , 0 0  
! тУ 7 0 - 0 1 8 8 - 8 3

шт

{

{

{ШТ

796 .

• !
: «
* •

•

{ {
8 •«
! {
* •«
5 {
*796  .

6 7 8

{ *
: *
{ 52 5172 {
> •

!

{ *

{ S 
{ : 

{ : 
• 52 5686  6 7 6 1 :

1

1 4

{

{ОРГ- 1468-  -07
{090

{

:ШТ

{

796 52 5675 1

I
{
«

{ОРГ-5139

{
ШТ

796 52 5675 3751

I МАССА ; 

: ЕДИНИЦЫ }

: оборудо- {

;8АНИЯ,КГ ; 

{ 10 ;

89 .

{
■
9

{

130 *

{

44 | 

{

45 ;

{

{

•ОРГ- 1 6 6 8 »  07- ШТ 796
I

: 1 оо 52 5177 34
{

{

{

5

О РГ-5157

{

{П р И В Я зд н

ШТ 796

!

{
:
{

I

52 5180 8 25

{
»«

{

{

{ И И В , N тх , со
{Лист
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т _.п .__8 1 б - Ы 7 7 . 8 9  - < 6 -  ...............................
' .  s НАИМЕНОВАНИЕ И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я
I П О 3 И Ц И Я ; Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1 8 О Б ОРУ ДОВ АН ИЯ И М А Т Е Р И А Л О В

. тип м л d is- * л ------------  ЧДЙОДА -:КОД ОьОРУдОВА :црйА ЕДИ-
8 т и п . Ма р к а  о ь о р у д о : е д и м и ц а  и з М : К 0 д з а в о д а  м а т е р и а л а .  -
гВАНия.  о б о з н а ч е н и е : - - - « - - - - - - - г И З Г 0 Т 0 8 ИТЕЛЯ{НИЯ, м а т е р и а л а .

8 д о к у м е н т а  и -н а й м  . код
3 А В О Л - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  SN-ОП РОС НОГ О Л ИС ТА  . .

ницы
: т ы с . РУБ

К О Л И Ч Е » :  МАССА s
ство ;Единицы s 

:о вор удо -  s 
: в а н и я , кг  ;

: 5 

; 796  

:

ю

Гч_

S
о
из
из
<=;

! С ТОЛ РАБОЧИЙ 

ГАБАРИТЫ,ММ 
1 5 0 0 X 7 * 0 X 7 3 0

ОБОРУДОВАНИЕ ЛАБОРАТОРИИ.ИЗ­

МЕРЕНИЕ ДЛИН И УГЛОВ.

1 1 - г г
I

1 1 -28 
15-13

«о
11*

ПЛИТА ПОВЕРОЧНАЯ и 

РАЗМЕТОЧНАЯ С МЕ­

ХАНИЧЕСКИМИ ОБРА­

БОТАННЫМИ РАБОЧИМИ
п о в е р х н о с т я м и

2 - 1 - 1 0 0 0 X 6 3 0

МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ ИНСТРУМЕНТ,

ГАЙКОВЕРТ РУЧНОЙ 
ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ 

ДИАМЕТР ЗАТЯГИВАВ' 

МОЙ РЕЗЬБЬ,ММ 

1 2-30

МОЩНОСТЬ,КВТ-0,42 
ГАБАРИТЫ,ММ- 
6 5 5 X 7 9 X 1 3 0

МОЕЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ.

’ I s *
t i ?  : •«

: 15 »  1 {УСТАНОВКА ДЛЯ ВЫ-

18АРКИ РАМ TPAKTO-

: ; : {РОВ ДТ-75
х х : {ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

s SPAM В ЧАС-2

t**: х {ОБЬЕМ ВАННЫ МOtCUiE*

Ч' 1 : Г 0 РАСТВОРА,МЗ-15

! * ; : : МОЩНОСТЬ, х в Т -8

х {ГАБАРИТ Ы,ММ-

s§5 :
т  ~ » т  •

l 5-S S 
•

"г.
! « :  : 
s i :  »

ГОСТ 1 0 9 0 5 - 8 6

! И Э ’
:

31 1 5Б

S0M.
9662

{ПРИВЯЗАН! 

• ------- . . .

шт

шт

шт

шт

796

796

796

1 j
* ИНВ,М

; 56 1152

39 3551

6 8 3 3 3 1 5 1 9 0

г

«

: 52 5122

:

280

5 , 1

6100

т х . с о

г з Ъ 7 6 ~ о 7 ’ ~ 7 г

лист
16



ПРОДОЛЖЕНИЕ фОРМЬ N1Л _п • A t8- :  1 j- t 7-7.  § ? . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -  А7. ' . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ J ТИП.Ма Рка ОБОРУДО : ЕДИНИЦА ИЗМ:КОД з а в о д а  - : < о д  !Ц Е|;* ЕАИ

ПОЗИЦИЯ: ХАРАКТЕРИсТИ КА «ВАНИя. ОБОЗНАЧЕНИЕ:— --------- :  И ЗГОТОВИ Т ЕЛЯ : «И Я , М АТ Е РИ А Л А : НИЦЫ

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ ! ДОКУМЕНТА И ;Н АИМ, :  КОД : 8 :ТЬ'С. РУБ

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ : N . ОПРОСНОГО ЛИСТА : 8 ! ! *

к о л и ч е - :  м а с с а

С Т 80 :ЕДИНИЦЫ 
» о б о р у д о -

• ВАНИЯ, КГ

9 : 1 е

£
о
lO
•о

8 ■».: : to 1
8 1 : :
! * ! •

S *

- » t 

* i
t i
! Х * 
8 £.5
• Ф *
* S •
: л :

Ф

8 - 1  1

6 О О О X А 2 О о х 2 О О О

1 А- 6 ;ВАННА ДЛЯ РАСКОН­

СЕРВАЦИИ ДЕТАЛЕЙ 
:С ЭЛЕКТРОПОДСГРЕ-

: в ом

:РАБОЧИЙ ОЬЬЕМ ВАН1 

: Н Ы ,К У Б ,М - 0 , А 

iMOUlHOCTb, КВТ-21 
ГАБАРИТЫ,ММ 

1 2 5 0 X 1 0 4 0 X 8 7 0

:
:
: ом.
а
«

!
:

5140

БАК ДЛЯ ПРИГСТОВЛЕ 

НИЯ ЭМУЛЬСИИ 

FMKOCTb ВЕРХНЕГО 
БАКА , М 3 - о , 0 6  

ЕМКОСТЬ НИЖНЕГО 

Б А К А ,М З - О ,65 
ГАБА РИТЫ,ММ 

1 1 04X804X1  806 
МОЩНОСТЬ, К В Т -0 ,6

JP-307 цэт

ШТ

шт

:ОКРАСОЧНО-СУаИЛЬНОЕ О ь о р у д о - :

796 52 5122

796

: -----------
I ВАНИ Е

УСТАНОВКА БЕЗВОЗ­
ДУШНОГО рАепьлени* 
"ИНГУЛ**
ГАБАРИТЫ,ММ

6 2 0 X 5 8 0 X 9 0 0

:0Р-
:

5550

:
:
:
•

:шт

:

ГРЕШЕТКА С НИЖНИН 

: ОТСС СОМ ВОЗДУХА 
ГРАЗМЕРЫ ОКРАЦИВАЕ' 
:мых и з д е л и и , мм- 

! 4 9 0 0 X 3 2 0 0 X 4 0 0 0

796

45 7711

52 5125

t : 8
•
• •

•
:

! :

* 0 9 1 * 2 4 , 8 4  4 8 8 9 . ШТ 796 : 36 7230

: 01
•
•

а
•

ш
•

•в

•

•
•

•
•

275

1 90

25

2690

J N *

» f 8 5
5*»: j
1 * 8 :

*Г‘РИвя 3 д Н ,

I  т  т  т  ^  ______ _  _

1 + ш т щ т  • .................

.....................

_  -  -  -  - : ------ j - - - - - -

- - - - - • - !

: :
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:л ист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ 41т . П  .ЫЬ  -  1 -  1 7 7 . 8 9
-  1 6 ; ....................................... .....................................................................................................

Т И П . м а р к а  о ь о р у д о 7 е д м н и ц а *'и з М1 код з а в о д а  - :К О д о б о р у д Ов а ш е н а  е д и - : к о л и ч е » : ^ м а с с ^S НАИМЕНОВАНИЕ И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
П О З И Ц И Я :  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

: : ОБ ОРУ ДО ВАН ИЯ И М АТ ЕР ИА ЛО В
I : З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Д Ь

>
В а и и я • о ь о з н а ч е н и е : ------- - - - - - { И З Г О Т О В И Т Е Л Я { Н И Я ,М А Т Е Р И А Л А ?  НИЦЫ ’•  l 1 ? u s ЕДИНИЦЫ S

д о к у м е н т а  И : н А и м , { код ! • ?ТЫС, р у Б 5 • ОБО РУДО- {
N-ОПРОСНОГО ЛИСТА j j  ; ; В А Н И Я ,К Г  {

1

р - :
г  :
£  г
J3
«=:
«з:

Т . " —«

!
{  i s :
‘ Е* {
I *  I {
• ® » — *
1 : :
t { :
: : t
* 1 * {

••
1 « :  V» {
! Н! {
» ? : {
М* — ч» •» «

! ^ ’ {
■ Г ! {
lot* *
ч  • {
и » {
» £ : {

2»  4

2- 5

2 -  2

г -  в

!

! МОЩНОСТЬ, КR T - 1 5 , О 

{ГАБАРИТЫ,ММ- 

{ 5 8 5 0 X 4 9 8 3 X 7 2 0 0

{УСТАНОВКА ДЛЯ ПЕРЕ 

{КАЧИВАНИЯ И ГЕРЕМЕ 

{ШИВАНИЯ ЛАКОКРДСОЧ 
{НЫХ МАТЕРИАЛОВ 

{МОЩНОСТЬ,«ВТ-1,5  

ГАБАРИТЫ,ММ» 
1 1 0 0 X 6 5 0 X 1 1 5 0

БАК КРАСКОНДГНЕТА- 

ТЕЛЬНЬ й

ВМЕСТИМОСТЬ,л - г о
{ГАБАРИТЫ,ММ

3 5 0 X 3 9 0 X 7 0 0

шкаф  д ля  х р а н е н и я

ЛАКОКРАСОЧНЫХ МА­

ТЕРИАЛОВ

{ВНУТРЕННИЕ ГАБАРИ' 
; Т Ы , м М -

{ 5 4 5 X 1 5 5 0 X 1 7 8 8  
{ГАБАРИТЫ,ММ- 

{ 6 2 5 X 1 6 5 0 X 1 8 5 0  

{

УСТАНОВКА МЕРНИКА 
{ВМЕСТИМОСТЬ,Л-75 

ГАБАРИТЫ,ММ- 

5 0 0 X 4 8 0 X 1 6 9 5

ПОДСТАВКА ДЛЯ БАКА 

-МЕРНИКА 

{ГАБАРИТЫ,ММ- 

{ 7 1 0 X 4 9 0 X 1 8 5 0

ПЛ613 . 0 5 3

СО-128
ОСТ22-1804- 84

АЬ 0 7 . 0 4 9

п„  10201 *

65- 1 2 5 . - 0 - 0

ПРИВЯЗАН?

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

796

796

796

J 796

т  т  т  т  • •» А» ■
Р* «* т т

т т - - - - - - :
И Н 8 , ^

{796 {

; -----
{ » - - - -
:

{ 36 7744  6001 

I

48 3318  2105

{ 36 7740  
•

!
:
{

8 1 О

S 36 7740  
{

52 5125

182

18

140

86

90

Т Х . С О

: л и с т { 
; 16 { 
: {
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: н аи ме но ва ни е  и т е х н и ч е с к а я  | т и п . м ар ка  о ьо р уд о : единица  и з М ; код з ав од а  - i k o a  о б о р у д о в а : цена  ед и-
ВАНИя . ОБОЗНАЧ ЕНИ Е J {ИЗГОТОВИТЕЛЯ : ния  , МАТЕРИ АЛА : ницы

ДОКУМЕНТА И s H A H M . s код I : : т ы с . РУБ

N .ОПРОСНОГО ЛИСТА I * * * 5

« ПО 3 ИЦИ Я ! ХАРАКТЕРИСТИКА
’ : ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

КОЛИ ЧЕ- :  МАССА ,
стео {единицы , 

:ОБОр у д о - ! 

• 8АМИЯ|КГ !

{ 8 1 О

£
о
CD
-О
=:"СП

t v i  
t - r  
« *  3

i f :
f  *■ '
: л
2 gW
a  i  

: *= 
: x :

2 .  7 {ШКАФ ЛАБОРАТОРНЫЙ 
{ГАБАРИТЫ, мм* 
j 1650X900X2300

:

2 -  6 {СТОЛ
{ГАБАРИТЫ,ММ. 

{860X460X950

ПЛ- 873042

ПЛ- 873012

{КУЗНЕЧНОЕ,ПЕЧНОЕ И ТЕрМИчЕС-

{КОЕ ОБОРУДОВАНИЕ.

J
3- 8 {НАКОВАЛЬНЯ ОДНОРО- 

{ГОВАЯ
{ГАБАРИТЫ,ММ. 
{370Х130Х1?5

{

3-11 J8АННА ДЛЯ ЗАКАЛКИ 
{В ВОДЕ
{ВМЕСТИМОСТЬ,Л-54о 
{ ГАБАРИТЫ,ММ 

{ 1006X806X803

{
{

3 .12  {ВАННА ДЛЯ ЗАКАЛКИ 
; 8 м а СЛЕ

{ВМЕСТИМОСТЬ,Л-550
{ГАБАРИТЫ,ММ

{ 1 350X1 41 4X1 040

НО-3 2

1 ФЕ

ВЫП, 26в

1 ш С
ВЫП, 269

{ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГАЛЬВАИИЧЕС 

:ких  И ПОЛИМЕРНЫХ ПОКРЫТИЙ,

,Прив яЗАН,

шт

S ШТ

{ШТ

:шт

: Ш Т

796

796

796

796

796 I

{ 36 7744

:
{

52 5186

8 «И И В , м

; 52 5218 6081

:
}
{ 52 5131 

{

{ 52 5131

265

24

32

148

369

ТХ.СО

' 239W -07  20

ЛИСТ { 
17:



т.п .  8(6 -I- (77.89 - го-
ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ М
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J ВАННА ДЛЯ XИ Vи Ч Е- 
{СКОй ОБРАБОТКИ МЕ- 

:ТАЛЛ0В БЕЗ НАГРЕВА

: в е н т и л я ц и и  и п е р е

{МЕШИВАНИЯ ,

: КО РП У С СТАЛЬНОЙ,

:РАБСЧИЯ ОБ Ь ЕМ, Л»
: 230

«ВНУТРЕННИЕ РАЗМЕРА 

I ВАННЫ,ММ j 

: 6 0 0 X 5 5 0 X 8 0 0  

{ГАБАРИТЫ,ММ- 

{ 8 0 0 X 7 1 0 X 1 0 1 0  
I

:
•

SРАЗБОРО-СБОРОЧНОЕ СБОРУАО-

0101 -ЮН1 «.66 : шт 796

:

: ВАНИЕ.

:
11-16  {УСТРОЙСТВО для

{ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ТРАКТО 

{РОВ ВДОЛЬ МАСТЕРС­
КО Й  НА ЛИНИИ СБОР» 
: ки

{ТЯГОВОЕ УСИЛИЕ 
{ЦЕПИ, КГ-1 500 
{ДЛИНА , М .

« 1<*- 1 {ЦЕНТРЫ УНИВЕРСАЛЬ- 

: {НЫЕ ДЛЯ ПРОВЕРКИ
: {ВАЛОВ
{ {ГАБАРИТЫ,ММ .

{ 1 5 6 6 X 6 6 6 X 9 8 6  
{

ОПТ- 1326  А ШТ 796

‘К * 8 «СТЕНА ДЛЯ ПРОГОНКИ 
{РЕЗЬБЫ У БОЛТОВ 
: в и н т о в , ш п и л е к  и в 
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КОЛИ ЧЕ 
СТрО

МАССА { 
ЕДИНИЦЫ ! 

ОБОРУДО-  S 

ВАНИЯ,КГ t

: 4

МЕТЧИКАМИ И ПЛАШКА *
a
a :

МИ ••
• t

МОЩНОСТЬ,K B T - 1 ,1 :
• •

a

сч. ГАБАРИТЫ,ММ- 1
9 s
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о 7 5 0 Х 6 5 0 Х 1 0 А 5 1
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•
s

<£> 1 •

•
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11- 5 
15- 7

СТЕНД ДЛЯ СБОРКИ 

ФАРТУКОВ СТАНКОВ
* н . 1 3 , 4 Q 3 . 0 0 0  
•
•

i
:шт 796

}

ГАБАРИТЫ,ММ. •
•

• S

1 0 0 0 X 1 0 0 0 X 1 2 1 0 S

»

•

•
•
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•
•

15- 8 

1 1 - 7
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ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 
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Н -0П Р 0С Н 0Г 0  ЛИСТА { {

КОД { S

:

: ТЫС . РУБ 
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V 1 B w

{ОБОРУДО- { 

:8АНИЯ,КГ {

1 : 2 ! 3 : 4 { 5 { 6 : 7 : 8 9 • 10 {

о
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11- 6 S СТЕНД ДЛЯ ОБКАТКИ 

;ПЕРЕДНЕй БАБКИ 

{МОЩНОСТЬ,КВТ-10,0  

! ГАБАРИТЫ,ММ- 
I 4 0 0 X 9 0 0 X 8 0 0

!
11- 9 {СТЕНД ДЛЯ ИСПЫТА­

Н И Я  КОРОБКИ СКОРОС 
{ТЕЛ

{МОЩНОСТЬ,КВТ-5,68 

{ГАБАРИТЫ,ММ- 

{ 2 1 1 0 X 1 5 5 0 X 2 2 3 0

J

11-12  {СТЕНД ДЛЯ ИСПЫТА­

Н И Я  ПОД НАГРУЗКОЙ 
; V 1 ОСИ В СБОРЕ КО­

Н О К  ПОДАЧ ФРЕЗЕР­
Н Ы Х  СТАНКОВ 

{МОЩНОСТЬ, КВТ-1 ,1  

{ГАБАРИТЫ,ММ- 
{ 8 6 0 X 5 9 0 X 1 260

Н, 1 3 , 4 0 8 . 0 0 0 ШТ {796  :
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1 1 t » 1 1 1 » 11>11
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•• 

1
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• 
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1 
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1

{ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ АИЗЕЛЬНОЯ 1

ЯОПЛИВНОЯ АППАРАТУРЫ и АГРР-З

.•ГАТОВ ГИДРОСИСТЕМ, 1

{СТЕНД ДЛЯ ИСПЫТА-
{НИЯ АГРЕГАТОВ ГИД-
{ РОПРИ волов С/х
{ТЕХНИКИ

{МОЩНОСТЬ,КВТ-22
{ГАБАРИТЫ,ММ

; 1630X875X1650

I
«

{ОБОРУДОВАНИЕ БЫТОВОГО о б с л у » :

{ЖИВАНИЯ И УБСРКИ ПОМЕЩЕНИЯ И!

{ ТЕРРИТОРИЯ, 1

{МАШИНА ПЫЛЕСОСНАЯ
{ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ
{МЗ/Ч -250
{МОЩНОСТЬ,КВТ-3,6
{ГАБАРИТЫ,ММ

{1150X720X1060

?
{НЕСТАНДАРТИЗИРОВАННОЕ ОБОРУ-5

{ДОВАНИЕ, 1

{СТЕНД ДЛЯ ИСГЫТА-
!НИЯ СТАНКОВ

{МОЩНОСТЬ, К8Т-Ю ,  87
{ГАБАРИТЫ,ММ-
12785X1160

3
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ПОЗИЦИЯ! ХАРАКТЕРИСТИК» |ВАНИЯ. О603НАЧЕНИЕ! ЕАИНИиА ИЗИ

} ОЬСРУЛОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 
? ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

ДОКУМЕНТА И I НАИМ„ j КОД
N.опросного ЛИСТА | .

КОД ЗАВОДА - 
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

КОд ОБОРУДОВАJUEHA ЕДИ' 
НИЯ, м а т е р и а л а ! НИЦЫ

{ТЫС, РУБ
:

КОЛИ ЧЕI 
С Т В О

: масса 
; единицы

{ОБОРУАО- 
• 8АНИЯ,КГ

1 ? J 4 8 : 9 10

сО
л

* f  5
' х '•
»*г I

{**{
{* :

‘ I s

{„.!
ITJCJ

{<!
:
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11-27

1- 4

3-18

ГАРАЖНОЕ И ЗАПРАВОЧНОЕ ОБО­

РУДОВАНИЕ,

м а с л о р а з д а т о ч н ы й

БАК
ЕМКОСТЬ,Л-20 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
Л/МИН-3 

ГАБАРИТЫ» MM- 
410X380X900

ПРОТИВОПОЖАРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ШТОРА ПРОТИВОПОЖАР 
МАЯ МНОГОСТВОРЧА­
ТАЯ

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ГАЗОПЛАМЕН­

НОЙ ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛОВ И МЕ­

ТАЛЛИЗАЦИИ ИЗДЕЛИЙ

пост г а з о п л а м е н н о *
ГО НАПЫЛЕНИЯ И 

НАПЛАВ КИ
8 КОМПЛЕКТ В ХОДИТ| 
УСТАНОВКА СТРУЙНОЙ 
ОБРАБОТКИ»
ПОСТ ГАЗОПОРОШКО- 
ВОй НАПЛАВКИ, 
УСТАНОВКА ДЛЯ НАПМ 
ЛЕНИЯ,
ЩИТ ГАЗОРАСПРЕДЕЛИ 
ТЕЛЬНЫЙ
АППАРАТЫ ГАЗОПЛА­
МЕННОГО НАПЫЛЕНИЯ

133М

H0-265,000-  00

01 ,05-149

{

!ШТ

I
{

i

796

: ШТ 796

S КОМИ 

{Л Б К Т
671

{ПРИВЯЗАН!

j — — — — — •»«< — ** — — —
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ПОЗИЦИЯ: ХАРАКТЕРИСТИКА

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

1

3 »  5

3-  6

3 -  6

......... .......... .......... ...................ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ Ml

«ВАНИя. 0 6 0 3 Н А Ч Е Н ^ ; « - ! ! ! ^ . ! : ! ! ; иК^ о ? ; в и Г / 1,<ОА 0 Б 0Р У А ° В A JUE Н А ЕЛИ-: КОЛИЧЕ-• 
* л 2 01<УМЕНТА * ! N АИМ j ; КОД ! И ЗГ0Т ° ВИТ* * * ! «И Я , МАТЕРИАЛА : НИЦЫ > CTB0 I
. N . ОПРОСНОГО ЛИСТА i  t 5 «ТЫС, РУБ :

ТРЕХ ТИПОВ, 

МОЩНОСТЬ,КВТ-1,5

9ЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОЕ,УДЬТРА-

ЗВУКОВОЕ И ВЫСОКОЧАСТОТНОЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ ,

ЭЛЕКТРОПЕЧЬ СОПРО' 
ТИВЛЕНИЯ КАМЕРНАЯ 

МОЩНОСТЬ,КВТ -86 

ГАБАРИТЫ,ММ - 

1 9 7 0 X 3 2 3 0 X 2 7 5 0

ЭЛЕКТРОПЕЧЬ СОПРО' 

ТИВЛЕНИЯ КАМЕРНАЯ 
МОЩНОСТЬ,КВТ- 52 

ГАБАРИТЫ,ММ - 

2 0 5 5 X 2 8 5 0 X 2 9 9 2

ЭЛЕКТРОПЕЧЬ СОПРО­

ТИВЛЕНИЯ ШАХТНАЯ 

МОЩНОСТЬ, квт-ю з, 2 
ГАБАРИТЫ,ММ - 1 7 Ю Х  

2 2 6 5 X 4 3 8 0

ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ 

ИЗР-241 АУ4

M fTt 6  fC O M h fi e fi- Ф  «сЗ .7)

ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ 
ИЗР0241 ДГАУА 

< & * о а ,м /т *  4  л е м м е  & п  л с з . 1 )

I

МАССА 

ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­
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ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ 
ИЗР-2Д1РГАУ4 

(ВХОЦМтВ toofir/hчемт по3.2.)

А {ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ 

{ШОТ 9 7 0 3 4 2 7 4 У Х Л 4 0 -  

1100ГРД,С

Сводит В хомшем/п поз. 5 )

3-20

3 -1 6 УСТАНОВКА ИИДУКЦИ' 

О Н Н А Я ЗАКАЛОЧНАЯ 

{МОЩНОСТЬ,КВТ-138 
ГАБАРИТЫ,ММ- 

4 7 0 0 X 1 3 0 0 X 2 0 4 4

3 -1 4

ЭЛЕКТРОСВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВА’ 

НИ Е ,

ПОЛУАВТОМАТ СВАРОЧ 
НЫй С ВДУ-505 ДЛЯ 

СВАРКИ В УГЛЕКИС­
ЛОМ ГАЗЕ 

МОЩНОСТЬ,КВА-40 
ГАБАРИТЫ,ММ- 

ПОДАКЩ ЕГО МЕХАНИЗ* 

МА- 445 Х31 6Х3 70  

ШКАФА УПРАВЛЕНИЯ- 

4 3 0 X 3 2 5 X 3 3 0  

ВЫПРЯМИТЕЛЯ- 

8 0 0 X 7 0 0 X 9 2 0  
{МАССА,КГ- 

ПОДАКЩЕГО МЕХАНИЗ" 

МА-26
ШКАФА УПРАВЛЕНИЯ- 
30

ВЫПРЯМИТЕЛЯ-300

УСТАНОВКА ДЛЯ

И 34- 1 0 0 / 8
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КОМП

ЛЕКТ
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{ПДГ- 508

{ТУ 1 6 - 7 3 9 , 1 0 3 - 7 7

КОМП

ЛЕКТ

34 4263  1021
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3 4 4 1 2 2 1 0 2 8

{0 1 1 - 1 - 0 9
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5 2 5 1 1 3 1 3 2 1
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ХАРАКТЕРИСТИКА
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ГАБАРИТЫ,ММ- 
180X650X575

ПЫЛЕУЛОВИТЕЛИ И ФИЛЬТры,

АГРЕГАТ ДЛЯ ОТСОСА 
ПЫЛИ И МЕЛКО» 
СТРУЖКИ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
М3/ЧАС-700?

мощность, кет-1 ,5
ГАБАРИТЫ,ММ- 
480X480X1850

ЯЧЕЙКОЙЫЯ УНИФИЦИ"  

РОВАННЬЯ ФИЛЬТР 

ПЛОЩАДЬ р а б о ч е г о  

С ЕЧЕ НИЯ , М 2 . О , 22 

П РОГ У С К И А Я СГОСОБ-

................................................. ...........................................

ТИП.МдРкд ОБОРудО.^и’ ^ ц Г й з м Т к о Г з А В О Д А  - 
в а н и я . о б о з н а ч е н и е s -и з г от ов и т е л я  

До к у м е н т а  и ; н а и м ,- код ;
^-опросного л и с т а  • . s

5 4

КСКЗ- 10.(52 ХЛЗ А !ШТ 
Ту 22-5757-84 !

Кскз- 12-02 ХЛЗА J Ш Т 
ТУ 22-5757-84 !

Кскз- 6-02 ХЛЗА »шт 

ТУ22-5757-84 *

ПА 21 2М

ФЯРЬ

ТУ 22-6118-85

{ШТ

!ЩТ

}
1

гПр и в я з а н :

796 !

i

796 I 

:

796 t 

S 
t 
?

796 :

l

J 796 j 

?

i 
:

ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

КОД Об ОРУДОВ A iUF.HA ЕДИ-! КОЛИЧЕ-j МдсСа , 
Hi/Я. МАТЕРИАЛА! нИЦЫ ! CTRO :ЕДИНИцы » 
р , тыс, РУБ : гОБОРУДО- !

* : -в а н и я , кг :

48 6353 2368;

48 6353 2372;

48 6353 2360 ;

;
; 48 6320

4 8 6 3 2 3 1 1 7 3  ;

:Инв,н  : ;

; — — —; — — — — — — — — <

I ---:
; ;

;

3 1 о

6 8 , 0

259 ,0  i

!

?

38 ?

160

6,0

. . . . .  -- ] ЛИ C Т I

ов .со 8:  

I

' 2 3 9 / ( 9 - 0  ?
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ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ jN-onpOCHOFO ЛИСТА : : j s 1 „ I __  : в а н и я , кг  t

1 О

28

29

• v f• 5» 

9 <o*

* 1 '
: <c

: s',
t *'•

* <’
i ° i
: oij

■at
• tOm
t * !

30

H O C Tb ,МЗ /ЧАС -1S40 
ГАБАРИТЫ,MM* 
5 1 4 * 5 1 4 X 5 0

СЕТЕВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ.

КЛАПАН ВОЗДУШНЫЙ 

УТЕПЛЕННЫЙ С ЭЛЕКТ 

РОПСД0 Г РЕВОМ 

ПЛОЩАДЬ ЖИВОГО СЕ» 
ЧЕНИЯ,V 2 - 0 , 54 

МОЩНОСТЬ,КВТ-1,6  

ГАБАРИТЫ,ММ- 
9 7 5 X 1 2 2 8 X 2 4 3

КЛАПАН в о з д у ш н ы й

УТЕПЛЕННЫЙ С ЭЛЕКТ 

РОПСДОГРЕВОМ 

ПЛОЩАДЬ ЖИВОГО СЕ­

ЧЕНИЯ, М 2 - 1 , 4 8  

МОЩНОСТЬ,КвТ-3,6  
ГАБАРИТЫ,ММ- 

2 0 4 0 X 1 2 2 8 X 3 1 3

СИСТЕМА 8ЭР

HACCCH0F ОБОРУДОВАНИЕ,

НАСОС ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ 

КОНСОЛЬНЫЙ 
ПОДАЧА МЗ/Ч 8 

НАПОР М 18 

ЧАСТОТА ВРАЩЕНИЯ 

ОБ/МИН 3900  

ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ 
ТИП 4 А8 О А2 

МОЩНОСТЬ,КВТ-1 , 5 
ГАБАРИТЫ,ММ-

:кру боох юоо
* Ту 2 2 - 5 9 6 1 - 8 5

s < В У 1600Х  1000 

; Т У  2 2 - 5 9 6 1 - 8 5

:К 8 / 18у 2 
• ТУ 2 6 - 0 8 - 9 7 6 - 7 7

шт 796

ШТ

ЩТ

796

796

:П р и в я з д н :

5 тт9*т — +  т ~  J * т т ~  т т • т т т» \

48 6331 4 3 0 1 :

48 6331 4 3 0 4 :

: 36 3111 0 0 1 1 :

6 3 , 7

13 2 , 5

64

- :  

s 
:

» : h h b , n

о в , СО

:лист
: 9

----------~23Э~/~6~07~ - V S -
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

1 н аи менов ани е  и т е х н и ч е с к а я  
г-|Позииия I  Ха р а к т е р и с т и к а

I ОБОРУДОВАНИЯ И М А Т е РИа /10В

I ЗАВоД-ИЗГОТОВИТеЛЬ

Z !
° 1иэ
•О-

Т И П . М а р к а  о6о р у д о 5 е д и н и ц а  И З М S КОД ЗАВОДА 0 ft О Р У Д Q 8 А * Ц Е Н A

... .............................. .................

в а н Ия * о б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а  и : Ц д Им

N-ОПРОСНОГО ЛИСТА J “

! J !

31

7 6 8 X 2 5 7 X 1 2 1

:Т«С

! « А С С А  '

i E A f W P  1 

tObOPXP®*

• В А Н И * ' , - *

10

ПРОЧЕЕ ВЕНТИЛЯЦИОННОЕ 

ОБОРУДОВАНИЕ

ТЕПЛОУТИЛИЗАТОР 

РЕКУПЕРАТИВНЬй  С 

ПРОНЕЖУТОННЫМ ТЕП» 

ЛОНОСИТЕЛЕМ 

ПЛОшАДЬ ПОВЕРХНОС» 

ТИ ТЕ ПЛООБМЕНА,М2» 

3 0 , 8 2

ГАБАРИТЫ.ММ- 
1 8 0 X 1 3 1 2 X 5 7 5

{ТП .О5-Т1РК ,0Д ,УХЛг !Шт 

J ТУ 22 " 553? *83  !
! :
s :

ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ 

АРМАТУРА  из СЕРОгО Ч У г У Н А .

>96

68 637 1  1 0 0 6
20 98 • *

52 ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТОВЬ И 

Д У , М М - 3 2

33 КЛАПАН ОБРАТНЫЙ 

ПОЛьЕМНЫй» ФЛАНГЕ 
ВЫй

Д У , ММ-60

36 КЛАГАН Д В У X С Е А ЕЛЬ 

МЫЙ С ИСПОЛНИТЕЛЬ 

НЫМ МЕХАНИЗМОМ ТИ 

ПА МЭО 

Д У , мм-25

515Ч«П2
1 ГОС Т 5 7 6 1 - 7 6 *  

I

I

Ц 6ЧЗР

:ГОСТ  1 9 5 0 0 - 7 6 *  

?

иит

!

я»т
t

!
5

! 2  5 Ч 939НЖ 

S ТУ 2 6 - 0 ^ - 2 9 6 - 8 2

:
*

I

!ШТ

!

>96

!

!

S

г

>96 *

!

I ПРИВЯЗАН!

I - - - - - - - - !
! И Н В , N

- - - - - - -

I I  I I

!

37  2 2 1 3  1 0 3 5

37  2 2 3 3  1 0 0 5

S 37  225 1  1 3 1 7 ;

12

7,0

23 »°
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П о 3й 8 НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ 1 ТиП.МдРКА оь ор У д о

Ииия« х а р а к т е р и с т и к а  t в а н и я . о б о з н а ч е н и е

? ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 8 ДОКУМЕНТА И 

J ЗАВоД-ИЗГОТОВИТбЛЬ ^«ОПРОСНОГО ЛИСТА

. .  - 4 6 -
!ЕДИНицд И з Ч ^ о Г з ' ^ о ” ’ :

•ИЗГОТОВИТЕЛЯ! Н А И М , 

:
К О Д

к Од 
Н и я

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М » '  N 1

о  ь  о  р  у  л  о  в а  : ц  е н а  е д и - ^ р л и ч е  
МАТЕРИАЛА! нииы ! СТВ°

• тыс , Рув ;

м а с с а  ,
Е Д И Н И Ц Ы  j
О & О Р У А О -  з
в А НИ Я , к Г t

1

33

36

37

38

>

:

8 « !  
со

i  «*.

* <с' 
8 < «

8 ло
: з :

39

до

с .

С

: ом
~Z

8 2 I 3 :

т е п л о с н а б ж е н и е

I - - .

1П РОМЫЩЛ F НИ А Я ТРУБОПРОВОДНАЯ 

{АРМАТУРА ИЗ КОВКОГО Ч уГ У Н А ,  

»

«ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

«МЕМБРАННЫЙ 

«Д У , ММ-25 

«

:

«
«ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ

I .............................................. ................

1АРН«ТУР)| ИЗ СЕРОГО Ч У Г УН А ,
I-  —

!
«ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

«МУФТОВЬ Й 
«Д У , ММ-1 5

»
»

!
«ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

J МУФТОВЬ й

«ДУ,мм-20 

»
J
«
«ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 
«МУФТОВЬ й 

«ДУ,ММ-25
щ•
I

«
«ВЕНТИЛЬ ЗАПОЙНЫЙ 

«МУФТОВЬ й 
«ДУ,мм-40  

»
I

«
«ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ

«ФЛАНЦЕВЫЙ

«ДУ,ММ-50

I
(

S

«
«15 КЧ 892П2 

«ТУ 2 6 - 0 7 - Ю А 9 - 7 7

«

J

«

«
« 1 5Чвп2

«ГОСТ 5 7 * 1 - 7 4 *  

«

I
:

«
« 1 5ЧЙП2

«ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *  

«

1
I
■а

: 1 5Ч8П2
«ГОСТ 5 7 6 1 - 7 А *

« 1 5Ч8П2

«ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 *

« 1 5Ч9П2

«ГОСТ 1 8 7 2 2 - 7 3 *  

S

:
«

:шт

•

! Ш Т

:
•

:

:ШТ

I шт 
«

« шт

«ПРИВЯЗАН «

«

J

796 «

:

>

796

«

796 «

796

796

«

796 !

«
I

:

6

j -----
«инв .м

- - *

-- «

- I -

— 8 
- J

«

1 О

37 3211 1 0 8 1 :
2 4 , 4

37 2211 1 0 1 2 :
17 0 , 7 5

S

37 2 212  10198
1 О 0 , 9

37 2212  1 0 2 0 ;
1 О 1 , 7 5

8
37 2213 10368

4 , 1 5

8

8
•

37 2214 10318 
8

1 0 , 3

ОВ , СО

«ЛИСТ 
8 1 1

25Ъ/0-О7 47
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ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ I ДОКУМЕНТА И ;НАИМ,; КОД ; 5 SТЫС . рУЬ 1

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ !N»onpOCHOFO ЛИСТА ; : ! * t 1 ,

масса - 
: единицы :
0 6 0 Р У Д 0 -  t 

I ВАНИН/ <Г S

: 1 0  :

J

: х!
; * :  

СО
— — —

* « !
» £ ;

: :■з
' -о*
• а*• 5*
• <=; 
* <
• о',

1

3 о\ •

м

42

АЗ

4 А

45

КЛАПАН ДВУХСЕДЕЛЬ'  

НЫй С ИСПОЛНИТЕЛЬ'  
НЫМ МЕХАНИЗМОМ Т И' 
ПА МЭО 

Д У , ММ-25

КЛАПАН РЕГ УЛИ РУЮ ­

ЩИЙ ДВУХСЕДЕЛЬНЫЙ 

Д У , ММ-40

КЛАПАН Р ЕГ УЛИ РУЮ ­

ЩИЙ о д н о с е д е л ь н ы р  

С ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ 

ИСПОЛНИТЕЛЬНЬМ ME* 
ХАНИЗМОМ 

Д,ММ-1 5

ОТОПЛЕНИЕ

2 5 4  <?39Н*

ТУ  2 6 - 0 7 - 2 9 6 - 8 2

;шт

2 5 4  939H#

ТУ 2 6 - 0 7 - 2 9 6 - 8 2

254 9 А3 НЖ
ТУ 2 6 - 0 7 - 3 2 6 - 8 3

:шт

S ШТ

;

I

7 96

7 9 6

7 96

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

МУФТОЭЬ Й

; ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ 5 !
*

;АРМАТУРА из ковкого чу г ун д . : {

:
:

{ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

{МуФТОВЬ й
;ДУ,ММ-1 5

•
; 15кч 
{ГОСТ 

{

;

1 Яр1
18161 - 7 2 *

:
;шт
;

•

:
7 9 6  .

I

{ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ
;

:
: ;

:
!

{АРМАТУРА ИЗ СЕРОГО ЧУгУНА. :
!

1 5 Ч 8 П 2 ; ш т 1 7 9 6  I
•
; :

я
•я

■
Г О С Т  5 7 6 1 - 7 4 * ; 5 •

5 3 7  2 2 1 1  1 0 1 2 ;
; 1 0 , 7 5

(ПРИВЯЗАН S

; ИНВ, N

S
37 2251 1317 ;

!

I

37 2251 1318

:

:
37  2251  1 3 5 6 ;

!

•

;

37 3211 1073;
28

23,0

28,3

20

0 , 7

ов *СО

; лист 
; 12 
;

2 3 9 / 0 - 0  7  48
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I О БО РУД О ВА Н ИЯ  И М А Т Е Р И А Л О В  I Д О К У М Е Н Т А  И

3 А В О Д - И З Г О Т О З ^ Т Е Л Б  { ^- О П Р О С Н О ГО  Л ИС ТА
| Н А И М , {  к о д  .

ИЗГОТОВИТЕЛЯ ния,МАТЕРИАЛА !  НИЦЫ

{Тыс, рУ6 
:

ХОЛ ИЧЕ

ство

4 6

47

48

4 9

5 0

: ду * мм-1s
!

{
>

{ИТП

{ПРОМЫШЛЕННАЯ Т Р У Ь О Г Р О В О А Н Д Я  

{ А Р М А Т У Р А  ИЗ СЕРОГО Ч У Г У Н А ,

I
{ В Е Н Т И Л Ь  ЗАПОРНЫЙ 

{М УФТОВЬ  й 

» Л У , ММ-1 5

{

{ В Е Н Т И Л Ь  ЗАПОРНЫЙ 

{ФЛАНЦЕВЫЯ 

{ Д У , М М - 2 5  
»

{

!
{ В Е Н Т И Л Ь  ЗАПОРНЫЙ 

{ФЛАНЦЕВЫЙ 

: д у , мм-32 
{
!
{
{ КЛАПА Н П Р Е Д О Х Р А Н И *

{ Т ЕЛЬ Mb Я МАЛОГОДЬЕМ 

»НЫЙ О Д Н О Р Ь Ч А *Н Ы Й  

{Ф ЛАНЦЕВЫЙ М А Л О Г А -  

{ Б А Р И Т Н Ь  й 

{ Д У , М М - 80  

{

{

{

{ПРОМЫШЛЕННАЯ Т Р У Б О П Р О В О Д Н А Я

{ А Р М А Т У Р А  ИЗ С Т А Л И ,

{

{ В Е Н Т И Л Ь  ЗАПОРНЫЙ 

{ПРОХОДНОЙ СИЛЬФОН- 

{ Н Ы й ,  с РУЧНЫМ

! МАССА , 
;ЕДИМИЦЫ : 

{ОБОРУДО- I 
;ВАНИЯ,<Г !

: Ю  :

{ 1 5Ч6П2 :шт 796
*

{ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 * ! 37 2211 1012s
•• : J
{ {
••

{ 1 5Ч9П2
•

:шт 796
{ГОСТ 1 8 7 2 2 * 7 3 * : 37 2212 1030

{

1
;
I

{ 1 5Ч9П2 1ШТ 796
{ГОСТ 1 8 7 2 2 - 7 3 * { 37 2213 1029

•» :

t
• {

I
{174 18b Р :шт 796
{ТУ  2 6 - 0 7 - 1 4 0 6 - 8 6 ; 37 2 2 5 2 7015

*
••
9•
••
••

:

:
•«
••
••

:
«

{14 С 1 7пЗ 0 -1 
{ГОСТ 1 0 4 2 1 - 7 5 *

•

:

SUIT
•■

796 37 4213 4006  {

{ ••

{ПРИВЯЗАН!

|
I

( И «В  , N

-:

1 — * 1
{.

0 . 7 5

3 , 6

5 , 5

2 5 , 3

1 4 , 5 ?

Г
j

О В , С О

----- ? 3 9 /б :б У

{ЛИСТ ! 

; 1 3 :

*/Э
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

:

: *»

• s:!
t «>

» E:
• <t.
* <r
J a :
* -Oj

*s*

I S ,

s £ :
t oi:
. 'г.

eb*
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{УПРАВЛЕНИЕМ 

! Д У , ММ-АО
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{ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 
{ПРОХОДНОЙ СИЛЬФОН»

{НЫй из УГЛЕРОДИС- 
I Т 0 й СТАЛИ 
{Д, Мм-50 

:

{
{

{ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

{ПРОХОДНОЙ СИЛЬФОН»
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I Д У , мм-50
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{ Д У , м м - в о
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«ЗАДВИжКА Из УГЛЕ- 
« РОДи С ТО Я СТАЛИ с 
«РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИ- 
« Е М, МАХОВИКОМ

«Д,мм-100 
«
«
«
«ЭЛЕВАТОР С РЕГУЛИ*
I РУЕРЬШ СОПЛОМ АВТО 
5 МДТИЗИРОВАННЬ й 

«ТЕМПЕРАТУРА PABQ- 
«ЧЕй СРЕДЫ,ГРАД ДО 
I 1 60

«мощность,квт-о,Об 
«
S
«
«ПРИБОРЬ И СРЕДСТВА АВтОМА*

«
«
«

-1
«
? 3 О С А1 НЖ
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S
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« Т У  2 5 - 7 3 5 6 0 1 9 - 8 6
«ШТ

«
7 9 6  « 

«

:
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S
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«
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ХАРАКТЕРИСТИКА 

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

ТИП,МДРКА Об О Р у д О : ЕДИНИЦА И З М ! К О д з а в о д а  - : к о д  о б о р у д о в а j u e h a  е д и - : КОЛИЧЕ- : МАССА 
ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е —  ----5 ИЗГОТОВИТЕЛЯ 5ИИЯ, МАТЕРИАЛА? НИЦЫ ! CTBO :ЕАИНИЦЫ

д о к у м е н т а  и j н а й м , ;  код •. : :тыс, р у б  : : о б о р у д о -

N-ОПрОСНОГО ЛИСТА J S ! : ! • ;ВАНИЯ,КГ

1 1 : 8 1C

Я,ОБОРУДОВАНИЕ,ПОСТАВЛЯЕМОЕ 

ПОДРЯДЧИКОМ

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС 

ВЕНТИЛЯЦИЯ

2 .0 1  ,
КАЛСРИФЕРЬ ,

2 , 0 1 , 0 1 ,  КАЛОРИФЕРНАЯ СЕК­

ЦИЯ

ГАБАРИТЫ,мм- 
2 6 3 X 1 2 3 3 X 1 3 3 3

2 , 0 1 , 0 2 .  СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ 

СЕКЦИЯ

ГАБАРИТЫ,ММ- 

1 2 3 5 X 1 0 3 5 X 1 3 3 4

2 , 0 1 , 0 3 ,  ПРИЕМНАЯ СЕКЦИЯ 

Г АБАРИТЫ,ММ» 
1 0 1 0 X 1 3 2 3 X 1 3 3 8

2 , 0 1  , О А , СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ 
СЕКЦИЯ
ГАБАРИТ Ы,ММ- 

1 2 3 5 X 1 3 3 4 X 1 0 3 5

2 . 0 1 , 0 5 ,  СЕКЦИЯ ПРИЕМНАЯ 

БЕЗ ФИЛЬТРА И РЕ­

ЦИРКУЛЯЦИОННОЙ 

ЗАСЛОНКИ 
Г АБАРИТЫ, ММ- 

75041 7 50 X 1 9 7 8

А1 А , 1 8 8 , 0 0 0 - 0 2
( С Е Р И Я 5 . 9 0 4 - 1 2 )

А1 А , 1 8 0 , 0 0 0 - 0 2
( С Е Р И Я 5 . 9 0 4 - 1 2 )

А1 А , 223,000 
(СЕРИЯ 5 , 904 -12 )

Ц!Т 796

шт 796

шт

А1А1 80.000 :ш т
(СЕРИЯ 5 ,904 -12 )  !

:

5796 :

5

796 I

282

388

1 3 0 , 5

11 О

А 1 А 2 2 7 . 0 0 0  (СЕРИЯ! ШТ
5 , 9 0 4 - 1 2  ВЫП1 - 30 )  {

••
••
9*

5
*

796 ! 5 ! 2 J 1 6 8 , 5

: ! ! !
• « а •

: : : ;

а а а * а а ■ «

j ПРИВЯЗАН! 1

ш тш, f 1 A iA Г Т

! ИНВ , N
--- !  о е . с о  : 

! *
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* НАИМЕНОВАНИЕ И Т О Н И Ч Е С К А Я

•ПОЗИЦИЯ *

.............................................................. - ___ _ ~ 5 2 -
} Т и П . М д Р ц д  О ь О р у д О . р п и и

. •? х а р а к т е р и с т и к а  }Ва н и я . о ь о з н а ч е н и е , ЛИНиЦА изм — -
q  * I ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИА/10В 5 ДОКУМЕНТА И - - - «

ш »  * ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ г ^ ^ о п р о с н о г о  ЛИСТА j " М , !  код

I
{
J 2 . 0 1 . 0 6 ,  СЕКЦИЯ КАИОРИФЕР- 

: НАЯ ОДНОРЯДНАЯ с 
С КАЛОРИФЕРОМ К С К 3 - 

J 1 2
{ГАБАРИТЫ,ММ- 

* 4 6 6 X 2 8 3 X 1 9 8 0  

S 
:
*
* 2 . 0 1 . 0 ? .  СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ 

t СЕКЦИЯ

I

* 2 . 0 1 , 0 8 ,  КАЛОРИФЕРНАЯ С Е К -

: ц и я
{ГАБАРИТЫ,ММ- 

* 1 2 5 3 X 2 8 3 X 2 0 6 5  

1C ТРЕМЯ КАЛОРИФЕРА 

*МИ КВС-10П

*2 ,01 , 0 9 ,  СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ

I

! А1А19 0 , ООО» 02
J < С ЕРИЯ5 . 9 0 4 - 1 2 )

I ш т

*А1А182 ,000 ССЕРИЯ*Ц]Т 
* 5 , 904 -1 2 )  .

5 А1А189000-02 

* (СЕРИЯ 5 ,904-1 2)

J

J
JА 1 А . 1 8 1 ,000-02

:шт

:

:
*

:МТ

7 9 6

7 9 6

7 9 6

J 7 96

ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

к°Д зав ода  - * кОд ОвОРудОВАJUEHA Еди -: колинЕ-: масса • 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ 5НИя ,Н а Тр РИАЛД! НИцЫ !. С7В°  !оь0РУДО- !

; !ТЫС. РУЬ ! ;ВАнИЯ,кГ

---------- '  • 9 * 10

520

: с е к ц и я 1 (СЕРИЯ 5 . 9 0 4 - 1  2 )  * \
! * *

•
9 !

* 2 , 0 1 , 1 0 ,  ПРИЕМНАЯ СЕКЦИЯ • А 1 а 2 2 6 , 0 0 0 -  01 шт 7 9 6
:

*ГАБАРИТЫ,ММ- {СЕРИЯ 5 , 9 0 6 - 1 2
*

* 1 2 5 С Х 2 0 6 3 Х 7 5 С

*
*
*

1
{ *

*
;

* 2 . 02,
J ВЕНТИЛЯЦИОННЬЕ МАТЕРИАЛЫ,

С

*
{

*

* 2 , 0 2 , 0 1 ,  ДВЕРЬ УТе ГЛ ЕНИ АЯ *ДУС 1 , 25 Х  0 , 5 щт 7 9 6

*

• * ( С Е Р И Я 5 . 9 0 4 - 4 ) *
* *

* *

1
* В , 0 0 ,  0 0 - 0 3

*

* 2 , 0 2 , 0 2 ,  ГИБКАЯ 8СТА&КА ШТ 7 9 6 •

*ПрИВЯЗАН *
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ПРОДОЛЖЕМИЕ ФОРМЫ N<)

*
Г>— , позиция

г *

н а и м е н о в а н и е  И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

х а р а к т е р и с т и к * 

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

г

м а т е р и а л »
пил-2

МАССА# КГ - 

0 . 7 4

2 . 0 2 , 0 3 ,  ГИБКАЯ ВСТАВКА 

МАТЕРИАЛ*
ПНЛ-2 
МАССА, КГ»

1 * 03

2 , 0 2 , 0 4 .  ГИБКАЯ ВСТАВкА

м а т е р и а л *
П Н Л - 2  

М А С С А , КГ-  

1 , 2 7

2 . 0 2 , 0 5 ,  ГИБКАЯ ВСТАВКА 

МАТ Е РИ АЛ»
ПНЛ-2

МАССА»

1 #43

. х-
• х*
3 &
3
60т •*т 1
<г.

• £•
•<£;

г*-.
з*з

3 л*'

: S :

: о: 
t r

1

t 0(5

2 . 0 2 , 0 6 .  ГИБКАЯ ВСТАВКА

МАТЕРИАЛ-
ПНЛ-2
МАССА, КГ-
1 # 74

2 . 0 2 , 0 7 .  ГИБКАЯ ВСТАВКА 

МАТЕРИАЛ-
ПНЛ-2 

МАССА , КГ- 

2#2

з т и п .М а р к а  о б о р у а О : е д и н и ц а  ИЗН;К0Д ЗАВОДА - ; КОД ОЬОРУАОВА«ЦЕНА ВДИ*|<ОЛИЧр.

I В А Н И я • ОБОЗНАЧЕНИЕ ..„..и * ^ Y g Q
ДОКУМЕНТА и

jN *o np O C HQ ro  ЛИСТА j
ЗНАИм код { К З Г О Т О в И 7 Е Л ч } Н Й Я , И А Т Е Р И А Д А 1  Н №

! ТЫС РУЬ

; м а с с а  ,

{ЕДИНИЦЫ {

• О Б О  Р У  А О  ** |
• ВАНИЯ # КГ I

;<СЕРИЯ 3 , 9 0 4 - 3 8 )
3

3

з в .00 . 0 0 * 0 5  

3 (СЕРИЯ 5 , 9 0 4 - 3 8 )  
I 

3 

3

в . 00 . 00-08
(СЕРИЯ 5 , 9 0 4 - 3 8 )

10

В , 00 , 00-09  
(СЕРИЯ 5 , 9 0 4 - 3 8 )

ЗВ.ОО, 00-12  
3 (С ЕрИЯ 5 . 9 0 4 - 3 8 )

>. 00-14
'ИЯ 5 , 9 0 4 - 3 8 )

шт
796

ШТ

шт

шт

796

796

796

шт
796

ЗПРИВЯЗДИЗ

з *-»»-■»-- s -»**
{ — — — » — ; *  — — *

1 т ш т т т Ш т т 1 т т т -

3 И н в , N

» «• т  т  т  Ш  чт т  ■

- - » * «

з

- 3
•  j

* 3

3
QB » СО

3

3
3

3

3
• J
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5 J НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 
p .  1ПОЗЙЦИЯ 1 ХАРАКТЕРИСТИКА 

X 8 8 ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 
O j  5 ЗАВ од •■ ИЗГОТОВИТЕ Ль
ч > ........... ................................................................

! тип,Ма р к а  оьорудог единица  и з м :К0д з а в о д а  - г код
ЗВАНИЯ, ОБОЗНАЧЕНИЕJ - - - - - - - - - - -8ИЗГОТОВИТЕЛЯ8НИЯ
8 ДОКУМЕНТА И ЗНАИМ, : код 8 8 
JN-ОПРОСНОГО ЛИСТА J 3 8 8

0Б0РУД0ВАЗЦЕНА ЕДИ- 
, МАТЕРИАЛА 8 НИЦЫ

ЗТЫС*. РУБ
*
«

КОЛИЧЕ­
СТВО

!

«
«

МАССА
единицы
ОБОРУДО­
ВАНИЯ , КГ

3
3

8

А

« = ? 1 3 2 3 3 3 9 5 6 8 7 8 8  ! 9 1 0 8
< Г

* I
р
« 8 3 . 99 9

8

•• 82 . 02 , 08 ,  ГИБКАЯ ВСТАВКА 8 В , 00,  00-1 5 зшт 796 9 99 3 2 3
8 ЗМАТЕРИАЛ- 3 < С Е РИ Я 5 , 909-38 ) • 3 9• з г 8
S ЗПИЛ-2 8 8

9 9* 9 8
• {МАССА,КГ- « г 9

9
99 8 8

8 з г,  77 9
9 : з 9* 8 99 8

} 8 3 9
•

•9 3 8 •9
• 8 8 99 9

• 3 3 8
• 8 8 3 9

9 8 8 1

8 82 , 02 , 09 ,  ГИБКАЯ ВСТАВКА SH.0O* 00-03 г ШТ 796 8 3 3 6 3
: з м а т е р и а л - 8 (СЕРИЯ 5 ,903 -38 ) в 9 9• 3 9

з • ПНЛ-2 8 99 9
«

9* 3 9

9 8 МАССА, КГ- 8 9
9 8 9• • 8

» 30,79 9
* » 3 9

9
99 8

: 3 • 8 * 99
99 8

р 8 • 9•
• •9

9 8
•* 3 8 8 8 9•

99 8
•4 82 , 02 , 10 ,  ГИБКАЯ ВСТАВКА X о о о о « о 8ШТ 796 ■9 9* 3 1 «9
•• ЗМАТЕРИАЛ- 3 (СЕРИЯ 5 ,909-38 ) •9 8 9

9
•9 9

: ЗПНЛ-2 ** { •* 9« 9
9 8

3 {МАССА,КГ- • 9
9 9» 99 99 99 8

8 82,57 8 9• 9
9* 3 4

I 8 3 г 8 99 8 3
j 3 8 * 3 •9 •9 3
» 8 8 ; «9 99 9 9

! 82 . 02 , 11 ,  ГИБКАЯ ВСТАВКА ОСОкооооX

гшт 796 3 99 8 1 9

« ЗМАТЕРИАЛ- 8 (СЕРИЯ 5 ,909-38 ) * 9
9« 9

9 8
3 ЗПНЛ-2 8 • 9• 9• 99 3 8
J 8 МАСС А, КГ- 8 99 3 99 3 8
{ 81,29 8 8 ; 3 8 99
9 8 I 9 99 «9 3 99

1 •
9 •9 9 99 9« *9 8

• 8 •• 99 99 99 3 3
» г,~ »3 82 . 02 , 12 .  ГИБКАЯ ВСТАВКА 8 Н , 00 , 00-1 1 ЗШТ {796 99 »9 9 5 9»
5 £0* t 8 МАТЕ РИ АЛ» 3 (СЕРИЯ 5 ,909 -38 ) ; ; •* 9 9

, X .  .
• X *  ! 8 П Н Л -  2 99 •

9
•
9 3 8

J х *  : 8 М А С С А , КГ- 8 8 9
•

•9
9• 8

*
3 1,51 8 9

•
99

«
Я 8 •

- » - »  5 1 8 8 8 9•
•9 ■ 9

. Л .  ,

* F  5
3 3 • 3 9> 8 •*

з з 8 8 г •
9
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2 , 0 3 , 0 7 ,  Ог н е з а щ и т н а я  п а с т а

2 , 0 3 , 0 В ,  РУКАВ  Г И Б К И О 
МЕТ АЛЛИ ЧЕСКИ?

2 , 0 3 , 0 9 ,  ФОЛЬГА АЛЮМИНИЕВАЯ 
Т О Л Щ И Н А , М М .

2 , 0 3 , 1 0 ,  с т а т ь  г о р я ч е к а т а ­
н а я  КРУГЛАЯ  

ДИА М ЕТ Р ,м м*

2 , 0 3 , 1 1 ,  ГЕРМЕТИК  КРЕМНЕОР- 
ГАНИЧЕСКИР

ХВ-78А

ГОСТ 7 3 1 3 * 7 5 *

X С «О 1 О
ГОСТ 9 3 5 5 * 8 1 *

Г Ф » 0 2 0

ГОСТ 2 5 1 2 9 * 8 2

ОФП-1о

ТУ  4 0 2 - 3 9 8 - 8 8

P I - U A - 15 0 * 2  

Т у  2 2 - 1 , 0 1 6 * 2 3 1 * 8 6

ГОСТ 6 1 6 * 8 3

! КГ

J КГ

КГ

к г

шт

М2

ГОСТ 2 5 9 0 - 7 1 *

ТУ 6 - 0 2 - 8 5 7 - 7 4

!

S
t Кг  
:
*
»
:

j к г
{
:

:

•

:
:

1 66

166

166

1 6 6  t

7 96

0 5 5  ;

1 66

166

64

{172 ,5 00

4 , 3 0 0

49

1 3 , 6 0 0

1 7 . 6 0 0

13» 5
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ПОЗИЦИЯ
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 1 ТИ П .НдРкд  ОьОРудО* ЕДИНИЦА ИЗМ{КОд ЗАВОдА -{КОд ОьОРУдОВА{ЦЕНА ЕДИ 

ХДРАКТЕРИСТИКА j В А НИ я . ОЬО3 НАЧЕНИЕS- • И 3ГОТОВИТЕЛя5 НИ я , МАТЕРИАЛА 5 НИЦЫ

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ { ДОКУМЕНТА И {НАИМ, :  КОД ; { {ТЫС, РУБ

ЗАЙОД-ИЗГОТОРИТЕл Ь j N -ОПрОСНОГО ЛИСТА { : { { {

1

СИСТЕМА ВЭР

г i : а : 5 : 6 { 7 ; 8

t

{КОЛИ.ЧЕ-: МАССА {

: ство -е д и ни цы  :

! {ОЬОРУДО- {

: • ва н и я, кг {

я : Ю

ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ.

1 {ГОРИЗОМТАЛЬНЬл

: в о з д у х о с б о р н и к  

{ДЛИНА, ММ- 
{325
{ДИАМЕТР,мм.

I А 1 5 9 X 3 ,2

шт 796 2

2

КАЛСРИФЕРЬ,

:

КАЛОРИФЕРНАЯ C F К 

ЦИЯ
ГАБАРИТЫ,ММ.

1 2 5 3 X 1 3 4 3 X 5 2 6

А 1 А 1 8 8 . 0 0 0 -  01 
СЕРИЯ 5 . 9 0 4 - 1 2

ШТ {796

КАЛОРИФЕРНАЯ СЕК 

ЦИЯ

А 1 А 1 8 9 . 0 0 0 -  01 
СЕРИЯ 5 , 9 0 4 - 1 2

ШТ

I

{796

:

ВЕНТИЛЯЦИОННЬЕ МАТЕРИАЛЫ,

4 {ПОДСТАВКА ПОД KA-

{ЛОРИФБ P

5 {РУКАВ-ВСТАВКА

{ДИАМЕТР,ММ-50

6 {ДИФФУЗОР ИЗ СТАЛИ 
{ГОСТ 1 9 9 0 4 - 7 4 *

! ТОЛЩИНА, ММ.

: 1

СЕРИЯ 4 . 4 9 4 - 2 5

А 7 ь 0 б 5 , 0 3 0  

(СЕРИ» 3 , 9 0 4 - 2 4 )

ШТ

ШТ

М2

796

796 {

:

055

1

I

48 6300 1

! 16

:

8 5 , 5 0

{
8 , 2 4 0

{Пр и в я з а н : :

j „ . . . . . . .   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

! { . . . . .  • . . . {  {ЛИСТ
: -------. . .  ------- - . --- -----: о б , со : 32

: и и в , м : : 1 :
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Т . П .  № - \  -  m . 8 9
- 6 8 - ПРОАОПШЕНИЕ ФОРМЫ Щ

t  : н а и м б н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я

Г ' -| П О ЗИ цИ Я{  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

3EJ : ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛ*!»

° »  ! з а в о д - и з г о т о в и т е л ь

5 {ДЛИНА, мм-

J л о о о
J {ГАБАРИТЫ,ММ-

! J A 6 3 0 X <12 0 3 X 1 653>

{ I

: *

х г
• 7 {ДИФФУЗОР ИЗ СТАЛИ

I {ГОСТ 1 9 9 0 ^ - 7 4 *
* { ТОЛЩИНА, ММ-

! I 1
! {ДЛИНА,ММ-

: л о о о

{ {ГАБАРИТЫ,М М -

{ { Д б з о х<1 2 0 3 x1  1 о г >

1 :

{ I

т и п , М а р к а  о ь о р у а о • е д и н и ц а

В АНИ я , ОБОЗНАЧЕНИЕ{ - - » - . . .

До к у м е н т а  и : н а Им , :  
N-оПрОСНОГО ЛИСТА { .

ч * " * » » * р » * в * в «

И 3 М; К Од ЗАВОДА .  

----{ИЗГОТОВИТЕЛЯ
КОД {

— — — — — — — — — — — — — <1* — — — — — — — — — — — — — — ж — — » — — — — —

{КОД ОБОРУДОВА{ЦЕНА Е ДИ-*. КОДиЧЕ-• МАССА 

:НИя,МАТЕРИАЛА} МИцЫ S С Т ВО {ЕДИНИЦЫ *

! !ТЫС,  р у * 5 {ОБОРУДО- J
5 j { : В а н и я , кг  }

I

:

{

{

{

{
{ 9

{

1
I

t

«С.
В

: <*: 
. «*;

• 3 :

:
•

I
{ Ю  

!

J
{

i
{

{ З!
С.

• <Г

• а ’.
• с '

{ 11

{

J
{

{
{

{

{ПОДДОН ИЗ СТАЛИ 

{ГОСТ 1 9 9 0 4 - 7 4 *

{ т о л щ и н а , мм-г 

Л
: гоо

{ 1 3 0 0 X 7 0 0 X 2 0 0  

{

{

I
{ ВИБР0И30ЛИРУЙШЕЕ 

{ОСНОВАНИЕ 
{МАССА,КГ-385  

1 

:

•
{MAT F РИАЛЫ

{
{ТРУБЫ ВОДОГ АЗОПРО* 

{ВОДНЫЕ,НЕОЦИНКО- 
{ВАННЫЕ С НАКАТАН- 

{НОР РЕЗЬБОр,ЛЕГКИЕ 

{Д41 X 2 # 8

{ТРУБЫ ВОДОГАЗОПРО- 

1В0ДНЫЕ,0ЦИНК0ВАН-

{
t

{М2

J
:

055

А 7 ь 0 б 5 , 0 0 0
СРРИя 3 , 9 0 4 - 2 4

:

!
•

!ШТ
:

796

ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

{ПРИВЯЗАН{

{--------

t --------

I --------

! И Н В , N

{

{

{
{

:
•

:м

{
t•

{

{
■

:

I
{ м

I

{

006  •

:

{
006 {

{

S 13 8501

{

{

{

{

{

I

:

ОБ.СО

1 , 6 0 0

4

80

1 1

{
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г . п  . 8 1 8 - ( - 1 7 7 . 8 9

п о з и ц и я
Н А И М Е Н О В А Н И Е  и Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

«РЕЗЬБОЙ, ЛЕГКИЕ
«Д21, 3 X 2 , 8

« т е п л о с н а б ж е н и е

«ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ, «*

«ГОРИЗОНТАЛЬНЬ й
« ВОЗДУХОСБОРНИК
«ДЛИНА,ми-
«225
«ДИАЖЕТР,мм.

»Д10 8 X 2 ,8

«ПРОЧЕЕ ВЕНТИЛЯЦИОННОЕ

» ОБОРУДОВАНИЕ «

ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ

т и п . м а р к а  о ь о р у д о 7 е а и н и ц а ” и з М « к о д  ЗАВОДА -«КОД ОБОРУДОВА SUEHA ЕАИ j ! ^ ^ С А
в а н и я . о б о з н а ч е н и е  з - - - - - - - - - - * : И З Г О Т О в И Т 6 Л я : Н И Я # М А Т р Р ИА/ 1А 1  И ИЦ Ы • 1 ' В О  « Е Д И Н И Ц Ы

д о к у м е н т а  и « н а й м , s к о д  S . j T w C .  р * Б  s • О Б О Р У Д О »

N-ОПроСНОГО ЛИСТА « « s ' . ! * ВАНИЯ г <Г

• 4

:

S 5 . 8 : 9 10

1 2

:
:
:
•

«шт 

8 
:
«
!

«ПРИВЯЗАН:

j щ т т

s И н в  , N

1 3 «ФИЛЬТР ЖИДКОСТНЫЙ «0РК1 , 20 ,0 0 «ШТ 796
*

«ДЛЯ ТРУБ 
«ЛУ, ЖН-15 
1

« <СЕрИЯ5.903-1 ) 
: 
t

:

«

J

«

1 4
1
«ФИЛЬТ ЖИДКОСТНЫЙ

8
••

«0РК1, 20 ,00-01
:
«шт
1
9

796 J
•

«ДУ, НН-го 
:

« <СЕРИЯ5,903-1 ) 
«

1 5
i
«ФИЛЬТР ЖИДКОСТНЫЙ 
1 
1

8
••
«ОРК 1 . 2 0 , 0 0 - 0 2  
« (СЕРИЯ5.903-1 )
••

•
•
•

! ШТ
••
•
•

796

«
:

!
«

16
1
«ФИЛЬТР ЖИДКОСТНЫЙ

!

1
« 0 Р К 2 , 10 ,00-01

•
•
•

«шт
••
••
«•
•4

706
«

I
«
>
1

« (СЕРИЯ5.903-1 )
1
«
99

«

«

? 9 6  s

* 1

1 , 9

2 , 3

1 6
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ПОЗИЦИЯ» ХА РАК ТЕРИСТИКА  {ВАНИЯ,  0 Ь О З Н А Ч Е Н И Е : - - * - - - - - - - - : И З Г 0 Т О В И Т Е Л я :Н И я ,М А Т Е Р И А Л А !  ницы  ; СТВО :ЕДИНИЦЫ

S ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 8 ДОКУМЕНТА И • Н А И М, •  КОД 8 ! 8ТЫС, РУБ S -ОБОРУДО-

8 3 АВОА-ИЗГОТОВИТе ^Ь JN-ОПРОСИОГО ЛИСТА ; : ! 8 S • : ВАНИЯ,КГ

1 8 5 :

796 :

6 9

0 , 0 0 9

10

2 2 , 5

» ъ
!

:

t л!
со

* * !
; е:
s

J 3 !
: х !

£J
5 3«

1= :

! О» 
4 С 
2 012

* «лр

1 7

1 8

1 9

20

21

22

23

ФИЛЬТР ЖИДКОСТНЫЕ

МАТЕРИАЛЫ

ТРУБЫ СТАЛЬНЬЕ 

ЭЛЕК ТРОСВАРНЬЕ , 

ПРЯМОШОВНЬ Е 

Д108 X 2 ,8

ТРУБЫ СТАЛЬНЬЕ 

ЭЛЕКТРОСВАРНЬ Е, 

ПРЯМОаОВНЬ Е 

Д 6 О X 2 , 5

ТРУБЫ СТАЛЬНЬЕ 

ЭЛЕКТРОСВАРНЬ Е , 

ПРЯМОшСВЧЬ Е 

Д 3 2 X 2 , 2

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ 

ЭЛЕКТРССВАРНЬ Е , 

ПРЯМОШСВНЫБ 

Д 2 5 X 2 , 2

ТРУБЫ СТАЛЬНЬЕ 

ЭЛЕКТРССВАРНЬ Е , 
ПРЯМОШОВНЬ F 

Д 2 О X 2 , О

ТРУБЫ ВОДОГАЗОПРО' 

ВОДНЫЕ, НЕОЦИНК0- 

ВАННЫЕ С НАКАТАН»

S О Р К 2 ,  1 0 , 0 0 - 0 2

t <С ЕР И Я 5 . 9 0 3 - 1  >

8
8
8
: Г О С т Ю 7 0 А - 7 6 *

S Г О С т 1 0 7 0 4 - 7 6 *  

8 
S 

8 
8

8
8 Г О С Т 10 7 0 4 - 7 6 *

{ГОСТ 1 0 7 0 4 - 7 6 *

8

8
8 ГО С Т 1 0 7 0 4 - 7 6 *  

8 
8 
8 

8 
8

8 ГОСТ 3 2 * 2 - 7 5 *

ПРИВЯЗАН 8

-------- 8
т т т » т т т ш8

И Н В , N

:шт

L

0 0 6

0 0 6

0 0 6

0 06

8

0 0 6  8

:

:

0 0 6

8

: : ■  

8 - » •  ! 
! - - « !

: з

13 7 3 0 0

13 7 3 0 0

8 13 7 3 0 0

8 13 7 3 0 0

13 7 3 0 0

8 13 8501  

!

218

57

61
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ПОЗИци я
НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ  1| TMPJ • Ма £ * *  О Б ° Р у д о  • Сди Н И Ц А  и 3!Ч.|сОд ЗАВОДА - 3 < О Д  ОБ ОРУА0 8 А 3ЦЕНД Е Д И •  { К 0/1'И Ч Е' ст • .в«ния.^оьозн.«Еи„5,... ИИцы 1 [Тв0

N-ОПРОСНОГО л и с т а  : *| ! 5 'ТЫС, р у б  :
ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОйИТЕ^Ь

НО» РЕЭЬБОй, ЛЕГКИЕ 
А 6 0 Х 2 , 5

: МАССА I

: единицы :
зОБОРУДО- ,
:вдния f <г j

ТРУБЫ ЙОДОГАЗОПРО- 
ВОДНЫЕ|НЕСЦИНКО" 
ВАНН Ы Е С НАКАТАН­
НОЙ РЕЗЬБОЙ,ЛЕГКИЕ 
АЗ 2 X 2 | 2

ТРУБЫ ВОДОГАЗОПРО» 

ВОДНЫЕ, НЕОЦИНКО- 
ВАННЫЕ С НАКАТАН­

НОЙ РЕЗЬБОЙ,ЛЕГКИЕ 
Л 2 5 X 2 » 2

ГОСТ 3262-75*

ГОСТ 3262-75*

:м

SM

006

006

13 8501 1 О

13 8501 А

26 ТРУБЫ ВОДОГАЗОПРО- 

ВОДНЫЕ,НЕСЦИНКО­
ВАННЫЕ С НАКАТАН­
НОЙ РЕЗЬБОЙ,ЛЕГКИЕ 
Д 2 О X 2 , О

27

28

СТЕКЛОПЛАСТИК 
РУЛОННЫЙ АЛЯ ТЕП­

ЛОИЗОЛЯЦИИ

СТЕКЛОРОВИНТ

29 ЭМАЛЬ

30 КРАСКА

}ГОСТ 32*2-75*  *М 006 •
5 3

•
• :
j 3 {
( 3

•

. }

jPCT 'М2 05 5 '•
{ТУ 6-11-1А5-80 3 ,
5 3
, 3
; 3
, ;

•Ту  34-А8-10258-81 ЗМ2 055 J
{ 3 3

•

»ПФ-837 **Г 166 •
ЗТУ 6-10*1309-82 5 3

t : 

. 3
3

ЗБТ-177 166 :
«ГОСТ 5631-79*  s :

|ПрИ8РЗАН5 .

J „ „ - » - — — — 3 — — — — — — — тш т~т J »»■•*» •

{ИНВ.Н : :

13 8501 1 1

102

1 . 1 50

55

70

СВ,СО :лист

! 36

2 3 3 / O - o f
7а



1̂-

о
LD

? £«

{ ч..CO*

»<r!
:EJ
• <c>
• <' 
1 2!
*

• tr.
• <t*
«5 :

«<:

; i :? 01»

*3*
* 5 :

------- :Г _ „ § 1 J Z I - A l  -________- - - -________ -------------.     ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ HI

J НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ  * ТИП .М дР КА  О б О Р у д О • ЕДИНИЦА И 3 М . к o ' ” ” * " " ' ” " " --- - - ------------------ ---------

ХАРАКТЕРИСТИКА 5 В А НИ Я « ОБОЗНАЧЕНИЕ « --..........-"-■*! И З Г О Т П в *  " 5К° А ОБОРУДОВА«ЦЕНА ЕДИ-«*ОЛИЧЕ-
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ЗАВОД»ИЗГОТОВИТЕЛЬ

ПОЗИЦИЯ «
ство

sN-ОПрОСИОГО ЛИСТА j

з !

: тыс, рув

МАССА > 
единицы : 

ОБОРУДО" *
ВАНИЯ|КГ *

31

32

33

ЗА

35

36

S
«
I
«ГРУНТОВКА
«
«
:
«
«ШНУР МИНЕРАЛСВАТ- 
«НЫЙ В СПЛЕТКЕ ИЗ 
« СТЕКЛОРОВИНГА

!

»
«ЛЕНТА ИЗ АЛЮМИНИЕ* 
«ВОГС СПЛАВА 

5 WИ РИ НА , |ЧМ- 
« 1000
«ТОЛЩИН А, ММ-

«0,25
«
«
«
«УГОЛОК СТАЛЬНОЙ
«г о р я ч е к а т а н ы й

! РАВНОПСЛОЧНЫй 
«50X50X5 
I 
»

I
«УрОЛОК СТАЛЬНОЙ 

«ГОРЯЧЕКАТАНЫЙ 
«РАВНОПСЛОЧНЫй 
» 1 0 0 X 1 0 0 X 1 0

«
«

«ОТОПЛЕНИЕ

«ОТОПИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ.

«
«ТРУБА ОТОПИТЕЛЬНАЯ 

«РЕБРИСТАЯ 
«ТУ 21-26-265-88 
«ДЛИНА,ММ-

ГФ-021
ГОСТ 25129-82

Ту 36-48-10258-81

ГОСТ 1 3 / 2 6 - 7 8 *

ГОСТ 8509-86

ГОСТ 8509-86

КГ

мз
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