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УДК № .W 2№ .U

Нормы технологического проектирования теп- 
до&оэо ремонт пых заводов разработаны Харьков­
ским ге»су дарственным институтом по проектиро- 
ьлтю  заводов на транспорте сГнпрозаводтранс» 
Министерства транспортного строительства СССР, 
Нормы разработаны на основании постановления 
Совета Министров СССР от 13: июля 1962 г. 
.Vr 719 Ю  разработке яових и пере<*мотре деист* 
вуюшах общесоюзных норм технологического про­
ектирования и технико-экономических показателей 
т  отраслям народного хозяйства».

Ав то ры:
инженеры /Л /Л Варваров , М, М* Пташный



ОБЩАЯ ЧАСТЬ
Нормы технологического проектирования тепловозоремоит- 

ных заводов разработаны взамен действующих временных 
норм технологического проектирования, утвержденных .Мини­
стерством путей сообщения в 1959 г.

Нормами учитываются достижения передовых тепловозо- 
ремонтных заводов, а также лучшие решения по проектам за­
водов, разработанным на основе прогрессивных форм орга­
низации и сппишишции производства и кооисрирогшния. 
Кроме того, нормами учитыиаются нон we правила заводского 
ремонта тепловозов, новые режимы их испытания, новое, бо­
лее совершенное станочное оборудование, а также применение 
унифицированных типовых секций производственных здания 
и строительных конструкций.

Нормы разработаны по разделам:
1. Трудоемкость ремонта.
2. Оборудование.
3. Площади.
4. Размеры пролетов и крановые средства.
5. Нормы продолжительности ремонта'тепловозов, престол 

готовых узлов и ремонтного фонда основных узлов.
6. Энергетические ресурсы.
Нормы рассчитаны для заводов, ремонтирующих основные 

типы тепловозов ТЭЗ и 2ТЭ10Л с годовой программой в пре­
делах 500—700 секций.

I. ТРУДОЕМКОСТЬ РЕМОНТА

№
лл Наименование цехов

Нормы в пело веко* часах 
на ремонт секции теллодаа

2ТЭМЛ |1 ТЭЗ

) Топ лопозорс МОНТ ни й цех 1545,4 14S2S
2 Депо заправки и осмотра с участ­

ком реостатных испытаний*
67,5 07/

3 Малярное отделение 114,0 114/)



Продолжение

Nfe
ПЯ

! Наименование цехов
Нормы н человеко-часах 

на ремонт секции тепловоза

2ТЭ10Л I т э з

4 Тьлеж^тий п?х т : г 322,2

6 Дизельный Мех И.'52,8 1067,8

Элежтркжашяниый цех
1585.9* 1580.1*

6 1В32.1 1706,1
7 Аипартное отделен ис 373.8 306,4

а Колесный цех 156,5 100,0

9 Л1 ехалячеекий них (обработки по- 
пых Д*ГГ*>РЛ)

423.2
i

395,5
1

В с е х  о 5831,4 54<J6.1*
5977,9 5592.4

П р и м е ч а н и е .  * В числителе—трудоемкость Лез производства 
н&юнроьки голого прокола обчотги якоря, в знаменателе—с учетом 
выполнения изолировки голого провода мнкалентой.

Трудоемкость ремонта приведена по основным ремонтным цехам 
и отделениям без учета изготовления и обработки деталей тепловоза 
в заготовительных и вспомогательных цехах (кузнечном, литейном, 
гальваническом» термическом н дрЛ, а также без механической об' 
работки деталей, получаемых по кооперации.

2. ОБОРУДОВАНИЕ

&
га

4
f
; Н & ж  хлгяп ъ и jh а оборудования

Нормы в станко-часах 
и згрегато-часах на ремонт 

секции тепловоза
i
1 2ТЭ10Лi ТЭЗ

А, Т tf*X
1

1 Уокнрно'шюиърггпий а ь я о к  ГК 62 8.1 7.6
2 Токаржг Викторе ий ст а кок 163 0,7 0,7
3 Ток зрпо-револ ьверны й станок 

!ПЗ£б
2.0 1.8

4 Кару<елтд*ый станон (510 0.2 0.2
Ь В . - р т С я е р л и л ь н ы й  станок 

2HI35
4,0 З.Н

6 Радиальнос верлклыгмй станок 
2»55.

0,3 0.8

4



Продол ткеея*

№
ПТ! Наименование и тип оборудования

Нормы в стакко-чдезд 
и агрегзто-чзелх на ремонт 

секции тепловоза

2 тэш л I т э з

7 Долбежный станок 7А240 о.2 0.2
6 Горизонтально-протяж ной станок 

7A5I0
0,8 0,8

9 Вертикально-фрезерный станок 
ОМ 1211Ь

1.6

10 Г<Ф!По1п<'1ЛЫш-фрпсрниЙ станок
6Л1К2Г

9,8 0,6

11 П!лиигф|н-,ь рмый %мт'ж 5350 ц.ь 0,6
12 Универсальио'круглошлифоваль- 

нын станок повышенной точности 
ЗА 130

4,5 4,2

13 Круглошлмфовяльнын станок по­
вышенной точности ЗА 164

1,0 0.9

14 Виутришлнфовальный станок 
ЗВ250

2.2 2,1

15 Плоскошлнфовгльнмй станок с 
круглым столом и горизонтальным 
шпинделем ЗБ740

1.7 1.6

16 Шлшхешлнфональнын станок 34ЗА 2.8 2.6
i 7 : Моечная машина ММД-6 2,0 2.0
18 Электросварочный трансформатор 

ТС-500
61,в 63,8

19 Газорезочный аппарат 2.4 2.0
20 Газовая горелка 31,1 27,7
2\ Стенд для испытания гидромеха­

нического редуктора, чертеж СКВ 
им. Кирова, г. Ленинград, 
Л? л ь  85 сб-1

1.95 1^5

22 Установка для очистки от грязи н 
снятия старой краски с кузова и ра­
мы тепловоза, проект 11КП Ц’ШР 
Л> TK-4I8 G3

2,8 2,8

23 Стенд для испытания переднего 
редуктора, чертеж СКВ им. Кирова, 
г. Ленинград, -V» Л 6-75x6-1

1,25 1Д5

24 Стенд для испытания редуктора 
вентилятора холодильника, чертеж 
ПКБ ЦТВРЛ? ТК-П-58

2.0 2.0



Продолжение

I
^  ] Шйиеидвямне и тип оборудовании

25

27

28

'<й С/н<д дли испит,жил нем гили го 
рО» тяговыл двигателе Г», чертеж 
ПК Б ЦТ МПС :у? A-I48-0J-00

Стенд для испытания вентилятор 
ш х  колес холодильника. чертеж за 
вода нм. Малышева 2vs Р-9098-452

Стенд для испытания масляных 
насосов, компрессора я гидромела 
няческого редактора, чертеж ПКБ 
ЦТ МПС Лг А 64-01 -00

До?4крат тепловозный электриче­
ский, чертеж зл а  «Красный Молот» 
N? Ш 0 (КО

Тумба для установки рам тепло­
возов* чертеж ПКБ LITBP М? ТК-4- 
547*59

Стенд для испытании пневматиче­
ских тормозных поп бордо, чертеж 
ПК Б ЦЭ МПС .V. >506

31 Станок* для притирки колеи, зо- 
.хгшиков, нраноя и клапанов |

:;2 Стенд л ля иен»/тан и я рукавов, J 
| черте* ЛК Б Ш ВР -т 373-53 '

*Л \ Сf?H:t испытания и регули*
'* клапаном, опрестнкн крайон

И, &«чГ?ИЛсА КЛСЛЧМОЙ Я ТОПЛИВНОЙ
систем, «ертеж ПКБ ЫТВР Л? ТК- 
409-59

Нормы и стаико-чаемх 
и дгрегато-часах на ремтп 

секции тепловоза

П Ш Д

%У

\А

0,2

2,0

1Л

0,2

2,0

Принимается без расчета 4 шт

Принимается 4 шт. на каждое 
ремонтное стойло

Принимается без расчета 1 шт.

То же

36

87

Ст*гяд ДЛЯ Сборки И промерки ГО
1 до#*# л вт vctl1 fix н, НтрТеЖ ПК!»

\ \ Ш *}Ь  М Ш
Стенд для ремонта корпуса авто­

сцепки, чертеж ПКБ ЦЭ МПС 
; *  2t> 113^

Стенд для разборки ц сборки 
фрикционных аппаратов автосцепки, 
чертеж ПКБ ЦТ МПС Ла ПР-3)

Установка для монтажа и демон­
тажа топливного бака, чертеж ПКБ 
ЦТВР Л* ТК-428-59

0



Продолжена*

ЛЬ
пп Наименование и тип оборудования

f Нормы s стаюсо-часах 
н агрегато-чзгах из ремонт 

секции тепловоза
2ТЭЮЛ \ ТЭЗ

18 Стенд для промывки трубоцрово 
доп топливной и маслиной систем* 
чертеж завода им. Малышева 
Хч 9985-677

W Шкаф для сушки труб после окрас­
ки, чертеж ПК Б ЦТВРХг ЭТК-15-57

Установка для окраски лаком 
(труб кондуитов, чертеж П КБ ЦТ ИР 
|Х* Э1К-14-57

Стенд для гидравлического испы­
тания труб тормозной и напорной 
магистралей, чертеж ПКБ ЦТВР 
Хч ЭТК-430 59

То же для труб водяной и маелч- 
ной систем, чертеж ПКБ ЦТВР 
Кв ЭТК-430-59

42

43

45

45

17

43

#)

Н)

51

52

Пресс гидравлический для опрес­
совки, рабочее давление 25 атм

Станок резьбонарезной С-225
Трубоотр<''ittoU ставок для отрезки 

II рд ГП НКОИКИ ?руб ВМС .41
Станок для гибки труб нехолодно 

С 283
Пгскоэасыпакль, чертеж НЭВЗа 

Хв ОБ-181
Горн одноогновой закрытого, ишя 

|для нагрева труб, чертеж ГЗТ J63425
Конвейер для очистки секций хо­

лодильника, по типу чертежа Луган­
ского завода .V* ЛТ 9958-203

Наина для травления и промывки 
секций холодильника, чертеж ГЗТ 
220164, 220166, 220333

Стенд для проверки секций на 
протекание, чертеж ПКБ ЦТ 
>  ПР-312А

Стенд для промывки секций холо­
дильника, чертеж ПКБ ЦТ Л? 010*02

Принимается без рас к?;* * rnt.

То же

Принимаете* 4 пшш

Принимается 2 стендэ

То же



Про/рмжешк'

Л
&*t \I Илямеяояайне и тип оборудования

Ищшн- пч'тймко-иасйч 
и ж per *то*ч$ц;х* на ремонт 

секции теплохода

\ 2ТЭ10Л ТЭЗ

ТОVW Стенд для гидравлического йены 
т*икх ггкяий, по тину ‘прыжа Лу> 
г янского 5-дз 9054-203

Принимается бе* расчета 1 шт.

м Подвесной конвейер с приспособ­
лениями для навески -и снятия сек­
ций. окрасочной и сушильной камо- 
pa.VHu по типу чертежа Луганского 
з-з.а Л* Л Т-9973-204

То же

55 К0ННГ:Ш:р ДЛЯ ДОГ0Я*а СЕКЦИЙ хо­
лодильника, чертеж ГЗТ ТД№>1

т

56 Стенд для опрессовки коллекто­
ров шахты холодильника, чертеж 
ПКЬ ИТВРЛ* TK-4I4-59

*

Ы Кантователь для сборки блокои 
[Сжатий холодильиих», чертеж Лугаи- 
о  or о Э'Да -V ЛТ 9953-592

54 j В.г»'на для промасливали» лоз- 
душьых фильтров, чертеж Г1К1> 

\У* АЧЛЧ0-09

•

1Г Baksa "для ярочывкн фильтров, 
fwopfcACfc „ЧВН-2 58, тип 1-2 Л* 4 i

»

60 В альсы дмиогибочные 3-валковые 
Л ГВ 1800/12

*

6J Пресс кривошипный К -115Л »

02 Пресс ̂ <ожи>пш комбинированные 
С2Ш

*

53 Нала по дереву ПЭ*3 #
64 Установка для удаления изоляции 

с лояшж приводов, чертеж НЭВЗа 
f r  QZ-W)7i

•

65
■I Пие&уопресс для опрессовки ка­
бельных наконечников, чертеж 
НЭВЗа Sf ОБ-50212

•

а Индукционная ванна для полуды 
нахоиечникое, чертеж ПКБ ЦТВР 
У* ЭТК 08-57

*

17 Прссс-нажтшы пневматические 
хпп &*.шя хаб* ля, чертеж 11ЭВЗа 
J*  Ой 7 №

•

*



flpOJOsTKWHt

№
пп Наименование и тип оборудования

Нормы в стат о*чш %  
и эгрет ато-чаезх к* ремонт 

секции теллозега

1 2ГЭ10Л j т э з

68

-69

70

Стенд для разборки фрикционной 
муфты включения вентиляторов хо­
лодильника, чертеж ПКБ ЦТВР 
As ТК-412-60

Ножи для статической баланси­
ровки вентиляторных колес, чертеж 
ПКБ ЦТ X? IМ  16 

Выварочная ванна для выварки 
воздушных резервуаров, чертеж 
НЭВЗа -Ns ОБ-55

Принимается без расчета I шт.

То же 

•

71 Пресс гидравлический, давление 
25 и гм

*

72 Стенд для промывки и испытания 
топливных баков

r;i IwiJIKmflTtVJb /МВ ргМШПЯ топлив­
ных баков

74 С тек д для промыв к и вод яны х 
Лагом

*

75 Конвейер для трангноргироики 
тепловозов на ли if и и сборки, по ти­
ну чертежа ГЗ'Г 220716

Принимаете# ua мждоЯ 
сборочной линии

Б. Депо заправки и <te*unpa 
тепловоза с участком реостатных 

испытаний
3 Жидкостный реостат на 4000 а с 

пультом управления, чертеж Тихо­
рецкого завода As 20-2407А

8,0 8,0

В. Малярное отделение
1 Передвижной окрасочный портал, 

по типу чертежа Воронежского ТРЗ 
As С Б-05-62

53 53
2 Самоходная электротерчорадна- 

цнонная суш илы! а я установка
5,5 1 5 3

3 Переносный калорифер для внут­
ренней сушки, чертеж ПКБ ЦТВР 
As В -12-56

5,5 53

4 Шлифовальная машинка УПМ-1 13,0 ПО
5 Батарейная кряскомсшялкз, чер­

теж ГЗТ 221422
Принимается без расчет* I т«т.

V з. 1016 &



I Г. Тележечник цех
1 I Тожгрио'винторезный станок IK62
2 f 7ьх&ру.О'акиторезн ий станок 163
3 { Горизонтально-расточной станок

jseu
4 I Вертнкзльно-еверлнлышй станок

itUW
станок

станок

станок

станок

станок

станок

5 1 Ряпияльтси^рлильный
|ги»

6 { Поперечно строгальный
173137

7 | Р̂ ртикально'фрС'З̂ риый 
16М13ПБ

$ ! Г&рц̂ онтальиофрсзериый станок
{бмш

9 1 ^ргикалсно фрезерным 
|€М12П£>.

*9 | Кругдошлифоэалы1ий 
}.3bi5V-

1М Вгэтрш&лифсвалькый 
ЗАШ  '

12 П-к?скошл;гфсзз ЛЬТ: ы 11 
ЗБ792

станок

13 j Зубошлйфовальный станок 5£60А 
U  J Плата размоточная
IS IМ о еч н ая  машина ММД12Б или 

| ММ-1631
1$ Стенд для ярнкаткн и испытания 

катеено-мо10рных б.юулъ, чертеж 
ПХЫЛЪРМ. Э1К-т*Г&

17 | Стенд здя сборки кОлосно мотор- 
( них блоков. ПрНЧ, К ПрОеКТУ ПК Б 
l i iT S P  >« Т08-56

ife } Ставок для расточки м от эр но-осе- 
jo«.K вкладышей /ю чертежу Челя- 
\ С нш /ло Ъ\К\ Хч ЬЧ 007t

Нормы в сгаико-часах 
и агрегато*часах на ремонт 

секции тепловоза

2ТЭ10Л т э з

14,9 14,9
1.7 и

12.2 12,2

1,9 1.9

10.fi 10,6

3,0 3,9

с,л 6,5

11,9 11,9

0.5 0.5

5,0 5,0

1.2 1.2

7,6 7.6

5,2 5.2
6,0 6.0
3.0 3,0

6,0 6.0

24,3 24,3

6.0 6,0



Продол жевке

&
пп Наименование и. тип оборудования

Нормы й
и агрегате-часах ыг релокт 

секции тепловоз

i 2т э 1ол \ ТЭЗ

ю Элсктросва рочны й тра нсформ атор 
ТС-500

20.3
4
j 20,3

20 Электросварочный полуавтомат 
Г1Ш-5-У

6,4 | 6.4

21 Газорезочный аппарат 3,5 I 3 ,0
22 Комплект оборудования для окрас­

ки и сушки ивы тележек, до проекту 
Г ГГ 222083 ПЗ: или */о проемтч 
IIKTI) Э1К №. Эн 35-61

6,0 j  6.0

23 Универсальный.- кантователь для 
рам тележек тггм'тспон, чёрт'-ж 
ГЗТ 221409

5,0 h fi

24 Кантователь,для поворота рам те­
лежек, чертеж Луганского теплово­
зостроительного завода Л* А-9973- 
224

1.5 1,5

25 Прреггисобленрр ддя ремонта к/е 
жухни зубчатой иерыачи, чертеж 
ПК!) ЦЭЛШСХ* 114-1955 j

9.0

\\

9,0

26 То же для сварки кожухов зубча­
той передачи

| 2,5
[

2Д

27 Стенд для съема рам с колес но- ! 
моторных блоков и общей разборки j 
тележки, чертеж Луганского тепло- j 
позостроительного изволя ЛТ- j 
9689-7832 (или -механизированно^ ) 
стойло, применительно к чертежу 
ГЗТ 222922)

f 4.71

[ i
|

4.7

28 То же для постановки рам на ко 
лгено-моторныг блоки и общей 
сборки

6,4 64

29 Стенд для при-ирки ведущей шее- j 
терни к валу тягового электродвига­
теля, чертеж ИКС ЦТВР AVTk 406* 
60

Прииичается без расчет» « ял-.

30 Пресс для снятия пружин подвес­
ки тяговых двигателей, чертеж ПКЬ 
Ц ТЭ -V» HP* 117

П р н м v ч а н и о, При кон­
вейерном'методе сборки тележек., 
применительно. н проекту ПК!) 
ЦТ15Р Л* 'ПЧ31 02. ънр.чклкон 
вей ер л опреДелнетсй .снепидль* 
ным расчетом.

] <> у л

П ’2*



Продолжение

i
^  (

< Нанмежнанне и пш оборудования

Нормы в станко-часах 
н агрегато-часах на ремонт 

секции тепловоза
t
! 2ТЭ ЮЛ т э з

Д. Дизельный цех
) Tокарао- ян и то рези и и с т а но к ! К62 24.6 22.9
2 1' *у: а р и/;' t и tn f spt'Vt и ft eiiihw  IMS'* 2,7 2,6
'} {1<т№пашш# f тш;к Паи 

ко леи нал a TK-40I-Cf
2М 2,9

4 Карусельный станок 1510 3,7 3,4
Ь Горизонтально-расточно й 

■ 2А6Н
станок , 3,7 3,4

® } Горнзднтально-расточнон 
'  { 2А635

станок 0,7 0,6

7 Горнкипальио-расточнои
ЛР-.73

станок 2.3 2.3

S Та же 'ЛР-100 5.3 5,3

10 |
1

Горизонт альт-расточной 
\ 2Й56

станок 8.7 8,7

; Вертикально-сверлильный 
: 2 А125

станок 6.7 6,2

"!
j Вертякально<верл*иькыЛ 
■2HI35

стакок 7,4 6,3

■=1 Рлдделэдо-гаерлнльпый
2Н55

станок |
!

4,5 4.2

13 \ 
1i

Радяально-сверлкльный
2Ш7

станок j 
1

8,3 8,3

н |
) Продольно-строгальный
7220

станок j 7,-5 7,5

(Г, • Долбежный станок 7А4ДО (>,2 0,2

19 I Н̂ДМ«ЦЛМГО-«рОТ*ЖН</Й
7A5I0

etaкок j
j

1,3 1.2

17 Вертикально'фрезерный 
ОАШИБ

станок I
j

8,6 7.9

J* Горитонгнльно фргасрный 
6М63Г

tihalOK j
j

10,1 <1,3

19 i
i

Универсалько-круглошлнфоваль' ? 
кый панок повышенной тонкости | 
ЗАШ |

14,5 13,5

20 | 
i

Круглтлдифоза льк ы н 
55 i ъ\

1станок *i
■ »

2.5 2,3



Nk
пи Наименование и тип оборудования

Нормы в стгнко-часад 
н агрегато-чзсаг гл ремонт 

секции тепловоза

2ТЭ10Л | ТЭЗ

21 Круглошлнфовальный ставок 
ЗА 172

5,1
\

4,7

22 К ру глошл ифока льны й ст амок 
XT IJ-335

11.6 11.6

23 Сиен пильный шлифовальный ста* 
мок ДЛИ Шеек КПЛеивалн 342#1! 13

10,5 10,5

24 Кругло им и финальный станок для 
псрсшлифовкл шеек коле ив зла ком­
прессора ЗА 4 23

0,2 0,2

25 Внутрншлифоц,ильный Станок 
ЗА 228

5,1 4,9

2ft Внутршнлнфовальный станок 
ЗА229

<U 0,2

27 Внутрпшлифовальный станок для 
шлифовки гильз цилиндра ХИГ83А

1,3 1,3

28 Плоскошлифоиальиый станок с 
прямоугольным столом и горизон­
тальным шпинделем ЗБ722

5,3 5.0

29 Вертикально-шлифовальный ста­
нок для шлифовки шатунов

« 5 J

30 Вертикально-хонинговальный ста­
нок 385

0.7 0.7

31 Разметочная плита 5,4 5,0
32 Моечная машина ММД-6 2.8 2,6
33 Стенд для опрессовки блока, чер­

теж Харьковского завода им, Малы­
шева N° 9985-678-0!сб

1.0

|

1,0

!

1

34 Установка для промывки масля­
ной полости поршней, чертеж заво­
да им, Малышева %8Г>-б82

2,7 ] 2,7

35 Спчгд дли испытания индикатор­
ного крана, чертеж ЛК Б IJ.TBP 
-Ve TK-40G-61

1,5 2,5

30 Стенд для испытания водяного на­
соса, чертеж ПКБ ЦТ МПС 
N° A-18.0IJOO

4,0 V i

37

1

Стенд для испытания масляного 
насоса, чертеж ПКБ ЦТВР 
N° Тк 426-60 )

1.6 1.6

1



Продолжение

)k
Ян Нлимздоилиге. и тип оборудования

Нормы в станко-часзх 
и агрегато-часах на ремонт 

секции тегглшюза

2т:мол ш

«6 Плата контрольная, чертеж ГЗ'Г 
Р Й7Й71

Принимается без расчета ! шт.

67 Ваяя* для очисг/и деталей от на- 
гьра. *fepie/tL. ПК Б ШВР" Л? Тк-430

То же

£ i Ваикя ’ длч обмывки деталей горя­
ча» яоди/й, чертеж ПКЬ ЦТБР 
:*/ Т*-Ш 41

W

«9 Уст&коахз для полуавтоматиче­
ской каплязки в защитной среде 
углекислого газа изношенных по­
верхностей блока дизеля, чертеж 
ПКЬ ЦТВР 2* Тк-423-61 .

•

70 Стеед-каитователь для сварки и 
д*.ф*ятосхо«ии блока, чертеж ИКЬ 
ПТЬР Л  Тх 431-6J

я

Ст^кз-кантователь для ремонта 
поддкэельной дизеля, чертеж 
ПКБ ЦТВР 2* Тк-406-СЗ

•

"2 т

Байка масляная для расконсерва­
ции «гладышей и подшипников ди- 
зеля, чертеж ПКБ ЦТВР Si Тк-483- 
*5-3

я

73 Установка для магнитного конт­
роля шатунов, чертеж ПКБ ЦТВР 
Sr Т*-433;62

J1

74 Установка .-для притирки сферы 
R73 шатуна дизеля, чертеж ВПТИ 
,4  ОЛ*<&48-61

1t

75 Установка для промывки шатунов 
в сборе с поршнями, чертеж завода 
ям, Малышева X* 9965-682

1f

76 Стенд- для нагрева и запрессовки 
втулок в шатун, чертеж Г1КБ ЦТВР 
St Тк-Ш-62 "

4г

77 Стол с вытяжкой для обезжирива­
ния я окраски шатунов, чертеж ПКБ
ц т в р  Не ти-адиа

•

7$ Терморадиапйоииая камера для 
evsutB окрашенных таг\цоь, чертеж 
ПКБ ЦТВР St Тк-435-62

*

16



81

82

83

81

85

т

87

88

89

90

91

\

Наименование и тип оборудования

Продолжим##-

Нормы ь  стакксмиеиг 
и лгрегато-часах к» pevoinr 

секции г е п д ь т щ
***> '**L̂ *i* ‘ х . IjyyMr# м«

г2Т/Н0Л тж*

Стенд карусельного типа для сбор­
ки шатун но-поршневой группы, чер­
теж Г1КБ ЦТВР М* Тк-437-62

Электропечь для нагрева вставок 
поршня, чертеж завода им, Малы­
шева 78Ш7сб

Стенд для сборки и регулировки 
приводов масляного насоса и регу­
лятора, чертеж ПКБ ЦТВР 

Тк-429-59
Установка для механизированно­

го сверления и развертывания от­
верстий при сборке коленвалов, чер­
теж ПКБ ЦТВР Л> Тк-423-60

Стенд для статической баланси­
ровки коленчатых налои, чертеж' 
ПКБ ЦТВР .Vv Тк-10-1/8

Стенд для nj/оверкн у *>д&мч*Нлх 
палом, чертеж заводи нм, Малыше­
ва № 9570-2151

Электромасляная панна для на- 
"ревн -деталей, ‘чертеж л да им, Ма­
лышей;* Sh 86214

Станок для прн/иряи дмалейтон 
ишной аппаратуры, чертеж ПКБ 
ЦТ№ ПР 279А

Стенд для испытания на vnpy- 
ость пружин, чертеж ПКБ ЦТВР 
V* Тк-418-59

Шкаф для продувки деталей топ* 
1ИПНОЙ аппаратуры, чертеж ПКБ 
ITBP X? Тк-404-59

Стенд для испытания пускового 
cimoMoropa, чертеж ПКБ ЦТВР 
V9 Тк-441-60

Установка для регулировки пре- 
ельного регулятора, чертеж заво- 
а им. Малышева Afe Р-9690-1645
Палки для сборки блока двигаге- 

!я, чертеж ГЗ'Г Н7457

Принимается без расчета I т.%

То яге

17



Продолжение

Нормы в станко-чзсах

гш ; Наммгновлнде и тип оборудования
и лгрегаго-часах на ремонт 

секции тепловоза

1* 2ТЭ10Л j ТЭЗ

92 Стенд дл§ сборки воздуходувки, 
чертеж за вода им. Малышева 

9М Р-9699'ЗЗооА

Принимается без расчета 1 шт.

9$ Отеяд для регулировки комплекта 
СЯ&>ао*уг ряого подшипника возду- 
aojvbuv. чертеж НКБ ЦТВР 
№ Тк-407-50.

Принимается 
без расчета 

1 шт,

94 Стенд для разборки и сборки шес­
том * '*д&пиш>го привод* b w y /o- 
лункнг чертеж ПКБ ПТ HP 
Л  Т*-«>1-59

Ти же

$б Индукционный нагреватель для 
нагрева и снятия лабиринтов и внут­
ренних колец, . чертеж ПКБ ЦТ 
Н гПР'М Ш ЛЮ ,

*

95 Стол для испытания цилиндров и 
¥Лцп#мшх коробок, ^ртеж ПКБ 
ш в р ; ;?  Тк-41г>*>о

Принимается без расчета 1 шт.

97

98

» 1

1

' Стзяок для притирки клапанных 
пластин компрадора КТ-б, чертеж 
ПКБ ЦТ BP S> 1 кЧЗб-СЮ

Установка для механизации ре­
монта водяных насосов, чертеж 
ПКБ ЦТ № А. 3fJl.0i.9f)

То же

•*

j\ Следи ал нзироеанцое рабочее «сс- 
[■ то для ремонта масляных насосов, 

чертеж ПКБ ЦТ Л* А. 312.03.00

*

100 j Стенд для испытания компрессо­
ра КТ-й, чертеж ГЗТ 166481

•

101 4 Токарно-винторезный станок 5Н65 
с . приспособлением для накатки 
шеек коленвала

jр

J02

»

Ножи для балансировки рабоче­
го колена турбокоздуходувки (тре­
буется разработка рабочих черте­
жей!

Принимается 
без расчета 

\ шт,

Ш Стенд для сборки турбовсздухо* 
дузди (требуется разработка рабо- 

чертежей)

То же



Продолжав я*

м
пп Наименование и тип оборудования

j Нории $
? и агрегато^асах яа 
{ секция теггхоеоы
j 2ТЭ10Л Г  - т э з

Ю * (ленд для сборки воздуходувки 
с редуктором (требуется разработ­
ка рабочих чертежей)

Пгжнимзется 
без расчета 

I шт.

—

1 0 5 Стенд для обкатки турбовозду- 
ход5ыки (требуется разработка ра­
бочих черте же ff )

!; Та же

1 0 ) Стенд для обкатки воздуходувки 
с редуктором (требуется разработ­
ка рабочих чертежей)

Г-. Электромашиннмй ntx
Pti оборонно -г)*ф'кгиро*юипое 

огОе.нчте
1 J 1род ужи/ная камера, чертеж 

Л КБ ЦТВР Эк-08.63
2,7

2 Моечная машина, чертеж ПК ft 
ЦТВР Эк*46-62

2,7 .4 ,0

3 Моечная манит а, чертеж Транс- 
электроироекта С-5376

6 ,1 е л

4 Ванна для очистки якорей пара­
ми растворителя. Применительно к 
чертежу ГЗТ 222450

1,9 : 2 j 0

5 Установка для очистки косточко­
вой крошкой, чертеж ПК Б ЦТА-231

2Л 2,7

t ; Станок д л я  рнзбории икбрк, При­
менительно к чертежу ПК В ЦТВР 
Тк-417-60

1 0 ,1 W

7 Стенд для разборки главного ге­
нератора. чертеж ПКБ ЦТВР 
Тк-407-62*

4 ,3 3.0

Ь Стенд для разборки магнитной 
системы главного генератора, чер­
теж Г1КБ ЦТВР Тк-408-GO*

3 ,6 2,5

9 Стенд для разборки магнитной 
системы двухмашинного агрегата, 
чертеж ПКБ ЦТВР Тк-406-59*

3.4 3,4

Ш Конвейер для разборки тяговых 
двигателей, применительно к черте­
жу ГЗТ 22I I I7

Рассчитывается в аавясим-остк 
от конкретных устов/Й

14



Продолжение

I
пд 5

Наименование и тип оборудования

U

п

Конвейер для уборки отходов 
прн очистке катушек и секций, 
Зр*Ш€?#тЛ!Л10 к у ПЯ
2 Ж М

Th:4h <м*'1ли\ о ОТ МИ: а Меди; *«?р-
и *  n t  т \:А

13 Стенд дли проверки полюсных 
катушек, чертеж- ПКБ ЦТБР 
Т Ы 2 6 < 6 2

М

15

10

Установка ляп очистки мели сек- 
пки о гж ит я/Примени тел мю
"# чертежу ПКЬ Ш В Р  ЛТ-24-55

Пневматический пресс для вы* 
прессовха подшипников нз щитов, 
чертеж ЧЭ?3 Б*5*008

Кантователь для якоря главного 
генератора, чертеж ГЗТ 173170*

17 Приспособление для поворота 
якорей элехгрггксхих машин, чер­
теж ПКБ UT П Р-020100

Стенд для дефектоскопии валов, 
чертеж ПКб ЦТВР Тх.425-61

Нормы в станко-часах 
и агрегзто-часах на ремонт 

секции тепловоза

2ТЭ10Л ТЭЗ

Рассчитывается в зависимости 
or конкретных условий

Принимается без расчет 
I KOMII/ti'KI

То же

1

2

3

4
5

е

7

Ч

9

Отделение ремонта остовов
То к ар но- ь и нторезный станок

1К62
Тохарйо-внвторезный станок

m

Карусельный станок 1531М 
Карусельный станок 1520 
Расточной ставок 25635 
Btp  г и к * ль в о - с нг и л ильи и Й ста нок
» Ш 5
То же 2Н №

Рлдиальяо СВЕРЛИЛЬНЫЙ ttaUQK
2Н53

Поперечно-строгальный станок
7 Ь %

1

10,6

2 ,8

4.5
1.5 

11.8 
3,0

3,3

15,9

0 .3

10.4

2.7

4.4
1.4

11.5
3 .8

я;л
15.6

9,0

20



Продслжеяве

пп Наименование и тип оборудования

Н орм ы и р з ш о - ч ь с а л  
я  а г р е г а т о - ч а с г х  н а  р ё ж > й т  

с е к ц и и  т е п л о в о з

« 2ТЭ10Л I

10 Вертикально-протяжной станок 
7Б705В

1,5

и Горизонтально-фрезерный станок 
6М82Г

1,8

12 1о же 4.4
13 Круглошлифовальный с ьш т  

ЗЛШУ
2,8

1
14 Установка дли наплавки остовов 

поя слоем Флюса, чертеж ПК Б 
ДТЯР У-87-00*0*00

15 Уетанопка- для автоматической 8,а

т э з

16

11 а пл а а к if дсп а лей члект р и чес* и х 
машин, чертеж II КВ ЦТВР
Тк-424-63

9
И)

И

12

13

Сварочный трансформатор ТОК- I 
500

Отделение ремонта якорей
Токарно-винторезный станок

1К62
Токарно-винторезныи станок 163
Токар но-винторезный станок

1Н64

Токарно-винторезный станок
Р г 117

■Ч о же ЖОД
.Карусельный станок 1531М
Карусельный станок 1520
Радиальной, ь ш п м и ш й  станок

21155
.Дол Гм* ж мы и станок 7 A f 20
Всртика-тыгм* фрезерный станок

6М13П
То же ОЛИ 211
Го р н зо н т а л ь н о - ф реле р кы й станок 

6Л180Г
В н у тр и I ц л и фон а л ьн ы и 

ЗА 22 7
станок

9 $

7.6

20,0

5.3

2.7

6,4
£,0

U

2,0

2Л

0 ,1
7,8

0,1

I .?

1Д

4 Л
2Л

л л

s 7•М»'

18.3
5.0

2,1
5.4

ЗД

'> к *
2 ;

0,2

7,3

0,1



Продолжен ite

Vti

I
1 Наименование к тип оборудования

Нормы а стаико-часах 
и arpciато-чзсах на ремонт 

секции темложш
(i 2ТЭ10Л тэз

и К ру г яп шлифов а я ы t ы й с г ямок 
ЗЫ51

2,1 2.1

15 •К руг .«шлифовальный станок 
ЗЛ164

5,8 5.5

\ь ГсриОДталЬОД'ГЙ&ГЯЖЯОЙ С'ГЯНОК
i 7А520

4,2 ! 3.7

*-*Tl ; 1 'ь Установка для бандажировки 
! ZKnpdL- чертеж ПК Б ЦТВР 
| ГЕМ 94

и 1.7

18 Бандажнровочный станок, чер­
теж ПКБ ЦНИИ МПС 5731.00.00

6,2 6,2

w 1 Панда*м[ю&/,чциЙ станок ТТ-23 i,% 1,5
2 0 Установка для осадки секций, 

чертеж завода «Электротвжмаш» 
| НО-5303

2,0 2.0

я  :f Устаток* а для осалкя секций 
сягл&яо генератора, Примените ль- 
но к чертежу завода «Электрогяж- 
маш» НО-5303

0,6 0,5

22 Полуавтомат для продорожки 
коллекторов электрических машин, 
применительно к чертежу Элек- 
тротяжмзша Н-293А

8,2 6,0

23 Установка для лродорожки кол­
лекторов электрических машин, 
чертеж НК5 1UBP Тк-4 03-03

0.5 0,5

24 Балансировочный станок 9А734 2,6 —

2$
То же 9А736 — 2.1
Бглаисироьочямй станок МО-25 5,0 5,1

27 Балансировочный станок по типу 
ДБ-3

0,9 0,9

23 i Гидравлический пресс ПБ-476 8,1 8,5
29 Гидравлический прессе П407 10,8 10,7
30 Пневматический пресс, чертеж 

НЭВЗ ОБ-1409
2,6 2,8

31 Нагревательная печь чертеж 
О Т  240150

19,0 1
j

19,0

2?



Продолжение

Ко
пп Наименование и тип оборудования

Нормы а стзшго-чзсах 
и агрегато-чзсаг из ремонт 

секции тепловоза

2Г.9ЮЛ | Т93

32 Зонтичный пресс, чертеж Г ЗТ
т т >

3,3 3,6

а з И,')НМЛ дли пайки коллектором 
главных генератором, чертеж ) ЗТ 
219983*

3.2 3.2

34 Ванна для пайки коллекторов 
тяговых двигателей, чертеж ГЗТ 
246136

9,5 9,5

35 Ванна для пайкн коллекторов, 
чертеж ПКБ МТВР ТП-05-41 w  ;

1.7

36 Электросварочный трансформа* 
тор ТС-300

6,3 j

37 Установка для автоматической 
наплавки деталей элект : ческих 
машин, чертеж ПКБ ЦТВР 
Тк-424-63

1,6 j

1
1

U

38 Станок для разгона коллекторов 
главных генераторов, чертеж ГЗТ 
220636*

0 ,7  I
0,7

39 Станок для разгона коллекторов 
тяговых двшателгй, чертеж /1КБ 
ЦТВР Эк-18-03

1 ,э  !
1

1 .9

40 Сушильный шкаф для сушки же­
леза, чертеж ГЗТ 246226

Принимается без расчета 
в одном комплекте

41 Стол для сборки коллекторов, 
чертеж ПКБ ЦТВР Эк-37-63

Количество определяется 
планировкой

42 Стол ЛДН слеглриой ПГЛ*№Ц ¥ ( ф  
Лекторов, чеpi еж :Шн>дя «ЭлС’Мро- 
тнжмаш» ПО-4381

Принимается р а т / а  
л одном Kbt&iwKte

43 Стенд для статической бал а ней­
рона и, чертеж ТЭ.ЛГ1 Е-8076

Количество определяется 
планировкой

41 Товарные весы ЬСР-оОО Прииямаекя бе< расчета 
в одном комплекте

45 Стол для шихтовки железа, чер­
теж НЭВЗ ОБ-424

То ;

46 Холодильная камера. Примени­
тельно к чертежу НЭВЗ О Б-60049

Количество определяется 
планировкой

47 Кантователь якорей главных ге­
нераторов, чертеж ГЗТ 173170*

Т о же

23



ПрОДРЛИМШКЦ

\ Нормы в иаико-чаезх

| Наименование и тин оборудования
и агрег ато-часах на ремонт

1*0 секции тепловоза

1 21Э10Л j ТЭЗ

45
ч 1

П;;;^осс/блея не для поворота 
якорей электрическил машин, чер­
теж. ПК S ЦТ ПР-02-Ш 0Q

Количество определяется 
планировкой

4Э П ылеглавлнвающии агрегат 
>\iiOT'59

То же

50 Стажу»: для калибровки тексте- Принимается без расчета
jrprroeux кдикьев, чертеж НЭВ3 
О Б Ш

в одном комплекте

S i Пг>луа»Г<ЖЗГ ДЛЯ СНЯТИЯ фЗС0К,
<?*;*»*. JD B 3 06-23143

То же

12 Трмкф^матор аля пайки, чер­
теж ! !ЭВЗ OD-23U75

i
1

я Нагреватель колеи и втулок, чер­
теж НЭ8.3 О Б Ж Д

*

Si Гр^т^иима/смьный ггаис№, ш*р- 4

та* Ю Ю  ОБ 545 |
55 Ванна для мойки железа, чер­

те}-: ГЗТ 192671
1

•

56 Вальцы для окраски железа, чер­
теж НЖ З OB-II«

•

57 Лудильная ванна, щ у\»ж 
ЧЭРЗЭоН

■

5в Высокочастотная установка ЛД- 
12

•

59 Кантователь ко.хлск торов глав­ *

ных генераторов/ чертеж з-да 
<Зл*я?ротяжмаа;> ИО-50НН*

€п Кантователь коллекторов глаз­ Р

1
ных генераторов, чертеж ГЗТ 
2196!2*

6 1 ! Холодильная установка для кол­
лекторов, чертеж ГЗТ 219165

V

62 Машина для точечной езаркн 
МТС-5СМ

-

63 Стойки для якорей/ чептеж ГЗТ Принимается по числу
219614* обмотчиков первой смены

64

i

Стойки для я хоре# actio йога тель­
ных мзднн, чертеж ГЗТ 221227

То же

К



П р одол ж ая*

Нормы ь СТ 2НКО~Ч4С*Х
м

Наименование и тип оборудования
и згрегато-часах на ремонт

1-Т секции

2ТЭМЛ

тепловоз!

1 1 П

Сборочное отделение

■дгт^млл’ ап'М кпароМ* 1 ulipiW

I Конвейер для сборки тягозых Рассчитывается в завися мост»
двигателей, применительно к черте­
жу Г.VT 222118

or конкретных условий

2 Конвейер для окраски электриче­
ских машин. Применительно к чер­
тежу ПП 221104

То же

.3 Установка для окраски остовов, Принимается без расчета
чертеж ГЗТ 240588 Б одном комплекте

4 Пресс для запрсссовки подшип­
ников, чертеж ЧЭРЗ ОБ-5-008

То же

5 Пылеулавливающим агрегат 
МИОТ-59

•

<У Стенд для нагрева катушек и за­
прессовки сердечников полюсов, 
чертеж ЧЭРЗ Ь-8'tHjO

*

7 Сварочным трансформатор для 
нагрева катушек, ТСК-500

•

8 Ванна для нл аплсни я битума, 
чертеж ГЗТ 216139

»

9 Нагреватель колен и втулок, мер* 
теж 1Ш Э  О !»--ШИШ

10 Установка для предварительной 
притирки щеток но коллектору, 
чертеж 11КБ ЦТВР ■ ТК-428-60

»

П Стенд для сборки магнитной сис­
темы главного генератора, чертеж 
ПКБ ЦТВР Тк-408-GU*

»

12 То же, двухмашинного агрегата, 
чертеж ПКБ'ЦТВР Тк-413-60*

13 Кантователь для якоря главного 
генератора, чертеж ГЗТ 173170*

•

14 Приспособление для поворота 
«корей электрических машин, чер­
теж ПКБ ЦТ ПР-02*0!-00

Изоляционное отделение

«

1 Гидравлический пресс Д-2434 7 J 7.6
2 Сушильная печь, чертеж ГЗТ I 

225464 1
8.2 8.0



Продолжение

м .
с»

* '
i

| Нандеяоианке и тип оборудования

Нормы в стаико-члсал 
и агрегато-часах на ремо: 

секции тепловоза
2ТЭ10Л ТЭЗ

3
i

Станок для резки пазовой изо- 
| дшгии* чертеж завода «Динамо» 

ОП-5027

Принимается без расчета 
в одном комплекте

4 Лен точно-пильный станок
л о & к з

То же

5 Сггнок для укатки мнканнтовых 
тс* бок* чертеж ГЗТ 220329

я

б * Станок для изолировки стерж­
ней. чертеж ГЗТ 193703

*

7 < л & т к  XI и об{х<дк и и зол я ц и и 
шпилек, валов и стержней, чертеж 
НЭВЗ 05-1399

щ

* . Стол-рольганг, чертеж ГЗТ 219329 ш

Одеяльный шкаф, чертеж ГЗТ +

И
. Счь&ж для подрезки манжет, 

1 П0*чги#г?льи'> к чертежу ГЗТ 
229Ш

Ш

п Пневматический пресс* примени­
тельно к чертежу ГЗТ 220641

*

п Вентилятор для охлаждения 
пресС'форз* МЦ-5

Принимается по количеству 
прессов Л2434

Кат ушхчнп-секционное 
'*■- отделение

1 Намоточный станок ТТ-20 5.7 5,2
■ 2 .7 Намоточный станок ТТ-24 9,4 12.5
з Гидравлический пРе с̂ Н3476 i 10,5 11,5

*4~.' Ллдильная наниз, чертеж НЭВЗ ! 
23020

26,5 25,0

- 5  , Пневматический пресс для опрес­
совки секций, чертеж ГЗТ 219495

46,0 43,4

3 Станок для изолировки медных 
шнн, чертеж НЭВЗ 0 5  1428

24,8 23,6

7 , Стойки для изолировки катушек 
главных полюсов, чертеж ГЗТ 
222182

солЛ 15,2

S Печь он-тлого отжига меди, чер­
теж ГЗТ 240156

Принимается без расчета 
в одном комплекте



Продолжение

Ss
па Наименование н тип оборудования

Нормы в станко-часах 
н агрега го-часах на р ечот 

секции тепловоза

2ТЭ10Л j ТЭЗ

9 (лшильная печь, чертеж ГЗТ 
225464

Принимается без расчета 
в одном комплекте

10 Пневматический пресс для зажи­
ма катушек струбцинами, чертеж 
НЭВЗ ОБ-50159

То же

11 Трангформшчф для панки, чер­
теж НЭВЗ ОБ-200*5

*

12 Стоика для закладки изоляции, 
чертеж ГЗТ 222023

9

13 IbtHia для пропитки катушек, 
’чертеж ГЗТ 192671

«

M Стойка для катмиск, чертеж 
ИКБ ПТ 20 1397

%■

15 Стол для изолировки катушек 
дополнительных полюсов, чертеж 
ГЗТ 219339

•

10 То же для катушек вспомога­
тельных машин, чертеж ГЗТ 219350

Ш

17 Приспособление *; станку для на­
мотки катушек на ребро, чертеж 
ПКБ ЦТВР Этк-04-58

♦

18 Стоика для бухты меди, чертеж 
ГЗТ 219311

Принимается по количеству 
намоточных сганкоп

19 Установка для сматывания с ба­
рабана кабеля и его порезки, чер­
теж ПКБ ЦТВР Эк-27-62

Принимается без расчета 
в одном комплекте

20 Станок для двухстороннего сня­
тия изоляции с кабеля, чертеж 
НЭВЗ ОБ-50074

То же

21 Кривошипный пресс KA-2I3 *
22 Машина для точечной сварки 

МТС-50М
*

23 -Машина для точечной сварки 
МТП-25

Принимается по числу 
намоточных станков ТТ-24

24 Станок для резки меди секций, 
чертеж ПКБ ЦТВР Эк-14-60

Принимается без расчета 
в одном комплекте

25 Лентоперемоточный станок, чер­
теж НЭВЗ ОБ-50143

То же



м
tnx j Наименование к тип оборудования

1

3 ;

4

5

Полуаэтоу. для правки меди
секций после истки, чертеж Г1КБ
ЦТВР Эк-12-62

р Пневматический пресс для кллнб- 
} ров км меди секций, чертеж IIКБ 
1 ЦТВРЭк-!5-61
1 Машина для точечной сварки. 
I  ' s t e m *  ПК Б ЦТВР Эк-07-56
I ЗгздсгноЙ станок, чеотеж НЭВЗ 
I О б  341

Полировальный станок, чертеж 
НЭВЗОБ-ИО*

Станок для банда ж бровки паке­
та- оски%& чертеж ГЗТ 222204

. Станок для гчбхн меди секций 
f pc&xv Чер т*? завода «Электро-

»жмаш» П-13с у\

Сушил ьно-пропит очное 
отделение

Бак ддч пропитки «корей, приме­
чательно к чертежу ГЗТ 172355

* Автоклав, чертеж ГЗТ 222081

Сушильная печь, чертеж ГЗТ 
225464 :

Вакуум-нагнетательиый бак, чер­
теж ГЗТ 221117*

Вакуум-сушильная печь, чертеж 
ГЗТ 246153*.

.ая лакия дли пропитки 
'ягрреЛ тйгових двагатедей, прнме- 
л  чгедык*' *с Чертежу ГЗТ 22П6!

КоивсАервая днвпя для пропитки 
я сушки секций, применительно к 
чертежу ГЗТ 220014

Конвейернак линия для окраски 
гаоюсних катушек, применительно 
к чертежу ГЗТ 222115

Продолжение

Нормы в стлнко-часл* 
и агретато-часах на ремонт 

. секции теплоиоза

2ТЭЮЛ ТЗЗ

Принимается без расчета 
в очном комплекте

То же

3,0** 3,0**
1.0 1.0

22.3 22,3
64.7** 63.4**
32.6 31.3
_** _** ■
7.0 7.0

*+
* w Ч ййГ

Рассчитывается в зависимости 
от конкретных условий

То же



'При&зджсшге

м
Ш1 Наименование и нш оборудования

Нормы в егзнктьчас&х 
и агрегато*часлх на ремонт 

сскний теал о т ы

ЗТсМОЛ т з з

9 Установка для стока лака с яко­
рей. Применительно к ч*?ртеж\ 
ПК15 ЦТВР Эк -16-60 _

Принимается без расчета 
в одном комплекте

10 Смеситель, чертеж ГЗТ 222082 Принимается по числу 
автоклавов .

П Установка баллонов с азотом, 
чертеж ГЗТ 172391

Принимается бе* ркчетз 
в одном кекплекте

32 Холодильная камора для якорей,
применительно к чертежу 11е*ВЗ 
оь-оомо

То же

13 Кантователь якорей главных ге­
нераторов, чертеж ГЗТ 1723 70*

9

14 Приспособление для попорота 
я корей тигоны \ дни га имей, чертеж' 
ПК!, ЦТ ! 114)2 01 U0

9

35 Смеситель, чертеж ГЗТ 220357 9 г

16 Насос 1 В-09
Ндеое P3-3CL ■ ■ * , f

9.

17 •>
18 Резервуар для хранения лаков, : 

растворителей ц разбаштмей, чер- ; 
теж П Г  222162 1

Принимается 5 « t ,

И)
1

iViepnvap для приготовленного \ 
лака, чертеж ГЗТ 221981 j

Принимается 3 шт, 
*

20 Резервуар аварийного слива, чер- ; 
теж ГЗТ 222163 \

Принимается 2 нгг.

23 - Ролернхлр аварийного елквз, j 
теж 222НИ j

* *

22 Вакуум-насос БН-6Г J »*
23 Теплообмен ни к, чеютеж НИИ- 

ХИЛ1МЛШ 101.107.81 *
Л '■

23 Компрессор С-38 Принимается без расчета 
одни комплект

I
Испытательная станция |

Стенд для испытания тяговых 
двигателей, чертеж ГЗТ 220.580 j

12,0 12,0

2 Стенд для испил линя главного - 
генератора, чер»еж ГЗТ 220835* j

30,0 10.0

29



Продолжение

№ Наименование и тип оборудования

Нормы в стан ко-часах 
и агрегато-часах на ремонт 

секции тепловоза
т

} 2ТЭ10Л т э з

;з Стенд- для испытания 2-машин- 
кого агрегата

6,0 6.0

А С ген д дл if пси ыта нм я вс пом ога - 
тельных электродвигателей,, чертеж 
П К Б  ЦТВР ТК-421-59

5.2 4.0

При м е ч а и и е.
* Для главного генератора, теп­

ловоза 2ТЭЮЛ требуется перера­
ботка конструкции.

| * *  В .числителе—для первого ва- \ $й*анг7а бпрокнткз и сушка при ат­
мосферном давлении), в знаменате­
ле-* для второго варианта (1 про­
питка под давлением. сушка до и 
после 1 пропитки—вакуумная; 
И пропитка и окончательная суш­
ка при атмосферном давлении).

. В первом варианте пропитка и 
суагка нкорен тяговых двигателей 
конвейеризированы, во втором ва­
ри  ̂are конвейер?м«роввн процесс 
И  5&ч>й1Г;** и окончательной сушки й гйгозшх двигателей

■ Ж . Аппаратное отделение
1 Ток ар но-винторезный станок

m2 ■ ;

6.0 4.8

л Универсально фреи'птан станок
670 ■

2.6 2.»

3 Вертикально-сверлильный станок 
2H12S

2.6 7.7

3. Механический цех
1 ■"Токарный станок повышенной 

точности 160!
и 1.0

2 : Гоч* евн ягт ер* а я ы А станок
. .

28.7 26.8

•3 Тггсагчк* SiCSTt-ceiHbiH станок
T V f r  ‘

55.2 51,6

4

. -* \ 4 / V

Токаряо-вкятерезЕый станок 163 2.5 2,3
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Продолжение

Наименование н гни оборудования

Нормы в станкочас&к 
н агрегдто-часлгс на ремон>. 

секции тепловоза
2ТЭ10Л ] , ТЗЗ

. Токарно карусельный станок од­
ностоечным loio

i “ ? 1 *•»«
1j

| 2 4  

! 15.6Токарно-револьверный
IH3I8

станок j 16,7
i

Токнрть револьверный 
1311

станок m Ш

Токарно-револьверный 
IЛ 365

станок 24.3 •УУ}j

Токарно-револьверный
1Г1371

станок 1 22,4 20.9

Токарный горизонтальный четы- 
реши модельный литом а г прутко­
вый ма 0.1 не 1210*4

19.2 17.9

Настольно-сверлильный
1IC12

станок 3,2 , 3.0

Вертикально-сверлильный
2HII8

станок Ш 12.9

Вертикально-сверл ильным 
2Н125

станок 9,5 3,9

Вертикально-сверлильный
211)35

станок 1.9 1.8

Радиально-сверлильный 
21155

станок 9,6 9,0

11 о пере ч и о - с т рог а л ьн и й 
7В35

станок
1

1.2 Ы

Долбежный станок 7М450
|
ii 1,9 13

Горизонта ль но-протяжной 
7А510

станок | 2,2 21

Вертикально-фрезерный 
(ьМ 121Ш

станок 4,8 4,5

Вертикально-фрезерный 
(>Л110 *

станок J
i

3.2 3.0

Горизонтально-фрезерный
6Л180Г

станок 13.4 17.2

Горизонта льно-фрезерный 
6М82Г

станок 2.5 2.3

Резьбофрезерный полуавтомат 
5.М5П62

5,9 5,5

31



+
Продолжение5

I

т Наименование u run оборудования

24

25

■26"

Унят. ^реальный резьбонакатнып 
егджж 5А932

^Круглошлкфовдлы1Ый станок г.о- 
аьгшепноЙ точности ЗБкП

СГ4ИОК

СТ iitUHk

v Крv Глошлн фо а ллеи ы А 
ЛВШ л

V ? ]  В hyt рн и и  к ф о з а л ь к ы й
I аЛ22$
) ?5есуеитрой<мггЛ11фовлл:>н ый ста - 

. { яок с i 84 '
^  j Нлое кош лиф овальны и с ганок с

j нрямоетолыкым столом и верпо

3& *■'
зг
32
33

34'

25

л■*

глятиелем 3B732
Болторезный полуавтомат 5Л 07
Гайконарожзй автомат 2062

■Д Отрезидой стгко&. $Б6в
Двухсторонний центрозальаыГ! 

станок ВС -150

. Точильно-шлифовальным станок 
332Б-'

Балансировочный станок Д Б -10

t К, Колесный цех
■.С'гФг.^не** ремонта колесных пар

У itHflvpe&л ЬМ л Ч ус 1 л м V) и к а дл и
оуасгкн « обмывки колесных пар, 

ПКБ Ц В Р П -158-00
ЛЗтем длч дефектоскопии колес-

;«V4 чертеж ПК Г» цтвр

Л/ТСНД ы%  >1}>Ой<1'КН Н’ОЖТрЬИ
«яр

CutiiJUTMlWM центровальный ста­
нок, чертеж ГЗГ 219450

Г а д о м  я г о р е л к а

Kc.Jt*COTOKHOHWff
ш в

станок КЗТС

Нормы в станко-члсах 
и агрегато-чясах на ремонт 

секции теплопоэа

2ТЭ10Л j ТЭЗ

. КО

9.8 

0,9 

1*7

4.9

6.2

К1
0,2

10,2
т о *

0.4

Я1

0,1»

0 .8

0.7

1.4

0 .8

Г,0

1.8 

0,2 

Г.,Г. 

1,<> 

4,t> 

5.S

1 ,0

С.2
0,5

и

0,4

0,1

0.‘»

0.8

0.?

1,1

о.о
0,1



Продолжен ЧЛ

! Нормы я i 
1 л агрегато-ч(

ланко-чзедх-
\в

Наименование и тип оборудования
зсах на ремонт;

1Ш секции тепловоза

2ТЭ10Л ! . . ТЭЗ

7 Наплавочный .шгоматлстанопка, 
чертеж ПКГ> ЦТВР В44-55

5*4 5,4

8 Карусельный станок КС-112 13,3 п д
9 И.'жfa для насадки 6а«дцч.гй 27 !  ̂ % j ' V ---4

И» Пресс для *аральт>внн банда ж * 
них колец 11-963

2.0 \ h *

]] Станок для гибки бандажных ко- 1Л 0.9
леи

12 Шеечно накатной станок КЖ15К 9,0 9.0
13 Токарно'винторезный станок 163 3,4 3,2
14 Центровально-отрезной станок по 

типу 1830А
0,2 j1 о;>t

13 Специальный станок для вырезки 0.7 \ 0 4  
tколеи

16 Токарный многорезцовый полуав­
томат дли осей 1882Г

0,5 0,4

17 Круглошлифовалышш станок 13 i;o
ЗА 164 Л

18 Гидравлический пресс П6738 4,9 4.4
19 Установка для окраски колесных 

пар, чертеж ПК 15 ЦТВР Эк-86-39
0,5 0,5

20 Циркуляционная камера для суш- ’ 4.0 4,0
кн колесных пар, чертеж ПКБ 5 '
Ц'ГВР Эк-87-59 i

21 Индукционный горн 3.3 j 2,5

Ролика-подшипниковое отделение }
1 Моечная машина для букс чер­ 2.5 2,5

теж И КП ЦТВР В 13-56 ■ ’
о Установка для автоматической 2,0 . 2.0

обмЫПКИ И ОЧИСТКИ рОЛИКОВЫЧ ПОД'- ff
шипи икон, чертеж Омт*брмгнот 
ЭВР.1 УС)! 1-3

(t

3 Алмазно-расточной горизонталь 
нын станок 2А716

oe***t - г  T 2.9

4 И а планочный полуавтомат 
ШП 51

M 6 ЗД



Продолжение

U  i
^  г Наименование и тип оборудования

Нормы И Г?*1НК0*Ч4С.1Х
и агрегато*члсач ил ремонт 

секции тепловоза

21 ЛОЛ ТЭЗ

$ I • :Вертикально-фрезеонын станок
; | Ш13ПБ

f Вертикально сверлильный станок
Г2НШ

б.|
■ А
Ч
$ I
t  \
Л\

ю

I».

12

sapno-e  ̂ розный станок 1К62 
Газовая горелка
Эле ктросв а рочн ы й трансформа-

торТС-500 ■'
'Спёцйлдышн пресс для срезки 

;я*дчч»нко& цо типу ЧЗРЗ ВС-045
. Пролатьно.’ФреэериыЛ станок 

2 шшшдеды1ыи 6006
Автомат дли виброауговой на*

ПЛАВКИ

3. ПЛОЩАДИ

2*8

2,0

7*4
1.9
о,5

2,0

5.9 

2*0

t

j Наименование отделений
1*

, Норма в кв, м

. Измеритель
2ТЭ10Л и ТЭЗ

I ! А. Тепловозорсмонтный цех
X 1 Участок очистки тепловозов от С гойло 330
У | т р о н  краски п грязи

2 | Разборочиое. ремонтное и сбо- 
1 pipinoe отделения (главный зал)

^ | 1 Гарнитурное отделение: , 
j  а) заготовительный у чзсток 
й Щ  .участок pevowta гарнитуры 
а

*

Участок

300

180
Ремонтное 90

стойло
j щ) участок ремонта воздушных То же 20

. j 'резервуаров и коллекторов
4 | : * Сг арочнып учае гок п) Пост 15

1 б) Площадка 50?*
>

для детален



N*
ап

5
6

7
8

9

10

11
12
13
U

15

16

17
18

19

1

Наименование отделений Измеритель

Механический участок Металлорежу­
щий станок

Отделение ремонта редукторов « 
вентиляторов

Испытательна» станции релукто> 
ров и вентиляторов

Автотормозное и арматурное от­
деление

Отделение ремонта секций хаю 
дильиика

Секция тепло­
воза головой 
программы

ИспЫИ! голы ш  
станция

Секция тепло­
воза годовой 
программы

То же

Трубное отделение:
а) участок ремонта труб
б) участок химической обработки 

труб
Участок

Моечный участок
Инспекторская площадка
Электроремонтный участок
Столярный у-Та сток
Кладовая вспомогательных мате 

риалон

Инструментально-раздаточная
кладовая

Площадка 
У чисток

Секция тепло­
воза годовой 
программы

То же

Комплектовочная кладовая
Участок ремонта цехового обо­

рудования
Кладовая участка химической об­

работки труб

Участок

Кладовая

ft. Депо заправки и осмо фа 
тепловозов с участком реостатных 

испытаний
Стоило для заправки и осмотра 

тепловоза:
а) ео екатоопускной капанон- Стоило



Продолжение

J *

1
f Норма в кв, м

Наименование отнеленив Измеритель
ай

,Л и _ и - ..  . . . . . . . я » . ............................ п п т

2ТЭ10Л и ТЭЗ

6} бел скатоопускной канавы Стойло 373
2 j Почешенке водоумнпштельиой Установка 24

j УСТАНОВКИ
3 Кладовая смазочных и обтироч­

ных чатсризлов
Кладовая 24

4 Участок реостатных испытаний 
/открытая площадка с пультом 
управления)

Стойло 160

;3 . Площадка для реостата Реостат 35

;■ В. Малярное отделение
1.

■ .

Малярный зал

'

Стойло 
на 2 секции 
для окраски

4S6

\Г
•

тепловоза

ч КраскоПрнгоговптедьное отделе* Отделение Ж>
. ч # ;

3

'

; Кладовая красок

 ̂ Г. Тележечный щгдV 1
Разборони ый участок

вКладовая 24

1 Два стойла 210
2 ; -МАННЫЙ СЧЙСТОК Моечная 170

, >
/•' машина

1
3 /!ссоскторскзн площадка Площадка 100
4 | Участок ремонт* рам Два стойла 100
5 сФорлй ч щшкатки ко- Единица 50

С\»м-е$ ■ основного
оборудования

6 ■ Сварочный участок Кабина для 60
| сварки рам

г ‘ 
*  • Участок окраски п сутки рам Участок 250
«Г J Сборочный участок Два стойла 180
$ Электросварочное отделение Электросва­

рочная кабина
15

10 Механическое отделен не Металлорежу­ 20
г
f

щий станок



Продолжение

ИИ

Норма в кб* м

11анмснои;шне отделений Измеритель
?ГЭШЛ м W Z

f •' ^

11 Ремонтио-комплек гоночное отде­
ление

Секция тепло­
воза годовой 

программы

ол

12 Участок ремонта кож удов ?убча- То же 0,15
тон передачи

13 Кладовая материалов н запчастей • Q2
14 Пнстручентально-раэдаточная <?Ж>

кладовая
15

1

Участок ремонта оборудования

Д. Дизельный цех
Разборочиое отделение:

Участок

а) участок демонтажа дизель-ге- « 
нератора

Стендовые
балки

IC6

б) участок разборки двигателя Стенд-канто­
ватель

2СО

в} моечный участок Участок 300
г) участок дефектации 'п 70
д) участок оптической проверки 

блока
* 50

е) сварочная кабина с кантовате­
лем для сварки блока

Сварочная
кабина

1?0

ж) сварочная кабина с кантова­
телем для сварки рам

То же
1

100

2

з) сварочная кабина для ме.ши 
детален

Отделение ремонта узлов дизеля:

1А1
; й '
!

а) участок ремонта и сборки ра­ Единица фрон­ 6
мы и опорной плиты насосов та ремонта

б) участок ремонта и сборки вер­
тикальной передачи, деталей управ­
ления и приводов

То же О

в) участок ремонта н сборки бло­
ка

• 10

г) участок ремонта и сборки ко­
лен валов. пластичной муфты и ан­
ти вибратор а

* 12

д) участок ремонта и сборки ша­
тунно-поршневой группы

р 10



Продолжение

Л*
т Наименование отделений

1

Измеритель

Норма в кв. м

2ТЭ ЮЛ и ТЭЗ

Л

I
t

л  I

е) уч\чглктл я сборки па- 
j лов гойлэдныл ивеосок

ж) участок ремонту и сборки 
крышек .

з) участок ремонта и сборки кол- 
| лекторов

Отде.?екч*е ремонта масчччзд» воз- 
д у х о а у в к *  *  s v > M s p c c c c t p o s :

а) участох ремонта и сборки- на­
сосов». воздуходувок к турбовозду­
ходувок

.6} участок ремонта н сборки ком­
прессоров ■

в) испыгтатсльнзя станция касо- 
сов; комарессоров к воздуходувок

Отделение ремонта топливной ап- 
| язратуры:
I * а) упкддх ремгоатв н сборка 

$ * т.о питательна я станция
>Лс\алнНческле отделение;
* ч У  . у ч е с т я х  О б р д б 0 1 К П  6 ,1  О К О Н

Единица фрон­
та ремонта

То же

6

б) участок обработки катеизалоз
в) участок обработки деталей ди­

зеля ■ ‘ ,
• Отделённо общей сборки; 
э1 Участок-общей сборки д в н г а -  

/Т**сй; :•
6Г участок монтажа дизель-гене­

раторо*
$ v ;acTv*x переборки и у стране- } 
'* '?!*»• ДВфеА'ГСЖ " j

Испьпгдтелыиft станция дизель-ге- f 
?тсра т о р о в : I

а ) всъыта тельный у ч а ст о к  !

Станция

Участок
Станция

Металлорежу­
щий станок

То же

Стенд-камго-
ватсль

Стендовые
балки

Участок

Стенд

3

4

5

24

8

200

200
120

200

200

22

200

100

210

180—при нали­
чии подвала, 

240—без под-



Продолжение

Ne
♦HI

Норм* *  к». М

Нацмсионлпнс отделений Измерит
2 1  т ч  «  х щ

! Г>) рекуперацноинпи упаковка 
(развернугая площадь)

Стенд ■ т

8 У ч а сток окраски суш к и

♦

Окрасочная 
' и сушильная 

к .1 меры

240

1* Комилекгоночная клалоная Секция тепло­
воза годовой 

программы

10 Кладовая материалов То же. 0,12

11 К л а до о а и о т д ел е н и sj то п ли в н о Д 
аппаратуры .

0,0$

12 Инстру ментально-раздаточная 
кладовая

*- 0,1

13 Участок по ремонту оборудова­
ния

Участок 6 )

Е. Электромашиннмй цех

1 Ра сборочное отделение Секция тепло­
воза годовой 

программы

1,5

2 , Отделение ремонта остовов а) Металлоре­
жущий станок

30

б) Секция тек- 
ловоза годовой 

программы

1.0

3 Отделение ремонта якорей а) Металлоре­
жущий станок

18

б) Секция теп* 
ЛОР1Ш гедоюеа

2.7

4 Сборочное отделение Секция тепло­
воза годовой 
программы

1.0

5 К атушечно-секп ионное отделение То же 3,0

6 Изоляционное .отделение » 0.4



Продолжение

fUl Наименование отделений Измеритель
Норма в кв, м 

2ТЭ10.7 и ТЭЗ

Т Сушклыш-ирониточное отделение 
с участком приготовления лака

а) Сушильная 
печь иди 
автоклав

б) Конвейер­
ная линии

60

150

$ Нпштдтед станции Испытатель­ 100
■ ■ = ный СГОН!

•9 - Икструмсвтально-раздагочиая Секция тепло­ 0,1
кладовая . ' воза годовой 

программы
10 -Комплектовочная кладов а я То же 0,25
i l  

1 1

Кладовая материалов 

Ж- Аппаратное отделение

* ОД

- Участок очистки, {разборки и де- Участок 45
1 ф**п*?оэ\н
1

Л : >\*сте* сварки и лужения Пост 15
3 ■ Участок механической обработки Секция тепло­ ОД

воза годовой
программы

4 Сдесарно-заго* отельный уча­
сток

То же 0Д2

ч> Участок адсктрсйигнчтных кату-
щ  .

0,00

6 ■ Участок твердой изоляции Участок 25
*9< ■; Участок электромагнитных вен­

тилей
Секция тепло­
воза годовой

6,05

программы
Сборочный участок То же 0,23

*!
Участок -?ектрон «мерительных Участок т

№ Участок скоростемеров и мано­
метров

* 42

и Участок автостопов Секция тепло­
воза годовой 
программы

0,08

12 Участок * радиоаппаратуры, де­
шифраторов и усилителей

Участок 24

40



Продолжение

Л*
Норма » хв. м

Наименование отделений Измеритель

\
2ТЭ10Д к ТЭЗпи

п 1 к'пытательиая станция Станция

t
} 30t

14 Зарядная станция % 160
1Я 11ж4ф\МГШйДЬНИ |Ч1 -НйЮЯЩЯ Секция теидо*

ЬЛЧДОММИ жии мяонуй
программы

16 Кладовая материалов и готовых 
аппаратов

То же 0 . 1

3. Механический цех
1 Отделение детален тепловоза* Основном 2 i

станок

2
3

Отделение метизов 
Участок ТВЧ:

То же 16

д) для установок мощностью До 
30 кет

Установка ТВЧ 4П

б) для установок мощностью свы­
ше 30 кет

То же 70

4 Черновая кладовая Основной !i 1,6
станок ;

5 Промежуточная кладовая То же 0.6
6 СкЛад готовой продукции' * 1.4
7 Контрольный участок Секция тепло­ 0,03

воза годовой
программы

8 Моечный участок Моечный шкаф 60‘
0 Участок консервации Участок 24

10 Участок ремонта приспособлений Станок участка 13
11 Цеховая ремонтная база То же 23
12 ^мудьевоннии Основной 0.)

станок
П р и м е ч а й  и е. * При изго­

товлении в цехе крупных дета­
лей для линии показатель удель­
ной площади устанавливается
по справочным данным.

41



Продолжений

гь
т

| Норма н * в .  м

{  Наименование отделений 
(

? ___________  .  .

Измеритель
2ТЭ10Л и ТЭЗ

И. Колесный цех

1
Отделение ремонта колесных пар 

П$чриз^1С1ве82ая площадь Металлоре­
жущий станок 
и гидравличе­

ский пресс

95

г ; Подллы л вспомоги тельн а и  п л о *  

т л ь . ■ .
«Металлоре­

жущим еглнпк
2 0

• з Зстачздз Комплект 
колесных пар 

годовой 
программы

I , *

1

Ог$рде#«е [юликоных подшипника* 
Демонтажиын учаеюк У ч л о  г о к Ш>

2

1

■Учас ток 'ремонта 6 у  ке i; а) Участок 100

1
б) Металлоре­
жущий станок

20

3
*

Монтажный участок i
j

Участок 2(Х>

4

.

?

Участок промынкн роликовых 
содшапннкое

* 5 5

t  -1 +* ■ Кочгкдектовоч!1 ыи участок * 80

Таблица укрупненных расчетов площадей основных цехов 
тепловодоремон1»шх заводов

ПрннедсчОсые показатели могут быть рекомендованы для укрупненных 
расчетов ̂ «лещадей оевд^чы\ цехов тспловозорсмонгных ыйодов с ггро 
грдуме«И ЗЙМ-.00 секций тчдглояодов ТЭД При других программах и типах 
теп-жаозчп* расчеты должны вЫ'ь\тнчп.сй по нормам технологического про- 
е*л*гч>п»й|и* ‘



Vi Наименованне 
-цехов

Удцльшя площадь э *#. ж щ секанш теп­
ловоза ТЭЗ годоьой программы

Пример-
пне

Л5
ПИ при комплекс­

ной производ­
стве

t

*
ппк коопесж- 1 рри к°Эисра

Лш™ * ’ хям н *«'мдшмн j

)

*

Тепловизоре- 
моктнмЛ цех

16,3 16.3 10̂ 3

л Депо занрэвкн 
н осмотра

2,1 2.1
.  2Д

)
3 Малярное от­

деление
1.7

V7 >
1.7

4 - Тележочнын 
цех

4.8 ,
! J

4,4 4.8

5 Дтельиий цех 14,3 14,3 —
6 Электромашнн- 

ный цех
13,6 — --

4 Аппаратное от­
деление

1.5 1.5

1

U5
*
1
!
«

ssp *.*.*'*
мунулпьреъ-

МОДЮ* 
А$К«иг4ДЬ Ч-

C.S л*
8 Колесный цех 4,2 4 0 4.2 [ . J .
9 Механический

цех
3,3

1
.3,1 2.3 <

I
f

II т о г о 61,S | 44,0 1 32,9 -

4. РАЗМЕРЫ ПРОЛЕТОВ Н КРАНОВЫЕ СРЕДСТВА
(для нового строигольстел)

и Ширина 
ироде*а 

е м

Крановые
Высока пролета 

•от иола а м
/в
Ш1 Наименование пролета1 средства и 

грузоподъем­
ность

.до гадов*** а» г*<4 
лодкрзко* | в*<ув*«х 
tore pe.ii*- # h.0tf‘“rpVx:-

• м | ••

1

.А. Тепловозо ремонтный 
цех

Пролет главного хала 30 Мостовые кра­ 52,65' 1 • Ш .

2 Пролет вспомогательных 24 |

ны Q—50/10 т 
и Q = 10 т

Мостовой кран 8,15 т *
отделений {гарнитурное, (1

|
Q 10 яг .

трубное, редукторов и иен-
Т1МИ10|>оН и Др.) i

4->



Продолжение

im

I
Ширин; Крзнопме 

[ средства и 
грузоподъем­

ность

Высота пролета 
от пола и м

| Наименование продета

t

пролет; 
я м

\

до головка 
подкрано­
вого рель­

са

f ДО НИ.11 
несущих 
коне1р>к- 

ций

Б, Депо заправки 
 ̂ и осмотра

*

"“ч,

1 Пролет депо:
| а) при размещении ска- 
! Т^пгоъемнкка1

24' Мостовой кран 
Q—10 т

8,15 10,8

? б) без екатолодъемникаif
ij

24
»1

Подвесная 
кран-балка 
Q =  1,0 т

7.2

j В. Малярное отделение i*
1 1 Малярный зал 24 — — 10.8

Г* Тедежечнын цех
\ Рдлборрчтк*, ремой гное 

н сборочное отделения:
а) при условии подъем­

ка тележки* полностью со* 
бранной с к одесно-мотор­
ными блоками

24 Мостовой кран 
Q -3 0 'о m

9,65 12.G

6} при условии подъем­
ки .собранной тележки без ( 
колесно-моторных блоков

24 Мостовой кран 
i Q — 10 т

8,15 10.8

-> Вспомогательные отде­
ления {механическое, сва­
рочное; ремонтно-комп­
лектоночное н др.)

24 То же 8,15 10,8

Д. Дизельный цех
;а,- Главный пролет:

*
. а) для дизелей 2Д100 24 Мостовой кран 

Q=30/5 т
9.65 12.6

б* для дизелей ЮД100 24 Мостовой кран 
Q—50/10 т

12,65 16,2

2 1 к  ш гг  тельная станцня 
дизелей;

ш

л' для дизелей 2ДНЧ) 24

i

Мостовой край 
Q—30 5 т

9,65 12,6

■14



Продавши?

J* ftptwf J
Коновые

6  Ы СО Г А И1НУ1С14 
ОТ «одд й М-i]

Наименование пролета | с ре ас пи н to vet-«дох*» w /1111 » м грулоподъе^- иолхрниз­ I *«ч\ги«£
ность кого рель­ l *4>»С1рун*j! са

б) дли дм имей ЮДИН) ?-«

1 ] 

«Мостовой кр '  I2.es -
r
I №»Эл -Л

} 30,5»3 Вспомогательный про- 24 Мостовые 8.35
лет краны О=П0

и Q -5  т H . 1
Е. Электромашинкой цех 1[

i

j .10,Rл Пролет разборомно-до- 24 Л\остовой Х'рДЦ 8.35 ;
фектнроночного, сбороч­
ного отделений, отделения 
ремонта остовов и испы­

Q^xlO т .
' :л •

I

|

тательной станции ' с
2 Катушев но-секц ионное, 24 Подвесной --- '• •|. M

сушильно-пропиточное от­
деления и отделение ре­
монта якорей

крзн Qsr.5 m
1

Ж. Аппаратное отделение
1 Пролет аппаратного от­ 18 или Подвесной - -- - i ■ 6 *•*;*.

P 7^
деления* 24 крзн Q«3,0 т i .. ;

3. Механический цех , Ч
: . _ 1f

1 Пролет механического 24 Мостовой кран j 8,15 j ' Ш :
цеха с нормальной номен­ Q**]Q т** 1 I
клатурой запасных частей J

1
1

И. Колесный цех j 1

f
I

1 Пролет колесного цеха 24 .Мостовой кран: 8,35
Q= 10 т | 

1

П р и м е ч а н и с. При проектировании принимать шкснмальж* 
возможную блокировку цехов в здании из унифицированных €&■&%& 
и конструкций.

* Аппаратное отделение может располагаться ' на 'анг|неол*:с 
в пролетах главного корпуса.

** При изготовлении в механическом цехе детален носом че- 
нее 5 / вместо мослоного крана Q-»*10 г принимать кран-бал*)! Гру­
зоподъемностью 5 г.



5. НОРМЫ ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТИ РЕМОНТА ТЕПЛОВОЗОВ. 
ПРОСТОЯ ГОТОВЫХ УЗЛОВ И РЕМОНТНОГО ФОНДА 

ОСНОВНЫХ УЗЛОВ

>
пп

| М тменовтте ремонтируемых 
< единиц
(

1 Продолжи­
тельность 
ремонта 

r рабочих 
сутках*

Простой 
готовой 

продукции 
в рабочих 

сутках

Ремонтный 
фонд в про­

цента к годо­
вой программе 
ремонта теп­
ловозов (сек­

ций) .

t» • Тендсво* 14 ! ,
2 г Лисель-генератор 8 г 1 1.2
3 Главный генератор 12 • 2,3
4  ̂ Комплект тнгойых влектро- 

: двигателей
7 I 1.6

5. 2-машиннын агрегат 5,5 I 0,2
f> ] Комплект г веемых пар 3,0 1 0,5
7 }  -дектродвига- 

' ;ы  вс помог а- 
) азетакцлмов

7 1 0.7

8 i : Блок дизеля — — 1.0

6. ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 
А. Расход технической воды

i , Расход воды на одну секцию

| V; Наименование цехов тепловоза в л3
т 2ТЭ10Л т а з

V ,
V.
г. ■ Г*п.к>яЦлоремчШ1 ный цех 34,0 ' 31,0

3 Лево длправки осмотра с участком 
.[ реостатных испытаний 

3 Л .^Малярное от деление

33,3 2 2 .2

1,5 1 .5
4**1 ТетежсчниГ \ 5.0 5.0

- •• •  ̂ ✓ 150,3* 103,3*
S  • Дизельный цех . 1181,3 800,3

.; ■ - Эл^ктром а ш ни ни й не х
19,0s* 18.0*

6 hO.O 84,0
V.
* 1' ; отделит*. f,2 7,«

•н. 1i VWxa^nvecKiiA цел .12.7 11,0
S : г* Катсеный цех 2.3 2.3
. .1

. И т о г о
267.3* 205,8*4i 1368,3 968,8

' i П р и м е ч а в  « е. * В числителе—
\

)

норма с учетом подключения обору-- 
;;оаат*!Яч к оборотной системе, в :ша- 
мекателе-г-при питании проточной во­
дой.



Б. Расход производственного пара

ъ * Нормы расход* кз
.Vf
Ш1 Маиченопаннс цехов секцию тепловодд » **
nil

2т : ч о л  i т а з
WjKTT" *̂г. -м: «Ж- хва~. «МК-ЧММфМЯ**.' tie It •

1 1 е(моно1 0 |н'монтный цех м . о 14,0

2 Депо залравкн и осмотра с участком 
реостатных испытании

0,7 0,7

3 Тележечмыи цех 4,2* 4,2'

4 j Электромашиныын цех 5 ,? . 4.9

5 Дизельный цех 4.8 ■ 4.$

€ Механический исх \ и
I

1.0

7
1

Колесный цех 0.7 * 0,7

t
И т о г о W а о д

П р и м е ч а н  и е. 
суншла дли тележек

* Пр» установке газового «л» 
расход пара будет 3.-1 т.

№
Ш1

1

2

:\

4

5
в

8

В. Расход сжатого воздуха

П.жмеиоилние цехов

Тепловозоремоптный цех 

Малярное отделенье 

ТеЛОМ НЬЫ/| цех 

'Дмдельным цех 

Элсктромашшшый цех 

Аппаратное отделение 

:Меха!ШчсскиГ! цех 

Колесным цех

И т о г  о

Нормы расхода на одну 
секцию тепловоза-в м~

э т э ш д

2 5 3 0 2 №* i.
1440 . 1440

2 1 3 0  |1 2 1 5 0

З & К  |■ . з а т о .
i

1539 j 1 4 5 2

6 3 9  j ' m

3 2  j
t

30

П 5  i 315
. 1

12071 { 11Ш
Г



Г. Расход кислорода, ацетилена, азота и природного газа
Н о р м ы  р а с х о д а  н а  о д н у с е к ц и ю  т е п л о в о з а  в  м1

> *

I U *
Н а и м е н о в а н и е

ц е х о в
к и с л о р о д а а ц е т и л е н а а з о т а п р и р о д н о г о -

г а з а

л э н » л |  Т Э З 1 5 Т Э Ю Л
f Т Э З 2ТЭ ю л j Т Э З 2 Т Э 1 0 Л Т Э З

* | ’Т е п л о в о з е *  
i р е м о н т н ы й  

ц е х

! 6 . 9 J 6 , 5  

1 .

\  7 . 3

i

1
| 3 . 8

3 ’ 4 ,

f !
j . ;

ч *
i
♦

г
i

♦

1t

2 Т е л е ж е ч ч ы й  
j « е х

7 . 3

-  ■ I

2 . 3 2 . 3 *****

■ ► ]
1 2 4 0 *

it t

240"
i

а " ' Э д 4 К ! | К » М - 4 *  
щ п п н ы н  п е ч

> . 7  j 1 . 6
1

L 4

; И . К » '

Т 5 1 .4 87.7 7 3 . 0

. i

Г  ^  :

| '
1

***»

*  1
; 4

Л п п л р ^ т ш с  
о т д е л е а и *  ^

2 . 0 1 , 8 —  ■

5  1 К о л е с н ы й
ц е х

*> ■:■■ -  4тг*.ччгФл 1— —. ■

7 . 8 6 . 0 5 . 2 4 , 0 ’----- ,

И  Т о г о 2 6 , 9 2 3 . 3 1 5 . 7
<

1

1 2 . 9
i
\

82.7 78.0
1

1

2Ю*
: i

24И-*
\

П р и м е ч а н и е ,  * Прн уегэнонке парового млн электрического 
сушила для тележек расход природного газа нс учитывается.



С О Д Е  Р Ж А  И И Е

Обшли часть . . . . . .  i - **

1. Т|»ул<н мкости ремонта 3
2. Оборудовании   4
3. Площади ............................................... ' . * . . и. . . ►

А, Размеры прологов и крановые сродства 43
5. Нормы продолжительности ремонта тепловозов, про­

поя-готовых узлов и ремонтного фонда основных 
у з л о в ......................; ....................................

6. Энергетические -ресурсы . . . . - * . . * - - 46



фсдрдля г. Обьсм 3.2« ^еч. л.
$.25- 14,-жU- ^ . 3*к, 1PW- Тир. 5t*>, Гиччмагжк

1У&згр*фгик KitfTMfyT* «Оргтряпсч'трой* Мнкист* репы транспортного 
строкгсльотаз. г. Вольск Лрхапг. оЛл.



(p ru  xa/n*''tcu-'

и Iи *л̂ ^ О с
1%

tn p̂. f i  n. ^ 
ъ*¥-4Ъ .п. 3? 
c+*p<H.n, r f

Gmp. IS. П Sl>
c+bf.'fS'. о r i

or*p.{€ . П> УЗ*

Cryp.otb rf- ^  ̂
nVV

O ^f . 30. yipu
' +jlu/ьси**^. t

Ov̂ > П. 2*

c*» f. зЗ . n. 9

c+wp . V3 n. ? 
& yva^>e , ,31 fiit
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