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Нормы техвологпесхого проеклраааявя мектроремоятта 
цехов /отделения/ предприятия магагаостромтелыюв прсмдадекнос 
ти разработаем во плану г»ре смотра яеЯствухжда ■ раарабопш 
soEia корввтвыаа дакумгзтов во строительству ва 1969 год, 
уттераденнежу Госстроем СССР.

Норны предваз качаете я два орган пенал щя провнтпрораяво 
ахеггроремоятта дахов /отделения/ предприятия мадаюстрся- 
твливс! прсешаяенност*.

Отступления от етих норм допускается по согласоьши» о 
Госстроем СССР только для предприятия, » объем работы мектро 
ремонтов цехов которых входит, в основном, ремонт спецналь- 
*о* алехтроагшаратуры и приборов.

РМ 567-70



J L L J J .il :U J U U tta

1.00 Общие указана*. 4
2.00 Технолопгчеемл часть. 4
3,00 Фонда вреиекв. 1
4.00 Размеры пролетов и грузоаедшшост» ведьмею- 

траяспорткых средств. «г
5,00 Норты общей площади на едюощу об орудсражая, 16
5,00 Расстояния между оборудсвакаеы а аде мен? ива 

зданий, выбор транспорт» средств. И
7.00 Кд&ссж&пшцкя оомаввий со пожаре н взрыве» 

оаасхости. «
8.00 Охрана труда ж теххвха бвэооасност*. в

Римма»;
1. Be да» осп. расчета &cfct*«afo технологического 

обэдгаования,рабочих мест к вроизводетвеязш  
рабочих електрор «еьюктяаго цеха /отделе ния/с 
количество* установленных ва цредгфяя?&| 
вдектгюдрйгателей св/5000# IGCTO к 20СШ единиц. Н

2 . Спецификация маишалыгого кокзджкта осйоьяого
техиадогячеекого оборудования «юктрсдадоткдо 

цеха /отдглай«я/прлддрш'т«л с уста-
наьлсшшх bMurpOj&xterbtet с з 9Ь000 едозщ, $

3. Примерная компон о п т  ш п л м х щ т т  оборудаышт  
але к.троремоятиаго тхш щт трнт ароат -  9
петров

4. Примерный расход матершигш т  ремонт см ет  
асинхронного ааектродвжгвте&а моцностью Ъ ж»т* 15 :

5* Нормы количества рьботвхщх в адектрсрешт®ш 
цехе. £4

в* Таблицы ддя определения потребных площадей кладо­
вых. I
Пояснительная записка ко 2-й редакции шор* 
технологического проектирования еяехтроремсвттсс 
цехов. t t



.4.
1 .00. Общю указания

I."01. % предаршязшс, с чжслсы установленных влектрадьнга- 
«ле* веремвкного тока да 5000 нт.,при проектировании, 
ода  я отделения дая капитального с среднего ремонта 
адехтрооборудаванхя п  домин предусматриваться. 
КащтелышЗ ж средах! ремонта елахтрооборудовачкя в 
этих условиях надшит производить оо кооперация, на 
спецналхахрованянх ааектрорвиомтншс ««водах и х  в ба­
зовых «лектроремсятных цехах орх белее крупник пред­
приятиях, согласно планам хх соырадхзадан, Прохзвод- 
стбо малого ремонта мектрооборудоваяия осуществляет­
ся в атш случае постами олектроремонтно! фирмы и х  
адактромоятергеш аксядуатацхояна! службы предприятия, 
численность которых определяется по норматхвам *Ьяек~ 
тропроекта*.

1,02, в* предприятиях, с числи: установленных електрсдвига- 
гслей свыше 5000 единиц, при отсутствии боле* рентабель­
ных решенх! по жсотрхроваюш, в проектах предприятий 
следует предусматривать прх рвмоятво-шхаихчееххх це­
хах вдектрореыонтяш отдела юла дая ремонта едектродвм- 
гателе! моцяостьс да 40 юзт, и другого мектрооборудо- 
вазия предприятия.

2.00 Тахяиюгхческаа часть

2,01» В влектроремоитннх отделениях х цехах следует предус­
матривать проегаводство следувцхх видов ремонта влектро 
оборудсваяия:
- капитальны* ремоот алвктрсдаигателе* переменного 
тс*» модностью до 40 квт.н сварочного «лектрообору- 
даваккя;

РМ-Э87 то
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-средах* ремонт еяектрсдахгателей к геаератсрсв пере- 
неиного х постоянного тока до *0 хвт|

-  средах* ремонт сварочного адектрооСорудеваая.иахв- 
вольтной аппаратуры)

-  малый ремонт всего алектрооборудоваяхя предприняв,

КшхташоЛ ремонт мектродахгвтелвй свив» 40 т .  да*-» 
лея прохэводаться ха спедаалхзхропааиыл предпрхяттях, а ха~ 
шггельиыИ I средах* ремонт склона трансформаторе® яшшш 

врсвотодхться по хооверт а  в ремонтных нех&х /мьстерска/ ; 
внергосхстекы.
2,02, Efc* определена! объема 9 ванеяхдатурк голове* протрем- 

мы электро ремонтного деда /отделена я/ следует:
а / годовое колжчвство псвт&л х̂енрехонгхрусжве 

алеятродакгателей переменного тока монностав да 40 пт. 
пряндмать равяш 20$ от колгаства установленных ха 
предорхятхи алехтраддегателей ввреавхного топ. Мз х а  
количество алеггрсдахтатыей с фазным ротором щжнх- 
мать равшш 1052»

б/ годовое количество ахегтродаггател** требув- 
юп среднего ремонта вриххшп * щфдшх JQMSfflt 
от каопества уетевкшешшо: ха вредарклтки алектро* 
дахгателе* переменного тока, » том чхеде 10$ мектро- 
двхгателей о фааяш роторам»

в/ годовое коххчество еле*яфсди£г*тм»1 требу*» | 
мю малого ремонте вркюшат* в «редела X9O-20Gf ** 
количества установи нннг «а предприятии ь*еср<здкжгй1~ 
те лей;

г / объем хаштаодаго х среднего ремонта остыв* 
ного, хроме елвхтродшгвтынй, хметгегосл ха кредефжм.: 
тхх алевтрооборудованхя вркапеать в рхамре 25$ «

Pk J8T-IB
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трудоемкости первых двух путаю»,

2.03. Ври расчете погребного количества оборудования, рабо­
тах мест к прсагевсдствешшх рабочих, следует исходи» 
из следую®*# обоев трудоемкости капитального, среднего 
К «алого ремонт* одного шктрсдвигател* с условию# 
модностью 5 хвт:
-  кшатадьаы# ремонт мектродагчтелей переменного то­

ка с короткоаамжнут» ротором -  8,7 тел.чес*»
-  капктадьш#1 ремонт мектредвягателей о фаэюм рото­

ром -  13,5 чад,час*|
-  средой ремонт мектродвигателей переменного тона 

4,5 чед.часа|
-  малый ремонт 1,0 чел.час.

2.04. Расчет шнныадввого хошиества основного технологи­
ческого оборудованнн рабочхх мест ж  производственных 
работах алектроремонтного цеха /отделения/ щмдлряятнй 
о количеством установленных электродвигателей свыше 
5000, 10000 ж 20000 единиц представлен в приложения I. 
Спецификация мжяннадьаого комплекта основного техноло­
гического обо*;удогаяжя еле ктроремонтного цеха /отде­
ле вы Д/' предприятия с количеством установление алектро- 
двигателей свш» 5000 единиц доставленная согласно 
расчетам по щчисженш I ,  приведена в npiucauim 2.
Этот шнишшшй комплект оборудования обеспечивает 
требуемое качество решета, соблюдена» технологическо­
го процесса к техпчесхих инструкций, нор*» и стандар­
тов.

ЯМ 387-70
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■'■■■■&• Для средзрвяпй с хогагееством устаясшлешпдг ааеектро- 
дгпхьтг неб свнае 5000, 10000 и 20000 еджяжц,яо со 
средней мощностью менее 5 квт мшпшальны» жешлежт обо- 
рудоьггад следует пргнниать по данным speseлевше в 
щжхжгха Л 2,

Спи с:*з««Е мсщеости аде ктреявигателбI зяачзтль*- 
ко /я. .•«ьгЗС'.У арльшадцей 5 юи следует йрохгьаджть 
расчет трудов мхоств ремонта, пользуясь (
-  для сталочиого злвктрооборудаванжя лаяниях системы

П Н Р f

-  лги адвктропрк&одов общезаводского, я» стэдооеоге 
оборудоваяая, аде ктросварочного оборухдаавжя, с ж ш т. 

я испытательнкг трансформаторов, алектрсвачеЯ, внесло- : 
ватьтной аппаратуры х другого ахвхтрооборудешвяжя -  
"Обведршнвжекга»* тяпавши нормами времен* вч ремонт 
«ектрооборудоваяжя, мектр<здаггвтеле1 ж траясфорвз- 
торою", утвврвдевныиж Госхеаитетж Совета йккхстрс»
СССР по вопросам труда ж заработной вжаты 31 марта 
1966г.

Ремонт х обслуживание адехтрпесюа сете* ж мер» 
гетичееяюс установок, на ытяострежтахьвш: врвдвржа- 
тжях выполняется службой главного заергетжка ж ж общи 
работ алектроремоитвого цеха не входит»

2» 06, Примерная хашояовха ж маюгровка оборудовали мвжтро- 
ремонтного цеха , выводив иная прх вжржя» пролета Эи.еуг 
ведана в приложении 3.

2.07. Выполнение для нужд алехтроремовтваго яеха /отделения/ 
гальважвчесжхх, термнчесжжх, работ, а таяв» мех&нхчео-

PM-3S7-70
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sot обработки, еле дует предусматривать s  порядке внут-; 
ряйаэодсхаго кооперирования, аа участках реыонтно- ' 
механического цеха, а а от дольних случаях в цехах : 
оояивиого производства.

2.08, Проектирование судаш>но-сратгточного ж «сгштателъного 
участке® влвктроремоатного цеха следует вести по рухо- 
водвдм материалам раэрабстакнш институтом "Гкпро- 
ваергос' м* аа индексами Ш-278-69 ж Ш-310,

2.09, Примерный расход нате ржал ов на ремонт одного асинхрон­
ного аяехтродяхлтмя модностью 5 жжт. цриведая ж црж- 
лохе ши 4,

8 i^ i д а к с а
8.01, всада времени оборудования и рабочих мест алектроремонт-  

вкх шахов должна приниматься по нормативам,разработаи- 
иш хяетжтутем "Гквростанох* -  "вжиди времени работы 
оборудования ж рабочих мавашостроятельных заводов", 
сагласовашгаа с Госстроем СССР и Госпланом СССР и 
утвержденные Министерством станкостроительной ж жнетру- 
швтальной сроышхекноетж 29,Х-68г.

8.02, Действительный /расчетныйЛодовой фонд времени работы
оборудования /врж 41-часовой рабочей неделе и 8 праздна ч-

пои И MMQHf с яних днях в году /  в часах/vno материалам института 
•Пщроотанок".

РМ-Э87-70
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Нажменаваяже оборудования Щт 2-« а к х а
Bfi—
годовой фонд 
времени в 
часах

JblcTWfejaaadi 
#оад врвмьйж
В часах

Метмлореиуяее оборудован» 4X40 40Ь

йэодяцгоеное ж обмоточное 
оборудован» 4X40 401Ь

Термическое оборудовав» 4X40 40X3

Рабочие иста бва оборудо~
МВШМ 4X40 4X40
Сумиьж>*прогаточяо» обору­
довав ори работе в 3 сшей 62Ю 5960
Ясшгатблмкм оборудован* 4X40 40X5

3.08, ДекспштеимтЗ годово! фонд времени рабочих 
/по матерними институте *Гжвраог»яох*/

Наименование участка КоаяадыпД 
годовая фом 
жрьмяя рабо­
чих в часах

sam t фовд вря—' 
кеш рабочих в :
460*1

Разборка и дефектовки,ремон­та роторов, заготовка прово­
дов к намотки 2070 ХвбО
Сборочный 2070 I860
Паштете дьный 2070 I860

Окрасочный 2070 1вго
Сушхъяо-прсотточяйй 2С70 1820

ж * м н *
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-10-

Размера продетой 1 .пдм дотяяаап
aggtrac-imgggfiTflB. с и к а

Нажменованж*

Zap., .ервствха 
участков
---------------I'TGSi-t маль­

вы* 
вес

1 жэде- 
I t
»

' » .... . I I"» • ..1 I 1...-  ■'" '■ ■■ .... ■ <тштп я т
Эта* ;Подъемно- |Висо-
ность на Iколоннt Pailcnoj)T^ ***зда- *щ>о* детва! м
fCDi | » т а . ! 3 ^ ;  Г Й ^ Т д ^

в*д ! сн- UomojЦ
«ель.рельса 

* нон 'под- 
1 rjjy-lxpeHO" 

30* .ВОГО

Эвектроре * 
ИОНТШЙ цех. 1,0

одно 
8 ино­
го эт аж 
ныв

1 1падь1'дуги
еын<х]ть

! | I т 1I

га-̂ 4 12 Подвес
!ЫЯ
крон-
балка

3
)
’ 7,2

9 б Подвес
ноя
кран-
балка 2
Наполь­
ный
транс­
порт 2 М

Tadmta составлена » соответствия с СН-223-62 *Основные 
псогоивная по уэдфовдю* объекта о-шхаштровочных 8 конструктив­
ных решений промышежшх зданий".Минимально допустимая высо­
та ажахтроремоятного цеха, для случал размещения его в су- 
аэствувджх вдаяЕЯх -  5,2 м«

5*00, Ноты $6езв$ диощадн на единицу оборудования.

Зжсло бдянац оборудована* 
&х&к?рбремйнтяого даха 
/(йда^нжа/ в tas,

Средняя общая плои̂ дь на 
единицу оборудования, 

в *г

20-30 ЕЗ-И

РМ-Э8Т-70
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В у.,у.-ыу о&цйи шючгш 8лект?ореыонузаго пвха на I  е я -  

:.лцу- оонопксх’о хехнодоггчгского ойор/дозаняя не входят: иш~

■. jpi- -о-бнтоьш помещения к шгоаади лспытательного я с 
арогопочного отделения /участков/.

В.00 Расстояния ;ж и г обоотчованязи и межЯЗШ 
здшай. вмоор тралеаортных средств

6,01, Гасстоякня между оборудованием я мвиеята*! зданий,
!Э1рика цеховюс проездов, трет spo?.w* тжл? ряягм ; 
оОорудованил и друг** нортаи аа* уяпеп ъяятгЯ \
алектроремонпшх цехов /отделений/ следует пряти&гы i

j?
по действующим "Яораиач технологического проектирован * 
кая гдахашгеескаас ж сборочных пехав ш^яосгроктехькнх | 
заводов* разработанным институтами *Гш1|кютаяак*,*ГД2з- f 
роахтопром" I "Гмгротятаал", согдасовакнш с Госстроем | 
СССР ш Госпланом СССР я утвержденным Министерством 
станкостроительной к инструментальной лревш т̂шгоетт 
СССР от Ю марта 1Э6Э г.

6,Q2f Расположение станков, механизмов, верстаков, стожок, 
стеллажей по участкам при транспортировании обраб*~ 
тшоомше материалов в д етей  ее должно со̂ даиита 
веточных, иерекрещввшйоасв! тгжтщх ж  штщтшж 
грузопотоков* Оборудование следует рдевдогдеж |
мл, с учетом вида обработки, типов стайка®, мт * *
габаритов обрабатываемых изделий*

6,03* При выборе транспортных средств следует учитывать воз­
можность применекая напольного транспорта /влектрокары 
с поворотным кранам, тревог* и др*/

П* 38Т W



? .00. Кдассяфааагая домища tat so аоааро * 
ж вгркэоспадаост*

Нааеноваяжа участка
Группа ; г.ат!»госия‘ масс 
ПроизЛ0Д-* * !ПЯТЯрсоп&с в31>цво- 
ствснного, яссгч по * опасное

I
I ствснного

Kat'jropita^iOtaicc

процесса
1(2-62

I оацэдости 
по ЙУз-Аэр

Разборки ж дефектов^*, ре­
монта роторов, заготовка 
Проводов я намотки
С Щ - т т А

Жстаг&гохьщА

Окрасочный
Сущщ>до~прогш?ачний

и 'Тм В~1<5
и д ruia
la 7*А Б-1з
т А В-1а
Ш а А В-1а

8.00 Охрана труда н техника безопасности

Основшаз л *рсприятжя по охране труда х технике безопас­

ности в ал®итроремонтных цехах /отделениях/ те же, что 

дзш цехов основных мшдашетрожтельных Производств: 

а / защитные ограждения у станков х движущихся 

атемантов сриоцособдопх11!

4/ мммении егиго оборудована^ и маталлхмоокшс 

Шрегородок испытательных станций х других участки» $ 

в / приме не нас пониженного напряжения для местного 

оевещегшя рабочих мест|

г /  герметизация х теодоизоляцая оборудования, 
ввдедявдего вредные пары, ароматические запахи к тепло, 
а также устройство июстяшс отсосов для их удаления!

РЫ 387 70
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д/ о б 'ф о б щ и н н а я  BcHTJUAiairff
£"* проектировании мероприятий йо техника безопаснос­

ти следует руководствоваться оледуширии директивными норма-* 
«и и яршштт i

*Оборник действувдюс правил по Технике безопасности- 
Т^езйергоиздат I96L-62 гг*

ч^ротйнопохарнпе требования и основные положения 
проектирования* СИ и 1Ш-А 5-62, 1%3г*

•Правила устройства электроустановок** Госзнвргоиздат, 
1Э57Г,

"Санитарное но]»ш проектирования промышленных предприя- 
тий", СИ 245-63.

"Корин и технологические условия проектирования склад­
ских Помещений и хозяйств для хранения дегкоьос^лме- 
наэдахся и горючих жидкостей1* Н*ТУ 108-56, 1956г.
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т т ш ь  ъ т ч ъ п  основного тш тао тЕ тх в о го  * й ^ ш д а . у ш я а х  й с т ,  
я щ ч ^ з з а д т е Ш  рабочих здш ?орз:оьтааго  и ш  / ш ш н а а /
С ЕОЛИтасТШ.: УСТАНОВЛЕННЫХ НА ПРЦШШШ агШРШ32ГА1ЕШ сада» 5000, IQOOO я гоооо 

, ......................................................................................... ........................................... м ю т _________

Нлт.пн?» шив м run м,д*ляи

! Кодексе т- 
I во «а го- 
! догус 
. программу 
j единиц

t
!
t
I
!
I
!

Загрузка ни «эдолшз в часах , по тип ас оСоурдовалю л волан ра£зт.
гэдовув прогрей, у ,

Очистка 
вл. дви­
гателя, 
продувка 
скатим 
воздухом

"Т
{Розбор-;Ае<рек- Ремонт; Перебори РенонТ'СгатораТ̂ГИ ПЛ. !-#ПИЫП * ЯЛЧЧгЛ- ‘ «•« t/ntu. * — ___ _______, WfK0~ 
гдшг&зд |уьдоя и; дарм*~1 КО и» » 1 м яв
|Ка эд , j тойко

ля на '.деталей^ гадя 
Jocho»- f«poaaj>*j 
ныв у » -  ;<са воэ-* 

иш 1дуяйог6| 
Гвааора 1 
(в посад,* ̂

па кои- | 
! тактких 
I колец

ОЗруоЛнигрва 
ка ;й ли­
си кд ни ;еика 
вооо- :оОвоткя;ка хес-4 
вой 1 ;rei! *- \
частя ! {аач. Л ч

• 1ка вы—!
I I горев-j

я» .......■»' yiiJ ",|—"ПТ "......""
j 1 таима Падка ;Снятив

J
,00309, ,
;вылрш>х

мест

овнотки охиш , подяшй*ППС » гл f>!/_ «Hifvn* t

Г 1'.-  - - —'"Г""1 '
Промыв-s Распа>- Рсспро-

IОчистка статора язодм-|кнков

.них

1 ровка
I
i
t 
I 
I

ка ! ка
I 
I 
I 
1

совка 
t узла 
j контакт* 
t mu 
t колец 
I 
»
1
l

1 1 
., .— _  —  „, ....— ------------— р_ 2

- V -

4 .
3

j l H \ 5
- к - ...... ...
.!  6 ! 7

Л ______
1 8 9

4й ш . . -ь
i ю  \

------------- \ .
п  | 12 1 13 I

1
1чь j

______ L
15 1 16

•СсдаталАпдй ремонт асянхроа- 
иого влеатродвигатедя с ко- 
^огхезамквутша ротором
л^-5 .—4» 0 ^ отва 0,57 и д 0,4 0,5 2,0 0,95 0,18 0,15 т
На годовую программу при 
йслич.уст.двиг.: св.БООО ад. 900 Г80 841 518 - - 90 360 450 1800 855 162 185 «а

св.10.ООО « 1800 360 682 ICE6 - - 180 720 900 3600 т о 824 27Q тт
св.20.000 “ Э600 720 1864 2QS - - 360 1440 IOX) 7200 3420 648 540 •*

ХапхталзкыН ремонт асин­
хронного электродвигателя 
с ротором AK-5i.-4. CU 0,38 0,57 0,26 0,6 0,1 0,4 0,5 2.-0 0,-95 ОД* 0Д5 0Д2 о д з
На годову в программу, при 
коддч .ус г .двигатела* •

са.50£)О ад. 1Ш 20 38 57 26 60 10 40 50 200 95 18 15 12 13
-ч - с*.10.000 • 200 40 76 П 4 52 220 20 80 100 400 190 88 30 24 26
-а - свЛО.000 ” 400 80 152 228 104 240 40 160 200 800 300 72 60 48 52

СредявЯ ремонт иектро- 
ХзигателэВ АО-51-4 я 
Ай-51-4, 0 » 0,88 о д ОД 0,09 0,08 0,06

На годовув программу пря 
кохмч .ус I  «даяЕ1св.5иОО «д . 6000 ш о 2280 - «» 600 1800 540 480 «• 860

-X- -1 -  СВ Л0.000 ад .12000 2400 4560 - - - - - 1200 ЭьОО 1080 960 720 «»
.«u . cz.20.000 ад .24000 MOO 9120 2400 7200 2160 1920 -  iaao

4 ‘r

.̂•cuka
Iceeu aiU j* .
(Очхт- ika

| OGf*»
*>93* .IlO*. 
,йнораа1ка
|3£ Jt©*» j рф*.

|аая aa4 
i мака I 
;оа«ш»-
‘K* i
lo ta - i

J*9P9 t

— .- .UUM- \liaj- ;l>a- ^3aro^V<i3ro-■Haro-• Wop 1 l]pt>- ipyx- 
A4- txa ipsa a J два-1 тезка; tod-  ito» -  i t -*»•» ___ _ ... !лч- uen  ̂ . яан1*1

Т ^ Л Г а в -

!с з -  .изо- (ДонкеI •KS” !Схе- .на- •*«"- i»»»®
■ ро>. им 1прес-1ро»*1л«ЦЩ̂ о<Змот
• ка 
1I
i
f 
1

X

* рою left it- («а

(Язы-'под- ! 
:а*- ,яав- ,
Ч о э-’ыдквв!
lea 
!
!
I

-fa-

Iтру- -ил 
[Сов !ст а -  
,и вы-.гора
;вод- 1 
!ши I 
! коа­
нов
I

jTOB- «ка |11кг-!вяа I 
,леяив;злоя-:ка а {р а - [ 
. обыот-,тр<>- cya-iOoTMi 
ки *дви-| ка . ,
ротора | гага-, с т а -1 1 

* |лов ‘ тора!

Ито­
го

I

I

|я роА 
.юра,

17 а 19 ; 20 ; 21 I гг 23 24 ! 25 j 26 1 27 I 23 ; 29

- - 0,18 0,45 0,89 0,48 - о,а 0,47 - 8,7
- - - - 162 405 791 442 - 720 422 - 7828
- - - - 324 810 1582 884 1440 844 - 15656

- 648 1620 8164 1768 - 2880 1688 -  313X2

0,4 I,з 0,41 0,27 0,18 0,45 I.S 0,48 0,4 г,0 0,47 -  18,5

40 IX 41 27 18 45 160 48 40 IX 47 -  1350
80 260 32 54 36 90 320 96 X 200 94 - 2700

160 520 164 108 72 № 640 132 160 400 188 - 5400

0,2 ОД 0,09 0,09 0,09 0,45 0,8 од ОД ГД 0,47 - 4,5
1200 1800 540 540 540 2700 1800 1200 600 6000 2820 - 27000
2400 3600 1080 1080 1080 5400 8600 2400 1200 12000 5640 -  54000
4800 7200 2160 2160 2160 10800 7200 4800 2400 24000 П2Э0 -108000

р#-9в7-ге
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— - _____ L .......... .......... ....г ....... 8 4 3 6 ? 0 3 10

. .

ga родадаа в р щ т т  щш колот.
ус*. ДВИГ. Ob. 5000^ад. 10000 «• «а «в»

-я . 10000 е д . 20000 - «а •» •т ■к*

«•С —*4» 2СЬ00 ед» 400UO - - ее - -
Квяжтоаышй и средний ремонт 
согажьного установленного на 
иредприятии влвктрооборудозомия 
ара калач «уставит. с» . 5000 ед. - 350 663 243

-ч . -ч . е а .10000 ед. - 700 1326 286 - • - - «я
ев .200®  ед . -

Итого : пра кодич.уст.двиг. 
ва годовую св.5000 ед. -

1400 2652 572 - - - - -

1750 8322 713 26 60 100 400 II®
программу

-Ч . —ч. св.Ю.ОООед. — ©00 6644 1426 52 120 200 т о 22®
св^О.ОООед. - 7000 13288 2852 104 гед 400 1600 44®

а / При количестве установленных
ва предприятии злектрадаига- 
гедай -  5Ш0 едйята_______

Расчетное количество оборудо­
вания и рабочих мест 0,43 0,8 0,173 0,006 0,015 0,024 0,096 0,266

-0,024 ♦0,024
Й&жвятое количество оборудова­
ния и рабочих мест
Количество производетвевшсс 
рабочих

I I I т - * I

% аагруакя оборудования
б/Ср* количестве уствновленнкх на

предитвятм аветгеомдгагедей -ЮОООвдяана
Расчетное калкч.оборудов.и раб .ш ст 0.8? I .« 0,-34 0,012 0X48

-0X 48
о*>

.о ? б З
Арон*» кегич-оборуд.и раб .мест I 2 I I - I I
Ляяиа с̂гшр Вр№ЮЕЯ9ТХ(8ШХ
рабочее

$  аагруиси оборуюшиша

4 f ~

и  хг га i* is is

55210:1860 * 29,6

1 ,84  U,72 0;32 U.U? U ,l8
-0 .1 8

2 1 I I -

110420:1860 *  59 .2

I?  18 19 2 0  21 S  28 24 25 26 2? 28 29

-  1.0 1,0

-10000 ioooo

-  20000 2000С
-  40000 4000С

686 1700 822 4681 9044
ЙЙО -  -  ашо 1644 9362 18082
2740 -  -  68® 3238 18724 Э6176

38® 1490 660 150 372 13 1240 1 930 581 567

76® 2 9 ® 1320 3 ®  744 26 2480 3860 1162 1134

152® 5960 2640 6 ®  1438 52 4960 7720 232 4 2268

0,92 0 ,36 0А16 0,036  0 ,®  
- и ,®

0,003 0 ,3  0,466 0,145 0,
♦ о ,®  ♦ о д з з  -о,-

I I I I I I I  I

1240 1930 581 567 720 3150 3436 1690 640 8520 4 Ш  I468I 55211

34с О 
>0848

3 кош . 4 22

0 .6  0 ,92 0 ,8 9  0 ,2 8  0 ,84  I^S? XJ66 0,^4 0 ,3 2  4,12 2 ,12  ? i2  19,82 
♦0,18 ♦0 ,28  -0 ,2 8  ^  

I  I  I  -  1 2 2 1 1 5  ком. 8 27

60

65

PW-587-70
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s /  Ира количество усгачо»- 
лдшшх на предприятия э л е к т р о  
даигагеяай -  201300 единиц

р&счетноа кодич* оборудов* я 
рабочих woe*

Принятое количество обопудов* 
и работа а.ест

—»>г,чг«-̂г *->.

S*

~t&m
|

Ф 6 !> 6 "~7 3 5 £0 к  ’ 3E 13 14 IS 16 i? is" "*? 20 21 22 23 24 35 2S ’2? 23 23

1,7* 3,-2 0,»3 o:ce4 0.06 0,0?€ 0,4 1,06 3*68 Ie 44 0,64 0,14 0,36 1,2 1,84 0,53 036 
~0,'56

I -

0,68 3,14 3,32 X76S 0,64 8,24 *a* 14,4 39,64

2 4 1 I

-0*096

i

♦0,896

I 4 2 I I

-0,'36

I

*€t36 +0,36 

I 2 I r"~ 3 2 I 10 IMli-.' '2

Количество производственных 
рабочих 220*840 ; I860 * 1X8,4 НО

% загрузки оборудования 33,8

I

►

**458*-*5
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Цразогзйав 2

Сдещфшщдя мзгаамалького кшадекеа 
основного технологического оборудования 
цеха /охделення/предпраятия а хаспе отвод устаасяиивавх

аяектродзигвтехей свше 5000 еддкхц

J
М  .{Ьилгновшше мо/.одь]|;??1Тл1 К.р*г*ая * £ ' u^CJ 
00 оборудования t ы » т л .  
шш!
«У .

I  !

марке,} 
I ®*Лр ,
I i ' * * 1
I ГОСТ !

xaô -jf
fr « # р / $ с *■ з .й и * *5 ДИВ$ * | *ЙеЯ

I

irm & *  
> W / t e

2 , 3 '- А ! 5

Участок раяборкд к дефектов**

I, Камера для обду- Черуеж 
га адевтроданга- ШТЬ
телей

2, Электропечь 
тупиковая

5СД.357.054 I

Работай
е т о >?м

6 1 7

1,3

"  . ro ^  I  Температура 2,25 бСд, 319,002 вадгрева

I  У

I  -

4,33 .20,Oj

0,12 -  S

3, Пресс гвдравлх- Е-43? 
ческгй

4 , Стоя решеточный %орж
5СД,*026,068

5, Баяна для про- Лшроаяерго - I  Емкость 130л 0,13 -  
панки подашшш- пгсы 
ков в керосине

6, Ванна горячей 
прошвкя

Гклройиерго- I  22,

M W }  j u
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1 2  3 4 5 6 ; 7
7* IlpionocodbR!f;re Гщтрозшфго- I 

м л  сборка i раз- 
боркк алектродзн- ПЛО-ооУ 
гатедей

5 Ж ^ .и е - 0,г3° •

6, Приспособление Гсзрознерго* I
в й Ь м

ЙЙПоо
*•

Участок ремонта роторов

9, Токарно-внкюреэ- г 
ший станок ш ц-иоо« 3,8 И ,Ш

Ю* Преобразователь &4U300A I 
озваро'шнй

С^О’ШмА ТОК 0,<j 14,0

II* Приспособление 1йпровнерго- I 
дяя ремонта пром 
роторов пН0иГ>79

“ Q.35 **

12* Вдана м л  по*о~ Г&поознгрго- I 
греза водзялкв- g -ом 
ков в масла Ша>-471а

Температура 0 ,и 4,0

13* Вертикально-» 2AI25 I 
сверившей 
станок

Наиболъ:ятй 
диаметр, свер­
ления

0,325 2,8

14* Станок бшган- 9Д725 I 
справочный f s v w s 2,3

У чается заготовке прав сдоя я «аыотк*

15. Картоногаза- КВ-1 
телышй 
станок

I [на резапяя 0,35 -  
Ю им

1$. Ншеточтй IBW00P
станок

I Ляаметр нама­
тываемого

0,55 1.0

РМ Ш 1 и
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I  2 3  4 Ь 6 7

17* НпмотеящЛ
CTCUtOK

ТТ-22 ' I йаж^угьш# I ,W  
диаисту про­
вода ь Ш

Ж е

I 8 f TpftKG#Ct«*TOfJ
M « naHwf

0СГ~20/0,5А I Оерычясе 0*19 
из*а'*«кй с

ное -6 -1 2  э

2# , о!
№3 |

19, Йвкиа ддп лу—
гэепил

ГЪет»зК»рг<>- 1 
Ш & 4С Э

g S 8̂ гм
2Df Ьаядджмрсьоч- 

1ШЙ станов й ж  *
Накбоягш!
д ***ч гр
Й П 2

3 ,4  ;

2 1 , Стол обмотчика ГУггроон*рго~ 2

R ff i t W
Гвбаргт 0 ,2 7
Х20о * е о о * в т

-

CdppoW U &  f i t o i l b *

HZ, Пр*спассх1дс®к Ггороэаврго- I
иСо,ФЕ fKi^Woм^т^одьйгвте- ЯШ-86 9

23, П;,кс0осо<(лея» Гкггроэкерго- X Гвйвыгг 0,2 -
для i<?Monte врси ?  кляЭОО
роторов SO*6?9

Яко/$Дг] pofO- 8 8 ° “ ' " ' 1 5 № w » ° ' e  -
f ® . " ; " ! " » » -  m iw w i

“ • й к г г а *  2 г я,,'г<“ 1 t e u « » 0i“  4(6
Н0ДШИГОИК08 ПШИ^Хв

LSfeSs.SB*
0,22

р ц - i t f - f a
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: I 2 3 4 5 6 7

ЯЬсьфвТфДЫГЫЯ УЗДСТР*

Тстаяовка мдя КИУ~Ш 
провес нал йсгш-  
талия ыхе ктраясвИ' 

j. гателеЙ и свароч­
ных траяофораато' ров

KCI«'~
плект

2*1 55ква

| 26, Нагрузочный MP-I60 
!: реостат ПО»;

?0-350а
j- i&i&pstsO.eiO,5x1,1м

I Габарот 0,2 -  
1000x860x900 *

I 2?, Распре делатель- Спец.
Erf вдг для о$- нзго- 
каткЕ тоьлсния
Габарит:
0,53x0,1%0,83м

I

£8, Колота кагру- • 
эинлкх устрсяст» “
Гзбарат: 
0,6x0,4x1,45м

I 0,096 -

29, !%зьт угрдоенжл Спец, 
i Габарэт:
* 1,65x0,9x1,45м

I Faa3xxy3-
C lc rf OCETBrf 
p a i to rm f f i t
sasca г Л и» sxs

0 1

1 30, Мвдукдаоявый АЙ68-Х00
1 т » д а ь1 BtfSHOcSfcB Si SMI1

l 0,246 -

1
f SI, Harawm cocpo-
I m ass*! 1 *» #*

Т Ь 6 е $ Ж Х

рм-звт-м



32, Нагрузочное

СТЬСдо 2,8 *фт

Габарит:
1,35x0,52*0,58м

33, Нагрузочное 
у с т р о е н о  л а я

$

I Рааззгкус** 0,25 «»
кн2 с ш - 
iffiJ ремонт*
кнЯ завод 
гД&шш

0,6 -

ДО

Cyuaû a«̂ upcmsT04HHf участок

34, Печь сугальная Ггшроокерго* X Гъ?мж% 8,3 Ы 44
тупиковая одно- прш по &cC îzO(>x
М’еер"“  в В З « 8  18®

36, Лптокдйв Техшгч,
« Г

I  Ofe«u 2м3 1,7
№ & и в

88, Веша ддя 
прошткй

Техническое
* ш ш

ife i Ё & Ш о д !0 0 .

37, Стеш с ПУКНЕМ 
отсосом

Техническое
г а г

1 № ! & o , s.° 'B

38, Емкость Техническое
ш г 2 £ & ° ° 2,8

РМ-387'Tff
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I  2 8 4 5 6 7
!%я хоягчестве установленных т ЧРвлцрвятзш 
мектродвягателей свше 10000 tjoum 

дополнительно устанавливается следующее оборудование:

Участок заготовки проводов в ааиотки

X. Станок для стати­ческой баяаяси- 
ровин роторов и якорей

Гщроеяврго- I
1121x384

Z» Тшверсальяо» Itapooaepro- I«лакировочный czgu _& t m m  ша-2437

Г^оШох1П2 0,19

Х6^Шок10в9 1,2 0,4

Цря холетгестве установленных на предприятии 
«лектрсдоахателей свыше 20000 единиц

Участок разборки к дефектавка

У, 4*ое<гяая иавзша Лшроэяерго-
818-2410 1 ЙШЗосых370О

2,8 2
2, Праспоообдекяз ддд реысята j.>- тора»

Itapoawpro-
M W 1 й& 0,2 -

8, 2р*СЕС&»КВЗххл сОорст и разборки едехтро-
Пшрозяерго-
К б * 1 J$tifSx2#58*0,23 -

дъигатедей
Участок заготовив проводов в ваыотхи

4, Ванна для плавки Гивроаиерго-
S K S .I « 4 1 7 1 а ш , » и

0,45 3,0

m ■ $ 6 i - i q
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I  2 3 4 5 в 7

§Ф Стог ^бкогчипа
о штщтшт 
тс%ш

Гкяроияергв" 2 
Й$и1701

Й |6 |Й о1
0,27 -

6* Коэиш раздвйжяш Itetporaepro- t
Ш2г39Р

188® «тоо
0,033 -

7, Прясд-ос ойяекке 
для стотк* ро­
торов

Гнтгроэягрго- 1 
№£ьТЭ

Й 8 Ш 0,2 -

8» Стеной, дяя ста- 
тзгшс^о! бадеп- 
с%рстж роторов 
х xxcpsf

Гйирозкерго- 2
К е м

Габарит
175<%330*

xltl2
0,19 -

9* ТвхверсальвиВ
хэ олжостечный 
ггазск

Гкпро&нерго- I

ПНСи? 437
Й » 5 ,
XI089

1,2 0,4

Примечание! «ш  оборудования поддали уточнению 
при проектировании,

1>М-$87'70
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Приокдж 4

СркмертЛ расход иахврщс® ж  pwros? сдесгз 
вся ях ровного &2 8 ктрод&хгапдя ксвасстыз 5 ют?

м  1
Ш1 ]

Цазшеиовашге катериалов
1 Едагаа
I квшре-
 ̂ нм

i "Ебогтальк^1^ —« 
f * среяаз ! ™ L  
f ремонт* , ******

I. Сталь кг 0,3 ж

2. Лжтьв чугунное кг 0,76 ж

з. Л*п* птьйвв КГ 0,66 ж
4, И»яь обмоточная Кг 1.37 2.1
б. Провод габюг! уствйоФоч-

BU# й 2 ,» 0.75
6. Лента кюврная ш 27,2 в.»
7. Картон взолящгонякй кг 0,23? 0,072
8. Лгяокснкомя трубка V 2,57 0.4
9. tetsHHT кг 0.01 О.ОСй
10, Лента кнткалеьал к 0.026 0.006
II . Гетмане дзстовой кг 0,613 0.25S
12. Прокат латуяйыI кг 0.47 0,3В
13. Прилей оловлкксто- 

СВШШОВКЙ кг о .сп 0,00В
14. Поддатипш sit 2 ж



П р и ю т я т  6

fksHX jc o s s w c m  рен5отряея1зс 9

азеырореаовт’ЕЯ» С9Х»

i Ж&тегор&я работш щ х ’ К ш ^ с т м
! ___ _^  . . -L ...

Производстве 8%ж рабочее По расчету -  прысаюняе X

Вспшаг&п>хьнш ршЗочш* I XiU2(H от роличеетяв 
пропакодатввппих рабочих 
цеха

Мшмр*1о~~пхяжчасмжЛ варсояа* S- Ш  ОТ ОЛ»вГО КОДГИОТЗД 
рабочих tpxa

Сч9ш>~к\.,*?орсюЛ ш pcosaa X, 5 -2 ,5 ;!  „*«.

РЫ-3*1~П)
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Щ т л < з щ в ш т  §

Та&тца для определенхя иогреЗшгх 
шквддай хдадоша

На 100 адаккд влектродаггателе! 
хаштальиого х среднего рехонта 1,2 и2

Ш -S&7- ТС
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воЕшгвдьвдя аш аои

V 2-8 радавдих норм твхводопгческого проектирования 
ажвхтроремонтид цехов

•Норма* рааработаки в соответствжж о шивсм пересмотр* 
да!стврякжх ж родрвбота имма яоршлшаж дожуюяжш so 
«ротамвству жа 1969 тем, ухвердоввску Гоостроем СССР,

Первая редажцжя норм, вредотавлевняя » Гооотрой м  
ошаасовашю предуои**р*ваг» жх щюевевяе тохьжо прж 
Чхжхтжромвиж алзитрорвмоатша цехов ысектрсмыигаострем- 
«льввх npexnpsanri, Но уквеадш Госстрое СССР /протокол ' 
рассмотрения 1-8 редяхцзж в Гхавгооахсввртжве от 22 жвля 
1970т,/ вторая редакция опсоррвигшровава с учета* распрост­
ранения жсрм ва проеютрслшаю всех вредарюив* дашгаостроя- 
тельного прсфкля. В связи о этим ряд разделов норм аначхтехь - 
жо вере работая ж досшгвен.

Во второй редакции утгаав замечания, указанного внве 
протокола, а также отзыва ряда ведувда проектных жястжтутов 
мавквострсжтедьного профиля /Гжаростаноа, Пшротяжмаш, Пшро» 
автсером ж д р ./,

Перед разработке! норм Оша яроведена обработка мате­
рная он о наличия установленного пара» мектрооборудования 
ш его ремонта со 34 цредярилиям ооясашых подотрас­

лей адектротехкагческс1 премышеняоетж.
Похучевнне исходные дата» сведена в табл, 1,
При анализе еткх давних установлено»

ЯМ-387-70
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I* Осмаш& объем «гйЕтрсрешэетншЕ' работ в 

т х  влекгроремсятвнг дахах ж огдедаяхях, уэсззагаяк здедзрЕшв«\ 

rwf # щжходется на ремонт агежгродвжгатеже! мережничего т о - ; 

же модаостыз до 100 жвт. срачем 85JJ объема состашжг р ш ш  

шкжтродштвтелш! шщвоетш до Ю » т # ж 2 «4Е5 р е м е  жэтаэц; 

родвашиада! мовщост» «аш ве-£0 та г .

2# Средаяя в д в о е »  едажцм ремантяруезао: *вежзродм-> , 

г&тжей шрешоннаго тока с о с т а в » *  5 юэег* &*у « д а м »  

режошнд^етоя гргннть за  йазженув щш расчете т щ х ж т х ш  Г 

объема кететахьЕого ж среднего ремшзт ш ш р ш r e s e e t  ж ; 

заводе разджчннх 1У*ж%̂ !теде# »

3» Годовое кшгвесгво шдаергаемш: 1ШШтшШЕшу решш- ; 
ту шгеетродажгетеае! в среднем состш ш ет 20% от така» уо~  

тазов »  ж -.д аж ж тр<даш «еве1 соответевЕ рж го жешетшка*

4* йз т е л а  расозс^реш нг щждщзаазж! ш  осжшши 

огрвсдэд »1е2ггротедш8̂есшэ1 жрсашвязшюса с  ;

мм уотшшшитос штжг̂ одщтштШ т  0̂00 «дпвд ш ш  
зкщ ж бш лъ в амжтшшшм р ш ж т  ш т прощ щ г& ш вй т  €00 

адаш д в гад*

На г г »  1федо]рштад№яп»иад ш»/,то аОодкж робот,з»рМ1к j 

тбежвжо ергйшвшйвагъ ж щкяуеак?2ю ю  в е р зе г д а  з^роав- К 

веще»© жшштвжътаго к даже среднего реш ает здеж т|хю 6е|^  :

На зтжх мреддрштшг жщщтзЕьжн! ж срежнжй р е к е  да»- f 
зев осужьствлжаьсж джбо гжхтт тррггош ва^дг жзж ведас?*- ■; 
зевках ценгрожжзс8$айЕш: «оежтроремшгжжх заводов» джбе ззу5-  
тем создщшд базового аяехгрореш2аг;-;ого нежа га ждоша* 
заводе»вдорш1 будет обедужквгть жесжсхьзш s^exspcmdU

5» Ва зфсдсриияЕях с кяжчестмм уга ш етзетш  шазн

т ^ т ^ т



Tjjqscsxrarexsfl 5000 -  S000 едавяц следует предусакегрсва» 

орзтазкзаз*» аггктрорехаятннх отделвягЯ с кж ниям ы вм  набо­
рам тегнсватгчесгЕого к  подьемно-трансаорт наго оборудаваяхя, 
обасагчхввваего качество х  соблсдгнхе жхюгчесжюс усл а в *! 
рикетаи

Подученные результаты обработка статкстягчасхжх данных 

то  ocsassjai вредараошиаи самтюыхидсм ведущие яодотрасля 
лаввтретаазжчесхой прс&плпаниостк ,  яодакенн в  основу разра­
ботка дш птаг норе техводогзгческого хфоентхровазаии

Црк разработке норм учтен г а з »  лш т агс ктрореидотных 

работ ва ведуетх вазонах друтях отраслей грсмнтданностн 
/ ! Ш *  Т С З Л  ж д р , /  ж на зфсдаржягхяг В/0 Гдавш гектрорехокта, 
д ктер атур кж  данные ж действутоге нориаетвяш  матервает 
/сзЕСтеаса И Г ' нор42тзЕВН ЯЕВтруде* ГОСЙНТЙ к  д р , /

S , „ютаяные Корин технодогЕче скоро щ ю ехтхраал-
ygg*

е /  у ч кткш е т  центраетзяцюо каягтаяхяаго  х среднего 

ремонта аггхтрсдаягателей на терркторкальнше ггредпрннг*®*, 

Ч Т О  ра&ко х о з ш т т  KIWCTBO ромопт* X CJVMOI XX C^yaiVU I

б/ врж ш йш  кш зд е ктн  основного технологического обо­

рудования даса обесяйчгзаст кзшашдьную е го  н агр узку  40 %%
В ходнях йщ ретзаш ает загр узка  в некоторых случаях не л р е-

з /  Верха г  тдсеихостж грккяш грогрсссхЕнае с жеполь- 
bjmswsA ниш; ..-лхьяого количества серийного оборудоьаяяя 
дет жепнгбшдя» аропктяе ж др. след*работ. По сравнению с 
нореает трудоемкости ШР, в которой трудоемкость принята 
то заведеэшм данный -  в данных нормах трудоемкость сокра-

яэди

Ы  SK7 70
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ТеЛддда I
СВОДНАЯ ТЛШЦА

наличая установленного электрооборудования и oCicim капитального реиснта электродви­
гателей trapeueunovo тока водностью до I0C ;:вт по предприятиям основных подотраслей 

влектротсхиичеокой нроиншлоннести /данные за 19?0 год'

iwweoM o ! Неншвовзннв отрасли 
вредетав- * электротехнической 
лепных ! вроишвлеяиости 
зродарвятжа j

!
I
I

__________ I____________________

Устаноале1;ноо электрооборудование

Коли­
чество ! Uouiuoc*ь !дв*гьг-л;/и пе­

нах ! репейного тока
:в т.ч.электро- ; Ъ от устиновл. * „пяии‘ЯЙИПЫМЛИ п*- * ■ _ 1 АОЛИЧ

колич.; uo-lHOCtfi шт
iao 100 кв *! %

!
---------- у
'коля- (мощность! 
1честэо квт -
1 вт. I ______ L

Utoaeu реыоьтмруекых эл^дзлтатедей
Inepeaei-horo тока z о iQO z z .
Годность i * с? устэгозд. ' Ореддд*

I KSt i Ддзгат. до ICv кг.) ие&есхь-
1 ! ««*• { «адиос»
! | ч£с« °  1

i l l  i

I I Вдеатроыая автостроение 20.618 229.597 19,467 97,99u 95 42,5 3.281 15,925 16,6 16,3 5,0
5 Xao&sme про неводе too 11.243 65.2X5 I l V /Э 52.4Н % 80 2.440 12.631 22,7 24
2 . Произвела*зо шефедзигателеи 

if овец.аппаратуры 2.255 6.860 2.IUU 5.790 93 86 460 1.409 21.9 24 С, 94
9 Здавтроизоляцмонйо« производство 2.260 14.175 2.179 13.257 96 94 508 3.420 23.3 26 v.77
S Звввиросачпое производство I «416 6.631 1.399 6.541 99 99 223 1.064 16 Хб.2 4 .7 /
2 иветотиичвекоо пролай оде m 1.547 5.703 1.507 5.00U 98 89 377 1.265 25 24 .$ 2.^6
X Производство низковольтной 

аппаратуры 608 2.846 60Х 2.822 99 99 462 2.17U 76.8 УЬ.8 4.7
2 Производство фарфоровых

3.856изоляторов 19.967 3.287 13.8X9 у! 95 760 4.470 23.4 23.7 5 . §8
T Производство травсфорииторов 5.284 45.312 4.555 16.318 86 86 928 3.350 20.3 20.7 3.6
I Производство конденсаторов 770 5.584 755 4.362 98 77 140 810 18.5 18.5 5.**
I Производство ПОДВИЖНЫХ 

алехтротехнич. стинций 8.487 20.751 3,275 15.727 95 76 176 845 5,4 5,4 4.8
34 Всего по прси.алеияости 51.297 422 .641 49.898 239.Ш 97.5 57 9.705 47.350 19.5 19.8 4.83

Принято 20S Ш 5 ,0

PU-3J7-W
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7.Ш0ЛНЫ:'К£ г А- зет-7о

**>
пп Наяневозаяне "иг- ? чср- дальк'- 

теха’ держатель А̂ч f"- 4*

1 2 3 4 .5 о

L. Еачера для оЗдуза 
з легтродзягате ген - 5CZ.357JD54 2дГБ

Гсав-ээежт-
pope«окта

к CCD а* 1-4*
S. 2'BSZ
£ 3 Р*-' »■ 4Ь

Z* Электропечь rjsmosaa bCZ.32r.GQ:
3. От си ре»егочзыЯ 5CZ.02&.C5S
4. Ст̂ >г с^мот-нка с 

Sv.20p0T2-.4l Кр^ГСИ XXI 5CZ.025.028

5. лез лк раадгятяын- 23.-6 ЭС^.0 v V**C*v'

V» Cts. ok 3?Л ДаМ рО- 
ЗОчаи?. 2*С7 0П-42*'3 *ВдЕЕамс*

tores,
1-6£

7* "зксассоОлеаие дак 
о.котк* роторов 67/ гп-пг^х <**'*«*

8* Г.^сзоссхлеаае лая 
сборка злектродаига- 
теаеа 8 Л 04470 -г*-

&* В ая на для подогреза
ПСДПЯПИйКОЗ лГ& in-43-7?

оавсд аж* 
Владимира косяга* 
Ияына k-

10. Хярамяда дан рото­
ров а якоре; Ш и 655О0~2 Гшрошеж.

П. Стаяог для етатяч.— 
с~32 балан'дрозст 23с4 IC&853-2

12, Занка для промывки 
детгаеа 2405

54450 а ш
54490

bS£QA ЖМ* 
Зосхеза

г.ГегяяграДг
/гЗоскоза*
2

13. о'нкйврсагьяка нгог»- 
роаочный станок 2437 ЗЛ-4514в2б 1

1
саг од 
■Эгеггрэ- 
»с«з&*

Г#.:*?К£ЕГра&
k~6

14. Ванна дая г/кеахя 
(5замен "H024I7) 240= СПА-4140000

В&СГГЗлек- гД аоыгоз, 
тропрсм уд.Акадеь*-

5 2
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1 2 3 ч 5 *

IS* С ттж ькая камера 
е квдуждзонным 
обогоево* 2**8 0П-043

Электро- г*Рига, г>
машин о-
строят.
завод

16* Установка дан м о й­
к е  деталей 2* 1C ‘TGT-OIcd

Деталлур- г*Челябинск
п ч еск и а
завод

17* Ванна горячей
П рС Mj*3j£2 471

Ч е л ех  ; 
Сера/.но 
бозский

аннулирован* 
изготавливает Там- 
мсхаки^еекий завод*

Технические условен

» Х6072? 
* 16G722 чертежй устарели и аннулированы*

£ I5584S
% ь о т г з рабочие чертежи не разрабатывались*

РМ 387-70

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293726/4293726002.htm

