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Настоящие нормы технологического проектирования де- 
ревообоабатывающих цехов (отделений) машиностроительных 
заводов является результатом пересмотра действующих одно­
именных ноги, оазрабо тайных Гигтроавтопромом и утвержден­
ных по согласованию с Госстроем СССР 17 июня 1969 года.

Пересмотр упомянутых норм 1969 года выполнен институ­
том Гипполвтопром по утвержденному Госстроем СССР плану нор­
мативных работ J97г! года (раздел П, подраздел ч, тема 22) и 
в соответствии с заданием» утвержденным Цинавтопромом по 
согласованию с Главгосэкспертизой Госстроя СССР от 18 мая 
1972 года.

В основу пересмотра норм положены:
-  "указания по разработке новых и пересмотру действую­

щих общесоюзных норм технологического проектирования и тех­
нико-экономических показателей", утвержденных постановлени­
ем Госстроя СССР от гЗ июля 1970 года а? Ь7, в части разви­
тия специализации, кооперирования и комбинирования произ­
водств.

-  Замечания и предложения Главгосэкспертизы Госстроя 
иССР, машиностроительных министерств, их научно-исследова­
тельских я проектных институтов, основанные на опыте 3-х 
летнего применения действующих норм и перспективах развития 
отраслевой специализации.

важнейшей задачей машиностроительных министерств явля­
ется развитие специализации в производстве деревянных дета­
лей и изделий, создание в промышленных узлах и районах отрас­
левых и межотраслевых специализированных предприятий и це­
хов по централизованному выполнению капитального и круп-
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ного текущего ремонтов здании, сооружений заводов, по обсс- 

печению заводов тарной дощечкой для изготовления массовой 

деревянной тары, изготовлению моделей.

При проектировании строительства пзомылленних комплек­

сов заводов или нескольких заводов в одной промышленной уз­

ле, а также их реконструкции, как правило, должно предусмат­

риваться создание общего специализированного предприятия 

(или цеха в составе одного из заводов) для обеспечения этой 

группы заводов продукцией или полуфабрикатами из депева ,ре­

монтом зданий и сооружений ^при нево:-цо:;ности выполнения 

этих ремонтов сторонними о р ган и зац и ей ) .

Обработка дерева на машиностроительных заводах сводит­

ся к четырем видам производств:

а) производство деревянных деталей для основных изде­

лий завода |

б) производство деревянных моделей комплектов*

в) производство деревянной тары (как  правиле, ::3 *-■ т- 

ной дощечки)*

г) производство деревянных деталей и изделий для ремон­

та зданий и сооружений завода, а также к;готовленил и ремон­

та деревянного производственного и хозяйственного инвентаря. 

В таблице 1-15 настоящих нормативов приведены общие нормы, 

применяемые при проектировании всех видов деревообработки.

Б последующих таблицах доны нормы и основные данные для 

проектирования деревоыоделькых, тарных и ремонтно-строи­

тельных цехов (отделений).
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йопцы для проектирования цехов (отделений) по изго­
товлении деревянных деталей и узлов основного птэоизводства 

вводов разных отраслей машиностроения, ввиду большого раз­

нообразил номенклатуры их изделий, в настоящих нормах не 

приводятся и ^олзны разрабатываться этими отраслями.
При проектировании деревообрабатывающих цехов следу­

ет руководствоваться действующими нормами, инструкциями и 

правилами, в том числе ’’Правилами техники безопасности и 
производственно;; санитарии в деревообрабатывающей промыш­

ленности" (издательство "Лесная промышленность", 1971 г .)»  
а тах^е правилами техники безопасности и производственной 

санитарии по отдельным видам производства и обработки в 
цехах заводов машиностроительной промышленности.

Особое внимание должно быть уделено соблюдению дей­
ствующих норм и правил похарной безопасности.

Перечень норм и правил, которыми следует руководст­

воваться при проектиэовании деревообрабатывающих цехов (о т ­

делений) приведен ниже (см. страницу 33).

ъ настоящую редакцию норм внесены исправления, учи­

тывающие замечания отдела проектов машиностроительной про­

мышленности Главгосэкспертизы Госстроя СССР по проекту пе­

ресмотренных в 197^ году норм.

Низе приводятся основные положения, принятые для на­
стоящих нормативов по отдельным производствам.
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А»_Дроизводство 1 врсвяшшх_иодедей

Заданием для проектирования деревомодельных цехов (о т -  

делений) служит годовой выпуск (в тоннах) годного литья це­

хами завода с указанием серийности и характера литья по ве­

су и сложности» применяемой модельной оснастки (металличес­

кой и деревянной), а также среднего развеса отливок.

Расход пиломатериала на годовую программу для изготов­

ления деревянных модельных комплектов ч а б л .  i(>) опреде­

ляет производственную мощность цеха (отделения). По расхо­

ду пиломатериала и соответствующей трудоемкости переработ­

ки одного куб. м (табл, я? 16) определяются трудозатраты в 

чел.часах на годовую программу.

Учитывая местные возможности в централизации изготов­

ления моделей, следует предусматривать получение со стороны 

до 70# деревомодельных комплектов, сохраняя за заводом воз­

можность выполнения срочных потребностей и восстановление 

используемых комплектов.

По трудоемкости раоот, выполняемых заводом, по норма­

тивным таблицам (табл. 1о, 19) определяются основные дан­

ные проектируемого отделения.

При проектировании специализированного цехе следует 

определить суммарную трудоемкость потребностей по обслужи­

ваемым заводам и по нормативным таблицам определить соответ­

ствующий по характеристикам цех.

При промежуточных показателях параметры деха (отделе­

ния) следует уточнять путем интерполяции.

Склады моделей на заводах следует рассчитывать, исхо­

дя из полной потребности в модельных комплектах» подлежа­

щих хранению.
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Б. Производство  деревянной т а ры

При расчете дерево-тарных цехов следует исходить из 

ю г о ,  что преобладающие типоразмеры мелких ящиков должны 

изготовляться из тарных комплектов (дощечек), получаемых 

от специализированных (в  том числе и отраслевых) предприя­

тий*

Крупные ящики и ящики нестандартных типо-размеров, а 

таххе ящики в экспортном и др. специальных исполнениях, 

подлежат изготовлению полностью в тарном цехе завода.

Кроме iOro» в состав работы тарного цеха входит ре­

монт оборотной и возвратной тары.

Количество подлежащей изготовлению деревянной тары 

должно устанавливаться с учетом прогрессивных методов упа­

ковки в тару из других материалов (картон и пр*), а также 

отправления продукции контейнерным способом и в оборотной 

таре.

Вт Ремонтно-строительные цехи

Ремонтно-строительные цехи (отдоления) на проектируе­

мых заводах должны обеспечивать лишь профилактический ма­

лый и средний ремонты по зданиям и сооружениям, а также ре­

монт и изготовление деревянного хозяйственного и производ­

ственного инвентаря.

Капитальный ремонт заводских зданий и сооружений вы­

полняется подрядным способом ведомственными или отраслевы­

ми ремонтно-строительными управлениями и трестами.

Мощность ремонтно-строительной службы проектируемого 

завода должна определяться в соответствии с планами разви­

тия специализированных отраслевых или районных предприя­

тий.
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Объем ремонтно-строительных работ по заводу опреде­

ляется исходя из сумма амортизационных отчислений от балан­

совой стоимости зданий и сооружений завода -  на капиталь­

ный ремонт и средствами» выделяемыми на малый и средний 

ремонт.

Задание на проектирование ремонтно-строительного цеха 

(отделения) должно содержать данные о балансовой стоимости 

зданий и сооружений завода и их техническом состоянии» а 
также о наличии в районе специализированных ремонтно-строи­

тельных организаций.

Нормами расчета ремонтно-строительных цехов (отделе­
ний) заводов (табл. 22) принято, что объем ремонтных работ,

выполняемых специализированными организациями, составляет 

от 50 до 70% от общего объема ремонтных работ (в зависимос­

ти от величины завода).

По определившемуся выпуску заводского ремонтно-строи­

тельного цеха (отделения) в тыс.руб. по табл. 23 принима­

ются его основные данные и состав оборудования.
Промежуточные значения этих данных уточняется путем 

интерполяции.

арх. » 
1859Зи
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НОШ ШИРИНЫ ЦЕХОВЫХ ИЮЕУ1Сй И РЛССЮЛНИШ 
ЫЕ2ДУ ЛИН1ШИ CTAHiiOii И СКлА̂ О ШЫдИ j HCYAUK

Т а б л и ц а  I

СХлодд^о а  п*стд 
JarO/naSot* '

г4 л/к«*?

□

© [ S 3 С^Э©12Е<1.

C*VfO&Of*r0* 
\  /sorofax

г

□

I - . - .

□
“ Г ~  '
ч
L.

c s 3 » i ^ s i  □  — а
□  CS = n © C S ]  C^ZJttGHT)

L - - 7Т j
tzJLzJ- -■

Вид
транспорта ИА” в им ду станками ,складоч-

(одностогюннее ныии местами е мм 
движение) лМжт Крупные

детали детали 
до г и свыше 2 м

Тележки с грузои
шириной ДО 1 м 2000 2500 ЗОСО
Электрокары с грузом 
шириной до 1200 мм 2000 3000 2500
Рельсовые тележки 
(ъ- ширина тележки) В*1000 A+I0G0 А.1000
ПРИМЕЧАНИЕ* При использовании вильчатых электропогрузчиков, 

указанные для электрокаров размеры ширины пго- 
еэдов увеличивается на 500 мм*
Ширина магистральных проездоз -  4000 им.
В случае размещения цеха в блоке с ппоизвод- 
ствеиными цехами, ширина проезда принимается 
по ширине проезда в производственных цехах.
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Таблица 2
iiORiJ у л с с ю Ш ' й а й д у  с - л ш ш  и и т  станков

;ЧС СТЕН и iCC.'lOrtit Г^Ш'И

*к Оскиз расположения Наименование Обоз- Размеры в мм 
пп оборудования обозначении наче-иелкие сиед-круп-

ния станки ние ные
стан-стан­
ки ки

1  ̂ Р 4 5 6 7

3 - C Z )  * с э - Расстояние а 
ue.iду складоч­
ными местами 
по фронту у 
станков

7СО 900 1100

•У • J
□

Расстояние б 
между тыльными 
сторонами 
станков
Расстояние от в 
стен или колонн 
здании до: 
а) тыльной сто­

роны станка
V T ■ W / V  '.V773

м . . . .
“ T D *
S 3  Е 5 Э
' - ' / / / / / Л

L ' t S a□

б) боковой г 
стороны 
станка

Расстояние от д 
стены до п ро ­
дольной сто­
роны около 
станочного 
складского 
иеста

700 800 900

700 800 900

700 ttOO 900

1200 1200 1200

□

П П

Расстояние % 1000 1000 1000
между тыльной 
стороной  стан­
ка и продоль­
ной стороной 
складочного 
места
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’ п иин£ а& ташс

iI m , K - { S h

Расстояние
мег:д? дошюеч-  
ми сторонам 
0К0Л0С1аН0Ч:Шх складочных 
мест при трап-
CnOPTl'iiOIiKO 
деталей Оеэ- 
реяьсовыми 
тележками

То же, при од­
носторонней 
движении теле­
жек с подъем­
ной платфорцо;-.
(для всех длин
материал он; £  Д00О ;££>До

6 " !  и

Расстоли ко 
между торцовoii 
стороной скла­
дочного места 
и стеноп ппи 
необходимости 
поохода рабо­
чих

И лшш Ш о

HPWbNAHhM: А. Расстояния указаны от карш гш а 'U ltafKumi QMaMicJ^ / 
» * »  включающих крайни© ш хш лш М сС Х
частей станков, огкрмЬШЬША 
ные ограждения станков. о *

dk При установке стаикпн на
менты расстояния ЯСПонн, “стенки
ками поинимаЮЖ^С ЧШ&М $Ш 1ф&П€исхШ  
фигурации и глубипггф ф щ сиЩ и  станхгё. 
и колонн злания. 14 й fколонн здания

3. Нормы пас стояния н< 
мышлениях ЬьЬшмрО\ 
волу и пр .) х$Мщ>с 

(рольганги,
п р .) .

ч• При обслуживании СЖЫШ$ QMUD&CkdJOiHMdUi С раМ ~  
МП реМ глШ Ш  еГ & р м т  <№ с Ш . tooocMtf Vuk* -  
ншаются с учитоу ьсзтшпеци  m W i w h w  
станков пра крОМШ! ПОЛСШШ 1Ср(Ш\.

ТЫ8Й КГ:
мылгяс

i  **¥*ef*<, т
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Таблица * 3

liopiu ?асс: олшы ле^ у станками и их складочшыи 
МЕСТАМИ ЛЛ ?АГШХ СХЕМ ОРГАНИЗАЦИЙ РАБОЧЕГО МЕСТА

С хина * I 
для стан­
ков неппо- 
ходного 
типа

,_о борцовки педальные, маятни­
ковые.Ленточные и а&упные 
пилы. Сверлильные станки. 
Долбежные станки. Фрезерные 
станки. Односторонние шипо­
резные станки, шипорезы 
"Ласточкин хвост", шлифо­
вальные станки однопозици­
онные непроходные. Токарные 
станки. Гвоздезабивные стан­
ки.

Схеиа -2  
ш  станков
ПРОХОД!? ОГО
типа ( про­
дольных)

Станки для поодо!Ьного рас­
пила. Рейсмусовые станки. 
2-х и 4-х стопонние стро­
гальные станки. Шлифоваль­
ные проходные станки.

Схима *« 3 
для стан­
ков про­
ходного 
типа (по­
перечных)

2-х сторонние шипорезные 
станки. Многопильные кон­це рав ни те л и (проходного 
типа). Пазорезные станки.

Схема * 4 
для кои', и 
нигоьан- 
ных стан- 
хов .

ШЧТДьЧАНГЕ: Размер 750 им (в схеме * 2  И Ш 4) принимается 
при обработке деталей шириной до 250 мм или 
длиной до 3-х м* а размер 1000 мм для деталей 
больших размеров.
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ТЛАли;и * **

M u P - i i i  Г Л Й У Е Р О Ц  Н Т О Ж к О н  h ГГУ: o n i J ^ . o j ^ H C O * !  г. 
П о ,Х Ы й 1 Н и - Т  Р А Н О  H O P T r t h i  А О  Р Е ^ С  Т Ь

Характе­
ристика 
отделении 
и участ­
ков

Этаж­
ность

Ширина
проле-

Шаг
ко­

Подъсано-транс-
лортнле средства

Ьмсота
В U __

здания тов 
в м

лони
внут­
ри
про­
лета 
в м

i> и д .Хако/- а О го -  
маль- ловки 
нал рель- 
грузо- са
Л 0 дъ— под­
ом- кпано-
НОСТЬ ВОГо
т пути

до ни­
за
СТРОИТ.
балки
( -V.tP-
■лку

Крупные
цехи

X ia | 2ч 12 Поднес- ло 5 
ные од­
ноба­
лочные 
краны

7,2

Склады 
сух их 
пилома­
териа­
лов

10 8,15 40,8

Средние 
и малые 
цехи 
(отде­
ления) I 181 2^ 6-12

Подвес­
ные од­
ност­
рочные
краны 1-3,2 -

6 и 
7 ,2

много
этаж­
ные

\ $ ' 6-42 V j f f - l  -

4-й
этаЯб 
6 и
1 , 2
2-й
этаж и 

№

UPlUj/lAlllil: X. При размещении деревообраоатыьаюгих цехов 
в блоке с друг(04и цехами, размеры проле­
тов принимаются исходя и; три'оаан и,., 
предъявляемых основными цехами.
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К таблице * 4

2. К крупный цехам (отделениям) относятся 
производства с общей переработкой свыше 
10000 м3 пиломатериала в год*

3. Во всех случаях» где это целесообразно, 
следует применять механизированный на­
польный транспорт, взамен крановых 
среде тв.

4 .  Для многоэтапных зданий высота указана 
от пола до пола.

5. Для многоэтажных зданий ширина пролета 
12 м может оыть применена при нагрузках 
на перекрытие этажей не более IQO0 кг/м2.
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Таблица * 5
УКРУПНЕННОЕ HOPdU УЛЕЛЬНОИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПЛО1 4АЛИ НА ото РАБОЧЕЕ ilECTO

Длина обра­
тит батываемых 

де халея 
в м

Вид рабочего места_________________ _
Станок Верстак Стол Деревосбороч-

столяра сколот- ная позиция к
или мо- чика разметочные
дельщика тары плиты модель­

ного цеха

Удельная площадь в м2

I до I 25 10 20 15

г 1 ,1 -2 ,0 25-30 12 20-25 15-20

3 2 ,1 -3 ,0 30-40 i5 25-30 20-30

ч 3 , i - 4 , 0 40-50 - 30-fc 30-40

5 4 , 1-5,0 50-60 - - 40-50
б 5 ,1 -6 ,0 60-60 - - -

1. Под рабочим местом подразумевается станок, верстак, 
проверочная плита, рабочий стол, пресс для склейки и 
т .п .  с учетом площади для размещения заготовок до 
обработки и деталей (узлов) после обработки, а также 
относящаяся к нему часть внутрицеховых проездов.

2 .  Большие значения -  для цехов с преобладанием крупных 
из дел ий.

3. При обработке деталей разные длин в самостоятельных
потоках площадь каждого потока рассчитывается отдель­

но.

4* При применении поточных и полуавтоматических линий 
обработки деталей или конвейерной сборки изделий на 
эту группу оборудования нормы следует принимать с 
К = I >2.
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Т аб л и ц  * 5

HOPuiJ ПЛОЦА̂ Ел ЬСГОМОГАТЕаЫШ МАСТЕРСКИХ
и Ю1а;;облх

Наименование Характеристика обслужи- Расчетная
пп помещений веемого объекта площадь

иаименование Количество данного
помещенияпараметра м2

I .  Паточная и Количество до <Л> 30
ремонт инстру­ деревообра­ гО-чО 45мента батывающих

станков ЧО-60 60

2 . Ремонтная база количество Г'о ношам технологичес-
механика цеха ремонтируе­ кого проектирования ре­

мых единиц монтных цехов и рембаз
оборудова­
ния

3* Инструменталь­ количество до 15о 24-36
ная кладопая ппоигводствен--  151-^50 36-48

HUX рабочих свыше г 50 48-72

4 .  Кладовая вспо­ То же До 150 24-36
могательных 
материалов, 151-<г50 36-60
метизов у оков­
ки

свыше ^50 60-90

5# Кладовая при­ По мере фак­
способлений тической

надобности 18-Э6

nPSTui'iAHIji: Площади для размещения сантехнических, энер­
гетических и противопопарных установок цеха, 
при укрупненных расчетах, принимаются от 3 
до 5% к производственной площади, в зависи­
мости от масштаба производства.



19

Таблица ’>
Ж М Й Н л Л А Ш А  И n O P .j i i  Р А С ч Л А  « 0 1 Ш 0 Г А Т л - Ь « ш л

РАБОЧИХ
ЦйММХШХМ- ДСПUUOJr■?TV'bHUX .рздддш

Jfcft Группа 
пп рабочих

Профессии данные определения 
числа подсобннх ра­
бочих 1однем смени)

I 2 О ч

1. Наладка обору­
дования

Наладчики 1 рабочий на 
15-20 станков

2. Обслуживание 
оборудования

Дежурит 
еле cap г., смаз­
чики , элеKipj- 
монюрц,сан­
техники

Из расчета 
обслуживания 
I рабочим 
30 единиц 
оборудования

3. Ремонт оборудо­
вания, инструмен­
та, приспособле­
ний

СтанОЧНики, 
слесари,заточ­
ники , электро­
сварщики

Пи нормативам 
ремонтно-механи­
ческих иехоь

Ч- Складская груп­
па: материалов^ 
инструмента, 
приспособлений

Кладовщики, 
раздатчики, 
комплектовщики

I па"; оч и И на 
30-40 человек 
основних рабочих

5, Транспортная 
группа
(внутрицеховая;

Крановщики, 
грузчики, под­
носчики, води­
тели электпо- 
кар, стропаль­
щики

По числу еди­
ниц злектпокар 
и кранов- По 
грузообороту и 
величине пегкпа- 
ботки ггутов на 
I человека

6, Уборщики:
механизирован­
ная уборка

Уборщики поме­
щения, убошди- 
ки отходов

Из расчета -  3500 
кв- м общей пло­
щади на 1 уборщи­
ка

1. Сушильщики - I чел. на блок 
до 10 камер
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Таблица ^ 7 
Продолжение

I 2 3 4

8* Склады пило­ Сортировщики см* табл* 8
материалов и стропальщики,
готовых изде­ рабочие на фор­
лий мировании су­

шильных штабе­
лей и пр*
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1пб лица t
ш у ш ш н л й  пор,.:.; ьслиаиглт^ьы ■; рл;;;)и . *1,

Общее
количество
рабочих

Процент вспомогательных рабочих 
__________ _____________________________
___________________________________________
Сер^вообра- 1аониЯ хоцель- Ремонтно- 
бативаьщии ни:. стпоите :ь-
основного ний
производства

До ICO 20-Z5 15-20 i2-I5
100-200 18-20 i'2-15 1C-12
200-300 15-18 10-12 -
более 300 15 10 -

ПРШ£ЧАНИ£. I* Ьо ,ыний ппоцеит принимается при Oo.ibrjul: 

:де* 'онинации работ.

2.  Приведенные в таблице 6 процентные 

соотношения предназначены для укруп­

ненных расчетов.
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Таблиц * 9
liOPuU РАСЧЁТА KC.'!l*4i£7i>A ТРАНОПоРТНО-

с к 1а;.ски>; рабочих

тп
Наименование 
участков или 

скл ада

Основные
ОПеГЙЦИИ

Оборудова­
ние пли 
обслужива­
ние

Трудоем­
кость в 
ч е л .ч а с . 
на I куб.) 
пиломате­
риала

1 г 3 Ч 5

1* )клад сырых а) Нормирова­ С исполь­ 0 ,7
пиломатериа­ ние, круглых зованием
лов штабелей, ук­ кранов и

ладка досок автопо­
в штабель, грузчиков
УСТРО /.CISC
крыши, обшивка 
торцов, р аз-
бОПка КРЫШИ, 
формирование 
плотных плке- 
ю в на штабе­
ле при р аз-  
бопке с пред­
варительной 
соптировкои 
досок

б) То ;е 
X ранение 
пакетах

в) То .те
Не

Механизи­
рованное
обслужива­
ние

0,2

1 ,0

2* Лесосушиль­ а) Загрузка и а )  Ручная
ное отделе­ выгоу зка укладка
ние высушенного

б) Подъем­пиломатериа­
ла ( с  форми­ ник л
рованием 
сушильных 
штабелей и 
использова­
нием траверс­
ных тележек)

(лифт)

0,8

<М
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Таблица * 9 
Продолжение

I 2 3 4 5

б) Формирование 
штабелей 
пакетами

Автопогруз­
чик, крано­
вые средства 0,15

в) Укладка и 
уборка про­
кладок и 
неучтенные 
работы

Немеханизи- 
рованное об­
служивание 0,15

3* Склад сухого 
пиломатериала 
и заготовок

I* Разработка 
сушильных 
штабелей и 
укладка в 
па ке ты

2. Подача па­
кетов в цех

а) Автопо­
грузчики
и краны 0,1

б) Ли|»т и
краны С, 2

в) Немехани- 
эироьанное 
обслужива­
ние 0,4

Склад готовой 
продукции

±. Укладка ь 
штабели или 
стеллажи

а) Крановое 
оборудо­
вание 0,15

2. Разборка 
штабелей и 
укладка в 
транспор­
табельные 
пакеты

б) Немехани- 
ьироьанноо 
оборудова­
ние 0 ,4



24

Таблица i* 10
KCREJ РАСЧЕТА КОЛИЧЕСТВА ЙШ:ШРНО-ТШИЧЕСКИХ 

РАБОТНИКОВ В ПРОЦЕНТАХ К ОБЩЕМУ КОЛИЧЕСТВУ РАБОЧИХ

Общее
количество
рабочих

Лере-вообпаба- 
тывающес и сбо- 
оочное произ­
водство и 
модельное

Тарное Ремонтно-
строитель­
ное

I 2 3 4

до ICO IO-II 8-9 7-8

до 200 9-10 7-8 8-9
до 300 8-9 6-7 9-10

Болес
300 8 10

Служащие - I ,5 -  2# к общему количеству рабочих

Цладвнь об-
слу.*иааици;1
персонал -  1,5-2,5# к общему количеству рабочих

ПРИМЕЧАНИЕ. I* Большие значения норм применяются к 
меньшему количеству работающих^

2. Приведенные процентные отношения пред­
назначаются для укрупненных расчетов.
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Таблица * I I
РАСПРЕДЕЛЕНИЕ РАБОЧИХ дЕРЕЬООБРЛЕАТЦВАЬЩКХ 
ЦЕХОВ (ОТДЕЛЕНИЕ) ПО САНИТАИШ ХАРАКТЕРНО-  

ТИКАМ ПРО ИЗВОДС ТВЕШШХ ПР01Ц£С0Ь

пп Профессии рабочих
Группа санитарао» 
ха рактеристккипро изб оде таенных
процессов по 
Сп и Л П-М.З-оЬ

I .  Станочники, столяры, плотники,
сборщики, модельщики, кладовщики I б

Е* Заточники, ремонтники, наладчики,
хестянщики, внутри# ховые уборщики 
транспортные и складские рабочие I в

3. Рабочие сушильных отделений П а

4. Рабочие обще-строительные, складов
сырых пиломатериалов, лесосуцил, 
строительных механизмов (рабо­
тающие вне цеха) П е

5. Маляры, рабочие по изготовлению
моделей из пластмасс М б
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Таблица * 12
УКРУПНИШЬ ПОКАЫТЕЛИ ЧИСЛЕННОСТИ 
ШШП в ;^?]Д500Б?ШШАЬИИХ ЦЕХАХ

+ь
ПП Типы цехов» отделения

Процент женщин 
в общем количе­
стве рабочих

I . Деревообрабатывающие, 
основного производства 40-50

2. Тарные 40-50

3* Деревомодельные 10-15

4. Ремонтно-строительные 20-25
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ОРГАНИЗАЦИЯ СКЛАДСКОГО AOCHWCTiiA И 
МЕХАНИЗАЦИЯ ПИТУ:Ю4Н0-РАЗГРУ301Ша 

РАБОТ

А. Склады сырЫх пиломатериалов

для разгрузки железнодорожных вагонов применяйся 
железнодорожные, а также башенные или козловые краны* 
Хранение сырых пиломатериалов хвойных пород производит­
ся на открытых складах в "круглых" штабелях, в досках или 
пакетах, после предварительной сортировки и отбраковки* 

Высота штабелей при больших складах достигает 6-8 и, 
для их формирования применяются башенные или козловые кра­
ны*

Высота штабелей при небольших производствах не пре­
вышает 4-4,5 м и обслуживается автопогрузчикам::*

Для дальнейшей транспортировки пиломатериалов приме­
няются автолесовозы и автопогрузчики грузоподъемностью 
5 т*

Б* Лесосушильные отделения

При формировании штабелей для сушки применяются за­
глубленные лифты (подъемники) * укладка штабелей ппоизво- 
дится вручную.

Приценяются способы пакетного формирования штабелей 
для сушки, выполняемого при помощи автопогрузчиков.

Осваиваются специальные автоматические штабеле-фор- 
ыирующие установки*

Для загрузки и разгрузки лесосушилькых камер применя­
ются траверсные телехки с тягой лебедками или полностью 
эле кт рофицированние.
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L. Склады сухого пиломатериала и заготовок

Сухие пиломатериалы или заготовки хранятся в плотных 
пакетпх. При комплектации пакетов применяется подъемники, 
опускание сучильный штабель ниде уровня пола и по меле 
уменьшения его высоты поднимание его вверх.

Укладка пакетов в штабели на складе производится 
: » ль :а р э п о гл/ ' чиком или крановыми средствами. Подача паке­
тов к станкам осуществляет :я теми *е транспортными сред- 
ст ами с использованием теле.%ек, вагонеток или рольган­
гов .

Г. Склады деталей и полуфабрикатов

Пли мелкосерийном производстве хранение готовых де- 

т леи и по 'у[а*'•'икатов производится  в специальных под­

степных устно дет*ах, перемещаемых на телочках с подъем­

ное платформе*..

В массовом и серизной производствах хранение органи­
зуется ь нисколько ярусов пакетами, перемещаемыми подвес­
ными крановыми средствами или электропогрузчиками.

На схладах моделс», мелкие модели хранятся в много­
ярусных стелл&зах, оснащенных специальными штабелерами, 
{Трупные модели - на подставках с обслуживанием однобалоч­
ными кранами.

Нике приводится обобщенная таблица оборудования, при­
меняемого пли механизации погрузочно-разгрузочных работ по 
складам деревообрабатывающих цехов в зависимости от мас­
штаба производства.
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Таблица /■ 13
ОБОРУДОВАНИЕ ;.Л>1 UEXAHKGALKH ПСГРУ̂ С ИО- 

PA3rP/:.04iUX On̂ PAUX.

Наимено- Пропускная способность складов
вание

до 3000 до IGCOO до 25000 СвЬае
c'svQQ

Склад сы- Средства Железно­ Железнодо­ Баиенные и
рых пило* малой ме- дорож­ рожные козловые
материалов ханизации, ные кра­ краны, краны,авто-

автопо- ны,авто­ башени.е лесовозы,
грузчики по груз- коаны, автопогруз­

чики автолесо­ чик и, со пти-
возы,авто­ ровочнаё
погрузчики установки •

Лесосушиль- 'траверс- Злектпо- Злектпо- Злектпофи-
ные отделе­ ная те­ фицироьан- фициро— ыипованная
ния ленка С ная те­ ванная траверсная

лебедкой, ленка травер­ тележка,
автопо­ автопо­ сная те­ Л Кф i LI | П?гаС-
грузчики грузчики лежка, тофоажпру^-

лифты, |ДИе уста­
автопо­ новки, авто-
грузчики яесоаоэы

Склад сухо­ Злектро- Электро­ Краны, Краны со
го пилома­ погру зч и кг, погрузчи­ элсктро- спецзохвп-
териала и однобалоч- ки, 0 ДН 0— погруз- ГШ.',ЭЛеК~
заготовок ные краны балочные ч ПК и тропогр;;-

W - « l i краны
<*2-з,2т

ЧПК::

Склады де­ Те* ежки с Тележки с Тележки с Тележки с
талей и подъемной подъемной подъемной подзешюл
полуфабри­ платформой платфор­ платформой платформой,
катов однобалоч­ мой однобалоч- однобалоч-

ные краны 
<*1-2 т

однобалоч- ные краны 
ные краны т

нже кпаны 
р * 3,2 т

* 1 -2  т Злектпо- Зле кт 1*о-
погрузчики погру ЗЧ::КИ

Склад дере­ Те л еле и
вянных мо­ ттабелеры,
делей однобалоч­

ные краны 
9 -1 .2  т
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Таблица J* 14
HOtMu ЗАПАСОВ ХРАНЕНИЕ НА СПАДАХ

Найменова- Способ Годовое потребление в м3
пп нке храни­

мого мате­
рил л а ,д е -

доставки до ЗОСО До IOOCO до
25000

Свыше
25000

талей и 
изделий

Оапас в сутки

I .  Пиломатериа­
лы сырые

А  . Д .
транс-
попт 45 30-45 30 25
Авто­
транс­
порт 25 С0-25 20 15

2 . Пиломатериа­
лы или заго ­
товки сухие

А • Д •
транс­
порт 15-20 10-15 8-12 6-8
авто­
транс­
порт 8-10 6 -8 4-6 3-4

3 . Черновые 
заготовки 
сырые

з . д .
транс­
порт 30 25 20 15
Авто­
транс­
порт 15 10 6 4

4 .  фанера и 
столярные 
плиты

Авто­
транс­
порт 15 10 5 6

5 .  Склад сухих 
пиломате­
риалов 4 -5 3-4 2-3 2 -3

6 .  детали и 
узлы на мет­
опе рацион­
ных складах 2 -3 1 ,5 -2 1 -1 ,5 1 - 1 ,5

7 .  Готовые из­
делия* от­
правляемые 
п о т е к и т е *  
л ям

Авто­
транс­
порт 3-5 2-3 1-2 1-2

пихечанme. i . ьольшие значения относятся к складам заводов 
с меньшим годовым потреблением древесины.
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Таблица * 15

HOPLui аШ РАСЧЁТА IC!Oii .̂ii»i CK.U>.(L ПИ/IUiAUI'HA.X'-,
а2таллл, углов и готова иг*аи:к

Наименова­
ние хоаии-

Способ
укладки

Наи­
боль­

Расчотиме 
___показатели .

Сбг;ая
плс&^дь

мого мате­
рин л ь

шая
высо­
та
укла д- 
ки в U

сред­
няя
высота 
уклад­
ки 
в м

грузо­
напря­
женность 
0 б Щс г. 
плог;ади 
в мЗ/и2

склада 
на 1000 
м3 хра­
нимого
ЛЛ L *2

I г 3 4 3 6

Пиломате­
риалы сы­
рые

На открытой 
складе: 
а) краном 8 6 ,5 0,8 1250
б) автопо­

грузчи­
ком 6 5 ,0 0,65 1500

в) средствами 
малой ме­
ханизации 4 3,5 0,ч 2000

Черновые
заготовки
сырые

На открытом 
складе:

а) краном 5 4 0,8 1250
б) средствами 

малок меха­
низации 4 3 0 ,5 2000

Пиломате­
риал и и 
заготовки 
сух ие

Б закрытом 
складе:
а) краном 6 А ,5 1 ,4 720
б) средствами 

малом меха­
низации 4 3 1 ,0 1000

Фанера и
столярные
плиты

В закрытом 
складе:

а) краном 6 4,5 1,7 585
б) средствами 

малой меха­
низации 4 2 ,5 1,5 660
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Таблица * 15 
Продолжение

г1 2 г; % > 4 5 б

Летали и а ) средствам/
углы на мало,; меха­
мехогтепа- ник ации 2 ,3 2 ,0 0 ,75 1350
ционмых
складах <5) на тележках 1 ,3 1 ,0 0 ,5 2000

Готовые 
изделия:

а )  плоско­
а ) 4 ,5 1 , 2стные кланом 5 ,0 830

б) в стелла­
жах и', 5 2 ,0 0 ,7 5 1350

б) ^игурнло Специальны.
расчет

Склады 
модельн: е:

а )  Модели 
для инди­
видуаль­
ного 
литья

б) модели 
для се­
рийного 
и массо­
вого 
литья

Накрытие 
на IGU) иЗ 
подлежаще­
го хранению 
выпуска 
модельного 
цеха ( о т ­
деления)

Хранение мелких г 
средних моделей в 
стеллажах Н=5 и; 
крупных -  на 
подставках

2000 '

3000

2000 -

2500
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ОХРАНА ТРУДА. ТЕХНИКА ПК: X) ПАС Н ОСТИ И ПРОТИВО­
ПОЖАРНОЕ МЕРОПРИЯТИИ ПРИ ПРОЕКТИРОЬАНИИ 

JiEPEbООПРАБАТЫБ АЫДИХ ЦЕХОВ (ОТДОЕНИ*)

При проектировании деревообрабатывающих цехов (отде­

лений) должны быть строго соблюдены действующие нор-ш и 

правила по охране труда и технике безопасности, нарушение 

которых является потенциальные источником произгодетвсмпо- 

го травматизма, профессиональных заболеваний, а так>:е сни­

жения производительности труда.

Проектируемые цехи (отделения) должны иметь достаточ­
ную площадь, соответствующую нормам расстояния безопасно­

сти между станками и размеры проездов и проходов, правиль­
ную организацию рабочих мест, оборудовании, оснащенное эф­
фективными оградительными устройствами, соответствующий 

уровень механизации перемещения материалов и готовой про­
дукции.

Проезды в цехах (отделениях) должны приниматься с 

учетом типов и габаритов оборудования, размеров обрабаты­

ваемого материала и изделий и оснащенности по^емно-транс- 
портными средствами.

Освещенность помещений деревообрабатывающих цехов 

(отделений) следует проектировать по Ш-uy, а модельных про­
изводств -  по П-му разрядам (СИ 245-71).

Наравне с общими рекомендациями по снижению шумов, 
следует стремиться выгораживать станочные участки (отделе­

ния). Пожароопасность технологических процессов деревооб­

рабатывающих цехов (отделений) обусловлена наличием в них 

значительного количества пиломатериалов с теплотворной спо­

собностью от 2000 до 3000 ккал/кг.
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Температура самовоспламенения древесины 375-400°С. Объем 

пиломатериалов в цехах (отделениях) зависит от масштабов 

производства и может достигать 800 м3. Большая поверхность 

пиломатериалов способствует быстрому распространению огня. 

Образующимся при механической обработке пиломатериала от­

ходы в виде опилок, стружки, обрезков и т .п . усугубляют 

опасность возникновения и распространения пожара. В ряде 

случаев, при обработке деталей на шлифовальных и полиро­

вальных станках появляется древесная пыль с дисперсностью 

74-100 ик, пределом взрыва 12,6  г/мЗ и температурой само­

воспламенения -  250°С.

Технологические процессы, связанные с хранением пило­

материалов, сушкой, механической обработкой и сборкой уз­

лов из дерева относятся к категории "Б", процессы с нали­

чием древесной пыли к категории "Б" (см . СНиП П-М.2-72).

Для своевременного удаления отходов цеха (отделения) 

от станков и рабочих мест, опиловок, стружки, пыли -  долж­

ны предусматриваться эксгаустерние системы. Эхсгаустерные 

системы для проигводств категорий "Б" и "В" выполняются 

раздельными. Установка циклонов должна быть вне производ­

ственных помещений и с удобными подъездами.

Для пожаротушения, кроме внутренних пожарных кранов 

и ручных пенных огнетушителей, должны предусматриваться 

автоматические установки пожаротушения с учетом следующих 

параметров!

-  в деревообрабатывающих и сборочных цехах (отделени­

я х ) , мостах хранения пиломатериалов и готовых деталей и 

изделий -  площадью 2000 м3 и более *
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-  в модельных цехах -  площадью IOCO и более *
-  в с п а д а х  моделей -  700 и г  и ' 'олсе.

Процессы шлифовки и п.-лироики цатегепим ИПЧ необходи­
мо размещать у наружной стены в от.нелы1Ш гто̂ с д? <ги с не­
сгораемыми стенами (с пределом orнестонкости не ыеиеи 0,75 
часа). Легкосбрасываемые конструкции должны гт^усматривать- 
ся кз расчета 3 м2 на ICO ыГ объема роис^еии . иЫход по­
мещения категории "Б" в помещение других категории должен 
обеспечиваться через тамбур.

При блокировке деревооблабатнъаьдих прог: ь-.дятв кате­

гории "В" с другими производствами категорий А, Б, Г и Д ,  

их необходимо выделять стенами  ̂пороге иод/лми) с пгс*,елом 

огнестойкости по требованиям CiiкП 1X1.2-72.

Деревообрабатывающие цехи С отделения) делены бы;ь 

обеспечены автоматическое полярной сигнал инацией и внутрен­

ним ппотивоподарнцм водопроводом. Пнутранние крены долднч 

обеспечиваться стволами-водораспылителями. Класс помещения 

дэревообпабатва ющих производств по ПУЗ следует принкмлт; s

-  для участков шлифовальных станков -  "В" -  JT *

-  для цехоь ( участков) дерезообпп"от1;к -  ЖП-ПИ 5

-  для участков складирования пиломатериалов и гото­

вых деталей и изделий -  *П-Пзн \

-  для открытых гкллаоз древесины -  "П - |Г .
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Проектипоьание деревообрабатывающих цехов (отделе­

ний) долхно производиться в соответствии с нормами и пра­

вилами, приведенными нихе:

СН «245-71 -  Саиитасные нормы проектирования промыш­
ленных предприятий..

СНкП-Г'7~б2 -  Нормы проектирования по отоплении, вен­
тиляции и кондиционированию воздуха.

СНчП П В н у т р е н н и й  водопровод зданий. Нормы про­
ектирования.

СНиП ПА*5-70 То ми - противопожарные нормы проектиро­

вания зданий и сооружений.

СПиП гК1^-72 •  производственные здания промыш­
ленных предприятий.

-  п^ч-6-71 Норма проектирования полов проиоводствен-eni.li ti *•*
ных и вспомогательных зданий.

-  Санитарные нормы по ограничению шума на 

территории и в помещениях производственных 

предприятий * 785-69 и гигиенические нормы 

* 1004-73.

-  Правила устройства электроустановок (ПУЭ).

-  Правила по технике безопасности и произ­

водственной санитарии в деревообрабатываю­

щей промышленности. Издательство "Лесная 

промышленность" 1971 г . и др. действующие 

правила и инструкции.
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(О тделения)



Таблица *• 16

ПОР..; , Л r i\A{j*ih\2VYXik liA

Укрупненное расхода пиломатериала на изготов­

ление депеБинннх :eii (на  I тонну годного литья, отли­

ваемого по допсрянн л моделям).

kk Наииено а;г  е лл.ин. Расход пиломатериалов в м3
пп групп л:гли и*/м. на тонну годного литья

(единичное и мелкосерийное 
л и те иное ппои:нлдстпо ___
При количестве сьемов с одном 

молили_________________
2*у$ 5-10 11-20 50

I .  Мелкие л тли.* к и
вегем о 50 кг куГ.ц 0 ,2 0 ,09 0 ,03 0,01

2• C»Cvii;.e отливки 
весом 51-200 кг 0 ,19 0 ,0 6 0 ,029 0 ,009

3 .  Кг/ 'ные отливки 
несом Яолее 
t.i v кг 0 ,1 7 0 ,076 0 ,027 0,008

Расход пиломатериала па деревянные модели для индиви­

дуальных отливок составляет 0,** м3 на тонну годного литья. 

Расход пиломатериала для изготовления моделей с 2-й усад­

кой для литья, отливаемого по металлическим моделям, при­

нят:

Массовое литье 

крупно-серийное литье 

серийное литье

-  0,001 мГ/т

-  0 ,003  мЗ/т

-  0 ,005  мЗ/т
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ПРИМЕЧАНИЯ : I* На ремонт моделей и изготовление деревян­

ной литейной оснастки к общему расходу дре­

весины добавляется:
а) при массовом производстве -  40#

б) при крупно-серийном производстве -  25%
в) при серийном производстве -  15%

2т Процент выхода пиломатериала в моделях 
принят -  50%.
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Таблица w 17

укрупненные нормы Удельной труюемкости

ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕРЕВЯННЫХ МОДЕЛЬНЫХ КОМПЛЕКТОВ 
НА I куб.и ПИТОМ А ТЕРНАЛ А

Группа
отливок

Количество перерабатываемого пило­
материала куб, и на годовую ппогпаыму
до 500 1000 2000

Трудоемкость чел.часах на I куб.м

Модельные 
комплекты для 
отлизок сред­
него веса и 160 140 120
сложности

ПРИМЕЧАНИЯ:

I*  При преобладании изготовления модельных комплектов 

для мелких отливок трудоемкость принимать с коэффи­

циентом К*1,1, а крупных -  К=0,9.

2 .  При преобладании изготовления модельных комплектов 

для сложных отливок трудоемкость принимать с коэффи­

циентом К -1 ,2 ,  а для простых К=0,Э*

3. Объем станочных работ при изготовлении деревянных 

моделей составляет -  3G#.



Таблица * 18
HOPwdJ РАСЧЁТА И ОСНОВ ШЕ МШЬЕ ЦЕХОЬ 

(ОТШЕНИи) ПО ИоГОТШЛйШЪ ^ЕРШНННХ МО^Л^й

Наименование Един. Трудоемкость разот на годо-
показателе!) изм> вур программу в чел,часах

50000 100000 150000 250000

I 2 3 4 5 6

Коэффициент сменности 
рабочих 1,25 1,4 1,6 1,7
Количество производ­
ственных рабочих чел • 27 54 82 135
В той числе в наиболь­
шую сиену п 22 39 52 80
из них: модельщиков и 

столяров *1 18 31 42 63
Общее количество рабо­
чих мест един* 32 56 76 113
в т.ч#:
а) деревообрабатываю­

щие станки и 7 10 15 23
б) пресса винтовые для 

склейки и I 2 2 3
в) верстаки модельщи­

ков II 16 26 39 58
столы столяров fl 2 3 4 5

г) разметочные, сбороч*- 
ные и проверочные 
плиты • 5 9 12 18

д) столы окрасочные и I I 2 2
е) окрасочные камеры N - - - I
х) оборудование участ­

ка оковки моделей И *• 2 3 3



Таблица # 18 
Продолжение

I  2 3 4 5 6

Удельная общая пло­
щадь на одно рабо­
чее место (без  лесо­
сушильного отделения, 
склада моделей, бы-
тоэых и конторских 
помещений) м2 22 22 22 20

Количество лесо- 
сушильных камер

камера
емк.
15 м3 
п/м 
(шта­
бель) - I 2 4

Удельный расход пара 
на сушку пиломате­
риалов т/мЗ 0,8

Расход сотого  
воздуха на распыли­
тели ( давление 
4-5 аги) ifi/ч а с .  - 15

Расход воды на про­
изводственные нужды п 0,25

ИРШЕЧАЛИИ: I* Количество вспоиогательных рабочих, ИТР, слу 
хащих и аОП принимать по таблице А? 7-10.

2 .  При промежуточных значениях показатели сле­
дует определить интерполированием.

3. При увеличении сменности работы цеха (отделе 
ния) удельную площадь на рабочее место при­
нимать с К=1,3.
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Таблица * 19
ПРИМЕРШИ СОСТАВ ДКРаООБРАШиЬАЬЩЕГО 

ОБОРУДОВАНИЯ МОДЕЛЬНОГО ЦЕХА (ОТДЕЛЕНИЯ)

Трудоемкость работ на годовую 
Наименование программу в чел.часах
группы обору­
дования 50000 100000 150000 250000

Круглопильные и 
специальные станки I 2 2 3
Строгальные станки 2 2 3 5
Шипорезные станки - - - I
Ленточно-пильные
станки I 2 3 4
Фрезерные станки I I 3 4
Токарные и кругло­
палочные станки I I 2 3
Шлифовальные станки I I I 2
Сверлильные станки - I I I

ИТОГО: 7 10 15 23

ПРИМЕЧАНИИ: I .  Приведенный примерный состав оборудования 
модельного цеха (отделения) в каждом от­
дельном случае долкен уточняться.

2. Количество разметочных и сборочных плит 
принимаются из расчета одной плиты на 
3-4 модельщика в каибольвую смену.



ТАРШЕ ЦЕХИ 

(ОТдЕДЕНИЯ)
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Таблица * 20
НОРМЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
УСЛОВНОГО ВЕРШИМОГО УПАКОВОЧНОГО ЛиГЬ.А

Т и п Средняя Средние Расход материалов на 
100 яыиков ( условных)ящиков еикость габаритные

в кг размеры древесины Гвоз-Леити 
в м? деИ кг

в де- в необ- YS 
талях резных

пило­
на тер*

Рядовые W - 50 535x380x220 1 ,68  2,14 33 16

Экспорт­
ные 1,8 2,62  33 16

ПРИМЕЧАНИЯ: ! •  На брак по качеству древесины к производства 
принимать следующие надбавки:

а) при получении в деталях -  IG#
б) - и-  пиломатериалов -  5-U&

2т Расходы даны при изготовлении тары на необ­
резных пиломатериалов следующих сортов:

а) рядовые ящики -  Ш и 1У сорт
б) экспортные " -  П и Ш сорт

3* При изготовлении ящиков другой емкости /ли 
конструкции (на шипах, с вкладышами, фанерны 
ми стенками, спеиящиков и лр .)  расход матери 
алов определяется специальным расчетом.



Таблица * 21
НОШ ТРУДНОСТИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ к РЕМОНТА 

ЛЕРШ1ШХ УПАКОВОЧНЫХ ЯЩИКОВ

Наименование
ра^от

Каименование 
оборудования

Един. Тоудоемкость на 100 шт. 
изм. упаковочных (условных) 

ящиков
Рядовая Экспорт-Ремонт 
тага тара воз-
из
тар­
ного
комп.

из не-из не- 
обреэ.обрез, 
пило- пило- 
цате- мате­
риала риала

в Пат­
ной 
тары

I 2 3 Ч 5 6 7

Поперечный
раскрои

Иаятнико- ст.час. 
вые торцо- _ вые пилы чел .час. 4,32

2Ц6
4,32

О.б
0,6

Продольный
раскрой

Прирезные 
станки 
циркуль­
ные пилы Ы 1

3,22
I.6 I
3,22

-

Строгание Фуговаль­
ный, рейс­
мусовый, 
Ч-х сто­
ронний 
стпогальн.

- i .4 
2,8

-

Прирезка и 
точная тор­
цовка

Кругло- 
пильный 
универ, 
станок

2.38
3,92

- Ь53 
1,33

Ь5§.
1,56

-

Зачистка
иаркиро&ки

Спе циаль- 
ные станки

*и - - 1*1
1,4

ИТОГО! ст.час. 2,38 
чел.час. 3,92

5,3
9,07

Ы 2 . 
II .9

М
2,0

Сколотка щи 
тов на стан 
ках ’ ГЗС-М

ЗЛЗ
3,13

3.13
3.13

3.13
3.13

-
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Таблица Jr 21 
Продолжение)

I 2 3 4 5 6 7

Околотка щи­ раб. - - -
тов на вер­
стаках

место чел.час. 14,54 14,54 14,54 -

Околотка ящи­
ков на стан­
ках ГЗС-М

SliHPXL
чел.час.

2x22
3,39 3,39

3.39
3.39

-

Околотка ящи­
ков на вер­
стаках

раб,
место чел.час. 6,5 6,5 ь Т СО

 
1

ч* о

ПРИМЕЧАНИЯ: I . При отсутствии особых указаний Ь0% сколо-
точных работ производить на гвоздезабивных 
станках| а 20% па верстаках.

2. Таблица трудоемкостей составлена примени­
тельно к серийному производству. При мел­
косерийной производстве трудоемкость работ 
увеличивается на 15-2556.

3. Удельные площади на станки и рабочие места 
принимается по таблице * 5 .

4. Вспомогательные рабочие, инженерно-техни­
ческий персонал, служащих и МОП принима­

ются по таблицам а» 7 , 9 и 10.
5. Производство тары с переработкой до 1500-2000 

мЗ/год пиломатериала целесообразно блокировать 
с ремонтно-строительным цехом (отделением) за­
вода с соответствующей догрузкой и установкой 
дополнительного оборудовании.

6. Объем работ по ремонту возвратной торы прини­
мается по отдельному паданию.



раюитно-стРоитшыиЕ цехи 
( о т д а ш ь )
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Таблица * 22

НОРМЫ ОБЩА РАБОТ ПО КАПИТАЛЬНОМУ И ТхКУнсМУ 
РЕМОНТАМ ЗДНИй К СООРУЖЕНИИ ЗАВОДОВ

jwp Наименование Един. Балансовая стоимость здания и 
пп основных изм. сооружений в млн» ру6»г .

дашшх 5,0 10,0 20,0 Э0,0 0 , 0  50,0 60,0

I* Отчисления на ка­
питальный и теку­
щий ремонты зда­
ний и сооружений 
завода 0 2,4 2,ч 2,4 2,4 2,ч 2,4 2,4

2* Годовой объем за­
бот по капиталь­
ному и текущему 
ремонту зданий и 
соорукений за­
вода

тыс.
руб. 120 240 460 720 960 1200 1440

3. Годовой объем 
работ по ремонту, 
выполняемых под­
рядными органи­
зациями 0 50 55 60 65 70 70 70

4. Объем годового 
выпуска ремонт­
но-строительного тыс. 
цеха (отделения) руб. 60 100 200 250 300 360 5С0

ПРИМЕЧАНИЕ. I .  Отчисления на ремонт зданий приняты в размере 
2,4# от балансовой стоимости зданий и соору­
жений завода, в т .ч .г
а) капитальный ремонт -  1,60
б) на текущий ремонт -  500 от отчислений на 

капитальный ремонт.
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Рекомендуется, с учетом местных условий, в максималь­

ной степени увеличивать годовой объем работ, выполняемых 

подрядными организациями по ремонту зданий и сооружений 

завода, и вносить соответствующую корректировку в расчет 

ремонтно-строительного цеха (отделения).

Z. При разработке проектов реконструкции действующих 

заводоз, в зависимости от технического состояния сущест­

вующих зданий и сооружений, отчисления на капитальный и 

текущий ремонты следует принимать с K * I,2 t а объем работ, 

выполняемых подрядными организациями, соответственно 
уменьшить на I0 - I5 # .
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Таблица ж 22

Н О Р и Ы  Р А С Ч Ё Т А  И  О С Н О Ь Ш 2  i A H I U E  Р ^ О Н Т Н О -  
С Т Р О И Т Е л Ы Ш  LJJEX0 1; ( О В Д ^ Ш И . . )

JtJfc Наименование £дин, Объем годового выпуска ремонтно- 
пп основных игм. строительного цеха чотделения)

данных в тыс. оу' » —
60 ICO 200 З'Ю 500 600

1 2  3 ч 5 6 7 6 О

I .  Расход пиломате­
риала на 1000 куб.м  ̂ 5

Й ! ; я й 5 “" ‘ ю оору»:
3 ,5 ои 2 ,8 2 ,8 2 ,8

2• Объем перераба­
тываемого пило- куб.м 
материала год л о 350 600 БчО 1ЧС0 Lb%0

3. Выработка на 
одного рабо­
чего т ,р . 3 ,0 3 ,3 3 ,8 * .0 ч ,5 5 ,С

4. Количество ос­
новных рабочих чел. 20 30 53 75 111 120

5 . В т . ч .  столя- 
оов-плотников 
18-22# 5 7 I I 15 2С 2ч

6 . Общее количе­
ство рабочих 
мест ед. 10 12 J6 24 20 82

в т .ч .

а ) деоевообра- 
батывавщие 
станки " ч ч 5 7 9 9

б) верстаки 
столяров, 
плотников " Ч 6 8 10 П * г1C-

в) жестяниц­
кое обору­
дование _ 2 Ч 5 5

г) столы маляров 
и стекольщи­
ков " 1 I 2 2 2 3
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Таблица w 23 
Продолжение

I 2 2 ^ 5 6 7 8  9

д) верстаки жес­
тянщиков сд . I I  I  I 2 2

о .  Удельная пло­
да ;ь на одно 
рабочее место 
Г''с: склада 
пиломатериалов, 
лесосуяилишх 
ка«ер , служеб­
но-бытовых по- ^
мецепил) кв.м 25 %э X T  ZX, Ш

7* Количество ле-штаб. 
сосуаильных емк.
камер 15ы7 I [ I

3 .  Удельный рас­
ход папа на 
судку пилома­
териала т/мЗ -  -  0 ,6  0 ,6  0 ,6

ПР^ьЧАН*/;! s I .  Количество вспомогательных п р о ч и х ,  инженер­
но-технического пеосонсгла и МСП принимав тс л 
по таблицам 7 и 10.

2 . Лссосушнльные камеры следует принимать при 
отсутствии их пои деревообрабатывающем це­
хе завода или невозможности получения пило­
материала в сухом виде.

?» При промежуточных значениях объема годового 
выпуска цеха (отделения) основные данные 
следует уточнять путем интерполяции, в со­
став обооудованкя принимать по ближайшему 
по объему показатели.

4 .  Кровельно-жестяницкие полуфабрикаты для ре­
монтно-строительных н уж л выполняются силами 
энеогоцеха эаьодоп.

5 . Расходы строительных материалов на ремонт­
ные нужды принимаются по ведомственным 
нормативным данным.
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Т а б л k i m  *  24

ПРИМЕРШИ СОСТАВ ОБОРУДОВАНИЯ РЕМОНТНО- 

СТРОИТЕЛЬНОГО ItEXA (ОТДЕЛЕНИЯ)

** Наименование 
пп оборудования

Един# Объем годового выпуска ремонтно- 
изм* строительного цеха (отделения)

60 100 200

оо 5G0 600

1 2  3 Ч 5 6 7 8 9

А. Деревообрабатывающее оборудование
I# Круглопильные

станки ст-к I I I г 3 с

2# Строгальные
станки " 1 1 2 2 о з

3* Сверлильные и 
долбежные станки 1 I I I I I

ч .  Фрезерные станки " - - I I I I

5. Ленточно-пильные 
станки и - - - I i I

6* Станок универсаль­
ный деревообраба­
тывающий " I I
ИТОГО: ч ч 5 7 9 9

Б* Строительные механизм 
(вне цеховые)

I .  Растворосмеси-
тель ст-к I 1 I I 2 2

2# Бетоносмеситель ” 1 1 I I I X

3* Заливщик швов ” I 1 I 2 3 3
4 .  Иэвестегасилка т I I I 1 I I

5. Краскотерка при­
водная _ I I 1 1
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Таблица & 24 
Продолжение

I г 3 4 5 6 7 8 9

6 . Компрессор
передвижной ст-к - I 2 3

7* Пашина парке­
то-шлифоваль­
ная " I I I 2 2 2

8 . Передвижной 
котел " - - - - I I

9* Машина для 
шлифования 
полов " I I I 2 2 2

10. Лебедка строи­
тельная мон­
тажная " • I I I

I I .  Подъемник 
строительный 
мачтовый " - I 2 2

12. Кран "Пионер" - - I I 2 2

ИТОГО: 6 6 8 14 20 20

ПРИМЕЧАНИЕ. Приведенный примерный состав оборудования ре­
монтно-строительных цехов (отделений) в каждом 
отдельном случае, в зависимости от местных ус­
ловий, должен уточняться.
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