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злсктроремоктяш: цехов (отделений) предприятий машиностроении* 
гшвборостроеюкя ж металлообработки ОКШ QI-8S обязатаяЬ'

кинэлеКтротехпрЬ*

та для Ефимененвя при яровктяровяаз<й новых, реткструкшш ш  
расширении действупттх Гфедгтржятяй магшюстроеао»* пржборострое- 

: тая и металлообраск)?кж.
Корм» расггространягтсн на проектирование предприятий е 

числом установленных влектродтагателай, пшшедзяиых к условной 
* коцнсюти 5 кВт до 2ovX)0 VXJKKIU |
, Прй большем количестве алвктро.лжг&тляей аа проектируемом 

предприятия електроремоггпшй i jx сладу*? рассчитывать по задан­
ной программе ремонтных работ и нормам стаккоемкостя я трудоем­
кости этих работ*

1.2* Ремонт электрооборудования должен предусматриваться 
в проектах предприятий с учетом максимально возможной, в надев- 
внх условиях» централизации его в  производственном объединении* 
территориальных юш ведомственных злектроремонтных предприятиях 
шш в укрупненных ьлектрорвмонтних цехах прсашшдекных узлов 
(комплексов).

1*3. Элвктроремонткый цех можРт предусматриваться на вряд- 
прияткях в случаях* когда количество установленных электрода*- 
гатвлей с условной мощностью 5 кВт не менее 5000 единиц я отсутст­
вует возможность организации централизованного ремонта (см*д.1.2)*
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J Госстроем СССР письмо j  01.06.85
’ от 28.0i.b5 »  А^-404-20/6к!
1Г.СНТ письмо от06Л28*.!>45 *£в{

I_____________________________ _______________________ онпгот-а а . .
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При количестве установленных электродвигателей мощностью 
5 кВт до 5000 единиц должен предусматриваться участок для теку­
щего ремонта электрооборудования в ремонтио-механяческом цехе, 

i 1 .4 . Ремонт электрооборудования должен, как правило,
осуществляться по централизованной схеме, при Которой капиталь­
ный и текущий ремонты сосредотачиваются в элек^роремонтноц 
цехе.

1.5. Техническое обслуживание электрооборудования в .сор- 
j пусах (цехах) выполняется персоналом баз корпусных электриков.

1.6* При размещении электроремонтного цеха в одном корпу- 
[ се с прсязводстзеньцехам и  в о том корпусе участок электрика
* не предусматривается, а его футсадш выполняет элекТроремонтшЛ
; цех.

1.7. В электроремокпшх цехах производится:
капитальный и текущий ремонт всего электрооборудовшаш

предприятий, за исключением электрооборудования, указанного 
в пунктах 1.8 и I . Q настоящих норм;

замена низковольтной аппаратуры, силовых и . осветительных
; сборок;
* заготовительные работы по ремонту кабельны.. ж воздушных 

электросетей;
ремонт осветительной арматуры (светильников).

1.8. Капитальный ремонт силовых трансформаторов, электро­
двигателей мощностью от 100 до 1000 кВт, взрывоз'чцюцеиног^ 
электрооборудования долже ! проектиро^атъбя на территориальных 
или ведомственных централизованных эдектроромоЯТннх эазодах.

1.9 . Капитальный н текущий ремонт электродвигателей 
мощностью свыш« 1000 кВт должен предусматриваться на месте 
жх установки путем частичной замени секций обмотск и других 
деталей ж узлов силами централизованного электроремонтного 
завода.

o m o i - e s
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I . 10. Ipx разработке проектов алектроремонтных цехов 
необходимо предусматривать внутризаводскую кооперацию о 
другими цехами завода по механической обработке и сварочным 
работам , а такие получение по кооперации от спешшдхзярованных 
заводов и базовых цехов ремонтных комплектов, запасных частей 
? узлов.

I . I I  * Коли заданием на проектирование предусмотрен 
капитальный ремонт электродвигателей на специализированном 
заводе, то на проектируемом предприятии электроремонтный цех 
не организуется и текущий ремонт электрооборудования предус- 
штрхвагтся на участке ремонтно-механического цеха предприя­

тия.

I . I2 .  При проектировании строительства и реконструкци:. 
промышинных узлов (комплексов) заводов должно предусматри­
ваться создание бщего специализированного аиектроремонтного 
завода для обслуживания всех заводов процузла (комплекса) •

2. ПРОГРАММА Ц Ш

2.1. Объем л организация алектроремонтных работ на 
проектируемом предприятии должны определяться на основании 
исходных данных, представленных по форме табд.1.

Данные по п.1 табл Л  используются для расчета програм­
мы работ элоктpopeмонтного цеха, а пп.2-3 -  для определения 
ж согласования в установленном порядке объема ремонтных 
работ, пе ̂ даваемых на централизованные завод. Союззлектро- 
рамонта и других ведомств или обоснокыше необходимости в 
мнд*;шдунлъном проекте электроремонтного завода.

СЕТ”: 01~аб
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Таблице I

Нажженованне цехов (огдакешсЯ, I Общее коли- (Мощность одного 
участков) ! чество уо- !електродвжгатвлз

! таьовлекяых !кВт 
! влвктродвя- !— -----------------

Х Г

Механический

СбОрОЧК»$

Прессош£

Л вркячоский 

1итвйшй

ИспвтатедЫшя станция

Инструыштадьнн!

Ре^1Ггнон*ехаажчес1аФ

Йодьемйо-падсаортнов 
оборуд'также
® т . д .

R f  о г о

Добавка IS# на неучтенное 
оборудование
Всего ко предприятию

2* Электродьигатти v oat 
костью свыше 100 кВт

I гатедеД 1 средняя !ыакся- 
1 1 иадъкая

о п т а
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EftTwnnoTWKBe цехов ( отдалений,! Обще© коля- I Мощность одного 
участков) 1чеотво у с -  ! адектродингателя,

!такохшен- ! кВт
! них алорсгро-1 ’ ~
! двигателей ! !мяксхикадь—\ 1 1п а я

3* Распяв трансформаторы 

ПрЕ\лугпягя:

I .  Средняя мощность одного атедт^ двигателя определяется 
дол очном суммарно# мощности на кадотезтво установяегпш: 
s л ■'"чтродэдг;* г едай -

2* Денежной 1 ^  учитываются элоктротойтатсля: 
н.чстггроремонтного доха;
оготгеального, вснтняяжоиного г? другого овятохштюского 
и гсгггскерното обооудовгхэЕЯ.

2#2* Если средняя мощность установлениях ©яэктродвига- 
телой отлзг. этся от условной мопгвоста 5 кВт, то заданное коли­
чество елехтродвкгатзлой умножается н с  коэффициент его тайл*2.

Таблица 2

Коэффициенты приведения количества электродвигателей срод­
ной мощности к количеству адектрсшшгатвлой условной мощности 
5 кЗг

Накмояошяио Средняя мощность электродвигателя, кВт

} I  ! 3 ! 5 !7  ! 10 J 1Ы 20» 30! 40!55!75! 100
! I !  ! ! ! » » ! ! ♦

1 !

КоэИкииент 0 ,6 9 0 ,7 8 1 ,0  1,19 1,25 1,5 1 ,6 2,1 2 ,2 2 ,3  3 ,7  4,6
приведения

Для вяачеюш средней мощности электродвигателей, отличающих' 
ся от табличных, коэффициент при.мления определяется интернелн-
ровялием.

ОНТП 01 35
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2.3 . Для предварительных расчетов количество установлен­

ных электродвигателей мощностью 5 кВт может быть с достав 

точной точностью определено в зависимости от общего кот *чества 

основного оборудования» установленного на предприятии, о ноо-

* л  едущим уточнением, в случае аэ обходимое ги, по табл. I  .

| Количество установленных электродвигателей условной

| мощностью 5 кВт определяется умножением количества станков на

* коИициснты 3,5 ♦  3,8*
I

Примечание. Для заводов с количеством установленных станков 
до 1500 единиц применяются большие эначен: т 
коэффициента, а для предприятий с количеством 
установленных станков свше 1500 единиц -  меншиь 
значения.

t
*

2.4 . За условную единицу ремонта принята трудоемкость 

ремонта одного асинхронного электродвигателя с ксчоткоэаюшу- 

тым ротором мощностью 5 к1г защищенного исполнения на напря­

жение 380/220 В и скоростью 1500 об/мин.

2.5. Програи.*а работы злвктроремонтного цеха 

Определяется:

а ) годовое количество электродвигателей мощностью 5 кВт 

переменного тока, подлежащих капитальному ремонту, принимать 

равным 15^ от количества установлю ных и приседе иных к Mv. i-  

ности 5 kjt на ироде; лягни. в '.ои числи с ;аз1шм ротором 10^ 

от количества ремонтируемых ктро.-ишг-ател**:!;

СИТЛ c l - b b
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j б )  г о д о в о е  к о л и ч е с т в о  э л е к т р о д в и га т е л е й , тр ебуи ц ях  т е к у -

* Щ‘Ч 'о  р ем о н та , принимать в п р ед ела х  RXW 2GSJ о т  к о л и ч е с т в а
I

устан овлен н ы х  и приведенных- к мощное я 5 кВт на предприятии;*

в )  объем  редонтны ;: р а б о т  по ни . " а "  и "< Г  у в е л и ч и т ь  на  

I ЗЦ.* д ля  у ч е т а  к а п и т а ль н о го  и т ек ущ его  р ем он та  на  п р е д п р е т п и  

. о с т а л ь н о го  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я .

j 2 .6 .  При оп р ед елен и и  объем а электрорем он тн ы х  р а б о т  на*

п редприятиях  с  больш ая  к о ли ч еств ом  элек тр о -р од н ом он та д н ы х  и 

сборочны х р а о о т ,  п е ч а т н о го  монтажи (н а п р и м ер , при и з го т о в л е н и и  

ночоторы х э л е к т р 1Г1ос!сих и зд е л и й , иэм ерш тельны х п р и бор ов , р о д и о -  

э л е к т р о н н о го  о б о р у д о в а н и я , с р е д с т в  с в я зи  и т . п . )  р а сч етн о е  

j к о ли ч ес т в о  э л е к т р о д в и г а т е л е й , о п р е д е ле н н о е  по п . 2 . 5 ,  на и и 

" б '\  у в е л и ч и в а е т с я  на 1 К  д ля  у ч е т а  к а п и т а ль н о го  и тек ущ его  

р- моита э л е к т р о ш ю т р у м т п т а , и с п ы т а т е л ь н о го  и п р о ч е го  э л е к т р о ­

оборуд ован и я  но у п о м я н у т о го  в п . 1 . 7 .

2 . 7 .  г !к зк о !Х )льтн ая  ап п ар атур а  (п у с к а т е л и ,  у стан овочн ы е 

автом аты , роле  и д р . )  рем онту  но поддс-тит и дсптзна при п о ь -  

р ^ г н и и  з а м ен я т ь ся  на новую .

Одена аппаратуры  и ремонт схем  на р д е гц ед е .ти то лы ш х  щи­

т а х , ст .чн '.улх  а п у л ь т а х  у п р а в д п а м  долизе : п р а ’.э з о д л т  *,ся на 

чо  то у ста н ов к и  б ц еха ::.

L
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3. PEEfl! РАБОТЫ И ФШДУ ВРЕМЕНИ РАБОТЫ 
ОБОРУДОВАНИЯ И РАБОЧИХ

3.1. Пря проектирования алектрореьюнтных цехов предусмат­
ривается двухсменный рекам работы.

Для кладовых следует принимать ракш работы влентроремязт- 
його цеха.

3.2. Фонды временя работы рабочих н оборудования прюш- t
мавтся по "Общесоюзным нормам технологического проектирования 
предприятия мааюш о строения f приборостроения я металлообраоогни. 
Фонда времени работы оборудования н рабочих- ОНТПОб-ЪО_______

Минстанкопром

Таблица 3

4. ПРОИЗВОДСГаЫШИ СТРУКТУРА З Я Ш Ш Ж Ш 0 1 0  
ЦЕХА

наименование отделений. Специализация отделений. Виды
участков участков работ

Электроремонтный цех9

в том числе:

а) Раз борочн о-де- 
фектовочный 
участок

Разборка, промывка, дефек­
тация

Слесарная, 
дефекта - 
цин, про- 
мывочняя

б) Заготовительно- 
обмоточный

Ремонт и замена обмоток 
электромашин и эликтроаппа- 
р&тов

Намоточиш
обмоточ­
ная

в) Сборочный Сборка электромашин и 
электроаппаратов

Слесарная

г ) Пропиточно-сушиль­
ный участок

Пропитка ы сушка обмоток Прошт" оч­
ная # *ерш
ческая

а гП1 о;
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Продолжение

Наименова]шс отделе­
ний, участков

Специализация отделе­
ний, участков

вши
раООт

д ) Испытательный 
участок

Контроль н испытание 
электродяшйн и аппаратуры

Испытатель­
ная, конт­
рольная

е ) Окрасочньг4 
участок

Окраска отремонтиро­
ванного оборудования Малярная

ж) Участок ремонта 
сетей

Ремонт сетей Электромон­
тажная , сле­
сарная

э) Участок ремонта 
осветительной 
арматуры

Ремонт осветительной 
арматуры и промывка 
светильников

Электромон­
тажная, сле­
сарная, про- 
мшючная, 
контрольная

Примечания:

1. Механическая обработка производится в ремонтно-механи­
ческом цехе, а сварочные работы производятся в соответ­
ствуйте цехах предприятия,

2, Окрасочные и цропиточго-супилыше участки организуются в 
составе электроремоитного цеха в случае, если аналогичные 
службы отсутствуют на заводе.

5 2- OITAi БТЗА1С !0! D1АЯ СТРУКТУРА ЭЛ2СГР0- 
РЙ.ЮНТНОГО ЦЕХА

Организационная* структура электроремоитного цеха строится 
по производст?юнно-технологяческоцу принципу с распределением 
выполняемых функции между участками в соответствии с основными 
направлениями их деятельности.

Принимаемая структур электроремоитного цеха предназначена
для:

обеспечения нормального хода токологического процесса; 
непрерывного совершенство алия примениетпос методов ремон­

та олектробборудоьатта;
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повышения качества ремонтируемого электрооборудования;
создания специализированных брлгад на участках.

Для конкретного предприятия в структуру могут 
быть внесены изменения, учитывающие особенности проектируемого 
предприятия»

Организационная структура элсктроремонтиого цеха приведена 
на рис.1»

Производство должно#оыть организовано по поточному, методу* 
являющемуся наиболее эффективным способом ремонта электрообо­
рудования на предприятии.

Рабочие места и их обслуживание должно быть принято в 
соответствии с "Типовыми проектами организации рабочих мост’*, 
разработанными научно-исследовательскими институтами.

Для электроремонтного цеха в АСУП должны решаться следую­
щие задачи:

расчет графиков ремонта и объема ремонта на год, квартал, 
месяц;

учет трудовых, материальных и денежных затрат на содержание 
к эксплуатацию оборудования за год, квартал, месяц.

C»4i$
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Таблица 4

в. ТРУДОЕМКОСТЬ РЕНОНТА аДШРОДМГАТЕЯЕЙ

В'̂ Дй- работ Трудоемкость ремонта ывктро двигателя
условной мощность!) 5 кВт (чадовеко-

, ж о д ]_____________,_______________________
капитального текущего

при Ш  при фазном 
роторе роторе

~ т ~  ~ i 3 ------- z
Наружный осмотр я 
установление характе- 
ристик электродвига­
телей 0.1 0.1 0.1

Очистка перед разборкой 0,08 0,08 0,08

Разборка 0,36 0,5 0,36

Промывка я протирка 
узлов ж деталей 0,06 0.06 0,06

Дефектация 0,3 0,3 0.2

Депонтах схемы обмотки 1,1 1.5 0.25

Заготовка изоляция и 
гндьговка пазов 0,85 1.2 -

Намотка секций 0,5 0.7 -

Укладка секций 1,57 С.68 -

Монтах схемы 1,04 1.6 0,22

Бандахировка - 0,55 0,09

Балансировка 0,75 0,75 9’,75

Ремонт контактного 
устройства - 0,7 0.2

Сушка и пропитка 0,3 0,38 0,25

Покрытие лобовых 
частей обмоток 0,09 0,18 0,09
Ремонт замыкающего 
устройства - 3,42 0.3
Сборка и испытание 0,75 1,05 0,6
Окраска 0,05 0,05 0,05

Итого: 7,9 12,9 3.5

ШТП CI-OS
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S : 2 : 3 4

Станочные работы 1.2 1 *2 0,5
Сварочные работы 0.1 0,1 0,04
Всег^ 9.2 Х4.2 4,04

Примечания:
1. Станочные и сварочные работы для капитального и теку­

щего ремонтов должны быть учтены в ремонтно-механическом или 
другом цехе.

2. Трудоемкость изготовления запасных частей на един 
алектродви’'атель мощностью 5 кВт составляет 0,9 чед.ч .

3. Процент централизованного обеспечения запасными частя­
ми определяется по задатки на проектирование.

4. При уровне централизованного обеспечения запасными 
частями трудоемкость изготовления запасных частей принимается 
по следующим данным

\
Наименова­
ние

: О

Уровень обеспечения эапчастями,процент 

10: 20 : 30 : 40 : 50 : 60 : 70 : 80

Трудоемкость за­
пасных частей,
чел ч. 0 ,9  0,81 0,72 0,ГЗ 0,54 0,45 0,36 0,27 0,18

7. ОБОРУДОВАНИЕ
7 .1 . Количество оборудования и рабочих мест для капи­

тального и текущего ремонта электрооборудования предприятий • 
с количеством установленных электродвигателей условной мощ­
ностью от 6000 до 8000, от 8000 до 12500 и от 12500 до 20000 
едшшц определяется по табл .6.

7 .2 , МииимыышЯ ко:.л1лект оборудования для текущего 
ремонта алектрообододования принимается по табл.7.

01ГП1 0I-8S
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7.3, При проектировании должно быть предусмотрено осна­
щение алектроремонтного цеха ручным электро-(или пневмо)- ин­
струментом* приспособлениями» грузоподъемными устройотваш.

7.4* Уровень механизации и автоматизации производствен­
ных процессов» степень охвата рабочих механизированным трэдом 
и коэффициент использования осногного оборудования следует 
принимать по табл«5»для комплектов оборудования по табл*б.

Таблица 5

Количество установленных на предцр.ш- 
тии электродвигателей мощностью 5 кВт,

Наименование ^ — £21*------
5000 до 8000 8001 до 12500 12501 до 

20000

} Уровень механизации 
и автоматизации про- 

* изводствешшх процес- 
1 сов Св процентах) 50 57 65

Степень охвата рабо­
чих механизированным 
трудом (в процентах) 75 80 85

Коэффициент исполь­
зования основного 
оборудования 0»60 0,75 0,85

ОНТП 0I-8S



ЗЬ
ГТ

.щ
,«

Таблица S
Количество оборудования я рабочая мест для капитального ж текущего ремонта электрооборудования

Наяменованм оборудования Краткая характеристика
Количество оборудования в зависимости 
от числа установленных на предприятии 
адектродиателей мощностью 5 к §т . шт
от 5000 до 
8000

от 8001 до 
12500

от I250I 
до 20000

Раз борочно-дефектовбчкый
участок

I . Электропечь для выжита £soJ№ 
ши обмоток статора

Размеры_рабочего простран­
ства 1650x1300x1200 мм 
Температура ааграва 400 С I Z I

2* Пресс гидравлический Усилие 40 тс (400КШ I I I

3. Стол решеточный с кжкзкм 
отсосом

Габарит: 1300x1000x900 т
I I 2

U Установка для мойкх деталей 
машин

Размеры рабочего простран­
ства 1600x1400x1150-мм. 
Температура Воды Э0°С •• I I

5. Стенд для раэборах Элек­
тре зягателей ШэёорбГ&Л с Тол i 500 мм I 2 3

>. Стезя для ремонта роторов Поворотный СТОЛ i 600 мм I I о

О



Продолжение

Чише зоваяие оборудования Краткая характеристика
Количество оборудования в зависи­
мости от числа установленных на 
предприятии электродвигателей мощ­
ностью 5 кВт. шт
от 5000 до 
8QQQ__________

от 8001 от 12501 
g o  20000

I
" .  Рабочее место для установи 

проверяя обмоток УшС—I Для промежуточных испытаний I

с, Установив для выемки провода Ус^гге 1,5 тс (I5KH) I I I

Камеоа для: обдувки эдекгро- 
дмгителей

Размеры раооч го пространст­
ва 1100x1100x2200 мм I I I

ланка горячей промывки с 
плевым обогревом

ййКЬсть 0,39 м3
I - •

: . . :T2J!OK д л я  обреэкх лобовой 
части обмотки статора

утренн ий  диаметр статора
I I I

Заготовятельн o-o<* • юточный участок

I .  Намоточный станок с стойкой 
: тормозным электромагнитом

Сечение наматываемого
провог 1 -  6 мм2 I I т

. Намоточный станок со стойкой 
2 тормозным электромагнитом

Сечение наматываемого про» 
вода -  45 мм2 - ~ I

. Полуавтомат для рядовой 
намотки катушек

Диаметр наматываемого прово­
да 0,25-3 мм I

Г7и
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Продолжение

i

:1адменсаание оборудовали Краткая харыстердстка
Количество обср>доз - л я  в зависи­
мости от числа установленных на 
предприятии эдектр одзигатздзй 
мсоюстьд 5 г З т .  ат.
от 5000 
до 8000

от 8001 
до 12500

от I25GI 
до 20000

1. Станок для рядовой намотки 
катушек

Диала тр налатызаемого провода 
0,07-0,6 мм - - I

3• лартоксрезальный станок Д*кна резания 1200 им, толщина 
картона до 3 мм I I 2

C# Пг -"*с пневматический Усилие 5 тс ( гО кЛ) - I 2

7. Зачна для лужения Количество слева и свинца б 0 
ванночке 5,7 кг. Теыератрра 350 С I I I

8. Зе^стак для пайки с тран­
сформатором

Первичное яапрядение-3803, 
вторичное -  6-12 3 ТX I 2

9. Стол с поворотным крутом 
для укладки обмотки стато­
ров электродвигателей

По б о р о т н ы й  круг диаметром 900 мм

I 2 3

1C. Стол обмотчика с поворот­
ным кругом

Поворотный крут диагетром 
600 ш I I 2

i II* Ст аок бакдавогровочный для 
наложения бандажной прово­локи на роторы

Скорость вращения шпинделя 
23 об/шп РМЦ-950 мм

I I

J-H
со

I



Проделавши

Нянмвнлзаыив оборудования Краткая характеристика
Количество оборудования в зави­
симости от числа установленных 
на пгеддриятии электродвигателей 
мощностью 5 кВт. ':т.___________ _____
от 5000 
до 8000

от 8CCI 
до 12500

от 12501 
до 20000

12. /яиг ареальная подставка для 
ротороь и якоре й иря уклад- 
кв обмоток

Расстояние мезду сто^камж
до 920 мм I 2

13. Станок балансировочный Зес балансируемых изделий 
до 100 i t I I 2

14. "танок для отатжч ской балан­
сировки роторов I  якорей

Длина вала ротора 
320*1280 мм Т I 2

15. Пзясггосос .экие для продора- 
хашанкя "олле кторов

Размолы фрезы / GCxG,8 мм
- I I

15. Станем для pact жхи секций 
(настольный;

Длина я олеина секции 
400x202 мм - т1 I

17. Стенд для обмотки ротора Поворотный стол i> G00 мм I - -
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Накмвнаванже оборудовали Краткая характерясткка
Кодхчество обе— доваяжя в  завхсж- 
мопх от числа установленных на 
нредгрхятд з.т* г т р е л в  ж гател а  t  
мощностью .5 к В т .  и г .
о .' 5000 о т  80GI 
Ю 8000 до 12500

от I25GI 
до 20000

зг-орочjort участок

:? e ? ir  для сборкк електродв*-
П г а я в й

Габариты: 3012x975x2580 ш  
Поворотный стол <5 500 2 3 5

Ванн., масляная для подогрева
"СЛ^ДИНЯКОВ Тем п ер атур а м а сл а  80- 90°С I  I I

:те н д  для ремонта роторов Поворотный с т о *  6  600 т I  I I

* (OО
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Продолжен»

иаяменсванвв оборудования Кратная характернстнка
Количество оборудования в зависи­
мости от числа установленных на 
ттаптгсиятяя алзктгюдвигателэй, шт.
от 5000 
до 3000

от 8001 
до 12 о 00

от 12501 
до 20000

Участок приготовления лаков ж красок

Шкаф для граненая материалов е 
вытяжков Габариты: I50Ck 60QzI750 т - I I
Мерник для лака с насосов ме* 
ствранчатым

Объем 0,4 м3. Произвадитель- 
ность 18 м£учае - I I

Весы товарные о циферблатным 
указателем Взвевиваане до 500 нг - тX I |
Смеситель Объем 0,4 м3 - ТX I
Зесн почтовые цнфербяатнш Взвешивание до 25 х г - Г тX

Сушильно-прсяЕточныЖ участок
Сушильная печь тупиковая» 
однокамерная

Температура в камере от 125 
до 210°С. Объем 1 ,5 *3 I I I

Заянв ДЛЯ прОЛХПОГ С HffiCtH»» 
задней подъема и опускания 
крышек Объем 1,5 м3 2 2 2
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Продолжение

i
1
!
j1

! t o » H сзаняе оборудования Краткая характеристика
Количество оборудования в зави­
симости от ч? :а "’•становленных 
иа предприятии электродвигателей
мосностыэ 5 кэт.. шт_________________{

i

"т  5000 
ДО 8000

от 8001 
до 12500

от I250I 
до 20000

3. Стол С НИЖНИМ O', ?осом Габариты: 1875x1000x500 ш I I I
Злость аварийного слива 
к у станазлязается за дреде-
лакн здания) Объем 2 м3 1 I I

Окрасочный г тасток

I. Хамере окр^очвал Тупиковая с выкатной тележкой 
Габариты: 2000x2400x^100 мм I I Ir\

*- • сушильный Теыператуга еуикн до 110°С 
Внутренний объем -  1,5 м3 I I I

<-> • Стол с нижним отсосом Габариты: 1500x850x750 мм I I I
i : Участок ремонта сетей

i
I . Зе ртккально-св ерлильш^

станок Диаметр сверления 35 мм _ I I
<\T

j

РОю



Прэдолженже

Нахмэнов&яяе обордгвоваядя Краткая харахтеряетжха
Количество оборудования в вавнем- 
мостя от чдслаГ установленных на 
предприятия мектрсщвжгвтелв1
мощностью 5 кВт, шт.______________ ___
от 5000 
до 8000

от 8001 
до 12500

от I2S0I 
до 20000

Нястояыю-сверяиьяы*
станок

Диаметр емрлвшя 12 и*
I I I

3. 7чкв«реальна шшотигбогнб Диаметр язгжба .мых трусЗ ЗО-бОшь.
Сечекие язгибадмых вкв 

до 10x100 мм I I

4. Отрезной стацок о нашоч-» 
ш  полотном

Наябаший диметр отрезки
^20 мм I I I

Участок ремонта осветительной арматуры
I .  :точл для проверкк ладкнэ- 

сцеатшд ламп к стартеров Мовнэсть до 500 Вт I I I  I

2» Настияъно-сверильний станок Диаметр сверявши до 12 мм I I I

, 2. Точигьясхотфе^альяы! станок Дяамвгр г^/гв 250 ш I I I

4. Ванна для ттромивкд в цело- 
чах к горячей воде, 
сдвоенная

t11

Размеры рабочего пространства 
Baaiti 1000x800x800

I I 1

м

________11



Прсаолжвнхв

Еаямеяовакж# Храпах характеристика
о^срудомаии

5. Стол д м  слоя  свели*- Габарита: 1700x1000x900 ш  
каков о вдактрооодо- 
гревсш

Холпвство оборота ваши
з зазясимоств сяг тасла 
7 стаяомваных на ггрвдщ*- 
ятин аледтрохгвнгатвдвж 
жяагоотьд 5 кВт, от* 

от Ь Ш Г 'Т "  '  ЫЯ1 ! d f'T JSO T  
до 8000 ! до 12500 I до 20000

I I I

Ившггатахим отадцц

Установка для асштавхя 
•лекгродвягагвла! I  оа»> 
рочяых трансформаторов

Йехштввю алмсгродвзгвтехв* 
до 100 кВт а сварочных 
т^жасфорздозроа тома до

Подьемяо-траяаюртаоа оборудование

I . Кран одвобалочш! но двое-* Гмвотвь€ш ос7Ь 2 т 
Hot иактрвчаопй твва

2. Края однобалотан* волвео- Грузом» ®шостъ I т, яролэт 
aoft алекгрячесжж! тш а 8 к, о знсотоЗ поддав 6 я 
IX, аарнаоаашаивнм!

3 Моворахьо о «дахтрянаско! Грувооохдавоот» тала 0,5  т 
талы , взрюоаацяяаош! я внсото! зоддаа б я

I

I

I

I

I

2

Z

I

X

2

X

т
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.'Именование оборудования

"оплести  о оборудован»! в эаввея- 
иоств от числа установленных на 

Краткая харажтерастнка предприняв электродвигателей мо*~
8ИТМ? 5 Кfix., да.--------------------------
от 5000 от 8001 от I250I 
до 8000 до 12500 до 20000

1. Те легка транспортная Правок ручной. Грузопопьекностъ 
до 2 т . хЪбаржтн: 200CtrI300x500
мс I I I

5. "ран консольный 1^уэспсигьвинооть 0,5 т I

."'яиичаяия:

Г. Joe tab технологического к пдаеино-транспортного оборудовании уточняется 1фи разработке
конкретных проектов

С. itaoop нестакдар.хзнрсваяното оборудования производился по "Альбому паспорт® специального 
технологического оборудования для адектроремонтных работ" разработанному ЦКГБЭР 
Jt*0 “ ^оеззлектроре^онт"

ю
сл



Табяща 7

КОЛИЧЕСТВО ОБОРУДОВАН® И РАБОЧИХ кЗСТ ДЛЯ ТЭСП2ГО Р2МОНГА ЭАЗСТРОСБСРУДОЗАЗИ

Наяманонг~аа оборудована* Краткая харахтерхетжха
Количество оборудования в зависимос­
ти от числа уставов л  э иных ва предприя­
тии элэктшдз яга талей мощностью
5 кЗт^пггГ
до 500 от 5и01 

до 8000
от 8001 от 12501 
до 12500 до 20000

I . Камера для обдункж адехтро- 
двагаталей

Размеры рабочего пространства 
150С*150бЙ900 т I I I

А» • Стека для разборка элек­
тродвигателей Поворотвый стол & 500 мм I I I 2

3. Стека для ремонта роторе» Поворотный от ал £ 600 т I I I I

4. Закна горячей промывка З лость  0,39 М3 т I I I
г, Стннок балансарсв очный Вес балансируемых хзделхй 

до 100 кг I I I 2

6. Станок для статаческой 
г.атяясировка роторов х 
яко;*й

Длина вала ротора
3304-1280 м»

I I 2

7. Картснорезялышй станок JUxhb резаная 1200 ш ,  
толцхяа до 3 ив - I I I

8



Продолжение

Количество оборудован»? в завясямоо^ 
ти от числа установленных на пред- 

Налменораняе оборудован** Краткая характеристика гтрЕятии электродвигателей модностью
"> 2ИЗТ._ ШТ. — ...---- - — ■ ------  (

от 5001 от 
до 5000 ДО В000 ДО

8001
12500

от I250I 
до 2(5000

Ь. йотгчак для пайки о 
трансформатором

Первичное напряжение 380В, 
вторичное -  6-12 В I I I

Э. :!аяна для лужэяи Количество олова и евзяца в ван­
ночке 5,7 кг. Температура 350иС I т е I 

* (
|

I :. Стаял для с б о р »  адеи- 
трсяв агате лей Поворотный стоя 6 500 мм I  I 2

3  1IT . З&щш масляная i . «  
подогрева посдипягкэв

Температура масла 8Г-?0оС 
'’бьем задаваемого масла 100 л -V ▼

А *
Та !1t

I? . Стало* .аяя^акровояиай Скорость вг'зеявя япккдася 
для на-ожендд бандажной 23 с.Умжн'. Р5С-Э50 к: 
ярозслски на роторы I I

1

:  j

13. Установочная п л и та, 
п ульт управления и 
ксл г-*9хт изм едктвль»  
:гаос зт-глорсв для ПРО­
ГУЛКИ* ЭДвКТрСДВЕГВТе» 
•е? з с е л е  текущ его р * .  
мента

Для электссдвгпателе* моштстыс 
до 100 кЗт нагряиеяиеу до 4 Х  
Габярит уставов очной влиты 
2000x150омм

— <ь I

i

!♦!

:  !



Пред а г е н т

Наименование оборудования К р а п а я  х а г т е р н с т я к а

Количество ^Зорудовзнжя в  за в в - 
еямоетя от чжсла устаясвлвннпх 
на вреддраятии адектродвигателе! 
моемое ты? 5 кВ т. a t .

д о  от 5001 от 8001 от 12500 
5000 д о  8000 д о  12500 д о  2000

1 4 » Установка для  нроаоражквання
ка-лекторов Размер фразы: I 60x0 ,8 I I I

Прямачааня:

1. Состав техн ологи ческого н подъемно-тр&вспортного оборудж ания уточняется  прк 
разработке конкретных проектов

2 . Зибор яестагаартнзнроваяного оборудж ання промзвонятся но “ Альбому паспсчтов 
специального технологического оборудования ддя адектрорвмонтных р а б о т ", 
разработанному ЦКТСо? ВСО "Сооэадекгэорем онт"
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8. ВАЗЫ КО Ш Ш Я адштш о в

Bass яоряусашх зигехтрякая »  корпусе выполняю? теотгсао- 
лоб обсдукшшкяе яехошх остей. влвкгротвхнтьского оборудовав 
ш и, но 1шинщого в ©бъея работы одветроржонтного цеха. Ко- 
лэтсетво смея робот  бод сшредодяетод по рвяму работы оболу- 
хгкэатого цеха* Годовой расход вспшогатпльнюс материалов 
бодаю всфдушгкх электриков щ>иясвмае?ся ЭО-50 кг на одаогг 
работающего б&аы,

Таблнпа 8

Грядатот т зог г г а  б т  шэряузянх электриков

Велзгаяа баш Количестве установленных вяектррдвжгагежай 
порпуслых мощностью 5 кВт в корпуса (цехе)
электриков

I  200-800
В 800-1500
Щ 1500-2500
ХУ ш яш  2500

Таблица 9

Оборегдоианяо б<*я Kopnyci-jot влектряжов

Иавтноодяха оборудапагаш Краткая
харажтарчитяка

Количество оборудо­
вания в эавнсшсстж 
от валлгалы базы 
аорпуспа влактры- 
дод___________________
I й  ■ и

I .  Щят е краборакш 1 I  I  I

2 , Тотояьно-шшфоаальянй 
ставок

Дкаметр яиофо-
вольного круга 
200 ж ~ I  I  I

3, Наотешо-еверлиьннЯ 
станок

Дкаметр свс~ис- 
няя 12 ж I I I  I

;.i 01 - is
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Продолжат*

I

I

I

Количество оборудова-
Паяиенопакще Краткая ния в завлсшостя от
обсгуяованжя характеристика величины базы корпуо-»

н ш и ш ш ш в ________
__ _______________________________________ : . 3 L , „ : a  JL-ДГ-

4. Прее о jym o i /сипе 3 то (ЗОкН) I I I  I

5. Верстак слесарный
со сборочно-монтаж- 
нммя приспособления­
ми -  1 1 2  2

6. Верстак для naftm *  1 1 2  2

Таблица 10

Численность рабочие баз жорпусюд электриков

Численность рабочих б м  корпусных алектрюсав, 
_лод.__________________________Волгина базы

корпус ши 
алехтряков

механосбороч­
ного, прессово­
го я деревооб­
рабатывающего

литойаого, 
кузнечного ж 
термического

прочие
корпуса

I 3 5 3

п 5 8 5

ш 6 10 7

1У 8 12 9

Примечания:
I*. Прж централяэацшш обслуживания электрооборудования ж разме­

щения в одном колпусе с электроремонтным цехом чясленностъ 
баз корпусных электриков следует учитывать в электроремонтнем 

цехе.

0:ПТ! 0I-&S
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2. Рахим работы баз хорнускых электриков пршштетсд 

2-х сменный*

3* Численность работающих базы корпусных елоютхико» в вергю' 
смене ( ори двухсменной работе) принимается 55-60%*

4. Численность ИГР составляет 10% от численности работающих 
базы корцуоных электриков*

5* Если цех работает в 3 смены, то третья смена обслуживается 
дежурным электромонтером.

ж Таблица 11
Площади баз корпусных элвдтршков

Наименование В шляпка базы корпусных алект^ииов

_______________________ I I  i U 1 Ш 1 i f

Площадь, м2 30 60 80 100

9* ТРЕБОВАНИЯ БНУОДАОДОС'* .

9.1* При ирошигяровэчта &лвктрорсмон-^шх цехов с л е з е т  
руководствоваться дейстзуыщиш С Н и П Г О С Т а м и . норма?,л, 
а такие шотрукцшаи и нршшшма проектирования о и а о с и ^ н  а^  
к вопросам охраны труд*1, техники безопасности и no£apGi.3puf<»-~ 
безопасности, согласовшшшш с Госстроем СССР в ортавши Госу •
дарственного надзора* I

9*2* Основные мероприятия по ^храис труда к твхвуч* безо- ( 
иасноотя: {

движущие элементы станков и приспособлений ды ь ш  иметь 
защитные охрахдання;

оборудование и металличоехшо перегородки испытахеишшх 
станций я других участков должны быть заземлены;

местное освещение рабочих мес^ должно иметь пошшешюе 
напряжение;

укрытие, герметизация и теплоизоляция оборудована* \ выде­
ляющего вредные пари, ароматические запахи и тепло, & также 
устройства костных отсосов с установкой вентиляционного обору­
дования в соответствии с категорией производства дли их уда­
ления;

опта o i - ' 5



32

оборудование, вкдаяятоее вредности, должно иметь обда- 
ебыетвггп пегтяллдлю я мвстнне отсоси.

9,3* Сунпиьно—нроплтовнно участки, в которая применяются 
ироттнтачпые лаки с органическими растворителями» следует обя- 
уптельно располагать у наружной <г знн пролетов здания, ямевдв- 
т‘о достаточные поверхности оконных проемов я воротах фонарей 
пля логкосбраилаавмне покрытия в соответствия с дейотвупдимн 
глад п-90-a r,

Сутьльво-пропяточпые я охр&еочхше участки долинн бить 
чт^ттроваян от других нрояэводотвептгх участков протявопааяр- 
вчмт? перегородками и перекрытиями.

9,4. Во взрыве пожароопасных помещениях делят бить пре- 
дтсмотрпнп система апгонатической сигнализации, предупреждав­
шие об образовании ь воздушной среде взрывоопаоннх концентра-
ач$ вр*шпас паров ( газояяшггза тара)*

9 тоговтакшх производственных зданиях сушльио-прош*- 
vontTMo п окрясочино участки следует размещать только на верх­
нем пгаж® здания.

9;5* Систем» автоматического пожаротушения и о я т о м ш х п щ  
яедиш ттрелусматриваться в соответствия с утверждениям иереч- 
ш=« едений л помазаний, гголяеДагах оборудованию автомапгсео- 
рлот средствами подаротутпекия и сигнализации*

9.6, От пропиточных ванн, емкостей для лака я растворите- 
*®0 объемом 1,0 м3 а вше необходимо предусматривать аварий- 
тай став в специальный резерцуЪр, располагаемый в земле за 
неделями здания иа расстоянии I м от глухой стены ждя 5 м 
при наличии в стене проемов.

Диаметр сливной трубы долива обеспечить слив всего лака 
в аварийный резервуар не менее чем за 6 мин.

9.7* Помещения сушильно-пропиточного я окрасочного участ­
ков долины иметь устройства для естественного проветривании 
( открывающиеся форточхи, фрамуги) независимо от наличия ис­
кусственной вентиляции.

ОНТО 0I-6S
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9.8* № помещений сушилъно-протггочных участков сле­
дует предусматривать не менее двух выходов. Тамбур-шлюзы 
между оушхльно-пропиточным участком и смежными помещениями 
следует выполнять согласно действующему CIMI п-°0-81.

9 .9 . В оборудовании сушильно-пропиточного к окрасочно­
го участков должна быть предусмотрена блокировка» обеспечи­
вающая при отключении вентиляции:

в ваннах окунания -  закрытие и запирание крышки;
в сушильных камерах -  отключение подачи тепл он оси геля 

и закрытие и запирание дверей;
в окрасочной камере -  отключение подачи сжатого возду­

ха к краскораспылителю.
9.10. Сточные воды от гндрофильтров окрасочных камер 

перед спуском в канализацию следует пропускать через ловуш­
ки» которые необходимо очищать в соответствии с "Правилами 
и нормами техники безопасности, пожарной безопасности и 
производственной санитарии для окрасочных цехов".

9.11. Вход на испытательную станцию лиц» не связанны:: 
о испытанием» строго запрещается и должен предотвращаться 
устройством на дверях специальных запоров» блокировок и 
сигнализации.

9.12. Протирка и промывка деталей органическими 
растворителями (тетрахлорэтнленом» бензином» керосином и др.) 
вручную запрещена.

9.13. В злевтроремонтном цехе щум» производимый обору­
дованием, не должен превышать нормируемый (допусти! i) 
уровень звукового давления, установлена й "Гигиеническим* 
нормами допустимых уровней звукового давления и уровнен 
звука на рабочих местах".

9.14. Ослабление шума, создаваемого оборудованной, 
достигается за счет установки юс на ы  роизолмруъщиэ опора 
ОВ-ЗО и 08-31 и принятия оптимальных технологических режимеь 
ж строительных мероприятий.

ОНТП 01-80
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9.15. Запас легковоспламеняющиеся я горючих веп^ств 
не должен превышать суточной потребности я храниться в 
специальной таре. Перевозку осуществлять в специальной таре 
и средствами, исключающими яокрообраэованхе.

9.16. Для обезжиривания деталей и изделий следует при­
менять, как правило, пожаробезопасные растворы.

10. НОРМЫ РАЗМЕЩЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ И РАБОЧИХ МЕСТ

Ю Л . Расстановка технологического оборудования электро- 
ремонтного цеха должна производиться по "Общесоюзным нормам 
технологического проектирования мехаиообрабатнвающнх и 
сборочных цехов предприятий маъашостроения, приборостроения 
и металообработки" ОНТЛ 07-83 Мпыстанкопрома.

3 случаях применения комплектных установок (для сушиль­
но-пропиточных и окрасочные работ, испытания отремонтирован­
ного оборудования и др.) расстановка оборудования должна 
производиться по дашшм паспортов этих установок.

10.2. Расстояния меаду оборудованием, электрическими 
шкафами, пультами управления, распределит ах ьными щитами и 
другими электроконс грукц: тми надлежит принимать по табл. 13 
п ПУЗ-76 (глава ГУ ),

10.3. В габариты оборудования (рабочих мест, комплект- 
ша установок и т ,п .),  от которых определяются нормируемые 
расстояния и ширины проездов, проходов и рабочих зон, вкляь 
чаюто* крайние положения движущихся частей и открывающихся 
дверок и крышек оборудования, постоянные ограждения, электро- 
пкафи, электропульты п установки программного управления, 
составляющие неотъемлемую часть оборудования.

10.4. При установке оборудования на нвдипидуальные 
Фу11цаменш расстояния оборудования от колонн, стен и между 
оборудованием принимаются с учетом кон’тгурап ■ л  и глубины 
заложония фундаментов оборудования, колонн и стен в соответ- 
сиши со стронтелг:пми Правилами и нормами.

10.5. При расположении обору даяния или рабочих Шест
у стен с остеклением, уборка которого производится с помощью 
калач; инх механикиропанНнх уборочшл манил, необходимо вдоль 
стен тг. е;^усмлтригать приезд тлрило/ Г000 ми.

СОТ ЭТ-Й5
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Тр<1шцв 13

Перми общей плодами ня адпштру
оборудования

Оборудован**f эвротвлп, 
рабочие каста

Обдаая плояндь на 
еданпцг оборудования

Сборочно-разборочноо, «ямотопяоо 16-18

Пропиточное, сутадапое, окрашгтов 20-25

Иопнт игольное 20J22

В*устяжк, ребеготе мост 8-10

Примечания:
1. Больше анячвгот площадей принимать д а  предприятий

в количеством установлен иге аявятродвкгятвлей мощность* 6кВт 
до 10000 вдигощ.а г-'ныттл энпиепшг площадеА-анитв 10000 ' диигд.
2. При провктиротютлг площадь рода уточняется планировкой 

ооорудопаиня в работах. moot я компоновкой вспомогательных 
служб.

IX. НОРМЫ РАСХОДА It ТРЕЗОВАЛШ К ПАРАМЕТРАМ
К КАЧЕСТВУ 0СН0ШЧХ К ВСПОМОГАТШШХ МАТЕРИ Ш В,
ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ

ТаЛигда Г4

Норма расхода материалов

Наяменованяо материалов Расход матеркалов ва ремонт 
I влежтродвигатадя моявооть* 

. 5 кВт
кагогмишшй 1 "'вкгцжИ

Основные вктерхалн: 

Сталь, кг 0,3

Датьа чугунное, кг 0,76

Дигьда отельное, кг 0,55

опта 01-65
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продолжение

Ношеновашм материалов Расход материалов ва решит 
I  адактрй^ввг&толя мощности!

текущей

Кадь ойиэточлад, кг 4,Ь7 -

Провод гибкий установочный, м Ц ,*> 0,75

Лента кипоршш, ы П7Д 6,8

Картов иэогчцкошша, кг U.-07 0,08

| Линоксвиовал трубка» ы 
I

1.57 0.4

\ Ынканнт, кг 0,01 0,002

Левта миткалевая» и 0,026 0,006

Гетшшко л и с т о в о й , кг 0.613 0 , 1 5 3

Прокат ....тушшй, к г 0,47 0,12

Припой оловнниото-свшщсший, кг о .011 0.003

Подшипники, шт 2 I
1

Наконечники кабелькчь, коши. I 0,5

Рым-болты, ют 0,4. ° Д

Крепежные изделия, кг 0.03 0,01

Пазовые клинья» коьшл. 1.0 0 . 1

Лак пропиточный, кг 0.0 0,03

Эмали» иг 0.07 -

Грушовка, кг 

Вспоиогатадькые материала.

0,06
■

Смазочные масла» кг 0,05 0»02

Керооин, бензин» кг 0.25 0,05

Обтирочные материалы, кг 0,2 0,04

Примечание. Качество основам 
должно соот&етстьо

t  всг,мгогй*ел*юа ыахараало» 
u*t* ГОСТ«а» И ТУ.

i
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12* НОРМЫ ЗАПАСОВ И (КОДИРОВАНИЯ ОСНОВНЫХ И
ВСПОМОГАТВХЬВЫХ МАТЕРИАЛОВ, НОРМАТИВЫ К1АДРШХ

Таблица 15

Норин расчета площадей кладовнх

Наименование Количество уста- Площадь, и2
ы а д о ш  вовленинх электро- --------------------------------

двигателей да на 100 уста- на одно гм
предприятии новленных произвол

электродам- сгвшшог 
гагалей рабочех\>

Кладовая родфонда и 
готовой продукции до 8000 0,5 -

овшав 8000 0 ,2 -0 ,4

Иупутпияя материалов, 
запасных частой и 
ксж- Л  ектуиашх ивдо- 
ЛЛЙ до 8000 о .б

еа.дв 8000 0 ,2 -0 ,4 -

Мвструшотахьно-раздаточ- 
ваи до 8000 •• 0.5

евшие 8000 - 0,3-0

Првиечанае* Большие выь-ения площади кдадовцг злактроремонтшАх 
цехов принимать для предприятий с иляьдши колячас* -
вам установленных электродвигателей.

Таблица 15
Норма складского резерва запасных 

частей

Материалы, запасные части Норма Нч какое количество,
резерва находящееся в зхсплуа

тягпги

Коллекторы, от I на 10 однотипных 
машин

Увел контактных колец
в сборе, кох л . I

0HTU 01-00
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продолжение

Материалы, запасные части Норма На какое количество,
резерва находящееся я ексадл*- 

таю т

Конт актине кольца, комод* I На 10 одиотишопс

Щетки, хомпл. 2

машга

Секши отеркневой обмотки 
статора п роторь. ( якоря),
К0МПЛ. I п*»  ч *

Катушка г л а в а »  к дополни­
тельных ПОЛЮСОВ, КОШИ, 1 — в « .

Прокладка н втухк* изоля­
ционные для щеточного меха­
низма, комол* 2 ~,Щ*т

Наконечники кабальные,
компл. I *1̂

Полдцпжяковне щити, кш яд. I

Кранки подиншшеов, комод. I

Подаашяики качения, пт 4 •»

Волн, ЙГТ I

Рым-болты, «гг I

Пазовые клинья, кошхх* I

Провод установочный, м 50 1000 м линии

Кабели с резиновой изоляцией 
я пластиковой, и 40

Изоляторы, нт 10 500 « г .

Изоляционная лента, вег I 1500 м л ш

Установочные ияделяя, от 10 200 точек пж лого

Кабель силовой, м 30

шшиевовааяя 

1000 а  -т м я

a m  01-85
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Материал, а ш & я ь я *  ч & я т
резерва

На iWL̂ OO •
ниход>сцееся h

_____

Муфги ооддашпгшзише» хсырж. I 1000 К JtL -1Ш

Кшельшв ыоддеь'ишш.ноши. 2

KadejttHHj вйроши, т X

Провод ro u ri, ж е GO 1000 кг ве.а

Маойииоды ц.тцрош«, «№ 20 300

Кайохь шшагоаай, ж 80 Х000 м

Т&йдаца I?

й я е я р я л  яа swesr^v п и х - я м и  ж л о и г х . ,  способ хриа<-
И Ш  Ж рбм и оалуш м  k0^l^i0-vpcuicu<svni0& Oiidpjf%0\sbl£i:£»

Н далтош ш * ilaaw iC in iij CsccoO Р а »> - Sax'- PiM t^ai!
«ж адант яищ-лмШс х р а н я т  ш ю з и -  рг%ка х у ^ ;и  ,

euair Е& з о -  uo;•■;;.*м-

К Ш О Ш  Dttb
фонда н готовой 
иродудад

Хра»лш  
адекч'ро- 
XVtEteTftKefi

ш с> “ лозную
Т .̂ J ii- ШГС-Г" ’ Яй-

Стеллаж
кара&сшй 
( кп цодао- 
нах) ооа 
улажАккл

5,0 4,25

ио ,-ра! 
По. liiiJot 
С].,ДС^Е^

К] i;'j
LTH

Кладовая «а* 
твршдов» за­
те н ю  чертей 
ж  кошлекттхг- 
щях вплшпга

Храпшше ua- 
тарналов/оа- 
шхешгх частей 
я кош иоктув- 
цюс изделий

Стешилж 4,0
ЯСЛОЧШ16

I  ,*  Kptiu *
ШТОО','- I-jii

Инструнен- 
талько-разда­
точная кладо­
вая

Хравшше Стеллажи 
инструмента, п олотне 
прискособлв- 
1ШЙ я т  и*

3,0 0,25 -

Др^ечакие, Примерные нор^  расхода а трвЗсюлкия 
к параметрам энвргорэс/рсов приведены 
в приложении I

<ШИ 01-65



13. НОРНЫ РАСЧЕТА ЧИСШВОСТН РЛБОТАМЩ

ТеиШ т  10

Наяменотишяе грттшн рабо-
таспрсх

Способ расчета Формулы и дакян 
дшх расчета

___ I_____________ ________ у. —  . а-----------1

U 0сПОВ1Г’9 рабочие елокгро- По трудоешвостн 
ремонтного цеха Т к годовому

Фог.пу врекопк ра-
ewe го Фр

2. Всггоиогатаяьннв рабочие П процентах о* 
осповннх резнях

15 -  18*

3, Яихенерно-техндчеокя# 
работник*

В процентах от 0-12% ОСНОВНЫХ в вспомо- 
гатольинх работах

А.Сдуяаяяв >1 1 ,5-3,5*

5*Младян* обслужжввящнй
аегрсояаи <е 1*0-1,5*

П рттяю и:

1. Мвшлпо гаячеяня s "Р.З отвсоОТвн в припои цеха*, 
волыиие значения -  в Ш1Ш Цехам.

2 . Численность реею*вялях а Первой скове ( врв двухактной 
райоге) црпнпмавТсй ( в Процентах):
основных районах -  55
авяомогатвхмнх работах -  60-65
ДОэодшо-техшсчесдях работников *  60-65

Я. Црямврная нхслеяностъ явнлян, работают в алвпрора- 
«овтнои цахв ( в процентах):
стансчнжкн -  10-15
слесари -  2 -  3
подсобные работа* -  40-50

ОНИ 0I-8S
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14. КАТЕГОРИЯ ПРОИЗВОДСТВ ПО ВЗН^ЮЙ, ВЗРШЗО- 
ПМЛГНОЙ И ПОКАРНСЙ ОПАСНОСТИ И ГРУППЫ
ПР0ИЗВ0ДСТВКННЫХ ПРОЦЕССОВ

Таблица 19

Наименовшяе
помещений

I .  Слесар!Ю-сборочный 
учаоток

2, Оймоточный участок

Группа Категория Класси- Реноме»-* 
проиэ- производств фихация дуемые 
родствен- по вэркво—  взрыво- первич- 
ного про- попарной и опасных ьые оре-г 
цесса по пожарной и пожар-детва 
СИ и II опасности них зон иожаро- 
П  - 92-76 (по СН  ̂ по И УЗ- тушеная 

11-90-81) -76

1<* А
Нор­
мальная
среда

Ручной 
пенный 
огнету­
шитель 
(1шт.на 
10Гм?,ио 
не менее 
дне-о 

на погло­
щение)

1<5 В ii-По

3, Отдельные рабочие 
места о применением 
органических раст­
ворителей:
а ) протирка деталей Шб 

бензином, уайт- 
спиритом, керосином 
и др.

б ) протирка и промыв- Шб 
ка т^трахлорэти- 
ленсм

Взрывоопасная 
зона до 5 и  гг горизонтали 
I вертикали от 
установки
А В-ха
иля или
Б В-Ю

Пожароопасная 
зона ча |»сотоя- 
нии 3 м по гори­
зонтали и верти­
кали ОТ Устинов-
’СИ
В  I1-I

П!ГШ ш -яг>
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продолжение

Наименование
помещений

Группа Категория Класс*- Рекомеодуа- 
врсшэ-r производств фикация мые первич- 
нодотвен- во взраяо- взрыво- ные сродот-
пого про- пожарной ж 
цеоса по пожарной 
СНнЛ опасности 
11-92-76 ТиоСНиП v 

II-9 0 -8 I)

опасных ва пожаро- 
и пожар- тушеная
них зон 
по ПУЭ- 
-76

4» Коноьрвадия дета­
лей о применением 
масел и смазок

16 Иояароолас
над зона на 
расстояния 
«а м но го­
ризонтали U
£k '/niKcUUl 
oi* ра*;очего 
1исота

а - х

Б. Окраоочиий учас­ А В-аа
ток ИЛЯ

Б
ИЛИ
В-10

6 . ЛикОКрЫЛиЛфИ-
1чжючение

LUO Л
или
Б

B -Ia

7 . ( ушилыю- проаи- Ilia А b -Ia
•. ОЧНОЙ Jffi

Б
ИЛИ
В~1б

Ручной цен­
ный огнету- 
шптелы1шт. 
на ЮОгё.нс 
не менее 
одного ьа 
помещение)

Ручной пен­
ный огнетр- 
шителиХшт* 
на IOO.<2fHC 
не менее 
одного па 
помещение)•

Порошковый 
и углекао- 
лотиыД ог­
нетушитель 
(1шт. на 
IOCfc£, но 
не менее 
2-:: на поме 
цеп,и) 
ящик с по СИ 
ком емкос­
тью 0,5ыЗ 
с лопатой* 
Бойл о к, id 
ма или ас­
бест 
2x1,

,  'л л : 21-as
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п у  :олжение

Наименование
помещений

Группа 
произ­
водствен­
ного про­
цесса по 
СНиП 
I 1-92-76

Категория 
производств 
по взрыво­
пожарной и 
пожарной 
опасности 
(по СНвП 
11-9 0-81)

Класси­
фикация
взрыво­
опасных

Реноме ндуе - 
мые первич­
ные сред­
ства пожа-

и пожаро-ротушения
опасных
оОН по
ПУЭ-76

8, Ремонт осветитель- Па
них установок с 
промывкой светиль­
ников

I
j 9 Кладовая вспомога- 1а
> телышх материалов

(
(твердые сгораемые 
материалы или не­
сгораемые материа­
лы в сгораемой 

| упаковке)

Нормаль- Ручной 
ноя пенный ог 

не тушитель

D -IIa

Примечание.
Категория и классификация помещений по взрывной, взрывопо­

жарной и пожарной опасности следует принимать по утверждении 
отраслевым "Перечням производств, помещений и объектов по кате­
гориям ' классам взрывной, взрывопожарной и пожарной опасности", 
а при отсутствии их по СНиП 463-74 "Указания по определению 
категории производств по взрывной, взрывопожарной и пожарной 
опасности11.

Таблица 20
Распределение работающих по группам санитарных 
характеристик производственных провесов

Наимецовдщю
профессед

Наименование производст­
венных процессов

Санитарные 
группы проиа- 
водггвешшх 
процессов

адектрослеадри*-
ремонтники

Электрослегарные 
работы 1б

Электромонтеры-
оймотчи:о!

Намоточ1ше и обмоточные 
работы 16

0>П П 01-85
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ирододжемив

Н ш н т о в и м
■роф м оп

Наимемоваяве произвадотыеи- 
ш а  ироцеооов

Санитарные 
группы 
производст­
венных про­
цессов

Электр маятерм Электроремовтяне работы и

Эдеггхмаатаипихх Электромонтажные работы он* вршяч. 3

Нрошггчихи Пропитка в хзоляцион- 
ш а данах и сушка Ш<3

Мойщики Промывка, прогулка деталей 
в органических раствори­
телях И М

Моляры Окраска изделия И М

Электромонтеры Ремонт ооветнтельных у с . '* »  
повои и промывка светиль­
ников Н а

Примечании:
1. Иахенерно-*т ехнжческнх работников, ~сяоыогателышх рабочих

■ работников ОТК, занятых непосредственно на производствен- 
них участках, следует относить к той ха группе производот- 
вешшх процессов, что и про ив вод ст венных рабочих в то го 
участка.
Если указанные работники обсдунквают цедимом все подразде­
ления, состоящие из участков о различными санитарными харак­теристиками производственны? процессов, их следует относить 
к гртппе, к которой относится участок с наибольшим числом 
производственных рабочих.

2. Для видов работ, ив указанных в настоящих нормах, группа 
санитарных характеристик работающих определяется по отрас­
левым руководящим материалам, согласованным с Минздравом 
СССР, или по действующему СНиП 11-92-76 "Вспомогательные 
здания и помещения промыктенных предприятий".

3. Для производственного процесса пайки мелких и? алий спла­
вами, содержащими свинец, следует предусматривать:
количество гардеробных и умывальников для этой категории 

работающих в соответствии с требованиями группы Ш а ;
количество душевых в соответствии с требованиями группы 16; 
механическую вентиляцию шка* тиков и помещение для обеспы­

ливания ж обезвреживания не прш^ матржвать.
1. Гардеробные для хранения специальной одежды предусматривать 

отдельными от гардеробных уличной и домашней одежды.

а . И 01-85



15. Ш ПШ НИВ ТРЕБОВАНИЯ ТЕЗЩШШНКЖОГО ПРОЦЕССА К ЗДАНИЯМ,
пшншияк, оборудованию

Раam p s унифктцфовакзкх пролетов и хруэоп од ъ ш н ооп  
волъемно-трзЕспортвы х средств

Тайетца 21

Характеристика участка Этажность алаягя
_ MBKCHHBJD»-

вахмевованве My.̂ g
ЖВДвЛГ?,Т

Рааиерк пролетов,ы Додьеино-трансаордвв средств i
шаг шсота вид макси­
колонн до ни­ мальна;

ва не­ грогво-
сущи: подьек-
кокет ность.
РУВДК̂ то

Эдвкгроршэнт- 
ни* цех (отде­
лаете)

1.0 Одноэтажное

То 26 1.0 Многоэтажное

Пролкточннй
участок

0,5 Одноэтажное н а  
верхах* стах вного- 
•таетого вдвнкк

Окр&сочннй
участок

1.0 Одногтахное нет варк­
и й  в т е л  многоэтет-
НОГС SB&-V.

18 12 

24 12

6,0

6,0

Кран оучоОалочвнБ 
подвесной # электро- 
тает, напольный 
транспорт

2,0

9 6 
12 £

6,0 Крас одкобалочннй 
подвесной,влектро- 

тали* наполь­
ный транспорт

2,0

Не ти п »  6.0
. 9  6 
(уча ток вн. зрапг-ет- 
сл ег’*чахк)

Монорельс с влектрх- 
ческой талью во
BSpKBOS dfltwr 'ИНОЕ
всподнетш

1,0

Hê Meb̂ »|
(участок вкгореюгаает- 
ся стенакн)

Кран сотобалочнкй
подвесной , ншюль- 
нк£ транспорт

2,0

$
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Таблица 22

Текаазюгическае требовали к полая н отделке псиеденкй

I

Наименование 
участков л 
других подраа- 
ДвЛВт5КЙ

Тахлологячеода троЗо м я м  к додам.
без- огне- Элвж- 
нсДро— стой— тро— 
в о е » збость про­

вод­
ность 
(за­
шита
ОТ СТШ-
тичес-р

на- бес- масло- вда- 
элект- шов- стой- го- 
рооро- ность кость стой- 
вод- кость
ность

___ ___________________Технологические
стой- стой- стой- требовали к 
кость кость кость отделке стен» 
к ор- к к меха-колонн, потод- 
ганх- цело- ничес- ков и особые
ческим чам 
раст­
вори­
телям

ш  воз- требования, 
действе- предъявляв— 
ям при мне отделке 

помещений

кого
элект­
ричест­
ва)

1.Расборочяо- ^  ♦ -  + + *
дефектовочшЛ, 
эаготовжтвлио- 
обмоточный» сбо­
рочный, элвктро- 
монтахыый учшягом

алвктри-
чесхих

+ Отделка поме­
щений обычная

I

гЛ ош тадогая* ~  +
станции

З.Кладохав *ш и- -  ♦  -  - - - - - - -
лехтовочних ша­
тер-налов, зюстру- 
мента и оснастки

СО



продолжает*

кавмечованже 
участков и 
других подраз­
деление

-Технологические требования одолен .
<5оэ- огне- алек- 
вскро-стой- тро- 
востъ кос ь про- 

вод­
ность 
(зацг- 
та от 
стар­
ческо­
го
адект-
рячвст-
ва)

но- бес- иасло-ма- 
адеятнвов- стой- го- 
ропро-ностъ кость стой- 
вод- кость
ность

стой­ стой­ стой­
кость кость кость
к ор- к ме­ к ме­
ганв- лочам хани­
ческны ческим
раст- воз­

ворн- дейст­
телны виям

прн
движе-
ИИ1

алект-
ричео-
КЕХ
кар
0*5т

-

Т ехн алогические 
требования к 
отделке стен, 
колонн, погод-» 
ков я особые 
требования, 
предъявляете 
отделке воме- 
цекжй

<.Участок пропят- + ♦ - + - + +  + + +
кл в лакокраско- 
пркготовленже

5. Отделен! о ремсн- - _ - -  -  + -  +
та осБсгггеигнк'* 
установок с уч а ст ­
ков проиывкх GBtr—
T K J C b H K E O B

6.Окрасочный участок +  ̂ + - +  + +  + +

грщ2чаяив. В поиеиеквях, в которьс трамешпотся жли хранятся легкл*
восши эшшпяеся клв горючие ввдкостк, иолы должны выполняться из 
несгораемых материалов.

С тени, колонна, 
перегородил 
должны Сыть об­
лицованы керамв- 
чесво! плиткой 
ва высоту не 
менее 2 в, верх­
няя часть степ 
ж :сггодха долхнь 
бить покрыты 
краской, не вы- 
дедяпцей пнг* к 
догтскатеей ляш- 
нуь уборку

«X)
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т* . НОРШ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ 
ОТХОДОВ

16.1, Отходы демонтируемых медных л алюминиевых обмоточных 
проводов составляют при капитальном ремонте 100?С от их массы.
а годовые отходы при количестве установленных электродвигателей 
па предприятии до 6000 единиц состав л тот 4,0 т/год, до 8000 

♦ пдиниц -  6,0 т/год, до 12500 единит» ~ 9Д т/год, до 20000 еди­
ной -  15,0 т/год.

Отходы обмоточных проводов раздельно (медные и алюминиевые) 
вывозятся на общезаводской склад металлоотходов для сдачи па 

I Оягш Вторцветмвт.
I 16.2. Отходи изоляционных материалов, картона, лаков,

красок, обтирочных материалов собирают в тару по ввдам отходов 
и оттт[>авляют на общезаводской пункт отходов для дальнейшей 
утилизации ч регенерации.

| 17. НОРШ ШБРОСА ВРЕДНЫХ ВЫДЕЛЕНИЙ

17Л .  Основными источниками вредных выделений в влектро- 
| ремонтных цехах являются моечные установки, електродоаг» су­

чильные и окрасочные камеры, пропиточные ванны и точильне- 
чл октальные станки.

17.2. В целях охраны окружающей среда в электроремонтных 
похах должны предусматриваться следующие мероприятия:

пылеулавливающие фильтры, исключающие возможность выброса 
в атмосферу абразивно-металлической пыли от обдирочно-шлифо­
вальных станков;

локальная очистка промстоков от оборудования, исключающая 
возможность попадания в водоемы лакокрасочных материалов от 
^красочных камер, масел от моечных установок;

применение гвдрофяльтров в окрасочных камерах;
применение специальных фильтров мокрой и сухой очистки от 

вытяжных вентсистем. Примерные нормы выброса вредных выделений 
приведены в приложении 2.

18. УРОВЕНЬ СПЕЦИАЛИЗАЦИИ И КООПЕРАЦИЙ ПРОИЗВОДСТВА

18Л .  Электрореконтный цех относится к единично^ *  мелко­
серийного типу производства и имеет все вида специВдизают:
7т; ' ,гт:'отная, технологическая, подставная.

ОТГГП 01-85
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Тайтата 23

ВИД СПЕЦИШЗАЦ ИИ УЧАСТКОВ элистро: МОНЯЮГО 
ЯШ

I

I

I

Наименование участков

Радбсрочно~дефоггог>очтгай

Сборочннй
Сутаот,но-1!ро1ПХТ(гпптй
Охрасочпнй

Непитательная сгтпдоя

Участок ремонт сотой

Участок ремонта осветатаяь- 
кой арттурн

1 Ьяд спегоиипгаедо

Предметная
Подетальная
Технологическая
Технологическая
Предметная

Предметная
Технологическая
Технологическая

Продмгтная

Предгчтная

Пведаетнан

18 ,2 , D д а т *  м о1ггрорс11юятный цех выполняет 100)5 м е т р о *  
ремонтных работ, в той числе 603С до трудоемкости -  ремонт 
мантрических ш е т  до 100 кВт*

18,3* Исходя ля сиецваджвации ыеггрорвшнтяого цеха, 
предусттрнвадтоя оледувтае втош кооперация:

внешняя -  кшштаяьнчй к текутаЗ ремонт рлактршоеххх 
шивал хющвостъп от I0C до 1000 кВт, схловах траясформаторов, 
взрыто защищенного алехтрооборуговаяяя я высокобортной анпа- 
ратурн производится на специализированных ваводах Ш0 
•Союзалектроремонт*;

внешняя -  получения от г'ещгалжзярованякх ванодов и 
базовых дотов ремонтных комплектов и aa ясных частей (крепе*, 
изделия из пластмасс, штампованные детали, изделия на дере за 
и т .д .)  для ремонта влектрооб^рудонанял;

внутризаводская -  по механический обработке и сварочным 
работам;

внутризаводская -  чзготовдаине и р*»г>нт технолопческой 
оснаотги и инструмента.

Схема BHyrp*8*®***0* * *  прояаводствевямх связей ттршведена 
МЛ И Р .-Д-----------------------------------------------------,---- п г т - * ------------



52Отдел
главного

металлурга
Отдел 

главного 

“ •тролога

Отдел Отдел
главного 1 О 3

•иергетижа мьдаявка

Коыолеко горячи  це­
хов (лктейгы*, к он еч ­
ный)

Комплекс неметаллов 
(цех оластмаооы, 
резины)

Комплекс це*ов подго­
товки производства

Комплекс вспомога­
тельных цехов

Комплеко энергетичес­
ких служб

Транспортный
чех

10

Комплекс общезавод­
ских складов: 
центральный матери­
альный склад (ЩЮ). 
центральный инстр.,- 
ментаишшЦ склад 

(ЦИС),центральный 

абразивный склад 

(ЦАС).оклад химикатов, 
склад главного мехе 
ника и енергеткка

Комплекс цехов ооаов 
него, вспомогатель­
ного производства и 
цехов подготовка 
производства

Утильцех

Планово-акономпео- 
кхЯ отдал

Произволетвенно- 
дцзпетчерскхй 

отдал

А С У П  и  И Щ

Отдал труда и зара­
ботной илаты

О т д е л  л у ч н о й  о р г а ­
н и з а ц и и  т р у д а ,  щ х ш з -  
в о д а т в а  в  у п р а в л е н и я

П

Рве. 2 Схема внутри заводе о х  ароазводсгволжмх овяэей ЭРЦ

1. Обеспечивает контроль качеотм матери­
ала ■ летала!

2 . Проводит ремонт, наладку и вотировку 
средств и измерений

3. Общее в техническое руководство работой 
цеха. Отчет цеха

4,8 РЩ выполняет механоосработку догадай 
и увлов

5. Поставляет литье,поковав
6. Обеопечнваат рвоинотгтническжми нзделннш 

в деталиш из илаотмаос
7. Снабжает оонаоткой и опецинотрументо»

8 . Обеоцечиэает всеми видам  анергии
10. Обеолечжвает транспортными оредотв <ж
И .  ЦМС -  Снабжаем прутковым и листовым 

материалом
ЦИС -  Снабжаем цех нормальный и специаль­
ным режущим инструментом и нормаяы.лм 
мерительным инструментов 
ЦАС -  Снабжает всеми вкцаш  абразивного  
инструмента и материалов 
Склад химикатов -  обеспечивает д*и* в  и 
ирисками
Склад главного механика и енергетика -  
обеспечивает ваоаоными деталями,коыпдек- 
тупдами из.далиями, узлами

1 2 . Выполнив ремонт м ектрочехничеокого или 
теплотехнического оборудования цехе в

1 3 . Соиярает я  утилизирует стружки и отходи
14. Планпр- ет вхономгчаевдъ деятальнооть цеха
15 . Обеспечивает шинирование в диоыетчнрова- 

иве проиаводатва
1 6 . Производит веоь i r  далеко расчетов, с в я з а ­

ных О ПрОИЗВОДОТВвЯНОЙ долг-льностьв цехов
I , .  Занимается вопросами труда и заработной  

платы

1 8 . Занимается вопросами научной дагаапацни  
«р у д а , производства а  унравльыня

О Н Т О  01- 3S
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IJ . ЭНЕРГОЕМКОСТЬ ПРОДУКЦИИ

Т ехж ок огетесяяя  ЗНерГОвМКОСТЬ продукция ДОЛИЖИ ОООТ* 

в ет о т в о в агь  нормы* расхода э н е р го р е с у р с о в , ц рь -*ж ею яш  в 
приложения I .

Цеховая энерго «к ость  нродукшя включает, крем затрат 
аяеитроеяергяи на изготовление продукция, т а к »  в «тратя ха 
совещание, отопление я вантжхяроваяяе помещений*

Энерго емкооть не долина превииать дхя р*г эпта олактролян 
гателя мощностью 5 кВт:

халхтаяьного ремонта 79,8 кВт.ч/алхняцу

текущего ремонта 35,3 кВг.ч/едянмцу

Прядатаняе. Энергоемкость продукция уточняется при конкретном 
проектировании*

20. СЕБЕСТОИМОСТЬ ПРОДУКЦИИ

20.1. Номенклатура стгте* затрат електроремояпгого ц е х а  
на себестоимость ислючает:

1, Стоимость основных я вспомогательных материалов, по­
купных изделий л полуфабрикатов ( за нычетом отходов).

2, Затраты на технологические нужды в вода, топливе я 
энергии.

3, Заработную плату работающих -  основную к  дополнит»»-
яую*

4» Отчисление па социальное страхование.
5. Цеховые расходы ( включая расхода на содержание к 

эксплуатацию оборудования я на вну рязаводохое перемецеяле 
грузов).

20.2. За условную единицу себестоимости ремонта принята 
себестоимость капитального ремонта электродвигателя томностью 
5 кВт.

20.3. Себестоимость капитального ремонта електродвига­
теля мощностью 5 кВт принята 18,7 руб.

Если мощность электродвигателя отлетается от мощности 
5 кВт, то себестоимость умножается ля коэффициент призе„ения,

ОНТП 01-85
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принимаемый по тс л .2. При определении себестоимости капи­
тального ремонта электродвигателя о фазным ротором необхо­
димо применять коэффициент 1,64.

При определении себестоимости текущего редонта электро­
двигателя необходимо применять коэффициент 0,44.

21. ВТОРИЧНОЕ ИСЦОДЬЭОБАНИЕ Т01ШИШ0- 
ЭНЕРГЕТИЧЕСКИХ РЕСУРСОВ

При ремонте^ алектрс оборудования технологический процесс 
и оборудование позволяют производить вторичное использование 
топли: но-еиергетичеоких ресурсов.

Таблица £4
Данные по вторичному использованию 
топливно-энергетических ресурсов

Наименование
оборудования

Наименование Техническое Экономия Примечи« 
топлива, энер- решение по ктоплввно- ние 
гоносителя вторичному энергетя- 

исполь^ованню ческих 
ресурсов

Сушильная
печь

Тепло отходя- Использование Съем тепла 
щих газов в теплообмен- 2000 ккад/ч 

никах

Печь выжиге 
изоляции W и м

ММЗ 01-85 J
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Таблица 25

22, Перечень
действующ*! общесоюзных нормативных документов» 
которыми необходимо руководствоваться при 
проектировании електроремонтных цехов 

(до оостоиоадю на 01,01*83)

Наименована^ требований к Нормативный довдмвят
алаявв. поношениям и *■■■■■ ■ ■ ...... ■ ■ ■> ■■■■■■■ ■
рабочим местам наименование t мирр

1, Климатические оообезз* Строыгвдыхая кяныа- Си и П Ц ц г -72
ноет* района отрои* тология и геофизика
тедьотва

2, Авткворрозяйнаи защита Защита строительных ОД и Д 11*28*73
конструкций от кор* 
розни

3, Естественное к исауо* Естественное и isc^yo-Li к Q 11*4-7
отвеняое освещение ственное освещение

4* Внутренняя отделка 
помещений

5, Звукоизолирующие 
покрытия

6 , Поды в помвщшоис

Отделочные покрц- СВ я Д Ш-21-73
тая строите ъных
конструкций.
Защита от шума ОД к Д 11-12*77

Полы. Порш про окт*!!- ОД к П П-Ш-71 
роваяжя

7, Цветовая отделка Указания по проекта* СН-1*1~?0 
интерьеров производот* ров чню цветовой от* 
венных зданий д е л н и  интеры ов

производственных зда­
ний промышленных 
предприятий

8 Санитарно-гигиеничес­
к и е  условии на рабо­
чем месте

Санитарные нормы СН-245-71 
проектирования щ ю  - 
кыш'яшшх предприя­
тий

9, £ум Шум.Общие требования ГОСТ 12,1.00^- 
оезопасноста -7Г

0ШТ1 О МС.



п р о д о л ж  « гг*

*1 з к м е я о в а я н е  т р е б о в а н и й  
к ajr.arora, помещетиям л  
рабочие мостам

Яож япвпг* ^ p w w tr  
н а я и в н о в а т г е  ! м я ф р

10. В т / р а п я *  В к б р& тп и.  О б а д е  Г О С Т  1 1. 1.012-78
т р е б о в а н и я  б? зотац> -
ПОСТИ

11, У л ь т р а з в у к  У л ь т р а з в у к .  О б в и в  Г О С Т  12. 1.001-75
т р е б о в а н и я  б е з о п а с ­
н о с т и

U. I I р е д в л ы г о - д о ш ^ г т -  
• ю е  к о л и ч е с т в о  в р е д ­
н ы х  в е щ е с т в  в  в о з ­
д у х е  р а б о т а х  п о м е -  
пепжй

В о з д у х  р а б о ч е й  з о н а  . Г О С Т  J2.I .005-76 
О б о р е  с а н и т а р н о -  
г и г и е н и ч е с к и е  т р е б о -  
в а ш и

13. С г ч к т а р н н е  п р и в а д а  С а н н т а * л ш е  п р а в н л а  В  952-72 
о р г а н и з а ц и и  п р о ц е с с а  о р г а н и з а ц и я  п р о ц е с -  
imteiT с о в  п а й к и  м е л к а х

и з д е л и й  с п л а в а м и »  
с о д е т о с а д о ш н  с в и н е ц

j 4. требоваяня к техножо- ССБТ. Окрасочные ра- ГОСТ 12.3,005- 
гяческнм процессам, бот... Общие требоваахя -75 
оборудованию я поме- безопасности
ЯЧНКЯМ Прт ЫСПСкЖЛвЯЛИ
окрасочных работ

15. К о н п е и т р г ' - м я  в р е д н ы х  С С Б Т .  В о з д у х  р а б о ч е й  
г ч у в с т в  * в н г р а с ы в а е -  з о н ы .  О б щ и е  с а н н т а р ш  

в о з д у х е  г и г и е н и ч е с к и е  т р е б о ­
в а н и я

Г О С Т  I2.1.W. 
* -  76

16, Г р е б о в а г г в  | к  и р о и з -  П р о и з в о л е  т в а н н н е  з д а -  С Н и С  П - 9С -81 
е о д с т в е н н ы м  з д а н и я м  к в я  п р о м ы ш д е н н н х  

п р е д п р и я т и я

I/ , Требования к электро- Правила устройства
у с т а н о в к а м  э л е к т р о у с т а н о в о к  П У Э -76

. 3, С м в о и  в э р д а с  о п а с н ы е  С и с т е м а  с т а н д а р т о в  Г О С Т  12Л . 001-7Ё
б е з о п а с н о с т и  т р у д а .
С меси взр ы в о о п а сн ы е .
Классификация

i fj .  "ожярнгя опасность Система стандартов ГОСТ 12.1.004-76
б е з о п а с н о с т и  т р у д а .
П окаркал о п а с н о с т ь .
Обилие т р е б о в а н и я

ОНТП 01-65



Дроиаабше I

СУ

Примерные норш расхода и требования к пареыутраы 
эдергоресурсов (электроэнергия, вода, пар, 

сжатый воздух)

I fl5551S5o5m  1 Единица Uo}*ia и с х о д а  эн ср - Трефовая i к.
: энергоресуриов иэмере- горосурсов на ремонт парам етр
I ния и я е ктроднягаталя «шергоро eyjxoi.
I иоЩНОСТЫ) 5 кВт при:

капиталь- г вку и*
ном

Эла1СТрОННвр:ЧШ кВхЧЧ/ 
£01. ДВЕ■*
гатажь

р/;.г V» 30,3 ИШПЫКв»Ш*
ЗАОТЙЙО 0. 
Частота СО 1-

Рода Ь'роиз- 
водстмовная 
оборотная

ыЗ/ад.
хвата*
там

0,02 0,01 Тешоратта» 
WjjW lO-SO^b 
Д авлтю  
ЗЛО- i l i  
(-Экго/tiv ч

Сжатий
воздух и 10,0 3,0

*" Ю'ГВо'1 OTi м
с ПОТ 
17433-60

Пар дг аз .  . Насье
JlabJiviui'i
3 -К Р  ца
( J  1C '♦/'civ- J

Прш*«чшше. Расход энергоресург.оь уточилетои 
по паспортном допила оСор}довиш*л





Ь9

Продолжение
Ыяжншоваяко 7чшшзав 
я оворудажапм

ОбЪЭ» ЬСПБ-
рируем ого
эоалуха.мЗАас

Йнд аляюте- 
ся в- эдные 
в а т е с т в а

Laooa
янделию -
авгося 
вредного 
вешоотва , 
кг/чао

Эаготовятвпяо-о0»1оточ-
м Я  ги дтех

Веяна дгаеивя 600 Свинец и 
олово 
(аэрозоль) 
при луже­
ния при­
поями 
П0С-40

ом•<0

Траяофорштор ХМ Яя£кя 500 Свинец и
олово
(аэрозоль)
upn пайке
припоями
П0С-40

4 » io “®

Сйгаувшй nasaaS
Ванна M H A w iM f щ  
подогрева п олош Е Л вая

850 Парк — I*  от ве­
са н а г ­
реваем о­
г о  метая 
ла

Суяяжьао-дроштяяяЯ 
ГМЙТМ_______________

Печь вувшааак 2000 Растворе-
ТОЛИ : ХСИ— 
ЛОЛ. ТОЛУ­
ОЛ (пары )

1,2

Пропиточная ваяя* 18°0 Растворите­
ли: КС идол, 
толуол (пат- 
ре)

\ л ^

Стоя peavrun tt е 
яжяпм от 00 оси

500 Растворители: 
уайт -спирит 
пары 0,06

ОНТО 01-85
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Продолжение

I

!

Наименование участков 
и оборудования

Объем аспи- 
рируемого 
воздуха, 
мЗ/чао

Вццаляодие- 
ся ы>едные 
ае^ества

Lucent вццеляо- 
щавося вред­
и л о  вещества» 
кг/час

Цкаф для х р а н и т  ла - 
кокрасофгих материа- 
лов 500

Рьсчч орители: 
ксил п  # толуол 
(пари)

0,22

GjcnacoTndl участок 

Камера окрасочная 8000 Kpact
золь)

(ааро- 0,07

Лечь СуШИЛЫШЯ 1000 Пари
ю:> р 
1 СЛОН.

рганичес- 0,108 
тюри-

Стол С UHKHilh ОТСОСЫ*. и в ш Кра-.ч- 1 .нары) 0,04

Примечании:

1 I. x) -  из Расчета I м2 зеркала ванны.
| 2ш Предельно допустимая концентрация ареднцх веществ ъ  ьтмосфер- 

пом ноц. (ухо не должна превышать порт устшбвлешшх действую- 
i щиьм 'Ч':пгитарными нормами проектировании промышленных кред-
\ ирияти1»и0Н 2& -7Ь

3. Нормы ьпб̂ юса вредных отходов при проект Н)ювашш уточшшгея 
в зависимости от применяемого оборудовании.

L О! ПТ1 Л -3 5
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Приложение 3

ПИМЕР
расчета кашчеотва установленных 
электродви.твтелей на предприятия 
и пхшэедеюшх к мощности 5 кВт

» I *  Исзголные яягапк

Наименование Ткг\т;^во !Суммарная {мощность каждого
цеха iyc'saHQB- (мощность ; электродвигателя,

{лепных 1 установлен- \ кВт 
} |зд*ктродви-!ных электро-, ?
! ; газ елей* (двигателей* ; средняя! Макоямаяь-
, ___________________ ! PIT, 1 кйг _ !_______ 1 ная

Механический 1204 19260 15 30

Сборочный 860 6076 7 12

Литейный I486 59440 40 7Ь

\ Средняя мощность одного электродвигателя сфеделяется делета-
суммарной мощности на количество установленных элоктрсдвига-

в т:е~ '

2. Определение количества установленных электродвигателей 
мощностью Г» кВт.

'■    ■ Г'" .., —■ ■ »■■■■ ■ ■ *-’Г" ' —----- Т"
Наименование {Количество {Средняя {К лэ*^ !- {Количество 

цеха |устано влен- {мощность ;циент ;у^ановлегошых 
ш  е ;ек т - {одного {приваде- ,эл  «двигателей 

{родвиглте- {эл.двига- {ння и о {мощностью 5 кВт
,лей, гт « {теля, кВг«|тас1л„2 { i*jt« (гр .2хгр .4 )

Механический 1284 15 I , - 1926
Сборочный 868 7 1,19 1033
Литейный I486 40 2,2 3269

Итого: 6228
Добавки 15JS на 
не„чтенлое обо­
рудование 934
лЗсего по предприятию 7162

сигл ui-BS
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Оглавление 9 таблицы 1 отраници

I  Общие положения 2

2« Программа цеха I  4

Коэффициент щ. -ведения 
количества электродви- 
гате ей средней мощности 
х количеству электродви­
гателей условной мощности
5 кВт 2 6

3. Режим работы и фонда времени 
работы оборудования и рабочих

4. Производственная структура
еле ктроре монтного цеха 3

б. Организационная структура 
эле ктроре монтного цеха

6* Трудоемкость ремонте
электродвигателей 4

7* Оборудование 6

Количество оборудована, и 
рабочих мест для капиталь­
ного и текущего ремонта 
электрооборудования 6

Количество оборудования 
и рабочих мест для текущего 
ремонта электрооборудования 7

3. Базы корпусных электриков

Градация врчичшш баз
корпусных jдоктриной 8

Оборудование баз к орлу ;ных 
электриков 9

9

9

10

13

14

16

26

29

29

о к т  ш -8ь
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Оглавление £ таблиц Л страницу

Чмсленность рабочие баз
корпусных алектриков 10

Площади баз корпусных 
алектриков I I 31

9. Требования безопасности 31

10. Нормы размещения оборудова­
ния и рабочих мест 34

Нормы расстоянии мавду испы­
тательным оборудованием и 
отроителышми конструкциями 12 35

Нормы общей площади на 
единицу оборудования 13 37

I I .  Нормы расхода и требования 
к параметрам ж качеству 
основных и вспомогательных 
материалов, запасшие частей

Нормы расхода материалов 14 37

12* Нормы запасов ж складирова­
ния основных ж вспомогатель­
ных материалов, нормативы 
кладовых

Нормы расчета площадей 
кладовке 1о 39

Нормы складского резерва 
запасных частей 16 39

Нагрузка на полезную площадь 
кладовых, способ хранения 
и рекомендуемое подъемно- 
транспортное оборудование 17 41

С »  т  o i - a s
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Оглавление Jt таблиц *  страница

т3. Нормы расчета численности
работающих 18 42

14. Категория производств по 
взрывной, взрывопожарной 
я пожарной опасности и 
группы производственных
процессов 19 43

Распределение работающих 
по группам санитарных 
характеристик производст­
венных процессов 20 45

L5. Специальные требования 
технологического процесса 
к зданиям, помещениям, 
оборудованию

Размеры унифицированных 
пролетов и грузоподъемность 
подъемно-транспортных
средств £1 47

Технологические требования 
к палам ж отделке помещений 22 48

16. Нормы использования и хра­
нения отходов 50'

17. Нормы выброса вредных 
внлелений 50

18. Уровень специализации и 
кооперация производства 50

ОНТП 0I-8S
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Оглавление *  таблиц Л страниц

Вид специализации участков 
алектроремонтного цеха 23 51

19. Энергоемкость продукции 53

20. Себестоимость продукции 53

21. вторичное ис! хльзованже 
топливно-энергетических 
ресурсов

Данные по вторичному исполь­
зованию топливно-энергетичес­
ких ресурсов 24 54

22. Перечень действующих обо*- 
Союзных нормативных докумен­
тов, которым,а необходимо ру­
ководствоваться при проекти­
ровании алектроремонтных 
цехов 25 55

Ппклокения:

I .  Примерные нормы расхода х 
требования к параметрам 

анерт'оресурсов 
(электроэнергия, вода.
пар,сжатый воздух) 57

2• Примерные нормы выброса
вредных выделений 56

3. Пример расчета количества 
установленных электродви­
гателей на предприятии и
приведенных к мощности 5 кВт 61

?ак.4С2. Тгг.ЗО'Ч Экя.
ОНТП 01-65

/ s  / С  У

ОНТП 01-85/Минэлектротехпром

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293726/4293726115.htm

