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Настоящий руководящ-л4- технический материал распростра­
няется на шахтные скребковые конвейеры, применяемые для транс­
портирования угля на пластах с углом падения до 35° по прости­
ранию и до 8° по падению и восстания.

Руководящий технический материал устанавливает методику 
теоретического и эксплуатационного тягового расчета.

I .  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 . Термины и обозначения приведены в справочном при­
ложении I .

1 .2 . Теоретический тяговый расчет выполняется при проек­

тировании конвейера по ориентировочным условиям эксплуатации.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Эксплуатационный тяговый расчет выполняется при необхо­

димости по уточненным условиям эксплуатации.

1 .3 . Пример теоретического тягового расчета цриведен в 
цриложении 3; пример эксплуатационного расчета -  в приложе­

нии 4.

2. ТЕОРЕТИЧЕСКИЙ ТЯГОВЫЙ РАСЧЕТ

2 .1 . Расчетная производительность конвейера при равно- 
мерном наибольшем грузопотоке

3600 у; Fxr , т /ч

где jr плотность насыпного груза, т/м3, определя­
ется в зависимости от транспортируемого 

материала:
угли бурые -  0,70;
угли каменные -  0,85;
антрацит -  1,С0.

Р -  площадь поперечного сечения насыпного груза 
на конвейере определяется по расчетным схемам 
на черт. I ;  при струговой выемке -  по 
ИМ 12.47.003-74 (раздел 2 ,черт.3 ), м2

F = Fj + Fn + 0,5 (F  ̂ + Fjy);

If -  скорость тягового органа, м/с.

Расчетная производительность Qp должна быть не менее 

гаданной производительности конвейера Q .
2 .2 . Мощность привода.
2 .2 .1 . Необходимая мощность привода А/ нео(5Хв, кВт, в 

зависимости от выбранной схемы конвейера (черт.2), опреде­
ляется по формулам, приведенным в табл. I .
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Черт.1
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Таблица I

Схема
конвейера Ф о р м у л а

! с отклоняю- 
! щими утюгам* !
i без утю- j 
| гов |
j и отклоняю- ] 
; щими утюгами : 0 1 ----—■ —. . J

КшГ +W^и/шуЗ + sinj i j

I g g  уто~ {Щ ,1 т р т  .уcosfl^dtysinfi)

| щиш^тюгами fyee&flfflh fctyefCOSfl +0,ЩпSbnptHtywcosfl+ftjslnp^

j гов ^тю~ f tW r  юру ( V ^ fo o s p  + й Щ , м р Щ т ф +Щ щ )

Примечания:
1. Верхние знаки в формулах даны для транспортирования вниз, 

нижние -  вверх.
2. В формулах учтено округленное значение ускорения силы тя~

о
жести» равное 10 м/с .
В формулах табл. I :

L -  заданная длина конвейера, м;
9 -  к .п .д . блока привода;
cj0-  линейная плотность тягового органа» кг/м;
л = _ р ----- ----  линейная плотность насыпного груза на
V о,о и конвейере, кг/м;
в  -  угол наклона конвейера (по направлению транспортирования),
3 град .; если значение не задано,расчет производится при J3 =0;

/ u W -  коэффициенты сопротивления перемещению тягового органа и 
J транспортируемого материала определяются по табл. 2.
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Черт. 2



Таблица 2

Количество и расположение цепей

Коэффициент 
сопротивле­
ния переме­
щению тяго­
вого органа

{

(Коэффициент 
(тивления пе] 
(нию транспо] 
;мого материг
!угли Г , К ! 
! и :
антрацит

сопро- 
эемеь -  
этируе- 
кла W
! бурые 
! угли

Одна

Центральная
+

о .зо 0,5 0,7

Центральная, кулаки 
скребка в направляющих < 1  + -  > 0,35 0,6 0,8

У борта, 
в направляющей + 0,40 0,7 1,0

Две

У бортов + + 0 ,30 0,5 0,7

Вынесенные, кулаки 
скребка в направляющих " С  +  + 0,35 0.6 0,8

В направляющих 0,40 0,6 0,9

Три
Две крайние цепи 
в направляющих

+ 4 0 ,40 0 ,6 0 ,9

С
тр.6 

И
М

 12.44.045-81
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2 .2 .2 . Мощность привода, допустимая по прочности

тяговой цепи

Ра Пи V
ХГ кг К * '~ п ---- ’ кВт*Kt Кц К г Kq

где fp -  разрушающая нагрузка тяговой цепи, кН;

И -  количество рабочих параллельных цепей в цепном 
4 органе;

Kf -  коэффициент запаса прочности тягового органа по 
ОСТ J 2 .044.020-76;

K# -  коэффициент неравномерности нагружения цепей:
-  I  -  для одноцепного тягового органа;

Кц -  1»25 -  для тягового органа с двумя рабочими 
цепями по краям (в том числе для тя­
гового органа с тремя цепями);

К* = 1 ,05  -  для тягового органа с двумя рабочими 
цепями в середине;

Кг  -  коэффициент, учитывающий неодновременность реали- 
зации максимального статического тягового усилия
приводов;

Kz  = 0,85 -  для двух одинаковых приводов;
= 0,90 -  для случая, когда на одном из 

приводов мощность вдвое больше, 
чем на другом;

/Сг  = I  -  для одного гривода;

Кп -  коэффициент перегрузки привода при пускр.

2 .2 .3 . Установленная мощность привода N  , равная 

сумме номинальных мощностей всех установленных на конвейере 

двигателей, долшна быть не менее необходимой Л^необх. и

не более допустимой по прочности тягового органа ^ д о п .
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2 .3 . Длина конвейера L * м определяется в зависимости 
от схемы конвейера (черт.2) по формулам, приведенным в табл.З.

Таблица 3
схема

конвейера Ф о р м у л ы

I

с отклоня­
ющими 
утюгами

т и п
V<j, (iJfaQSptOJsLnjiji- ^ f - ( w c d s j i  у  Str/уз)

без
утюгов

700А/? "■ " 

щ в [ 1 ,Ц т р  ± D ,ls L n /i) -h -^ ^ (m o s fi  + sih  p j

2

с отклоня­
ющими 
утюгами

, 100 Nt?
L ~ 11Q

Z,l vtfa fc o sp  £ (w c o sp  + s  Lnp)
без
утюгов

ЮОЫ1

2,1 V fy  fco sp  + - L£ t  Q (\Ncosp * sL n  p )

3

с отклоня­
ющими 
утюгами

L - _______________ WON* ____________ _

V fy (2 p fc o s p + O l1slnp)+- (wcosfii-sLnp)
без
утюгов , WO hit?

L, 1 $ П
Vfy(Zj5GQSfi+‘ 0tD5 —(WC0S/3 + Sttt/3)

Примечание. Верхние знаки в формулах даны для транспортиро­
вания вниз, нижние -  вверх.

Длина конвейера с учетом изгиба става в горизонтальной 
плоскости

1 И = 0 . 9 L ,  м .

По приведенным формулам рассчитываются и изображаются 
графические тяговые характеристики конвейеров. Расчет и построе­
ние тяговых характеристик конвейера на ЭВМ приведены в приложении 5.
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3. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЙ ТЛГСВЬй РАСЧЕТ

3 .1 . Необходимая мощность привода Н веобх, кВт

" m b - W t г * А < И Л „ е .« .  ,в » - г -

3 .1 .1. Необходимая мощность привода суженой NrHeodx , кВт 
и порожней ветви Мпней{Х , кВт

НгшВх [ y 0(fCOSJ5 + Sinp)i-C}(wcoS/3 + Sin/3)] }

П̂цВ0&Х ~ ^  (fcosp — s c n / з ) ,

где: Zj йи Q -  фактические значения в конкретных условиях 
к эксплуатации;

-  рекомендуется определять по приложению 2.

Верхние знаки в формулах даны для транспортирования вниз, 
нижние -  вверх.

3 .1 .2 . Коэффициент К0 , учитывавший изгиб тягового орга­
на в вертикальной плоскости т одном участке определяется по 
черт.З в зависимости от угла поворота в соединении рештаков Щ 

или по формуле » где cfi ~ в рад.

% рт.З
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3.1,3* Коэффициент ^  f учитывающий изгибы кснвейеоа э 
вертикальной плоскости на порожней ветна при их равномерном рас­
положении по длине става и установке привода по схеме 2 на черт.2, 
определяется по черт. 4 в зависимости от количества участков из­
гиба конвейера в вертикальной плоскости П •

При расположении участков изгиба у привода груженой ветви 
величину следует уменьшить на 30#, а при расположении уча­
стка изгиба у привода порожней ветви -  увеличить на 30#. Если 
получается менее единицы, принимать = I .

3 .1 .4 . Коэффициент К * учитывающий изгиб става в верти­
кальной плоскости на одном участке при движении транспортируемо­

го материала определяется по черт. 5 или по формуле

К = —  , где f  -  в рад.
I  -  0,72 W 'fj  1

3 .1 .5 . Коэффициент, учитывающий изгиб на одном участке из­

гиба груженой ветви
Кг -  К о К

3 .1 .6 . Коэффициент, учитывающий изгибы конвейера в вертикаль­

ной плоскости на груженой ветви при их равномерном расположения по 
длине става

У г -  ,

где Ц)п -  по черт. 46.
При расположении участков изгиба у привода груженой ветви 

величину Ц)г следует увеличить на 30#, а при расположении участ- 
коз изгиба у привода порожней ветви -  уменьшить на 30# .

Если (рг получается менее единицы, принимать фг = I ,
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а.) дез заштыбовка
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Черт. 5

3.1.7. Коэффициент К и » учитывающий изгиб конвейера * 
горизонтальной плоскости,определяется по черт. 6 в соответствии 
с черт. 7.
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1»рт.6

Ip -  длина рештака* м;
LKp-  длина кринолинейного участка* м;
а  * шаг передвижки (равные захвату выемочной 

машины)* и.

Черт. 7
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При форме криволинейного участка, отличающейся от приведен­

ной на черт- 7 , коэффициент Ки определяется

Х и ~ ( 1 + 1 % У Р ,
где ^  -  угол поворота в соединении рештаков в горизонталь­

ной плоскости, рад;

р  -  количество соединений рештаков на криволинейном 

участке .

3.1*8- Коэффициент, учитывающий изгибы конвейера в вертикалвг- 

ной плоскости на порожней ветви при их равномерном расположении 

по длине става и установке привода по схеме I  и 3 на черт. 2

% ,  »  < Р п * ? ,
где (р -  по черт. 4.

При расположении участков изгиба у привода в месте разгруз­

ки величину (рп следует увеличить на 30$, а при расположении 

участков изгиба у привода в месте, противоположном разгрузке -  

уменьшить на 30$. Если (pnf получается менее единицы, принимать

% i  = ь

3 .1 .9 .  Коэффициент увеличения мощности привода

s  — г;."' и г ----------
'  N r

-  для схемы I  
черт. 2

§
W r K a * - - 7 f c  

U  J&L- 
' Nr

¥ п
■к* -  для схемы 3 

черт. 2
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3 .2 . Установление* мощность провода N ,  равная 

суш е номинальных мощностей всех установленных на конвейера 

двигателей, должна б*.ть не менее необходимой fJ
необх

3 .3 . При установленной мощности провода груженой ветао 

Nr <  Ц) ^ r m t lx  установленная мощность приводка порожней

ветви

Нщ > К* %  ^пивовк * Ки К? ( ф г ЫшоВх ~  Ыг )

3 .4 . Про установленной мощности провода порожней ветви 

N„ <  Ки Фц Ч м еибх установленная мощность провода груже­

н о! ветви

Nr > 9>r NmeoSx + к „ к пг ( к N„ntoSx- М „).
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ПРИЛОЖЕНИЕ I  
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ

Т в р ми н ы Обозначения
Длина конвейера Е
Длина прямолинейного участка t
Длина конвейера с учетом ивгиба в 
горизонтальной плоскости и
Количество участков изгиба конвейера 
в вертикальной плоскости п
Количестве рабочих параллельных цепей 
в тяговом органе п ц

Коэффициент запаса прочности тягового органа к,
Коэффициент неравномерности нагружения 
цепей к»
Коэффициент перегруаки привода при пуске кп
К.п.д. блока привода ?
Коэффициент сопротивления перемещению 
транспортируемого материала W
Коэффициент сопротивления перемещению 
тягового органа f
Коэффициент увеличения мощности привода 
Коэффициент, учитывающий изгиб конвейера 
в горизонтальной плоскости

S

*и
Коэффициент, учитывающий изгиб в верти­
кальной плоскости на одном участке груже­
ной ветви Кг
Коэффициент, учитывающий изгиб става в 
вертикальной плоскости на одном участке 
при движении транспортируемого материала К
Коэффициент, учитывающий изгиб тягового 
органа в вертикальной плоскости на одном 
участке Ко
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Продолжение

Т е р м и н ы Обозначения
Коэффициент, учитывающий изгибы конвейера в вер­
тикальной плоскости на груженой ветви 9 г
Коэффициент, учитывающий изгибы конвейера в вер- 
„якальной плоскости на порожней ветви я установ­
ке привода по схеме I  и 3

% t
Коэффициент* учитывающий изгибы конвейера в вер­
тикальной плоскости на порожней ветви и установ­
ке привода по схеме 2 %
Коэффициент, учитывающий неодновременность реа­
лизации максимального статического тягового 
усилия приводов
Мощность привода груженой ветви необходимая 

Мощность привода груженой ветви установленная 
Мощность привода допустимая по прочности ценя 
Мощность привода необходимая 
Мощность цривода порожней ветвя необходимая 
Мощность привода порожней ветви установленная 

Модность привода установленная 
Нагрузка разрушающая тяговой цепи

Мгнаовх
Mr

М$м
Mttatdx
Мпнвобх
Ч

N

Рр
Натяжения тягового органа, замеренные на выхо­
де я входе прямолинейного участка конвейера, 
нагруженного транспортируемым материалом

Плотность линейная насыпного груза на 
конвейере j

$овых,$а$х

Плотность линейная тягового органа 
Плотность ваашного груза

9*
Г

Площадь поперечного сечения наездного груза 
на конвейере
Производительность конвейера заданная 
Производительность конвейера расчетная

F
Q

Ор
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Продоякеняе

Т е р м а н ы Обозначения

Скорость тягового органа 1Г
Угол наклона конвейера (по направлению 
транспортирования)
Угол наклона рештака (стального ласта) 
при свободном сколысенаа по нему 
отрезка цепа

Р

Угол наклона ревтака (стального ласта) 
пра свободном схольжевва по нему 
транспортируемого материала * г
Угол поворота в соединении рештаков 
в вертикальной плоскости
Угол поворота в соединении рештаков 
в горизонтальной плоскости

Ч
%
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ПРШКЖЕНИЕ 2 
Рекомевдуензе

ОЛЩЕЛВНИЕ КОЭФФИЦИЕНТОВ СОПРОТИВЛЕНИЯ 
ПЕРЕМЕЩЕНИЮ

Коэффициент сопротивления перемещению тягового органа

l W j
J o  V

где S0 fax и $cix -  замеренные натяжения тягового органа на
выходе и входе прямолинейного участка кон­
вейера, свободного от транспортируемого ма­
териала, кК;

t  -  длина прямолинейного участка.

Коэффициент сопротивления перемещению транспортируемого
материала

100 (S6bfX“ S&x)

I *  ;
где 0 цых a ~ замеренные натяжения тягшсге органа на вы­

ходе и входе прямолинейного участка конвей­
ера, нагруженного транспортируем» матери­
ал см, кН.

При отсутствии замеров натяжений коэффициенты j  и  W  

можно принимать как коэффициенты трения тягового органа я трак- 
спортируеьогс материала по днищу рештака 

/ = £ ? « (  , W  » 2 ^ с < г ,
цц© о<г « угол наклона рештака (стального листа) при свободном 

скольжений по нему отрезка цепи;
о(2 -  угол наклона рештака (стального листа) при свободном 

скс хьжееии но нему транспортируемого материала#
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ПРИМЕР ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ТЯГОВОГО РАСЧЕТА 

Исходные данные для расчета
— ■■■ — ■' — ■■■■■■■- ■■ 1 — - f  ■■ "— —7 —......— —

Наименование параметра j Обозна- ) 8 хение
________________________________  • ченяе_____ ;__________

Транспортируемый материал уголь ЭЮ -
Количество и расположение цепей пц две, в направ 

ляюших
Схема поперечного сечения насыпного 
груза (по черт.1) Ь —

Заданная производительность конвейе- 
ра, т/ч а 450
Скорость тягового органа, м/с V 1,12
Линейная плотность тягового органа, 
кг/м у* 20,9
Угол наклона конвейера, град.

р
от 25°цри 
транспортиро­
вания вниз, 
до 25° -  ввер:

Заданная длина конвейера, м L 180
К.п.д. блока привода 2 0,88
Разрушающая нагрузка тяговой цепи.кН Рр 480
Коэффициент перегрузки привода при 
пуске Кл 2,5

Р А С Ч Е Т
I# Расчетная производительность конвейера 

Qp= 3600 Y  F V  = 3600 . 0,85 , 0,1555 . 1,12 = 532 т /ч , 
где у  = 0,85 т/м3 -  по табл. I ,

Г = + Fn + ° ' 5 Fi  = 0.0398 + 0,0974 + 0,5 . 0,0365 =
= 0,1555 м2 -  по чертежу приложения 3.



Р
Ш

 
1

2
.4

4
.0

4
5

-S
I 

O
n

.



Сто. 22 PTM 12.44«045-81

2 . Мощность привода#
Определение необходимой мощности привода при установке 

конвейера по горизонтали производим по формулам табл* 2 для 
трех схем по черт. 2 конвейера с отклоняющими утятами.

V , ----- < 2 .3 0 ,,/+  I . I a W  ) = Ы 2 -± Ш -(  2 ,3  .2 0 ,9  .0 ,4 +
т е о т  jqq  ̂ г J г 100 .0,88

+ 1 ,1  . I I I , 6 .  0 ,6  ) = 213 кВт

* « * -  ♦ « Г  > ■ 2 -2 -20-9 -0 -4 +

+1,1 .111,6 . 0,6) = 211 кВт;

N . . . . h -  т ^ - (2 -3 ? .<  *

+ 1,2 .111 ,6 .0 ,6) = 228 кВт, 

где /  = 0,4

1,12.180
ЬоТо,88

-(2 ,8 .20 ,9 .0 ,4  +

W = 0,6 пс табл. 2

450 = I I I , 6 кг/м
?  3 ,6 V 3 ,6  . 1,12
Мощность привода# допустимая по прочности тяговой цепи

д /  - ___Ре пч V ___
i a n  « , K „ K z K „ t l

= 196 кВт -

-  для схем I  и 3 ,

^ i o n  ~
Р р  П ц  г г 480.2.1,12

2 .1 ,2 5 .0 ,3 5 .2 ,5 .0 ,6В
= 230 кВт -

-  для схемы 2 при одина­
ковых приводах

Установленная мощность привода N  = 220 кВт не удовлет­
воряет условию п.2 .2 .3  для схем I  и 3 и удовлетворяет для схемы 2.
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3 . Длина конвейера при различных углах наклона конвейера уЗ 

определяется по формуле rai'ai, 3 для схемы 2 (черт,2) конвейера 
с отклоняющими утюгами

100 Л/zj.

2 ,2  V j ' j  COS f t  + (w cO S fi 7  S in  А )

100 . 220 . 0,88

2 ,2  . 1,12 . 20,9 ,~0,4~т ~ р  + 1 X ji- ч=
о 9о  *  *

19360

20,599 Ш / 3 -г 13?э5 (0*6 £0^3

Результаты расчета по приведенной формуле сведены в таблш у

Схема | 1игкна конвейера L . м при углах наклона /3 .град.
конвейера]j Транспортирование ВНИЗ ;

д а  и м и

[Наго
ризон
тали

VJOULK*

Транспортирование вверх

! 25 20 15 | 10 5 0 5 10 15 20 ] 25

2 548
!

388 302 J249 
____ 1_____1

213 188 169
___

154 143 134 | 128
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

ПРИМЕР ЭКСПЛУАТАЦИОННОГО ТЯГОЕОГО РАСЧЕТА 
Походные данные для расчета

Наименование параметра t Обозна- 
! чение

j Значение 
1

Производительность конвейера, т/ч Q 450
Скорость тягового органа, м/с гг 1,12
Линейная плотность тягового органа, 
кг/м У 20,9
Угол наклона, град Р f-t О

о

Направление транспортирования — ВНИЗ

Длина конвейера, и L 200
Количество приводов - 2
К.п.д. блока привода ч 0,88
Коэффициенты сопротивления перемещения 
тягового органа 
транспортируемого материала : XW 0,3

0,5
Угол поворота в соединении рештаков-, 
град. 9 3
Количество участков изгиба конвейера 
ж вертикальной плоскости п 9
Расположение участков изгиба ” у привода

груженой
ветви

Шаг передвижки, м а 0,63
Длина криволинейного участка, и L  кр 15
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Р А С Ч Е Т

I* Необходимая мощность привода груженой и порожней ветви 

^тод^-щ- [  % (fcosfb-sinji)i-j (wmj3-sin/3)J -

_ I . 12 .200
~ 91 . 0,88

20,9(0,3 0,985-0,174) + 450
8,6 .1 ,12

(0,5.0,985-0,

= 106,5 кВт;

М  Л н с о д х  -  - щ -  йп у з )  =

1л12-^_Ш9_-20аЭ_(0 з  .o.ggs +О.Г74) = 27,4 кВт .
91 . 0,88

2. Коэффициенты»
Ко ~ 1*015 - по черт. 3 ;

%  s  1,07 * 0,7 <  I 1 цо 4а а ^  зл .З ;
принимаем  ̂ j

К ~ 1,04 -  по черт. 5 ;
К г - К 0 К " I st015 « 1,04 в 1*056;

^ « 1)3 = 1*25 « 1*04 *1,3 
где *р = 1,25 - по черт. 46;

Ки * 1,05$ -  пс черт. 6 при 
3. Необходимая мощность привода

1*69*

в o^§L_ = о,042 
L«p

Nugofy ~ Фг Мпавдх *  Фп ^пнвадх ~

= 1,69 . 106,5 -s- 1,055 . I  .  27,4 = 208,9 кВт.
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4 в Установленная мощность привода N = 220 кВт удов- 

летворяет условию п. 3.2*

Установленная мощность привода груженой ветви Nr = 110кВт 

меньше ф г Nriieofy  -  2*69 * 106,5 = 180,0 кВт и уста­

новленная мощность привода порожней ветви должна быть не менее

%  ^пнеодх Ко (Я г ^гмеодх ~ ^ г )  ~

-  1,055 . I . 27,4+1,055 . 1,0159 (180,0-110) = 108,9 кВт

Установленная мощность привода порожней ветви 

мп =  н о  кВт *
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Справочное

РАСЧЕТ И ПОСТРОШИВ ТЯГОВЫХ ХАРАКТЕРИСТИК 
КОНВЕЙЕРА НА ЭВМ

Программа расчета разработала Гипроуглемашем для ЭВМ 
Хьюлетт-Паккард HP 983QA (РД 42.017-80 "Программа расчета 
тяговых характеристик конвейеров").

Расчет производится по формулам табл.З. Схема конвейера 
обозначается номером в соответствии о табл Л  приложения 5.

Таблица I

Схема конвейера Номер схемы

Т
о отклоняющими утюгами i . i

1

без утюгов 1 .2

2
с отклоняющими утюгами 2.1

без утюгов 2 .2

3
с отклоняющими утюгами 3.1

без утюгов 3.2

Исходные данные и пример расчета для схемы 2 конвейера с 
о отклоняющими утюгами приведены в табл. 2 приложения 5.
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Исходные данные
Таблица 2

Наименование величины и
" йдентифяка-' 

тор на дисп­ | Значение
ее размерность v

i лее
— -у

Схема расчета
количество схем 10 ) - KOL -V0 СХЕМ. I
номера схем - N0M2R СХЕМ. 2.1

- N0MER СХЕМ.
N0MER СХЕМ.

- N0MER СХЕМ.
- NCMSR СХЕМ.

Линейная плотность тягового 
органа, кг/м

* 00 20,9
Коэффициент сопротивления пере­
мещению тягового органа f ___ F 0,4
Коэффициент сопротивления пе­
ремещению транспортируемого 
материала W W 0,6

Производительность конвейера, 
минимальная, т/ч - QI 100

Число значений производитель­
ности конвейера*' - Р I I
Длина конвейера, минимальная, м - LMIN 100

Длина конвейера, максимальная,м - LMAX 300

Мощность привода конвейера,кВт м NM
число значений мощности ( ^  I0 1 - N 3
значения мощности - и I I0 f165

- и 220
- tJ
- ы— N
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Продолжение табд.2

Наименование величины Обозна­ Мдентифика- 
тор на 
дисплее

Значениеи ее размерность чение

Скорость тягового органа, 
м/с 1Г

число значений скорости 
( ^ 1 0 ) - MV I

значения скорости - V 1,12

- V

- V

- V
- V

х) Это число определяет шаг по производительности и равно 
числу кривых производительности на номограмме при неизмен­
ных минимальной и максимальной производительности

Результаты расчета в виде номограмм выдаются ЭВМ. 

Пример номограммы для схемы 2 конвейера с отклоняющими 

утюгами приведен ниже*
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