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1 0 введении Пон оке к м  о 1 
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ремонте ойррудованиа откры­
тых горках работ

Б делят, дальнейшего совершенствования технического обслужи­
вания, ремонта и повышения использования оборудования открытых 
горных работ

ПРШЗЫВАЮ;

Ответе та ешый1 | Содеомаяле }срок ис- -Отеететкетгай
за исполнение j Еэдания |пояненпя j за контроль

I. Министру уголь­
ной цроштонностн 
УОСР т.цнвшео, 
начальникам ЗЙО 
"КУзбасоуголь"
Й/О ^Воюэуглеавто- 
матика" т.Кот, 
генеральным дирек­
торам производ­
ственна: объедине­
ний, начальникам 
комбинатов

1.1. Ввести в действие 01.01.84 
Положение о планово-пре­
дупредительном ремонте 
оборудоганйл открытых
горных работ на предприя­
тиях угольной промышлен­
ности СССР (сасснлаетоя 
отдельно}
1.2. Разработать и утвер- 01.11.63 
дать приказами конкретные
мера но улучшению техни­
ческого обслуживания в 
ремонта оборудования. &ta- 
штоваиш межремонтных сро­
ков и совершенствованию ор­
ганизации оабота еневгоме- 
ханичйской одамба с связи 
с введением Положения

Эпергомехаяи- 
чесжоэ управ-

иемгехиолеги-
леское уппаз- 
ление но отк­
рытому способу
добычи
(т.2фравлев>, 
Производствен­
но-техническое 
управление по

Нздоть тпаохрафским спо­
собом цоложокке в коли­
честве 500 екз. и ра­
зослать

01.10.83 Эйергомвхани- 
чеокое управ­
ление
(т.1ригорьев)

Первый
заместитель министра

3. Считать утратившими otwy pauee действовавшие нормативы нахож­
дения в ремонт* основного оборудования открытых работ (приложение 3 
к приказу Министерства от 05.07.67 Л 313;. / Г

М.К.Щздое
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Положение о план о во-предупредите льнем ремонте (Ш1Р)* обору-* 

дования открытых работ на предприятиях Министерства угольной про­

мышленности СССР разработано научно-исследоватзльоким и прсеитнс- 

конструкторским институтом по добыче полезных ископаемых открытым 

способом (ШИОГР) е участием УкрЖИлроекте по заданию Энергомеха- 

ннчеекого управления Министерства угольной промышленности СССР.

Положение содержит основные вопросы, связанные с проведением 

технического обслуживания (ТС) и ремонта основного оборудования 

открытых горных работ, а также нормативы периодичности, продолжи- 

ельности и трудоемкости на ремонт, монтаж и наладку оборудования.

В разработке Положения приняли участие:

Вильчик Г,1)., Шзхот Я.М., Капустин Б.В., Пазущан А.Л. (НИИОГР), 

дошоленко Д.Й., Горовой А.И. (УкрНШпроект), Тункель Н*Р.,

Лаждан С #5А. (Гипрошэхт), Вуйзид £.Б., Минвнко А.А., Ефимов В.Н., 

Савченко А.Я* (Минуглелрои СССР)v Харитонов В,Е. (БПО чСоюзугле- 

ьвтоматика").

к Ниже - Полсженке



в в е д е н и е

Положение - руководящий документ для всех оксилуатанионных 

и ремонтных служб гфедприяткй угольной промышленности, эксплуа­

тирующих оборудование открытых работ.

Подсменив разработано на основе обобщения следующих мате­

риалов :

- исследований по определению ресурсов узлое и деталей гор­

ного оборудования;

- предложений предприятий и организаций отрасли по совер­

шенствованию системы ШР;

- анализа фактической периодичности, продолжигелькости и 

трудоемкости ремонтов оборудования;

- опыта использования нормативной части настоящего Положе­

ния э производственных объединениях "Краояоярскуголь", мСредаз- 

уголь", "Востсибугодь”, "Экибастузугопь";

- положений о планово - ■ предупредительных ремонтах оборудо­

вания на предприятиях черной и цветной металлургии СССР.

Положение разработано с учетом передового отечественного 

и зарубежного опыта в области ремонта оборудования.

Нормативы периодичности, продолжительности и трудоемкости 

ремонтов по оборудованию непрерывного действия разработаны 

институтом УкрНИйпроект, нормативы т производство монтажных 

и наладочных работ - Ш ) "Союзуглеавтоматикам.
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I, ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I.Z. Положение о Ш Р  яеяивтся основным доюводякрш докумен­
том на предприятиях Министерства угольной промшленности СССР, 
опродедяюйкм организация а порядок проведения работ по техничес­
кому обслуживанию и ремонту оборудования открытых работ.

1.2. Настоящее Положение распространяется на основное гор­
ное оборудование:

- одноковловые и кногокекпозке экскаваторы;
- буро гай станки;
- транспортно-отвальные мосты;
-• отвакосбрвдоз&тежи «г перегружателя;
- ленто w h o  хокеейерм;
- землесосные установки.
1.3. Поя ремонтах мвтаялореадядаго, кузнечно-просеового,дитей- 

него, дорожне-строительного, электротехнического я педьекно- 
транспортного оборудования, оборудования проюваемнеотк строитадь- 
нык нате риалов, автомобильного а «аяевардороачого транспорта слю­
ду ет руководствоваться соотеетствухсроя Положениями я вкотруираиа,

Х.4. Положение обязательно дли исполнения всеми отраслевыми 
управлениями» производстванннни объединениями» експлувтвцтшши 
в ремонтщам предпрпдаиями, спецкаяизироввнгааи ит еж вш  я 
наладоэдшкя упрввдеадлши» оцорншк пунжтоин здводов-изготоаителей 
оборудования, осуществляющими техническое обслуживание а ремонт 
оборудования у потребителей.

Половшие обязательно для руководства всеми научжл-исоледо- 
ватедъекиыи, проектно-кшетрупоршиш и проектами институтами, 
другими организациями отрасли.
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1.5. Для производственного объединения "Кемеровоугояь" 
разрешается применение повинного метода ремонта зкекаваторог.

1.6. Ответственность за состояние и организацию аданоас- 
предупредительного технического обслуживания а ремонта оборудо­

вания предприятий s соответствии с требованиями настоящего Поло­
жения возлагается на главных механиков предприятий и производствен­

ных объединений.

£. СИСТЕМА Ш Ш О З О - ^ В Д ^ д а Е Ш Ж  Ш Ш Г С В  
И ОСНОВНЫЙ НАПРАВЛЕНИЯ ЕЕ! С06ЕИШШСТВ0ВА1Ш

2Л. Под системой пдаковс-крвдупродитвльннх ремонтов пони­
мается комплекс взаимосвязанных положений и кори, определяющих 

организацию и порядок проседания работ по техническому обслужи­
ванию и ремонту оборудования с целью его содержания в работоспо­
собная состоянии. Система ПОР включает планирование, подготовку 
и выполнение технического обслуживания и ремонта в требуемом 
объемо и в установленные сроки.

2.2. Сущность системы ПНР заключается в том, что после опре­

деленной наработки объемов иля машино-часов производятся различ­
ные виды плановых ремонтов оборудования, последовательность и пе­

риодичность которых определяется ресурсами детатей и условиями 

эксплуатации оборудования.
2.3. Основными условиями выполнения системы ПОР являются:
- непременное себявдвнке правил зксояуатацня и технического 

обслуживания в межремонтный период;

- своевременное и качественнее проведение ремонтов, наладки 

и испытания оборудования.
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2.4. Совершенствование системы 1ЫР осуществляется путем:

- цеитралиаацш м специализации всех видев технического обслу­
живания, ремонтов, наодечных робот;

- внедрения агрегатного метода ремонта;

- централизации обеспечения запасными частями, материалами к 

комплектующими изделиями;

- централизации смазочного хозяйства на современном уровне;

- организации «дикой системы учета по расходование запчастей 

и материалов, трудоемкости и продолжительности всех видов техни­

ческого обслуживания и ремонте;

- разработка, внедрения АСУ техническим обслуживанием и ремон­

тами;

- совершенствования технологии ремонта оборудования;

- технического перлвооружения ремонтных баз объединений на 
основе современной техники;

- совершенствования структуры ремонтных служб производствен­
ных объединений и кх подразделений;

- совершенствования ьэтсдое к средств технической диагностики 
для об&стивкой оценки технического состояния оборудования, а также 

средств контроля за расходованием ресурсе отдельных сборочных еди­
ниц я агрегатов;

- повышают уровня технического обеспечения ремонтного персо­

нала средствами механизации, внедрения специализированных инстру­

ментов, приспособлений, контрольно-измерительных приборов и средств 
в практику выполнения ремонтных работ для повышения их качества;

- внедрения прогрессивных методов технического обслуживания н 
ремонта в многосменной организации труда;
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- расаирзкнл нойэнкла'л*/рк к обгонов восстановления деталей, 
внедрения износостойких неплавок и комбинированных вставок, осо­
бенно для рабочих органов ахокяалторов и Суровых станков;

- повитом недюоюстн и рэмсчтнотшгодностн механической н 
метрической части оборудования,

з. э к ш у а т а щ и  и ш а р ш н л ю г
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОВСЛУВИШИШ

ЗЛ. Правильная эксплуатация к техническое обслужившие обо­

рудования являются основой для поддержания его в работоспособной 
состоянии.

3.2. К управлений оборудованием додумаются лида, проведаю 
специальное обучение по утверждении»! преградой, (деваю «квашены 
и получившие удсстоверенио иа право управления ма мо й я соответ­
ствующую каалифшсацаэдную групду по «анике безопасности ар* 
обслуживании елактроуст&'клюх проммксепнк предприятий.

3.3. Всем рабочим лсд рсзшюху должны быть вцдаш едишкстг*- 
цией-инструкции по беэосвсиш методы внпедмвяия ряба? т ешмвм® 

и совмещаемой профессиям.

3.4. Эксплуатационный псреятш обязан и»*ть * стрв?*
- инструкции по гксплуаг'хции к тахкичаешеу абецуямишю 

оборудования;
- инструкции по техняче бе&оп?сностк« прояваодствемной mws- 

тарам и пожарной бееонасмочта;
- правиле внутреншго трдомзго реоюрадм
Знание и соблюдение ух ш в м т  srpasm я инотруацМ ш т т  про­

веряться в установленном порядке.
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3*5. Состав экипажей горного оборудования устанавливается 

производственным объединением по нормативам для конкретного типа 

машины и инструкцией зазсдз-изготовителя по эксплуатации обору­

дования.

3,6- Распределение обязанностей между членами экипажа осу­

ществляется в соответствии с характеристикой работ, предусмотрен­

ной для каждой профессии в тарифно-квалификационном справочнике. 

Закрепление членов экипача за определенными агрегатами и узлами 

для их технического обслуживания устанавливается распоряжением 

главного механика предприятия.

3.7. Межремонтное техническое обслуживание оборудования пред­

ставляет собой комплекс мероприятий, направленных на поддержание 

исправности и работоспособности оборудования путем точного выпол­

нения правил технической эксплуатации, а также своевременного ре­

гулирования, смазки и устранения неисправностей.

3.6. Межремонтное техническое сбелужизание включает следующие 

виды: ежесменное, ежесуточное, еженедельное, ежедекадное и сезон­

ное техническое обслуживание.

3.9. Межремонтное техническое обслуживание производится з 

соответствии с инструкциями заводов-язготовителей по эксплуатации 

оборудования, выпадюкншн согласие ГОСТ 2*601-68.

ЗЛО. Для своевременного и качественного технического обслу­

живания оборудования администрация предгриятия обязана:

- закрепить все оборудование за эксплуатационным персоналом;

- установить порядок осуществления и оформления передачи и 

приема оборудования по сменам (сменными мастерами, бригадирами, 

машинистами);
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- ознакомит!, под расписку и обеспечить эксояуьг&циокный 
персонал инструкцией по Зжовдуятацим и безопасному обслуживанию
оборудования;

- снабдить эксплуатационный персонал инструментами, средства­
ми индивидуальной защиты, обтирочными материалами для проведения 
технического обслуживания оборудования.

3.XI. Ежесменное техническое обслузиванхе является основным 
профилактическим мероприятием, каара&яешяш на значительное уве­
личение срока службы оборудования бео ремонта,

3.12. Ежесменное техническое обслуживание осуществляется в 
течение смэш, в период приема-сдэЧк евдеяш и в периоды технологи­
ческих простоев оборудования.

3.13. Объем ежесменного технического обслуживания оборудова* 
ния устанавливается эксплуатационной документацией занода-изгото- 
аителя оборудования я должен обязательно включать:

- наружный осмотр, ешзку, обтирку я чистку оборудования;
- проверку работы предохранительных устройств, состояние 

масляных х охкавдйзщкх систол, наличие и исправность оградцащих 

устройств;
- шблэдеше sa работой контрольно-измерительных приборов 

и аатокаттеекях устройств, за натяжением и состоянием канатов, 
крепежных деталей;

- проверку действия тормозов к приспособлений для остановка 
оборудования.

3.14. Еаеемешым техническим обслуживанием предусматривается 
обязательная, правильно организованная передача оборудования по 
сменам.

Принимая оборудование, брагадйр иди маюшист лично проверяет 
состояние оборудования.
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Все замеченные неисправности должны быть зафиксированы а журна­

ле приема-сдачи смены и устранены»

ЗД5. Сезонное техническое обслуживание л^юдназнячено для под­

готовки оборудования к соответствующей сезонной эксплуатация.

3,16. Сезонное техничесохе обслуживание проводится два раза в 

1Ш& %' сроки, установленные проиозодственным объединением.
3 17. Сезонное техническое обслуживание включает;

- взятие проб масел;

- в случаях, предусмотренных инструкцией по эксплуатация и тех­

ническому оболужкванию, замену маселв смазок и гидравлических жкд- 

иоста-йо
- сезонную наладку электрической части оборудования;

- проверку уплотнений кузова, дверей;

- обеспечение утепления, проверку работы и наладку нагреватель­

ных устройств*

ЗЛ8. Результаты технического обслуживания заносятся в соответ­

ствующий раздел журнала приема-сдачи смены.

3.19. Возникшие отказы и аварии с оборудованием подлежат реги­

страции с выявлением конкретных причин.

3.20. В учетное рремя восстановления оборудования входит период 

времени необходимый для поиска, обнаружения к устранения отказа, ис­

числяемый с момента его возникновения, когда оборудование прекратило 

выполнение своих функций до восстановления его работоспособности.

3.21. Отказы и аварии, совлекшие остановку оборудования более 

чем на 3 суток, подлежат расследованию с составлением акта комиссией 

е обязательным участком энергомеханичоехой службы,

В зависимости от обстоятельств и тяжести аварии о расследовании 

принимают участие другие подразделения (производственные, техничес­

кие, геологе-маркшейдерские к др).

Результаты расследования аварии а срок не более 7 дней оформля­

ются комиссией актом.
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3.2Я, Раэбор и анализ отказов и аварий с оборудованием прово­

дится еженедельно на техническом совещании предприятия и ежекварталь­
но в производственном объединении. Одновременно разрабатываются ме­
ры по предотвращению отказов и аварий.

4. ремонтный цикл, ввды РЕмонтов, шикдотявь,
ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ И ТРУДОЕМКОСТЬ РЕ5ЮНТ0В

4.1. Ремонтный цикл устанавливает наименьший повторяющийся 
период эксплуатации оборудования, в течение которого выполняются 
в определенной последовательности все виды ремонта.

4.2. Вида ремонтов и последовательность их выполнения уста­
навливаются структурой ремонтного цикла.

4.3. Структурой ремонтного цикла для основного оборудования 
разрезов предусмотрено проведение следующих видов ремонте»: капи­
тального (К), среднего (С), текущего (Т) к месячного (Тц).

4.4. Капитальный ремонт осуществляется с целью восстановления 
исправности и полного или близкого к полному восстановлен*® ресурса 
оборудования с заменой иди восстановлением любых его частей, вялю» 
чая базовые, их регулировкой, и заключается в полной разборке н де­

фектации сборочных единиц, в замена ят ремонте всех составных час­
тей изделия, сборке, комплексной проверке, регулировке я исинииям,

4.3. В объем капитального ремонта, пре тобхедимостм, ми»*»' 
ются работы по модершзяцин оборудования по чертежам едщвда-йагааго- 
вителя, слециалнвирозвнной органиатзт ими предприятия, mam'/mi/h 
рующэго данное оборудование. Вод модернизацией m wm m «вменения 
ш усовершенствования конструкции, нщф&взддет т ттшт* произ­
водительности, долговечности, иадеаноети, а емка ш  уяуттт 
условий его обслуживания и ремонта.

4.6. Средний ремонт едшедиетая в едсвздигозлеиин ввеэдуаиаед- 
о н к ы х  х в р в к т в р и е т и г г  и з д е л и я  р е м о н т о м  ш и  э д м о д я й  т о л ь к о  . ^ щ т ш  
иля лоярвздеишк состяшйе
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4.7* Текущий ремонт осуществляемся в процессе эксплуатации для 

гарантированного обеспечения исправного или работоспособного состоя­
ния оборудования ж состоит в замене или восстановления его отдельных 

частей. Прк текущем ремонте устраняются неисправности» препятствую­
щие нормальному использованию оборудования по назначению, производит­

ся плановая замена изнеженных деталей (хроме базовых), а также замена 

уал«!г н агрегатов» требующих ремонта или выполнения работ в заводских 

условиях.

4.8. Объемы реботы по текущему ремонту устанавливаются дефектны- 

ми ведомостями» р&арабатыв&агски предприятиями. Ведомости являются 

основным документом для установления продолжит сущности ремонтов. При 

атом прдашмгельносуь ремонтов не должна преяшать нормативную. Де­

фектная ведомость должна предусматривать профилактические объемы ра­

бот по прцдупреаденю наиболее ч*е?о повторяющихся отказов.

4*9. Ежемесячный текущий ремоww выполняется я течение месяца 

по утверздекнокф графику.

4Л 0.Основное назначение ежемесячного текущего ремонта - восста­

новление работоспособности рабочего сбсрудсзаиия и тормевмой системы 

макни» ревизия электрической, пневматической и гидравлической систем 

с устранением обнаруженных неисправностей.

4.11. Периодичность капитального, среднего и текущего ремонтов 

определяется в зависимости от ресурса деталей* заменяемых или восста­

навливаемых при данном виде ремонте, к устанавливается з единицах 

наработки оборудования. Дя* екскввоторсв» отвалообразователвД* лен­

точных конвейеров - объем переработанной горней массы в тыс ,мэ, дуся 

буровых станков - длины пробуренных скважин в тыс.пор.м. Виды ремон­

тов. их периодичность и трудоемкость приведены в табл, I приложения.

4.12. Условия эксплуатации горного оборудования учитываются 

коэОДсццентоии;, при веденными э табл, 2, 3 приложения. 'Мг. определен 
кия приведенного объема наработки оберудовшшя, вмпелняемь-г или пла- 

киругыые сОъаю: работ а различных условиях эксш'уетаср'и у>потяттся 
к* соотве‘тс?в>то)мий ксэ{^лц'|ент.
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4.1.1. Коэффициент оценки условий эксплуатации для данного уча- 

кв, эабол, уступа устанавливается 1Т!;>лого-?<»р11ш<зЯдеро1шЯ службой и 

в видь справки ежемесячно передается в плановый отдел я отдел глав 
ноге механика предприятия.

4.14. Для вновь вводимого серийного оборудования значения не;, 

боток на каждый вид ремонте с учетом условий эксплуатация умнока.е.- 
на коэффициент 1,2.

4.15. Продолжительность ремонта исчисляется в календарных сут­

ках с момента подписания акта на гфивику-едачу оборудования а ремонт 

и до приемка его после роконть. Длительность нахождения в ремонте, 

включая транспортировку ив ремонтное предприятие, монтаж узлов я на­
ладку не должна проведать установленного норматива.

4.16. Время подготовки площадки, перегона в ремонт и из ремонта, 
испытания в забое после ремонта в продолжительность ремонта не 

включается.
4 .IV. При совпадении сезонного технического обслуживания с ка­

питальным, средним или текущим ремонтом время на его проведение но 

выделяется и техническое эбслукие&нке проводится о составе этих ряктв
4.18. Нормативы трудоемкости на рзмситы учитывает подготовитель - 

но-заклзочит -Лыше работы, монтагно-дшонтавнш 6 транспортные, ремонт­

ные, сборочно-раэборочнда при подготовке узлов, ршудировдо в «а- 

ладкв йлоктрогядрсприаодое.
4.19. Нормативы продолжительности ремонтов и трудоемкости щт~ 

видены в табл. I приложения,
4.20. Допускается сокращение продолжительности проведений всех 

видов ремонтов против нормативных за счет широкого ярююнвямя eŝ s-- 
гатного методе ремонта с сокращением объема работ, предусмотренных 
дефектной ведомостью, и многосменной озонизации труда.

4.21. При проектероя&нии разрезов и определения объема ремонт­
ных работ яа период 1990-2000 гг. принимать трудоемкость ремонтных 

работ С оонияеяаиы коэффициентом из расчета X05S на 5 лет.





15

РРЗ, ЦЙА1М) в течение планируемого периода;
- определение стоимости планируемых работ,

5.4. Планы ремонтов оформляются в виде следующих документов:
- долгосрочного (пятилетнего) грифийа проведения капитальных, 

средних и текущих ремонтов,

- годового графика проведения работ по всем видам клановых 
ремонтов оборудования;

- месячного графика проведения ремонтоа оборудования.
5.5. Данные для составления годовых м пятилетиях графиков 

представляются плановым отделом предприятия за 2 месяца до начала 
планируемого периода.

При этом наработка на 2 месяца до начала планируемого периода 
определяется по средаенгесягаюй производитель!гости оборудования за 
текущий год.

5.6. Пятилетние и годовые графики ППР после их подписания 
директором предприятия рассматриваются в производственном объеди­
нении и утверждаются генеральным директором объединения.

5.1?. График ремонт* должен бшь взаимоувязан о шгапом падания 
горшее работ, планами материально-технического снабжения, финан­
сирования и планом работ по модернизации ободудовкнян.

5 8. Основой текущего шзенироэйхия {месячного) ремонтник работ 
служит годовой график ремонтов, етноррегтфо.«якш8 с учетом факти­
ческих изменений в составе ободуяваания, уточнение» дата островки 
не ремонт, В месячный график могут включаться (по необходимости) 
также ремонты, не цредтоютрешвв годовыми графиками»

5.9, Месячный графи* ргмисйЖ» утверждается директором пред­
приятия не позднее 26 «Нела месяца, предшествующего адакад^тцу,, 
и является основным документом, регламентирующие проведение ремон­
тов оборудования.
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6ДО, Разработка графиков ПНР, контроль за sac выполнением, 

а также ведение отчетнос/и о зняоянвких ПОР, включая заполнение 

паспортов оборудования о ухазанаед объемов выполненной работы и 

преэедпняя ремонтов, осуществляется онергомехааической службой пред- 

>фиятая.

6. ( В Д Н Ш Ц Н  И ПРОЩЕНИЕ ?т \т ж  РАБОТ

6Д* Все ввды текущих ремонтов горного оборудования выподня- 

ытоя т местах его работы-

6» 2. Текущие ремонт шзолняюгся » соответствии с утверяде»*-

ш  гргф&до рвкоигньш службами с привлечением экипажей,

6.3. Текущие ремонт производятся при обязательном составлении 

дефектней ведомости, которая является основным документом, опре- 

дзлздщш объем работ, Дефектная ведомость на ежемесячный текущий 

ремонт составляется мюдошиом участка за Ь дней до начала ремонта, 
на текущий ремонт - за месяц до начала ремонте, утверждается глав­

ным механиком предприятия и лерздается исполнителям,

6.4, В процессе подготовки я ремонту необходимо обеспечить:

- устройство подъездных путей к ремонтной площадке, снабже­

ние злектроенергией, освещение рабочих ыесг;
- наличие ремонтнО'Техжгюской документации, запасных частей 

ы хемшшктущих изделий в необходимом количестве и номенклатуре;
- разработку и ноготепленке приспособлений, инструмента,

0*5» Капитальные и средние ремонты основного оборудования,

хак правило, должны выполняться централизованно силами ремонтных 

пред1григ1Тйй или друияс спедали зкрованных организаций.
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6.6. Оборудование, находящееся а калитальпсм и среднем ре­
монте, продолжает числиться на балансе заказчика, передавшего 

оборудование в ремонт.

6 .7 . Взаимоотношения медку исполнителем и заказчиком капи­
тального к среднего ремонта оборудования регламентируется Поло­

жением, утвередэнным приказом Министра £ 505 от 19 .XI. 76 г. и
OCX' 24.072.09.80 "Порядок сдачи а ремонт и водами из ремонта одно­
ковшовых экскаваторов".

6.6. Дефектные ведомости на капитальные и средние ремонты 

оборудования составляются заказчиком с участком исполнителя.

6 .9 . Капитальные и средние ремонты оборудования должны вы­
полняться в строгом соответствии с руководствами или технически­
ми условиями по ремонту конкретных типов оборудования.

6.10. Капитальный и средня» ремонт уксхаваторов Зй!~2о/Х00, 
Эа-40/85, 381-100/100, ЭЗГ-35/65, ШРД-5000 к Других уникальных 
экскаваторов выполняется по епецяальноцу проекту, предусматриваю­

щему совмещение работ, а така», как правило, проведение ремонта 
агрегатно-увловам методом. При этом учитывается, что ремонт экска- 

авторов, определяющих прокзводствшшу» мощность разреза или участка, 
должен производиться по непрерывному графику с шкешааьзда 

использованием сменности.
б.IX» Производственные объединения обязаны подготовить и 

утвердить » устатвледаем передам щекжхи стоимости капитального 
й среднего ремонта оборудования, которые еосяаядопптся а учетом 
всех затрат, связанных с капитальным ремонтом оборудования» внда- 

чая стоимость ремонта базовых деталей.
Стоимость капитальных и средних ремонтов т&ттг&ров 

ЗВГ-35/65, 8Ш-40/85, ЗШ-25/100, ЗШ-ХТОДОО, ри-ерийс и другого 
уникального оборудования, оаредэляется р&ззвшди «амтами, есставжи*- 

кыыи согласно дефектным ведомостям.
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6.12. Ответе?ввкность за своевременную остановку в ремонт 
оборудования по графику ПОР несут заместителе директоров разре­
зов по производству х директоры объединений по производству.

6.13. Контроль за подготовкой и ответственность за прозе- 
донке ремонтов в установленные сроки несут главные механики раз­
резе в я объединений.

6.14. К моменту начала ремонта службой МТС объединения 
должно быть обеспечено не менее 80% комплектующих изделий и 
материалов,необходимых доя проведения ремонта. Конкретный поря­
док и ответственность за выполнение материально-технического 
обеспечения ремонта определяется приказом по объединению.

7. ОРГАНИЗАЦИЯ ЦЕНТРАШОВАННОГО ТЕХНИЧЕСКОГО 
ОБСШШАНИЯ И РЕМОНТА ГОШОГО ОБОРУДОВАНИЯ

7.1. Централизация и специализация являются наиболее эффек­
тивными формами организации проведения технического обслуживания 
и ремонта оборудования разрезов.

7.2. Концентрация ремонтного персонала предорияп.й в спе­
циализированных подразделениях обеспечивает высокое качество техни­
ческого обслуживания, снижение продолжительности ремонтов и мате­
риальных затрат.

7.3. Яри переходе на централизованное обслуживание необходимо:
- организовать на участках по ремонту и монтажу оборудования

разрезов или ремонтных предприятиях в составе объединения специали­
зированные ремонтные бригады, участки, управления по проведению 
технического обслуживания и ремонтов;
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- установись численность и состав ремонтных бригад в соот­

ветствии с нормативами трудоемкости на техническое обслуживание
и ремонт * При расчете численности бригад следует учитывать участие 

экипажей ремонтируемых машин;

- укомплектовать бригады необходимым подъемно-транспортным 
оборудованием, слесарным инструментом т приспособлениями, изме­
рительной аппаратурой и другими средствами технического обеспе­
чения ;

- обеспечить бригады неснижаетм запасом быстронэашкваадихея 

запасных частей, материалов и оборотных узлов в установлением ко­

личестве и номенклатуре•
7.4* Считать целесообразным дальнейшее совершенствование ш 

расширение систем централизованного технического обсдушшшшя и 

ремонта оборудования с привлечением эаводов-изготовителей.

8* Ш Щ А  МШРООБСРУДОВАНШ

8.1, Наладка произаодатся с далью обзсшчешш в условиях 
эксплуатаций рабочаоо^гдаошфованйЯ смонтированного (либо отре­

монтированного) оборудования о тахничесшши шршетрами, соответ­
ствующими проектно-конструкторской документации*

8.2* Наладочные работы подааздвлштся на следувдга виде!:
- наладке адвктрооборудоватт ювтт шяттаа;
- наладка электрооборудавашш посла кавчт&я&нэго ремонта;

- наладка зяектрооборудоаашя после среднего ремонта;
- наладка электрооборудования после текущего ремонта;

- сезонная или контрольная наяадаа элезероободаованип при 
переводе параметров глазных электроприводов т зиший иля летний 
режим работы.
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8.3. Основными этапами наладочных работ являются;

- сдача-приемка оборудования исд наладку;
- проверка готовности и включение под напряжение отдельных.

у плов и блоки», предварительная настройка six технических параметров, 

формирование функциональных связей мезвдг нидщ. Наладка защит и 

блокировок.

- испытание электрсюборудования вхолостую и под нагрузкой. 
Настройка технических параметров комплекса электропривода, оконча­
тельная доводка параметров узлов, блоков. Нормирование параметров 

полкой совокупности функционшгьных связей меаду ними. иПрокруткам 

оборудования;
- едач&~щ>иошш оборудоваяиа под комплексное опробование;
- комплексное опробование. Настройке технических параметров 

в рабочих режимах;

- едяча-приешеа оборудования ь промышленные испытания;
- проведение прсш&пеняьос испытаний,

8*4. Наладочные работы, как правило, выполняются специадизк- 

рованньаш коктшяю-налздочными управлениями Ш О  %оазугяеавтоматикал 

или наладочными организациями, входящими а состав производственных 

объединений.
8.5. Производство работ по комоду, ремонту и наладке электро­

оборудования до запуска преобразовательного агрегата должно осу­

ществляться по совмещенному гранку с монтажом или ремонтом меха- 

г ад ческой части оборудования.
В.о. Нормативы ародолкителькости по монтану и наладке вновь 

вводимых экскаваторов, а также по наладке электрооборудования 

экскаваторов после монтажа приведены э табл. 4, 5 приложения.

Б.?. Нормативы продолжительности на производство работ по 
к&ладке электрооборудования экскаваторов поело капитального, сред- 
него и текущего ремонта приведены з табл. 6-8 приложения.
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9. ОБЕСШМШИЗ ЗАПАСНЫМИ ЧАСТЙМ, ИХ ХРАНЕНИЕ

9.1. Обеспечение запасными частями предприятий осуцестьяя- 

ется управлениями материально-технического снабжения (УМТС), 

энергомеханпчесхими службами объединений и разрезов и имеет целью 
организовать бесперебойную работу оборудования предприятий при 
минимальных затратах на экаплуатацио. Для второ предусматривается 

постоянное образование текущих запасов и обманного феода на пред­
приятиях и страхового aanaesa и обманного фонда в масштабах объе­

динения.
9.2. УНТС объединения организует общее обеспечение запасшим 

частями, их поставку, хранение, распределение » соответствия с 
заявками предприятий.

9.3. Экертеэханичесхое управление объединения участвует в 
составлении заявок на запасные части, проводит работу по воода?®» 
обменного фоода объединения, обеспечивает изготовления деталей
н узлов оборудования, че входящих в номенклатуру цантралйаозйннак 
поставок, на ромонтао-мехшшшских заводах объвдшзиш.

'9.4. Эьсргомюамшчсгкая служба предприятия участвует в оэетал- 
лении заявок на зашеине части и проводит работу по создана» обиек- 

яого фоода предприятия.
9.5. Заедки составляются на основания дайатаутик » «травят 

норм расхода запасных частей и материалов не ражлишо-адеадулго-- 

ционные нужды.
9.6. З ф м н ш  запасных ч м а  арокааодя^д од цт гут ^т ' 

базах объединения и н& еашдвх прадддеяшв* Я »  атом terpsem- 
шэаюдиеся детали со сроком служба до года «му* поедать неаасред- 

стиешо на склад» предприятий.
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9.7. Для сокращения продолжитэлъиостя ремонтов и применения 

прогрессивных агрегатно-узловых методов создается обменный фонд 

узлов» агрегатов, электродвигателей. Обменный фонд создается из 
текущих запасов в восстановленных узлов»

Размер и частота оборота фонда определяется кояичезтзом ма­

шин, ресурсом узла, времени0 необходимым для восстановления узла» 
Создание обменного фонда является практической работой энергомеха- 
ннческэй службы предприятий и объединенийр проводимой постоянно.

9.8. Ежегодно в установленные сроки производится иквентарнза- 

ция складского наличия. Дри этом деллкнн выявляться детали я узлы, 
ьыведаме из употребления ш ставшие ненужными. Они слшавоются в 
установленном порядке или передаются другим предприятиям. Выявлен­

ные излишки запасных частей на складах разреза должны быть сданы на 

центральный склад УШС. Сня должны быть учтены при составлении заявок.

ю . смазочное хоачйегво

10.1. Надежность» долговечность, эффективность, а в ряде слу­

чаев к безопасность работы оборудования зависят о? организации 
сказочного хозяйства. Требования к организации смазочного хозяйства 

возрастают в связи с внедрением оборудования с гвдр&вличзсшша 

приводам* и системами.
10.£. Система смазочного хозяйства должны быть организована 

с учетом •'Лслоэаення об организации смазсяаю-эмульсионного хозяй­

ства производственных объединений и шахт Министерства угольной 

промысленност*! СССР* и предусмерзать t
- дсрздок получения, хранения, контроля качества и учета рас­

ходования материалов;
- организацию участков лс расфасовке смазочных материалов» 

их упаковку, храноние и доставку к местам назначения;
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- организации, технологию и средства по сбору отработанных 
материалов» их хранение и регеяерацгао а соответствии с "Инструк­
цией по организации сбора, хранения к нлзяьэовонил отработанных 
нефтепродуктов" (руководящий документ отрасли), Москва, 1983 Г, i

-  возможность использования передвикных маелозворавочннх 
станций;

- обеспечение основного оборудования картами смазки.
13.3. Потребность в смазочных материалах, моющих я рабочих 

жидкостях определяется по действующим в отрасли нормам и инструк­
циям ааводов-изготовителей оборудования.

10.4. Ответственность за техническое оошэденя® и орракязаци» 
смааочно-эмульсионного хозяйства предприятий возлагается:

- зе техническое оснащение нефтебаз Ж Ш  я складов разрезов, 
общее ооетошие складского ховяйотва, поставку» приемку, хршеша 
и ъщ.аяу ~ та Ж С  прои8 водствокво1« объединения я заместителя 
директора разреза со хозяйсшдеюш вопросам)

- за оснащение раэлдаюяс служб разрезов техническими средств®' 
ми доставки ешэочшк материалов к *ар®01вдзоете й* аапр&ш* оае- 
т ш  % обор отработанных «всея» вртаеняешй вютцтяш « к ш к  
материалов и гедроядаостей н его еоотаетсгвя© унаашаям ежеслуа- 
таащонной документации - на главных механиков ©б/аедтаевяй а раз­
резов.

II. СОЗДАНИЕ im SB SSm  А О Ш  Р Ж
р м ж ш ь к  ш щ р т ш  я т т  ш  
тш и ч и а ш г овсамианиг- й  тот

II.I. 8 «оэдмиюмяк автошигввярожтя зыотекях ̂ ^ ж а з м »  
зёведствешыма объ^рюташми <АС№0) й зжветяэяроавггичх садке*

ьш ш&ажжм  т е а ю х й г и ч а с й й ш *  Ш Т Ж ' ;  р а з р е з а )  д е д г < « «



предусматриваться подсистемы* предназначенные для осуществления 

автоматизированного управления техническим обслуживанием и ремон­

том оборудования разрезов (душ уровня разреза) или произаодегвен­

ного объединения (для уровня производственного объединения),

II.2. Подсистемы должны осуществлять оптимизированное плани­

рование* учет и оперативный контроль наличия и состояния оборудова­

ния, технического обслуживания к ремонте* учет а анализ движения 

запасных частей с использованием зконошшс-математическях и орга­

низационных методов* олектроннс-вычислительной техники* телемехани­

ческих устройств* оборудованных диспетчерских цунктов разрезов и 

других средств хранения, сбора* передачи, обработки и представле­

ния информации*

11*3* Техническая и учетно-контрольная документация энергоме- 

ханичоской службы разрезов должна обеспечивать полноту и достовер­

ность информации о ремонтных работах, отвечать требованиям типо­

вых ушфхцированных документов, приспособленных, в случае необхо­

димости* для обработки на ЭВМ.

12. ПРИЕМКА, ХРЛНаВ1£* УЧИТ И СГЫОЛНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ

12.1. Качественно-количеетвеиный состав оборудования тч»зрэзов 

устанавливается проектом и действующими нормативами в отрасли,

12.2. Приемка оборудования* поступившего на предприятие, 

его хранение и консервация должны производиться в соответствии с 

"Инструкцией о порядке приемки, хранения и консервации материалов, 

запаских частей и оборудования в угольной 1фомьЕ1ыекности" утверадвн- 

ной .Чинуглепромоь СССР 09.07.1982 г.
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12.3. Ответственность за организаций) п производственных объе­
динениях и разрезах количественной и качественней сохранности обо­

рудования* материалов и других изделий несут:

- директор но капитальному строительству и главный инженер 

разреза за материальные ценности, числящиеся на балансе капиталь­

ного строительства;

- директор по снабжению и транспорту и заместитель директора 

по хозяйственным вопросам разреза за материальные ценности, числя­

щиеся на балансе основной деятельности и находящиеся на складах;

- главные механики объединений и разрезов оа оборудование, 

находящееся в ремонте и резерве*

Ответственность за сохранность оборудования, псступжлцего на 

базы и склада, нзеут начальники управлений материально-технического 

снабжения производственных объединений, заведующие базами и скляда- 

ми., кладовщики*

Ответственность за организацию хранения и сохранность оборудо­

вания в епециалхзнрованных монтажа и наладочных управлениях и ре­

монтных предприятиях возлагается на руководителей этих предприятий.

12.4. Приемка смонтированного оборудования производится ко­

миссиями и оформляется актом приема-сдачи основных средств

12.5. После окониайнл монтажа производятся испытания оборудо­

вания на холостом ходу и под нагрузкой в соответствии о инструкци­

ями заведов-иэготозитедей и норматявньши документами* действующи­

ми в отрасли.

12.6. Учет двлжен/л оборудования на разрезах ведется по ин­

вентарной карточке учет* основных средств.

Отметки » карточке о перемещении оборудования внутри разреза 

производится на основании накладно? на анутооннзе перемещение ос­

новных средств.
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12о 7. Учет и отчетность по неиспользованному и неустановлен­

ному оборудованию производится по типовым формам переписи неуста­

новленного оборудования,

I2,S. Списанию с балансов предприятий подлетит оборудование* 

полностью утратившее свое производственное значение вследствие 

износа, после отработки уешгсздекнш сроков службы» а также при- 

веденное в негодность и уничтоженное в результате стихийных бед­

ствий или аварий.

Допускается также списание с балансов предприятий оборудова­

ния несовершенных кочетрукций, если дальнейшая егс эксплуатация 

невозможна» а модернизация технически иецелссосбраеиа и экономи­

чески неэффективна,

12,9, Списание оборудования производится в соответствии с 

"&1струкцией о порядке списания основных средств о балансов объеди­

нений $ комбинатов* трестов* предприятий, ггрсивводстзешшзс единиц* 

организаций и управлений Министерства угольной арашадшшостй СССР*

12.10* Доталх ж сборочные единицы списываемого оборудования 
пригодные для помюрного использования долшы быть опр^одоваш 

по соответствующим счзтш.
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27,0 9,0 n o 80 45 5

30,0 10,0 80 45 35 3

30,0 10,0 80 45 35 Оw
33,0 II,0 SO 50 38 4

з .е 1,0 30 20 16 2

3,0 1,0 30 20 16 2

3,0 1.0 30 20 16 2

6,0 3,0 70 45 30 о
V

6,0 3,0 70 45 30 3

6,0 3,0 70 45 30 3

VJ, w 3,0 70 45 30 3

Продолжения табл. I

4g------IQ— — Т Г ---12---- 13---- Г Г

3 8500 4100 1750 280 200

3 12000 6600 3200 500 500

3 9100 4500 2000 500 500
- 14500 7400 2800 420

2 1500 800 400 50 50

2 1300 700 350 40 40

2 1100 600 300 35 35

- 2450 1190 630 84 -

- 2730 1330 700 105 -

- 3150 1610 770 112 -

3360 1630 840 m -



Лдадакжекле табл* I

- - - - - __ ,.г _ _ -г ^ ;.2~; ' Х З ' Г Г _ о_Л “ ' х : Г Г Ж 1 II

УГ

ГЗ^* Z 7 M 1 Z 1 Z Z Z

От&глымй КЗй-2Ь0р1, 
Ю'Ю-1600 ьР/ч. I2t0 6,0

оо

45 30 3 2450 1190 630 84
Отвальной iUB-400M, 
iO%-If.OO и*/ч к,о 6,0 3,0 то 45 30 3 2730 1330 770 105
ОтБальньгГ* КДС-5СКЖ, 
JOOO-IcGG Ые / ч 12,0 6.0 3,0 00 45 30 3 _ 3150 1610 770 112
Отвальный КЛ0-800М, 
Ш(Х)ДоОО к7ч 12,0 6,0 3,0 70 45 30 3 3360 1630 640 П 9
^шстральнай 

1000-1600 «3/ч » , о 6,0 3,0 70 45 30 3 2030 1050 550 70
Магистральный 
КЛМ-400М , 
1000-1600 м3/* 12,0 6,0 3,0 70 45 30 3 2450 1190 630 64
Магистральный 
Ш- 50 бй _ 
1000-1600 ь г /ч 12,0 6.0 3,0 70 45 за 3 2730 1330 700 105 **
Матстралькый 
JCM-eOML * 
1000-1600 ы0/^ 12;0 6,0 3,0 то 45 30 3 3290 1610 840 !С5
Забойный
50СО-5£50игУ ч ,40ЭМ 60,0 30,0 10,0 100 50 40 5 4200 2100 770 105
Забойный *, 
5000~5250к3/ч,803й 60,0 30,0 10, Q 100 50 40 5 _ 5250 2620 910 140
Отвальный * 
& т -Ь 25С н Р /ч ,4(т 60,0 30,0 10,0 100 50 40 5 ЗОЮ 1405 560 84 .
Обвальный *, 
5600-5250«э/ч,вССМ 60,0 30,0 10,0 100 50 40 0 4550 2310 1260 140



бо^^агво^/ч,
зоо-зоом 60,0

заЬо-52зо м3./ч,аосх бо,о
Те л есхоокчесвдЁ,
0000-5250 я /ч 60,0
^гмстральный 
аХ,Ч)-5250|?/ч,в00М 60,0

6. Буровые станки 
i& работка ка 
ремонт и тыс. 
nor. и

cas-at, йсвр-ш 100,0
•Ж-160 120,0
2СЙЯ-20ЭД, 
й »  -2M).%«,32,56> Ь0,О
OSi- Зси 200,0
Ь-Аь£ <00^0

" 400*6

-/iitmo&w* 
(Заработка т  
ремонт з ю л .

ДрйЮ ftflriU'TiJjKbbCTT ̂ V

30,0 10,С 10 50 40 5

30,0 10,0 100 50 40 5

30,0 10,0 100 so 40 5

30,0 10,0 100 50 40 5

25,0 I? - 6 I
30,0 20 12 7 I

80,0 40,0 25 1.5 8 Z
100,0 50,0 30 I? 10 г

200,0 100,030 17 10 Z
200,0 100,0 30 17 10 о

500 IS - 3 I

У

Продолжение т&бл» I 

"TD----- П ---- 12" ""ДТ

3150 1610 630 98

504*) 2520 910 140

4200 2450 910 140

4800 2300 1200 430

800 - 200 60
1200 - 300 ео

2530 1000 750 120
4000 i6оо £200 150
4000 1600 1200 150
4000 TS00 1200 150

640 ао 14



О

3G00 и г / ч

ы т  и Р /ч

о

Лрсдодчение табл. I

'z г z z z :z ^ z ~ ^ r ^ ж ^ ^ ж z :ж ,

4503
4500

-  500
-  500

25
30

5 I 1400 - 170 28 —

6 Тi — 2200 ~ 280 42 —

Щ ш ъ ч т ш я

I* Нормативами продолжительности нахождения обссудоваяия в ремокч е учтено время* необходимее 
для производства работ яо наладке адек^роо^рудеван^'и 'систем управления после ремонта,

2. Время* необходимое на порогом экскаватора з забой я наладку в забое на оптимальный резиац 
норматч®а?®| н а  учитыз&етеш*

НОНТШЕ
ремонтов.

Производство ряботяо контрольной наладке схем управления и электрооборудования приводов на 
летний и езддояй пдалодн (с&эдюпя тяофха} осуществляется однозэаменно с сезонными технянеешши- 
обслу*агй®*жав1 (ItXJ да совращенному графика

4* Зри траношртпро аке узлов на решнтнук? базу rto железной дороге ШС ыоеня нах-олшекия. оборудо­
вания а пути в прйдблштельноети ремонта не уштнвй&тся.

5* Ной расчете сделанности ршонтного персонала общая трудоемкость за ремонтный шшг должна быть 
утятспа ж  10$» для вш&щвяня шешганааых ремонтов*

5, Для экскаваторов Щ-40/Е5, Ш-1Ш/100, ЭВГ^З$/65* ЭШР-1600, ЗЯШРД—5000 допускается производ­
ство кашгш&йьзе ршонтав рассредоточешда методом с общей продолжительностью простоя в пределах 
уыт от ж ш  нормативов*

7- IfeMMir жтя&тм конвейеров* отвалообразсв&тзлейt перегружателей к псгрудасшх устройств 
сошздеетея но времеш* е реызнгш экскаватора яг производится также во время яростен годного участка 
по тежнодзРИдас-!сш и друшм aptramsK*

ti* Решит коквэйершге лент проводится по мере износа, трудоемкость ремонта лент в зависимости 
от mpsm нозю ядоса  отделано я составляет;

д а  mm  щршой Пда-Ш3£> m  -  70 чэл*-чг в год. на 100 м даны- конвейера
да лент амжиой 1500-2000 ш - 100 чали-ч в год на *00 м даак конвейера
для лш т щшной 3QQ0-2SGG мм -  280 чел. а год на 100 м длины конвейера,





ТаЗдзда

ЗНАЧЕНИЙ ЙОЗИИР̂ таТА УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ БУРОВЫХ 
СТАЙНОЙ ДНЯ ОПРЕДЕЛЕНА ЛАЙЗДШЯО ОБЪЁМА НАРАБОТКИ

гйш
буро&сго
станка

Породы ниже Породы крепко
/«4 корзлж:

породи ~=4-*б 7 *6 -5  £ 5 7 l 2

СЗБ-2М: G E F-I6O1 
Я Ж Р - 1 » 0^?5 1 #3 1,0

а аа-аоон ;
р й О ;  
Ш Р З З О ; 

М-4^ ;  60* 0,?5 1 ,3 1 ,0  1 ,2  1 ,41,4
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Таблиц* 4

ВОРЩ ВРЕ&ЙНИ
нл произвцддтйс работ по иоитажу и 
наладке вновь вводдас ж к а л й л р о в

(9 ХШЗДАРННХ СУТКАХ)

Тип экскаватор*

ЭВ1-40/85
ЭРП-2500
ЭКГ-20
ЭШ-20ДЮА(сТВ)
ЭКГ-12,5; ЭКГ-6,ЗУ 
ЭР-125ОД; ЭРа-12Ь0 
ЗРГВ-оЗО
ЭШ-10/70А; ЭШ-13/50 
83!-в/45К
ЭКГ-0И: ЭНГ-4И; ЭКГ-4У; 
ЭКГ-6,$УС
ЭКГ-4,6А; ЭКГ-4,6В; ЭКГ-5Л 
а- 2505

В том числа на монтаж 
Всего я наладку элеетркчвской 

часто экскаватора ж)

730 280
370 £80
180 90
370 185
90 45
222 П О
I6C 82
124 76
98 50

45 37
25 14
20 10

„ х^корш времена на производство работ по наладке электро­
оборудования после монтажа представлены в таблица Z.

Примечание: I. Нормами не у '^ к о  время, необходимое 
перегон экскаватора,

2. Производство работ по монуаэдг н наладке элежтоеоберу- 
дования до запуска преобразовательного агрегата щщусыатрн- 
аается по совмещенному графику с монтажом механической части.

3. Ври монтаже эксхааатоооя оттэдс образце» пли наготов­ленный по индивидуальному заказу, ,« тякж̂  при вереночгвжз ааха- 
дяанхея * эксплуатации, «о снятии © производства якскааеторс?! , 
продаижителькветь работ уотанааяшвется по согдесовли^евс? rgfj-» 
фмку.
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Таблица 5

нсии вреннки
на производство работ по нмвд®

ЭЯШРООШЭДОВАНИЯ ЭКСгСАВАТОРОВ ПОСЛЕ MOifTAlKA

Тип
экскаватора

Схема
убавле­
ния

Продолжительность проведения 
_раоотгв календарных.сутках
ДО * ”Е®“ всегоwpw.wewwbROI'O
пуска a m s a s L M l^ __

на“ 3 заоое ) чала на опта-
работы мальный 
в забое режим

с мо­
мента 
запуска 
агреа^, 
гата****

_____1____ , г “  '5

ЭШ-40/85
ЭЙГ-35/65М 75 50 5 65
ОШ-20/90А с тиристор­

ном возбуж­
дением

50 47 3 50

ЭКГ-12,5
8КГ-6.3У 30 18 2 20
8Ш-|0/70А
oifi-13/оО
ЗШ-6/45М

с магнитны­
ми усили­
телями

14 10 2 12

ЭКГ-Зй: ЗКГ-4У;
ОВГ-4И:
ЭКГ-6,ЗУС 10 6 I 7
ЗРС-2500 **-» 45 32 3 35
3KI-I250;
ЭР-125СД;
эрга-бзо »-п— 24 20 2 22
ЭКР-4.оА;В{
ЭКГ-ЗА Пы. 6 4 I 5
8-2605; 3-2503 .»г — 5 3 I 4

Примечание:
ни Производство работ по наладке электрооборудования до 

запуска пресбразозатедвдого агрегата предусматривается по саше- 
ленному rrjatfuirv с монтажом электрической частя*

хх) Для г-оторных экскаваторов - до приведения приводов в
готовность к пробному пуску»

ххж) Для роторных экскаваторов - после приведения приводов
в готовность к щ&бхоыу пуску*
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Таблица 6

НОРМЫ ВРЕМЕНИ
НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ ПО НАЛАДЕЖ аШШЮОБОРУДОВАШ 
ЭКСКАВАТОРОВ ПОСЛЙ КАПИТАЛЬНОГО ?№ОШ

Тип Схима
эк схаватора улра вленкя

Продолжительность проведения 
работ в .календарных сутках., „

после запуска пре- R*Arn;лпл »СвГОза- образозат^улого

згс"-\ ^на-'^вГза^' piJf̂ re) таи на опти-
1 * работы мольный 

в забое режим

----- г . “ 2 . " .... ■^г~ 0. . .. _ 6"
зш-юо/юо с тиристорным 

возбуждением
40 32 3 35

гш-40/а5
Э^Г-35/65М

»» 40 30 2 32

ЭШ-25Д00 
ЭйГ-35/65

с магнитными 
усилителями 22 20 3 23

^-20/90
9Ш-15/904

с тиристорным 
возбуждением 32 30 2 32

ail-15/90 с электрома-
Й11-15/90А
ЭШ-20/75В
ЭШ-14/75
ЗШ~20/э5
ЭВГ-Х5

ЩИННШИ ИЛИ
магнитными
усилителями

14 12 2 14

ЭКГ-12.5 
ЭКГ-6,ЗУ

с тиристорным 14 К> 2 12возбуждением

ЭШ-13/50, с магнитными
14 ВЗШ-Ю/70А

.ЗД-6/45М
усилителями 2 Ю

ш ж
с штшут&м 
усилитеяяш II 6 2 3

i f » - 6
Э5Г-4Й
ЭКГ-4У

8 6 I 7

с мо­
мента 
запуска 
преобра­
зова­
тельного 
агрегате 

S & L .
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Продолжение табл. 6

___ ~ 2 . . .. "**'’*"~ Т~. т  *

ЭКГ-4,6А,Б 
ЗКГ-Е&

с магнитите 
усилителями б 4 I б

ЗР-1250Д
ЭРГВ-ОЗО
СРС(.ч)-470
ЭРП-1Й5С

~.н.* го 10 2 12

Э Ш % 6 0 0 °
_*г 40 22 3 25

эга-г500 —ь*. 30 20 п<. 22
СРС(к)-2000 —и- 30 18 2 20
ЭЙ-5/45 
Э21-4/40 
ЭКГ-4

с трех обмоточным 
генератором г 2 I 3

Э-2505 с магнитными 3 3 I 4
усилителями

Примечание:
х; Производство работ по наладке едектрооборудования до 

запуска преобразовательного агрегата предусмотризастоя по совме­
щенному графику с ремонтом злехстрической части»

хх> Для роторных экскаваторов - да приведения приводе, i 
в 1'отовнсють к пробному пуску.

хх*) Для роторных экскаваторов - после приведения приводив 
в готовность к пробному пуску*
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Таблица 7
НОРМЕ В ГЕМШ 

НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ ПО НАЛАДКЕ
элшсгрооаощовшя экскаваторов после сродцего ремонта

Тип
экскаватора

Схема
управления

Продолжндельность проведения

„я после заедена яре- всего с 
nwv« образовательного момента 

д а в Э в Я и ч Л ____эапуска
Д° иа“ в <>аооо преобра-

оп«о чапа на опти- зоваталь-
работа мальмом ного

«л «и о забое режиме агрегатаго ar-VI юос)
яепамг' ________ _______----т i r ^ ^ --- _ 0 .  .

ЭШ-100/100 с тиристорным 
возбуждением

17 27 3 30

ЭШ-4С/85
ЭВГ-35/65 —,*- 14. 17 2 19

ЭШ-25/100
ЭВГ-35/65

с магнитными 
усилителями 10 9 2 II

ЭШ-20/90
ЗШ-Х5/90А

с тиристорным 
возбудимей 14 17 2 19

ЭШ-16/90А
ЭШ-15/90
ОШ-14/75
ЭШ-Й0/75Б
ЭШ-20/65
ЭЗГ-15

с магнитными 
илиэлектро- 
машинными 
усилителями

10 7 2 9

ЭКГ-12.5 
ЭКГ-6,ОД

с тиристорным 
возбуждением 10 п

* 2 9

ЭИ*-10/70 А 
ЭШ-10/60 
ЭШ-13/50 
ЭШ-6,/4514
>u -t'j/'iw

9КГ-8И
ЭВГ-6

с магнитными 
усилителями

?t _

8

7

ь

4

2

I

?

5
ЭКГ-беЗУСэвгДй
ЭКГ-4У 
ЭКГ-4.бА,В
экг-зА 4 3
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Продолжите табл. 7

_ 1 ------ ----JC-. Л Л — — — ?m i — Jl *— — -

ЭРДЕД-ЬООО
ЭЩР-1С-00

О магнитиыш: 
усилителями 20 ie 2 20

ЭРП-2500 .та к 2 16
СРС(к>-2000 - . и . if к 2 17
ЭР-1250Д
&РГЗ-б5» 14 п 9СРСЛк)-470
ЗРП-1250

г

Примечание:
х) Ореиаэодсгво работ ос наладке электрооборудования, до 

запуска преобразовательного агрогата предусматривается по совке- 
данному гряфкдус ремонтов е«ектр:пвохоЯ частя.

юг) Для ооторнпх. экскаваторсь - до приведения приводов 
в готовность к пробному пуск/.

зоех) Дал роторах экскаваторов - после приведения приводов 
и пробному пуску.
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Таблица 8

НОИЯ ЗГ'ЗШЙ
НА НРОИЗЗОДСТВО РАБОТ ГА) НАЛАДО 

ЙДЕКТРООБОРУДОМШ ЭКСКАВАТОРОВ ЦССЛ& ЗЭ.ОДГО Н2ШПА

Тип
экскаватора

X

Схаия
управления

Продолл1таж.номть проведения
ВСОГО

** првобоазоядтая&г:̂  е иомен- 
йоге ахтагата та за­пуска 

преоб- 
разочв- 
тельно­
го аг­
регата 

*)

до на- в забое 
чала на опти­
работа мяльном 
в за- ре гаме 
бое

пуска
преобра­
зователь­
ного
а г р о - ч
гата

aa-ioo/ioo с тиристоршк 
возбуждением

14 12 2 14

ЗШ-40/85
ЭВГ-35/65М

с тиристорным 
возбуждением 14 9 2 II

Н 0 № о магнитными 
усилителями б 6 i 7

ЗШ-?0/90
ЗШ-15/90А

с тиристорным 
зозбувдением 10 6 I 9

ЭЖ-15/90А
ЭШ-15/У0
ЭШ-14/75
ЗШ-20/75В
ЗШ-20/65
ЭВГ-15

с магнитными 
или электрома- 
шйншми уси- 
лителями

5 о I 6

ЭКГ-12.5 
экг-6,Зу

с тиристорных 
возбуждением В 5 I 6

ЭШ-Ю/70А 
ЭШ-10/60 
эш-13/50 
ЭШ-6/45Пi'J " ili JO
ЗКГ-8
ЭКГ-8И
«ЖГ-4У
ЗЗГ-4И

с магнитными 
усилителями 4

4

4

3

тк

I

5

4

3
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Продолхшшв табл. 8

Г ---- •~т~—— —%---Z '~ 3 > .Z__

ЭРШРД-5000
apiifCiwo

с магнитными 
усилителями 15 10 I II

ЭРП-2500 « 15 8 [ о

СРС(к)-2000 12 6 .1 Я
ЭР-1250Д
ЭРГБ--620
CPCvk)-47G
ЭРИ-1250

■7 6 I 7

ЭШ-5/45
ЭЫ-4/40
ЭК1’-4

с трехобмоточным 
генератором i 2 J. 3

Примечание:

к) Производство работ по наладке едектрсоборудования 
дс запуска преобразовательного агрегата предусматривается по 
совмещенному графику?ремоктс^аяектрическои част®,'

юе) Для роторнш экскаваторов * до приведения приводов 
в готоfнесть к нробкенау пуску,

нже) Для роторных: экскаватооов - после приведения приводов 
к пробному пуску,



Таблица 9
46

H,i№l ВРЕМЕНИ
НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ ПО УЛЬТРАЗВУКОВОМУ KCIfEPOJTO 
(ДВЖСОСНОГШ) СОВДЩЯДО ШАЛПОШЮТРУКЦИЙ ЭКСКАВАТОРОВ

Продолжительность выполнв- Тип экскаватора кия дефехтосхошк ив одномокохав&торе (календарные дня)

Драглайнк
ЭШ-25/100 20
ЭШ-20/90 16

I t »  t f l №
ЭШ-10-60, ЭШ-б/60* ЗЩ-6/4Ш 13
ЭШ-6/46, Ж-4/40 7

Мохлопмы
ЗКГ*12,б, ЭКГ-б.ЗУ 18
8КГ-Ш» ЭКГ-6,ЗУС, ЭКГ-4У, ЭКГ-4И ш
ЭКГ-6, ЭКГ-4,6 4

Роторные комплексы
ЭРШРД-бЭОО 36
&РП-2800, ЭРШР-1600, СРС(*Ь2000 26
срс(ж)-д о , гимгво» гр-Ш), эргв-бзо х&

Примечание: Норманн на учитывается арена на зачистку зоны контроля до металлического блеска.



С О Д Е Р Ж А Н И Й

Стр.

В в е д е н и е  ........................................  3

I - Общая пасть..................... ....................4

2- Система планово-предупредительных ремонтов
и основные направления ее совершенствования........,.. 5

3. Эксплуатация и межремонтное техническое обслуживание ... V

4. Ремонтный цикл, вида ремонтов, периодичность,
продолжительность и трудоемкость ремонтов ............. II

5. Планирование ремонтов оборудования ......... ..... . ...14

в. Организация и проведение ремонтных работ .,........... 16

7. Организация централизованного технического
обслуживания и ремонта горного оборудования............ 18

8. Наладка электрооборудования .................  19

9. Обеспечение запасными частями, их хранение ........... 21

10. Смазочное хозяйство ....,.......................... 22

11. Создание подсистемы АСУТП разреза, ремонтных 
предприятий и АСУПО по техническому обслуживанию
и ремонту оборудования ........ ............ . 23

12. Приемк8, хранение, учет и списание оборудования .....24

Таблица I. Нормативы периодичности, продолжительности, 
к трудоемкости на техническое обслуживание и ремонт ......27

Таблицы 2 и 3. Значение коэффициента условий
зкеплуатации экскаваторов и суровых станков для
определения приведенного объема наработки................ 35

Таблицы 4 и 5.Нормы времени на производство работ 
по монтажу и наладке зновь вводимых экскаваторов и 
электрооборудования после монтажа ....................... 37

Таблицы 6, 7 и 8, Нормы времени на производство работ 
по наладке электрооборудования экскаваторов после 
капитального, среднего и тонущего ремонтов ............... 39

Таблица 9. Нормы времени на производство работ по 
ультразвуковому контролю (дефектоскопии) соединений 
металлоконструкций экскаваторов ......................... 45



Подписано к печати 20,8.S3 
Формат б0х&1 I/I6 Объем 
Тираж 500 экз* Заказ //480 
Отпечатано на ротапринт* НШОГРа 
4540731Челябинск, пр* им* В.Й«Летша,83

Источник

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293726/4293726223.htm

