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ИоеошвйКй о m кичеоком обслуживании я ремонта оборудования 
ЗйЕшеобвгатитеявВйх И брикетных фабрик в первой редакция ?тредотая*- 
W *  О0бой проект нового пш ыш >  баёйрувйЭгеея на пращам* 
ЯНЙеТРуХгарго Йоложйяйя б {шШйо-аредуйредйТваьпрм ремонте обору- 
|$йай»Я и трт»вр?]тк врШР» вольной и Рйрй&рулйРЙ ироншаай*
йовти и ирорр&аейандй ойетбмн тбхяйчаокоро шмриышп а рамой- 
м  оборудования, рза работам®!* т т ч$ш  "ЩхШ^тшг&Фт*, 

й новей Ш от т  Ш ш в шаанве $ ш ш  oertonan ойош» 
твйчбского оводэкй&шн а ршт&, порядку гтшттй^ бедро, 
теш а проййдвйй ремонтных работ, aoepoeaei анаша йойлйно̂ ух 
останова» фабрики, содержатся фары» основной йо^ашиМгешвес- 
хай а отчешМ дбйуйёитии, рвгяаиантяруй-евй нарматиш но таш- 
Ч0ЙШ1| «ЙДувЯШН» б ремонту СбдШйЮДвнОР&' йворр1.Ь$ШШ*

Ш  тр$ттШ*й аможеаш трббеващй а нонтрадн sa йн 
Вывел йбгй им а кюлохекя» предусмотрит» пойъпШ нрава й отвеТотчён- 
йоаТа бргёшвШйЙ Йшотеретм дольной нрвмнада«нести ш р *
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В В Е Д Е Н И Е

Положение о техническом обслуживании и ремонте оборудо и а и и:! 

углеобогатятельвыг и брикетных фабрик разработано Украинским туц.- 

во-яооледояателъоким и проектве-кояструхтороким институтом Укртгаи- 

углеобогачевяе Мнястарства угольной яроммадеявостя УССР совместно 

е виергомвханичеекям упряяяежем МЛ! GGOP, уяравдежяыи по обога- 

яваав а брпкетвреЯажю углей МУЛ ООСР я МУП JTOP,механическими слуг - 

бамя проявводответык объединений воревилвяградуглеобогащвние.До- 
иеввуглеобог и» или, Днтрацвтуглеобогацекно, а также о рядом угле- 

абогатвтедъвмх фабрик? Сухододьояой» Брянковской, Ворошиловград-  

еко|( Тедетяой t  др.

1  освову Положения принят передовой опыт организации ремонта 

обонгдоважя па угле обогати тельных в брикетных фабриках, предприя- 

тяяя других отраслей промышленности, а также исследования зыполнен- 

яве ввтвтуток.

Поймете вредуемятривает развитие инициативы работников угле- 
обогатители* в брмяетяях фабр к по еов*рявяст»о&аьяю организация 
технического обслуживажя и ремонта оборудования, лучшему учету 
меетвкх уолоявй оксйЛуаТюяи. внедрению средств- мехаяиздаии ремонт­
ных работ а технической диагностика.

Положите состоят вз двух частей.
Вепвеа часть .содержащая ввяовы технического обсяужизавдя и ре­

монта оборудовання углеобогатительмн в бряхетвых фабрик, опреде­
ляет систему в техжческув политику по данным вопросам в отрасли.
В первой чаота устанавливаются; енотема в виды техшческогр обслу- 
жявашя а ремонта, порядок пяанкрованяя ремонтных работ, проводе-, 
тг я вряд», анализа неплановых остановок.
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Вторая часть включает конкретные нормчтявы по всем освоений 

типам технологического и транспортной' ’.'борудоваяяя^кстуатируе- 

кого в технологических схемах «фабрик, в том числе: 

виды технического обслуживания к ремонта я их оодорвание»отрукту.» 

ры ремонтных цикле»,, средний ресурс до капитального ремонта,яродадо 

жительноеть капитального ремонта, длительность простои ва ремонт- 

ный никл, продолжительность межремонтных и межосмотро в**: периоде».

По мере совершенствования вкспяуатжии оборудования, его 

технического оболудяваняя и ремонта норвятвш ж ш ж т  иермедичеси* 

пересматриваться» so не реже» чем рае и m m  лет.



Часть первая. ОГГДНИЗЩИОННЫЕ ОСНОВЫ ТЕХНКЧЕСК.ОГО
оьслт&тт и г р а н т а

I . I .  СБЯИЕ ПОЛОНЕН ИИ

1 .1 .1 ,  Задачдаи настоящего Положения являются определение 

прияипмажышх основ техгачеокого обслуаявавня и ремонта углеобо­
гатительного оборудования я его материально-технического обеспече­

ния, установлен» соответствующих нормативов я комплекса органяэа- 
«иокно-техж чеекяя я социажьво-вкоясмячеохях мероприятий, обеспечи­

вающих иыиел некие фабриками заданных показателе! по переработке ря~ 

двамх углей я качеству получаемых продуктов обогащения, получения 

максимальной прибыли за c v -т обеспечения постоянной технической го­

товности оборудования к вусшуатацня, экономия расхода запасных час­

тей н материалов к маямгмодного но пользования рабочего времени об- 

елумвавщего переоеаяа от* подготовке я выполнении ремонтов.

1 .1 .2 .  Настоящее Положение обязательно для всех углеобогатителъ- 

вшп я брикетных фябряи, произвол: твеяннх объединений* имеющих в сво­

ем подчиненна углеобогатительные (брикетные) фабрики иди углеобо­

гатительные комплехен; проектных институтов, занимающихся вопроса­

ми проектирования г рехонструкнни фабрик; заводов Соизуглемаяа.из- 

гетавливяощих оборудование для фабрик, и рекомендуется для заводов 

других Итяиотерств, поставляющих оборудование для фабрик.

Для технического обслуживания я ремонта ыетзи™режущего и подъ­

емно-транспортного оборудования мастерских, ремоятчих заводов я дру­

гих предприятий руководствоваться "Единой системой 1ШР" и ряпиоялльяр-:: 
технологического

зкевдуатшин оборудования мав1ияостроятвяьвнх предпри.г'гяй" (м ,, "Мощи- 

ыоетровняе"$1 <*57).

Дня технического обслуживания и ремонта зя^рге :»чгСгсг(> >» теп­
лотехнического оборудования руководствоваться *• пдч»*пр''-ире~
дутгоедя тельного ремонта оборудс^чия и сет«й туг- >$■ ■.•,-.»»-■•т-*»тих»и
( й „ " Энергияв, Г073) ,
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Для технического обслуживания и ремонта оборудований строи­
тельна х я дорожно-строительных машин руководствоваться "Полове ян-, 
ем-о ППР строительных и дорожно-строительных маяси0 (M.,Gtpogxs- 

жа?,197б).
Для технического оболужявайбй Я ремонте автомобильного 

транспорта руководствоваться “Пслакеияем о тех*вчмс<аш оболухвва- 
ши и ремонта подвив кого состава автомобильного травояорт8"(М.0 
"Транспорт", 19720.

1 .1 .3 , Обеспечвшв технически нспраяиого состояавя обору­
довал»® фабрен я иосст яяомевие его ш ш у м ш ш ш  характеристик 
достигается путем: а) периодического мекремойтного технического 

обслуживания? б) ремонта.
Основе! технической политике, определяемой йастоямим Поле­

вением, является планово-йредучредятельная система технического 
обслуживания я ремонт узловым и агрвгатйЫч! методом.

1 .1 .4 .  Техническое обслуживание предназначен для аоддер- 
сан»я оборудования фабрик в работоспособном состояния в я надо», 
адом внешнем виде, уыеньяе няя интенсивное та нзнаяяваяия, предуаря*  ̂

дення отказов н неисправностей, а такая выявления их е цехи» езэе- 
BjeMe иного устранения. Техяйчеоаое обслукяваше являв тех ярофилэг- 
тнчоохвм мероприятием, проводимым принудительно в плановом порядке 
через одинаковые оптимальные кале парные промежутке времен» для 

конкретного « д а  оборудования.
1 .1 .3 .  Ремонт предназначен дач поддержана я s и восстанов­

ления работоспособности оборудования фабрик, устранения отказов я 
неисправностей, возникших во время работн оборудовав»*? иле выявлен­
ных при технической обслуживании.

Ремонт может быть как планово-предупредительный, тая в непла­
новый ( ремонт по потребности), т .е , после появления соотвв тетку**- 
дего отказа или неисправности,
*В дальнейшем для краткости именуется "Техническое сбслуживзн'?-'"
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Основный видом ремонте ян фабржах допей быть планово-пре- 
дупреднтельный*

*) во техаячееяому состав»» « щт ввзмонностн отыскания 
.~рогно9*ру»8»и параметров (етруятурввд щщ пагяоетвчеокях), 
т .е . иогдш

Юхянчоовэе ооотояете меняны (узла, детая) монет быть ох&» 
рвморняовямя никоторым ваяяевДОв а» яреме» параметром; 
гщ я » »  яоотвваве вардеетдо сдельного значения определяет 
огни няню (детали  ̂ fum)t

я тевчввв» «яввяумвод аарямвтр монет определять ряд про. 
«•«уточник ввачеяй твхн* «ешта воотояяяя детях к, а его знача-. 
ява аерясдячвокя ат-шцрерывыо моаяо контролировать;

б) т  вtpeботовому реоуреу*
врв азвозываязста отыекашя дрегяозкрудах параметров»т.в. 

негде «вхйиздекад еовтояяе ы мя» (дета») монет быть охараят. 
ряяо»ам точная дяуил эсотеятмш  "м ам » (детадь) новая" влв 
звания (доядд) ожаяала”}

для оборудвгаяш о ноотояюамв уолввяэса вквахуатаяйв (поото- 
яяотео нагрузок, гравулоиетрячееыЯго состава, нерерабатглаявот 
матерям* в ftUt), т.е. когда во ценена яепуятацнн мвюю с 
яюосаточаоЯ для прсвтякн точяоетяо «юм» еуддть о eg техническом 
догасгав, Спридадся и  оКемгалДОя Днтерямов пркнудят&льаоВ за* 
и г »  детпеД в «том случае следует грозаводить а учетом вконшн- 
«юокян факторов; при втом ерввыивавтоя отояюсть проведения ПНР я 
убытке* ваявшие о вроет ©й» фабря* **«ва внезапных отказов.

Боохановие ремонты долвны проводиться в случаях:
а) бального разброса орсвов саувбы вдеевяетк деталей (тга- 

вые оята на грохотах, фильтровальная «очка т секторах дисковых 

вакуум-фильтров в *.д .)у
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б) отсутствия последствий отказа до проведения очередного 

технического обслуживания (конвейерные ролики и т .д .) .
1 .1 ,6 . Откааом оборудования фабрик является одно на оледу»?.. 

них событий:
а) наруаеняе в процессе вксплуатацим оборудования ооответ- 

ствия хотя бы одному из требований нравкл безопасности, действу» 

цих на фабриках;
б) отклонение структурных и ( нля)днагноетячеокнх параметров

оборотных едявац > деталей аа вредин допустимых навчеяй, огово­
ренных нормативно-технической, a nose екоплуатмиюнной докупаете 

пней, поставляемой вместе о маманой:
в) невозможность дальнейшей вношу яг амн оборочимх едя яиц 

я деталей по техническому состоянию, определенному эксперт паю 
методом;

г) разрушение оборотных единиц н деталей, ведущую к накад*"* 
ной остановке манниы.

Признаки (критерии) отказов и предмьяке ооетоянкя обороч- 
тшх единиц я деталей для каждого типа оборудован ян уотаякялявтвт 
оя в нормативно-те хничеоко й я эксплуатационной докумеатанян.

бое другие отклонения технического состояния оборудования 

фабрики, а такие его деталей к сборотинх единят от установлен­
ных норм являются яеяаправновтяия.

Параметр- физическая величина монотонно изменят адяся я 
прдаесое эксплуатации. Прогнозяругчне параметр»! делятоя на ctr.T'f* 
туряче н диагностические.

Структурный параметр характеризует, ненетрадотаснно явное 
детях* ( взнос чейкн вала, та^гн*'чве диаметр» отяерошс в да ч-
Т** *» ч**риг»if т*» m* р Л р,)
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Диагностический параметр характеризует износ детали косвенно 
( увеличение содержания твердого в фугато центрифуг при износе 
сит; умен?,«е ни® количества воздуха эаоаонваемого импеллером флота» 
ананвоЯ машин» при ага износе, время икойяуатацин оборудования
* яр.)»

1.1 Л . Ремонт оборудования фабрик может производиться с пред­
варительна контролем технического соетояййя и без него. Основным 
методом выполнения копт рольных работ является диагностика, которая 
елунпт для определения технического состояния оборудования, его 
узлов и деталей без разборки п является технологическим элементом 
«хивчеонсГо оболуйнианий и ремонта.

Йель диагностики яри техническом обслуживании заклинается в 
определении перйойач&яьннх стадий разрушения элементов конструк­
ций маете И прогнозирования момента возникновения отказа или не­
исправности»

Йель диагйоетнкн йри ремонте заключается в выявлении причин 
возникновения отказа Или Неисправности и установлении наиболее 
эффективного способа их устранения: на месте установки машины или 
о отправкой на FMS, со снятием узла или без снятия, с полной или 
частичной разборкой машина к т.д.

1,1,0. Основным техническим воздействием, осуществляемая на 
фабриках при эксплуатации оборудования, являются работы по техник 
леекому обслуживанию.

Соблюдение периодичности и качественное выполнение техничес­
кого обслуживанни в установленном объеме обеспечивают высокую техни­
ческую готовность оборудования фабрик и снижают потребность в ремок® 
то.

1*1.9» Для постоянного повышения производительности труда сох- 
»а*двшя времени простоя фабрик при ремонте, снижения затрат яа 
«йхивчесжое обслуживание я ремонт, руководствуясь настоящим Поло-
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жеюгем:
ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ОБЪЕДИНЕНИЙ

обеспечивают осуществлений единой шантажа а облаот» тегяв- 
чеексй эксплуатации оборудования фабрик?

обобщают передовой опыт ремонта оборудовакия и внедряют 
прсгрееоявные формы его оргааазаад® т  Фабриках?

оовервеяотауют систему оргаяязацвй труда ремонтных рабочих 
углеобогатительных фабрик?

осуществляют рас мере ни.), реконструвдн® ш строягедвста» ае» 
ш  ремонтное мех&янчсскнж заводов?

принимают меры к обеоиечаяюэ фабржа, в оэотаетотвнв о уета- 
яовлвййммн нормами,. запас шлш частям», 8гагерваяаш„ ©барудеэашвй 
* своевраче иного выполнен я* техаи « скоро обслугивавзя и ремонта?

осуществляют строгий контроль яа выполненаей технического 
сбсхуяйнания к ремонта оборудования на оедаедоыстзенак х фабриках# 

рассматривают* утверждаю?' и ковжроднрувт авсоляеннв годовых 
графиков ялавово.лфедупредительного ремонта* графиков нраздштакх 
ремонтов, графиков капитальных ремонтов оборудовала фабр*| og?*_ 
эааяи заемшг на продолжительное время?

вносят предлогавяя по уточвевяю нормативов вгатоадего Iforese* 
дня до мере соверавнстводашя зояотрукци обарудоваюм* .твшмю» 

гта и ерганизакан его техянчзексго обану*нв«иш1 я ремва$а&
рассматривают эаягкв фабрик на потребные запасам» ч»в»,е&о.« 

тааняэт-я y«s спадают пзаам ремои^о^ханнчевкчх заводов, хсагрэ- 
дярувт их вынаавенне?

составляют заявки на потребны» занаснвс пасти »зготй*йкшеяае 
заводами, поставляющими оборудоааяне, гоятролжруэт нх.реажнзвй*», 
распределяют п ол учае те  о т  з® одоз залазив* часта ыснду фабряка*®,



организует в проворчит претензионную работ• фабрик по контро­

лю качества поставляемого оборудования я запасяых частей г

л'ляяйогАтчтетйН! и i р ж ш и е  » акрикя

в«еут от ив Тс тввякост ь з» орга»«занкв,овое временное я качест­

ва иное неполивная технического обслуживания я ремонта;

ноя*вр«ивеют оборудование Фабрик я состояния вноской техни­

ческой готовности пря ичимерьччх затратах на техническое обслужи­

вание я ремонт;

улучяа»? условна труда ремонтных рабочих; 

яфМктивно используют. и сояервекотвуют с ре яства механизации 

ремонтных я такелажных работ, пг'оленеют среястиа диагностики;

применяют рягооиздьнув техж хогив я научяув организацию 

труп* яря техническом обслувияа»*'я я ремонте;

несут ответеткеннооть за экономное расходование средств на 

техническое обслуживание, текучие и капитальные ремонты;

корректирует нормативы технического обслуживания и ремонта; 

организуют учет я .аяалнз проведения твхничеег.ого обслуживания 

и ремонта» маадрнялмю-техявчеекях и труде*ых затрат;

организую# н осуществляю* вхс ".ной контроле качества и комплект­

ности посте ваяемого ив фабрики оборудования я запасных частей;

«оставляют заявки па потребные для ремонта запасные части и 

матеряаяв;

проводят Работы но медерявзапвн оборудования; 

гвмпигво-миг ятчтскив вдиода

еовервеистеуют качество выполнения капитального ремонта обо­

рудования как негооредственяя на заводе, так и ва фабриках силами 
выездных бри» аи;

рвеяяряот но*«*пклотурт оборудования, подвергаемого хг.сктпдъ- 
кему ремонту;



и,
сокращают время провегевия капитального ремонта оборудования 

й обфочимх одняицу
модернизируют оборудовать при проведения какитаямпбе ремой-

*03}
разрабатывают в внедряют мероприятия по поянввйнй уровня 

качества оборудования;
производят дефинитна® запасные чаете йа наветам* ваймоо 

9&вод«1Д «вэготояйтодяш оборудовате;
раэркйатизам, йзготамййают ш внедряют орздотза «охаянаа* 

идя ремонтных работ в трудоемкая ироцееоов.

1,2. ТШЙЧйОШ СВШИВЙШ

1.2 .1 . Техническое обслулявдяне». это работы по омазкё, рагуей* 
1овке, очистке, осмотру, контролю, диагностике » проверке роотбй- 
«гая и действия мехадоэмоз» Рта работ» вынадюштоя , Как ярагзш», 
без разборка меняй. Для хахдой машины опредаляотвя породам обяйа-* 
далышх работ по техническому обояу»в»Аян® & устайайяпэвэтея ой* 
тшкаяьная периодичность их яроввдояня.

1.2 .2 . Тех ян дао кое обояужпваше оборудозаияя феерии $ зав®-» 
оимюти от периодичности в катетера вяполаяодкя его рабочих. йод*, 
{изделие то я на следующие зпдн£
ОМ » еяе оме иное дахкическое обслудяв^ае, зтзагшдаэч  ̂ ©бед;** 

кквающам яорссяаяоы»
ОР -  техническое обеяу«я»аяге, штттяио® jsmohthhm. норбей&гш 

С о ос «мазилой яераоднчйость® для коакретйачз оборудонмяя),
1 .2 .3 . Основным ии>ЫЛ,!янивй йАНемоняйсго дажййчоожоге ебедуйн- 

Дания являв той общий контрол &, aw passes ня& на обеспеченно б»эе- 
Hoc noI  экоплуатвляи оборудования, шзддорками его ваййояецвго 
дноаяого зяда, омаэхе зыяялоию к, в отдельных случаях, *отрз* 
ноше тедай я вросвиез.
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вшеомениов техническое Обслуживание .знпйлНйетея но время 
ММтц кратковременных остановок фаОрнк ho техническим или оргл- 
й*в пив иным причинам, а также ее время остановов на проведение 
ЯЯР» Перечень М содержание рабвТ Для каждой врофёоовн устанавлива­
йте» ннвцнаяьноЯ инетрукиНей* автора» вмвввивНйФсн ка рабочем 
Я»от«, Яра этом ЬввОвнйо тщательно Долан» бвТЬ вяределсн яере- 

НЙЙЬ работ» Котору» рбеЛужйВёйЩйй Неровная может выполнять Но аре- 
т работу фйопкмн»

1*2.4, Основным паеначепнем тэдничеокогв ебояужяванйй ОР 
Йвдяетоя ондженне интенсивности йаНаживания деталей, выяахёме и 
предупреждение отказов и ней с нравное те я путем евбеврёмевнего вм- 
йоднения *0йТрольйо-дйагно.-тйчееквй» омаэочиых, йрепежинх, регу- 
дировечных й других работу способствующих поддержат»» оборудова­
ши а ребетовпоосбйой состояния, техническое обслуживайте долж­
но обеспечила** безотказную работу оборуддвайвя фабрик а пределах 
установленного межремонтного периода дл» хойкрётноно оборудокакай,

У,Й,Э, ТёХййчеокоо обслуживанве оР аннолнбется через равное 
оптимальные календарные промежутки времени* которые устанавливает­
ся для конкретного оборудования в зависимости от условий его эксплуа­
таций. да» одного * того же типа оборудован*»# в заяисймбетн от 
Квоте уоТйвонни вЦтехнологйческой|ЬхвйЙ фЙбрНн, или на фабриках, 

обогвШЯЯД каменные угля нлй а»1рвЦйТЙ# Модёт бить установлена раз­
но» нернбднйновть й»полненнй технического обслуживания ОР.

1.3, fsaoHt
1,ЗЛ« ПйОтонкам Положением Нрвдуоматрнвается три вида ремонт- 

ЙУД работа ежемесячный ремонтные осмотры (РО), текущие ремонты 
( t |  , Tg i  ь д .)  и канншьные ремонты (Ю.

1.3.2, Ежемесячный йемоятйай ОСМОТР -  РО. Ремонтный осмотр 
вкл«чается д рёшнТный цикл как первый* основной и наименьший по



17

« о д е н у  демоптвы х одердеий в й д  д е «№ я о -п р в *у д р е л й т в л ь я м х  р а л о » . 

# » м о п т т *Й  о с м о т р  выполняй т о й  ремонтным п ер со нал о м  ф М р и х ,  о р я  

O t a *  я м во л в д е те й  работы  иредуем етрвдеде « х д е ч е о д е м  е ё е л р ю я й Ш -  

Ш  O P *  «р о м е  « * о  тщ ательно п р о г р е е т с я  « х и н  девкой й а п о ш *  

о б о р у д у й и н е я к , И р »  н е о б х о д и м е е **, о д * о * р 1 м е ш  з д е н й д ед е * в № №  

й »  д е д о м »  u p o n  омдевм к о то р ы х  м ш д е  щ ш ш ш и ш т  к о м * 

р д о м м д е  п е р е о д е в » tio  р е з у л ь т а т *  д о и д о я й я  т т ф в  д е р у т  б е т ь  

д о д е м г  « в м в в м * * *  *  ъ ш т р ъ ъ & н ш  траф и к т  « р о к *  в р о т ш *  

трт* ш  п м т т *  рде»»*©*. т т т вв  $ т * ,  дедоде т- 
в ё х т * »  виделдед е n p i  р е м о н тн о й  в о м д о  « ж р м т м  о б о р у д е ш и й ,,

ягридедеде в врялодеиий й.г.
Г»&9, Уекущие ремонты - к т.д. видом №тш вййод- 

каете* доя обеспечения мд* «оестайодоеййй работсюиоосбноети вбдрудо- 
демдо *  «©стоя* я «меде и («ля) восстановлении отдельных ш  частей. 
ЯДОкдоягу в Оборудования Может быть йесколько уздой (вл* tpfM дета­
лей), довеян* ршичнде сроки «лудйв, то оодем и деряодмдеость деку- 

дед ремонтов будут различны, аозтсму в структуре ремойдото цикла пре­
дусматривав той дезкьлвко дехрдох ремонтов -  11#те и т» я.

ьз.4. .йммдедшй-йвдойт. - к. Кмидодеде ремой* выполняется
мм дедедоовйвдеа вейравш» и поддето, до* близкого ипатму яоо- 
«тдедоДОе рвьурй* оборудований е заменой иди восдтвнОйлейвейл»- 
ш  его честей, м о д е  б«вовне. apt* капитальных ремонта* лроизвоавт- 
«* «&::«* разборка, очистка япромнвха оборудования* устраняемой вое 
дефекты, выявленные « процессе его деойдуатавии яде обяаруяеавие apt 
проведения.ремонтов.

Капитальней ремонт долеен назначаться Мри ДОдеходамост* замены 
наибольшего количества узлов М деталей оборудования по срааяейвю е 
текущими ремонтами я иметь напбольшуя трудоемкость. При етом нельзя 
включать s наибольшее количество заменяемых деталей те из них» срок
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службы которых равен иля превышает epos слу*бы оборудования -  Т об» 
определяемый как отношение 100 я проценту амортизации на полное 
вооотановленив,

Капитальный ремонт мояот выполняться как на шоте установки 
оборудования, так и иа ремонтном предприятии, На moot# установки 
ремонт может проивводиться как ремоитным переейаяом фабрик, так и 
вилами ремонтного предприятия иля заяодв-мзготовителя оборудованное

1.3,3. йиионтний цини -  наймеивой* йовторяьииеея интервалы 
времени или Наработки, в твнвздв который Выполняете я в опрадйява» 
ной последовательности,, в соответствии о урНбовйнйяйв пермйтйНйо- 
техничеокой документации, вое увтановяаннне вида ремонта»

Продолжительность ремонтного цикла -  промежуток зреыейй ( в го*, 
дня» месяцах или мажпно-паовх) между двумя манежами капитальнее 
ремонтами» а для новый маний -  от напала работы до первого капитал»** 
неге ремонта,

Йродолйительйооть мзаремвятногв периода « промежуток яремвнн 
< в годах, меояш дли манянв*часай) между двумя плановыми реаодтйма 
любого вида, межремонтные периоды должна быт» кратка прьдолодвл»- 
м<б« ремонтного цикла.

1,3,8! своренные единицы t  детали ли ор т  й* службы дв вдаыо- 
вой и «вены елндует распределят* ни rpyititt»

-  и нулевой группы отпевятоя бытрепепашайднеел Детали» 
которые вниеннйтоя при ремонтным осмотре н ш  ил Ш Ш  т требу­
ется разборка Минин** воли в МанМяЫ нет йй одйой ДЫтвля ас ЫрожоЫ 
олужбы манш продолжительности мваремвптЫопе Периода» то пулевая 
группа отсутствуем it атом случай рвмопгйМй оеМоТр прэяйВойнтОл
два замене вэношеятгх деталей;

-  к первой группе относятся узлы и детали, заменяемые opt 
первом я каждом следующем виде планового текущего, а также капитал»» 
него ремонтов}
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-  ко второй, третьей и т .д . групп»» отнсеятоя узды ■ дета»" 

заменяемые при соответствующих текувдх и капитальном ремонте.

Порядок построения ремонтного цикла расематривается яяжв 

на примерах I  и 2 .

8 И Ш  I t
Сроки службы узлов и деталей скребкового конвейера 

КСГС10 делятся на три группы:
нулевую ( втулки упругие муфт упругих) -  I  мео;

первую (скребковая цепь, полосы трения, уголки, постель 
дни «а -  12 нес;
эти детали я детали нулевой группы 
заменяется при текучем ремонте Tj. 

вторую (турбомуфта; редуктор; вал, подшипники, заездочки 
секций приводной и натяжной -  36 мес; 
срок слунбы зткх деталей я детали первой группы 
определяет продолжительность ремонтного цикла; 
следовательно они должны заменяться при капиталь­
ном ремонте.

Структура ремонтного цикла в данном случае имеет вид

К -  ПРО -  Т, -ИГО -  Т» -ПРО -Я
1-----------------------------I-1----------------------------f 1-------------- -I
О 12 24 Ч. ! | |
£ «  12мес t r  12мес £,.*12 чее,«Ь------------------г .- t -e ----------------------- ..................................

------- ---------- tfn ж 36 Мвс. --------------------------——• ««|
где t/> -  продолжительность межремонтного периода;

-  продолжительность ремонтного цикла;

РО -  ремонтный осмотр о заменой деталей пулевой 
группы;

~ капитальный ремонт, при котором производитец 
дефектовка всех деталей о заменой деталей 
высшей группы ( в данном поимере -второй;.

Тт -  текущий первый ремонт о заменой л*тад?* и j  
1 первой группы.
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Пример 2.
Сроки службы сборочных единиц и деталей грохота НСЛ 73 де­

лится ив четыре группы:
пулевую (детали крепления оит) -  X мео» 
первую (верхние и нижние сита грохота)- 5 мес; 
вторую (подшипники вибратора) -  10 мес;
третью (подшипники, муфта,резиновые диски, втулки подшипни­

ков вибратора, связь балки короба) -  20 мес;
четвертую (корпус короба в сборе я вибратор)- 40 мес. 
Структура ремонтного никла в данном случае имеет вид

где: t/,~ продолжительность межремонтного периода;
t f f  продолжительность ремонтного цикла;

Р0 ~ ремонтный осмотр о заменой деталей нулевой группы;
Т -  текущей первый ремонт с заменой деталей,сбороч­

ных единиц первой группы;
г -  текущий второй ремонт с заменой деталей к сбороч- 
2 ннг единиц второй группы;
7*_ текуадй третий ремонт с заменой деталей и сборов, 

иых единиц третьей группы;

К- капитальный ремонт, при которой определяются дефекта 
всех деталей и с заменой деталей высшей группы
(четвертой).

1.9*7 Основном исходным материалом для определения сроков 
службы сборочных единиц и деталей оборудования являются:
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-  на углеобогатительных я брикетных фабриках сыеняыв ра­

порта бригадиров ремонтных бригад о выполненных работах (форма X* 
оборотная сторона) я паспорта на оборудование:

-  на ремоя>тно-механических заводах результаты определения 
дефектов деталей оборудования, прибывшего на ремопт.

Периодические наблюдения ведутся службами надежности заяо« 
дов-изготовнтеяей, конструкторскими и научно-яоследовательскиын 
институтами. Результаты этих наблюдений являются исходным мате- 
риалом не только для определения сроков службы узлов н деталей 
оборудования; но и для выбора структуры ремонтного цикла.

1 .3 .8 . Структуры ремонтных циклов, нх продолжительное»» в 
содержание ремонтов на все основпые модели обогатительного н бра­
ке тног о оборудования в календарном исчислении приведет! в пряло- 
детя х г .Г „2.2.

1 .3 .9 . Работы по ремонту оборудования должны быть обеспече­
ны запас иъйш частями поставляемыми в основном эаводамн^ввгцтоввте« 
ляш техники. При централизованном выполне min рвмснтов-спещмаявзжа 
рованнымн предприятиями (монтажно-наладочными управлениями, ре­
монтно-механическими заводами в др.), Обеспечение фабрик запасвы­
мя частдаи и оборудованием должно осуществляться через базы.мате­
риально-технического снабжения производственных объединений»

С целью повторного использования пригодные для восотаиовде- 
ния сборочные единицы и детали должны фабриками направляться на 
ремонтно- механические заводы производственных объединений, где 
долкны быть организованы специальные участки по восстановлению* 
Такие участки метут быть организованы и на отдельных крупных, как 
обогатительных, так в брикетных фабриках.
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форма I

(оборотная сторона)
СМЕННЫЙ РАПОРТ 

бригады тов. за " ' 198 _года

* поза— {Перечень [Единила {Объем | Время : Раб стало {Изохходованные материалы! Исполни-.;Замена-
|в^ и»ЕН Ы х|язмерения|работ , з а тр а те -;  человек i Наш<ено-ТЕд и нийаТколйчёст! £ Н И pa-f ния^брига-{
1

нее на 
! ремонт»

1 _________ __________ 1 ________ч.мин

! Наимено-;Единйца;Количеот| ^ £ и 
| ванне ’изаере-; во - ^  i !дира о вьг-

!аия ;полнепян 
£абот

а) Работа в соответствии о задакаем

б) Работа не предусмотренные задание»

Отчет составил брегам? Рабе ту правя»
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Обьемн и номенклатура вое с т ая авл ив авм ых деталей должна определять­

ся и ежегодно утверждаться производственными объединениями,
Восотанввяенйыв детали должны отправляться иа базЕ матери 

йо«техпического снабжения производственных объединений к хранить­
ся лак резорцине 5

1 ,3 .1 0 .Ремонтное хозяйство обогатительной фабрике является 
основой материального обеспечения выполнения качественного техня^ 
чеоного обслуживав я и ремонтов, оокрао*ения времена. трудоемкости 
я «тонкости ремонтных, демонтажных к монтажных работ, работ по дос­
тавке оборудования и месту его установки, хранения материалов, за.. 

ндаиых частей и оборудования* а также максимальной безопаеноотн 

труда ремонтного персонала,

1 ,3 .1 1 * К ремонтному хозяйству фабрики относятся едздупш© 
объекты» механическая кап терская, решнтно-моитаяные площадку, 
маотерокйй-к»адо»ио для ремонтных бригад, иодъемяо-тракопортпае 

средства» оклад» материалов* заносных частей я оборудования»смаз«ч*-, 
поз хозяйство, кяолородоироводы для неатрэяияованаоп* вмбженая 

кислородом мест проведения ремонтных работ в средства доставки 

кислорода ва ОФ,
Ворбчвзлаивне объекты ремонтного хозяйства выполняются в не-, 

рвов строятолклва ияп реконструкция обогатительных фабрах»
Объекта ремонтного хозяйства выбираются исходя из применяе­

мого на 01} оборудования п его количества, условий и? щ*мэ нения, 
производственной мощности ОФ» й также предусмотроиных настоечки 

Шшлхшшзм лернедичнсстя я объемов ремонтных работ.

Для ранее введенных в эксплуатацию и^рая в т  и»«в- 

Ж * требуемых объектов ремонтного хозяйства, » л



г?.

целесообразность обосновывается энертомехаянчвокой еяукбн 0 ® ц 
утверждается внестоящее организацией ( проиэводстввнявм объедя-. 
вешем).

Кроме того, при разработке твхтъо-штимячзскоте обооибща,- 
вия реконструкции яде строительства незмх фабрик, несбжеяямо пре­
дусматривать щращаваетв производственных моаиоэтев рваоят®в-чвх®. 
нвчввхгх заводов (M S) ао изготовлеаив запеввех чав»®8 s жтедяш- 
и»Ф какйгалытых реаовто® оборудования»

При проектировании ре ««иного хозяйства азо<5хедий& воя**, 
зов «твоя снеававьййй доз укая mr,

1 „ 4 „  П Л А Н И Р О В А Н ®  Р А Б О Т  П О  Т Е Х Н 1 П Е С 9 Ю М Г
с б о ш и з ж и в  и тютг

1*4.1* Пяамровааие ремонтных работ ка фабриках долек» wy 
щеотахятьоя с помощь® годового графика ОЙР (Фора <?) в масячяог'? 
пеана работы кя*до§ бргагда (форма ? ) .

1 ,4 ,2 , Годовое планирование ремонтных ребе? тдвчяет*
-  определите но каяяжу вздохи» задов» обвеясв, сроя^в 

выполнения работ;
• выявленяе я обоснованно иотрабяеетн s  Запасных чжтю, 

«втернах ах, приспособлениях я инструментах;
-  установление потребности в работе ввяз;
-  определенно перечня в количества мамин педдвхаачх 

отправке на ремонтное яредпреятяя;
-  составление заданий спекчахязнрованныв иочтаако-нэла. 

дочини я ремонтным предприятиям по вяпояневч» работ на фабриках?
-  определет** стоимост* планируемых робот.

О т в е т е т в е н в ы м  з ч е - о о т а н х е и и ч г о д о я о г о  г р а ф и к а  О П Т* я в л я е т с я  

главный иехчичк,
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№ чадо составления годового графика ППР на следую®# год -  

четвертый квартал текущего года.
Годовой график ППР должен быть согласовав о начальником ос­

новного производства.
Утверждаться график на следующий год должен в вер до 8 подо- 

ынве декабря текущего года главным механиком прокододотдонного 

объединения.
Основанием для составления годового графика ВД1Р валяются{
-  ремонтные никлы и содержание рДОо? во ваддому ВИДУ ремонтов 

ддн конкретного оборудования!
-  анализ технического постоянна веждой едядоцы оборудования;
-  сведения о фактическом выполнении ремонтных работ в пас­

портах на оборудование;
В годовом графике ППР наименование оборудования необходимо 

указывать по бригадам. При атом указываются вое виды ремонтов н 
ремонтные осмотры, а также замена оборудования.

Порядок заполнения годового графика ППР!
-  служба главного механика проведя анализ технического сос­

тояния я учитывая выполненные за текущий год ремонты, планирует 
на следующий год ремонтные работы по каждой единил, оборудования!

-  запланированыне виды ремонтов заносятся в строку * по 
адану”;

-  но каждому виду запланированных ремонтных работ указывает­
ся их трудоемкость и подсчитывается суммарная трудоемкость работ 
за каждый-меслх по брггзд-'и.

Распределение трудосмкооти ремонта для каждой бригддн .по 
месяцам при составлении содового графика ППР должно быть равно­
мерным.
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Отввтотвеишм за с ост а вменив месячного плана работы какао | 
ремонтной бригады является механик основного производства, 

Механик основного производства оовмеотно о бригадиром 
обязав*, на основании годового графика ПНР и о учетом техничаа- 
кого состояния оборудования,выявленного в результате провидения 
ремонтных работ в предыдуше месяцы, а такое насущных потребнее» 
тей фабрики, составить алан работы каидой бригаде на следующий 
ыеоян, В этих плавах необходимо указывать вое виды рещбипип ра* 
бот, работ по техтчеокому обелуживамю* а такие ж»« прение ра~ 
боты, подлеиацив выполнению бригадой > течбша месяца во ммене 
и ремонту трубопроводов, иедобов, модервиеинии а установке аово» 
го оборудования,выполнению работ, связанных о подготовкой фабри*, 
ки к зиме и т.д.

1,5,1,  Организационная подготовка. В целях безопасного и каД 
чеотвеиного выполнения ремонтных работ оборудование фабрики закрой» 
дяется за ремонтшш пероон&хом.
Основой закрепления оборудовашя в а бригадами долина быть опециь- 
лизшия их на выполнении определенных видов работ* В связи с етим 
ремонтный персоя&х доляеи быть объединен в бригады для вы подию ним 
работ по техническому обслуживанию в ремонту оборудовашя и бриг «а 
ды по капитальному ремонту оборудования. Вакрвпленив оборудовашя 
за бригадами узаконивается приказом по фабрике»

Бригада по техническому обслуживанию и текущему ремонту 
оборудования несет полную ответственность за техническое состояние 
закрепленного за ней оборудования и при этом обязана:
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-  производить техническое обслуживание и текущие ремонт 
оборудования а соответствия о нормативами и в сроки, предусмот­
ренные графиком планово-предупредительного ремонта;

-  своевременно ликвидировать теш,, прооыпи, подсосы я т .д .; 
аеотоятао содержать в исправном состоянии все элементы, преду­
смотренные правилами техники безопасности и эксплуатации (ограж­
дения, переходные мосты, лестницы, перила и т .д .) ;

-  поддерживать чистоту в районе обслуживаемого оборудова­
ния и не допускать загромождения перекрытий неустановленным обо­
рудованием,материалами, металлоломом;

-  следить за работой оборудовали в установленном режиме, 
обеспечивающем выпуок качественной продукции;

-  производить доставку запасных частей и материалов оо скла­
да к месту проведения ремонтных работ;

-  в соответствии со специализацией бригад,- производить вы­
грузку прибывшего на склад нового оборудования из железнодорожных 
вагонов и автомашин и его складирование.

Бригада по капитальному ремонту оборудования несет полную 
ответственность за своевременное и качественное выполнение капи­
тальных ремонтов и при втом обязана:

-  производить капитальный ремонт оборудования в соответствии
о нормативами и аланами организации работ в сроки, предусмотренные 
графиком планово-предупредительного ремонта;

-  выполнять работы до модернизации существуй даго оборудования;
-  производить монтаж нового и демонтаж изношенного оборудова­

ния в орокк, предусмотренные графиком на замену устаревшего обо­
рудования;

-  участвовать в сборе и погрузке металлолома в железнодорожные 
вагон» и автомашины.
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Административное и техническое руководство ремонтными бри­
гадами осуществляет механик основного пронзводства,

1 ,5 .2 , Конструкторская подготовка. rice ремонтные работ» долины 
выполняться в соответствии с технической документацией, разрабаты­
ваемой заводами- изготовителями. В отделе главного механика аа каав* 
дую единицу оборудования должны быть в наапчт: 

технический паспорт;
чертевк общего виде» основных узлов и быстрвкошадзаю- 
шхся деталей;
инструкции по монтажу, уходу и эксплуатации* 
ремонтная документация по ГОСТ 2602-68}

инструкции или стандарты иредирнятия я«> твадя-чесюл 

обслуживание и ремонт}

номенклатура запасных частей  и оборудована# и й гставл д - 

ваемых ремо ит н о-механическими заводами и аавод ш и  у голь­

ного машиностроения;

справочная и техническая литература,освещ ающ ая вопроса* 

безопасных условий груда  при эксплуатации и ремонте ейо- 

рудования, трубопроводов, со судов , работающих под давлени­

ем .грузоподъемных Ь редета , диф тов,тепловы х се тей  и те ш и »  

использующих установок .

Обеспечение ремонтной службы технической документацией 

входит а обязанность старшего ишке ньра-конотруктора. Храневие долж­

но быть организовано в архиве отдела главного механика или конструк­

торского бюро. Для учета заводится журнал,где указывается порсд-
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scoвыi  номер папкв, какменозаше к тик малины, перечень имевдрй- 

о й  т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

1 .5 .3 с Твсяодсгвчесь ал поы о-говка, Технологическую подготовку 

плановых ремсзтоз оборудования осуществляет служба главного механи­

ка совместно со службой материально-технического снабжения лронз- 

жсаетвениого объединения»

Вемовтвве рабочие снабжаются обычным и специальным инстру­

ментом и приспособлениям со склада предприятия. Для хранения 

инструмента а приспособлений у каждой бригады должны быть обо­

рудованы мастерекае-кладовне. Пополнение кладовых инструментом 

осуществляется о материального оклада п редп ряти я . Обеспечение 

предприятия различными видами материалов,, инструментов, приспо­

соблений, спецодеждой и спецобувью входит в обязанности старшего 

инженера по ПНР к паспортизации оборудования,который составляет 

заявив, предусматривайте годовую потребность , я передает их а 

материально-технический отдел производственного объединения.
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I .  ь .  В Ь & Ш  т т .  РЕМОНТНОЙ БРИГАДЕ

1 * л .  Наряд -  эхо сменное задание на выполнение ремонтиш: 

работ со гласье  графика планово-предупредетального ремонта, 

плана работы бригады на месяц и д о го в о р н о й  информации д 

техническом состоянии оборудовании к началу смены.

Выдача наряда в писионной форме позволяет четко офорыуяи- 

ровать задание ремонтной оригаде, а при приеме рапорта прове­

рить его  исполнение.

Накопление данных о проведенных ремонтах и фиксирование 

их в паспортах по каждой единице оборудования является  источни­

ком информации для определения ф актических значений показателей  

надежности, сроков службы заменяемых узлов и деталей  и соотавпе­

ния графиков Ш1Р.

Наряд на ремонтные работы обязан  со ста вля ть  механик 

основного производства . Основанием Для составления наряда 

являются планы работы бригад на текущий месяц, замечания де­

журных электрослесарей и обслуживающего персонала за предыдущие 

смены, замечания слесарей я их личные наблюдения.

Во время с 1200 до 1300 механик основного производства с 

бригадирами планирует работы для каждой ремонтной бригады на 

следующий день. В точение дня механики должны со гл а со ва ть  запла­

нированные работы с главным механиком и начальником основного 

производства в удобное для них время и со стави ть  наряда каждой 

ремонтной бригаде /  форма I . / ,  а также произвести  оценку ка ­

чества труда каждого члена бригады.

В наряде должно сыть указаны задания на время проведения 

планово-предупредительного ремонта и отдельны на ш енеоатаноаочный 

период /посль запуске, фабрики/.
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В задам* да проведение шшвово-ара дул радетельного ремонта 

необходимо указать: оознцою ремонтируемого оборудования; четка! 

веречсаь надлежащих выполнению работ, планируемое время работы, 

планируемся колачаотьо ремонтного асрзонала, До начала выдача 

наряда ремонтному персоналу механик oc'Hsan познакомиться о замо- 

чанаямв оператора, дежурных эл.злесарей и обслуживающего пврао- 

яала о проведшие за аотекшве сутки отказах оборудованая а на 

основании зтах замечаний, ара необходимости, вяеоти дополнения 

в ранее составленный наряд.

1.6.3. На хаддой фабрике должен быть утверждав главным 

инженером перечень работ с повышенной опасностью а описок лиц, 

уполномоченных давать наряды на выполнение этих работ, а такав 

лиц, назначаемых ответственными руководителями работ. Примерны! 

перечень работ, выполнение которых связано а повышенной опас­

ностью, праведен я приложение 1,1., этот перечень обязан состав­

лять главный мехаяак о участием начальника и механиков основного 

производства.

Ответственный руководитель работы обязан воатаэатъ н выдать 

яа рука производителю работ аарчд-допуок или план организации 

работ /ПОР/ в предварительно проинструктировать его но технике 

безопасноотя. Форма наряд-допуока в сдана организация работ 

приведены в Правилах безопасности на предприятиях по обогащевяю и 

брикетированию угла! (сланцев).

Наряд-допуск выдается ва работы, связанные о подъемом, 

монтажом н демонтажом тяжелого в крупногабаритного оборудования.

В атом случав наряд (форма I) бригада не выдается.

Панн организации работ выдавтоя на ремонтные работы с 

повышенно! опасностью дополнительно к наряду (форма I ) . Б наря­

де-допуске или плаче организации работ должны быть кошфвтно
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дзраздодаав оргеддадциощр-твхийчйаща морапрьятня, рбаакечаййа- 

щае Оазоцаааыв уоадвая «руда работающих.

1.6 .4» НарзД ремонтному иврооваду выдает оя окаднеБно.
Рыдала наряда дадвдаетад за J5-20 им пут до на чаш  ома ад.

При выдача наряда необходимо 5

*•« додробйй разобрать нарушения до «задике бозрааоноотв за аро- 

шадащз «иуда» указать нарушителей /зола тайна ш д а р я Д  доваата 

до аиедбвдд трудящшгоя драказн и раопорадамия до ‘Й>|

-  лроаяадавжроавть работу оборудована# за арошададф Щчш)
-  указать одучаа адкачнотданного выполнения ремонт»?

-  сообщить результаты оценка, качества труда каждого» члена 

братажн за прошедшие аутка ;
~ выдать наряди за вшоляанза ремонтных работ и сделать валко* 

в "Куриала производства работ во ремонту в монтажу оборудб- 

да.чвяй« В ртом журнала должны быть зарвгвотрароаайы вин зада* 

работ» шш.даябмшг ремонтным пераеаахоы аааащйешо от to fts, 

во какой арориз наряда от  выдаюте«|

« дрсашотруктйровйт* е мерах беэоааеноата ври йронавадатш опла­
т е  работ в. щ да$* "тр е ш а м ю  ай производство орйеадх раб^т’' 

йварвдку С|«ачаяу), которым обязан равнвеаться в "Киях1® paspe- 
зщш&й В учата овнешх работ на предприятии4'}

-  арояпатруктйроьнть ремонтный персонал цо техадка безоааадейта 

ври ыданш  ремонтных работ в ооотЬпдатвм о дейотвущ йщ  

иравншм» в мнетрукадям*)

-  указать о меотв наховдвнан необходимых матеряалов, занаянВХ 

частей * ариоаоаобленай.

4-Г --11 журнала, раз *шашш и квш=й др&чедзны в Дравидах 

бьзоваспоотк.

Ремонтному aapc.oHu.nf ката верные екн дапрвдавгад $рс*»»ода*ь 

ремонтаиа работы, не указанные я наряде, до разаорадаяш



ящ баз орглааованда о махениром, щ.щшш наряд < Наргэд рабочим 
&0 ремонту еявктроуатановок выдается йордадно щъботнкт 
-'Правил техявчбской йкйя^п'гащи-! йлекзрруртадовои аотрзбатвлеб 
в дравид техники баэодаснкти при екаадуатации елдозроурзановак 
потребителей" до арадуомо̂ рбннрй адо форме* 8 началу стш  
{ремонтный пврасиця направляемой на рабочая мает© оорлавао долу­
ченному наряду,

1,6,5, За чао до окончания смен.» брдоадяр обдоад предота- 
©йть ивутщ  ооврвноро дронвнодотга д.чодовн1щй радар? (форма I) 
а додолэдндо ремонтных работах в доложив о зашлю едем Ооозоа- 
шщ аакрадлэяаоуо 88 брр«дой оборудования до результатам про­
варка аво рбДУН.

В дэухдзйдоДО ярок п«<п,доиа«ё рапорт н адргщ двраадатоя в 
отдел рлеввс̂ о механики, где одн должна храниться а течение 
?еда,

I*?, «орад ОСТАНОВКИ фабрики на рш щ  
£{?Л« Сорлаоно аапианироиаииому йрояеводстгеваам объела- 

ад наем аредова планово-предупредительного ремонта Оборудования 
фабрика останавливается на ремой? вое дна недели, «радо доход- 
вДО? еоряаовб графика остановов. График аоставлявтоя ежемесячно 
а утверждается директором Фабрики. Йемене над в график:1 монет 
знобить змювййй механик о разрешения главного шшвйара.

Х,7*Й. Готовить оборудование & ремонту обязан персонал 
Оман вод руководством сменного инженера согласно "Задания на 
Подготовку оборудования к ремонту". В объем работ до подготовка 
оборудования к ремонту входит: прекращение додачи материала, 
Перекрытие желобов в питающих трубопроводов, освобождение и 
яромдаш мовпш и коммуникаций о? ироду кг ов обогащения, уборка 
площадок от угольной ошш в орояюняв их волоф, онятиа напряжении.

3 готозвоотя оборудования к ремонту сменный инженер сообщает 
своразору й о завит свою роспись в "Задании на подготовку оборудо­
вания к ремонту"*
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I* ?4t Оттшин# рукаводмздйь (произ8йдк*в«{>) |<а.ар? в 
"Операти»н«м ixp|M}#« щит»» оборудований в ремонт и приема иа Ц8« 
монта" обще.) дать заявку оператору и» йвфёковку ado-
РУДйВйНк* Я ремйй* и указать при этом гг лини» рборудовнния, *#•»> 
рактрр ремонта, врем»? пода «И за едки и фамилию. Сордаоно трвбоВеви* 
отаахатавнмаро доводдвтелн епроноводйттдя) работ ftnegasop Aft#* 

едекуройдоаар» ца отойчаннв цаоднмема в Ш 
мцщмяент) о разрывом онододй цент* втедвмодн 

Шнтщъ И|н «Домен «редодрвймтродй» Дежурный вд*«*ДО<8#*«$#| 
В*!ОДВ»«| «уквводеде, доджон оформить одподк * ЩШШ «ДО<М# 8 
сообщить операторуСчйчко или по телефону) врем# tt Помар вййкёи в 
оперативном журнала эяектросдвсаря. Оператор в а|фраУйёНб« ®ур- 
нада о*А»%* «АматквайЫбь о винтик и&пр*к#М#*у ДОйКбатмШ М 

вЩцщолшшн в рамой*.
0тод*а*одивмй руодвам*в«иройй#»А1|И|р} „ вММ#«си*Ям»

виоь о ежшвье должен раешю**ы»й I йМрвОДНи* |ДО#*# о ертт
оборудвВШШ В ремонт.

1*7.#» ОроввАодитедь работ перед нвзавом ремонтам* работ абй« 
аак проверить.:

« подготовку рабочего места к проведение ремонта и ведвш&в 
orневид работу

«откпвчеане.оборудования иу око вей <шей*&й , эае*вадо1& 
кнопку "отопри на кнопке унривдшмд вивеомт» иредоредмтелОДйй 
плакат *бе вклвчать » работает двдм(".



эе

ш^празиоог* гууашидаеицнх ородагг, ириолоооблоияЯ, мру,
eaafpj«e!,»iu срехстч :!ii/<iw,ny.M»r<r) âsairv. наличие и комп­

лектное** ирвде»* ^mporyaam-''-.
X ," ,5 .  Остановка аоорудоваьии вр ремонт» овяванный р многократ­

ные его вкшчощляни в процесса решим / уомой* и замена цапеЦ 
скребковых конвейеров и аловаторов, ленточных ноквакеров при за­
ново латы/,

. ♦ Ответственный руковгдммчь /производитель/ расот
X "Опврагавирн нурлава взятия оборудования в район* и приеме ив 
ремонта1' обявоя дате заржу на оотанавку оборудования в ремонт 
о переводом ого на ыеоткчй ренин упрнвдсимя»

Видвчонце к обличение оборудования в ироцоооо ре- 
понто ДР еаяви* ответственного руководителя /производителя/ ра­
бот драен выполнять дежурный едектросдесарь н делать при атом 
•аписа в нурвада.

! • ? > .  8 а  р а б о т ы  с  п о в к в е п н о й  o i u c n o a т ы с  з а я в к и  на в з я т и е  

О б о р у Д о в а я в я  $  р е м о й * о н е р е Т о р у  ч а с г  о т в е т с т в е н н ы й  р у к о в о д и т е л ь  

р а б о т ,  коуернК о о я а а ц п

органПрова!П> орскеволотво работ в соответствии о инструкцией 
«о «хрена труда»
Треба»#** от аодчиноннад: четкого выполнения своих обязан- 

портов* соблюдения правил яччьй  безопасности при леденим 

работ»

T-7.V , Ремонт оборудования вопоиогвтильша участии» производит­

ся аадк-сленным рамскгим?г персоналом по графику ПИР или ко заявке

рудавоАНгалей о*«  участив»



Руловоднхеяь участка осязан оонснпчшгь цсдаосовку ооц- 
1'.".|11н1ния » районе и ирннпсь ооорудопатю нос an ромонса.

Оссаноьва оиорудований на ромннт о умеогвяя*«<№ руксьа~ 

дительм участка до заявке о*вогс®»шышои руьиввднеани /дра­

па к»/дисе ля/ рябо* с закись*/ в журнале,

I .? ,d . После проведений р о нон* них paces osuescsBetm utt р у- 

к..ш//.ит^ль / производитель/ рабо* освоен оформись а дачу сбору- 

диванин из ренонса в куриале несении* «раня и рве­

ние ь.

Дежурнай эле мф и слесарь в ооосвето тощ  с  записью о еда «и» 

асорудования о ремонта осязан ио дклин св  оборудование » пасуа- 

Ш1Т1. в журнале время подключений и свою роспись.
Получив ot операюра овоодними о подач* нанранонин, ot~ 

вогстыжный руководитель /проиаиошиадь/ раооН совместно с 
эксплуатационным перс налом обязнн кронавесги одросовацпи обо 

рудовиния в холостую- и пор нагрузкой.
Оператор осязай оформись прион оборудования после ренонса 

рисинськ* в куриале, посла чего универсальный переключатель 

установить на дистанционным режим упрцвлвиин.
ь«7.$. В случав обнаружении при опробовании» дефектов Обо­

рудование повторно оформляется в ренонс.

>-ti. АНАЛИЗ ШААШШ СОДКШОК ФЫ'Ш?

* * b . i .  Выявление причин простоев оборудования о воине- 

А;/ьк(Н1 рск-фаоо*кйЙ организационно»-згахнйчаокй* ыьрииуш^шЛ- 

A«h hi iimuififi - одла m  первсо^раАаФ" ’= Д?*ч ручной 
DpiMhiKitfumi peMOHia нн уг&ъоштъттььни **пг[>ии«*
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1.8*2. Анализ отказов оборудования, обслуживаемого одной 
бригадой, досводяет судить о качестве,техничоокого обслуживания 

и ремонта, дроюдймого отдельными брггадами и эффективно от и 

внедрения мероприятий, овязаяви'' -с совершенствованием методов 

ремонта.

Учет отказов оборудования на фабрике обязан вести оператор 

в журавле учета неплановых остановок фабрики (форма 4 ).

1 .8 .3 . Анализ отказов оборудования но фабрика выполняется 

олужбой главного механика, составляя ежемесячно "Сводную ведо­

мость учета неплановых простоев фабрики из-за отказов оборудо­

вания* (ф орма/). Но данным этой ведомости но каждой бригада и 

фабрике в целом составляются диаграммы временя простоев фабрики 

яа-аа отказов оборудования.

~ Т -  ~В ~ Т ~ “ ч  -■

■Г.Д1Д>4-. . : к law fUUU-
ОКОН- ЧйХ?У0Ч‘рй~
чанаа иякчцвх 
члАйа. |иейОйр?.ь- 

•нооть

Количзи^ 
«зо рабо -



УТВБРаДАь :  
Главный инженер

Фогта S

Я П 19 г.

Сводная ведомость учета неплановых простоев 
фа брани из-ss отказов оборудования за ... ГЭ г.

UtecHo)

Суммарное время работы фабрики 2. *  ч

Наименование участков» 
бригад и оборудования

’.Ответственный за 
!ремонтные paoom, 
{паханах участка,
; оритааир

1 2

-Em WCCTSD ото- 
LeGBOX И3-в£ ОТН&- 
138* OtOOpyXGBfrESTl»
! /? * яя*
1 *

t opens простоев 
"вэ-зе отказов обо* 
’.рузвввкев-,

; £fu. V

! ПдапвнТ npECTteSE 
-! со бригаде к 

to одену Епевеви 
i простое в' фасияош, 
j к» %

I 1 3 ! 4 t 5



Поря.лоч епп" ri'.i?:;: « tu  ̂ *
~ строк*. "Cyiuitj-Hi v. i f фабрики*’ заполняется ли

давним формы отчегиоогг об T»l за г-л;.ккй песяц;

-* * графе X указьи>ес\ся наименование бригад и оборудования 

закрепленного ва бригадами»

-  я графе 2 указывается фамилия лица» ответственного аа ра~ 

контвые работы до участку и ормгн;;еi

>* в графу  ̂ аапмокваетсн количество остановок каждого типа 

оборудования в в целом до оригаде, фдсриге*

- к графу * вапвсыв&етса время неплановых простоев фабрики 

аа-вн откааов оборудования и в целом по бригаде, фабрике}

-  в графу 5 вапясывается дроцепт простое я Фабрики иа-еа отка ­

аов оборудования! закрепленного ва бригадой к о сцену времени 

простоев фабрики аа месяц

д_ '7<«Г___ I Е)0%

где '"4/- время простояв оборудования, ~&крви»вннзго аа бри­
гадой ,

й { ¥ -  время работа фабрики,

X « И.5. По диаграмме временя прсотоев Ф-к.рики из-аа отказов 

оборудоваввя ва крепленного ва бригадой опрело;, вотся наиболее 

ненадежное оборудование в. Технолог»; ч&сксй > „■ »че фа ори к* и ц>и- 

гздз, чоСевмаяоя.яучияк показателей гс безагз-ркйной работе и'.о-
руДО'РЗНДП..

Г' , .*>. Главный механик но основании аяблг-’л  ирилакогн-г 

простоев фабрики па-па откааов оборудования г”'яэяя ссст?гнп?п

ЙЛзрСГфЯвМГО ДО ■у.ЛуЧКе.Нр«?. 'ТвХЯИЧвГЧ»1-П ОбОЛу» йг'ЧНДЯ IT $«4Kmf О

рйОруДбвоДТЯ"* нагорав у-твармает ляяын# вяленер Фг/рилв, По



мере технического обеспечения эти мероприятия должны ввяв~ 
чаться в м#штю планы работ ремонтных бригад (форма 3) » 
ежедневны! Наряде (форма I ) .

1.9.шрадок списания оборудования

1 .9 .1 , ОборуДРванне по ноеачани* уотановлетшго срока 
службы НЛП т по шмям-либо другим причинам, в ровудомге ко­
торых становятся неаоаможгам м*"$Жяевообравмш1 «го кааотаное- 
ленив, подлежит списании.

При описании оборудования аяядувт рушаодотво виться 
инструкцией *0 порядке описания еонвкных фондов ( средств) с 
балансов вбькдкнопкй, комбинатов, г рвотой. предецниШ^щкшз- 
водотввншк единиц, оргтимфй в упрощений Нимивтаратва 
угольной пвоишлвивоотн < № * ,  yfatjNNWMMBi «фвявяом Министре 

и̂ ь.408 прамывнкенноети 00CP 9 461 И  6,18,1976 г*
1 .9 .2 , При мшеании оборудовании дедины шиться докумен­

ты, педежвридяицие необходимость их явиоямвя.
Основанием дях опиоииил является следующееI

-  встветввнныИ шш моральммй ненов по истечения установлена го 
срока службы, когд» нещлв сообразно восстанавливать иля авяе- 
нят» ыановвюш у»лм в двталя Ноамми!

-  непригодность оборудования и дмьнвиаея вкепяуатафм в ре- 
вухьтаги аваряб, пеиярВВ И Других еяучаев, чТо делает нецег 
сообразным ремонт иля восстановление.

1 .9 .3 , Непригодность оборудованы в дальней»» вжсплу&хе 
цин ж подлежащее описанию устанавливается постоянно действую­
щей комиссией. В случав аварии обврузюванзд его осмотр а 
составление акта на списание производите? немедленно.
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I ДО. 1ШЩЖ ОДОЙ ОБОРУДОВШЯ В КШТАДЬНШ 
РЬМОНГ И ЬРИШИ ИЗ РЕМОНТА

1.10.1. Капитальный ремонт оборудования не фабриках скла­

да подрядных срганив«4И« и №3 производится и соответствии с 
"Положение!* о взаимоотношениях р емо нт но-уехаиичаских гродщ иш - 

?ж* и проихэодст&еинаг единиц с производственными объедана- 

ю аш н, аредормиткями и производственники единицами по ремонт;’ 

щ ш н  к оборудования", утвержденным приказом 9 505 от Х УД Х .'/б  

ЯУ'О ССОР. Это полог»кие имеет своей целью дальнейшее совершен­

ствование взашвэотн&пенкй между исполнителями и заказчиками

по ремонту мамин и оборудования и является обязательными для 

втором при оформлении договорных отношений и их исполнении.

1.10.2. После производства капитального ремонта оборудо­

вание должно быть подвергнуто испытаниям по программам и мето­

дикам, указанным в ремонтной документации.
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Приложение 1Д

Примерный перечень работ» отпоенных к 
раоотам с повышенной опасностью

1. Подьем, монтаж и дег.чггп:» тяжелого к > ^уинсгаоарпыого 
оборудования.

2. Подъем, ионIаж и демокиа грохотов, элеваторов, флотомашан, 
вакуум-фильтров, дробилок, скребковых и ленточных конвейеров, 
дисковых питателей, насосов (весом более 5 s ) ,  цангрифуг, 
электродвигателей (мощностью более IOC kbs) ,  воздуходувок, 
дымососов*

} .  Ремонт оборудовании}
-  замена ковшовых цепей н полос трокия элеваторов}
-  замена скребковых цепей и полос /рельс/ трения)
-  замена конвейерных л?нтг
-  замена насадок сушильных барабанов)
- работы на высоте более 1,9 м при отсутствии обелужкваюцих 

площадок;
- раооты на крышах зданий ■ сооружай»Й/мов1ов/}
~ раооты в емкостях отсадочных манат ФлотомашИн, закрытых же- 

лобных ваннах, пеногасителях,§о#Д|*о1абврНЙ*а*, элеваторах)
-  ремонт трубопроводов пара и горйчФЙ воды* Маслопроводов) 

капитальный ремонт вигоноопрокидыжатеш)|
Д. Работы в емкостих, оуикерах, пирамидальны; сгустителях, 

циркуляционных Саках, зуигфах, силосах.
*5. Работы в траншеях глушнзй ocJiee I м, колодцах, цистернах, у 

откосов нотлованов.
. Расою внутри котлов, печей, циклонов, разгрузочных камер.
. Перегрузка и разгрузка крупногабаритного ооорудования в 

автомашины и в ж.д. вагоны.
и. Рамонтьые работы в местах наличия ГСМ, реагентов (реагентные 

склады, промежуточные емкости ы пр.).
. саооты., вштднномыв в( лиЭи линии эдо «стропе рок* <ш вручную и 

с применением техники (автокраны, экпмн'.'торы, погрузчики, 
•"•ульдсзеры;.

Ш. Ревизии и ремонт распре де лите лвиЛж устр< гог-*, линий э ленч, о г- 
передач, вторичной кгимунгкацпи, кабел-,: х с,этей,

.11. .Наладка це.1ей упро;,давня действующи?’ >ц:п:, растайте
в автоматическом режимо.»



Ч а с т ь  в т о р а я .  Ш Р Н Ш Ш  П О  Щ Н И Ч !£ С К О М У  О Б Ш Ю Ш Ш Ш  
И  Р Й Ю Ц Т У  О Ш Р У Д О Й А Ш й

2.1. ОЕШ ГКШ8&Ш

2 . 1 .1 . Нормативы по техническому обслуживанию и ремонту 

М ордаш ом предназначены доя текущего (месячного.квартального) 
я годовом планирования ремонтных работ, а также двл анализа 
1фомводотвянно>хоаЖ1втвенной деятельности энергонехаыичвсккх 

служб углеобогатительных и брикетных фабрик. В необходимых 
скучаял нормативы могут быть использованы дел долгосрочного 

яленировамяя дня чего они долины быть откорректированы с уче­

том техннно-еконошчеокого уровня развития отрасли в пламмруз- 
мом периоде.

2 .1 .2 . Два углеобогатительного и брикетного оборудовании 

ь качестве нормативов по техническому обслуживание и ремонту 
приняты:

Т -  средой)! ресурс оборудования до капитального ремон 
*  та, шив.-ч.;

Тк -  орододимтельность капитального ремонта, ч .;

Т -  длительность простоя оборудования за ремонтный 
нч цикл, ч. ;

Срц -  продоляительность ремонтного цикла, м ес.;

tpo -  продолжительность межосмотрового периода; мес,;
t.p -  продокхительность межремонтного периода, мес.;
top •• продолжительность периода можду техническими 

обслуяиваниями ОР, мес..

2Д.З. Нормативы по техническому обслуживании и ремонту 
(̂>ирудовамия приведены в приложении 2 .1 .



2.1.4, Значение среднего ресурса до капитального ремонта 
i'1'р) определяется па формуле:

где Л/-число единиц оборудов&ния,находящихся под набяшденивм.ит 
Тр; -ресурс /.-И машины до капитального ремонта, И. |

Tpi * ij>u * t м , ч ., (2 .8 .)
t рц «продолжительность ремонтного цикла, мес.| 
t  м -машинное время работы оборудования аа месяц, ч.г 

t м -Кем . £с . Дс. Киме , ч., (2.3.)

Ком -количество смен в сутки (Кем *3);
Ь  -продолжительность смени а часах ( 7о«в)|
Дс -принятое среднее количестве дней работы В месяц (Дв-30); 
Кяме-коеффициент использования межюшого времени.
Значения Кимв и Ы  для углеобогатительного оборудования 

при указанном режиме работы приведены в табл. 2.1.

Таблица 2.1,
Значения Кимв к tu  для углеобогатительного оборудования

Н а и м е н о в а н и е  о б о р у д о в а н и я 'Т ^ 7 ,........]
____________ I __________ ~ 1 _____ л ____!____ i____
Г р о х о т ы 0 , 7 5 0 0

О т с а д о ч н ы е  машины 0 , 7 5 0 0

Т я ж е л о с р е д н ы е  с е п а р а т о р ы 0 . 7 5 0 0

Ф л о та ц и о н н ы е  машины 0 , 7

Оохп

В а к у у м - ф и л ь т р у 0 , г, 5 0 0

В о з д у х о д у в к и ,в а к у у м - н а с с с ц 0 , 7 5 0 0
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! 2 ! 3

Элеваторы 0.7 500

Центрифуги 0,5 350

Сепаратору электромагнитные 0,7 500

Конвейеры скребковые 0,7 500

Конвейеры ленточные 0,7 500

Вагоиооцрокидаватсди 0,1 75

Маневровые устройства,лебедки 0.1 75

Питатели 0,7 500

Дробилки 0.7 500
Суиильные барабаны 0,42 300
Топки 0,42 300
Дымососы и вентиляторы дутьевые 0,42 300
Радиальные сгустители 0.7 500
Манимы выгрузки идама 0.7 500
Насосы 0,35 250
Пробоотборники 0,2 150
Проборазделочные машины 0,42 300

2 .1 .5. Структура ремонтного цикла разрабатывалась на осно­
вании сроков службы узлов и детален,их сложности,видов ремонта и 
других факторов.Основные требования и порядок построения структуры 
ремонтного цикла изложены в разделе 1.3. настоящего Положения.

2 .1 .6 . Продолжительность капитального ремонта устанавлива­
лась на основанифэучения затрат рабочего времени,технологии ремонт­
ных операций и организации труда для определенных организационно- 
технических условий конкретных обогатительных фабрик.

Продолжительность ремонтных операций и количество занятых 
рабочих определялись методами хронометражных наблюдений и эксперт­

ных оценок (путем опроса исполнителей работ).
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2Д.7. Длительность простоя оборудования за ремонтный црн 
определяется по формуле?

Дрц * +л<Л*1 + - - *f** t*«4>

где количество технических обслуживания ьа цикл* ИТ.#
Z- количество ремонтных осмотров ва цикл, ■».$

П к /г4 п т -  количество текущих ремонтов (первого, второу» в У.Д?
' вида) за цикл, ш т,;

Д»Р- продолжительность технического обслуживания 0Р,ч, j 
Дро- продолжительность ремонтного осмотра, ч. > j 

а г  продолжительность тедуврих ремонтов .в,

Продояивгельноеть ремонтного осмотра и текуцю ремонтов 
определялась аналогично.

2.1.8. Продолжительность ремонтном цикл» адфеддаяетоя сро- 
юм службы (ресурсом) деталей и узлов, вамемнемик ДО целитель­
ном ремонте оборудования.

2.1.9. Продолжительность межремонтных периодов определя­
ется сроками службы (ресурсами) деталей и узлов, разбитых на 
груши в соответствии со сроками плановой замены.

2.1.10. Продолжительное̂  межамотрового периода опреде­
ляется сроками службы наиболее быстроианашвамрхся деталей, 
для замены юторых не требуется разборка оборудований или его 
увлов. Щи отсутствии таких деталей продолжительность межсмот* 

ророго периода назначается в аавяшшооти а* Технического сос­
тояния оборудования » условий его эксплуатации.

2.1Л1. Продолжительность- периода между Техническими о б слу­
хи вашими назначается исходя из ТвхНОЛогнчТйИЭго назначения, 
конструкции оборудования,условий его йкснДуятагвш,требований 
инструкций по техническому обслуживании и передового опыта экс­
плуатации данного оборудования в условиях обогатительных фабрик*
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2 .2 . ад аьм м к равшг ао техническом у о в с ш и в аш ю
и р и и г г у  оеотом ния

2 .2 .1 . СодсрЛйИЪе р&боТ ПО IСХнИЧОСКСЦу обслуживания М 
ремонт/ оборудования представляет собой перечень обяяятявышх 
МЯ[>ооршкгий , качественное выполнении которых в указанны* ОПР 

срока оседает условна дол надежно* работы оборудования в тече­
ние срока его службы.

2.2.2» Содержание работ по каждому нчду ромоита,ремонтно­
го оомотра и технического обслуживания углеобогатительного 
Оборудования приведено в приложении 2.2.

2 .3 . P S I ШРМООБРАЗУЩМ ЗДКГОЛШ
2.3.1. Нормативы продолжительности ремонтов, ремонтшх осмот- 

ров ы твхимчдояиж обсаупвений, а соответственно и норматив 
длительности простоя оборудования ва ремонтный цикл,рассчитаны 
доя гндоян уедовнй:

1) обслужи ванна в ремонт оборудования (в том числе н ка~ 
вагальный) ироилводится на месте о̂ о установки на фабрика;

2) рабочее место оргвниаоаамо а соответствии с пре вилами 
бееопасноств в охраны «рудо;

Э> не учестае вмвятся стационарные груаоподьемные средства 
а механаеш.абеспадоваадое подъем в транспортированне наиболее 
тикал их уелов в дат ахай от места установки до ремонтно-момтаж- 
но* anoswjyot и чонтеяногэ проема;

4) рабочее прострннство над оборудованкем я проходо между 
оборудованием поааолаот проневодить доставку оборудояаиия.уэ- 
•it» *  1«*тал«й от монтжжилго проема я месту установки бее 
д>-пол»ит*яьин» перестроповож;
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§ )  тты® тащщщ ттшощм  д ва

уттщнм на №$ х ю г« б «  д в у х  од новрем енно е н м е д  камбале®  

wiafmnm p > w «  имя р а д » ?
б )  чявны  рщ оизейоб б р и га д а  оснащ йни комля® w m  о д с т д а з д о а  

t| в п в < р м й № в д | а р и а п а о о б л е ш й ш , н е о б к а д ш ш и  д я к  р е м о н т ;

'? ) #редаи$ т т  р а б о *«  ч л е н о в  б р и га д а  « о е т & я я о з  S  и боле©  

т *  % среддей йвмйфииадаошдай р&зрзд - четлврада*
Ш  щ обж одада®  йап&ош аэ ш о » й ,ш т а р 1а а д ,^ а я »  а а д го з е о »® -- 

д а  в е р н е е  и м а к а д а м а  вбл изи а4<щштшр& тш §тт9нщатт

Щи о м и ч а м  |'о « о ш й »  й р м е д а м и ш  г а м , а *  учттВ тктв~ 
1 Ш  0 Ш  ш  ф а б р и в  необход им о ю л ь з о м м гз с и  ное^заяввд аиа 

т»Щ^ьтешг И р и в в д е н н ш я  »  м & ш д а  3 .2 .

Н е  югу» тут*ь ъвнашщти д а я  « е д я ш ц р о в м  в р д а » » № з « *> “ 

н о е м  р б с к »  в  уоштжх. G i t

*  н а д а в и м  п рави л  бе а сш ао и о го  авдамда р & б о в  »  и в в о б ш д а - 

н и в (щшмьрит; и о р ч  it п р ави л  0|>гаииавф 1й е д д о  и в  р в б о *» и  « в а м

1- Н80Й«йЙвЧвИШ30«Ь ремонтного ПЙДООММ» ИйвЗжв̂ Ийй НОЖ 
$№вшщ е аве а р н д а  тащутшт л щм<тШтшami

-  тт^тош»  й о д го *о а 1в * и движу в я »  о б о д а й в а и д а .

* мдаииш® гдаоподаашш: вредом
$ДОдиде 2 ,3 .

Значвш» пту&тщш m ^ s w m te s , учиэдамаадкх
доловив вапвшвщ* рада»

Х&рвюврн дойка уешошй работы

ш>аНи!аадиешкигов.
Ш о д о д ь  д о м о д а н о ч и о м га ш в о й  о л о а в д в к :

Kyj 1,20

Щ  1.вв



I . .._ 1 ? . .1 ____.2 .
б )  недостаточна дли разыадемка хоти бы 

одной наиболее габаритной детали (узла), 
смятой с оборудования

% М б

Рабочее пространство над оборудованием 
в проходы позволяют производить доставку 
оборудование u его узлов и деталей от мбн- 
tfumbro п ролил к м«сту установи!;

а) о одной перестроповкой % 1,03

б) с двумя перестроповиами % в J .0 3

в) с  тремя и более пер»строплеками * •
1,19

Средний стаж работы членов ремонтной 
бригады менее 5 лет. а средний квалифика- 
(фюнный разряд менее четвертого

1 ,15

Корректировка продолжительности каждого веде ремонта 

(осмотр* или о бсл уж и ва ни я) в зависимости от условий адвелнакйя 

работ производится по формул»;

Ар • Куу  Ку2* Куэ* Ку4< Ati ,ч ., (2 .5 .)

где Др -  откорректированная продолжительность р л л » п я л , ч , ;

i(yjfl(yg,hy8 ,Hy  ̂ -  поправочные коэффициенты по табл.2 ,2 ,  
(если условия выполнения ребот на 04 соответствуют тре­

бованиям п .3 .4 .3 .  то значения Ку принимаются равными 

единиц»)*
Ди - норматив продолжительности ремонта, приведенный в 
приложении 2.1.

2 . 3 , 2 .  З н а ч е н и я  п о п р а в о ч н ы й  к о э ф ф и ц и е н т о в  д л и  л е н т о ч н ы х  

я п н е ш й в р о в  в з а в и с и м о с т и  о т  и х  д о н н ы ,ш и р и м ы  и  д и а м е т р а  б а р а б а ­

н о в  п р и в е д е н ы  в т а б л .  2 . 3 . ;  д о я  с к р е б к о в ы х  к о н в е й е р о в  в  з а в и с и ­

мости о т  и х  д л и н ы  и  ш и р ш ы  -  в  т а б л .2 .4 .;  д л я  э л е в а т о р о в  в 

з а в и с и м о с т и  о т  » .и  д л и н ы  и  ш и р и н ы  -  в  т а б л .  £ . £ > . ;  д л я  п л а с т и н ­

ч а т ы х  п и т а т е л е й  в  з а в и с и м о с т и  о т  д л и н ы  п л а с т и н ч а т о г о  п о л о т н а  -  

-  в  т а б л .  2.6.
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«ро̂ джмтеяьнаоги кявдрго №p редода» 

(©аютра ив* й̂сл̂ аииднад) в здадешосм of кшиад̂ гвуиявдк 
$&вдарав врвнфводагсв ао фарц̂ ешк

тдаавдм конвейеров
Др д р #*J- K»g * Кя8 Дня . ч., <2.М
$цш конвейере»
Дре <* Кв| • Mog» Дне,. , ч», {М Л
ты адввыоро»
%@ * ЙЯ|< Иа̂ ' Ли» , ч„

#ю ашдошчюкх шгоаказвй
фй « Jfej • Дна , ч.»
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Г Д »  < ^ Ч д , о , * , п )  "  « « к о р р е к т и р о в а н н а я  п р е д о л я и т е л ь н о с т ь  

р е м о н т а ,ч .;

®я1*®жг,^*3»^°1^л2’ а̂Х*Ка2'Кп1 ~ поправочные коэффициенты 
по таблицам 2.3 .,2 .4 ,,2 .5 .,2 .6 . соответственнее 

ДидДисДиэДкп -  норматив продолжительности ремонте (.осмотра 
или обсяухчввния) приведенный в приложении# для кон­
вейеров ленточных и скребковых,элеваторов и пластинча­
тых ннтатвлай.

Т а б л и ц а  £ , 3

З н а ч е н и я  п о п р а в о ч н ы х  к о э ф ф и ц и е н т о в ,у ч и т ы в а в ш и х  

к о н с т р у к т и в н ы е  ф акторы  л е н т о ч н ы х  к о н в е й е р о в

Д л и н а  к о н в е й е р а , 
в к л ю ч и те л ь н о K B J

Ш ирина к о н в е -  |

ffitiSSv 1 Щ к * з

^  L  . _____________ i
% ! J L  \ «  *  * Н { 5 1L  6

5 0 0 , 9 5 6 5 0 0 , 0 0 4 0 0 0 , 6 0

1 0 0 1 , 0 0 8CJQ 0 , 9 0 5 0 0 0 , 7 0

1 5 0 £ ,0 5 1 0 0 0 1 , 0 0 6 3 0 0 , 3 5

2 0 0 5 , Ю Х 2 0 0 1 , 1 0 8 0 0 1 , 0 0

2 5 0 1 , 1 5 1 4 0 0 1 . 2 0 1 0 0 0 1 , 1 5

3 0 0 J & 2 Q 1 6 0 0 1 , 3 0 1 2 5 0 1 , 2 0

1 6 0 0  1 , 2 5

Т а б л и ц а  Ц . Н ,

З н а ч е н и и  п о п р а в о ч н ы х  к о э ф ф и ц и е н т о в ,у ч и т ы в а в ш и х  
к о н с т р у к т и в н ы е  ф акторы  с к р е б к о в ы х  к о н в е й е р о в

А л и к а  к о н в е й е р а , 
1 ,н . . в х д н ч к т е д ь н о

“ I 1 “ ~
„ с | Ширина к о н в е й е р а , j ^

*  J I  В ,м и ,п р и  1 = 3 0  и .

- f _  J ________1 ~ ~ I V * "
0,50 600 о#80
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I 3 - - 1 - J L - .
го 0.75 000 0,90
30 1,00 1000 1,00
ш 1,25 1200 1.10
90 1,40
60 1,50

Таблица 2.5.
Значения поправочных козффЕЩиекгов,учитывавших 

конструктивные факторы элеваторе»

Д л и н а  з л е в а -
Тора,

^ ■ • 8 И Г
.  л ______ I

odeззо- (транс- { 
лиЬав- |йЬрх№»в|

заем-
аЖ*

too
обезво- {тране- 
кивав» {портные

1 2 Т  э _L -  i____ L- 5 1 б
№ 0 , 7 0 0,65 650 1.0 1.0
30 1 , 0 0 0,80 800 - 1.2
30 Х»25 1,00 1000 м «*

ю 1,15

Таблица 2 . 6 •

Значения л о п р а в а ч н ы х  коэффициентов,учитывавших 
к о н с т р у к т и в н ы е  ф акторы  питателей 

пластинчатых
Питатели Г№ 8

Длина полотна, 1 
1 . , м .  {

Knj

1 Питатели П1 12 

S Ялика полотна.  ̂ |Гп
i 1.И. !

I и : 2 L  з 1
3 , 0 0,90 3 , 0 0,90
6,0 0,95 «,0 0,95
9 . 0 1,00 9.0 I.C0
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lu,0
15,0

г т J _  ____ J _____ - U .
Х,05 12,0 Х,05
1Д0 15,0 1,10

2 .3 .3 . Для фяэтациошшх машин МФУ 2-63 Нормативы предо*»*- 

Х в л ь н о с т и  обсд/жипаний и ремонтов разработаны в  учетам вамЦДфКто- 
ц а н я в  м аш и н и з  шести к а м е р .При ином к о л и ч е с т в е  к а м е р  перрвчер п р о ­

д о л ж и т е л ь н о с т и  р а б о т  производится с помощьв  поправочного коэффи­

циента Кф (т а б л  . 0 . 7 . )

Т а б л и ц а  2 , 7 .

Значения поправочного коэффициента Кф

Количество камер,шт 

3

6

8

Л.
0»?5
0,8$
$♦00

$.30

Корректировка продолжительности каждого вида ремонта (ос­
мотра иди обслуживания) в зависимости от количества камер произ­
водятся по формуле:

Др « Кф-Днф ,ч ., (2.10.)

W  др -  откорректированная продолжительность ремонта,ч,;
Кф -  поправочный коэффициент;
Днф - норматиз продолжительности ремонта (осмотра или обс­

луживания) приведенный в приложении 2.1 . для флота- 
машн собранных из вести камер.



т

.3.4 ..Для качающихся питателей И пробоотборнике» в прило­
жении ЗЛ. приведена норматива продолжительности ремонтов (осмотров; 
и обслуживший) одной модели Типораэмерногп ряда (питатели КЛ ®»J,
Пробоотборники ПС 2 - 8 , П К  2 - 8 , ОД 2 5 ) .

К о р р е к т и р о в к а  н о р м а т и в о в  для других м о д е л е й  тинораамерного 
ряди производится о помощью поправочных коэффициентов,расчитанних 
по данным и с с л е д о в а н и й  в  п р о и з в о д с т в е н н ы х  у с л о в и я х  и приведенных 
о т а б л . 2 - 8 .

К о р р е к т и р о в к а  н о р м а т и в о в  п р о и з в о д и т с я  п о  ф о р м у л е : 

д л я  качаю щ ихся п и т а т е л е й

Др - йпк'Днп ,ч л  ( 2 .I I . )
Ддя пробоотборников

Д р  <= Л и р -Д и о р  , 4 * 1  ( 2 . 1 2 . )

гд е  Д р  -  о т  к о  р р е к т и  рово и й ш е  в р о д о д ж м т с Л е н о с т ь  р е м о н т а ,ч .|

Кпк ,Кпр- поправочный коэффициентf

Д н п р  ,Д н п -  н о р м а т и в  п р з д о л ж и те д ь и з л ти  р е м о н т а  ( о с м о т р а  и л и  о б с л у ­

ж и в а н и я ) п и т а т е л е й  И п р о б о о т б о р н и к о в ,п р и в е д е н н ы й  в  п р и ­

л ож ен и и  £ Л .

Таблица 2 ,8 .
Значения поправочных коэффициентов Кпк.Кпр

Питатели качаю щ иеся | П р о б о о т б о р н и к и

типо- \ Нпк
!_ Склепер_кые___ 1 ^адщевне _ ! _ BPA4S4L -  -

ра’змер , } типо- 1 
( размер ! Кпр J типе- | и | 

! размер!!КпР 1
типо- J 
размер 1 Кпр

I ! 2 1 3 1 4 1 5 ! 6 ! Т 1
КЛ 8-0 0,80 IV 2-6 1,00 ПК 2-Й 1,00 ОД 15 0,80
КЛ 8-1 1,00 да 2-ю 1,0§ ПК 2-10 1,05 ОД 20 0.90
КЛ IV 1,10 Ю -212 1,10 1*2-12.5 1.10 Щ 25 1,00
КЛ 12 1,20 да 2 -и 1,15 ПК 3-8 1,00 ОД 30 i , m
Ш 16 1,35 »J 2 -1 6 1 ,2 0 ПК 1-10 1,05 ОД 35 1,15
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Грохот инерадкш- K-II?(bT-r IIPO-T?- I1Р0-Тт-11Р&-К 
шй ГИГ. 51 А *

Грохот инвряюишй К-11Р0-Тт-П Р0-Тт-П?О*К 
ГИЛ 32 *

Грохот юкрциокный К -Хтм у-ГО О -Т т-П РО -К  
Ш  42 “

Грохот К-г^Тт-гРО-Т^-ЗРО-Тт-ЗРО-Ху^
ный ГИ1 43 * SPO-Tj-aPO^^-ePtKTj^?®*-!^-

zpo-Tj-apo-Tj-sspcwrj-apw.

Грохжг euepiawe- S-a^j-SBO^T^SKWT-paPCMT^- 
m i  Ш 52 * SPO-Tj-gpO-*

! 3 ! 4 !! 5 » 6 ! 7 ! 8 • 9 ! 10 ! i i

24COD 46 12 I 0,3 173,5 S> 96 o?
PO 44 2,1
TI 2 7,6
T2 I 17,5
К I 24,1

I ЭКС Эб 12 I 0,3 «*S 0P 72 0*35
?0 33 1,5

TI 2 5*6
к X 32X8

iaooo 36 12 I 0,3 99,0 0? 72
PO 33 1*8
TI 2 7,2
к I 1X 8

тздул 36 3 I c u 339,2 OP 72 C45
PC 24 X 2

TI 6 3,6
Tp 3 4,8
X3 I 6*5
4 I S.S
к I 18,3

XBDQD 36 6 I 0,3 V 72 0*5
PD X 2*5
TI 3 6,8 ,

¥ I J t f '
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.Грохот самсбалвя- 
сний TCJ 62;

K ^ p e -r^ p o -T g ^ o - ij^ jM v
*P0-T5-4P&-T24 P M ,j-4P&-K

рггго 40 5 I 0,3 2Ю.Э (F
РО

80
32

0,6
2.6

Грохот инераиов- *1 3 4,3
ШЯ П О  6*2 ч 3 7,3

ь I 12,3
Е I 19,7

Грохот инерционный к.^ро-Тд- дро-т^ ро-т^ ро -т^. 20000 40 5 7 0.3 195, е OF яс 0,7
П О  72 4Р О -Тз-Л РО -Т^ РО -Тд-Л РО -й РО 32 2 .8

Т1 3 5.2

Т2
3 8 ,0

*3
К

I 13.6
I 22,3

Малине отсадочная K-I4P0-TJ-14P0-T2-I4P0-TJ-I4P0-K 30000 60 15 I 0 ,3 327 ,4 ОР 120 1,0
ом 6 -: РО 56 2 .3

т : 2 12,5
Ч

ТX 2 0 ,0

i f I 31,2
Машина отсадочная K-I^PC-Tj-I^PO-Tj-I^PO-Tj-lW -K зоооо 60 15 I 0,3 334.5 СР 120 1 ,0

СМ 12-: РО 56 3,1

Т1 £ 14,3

Т2 I 23,5
К I 37,3
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М а л и н а  о т с а д о ч н а я  K - I 4 P O ~ T j - I 4 P O - T 2 - I 4 P G - T j - I 4 P d - K  

CM I 8 - I

М а л и н а  о т с а д о ч н а я  H - I 4 P 0 » T j - I 4 P ( > - T . j r - I 4 P & » T j - I 4 P 0 - K  
ОМ 2 4 - 1

N a a m  о т в я д ^ ч н в я  K - S P O - ' i - p S P O - T ^ S ^ T j - S P O - T j -  

O M A  I i > I  *  5 ? 0 - T j - 5 P W 8

С е п а р а т о р  с  в е р т и -  K - I I P O - T j - I П * 0 - 1  ̂ r - I I P O - T  
к а д ь  м ш  э д е в е т э р н м *  
к о л е с о м  С К В  2 D

С о о о р в г а р  о  в е о п * -  { ^ - 8 У О » ' Т | - Я Р О » Т ^ » - й г О » Х | - ВР О - К

к а д ь м к к  г л е з а т о о ш и  
к о л е с о м  2 С  *

L  _3_
30000

30000

Ш и

гадэо

тязрт

! _ 4 _ ! _ 5 _ ! _  б  

6 0  1 5  I

6 0  1 5  I

3 6  б  I

*8 12 I

3 6  9  I

! _  7  _ ! _  _ 8 _

0 , 3  3 6 8 ,6

0 , 3  4 0 5 , 8

0 , 3  2 2 9 . 4

0 , 3  3 2 5 , 5

0 * 3  2 5 3 , 5

О Р 1 2 0 1 . 0
Р О 56 3 , 4
т
А1 2 1 6 , 1

Т2 I 26,0
К I 43,1
О Р 1 2 0 1 . 0
Р О 56 3 , 9

Т 1 2 1 7 , 9

Т 2 I 31,6
К I Э0,4
О Р 72 1 J D
Р и 3 0 г , 9

Т 1 3 11,6
гг 
* 0 2 1 7 , 8

к " I 25,Ъ
о т 9 6 1*2
Р О ч 4 3,5
Т 1 2 15,0
* 2 I 21*5
К I 5**3
О Р 72 1*25
Р О 32 3,5
Т 1 2 1 5 4 )

ь
I 21,5 5

к I 54,3
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Сепаратор с вей**- K-IIPO-Tj-nPO-T^IIPO-Tj- IIPO-K 

кальны» члев.~т:, ">№.ч 

«олеоом СКВ J2

Мадина флотаиио.(- К- 5Р 0-Т j- ЗРСМ^-5РО-Тт-*5РО-Т^-
аая механическая 5P0-Tj-ЬТО-То-5Р0 -Т Т-5 Р 0-К

МФУ «*-6?

Вакуум-фильтр дис- K-r}p0~Tr-5re-Tj-5P0-T--5?0-To“
ко»чч "Учсаииа-ГО" 5Р0-Т--п7СМ\-5ГЧ)-Тт-5?3-КJ X

BJMtyyv-VfcylfeXiv Д:
KOEU.-i ".Угрг.ина-

60" я

К-ЗРСь11-ЗР0-Т1-ЗР0-Тг-3?0-Т1-
з р о-т1-';?с -т2~з? о -т1-з ?о -т 1-

3PO-TJ-3PO-TJ-3PO-TJ-3PO-K

В о здух одувка К-29Р 0-Т --29Р 0-К
ТВ 60-1,4 ;
TJ 2CC-I.4

! J : 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! 8 ! 9 ! 1C ! I I

24000 48 12 I 0,3 360,0 0? 96 1,25

FO 44 4,0

TI 2 19,2
#7*
1 Л I 25,6

I 59,5

24000 48 6 I 0Д 7 293, ? OP J.2C 1,0

г С1 40 з»с

А т 4 5,7
Л
j 2 9,4
пJ- I 12,3
V * IS , 6

24С00 45 6 т
л . 0,3 252.3 С? 96 0,5

ii( , 3,3

6 10,2
Т
1 и  л

n I 23.5

24GX

■чГ*

СО I 0,3 279,9 0? 96 0,5
?о 36 3,3

Ti 10 10,2
г*1 р I тт т— л- р —
1ЛJ. 1 т 23,5

?0 Г- ̂ С. 75
т Z *"> ** $ 1-

-  - t ' О(V
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Вакуум-насос К-44Р0-Тт-44Р0-К
ВВН-50;

Воздуходувка
ВК-50

Элеватор обезвожи- K-23P0-Tj-23P0-K
вавщий 30 6  с 
(с заводской ковше­

вой лентой)

Элеватор E-IIPO-Tj-IIPO-l^-IIPO-Ty»! iFO-K
обезвоживавший 
(с ковшевой лентой, 
изготовленной на РМЗ)

Элеватор обезвши- К-17Р0-Тт-17Р0~К
вавщий 30 бс *
(с заводской кивве- 

зой лентой)

Элеватор вбезвожи- K-8 P0 -T j-8 P0 -T2- 8 P0 -*Tj-8 Pft-K
вающий 30 бс *
(с ковшевой лентой, 
изготовленной на РМЗ)

' I3!  1 1 1 1 1
15000 30 15

24000 48 24

24000 48 J2

ПОДО 36 18

Ж Ш  36 9

6т 1  1  „  8 _  
I  -  51,5

I 0,17 353,7

I 0,17 386,5

I 0,17 7

I  0,17 302,5

I  £  I  I ° J _  1: _  _
РО 88 0,5
Тт I 7,5
К" I 16,2

ОР 240 1,0
РО 46 2,0
Тт I 21,7
S1 I  29 ,5
QP 240 1,0
РО 44 2,0
Тх 2 18,4
То I 1 ,7
К I jS,5
о ?  тт i , o

РО 34 2,0
Tj I 21,7
К- I 25,
OP 180 I ,
РО 32 2,
Tj 2 18,4
Т2 I 21,7
К I 25,5

On

щ
 О

 о



- 7 £ ! 3 ! 4 ! 5 J 6 ! ? ! 8 ! 5 • зс ; и

Центрифуга fjpo-Tj -  5P0-Tj- ̂ PO-JVSPO-T-p 12600 36 6 1 0 ,17 183,4 ОР 100 0.5
s3B-100 Л>‘-1 5?0~Тт—5Р0-К РО 30 1.0

IV
Х1 4 I I .  5
*!Р т 17,4
; к

* 19,4
Центрифуга K-3P&-TJ-3PO-TJ-3PC-I2-3PO-TJ- 3400 24 4 0,5 С ,17 7i7 Ы’ 1 Р ' С, 5
ш -icc.m * ЗРО-Тт-ЗРО-К ?0 т а 1.0

4 I I . 5
ТJ- 17,4

К т4. IV ,-
Йеятоифугй К-2К-7 т - г к м  г-2РР-Тг-2Р0-Тг- &iOO 04 3,5 0,5 0 ,17 4;*-, с 1 г i - *■ > *-

згш-:з.5с н * 2?0-ТГ УЮ-ТГ 2?0-1 т-  2К,-ТГ " 52 - > **
с?0-7.—;2?С -Тт -  2РС -Т т -  2 >'<• -7 Т - ii? 7 7 „ ч

2РГ-^г аР0-?~1-2?0-Тг £Г:^К
' 'ч т

Л'
17.4

Lf тJ. 10 ^
Сект ри.'пугг К- 5W>~ т- 5РС-Т -г- ОГС-Тт- 5РС-Т-3- I680C -48 б I 0.17 253, У С? 0.5
KBfli* 7000 5?0-1т-5Р0-Т2-5Ра-1г 5РО-К РО 40 1 ,0

h 4 4.0

h 2 б-. 5
т ч I 7 ,5
К I 16.2



I I  2 !
Сепаратор электро- К-I IP 0-Тт-11?0 -Т ,-1 IPO-Тт-11Р0-К 
нагяитный
ЭВМ 80/170

Конвейеры екреежо­
вые KGTCIO для 
транспортирования:
а)рядового угля K-I7P0-Tj-I7P0-K

б ) к о н ц е н т р е т а  K - I I P O - T j - I I P O - T j - I I P O - K

в|}породай K-®t>»Tj-ePO-Tj“6PO-Tj-6PO-K

Конвейеры ленточные
ВЕХ»; 1*100 к.
для треясотртирования:
а)ряаоЕог0 тгля К-41Р0-Тт-41Р0-К

3 ! 4 ! 5 ! 6 :! 7 ! 8 ! 5 ! 10 ! 11
2400с ад 6 I 58,6 РО 44 1,0

Т1
р 3,8

’Г, I 7,6
К I 15,0

ISOOC 3 6 1 8 I 0 , 3 1 3 5 , 2 СЕ» 7 2 0 , 6 5
Р О 3 4 2 , 0

Тт I 20,4
К I 3 1 , 4

г а а о о 3 6 1 2 I 0 , 3 1 3 3 , 2 ОР 7 2 0 , 6 5
Р О 3 4 2 , 0

Т 1 2 2 0 , 4
к I 3 1 , 4

х а о ы о 3 6 9 I 0 , 3 1 7 2 , 0 08? 7 2 С , ©
Р О 3 2 2 , 0
ч*IT 3 2 0 , 4
к * I 3 1 , 4

42Ш0 84 42 I  0*25 333*2 ®» 420 0,25
РО 82 1.0
л I 16,2
я I 25,6



__________ I _________! ___________________ 2 ______

i')видового антраците П-37Р0-ТJ-32P0-K

*)концентрета К--34РО-Т J-34P0-K

г)концентрата *  K-26P0-Tj~26P0-K

д ) п р о м п р о д у к т а  К - 3 1 Р 0 - Т т - 3 1 Р 0 - К

в)породы K-20P0-Tj-20P0-K

В а г о н о о п р о к и д ы в а -  К —П Р О —T j —I I P O - T j - I I P O - T т - I I P О - Т т -  
т е л ъ  B P C - I 2 5  ц р О - T j - I I P O - K  А

3 1 4 S 5 ! б ! 7 1 t J 9 ]Ю ! II
эзоос 66 33 I 0,25 162,7 OP 330 0,25

РО 64 1,0
Т1 I 16,2
К I 25,6

35DOO 70 35 I 0,25 171,7 0? 350 0,25
РО 68 1,0
*1 I 16,2
к I 25,6

27000 54 27 I 0,25 135,7 QP 270 0,25
■РО 52 1.0
h I 16,2

к I 25,6
32000 64 32 I 0,25 158,2 ОР 320 0,25

РО 62 1.0
“1 I 16,2

I 25,6
21000 42 21 I 0,25 108,7 210 0,25

аП 1,0
*1 "Г 16,2
к 1- 25.6

5400 72 12 I еяед нев-616,0 0Р 1440 0,2НО РО 4,0
Т-,



I с: ! 3 1 4 ! 5 Т 6 t у 1 6 5 9 ! Ю  ! I I

51ац&врэвое к-3 5РО-Тт-35РО-Т2-35РО-Тг -35РО- гадоо 48 6 0 ,2 323,4 0? 720 0 ,2

роаотав ЯУ-25 Ц -3  5? 0-Тг  3 5Р0-Т 2-35PO-TJ- аезно РО 2 а и 0 ,5

3 ЗРО-К Т1 4 5 ,2

Т 2 2 5,3

т . I 8 ,0

к" I 10,5
Лебедка маневре- 3 -3 If0 -T j-3 IP 0 -3 4800 64 32 I - 35,9 РО 62 0 .5

Э4Г-500/12-2
Т1 I 4,9

к - -

Питатель п да лчн - К- ГЗРС-ТГ 23Р0-Н 24000 48 2л I 0 ,5 39,0 ОР 48 0 , 2
адтйи.; ПЛ 8;L*9n. РО 46 0,5

т . I 5 .6

кх I 10,4

Питатель пластин­ K-23PO-TJ-23PO-JC 24000 48 24 I 0 ,5 46,3 ОР 48 0,25

чатый ПЛ I2 ;Ls0h . РО 46 0,6

Т1 I 6,7

к I 12,0

Питатель *ач;дю- К-3? G-T j -УРО-Т2T-9P0-TJ-9P0-K 20000 40 10 I 0 ,5 69,0 ОР 40 0,3
«юиод K I 8 - Т РО 36 1 ,с

*1
2 4.4

Т2 I 12,2

Е I 21.3

<Т\



— — - -  r-̂ — — — у 2~ *” _  I

Дробилка да/х;^-кс,_ K-I^PO-Tj-I^PO-T^I^FG-Tj-I^PO-K 
в о я  г у б ч а т а я  Д Д З - 4

Дробилка лвухвалко- K-IA PO -Tj-W O -T^-RPO -Tj-^PO-K
вея зубчатая /Ц.5-6

Сушильный барабан К-гЗРО-Тр-гЗРО-Т^-гЗРО-Т^гЗРО-К 
в 2 ,6x 14 ,0

Топки ЧЦ? 2360x6500; K-IIPO-Tj -IIP C -T o-IIP O -T j -IIPO-K 
ТЧ 2 ,7/ 6 ,5

Сушильный барабан K-23PO-Tt- 23PO-T~-23РО-Тт-25РО-К 
i  3 ,5 x 2 7 .0

з ! 4 ! 5 ! 6 » 7 ! 6 ! 9 !! 10 ! i f
30X0 60 15 I - 172,2 РО 52 2,8

Х1 2 6 ,5

А2 I 13,6
К I 24,5

зсоос 60 15 I - 206,5 РО 52 3,4

Т1 2 8,0
Т2 I 15,7
К Т

-L 35,1
28000 96 24 I 0,5 1707,0 0? 96 4 ,0

РО 92 6,0
«Т-.
*1 2 191, С
m
Л2и

I 205,0
I 502,0

J44G0 48 12 I 0,25 560,0 ® 144 1,0
PC 44 4,0

Т1 2 32,0

Т2 I 176,0
К I 324,0

28800 96 24 I 0,5 1908,0 ОР 96 4,0
РО 92 8,0
Тт 2 286,0
*2 х 316,0
К I 624,0 о\

го



I 2

Питатели дисковые K-I4?CM‘T-I4P 0-T p-I4P0-T j-I4P 0-K  
ДШ 31; ДШ 23

вентилятор дутье- К-29Р0-Тт-29Р0-Т? -29Р0-Тт-29Р0-К 
50й БД 12

Вентилятор дутье- л-29Р&-1т-29РО-Тт-29РО-Тт-29РО-К 
вой Л  13,5

Дымосос Д 15 .5  К-14РО-Тт’-14РО~Тт-14РО-Тт-14РО-К

Дымосос Д I t  K -I4рС-Тт-I4РО-Тт— 14РO-Tj-IчРО-К

Конвейер скре с к. о- K-IIPG-Tj-IIPO-K
эый КСО (.для уда­
ления влаха'1

3 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! 8 ! 9 I 10 ! I I

зооос 60 15 I 0,25 325,0 OP ISO 1,0
?0 56 2.0
Тт 2 8,5

т
А2 А 16,0

Э60С0 120 30 I 0,3 260,2 ОР <40 0,5
Р О  П6 1.0
Л1 3 11,4
К I 14.9

36Q0C 120 30 I 0,3 265,6 ОГ 240 0,5
20 I.I6 1,0
>■" -з ̂Т _3 13,2
К I 18,0

косо 60 15 I 0,3 167,0 OP 120 0,5
?С 56. 1,0

т«7 г

Ai тX
X I * V
24, С

18000 60 15 I 0.3 183,5 OP 120 0.5
Р 9 56 I.C

22', 5
к I 32,0

I20QD 24 12 I 0.25 84,0 ОР 72 0,75
РО 22 1.0
-Т -г 8,С

КА I
л

24,0е



h-9Tr-KСгуститель г. пери­
ферически»- приводом 

1X25; ИЗО

Сгуститель с пери- K-I3Tj-K 
ферическим приводом 

П25 *  ; ИЗО *

Мавинз внгругкк К-5Р0-Tj-5Р0-Т2- 5РЗ-7j~ 5Р0—Т
MBJU 5PO-Tj -5?G~7^-5PO -^ j -5P O -1^ -

5Р0-Тт-5?0-К

Нас ос 12 ВДс з_ро-Тт-РО-Тр-РО-Х1-РО-Тг -РО-Тт-
? 0-Т2-Р0-Тт-Р0-Т2-Р0-3

Насос 12 Hie *  s-Tj-Tg-Tj-T^-Tj-Tg-Tj-Tg-Tj-Tg-

V 3

*t * 1 5 ? ' 7 * В  ! г 1 ■ ii.4. 4

3D00C 60 6 - 0,25 144,7 ОР 230 0,5
?0 - -
h 9 3,3
к I 29,7

30000 60 3 - 0,25 172,7 77 220 0.5

Т  
i .  г 19 3,3
К т 29,7

ЗОСХХ 60 6 I 0,5 232,0 Ui' 120 0,5
7Г-_  v 50 т Г

JL т ■8, 6
1 4 15,3
(Т1i 'J  t

тл 25,6
К I 36,6

4 500 18 ?t- I - 38,9 ?0 9 0,5
ЧЛ. Y 4 4,1
jr 4 4,5
к" * _

3000 12 JL - - 47,1 РО - -
•1*
Ji 6 4,1

ь 5 4.5
к — «

3̂
О

1—i iA



iaccc 2C Hb э - г ю - т 1- а о 4 г в ^ Т 1 - г и - % -
a jo»fr -2Fo-^2^E®~3r ^ 0“s

Racoe 20 HSe S-ГС-Т—PC-VPW j-TO-TySG- 
TI - F G - T 2 - * 0 - T I - P 0 ~ 3

Насос 6 Гр В
д л я  Пй>р е ж г^ ш а д ш я ;

а ) * к п щ и » т а я й 1  3--Р О -Т т^ О ~ Т ч -Р Е М Ч -Р & * 2суспеязия х с а

* > е л ь - р п -  ш » г:е  S - 3 P 0 - T j - 3 P & - T 9 - ^ ,< M ‘r ' 3 ? ° “ 3

» 5 и в Д * 0 Г В -CSCMC * 3 - p o - T I - p o - T I - K > - - i e ^ o - a ,r ? c - -
T H ? e - s

,„L  I  i I £ i 6 ! 7 J 3 ? 9 I Ifi ! II
6000 24 3 1 54,9 PO 16 IpO

4 5,3
J 2 2 6 ,2
% I 5,3
Я - ЛЭР

4000 36 о I 4 M Ю 8 1,0
in 4 5,3

*2
4 6^2

Tr I 5,3
я" » -«B1

2Ш0 8 2 I - 15,9 ?0 4 1,0
<p«to 2 3,7
T2 I 4,5
К -

#000 16 4 I 23,9 ?0 12 I„0

TI 2 3 ,7
^2 2 4 ,5
К - Я»

32DQ 12 2 I ZL$ » 6 I.D
~I 4 3 ,7

T2 J 4 *5 ^
-
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Несте адамовым.
ШН 250-34 

для перекачивания:
а)крупкого мама 

и неко-Кдицпоннои 
суспензии

s-aP ft-T j-artK T j-sp o -T j-sp a^ rg -
2P0-Tj-2Р0-3

б)крупяого «лама *  3-2PO-Tr~2PO-T-y-€PO«-Tj»2IO-S

в)мелкого шлема 3~3Piwtt-3P 0-T p-3 P G -!t-3?O -j> - 
зро- : г- зго-з “

р)мелкого ш л е м а  *  3 - Ь И и г т - ч р о - Т - . - 5 Р и - ' 1 ‘- г - З Г а - йJL С. Л

д)фильтратй у. 
техзоды

Э-7РС^Тт-7Р0-То^7?0-Тт- 7 ? 0 - Т ^i d l e
7?G-lj-7P0-3

3 ! >4 ! 5 ! 6 ! ! 8 ! 9 ! II

450С 18 3 I - Т7 г.< f и Рй 12 0,25
гг

1j ч 2,0
Т-

г

О 4..С

50С* 2 0*5 0 ,2 _ 1 ,  -
X * .  t  \ J

г»

6 0,25
j 2 2,0
4 "I
V

I 4,0

6000 24 4 I - le,^ р3 Id 0,25
}_JL 3 2 , ‘j
*i ;> с 4,0

2UU:’ е 2 С,3 - I I ,С ?0 20 0,25
т- 2 2 ,0

4 I ■4,0
к * -

12000 48 6 I - 2ч, 5 гО 42 0,25
Т1 3 2 ,0

Т2 2 4 ,0
К « —

-а
г о
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e)*9as*0B фаотацик 
и к о *зд а № (й  PtK3

eyem mm

2R>~?~«№*3

s)ss>w 5sj»ss S -S ^ T -S P tH ^ S B S h ff^ S W fg * -
авы^*Цйда»у®ов 5Р0~-1т-зГ&-3

З роб сег& вш хк  К -  T j -К

скреда-э«*8 Ш 2~6

Проб*этб5?дак" К - t j -  К

хяацдоои Ш2~Ь

Имбмдеэрюх К -  Зу» К
IP ?5

7 4  t . 1 1 и г 1 1 1 Р Х 2 Х

ж ш 22 £ I - 35,5 » 6 о д з

*1 3 г*о

*2 2 4J)
К - -

23® £ I о д 25*0 « 32 й*25

7т 4 2 £

*2 1 4*0
К - «■

§Щ} Эё б I • 21,5 В) ас % ss
да
Л1

з 2Д

% 2
к - V-

49В Ж) 15 « т т ~ 73,5 ® таз ОД
ш ш m*-Т I 2Д

к" I S»0
« ж 15 «?*>■ *SMh 75,2 Ш5 72D ОД

BBS ВО Tl I 2,2
к Г Т Д

эн 25 <8Ж6Л™ 74Д T2D а д
г ш о

*х I 2Д
Е I а д

««8*м>



_________ I __________ _________________________ 2 __________________

Йййягяь д л я  п с д г е -  K -S F O -T j—5 ?[> -Т г—5 ? й ~ Т 2 -5 Р & -Т ^

п ш  а а й зы г и ч ^ с ж * ? .  sj>5_*f spQ -Ч  
Проб КВА I*sC '  -  '  *

Маашна & i£  т ю д г э -  

» e s E s  £ а б » р е т г р н ь а  

проб йЛ1 1 %

K r - ^ T j - w o - T j - s j M ^ - a p o - S r -

5 Р 0 -Т т -5 Р в ^ К
.1

&&№££ д л я  ПГ'ДГ ty~ К-5РЭ~Тт-5Р0-£ r>5P C-T^-SPG-Tj-
т о в к я  л а б о р ет о р к ы :; 5р о _ х  - 5 Р 0 - К
пр>--5 М~1 ЗСО 1

# ® » ш  д л я  г г е д г о - K - '5 P O - T j~ S P O ~ T j~ 5 F f t - ? j- S ,'C - i j~

г о в »  ш т к т и ч е с ш х  5 ? в ”-Т-г-5?0-<К 

в ш б  ЙШ. 3

Ш )  3 6  6

ЗЕНОС 36 6

хоеоо 36 6

I  «иед- 23£,С ОР 720 С,25
кеаао ¥0 30 1.0

h 4 4,0
ф
А2

VА 6,0
£ I 12*5

I  «ивд~ 235,0 W 720 0*25
stssso F0 3D 1,0

У» 4 4,5
Ч*
А2 I
К I 14,0

I  елед- 274,5 0? *?20 0,3
ЯЕВКС РО 30 1.0

* —. , * 4 5.0
-р I 3.5
К ' I 15,5

I  -  25,0 IS 30 0,5

% 5 2,0
К И Ш  3 6  6 I 2 5 , 0
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Приютом* 2,8.

Содержание работ по техническому обслуживанив 
и ремонту оборудования*

Работы | Содержание работ

1 . ? ____ г  _ . . . . . . .

Техническое
обслуживание

ОМ

Грохоты цилиндрические ГШ- l ,  ГИ1-Э

Произвести внеаний осмотр узко» и махптанов 
грохота, защитных огоаждекмй*

Контролировать температуру нагрева подшипников, 
электродвигателя, редуктора.
Готовить накину к запланированному ралонтнону 

осмотру или ремонту- произвести паддоку 
грохота от угдя и осевмей пили,

Принимать участие в вывелнаймы реирчгмм* работ.
Техническое

обслужрвание Проверить состояние барабана, ребер спирали, 
затяжку болтовых соединений, наличие сма- 
зхв во всех смазочных точках.

. е«юнтный 
осмотр РО

Проверить состояние загрузочного и разгрузочного 
желобов, футеровки деловое .сцепной муфты, из­

нос ребер спирали.
Выполнить работы технического обслуживания СР.
Выявленные дефекты устранить или аклычмть в 

план ближайшего ремонта.
Выполнить работы по смазке согласно карте сма­

зки.

Текущий 
ремонт T j

Заменить ролики.
Отремонтировать кожух, оградительные уотрэйот- 
Выоолнмть работы ремонтного осмотра РО.

Текущий
ремонт

Заменить ромиюояары и ролики упорные в оборе. 
Отремонтиоовать кожух, оградительные устрой* 

отва,желоба, воронку.
Выполнить раооты ремонтного .осмотра РО.

Капитальный 
ремонт К

Произвести полную разборку грохота. Отремонти­
ровать раит грохота.

Заменить барабан в сборе, редуктор, муфту цеп­
ную.

Выяснить работа текущего реаевта Т?
Произвести сборку грохота. е
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Техническое
обсдуивание

ОИ

Разобрать редуктор, произвести дефектацию 
и заменив изношенные зубчатые передачи, 
псшипни.ки, уплотнения*

Опробовать I'uoyav на холостой ходу и под 
негоуэкойч

Грохот инзрайонный ГИТ-51А*

Произвести внешний осмотр узлов и механиз­
мов грохота, защитных ограждений и зазем­
лений.

Проверить наличке смазки во всех смазочных 
точках, Контролировать температуру наг­
рева подшипников электродвигателя*

Следить за равномерным поступлением нагруз­
ки на грохот.

Готовить грохот к запланированному ремонт­
ному осмотру или ремонту -  произвести 
чистку грохота от угля и осевшей пыли.

Принимать участие в зыпоненни ремонтных работ

Техническое
обохукрвание

Проверить целостность сит их крепление* за­
тяжку болтовых соединений, натяжение 
клиновых ремней, наличие смазки во всех 
смазочных точках.

Ремонтный 
осмотр РО

Проверить состояние корпуса короба, кожуха, 
пружин опор (подвесок;, си т, загрузочного 
и раэгрузочногожелобов,клиновых ремней.

Выполнить работы технического обслуживания

Выявленные дешекты устранить или. включить в 
план работ ближайшего ремонта*

Выполнить работы по смазке согласно карте 
смазки.

Текучий
ремонт

Заменить загрузочное сито* 
Отремонтировать кожух, желоба. 
Выполнить работы ремонтного осмотра РО.

Текучий
ремонт

Заменит* разгрузочное сито, пружины опор, 
(подзеоек).

Отремонтировать порой, раму*
Выполнить работы текущего ремонта T j.

ifr ПИТБХЬННЙ 
):ечо|*т В

Произвести полную разборку грохота. 
Заменить короб, вибратор, опоры (подвески) 

грохота.
Отремонтировать раму, кожух, желоба. 
Произвести сборку грохота.
Выполнить рабйты по смазке согласно карте 

смазки.
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I Л ---------------------- 2 ---------- ------------. .
Опробовать х'рохот на холостом ходу и под нагрузкой. 

В демонтированном коробо заменить поперечины» де­
флекторы. подскткики, угольники, кронщтщны, о т- 
ремонтировать боковины.

Техническое
бслуживание

Грохоты инерционные ГИ1

Произвести внешний осмотр узлов и механизмов гро­
хо та , защитных ограждений и заземлений.

Следить за равномерным поступлением н&лрузхз на 
грохот и целоотноотьа оит.

Контролировать температуру нагрева оодакшшжаг 
вибратора, электродвигателя.

Готовить грохот к запланированному ремонтному оя- 
иотру иди ремонту <• произвести очистку еда и 
грохота от угля и осевшей пшш.

Принимать участие в выполнении ремонтных работ.

Техкичесладр
обслуживание

Одцк раз s три д м  проверит», целостность ода и их 
крапление, состояние пружин пбдввоон, натяжение 
клиновых ремней, наличие омаВкм во всех смазоч­
ных точках.

Ремонтный 
осмотр РО

Проворить целостность короба, вибратора, подваоок, 
клиновых ремней} затяжку болтовых соединений} 
отсутствие местных коЛеВ&ний оИт, деталей короба 
и других элементов при работе Грохота} состоя­
ние загрузочного и разгрузочнеоделобовграхота, 
ванны.

Выполнить работы технического обслуживания ОР.
Выявленные дефекты устранить или включить в план 

работ ближайшего ремонта.
Выполнить работы по смазке ооглаоно карте смазки.

Текущий 
ремонт T j

Грохот Г М  32, П1Х 42

Заменить сыта, полосы и детали крепление еда, 
пружины опор «.подвесок) грохота.

Выполнить работы ремонтного осмотра РО.

Текущий 
ремонт Tt

Грохот ГИЛ 43

Заменить сита и детали, крепления сит (угольники, 
«описи, захваты).

Вы полнить работы ремонтного осмотра РО.

Текущий 
ремонт Т2

Заменить детали крепления оит (клинья, брусья, 
скобы).

Выполнить работы текущего ремонта Т*.
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Текущий 
ремонт T.j

Текущий 
о е м о н т  1 '* Н

Текущий
ремонт

Текущий 
ремонт Tg

Капитальный 
ремонт К

Техническое
о б с л у ж и в а н и е

Т е х н и ч е с к о е
обслуживание

___________________ 2____

'Заменить цруминн очэр (подвесок)
^ ы п о а ч и г.'ь  Н а б о т и  т е к у щ е г о  р е м о н т а  T j > .

З а м е н и т ь  ф ) ч е * .^ о о ч к ы е - л и с т ы  к о р о б а ,  
0 * : ' ,р и с л т м р о в а т ь  ж ^ о б а ,  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  

(опери,  п о д в е с :  и

Г р о х о т  У Ш  5 2

З а м а н и т ь  с и т а  и  д е т а л и  к р е п л е н и я  с и т * .
Выполнить работы текущего ремонтного осмотра РО*

З а м е н и т ь  п р у ж и н ы  wop (подвесок)*
В ы п о л н и т ь  р а б о т ы  т е к у щ е г о  р е м о н т а  Т р

П р о и з в е с т и  п о л н у ю  р а з б о р к у  г р е х ю т а *
Заменить к о р о б  и  в и б р а т о р а
Отоацоитирсеать раму, опоры (п о д в е с к и к о ж у х ,

жецооа/
П р о и з в е с т и  с б о р к у  г р о х о т а .
В ы п о л н и т ь  р а б о т ы  п о  с м а з к е  с о г л а с н а  $ а р т а  

с м а з к а *
О п р о б о в а т ь  г р о х о т  н а  х о л о с т о м  х о д у  и  п о д  н а г р у з ­

к о й *
В  д е м о н т и р о в а н н о м  к о р о б е  з а м е н и т *  М Ш № й н ы *  

трубы, овязь-оелкнз угольники, 
-ц а п ф ы * з а х в а т ы ,

Резобр&ть вибратор, заменить подиипники, в туМ П г 
прокладки, тру^у.

Грохот самобалг} некий ГСЛ 62 и инерционный 
ГКСЙ 62, ГЙСЛ 72

П р о и з в е с т и  в н е ш н и й  о с м о т р  у з л о в  и  м е х а н и з м о в  
г р о х о т а ,  з а щ и т н а я  о г р а ж д е н и й  и  з а з е м л е н и й *  

С л е д и т ь  з а  р а в н о м е р н ы м  п о с т у п л е н и е м  н а г р у з к и  
н а  г р о х о т  и  ц е л о с т н о с т ь ю  с и т .

К о н т р о л и р о в а т ь  т е м п е р а т у р у  н а г р е в а  п о д ш и п н и к о в  
в и б р а т о р а  и э л е к т р о д в и г а т е л я .

К о н т р о л и р о в а т ь  н а  с л у х  р а б о т у  г р о х о т а .
Г о т о в и т ь *  г р о х о т  к  з а п л а н и р о в а н н о м у  о с м о т р у  м л и  

р е м о н т у  ~  п р о и з в е с т и , о ч и с т к у  с и т  и  г р о х о т а  
о т  у г л я  и  о д а н е *
П р и н и м а т ь  у ч а с т и е  ь  в ы п о л н е н и и : р е м о н т н ы х  р а б о т .

П р о в е р и т ь  ц е л о с т н о с т ь  с и т  и  
и х  к р е п л е н и е ,  с о с т о я н и е  п р у ж и н  о п о р  г р о х о т а ?  
н а т я ж е н и е  к л и н о в ы х  р е м н е й ; у р о в е н ь  м а с л а  в  
к о р п у с е  в и б р а т о р а .
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Выполнись работы по смазке согласно карго 

смазки.

Ремонтный Произвести: осмотр грохота, опять верхнее
осмотр РО опта и проверить состояние я крепление

нижних оит; заменить иановенные сита, 
брусья, клинья, болты гайки ц полосы 
крепления опт: проревите состояние Попе» 
речных связь-балок, иановенные заменить; 
заменить резиновые полосы и окооы, на 
которые ложатся сита.

Проверить ооотояние пружин опор грохота и на­
тяжку верхних гаек на шпильках вибратора. 

Выполнить работы технического обслуживании Or.

Текущий Заменить клинья левы* и правые, вита мам*
ремонт Тт пованные и щелевидные.

1 Выполнить работы ремонтного осмотра Р0«

Текущий 
ремонт Т2

Текущий 
ремонт Tj

Заменить детали установим, опт (стержни, окобн, 
полосы, планки, прижимы), овязь-оалки, Пру» 

„ живы опор (подвеоск),
Выполнить работы текущего ремонта T j,

Заменить брусья, поддитники.
Выполнить работы текущего ремонта Тт, 
Отремоитироватд короб, опоры (подвески).

Капительный 
ремонт к

Заменить короб, вибратор. .
Выполнить работы текущего ремонта То. 
Отремонтировать опоры (подвески).
Опробовать грохот не холостом ход/ и под 
„ нагрузкой*
В демонтированном короб» заменить изношенные 

связь**Валки, детали установки оит, сита, 
п отремонтировать боковины короба*
Разобрать демонтированный вибратор, замени*» 

подшипники, иановенные зубчатые колера, 
кольца, апялькй* уплотняющие и крвпежнае 
детали*

Отсадочные малины 0M8-I, 0Ц12-1, 
0MI8-I, 0M24-I. ОМА-10*

Техническое
обслуживание

Произвести виевний оомотр узлов и механизмов 
защитный ограждений и заземлений, 
состоянием бит предварительного 

сброса и равномерносты> поступления нагрув- 
кВ.
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Проверить наличие и поступление смазкж на эодот- 

ники пульсаторов» подшипники роторных разгруз­
чиков и другие смазочные точки. Контролиро­
вать температуру нагрева подшипников, элек­
тродвигателей , редукторов.

Готовить машину к запаланИрованному ремонтному 
осмотру или ремонту -  выпустить воду из ма­
шины, очистить решета отсадочных отделений. 
Принимать участие в выполнении, ремонтных pa- 
бот.

Техническое 
Обслуживание OP

Осмотреть щелевидные сита предварительного сбро­
са и заменить изношенные карты сит. Проверить 
отсутствие течи в корпусе маиины.

Проверить состояние ревет в отсадочных отдехаии* 
ях и их крепление, состояние цепей роторных 
разгрузчиков и их натяжение.

РвМОНТЯМИ
осмотр 90

Проверить техническое состояние корпуса машины, 
разгрузочных«елобов,шиберов, регуляторов 
уровня постели, пульсаторов, цепных и упру­
гих муфт, болтовых соединении, плотность за­
крывания шиберов, работу роторных разгрузчи­
ков и пульсаторов.

В OWA-IO -  яедевидных оит.
Выполнить работы технического обслуживания ОР. 
Выявленные дефекты устранить или включить в 
_ план работ ближайшего ремонта.
Выполнить роботы по вмазка согласно карте сма­

зки.

Текущей 
ремонт Tj

Заменить клапенные пульсаторы и разгрузочные 
устройства.

Выполнить работы ремонтного осмотра РО.
Опробовать машину на холостой ходу и под нагруз- 

кой.
В демонтированных пульсаторах заменить клапаны, 

пружины, пневмобаллоны..
В демонтированных разгрузочных устройствах за­

менить кольца и втулки.

Текущие
ремонт Tg

Заменить трубы, холена, заслонки водяного кол­
лектора; решета штампованные и решетки ис­
кусственной постели; щепоотборник; датчик 
нагрузки; звездочки привода разгрузочного 
устройства; поворотный янбер.

Отремонтировать корпуса отделений.
Выполнить работн текущего ремонта TV.
Опробовать машину на холостом ходу и под на­

грузкой.
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К Отремонтировать корпуса ofделений, карманы,
вовдуиный коллектор}верелодяи* ввдаба, пуско- 
регулирующую аппаратуру,вистему омазки. 
Заменить пульсаторы, раюгрувочнме устройстве, 
гидроцилиндры, коробку вкороотей.
Выполнить работы теку наго раыокта Тд щ Т'> яр 
вошэаянв в перечень работ капитального ремой» 
та. Произвести оборку отсадочной маиины. 
Опробовать машину на холостой коду ж под 
нагрузкой.

Сепараторы с вертикальным еяеваторним колесом
СКВ-20 , СКВ-32

Техническое 
обслуживание UM

Произвести внввнйй овмотр узлов н механизмов 
сепаратора, защитных ограмдений и ьаеемдаюяй» 
Проверить уровень наела в редукторах н нали­
чие смазки в подлинниках опорных катков а. 
гребковога устройства.
Следить за равномерной нагрузкой сепаратора 
рядовым углем, количеством оуопенэин и «о 

плотностью.
Контролировать температуру нагрева подтипhr-  
к о й , электродвигателей, редукторов,
Готовить новину к запланированному ремонтному 
осмотру или ремонту- посла остановки сепарато­
ра выпустить суспензию, промнть ВОДОЙ.
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Техническое
оболрмваине

ванну, злевато-мое колесо, загрузочный х раз­
грузочный яелски,гребковый механизм

Произвести осмотр узлов к механизмов сепара­
тора, при необходимости подтянуть болтовне 
крепления слеваторного колеса, откидных 
решеток, «стопорных планок, опорных 
катков, привода колеса и гребневого меха- 

И низма.
Проверить наличие и поступление оиазви во воех 

смазочных точках, отсутствие точи в кор­
пусе машины и трубопроводах,

"'Чнонтный 
vCHOtp Pf

Проверить состояние и крепление элеваторного 
колеса, откидных решеток, уплотненна, фу­
те ровочных листов, колосников, цевок.

При необходимости отрегулировать зазор между 
элеваторным колесом, и корпусом, элеватор­
ным колесом и уплотнениями.

Проверить свободный поворот откидных решеток 
элеваторного коЛееа в шарнирах.

Выправись согнутые элементы элеваторного ко­
леса, корпуса сепаратора, уплотнений; 
устранить появившиеся трещины, сколы и 
обрывы в узлах и механизмах сепаратора; 
течи в корпусе сепаратора и другие выяв­
ленные дефекты.

Выполнить работы по смазке согласно карте 
смазки.

Текущий 
ремонт Tj

Заменить лопасти элеваторного колеса, решетки 
канцентратного ‘желоба,полосы гребкового 
механизма.

Произвести поворот цевок и звездочки привода 
элеваторного колеса на 18Сг, отрегулировать 
цевочное зацепление.

Выполнить работы ремонтного осмотра РО.

Текущий 
ремонт Tp

Заменить втулки, цевки, звездочку привода 
элеваторного колеса; уплотнения; подлин­
ники опорных хатксв; оси rp/бкового меха- 
низма; желоб концентратный.

Выполнить работы текущего ремонта T j.

Капитальный 
ремонт К

Произвести полную разборку сепаратора.
Заменись элеваторное колесо; ontmue хатки; 

упругие муфты,редукторы привода элеватор­
ного колеса и гребкового механизма; под* 
шинники и оси гребкового механизма.

Выполнить работы текущего ремонта Г? , не 
вошедшие й перечень пабот капитального 
ремонта К.
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Техническое
•болщяваян*

Отремонтировать корпус сепаратора, систему центра* 
лизогенной смазки и трубопроводы.

Произвести сборку сепаратора.
Разобрать редукторы, произвести дефектаяис и 

замену изношенных подшипников, зубчатых передач
II у Ц Л О Т Н б Н И Й *

Выполнить работы по регулировке вэаямораспол** 
Кения узлов сепаратора и опробовать сепаратор 
на холостом ходу и под нагрузкой.

Майина флотационная И#72-6Э

Произвести виейнмй осмотр узлов й  механизмов # * • *  
таийонной йййины, защитных ограждений И  з а з С н *
Л б Н Я Й е

Проверить натяжение ремней привода аэраторов, не» 
тяженйе цепей привода item гона*

Контролировать тейперйГуру нагрева подияппнков, 
электродвигателей,  редукторов н поступление 
смазки во Все смазанные точки.

Контролировать работу майиву на слух.
Готовить машину к запланированному ремонтному 

осмотру или ремонту -  выпустить алан, промять 
водой камерй, аэраторы, пенсгоны.

Принимать участие в выполнений ремонтных работ»

Техническое
обсд̂ ривонме

Проверить состояние и натяжение клкновйх реинеЦ, 
цепей пеногона и привода пекогона: яетяяку 
болтовых соединения! отсутствие течи из камере! 
наличие и поступление смазки во все смазочные, 
точки согласно карте сяазйп.

Ремонтный
осмотр

Проверить состояние импеллеров, статоров, /свеяв* 
ятзлькнх реееток, футеровки камер, упругих, 
зубчатых и пальцевых муфт, узлов разведки 
централизованной емазкн; скребков пеногонев, 
клиновых ремней я втулочно-роликовых цепей* 

Выполнить работы технического обслуживания O F .  
Проверять величину зазора между импеллером! я 
_ статорами, между импеллерами я днияцмв камея. 
Выявленные деффекты уставить или включить в пЛяЯ 

работ ближайшего ремонта.
Выполнить работы по смазке согласна карт* омазкя»

х'екуцяй 
ремонт Tj Заменить центробежные импеллеры аэраторов, 

Выполнить работы ремонтного осмотра РО»

Текущий
ремонт Т р Заменить осевые импеллеры аэраторов, скребки я 

полумуфтн ценогоноя, выпускные к*»г а як. 
Выполнить работы текущего ремонта Тт,
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рекой? t

Заменить статора и перфорированное листы камер 
а овации, пекогоны, муфты и звсздочхи привод». 
Пекогонов.

Выполнить работы текущего ремонта Т? .

Произвести полную разборку флотационной манинк 
к сборочных единиц.

Отремонтировать камера, трубопроводы, шиберные 
устройства, восстановить футеровку камера 

Выполнить работы текущего ремонта Т~«
Заменить блоки аэраторов, псногоны в сборе, пои® 

вода пеногонев.
Пэекавестж оборку фяотомалинн. 
рйвобоввт». машину на холостом ходу ж под нагрузке* 
Разобрать редуктор привода йеногонов, произвести 

дефект,алию и заменить изношенные зубчатые 
передачи, подшипники, уплотнения.

Вакуум-фильтр вУкоаияа-80"
Техническое Произвести внешний осмотр узлов к механизмов 
ебеямгйэаяяе фильтра, защитных огоаадений и заземлений.

Ов Проверить наличке я поступление смазки; во вое
сказочные точки.

Следить за равномерной подачей питания, наличием 
перелива и плотностью пульпы, состояние» 
фильтровальной ткани секторов вакуум-фильтра.

Контролировать температуру негрева подшипников, 
электродвигаге лей,редуктов ощ качество отдув- 
кп и давление воздуха в системе по показа­

ниям приборов.
Готовить машину к запланированным ремонтным ос­

мотрам и ремонтам. *  смыть ванну фильтра я 
секторы водой.

Принимать участие в выполнению ремонтных ребот.

Технической
обсх^ЕИвание

Отрегулировать: зазор между шайбами. 
Произвести замену и ремонт изношен;ремонт изношенных векторов и

фильтровальной ткани,.
Проверить, исправность маслосистемы; герметичность 

трубопроводов; запорной арматуры, клапанов 
отдувхи; затяяйу болтовых соединений.

Ремонтный Проверить состояние вала ячейкового), ванны, от-
осмотр PC крнтой зубчатой передачи, узла мгновенной

отдувхи; узлов и разводки централизованной 
сказки.

Выполнить вобеты технического обслуживания О?.
Выявленные дефект» устранить или включит* в 

пяаи ввбот блкжс '̂тего ремонта.
Выполнить работа по синьке согласно карте 

си»яки.
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Капитальный 
ремонт £

Произвести полну» разборку фильтра.
Заменить вал ячейковый, распределительные 

головки, узел мгновенной отдувкя.
Выполнить работы текущего ремонта Т? , не ука» 

заинас в перечне работ капитального ремашф» 
Произвести сборку вакуум-фкхтра»
Опробовать вакуум-фильтр на холостом хаду я 

под нагрузкой.

Техническое
збоятаязавйй

Ш

Воздуходувки ТВ 80*1,%, ТВ 290-1,%

Произвести внешний осмотр узлов и механизмов 
воздуходувки, защитных ограждений в зв8®з«* 
зений.

Проверить уровень масла в корпусах подшиили»». 
Следить за поступлением воды на охлавдетае 
подшипников и нх температурой нагрева.

Контролировать работу зоздуаодувкв на слух.

Реипитный 
осмотр ру

Проверить состояние упругой муфты, системы ох­
лаждения подшипников, плотность еосдшшкЗ 
всасывающего я нагнететельного патрубков; 
затяжку болтовых соединений; отсутствие 
посторонних шумов, стука я повышенной в®б® 
рации при работе воздуходувки.

Один раз в 6 месяцев разобрать воздуходувку* 
Проверить состояние рабочих колес, т  езшао~ 
ку и крепление на валу, яедодпшЕса; ?&«•“ 
зор между маслоотражателями и корчусода 
подшипников; состояние и расподегепае ска*- 
зонных колец; чистоту копалов прсточяой 
воздуходувки,

Выполнить работы технического обелужевааай 6Р» 
Выявленные дефекты уетрзмаь наа вкдвчйть 
в план работ ближайшего рекокта,

Выполнить работы «о сказка оогавеи© карге 
смазки.

Текущий 
реиен? Тт

Заменить подшипники.
Выполнить работы ремонтпогв осмотра РО» 
Произвести центроэку т&:Ь зоэдревдузки к эя®да* 

тродвиготеля.

Г5>цятадьниВ 
ремонт R

Произвести полнув разборку воздуходувки.
Заменить ротор, унлотпонйч,, swpnyca нй.адягщв» 

коз, упруту© муфту»
Выполнить работы текучего вежжта г*. не 

вошедшие в перечень работ знпнтз.Нпогп 
ремонте»

Произвести сборку зоэдуд^дуодз» м лчвебезать
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Техническое
обсл^иваиие

Вакуум-насос ВВП-50 и воздуходувка ЗК-50

Произвести внешний осмотр узлов и  механизмов 
вакуум-наооса (воздуходувки), защитных 
ограждений и заземлений.

Проверить плотность соединений всасывающего 
и нагнетательного патрубков, затяжку 
болтовых соединений.

Следить за нормальной работой вакуум-насоса 
(воздуходувки)# состоянием и системой 
охлаждения сальниковой набивки, показа­
ниями вакуумметров и манощентров, нали­
чием смазки и температурой нагрева аод-

ы ПИКНИКОВ*
Принимать учаотие в выполнении ремонтных 

работ.

Ремонтный осмотр Проверить состояние соединительной муфты, 
системы охлаждения сальников, плотность 
соединения всасывающего и нагнетатель­
ного патрубков, затяжку болтовых сое­
динений; соосность валов вакуум-насоса 
(воздуходувки) и электродвигателя; 
отсутствие посторонних шумов, стука я 
повышенной вибрации при работе. 

Выполнить раооты по смазке согласно карте 
смазки.

Выявленные дефекты устранить или включить 
в план работ ближайшего ремонта.

Реку«ий
рвМОНТ Tj

Заменять подшипники 3620# упругую муфту» 
Удалить Накипь с корпуса и дисков. 
Выполнить работы ремонтного осмотра РО

Капитальный 
реноит к

Заменить вакуум-насос (воздуходувку) 
Выполнить раооты Текущего ремонта Т+ не 

вошедшие в перечень работ капитального л ремонта»
Опробовать вакуум-насос (воздуходувку).
В Демонтированном вакуум-насосе ( возду­

ходувке ваменить $&крй» кронятейны, ш Ш , Шор, Щ е д н к И  и  задний 
диски
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Техническое 
обслуживание (м

Техническое 
обслуживание ОР

Реион»«и# 
«ечтотр PC

tfesymsfi ремонт Т

Текущий ремонт Tj 

Текущий ремонт Тоii

\

3лет?оды обезвож ивайте Э06с, 3010с; наклонные 

транопертиругяиие ЗНТо,ЗИТ10 и багер-одеваторм 

Э0СБ6> 30CFIO
Произвести внешний осмотр узлов и механизмов 

элеватора,занятных ограждений ч заземлений* 
Следить da равноЙ£{Шй загрузкой коввей 

элеватора*
Контролировать состояние ковшовой лентыв?ем- 

лературу нагрева подшипников пЬМводиого воле, 
электродвигателя,редуктора,туроомуф ты .

Производить остановку элеватора только прм 
разгруженных ковшах.

Осмотреть ковшовую ленту,проверить крепленЕ# 
ковшей*

Подтянуть крепежные болты в приходной головке 
и ловителях.

Выполнить работы по смазке согласно карте 
омазки*

Проверить износ полос трепия,рабочих поверху* 
ш сте й  приводных звездочек и родкКОв Иленей 
Секции;состояние к о в ш о в о й  ленты дй&фрагиы ту р - 
бомуфти, оградительных устройствукрепление полое 
трения;патяжку болтовых соединений*

Отоегулноовать натяжение &0МэЯбй Левад» 
даНооШИть работы технического ОбиЛужизюш №•

Для элеваторов б Зййбдской ковшовой л е я » 1

Заменить ковиовулз лент},полосы  трения#угод*~ 
ннкй#НрйЯбДЯОй вал в о б о р о ту  рбоауфту.

Вы по лнить  работы ремонтного осмотра ?С . 
Опробовать элеватор на холостом ходу я под. 

нагрузкой*
В демонтированной турбомуфте заменить турбим-*

нов и насосное колеса.
Разобрать демонтированный приводной вал*за­

менить подшипники,уплотнения. звездочки*

Для элеваторов с ковшовой лентой, 
изготовленной на РМЗ

Заменить ковшову» ленту,полосы  трения. 
Выполнить работы ремонтного осмотра РО* 
Опробовать элеватор на холостом ходу к под 

нагрузкой.

Заменить приводной вал в сборе,турбомуфту* 
Выполнить работы текущего ремонта Т г 
Опробовать элеватор на холостом ходу*» под 

нагрузкой.
В демонтированной турбомуфте заменить тур-* 

бйнное и касоснсе колеса.
Разобрать демонтированный приводной вал , 

заменить уплотнения,подшипники, звездочки.
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Капитальный 
ремонт К

Заменить ковшовую ленту,полосы трения,уголь­
ники, поиводней вал в с<; с ре, открытую зубчатую пару 
и редуктор привода,ловитель,ролики нижней секции.

Отремонтировать секции корпуса элеватора.
Произвести центровку привода и опробовать 

элеватор на холостом ходу и под нагрузкой.
Разобрать редуктор.произвести дефектацию , 

заменить изнойенйые зубчатые передачи,подшипники, 
уплотнения.

Техническое 
обслуживание СМ

Техническое 
обслуживание ОР

Ремонтный 
осмотр РО

Центрифуги ФВВ-IOO.1У-I;ФВИ-iOOЛК, НВШ 1000
Произвести внешний осмотр узлов и механизмов 

центрифуги,зашитных ограждений и заземлений.
Проверить состояние сит фильтрующей поверх­

ности ротора,загрузочного и разгрузочных устройств 
работу контролирующих приборов,циркуляционной сис­
темы смазки.

Следить за непрерывностью и равномерностью 
загрузи-/- центрифуги.

Контролировать работу центрифуги на слух и 
темпере гуру нагрева подшипников.

Готовить центрифугу к запланированным ремонт­
ным осмотрам и ремонтам.

Принимав участие в Выполнении ремонтных 
работ.

Проверить отсутствие посторонних шумов,стука 
и повышенной вибрации при работе центрифуги;креп­
ление корпуса,крышки,загрузочного устройства,фун­
даментных амортизаторов;натяжение клиновых ремней, 
исправность* системы смазки.

Проверить состояние сит,ротора,загрузочного в 
разгрузочного устройств,амортизаторов,амплитуду 
колебаний ротора и равномерность сжатия амортиза­
торов эластичной муфты (для центрифуги ФВВ).

Выполнить работы технического обслуживания ОР.
Выявленные дефекты устранить или включить в 

план работ ближайшего ремонта.
Произвести чистку маслооистемы и внпрлнить 

работы но смазхе согласно карте смазки.
Центрифуга ФВВ-ГООЛУ-1

Текущий ремонт Тт Заменить ротор,загрузочное устройство.
Выполнить работы ремонтного осмотра РО. 
Опробовать центрифугу на холостом ходу и под 

нагрузкой.

Текучий ремонт Т Заменить распорное кольцо и втулку эксцентри-
нового вола,подшипник 3610 стакана возбудителя, 
подшипник 7526 вращения ротора,главные буфера,бу­
фера эластичной муфты,буфера 'фундаментные,шесте­
ренчатый насос системы смазки.
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Цсн1ркфуге ФРИ-100.J.K-2
Текущий ремонт Т- Заменить ротор,иелоб входной.

1 выполнить работа ремонтного осмотра РО.
Опробовать центрифугу на холостом ходу я под 

нагрузкой.
Текущий ремонт Т9 Заменить сферическую вставку,маслоотража- 

с тельное кольцо.оуфера главные и фундаментные* 
подшипники 7526 привода.

Выполнить работы текущего ремонта Tj 
Центрифуги ФВБ-100.1У-1;<ИШ-ГОО.ТК-2

Капитальный ремонт К Произвести полную разборку центрифуги.
Заменить водосборник,внутренний конус при­

вода.
В центрифуге ФВВ заменить стакан,палец иатт- 

на и шатун,подшипники вала вибратора и эксцент­
рикового вала,вал эксцентриковый и вал вибратора. 

Выполнить работы текущего ремонта 
Собрать и опробовать центрифугу на холостом 

ходу и под нагрузкой.
Центрифуга НВШ-1000

Заменить сито,загрузочное устройство.
Выполнить работы ремонтного осмотра РО. 
Опробовать центрифугу на холостом ходу и под 

нагрузкой.
Заменить изношенные скребки шнека,маслонасоо 

И фильтр системы смазки.
Отремонтировать защитный кожух и корпус 

центрифуги.З
Выполнить работы текущего ремонта Tj

Заменить шнек в сбове,крестовину.
Выполнить работы текущего ремонта T-j

Произвести полную разборку центрифуги.
«менять пружины виброизоляторов,редуктор. 
Выполнить работы текущего ремонта
Собрать н опробовать центрифугу на холостом 

ходу и под нагрузкой.
Центрифуга ЮГЕ-1350 к

Техническое Произвести внешний осмотр узлов и механизмов
обслуживание 04 центрифуги,защитных ограждений и заземлений.

Проверить наличие и поступление смазки во 
вес смазочные точки,натяжение клиновых ремней.

Следить за температурой нагрева коренных под- 
шинников центрифуги,электродвигателя,показаниями 
контролирующих приборов.Контролировать работу 
центрифуги но слух.

1'сгогить центрифугу к запланированным ремоит-

Текущий ремонт Tj 

Текущий ремонт

Текущий ремонт T-j

Капитальный 
ремонт К
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ним осмотрам и ремонтам.
Принимать участие в выполнении ремонтных работ

Техническое 
обслуживание UP

Проверить отсутствие посторонних шумов,стуков и 
повышенной вибрации при работе центрифуги,исправ­
ность маолосиотемы,состояние муфт,трубопроводов 
и запорной арматуры,натяяенне клиновых ремней я 
затяжку болтовых соединений.

Выполнить работы по смазке согласно карте 
смазки.

Реионтмй 
OOMOtp Г0

Проверить состояние оградительных устройств и 
защитных заземлений,разгрузочных насадок и уп­
лотнений цапф.

Выполнить работы технического обслуживания UP. 
Выявленные дефекты устранить иля включить в 

план работ ближайшего ремонта.

й н д у тремонт Tj
демонтировать ротор в оборе.
В демонтированной роторе заменить комплект 

оекторов янека,разгрузочные насадки ротора.
Проверить состояние ятифта предохранительного, 

датчика и авторегулятора.
"«полнить работы ремонтного осмотра PQ. 
Собрать и опробовать центрифугу на холостом 

ходу и под нагрузкой.

texyww 
ремонт Tg

Выполнить работы текущего ремонта Tj
Проверить состояние и произвести ремонт нап­

равлявших полое внутренней поверхности ротора, 
основных витков шнека,резиновых уплотнений и 
амортизаторов кожуха.

Заменить монтажные уплотнения цапф шнека.
Произвести чистку и ремонт системы смазки.

Текущей,,, 
ремонт Ц

Выполнить работы секущего ремонта Т2
Заменить загрузочные насадки шнека,питающу» 

трубу и трехходовой края пульпоподвода,коренные 
подшипники 156 н 3632,подшипник 244 правой цапфы 
шнека.

Проверить еостоянке и отремонтировать сливные 
кромки порогов и отбойников ротора,состояние и 
крепление беличьего колеса к конической части 
шнека»

Разобрать планетарный редуктор,произвести де­
фект ацхе и замену изношенных зубчатых пеоедач, 
уплотнений н подшипников.

Капитальный
ремонт К

Произвести полную раябопку центрифуги.
Заменить ротор в сборе,фундаментные амортиза­

торы,трехходовой кран.
Отремонтировать кожух центрифуги,трубопроводы 

ж систему смазки.
Собрать и опробовать центрифуг? на холстом 

ходу и пол не г «узкой.
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Сепараторы электромагнитные Э Ш  80/170$ 

ЭВМ 80/250

Товдчеекэе Произвести внешний осмотр узлов и механизмов
оосяуживага» вм сепаратора, зачитных ограждений и заземлений»

Проверить наличие смазки подшипников барабана 
и уровень масла в редукторе и маеЛосистеме,работу 
насадок,натяжение цепи цепкой передачи привода. 

Следить за беспрерывной подачей пульпы В При­
емную ванну,за наличием магнитного поял но барабане
уровнем масла в барабане и отсутствием течй мёсла 
из подшипниковых узлов барабане,мазлобага и масле»-’ 
провода,Нормальной оаботой хвостовых насадок,.

Поела остановки сепаратора смывать водой oapft- 
бал,скребки и не реже одного разе в педелв-лаяну.

Готовить сепаратор к запланированному ремонт­
ному осмотру или ремонту.

Принимать участие в выполнении ремонтных работ.

РвМОЙТ!
осмотр

Проварить состояние уплотнительных устройств,

t/тербвки,скребков,упругой иуфтм$состояние и нетл­ение цепной передачи привода;положение коробки 
выводов обмоток возбуждения и надежность ее креп­

ло ния;за?ц*ку болтовых соединений(отсутствие гтеч­
ки масла из барабана,маслобака и маслопровода.

Выявленные дефекты устранить или вклинить в 
план работ ближайшего ремонта.

Выпустить скопившиеся в электромагнитном бара­
бане пары и газы.

Выполнить работы на смазке согласно карта 
«тэки.

Капитальный

ркмвьт

Заменить уплотнения барабана,насаДкя и обойму 
кортов, резиновые авлосы скребков.

Выполнять работы ремонтного осмотра РО.

Заменить звездочки привода и •леетромагнитш’е 
баловне {втулки* прокладки оарвбеяа(етальные полбой 
скребков*.

Выполнить работы текучего ремонта $£

оповести полную разборку сепаратора* 
емонтироветь корпус,компенсатор,мавлойровойа 
свить футеровку корпуеа* берисаб,редуктор,
■̂ Й8ОДЙЙ0 8$$ЗД0ЧКЙ*

7обЬаН и опробовать сопераго 
Разобрать демонтяпованяыв ба

произвести дефектацию и замену* йвнонотюх* дет! 
лей

под нагрузкой* 
йв и Р?№®|»
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Скребете конвейеры ШУС

Й х т ш ш
бяукий&йие Ш

Й кт т ьш  _сяу*ти»ййе Ш?

Pm*tttpfsft 
шоп»} №•

tfeKxtt&fr<*k-W «*/ ***TW * »

jpefeoHT f j

ремонт R

Произвести внесший ОвМ«*В узлов в механизмов 
конябйвра.эайи*##* w t * W w  я одзомденяи.

С л е д и т *  8 в р а й й о й в & й ё и  з й т Ш й  к о н в е й е р а , 
р р о х  и о о т а й й в к у  к о н в в и в р й  й р о и м о д и т ь  б о з  ш Т р у в -

* "Коррелирован степей* петрова педиипнипоа 
« Л е К Т р О Д В И Г й Т в Л Я  и » Р Д у В | р 0 йл

Г щ  с в и т ь  к о н в е й е р  к ^ п л а н и р о в а н н о м у  р е м о н т н о м у  
ОСМОТРУ или ремонту,

ПрйпимйТь участие в выполнении ремонтных работ.

Проверить натяжений рий#й0отояш* скребШ f  
йарниркмх соединения цвря»приводйоге и натяйне̂ б 
уетроивтв;ОаТяжку болтовня соединений*

Проверить износ цви»,«ояЬй *рения,поетеЛй4вв«!Т~

П к; состояние привода.
ш ш н и т ь  р а б о т а  Т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  Ш »  

В ы п о л н я т ь  р а б о т ы  п о  е м а э к о  е о т л з с й Ь  к а р т е  в и а # ~
ЕЙ»

Выявленные дефекты устранить и»# включит» » 
план работ ближайшеТ» ремонта.

Заменять ИййЬ.ноловн Трены»,вливаю «везде*»* 
Т у р е о м у ф т у ,

ВнггопнитЬ работы ремонтного' оемотра iff.,

Произвести « о й И у й  р а з б о р к у  вйдаштт.
Зоменить приводной и Натяжно# шт ш с<ЗЪт„ 
Выполнить работы текущего ремонте Иц*
Отремонтировать рану,постель.листе!!?» «бшивн* 

дедееяцхи Проверить пелвлтние рамы по «бям и от­
меткам.

С о б р а т ь  и  о п р о б о в а т ь  к о н в е й е р  н а  х о л с е т о м  х о д т  
ш я р д  н а г р у з к о й .

Разобрать рсдукто в,произвести дефвктаии» и 
замену изношенных з у б ч а т ы х  па редач.у плотйенчй, 
подшипников.

Техническое 
обслуживание <М

Ленточные конвейеры
Произвести внешний осмотр увдов я механизмов 

конвейера,защитных ограждений и заземлений.
w йРна^яногГус?ройетв!ПВ падйиптжса приводно-

Следить за правильность» хода ленты й ее яатя- 
яенмемуочисткой ленты я барабанов.враденнем роди-

Йонт солировать температуру нагрева подшипников 
электродвигателя и редуктора.

Не допускать пробуксовки ленты,просыпания 
трвиспортируемого материала и работы конзейера 
входосту».
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Техническое 
обслуживание OP

Ремонтник 
осмотр PQ

Текущий 
ремонт Tj

Капитальный 
ремонт К

Проверить сос-ояние конвейерной ленты 
(целостность ел.ков,отсутствие порилов и зпди- 
ров ,̂бсковы~ уплотнений*очистительных в тормоз­
ных устройств.

Заменить невращающмеся ролики.
Проверить состояние оградительных устройств, 

муфт.футеровки барабанов.
Выполнить работы технического обслуживания
Выявленные дефекты устранить или включить 

в план работ ближайшего ремонта.
Замени :ь ленту.футеровку барабанов. 
Выполнить работы ремонтного осмотра РО* 
Разобрать редуктор,произвести Дефектами» 

изношенных зубчатых передач,уплотнений,подшип­ников.

Заменить приводной, i агяжиой и отклоняющий
барабаны, редуктор.

Выполнить работы текущего пемонта l j
Отремонтировать металлоконгтоукции. 
Опробовать конвейер на холостом ходу и под 

нагрузкой.
Вагоноопрокиднватель BPG-I25

Тктгяическое 
обслуживание ОР

Ремонтный 
осмотр ТО

Текущий 
ремонт tTj

Проверить состояние оградительных устройств 
зубчатых зацеплений,упругих и ЭУбчиТых иум при- 
"одб;футеровкя припадочной стенки и оаДКи;уэЛОв 
и разводки системы смазки;затяжку б'ояТодых еое- 
динениР;отход колодок,износ обкладЬк*хбД порв- 
ня в электрогидравЛиЧесквк толкателях тормозов; 
крепление рельсов к платформе и совпадение ИХ 
с рельсами подводящей железнодорожного путиу 
наличие трещин в металлоконструкциях*

Выявленные дефекты устранить или включим 
в план работ ближайшего ремонта.

Проверить рабкат бандажей и Зазови между 
упорами Замков и планками.

Разобрать пружинные буфера,очистить их 0* 
пыли,проверить сооТояНие Пружин,

Выполнить работы технического обслуживания 
ОР и работы по смазке согласно карте смазки*

Заменить футеровочную резину На НрЯВалоч- 
ной стенке и балке{ подшипники и пружины вибра-
Т0Р0В’Отремонтировать причимнуц балку,защитние 
кожухи рслихоопвв и отбойные Щйта. проверить вое» 
тояние подшипников роликоопвр Н пябтпветь поезд-, 
ки внутреннего кольца подяипников m оси роли- 
коопор.Ири необходимости заменить Подшипники.

Выполнить работы ремонтного осмотра РО.
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mu

ремонт
Заменить зубчатые и упругие муфты привода,

Шозарэкяадрм и втулки тяг.йвдеишпжй и втулки 
KoOnopfiipiRaHU oyiepoBpfMwiiirtiHvttfK цапф;ре- 
оры ф щ ц р т т  hxetiojBNtt. 
ртремонтирбвать лильки 3 металлоконотрукци». 

*“ ■*"*•• текущего ремонта тт.Выполнит» работы
 ̂ ПроизяевТИ НвЛадкл.регулир! 

работы йагойоонрвкнднШейй*
Маневровое устройстве Ht~25

*Т*
Ъяу и опробовячис

Техническое Произвести выевший осмотр узлов и механизмов
обслуживание ОР HjwerjjOjjoro устройства, защитных ограждений fe S&-

Проверить Горизонтальность пояснения упорной 
балки;свободный ход белки в упорах ходовых теле- 
жекупроворачйяаиие захватных замков на упорной 
балке л обе стороны (на 8°)|рналичи15 и поступление 
смазки во 'се смазочные точки согласно карте; 
Смазки.

Ремонтный 
осмотр Рс

Текущий
ремонт T j

Текущий
ремонт

Текущим 
ремонт Т5

Капитальный
ремонт R

Провер/ть состояние тяговых «.неТов и канатов 
упорной балки^упругих и тормозных м«фт;затяжку 
оолтовнх соединений;натяжение канатов и в?улочй0-

Коликовых цепей цепных передач;надемнооть крепла- 
ия каналов;работу концевых выключателей и 
крепление отводок*

Вынслй', "ь работы технического обслуживания ОР 
Выявленные дефекта устранить или включить s 

план раб01 ближайшего ремонта.
Выполнить работы по смазке согласно карте 

смазки*
Заменить а о л о д к и  тормозной муфты,грузовой 

канат.
Выполнить работы ремонтного осмотра ГО»
Заменить подшипники 7206 планетарного редук­

тора.
Выполнить работы текущего ремонта Tj»
Заменить изношенные Зубчатые передачи плане­

тарного редуктора;подшипники приводних барабанов 
продольного перемещения Маневрового устройства 
и подъеме упорной баякй?подшищшки канатоуклад- 
чикл;захват упорной балки;упругие н тормозные

Выполнить роботы текущего ремонта Tg

Огрей онтировать опорные тележки и металле-
конструкция.

Заменить редукторы приводов .продольного пере­
мещения и подъема упорной балки;Ьве?дочки цепных 
передач;канатсукладчихп:блоке, полиспастов полно­
го и обратного хода,ходовые колеса,

Выполнить работы текущегс ремонта
Произвести наладку я «пробовгяие маневрового



95

I

Техническое 
обепуживочис (Ч

Ремонтный 
осмотр РО

Текущий 
ремонт Tj

Капитальный 
ремонт К

Техническое 
обслуживание ОР

Ремонтный 
осмотр РО

ИЬкуянй
ремонт Hj

Капитальный 
ремонт К

устрой ство  на холостом ходу и год  нагрузкой. 

Лебедка маневровая JMГ - 500/12-2

Произвести внешний осмотр узлов и механиз- 
мо» лебедки,защитных ограждений я заземлений.

Проверить наличие смазки во всея смазочных 
точках.

Следить за состоянием каната н правильной 
укладкой его на барабане.

Проверить соотоячие упругой муфты.каната, 
оградительных устройствJ затяжку болтовых сое­
динений.

Выявленные дефекты устранить или включить 
в план работ ближайшего ремонта.

Выполнить работы по смазке согласно карте 
смазки.

Заменить редуктор и упругую муфту.
Выполнить роботы ремонтного осмсТра РО.
В демонтированном редукторе произвести де­

фектацию и замену изношенных передач,уплот­
нений', подшипников,

Заменить лебедку.

Питатели пластинчатые ПЛ-8,ПЛ-12

Проверить состояние узлов и механизмов 
питателя,затяжку болтовых соединений*

Выполнить работы по смазке согласно карте 
смазки.

Проверить состояние приводной,натяжной и 
промежуточной секций.полотна,привода.

Оповести регулировку натяжения полотна, 
затяжку болтовых соединений*

Выполнить работы технического обслуживания 
ОР.Выявленные дефекты устранить ним включить 
в план работ ближайшего ремонта.

Произвести йодную разборку питателе.
Заменить полотно»направляющие полосы,тяго­

вые звездочки»
Отремонтировать секции питателя,систему 

смазки,
Выполнить работы ремонтного осмотра РО.

Произвести полную разборку питателя.
Заменить приводной и натяжной валы в сборе..
Отремонтировать привод,неталлокомструкяия, 

течки,ограждения.
Выполнить работе текущего ремонта T j
Собрать питатель,провести его на ла дку,ре­

гулировку и опробование на холостой ходу я под 
нагрузкой.
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Питатели качающиеся К1.-6,К.И-Ю,КЛ-12

Тахш*®сЕое 
обелужИжаякв (й Произвести аневний осмотр узлов и меха­

низмов питателя,защитных от’раздений я зазем­
лений»

Проверить наличие и поступление смазки 
во вое омавочше точки.

Проверять температуру нагрева подавнпкй- 
вов электродвигателя,редуктора.

Контролировать на слух работу питателя.
©К Нй «88 «3*98
»3в*у)багваииэ ОР Проверить состояние упругой муфты, о г т -  

дктельш* устройств, затяжку болтовых сведи- 
Пений.

Выполнить работы по смазке согласно к&о- 
w  смазки»

?̂ МЭИЭТВ|Я
®а»ет© ?С Проверить состояние димяа» шей­

ных листов ромы,роликов,узла регулировки про»» 
ияврдительности питателя.

Выполнить работы технического обелужзга- 
ния 0?»Выявленные дефекты устранить или пла­
вить в план работ блиянйиеаго ремонта»

Фзкущиа 
реяеят f j Заменить правый,левый и лобовой сменные 

листы рамы,ролякии и уплотнения ролишзопэр, 
ирияояип,затвор к стяжку,

Выполнить работы ремонтного осмотра ?0» 
Опробовать питатель на холосто» ходу к 

япд нагрузкой*
Язкувий 
район® Tg Заменить днища подвижное,шдамтгаж « 

втулку врияощипнонватунного механна«а*,11ох- 
шинники,оси и втулки ргохикоопер»

Выполнять работы текущего ремонта 1;̂

Еапнтальячй 
ремеит К

Произвести поляув разборку питателя»
Заменить роликоопоры, ыривошиййо-шатуйши 

механизм,упругой муфту, роэетдае подшипники 
раин,сменные листы ренк,днище подвижно», зат­
вор я стяжку*;

(лгремонФирсве^ь рс&у и вороня?»
Раэоб ра$ъ редуктор* и рои двести' деъечта-

цяю в замену нэвошетшх зубадгнх пег** да», 
^дяипияко^уплотненвй*.

Собрать и опробовать н*«‘?№».рь холо<р- 
т^м ходу и под нагрузкой.
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Техническое 
обслуживание Ш

ffeMOurrajjj 
осмотр РО

Фгкущий 
ремонт Tj

Текущий 
ремонт Tg

Капитальный ремонт Я

2

Лпобилти дпухваяковне зубчатые 
ИЗ-Л,ДЛЗ-6

Произвести внешний осмотр узяо» к меяа~ 
ивзиов дробилки,защитных огрождений и зазеж» 
алии».

Проверить наличие смазки вс всех сиазочь- 
тх точках* равномерный

Следить ва^оступлением нагрузки. 
Контролировать температуру яаГреаа под** 

аипников,элекТродввгателаС
Готовить .дробилку к запланированному 

ремонтному осмотру или ремонту»
Проверить техническое состояние злам ев- 

тов передаточного механизма.приводного вала, 
подвижного и неподвижного валков,сегментов, 
амортизирующего устройства„затяжку болтовых 
соединений.

Отрегулировать зазор между датчиком и 
крыльчаткой,величину поджать» пружине шари­
ковой муфты и пружин амортизатора,величину 
щели между валками,натяжение клиновых реи не®„

Выполнить работы по смазке согласно 
карте смазки.

Выявленные дефекте устранять или вклю­
чить а план работ ближайшего ремонте.

Заменить париковую муфту.
Выполнить работы ремонтного осмотр» РО.

Заменить сегменты.уплотняющие устройст­
ва, толкатели и пружины амортизирующих уст­
ройств, подшипники блоанвестерни передаточного 
механизма.

Выполнить работе текущего ремонта

Произвести полную разборку дробилки.
Заменить приводной вал.подвижный и не­

подвижный ваяли в сборе,пружины и подшипни­
ки амортизирующего устройства*

Собрать дробилку,отрегулировать величи­
ну поддатая пружин,зазора между датчиком я 
кь-ыльчаткой,щсли между валками»

Выполнить работы по смазке согласно 
марте смазки.

Опробоввть дробилку на холост®! ходу 
й. под нагрузкой.
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Сушильные барабаны 02,3 х 1Ц,0 и 

03,5 х 27,0

Т«ЯМЯЧеСКОе
обслуживание

ом

Произвести внешний осмотр узлов и механизмов 
сушильного барабана, защитных ограждений 
и заземлений, контролировать температурные 
параметры работы барабане. Готовить бара­
бан и запланированному ремонтному осмот­
ру иля ремонту.

Тахкичеокое
ебоЛ|р*ваияе

Произвеотт внешний осмотр узлов и мехнизмев 
оуЯМЬЯОРо барабана, защитных огражде­
нии ш ивйсмлений.

Проверить наличие я поступление смазки во 
вое смазочные точки, герметичность сучи­
льного тракта, прилежание бандажей к 
опорный роликам, состояние открытой зуб­
чатой передачи, упругой и зубчатой муфт, 
ленточных я секторных уплотнений, банда­
жей, опорных и упорных роликов, стоек, 
пластин и прокладок,редукторы.

Вемеятянй 
аеиатр ДО

Проверить состояние внутренней насадки бара­
бана, загрузочной течхи, решетки и футеров­
ки разгрузочной камеры, броневых плит. 

Выполнить работы технического обслуживании ОР

Техгшв раиКмт Tj
Заменить наоадку, загрузочную течку, решетку 

разгрузочной Камеры.
Отремонтировать разгрузочную камеру. 
Выполнять работ технического обслуживания

j a r %
Заменить броневые плиты, упорный ролик, 

секторное уплотнение, подвеяцовую нес- 
_ теряв в сборе с валои и подшипниками. 
Выполнять работ текущего ремонта Tj.

Яштлиюй 
ремонт я

Отремонтировать корпус барабана. Заменить 
бандажи, кольца под секторными; уплотне­
ниям, зубчатую и упругую муфты.

Замени|ь^ли развернут» зубчатый йеной
Выполнить работ текущего ремонта Т?. Про­

извести дефектацию и замену изношенных 
деталей редуктора. Опробовать барабан но 
холостом ходу.
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Техническое
ебслцмваяи*

Топки ЧШ> 2360 х 6500 и 14 2,7/6,5

Произвести внешний осмотр узлов в механизмов товкй 
защитных ограждений и заземления.

Слегать за поступлением води дли охлаждения па- 
Нелей, состоянием колосникового Полотна* 

Производить установку випаваих колосников.

Техническое
»бсл|гниванив

Произвести;' внешний осмотр узлов н механизмов 
трпки. заветных ограждений и заземлений.

Проверить состояние колосникового Полотна, плав­
ко рть его движения и наличие зазора между 
рТвнкарм топки, крайними держателями и колос- 
^ ^ и с п р а в н о с т ь , обмуровки и системы ох»

Ремонтный 
осмотр РО

Пррврвцта износ цепей колоонияового полотво, роли» 
Sol опорного рольганга, состояние упругой муф- 
ип дутьевых зон, механизма подъема клапана 
растопочной труби, охлаждавцих панелей, пре­
дохранительного ятифта в редукторе, герметич­
ность газового тракта. Пыпслнить работы тех­
нического обслуживания ОР и работы по смазке 
согласно карте смазки.

ТбЦйй 
ремонт Т|

Заменить охлаждающие панели, подяяпникя ско«жжения 
заднего вала, «ацпиенные ролики опорного роль­
ганга, клапан и седло растопочной трубы. 

Выполнить работы ремонтного осмотра РО.

Текущем
ремонт Tg

Заменить колосниковое поЛрФИо В сборе, регулятор 
|*ой топливаv сактормив заНор уго&ног» яа«-

Выполнить работе Текущего тежоята 1^,

Капитальный 
ремонт К

Произвести полпув разборку иеханических узлов 
топки.

Отремонтировать раму к фунтовой кожух.
Восстановить обмуровку» 2а*е-яить передний и зад­

ний вала в сборе.
Выполнить работы текущего ремонта S®.
Разобрать редуктор, произвести дефехтировку и 

замену изношенных деталей и узлов*
Сяробовать топку и отрегулировать ее работу

Техническое
обслуживание

OR

Питатель дисковый ЯШ  я ДВ25

Произвести знепиий осмотр узлов м механизмов чи­
тателя, защитных ограждений и заземлений, сма­
зать зубчатуи киничеокуя передачу.
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Один раз в неделе очистить и осмотреть верхний 
диск. Следить эв Нормальной работой питателя-

% ф Я В . Прореви?* состояние явестовинн, скребков верхнего 
дреяД. отярмтой 9$ечетоя передачи, кятоякх 
ремней, наличие еяаяя».

йийНЯ
Проверить ебетояние сбиеомватеяя, желоба, охреб- 

1 « 4  Ф0018*’0 ДИскЯ Воечайкй, зубчатой муфты
Выполнять работы техиичеояого обслуживания QP я 

piooTM по емаэя» согласно карте смазки*

Текущий 
ДОМШ* Tj

Заменить сбрасыватель, тягу, креставину, скребкг, 
обечайку, уплотнение.

Выполнить работы ремонтного осмотра Р0.

Текущий
рембИ* Tg

Заменить подшипник 8326 вертикального вала, 
подпятник и вестерн» £ « 1 7  горизонтально гс 

_ »ш *Выполнить работы текущего ремонта Тр

Кейятелшнмй
ремонт к

Заменить.вялы вертикальный и горизонтальный 
(1125' Л оборе. Отремонтировать переходн/в 
обечайку и кожух.

Восстановить футеровку дисков.
Выполнить работы текущего ремонта ТР. 
Произвести Дефектацию и замену изноаеязгаа 

деталей редуктора.
Опробовать питатель на холостом ходу.

Дымососы Д 15 ,5 , Д 18

Техническое
обсх^|>швни&

Произвести внеЯний осмотр дымососа, защитных 
ограждений и заземлений.

Следить за Поступлением охлаждающей воды и 
температурой нагрева корпуса подшипников, 
уровнем Июле по маслоуказател» и контроли­
ровать на слух работу дымососа.

Техническое
обслуживание

Проневест* внешня! осмотр дымососа, защитных 
ограждений и Заземлений.

Проверить исправность системы водяного охлажде­
ния подшипников, механизма повооота лопаток 
Направляющего аппарата, наличие' с м а з к и  з  хо­
довой части, отсутствие вибпччии п р и  роботе 
дымососа.



Ремонтный 
осмотр РО Проверит*- гсотолпио рабочего колеса, улитки, му­

фты, уплотнения вала, величину эолового изно­
се рабочего колвса и улитки.

Выполнить работы технического обслуживании ОР я 
работы по смазке согласно карте сие9ки.

Текущий 
ремонт Ту

Заменить рабочее колесо, футеровку улитке, втулку 
сальника, полиипники, змеевик.

Выполнить работы ремонтного оснотра РР.

Капитальный 
ремонт К

Разобрать- дымосос. Отремонтировать улитку и мвй~ 
розлявщяй аппарат.

Заменить рабочее колесо в сборе с ваяаи в пол» 
щипниками, муфту.

Выполнить раоотм текущего ремонта Т7.
Опробовать дымосос м отрегулировать-1 его работу.

Техническое
обсл^нивание

Дутьевые вентиляторы ВД-12 и ВД-13,5

Произвести внешний осмотр вентилятора, защитных 
ограждений и заземлений.

Следить за температурой нагрева корпуса подиип- 
ников, уровнем масла по маслогказаТелв ж кон­
тролировать на слух работу вентилятора.

Техническое
обслуживание

Произвести внешний осмотр вентилятора, защитных 
ограждений и заземлений.

Проверить исправность механизме поворота лопаток, 
направлявшего аппарата, наличие сиезкв ш хо­
довой части, отсутствие вибр&шга при работа 
вентилятора.

Ремонтный 
осмотр РО

Проверить состояние рабочего колеса, у.«кт*#, муф­
ты, уплотнения вала.

Выполнить работы технического обслуживания OF*

Текущий
ремонт Tj

Заиеиить подшипники и уплотнения . 
Выполнить работы ремонтного осмотра РО,

Капитальный 
ремонт К

Заменить рабочее колесо в сборе с валом и яолммп- 
никами.

Отремонтировать улитку.
Выполнить работы ремонтного осмотр* РО

Техничен--if: 
обех *̂чгр-кми‘

Конвейер скребковый КТО

Произвести внешний осмотр узлот w нехвчнчмпв кон­
вейера, Защитны?: сгцагдеиий и ?н з е м с т в .  

Салить за нормальной г0' ’' 7'1'* »«чр«*’ерч.
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Готовите конвейер к запланированному ремонт­
ному Qtmefpjr иди ремонту -  произвести чист- 
ир коиввеере вт шлака.

Техническое
©болриванве

Провевм** мвулжвиие цепи, состояние скребков 
й дОвМИВМЫ* соединений цепи, затяжку болто» 
Вцв m x M ta M i отсутствие течи из ванны 
конвейера.

Ремонтами 
©Ьмотр РО

Проверить явное цепи, подов трения, тяговых и 
нмвеДнив еворАочек, отклоняющих роликов, 
ооетоянм вШ и .

Выполните работа ш  смазке согласно карте 
сиаокй*

Текущий 
ремонт Т|

Замеинтi  цепь, полосы трения, отклоняющие ро­
лики.

Выполнить работы ремонтного осмотра РО.

Капитальный
ремонт К

Заменить приводной и натяжной валы в сборе, 
втулочйо-воднкевув цепь привода* 

Отремонтировать ванну конвейера.
Выполнить работа текущего ремонта I j .

Радиальные сгустители с периферическим 
Приводом П-25, Л-ЗО

Техническое
обслуживание

т
Произвести внеяний осмотр узлов и механизмов 

радиального сгустителя, защитных огражде­
ний и заземлений.

Проверить наличие и поступление смазки во все 
смазочные точки, натяжение клиновых ремней.

Следить за правильной работой механизмов сгу­
стителя, не допускать его перегрузки и зна­
чительных колебаний по количеству питания»

Готовить сгуститель к запланированному ремонту- 
откачать пуяьцу и осадок из чана, смыть с 
лотков и фермы моста шлам.

Принимать участие в выполнении ремонтных работ.

Техническое
обслуживание

Проверить состояние оградительных устройств, 
ходовой части, путевого кольца, муфт и 
клиновых ремней} затяжку болтовых соедине­
ний.

Выявленные дефекты устранить или включить в 
план работ ближайшего ремонта.

Выполнить работы по смазке согласно карте -сма­
зки»
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Текущий 
ремонт Tj

Проверить целостность опори, металлоконструк­
ций стационарного и карусельного мостов* 

Заменить пробковые краны и переходы выпуске 
сгущенного продукта, изношенные скреокн; 
произвести усиление изношенных мест ферм* 

Очистить места, подвергшиеся коррозия, к 
окрасить их антикоррозийным покрытием. 

Выполнить работы технического обслуживания ОР*

Капитальный 
ремонт К

Заменить верхнее и нижнее кольца и изношенные 
шарики подшипника опорной головки; ходовое 
колесо, зубчатое колесо, шестерню, втулки 
подшипников и валы привода»

Произвести разборку и дефекгмровку редуктора. 
Заменить изношенные детали»
Выполнить работы текущего ремонте Тт» 
Опробовать сгуститель на холостом ходу я т& 

нагрузкой»

Техническое
обслуживание

ом

Машина выгрузки шлама МЭД8

Произвести внешний осмотр узлов и механизмов 
машины, защитных ограждений и заземлений*

Проверить наличие и поступление смазки во все 
смазочные точки, натяжение втулочно-ро­
ликовых цепей механизма передвижения ма­
шины»

Контролировать температуру нагрева подшипников 
электродвигателя, редукторов,. Следить за 
нормальной работой всех моханазмов машины.

Производить подъем скребков в крайнее верхнее 
положение перед длительной остановкой ма­
шины»

Готовит, мааину к запланированному ремонту -  
произвести смыв ооевнего илама. Принимать 
участие в выполнении ремонтных работ.

Техническое 
обе движение

Проверите состояние каната подъема скребка, 
крепление каната на барабене. работу тор­
мозов, натякеняе втулочно-роликовой целя.

Выполнить работы По смазке согласна карте 
смазки.

Ремонтный 
осмотр РО

Проверить состояние оградительных устройств 
машины и бассейна, ходовых колес, соедини*, 
тельных фланцев. валов, тормозных колода* 
тормоза и втулочно-роликовых цепей. 

Выполнить работы технического обслуукэанч1:- OF'. 
Выявленные дефехта устранить яти вклочить
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в план работ ближайшего реиште*.

p*£!h*  Tj

й и » .pweffr Tg

Заменит» рыхлитель скребка, полуоси ведущего 
м ведомого родов, канат механизма подъеме.

Выполнит» работы ремонтного осмотра РО. 
заменит» окра***, тяги скребка, подшипники 
 ̂ херовых кенар

Выполнит» работы текущего ремонте

№ т , Ваивнвтв ведущий и ведомый валы, цепную муфту Н ШвДОЙкП Цепной передачи механизма пе­
ред! loriHiM манины) тормоз и тормознув муф- 

_ ту механизма подзема скребка.
Выполнит» работы текущего ремонта Т2

Кяпитальянй 
ремонт к

Произвести полную разборку мапины, осмотреть 
раму я заварить дефектные места.

Заменить колесе ходовые, барабан механизма 
подзема скребка, изношенные детали натяж- 

 ̂ него устройства, редукторы.
■ысоЛНМТ» работы текущего ремонта Т~. 
Разобрать редуктор, произвести дефект ацию 

и занеяу множенных зубчатых передач, под- 
аипнйков, уплотнений.

Опробовать машину не холостом ходу и под на- 
грузксй.

Насосы.

Техническое
обс^|*И»ание

Произвести, внешний осмотр масоса, защитных 
ограждений и заземлений,

Проверить плотность набивки сальников, состо­
яние запорной арматуры и плотность соеди­
нений ' всасывающего и нагнетательного тру­
бопроводов} затяжку болтовых соединений.

Следить за нормальной работой насоса я пока­
заниями контролирующих приборов.

Контролировать темнеретуру нагрева подшипников 
н электродвигателя.

Участвовать в выполнении ремонтных работ.

Ремонтный 
осмотр РО

Проверить состояние рабочего колеса (турбинки), 
корпуса, улитки, защитных втулок, подяип- 
нпков, соединительной муфты; плотность сое­
динений всасывающего и нагнетательного 
трубопроводов; соосность валов насоса и 
электродвигателя.

Выявленные дефекты устранить или включить в 
план работ ближайшего ремонта.

Выполнить работы го смазкз согласно карте 
смазки.

Произвести затяжку болтовых соединений.
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Текущий 
ремонт Тт

Текущий 
ремонт Т2
Капитальный 
ремонт К

Текущий 
ремонт Tj

Текущий 
ремонт Т<>

Капитальный 
ремонт К

Текущий
ремонт Tj-

Текущий 
ремонт Tg

Капитальный 
ремонт К

Текущий 
ремонт Tj

__________________ 2________________ _____

Н а с о с ы  ц е н т о б е а н ы в  1 2 ~ Щ с ,  6 - Н Д »

Заменить рабочее колесо а уплотнительнее квлмн 
Выполнять работа ремонтного осмотра FQ.

Заменять насос.

Насосы центробежные НО Hie

Заменять защитнее втулка, уплетайте лише кольце 
Выполнить работы ремонтного осмотра W.

Заменять ротор в оборе*
Отрегулировать величину scзоре иедку уплетали* 

ним кольцом и рабочим колесом.

Заменить насоз*

Насос грунтовой 8 ГрВ

Заменить защитнее втулки и уплотненал» 
Выполнить работа ремонтного осмотре РО

Заменять ротор в сборе, футеровку wpnyca. 
Выполнить работа ремонтного осмотра РО*

Заменить насос.

Засос иламоБнй S 270
траяспорпрованаетакняческей води, крупного 
и мелкого ялама, хаосгоя флотации, кондиционны 
суспензии, фильтрата, перелит ввк|уи*фнл»треэ)

Заменить турбннку и кольцо вставку.
Выполнить работы ремонтного «смотра РО,
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ЙЯГ», а*,*5й21̂ 2̂С2,*1*2Р2|в5¥-,улит*"- *“ • грундбукоу, Выполнить pelefit текущего роионта Tj.
ЙЙПГ •еменкть нееее.

Пробоотборники скреперные

I И: »йм»иий осмотр f l l n  и механизмов про- 
otmttM, НМтммк |рМ«я«нйй и зеземлейий.

Включения приводе у датчика наличия угля 
бите конвейере, недеийооть крепления ков- 

Pit чаТКиЯЙЙЯ Цепей, 8ЯТЯ*ку болтовых соеди­
нений, Наличие смаем во всех смазочных 

♦очках.
Выявленное ДефекТи устранить или включить в план 

работ ближайшего ремонте.

{вменить цепь и кове.
ИйеДнить рабоТм ТАйничесиого обслуживания ОР.

Пепигелвннй
рвиЬнт к Йомявести полную равбориу пробоотборника, 

менять ведущий звездочки и натнжши»

*Л oЛики в оборе.
явить работй Текущего ремонта Тт. 

роверить состояние Клементов привода и механиз­
мов контроля рковТы Пробоотборника , непригод­

ные еяимцм й ХетйДй. при Необходимости; заменить. 
Собрать првбОоТборййИ| произвести его наладку, 

регулировку и тйитаиие»

Техническое
еболц|Ивание

Пробоотборники ковшовые
Произвести впенний осмотр узлов и механизмов про­

боотборника, завистных ограждений и заземлений. 
Проверить состояния и крепление ковша, валов, 

Нативного устройства, механизма переключения

g  приводе, п&нревллюиик.
извести натяжение Несущих я приводных цепей, 
верить наличие смазки во всех смазочных точках, 
олнить реботы по еиазке согласно карте смазки, 
вяеииые дефекты устранить или вклэчить в план 
работ ближайшего ремонта.

Текущий Заменить цепь и несущую цепь, направляющие,
реиант Тт Произвести ремонт механизма переключения.

* Выполнить работы технического обслуживания FQ.
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Й р о и з в е е т н  п р й н у »  р а з б о р к у  п р о б о о т б о р н и к е  
о & м с й и т ь  ззаан п р и р о д н о й , в е д у п ш е  и в е д о м ы е * н а »  

т й к н о е  у с т р о й с т в о *
В ы п о л н и т ь  р а б о т ы  т е к у щ е г о  р е м о н т е  T j
Проверить состояний элементов приводе я м®зд«$з~ 

НО» контроля работы пробоотборника, й$ное#»»
Л  в н е  у з л ы 'и  д е т а л и  п р и  н е о б х о д и м о р т а  З в и е й Ш > «  
С о б р а т ь  п р о б о о т б о р н и к *  п р о и з в е с т и  е г о  щ л в д к у »  

р е г у л и р о в к у  и  и с п ы т а н и я .

П р о б о о т б о р н и к и  щ елевы е

П р о и з в е с т и  в н е ш н и й  о с м о т р  у з л о в  и  м е х а н и з м о в  
п р о б о о т б о р н и к а , и з в л е ч ь  п о с т о р о н н и е  -п ред м еты  

. и з  к о р п у с а  и  щ ели в  п р о б н и к е .
П р о в а р и т ь  т е х н и ч е с к о е  с о с т о я н и е  п р и в о д а * э Д е й ф ь » 

Т о ®  в е р х н е й ,  н и ж н е й  и п р о м е ж у т о ч н о й  о с е й ,  ® е » 
п е ч н ы х  в и к л в ч а т е л е й , с е к т о р а  а м о р т и з а т о р ,  
з а т я ж к у  б о л т о в ы х  с о е д и н е н и и .

В ы я в л е н н ы е  д е ф е к ты  у с т р а н и т е  ил и  в к л в ч й т в  я  
fc п л а н  р а б о т  б л и ж а й ш е го  р е м о н т а *
В ы п о л н и т ь  р а б о т ы  п о  с и а э к е  с о г л а с н о  к а р т е  см а в и В о

З и я т ь  п р о б о о т б о р н и к  о т р у б о п р о в о д е , н а  е г о  м е с т е  
„  у с т а н о в и т ь  см ен н ы й  п а т р у б о к »
З а м е н и т ь  п а т р у б о к ,  б а ч о к ,  а м о р т и з а т о р ы .
В ы п о л н и т ь  р а б о т ы  т е х н и ч е с к о г о  о б в л у И и я а н и я  w *  
О т р е м о н т и р о в а т ь . м е х а н и з м ' п е р е х х я ч в н я я  э л е к т р о *  

д в и г а т е л я ,  п р и  н е о б х о д и м о с т и ?  з а м а н и т е  e O fe T O fU  
.  к о н е ч н ы е  я и к х в ч а т е я и ь

У е т о н о в й т ь  п р о б о о т б о р н й я  т  т р у б о п р о в о д *  й о Ш « *  
и  я е ю з д ю и е »

Капйталрявй Сиять пробоотбо; его местопробоотборник о Трубопровода» Нй 
„ установят» oMetmee патрубок*
& * г г 88 ж .г е ж « ^ » л ^ « .,
н м я т н а м  вмдмимкя осей.Выполнить ревете текушегб ремонта Т*. „
Собрать пр§боот901тик, установит® на твубаяи^ 

вод, произвести его регулировку я опробовав
пив.

Машина дли подготовки проб МПЯ-150

Техническое Пропевеети, внешямй осмотр узлов и мехаяязяев 
обсдамяванке яеаинй, зааитяп* огракяеяий я заземлений, 

би Проверить отсутствие наличия угля я посторонни»
предметов в дробилке, ковшах сократятся,



.ТОЙ

печи, мельнице и банках делителя.
Контролировать иа олух работу мамины, следя за 

етоутотвиен посторонних шумов и стуков. 
Принимать участие в выполнении ремонтных работ-.

тайййчвйкое Ежедневно проверить состояние Ленты, очистных 
бссЛлвиванИе барабанов; рыхлителей, звездочек и цени Ярийде 

OF питателя  ̂ колосниковой решетки дробияяй$
цепи ковша оократителя} смесителя нечй} ншйн- 
ноге устройства дробилки.

Выявленные Дефекты устранить или вклячитв в 
план работ ближайшего ремонта.

$et*ott9H8ft Проверить состояние и натяжение ленты питателя 
бемОТр РО и клиновых ремней дробилки. Произвести

осмотр горловика, полости и ротора дробилки 
Заменить или повернуть на I6CF молотки дро­билки.

Проверить состояние питателя, ротора, колосни­
ков* футеровочнкх сегментов, истирагедей, 
уплотнявших деталей и клиновых ремней мо­
лотковой дробилки.

Выполнить работы технического обслуживания ОР 
и работа по смазке согласно карте смазки.

Такуши .̂ 
ремонт

Заменить колоснйиовук» решетку и плитн двзбилки. 
Выполнить работы ремонтного осмотра РО

РбДуШий Заменить очистные барабаны* скребок, рыхлители
ремонт Т« питателя! ротор дЬобилки в сборе; цепь, я

с ковша>1й ёократите&я} мстяратели дробилки,

Выполнить работы текучего ремонта t-f.

Капитальный Произвести полную разборку машины И ее сбором- 
ремонт К них единиц.

Заменить ленту питателя, смеситель печи; звез­
дочки к цепи цепных передач} ротор, вал, 
подшипники* колосники, сегменты, уплотняв­
шие детали и прижимные пргжины,

Выполнить работы текучего ремонта ТА, 
Отремонтировать кожух в ограждения.с 
Опробовать машину йв холостом ходу s под 

нагрузкой.

Машины для подготовки проб МТШ --Х50 
МЯЛ-300

Техническое Произвести внешний осмотр узлов и механизмов 
обслуживание ' машины, защитных ограждений и заземлений.

Ой Проверить отсутствие' налипания угля в питателе,
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Дробилке, ковиак сократится и банках дмт~ 
ТеЛя. Контролировать на слух работу навит, 
Оледя ва отсутствием посторонни* «умов*# 

принимать участие в выполнений' ремонтах реяв?.

Проверить состояние Ленты; вчкпавциВ<<ар(|бат&в 
скребков, пьгалитеяей, звездочек я 4teflir'ft«- 
*атеяя}холониковой решетки дробилки; тени И ковшей совратителя,

осмотр
Проверить состояние и натяжение лента, -сочиви- 

Ийе очищающих барабанов, скребка, вахямтсяйЯ, 
u звездочек и «еин питателя.
Произвести осйотр горловины, нолестя”41'*р«уврв

jftpOOMltiLДрО<
Повф,., путь на IBCf иди заменить можоткмзййеяйяйяя 

Проверить состояние И1 натяжение*клииеаах
рвМНёпа

Проверить состояние Делителя» -цепи ж wBamtse*~ 
ратеДя. ,

Пополнить рабств технического ̂ сяглй&ш^ш*,, 
ВыаЗлеийнб дефекты устранить’ «ли вхвквитв в 

план работ ближайшего ремонта.
Выполнит» работа со сИазкй согласно карте 

омаВки,

Текущий  ̂
ремонт Tjr

заменят* колосникЬ9fv  ракетку и футерованные 
плита дробилки, ковши сократителя. 

Выполнить работы ремонтного осмотра РО,

U  *|*вйремонт Т2
Заменить очистный барабаны, скребок» рыхли­

тели Питателя; ротор дробилки в сборе;
. иепь с ковшами еократителя,
Выполнить работы текущего ремонта Tj.

Капитальный 
ремонт К

Произвести полнув разборку макинв.
Заменить ленту питателя; звездочки И «епи 

репных передач, банки и очищающие устройст­
ве делителя»

Выполнитьработы текущего ремонта Та, ОтреМен- 
Тйроват» кожух И ограждение. Произвести 
регулировку я опробование машины.

Мавинй для подготовки проб МЛА 3

Техническое
обслуживание Произвести внешний осмотр узлов я механизмов 

машина, защитных ограждений а заземлений.
Проверить состояние резинового уплотняющего 

кольца; втсутстзмз выбоин и вмятин на 
верхней кромке банки; исправность нажим­
ного механизма, фиксатора; натяжение кли-
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Переменной передачи; уровень масла в масля­ной ванне подшипников.
Произвести осмотр питателя» полости и ротора 
„ нельнтф»
Продерите маисе истиратрдей it зоЛорйкороЙ 

реивтяи| состояние мйтмчатото фильтра» 
уплотняющая деталей йрйиимнего 

ы и клине релейной т рш ш ,
Вмявленнир JelasMi pfpHltTB илиплан Шт влижащёгс нет#»
Выполнить рйботй но смазке согласно картеСМЙЭКЙ.

CTpoficIsK 
включить а

Замени^ТиратеДИ pofopO или Повернуть ик 
Выполнить работы ремонтном осмотра Во.

Капитальный про невес т  полней разборку иавинп.
ремонт К Заменить колОсиим* ротор» кал» подвмпкикя,

уплотняющие детали, фильтр, прилкикне прукяда 
_ банку.
Опробовать дрсбйлку»

О т п е ч а т а н о  н а  р о т а п р и н т е  " У к р н и и у г л е о б о г а - п е п и е "  З а к .  J  1 R 0 ,  
т и р а ж  5 0  э к з . ,  п . л .  6 , 9  ф ор м ат 6 0 x 9 0  I / I 6  о к т я б р ь  1 9 8 1  г .
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