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Ваетаккая отраслевая нетодяха разработала Спецяапныя 
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ашязг** ■■ннар Гагакни fliBJ, аааааерн: Буркхан DJC.*,
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РУКОВОДЯ® ДОКУИЕНГ

ОТРАСЛЕВАЯ

МСТ01ЖА НОРМИРОВАНИЯ РАСХОДА ОСНОВШ1 И 

ЗСП0И0Г ATEIЬШХ МАТЕРИ АХОВ 3 МШИОСТРОЕЯИ

Час?» к, раечат норн расхода РД 39-3-31-77

патepia.ro* яра сварке.газовой 

резке, пайке * горячкх покрымях 

металлов

Часть 4 -  Расчет нора расхода хатеркагов прк сварке, газовой 

резче, паям я горячкх покрытаях металлов распространяется на 

ручнув электродуговув сварку, похуавтатлческув, автомти ческу* 

и ковтактну* сварку, гааовув сварку, могородкув резку, пайку |

кягкккк к твердым пряпоявк, горяча* покрыта* *  уставваливает ;
I

метедяку определенкя кары расхода к нормативы расхода яатеркалав. • 

Основные понятая, определение к указанна о порядке разрабежк | 

пора, образцы фор* нзгоаеяы в частя X "Общне положения” . I

1
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1.1. В>¥Ш расхода материала дав сварка, газовой резка, пай­

ка а городах покрнтай металлов устаяаалнвапт аа единицу продукции, 

пржввту» ва предприятия jих планирования а учета проааводстаа 

(лтух. коииакт, тоааа в т .п .).

1.2. Парах дачалом разработка вора расхода интервала следует 

предусмотреть освшве оргапмцаонио-техжичесжие мероприятии по 

эконома материалов:

-  прмиеневве наиболее современных экономичных я  ярогрвссжя- 

яых валов сварка (замету паевой сверка ковгактвой алвгггросиар- 

кой, ручвой алевтродуговой сварки -  оолуавтоматадаехой я автомати­

ческой сваркой);

-  пркмевевае ковдукторов, кавтовашей, п иалу лито ров, поз- 

золвпвах сваривать ивжожмвльаое колачаотво авев в яжавам полоае-

| аав;

| -  яспольаовааве электронов ивжевшльвой длхяв (с  учетом

удобства сварка):

-  прамевевае таках воаструкдай держателей злектродов, при 

котррих доазвдиатсх умааваеяяе давая огарка, а также прямевяяяе 

оезопркошх злаатродадарнвталей;

-  прамевевае алектросаарка шшреаввмя злектредамв;

-  прамевевае кяслорода о оодерааавем прамесей не более Et;

-  праменеане ецеталеаовхх гевераторшсистемы "Карбид на 

воду", что обеспечивает аевболвавй внхед ввжгжмвт яя кербждв 

кальцм;

-  замету дорогостоящи привоев, седерааиих болызой процеат 

олова, более дешевим,с меньшим содерааваем олова.

1.3. Исходными дан&пщ дав расчета норм расхода еаарочавх 

матерка»» служат следующая докумевтацнв:

-  чертежа саарвияшвх деталей в узлов;

-  конструкторская специйнкахая аэделвя;

Н
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т a p n  технологического процесса аа ояирку, ухавнвахцув

способ я режим свирки;

-  васлортж и оертнфжкатн прииеяаеикх материалов при свирке 

(влекгродов, проволоки, флжюов, аацитннх гивов ж др .).

-  дейетвухмие госудврствеииме стандарты в ведомственные 

нормали;

-  планы ерганжвацвонио-технических мероприятий по ахономин

мнтеривльинх ресурсов;

1.4. Осределение технических во p i расхода материалов состоит 

ив четмрех:етаивв;

-  епредалеяие количества единиц обработки (расчета длина 

сварочных паев, количества точек сварки, плодели поверхиостх 

покры т и др .) дли технололпеской операции, еаданннх харакге­

рметик е учетом марки обрабатываемого материала, тшгораамера 

ива, толщин разрешаемого материала и других лвнннт яя иаделие;

-  расчета операционных норм расхода на изделие, исходи из 

количества единиц обработки и н ор ш тов  расхода материала на 

единицу обработки;

-  расчета специфицированных норм расхода, представ нищих 

собо! сумму норм расхода материалов по их шркам и яшораамерем 

с учетом технологически неизбехинх потерь, возникаюцих ив 

последгших операших технолог*чвекого процесса;

-  расчета своядгт норм раскола, предстаалипних ообов сунну 

норн расхода материалов по их валам с учетом ах снижения за 

счет аашанированннх мероприятий по окономин материала.

Ч
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2. КОЛЧВСТВО ИШДЦ СБИБОТКИ

2 .1 . расчета шполшпвт по рабочая черте»» их по карте 
раскрое неаосредетвеаао во раимрм, укампш в еткк докум*- 
так.

2.2. Джану L » *»ов (pesos) определяют раадельао пе каадсиу 
тнпоравмру ваа, мнолняамого влектродом идн присадочной проволо­
кой — де— п» мар» (во кавдой телкжне смравяааого ж» разреэае- 
мго мтераала) , по форну»:

l a - №  I  C cL -A /L , М ц)
„Vгде CcL - ш »  явного типа-ре вира а »  (даивай толщин рем) 

два дота» (ушла), опрелалхемж во раме ран чер­
те» в »  карта раскрав, и.

Vi. - количество деталей (уввов) в ш е л  а вт;
I *  /£3 ...лг- капера атталей (умов), пра сварке котормх применяет- 

сх дмнай тиорааир н м  (амоках двинув толаану 
рмреааемого штермла).

2.2.1. Орв расчете дани н м  м  смрку двухоторохнхх иахмат- 
ннх в односторонних прернмствх вма следует общую длину н м  
умноять м  кое#нцаеат отвома»&, аирадомааый по форм»:

Г  - ^n fi
Ь о -  vvc 12)

где Сир -  длим промроаеаой чаоя нам ем. м.
W c - ваг емрвн, ш.
2 .2 .2 . Джану о м  м  предварительную орахмтку врк ручной 

смрке а на ручную оодмрку швов пра автоматической сварке 
определяют расчетом, веде» на рммров ям прнхмткж я водвар-

2.3. Количество точек ара точечной смрке a pesos врк роаяе 
сортового проката определяют, подечнтнвая точка сварка (квота 
pesos) по чертеаи а »  карги технологически процессов.

2.4. Поверхность покрытия определяется по чертоюи Д*та»н
V
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3. ТТЧВАЯ 9U liI H iv iv B U  C8U U

3.1. Hops растада влктродов устаяввлявавт в ««nr;--- [Т
масон готова влктродев и определят: 

в) опврецвокяяе //?» формул

Н * * А э - 1 с ' К о } к г  ^

где А э - деряияв расходе влктродев д а соответствущего 
тяпорввиере яви, вибярвемого по тайж. г в кт/м

t _ __ ___ __
l x — судеаршде д*и * явов дешво го тяпоряамеря, определено 

DO формул I
Не -  жоаффишгант отяояявяа. определи! по формул 2.
6 ) овоин|н»ар8Вяввде Mr do формул.

(4)
мвркя я

Ни* £ НзС ’Кг, кг
где Н эС- еяероамвш морям расходе влктродев 

тиоораашера в кг.
J* /& ~ т - порядком» воаеря опяряцяошшх вора расходе алкт- 

родев деввов шркк я тяпоравмера 
Кт - коеффипвент технологжческнх потерь. К г = 4 .0 5  

в) Сводные Н ис во формул:
m

Н ис = JL ’ HhL . КГ 
i » /

(5)

где Н и 1 -  слепвфяцхрованвая корма расходе влктродев деявого 

вяде в к г .;
-  порядковые номера моря расходе влктродев димогя 

вхде.
3.2. Ворматявв расходе ввектродев д а  рухяой вдектро- 

дугово! свяркя. приведение в laO x.t, уствяовжевв всхода же 
конструкция ява, марка я  дяваетра влектродно» проводокя, 
прнмеяяема рай о н свар а , роде тока н его аодярноетя по 

формул:

Ч
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*Э • * *  • * *  ;  же/ш С6)

где Hg -  масса ш ш м п п п  металла в кг/и.
Kj -  шоэ фЬяциемт техно «отчески потерь.
3 .2 .1 . 1 к са  намлавленного мпдп на I к ява 

определяете* ав у>рмуле

Мм - 5 * /  * IQ '3 кг/ч (Т)
где ^  ~ плвщадь поверечноге сечения ява в «я2 .

р  -  виетяоеть наяяавлеиноге металла в г/ся-\
Пдояах» иоперечаого сеченая сварочного ява опрадгаене do 

<онструктивнмм размерам ява в учетов средних допусков, уетанов- 
«евных государственными стаяяартаяя м  оснаввые поя я конструк­
тивные эдеяентм сварных соедининнч.

3 .2 .2 . ХоэДОициеит техно логичеаих ветер» вкдвчает в себя 
потери на огаркя, угар, раадрывгяваие, окяелете и потери
з сказки на образование доковое юрки. Норматив», приведение 
э табл. 2 , рассчитаны исходя ив расхода материалов на X кг. 
наплавленного металла.

3 .2 .3 . При применении электродов другой длины и сверки
зэов, находяяихсч я другой поломаете в пространстве, норму 
расхода электродов Ае рассчитывает но формуле:

АЗ а Аэ . Зв ;  кг/м (8)
где Аэ -  норматив расхода электродов, приведенным в табл.2 

в кг/м

Кп -  поправочный коэффициент, значение которого приведено 
з табл. 2а

ч
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5* ШГКДТНАЯ СВЖНСА

5.1. Электроды х л  контактной сварка аапосрадотхенво не 
расходу отоя п  наготовлен» дошлей, а д л и м  жнотрушнтом для 
саарочнях мвмхн.

5.2. Расхож материалом в я м  с хх паосои в процессе 
оааркя. Велвчжп расхожа еавасят от количества нате риала, неейхо- 
дано го ддж к* готовлена* едахтрад» ■ стойкости кх до полного 
женоса (а тнс.точек, в он2 шинвжя кояеречного сечена* нате р о и т , 

а ы.па).
5.3. Матерей дан мектредав а норку расхода на едпяцу 

продукта не вывчамт. Дя шнжяенжя петребвостк а интервале 
совтаалгют сттаивфа названный н годовой расчет потребности.

5.3.1. Расчет спецафнцхроаанхой годовой потребности еадав- 
ной иаркв ж рапира материала пронвводат:

а) х я  точечпй сварнж во формуле

Р и * t o * Z ; Ж ; ,  „ г  (10)
ГХР Щ~ норштп расхода латервваа дна алектрода

тнпораапра^л/маркн в г/тнс.точек (табл. 4);
A /ii - гумириои годовое колнтеетво течек,4 > а ,
. ткдораимвром олектрмда^баркж в - номер прПмимвмпгб тВираднра 
0) Для стмковай парка во формуле:

m

сп

*1-ош при»

A t  * №  2 . * . к г (П )

где .4 у- норматп расхода птернала для алектрода 4* ДО 
лмирапира _-л/ маржа в r/см2 табл. 4;

S k  ~ сушарвая (годовая) пхоквдь, сварвааешя^^тжпо- 
рвамвром алектрода^-л/прки в ом2; 

t* номер нршепемого тяпорвапра алектреда £ - о й  прах.

V



| укавяваи* в карча техаелогжческого процесса в ваввсноств от 
гу—в pant тыкан я щ м и ш  ластов, качества свариваемого ште- 
рвааа, тан а чнгоая сварочной ж трейовааа*, предвавлаеинх

I
в сварвоиу ооелввеаю.

5.6. В случае аранвеавв мевтрояов, равмерв которых не |
праведенн в тайл. 4., неойходшо устааоанть нови* воркткв, А э '  

а) да* алектроцп точечной сваркн по форауле

1 ;. А . Л ‘ ‘ L ' - d H L - 1 )  
А э  *  & - L - d t ‘ { u - £ )

J  rflOOO то+ек (14)
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где Аз ~ нориатав блнжайяего электрода, прмводаяяай в тайл. 4
в г/1000 точек;

2), - дааметр нового электрода; мм 

/у - начальна* дхваа ясного электрода; мм 
c j - диметр саараой точка йлакаЙ Ж 1в электрода, зраведеншй 

в тайл. 4 в ж;
L - начальна* длина блявайнего алектрона, проеденная 

в тайл. 4 в ж;
£  -  конечна* клана йлявайвето электрода, проедав

в тайл. 4 в ж;
J )  -  дяаметр блядайяего электрода, дриведеаний в 

тайл. 4 в ж;
d , -  диаметр саараой точки иового алехтрода в ж;
£ , -  конечна* длина иового електроди а ж; 

б) для роликовой шовной сварка по формуле:

, . , я‘н-А Ь-ы)
где Д  - диаметр нового алеятродв в ас 

Ц , - толннве нового алехтрода в ж; 
k  ~ толаинв райочей крон** йяямйдаго влектрода, 

првведвянва в тайл. 4;
2 ) ~ дааметр йдаавйвего електроди, проеденай1 в тайл. 4 в 
d  -  конечной дааметр ближайшего електроди, праведенннй 

в тяйл. 4 в ж;
d  ~ толщина йлнвайоего електроди, праведенная в тайл. 4, 

в ж;
fu ~  толщина рабочей кромка нового электрода в ж; 
d , ~ конечннй дааметр нового электрода.

г/ м (15)
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6. CBifiu в суда ашитяит гаеа

6.1. Сверен > сред* ваввтного гвла хааеет рад техначескях а 
ековомпеехжх преаидгвеств. К чдслу з&цдтвях гааов относятся углеввс- 
двй в ввергшие пев (аргон, геля!). Матеркалакв, вормхруемшя прв 
сварка, валяется: ярксадочвая проволока в ааватвв! гав, а прв сварке 
в среде яяертяях тааов, кроне того,вольфрааовяе адектроды.

6.2. Норм* расхода ярталечво! проволока дя сварка в среде
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------ — ------------------- --------
15-25 мм ж тожервторе светски "Карбжх п  мяу”» OF* жспвАэеванвх 
карбжда ir»Jvi™  вных сортов i гровулжшя ада ЧР вода™» not

j f  ____
cicna гонервторв верная» росило карбжда калышк л  следует 
определять т  форму»:

А'* А Кп- , A/ff

, »  А - жормая» раоходе ирбмде вяжыаж» вщт» 
тебл.8,8,10,11 > *г/ш

fa -ковффвпвежт, учиявопив» оеряесть ж грожу: 
валгыща Ж сжстояу теворотеро (тайл.7).

7,5. Яориотжш расход» гом -  iiOiianiot ода 
готово! своре» у сиво вдова по формуле

( 18)

»

прежде

- »

Аг - Аа • К t А/м  ( и )

где А  а . -  жорамя» роедеде адеягоиа в я /я .

К  -* ковффжцвежт вемажн ацеяледе, которн* приват:
-  х и  природного я м  -  1,8;

- ддя пропож-буяновое снов» - 0,6.
7.6. Ворвоянв рос»» кжелеро» дек готова* сверяв ус ловив- I ! 

лева по форму»:

А к *А а .'К о ,  % •

г »  Аа- аорнохжвж рос»» адожавм в л/я
К о - коаффжцжовт етвовевжж обмяк кислорода к объему горю ­

чего гом ж горячее смеси, слтабл.26.
Нормативы рассчжтавв во частоту внолорода 99%. Пчж жсдеввво- 

вовжж хжслорода другое чжетотж норматив определжвт по ферму»:
j

А к * Ак-KfT t Л/м (21) !

где А к -  норнвтвв рое»» кислорода. приведенные в твйл.8.8, I
10 в I I  ж л /я .

К х  ~  попрожокив кеаффвцжент, вначеижк которого пржведажж 
ж табл. 27.

Ч



Сгг?р1в P A 39-3~ Sf-?7

8. КИСЛОРОДНАЯ FB3KA
! в.1. Газокислородная резка ■ керосяно-кислородная реака
' Щи I ишья л п  разделения актового проката, сляткоа, швеллеров

> Других материалов с применением ацетилено-кислородного подогреиаеио- 
л  плашнж. В качестве аамеяителеХ ацетилена могут быть применены 
пропав-бутаиоваи смесь, природных гаи или керосин. Для этого айда 
обработки нормирует кислород, ацетилен, гаво-заменители ацетилена

t{ или керосин.
! 8.2. Зорин расхода материалов при резке материалов, а такие
I как и при ииаовой сварке, рассчитывав* по формулам 4,5,16. во заме-
I нив в формуле 4,5 едавицу намерении кг на м3.
| 8.3. Все нормативы установлены с учетом потерь газа на
! - ванилине реаака;

- нробиув резку на отходе металла, для проверки точности 
настроДхх резака (без струи ренунего кислорода);

! - нагрев места реза до температуры плавление;I
- переход на резку смежных деталеХ;
- вырезку отверетиХ для получения внутренних контуров деталеХ;
- резку отходов в процессе внрезхх деталеХ;
- продувку резака в штуцеров киелорсдиых баллонов. Нормативы

I раскол материалов установлены для карбида кальция первого 
сорта, грануляции 2-8 ми и систем ацетиленового генератора 

"карбид на воду", а такие чистоты кислорода 99%. Ори других условиях 
! применять поправочные коиффициенты, приведенные в табл. 7 и 27.

8.4. Нориатквы резки материалов для газокислородной резки 
приведены в табл. 12.13. а дли керосинно-кислородной резки - 
в табл. 14.

Ч





С л р г Ь  т з * - з - э 1 '7 7

тт /4в- ворявавш расхода яатараад хг («абх. 17, 18, Г9); 
V  -  ш и м м » «очах (шест) в 1 л  в w a r n  в шт.

9.3. Оварацяахвяе верш расхода н п р и ш  А^дав ва*хв 
ввахдестку а в Д д  айв твердая врвпсяя уста-
аду арахуояк ао фарцуле:

Мо *  ^  ^  ’ L, с f (26)

(Я* >$#- ш]— я »  р ш ш  аатадяая »«к*айл.17 в 20);
U  - еуяярааа х а я  яввв, аврал r a w  no фордуле̂ в я.

9.4. Ваа вврмниа устааавдавв е учвтаа процевта угара, 
Зрввгввавш а хрупа Ямвсицапппг аотарв врявоев врв ввйка,

J
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10. ГОРЯЧИЕ покнлин

10.1. Ibprat способ навесе вия оокритн! являв тс2Г<старш ж 

простым в промышенноств. Операционные норш расходн матермалов Н о  

для лужения я цннкованвя горячим способом устававяшиот ва еда- 
нхцу продукцжж по формуле:

Н о-A c  S o ,  кг ^
где Ао- норматив расхода матервала в кг (табл. 21 в 23)

So- обрабатываемая поверхность в и2
10.2* Операционные норма расхода для лувенвн алектроаппара- 

туры горяча способом устанавливав* по фо|в«уле 24, в нормативы 
материалов приведены а табл. 22.

10.3. Спецмрацвроважнне норш расхива Ни ж сводные норш 
расходаМлустанавлжвают по формулам 4.5.

10.4. Нормативы определены с учетом всех беаноаврнтннх потерь, 
которые составляет:

-  при лувеннв в покрытнн оловяно-евннцовымн пршюая -  4% .

- прн цинкована - 20%, в том числе - пинк ■ агврь - 6,5%.

- гартаинк - 6,Of, угар н прочие потерн - 7.5f.

ч
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Таблгая I

ЭЛЕКТРОДЫ Д1Я РУЧНОЙ ЭЛКТРОДУГОВОЙ евш и

"*— Г «| г а -------п.п I мектрода
рпга-------
1 »лв1ггрода |тТ>Лша 1 ЯЙУВЩШЙГИ 

L  /ИМТЮЖ>» Щ*
ЯЫЮШ9ДЯ1
диметр* а 1 2 * ш и ------------ 1— г

> ормтрмотм 1 тл-, о.
I I 1 . . .

|УДГ| г ,ь "} j ,o ] 4,6 ] 5ГЛГТьТГ 1 6,и |h ]----F - p r - y — ^

I. AI-I3-18 2 350 350 400 + ♦ 9466-75
I. АН-1 Э9Ч-Р 3 350 450 ♦ ♦ + 9467-75

450 ♦ ♦

450 ♦
3. АН-Х7 У50А-* 7 350 450 •f + 9467-75

450 +
4. АНО-1 Э42-Т 3 450 450 450 + 9467-75
5., АНО-3 346-Т 6 350 450 ♦ ♦ + 9467-75

450 1
450 ♦

6. АНО-4 746- Т 7 .350 450 ♦ ♦ 9467-75

450 ♦ ♦

450 4-
7. АНО-5 342-Т 5 450 ♦ ■f ♦ 9467-75

450 ♦ *■
450 +



-с

Продолжена* тайл. I

i~ !Марка МГав )Группа̂ Внпуокаеше проишешоотьи длкаи [! Положена! ова Г]»»
П.П ^ЛвКТрОДа I»Л*КТрОДа I 1алвктродов т т  тишттгт___________________11 ЩЮСТИИСТМ J

1 ! 1 1 2.0 1 2,3 I 3.0 1 4.0 1 5,0 !в,0 8.0 1 Ы 1 В 1 >п 1
87 "“АН0=6 "  342-Т------ "  “  7 “ * 550 + + ♦ *9467-75*

450 ♦

450 +

9. ВИ-10-6 Э100-Ф 7 250 350 350 400 450 450 ♦ 9467-75

Ю.ШГГИ-12/70 Э60А-* 9 350 450 ♦ ♦ 9467-75

450 + *•

I I .  ВСВ-3 аво-4 5 450 + ♦ ♦ 9467-75

450 ♦

12. асп-1 Э42-0 5 300 350 ♦ + ♦ 9467-75

350 ♦ +

13. ВСЦ-2 Э42-0 9 300 350 350 ♦ ♦ + 9467-75

14. всц-з 350-0 I 360 450 450 ♦ ♦ ♦ 9467-75

16. ГД-2 ЭА-1Ф2 5 250 350 ♦ ♦ 10052-75

450 +

9467-Тбё16. ГЛ-14 Э-П1-Ф 3 350 450 +

450 ♦
т

5
9466-75^17. ГС-1 ЭА-2Г6 2 250 250 300 350 + +

20
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Цродолженхе табл. I

" Г  i H H ____!Т*П 7~1ЦУИМГГНШУШ Н » ■рЫАш к̂цбДЩ'РИ е--------ТШИёШ to& J
1 1 f 1'7ПГГ7ЛГГХ1ГГ 4.0 1 S.P 1 ГДГТВ.В ! Н f Т П Г !

18. ДСК-50 850А-Ф I 450 + + + 9467-75
450 +

19. ЗИО-З 3A-I6 4 250 350 + + 10052-75
450 ♦

20. ЗИО-7 ЗА-2ДБ 7 350 + + + 10052-75
350 ♦ +

21 . эио-а ЭА-2 5 350 + ♦ + 10052-75
350 ♦

22. ЗЙ&-1 ЭА-1Г6 I 300 400 400 ♦ + + 10052-75
23. 3FG-I Э46-Т 5 4S0 450 ♦ 9467-75
24. 3FC-2 Э46-Т 5 450 + ♦ + 9467-75

450 ♦

25. ИМЕТ-4

26. ИМКТ-40

450
4 250 250

3 250 250

250
350

350

+ ♦ 9466-75
+
+ + 9466-75
+

250



Продолжение табл. I

* I 1ЩВЦ----
гга! электрода

"ПИ------(электрод* | Групп» 1 йыйубкжелые прбмишлениостьг дджны 
1 электродов прщ диаметре

(Положение шАА irw r (в пространстве

Л -------
27. ЙЙЕТ-7СГ

U-T--J1 - ,- -14~2Ьо 2ЪСГ "250 L-ViSWU-♦ “
( B i n t  
"ПЗ" Т Х4~! Г5~ 

^466^75

350 ♦
28. К-5А Э50А-Ф 7 450 •f ♦ ♦ 9467-75

450 450 +
29. КПЗ-32Р Э42-Р & 3&0 450

450 450
+ ♦ 9467-75

30. КТИ-5-62 ЭА-1И2Ф 8 350 350
4+ + + 10052-75

350 ♦
31. КТИ-7-62 ЭА-4ВЭБ2 8 280 300 350 450 ♦ 10052-75

32. КТИ-10-62 Э&-П2ВНФ7 380 400 400 ♦ + ♦ 10052-75
33. Д-38М ЭА-1Б 7 250 350 ♦ ♦ 10052-78

450
34. Л-39 ЭА-1А 6 280 350 + + 10052-75

450 +
38. Д-40М ЭА-1Б 5 250 350 480 + 10052-75
J6. ЛКЗ-70 370-Ф 3 260 360 350 480 450 450 + 9487*75
37. ЛЫЗ-1 9fr-XI3 7 380 МО 400 + 9467-75





Продолжение табл. I

.«ГГТ,Щ5ка TTSB-------------!------1 ЩПуеКЖИШ* Дро>ДЦИИД№ПИ~ИМ1 ЩШжмИН-------------------- Г ^ Г
пп » электрода f электрода ! > электродоэ пш диаметре _________ 1шяа и пространстве tiVAvi
___ ■________  . 1  _  ______1 _ _  ! g.Q  1 2.513 .0 ! 4 ,0  ! 5,Q !6A0!8x0 l Н ! D ! П !— — — — —■ ~ 3' 3 — 3 — «. — — — — — •  *  ~

45. ПИАТ-5 ЭА-ЗМ6 9 200 250 250 350 350 ♦ ♦ ♦ 10052-75

46. НИАТ-6 ЭА-1М2 7 250 250 250 350 + + 9466-75

350 +

47. НИАТ-6АМ ЭА-1М2 10 250 350 + + 9466-75

350 +

48. НИАТ-7 5 200 250 250 350 ♦ + 9466-75

49. НИАТ-8 5 250 250 250 + + 9466-75

350 ♦

50. НИАТ-8А 5 250 250 ■f + 9416-75

350 ♦

51. 03Л-2 5 250 250 300 350 + + + 10052-75

m 4

52. 03Л-3 3 250 250 350 ♦ + + 9466-75$II
350 +

53. ОЗЛ-4 ЭА-2 2 300 300 300 350 + ♦ ♦ 10052-7$

I
il



о тщ н
пп ! мектрпда

—г-̂ тт;-- - "**"**• т - ' * ■ ■■
| мвктрода | I’Pyn™

Проделкам тайл. I

1н ц у < я д а 1 и ы и ш а д ц ц ти  д а ы ш д л ш ш  и г  г ^ г

щшь p£TT¥TJ!?

i
j
Й

54. 03Л-5 ЭА-2Са 2 300 300

55. 0ЭЛ-6 ЭА-2 5 250 250

56. (ЯЛг-7 ЭА-1Б 5 250 250

57. ОЗЛ-8 ЭА-1А б

58. ОЗЛ-9 ЭА-2ЛВ 3 300 300

59. ОЗЛ-9-А ЭА-2 ГБ 3 .300 300

60. ОЗЛ-9-I ЭА-2П5 3

ПТ. ОЗЯ-И 5

62. (Ш-14 ЭА-1 5 250 250

450 450 ♦

300 350 ♦ + + 10052-75 ^

450 450 ♦

250 350 ♦ ♦ +•

350 ♦
250 350 + + 10052-75

450 ♦ ♦

250 350 + + t 10052-75

450 ♦ +

300 360 + ♦ ■f 10052-75

350 +

300 350 ♦ ♦ > 10052-75

300 350 450 ♦ ♦ 10052-75

250 350 + I 9466-75

350 +

250 350 + + ♦ 10052-75



Продол»* m e тайл. I

Я Т mpkt------- ГТИ---------- 1 llP U i |Ш^бШ^*'1^мШвЛвЯ*аб«(5- Д1ЫыГиШкгЯУ ши------Г ™

!Ч r::rt 1ГП"!" 1___tesm î/TOPl.yt.s'ii.ei: ТТ-ГГГи .1. „1 
1 

1 
1 

* CV*' 

1 
1 

|H
t L _  _3_ _ _  L  .  I  _ \_1_ _ L  a L  2 J IO J IIJ . .12 J 13. L 14. J _ _15 _

499 ♦

63.03Л/АНХ-16 I 350 350 + + 9466-75

400 ♦

64.ОЭС-2 Э42А-Ф 5 350 450 + + ♦ 9467-75

450 + +

66. ОЭС-3 346-Т 5 350 ♦ + 9467-75

450 450 450 *

66. 03С-4 346-Т 7 250 450 ♦ ♦ + 9467-75

450 ♦

450 *

67. ОЗС-6 346-Т 6 350 450 ♦ * 9467-75

450 ♦ +

450 450 ♦

68. ОМА-2 Э41--0 3 250 300 350 1 + + 9467-75

69. 0UU-5 Э4Г-Р 0 260 350 450 ♦ -t + 9467-75

450 ♦ ♦
450 ♦



Продолжай* табл. I
т щ з д и г " т г и ---------г ТШ й?5Ш ^ТйШ /иАёйнос¥ью  "ДЛИЫ НИЗБДИв МвА ' 1 VVyi*оп |ыектрода|»лектр(1да! !алегпх>дов тш  диметра

1270 >2Л> ЦЗГГЯЛГГЗДГ ie.UT8.o1М Р Р Ч У -
f

И 1
1U/T

!

70. РБУ-4 Э46-Т 6 450 ♦ + + 9467-75 $
V.

450 ♦ +

450 ♦ +

71. РБУ-5 346-Т 3 450 ♦ * + 9467-76

450 ♦ ♦

450 ♦

72. СЛ-16 •A-IP6 5 350 450 ♦ ♦ ♦ 9467-75

450 +
73. СЛ-25 ЭЛ-2 2 350 450 450 ♦ 10052-75
74. СЛ-28 ЭР-1М2Б 5 250 350 350 ♦ 10052-75
75. CU-5 Э42-Р 9 450 ♦ + ♦ 9467-75

450 + ♦

450 +
76. СМ-И Э42А-4 2 450 ♦ + ♦ 9467-75

450 + ♦

450 +



Продолияае табл. I

датшцге— гт --------i Грго№. 1ТОв>швшв щмииюцнипв д н и  -
пп 1 плвктмля! влектрода! w  I »лвк?ролоа нрв имивгрв_____ ___-__

п ю ю и я ги гт -г
-Швеотршопе____1 гост

' 1  1 
Я Т Г 3 1 1 J Z I I '  Т~
77. У—340/105 "зГоО- f

Л
7

n j
.2x5J.34.Ul4хО_!_эхи_1 g,Ц _J_ИАи_
Г 6 Г 7 ! 8 1 9 1 10 1 II  

~4ЯГ15<Г------ "  "
J 12. L 

+

g Т II ! 
13 J .  I4__L

•§467^5*'

78. УКЛ-1 Э42-Р 9 350 450 ♦ ■f + 9467-75

450 ♦ ♦

70. УОПИ/ЮШ Э-Р-Х13 5 250 350 ♦ + 10052-75

450 ♦

80. У0НЦ/30Х17Т ЭФ-П7 5 250 350 ♦ ♦ ♦ 10052-75

450 ♦ +

81. У0НИ-13В Э100-Ф 7 450 450 ♦ 9467-76

82. У0НИ-13/15М Э50-Ф 7 450 450 + ♦ ♦ 9467-75

450 * 4-

83. У0НИ-13/18ХМА Э100-Ф 3 350 400 + ♦ ♦ 9467-75

250 300
400 ♦ ♦

84. У0ИИ-13/45 Э42А-Ф 5 250 350 450 450 ♦ + ♦ 9467-75

450 + ♦

85. УОНИ-13/55 Э50А-Ф 7 350 460 450 9467-75
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Продолжепв табл Л

*§ ! марка I Щ  J !аы пускав* в прсиошлвнностью дл*ны 1йоложенКе см  в f"

ктро“ !,л" ,рН  г,,ят‘1!?5?Ж 1)Т 4УГь1!,8 1 „.и т.и iT T T h —  1,001
8 6 . У0НИ-13/55У Э55-Ф

87 . УОНИ-13/65 Э60А-Ф

5
7

350

350
450

450

450 450
+
+

4

4

4 4-

9467-75

9467-75

450 450 ♦

88 . УОНИ-13/85 Э85-4 3 350 450 ♦ 4 + 9467-75

450 4-

89 . У0НИ-1Э/85У Э85-Ф 5 350 450 4 4 + 9467-75

450 4 ♦

450 +

90. УП-1/45 Э42А-Ф 9 250 + ♦ 9467-75

350 450 4 4 +

450 ♦ 4

91. УП-Г/55 Э50А-Ф 5 350 450 450 4 4 + 9467-75

45в 4

92. УП-2/45 Э42А-Ф 5 450 4 4 ♦ 9467-75

450

и-
*Я

'Ы
Ш

 lZ
Y 

*
d



Продшптгяе табл. I

ШГЩШ----- гяш г
пп f электрода f Алектрода1 Групп* - Щ В у М М Щ б Д Д И Ш  ПШЬДИИ"ЯМ"! 

•лвкткмю* пм'ламетре Гпроотвистм 1 ГОСТ
1 I  2.у«_1гль_!_зхо! 4,g»_bAuib^uiBj S __ _ в I _________

5’ З.ЙЙ/55 Э50А-Ф 5 350 49Ь 45b + ♦ 4 9467-75
94. ЦЛ~4 ЭА-1М2 3 250 350 ♦ ♦ ♦ 10052-75

350 +
95. ЦЛ-9 ЭА-2Б 8 350 400 ♦ 10052-75
96. ЦЛ-П ЭА-1Б 9 250 250 250 ♦ + + 10052-75

450 + +

97. 11Л-14 Э-МХ-Р 5 450 ♦ + + 9467-75

450 450 ♦

96. ЦЛ-17-63 Э-Х»№-Ф 5 350 450 ♦ + ♦ 9467-75
450 450 ♦

99. Щ1-18-63 Э85-Ф 9 450 ♦ + ♦ 9467-75

450 ♦

100.ЦЛ-1Э-63 Э100-Ф 9 450 ♦ ♦ ♦ 9467-75
450 ♦

101. №-20-63 Э-ХМФ-Ф 5 450 ♦ ♦ 9467-75

450 ♦
102. №-25 Эк-2 9 250 350 ♦ + ♦ 10052-75

Ig
p

gь
е

и
-

я
-

п
с

м
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zxzr
твгтеещ-----гига------п ц— 1диуш*ь<г 1̂ м'Ш4^твтошигтяаи1иии''шиг’’11-----штаг------
пп влектрода электрода ,|ГГНТТ ТЧ i НГН ■ ч ■■■ м nPTli^l ■ и Гzzzzlzzzzzizzc 4 йМ  ПсТ&г i-jS*--®:-.
ЮЗ. ЦЛ-26М-63 Э-А2ЦФБ 5 350 450

104. ЦЛ-30-63 Э-1М-Ф 5 450

105. ЦЛ-33 ЭА9-1 3 250 350

106, ЦВ-7 34#-Р 9 450

107. ЦТ-1 ЗА-И2Ф 5 350 350

108. ЦТ-7 ЭА-1М2Ф 10 300 350
109. ЦТ-7-1 ЭА-1М2Ф 10 300 350

НО. ЦТ-13 3 300 350

I I I .  ЦТ-15 ЭА-1Б I I 250 350

112. ЦТ-15-1 ЭА-1Б 5 250 350

460

450

450

4Ь0 450

350

+
♦

♦
♦
♦
♦

♦
♦
♦
♦
♦
+
+
+
♦

9467-75

10062-76

10062-75

9467-75

10052-75

10052-75
10052-75

9466-75

10052-75

J0052-75450
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Цродолмши TadJt. I

u p m a r a n — т гост
ш j э ле к т р о д » 1 #лектр од » J

(2 .0 1 2 ,5 1 3 ,0 ! 4 .0 i5roi6.otB,oi а 11 В 1 Q 1

4 5 0 + +
10052-75И З . Ц Т-16 Э1-1В2Б 3 300 360 ♦

114 . Ц Г-16-1  ЭА-1В2Б 3 300 350 ♦ ♦ 10052-75

1 1 5 . Ц Г-17 31-202 II 250 250 300 360 + + 10052-75

350 +

116 . ЦТ-22 5 350 360 ♦ + 9466-75

117 . Ц Г-23 9 300 360 + ♦ 9466-75

118 . ЦТ-26 31-1)120 7 300 360 + + 9466-75

119 Ц Т-26-1  31-11(20 7 300 360 * + + 9466-75

120 . Ц Т-28 8 300 350 ♦ ♦ ♦ 9466-75

1 21 . Ц4М-3 I 350 400 ♦ 9466-75

122 . Э -13/454 3461 7 350 460 450 + + + 9467-75

450 ♦
1 2 3 . Э-138/50Н 3501-0 7 350 450 + -*• 9467-75

450 +

450
1 24 . 31-48М /22 Э1-2Б 9 250 350 + + 9466-76
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Примечание :
г Же Н *- положение пая я пространстве, 

5 -  положение ява в пространстве, 
П -  положение шва в пространстве,

нижнее
вертикальное
потолочное
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Ч0РЧАТ22Ч РАСХОДА ЗАЧВРОДОВ ПРИ РУЧНОЙ
ЭЛЕКТРОДУ ГО’ЮЯ СВАРКЕ

1
i
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S S a  !
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r i  i

t  !л и I 
4 a I —

1 о « л !
t. 4 1

--- p

i  !
!

----------- 1-

--------------г

*  !
s

г

1
!
I

р у п п 

4

а э л е к

! с 1 
! 5 1 • |

т р о д a 

f

е !

1

»  !
!

8 !
!

а ! -
!
1 11

!2 ® i
о = Д5 ! 
c i e -  i —

! Г ! ! f

£ a  j ■£co ! sc cs a I I Порватиян расхода на In  пва,

_____ ______

* г

t f/ /  / / c t

t .o ПС 0Ю15 0,022 0,0228 0,0236 0,0243 0,0251 0,0259 0,0267 0,0275 0,0283 0,029 0,0296

о П О o ;o i7 8 0,0242 0,0251 0,026 0,0263 0,0277 0,0285 0,0294 0,0308 0,0311 0,032 0,0329

П 4 n u 0.0196 0;0274 0.0284 0,0294 0.0304 0,0314 0,0324 0,0333 0,0343 0,0353 0,0363 и ,037*

i *.b n o 0,0217 0;0297 0,0307 0,0318 0,0329 0,0339 0,035 0,036 0,0371 С ,0382 0 ,0 39 * 0,0403

1*.8 n o 0.0228 0,0319 0,0331 0,0342 0,0353 0,0365 0,0376 0.0388 0,0399 0,(141 0,0422 0,0433

n o 2,5 0,025 0,0351 0,0364 0,0377 0,0389 0,0402 0,0414 0,0427 0,0439 0,0454 0,0464 0,0477

2 .2 2,5 0,0267 0,0374 0.0387 0,0401 0,0414 0,0427 0,0441 0,0454 0,0467 0,0481 0,0494 0,0507

?;5 c , 0 0 ,0 ’ 96 0,0417 0,0432 0,0447 0,0462 0,3 4^7 0,0492 0,0507 0,0522 0,0536 0,0511 0,0566

2,8 3,0 0,0322 0;0451 0,0467 0,0483 0,0499 0,0515 0,0531 0,0547 0,0564 0,058 0,0596 0,0612

3,0 3,0 0,0526 0,0736 0,0763 0,078 0,0816 0,0842 С ,0868 0,0894 0,0921 0,0947 0,0973 0,0999

C4

3,0 t f o o ; i o i 0 :1 4 1 0,146 0,152 0,157 0,162 0,167 0,172 0,177 0 ,182 0,187 0 ,1 9 *
з ;2 4.0 о Т ю з O', 144 0,149 0,155 0,16 0,165 0,170 0,175 0,130 0,185 0,191 0,196
3 ,5 4‘,0 0*,104 0,146 0,151 0,156 0,161 0,166 0,172 0,177 0,182 0.1ТО 0 ,1 9 * 0,196
4,0 5,0 o ;i65 : ;2 3 i 0,239 0,248 0,256 0,264 0,272 0,281 0,289 0,297 0,305 0,314
4,5 5,0 O', 170 0,238 0,247 0,255 0,264 0,272 0,283 0,269 0,298 0,306 0,315 0 ,3 2 »
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П родолж ен»» т а б л щ в  X

3
t
j в] ji н  !

Т р у п a 1 э а 0 к т  р о д а
i

2 I "
в ' f « '  ! 4 « 1

I . j
} f 1 I ! 1 1 I 1 f

0 3 i 0.0 1 | 2 ! 3 4 *I
С ! в i 7 ! 8 ! 9 i 1 10 ! 11

S i<35
?
i

Ь О, I© > I m i t  1
I
4 i

!
f

I
r i

!
I <

!
!

1
_________ I

1
!

q ь  о  <в
T
r

<0 ® { 
s  ч ! с X b  l« Ф 4  I Норматив ргехода на 1 м ава, ■г

t-> ■ 1ч п  JЖ El X t

575 5*,0 0 ;189 o ; « 5 03272 0 ? t6 4 0,293 0 302 0,312 0,321 0 ,331 0 ,’ 340 0 ,350 © ,359

бТо 5?0 0f,2QQ о;гв 03290 0330 о;зю 0 320 0,330 С 3340 03350 о;збО' " 03370, 0 3380

\Хчч1 сз

lto 2*> 0 ;0434 oe»oeo5 030626 030648 03067 00691 0 .0713 030734 030756 030778 0 ,‘ 079© 07082

i :* ?;o 0 ;0479 o;o67i 0,0696 0 ,0719 0,0742 0 0766 03079 0,0614 030838 030862 0i088§ 07091

1'.4 ?;o 0',0526 о;о7зе 0 ‘,0763 <130789 030815 0.0842 0 ,0868 030894 0,0921 030947 0 ,0373 0 ,0 99 9

i;e 2 ,0 0 70573 0;0802 0,0831 030860 030888 0,0917 030945 0,0974 0,100 о;юз о;юб 0 ,1 09

138 * 0 030620 0,3668 030899 0398 030961 0099» о; 102 0 ,105 0 ,1 09 03112 0 ,115 0 ,1 1 8

?;o 275 070707 0*,099 03103 0 3 106 0,110 С, 113 03117 03120 03124 0 ,1 2 7 03131 3 ,1 34

235 0t0754 о ;ю б 03109 03113 03117 0121 03124 03128 0 ,1 3 2 0 ,1 3 6 03139 07143

*35 370 0;0983 03137 03142 03147 03152 0157 0 ,1 62 03167 03172 03177 03181 0 ,1 8 6

?*,8 330 о;юб 0',147 03152 03158 03163 0168 03173 07179 07184 07189 0 ,1 $4 0 3200

3’,0 4 ;o 0 Т130 0 t l8 2 03189 03196 03202 0 208 03215 0 ,221 07228 03234 03241 0 ,2 4 7

3?8 430 o ; i3 4 03188 03194 03201 03208 0214 0 ,221 С 7228 0 ,2 35 0 ;241 0 ,248 0 ,255

з ;5 4;o 0 t l4 0 07197 03204 03212 03219 0226 0,233 0,240 03247 07254 0,261 0 3268

4j.0 5t0 o ;i6a o ;® i 03239 03248 0,256 0264 0 ,2 7 2 0 3281 0 ,2 89 0 ,2 9 7 0 ,305 0 ,3 1 4
4*.5 5T0 o’; i 7 T 0 ,248 03 257 03266 Q‘,274 0283 03292 0 ,301 0,310 . 0 ,318 0 ,3 2 7 0,336
5^0 5\0 0 .H & 03263 0 ,178 03282 03291 0301 0 ,310 0,320 0 7329 07338 0 ,3 48 0 ,3 5 7
5',5 5T0 07200 07280 03290 03300 03310 Q32C о;ззо 0,340 0 ,350 о;збо 0 ,370 3 ,38^
e;o 5*0 07212 03297 03307 03318 0,329 ер339 0 ,350 О'З'ЗбО 07371 07382 07392 0 ,4 03

У/////Л СВ



OpW№9-5-3f-7?

Врцв—  —i тбжшая 2

Tommm !* Ч !!5 - ,,м*ссе1 а»нтр(Н нет»»- 
I jp ,ш (денного
1 1

!

1 1 2 1
------.

.  -  _ „ Группе. аяегтдадв _
3 1 4 ( 5  » 6

» ! !--- I------ I- — • -
В а р ш тн в  рвехц ад  и  1 i  м ,

1 6  1 9! I
■I------- 1

I 10 
!
г —

1 11

4.0 5.0 0.291
4.5 5,0 0,327
5.0 6,0 0,353
5.5 5.0 0.382
5.0 5,0 0,412

7 fi 5,0 0,479
8j0 5 J0 0,626
9.0 5,0 о .х е
10.0 5.0 0,797
11.0 5,0 0.«Ц
12.0 5,0 1,018
14J0 5Д) 1.250
16.0 5,0 1,52
28.0 5,0 1,84
20 J0 5,0 2.17
22.0 6.0 2,55
25.0 5,0 8,12

0,497 0.422 0.437
0.458 0,434 0,491
0,494 0,512 0,53
0.595 0,554 0,573
0,577 0,507 0,618
0,671 0.695 0,719
0,876 0,908 0,93
0,991 1,03 1,06

1.12 1,16 1.2
1.25 1,30 1,34

l . « 1.48 1,53

1,75 1,81 1,88

2,13 2,20 2,28

2,58 2,67 2,76

3,04 3,15 3,26

3,57 3,70 3,83
4,37 4.52 4,68

0,451 0,466 0,48
0.5С7 0,523 0.54
0,547 0,5В5 0,582
0,592 0,611 0.63
0,639 0,69В 0,68
0,742 0,766 0,79
0,97 1.0 1,08

1,1 1,13 1.17
1.24 1,28 1,32
1,39 1,43 1,48
1.56 1,68 1,68

1.94 2,0 2,06

2,36 2,43 2,51

2,85 2,94 3,04

3,36 3,47 3,58

3,95 4,се 4.21

4,84 4,99 5,15

0,495 0,509 0,524
0,556 0,572 0,589
0,6 0,618 0.635
0,649 0,669 0,688

0.7 0,721 0,742
0,814 0,838 0,062

1,06 1,1 1,13

1.2 1,24 1.27

1,35 1,39 1.43
1.52 1.36 1,61

1,73 1,78 1,83
2,13 2,19 2,25
2,58 2,66 2,74

3,13 3,22 3,31
3,6* 3,8 3,91
4,34 4.46 4,59

5,3 5,46 5,62

0,588 0,553
0,605 0.6*1
0,653 0,671
0,707 0,726
0,762 0,783
0,886 0,91
1,16 1,19
1.31 1,35
1,47 1.51
1,65 1.7
1,88 1,93
2.31 2,38
2,81 2,89

3,4 3,6
4,01 4,12
4.72 4,в5
5,77 5,93

У / 7 / 7 Ж $ ^  ЯЧЧ"? C S



РА 59-3-37-77 С/пр. И

Прсяошея» та сита 2

--------- , - -  -  r
Толцпя (Диаштр 1 
матер»* ] зав it - |
ЩЯт  I Р° £ ’ |

1 1

Масса !
ваша»- ; -  
аашоге 1 
мате два,1

КС. *! 1 ! 
I

2 ! 3 
1 
1

Груш» мест рад»

1 4  1 5  
1 !
1 !

! 6 1 
1 1 

J _______L .

7 \ 
! 
!

8 ! 9 ! 
! 1 
! 1

10 1 И 
!
1

J - . l

1
1

Ворметш раакаяа ва 1 . — , ст

4.0 *J0 0,212 0,297 0,301 0,318 0,329 0,339 0,35 0,36 0,371 0,382 0,392 0,403
4.5 5,0 0,249 0,349 0,361 0,374 0,386 0,398 0,411 0,423 0,436 0,448 0,461 0,473
5.0 5.0 0,275 0,385 0.399 0,413 0,426 0.44 0,454 0,468 0,481 0,495 0,509 0,523
5.5 5.0 0,304 0,426 0,441 0,456 0,471 0,486 0,502 0,517 0,532 0,547 0,362 0,578
6,0 5.0 0,334 0,468 0,484 0,501 0,518 0,534 0,551 0,568 0,585 0,001 0,018 0,635

If i 5.0 0.4 0,56 0,58 0.6 0,62 0.64 0,66 0,68 0,7 0,72 0,74 0,78
8,0 5.0 0,528 0,731 0,757 0,783 0,809 0,835 0,861 0,887 0,914 С,94 0,966 0,992
9.0 5,0 0,604 0,846 0,876 0,906 0,936 0,966 0,99? 1,03 1,06 1,09 4,12 1,15
Ю,0 5.0 0.692 0,969 1.0 1,04 1.07 1.И 1.1 1,18 1,21 ? ,25 1.28 1,31
11,0 5 fi 0,7» 1.И 1.15 1.19 1,22 1,26 1.3 1,34 1,38 1.42 1,46 1.5
U.0 5.0 0,915 1,28 1,33 1,37 1.42 1,46 1,51 1.5Б 1.6 1,64 1,69 1.74
U fi 5 JO 1.16 1,61 1,67 1,73 1,78 1,84 1,9 1,96 2,01 2,(77 2,13 2,19
16 fi 5,0 1.41 1.97 2,05 2.12 2,19 2,26 2,33 2,4 2,47 2,54 2,61 2,68
18,0 5.0 1,™ 2,44 2,52 2,61 2,7 2,Ю 2,87 2,96 3,05 3,13 3,22 3,31
20,0 5.0 2,01 2,9 3.0 3.11 3,21 3,31 3,42 3,52 3,62 3,73 3.83 3.93
22 fi 5.0 2.44 3,42 3,54 3,66 3,78 3.9 4,03 4,15 4,27 4.3S 4.51 4,64
25,0 5j0 3,02 4,23 4,38 4,53 4,66 4,83 4,98 5,13 5,29 5,44 5,5В 5.74

С6

4,0 5.0 0.283 0.396 0.41 0,425 0,439 0,453 0,467 0,481 0,495 o,ajb 0,524 0,537
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Ц р м м м м  Пбжжж 2

• jj,
{ мвягр*-1 и в п м я - t  
{ ЛЯ, I мяяог». 
{ ш 1 • Я Ш . '

1 *П 1 1 2 
1

!

| 3
1
1
1

Гвупг* алехтвда

4 i s !  
1 !

6 7
!
1 8

!
!
!

9
!
1 Ю 
!

!
! 11 !

» 1 
I I

i  i -

!
I
!

!
1

I
1
1

■ I 
1 |
1 1 
1 ,

1
1
1

1
!
I

I
1
!
1

1

!
!
!
«

-  —
Норма™ * р*«х*яя т 1 я м , яг !

7.0 5.0 0,415 0,561 0,602 0,623 0,643 0.664 0,685 0,706 0,726 0,747 0.768 0,7®
8 .0 6.0 0,407 0,696 0,721 0,746 0,77 0,795 0,82 0,845 0,87 0.6В5 0,919 0,944
»,0 5,0 0,626 0,876 0,908 0,939 0,97 1,0 1,03 1,06 1.1 1,13 1,16 1.19
10,0 5.0 0,725 1.02 1,05 1,09 1.12 1,16 1.2 1,23 1,27 1,31 1,34 1,38
11,0 5,0 с,авз 1.Г7 1.21 1.25 1.29 1,33 1,37 1,42 1.46 1.5 1*4 1.58
12,С 5,0 ОД95 1,33 1,36 1,43 1.47 1.52 1.57 1,62 1.86 1.71 1.76 1,81
14,0 5 fi 1.21 1.69 1,76 1,82 1,86 1,94 2,0 2.06 2,12 2.16 2,24 2.3
16,0 5,0 1 ,аэ 2,14 2.22 2.3 2,37 2,45 2,52 2.6 2,68 2,75 2.83 2,91
18,0 5.0 1.86 2.6 2.7 2,79 2,88 2,98 3,07 3 , » 3,28 3,35 3,44 3,53
20.0 5,0 2*23 3.12 3,23 3,35 3,46 3,37 3,64 3,79 3.9 4,01 4.13 4.24
22,0 5,0 2.65 3,71 3,84 2,98 4.И 4.24 4,37 4,51 4,64 4.77 4,9 5,04
26,0 5,0 3.43 4.8 4,97 5,15 5,32 5,49 5,66 5,83 6J0 6.17 6,35 6.52

г ^ О  '. х

6,0
7,0

5.0
5.0

0,368
0,469

0,543
0,657

0,563
0,68

0,582 
У ,‘Л И

0,601
0,727

0,621
0,75

0.64
0,774

0,66
0,797

0,679
0,821

0,698
0,844

со со
И Uj
о

 о 0,737
0,891

8,0 5,0 0,56 0,764 0,812 0,84 С , 86В 0,696 0,924 0.952 0,98 1,01 1,04 1,06
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Продолжение табдицн 2

" i n
i l l !
fiS

! 5 -  iL 

1 6 .  w i 
s i s  i -
O S  № 1 * :

-------- 1 -

i ! 
_____________i

a !
________________ f .

1
3 1 

1

Г р у п п а  « п а к т

1 1
4 1 5 !

> 1
Норна г к» расхода m 1

р о д а

1
6 1 

1
и ш ,

7

кг
! 8 ! 8 1

10 i 
1

11

50 5,0 7,22 10,1 10,5 10,8 11,2 11,6 11,9 12,3 12,6 13,0 13,4 13,7
55 5,0 8,79 12,3 12,7 13,2 13,6 14,1 14,5 14,9 15,4 15,8 16,3 16,7
60 5,0 9,98 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 18,5 19,0

1.0 2.0 0,0196 0.02Г/4 0,0284 0,0294 0,0304 0,0314 0,0323 0,0333 0,0343 0,0353 0,0363

ш
0,0373

1.2 C.O 0,022 0,0308 0,0319 0,033 0,0341 0,0352 0,0363 0,0374 0,0385 0,0396 0,04 0,0410
1.4 2,0 0,0245 0,034 0,0352 0.0365 0,0377 0,0385 0,0401 0,0415 0,0425 0,0437 0/'<j о , - '

1.6 2,0 0.02E7 0,0304 0,0387 0,0401 0,0414 0,0427 0,0441 0,0454 0,0467 0,0481 C , G 4 J ' i о д а ?

1,6 2,0 0,029 0,0405 0,0421 0,0435 0,045 0,0464 0,0179 0,0493 0,0508 0,0522 0,05:7 0,0555

2,0 2.5 0,0314 0,044 0,0455 0,0471 0,0487 0,0502 0,0516 0,0534 0,55 0,0565 0.0581 0,05?

2,2 2,5 0,0338 0,0473 0,049 0,0507 0,0524 0,0541 0,0558 0,0575 0,0592 0,0608 0,0625 0,064

2.5 3,0 0,0377 0,0528 0,0547 0,0566 0,0584 0,0603 0,0622 0,0641 0,066 0,0679 0,0697 0,0716

2,8 3,0 0,0408 0,0571 0,0592 0,0612 0,0632 0,0653 0,0673 0,0694 0,0714 0,0784 0,0355 0,0775

3,0 4,0 0,063 0,0879 0,0911 0,0942 0,0973 0,1 0,104 0,107 0,11 0,113 0,116 0,119

2.0 2,5 0,0903 0,126 0,131 0,135 0,14 0,144 0,149 0,154 0,158 0,163 0,167 0,172

2,2 2,5 0,0942 0,132 0,237 0,141 0,146 0,151 0,155 0,16 0,165 0,17 0,174 0,179

2.5 3,0 0,101 0,141 0,146 0,152 0,157 0,162 0,167 0,172 0,177 0,182 0,187 0.192

2,8 3.0 0,108 0,151 0,157 0,162 0,167 0,173 0,178 0,184 0,189 0,194 0,2 0,205

3,0 4,0 0,13 0,182 0,189 0,195 0,202 0,208 0,215 0,221 0,228 0,234 0,241 0.247

3,2 4,0. 0,135 0,189 0,196 0,203 0,209 0,216 0,223 0,23 0,236 0,243 0,25 0,257

3,5 4,0 0,143 0.2 0,207 0,215 0,222 0,229 0,236 0,243 0,25 0,257 0,265 0,272

и
4.0 » , o 0,155 0,217 0,225 0,233 0,24 0,248 0,256 0,264 0,271 0,279 0,237 0,295



Толми !Д»амтр{ Меса !! Г р у п п а а д е  ж.1; р о д а

Продолжена» табл. 2

ЙД39-3-3*-77

Катерна: даид* ил и л г
ла.ммЛда, м*. (ного мв- * ~ I I : 2 !3 3! 1 * I! 5 Л 7 6 ’ Г !? S' Л IG 8'! ! 9 ! 10» ! I I

! ' 
t

(taut, ми.!-
! ! Норматив рас»>ц на I  н шва, нг.

12.0 5.0 0.950 1.30 1.39 1.4* 1.49 1,53 1.58 1.63 1,68 1,73 1.77 1.82

14,е 5.0 1.22 1,71 I.7T 1.83 > 1,8»- 1,95 2.01 2,07 2,14- 2.2 2.26 2.32

1б.в 5.0 1.52 2.EJ 2.2 2,28 2,36 2.43 2.51 2,58 2,66 2,7* 2,81 2,89

18,0 5,0 1,85 2.50 2,68 2.78 2,87 2.96 3.05 3.15 3 . » 3,33 3,42 3.52

20,0 5.0 2,22 з .п 3,22 3.33 3.44 3,55 3,66 3,77 3.89 *.0 * ,п *.22

22,0 5,0 2,69 3,68 3,81 3.95 4,08 4,21 *.Э4 4,47 4.6 *,73 4.87 5.0

23,0 5.0 3.31 *.03 *.8 4Г97 5,18 5.3

д
\ 7 / Г * ? 7 7 / \

5,46 5.63 5,79 5,96 6,12 6.29

2.0 2.5 0.143 0.2 0,207 0.215 0,222 0,229 0 .2 » 0,263 о . т 0,237 0,35 0,272
2.2 2.5 0.146 0.204 0,212 0,219 0 .2 » 0,23* 0,241 0,248 0,256J 0 ,»3 0,27 0,277
2.5 з.о 0,151 0,211 0,219 0.227 0,234 0,242 0,249 0 ,2 » 0 . » * 0,272 0,279 0,287
2.8 3.0 0/55 0,217 0,225 0,233 0,24 0.248 0,256 0,264 0,271- 0,279 0,287 0,295
з.о 4,0 0?159 0,223 0,231 0.239 0.246 0, 254 0,262 0,27 0,278 0,287 0,294 0,302
3.2 4.0 0.Т62 0,227 0,235 0,243 0,251 0,259 0,267 0,275 0,28* 0,292 о.з 0.308
3.5 4.0 0.166 0,232 0,241 0,249 0.25Т 0,266 0,274 0,282 0,291 0,299 0,307 0.Г5
♦.0 5,0 о, т 0,244 0,252 0,261 0,27 0,278 0,287 0,296 0,305 0,ЭТЗ 0,322 0,331
*.5 5.0 0,182 0,255 0,264 0,273 0,282 0,291 0,3 0,309 0.319 0.228 0.337 0,346
5.0 5 .» 0,275 0,385 0,399 0,413 0,426 0,44 0,454 0,468 0.481 0,495 0,509 0,529



C h p M  f^ 3 S -J -3 f-  77

Орохолженяе тайк.2

Толигна } Дав негр 
катерник*,! м е к т  рода,

!
!

! Месса !
!наплавлен-!- 
!ного нетал!
* л  а, юг. !- 
! !

I 2

Г р у п п а  

3 4 

Норматив расхожа

е л

5

на I  н

е к т р о

6

шва, к г.

х а

7 8 9 ю I I

т з
5.5 5 .0 0,283 0,396 0,41 0,425 0,439 0,453 0,467 0,481 0,456 0,509 0,524 0,538

6 ,0 5 .0 0,291 0,407 0.422 0,437 0,451 0,466 0,48 0,495 0,509 0.524 0.538 0,553

7,0 5,0 0,418 0,585 0,606 0, 627 0,648 0,669 0,69 0,711 0,732 0,752 0.773 0,794

8.0 5.0 0,434 0,608 0,629 0,651 0,673 0,694 0,716 0,736 0,76 0,781 0,803 0,825

S.0 5,0 0,45 0 , 0 0,653 0,675 0,696 0,72 0,743 5.765 0,788 0,81 0,833 0,855

10,0 5,0 0,752 1,07 и I , Т4 1,18 1,22 1,26 1.3 1.35 1.37 I . 4 I 1,45

п .о 5,0 0 ,777 1,09 г.тз I . Г7 1 .2 1,24 1,28 1.32 1.36 1.4 1.44 1,48

12.0 5.0 0,793 1,11 1,15 1,19 1,23 1,27 I . 3 I 1.35 1.39 1.43 1,47 1,51

14,0 5.0 0,824 I . I 5 1 ,1 9 т 24 1 ,27 1,32 1.36 1.4 1.44 1,48 1.52 1.57

16,0 5.0 0,856 1 ,2 1,24 1,28 1,33 Т.37 1,41 1.46 Т.5 1.54 1,58 1,63

18,0 5.0 0 ,887 1,24 1 ,29 I , 33 1.37 1.42 1.46 1,51 1.55 1.6 1,64 1,69

20,0 5 ,0 0,919 1 ,29 1.33 1,38 1.42 1 ,47 1.52 1.56 I . 6 I 1,65 1 .7 1.75

22,0 5,0 0,95 1.33 1,38 1,43 1,47 1,52 1,56 1.62 1,66 1,71 1;зб 1,81

25,0 5.0 0 ,997 Т.4 1.45 I . 5 1 ,55 1.6 1,65 1,69 1,74 1.79 1,84 1,89

28,0 5а 0 1.04 1,46 1,51 I . 56 1,61 1,66 1,72 1,77 1,82 1,87 1.92 1,98

30,0 5,0 1,08 I . * 1 ,57 I . 64 1,67 1,73 1,78 1,84 1,89 1*94 2.0 2,05

Jr-

УЗ

2.0 2 .5 0,0903 0,126 0,131 0. 135 0,14 0,144 0,149 0,154 0,158 0,163 0*167 0,172

2.2 2 .5 0,0942 0,132 0,137 0. 141 0.146 0,151 0,155 0,16 0,165 0,17 0.174 0,179

2 .5 5.0 0,101 0,141 0,146 о. 152 0,157 0,162 0,167 0,172 0,177 0.182 0,187 0,192

2,8 3.0 0,108 0,151 0,157 о. 162 0,167 0,173 0,178 0,184 0,189 0.2 0.705



Толщина f Диаметр ! Масса !

|
«

 1 
Ч

 1 а 
1

п а Н  е и р о жа

Прожолхеииа табл.2

РДЗЗ-5-ЗГ-77 &

материала.
мм.

1 меитрода^на шамаем-! . 
него метал I 2 3 4 5 6 7 8 9 то II

1 1
ла, иг. ! Норматив расхожа на I и ем1, иг.

п
з.о 4.0 0.13 0,182 0.189 0,195 0,202 0,208 0,215 0,221 0,228 0,234 0,241 0,247

3.2 4.0 0,135 0,189 0,196 0,203 0,209 0,216 0,223 0,23 0,236 0,243 0,25 0,257

3.5 4.0 0.143 0.2 0,207 0,215 0,222 0,229 0,236 0,243 0,25 0,257 0,265 0,272

*.о 5Д 0,155 0,217 0,225 0,233 0,24 0,248 0,256 0,264 0,271 0.279 0,287 0,295

4.5 5.0 0.1? 0,237 0,247 0.255 0,26ч 0,272 0,281 0,289 0,298 0,306 0,315 0,323

5.0 5.0 0.222 0,311 0,322 0.333 0,344 0,355 0,366 0,377 . 0.389 0,4 0,401 0,422
5.5 5,0 0,239 0,335 0.347 0,359 0,37 0,382 0,394 0.406 0,418 0,43 0,442 0,454

6.0 5.0 0,255 0,357 0,37 0,383 0,395 0,408 0,421 0,434 0,446 0,409 0.472 0.485
7.0 5.0 0,306 0,428 0,444 0,459 0,474 0,490 0,505 0,52 0,536 0,551 0.566 0,581

8.0 5.0 0,349 0,489 0,506 С>.5

/
/
к

124 0,541 0,558 0,576 0,593 0,611> 0.628 0,646, 0.663

1.0 2,0 0.0166 0,055 0,057 0,059 ),0609 0,0629 0,0648 1,вй » M IW -o.ewr 0,0727 0,0747
1.2 2.0 0,0424 0,0594 0,0615 0,0636 1,0657 0,0678 0,07 0.0721 0,0742 0,0763 0,0784 0,0806
Т.4 2.0 0,0455 0,0637 0,066 0,0683 1,0705 0,0728 0,0751 0,0774 0,0796 0,0819 0.0842 0,0865
1.6 2.С 0,0487 0,0682 0,0706 <5,0731 ♦,0755 0,0779 0,0804 . 0,0829 0,0852 0,0876 0,0901 0.0925
IS8 2.* 0,0518 0,0725 0,0751 0,0777 ♦ .0803 0.0829 0,0855 0,0881 о ,е ж 0,0932 0,0958 0,0964
2.0 2.5 0,055 0.07Т 0,079В 0,0825 ♦.0853 0,088 0,0908 0,0935 0.0963 0,099 0,102 0,109
2.2 2.5 0,059 0,0825 0,0854 0,0884- 1,0913 0,0942 0,0972 0.1 0.TD3 0,106 0,103 0,112
2.5 3.0 0,066 0,0923 0,0966 0,0989 ♦ , Т02 0,105 0,109 0.TI2 0.1*3 0,119 0,122 0.125

2.8 3.0 0,0722 0.T0I 0,105 0,108 J.TT2 0,116 0,119 0,123 0,126 0.& 0.134 0.137
3.0 4.0 0,096 0,133 0,138 0,Т43 5,147 0,152 0,157 0.16* о,ш 0,176 О.Ш



Oap.SD fjjp9-3-3f~77
Продолжена* табл.2

Толами ! Дваветр ! Масса ! 
ват арвада,! ал е ктро да.! же пл авл е н но! 

n  ! мв 1го металла. ! 
* ! *г 1

I 2 3
Г р у

4
в п а 

5
а л е в
6

т р о д 

7
а

8 9 10 I I

! ! ! Норматив расгода n  I в вва, ВТ.

V3

3.2 4.0 0,0997 0,14 0.14 0,145 0,15 0,155 0,16 0,165 0,169 0,174 0,184 0,189
3.5 4.® 0.1 0,151 0,157 0,162 0,167 0,173 0,178 0 ,1 » 0,189 0,194 0.2 0.205
4.0 5.0 0.12 0.168 0,168 0.174 0,18 0,186 0,192 0,198 0.204 0,210 0,216 0.222
4.5 5.0 0,136 0.189 0,196 0,203 0,209 0,216 0.223 0,23 0,236 0,243 0,25 0,257
5.® 5.0 0,15 0.21 0,218 0,225 0,233 0,24 0,248 0,255 0,263 0,27 0,278 0,285

в.® 5,0 0,22 0,308 0,319 0.33 0,341 0,352 0,363 0,374 0,385 0.396 0.407 0,418

п
2.® 4.0 0,086 0.12 0,125 0,129 0;133 0,138 0.142 0,146 ® ,151 0,155 0,159 0,163

3.® 5.® 0,124 0,174 0,18 0,186 0,192 0.198 0,205 0.2IT 0,217 0,223 0,229 0,236

4,® 5.® в ,173 0.242 0,251 0,26 0,268 0,277 0,285 0,294 0,303 0,311 0,32 0.329

5.0 5.0 0,222 0,311 в. 322 0,333 0,344 0,355 6,366 0.377 0.389 0,4 0,411 0.422

6.® 5.® 0,283 0,396 0.41 0.425 0,439 0,453 0,467 0,481 0,495 0,509 0.524 0,538
т.в 5.0 0,352 0,498 в ,51 0,528 0,546 0,563 0,581 0,598 0,616 0,634 0,651 0.669
6.0 5.0 0,428 0,599 0,621 0.642 0,663 0,685 0,706 0,728 0,749 0,77 0,792 0.8D

9.® 5.0 0,513 0,718 0.744 0,77 0,795 0,821 0,846 0,872 0,898 0,923 0,949 0,975
10.® 5.® 0,604 0,046 0.876 0,906 0,936 0,966 0,997 1,03 1,06 1,09 I.I2 1*15
п .0 5.0 0,705 0,987 1,02 1,06 1,09 I.I3 1.13 1.1 1.23 1.27 1.3 1.34

12.0 5.0 о.етб 1,14 1,18 1,22 1,26 I.3 I 1.35 1,39 1.43 Т.47 I.5I 1.55

13,0 5.0 0,926 т.з 1.34 1,39 1,44 1,48 1.53 1.57 1,62 1,67 I.7I 1.76
14.0 5.0 1,05 1,47 1.52 1,58 1,63 1,68 1.73 1,79 1*84 1.89 1.94 2.0
15.0 5.® I.I9 1,67 1.73 1,79 1,84 1,9 1.96 2.02 2,08 2.14 2.2 2,26

V



f^5S-3-3f-77 Cmp. S f  

% o io a m e  та<5л. 2

Толщша
материала,

мм
! Диаметр ! Масса 
!элемгрода«иаыавленно 
! мм !го металла,
I ! кг. 1 
f Г

!
! I
!-----------
1

2 3
г р г п з а <

4 j  

Нориатв расхода

э л е й
6

на I м

т р о д • 

7
ива, иг»

8 9 10 II
J

*6

16,0 5,0 1,35 1.86 1,98 2.0 2,01 2.D 2,19 2. а 2,33 2,39 2.46 2,53
17,0 5.0 1.40 2,07 2.15 2.22 2.а 2.37 2.44 2.52 2,59 2.66 2.74 2.61
18.0 5.0 1.63 2,28 2,36 2.45 2.3 2,61 2,69 2.77 2,83 2,93 3,02 3.1
19,0 5.0 1.79 2.51 2.6 2,69 2.77 2,86 2,95 3.04 3,13 3,22 3.31 3.4
» , • 5.0 I . » 2.W 2.84 2.94 3.® 3,14 3.23 3.33 3.43 3.53 3.63 3.72

*
2.0 ♦ Л 0.051 0,0714 0,074 0,0765 0,0791 0,0816 0,0842 0.0667 0,0898 С,0918 0.0944 0,0969
3.0 5.0 0,089 0,125* 0,129 0,134 0,138 0.142 0,147 0,151 0,156 0.16 0.163 0,169
м 5.0 0.133 0,186 0.193 0.2 0,206 0,213 0,219 ' 0,226 0.233 0,239 0,246 0,233
5.0 5.0 0,187 0,262 0.271 0,281 0,29 0,299 0,309 0.318 0,327 0,387 0,346 О.ЗЗГ
6.0 5.0 0.147 0.346 0,358 0,371 0,383 0,395 0,408 ■ 0.42 0.432 0,445 0.457 0.463
т.о 5,0 0,316 0,442 0,458 0,474 0.49 0,506 0,521 0,537 0,553 0,569 0,585 0,6
8.0 5.0 0.395 0.55 0,57 0,59 0,609 0,629 0,648 0,668 0.668 0.*4>7 0,727 0.747
9.0 5.0 0,477' 0,626 0.692 0,716 0,739 0,763 0,787 0,811 0.835 0,859 9,882 0,906

ЮЛ 5 » 0,569 0,797 0.825 0,854 0,682 0,91 0,939' 0,967 0,996 1.02 1.05 1,08
II,0 V 0,67 0,988 0,972 1,01 1.04 1,07 1.П Г.Г4 1*17 I.2I 1.24 1,27
12.0 5.0 0,777 1Л9 г . и I.I7 1,3- 1.24 1,28 1.32 1.36 1.4 1.44 1,48
13.0 5,в 0,895 1.25 1.3 1.34 1,39 1.43 1,48 Г,52 1,57 1,61 1.66 I .T
ю.о 5.0 1.02 1.43 1,48 1.53 1,58 1 ,0 1,68 1.73 1.79 I . » 1,89 I . »
15.0 5.0 1,15 1,61 1,67 1,73 1,78 1,84 1,9 I . » 2.01 2.07 2.13 2,19
16Л 5.0 1.29 I.8I 1,87 Г, 94 2.0 2,06 2,13 2.19 2 . » 2.3* 2,39 2,14



Слр ЪЗ ЩМ’З-М-Т?

Проямжаяяа тайа. 2

Твлшяа■ятеряала,на
! Дкаявтр !»ле*гро*а, 
! яяt
!

! Масса !! я* плавлен--!т о го  метах!
! ла, кг.!- 
! !

I 2

Г р у п п а  
3 *
Норуат яг рсхожа

а л е
5

на I я

я т р о г
б

иа; кг.

а
7 8 9 10 II

I7,t
18,0

5.0
5.0

1,44
1,59

2.02
2,23

2,09
2,31

2.16
2.39

2,23
2.46

2.3
2.54

2.38
2,62

2,45
2,7

2,52
2,78

2,59
2,86

2,66
2.94

М
2,74
3,02

19.0 5.0 1.76 2.46 2.55 2,64 273 2,82 2.9 2.99 3,08 3.17 3,26 3,34
20.0 5,0 1,92 2,69 2,78 2.88 298 3,07 3,17 3,26 3.36 3,46 3.55 3,65

м 5,0 0,251 0,361 0,364

Z .

0,377 0 380 0,402 0.414 0,427 0,439 0,452 0,464
9?
0,477

*.5 5.0 0,276 0,386 о,о 0,414 0,428 0,442 0,455 0,469 0,483 0,497 0,511 0,524
5.0 5,0 0,302 0.423 0,438 0,453 0468 0,483 0,498 0,523 0,529 0,544 0,559 0,574
5.5 5,0 0,331 0,468 0,48 0,497 0 513 0.53 0.546 0,563 0,579 0,596 о.612 0,629
6,0 5,0 0,361 0,505 0,523 0,542 0 56 0,578 0,596 0,614 0,632. 0,65 0,666 0,686
7.0 5.0 0.428 0,599 0,621 0,642 0663 0,685 0,706 0,728 0,749 0,77 0,792 0.813
8.0 5,0 0,547 0,766 0.798 0,821 0 848 0,875 0,903 0,93 0,967 0.9В5 1,01 1,04

м 5.0 0,628 0,879 0,911 0,942 0 973 1.0 1,04 1.07 X.I 1,13 1,16 1,19
ю .е 5.0 0,718 1,01 1.04 1,08 I.-I I .I5 1,18 1,22 1,26 1.29 1,33 1.36
п .о 5,0 0,814 I.I4 1 ,18 Ъ,22 1,26• 1.3 1,34 1,38 1,42 1.47 I.5I 1,55
12.0 5.0 0.94 1,32 1,36 1,4Т 146 1,5 1,55 1.6 1,65 1,69 1,74 1,79
IM 5,0 1,17 1,64 1.7 1,76 1 81 1.87 Х;99 1,99 2,05 2,11 2,16 2,22
16,0 5.0 I.M 2,02 2,09 2,16 2,23 2,3 2,38 2,45 2,52 2.59 2,66 2.74
18.0 5.0 1,76 2,46 2,55 2,64 2  73 2,52 2.9 2,99 3,08 3,17 3,26 3,34
20,0 5.0 2,09- 2,93 3,03 3,14 ^24 3,34 3,45 3*55 3,66 3,76 3,86 3,97
22.0 5.0 2,45 3,43 3.55 3,68 218 3,92 4,04 4,17 4,29 4,41 4,53 4,66
25,0 5.0 3,05 4,27 4,42 4,58 4,73 4,88 5,03 5.19 5,34 5,49 5,64 5.8

V



/% 39-3-& 77'4гт /х S 3

Проделал* таСл.2

Т о л а  в  на 
м а тер и а ла  

мм

! Днаметр I Масса !
! адехтрода !наплавле«но- . 
I нм !го металла, !
! I кг. ^ !-
f ! ‘

Г р у п п а  н и т р о н

У 1 1 У У 1 У  Н У  У Ш И
В о р м а тю  р а с х о д е  н а  I  к  d m , к г .

10

16 ^ 4 4 4 4 4 4 4
У

*YA

п

п

м 5.0 0,210 0.302 0,313 0,324 0.335 0(146 0.356 0,367 0.378 0,369 0,399 0.41

4,5 5.0 0,241 0,337 0,349 0,362 0,374 0 ,3 8 6 в, 398 0,41 0,422 0,434 0,446 0,458

5.0 5.0 0,267 0,374 0,387 0,401 0,414 0,427 0,441 0,454 0,467 0,481 0,494 0,507

5.5 5,0 0.296 0,414 0,429 0,444 0,459 0,474 0,488 0,503 0,518 0,533 0,548 0,562

6.в 5.0 0.326 0.456 0,473 0,489 0,505 0,522 0,538 0,554 0;57Т 0,587 0,603 0,619

7.0 5,0 0,393 0,5? 0,57 0,35 0 ,5 0 9 0.629 0.648 0,668 0,688 0,707 0,727 0,747

8.0 5.0 **512 0,717 0,742 0.768 0,794 0,819 0,845 0,87 0,396 0,922 0,747 0,973

9.0 5.0 0,83 0 ,8 6 0,89 0,519 0,949 0,978 1.01 1.04 1,07 1,1 3 1,13
10.0 5.0 о,«ее 0,955 0,989 1.02 1.06 1,09 I.I3 1,16 1,19 1.23 1.26 1,>
Н . о 5.0 0,779 1,09 1,13 I.I7 Г.21 1.25 1,29 1,32 1.36 1.4 1 *4 4 1 .4 6

12,0 5.0 0,904 1,27 I . 3 I 1,36 Т .4 1,45 1.49 1,54 1,58 1,63 1,67 1 .7 »

14.0 5,0 1,14 1 .6 1,65 I.7 I 1,77 1.82 1.80 1,94 2.0 2,05 2 , П 2.17

16.0 5.0 1,96 2.03 2,1 2.17 2,24 2 ,3 1 2.38 2.45 2;52 2;59 2,66
18,0 5.0 1,73 2.42 2,51 2 .6 2,68 2.77 2 ,8 6 2.94 з.оз 3 , П 3,2 3.29
2 0 ,0 5.0 2,06 2,80 2,99 3.09 3,19 1 ,3 3,4 3,5 з , « 3.71 3,81 3,91
22,0 м 2,41 3,97 3,49 3,62 3 ,7 4 3,86 3,98 4.1 4,22 4.34 4 ,4 6 4,58
25,0 •ч5,в 3.01 4,21 4,36 4.52 4.67 4,82 4,97 5.12 3.27 5,42 5.57 5,72



СтрбЧРД39-5-51-77

Пряделненяв табл.2

Талвш * ( Дваметр 
интервала, 1 влвггрода, 

ия ! ям 
•
i

! Масса ! 
{наплавлен—  
{него нетал!
! ла. кг. !
! ' !

I 2

Г р у п п а  - в л е 

3 4 5 

Норматив расхода на I

X т р 0 д 

6

я ява,

а

7

кг.

8 9 10 I I

п
12,•  5,0 0,823 1Д5 1,19 3.23 1,28 1.32 3.36 3.4 1.44 1.48 1.52 1,56

м .е  5.* 1.01 1,61 1.46 1.52 3.57 1,62 1,67 1,72 1,77 1.82 1,87 1.92

К ,  о 5.0 1.22 1,71 1,77 1,83 1.89 1.95 2,01 2,07 2,14 2.2 2,26 2,32

18,0 5,0 1,49 2,09 2.16 2,24 2,33 2,38 2.46 2.53 2,61 2,68 2,76 2,83

20,0 5,0 1.74 2.44 2,52 2,61 2,7 2,78 2,87 2,96 3.05 3.D 3,22 3,31

22,0 5,0 2.02 2,83 2,93 3,03 3,13 3,23 3,33 3.43 3.54 3,64 3,74 3.34

25,0 5,0 2.46 3.44 3,57 3,65 3,81 3,94 4,06 4,18 4,31 4,43 4,55 4,62

28,0 5,0 3.09 4,33 4,48 4,64 4,79 4,9"» 5.1 5,25 5.41 5,56 5,72 5,87

30.0 5.0 3.46 4,82 4,99 5.16 5,33 5.5 5,68 5,85 6,02 6,19 6,36 6,54

32,0 5,0 3.83 5,36 5.55 5,75 5,94 6,13 6.32 6.51 6.7 6.89 7,09 7,28

36,0 5.0 6.72 6.61 6,84 7.08 7,32 7.55 7.79 8.02 8.26 8.5 8,73 8,97

40,0 5,0 5.63 7,88 8.16 8.45 8,73 9,01 9.29 9.57 9,85 Ю,1 10,4 10,7

45.0 5,0 6,82 9,55 9,89 10,2 30,6 10,9 33.3 I I  .6 П.9 12,3 12,6 13.0

50,0 5,0 8.16 II.О 11,8 12,2 12,6 ззд 13.5 13,9 14,3 14,7 I5 .I 15.5

55,0 5.0 9,33 13,9 Т4.4 14,9 35,4 15,9 16,4 16,9 17,7 17,9 18,4 18,9

60,0 5,0 31.2 15,7 16,2 Тб,6

й

17,4 17.9 18.5 19,0 15.6 20,2 20,7 21,2

r f w w i

9*0

12,0 5,* 0,994 1.39 1.44 1,49 1,54 1,59 1,64 1,69 1.74 3,79 1,84 1,89

14,0 5,0 1,25 1.75 1,81 1,88 1,94 2.0 2,06 2.13 2,19 2,25 2,31 2,38

16,0 5,0 1.55 2, ГГ 2,25 2,33 2.4 2,48 2,56 2,64 2,71 2,79 2,87 2,95

18.0 5,0 1,88 2,63 2.73 2,82 2,91 3,01 3.2 3,2 3.29 3.38 3,48 3.57



П р о ж о л я а н м а  т а й * .  2

Толщ ина ! Д и а м е т р  ! М а с с а  - !
м а т е р и л а ! э л е г г р о х *  ! м а й л а э л е м ---------------

и м ) м м  ! н о г о  м е т а л ! /
I | ц  «г . j

Г Р 7 П П I  э л а м т р о д !

j~ _ч_ _| /' J. Л  J  _ л  - _L а  _ [. . J _ _
Н о р м а т »  р а с х о д а  n i l  п а , к *.

Н О

2 0 . 0 5 , 0 2 . 2 3 3 . 1 5 3 . 2 6 3 , 3 6 3 . 4 9 3 . 6 3 . 7 1 3 , 8 3 3 . S4 4 , 0 5 4 , 1 6 4 , 2 8

2 2 , 0 5 . 0 2 , 6 7 з . * 3 # 3 7 ♦ , 0 1 4 . 1 4 4 . 2 7 4 . 4 1 4 , 5 4 4 , 6 7 4 . 8 1 4 , 9 4 5 , 0 7

2 9 . 0 5 , 0 3 . 3 3 * . в 3 , 0 3 5 . 1 9 5 , 3 6 5 * 5 3 5 , 7 5 , 9 6 0 . 0 3 0 . 2 6 , 3 7

2 . 0 2 . 5 0 , 0 3 1 0 , 1 2 2 0 , 1 2 6 0 , 1 3 1 0 , 1 3 5

2 . 2 2 . 5 0 , 0 9 0 3 0 , 1 2 6 0 , 1 3 1 0 . 1 3 5 0 , 1 4

2 . 5 3 . 0 0 , 0 9 5 0 , 1 3 8 0 , 1 3 8 0 , 1 4 3 0 , 1 4 7

2 . 8 з . о 0 , 0 9 9 7 0 , 1 4 0 , 1 4 4 0 , 1 5 0 . Т 5 5

з . о 4 . 0 0 , 1 0 3 0 , 1 4 4 0 , 1 4 9 0 , 1 5 5 0 , 1 6

3 . 2 4 . 0 0 , 1 0 6 0 , 1 0 0 0 . 1 5 4 0 , 1 5 9 0 , 1 6 4

3 . 5 4 . 0 0 . I I I 0 , 1 5 5 0 . I 6 I 0 , 1 6 7 0 , 1 7 ?

4 . 0 5 . 0 б , I l f 0 , 1 6 7 0 , 1 7 3 0 , 1 7 9 0 , 1 5 4

4 . 5 5 . 0 0 . 1 2 0 , 1 7 6 0 , 1 8 3 О Д 8 9 0 . IS5

5 . 0 5 . 0 0 , 1 7 0 . 2 4 8 0 , 2 5 7 0 , 2 6 6 0 , 2 7 4

5 , 5 5 , 0 # 0 , 1 8 5 9 . 2 5 9 0 , 2 6 8 0 , 2 7 3 0 , 2 8 9

6 . 0 5 . 0 0 , 1 9 3 0 , 2 7 0 , 2 8 ft> * 9 0 . 2 9 9

7 . 0 5 . 0 0 , 2 6 4 0 , 3 7 0 , 3 © 0 , 3 * 0 , 4 0 9

в . о 5 . 0 0 . 2 8 0 . 3 9 2 0 . 4 0 6 0 , 4 2 0 , 4 3 4

9 . 0 5 , 0 0 . 2 9 5 0 . 4 1 3 0 . 4 2 8 0 . 4 4 3 0 , 4 ! 7

IQ . 0 5 . 0 0 . 4 5 9 0 , 6 4 3 0 , 6 6 6 0 , 6 8 9 0 , 7 1 1

т *
0,139 0,144 0,148 0,152 0,Г5Т 6 ,Ш 8.И5
0,144 0,149 0,154 0.Т58 0,1© 0,167 0,17?

0.152 0,157 0,162 0,16* 0,171 в,Г7в 0,181
0,16 0,165 0,163 в . т 6.179 0,1© 0,189

0,165 0,17 0,175 0,18 0,1© 0,191 0 ,1 »

0,17 0,175 0,18 о. та 0,191 0,196 0.201
0,178 0 ,Ш 0,189 0.94 0,2 0,205 0,211
0,19 0,196 0,282 0,208 6,2X4 0,22 0,226
0,202 0,208 0,2X4 0,221 ьлЯГ 0,233 0,239
0,2© 0,292 0,301 0,31 0,313 0,32* 0,336
0.296 0.305 0,ЗГ5 0,324 6,3© 0,342 0,352
0,309 0,310 0,328 0,336 0,347 0.357 0,367
0,422 0.436 0,449 0,462 0,47? 0,488 .0.502
0,448 0,452 0,476 0,*9 0,5 0,518 0,532
0,472 0,473 0.502 0.516 0,531 0,546 0,56Т
0,734 0,757 0,78 0 ,0 » 0,826 0.8 49 0,872



Cmp.S6 W S 3-3-& -77

Продолжай* тайл .2
To дым { 

материла, t 
км ?гi

Диметр ! Масса t 
адектрод  ̂ !наплавлен—  

мм !ногс метал!
! да. кг. !- 
! !

I 2
Г р у п п  

3 ^
Норма тк

а э
5

расхода аа

л е к т

6
I м

р о к а

7
ш ; кг.

8 9 10 II —

П.0 5.0 0,475 0,665 0,689 0,713 0,736 С,76 0,784 0,808 0,831 0,855 0,879 Т 4
в.УОЗ

12.0 5.0 0,451 0,667 0,712 0,787 0,761 0,786 0,81 0,835 0,859 0,884 0,908 0,933
14,0 5.0 0.522 0,731 0,757 0,783 0,805 0,855 0,061 0,887 0,914 0,94 0,966 0,992
16.0 5.0 0,558 0,774 0,002 0,03 0,857 0,885 0,912 0,94 0,968 0,995 1,01 1.05
18,0 5.0 0,585 0.819 0.8*8 0,878 0,90? 0,936 0,965 0.995 1,ог 1,05 1,08 1.И
20.0 5.0 0,616 0,862 0,893 0,924 0.955 0,986 1.02 1,05 1,08 1.П 1.14 М7
22.0 5.0 0,648 0,907 0.94 0,972 1.0 1.04 1,07 I.I I.I3 I.I7 1.2 1,23
25.0 5,0. 0.-085 0,973 1.01 1,04 1,08 1.П I.» 1,18 1,22 1,25 1,29 Т, 32
28.0 5,0 0,1*2 1.04 1,08 1.П 1Д5 I.I9 1,22 1,26 1.3 1,34 1,37 I.4I
30.0 5.0 0,773 1,08 1*12 1,16 1.20 1,24 1,28 I.3I 1.35 1,39 1,43 1.47

1 1 L_YZZZZ. 2Z3
т ?

4.0 5.0 0.338 0,473 0.4S 0,507 0,524 0,541 0,558 0,578 0,592 0,606 0.625 0,642
4.5 5.0 0,367 0,514 0,592 0.551 0;5б 9 0,537 0,606 0,624 0,642 0,661 0,679 0,697
5.0 5.0 0.422 0.59Т 0,612 0,633 0,654 0,675 0.696 0,717 0,739 0,75 0,781 0,801
5.5 5,0 0,429 0,601 <М>22 0,644 0,665 0,606 0,708 0,729 0,751 0,772 0.794 0,815
6.0 5.0 0,463 0,648 0,671 0,695 0,718 0*741 0,764 0,787 0,81 0,833 0,857 0,880
?,« 5,0 0,536 0iW7 0,887 0,834 0/861 0.888 0,915 0,942 0,968 0,995 1,02
8.0 5,0 0,626 0.876 0,908 0,939 0,97 1.0 1,03 Т,06 I.I М3 1,16 М 9

9.0 5.0 0,712 ®*37 Г*07 и г I A ТЛ 1Л 1.25 1,28 1,32 1.35



Р Д 39-3-ЗГ-77 С лр-S ?  

вроямжеив табл.2

Толин» • Хжанетр I Масса !
■втернала, ! мехтрод* !наплавлвнно---------------------

шя ! п  !го металла. ! I 2
! ! кг !-------------------
! !. !

Г р у п п а  а л а х т р о д а  
3 4 5 6 7 8
Нормата а расхода на I и ава, кг.

9 10

5.0 0.806 I.I3

и . » 5.0 0.908 1.27

12.0 5,0 1.И 1.65

14.0 5.0 1.43 2.0
14 т» 3.0 1.72 2.41

L M 5.0 2,28 3.19

» . * 5.0 2.63 3.68

22.0 5.0 3.02 4,23

5.0 3.67 5.1*

4.0 5.0 0,302 0,423

*.5 5.0 0,331 0,463

5.0 5.0 0,361 0;505

5.5 5.0 о,Э§| 0,^52

6.0 5.0 0.429 0,599

7.0 5.0 0,502 0,703

8.0 5.0 0.59 0,826

9.0 5.0 0,677 0,948

10.0 5.0 0,771 1.08

11,0 5.0 0,873 1,22

VI.I7 1.21 1.25 1,29 1.33

1.32 1.36, X.4I 1.45 1.50

I.7X 1,77 1,83 .1.89 1.95

2.07 2.15 2,22 2,29 2.36
2.48 2,58 2,67 2.75 2,84

3,31 3,42 3,53 3.65 3,76

3,81 3.95 4,08 4.21 4.34

4,38 4.58 4.68 4 ,© 4,98

5.32 5.51 5.69

R]

5.87

L

6,06

Ш 7 7 .

0.438 0,453 0,468 0.483 0,496

0.48 0,497 0,513 0,530 0,546

0,523 0,542 0,560 0.578 0,596

0.571 0,591 0,6П 0,63 0,65

0,621 0.642 0.663 0,685 0,706

0,728 0,753 0,778 0,803 0,828

0,856 0,885 0,913 0,944 0,974

0,982 1,02 1,05 1,08 1,12

1,12 1,16 1.2 1,23 1.27

1,27 I.3I 1.35 1.4 1.44

1.37 I.4I 1.45 1.49

Т 9
1.53

1,54 1,59 1.63 1,68 1.73
2.01 2.07 2.12 2.18 2.24

2*43 2.5 2.57 2,65 2,72
2,92 3.01 3.1 3,18 3,27

3,88 3,99 4.1 4,22 4,33

4,47 4.6 4.73 4,87 5.0

5.D 5,29 5.44 5,59 5.74

6,24 6.42 6,61 6,79 6,97

0,513 0,529 0,504 0,559
т *

0,574

0,563 0,579 0,596 0,612 0,629
0,614 0,632 0,65 0,665 0,606

0,67 0,69 0,709 е,729 0,749

0.728 0,749 0,77 0.792 0,813

0,853 0,879 0,904 0.929 0,954

т.® 1.03 1.06 1,09 I.I2

1.15 1,18 1,22 1.25 1,29

1.31 1.35 1,39 1.43 1,46

1.46 ' т «ч :,57 1,62 1,66

У



Cmp.5t /Ц & Ш -7 7
продолжай* тай*. 2

Толщина ! Дкамтр ! Касса Г р у а я а э л е н т р о д а
ернада, !эле*трвда, »наплавлгн1 -  

ми ! ИИ !ного ие- ! I 2 3 4 щ 6 7 8 9 10 I I
!
! ! '  * ! Норматив расхода ■а I и кв а, *г .

т е
12.0 5.0 1,14 1.6 1 ,05 I.7 I. 1.77 1,82 1.88 1.94 2,0 .2 ,0 5 2,11 2 ,17

14.0 5.0 1.59 1.93 ш 2.09 2,15 2,22 2,29 2.36 2,43 2.5 2.37 2.64

16,0 5,0 1.68 2,33 г,44 2.52 2.6 2,69 2 ,77 2. в 2.94 3,02 Э .п 3 .1 9

18.0 5.0 2,24 3.14 3,25 3,36 3.4Т 3,5В 3.7 3.81 3,92 4.03 4.14 4,as

20,0 5 .0 2.6 3.64 3 .77 3 ,9 4,03 4,16 4 ,29 * .4 2 4 .55 4 ,68 4.81 4 ,9 4

22,0 5.0 2.99 4.19 4,34 4.49 4.63 4.78 4 .93 5.06 5,23 5,38 5.53 5,68

26,0 5.0 3 .61 5,08 5 .2* 5.43 5.63 5,81 5,99 6 .17 6 ,33 - 6 .33 6 .72 6,9

Т 8)
12*0 5.0 0,844 1,18 1.22 1,27 1.3Г 1.35 Т.39 1.43 1,48 1.52 1.50

М  а
14.0 5.0 1,03 1.44 1,49 1.55 г.б 1,65 1,7 1.75 1.80 1,85 1,91
16,0 5,0 1.23 1.72 1,78 1.85 Т. 91 1.97 2,03 2.09 2.15 2.21 212» 2,34

18,0 5.0 1.76 2.46 2.55 2.64 2.73 2,82 2,9 2.99 3,08 3.17 3.28 3.34

20,0 5.0 2.03 2,04 2.94 3,05 3.15 3,23 3,35 3,45 3.55 3,65 3,76 3.86

22.0 5,0 2,33 3.28 3,37 Зь' 3,61 3.73 3,84 3» 96 4,08 4,19 4,31 4,43

23,6 5.0 2.79 3.91 4.05 4Д$ 4*31 4.46 4.8 4,7» 4,80 5,02 5,16 5.3
28.0 5.0 3.46 4,84 5,02 ЬА* $>.% 5.54 5.71 5,88 6 .ОС 6.25 6 Л 6,57
30,0 5.0 з.'вз 5.36 5.55 5,7* 5.9» 6,13 6.32 6,51 в .т 6,89 7,09 7,29
32.0 5.0 4.22 5.91 6,12 6 ,3 f 6.54 6,75 8,98 7,17 7.39 7.6 7.91 8,02
30.0 5.8 6,01 8,41 8,71 9,02 9.32 9.82 9.92 10,2 10,3 10*0 П .1 11*4
40.0 5.0 7.03 9,84 10.2 10,5 10,9 I I . 2 И .8 12.» 12.3 1 2 .*) 13.0 13*4



щМшоюама та4>.2

Толп**»мвтераи^m
t Дкшетр f Касса ( f макгрояц !ааыавлеа- - 1 мм liaro метал!
1 i I '

I 2
Г р у п п а  э л е  

3 4 5 
Норматв расхода ма I

к т р 0

6

м ш ;

д а
„7

ЖГ.
8 9 10 II

Т*г

4 5 .0 5.0 8,30 n.T T2.2 12,6 Г3,0 13,4 13,8 14,2 14.7 15,1 15,5 15.9
50,0 3.0 10.7 15,0 15.5 T6,T 16,6 T7.I 17.7 18,2 18,7 19,3 19,8 20,5
».o 3,0 I3,< 19,0 19.7 20,4 гг. I 21,8 22,4 23,1 23,8 24.5 25,2 25.8

5Д 15,1 21,1 21,9 22.7 Z.4 24,2 24.9 25,7 21,4 27,2 2?» 9 28,7

с Ш < Ш А

i t
2.0 2*5 0,15 0.155« t 0.1» 0 , ш 0,1» О . Ш  - a„i»T ̂ 0,182 - 0.187 0.ГЭ5 0.1» 0,205
2 , 2 2.5 0.П8 0,165 0,171 0,177 С, 183 0.189 0,195 0,201 0,207 0,212 0,218 0,224
г,з 5.0 0,132 ' 0,192 0,199 0,206 (,2 та 0,219 ‘0,226 0,233 0,24 0,247 -0.255 0,26
2.6 3.0 0,159 0.223 0,231 0,239 «,246 0,254 0,262 0,27 - 0,278 0,281 0.294 0,302
з.о 4 ,0 0,173 0,242 0,251 0,26 С,268 0.277 0.285 0,294 ' 0,303 О.ЗИ о.зг- 0,329

3.2 *,0 0,788 , 0.263 0.273 0.282 1,291 0.301 0,31 . 0,32 0,329 0.338 ’ 0,348 0,357
*.з 4.a 0,213 0,298 0,309 0,32 *,33 0,341 0,351 .0,362 0,373 0,383 ■ 0,394 0,405
♦.0 3.0 0,256 0,350 •' 0.371- 0,384- )*392 0.41 - 0,422 0,435 0,448 0,461 ОД 74 0,486
<.5 VO 0,302 0.425 0,430 0.453 1,468 ' 0,483- 0,498 0,513 0,529 0,544 - 0,559 0,574
3.0 f,0 0,353 0.494 0,512. ■_ 0,5- . 1,547 0,565 0.582 О Д 0,618 0,635j 0,655 0,671
.3,5 5.0 0.486 0.60 ̂ 0,705 0,729 0.753 ' 0,778 - 0,802 о, ваг; 0,851 0,875 . 0,899 0,928
<.o 3.0 0.55 0,7? 0.798 0,825-' 0,*53 0,88 0,908 0,935." а, 965 0,99 ' 1,02 1,05-
т.0 5.0 0,691 0,967 1.0 1,04 1,07 1.П 4 ■1,14 - 1Д7 1,21Л Г.24- . 1,28 1ДХ
0.0 3.0 0,878 1.1» 1.23 1.27 Г; 31 1,36 1.4 1,44 - 1,48 1.53*0 1.3? 1ДХ



Стр.60

в р е а о лн а п е  т а б л  .2

Т о л  и м и  { Дааиетр  ! Масса ! 
явгеряил* электрода ,! н а п лав лен - 

m  ! «и  !н е го  н е т а л ! 
1 ! л а , к г .  ! 
1 ! }

I 2

Г р у п п а  

3 4 

Норматга расхода  на :

1 u  t

5

Г н шва,

а т  р о ж а 

6

к г .

7 8 9 10 I I

т

9 .© 3 ,0 1 ,0 2 1 ,43  - - 1 .4 8 1 ,53 1 ,58 1 ,63 1 ,6 8 1 .1 5 1 ,7 9  . 1 .8 1 ,89 '  1 ,94

1 0 .0 5 .0 1 ,2 1 1 .6 9 1 ,7 5 - ’ * 1 ,82  ■ 1 ,8 8 1,94 2 .0 - 2 ,0 6 2 .1 2 2 ,1 8 2,24 2 ,3

п . о 5 3 • 1 ,5 1 2 . I I 2 ,1 9 2 ,2 7  • 2 ,34 2 ,4 2 2 ,4 9 2 ,5 7 2,64 2 .7 2 2 ,7 9 2 ,8 7

1 3 .0 5 .0 1 .73 2 ,4 2 2 .5 1 2 ,6 2 .6 8 2 ,7 7 2.85 - -  3 ,03 '3,11 3 ,2 3 .2 9

» . е 5 .0 2 ,2 4 • 3 ,1 4  ■ 3 .2 5 3 ,36 3 ,4 7 '3 ,5 8 3 ,7 3 ,8 1 3 ,9 2 4 ,0 3 4 ,14 4 ,24

1 6 .0 5 .0 2 ,8 3 ,9 2  - 4 .0 6 4 ,2 4 ,3 4 4 ,4 8 4 ,6 2 4 ,7 6 4 ,9 5,04 5 ,18 5 ,32

1 8 ,0 5 .0 3 ,4 3 4 ,8 4 ,9 7 • 5 ,1 5 5 ,32 5 .4 9 - 5 ,6 6 5,83 6 ,0 6 ,1 7 6 ,3 5 6 ,52

2 0 ,0 5 .0 4 ,1 2 ' 5 .7 7 5 ,9 7 6,*18“ 6 ,3 9  . 6 ,5 9 6 ,8 7 ,0  ' 7 ,21 7 ,42 7,62 7,83

2 2 .0 5 ,0 4 ,8 7 6 ,8 2 7 ,06 7 ,31 7 ,5 5  . 7 .7 9 8 ,04 8 ,2 8 8 ,52 8 ,7 7 9.01 9 ,2 5

2 5 .0 3 *0 6 ,1 2 8 ,5 7 8 ,8 7 9 ,18 9 ,49 9 ,7 9 10 ,1 10 ,4 1 0 ,7 П .О I I . 3 П , 6

2 8 ,0 5 .0 T . 5 I Л 0 .5 . 1 0 ,9 . ■ Я . З - I I , 6 '  12 ,0 Г2.4 1 2 ,8 13 ,1 • 13 .5 1 3 ,9 1 4 .3

3 0 .0 5 * « 0 ,5 2  ч П , 9 -  12 ,4 1 2 ,8 13 ,2 1 3 ,6 14 ,1 14 ,5 1 4 ,9 15 ,3 15 ,8 1 6 ,2

3 2 .0 5 ,0 9 ,5 8 13 ,4 13 ,9 14,4 14 ,8  ' . • 15 ,3 1 5 ,8 1 6 ,8  , - 1 6 .8 17 ,2 , 1 7 ,7 1 8 ,2

3 6 ,0 5 .0 . 1 1 ,9 1 6 ,7 1 7 ,3 17 ,9 Д 8 ,4 1 9 ,0  - - Л  9 , б . 2 0 ,2 - " 2 0 ,8 21 ,4 22 ,0 22 ,6

М0,0 3 ,0 "1 4 ,5 - 2 0 .3  - -  2 1 ,0 2 1 ,8 .22 ,5  ' ; ;  -2 3 , t - 2 3 ,9 ' 2 4 ,7  ' 25 ,4 26 ,1 2 6 ,8 2 7 ,6

« 5 , 0 3 ,0 1 8 ,1 2 5 ,3  ' 2 6 .2 27 ,2 28 ,1 29 ,0 2 9 ,9 3 0 ,8 3 1 ,7 3 2 ,6 3 3 ,5 3 4 .4

5 0 ,0 5 .0 2 2 ,0 3 0 .8  - 3 1 .9 з з . о  ; 4 34 ,1 3 5 ,2 3 6 ,3 3 7 ,4 38 ,5 3 9 .6 4 0 .7 4 1 ,8

5 6 ,0 5 ,0 2 7 ,3 3 8 .2 39 ,6 4 1 ,0 4 2 ,3 • 4 3 ,7 4 5 ,0 46 ,4 4 7 .8 4 9 ,1 - 5 0 .5 5 1 .9

6 0 .0 5 ,0 3 1 ,1 4 3 .5 4 5 .1 Г4' 4 6 ,7 4 8 ,2 4 9 .8 51 .3 5 2 ,9 91 .4 5 6 .0 57 ,5 " 5 9 ,1

г

Hi



f$39-3-3i-77&npSf

продолжении тай*. 2

Толина ! 
иатет»иала, f 

мм ! 
г!

Диаметр ! Масса ! 
электро да,! наплавлен!- 

мм (ного ме- ! 
!талла. *г.|- 
! !

I 2

Г р у п п а  

3 4 

Норматив расход!

а
5

на I м

л е х т р о 

6

ква, кг.

д а
7 8 9 10 И

2.0 2.5 0,0534 0,0748 0,0774 0,0801 0,0828 0,0854 0,0881 0,09 0,0934 0,0961 0,0988 0,101

2,2 2.5 0,0589 0,0825 0,0854 0,0884 0.09ТЗ 0,0942' 0,0972 0 ,Г 0,103 0,106 0,109 0.П2

2.5 з.о 0,0691 0,0967 0.1 0, Т04 0, Т07 0.TIT 0, Г14 0,117 0,121 0,124 0.Т28 0.I3 I

2.8 з.о 0.0785 0.IT 0.TI4 0,118 0,122 0,126 0,13 0,133 0,137 0,141 0.145 0,145

з.о 4.0 0,0864 0,121 0,125 0,ГЗ 0,134 0,138 0,143 0,147 O.I5T 0,156 0,16 0,164

3.2 4.0 0,0942 0,132 0,137 0,141 0,146 0,151 0,155 0,16 0,165 0,17 0,174 0.179

3.5 4.0 0,107 0.15 0,155 0,161 0,166 0,171 0,177 0,182 0,187 0,193 0,198 0,209

4 .0 5.0 0,128 0,179 0,186 0.192 0,198 0.205 0,211 0.218 0,224 0,23 0,237 0,243

4.5 5.0 0,152 0,213 0,22 0,228 0,236 0,243 0,251 0,258 0,266 0,274 0,281 0,289

5.0 5.0 0,177 0,248' 0,2^7 0,266 0,274 0,283 0,292 0,301 0,31 0,319 •0,327 0,336

5.5 5.0 0,243 0,34 0,352 0,365 0,377 0,369 0,401 0,413 0,435 0,«Э7 0,45 0,462

6.0 5.0 0,275 0,385. 0,399 0,413 0,426 0.44 0,454 0,468 0,481 0,495 0.509 0,523
7.0 5.0 0,345 0,483 0.5 0,5Т8 0,535 0,552 0,569 0,587 0,604 0,621 0,638 0,656

е.о 5.0 0,424 0,594 0,615 0,636 0,657 0,678 0.7 0,721 0,742 0,763 0,784 0.806
9,0 5.0 0,51 0,714 0.74 0,765 0,79Т 0,816 0.842 0,867 0,893 0.913 0,944 0,959
10,0 5,0 0,605 0,847 0,877 0,908 0,933 ' 0,968 0,998 1,03 1,06 - 1,09 I.I2 * I . I5
11,0 5.0 0,754 1,06 1,09 1.т3 I.I7 1,21 1.24 1.28 1.32 1,36 1,39 1.43
Т2.0 5,0 0,867 1,21 1,26 1.3 Т,34 - 1,39 Т.43 1.47 1.52 1.55 1.6 1,65
14,0 5.0 I.I2 1.57 1.62 1,68 1,74 1,79 1,85 1.9 1,96 2,02 . 2,07 2.13
16,0 5.0 Ь,' Т.4Т 1,97 2.04 2,12 . ? T9 2,26 .. 2,33 2.4 2.47 2,54 2,61 2,68
Г9.0 5.0 1,72 2,41 2,49 2,58 -..ег 2,75 2,84 2,92 3,01 Э,1 3,18 3,27
20,0 5.0 2,06 2,88 2,98 3,09 3,19 3.3 3,4 ‘ 3,5 3,61 3,71 3.81 3,91
22.0 5.0 2,44 3,42 3.54 3,6б 3,78 3.9- 4,03 4,15 4,27 4,39 4.51 4,64
25,0' 5.0 3.06 4,28 4,44 4,59 4,74 4.9 5,05 3.2 5,36 3,51 5,68 5,81
28,0 5.0 3,76 5,26 5.45 5,64 5,83 6,02 6.2 6.39 6,58 6,77 6,96 T.I4
30,0 5.0 4,26 5,96 6Д8 6,39 6,6 6,82 7,03 7,24 7,46 Т.67 7,88 8,09



ЩаЖЩШЗРГ?

Твлщк» ! Диметр !Носов f Г и т »  еле кг роле

Иредпееипи пйшят 2

тгьртт, 1 адвктро»! вшив*- т 
! ая Тленного !
1 1 металле! * -  1 _ J 2 _ 3 1 4 ! -  в ! 6 !1 7 1
I 1 кг 1 .Hopei м » реехфя n i l ■м, кг

32,0 5,0 4.8 6,72 6,96 7,2 7,44 7,68 7,92 8,16 8,4 8,64 8,88 9,12
36,0 5.0 5,96 8,34 8,64 6,94 9,64 М 3 10,1 Ю,« 10 J7 11,0 П.З
40,0 5.0 7,25 10,2 10,5 10.9 11,2 11,6 12,0 12,3 12,7 13,1 13,4 13,8
45̂ 0 5,0 9,03 12,6 13,1 13,5 14,0 14,4 14,9 15,3 15,8 16,3 16,7 17,2
50.0 5.0 11*0 15,4 16,0 16,5 17.1 17,6 18,2 18,7 19,3 19,6 20.4 20,9
55,0 5.0 13,7 19,2 19,9 20.6 21,2 21,9 22,8 28.3 24,0 24,7 25,3 26,0

5.0 15,6 21,8 22,6 23,4 24,2 25.0 25,7 26,5 27,3 28 28,9 29,6

2.0 5.0 0,127 0,178 0,184 0,191 0,197 0,203 0,210 0,216 0,222 0,229 0,235

ИЗ

0,241

2.2 5,0 0,154 0,216 0,223 0,231 0,239 0,246 0,254 0,262 0,27 0,277 0,205 0,293

2,5 5,0 0,199 0,279 0,289 0,299 0,309 0,318 0,3*8 0,338 0,348 0,358 0,368 0,37*

2,8 5,0 0,23) 0,35 0,368 0,375 0,386 0.4 0,413 0,425 0,138 0,45 0,463 0,475

8*0 V, 287 0,402 0.416 0,431 0,445 0,459 0,474 0,488 0,802 0,517 0,531 0,545

3,2 bfi 0,326 0,456 0,473 0,489 0,505 0,522 0,538 0,554 0,571 0,567 0,603 0,619

3,5 6 JD 0,389 0,545 0,564 0,584 0,608 0,62 2 0,642 0,661 0,681 0,7 0,72 0,739

4.0 5.0 0,51 0,714 0,74 0,765 0,791 0,816 0,842 0,867 0,893 0,918 0,944 0,969

4.5 5.0 0,64 0,902 0,934 0,966 0,996 1,03 1,06 1,09 1,13 1,16 1,19 1,22

5,0 5,0 0,801 1.12 1,16. 1.2 1.24 1,28 1,32 1,36 1.4 1.44 1,48 1,52

5,5 5,0 0,966 1.35 1.4 1,45 1.5 1,55 1,5В 1,64 1,69 1,74 1,79 1,84

6,0 5,0 0,115 0,161 0,167 0,473 0,178 0,184 0,19 0,196 0,201 0,207 0,213 0,319



щ р р з Е т т г а

31НЮ П n i l .  2

Толюгаа ! Дкакетр ( Масса Г р у п п ' в а л в я т р о д а
i t еря ал в, ! яМктрода'наплагиек- -

мм ! мм
!
!

Итого метал! т 2 3 4 5 6 7 6 9 10 I I! л а, к г. !■ 
! ! Норкатявы расхода на I  м шва, кг.

H i

7,0 5,0 0 ,7 5 * 0,218 0,226 0,234 0,242 0,25 0,257 0,265 0,273 , о ;2 п 0,289 0.2S6

« . с 5,0 0.2 0,264 0.294 0,305 0,315 0,325 0,335 0,345 0,355 0,365 0,376 0,386

5.0 5..0 0,253 0,357 0,37 0,383 0,395 0,408 0,421 tf.434 0,446 0 j459 0.472 0,485

10.0 5.0 0,318 0,445 0,461 0,477 0,493- 0,509 0,525 0,541 0,557 '6 ,5 7 2 0,588 C, 604

и . « 5.0 0,385 0,539 0.558- 0,576 0,597 0,616 0,635 б; 655 О.СЖ 0,693 0,712 ! ,0,732

12.0 5,0 0,46 0,644 0,667 0,59 0,713 0,736 0,759 £,782 0,005 0,826 0,851 0,674

14 .0 5.0 0,629 0,879 0 .9 I I 0,942 0,978 1.0 1,04 1,07 и 1,13 1 .16 1 .19

16,0 5.0 0,616 1,14 1,19 1,22 1,26 I .3 I 1.35 1.39 1,43 1,47 I.  51 1.55

те.о 5.0 1,03 1.44 1,49 1.55 1.6 . 1,65 1.7 1.75 % 1.8 1,85 I .  91 1.96

20,0 5.0 1.27 Г. 78 1.64 I . H 1,97 2,08 - 2,1 2.16 ‘ . 2.22 2.29 2.35 2,41

22,0 5.0 1.54 2,16 2,?3 2,31 2,39 2,46 2,54 2.62 2.7 2.77 2,85 2.93

25.0 5.0 1.99 2,79 2,89 2,59 3.08 3,18 3,28 3,38 3.48
|

>.58 3.68 3,78

26,0 5.0 2.5 3.5 3.53 3,75 3,88 4.0 4.13 4,25 . 4.38 4 .5 4.63 -4 .75

30.0 5.0 2. е7 4,02 4,16 4 ,з : А ,45:. 4,3-9 * ,7 4 4,88 5,02 5.17 5,31 5.45

32,0 5.0 3 .2 * 4-, 5* 4,73 4.89 5,05 5.22 5.38 5.54 5.71 5,87 6.03 ' 6.19

36.0 5.0 4.12 5,77 5,97 -6,16 6739 6,59 6.8 7,0 7.21 ' 7.42 7,62 7,83

40,0 5,0 5.09 7,13 7.38 7, 54 Т.89 б,Г4 8,4 8,65 8.91 9.16 9.42 9,67

45 ’ 5,0 М 4 9,02 9,34 9,66 9,99 Т0.3 10,6 10.9 I I  .3 I I  .6 11,9 . 12,2

30 5,0 7,95 П ,1 П .5 И ,  9 т2,3 "2,7 13.1 13,5 13,9 14.3 14,7 15.1

56 5.0 9.97 14,0 14 ,5 14,9 IP .  5. 16,0 16,5 16,9 17,4 17,9 18,4 18,9

60 5,0 П ,4 16.0 "6 ,5
Г*

17,1 1<7,7 18,2 18,8 19,4 20,0 20.5 21,1 21,6
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C/np &  PA59-3-3f-77
Таблица 3

Нормативы расхода проволоки и плиса 
нри автоматической и полуавтоматической сварке стали

Нормативы расхода на I погонный метр в кг
С? ссX *?* х *-|

0 а?Е-* У *

CUO 1 
*• *=■' о> о|
у. S* г о>

проволоки
!
' iJJDCft 
1
1

1 I
' проволоки
t ? 
1 1

1
^лоса ‘ 

1
1

пооволока
1
* *.яюса 
1 
1

а - с :
fZ Z ^ IZ J

А-С2 E Z ® £ ^ A > - C 2

1,6 1,6-2 0,021С 0,0241

П-С2
_

1.8 1.6-■2 0,0216 0.0254 - - - -

2,0 3 0,0227 0,0264 0,116 0,135 ,П - *>- 0,151
2.2 3 0,0235 0,0274 0,116 0,135 0,122 одбо  ;
2.5 3 0,0250 0,0292 0,116 0,136 0,124 0,162
2,8 3 0,0259 0,301 0,116 0,136 0,125 0,163 i
э.с 4 0,0267 0,0311 0,136 0,158 0,154 о,2С1 ; !
3,2 4 - . 0,136 0,158 0,155 0,203 j
3.5 4 - - 0,137 0,159 0.158 0.20Т !

♦ .0 4 - - 0,228 0,266 0,247 0,324 '

4 5 4 - - 0 , 2 3 0 0 , 2 6 7 0 , 2 5 1 0 . 3 3 0  ! {

5 . & 3 - - 0 , 2 7 8 0 , 3 2 4 0 , 2 5 6 0 , 3 3 5  i
5 , 5 5 - - 0 , 2 8 1 0 , 3 2 7 0 , 2 6 0 0 . 3 4 0

6 , 0 5 - - 0 , 3 6 9 0 , 4 3 0 0 , 3 9 3 0 , 5 1 5

7 , 0 5 - - 0 , 4 1 6 0 , 4 8 4 0,458. 0 , 6 0 0

8 . 0 5 - - 0 , 4 2 0 0 , 4 8 9 0 , 4 7 4 0 , 6 2 1

S . 0 5 - - 0 , 4 2 4 0 , 4 9 4 0 , 4 9 0 0 , 6 4 2

1 C , с 5 - - 0 , 5 7 8 0 , 6 7 4 0 , 5 9 2 0 . 7 7 6  .

1 1 , 0 5 - - 0,58.2 0 , 6 7 8 0 , 6 0 6 0 , 8 0 3  1

1 2 , 0 5 - - 0 , 5 8 6 0 , 6 8 3 0 , 7 9 2 0 , 9 5 9

1 ч , С 5 - - 0 , 5 9 4 0 , 6 9 2 0 , 7 6 4 I . X
1 6 , 0 5 - - 0 , 7 1 6 0 . 8 3 4 0 , 9 1 0 1 , 1 2
1 я , с с, - - 0 , 7 2 4 0 , 6 4 3 0 , 9 4 2 1 , 2 3
р Л  ''О w | v 5 - - 0 , 7 3 2 0 , ° 5 2 0 , 9 7 4 I . 2 F

2 2 , 0 6 - - - - 1 , 0 7 1 , 4 0

1



Продолжение таблицы з

** Нормативы расхода на I  по тонны2 аетр в кг
во « 0*0
53а «о

(И03 о проволока ! $лэса ! проволока ! Ьлвса ! проволожа ! £ласа
2 2 «3 о | f г 1 1
н я

У7Я& П 4н34 АЯ-С6 ' Аф-С5
П-С4

2.0 3 0,0562 0,0678 - - О.Ш 0,145
2.2 3 0.0562 0,0678 - - 0,112 0,146
2.5 3 0.С590 0,0688 - - 0,113 0,148
2.8 3 0.0590 0,0688 - - 0,114 0,149
3,0 4 0,0687 0,0600 - - 0Д2Т 0,166
3.2 4 0,0695 0,0610 - - 0,129 0,168
3,5 4 0,0695 0,0810 - - 0,131 0,172
*.о 4 0,116 0,136 0,208 0,262 0,216 0,283
4.5 4 0,117 0,137 0,211 0.266 0,220 0,288
5.0 5 0,114 0.168 0,235 0,296 0,244 0,320
5,5 5 - - 0,239 0,302 0,251 0,329
6,0 5 - - 0,287 0,352 0,299 0,39?
?.0 5 - - 0,322 0,406 0,350 0,459
8,0 5 - - 0,377 0,476 0,409 0,536
9.0 5 - - 0,389 0,491 0,425 0,557
10,0 5 - - 0,401 0,506 0,441 0,579

|)99б1)(ч>ШЯ 4в-СТ ' CIQ AB-CIQ
Лс-С7

2,0 3 ОД 05 0,128 — • - -

2 , 2 3 одш 0,125 - - - -
2,5 3 0,112 СДЭО - - - -
2,8 3 0,115 0,134 - - - -
3,0 4 0,117 0,137 - - - -
3.2 4 0,120 0,139 - - - -
3.5 4 0,124 0,144 - - - -
*,0 4 0,216 0.252 - - - -
*.5 4 0,224 0,261 - - - -
5.0 5 0,232 0,270 - - - -
5,5 5 0,240 0,280



CjnpM  M 39-3-3f-77

П родолж ен ** таблшл 3

V

T " * Т
о o i  CXae fт  cs! o ! Норматива раехода«й*погонннй иетр в er
1ГЮ.Я О 1 I
o e iS S  {проводов* ! Ъяьсл (проводов* Г *лсеа  i проволок*! ftKBca

S J ' i r Z L
1 t

6,0 5 0,340 0,396 - - - -

7,0 5 0,364 0 ,4?4 - - - -

8.0 5 0,431 0,50? 0,328 0,430 0,328 0,414

9,0 5 0,447 0 ,5?1 0,397 и, 520 0,?S7 0 ,b01

10 ,0 5 0,560 0,653 0,474 0,621 0 ,t74 0,598

11,0 5 - «. 0,569 0,73? 0,56S 0,705

12,0 5 • - U.655 0,858 0,655 0 ,c?7

14,0 5 - - 0,865 1,13 0,865 1,09

16,0 5 - - L , i l i,4 5 1.11 1,40

18,C 5 - • l ,3 o 1,81 1.38 1,75

20,0 5 - - 1,69 2,2? 1,69 2,13

A C 'C ii
f lc -C t t

AM-CW

8,0 5 ' -

9,0 5 -
10,0 5 0,547
11,0 5 0,605
12,0 5 0 ,7 *9
14,0 5 1,00
16,0 5 l .? 4
18,0 5 1,57
20,0 5 1,80
22,0 5 2,29
?s ;o 5 2,72

0,637
0,705
0 ,67?
1.17 
1.44 
1,83 
2,10 
>,67
3.17

0,568
0,674
0,817
0,954
1,19
1,37
1, 8?
2,27
?,79
3,44

0,745
0 .  883 
1,07
1 , ?5 
1,56 
1,80 
>,39 
?,98 
3,66 
4,51

28.0 5 3,26 3,80 _

30,0 5 3,60 4,19 - -

A -C $ o fh c s o

20,0 5 2,55 2,97 3,75 4,37
22.0 5 3,11 3,63 4.57 5,33
25,0 5 3,43 4,00 6,99 6,98
28,0 5 4,54 5,29 7,70 8,97
30,0 5 7,76 9,04 8,97 10,5

0Д68 
0 ,6 7 4  

0 .8 T 7  

0,954 

1,19 
1 ,3? 
1,8? 
2,27 
2,79 
3 ,4 4

0,717
0,850
1,03
1 ,20
1,50
1,73
?,30
2,87
3 ,5?
4,34

Atp-C&



~~ PAS9-5-3f-7f£/np£7

Проделкмие т а б л я ш  3

■ ■ г
«3 «  1CUO I 
Я * » * * *  fS ч |o о  1m ® аз i

Нормативы расхода на ] погонный метр в кг

Ц H I (H ij I
о  Ъ is  n aa
«Г *

проволоки j флюса I проволоки 1 флюса |проволоки j фЛОСЛ

32,0 5 8,57 10,5 1C ,3 12,0 7,11 9,32
36,0 5 11.7 13,6 13,2 15,4 8,99 11,8
40,0 5 15,0 17,5 16,7 19,5 11,3 14,8
45,0 5 19,5 22,7 21,4 25,0 14,5 19,0
50,0 5 24,5 23,6 п«X | f 31,1 18,2 23,6
56,0 5 31.5 36,7 34,0 39,6 22,8 29,9
e c .o 5 36,6 42,6 39 ,2 45.7 2F.2 34,4

А-Г4
П~Г1 гМгг ж _ /?-тз

2 ,0 3

У .. !
0,0412 0,04^0 0,0777 0.0905

2,2 3 - - 0,0423 0,0490 0,0-/84 0,0913

2 ,5 3 - - 0,0428 0,0499 0,0792 0,0923
2 ,3 3 - - 0,0428 0,0499 0,0792 0,0923
3.C 4 0,0460 0;0536 0,0460 0,0536 0,0825 0,0961

3 .2 4 0,0459 0.С546 0,0469 С.С546 0,0833 0,0971

3 .5 4 С ,0477 0,0556 С ,0477 0,0556 0,0840 0,0979

4,0 4 0 ,0525 ' 0,0612 0,0525 0,0612 0,0890 0,104

4 ,5 4 0,0530 0,0541 0,0550 0,0641 0,0914 0,106

5 .0 5 0,0567 С.СГбС 0,0567 0,0660 0,0930 0,108

5 ,5 5 0,0590 0,068е 0,0590 0,0688 0,0954 0,110

6 ,0 5 0,101 0,118 0,101 0,118 0,154 0,179

7,C 5 СДОБ 0,125 0 , l0 t 0,125 0,172 0,301

e,c 5 0,113 0,132 0,113 0,132 0,178 0,207
С n v »J 5 0,120 0,139 0,120 С ,139 0,184 0,215

10,0 5 0,146 С, Г/С 0,146 0,170 0,210 0,245

11,0 5 0,154 0,179 0,154 0,179 0,218 0,254

12,0 5 0,198 0,231 0,198 0,231 0,299 0,349

14,0 5 0,214 о,#о С, 214 0,250 0,315 0,367

16 ,c 5 0,230 0,21=8 0,230 0,268 0,332 0,386

18,C 5 0,291 0,339 0,291 0,339 0,43? 0,509

20,0 5 0,307 0,358 0,307 0,358 0,453 0,528

22,0 5 0,323 0,377 0,323 0,37V 0 ,4 р9 0,546

25,0 5 0,346 0,405 0,348 0,405 0,493 0,575

28 ,C 5 0,3/2 С, 433 0,372 0,433 0,517 0,603

3C,C 5 С,Эас С ,452 0 ,3с8 0,452 0,534 0,622



дтрМ 4PM i-77
Прололж«ш таблицы 3

__ Г _ | Т
1 Ч 1 - Ч*  «; ® сV C I 1 Bч b I*  о о •  1* о.#- Ж

!
1

Нормативы расходе на 1 погонный метр в кг

Я| просол ос я | $лоса 1 проволоки | фЛЮСв | проволоки 1 флиса 
L _______

ё /7- Г4 я. A-TS
n-rs

J L А-Т40
ff-ra£7.Т У .  i — 1

2,С 3 С,077? 0 .09 0о - - ~

2,2 3 0,0784 0,0913 - - - -
2,5 3 0,0792 0.0923 - - - -
2.8 3 0,0782 0;0923 - - - -
3.0 4 0.0625 0,0961 0,0325 0,0961 - -
3.2 4 С.0633 0.0971 0,0333 0,0971 - -
3.5 4 0.084С 0,0979 С,0340 С,0979 - -
4,С 4 С.089С 0.104 0,0890 С, 104 - -
4.5 4 0,0914 С. 106 0,0914 0,106 - -
5.0 5 0,0930 С, 108 0,0530 C.1CS - -
5,5 5 С,0954 0,111 С,0954 С, 111 - -
€.0 5 С, 154 0,179 С, 154 0,179 - -
7.0 5 С .172 0,201 0,172 0,201 - -
8.0 5 0.178 о.ао? 0,176 0,207 - -
S.0 СV 0,164 С, 215 0,154 С. 215 - -

10,0 5 0,210 0,245 0,210 0,245 - -
11,с о 0,218 0,254 c ,2 ie 0,354 - -
12,0 5 С,299 0,349 0,299 0,349 - -
14,0 5 0,315 0,367 - - - -
16,0 5 0,332 о.зае - - 0,453 0,528
18,С 5 0,437 С.60S - - 0,651 С,738

ас,с 5 С,453 0,52“ - - С.74С 0,862
22,0 5 С,469 0,546 - - 0,88В 1,04
25,С 5 0,493 0,575 - - 1.19 1,39
28,0 5 0.517 0,603 - - 1,53 1,79
ЭС,0 5 0,534 0,622 - - 1,75 2,03
32,0 о - - - - 2,04 2.37
36.0 5 - - - - 2,55 2,97
40,0 5 -

A-HS
-

А'иг 
п-иг

3,19 3,72

V Xl)  | Г.,<^ 1 я  t l -H S
П~Я4

1,0 1,6-2 0,0233 0,033Г 0,0145 0,0169 - -

1.2 1,6-2 0,0355 0,0414 С.СГ78 0,0208 -

1,4 1,6-2 0,0445 С.С513 0,02.7 С,0264 - —

У



i>439-S-3f~77 £>*гр.ьз ,

1 ш ц о а « »  rtoJUKM 3

“ ” Г -S-,-----------------------------------------------
s ?  1 н % 1 Нормативы расхода но 1 поганю» натр в кг
| 9  1 Ж=3 I-» 1 Я  О ф  I S

А  #
а. 1 п р о в о л о к и

Г 1 
1 ф л и с а  ! 
! !

!
п р о в о л о к и  1 ф л ю с а  1

!
п о о в о д о к и  I 

1
ф л ю с а

1 . 6 1 . 6 - 2 0 , 0 5 3 4 0 , 0 6 2 2 0 , 0 2 6 7 0 , 0 3 1 1 - -
1,8 1,6- г 0 , 0 6 2 2 С  .0/25 0 , 0 3 1 5 0 , 0 3 6 7 - -
г , с 3 0 , 0 7 2 8 0 , 0 8 4 8 0 , 0 3 6 4 С , 0 4 2 4 - -
2 . 2 3 0 , 0 8 3 3 0,09*71 0 , 0 4 2 0 0 , 0 4 9 0 - -
2 , 5 3 0 , 1 0 1 0 , 1 1 8 0 , 0 5 1 0 0 , 0 5 9 4 - -
2 , 8 3 0 , 1 2 0 0 , 1 3 9 0 , 0 5 9 8 0 , 0 6 9 7 - -
3 , 0 4 0 , 1 3 3 0 , 1 5 5 0 , 0 6 7 2 0 , 0 7 8 2 - -
3 , 2 4 0 , 1 4 7 0 , 1 7 1 0 , 0 7 3 5 0 , 0 8 8 7 - -
3 , 5 4 0 , 1 7 0 0 , 1 9 8 0 , 0 8 4 9 0 , 0 9 8 В - •
4 . 0 4 0 , 2 1 0 0 , 2 4 5 0 , 1 0 5 0 , 1 2 3 - -
4 , 5 4 0 , 2 5 5 0 , 2 9 7 0 , 1 2 8 0 , 1 4 9 - -
5 , 0 5 0 , 3 0 3 0 , 3 5 3 0 , 1 5 2 0 , 1 7 7 - т
5 , 5 5 0 , 3 5 6 0 , 4 1 4 0 , 1 7 8 0 , 2 0 7 - -
6 , 0 5 3 , 4 1 2 0 , 4 8 0 0 , 2 0 6 0 , 2 4 0 0 , 0 2 1 8 0 , 0 2 5 4
7 , 0 5 0 , 5 3 8 0 , 6 2 6 0 , 2 6 9 0 , 3 1 4 0 , 0 2 5 9 0 , 0 3 0 1
8.0 5 о , е ; 9 0 , 7 9 1 0 , 3 4 0 0 , 3 9 6 0 , 0 2 9 1 0 , 0 3 4 0
9 , 0 5 0 , 8 3 7 0 , 9 7 5 0 , 4 1 9 0 , 4 8 6 0 , 0 3 3 2 0 , 0 3 8 6
10,0 5 1,01 1 , 1 8 0 , 5 0 5 0 , 5 6 6 0 , 0 3 6 4 0 , 0 4 2 4
и . о 5 1,20 1,40 0 , 6 0 1 0 , 6 7 0 0 , 0 4 0 5 0 , 0 * 7 2
12,0 5 1.41 1,64 0 , 7 0 3 0 , 8 2 0 0 , 0 4 3 7 С , 0 5 0 8
14,0 5 1,67 2; 18 0 , 9 3 4 1,09 0 , 0 5 1 0 0 , 0 5 9 4
16,0 5 2 ,39 2 , 7 9 1.20 1,34 0 , 0 5 8 2 0 , 0 6 7 8
18,0 5 2 , 9 6 3 , 4 8 1,49 1.74 0 , 0 6 5 5 0 , 0 7 6 3
2 0,0 5 3 , 6 4 4.2 4 1 ,82 2 , 1 2 0 , 0 7 2 8 0 , 0 8 4 8
2 2 , 0 5 - - - - 9 , 0 8 0 0 0 , 0 9 3 2
2 5 , 0 о - - - - 0 , 0 9 1 4 0 , 1 0 6
2 8 , 0 5 - - - - 0 , 1 0 2 0 , 1 1 9
э о . о 5 - - - - 0 , 1 0 9 C . 1 Z 7
3 2 , 0 5 - - - - 0 , 1 1 6 0 , 1 3 6
3 6 , 0 5 - - - - 0 , 1 3 1 0 , 1 * 3
4 0 , 0 5 - - - - 0 , 1 4 6 0 , 1 »
4 5 , 0 5 - - - - 0 , 1 6 4 0 , 1 9 1
5 0 , 0 5 - - - - 0 , 1 8 2 0 , 2 1 2
5 6 , 0 5 - - - - 0 , 2 0 4 0 , 2 3 7
6 0 , 0 5 - - - - 0 , 2 1 8 0 , 2 5 4
6 3 , 0 5 - - - - 0 , 2 3 0 0 , 2 6 7

Ч



сир.1о щт*&-т1

П р о д о л ж е н ! »  т а б л и ц ы  3

5 S [ J 1Ж  щ !ь п  1 Н о р н а т и м  р а с х о д а на 1 п о г о н к ш  м е т р  в кг
■ r c l t o  I -------------------,------------ Г 1---------г
О С  « О  J п р о в о л о к и  ! ф л ю с а !

1
П р О Е И Д О К И ! ф л ю с а  ! 

1 !
п р о в о л о н и 1 рлпса

7 0 , 0 1 5 - - - 0 , 2 5 5 0 , 2 9 7
3 0 , 0  3 - - 0 , 2 9 1 V у S>d9
9 0 , 0  3  ̂ »■ - 0 , 3 2 7 0 , 3 6 1

1 0 0 , 0  5 - - - 0 , 3 6 4 0 , 4 2 4
1 1 0,0 5 - - - 0 , 4 0 0 0 , 4 6 6
1 2 5,0 5 - - - 0 , 4 5 5 0 , 5 3 0
1 4 0 , 0  5 - - 0 , 5 0 9 0 , 5 9 4
1 6 0 , 0  5 * - “ 0 , 5 3 2 0 , 6 7 8



PA & -3 -5*-77 й яр- J f

Таблица 4

Норматив еяектрадав контактной еяектросвархи 
Тачечная аяажтросварка

Эск»
електрода

Is
I а

( Раанарв алвктрода|
— .—  г. > {—Т

!
t

1 ъ ! d
! *
II2
13ч
у?"

■JV

|!
М-1

К а т е р н а я
Г -------------------
| М1Ь4
Г

я а х т р
--------------------1 .

о д а

КП-56 !
4

Б|Ьзг
------------------------ ------- г --------------- г --------------- 1-------------- - ---------- - - - I - --------------------------- -  -

Ношативн 
г/тыс.точен

Стойкость 
до ивноса, 
тнс.точек

Нормативы 
г/тыс.точек

Стойкость 
до иеноса, 
тыс.точек

Нормативы 
г/тнс.точек

! ! 
1? Стойкость ! 
I до износа, | 

тыс.течек j
§1«‘ “- L . L - J l . l A ..... ............................ .......... L________ i............ J _ ......... j __________ i_________

i

Нормативы | 
г/тыс.точек j

Стойкость 
до износа, 
г/тыс.точек

0,039 jg 4 55,0 41,0 24,6 5 ,0 6,20 20,0 4,10 Х , 0 6 .Х 19,0
0,050 70 ,0 56,0 х . е 5 ,0 7,60 20,0 5,30 Х , 0 8,05 19,0
о .о б о  1е е 55 ,0 40,0 18,2 12,0 4,60 60,0 3,00 72,0 4,84 47,0
0,079 70,0 55,0 2 1 ,8 12,0 5,40 60,0 3,60 72 ,0 5,55 47,0
0.123 а 8 70,0 49,0 14,2 Х .С 3,50 I X  ,0 2,40 180,0 3,73 И .4
0,162 90,0 69,0 17,9 Х , 0 4,50 120,0 3,00 1® ,0 4,71 11,4
0,470 40 12 80,0 56,0 35,0 54,0 8,70 216 ,С 5 ,® 324,0 9 .Х 20С
0,600 I X 65,0 х , з 76,0 7,70 300,0 5,40 456,0 7 ,Х ЭХ
0,038 12 4 55,0 41,0 33,3 3,7 8,30 14,0 5,50 22,0 8,80 14,0
0,076 16 6 70,0 55,0 29.4 8 ,9 7,40 35,0 4,90 53,0 8,05 32,5
0,160 2D 6 90,0 69,0 24,3 22,0 6,10 88,0 4 ,® 132,0 6.24 86,0
0,270 25 10 90,0 е в ,о 24,6 34,0 6,2С 136,0 4,10 204,0 6,45 I X

0 .590  40 12 10С 65.0 41,0 5 7 ,С 10,2 200,0 6 , ® 306,0 10,7 220
0,340 X 8 60,0 45,0 38,4 21,6 9,60 86,0 6,40 •1Х.0 9,90 84,0
0,710 4С 10 80,0 60,0 42,6 45 ,С 10,7 180,0 7.10 270,0 11,0 175
1,37 50 12 I X 65,0 37 ,8 9 8 ,С 9,40 392,0 6 ,Х 586,0 9,75 3®
0,290 2D 4 55,0 42,0 285 4.2 71,2 16,8 4,75 25,0 73,6 16,0
0.38D 25 6 70 ,0 56,0 131 11,0 33,0 44,0 21,8 66 ,0 33 ,6 43,0

0 ,4 50  X 8 Х . 0 75,0 85,6 21,0 21,4 84,0 14,3 126,0 22,0 81,0
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Продолжай* табджцм 4

■ожяая эдежтроем^в»

Эспге
алештрода I

Равжерж 

.  &£*!!&*
I 
I 
!

'  s
! *
I < * »
,^ * 5

i

§ £
£8

Xщ 
о  

I О.
^  *  я я aж& т о

М а т е р и а л  и и т р о п

1-1
-  - ------------------------- 1--------------- 4 - ---------  ----------------- >-------------- 1 - -------------f------- --  -  -

се9

Is г
I

в ж НорчативнX ш I
§.2 г ' *к а.'

I П -4 , Бр1

Т _  _1_ И = *  _  _  _  _  _  _  _  _  _  _  _  _  _  _  _  _

\

! Стойкость
1до износа, 
|аетрн «га

I-

Щ -56 SpXTHI

Норматив* !до износа*
I не три яве I 'Г г/* 

»

fСтойкость 
• до износа, 
' жетрн ива

Норматя1
т/ж

!
------------ 1------------------------ --------1----------------

!
! Cropкает* 
«да износа,
('
1-

жетрж жна

4 le :? 360
1 ! 

4725 1300 2786 1980 1767 1 asq*

i:s7 12 6 и :з 490 2,30 1050 1790 2900 1? 18 4900

4 18t0 330 4,'50 1300 3700 2000 i;eo 3300

1 , , 2?15 160 130 16 6 12̂ 0 500 з;оо 2000 2700 3000 1720 50С0
8 9*,00 670 г;зо 2660 1750 4400 07800 87007"

%

6 1476 320 3774 2000 2746 3100 1748 3800

2?7б 20 8 11^0 690 2780 2700 *784 4100 i ; i c 6900

1/

10 8: 80 860 2730 3300 1?50 5100 07880 8600

4 6Т20 730 1750 3000 1?00 4606 0^620 7800

[ П74 12 5 4Т10 1100 1700 4500 07670 5800 0.410 11000

к 4 etoo 860 17$8 3100 1?31 4700 0,800 8600

3?73 200 160 16 6 5730 1150 1732 4600 0,870 7000 0*,530 11500
8 4710 1500 г;со =5200 07650 9300 07410 15000
6 6,90 1160 1,60 4700 17и8 W00 07850 11600

*<Г?4 20 8 4~; 90 1550 1 ;го 6250 07810 9400 0*490 15500
«■ 1C 3790 1940

SО

7700 07640 11800 0.880 19400
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Предодтакие таблица 4

Эе кие

I'
I:
a)

г ;  т Р а а и е р и  f I  a т  e p  и a 9 а д e  к т р о д а

1 1 О Т « Г " МS J . & J p c ^ r  . S . 5 ---------------
! 3  *  ksX a. {2 qJS* в  I 
I •  Й  5 2 " !Н о р м а т и в ы  
1 3  1 fi M ^  а . в  , к ! г/И

С Т О Й К О С Т Ь
взноса',

*i
<

д о||

Ч Ц 4 \ Б р Х

Ч о о в т и в н
тн

} С т о й к о с т ь  д о  
;и з н о с а ,

1Ц-56

Н о р м а т и в е

! BPxYfflf 
1

I С т о й к о с т ь  д о | н о р м а т и в я  
1 и з н о с а ,  } г / м

<
1 С т о й к о с т ь  д  
i г а н о с а ,

s
-

sr »  «  «1  CJ- i*  QwK 1•  *  Б *  o «  k « ;rc«c Эй ч^а- Ц ■* v  I
!п е т р я  .ива 
1

!
!

| м е т р к  и в а  
г

| м е т р в  и в а
1

»
Л

j u e r p n  и в а  
!

4 7*»3S 980 l B O 3900 1 7 2 0 5800 0 ,7 3 5 9600

4?49 I f  6 4T90 1450 m 5800 0 ,8 00 8800 о ;4 9 о 14600

4 9 ;в о 1000 Г25 4000 1769 6000 07980 10000

в?19 250 200 16 6 6740 1500 150 6000 17о б 9000 о ;  840 15000

8 4^80 2000 120 8000 07770 12500 о ;  480 20000

e 7785 1500 1*96 6000 1725 9000 07785 15000

r , r t 20 8 5 ^ 9 0 2 0 0 0 1'47 0 0 0 0 0 , 9 4 0 1 2 5 0 0 0 , 5 9 0 2 0 0 0 0

1 0 4 7 ^ 0 2 5 0 0 1-18 1 0 0 0 0 0 7 7 8 0 1 5 0 0 0 0 7 7 7 0 2 5 0 0 0

4 7;ao 1 4 7 0 1190 8 0 0 0 1 7 5 4 7 4 0 0 0 7 7 8 0 1 4 7 0 0

7 ? 5 в 1 2  6 5 7 2 0 2 2 0 0 127 3 0 0 0 о ; & 5 с 1 3 5 ''О 0 7 5 2 0 2 2 0 0 0

4 9 7 9 0 1 5 4 0 2*46 6 2 0 0 1 7 8 5 9 4 0 0 0 , 9 9 0 1 5 4 0 0

1 0 ^ 3 3 2 0  2 8 0  16 6 6 7 2 0 8 3 0 0 184 9 3 0 0 1 ,10 1 4 0 0 0 0 , 6 6 0 2 3 0 0 0

8 5 ? 1 0 3 0 0 0 124 1 2 3 0 0 0 , 8 3 0 1 8 5 0 0 0 7 5 1 0 3 0 0 0 0

6 8 ^ 5 0 2 3 0 0 2 0 7 9 3 0 0 1 , 3 7 1 4 5 0 0 0 7 8 5 0 2 3 С 0 0
1 3 ? ! 20 8 8 7 4 0 3 0 0 0 1 5 5 1 2 3 0 G 1 7 0 3 1 8 5 0 0 0 , 6 4 0 3 0 0 0 0

10 5 ? 0 C 3 8 0 0 1 2 7 15000 о; 8зо 2 3 0 0 0 0 ? 5 0 0 9 8 0 0 0
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Прадоажаят таблмдн 4

V а т е р ш и з л • к т р о д а
" “  — ~ -  "

1-1
1

1 CI-4 БрХ j HI-56 БрХТНМ

Норма™ вн
г/м

Ютой кость до 
1 из носа, 
!метрч хае

i
i
!
!

Норма^ая
Г/М

! Стойкость 
{ т н о с а ,  
ыетрн шва

А° ! Нормативн 
j Г/М

{ Стояюмть 
• износа, 
}иетрв ава

ДО Вор^атмта ( стойкость да 
1 износа, 
|Метрн шва

22*,0 275 57»с 1100 3760 1600 2,20 2750

1 «1 400 <30 1600 <50 2400 1*51 4000

2540 500 6Д; 1200 <20 1800 <50 5000

15^2 425 3?0 1700 <50 2800 1;52 4250

1<4 57С ?;?е 2300 Г, 88 3500 1*14 5700

1*»0 500 ьро 2000 <00 3000 1",20 5000

б,ео 925 <,7С 3700 <15 5600 о;ево 9250

1з;г 575 ЗрС *500 <20 3500 1,32 5750

9.60 775 2 Л 2100 i;eo 4700 0,960 7750

7,20 1040 1^0 41СС 1,20 6300 0,7*0 10400

1<0 800 зро 3200 <0С 4800 <20 8000

8;00 1200 гро 4800 г.зо 7200 0*800 1*000

1<2 900 Зро 3600 2*20 5400 1,32 9000

9;го 1200 2,40 4850 1,60 7300 о; 960 1*000

< 20 1800 1 80 6500 <20 9700 0,720 16000

13*. 6 ИЗО 3 4С 4500 <20 6800 <38 11300

8*. 40 1870 2 1'- 7500 1l eww 11500 о;е4о 18700

14;о 1600 3.50 6300 <20 10000 <40 16000

10', 4 1870 2,ес 7500 <.70 11500 <04 18700

7,80 2500 1,9е. luOQi. 1x27 15400 0,780 *5000

Эекп
электрода

! Размере }

i - W a J  |

IEЧ I Г ч, МЫ-ЦУ »
■ [ q о ? S '*- 4 к Ж !

I «  а  | с  а { и  в  ■*• ■* Ъ ? «  £gt як 
I •  { т х  • Ъ  а ! в  к
| в» j  ч  j

i *

к I ох. 2 
S  в I 
в ? |

<10

16
160 130

<69 20

3*70 16
_ 200 160 

4'.6Р 20

6?10 16
_ 250 200

<61 20

10̂2 16
320 260

13s, С 20



Таскмнца 5

НОРМАТИВЫ P АО ОДА МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ СВАРКИ В СРЕДЕ ИНЕРТНЫХ ГАЗОВ ДЕГИРО ВАННЫХ СТАЛ ЕЯ

I H S :  I______________________ - г _________Й 0£М Т » 1  р а с х о д а  М _1 _И Т 1В «
терна-j присадочном j вольфрамовом
ла.мм , проволоки j вроволокн

Г*диайФрДрасходД диаметр,"[расход] 
ми i г j мм ; г

Аргона;Галия,
л  i л

i
i

присадочном
проволоки

вольфрамовом
проволоки

диаметр, {расход? диаметр7 расход]

Аргона ;Гелия 
л ; л

мм ! мм

5 c i E Z Z Z 2 @ 3 3 3 I3 c r

I 2,0 18,1 1.5 0,083 14.0
- IB,2 -

2 3,0 28,9 2,0 0,234 56.0 •»

~ 72,8 - **

3 4,0 60,5 3.0 0,833 84.0 • 4,0 IIT 3.0 0,234 IpB -

* T,TJ9 14 0

4 - - - - - - 4,0 J90 *.0 1,32 144
167

5 - — * 5.0 219 5,0 1,65 180 -7Ж
6 - - - - - - 5,0 284 5.0 1,65

“ 216“
■28T

U
-tC

-C
-6

CV
j



П р о д о л ж е н *  тв б лв ц м  5

Т о л и -  , _______ _________ ___________ Й£р мат в*и_рао xoja
« п м ~ '  првсадотвоД вольфрамовое
л л и  ___ про во лог ■____ j _  про во л о ж л  _

■ а Т

! диметр, (расход, jXBBMeTp*; 'рвотод,I ММ I р I* ! ми г

*  мва
Г  ВрГсДлбчДо!

п р о ю л о к а  i '• врдЪолоав ,
Аргоиа ,Гелва , * *  « } "  7 ---------jAproaa
1 \ 1 ; w j-тр. ;p.o ..i, ■ *

Г* “
Т £  Галий
* й<м.  _ чI

С£ Г77/’ C S

I 2 О 2 7 ,1 1 .5 0 ,0 6 3 1 8 .0
2 , 0 4 9 ,7 I  ч 0 ,0 8 3 1 8 .0 — г

- 2 3 .4 - 2 3 ,4

2 3 0 4 5 ',2 2*,0 0,^234
7 2 .0 -

з . о 0 1 .3 ?  А 0 ,2 3 4 7 2 .0V
- 9 3 ,6

С f V
- 9 3 ,6

3 4 , 0 9 4 ,В з . о 0 ,8 3 9 1 2 ! ____
Г 4 9

4 , 0 149 3 . 0 0 ,8 3 3 108

1 4 0

4 4 . 0 I B I 4 . 0 1*[32
144 . _

4 0 190 к\П 1 .3 2 Т44

_  Г  _ 187
1 l W щ 1w

187

5 5 0 206 5 . 0 1 *6 6 5
180  • -

5 . 0 2Т7 в  А 1 ,6 5 180

- 234
^ 1и

- 234
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Ирододаан» таблиц* 5

•S ' I * * . » * -  »чП Я В Ш в  "*Iпров ол ол* 1 проволоки _  , а ^ « * и , . 1 » л* . ,
"*Г̂ ~ 1 ДиайгГр,! {всход ,?̂ 5a*fp7T15ecxo47! * | *,шяа,} ¥Ц , г ! и* ! г I I
** I I

npfcaJMMh “ I »i i'*f(NNo*Sfl ITnrnZ,
проволоки  I n p o to a o ir  ,А р гои а ,
Iwflif p;« дЪаЗвтр, -ipaffxl*,! *

И* I Г 1 к* I Г I
|г*ли,
I *
1

5 ,0 230 . 5 ,о 1 ,f5 2ie
JSk

r ...........ф У Ш 'У  с/г

5,0 244 5,0 1,65
-1 ---------------------------- 1____=______28L

tz z z z z J k ^ ^ s z  cs

3 4,0 298 3 ,0 0,833 108 - 4,0 208 3,0 0,833 -
* 140 •

1 4 ,г 334 4,0 1,32 4,0 244 4,0 1,32 •
* 167 • .182

5 5,6 ■RiF 5,0 1 ,вв 1ЯЙ—
” 2 э Г 5,0 318 5,0 1,65 IS L -

6 5.0 4.4 5,0 l , f5 2 Щ ____
т 2вГ

5,0 384 5,0 1.65 2J6

281

7 5.0 551 5 ,0 1,65 <£L
328

bfi 400 5,0 1,65
—

328
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П р о д о лж а я * » т а б л и ц *  5

_ _ _ Л>
Гвол 4рамо1ов_  . . .  _  | Н о л а  г  ивы р а с х о д а  на 1 *  шва _

Т а ли и н а  -  — — — * | "  *  1  ”  | I fp M c a x S w o f  I н оя  дара п ов ои  ■ ■ г?
м а те р и а ла  п р и сад оч н ой  , в ольф р ам овой  . {  ц р о а о л о Е *  I п р о в о д о к *  !  г . - Я

им п р о в о д о в *  ! п р о в о д о в *  I 4 р г а м а ,|  Г а л и а ,  J J ,E l,S ui u5“ ----------J. S P 2 -S £ - « « -  « £  Г * л Т

l , » ^ p , r I> , « i ;  ;..«.Tp.ip.c,oJ * I * p*“ 0,' ! " r ,p ' h ; ,i  * I - a
l i m i r i M H i r i  » I ^ t >

6

7

8

9

10

6,0

6$

5.0

5.0

5 1,65

5.0 1,65 «£2

5.0 1,65

388

477 

571

720 5,0 1,65 324

5,0 834 5,0 1,65

« 281
#2

288
_ 326

- 374
324 •

421
360 -

_ r _ . 468

5,0 446

u,
>
•N

216 ~ ^
5,0 1,65 “7 281

5.0 534 5,0 1,65 S§— = _

5.0 644 5.0 1,65, Г -
374

5,0 602 5,0 1,65 321
421

5,0 924 5,0 1,65 ~ ~ “ -

J t/£ u/
2,0 22.5 1,5 0 £83 1̂4£

18,2



-с

П р и д и а м и м  та б л и п и  б

тлп.ии» 1 Нормативы р а сх од а  и а  1 и шва 
iere^i»* 1присаДочн1Я  1вваф райо1оЯ  . I | „ пи» . , в, „ л  
■ ■I С2~ 1 П роволоки  1 и р ор олок к  | Пт л ? 5 ! м ?
• ла ,м м  j Д и а м е т р ,j р а сх од ,!ц Г ;ли а тр 7 1  р а сх о д ,~ |  ^ Р * 0* * !  Г о ли и ! п р о в о л о к и ------

• и м  г ! мм 1 г , *  1 *  | ди ви »тр1  р а сх о д  
! I им 1 г

г  з , с  s p .i г,с  с,2Э4 & £ ------- ~  з ,о  Ю4
72,8

I вольф рам овой  1 
! п р о в о ло к и  t • * *  
Гд> .нйетр|р1схоХ | *

2,0 0,234 TZjSL.

*( Г а л и я ,

1 Л .

93,8

3 4 ,0  72,2 3,0 0 ,КЙ  --------- 4,0 150 3,0 0 И 1 -

109 _____ - .  _Н Р ._
4 -  “ --------------- - - 4,0 179 4,0 1,32 i l l —

.  № .

5 . . . .  ; ------------- “ Г 5,0 250 5,0 1,88 1 S L .
т ж .

F - - --------------- 5,0 293 5,0 1,85
281

П - 5,0 352 5,0
252

1 , f  5 _ —
***---
328

: --------------- -- 5,0 4С2 5.0
286

i,p5 : — 374 ^

- - -  ч
ч*
Ч

_ |



Тодчи>
»• j
матарш-
u i,
им

Норматив* расхода  на 1 и н м
~привадочноЛ ~ ГводьфрамЗвоВ "1 Г  Т прм5ад!чжа6 Гв од ьфра боб о в  ~ Г  “  Г

дроводовм I про в од эк и I к»юшш 1 г ы и  * проводов* I ородоловн  J  .'Аргона! Тт

_ L _г _ L „  _ __ £ _ L _ .  . 1 ___ !_ Щ .  J_ I _ _|.мн _ _ 1 _г_ !_

Продолжаяда т а 0дай * 5 £

Гада

I •
I- -

-М Л\\!Д -15

1 2.0 45,2 1.5 0,063 18.0 •
1

- 24.1 - - -

2 3,0 63,3 2.0 0,234
2&£

93,6 - - * - —--------

1 4,0 109 3.0 0,63В __ - _г______ _Z
- 140 _ - -

4 4,0 138 4,0 1,32 И1____ 4.0 269 4.0 1,32 i l C
-  _ 187 - 1 4

5 5,0 172 5,0 1.65 1SL*_____  **_ 5,0 348 5,0 1.65 1й)____ •
"234 • 234

6 5,0 253 5,0 1,65
■ 2 iP _ L ^ ;

281” 5,0 416 5,0 1,65 *216
281

5,0
~ -

5,0 499 ч п 1,65 2ф2 -
7 - - - _ • 9 |U

328

8 Я о - - 5,0 629 5,0 1,65 288____ -
Q fv _ - 374



-с

Продолжение t v ?лицн 5

Толщ и- I
на | прйсадочиоИ  Гв5льф реЙ о§о1  ~ Г " * *  '^ п р м с  Г »5 ч я о *  “  1 воДьф рамовоИ" ~ Г ------------ Г  ~
м а те р и - , проволоам  _  i п р о в о д о м  I ^  | Г е л и я , | п роводоли  (п р о в о л о л и  » Д а го и а  ,| Г ели я
а л а ,  ди а м е¥ р , p e c x o l , l A ^ g e f p , r p a i * e a i  я  ,Д и У и Л р  r ^ o i ^ ^ i r p . r p a C T o i . f  ^  л  ’ Г
Я ! -  -  j. .  * * .  L - Г _  I _ *9? _ L _  . j  _  .  ,  I .  _  1 Г  г  , ,  ш  I г  I I

9

10

5 .0

5 .0

5 .0 7 2 2

825

5 .0

5 .0

i,ee -221-
lh~  ’  Й - 1

.4 2 1

jee
------Г- 5.0

-96 -тз

2 - - «» - т1г- 3 ,0 164 2 .0 0 ,2 3 4 9 6 .0

-  -

3 - - - - =------ ------ = - 4 ,0 162 3 ,0 0 ,Г З З
i l l ________ ^

1Р7

4 4 ,0 248 4 ,0 1 ,3 2 Н 1 _ 4 ,0 200 4 .0 1 ,3 2 192_________

- 187

5 5 ,0 30/ 5 ,0 1 .6 5 № _______г . . 5 ,0 317 5 ,0 1 ,г 5 240___  *

- 234 ~  3 1 2 3

6 5 ,0 375 5 ,0 1 . » 2 1 £ _
261

5 .0 335 5 .0 1 ,6 5 Ш _______г _ а

374<S

7 5 ,0 451 5 ,0 1 .6 5
252

328
5 .0 461 • 5 ,0 l . 'b Ж ________ г _ - 5

437а



П р о д а х »  h w  п бхи ц м  Б

Т о ! - "  Г 
щшм
H T f
PM U ,

П р Л х Д о ч и *  “  "  Тпрохбдожя ”  T f p f e a l w M I  -  Г в а Г ы Г р Л Я Ж ”  1 7 ”  ”  1 . 7 ” ' ”  Я

|ЙЖЙГ,*.г.дт !Ш 5 У я Й г а Г ^ “ ^ Т -
г . л . :  л  “  J - . r - ' _____ ! . - Л  ■  л . :  . I : л . .  j _ _ j

8 5,0 589 5 fi 1 ,65 288
374

5.0 499 5,0 1 .66 ^84

499

9 5,0 682 5 ,0 1 .в * ш _______
421

5.0 517 5,0 1 ,65
562

10 5,0 '/85 5,0 1 ,65
3£S_______

'4 6 8 ' 5 ,0 876 5 ,0 1 ,65 1 $ —

___ g « l -

г/

CS\ \ v m w
S S 3 не

2 • 3 ,0 100 2 ,0 0 ,234 Ш
125

3 ,0 123 2 ,0 0,234 ” Л -  - т —
125

3 4,0 118 3 ,0 0 ,833 144____
187~

4,0 199 3 .0 0,833 и * ______ г . „ .
187

4 4 ,0 136 4,0 1,32 т ____
250

4 ,0 294 4,0 1,32 ® 2 _____ j - „ .
250



Продолжение т а 0л huh  5

Тлпшн ' Поратмви расхода на 1 м п а _ __
I о л ж « -  | п р и сед о ч и о *  "  1  в б льф р аи овов -  ! I "  ~ Гпрасад5ч«о4Г ! волвфрАиоаЫ Г ! ~ , '

I п ровололм  I п ооа оя оли  I А р г о м а ,1 Г а я м ,| п р о в о л о к  ! п р ов олов и  t А р го н а , Г а а
“ " • Р ,,- Г Г « Р втр ;|  р г с * 5 д , | д к« H a f p f р а б х З д л  Jl Д | Д Г « й т р ; } > а ё о Д , [ д н а й а т р , j р а 8 Л д |  л  j л

5

I мм Г  г  I мм I г  Г

5,0 го4 5,0 1,05
18£______

250 4,0 294 4,0 1,32
J92

250

5,0 г г г 5,0 1,05
288______

~374 5,0 632 5,0 j 1,65
288

0
274

5,0 эоз 5,0 1,Р5
336 1

437
5,0 794 5,0 1,69

336

437

5,0 321 5,0 1,05
284

499 5,0 975 5,0 1,65
384

499

5,0 339 5.0 1,05
432 « 

j 
»

'
5,0 11/4 5,0 1,65

432

к О 528 5,0 1,65
480 -

5,0 1390 5,0 1,65
480__

~ мо ,и
- 624 - 6245*

9

10







г •с

Продолжен*.* твблицн 3

т „ I _ Норматиьм расхода на 1 м ива
1ил*и- |прйсадочио! I проволоки Г Ч" “ I прйсадочмо! ~! fipoSoxoni ~ ~
" ■ пи_1 проволоки I вольфрамовой !.,4рР*мв} Гелия,! проволоки I вольфрамовое 1
««■ р * диТмётрТ! расход,Iдиаметр,! расход! л I л 1дмам#тр,!ра?ходГдйаметрТрасход1 ж 

* - I ш ! г I ! I мм I г ! мм I г I

1
$

-л

i l l  " • п :  г~~~
Hi ' I мм I в

Iа} Гелия,^

ММ
е _ _ „ 5.0 106 5,0 1,56 288 -  V

- - -

7 - - - 5,0 113 5.0 1,56 Ш  - -

- - - 437

6 -  - - 5,0 119 5,0 1,56 384 -

9 г-------- 5,0 126 5,0 1,56 т __
499

§62

10
- * 5,0 153 5,0 1,56 480 «•
- " - 624

-Т1
Y772232ZA

-Н2

2.0 29,7 .1,5 0,039

3.0 76,4 2,0 0,109 -£*£-
31,2

125



Продолжи*ив г*блиц* 5
Тоя§и= 1-------- ---  "
*• ------------- ---
мата?»-! присадочное 
•л*, 1 проволоки 
ИМ MRiBefpT! расход 

11 им ! Г

Гароаолояи | 
' вольфрамово* j 
;дйам*тр,! Расход. 
1 ми 1 г

Носатики расхода иа 1 »  ава
1 “ 1 ПриоалочиоЛ- ~ Гпроволохи 1 

Арт*ив,1Гвлжя,| проволохд |ольфпаио*оЯ 1 
л 1 л 1 Дюматр, ?рчсГоДдйам1тр,Грасход71 

1 | им 1 г 1 к* 1 г 1

.'iprt>* а*Гг* л ял, 
л I я

Э 4,0 66,5 3,0 0,390 Щ 4,0 140 3,0 0,390 144 «4»
187 - 187

4 4,0 93,3 4,0 1,25
192

250
4,0 220 4,0 1,25 183______

5 ° .
5 5,0 97,5 5,0 1,56 т ___

5Й
5,0 318 5,0 1,56 ■240______

”312 _

6 5,0 174 5,0 1,56 288__
374

5,0 432 5,0 1,56 280
374

7 5,0 181 5,0 1,56 335—
~J*L

5,0 564 5,0 1,56
137

я 5,0 1Р7 5,0 1,56 Ш __
499

5,0 712 5.0 1.56

1 ' 
s

1 499

9 5,0 193 5,0 1,36 Ш —
562

5,0 §78 5,0 1,56 _432_____
'¥ г

10 5,0 т 5,С 1.56 480 - 5,0 1060 5,0 1,56 ИХ) - -  В
- 624 - 624 «S

ч
3



'О

П р о д о л ж е н »  т а б л i i p  5

П олуавтом атическая о верк а
1

Л
т в р « *  
д а

Толщ*-"] ” _ ” ~ 3 ____ , 1 - 1 1 -  J o j s « “ Cp“ i 0l M ^  I  !  Р ! ______ _____________ т ---------  _ .
! п р м а д о ч ю !  , в о л ь ф р а м о м ! , i j вр ш садочво! { вольф раиовоа ; ! Ч*

PjJJ,-  ! _  _ П £ о в о ло«1____ ,_____ в р в * о л о * а  __ ^ ^ г о м . Г е л в в , , __ J p o a ^ i f K i  _  _  w  _ в20в ° л в г * _  4 А р г о а а ,  ' Р е л и ,  ^

г ! » м е т р 'Г р а в х о д | д а « | у г р Г » « с х о д ,  | л  { *  |*щашетр, .р а с х о д , | * 1 Ц а т р ," 1 р а р х о » ,« *  ! *  ^

V///Z Cf <77

1,5 2,0 22,4 Z L L . * - -

- -
г 3,0 24,2 m - • - - - - -

- _ 2 V - . - -
3 4,0 26,5 S L L . .4 ,0 12 C 61.0 -

- er.9 - 105

4 - * - 4 ,o 244 144 -
• - 187

5 - - . • 7 - 5 ,0 297 .. 160 -
- - - 234

6 » .  s . . 5.0 394 270 -

7 • • * 4*



П р о д о м в »ш «  w d iB K M  5

4 .0  7374

д;0 124

5 . 0  154

Н А .
105

4к,0 49,2

4 . 0  5 6 ,1

5 . 0  60=, 5

1SL
140

- 1
250 V

Л и ­
ге?

12L

гео Ш .
234 312

Л



IpojojotMaa таблица 5 II
Толщ** j__  ________  _Норматжм_ рамоца |*_1 я вш$
¥§т!Еи*~[ присадочное 1про*одоям ( 1 I присмочям I пооволоиа I I

* I про* о л о м  Iвольфрамовое J 'Артема,I Галии, I пропилом |aoj
| ди5м1тр,Гр?вхоД,(д1ам*тр;! р*Под7| л 
I им I г I им I г |

f>одьфрииово* I Дргаш1 Голим*
иам9тр,1р*е70л1 * ( л ь  
им • г I ! ">

—  5,0 108

“  5,0 Ш

ЭРО
- _ _ _4Р0

№_____ г_
ш

№___
Г р21
540~ ~

„ г _____Щ
тгс____^

ЭЗР

8

9

10

5.0 121

5.0 128

5.0 155

У///77у 77Л -Т1

1 - - - ------ -- 2,0 30,3 - - ЗР.О
?Р,8

"  " " 72а0>Сф • 3,0 7, ,8 —
- 93 ,Р



П р о д л и л и  Н И И  Ш Й Л И Ц Ы  S
Толп»- I Нормативы расхода на 1.м ш ва___ __________ ______ ___
на ! присадочная , npofoxonT „ | " |  J Ишиовдочной 1ароволоам матери-'---------- .п.икп.илтвада, 
мм

■ери- проволоки . _ рВОльфрамомоИ_ | .Аргома1Гелия,! проволоки j водьфрв»*о»зои I
I ,  диаметр, Г расход, ,  „ „ ц д .  £  f я | дМметйраехбд^ шатр^рабхол'**!

_ L ,Ш-  -  Г_ J  -  *S _ !_  Г_ J  L - J  _ “* J  _г _ I -  Ч J  - г-  J  -  -
 ̂ а о л  _ 108______ Л  Л  1 Л ' А  ~

Гелия,
л

4.0

4.0

38,1

95,0

108

MS.
140

~250

4.0 142

4.0 225
140

19«i
.2§0

6

7

8

9

10

5 0 

5,0

99,8

17 V
№ . .

Ш .'.
312

~т

5.0 §24

5.0 440

■ао.

£С.
468.

i f5.0

5.0

184

190

13L-

« 1

446

"б24

5.0

5.0

574

725

-Jtfi-___-Г

480
624.

702”5.0

5.0

197

2 *

ЭД-

т .

702

"эзё

5.0

5.0

864

1079

540_

_720’

936



Норвегии* расход* итармаяоа для свара* 
в срада инвраянх га во* алтеями и аго сплавов

Ручная сварка

l ■ “г,: “ '*'1 *- y : _ . ~г ................ *
W ^ la p S e S jI l l0* ISJSSum! ? " 1 {Аргона'!Гелия *нрисадочно* Iвол»фрт*овои“ 1 Г “ "
JKE U-*^,rpicx*i|i,K*.fP; jp ,^ .  д . |д!;в^|7л а д |яш к й «й г «л ]  АРгона* ! Гвг
ум~ » « » 1 ИИ I г I им I Г I *

Продолжение таблица |

VZZZZZ с/ С7

1 2,0 V ,02 1.5 0,083 1 8 * Р _ „
" г э ~ 4“ - .

г 3,0 11,2 2 ,0 0,234
~ 54~Я - - - - ---------------

3 4.0 23,5 3,0 0,333 Р 3 £ ___
~ З Г ^ 4,0 45,2 З.С 0,833 "  § L &

- 109

1 4.0 «я __« ___ 4,0 73,7 4.0 1,32 112 -

- - H P

5
- 5,0 85,3 5,0 1,05 300 -

- - JiJU

3 - - - - • - — — ----- 5,0 110 5,0 1,ео5 §00_______

1 п Г

*б
*ч

А



—

Продолжение табл nip 5

Толщи-"] 
■ * на­
тори- : 
л а, мм'

_____________ _ __________ _______ _  Нодмитним £ с с х о д «  ■■_JL_w _am a_ _  _ _ _________ ____________ ____________ ____________

Прае а р о ч н о й  ; про положа : j • првсадочиоа ; проволоки "] 7
_ проволока _ _ jjipajrfiMrcBOj _ iAproaai Гвлиа| ДР£“ Л® «------i вол^ ю ю + Голая.
диаметр,’ расход ̂ диаметр; расход,' * | л 'Диаметру расход ̂ дааиггр. расход! л ! л

мм ; г » мм , г ' ■ ' м» , г ' мм » г

CZ

г 2,0 1 0 ,5 1 ,5 0 ,9 В  3
2 4 ’,р

3 1 ,2 2 , 0 W 1 .5 0,063 2U L
З Т ,2

2 з,о 1 7 ,7 2 , 0 0*,234 ^ a S L .
7 2  ; в

3 ; о ЗГ,6 2,0 0 ,2 3 4 5М -
1» 7 2 ,8

3 3 6 ; 9 3 ,0 0 ^ 3 3 » ia . 4 , 0 5в;о 3 ,0 0 ,6 3 3 5 Ы .
1 0 9 ,0

4 4 , 0 7 0 ,2 4 , 0 Г ,  32 t £ -
146

4 , 0 7 3 ,7 4 , 0 1 ,3 2 IliL
146

5 5 , 0 ea,i 5 , 0 2 ,6 6
300

390
5 , 0 8 4 ,2 5 , 0 Г , 65

300

390

Ё



Продоли NW таблице SЛs
~ ~ -  -  -  -  - -  "gSpufuiM jie5i{Jf ~ 1 ’  " "-"-’ Г ."’. ’

м  ST* | ■0мс1д(УчнаД ~ , 8<мСфраио1оЯ ~ , j ! присадочное ■ | *о*ь$рам е»<*Г  , ,

Терк»- iw* я«“* rSei*n*?TV»ffr5i” РАргана,! Гадая,! ирсволояи I "Р0***0*" (Аргона,1Г«^ja,a« | AWiafp.,рагх5д,|Диайатр, рвох5д, , , , а |деыЗтр,ГрГсха1,|дамаТр,Г раВхЗдн а (ал
I ш I г [ “  ____|____ _г_ , _ _ I /  т 1. _ _ [*2

6 5 .0 8 9 ,6 5,0 1 ,6 »
а а . . .

468 5 ,0 9 4 ,8 5 .0 1 ,6 5 360

468

С8с и :

3 4 ,0 106 fi 3 ,0 0 . 8 » М Л ..
10?

4 ,0 80,7 3 ,0 0 ,83 3 J&D -
109

4 4 ,0 130 4 ,0 1 ,32 AUL..
146

4 ,0 9 4 ,8 4 ,0 1 ,32 112

146

б 5 ,0 ш 5 ,0 1 ,6 5 . а а в . . . - 6 ,0 123 5 ,0 1 ,е §
300

39 0 - 390

6 5 ,0 184 5 ,0 1 ,6 5 2S2___ -  _ 5 ,0 149 5 ,0 1 ,65 360

468 „ 1 т
7 5 ,0 214 5 ,0 1 ,6 5 - - 5 ,0 179 5 ,0 1 ,65 420

л ~ S - 546 -  -  - -  546

8 5,0 2 ® 5 ,0 1 ,65
Ж  . 5 ,0 229 5 ,0 1 ,65 -  624

9 W 317 5 ,0 1 ,65 м>_____
Ия

5 ,0 270 5 ,0 1 ,65 556_____ -
V02



-с

Продолжение таблицы  5

Тощи- I Вф тж яиаим ж а н  1 к
■ a j п рй с|доччо* Гпроволокн  Г ”  ! f n p f c a i o m S I  Гпро1оло1и~  Г ~  Г
иатвои-1 провоаоли  ! нольф рвиоао* I ! г  _ и_ • п р о в олоа *  Iв о ль ер а н о в о й  ! 4 » г о н в ,1  Гвлм а ,
а л а .  Г ^ и м ^ т р .Г ^ с х о д Д д Г а й в Т р ; !  р а сх од ! ^ " " * ' 1 *  ', г , , 1д 1.а м в тр ,гр а сход1д и а м в тр ,1рчвход1 ■> I л 

I н м !  г  I мм ! г  I I I нм I г  I нм ! г  Г

5 ,0 35F 5 ,0  1 .F5  -----------= —
_______________ -_____ Ш.

5 ,0 310 5 ,0 1 .Г 5
еоо

<{0 ZZZL

____780

C2J

3 4 ,0 100 3 ,0 0 ,8 3 3 8 4 .0 - 4 ,0 113 3 ,0 0 ,8 3 3 3 4 ,0 __— **„-
109 - 109

4 4 ,0 12В 4 .0 1 ,32 112 — 4 ,0 134 4 ,0 1 ,32 112

- 14В “ 14F

ft 5 ,0 15В 5 ,0 ^ 1,В5 300 -
5 ,0 159 5 ,0 1 ,F3 3C0 -

О
390* 390- -

6 5 ,0 190 5 ,0 1,В5 ЗРО ** . 5 ,0 187 5 ,0 1 ,F5 380

4F8 - 4F8

7 5 ,0 22В 5 ,0 1.F5 4 ? о _ _ "* .. 5 ,0 221 5 ,0 t ,F 5 420 ______ -  _ $
- 646 - 54F <*

6 5 ,0 299 5 ,0 1.В5 4 j e _ . ** 5 ,0 258 5 ,0 1 ,F5 490 ___ _ L~ .

Rs
F 2 4 _ — F24

5 ,0 1 .F5
“ 540 "

5 ,9 327 5 ,0 1 .F5
240__ -

9 5 ,0 345 702 - 702 I



*■*

Продолжаема табхмнн 5 -----------------S
&

Толщи- 1
■а Гпри<Тал(Мо11' ГпроРоЯоДи* “  1 
магари-1 проволоки 1 вольфрамовой ! 
а ла , 1 Диаметр,Грасто111ияйв¥р,1 рйеход,1 
им 1 мм 1 г  1 ми 1 г  1

Норматиам раехода па 1 м иа« 
1  L 1 пр'-с*д5>йт1Г "  

Датам а , 1 Галия ,1 и р ов олом
а 1 л  1д a e n fp ip a jx o f ,  

! 1 мм 1 г

1
f  n p o foI okm 1 
I вольфрамовой 1 
,!дкяватр,1 рСсГод^

А р т а «а ,! Галия , ям* ! я I
10 5 ,0 393 5 ,0 1,86 too

_Г_________ Ж -
5 ,0 371 5 ,0 1,85 <’ 0 0 ..

XZZ—.--Sg-k-VV^ а? <?19

3 4 ,С 7 8 ,3  3 ,0 0,833 fi& ________г
109

4 ,0 8 8 ,1 3 ,0 0;833 ‘ S  Z «а.

Ктд

4 4 ,0 9 8 ,9  4 ,0 1,32 т _________ t
148 '

4 ,0 113 4 ,0 1,32 112 j - -

5 5 ,0 124 5 ,0 1,F5 300________

390
5 ,0 141 5 ,0 1,85 300 ..

3 »

6 5 ,0 152 5 ,0 t , p5 Ш _________
360

5 ,0 173 5 ,0 1,85 152_
'э т о

7 5 ,0 186 5 ,0 1,85 _________= _ .
420

5 ,0 210 5 ,0 1,65 10 5 „
й с Г

а 5 ,0 222 5 ,0 1,85 222___

460
5 ,0 250 5 ,0 1,85 222

4Я)
9 5 ,0 280 5 ,0 1,85 280,_________

540
5 ,0 312 5 .0 1,85 Я Я -

“ вТс



■«i

Т о л щ * - " I
яа  Гпр»Тадочи5й 1Проволоаи
м а та - 1проволоки  I вол-Ф рам ово* \. . _______1 г « » и «  1 п р о а о л о и
р и а ла , I диам етр , I р$ с*5д ,Гди ам атр7 ! раёх5д71 ,iW r0 * * M '  ? мяМ Д ьам ётр ,! раЗхоД , 
мм I км I г  I мм I г  ! *  I 1 | и  i  гI -----1 - - 4 ------ 4 - _ |- - - f - -1

Продолжение таблицы 5

Нормa f  и§м охода  “ яi  J * n * « ia
! ~  ‘  * 1 "  Т п р и оадочяб » 1 П р оа олб к ! Г

I -  л I - J .  ! - - l  r » !
10 5 ,0 324 5 ,0 1/5 Ш— ---- 5,0

_=_______ б®______
351 5 ,0 1 / 5 324

F00

Н У5

1 2 ,0 8 ,7 8 1 ,5 0 ,0 8 3 0 ’  Ш Ь _ 1 1
23 ,4 ..

2 3 ,0 1 4 ,0 - 2 / . 0 ,2 3 4
42*0_____

~54 ,€ 3 ,0 . - « М  _ _2,0 . 0 ,2 3 4

3 4 ,0 2 8 ,1 3 ,0 0 ,8 3 3 - “ 8 1 ,9 4 ,0 5 8 ,2 3 ,0 0 ,8 3 3

5 f  .0

22*8 
04.6 -

4 ,0 _7 0 j0  _  _  4 ,0

112______
1*32 14f

* 20LL_Ir_ g
5 ,0 _  _  99*3 _  _5 ,0  1 /5_ _________390 ^

_5 *0

5 ,0

M*
W

_ 5 A

5 ,0

m ___&
1 / 5  -  4 f 8 ^

i
m

№.
1 / 5  - 54rf

4



*<?



П род олж ая -I та б ли ц а  5

Т о * * * - !И_ 1  _ _ _ _ _ _ iu/t—ти—
w a re -  | Я Й ® Й ° *  * ^ u f c r a l L a l  * I п р и сад оч я о *  ! п р ов олои г  ! !

.............................. - - - r -  Г ~ ‘ * Т ~ Г М> _1Ш “  ~ r ~ 420~  "  l ~ -  '

_  _  _Нораати»а рмх^да на 1 м _ а «а  _  _ _______ _________________ ____  ______________ ___

3,0 191 5 ,0
420 

1 .Г 5  ~

8 5 ,0 245 5 ,0 1 .Г 6 480
—  _

- * - 824

9
-

5 ,0 281 5 ,0 1 ,8 5 540_____ 1
-  _ - . . т е г .

10
______ -

э  |С 321 5 ,0 1 .8 5 г о о •

• 78Q

f 96
* ч \ \ ч ч Ч

-ТВ

2
- -

3 ,0 8 3 ,8 2 ,0 0 ,2 3 4 7 0 ,0 -

“ 9 1 ,0

3
- -•

4 ,0 / 0 ,9 3 .0 0 ,^ 3 3
- - - 137 ■

4 4 .0 9 *  ,8 4 ,0 1 ,3 2 Ш
*

4 ,0 77 О 4 ,0 1 ,3 2 140 -
/ е tV

- 182

5 5 .0 119 5 ,0 1 ,Р 5 3 Q 0 _
“ i 5 5

5 ,0 123 5 ,0 1 ,8 5
3 7 5 _____

4Я8~

\&
Ф

'эи
-№

**
е%

/



Продолжение та б л щ м  5

Толщи­
на нате риала 
им

„  I Нормативы r i c i o jw  на 1 и ива
И~ I Прйсадбчнбн ~  1 пбо1о1о*м~ " Г  Г  “  Гпрмс1л5чнав !п р 5 в о ло «1

Iп роволоки  Iвольфрамовом J  ; Авгоиа • Гелш , I Е Р 2 ^ 10«и _  _  _  (вольф рамрвов
'  ■ * “ =— *  г — —  г - 1- " 2* " вД“ , |д « м„ р ^ р ввх0Д( | А » м в * р ,  расход

. -W . I г  I ' гI мм

/'Аргона} Гвлив̂

Г  *
ш г 5 ,0 4 i f i 5 ,0 1,65

360 5 ,0 130 5 ,0 1 . 6 * И 0 w
l i t

„  * 408 * »

7 5 .0 176 5 ,0 1 ,65  ‘
546

5 ,0 187 5 .0 1 ,65
683

6 5 ,0 229 5 ,0 1 ,65 132____
624

5 ,0 194 5 ,0 1 ,65 a a _
700

9 5 ,0 265 5 ,0

a  A

1.65

4 OC

& S Q _

600

702
5 .0

C A

201

A J A

5 ,0

E. A

1 ,65

A C C

§25_

750

ff/5

10

4 ,0

700 6 ,0  340 5 ,0

Г.-Ц

-_____125.

и.-И2

7 0 .0  -  F 3 .0  -
2 3 ,0  3 0 ,0  2 ,0  0 ,2 3 4  . --------- g  0 3 ,0  47 ,7  *2 ,0  0 ,2 3 4  _ --------£ £ g

4 0 ,0  3 ,0 0,83В  -------------=  4 ,0
»  _  _137__________

76 ,7  3 ,0  0 ,8 3 3  § 1 »б —
_1_ _ 1 _______ _ „122

j



П родолж ение т а б л и п а  5

Толщ ина

иатвр4*| присадочной 1 I -Лтптл I r'e m «  ЮрОЮДОК» | B<Mb+JH!IIOao« I 4ргОНв , I ГвЛНЯ ,
£ ’ ! Я ^ В О ^ т Г р я 01о Л . ^ Г « в Я | Т ?  З х о Ж 71 *  | ?  у и а ж в т р  Гр4вх о Д , Д и ^ ^ р а . х м , !  л  | *

I ю » ! г  1 мм 1 г  I I I " "  j * I | г  j |

Н орматини ра в ход а  п а  1 ы па
~1 “  ГприГаДочноИ  ГпроД сЗохж "

4 4,0 53,0 4,0 1,32 Ш _____ 4,0 114 4,0 1,32 Ж ____
- -  132 _ - 164

5 3,0 79,3 5,0 1,65 Ш - 5,0 156 5,0 1,65 380____ _  ;

450
439

246
£ 5

л ч .

е 3,0 66,3 3,0 1 ,Г5 - -  4 * 6 - -
5,0 5,0 1,65

_ 5 Я  .

1 5,0 н е 3,0 1,65 й Э - 5,0 309 5,0 1,65 473
615

3 5,0 125 8.0 1,С5 соо ___ "* Т| 3,0 379 5,0 1,65 Ж ____ __; __
- 780 - 702

9 5,0 132 3,0 1,65 т . .
075

5,0 456 5.0 1.65 т ____
790

10 5,0 205 5.0 1,68
975

5,0 541 5,0 1,65
675

875 ’

?



П олуавтоматячаокая авар ка
П рохояхаям  та б я щ н

а T/77?//®ZSSS±\K С7

1,5 2,0 8,78 _ 2 L I . - - -
- _4Т,0 _ . - -

2 3.0 9,45 « , 0 - т . - -
- . « А .  _ - •

3 “ '.0 11,10 72,0 4,0 56,8 96,0 -
- - ” А  _ - 125

4 - - 4,0 85,1 128 -
- • 166

5 - - 5,0 116
«- - - 20В

6 _ , а» - - 5,0 154 _ 240 -
_  - - ____ -___ - Ч г ~  _



Проделав табдятя 5

I

Тол« и- 
яв ма­
терям
мм

,_____________________________Нор**тям_рвехо£*_м £ n ра_______________ _____ _ _ _
пгясаяочиоя проволоки ! ; j тжеадояв;! i проюлои :>'__ пгояолока____ ,_воль^£врво^ __ 'Арго»*, Геля*, ( проволока ^ ^ и*ольф£«к°»о1 ^.Арговв, Г и п

диаметр) ряохох^иаметр) расход! * • *  'жваиетрТ расход двамвтрУ рае ход 7 * ' *
_____км_______ г___|___мм _ •_ jr_ ____ __________________________________г _____ * _m«i_ _  _  _r _  J________ _̂____

Г  ■ ■ - Ч С2
Г<3

2 ?,0 ?4,3 64.0 - т
- ез,2 • -

3 4,0 ?Р,Р * - 96.0
125 4,0 19; з - - I2SL. 150 $

4 4,0 4Р ,6 - 4,0 2?,в _ lit- - ?— 166 20в 0,
5 5,0 60, Т 160 - 5,0 23,6 200 - ^

- 20в - г»  |

Iв
» 

»*
*£

> 
U

-A
f-

ff
fl

V



---- \--------------------------
П родано не т а й д в о р  5 ^

гхода Т и п а  $

mm ~  ~  — WŴ ^  I ^  ^  т }т v w «h> «> т »  w *, ^  ^  М  ^

5 , в  4 2 ,3

5.0  44,9

5.0 47,3

5 .0  6 0 ,8

5 .0  6 0 ,«

300
________ _____________________________________________________________________________________________________________________ ______________ - _______ 390

350

40 0
45 5

_ _  __________ _______ _ ____  ________- _ _ 5ЗД850

650~
845

845

п

2,0 И ,6

н г

ПА.
3 5 ,1



<■

П родол*еймо табли ц а  5

тлп .ы .1  Норматива расхода  на 1 м ава
Тодщм-| п рГсадочй о * r n p o fo i o i a  1“  “  Г  ”  'Ч п р и с а д о ч н о е  I п р о в а л о м  I

» !  мм I г  ’ I мм ! г  , 1 I мм I г  I мм I г  1

на
м атв -
риааа \ТЧЯ-!

22*0.



П р од оллем н  таблицы 5
I

Автомвтичеолая сверла

Толщи- ! 
н «  I пДОаДочнбЙ 
м а те -  I проволикы 
р и ала , I дЙаввДр"

Нормативы_расхола на 1 м ш и
ЯаДочнбЯ ГпроВоДави I Г  “  Гпри?адо5н8и 1ПроВололм~ Г

|Арг;

\ \ \ Ci

I £ 
!Гед1* 
1 л <,

I - ч

С7

1,5 2.0 8,83 1.5 0,0390
ГЬаРЛ - .

— ~ т
-

г 3,0 9.30 2,0 0,109 IS-flL. - 3,0 й**е. _ . 4/. 5 2,0 0,109 Л А ”Т248.
3 4,0 11,0 3,0 0,390 IM 4,0 55,8 3,0 0,390 M J L . .л- .81,9___ “ 109
4 - - - - - ~г* 4.0 93,6 4.0 1,25 Ж . .

1 я .
5 - - - - 5,0 114 5,0 1,56 300

6 Л——,-4 5,0 151 5.0 1,56 -Ей— 468
i - - - - j i---- 5,0 1/1 5,0 1.56 эЗ?
8 - - - - ~---- 5,0 1/2 5,0 1.SF 624



Продолнеииа тайно» 5

Толки- , 
аа ма- г- 
териа-, присадочной 
л о, мм

Норматив расхода иа I и п а

I u p  " V  " « u  т П1» п j ПРОВОЛОКИ , | д у п « л « м ю л  I I I D B I W I V U  I .

_ и « лИ>£»™*>* _  j  Аргона* Гелии, U -  л _ .АргонаJ Галии,
'диаметр, расход' диаметр; расход; ж , л '.диаметр, расход, {диаметр, расход,! л ' л 
1 _м »_______г_ 2 _ ]»:_______г__'____ _ _ J _mjj _  _  _ _г_ ___мм _____г _ J.______'_______

присаленной проволоки

3 ,0 ^ 3 ,9 2 0 0 , 1 0 9 5 6 . 0 - -

7 2 ,8 - -

з Н 0 2 * , 3 7 , 0 0 ,3 9 0 6 9 .0 - h в ® , 9 з . о 0 ‘,  390 1 0 5•* pV
- 10 9

ц  »и
1 3 7ц 4 0 4 7 , В /| и Г , 2 5 1 1 2 -

4 0 ? 1 . 6 A ft 1 , 2 5
• 1 4 0

- 1 4 6
t  r V

- I C 2

5 5 , 0 5 0 , 2 5 ,0 1 , 5 6 300 -
5  0 2 3 ,2 *  ft 1 , 5 6 3 75

- 390 - 48 8

б - - - - - 5 . 0 4 1 , 6 5 . 0 1 , 5 6 " 9 5 0
U K





-ч

Продолжение таблиц* 5

S S  l a w *  -  ц » м « г  '  -“•-Г-Ч “!“-Р*г“ аю- ! № № -  - ПНИИЛГ Г -

P"S*'I -  I ' I -  I r | I | “ ! r i “ I r |
'|цгсна| Гелия

5 5 ,0 38 ,6 5 ,0 1,56 375 _
5 ,0 125 5 ,0 1,56 _338____

488 - 439

6 5,0 68 ,1 5 ,0 1.56
450

_ & 8 §  _ 5 ,0 170 5 ,0 1,56
.425—

5 2 7 .

7 5 ,0 70 ,7 5 ,0 1.56 5g5
683

5 ,0 233 5 ,0 1,56 473
_ei&

8 5 ,0 7 9 ,1 5 ,0 1,56 600
780

5 ,0 279 5 ,0 1,56
J j4 0 ____

702

9 5 ,0 75 ,8 5 ,0 1,56
£25

875 5 ,0 344 5 .0 1,56
608

790

10 5 ,0 86,3 5 ,0 1,56
m ____

975 5 .0 415 5 ,0 1,56
§25—

~~875

i
*

i



Т о л я » -  i 
■а н а - ;
териа-j
«.и *

Проявляв» тайлпв 5
Норметявы расходе матеряалов ля  аварп в среда пертямх газов мел ■ её сплаве*

Ручвал аварка
---------------------------------- НБр*аГЛГр1Лв1Г*« T I M -------------------------------------------------------------------------
“фГЗЯЖоЖаОГ " nfJWWMW---------?-------!------- “'ПЛяТИГоЖЮ Г  "Г^ЛвТЛВ--------7 -------- «---------
-  вроволокн 'вольфрамовое 'Аргова J Г м м ,' проволока ' вольфрамовой г-,_»
*в^рпяетожялм1т1г/-р1оХ(«Л I  ! л n iw e fn  E i m w p АрГ°” « г""я
-  м*_ _г_ _ » » _  _ *__ ц _ J _____ L ___L е»___L _Г_ _ 1___« _  i _ г _  I  ____ L _ _ .

<7/

2 .0 2 0 ,5 2 4 5 - _ -

г э ,о v. ,e 4 9 ,0

3
4 0 6B .5 10? • .

ц
* - *  A ?T*S 160 -

5

5 . O'

c l ?

p b Q 360
—  — *  — --------- ------

C**7

6 -
к  л « О *■%

-
7 pV X c

562 -

u
-k

*-
6

M
 w

*r
A



П р о д о л е *  m  теблж цы  5

Толш и- Н ор к а тга ы  р а с х о д *  и  I  <  вва

4 . 0  106

4 . 0  205

Т20
14

*.о

*.0

169

2Т 5

12.0

- Л 6.
ШШ-

206
О»Чк

I
С;

5 . 0  233

5 . 0  261

360

468
5 , §  24 6

5 , 0  27 6

360

46В

432

562

432

-  56 2



П р о д м в о т м  твбицш  5 1
Тодщинв! Н о р м гш н jp a c r o j i  и  1 к  » «
м т «р м 1  Припадочное "  Гпр*во1о1и~ " Г  ” п  П1ри5аДо>ГмС '  “  rh p d b fr f f i f f
и ,и м  (п р о в о д о м  Iв о я ы ервновой 1 Л р гж д ,1 Г в д и « ,; п р о д о ло м  (.воаы Ьш на

Ц П ?ивтр ,Гр1с£ оХ >Гд1а В > Г р Г Г р Г « «д,1 я f а Д и « г р ,Г ^ о ? о Д ,Г д Л и 1 т Р ,Г |  
1 мм » г  I им » I  I ш  | г  I *I I т 1 г I * |

V7ZZZZAЙ Ш Х З

3 4,0 338 „ 1 3 L - -
4 ,0 235 120 . -

- 1S6 - 156

4 4 ,0 3/9 Ж -. - 4 ,0 276 160 . -
- 208 - 202

5 5,0 461 _ _ ? ю - 5 ,0 358 360 -
- 468 - 468

С 5,0 537 — 5.0 435 432 -
- - - 8 ^ . - 562

V 5,0 624
-

5 .0 519
504 -

■*
" Т § 5 5 _

— * 6^5

5 ,0 817 §/6 - 5 ,0 681 ш ______ Т —.
- 749 - 749

5,0 923 648 - 5 ,0 V87 _ 648 -
- 842 - 842

,,
5,0 ю зе 720 -

5 ,0 903 2 2 _______
_

936~ - 936



Продолжении те б я  и цм 5

Т о л -  ! Норматива расхода и  1 и ш  _
щииа П Трйсбдочио! ГПрёли1о8м“  “  "1 ~! ГПрйсаДычнаИ”  ТВильфрамилП .
мате— ‘ ---------------  ' ------------------- “  11--------' ■ ---------------- ----------------
риала, 

мм

I прощ ало*! 1 в «лы > р а и а м « I А р гон а ,1Ги1И.  | пролило ли !п р о а о ло «и  .А р гон а , Г о лм л ,
L jm iM T p T rр 5 с х * д 7 ]д й а »  т р ,Т p i c f  чД ,} л  Гв^ м 1 Л - * > Р 1 ^ жц«  -дйаматрП  р а ? х *д , л  л
Г мм * I г  I мм I г  I I *  м и  " м *  I• !------------ -1- - - - - I -----I- - -  - -  - I- * - I - --------- 1-------1 - -----

СЮ сг/

3 4 .0 292 - - т ___
~\ы>

4 ,0 331 - - 120

156

4 4 ,0 зьь - - i f i f i— -------
"208

4 .0 381 - - Ж ___
1 р£.

5 ,0 456

5 .0  553

5 .0  660

т_____ ~
-  _  .  468

£2.
- .8 6 2

-

_  -  _  _ 655

57$ .
т
648 -

~ W ~
.  J? ч

936

5 .0  454

5 .0  547

Ш_____--
*§

ш ____
562

5 fi 643

5 ,0  780

504

655

5 ,0 8'Я 2S—.
748

9 5 ,0  1005

10 ------5,0 -V * П « ’
5 ,0 853

-1ВЙГ
836



П родолж ен », таблицы 5

Т5

Г ол=  - I
вин» . ____
мат©-- I проволоки 
р и а ла ,! дШ н в тр  ‘ 
мы I мм

I I

_ _  "НбрВативм расхода “ н а~1 “ м Лвё
I fipuCaj!очной "  Гпрбволоки~  I Г  гприсвдбчЯ о* ! Й ол1шпвн о вой  Г  !

------------ ли ! вольера  н о в о ! ! А р гон а , I Г© чия, I п р о в а л о м  _  J  *  -  J АРгонв •
Г р Л х а д .1  л  | л  Д ^ ^ Г р ! Г с х о * : } л- Ж ^ ^ ; х йдИ  *  '

{ I I ! I • I ** ! г ! !

$

е / г

В ели * ,
л

C/S

О 4 ,0  * ~ *28 120 -
4 fi 299 120____о

- 156 ------Т56

4 4 ,0 294 160 _
4 .0 8 » 1Р0 -

208 - 208

5 5 ,0 360 360 • Я п 411 360 -

468
□ ,и

- 468

5 ,0 ААА « 3 2 _ я  п 506 432 -
О чпч

"Э62
U|U

- 562

504
« . о 612

504 -

7 5 ,0 540 - . £ 6 5 * - 655

8 5 ,0 648 - -
9/6

#•

<74&
5 .0 '>30 - -

576

749

9 5 ,0 817 - -
648

"842 5 .0 901 - -
648

842

Ю 5 ,0
7ао ш

5 fi 1024
720 -

946 - ** 936 ~ “ - 936



Й р а д о ю и ш  гавлицм 5

3 ,  С 40 ,9

4 , С 51 ,5

__
_  _РЗ а 7 .

Ю6________
13?

3 .0

4.0

118

170

56 .0  

**120 "
.72.6

156_

Ic e
4 ,С 2G3 160

5 .0  290

5 .0  333

360

5 .0  399

5 .0  456



tU
 -/

£-S
*e

W
 W

d*
*d

\







П род сажен им таблицы 5

Толщи= ! 
на

риала, ! д и а й ет р .Г  р а ё х е д , Г д К ш а тр , f  рое х о д , 1 
нм j им I г  | им I г  I

! _  _  -  “  '  “  _  5в с Хода на 1 м ила
1прИсад5чн#в I Нрбаолокн ~  Г - Г , , . . !  1 n "  “ I й рйоадочно!' Iп р о в о л о л и "
Iп р ов о ло ли  (вольф рамовом  |Л^ . 1ШМ . М  проаололи  I н оль  jo a n oa oa
I I а I Л I >Tsv,A«n~i ИтЯ̂ л» i Г г - ;, . ;I ди ам етр , I pa 5x о д , I Д ш м ат p , Г pa cx о д , ( 

I мм I r I им I r I 
I I I I I

i —  Г "
I А р гон а , | Гелия ,

6 5 ,0 252
648 5 ,0 716 648 _ _ r _

7 5 ,0 ЗА 4 - - 7§6

842

983
5 ,0 901 - -

766

842

983

8 5 ,0 364 s e i _ -
5 ,0 1108 _ _ Э Н  - -

- _  - U 2 §  . - 1123

9 5 ,0 385
97? - 5 ,0 1331 — 9 2 ? ___ — ™
- 1264 - 1264

10 5 ,0 599 ЮС0 - 5 ,0 1576
1080 -

1404 - 1404

!
4

I
i









Продолжив tediwje f

Толщин* 
метелима,

Н орм атив  д в е *од * н е  I ■
""-----*— * ''в , !  nBrfi{ТрисаДэчИсиГ провоДом I F«fa~1 nprf а|очЯоЩ_прЛ|oI okI  I Tael. ГггоТгсадвчйоЯ Вр9в5я9кИ Г faiaT

^ли5||*тр;щмГрвгхо|,г: L .  я _ Мй»*?Тр,*щ1_рмс*о|,Г_ I л  _ _1 L .  1 _

10,0 - - - - - - 2 ,0 840 180

11,0 - - - - - - 2 ,0 1400 294

12,0 - - - - - - 2 ,0 1400 294

14,0 - - - - - - 2 ,0 1400 294

16,0 - - - - - - 2 ,0 2750 540

16,0 - - - - - - 2 ,0 2750 540

20 ,0 - - - 2 ,0 070 264 2 ,0 40Р0 6 f0

22,0 - - - .2,0 1040 Э04 - - -

2 5 ,0 - - - 2 ,0 1210 329 - - -

2 8 ,0 * - - 2 ,0 1650 428 - - -

3 0 ,0 - - - 2 ,0 1870 451 - - -

3 2 ,0 - - - 2 ,0 2090 484 - - -

э е .о - - * 2 ,0 2530 5ГЯ - - -

4 0 ,0 - - - 2 ,0 3030 701 - - -

4 5 ,0 - - - 2 ,0 4150 768 - - -

5 0 ,0 2,0 7*70 385 2 ,0 46 2U НЗо - - -

1V

i







Прододхсш ма та б ли ц а  6

Толщ ина
м а тер и а ла

им

Г  Норйаткоы р а сх од  
,1 прИ садочнои“ п р о в олок и ! га в а ,"  
, дй -»м втр .“ , рТ схоД , ! Л 
| мм | г  1

2 ,0 1 .0 7 0 ,0 2 4 ,8

3 ,0 1 .0 7 0 ,0 2 4 ,8

4 ,0 1 ,0 100 3 4 ,5

5 , С 2 .0 100 3 4 ,5

е,о 2 ,0 100 3 4 ,5

7 ,0 2 , С 100 3 4 ,5

8 ,0 2 .0 100 3 4 ,5

9,С 2 ,0 100 3 4 ,5

1 0 ,0 2 ,0 150 5 2 ,5

I
$

присадочном ' 
дйам е¥р7 Г

"п р ов олод и - ! 
р а с х о д , "  “ 1 г а в а ,

в
мм t г  1 д

1,0 3 3 ,0 3 3 ,9

1 .0 9 0 ,0 зе.е
1.0

1.0
1.0
2,0
2,0

'п р о С о ло л и Г  
“ р с с х о Д .1

1 7 .0

3 3 .0

3 3 .0

3 5 .0

3 5 .0

« « г  iг а в а ,
а

10 ,5

12.4

12 .4

13 .5

13 .5



РД53-5 31-77C/np Y2$ 
Te&eiee 7

ПСКТйЗОЧНФ 1Ш*Ы;1к1ИТа НА CiCTCKJ ЛЮТИЛЕНОЗиГО 
ИТЕРАТОРА, ГРАЯЛЯЦЯС Л C jPT ИР£Ш

г С“стоиа '•iijTVj.'iiuioro г<нврвтбрч ~ "
t'pcHJJWUiUi на »<Ду[ Лтосивям»* Г'з^ла >,а" “ г/мюд Н'эгади
мгблда ! 1 1 анрскд* Ьч к*
ш ьти  I _ _  _ I ___ „ ,  кздьрг-л  ̂?г

Т 1-Т Тг-9 Г1-г 1 <--*
I сорт Icopr Iccpr с.*рт1.-м eoprli-* J 1-* J2*

( _ t сорт t _сорт! с о р _  1

от 2 до в 1,00 1,06 i,o e 1,14 1,1U 1,19 2Ь0 г х

в » 0 до 15 G,9f 1,04 1,02 1.Ю 1.0* 1 .14 2ГС 240

от 15 до 25 С,93 1,00 0,99 1.0F. 1 ,Ct з .ю 27С 250

С М И С ,99 0,9€ О.Ь4 1,С2 0,92 23С 2F0

.



НОРИАТИЯЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ГАЮ0ОЯ СВАРКИ СТАЛЯ 
1Сделародда-«цатдлдлв*ад «навь.

Тяблдт* F

i

t

Тол- | 
«ям Imi отчковма Нам ядахллстку.оАдооторонгда, 

(угяояна, вяутряявве я тахродыа

___Неряатдш расхода на I я д в а __
ацвткдяиа Ч, — .  J . . w

J
!

т—

Явы /главна виеякдв

— *йршоя- *яяода-1т!аряоадачя1чяоло-!________________
проволоки,рода, |ь(19тя-1в первв-1дочв5и1родв, I ацая-.в ивряо- |дэчяо> !рода, ------

! г 1 л !лвд, 'чата на iiipoao-, л , лена, чале ш право- . л < лаяа, ,нп яарОяд
I  я  1 » а « Л м «  '  I а> I f l i M l i a *  I  J  • •  м

ацетвлвна___
ппете- 1в пераочете

IкарОдд ’ложд 
1дала<*х,) г

1 - г ____ I r I I
I яарвяд 
.кальцдя,
f г

I ловя,г халыря,г

0.5 15,0 7,50 7,00 20,00 6,00 8,50 0,00 32,0 6.50 4,50 4,30 17,0
0,0 20,0 10,5 9,50 30.0 10,0 12,5 11,2 46,0 П,0 6.50 6,30 25,0
1,0 24,0 1Г,5 Ю.5 42,0 14,0 14,0 13,0 52,0 13.5 7,60 7,00 28,0
1.2 ?»3,0 17.5 15,5 6?,0 20,0 21,0 19,3 77,0- 22,0 10,9 10,5 42,0
1.6 32,0 21,9 19,2 76,0 25,6 26,1 24,0 96,0 27,2 13,9 13.1 52.2
2,0 42,0 40,0 33,0 132 35,0 56,0 47,0 100 38,5 29,9 25,3 101
<?.3 55,0 б?,5 52,0 200 50,0 08,0 73,8 295 55,0 47,1 39,3 157

3,0 70,0 90,0 75,0 300 65,0 126 105 420 72,6 67,7 56,7 227

3,5 75,0 122 102 400 05,0 172 145 579 *»3.5 92,8 77,0 зев



I

Продолен»в таоаицм В
К» слародно-п» опчн-бумновал снес к

Толщина! (в н 
мате- !
риала. 1 
им 1 iipnci-

1д очной 
1 проволоки 
t г

стыков** !циы внахлестку .односторонне,!
hr гловна,внутренне* и товарные! 

* ' “ Г ПоСмКтййм {мЗхо1а~нв Т м ва£
1 пропан-} кисло-j пропаи-J кислорода, j 
j бутана,! рода, бутан., л j

« ______1 _ }  .  г.  .  L ______L ___________1

%н угловые

присадочной! пропан- 
проволоки,! бутана, 

г 1 я 
1

внешние

I кислорода, 
! л 
!
1

0,5 15,0 4 ,20 24,5 Г ,00 4,30 23,0 6,50 2,58 15,1

0,8 *5,0 6,70 53,3 10,0 6,72 39,2 U.0 5,78 22,1

1.С 21,0 6,ЗС 3F.6 14,0 7,30 45,5 15,5 4,20 24,5

1,2 2Г,0 9,ВО 54,3 а .о :».б 22,0 6,1C Зг ,8

1.6 32,0 11,50 67,2 25/ :.м J4,C 27,2 7,06 45,9

2,0 42,0 19,80 116,0 35,U 28,2 165,0 33,5 15,1 88,6

2,5 55,0 31,20 182,0 50,0 44,3 258,0 55,0 23,6 138,0

3,0 70,0 45,00 263,0 62,0 63,0 363,0 72,6 34 ,3 193,0

3,5 75,0 61,20 357,0 85,0 87,0 '508,0 93,5 46,2 270,0

4,0 103,0 79,80 466,0 106,0 112,0 ?55,0 117 60 ,f 354,0

t&
Jv

D
U

-U
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-K
fa



Прадопвни* таблиц* в

Спесь лислород-пркродн*Я га*

_  _ _  _  _  _  _  _ _  -  - - - - - - - - - - - - - - - -  -  —  <j»
I!9*н 1нахлвстдзг одновторонниа, I Швы jraois* внешни* О,

дина, I _ Швы отповис _ _ _ _ _ игвов**Авн1 тд*нни* *_тв*рови*__ | ------------- _ ------------------- - -  ^
нет*- ( Норкд расхода на ■ шва | _ _ _ _ _ _ _ _ _  n|

S S S S S S * !  ; й Г * " ,г1' " w ji" »™ ' „р,сЫ™ « !  прирыног о| . i - c o p » .| проводом, I га*а, |р0да, , продолов*, I гааа, | в j проводом, j ram, | в

0,5 15,0 12,6 10,5 Г ,00
0,8 20,0 17.1 14,3 10,0
l.C 24,0 18,9 15.8 14.0
\ л г л л 27,9 23.3 20,0
t,e 32,0 34,6 гг .8 25,6
2 . 0 42.0 50,4 49.5 35,0
г .  ъ 55,0 93,6 V4.0 50 »0
3,0 JC£ 135 113 Г2,0
3,5 75,0 184 153 45,0
4,0 ЮЗ 239 200 106

14.4 12,0 6,50 7,74 6,45
20,0 16,8 11,0 11,3 9,45
23,4 19,5 15,6 12,6 10,5
34,7 29,0 22,0 18,9 15,8
43,2 36.0 27,2 23.Г 19,7
84,6 70,5 38,5 45,5 35,0
133 111 55,0 70,7 59,0
180 158 72,6 102 85,1
261 218 93,5 139 116
337 281 117 182 152



Т абли ц а  9

H O W ATiffid  РАСХОДА ДЛЯ ГАЗОВОМ СВАРКИ ИКМ Ж ИЯ

Толщина I ,
м а т е р и а л а , I " ^ с *д оч “ 1 »ж и $ «

мм | „ n a i 0 - 0- J  г

I К и слор одн о -ац етадан оаоМ  ! К и о лор о д н о -п р о п ан *  1 С м ел *  ласлррм А-природнм Я
,1 см еси  I бутан овом  а й в о й ,л  ! г § в . лI '  :  ISgitThf 6aolft|a"Hi I f_iaa----/ /  Z -  Z

!  r  
i 
i 
i

1
1

1

!

1

г —  ■ 
I ац втм - 
1 л е н а ,
1 *

Mt« m __  i

1 а ц ети лен а  } 
l a  п ер есч ета *  
|нв «а р б а д  I 
, « в л т м я . г  |

«и с а о р о д а ! пропан-* 1 к и слор од а  
1б/ таи а  |

L _____________

п р и р од н ого
г а м

L _  .  _  .

1 ,0 8 ,5 0 10 ,0 3 ,0 0 2 .5 0 1 0 ,0 8 ,7 5 1 ,5 0 4 ,0 0 4 ,5 0

1 ,5 9 ,0 0 1 1 ,0 3 ,0 0 5 , 6 f e 2 2 ,6 1 9 ,8 3 ,3 9 9 ,0 4 1 0 ,2

2 ,0 1 4 ,5 1 6 ,0 1 2 ,0 10 ,0 4 0 ,0 3 5 ,0 6 ,0 0 1 6 ,0 18 ,0

* . 5 19 ,0 2 2 ,0 1 9 ,0 16 ,0 6 4 ,0 5 6 ,0 9 ,6 0 2 5 .6 2 8 ,8

3 ,0 2 4 ,0 2 7 ,0 2 7 ,0 2 2 ,5 9 0 ,0 7 8 ,8 1 3 ,6 3 6 ,0 4 0 ,6

3 ,5 2 6 ,0 3 4 ,0 3 7 ,0 3 1 ,0 124 109 16 ,6 4 9 ,6 5 5 ,8

4 ,0 3 6 ,0 4 8 ,0 4 6 ,0 4 0 ,0 180 «4 0 8 4 ,0 *4# 7 2 ,0

5 ,0 8 2 ,0 118 7 5 .0 6 0 ,5 241 212 3 6 ,3 9 6 ,8 109

6 ,0 106 165 108 9 0 ,0 360 315 5 4 ,0 144 162

7 ,0 232 205 147 122 486 427 7 3 ,2 195 220

8 ,0 161 245 192 160 640 560 9 6 ,0 256 28В

%

II



Продолжение таблиц* 9

I«Sd>£ },‘Р“с*л°"*-1Ф»са, 
. 2  ЙГ ’ «КГпро- I г 
aM*,w laoior^; I 

I г 1
I I

Кислородао-ац^тиленоаоИ 
сиези

•он I Кислородно-поопан» fСивск кнелород-чфКрсдавЯ'и 
!  б у т а м о в о я  д е с и  , л  !  г в в , л  * *

- I I  ffô MWHiHjjaffxojKJFa 1̂ I   ̂ "‘•J,

кислорода | n[?J|*e,ore
кЯо1орЗда7Т ацвтИлЯиа

л f aqaf и= !1ца¥*й\*а I кислорода 1ниопаи-
I дека,л)к  порвочвтЫ f бутана
I !на нарбмд | '
I I кальция, г | ^

9.С 198 315 243 203 812 711 138 325 365

10,0 232 т 300 250 1000 875 15t 400 450

11,0 272 425 зез 305 1210 1070 183 488 549

12,0 ЗН 490 426 ЭТО 1440 i2E0 21F 5?е 648

Пак одаоотооотиа вша л и с т  . t гловив u n i o o u t

1.0 3,00 5,90 3,00 2,50 Ю.О 8,75 1.50 4,00 4,50

1.3 8,ОС 9,80 8,00. 5 / 5 22,5 19,80 3,39 9.С4 10,2

2,0 12,0 13,6 12,0 10,0 40.0 35,0 6,00 1*.00 18,0

2,5 17,5 20,0 19,0 1Р,0 64.0 5С,0 9,00 25,6 28,8

3,0 24,0 27,0 а . о 22,8 90,0 78,8 18.8 36,С 40,5

1,0 зе.с 18,0 40,0 40,0 ISO 14Q 24,0 64,0 72,0

. ._ ____ ________



с

Т а бли ц а  10

НОРМАТИВ РАСХОДА ЦАТБРНАЛОВ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ ЛАТУНИ

Толчена
м а тер и а ла

мм

il р и с  ад оч­
ной
проволоки,

г

П й 1С ло р о д н о ^ а ц е т и ле н о а о й  1 и о д о р о д н о - п р о п « - Г  Г.меом л м с д о р о д -п р м р о д н й  
Флюса ,| см е си  \ б 1т а н а а о1 а м а е м ,л  I г а в . л

г *Z Z Z Z Z ЯорИаУиИы "pfoi^aff B j~ J В i»a ~ ___“  _ „ _______
Кислорода, ~{^^"-"“ац^йлвна J« Lо о ? висяород, ,  природного 

л ! ацати-1 а пвраочвтк * бутана . гам
{лена, (на карбид (' | I I
I л 1«альцш1|г j { I I

1 ,0 2 7 ,0 7 ,0 0 1 0 ,0 8 ,2 5

1 .0 3 0 ,0 8 ,0 0 2 2 ,0 1 8 ,8

2 ,0 4 8 ,0 1 2 ,0 4 0 ,0 2 2 ,0

2 ,5 6 2 ,0 16 ,0 6 2 ,0 5 2 ,0

3 , 0 7 9 ,0 2 0 ,0 9 0 ,0 7 5 ,0

3 ,5 3 5 ,0 2 5 ,0 122 102

4 ,0 117 3 5 ,0 160 133

5 , 0 270 8 6 ,0 250 208

6 , 0 34 8 120 э е о э о о

7 ,0 435 150 490 4С0

8 ,0 53 2 180 64 0 533

9 , 0 6 5 3 23 0 810 670

1 0 ,0 '/65 270 1000 833

3 3 ,0 30,9 4 ,9 5 14,9 14,9

75,0 7 0 ,5 U . 3 Э3,8 33,6

132 8 2 ,5 1 3 ,2 3 9 ,6 39,6

208 195 3 1 ,2 93,6 93,6

ЭОО 281 45,0 135 135

408 зез f  1,2 184 1S4

532 499 7 9 ,8 239 239

332 700 125 374 374

1200 ИЗО 1 чо 540 540

1630 1530 245 734 734

2130 2000 32С 05 9 95 9

2680 2510 402 1210 121С

3830 3120 500 1500 1500

S£
/ d

ou
p
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Продолжение таблицы 10 1
*

' !Й сад04- 1Флооа материала,■ной j р
им j промололи,j

1 Кислородно- ацетиленовой о меси ! Кислородно-пропан-
.1 | бутановой смвоиА
I ~ ~̂ 5рйатикн_рвсхо£9_на Т и шва
! кйолЗ- ГаВатилейа “ Г "  ".•
I рада, I вдет ипен¥1ЗибтйдЗнi  в“пара^янодорода1 пропан- 
I л I л !очэтв на карбид I ' }  октана

кальциял г. !_ _ _ _

- 1 Смеси киолород- 
I  1 „при^оуиИ Г*в._а

) кислорода! природы ог<)$ 
I I газа «С

11,0

12,0

9В4

1030

316

360

1210

1440

1010

1200

4040

4800

3790

4500

6СР

720

1820

2160

1820

2160

Яви односторонние анахдостщу.углоаве и так ров ие

1.0 15,0 3,90 10,0 8,25 33,0 30,9 4,95 14,9 14,9

1,5 26,0 7,00 22,0 18,8 75,0 70,6 11,3 33,8 33,8

2,0 40,0 10,0 40,0 22,0 132 82,5 13,2 39,6 39,6

2,5 57 ,0 15,0 62,0 52,0 208 195 31,2 93,6 93,6

3,0 75,0 19,0 90,0 7ft ,0 ЗОЯ 881 4М 135 135

3,5 96,0 28,0 122 102 408 383 61,2 184 184

4,0 120 36,0 160 13В 532 499 79,8 239 239

I





1



РД 39-3-ЗГ-77С*г/л /Я  
Правите*» тебдмци 12

Тол- | ~ Норматмеи'̂ сход': “нл-1~>ГрвВб~
«ИН| ! '* * ?Глбрзхно^айетЯленоаи#~ “ ’ Е*Слор5дйо^пвип7н-?см£с»_ >ысГоро|-
*вТ»~ ! смеси 1 Отта нов я смеси !г^ирсг1\ м;: газ
- ___  кисяово!*! “ап#тилей ! “  * !рмтл,\ tацвгйлёнГf'neoe- »кислород 1 пропан- !кисло-!приводим ! а !счете 1 J6JT5H, ! Р0** ! кнДI

L - - -

1 • н 1 кавбцд!
1 кель-Сл-тС
45Г

_ S
1

!гае ,7ш. -  - v -  - V- ---- ---

9С 130С 114 130С 75,2 1ЭСС 1.32

ЮС 151C 120 5СС 151C 82,5 151C 2СС

?У’«ая

4 94,5 17,С гз.о 5°,5 1C ,2 25,5 3C,f

5 105 13,0 .72, С ез.с 10,3 27.0 22,4

С 12? 20,0 ас,о тс,с 12, С &'» rwl У ,0
3 152 23,С 92,С ЗС ,5 13,8 Зч,5 41,4

1C 183 2F.C 104 91,С 15,г 35,0 4Г.8

12 21С 29,0 11Г 102 17,4 43,5

15 252 34 ,П 13* 119 2Г,4 51,0 '1.2

If 2С2 35,0 14С 123 21,0 52,5 Г?,,Г.

18 232 38,С 152 13' 22,8 57,С ?5,4

20 320 41,С If 4 144 24,С П,£ 73,8

22 ~4Г 43 ,С 172 ’51 ?5,8 €4.5 77,4

25 r  -ViSS 47,0 13 1р5 2f-,2 70,5 84 ,€

28 435 50,0 ЙОГ 175 зс,с 75,0 9С,0

ЗС Iе 1 53,С 212 19F 31,8 79,5 95,4

32 ;зз 55,0 220 193 33 ;С 82,5 99,0

3? D4f fC,8 243 213 2? ,5 91,2 109

4С 597 €4,С 25С 224 36,4 96,С 115

45 ?7С 89,0 27€ 242 41,4 1С4 124

ЗС 755 75,С ЗОС 233 45,С ИЗ 135

6С 9Х 59,С 35? 312 53;4 134 160

7 С- life 1СЗ 412 3?1 F1.3 155 185

ЗС 1240 117 4Р2 410 70,2 176 211

ЕС 149С 131 524 459 75,С 197 23?

ICC 1/2С 145 530 50Б 87,С 216 261

9



г*
i
I Qmfx ПО 77

Тайлт м 13
нсрш дтдва P i a c f t A  h a t e ? m a j : o b  is - ?m<A

ГА0СЗФ «? *■  C'V?l£‘>r< ПГ'ЛГй

• ITojh- 
f  tarn* 

»

1 fionweyw* тсходч н» 1 w*8,
! ?г£л&рода&-5|,*т*1«*ГоДа*г /.‘  5 ^5р «днб -ггвп »я -' С*ёсй кйе*ород- 
1" «.тес I оттаноаов сяяг* глэдрэдоин гв»лрдрэдощ) го»

. ямй/ “•ЗвТяДеИ- ” "* ” “ ~ ~ ” I _  ,
I М '  Г.-г»-рЗсч*«! мсдород! поошн- «ксдород» природ-
I И »  j р « д .  « в  х5 «1  » 1 6j-»n. \ 1нк.: raW

__ I _ J _*_ | z%i 1*«ж*п»**г_ L _ * _ L _ - - — l -

Тгдоаом р*»*обв«вв е*эхя

4 7 .ТС 1.4f 5.34 8.11 0,9^4 1 1 /

4 . -5 .  - 8 .3 f t . .  7,20 . .  / /  . .  1.19- . .11 .3  -

4 «.36 1,83 7.J» Ю.4 1.2C 14*8

5 i2.2 2.25 9.00 12.8 1.49 13.8

1.4 J ___ J4.&  . -2*43 . .9*70 . .  1 5 / ,  .. . 1 / 0 .  . .  21.S -

5 1 2 / 2,28 9.11 14.3 1.51

2 . е .  2 M . .  ? .JO- .  1 0 / . .  1 7 / . .  1 .78 . . .  24.2 .

5 14,6 2.44 9.75 15,2 1 /1 2 1 /

f 17.3 2,90 11 6 i e . i 1,31 2 6 /

7 19.0 3.1Г 12.4 19,9 2.04 *3.5

1 .5 J __ /& .§  . _3*Э0. .  2 1 / .  -. .2*12 . . 2 е*9-

6 18.» зл о 12.4 19.4 2,C4 27,8

7 20,0 3.40 13.6 21.0 2,24 X /

2 _ J / .  22,С _ _3.§0, .  14.ft . .  ?3*1. . 2.31 _ . .33.0 _

е 24.9 4,00 16.0 26.1 2,64 37,4

о 2 . .27*4, - 1 .3 0 . .  V *2. _  2fi,5 „ .2*81 _ . J l . l  .

8 27.8 4.40 17.6 29.2 2.9C 41.7

10 ю .з 4.9С 19,6 35 .C 3,24 5C,C

12 37.6 5.40 2 1 / 3?.? 3.5Г 56 .4

1 Р .. u .  4 2 /  _. S M  . -Ч& . .  4 5 / .  ..  -4.04 .  . / 4 , 2  .

7 * .€ 4.30 17,2 2Г.5 2,54 3 ? /

11«* . 2 - _ Э0*2 . -4 * * - . 1 9 / . .  32.3 ..  2.22- . .  15*3 _

2,34

24.38,
г/з 
а.во

_3,9g_

3/5
_4Ж32

з.эс
4/4
4.96 

_5/Й_

4.96 

5,44

5 Я .
е,4о

/ / ?  

7,04 

7 . ‘ 4 

5/4 

_9*8i 
г, 58 

_?/1

I

V



т » * 3 /-Г 7  Ся*> # f

Лрадшвшав телами* 13

Г, . .. Г HOCWST*»* рвстодя И* 1_Р*»______________ _Профшь j г|«5дйп6хнй-1вц®тиявно*31 Р  *ел5р«уто-пропэйЧ5*ев *ис*е- 
!Тоа- | " смеси . J<jre««o« смеем,

■ 1«мма I' “ “1 ~ *ц5тйл?м “ _ "] ,
1РЕЙЛ s s n  в Е ^ 1- ят а г ^ 1 - “ ~ 1 2 ? я к .  j a w *Г км 1 1 я ! I *  гав, 
1 * 1 * 1 * !  Г ! I * * а 1 *

в Э6,1 5.62 22,5 38,1 3,71 54.2 8,99
9 40,2 6,00 24,0 42,5 3,96 60,3 9,60
10 43,5 е,эо 25.2 45.6 4,16 65,3 10.1

12,5_ _12_ 
9

. ч > к
43,7

7,00 _ 
6.50

- 28,0_ 
26.0

_ _ 51,2. 
45,9

_ _ 4.62_ 73л2. Т1,2 
4.29 65.6 10,4

10 47,3 6.90 27,6 49,е 4,55 71,0 11,0
14 12 53,1 7,70 Э0,8 55,6 5,08 79,7 12,3

10 57,6 9,30 33.2 60,0 5,48 86,4 13,3
И 61.9 8,90 35,6 64,8 5,91 92,6 14,2
12 65.0 9,50 38 f i 68,2 6,27 97,5 15,2
14 71.0 9,90 39 ,е 74.5 6,53 1(77 15,3
1C 78,0 10,5 42,0 31,9 6,93 117 16,8
18 Я,0 11.5 46,0 89,2 7,60 129 18,4

К 30 92а9. 12.3 _ 49̂ 2 96.5 9.10 139 19.7
Угда»ей верам обской стам

5 9,80 1.® 7,20 10,3 1,19 2,70 3,24
г 11.7 1,85 7,40 12,3 1,22 2,78 3,33

б.а/4 8 13,7 2.05 3,20 14.4 1,35 3,03 3,69
5 12,0 2,20 3,80 12,* 1,45 3,30 3,96
6 14,3 2,40 9/0 15,0 1/8 3.6С 4,32

7,5/* 8 17,0 2,70 10,8 17,8 1.78 4,05 4,8Е
5 14,4 2,43 9,70 15,1 1,60 3,64 4,37

V5 _ С _ _ 16/ . _ - J0.& ____Г М ___ 1D \ _3,?5__4J j

V



&ФП2 Р д̂-3-51̂ 77
^родоллвя.в таблиц* 13

- V?-----Г *!1одквтйпн расходы "ив Т pie"
i vox:;-»-,’ >'.|::лороАно-Зцвтйлв-1 £ис1о|х>дн5-прогин4С!и4с* ймадЗрвд- 
; ли J ?i>’зой смеси _ ! батановой_смвсмJ  :ignp«j«Hirt_me_

J 1̂ 1т-?1а=_-_-Г "I пропей-! ! пр^род-
I« . —  >кисло-! ни* гав,

I
! ̂  • j Sst̂ sKi ZSSF. ямся°рад-! *«■ Л
! I | | ча I I IP®*» •

• карбцк 1!
j ** i

1 i
! I К8ВьаИВ| 1

- l - ' . L1 * L - г-  _ 1
a

.L  _ V
я

6 17,2 2.78 11.1 18,0 1,83 4,17 5,00
9/5*6 _ 8_ -20.4 -3.1b _12,6 21*4. -  _г*о& -  _4*73 . .5*67

e 17.1 2,65 10,6 17,9 1.75 3,96 4,77
7 IS .7 3,05 12,2 20,7 2,01 4,58 5,49

8 22.4 3,48 13,9 23,5 2,29 5,22 6.26

m j j c _ -26,8..3.99 15,9 -  28,1 -  -2*82 -  _5j98 _ J J i  -
7 21,5 3,43 13,7 22,6 2,62 5,15 6,17

li/7. -  24*2 _3,85.. 1§.4 - -ё>А -  2,56 -  5*78_ .6*9 3

8 27,9 4.43 17,7 29,3 2,92 6,65 7,97
12,5/ 10 33,3 4,93 19,7 34,9 3,25 7,40 8,37

-  -8-  .12. .  37,8 ^.45 .21,§ . 39*6 -  _3*60. 8,18 _9*51

14/9 8 31,4 4,55 18.2 33,0 3,08 6,83 3,19
--------- 10 - 3?,1 .5,28 21,1 . « .О . -  .3*48 - -7*®- - 9,50

9 38,3 5,73 22.8 40,2 3,76 e,5o 10,3

10 42,1 6,28 25,1 44,1 4,15 9,42 11,3

ie/ю I2 50,2 7,48 29,9 52,6 4,93 11,2 13,5
---------1-4 ._ _37,63.8,28 _33,1 _60,0_ _ _5,46.. 12*4. _ 14JJ

18/11 10 49,6 7,40 29,6 52,1 4,8£ 11,1 13,3
---------12. .34.2 .7 *90 .31,e_ . _ 2? *2. - _5*2C -  .11.9 _ J±,6

11 58,0 8,33 33.3 fo,a 5,50 12,5 15,0

20/ 12 
12,5

62,9 9,03 36,1 65,9 5,95 13,5 16,3

------ _ 71,3 10,40 41,6 _ 7t,2 - S,3i .  15*8 _ - Is*7-
93/12,0 18__T 'jjL. 1L0._ i2 * i____ 81.2 7.24 16*5 19.8



Продс
mss-s-5i~77 &q>.m

та слоя 13

ftg flll!--- - KogBJTMlM расходе я* I  рее
1 та*- * Ку5лЗрвдйс>-вцат1и1вя̂ БяТКисд5о5д̂ а=пг<>-1_п̂ в" к“к“0“0р0д_

* ! : К - !  С"*С,‘ ’ пркиадк» г«а

|Р I«acaa-ljiu*TaseM ---  _ I «пело- 1 пропан-« «исло-1 пр^ од-

I
Jp***' , «пет*-1 а оара-

т , I счета 
|яа
! карбид 
■елыуи,

1РОД,
I
I
I *

IPjrraa, j род, ! на?
1 i ! гаа,

I . i I
1

Вяаааарав

6 - 13.2 230 9,20 8,05 1,38 3,45 4,14

е.§ - 16,6 2,75 11.0 9,63 1,65 4,13 4,95

8 - 19,0 3,10 12.4 Ю.9 1,вС 4,65 6,58

it - 2АЛ 4,00 16 ,ос 14.0 2,40 6,00 7,20

12 - 29,0 4,75 19,0 16,6 2,86 7,13 8,55

14 - 36.0 5,38 21.5 18,8 3,23 8,07 9,68

ie - 41,0 6,40 2э,6 22,4 3,94 9,60 11.5

18 - 46,5 7,25 29.0 25.4 4,35 10.9 13,1

20 - 51.0 8,00 32,0 28,0 4,ас 12,0 14.4

22 - 56.5 8,75 35,0 30,6 5,21 13,1 15,8

24 - 61,0 9.25 37,С 32.4 5,55 13,9 16,7

2? - *8,С 10.3 41.0 36,1 6,18 15.6 18,5

30 - 76,0 11,5 46.0 40,3 6.90 17,3 20,7

33 - 86,0 12,8 61.0 44,8 7,68 19,2 23,0

эе - 1C! 14.6 58,0 £0,6 6,70 21,8 26.1

40 - 124 17.5 ъ л 61,3 W,5 26,3 31.6

Бадак да/гаерома

10 - 24.0 4.25 17.0 2 5 Л 2,31 6,38 *>,65

12 - 31Л 4.75 19.0 з а л 3,14 7.13 8,55

14 - at.o 6,00 24,0 41,0 3.96 9,00 10,8
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ЛрОДОЛЫММ таблиц* 13

n__ . ___ r  “ Ноэаатклй Ь а Т х в л а 'н ! 1~paf— . --1 ”кГлорол)*о-«Г.:*тir11! ”.сл5(’6лй»-проо*й-
!  6 jT T 1 H l> * 0 *  C M » C *  

_#rTi m ~ !
I т а в в н а ! шьо>м 
iaa ra -
!P*

г - 
' t . e -  r f ворсцц
! 1 
i i

i !

a .w-t a na- ! ккела-
! ресчл-! 

~#|цг« на )
«вР^кД, 

' tax*- ' 
|цм«; |

Р*Д.
п ;»п а а -
ojra*.

' M e l  la c ie p o i-  
|^пр|уо»мм re в

кисла-! npapot- 
p<u, ! ana 

! гав,
I 
t

J  ̂  ^ 1 л
1€ — и л 6, » 44,0 96 JO 9,23 1Ы
IE «а 6C,0 7,50 30,0 63,0 4,95 11,3 13.5
20 m 64.0 e.oc 32,0 67,0 5,^6 12.0 14.4
22 - 75,0 12.0 48,0 79,0 7.91 18,0 21,6
24 - 83,0 i2 ,e 51.0 87,0 6.41 19.2 23,0
Z l IOC 14,0 56.0 106 9.24 21.0 25,2
ЭС - Ю 8 16.0 €4,0 113 M.6 24.0 28;8
X 120 If .8 67,0 126 11,1 25.2 30.2
36 - 125 18,0 72.0 131 11,3 27,0 32,4
4C aa 150 21.6 86.0 158 14.2 32.3 38.7
45 - 165 23,6 94,0 173 15.» 35,3 42.3
5C - 199 26.3 Ю5 209 17.3 39,5 47,3
55 - 213 29.8 119 224 19,0 44,7 53,6
ec - 223 31,5 126 234 20,5 47 J 56.7
65 - 231 33,3 133 243 22,0 50.9 60.0
70 - 2ЭР 34,£ 139 248 22.9 52.2 62,6

KaajqaaniM стала

- 20 €.10 0,676 3,50 €.40 C.56 1,31 1,58
- ЭС 13,2 1.50 €.00 13,6 0,99 2,25 2,70
- 40 23,0 2,63 10,5 24,1 1.73 3,95 4,73
- 5C э е .с 3,75 15 ,C 37.e 2,45 5,63 6.75
- 60 53,0 5.25 21 ,C 55.6 3,54 7,8? 9.45
- 70 74,0 7,25 29.0 77.6 4,78 10.9 13,1

V



Р Д З в -У Н -7 7  C w p M S

Лроаовшинка табанив 13

гпл*ааъ 1 Яосшатввв рвсхваа^ва 1 рая
‘.аУ'ЧМТ----  1£иса9родаб-'ацат*лаяа1а№ ЯмсЯэроано^поой

!тоац»-1 с х е м  1 пан-бут «нов «к , 
t на f 1 сивох , V Iмета- I Зц1т1я^я т • 
Ip w a a .l аасаобТ,,— "  Г» n ip i-~  Г*вс- ! поопаи- } 1 1 род, ! ^ т *"!счвтв на 1аород,1 бутан, \ 
t ! Г * * »  |«арб/л ! ! j 
» ] ! J iaam iai, ] . 1 
t t 1 Т 1 t

\

Симс* КХСЛО^ОД- 
гтриродння гаэ

«К С * .  IJ S P 0* -
Р « .  irS.

г1
I ш 1 в 1 а ! г ! а i . « . а 1 а

- ао 96,6 9,50 38,6 103 е .з е 14,3 17.1

- 90 127,3 12,0 48,0 133 7,91 18,0 21,6
- 100 164 14.5 58 J0 172 9,56 21,8 26.1

- 120 260 21.0 84,0 273 13,9 31,5 37,8

- 130 316 35.0 100 332 18,5 37,5 45,6

- 140 380 28.0 112 398 19,5 42,0 50,4

- 150 455 33,0 132 477 21,8 49,5 59,4

- 166 525 37,0 148 550 24.4 55,5 66,6
- 176 605 39.5 158 625 27,7 59,3 ?1*1

- ia- 706 47.6 188 734 31 ,е 70,5 94,6

- 206 835 58,0 232 875 38,5 87,0 104

- 226 1130 70,0 286 11» 46,2 105 126

- 250 1460 85,6 340 1530 56,1 128 153

Кругам втааа

Ш - 4 ,® 0,625 2.50 5 ,0D 0,41 0,938 1,13

эе - 16,4 1.26 5 . » 10.9 0,83 1,36 2,75

40 - 18,0 2. » 8,00 18,9 1,32 3,00 3.60

50 - 28,С 3.00 12,0 29,4 1,98 4,оС 5,46

66 - 42.0 4.25 17,6 44.1 2,81 5,38 7,65

76 - 58,0 5,63 22.5 50,9 3,71 8,45 Ю,1

88 - 77,6 7,56 36.6 ® ,7 4,96 и  3 13,5

96 166 9,50 38,6 105 6,27 14,3 17.1
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Тпвд* ю  табш м 13

П р о ф я л а ___ !

Itoj-  *1 
1хмка

Чормтявв расхода я* 1 _рм 
Хдобродао-ацвтйд-ибао* ГксЛороднэ-прд-П 

смей ! пая-бутчиовов !
I см ея  )

“  “  Гип2ф1>яя« ~  Т ~ “  ~ “ ! ~ ~ “InSItl i t*uftMSaiL

См 5м *ЕлОрод-* 
природам* гав

* р1 »
1
I
! ЯМ

- ,мем-
}рад.
1

! ! * п о »"  А хиеда-

5 _«_ * .

nponaw-i
6jraKf!

1 - s J

жисл*-! 
РОД, ! 

f
_ i  _ J

np*p©j
ИВЯ
ase,
_x

100 - 129 11.i 46,0 135 7,59 17,3 30.7

12В - 204 16,5 66*0 214 10,9 24,3 29,7

130 - 240 19,5 78,0 260 12,9 29,3 35,1

140 - 298 22,0 88,0 312 14,5 33,0 39,6

150 - 356 35.0 104 374 17,2 39,0 46,8

160 • 413 29,0 116 433 19.1 43.5 52,2

170 - 470 33,0 132 498 21,8 49,5 59,4

ISO - 550 37,0 148 576 24.4 55.5 66,6

2S& - 6.0 50,0 200 703 33,0 05,0 90,0

220 - 910 60,0 240 9 3 39,6 90,0 108

2S0 - 1170 70,0 280 1230 46.2 105 126

Г
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Табяяоа 14

ВОШАТШН РАЛ ОДА М АТЮ Ш ОВ ДЛЯ РУ «Ой 
к к р о с л о - и с л о р о д н ш  ^ з и  л к гга в о гс  к т а л л а

IRoiiepI Расход яа 1 я рам! Расход яа один подогрев вря раааа
Т т- liHjr-f I
MR* !f»*- \•“ • • m »  • ' "* 1‘  9Г fpaa “ Тпо~ва*кнгтом? ~ —« т « -
«а,

1 наго 1 
1солдатте сарм, караем,

1
I f иСя8-Гя1р5-~ Г 
{рад, tern, j

_*оят/2?_
■исдорад,̂ ■вросян.

и» .  Ч  J  € - t . J .  - L - *•__
1.0 1 72 J0 0,030 3.60 0,0024 7,43 0,0043

5.0 1 76,0 0,031 4,05 0,0027 8,10 0,0054

€.0 1 95.0 0.033 4.50 0,0030 8,77 0,0056

8,0 1 91.0 0.033 4.50 0,0030 9,23 0.0061

10 J0 1 100 0,034 4,73 0,0031 9,45 олоеа

12,0 1 112 0,036 4.95 0,003В 10,1 0,0067

14,0 1 117 0,03? 5,17 0,0034 11.0 0,0073

16,0 1 121 0.038 5,17 0,0034 11.9 0.0С79

11.0 1 149 0.042 5.40 0,0036 12,6 0,0084

а .о 1 166 0.046 5,63 0,0037 13,3 0,0088

22,0 1 13? 0,052 5,85 0,0039 14,0 0.0093

24.0 1 202 0,057 6,07 0,0040 14.1 0,0096

26,С 2 472 0,066 8,40 0,0056 20,1 0,0134

25,С г 492 0,092 е,то 0.0С58 21.3 0,0142

Э0,0 2 570 0,096 9,00 0,0060 2 2.2 0,0148

32,0 2 582 0,098 9,30 0,0062 гг,в 0,0152

34,С 2 667 0,Ю2 9,60 0,0064 23,4 0,0156

зе,о 2 681 0,104 9,90 0,0066 24,0 0,0160

38,С 2 771 0,108 9,90 0,0066 24.9 0,0166

4С.9 2 800 0,112 Ю.2 0,0068 25,5 0,0170

42,0 2 В9С 0,116 10,5 0,0070 27,0 0,0180

44,С 2 92С 0,120 10.8 0,0072 27,В 0,0186
46,о 2 1035 0,124 11.1 0,0074 28,8 0,0192

48,С 2 1067 0,128 11.1 0,0074 29,7 0,0198

ЬС ,0 2 1100 0,132 11.7 0,0078 20,6 0,0204
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Таблкца 15
Воряатааа расход* аатараадох ш  
пайка аа ооедаяятвдааиа одой

Карп орапоав

- одоаяпю-свявцожх
"Г....... г

( латуавых
iг

Д 0 С -1 8 [ П0С-ЗО| ПОС-40[ П 0С -50  {IOC- Д | П 0С -90  | Д -6 2  }Л - € 8

Нор« расхода да I с«2 в гранках

№

кЧЧЧЧЧЧЧЧЧУss/ss/sX = 0 =
0 ,0 0 5 0 ,0 0 5 4 '0 ,0 0 5 0 * 0 ,0 0 4 8  *

0 ,0 1 0 0 ,0 1 0 9 0 ,0 1 0 0  0 .0 0 9 7

0 ,0 1 5 0 ,0 1 6 4 0 ,0 1 5 1  0 ,0 1 4 5

0 ,0 2 0 0 ,0 2 1 8 0 ,0 2 0 2  0 ,0 1 9 3

0 ,0 2 5 0 ,0 2 7 3 0 ,0 2 5 2  0 ,0 2 4 2

0 ,0 3 0 0 ,0 3 2 8 0 ,0 3 0 3  0 ,0 2 9 0

0 ,0 3 5 0 .0 3 8 2 0 ,0 3 5 3  0 ,0 3 3 9

0 ,0 4 0 0 .0 4 3 7 0 ,0 4 0 4  0 .0 3 8 7

0 ,0 4 5 0 ,0 4 9 2 0 ,0 4 5 4  0 ,0 4 3 5

0 ,0 5 0 0 ,0 5 4 6 0 ,0 5 0 4  0 .0 4 8 4

0 ,0 5 5 0 ,0 6 0 1 0 ,0 5 5 4  0 ,0 5 3 2

0 ,0 6 0 0 ,0 6 5 5 0 ,0 6 0 5  0 ,0 5 8 0

0 ,0 6 5 0 ,0 7 1 0 0 ,0 6 5 6  0 ,0 6 2 9

0 ,0 7 0 0 ,0 7 6 5 0 ,0 7 0 6  0 ,0 6 7 7

0 ,0 7 5 0 ,0 8 2 8 0 ,0 7 5 7  Ov-0725

0 ,0 8 0 0 ,0 8 7 4 0 ,0 8 0 7  Ps.0744

0 ,0 8 5 0 ,0 9 2 9 0 ,0 8 5 8  0 .0 8 2 2

0 ,0 9 0 0 ,0 9 8 4 0 ,0 9 0 8  О .О0ТО

0 ,0 0 0 7

0 ,0 0 9 5

0 ,0 1 4 3

о.аш
0 ,0 2 3 9

0 .0 2 8 7

0 ,0 3 3 5

0 .0 3 8 3

0 .0 4 3 1

0 ,0 4 7 8

0 .0 5 2 6

0 ,0 5 7 1

0 ,0 6 2 2

0 ,0 6 7 0

0 ,0 7 1 8

0 .0 7 6 5

0 ,0 8 1 3

0 ,0 8 6 1

0 ,0 0 4 3 *  0 ,0 0 3 1  

0 ,0 0 8 7  0 ,0 0 7 4  

0 ,0 1 3 1  0 ,0 1 1 0  

0 ,0 1 7 5  0 ,0 1 4 8  

0 ,0 2 1 8  0 .0 1 8 4  

0 .0 2 6 2  0 ,0 2 2 1  

0 ,0 2 5 9  0 ,0 2 5 9  

0 ,0 3 5 0  0 ,0 2 9 6  

0 ,0 3 9 3  0 .0 3 3 2  

0 .0 4 3 Т  0 ,0 3 7 0  

0 ,0 4 8 1  0 ,0 4 0 8  

0 ,0 5 2 4  0 ,0 4 4 3  

0 ,0 5 6 8  0 ,0 4 8 0  

0 , 0 6 * 2  0 ,0 5 1 8  

0 .0 6 5 6  0 ,0 5 5 5  

0 ,0 6 9 9  0 ,0 5 9 1  

0 ,0 7 4 3  0 ,0 6 1 5  

0 ,0 7 6 7  0 ,0 6 3 9

0 ,0 0 4 4

0 ,0 0 8 8

0 ,0 1 3 3

0 ,0 1 7 7

0,0221

0 .0 2 6 5

0 ,0 3 0 9

0 ,0 3 5 4

0 ,0 3 9 8

0 ,0 4 4 2

0 ,0 4 8 6

0 ,0 5 3 0

0 ,0 5 7 5

0 ,0 6 1 9

0 ,0 6 6 3

0 ,0 7 0 7

0 ,0 7 5 1

0 .0 7 9 6

0 ,0 0 4 5

0 ,0 0 8 9

0 ,0 1 3 4

0 ,0 1 7 9

0 .0 2 2 4

0 .0 2 6 8

0 .0 3 1 3

0 ,0 3 5 8

0 ,0 4 0 2

0 ,0 4 4 7

0 ,0 4 9 2

0,0537
0 ,0 5 8 1

0 ,0 6 2 6

0 ,0 6 7 1

0 ,0 7 1 6

0 ,0 7 6 0

0 ,0 8 0 5



f%$9m5~&f~77 C/jqp.ftf 
Орододаааае таодацы 1$

Типа на Кари правое!
соедавв-

одовжвао-свд ацодих [латунных
теаыого г- 1 '1----------------- - ■ Т -  '——Г— E _ L -------
вям, ш j пос-le jaoc-зо {пос-40 jaoc-» fnoc-ei {пос-я| 1 - 6 2  jj-бв

 ̂ 1
Норватавы расхода аа I  оа в граммах

0,095 о.юэе 0.0958 0,0919 0,0909 0.09Э0 0,0702 0,0840 0,0850
0,100 0,1093 0,1009 0,0967 0,0954 0,0874 0,0749 0,0884 0,0894
0,105 0,1147 0,1059 0,1016 0,1005 0,0918 0,0777 0,0928 0,0939
0,110 0,1202 0,Ш0 0.1064 0,1053 0,0961 0,0812 0,0972 0 09849
0,115 0,1257 0,1160 в,1П2 0,1100 0,1005 0,0840 0,1017 0,1028
0,120 0,1312 0,1211 0,1161 0,1148 0,1049 0,0887 0.1061 0 1073 •
0,125 0,1366 0,1261 0,1209 0,1196 0,1092 0,0923 0,1105 0,1118
0,130 0,1420 0,1312 0,1257 0.1244 0,1136 0.0960 0,1149 0,1163
0,135 0.I4T5 0,1362 0,1306 0,1291 0,1180 0,0998 0,1193 0,1207
0,140 0.1530 0,1413 0,1354 0,1340 0,1224 0,1035 0,1230 0,1252
0,145 0,1585 0.1463 0,1402 0,1388 0.1267 0,1071 0,1282 0,1297
0.I5G 0,1639 0,1513 0,1451 0,1436 0.I3II 0,1109 0,1326 0,1342
0,155 0,1694 0,1564 0,1499 0,1483 0,1355 0,1146 0,1370 0,1386
0,160 0,1749 0,1614 0,1548 0,1531 0,1398 0,1182 0,1414 0,1431
0,165 0,1803 0,1665 0.1596 0,1579 0,1442 0,1219 0,1459 0,1476
0,170 0,1858 0,1715 0,1644 0,1627 0.1486 0,1257 0,1503 0,1520
0,175 0,1913 0,1766 0,1693 0,1675 0,1529 0,1292 0,1547 0,1565
0,180 0.1967 0,1816 0,1741 0,1723 0,1573 0,1330 0,1591 0,1610
0,185 0,2022 0,1867 0,1789 0,1770 0,1617 о.шт оде» 0,1655
0,190 0,2077 0,1917 0,1838 0,1818 0,1661 0.1405 0,1680 0,1699
0,195 0,2131 0,1967 0,1886 0.Х8М0,1704 0,1441 0,1724 0,1744
0,200 0,2186 0,2018 0,1934 0,1914 0,1748 0,1478 0,1768 0,1789
0,205 0,2240 0,2068 0,1983 0,1962 0,1792 0,1512 0,1812 0,1834
0,210 0,2295 0,2119 0,2031 0,2001 0,1835 0,1561 0,1856 0,1878



(tyxfS# РАМ-М-77
Иродохжвше табддцц is

To д ам
■арка првпоевсоедшш-

те дъ во го Одовявво-свввцовнх датуяшх
c«os, им ПОС-18jn0C-30|щ)С-4®|1ЮС-50j nOC-6IjПОС-90

-------,---
1-62 j J-68

....
Вориатввм расхода на I  с а2 в граммах

0.215 0,2350 0,2169 0,2079 0,2058 0,1879 0,1589 0,1901 0,1923
0,220 0,2905 0,2220 0.2128 0,2105 0,1923 0,1626 0,1995 0,1968
0,225 0,2959 0,2270 0*2176 0,2153 0,1966 0,1662 0.1989 0,2012
0,230 0,2519 0,2321 0.2225 0,2201 0,2010 0,1699 0,2033 0,2057
0,235 0,2568 0,2371 0,2273 0,2299 0,2053 0,1735 0,2077 0.2102
0,200 0,2623 0,2922 0,2321 0,2297 0,2098 0,1779 0,2122 0,2197
0,205 0,2678 0,2972 0,2370 0,2395 0,2191 0,1810 0,2165 0,2131
0,250 0.2732 0,2522 0,2918 0,2392 0,2185 0,1893 0.2210 0,2236
0,255 0,2787 0,2573 0,2966 0,2990 0,2229 0,1885 0,2259 0,2281
0,260 0,2892 0,2623 0,2515 0,2988 0.22Т2 0,1921 0,2298 0,2325
0,265 0,2896 0,2671 0,2563 0,2536 0,2316 0,1958 0,2393 0,2370
0,270 0.2951 0,2729 0,2611 0.2589 0,2360 0.1996 0,2387 0.2915
0,275 0,3006 0.2795 0.2660 0,2632 0,2903 0.2031 0,2931 0,29»
0,280 0.3060 0,2825 0,2708 0,2680 0,2997 0,2069 0,2975 0,2509
0,285 0,3115 0,2876 0,2757 0,2727 0,2931 0,2106 0,2519 0,2599
0,290 0,3170 0,2926 0,2805 0.2775 0.2535 0,2199 0,2569 0.2599
0,295 0.3229 0,2976 0.2853 0,2823 0,2578 0,2180 0,2608 0,2638
0,300 0,3279 0,3027 0,2902 0,2871 0,2622 0.2217 0.2652 0,2683
0,305 0,3339 0.3078 0.2950 0,2918 0,2669 0,2250 0,2696 0,2728
0,310 0.3386 0,3127 0,2998 0,2966 0,2708 0,2289 0,2790 0,2773
0,315 0,3993 0,3178 0,3097 0,3019 0,2752 0,2326 0,2785 0,2818
0,320 0,3998 0,3228 0,3095 0.3062 0,2795 0,2362 0,2829 0.2862
0.325 0,3552 0,3279 0,3193 О.ЯЮ 0,2839 0,2399 °,2879 0,2907
0,330 0,3607 0,3329 0,3192 0,3157 0,2883 0,2937 0,2917 0,2952



PA34-3-3f-77C/»/f. /5/ 
Прододовяе таблицы 15

Толишна
I

1
i

Марки припоев
О vv ДА Q Л •

тельного
f

L
О Л О ВЯ Н Н О -СВ ЛН Ц О ВЫ Х

-------------------------------- 1-----------------------------

■' латунных

С Д О Я , ИИ
;noc-ie{пос-зо jnoc-40П02-50!10C-€ljnOC-90 j J - 6 2 Л-68
*
1

Нориативы расхода на I  си*" в граииах

0,335 0/3662 0,3379 0,3240
0,340 0,3716 0.3430 0,3288

0,345 0,3771 0,3480 0,3337

0,350 0,3826 0,3530 0,3385

0,355 0.3880 0,3581 0,3434

0,360 0,3*35 0,3632 0,3431

0,365 0,3990 0.3682 0,3530

0,370 0,4044 0,3732 0,3579

0,375 0.4099 0,3783 0 3627

о.зео 0,4154 0,3833 0.3675
0,385 0,4208 0.3884 0,3724

0,390 0,4263 0.3984 0,3772

0,395 0,4318 0,3985 0,3820

0,400 0,4372 0,4035 0,3869

0.405 0.4427 0,4086 0.3917

0,410 0,4461 0.4136 0,3965

0.415 0,4536 0,4187 0,4014

0,420 0,4531 0.4237 0.4062

0.425 0,4645 0,4287 0,4110

0,430 0.4700 0,4336 0,4159
0,435 0,4754 0,4336 0,4207

0,440 0,4809 0,4451 0,4256

С,4ч5 0,4864 0,4507 0,4304

0.450 0.4919 0,4540 0,4352

0,3205 0,2926 0,2473 0,2961 0,2996
0,3253 0,2970 0.2И0 0.3006 0/3040

0,3300 0,3014 0.2548 0,3050 0,3086
0,3349 0,3058 0,2586 0,3094 0,3130
0,3397 0,3101 0.2621 0,3138 0,3175 1|
0,3444 0,3145 0,2658 0,3182 0.3220 !
0,3490 0,3189 0,2696 0,3227 0,3265

11

0,3540 0,3222 0,2712 0.3271 0.3309 i
i

0,3588 0,3276 0,2769 0,3315 0,3354 i
0.3636 0,3320 0,2807 0,3359 0,3399

i
\

0.3684 0.3363 0,2842 0,3109 0,3443
ii

0,3731 0,3407 0,2880 0,3448 0,3488
0,3779 0.3451 0,2917 0,3492 0,3533
0,3827 0,3494 0,25*53 0,3436 0,3578
0,3875 0,3538 0,2990 0,3560 0,3622
0,3922 0,3581 0,3026 0,3624 0,3667 i
0,3970 0,3625 0,3063 0,3669 0,3712
0,4018 0,3669 0,3101 0.3713 0,3756
0,4066 0,3713 0,3139 0,3757 0,3801
0,4114 0,3756 0,3174 0,3801 0.3845
0,4162 0.3800 0,3204 0,3845 0,3890
0,4210 0,3644 0/3237 0,3890 0,3935
0.4258 0 3888В 0.3269 0,3984 0,3980
0.4306 0,3931 0.3322 0,3978 0,4025



f% 3 C -i-3 f-7 7
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Т о щ и  

coeu u * 

тельаого 

ело*, ш

Продолжение таблицы 15

Марк* прмооев
| ОЛОВЯННО-СВИНЦОВЫХ латунных
j ПОС-ГВ {ПОС-ЗО |П0С-40 in0C-50 [nOC-6i flI0C-90 
i------- - i —  J------ -J-------- ------ -1---------

1 -б г1л-бе
2

Норматввы рас иода яа I см в граммах

0,455 0,4973 0 ,4 5 » 0,4401 0,4353 0,3975 0,3360 0,4022 0*0®
0.460 0,502В 0,4640 0,4449 0,4401 0,4019 0,3398 0,4056 0.41i0
0,465 0.5083 0,4691 0,4437 0,4449 0,4062 0.3433 0,4110 0*159
0,470 0,5137 0,4747 0,4546 0,4497 0,4106 0,3465 0,4155 0.4204
0,475 0.5192 0.4792 0,4594 0,4545 0.4150 0,3508 0,4199 0*248
0,460 0,5247 0.4842 0,4643 0,4533 0,4193 0,3544 0,4243 Op 293
0,485 0,5301 0,4893 0,4690 0,4640 0,4237 0.3581 0,4267 0*338
0,490 0,5356 0,4943 0,4739 0,4688 0,4281 0,3619 0,4332 Op 382
0,495 0,5410 0,4993 0.4788 0,4736 0,4324 0,3655 0,4376 0*427
0,500 0.5465 0,5044 0,4836 0.4784 0.4368 0.3692 0,4420 0*472
0.5X0 0,5574 0.5145 0,4933 0.4880 0.4455 0,3765 0.4508 Op 561
0.520 0,5684 0,5246 0,5029 0,4975 0,4543 0.3640 0,4597 0*650
0.530 0,579* 0,5346 0,5126 0,5071 0.4630 0,3914 0,4685 0*740
0,540 0,5902 0,5447 0,5223 0.5167 0,4717 0,3987 0,4774 0*830
0,550 0.6012 0,5548 0,5320 0,5263 0,4805 0,4062 0,4662 0*919
0,560 0,6121 0.5649 0.5416 0,5358 0 4892f 0,4135 0,4950 05009
0,570 0,6230 0.5750 0,5513 0.5453 0,4980 0,4210 0,5039 05098
0,580 0.6340 0.5851 0.5610 0,5549 0,5067 0,4283 0,5127 05187
0,590 0,6449 0.5952 0.5706 0.5645 0,5154 0.4356 0.5216 05277
0,600 0,6558 0,6053 0.5803 0 5740 • 0,5242 0.44)1 0.5304 05366
0,610 0,676В 0,6154 0.5900 0,5836 0,5329 0.4504 0,5392 05455
0,620 0,6777 0,6254 0t5997 0.5932 0,5416 0,4576 0,5480 05545

0,630 0,6886 0,6355 0,6093 0,6028 0,8504 0,4653 0,5565 05636

0,640 0,6995 0,6456 0,6190 0.6123 0,5591 0,4726 0,5636 05724

Ч



РА39-3-Э /-77 0 9 f.& 3  
Продолжение таблицы 15

Толщиаа
т
J Марки припое»

соедини- 1
1 оловянно-свинцовых 1

I латунных

тельного
! ПОС-18 JП0С-30 *П0С-40!П0С-50 i П0С-61|ПОС-901! f J-62 Ь са

1

слоя, ИИ ---------------------------------- 2—
j Нориативы расхода на I са и грамиах !

0,650 О 'а о 0,6557

0,660 0,7214 0,6658

0,670 0,7323 0.6759

0,680 0,7433 0,6860

0,690 0,7542 0,6961

0,700 0,7651 0,7062

0,6286 0,6219 0,5678 

0,6384 0,6315 0,5766 

0,6480 0,6410 0.5853 

0,6577 0,6506 0,5940 

0,6674 0,6602 0,6028 

0,6770 0,6698 0,6115

0,4799 0,5746 0,5814 

0,4674 0,5834 0,5903 

0.4906 0,5923 0,5992 

0,5020 0,6011 0,6082 

0,6095 0,6100 0,6171 

0,6168 0,6188 0,6261



Тайипа 16

Нормативы расхода материалов 
для паяй на иеннох

( 1 <м л  «е #*‘о«  Л СкШ• О Я
о  V о  ®
б  3 « Ж1ВС *4 О Ж ж Я 4) 0*0
3 < 2 Йщ и о 
Q Я О >t 

ad art •

‘ 4 * Марка припаев
Ж *•Оа и0.3)
о> *
iv - ' со л 
<б о
Рк Ы

оловявво-свчвцовых лзтувных

I0G-I8 П0С-30 10С-40 П0С-50 П0С-61 jnOG-90 Л-62 Л-68

Нормативы расхода ва I  см в граммах

3

до 0,26кл 0(2x0? 00022 0,0020 00019 

до 0,Зал О|0хО0 Q0O49 0,0045 00044 

до 0,4кл 0/)х0£ 00087 00081 0,0077 

до 0,5кд 05x0? 00131 C0I21 0,0115 

до 0,бкд 00x06 00197 Q0I8I 0,0174 

до 0,7кд 005x005 00230 00212 00203 

до 0,8кл 07х 07 00262 00242 00232 

до 0,9кл 075x075 Q03O6 00282 00271 

до 1,0кл 00x0,8 00350 00323 00309 

ДО I,1кл 0,9x00 00443 00409 00392 

до 1.2КЛ 10x10 00546 00504 00484 

до 1,3кл Ц хЦ  00661 00610 00585 

ДО 1,4кл 10x12 00787 00726 00696 
I 5 я 1^5x125 00854 00788 00755

0,0017 0,0015 0,0018 0,0018 0,0018 

0,0043 0,0039 0,0034 0,0040 00040 

0.0076 0,0070 0,0065 0,0071 Q0O72 

0,0115 0,0105 0,0099 0,0110 00112 

0,0172 0,0157 0,0140 0“,0159 00161 

0,0201 0,0184 0,0167 0,'0I87 Q0I89 

0,0230 0,0210 0,0188 0,0217 40219 

0,0268 0,0245 0,0219 0,0249 00252 

0,0306 0,0280 0,0252 0,0283 00286 

0,0388 0,0354 0,0316 0,0358 00362 

0,0478 0,0437 0,0392 0,0442 00447 

00579 0,0529 0,0471 0,0535 00541 

0,0689 0,0629 0.0651 0,0636 00644 
0,0747 0,0682 0,0612 0,0691 00699

вине



Нормативы расхода материалов 
Пай а  встык

РЛ39-3 '3f-77C^o. /33 
Таодмца 17 

ддя пайки проводов.

Диаметр

проводов

км

i Марки припоев

1
• ПОС-18

1
П0С-30 j П0С-40 {П0С-50 j ПОС-61

1
I П02-У0I

Нормативы расхода на 1000 паех, г

0,5 8,50 7,90 7,50 7,40 6,80 5,70

0,6 9,70 9,00 8,60 8,50 7,70 6,30

о . т 10,8 10,2 9,60 9,50 8,60 7,00

0,8 12,2 И .4 10,8 10,7 9,70 7,90

0.9 13,4 12.5 11,9 11,8 10,7 8,70

1,0 14.7 13.7 13,0 12,8 И .7 9,60

I . I 15.9 15,0 14,2 14,0 12,7 10,2

1.2 17.5 16,2 15.5 15.3 14,0 17,5

1,3 18,8 17.5 16,6 16,5 15,0 12,2

I . * '20.1 i e , e 17,9 17,7 16,1 13,1

1.5 21.5 20,0 19.1 18,9 17,2 14,0

1.6 22,9 21,2 20,3 20,1 18,3 14.9

1.7 24,2 22,4 21.5 21,2 19.4 15.9

1.6 25,2 23,6 22,6 22,4 20,4 16,6

1.9 26,9 24,8 23,8 23,5 21.5 17.6

2 .0 28,2 26,1 25,0 24,7 22,5 18,3

2.1 29,3 27,1 26,0 25 7
9

23,4 19.1

2.2 30,5 28,3 27.1 26,8 24,4 20,1

2.3 31,9 29,4 29,4 28,3 25,5 21,0

2.4 33,2 30,5 29,4 29,0 26,5 22,2

2.5 34,3 31,7 30,4 30,1 27,4 23,8

2.6 35,3 32,7 31,3 30,8 28,2 24,9

2.7 36,3 33,5 32,2 3 1 ,е 29,0 26.1

2 .8 37,4 ’4,5 33,1 32,7 29,9 27 2t



Продолжение Таблицы 17

Диаметр, 
проводов, 
им

"7----------
1 Марин припоев
: у 1------- ------------
I П0С-Г8[П0С-30 |п0С-40 j П0С-50

— ' г- 
| f
; пос-61 П0С-90

{ Нормативы расхода на 1000 
-1__________

паек. Г

2.9 38,3 35.5 34.0 33.6 30,6 21,6
3.0 39,5 36,5 35,0 34,5 31.5 29,8

Продолжение таблица 17

Оаака внахлестку

Сумма ! Маржа припая

диаметров ! ПОС-18 
1

! ПОС-ЗО j П0С-40 j ПОС-50 jпос-6 1 j П0С-80
проводов. }\ Нормагаю расхода наin. Г
им 1______

0.2 0,320. 0,290 0,280 0,27 0,25 0,22
о.з 0.690 0,670 0,640 0,63 0,58 0,53
0.4 1.23 1,18 I.J3 1*12 1,02 0,92
0.5 1,92 1,84 1,77 1.75 1,60 1.45
0.6 2,42 2,32 2,24 2,20 2,01 1,83
0.7 3,26 3,18 3,04 2,97 2,71 2,49
0,8 *,31 *.14 3,98 3,92 3,58 3,25
0.9 5.12 4,92 *.71 4,66 4,26 3,85
1.0 5,96 5,67 5,48 5.43 *,96 4,48
I . I 7,00 6,72 6,44 6,37 5,82 5,26
1.2 8,33 8,00 7,67 7,59 6,93 6,27
1.3 9,77 9,39 9,00 8,90 8,13 7,36
1.4 И .4 10.9 10,4 10.3 9,44 8,53
1.5 12,2 I I . 7 И .2 И.1 Г0.1 9,13

1,6 13.4 12,8 12,3 12.2 I I , I ю ,а

Я



h l3 3 -3 -3 f-7 7  О/п/з. fS 7  

Продолжение гаОлицм 17

Сумма | Марка припая
диаметров

проводов,

мм

'• П ОС-18 inoc-эо
1__ ______!_______

in0C-401 j IJ0G-50 | noc-6ij П0С-90
*
1

Норматкаы расхода ма I К. г

1.7 15,0 I*. 5 13,9 Н.7 12,5 I I . 3

1.8 и ? з 15,6 15.0 14,8 13,6 12,2

1,9 18,1 17.4 16,7 16.6 15,0 13,6

2,0 19,3 18,5 17,8 17,6 16,0 14,0
--------------»

J



C/rpx £5$ Щ 33~3~3^~77
Таблица 18

Нормативы расхода материалов на припайку, 

облупку кабелей н на напайку кабельных наконечников

Сечение

*илы

кабеля.

Норматив расхода на 1000 $ Норматив расхода на 1000 

проааек и облуаок ! напаек н наконечников

ПОС-чО,jilOC-61 j каив-!флиса,| ПОС-40|ПОС-61,| кани^Гфлось.

мм̂

1 '
! г 
|

|фоль, 

1 г

JOT 1

г 1

г Г
i

• фоль 
! г

1 JOT
1
1 Г

I 130 117 60,0 30,0 200 180 100,0 50,0

1.5 140 126 60,0 30,0 300 240 120 60,0

2.5 150 135 80,0 40,0 400 360 140 70,0

4 160 144 100 50,0 480 432 160 80,0

6 190 171 120 60,0 700 690 200 100

10 250 225 140 70,0 2900 2620 300 150
Гб 330 297 160 80,0 3600 3240 460 230
25 550 495 180 90,0 5200 4680 660 330
35 1000 900 200 100 6000 5400 800 400
50 1500 1350 220 п о 6500 5850 820 410
70 2300 2070 24С 120 8000 7200 1040 500
95 3250 2925 300 150 9400 8460 120Ф 600

120 4250 3825 360 180 11000 9900 1340 670
150 5400 4800 400 200 16000 14400 1420 710
165 6800 6120 500 250 18300 16200 1600 800
240 8800 7920 660 330 26000 23400 1700 850
360 11000 9900 1000 500 30000 27000 1800 900



Нориатнвы для пайка алемеитов 

электрорада оапп арагуры

тз$-3-ЗГ-77С»,р.1Ы
Таслваа 19

Диаметр

провода,
им

I
1 _ Пняка концов | 1айка петель

J Нормативы расхода на пайку 1000 концов «.петель)

j
»
i

П0С-40 jНОС-61|канн-} 
г 1 Г {ФОЛЬ.1

I i г !

П0С-40,
г

т----------1-----------
j  НОС-61. )Дани-
1 г «фоль,г
i !

до о.э 40,0 35,0 Х*60 40,0 35,0 1,60
св.0,3 до 0,49 50,0 45.0 2.00 60,0 54,0 2,40
св.0,5 до 0,79 60,0 54,0 2.40 70,0 63,0 2.80
св.0,8 до Г,5 70.0 63.0 2,80 80,0 72.0 3,20
св.Т,5 до 2,5 90.0 81,0 3.60 - -

Таблице 20

Нораатавм для паякя твердима прапояма
--------------------- х— 1

Толвваа '{ Припо» ! Алое
iкатераала, ;

1 [ 
ПКЦ-36 ! ПМЦ-%8 1 ! | gypa ! Борная

V ! *5-2
>
» .

j ПМЦ-54 { МФ-3 1
1 »

1 Норнагявы расхода на I мдвустороннего шва, г

Нвы внахлестку

0.25 3.1 3,3 3,4 0.9 0,6
0,32 4.0 4.3 4,4 I . I 0.9

0,40 5.5 6.0 6 ,Г 1.5 1.2
0,50 7.0 7,7 7,9 2.0 1.6
0.63 9,5 10,3 10,4 2.5 2.1
0.70 11,0 12,0 12,2 3.1 2.5

0,80 13.0 14,0 14,0 3,0 2.9

0,90 14.0 Г5.0 15,3 4.0 3.2

1,00 16,0 17,0 17,8 4.6 3.7



C m p iM  S % 3 9 -3 -3 f-7 7
Продолжен!e м о ло т  20

Tm h u

—г
!1 Прапов Злое

Ш

ватержала, 

ва

1
i
l
i
i
i

1
ШЩ-Э6 !

i
\

ПВД-48 ! 

ПМЦ-54 |

М-1
МФ-2
м«-з

{ Бура !
; !

! ;

Борная
кислота

I
i

Норватхвм расхода и  I  в двусгороввего шва, г

1.25 20.0 20,0 20,5 5.3 4.5

1.40 21,0 23,0 23,3 6,0 5,0

1.50 25.0 25,0 25,5 6.5 5.3

1.60 25,0 27,0 2T.S 7,0 5.7

i.ao 28,0 Э0,« 31,0 8.0 6.5

2,00 31.0 33,0 34,0 9,0 7,3

1ш стиховые

0.5 2,0 2.2 2.2 0,6 0.5

0.8 3,0 3.2 3.2 0.8 0.7

1.0 4.0 4,3 4.4 1Д 0,9.

1.25 5.0 5,5 5,6 1.4 1.2

1.40 5.5 6.0 6,1 1.6 1,3

1.50 6,0 6.5 6.7 1.7 1.4

1,60 6,5 7.0 7.2 1,6 1.5

1,80 7,0 7.5 7,7 2.0 1.6

2.0 8,0 8,6 8.8 2,5 2,1

2,6 10,0 и .о I I . 3 3,1 2.5

3,9 1210 П  .0 13,2 3,6 2.9

3,5 14,0 15.0 15.3 4,0 3.2

4,0 16,0 17,0 17,5 4,6 3,7

V'



М 3в-3-3*-Х 7 am p. 161 
Таблица 2Е

Нормативы расхода материалов для лукенмн 
горячим способом

j
I

Марка
! Нормативы расхода яа I  м2 поверхности

t
?

1 1
привоя припоя, бескислотного ' кислотного флоса

хг t фИ)С8
{

1 канифоль,кг | цинк,,соляная', зама-
I1 } 1 хг |кислота^тырь,

ПОС-ЭО С, 600 0,026 0,070 0,190 0,260
НОС-60 0,500 0,020 0,060 0,160 0,200
Г10С-50 0,650 0,(18 0,055 0,165 0,180
ПОС-90 0,300 0,(22 0,(22 0,100 0,160

Таблица 22
Нормативы расхода материале» для лужения 
электроаппаратура горячим способом

Г
Наименование элеиеята ,

1

Длина
зуиеиня,

*■

Нормативе расхода 
на 1000 элеиентор

припоя,! каинФоля* ! ~
г____ .___ г ' ____ ._____

Ко ада проводов диаметром
до I  им до 20 20,0 0,800
Левеетки латувине до Г5 60,0 1,6С

Лепестки шкалированные да 15 60,0 2,60



Cmp.i62 M39-3-M-77
Табднца 23

Нормативы расхода материалов д д я  цинхованяя 

горячая способом

Нормативы расхода на I м2/ жг
Тодвана

подрытая,
I

для плоского материала! для круглого матерка-
1 ла

и км
» ОЯ яка
«
(

| дягатуры 
{ адомяняя

1
1 цинка

1 лигатуры 

адыминия

10 0,646 0,0006 0,294 0,0003

12 0,775 0,0007 0,353 0,0003

16 1,03 0,0009 0,470 0,0004

20 1,29 0,0012 0,588 0,0005

25 1,62 0,0015 0,734 0,0007

32 2,07 0,0019 0,940 0,0008

40 2,58 0,0023 I.I3 0,0011

50 3,23 0,0029 1,47 0.0013

60 3,88 0,0035 1,76 0,0016

00 5,17 0,0047 2,64 0,0024

100 6,46 0,0058 2,94 0,0026

120 7,45 0,0070 3,53 0,00#2

160. 10,3 0,0099 4,70 0,0042

200 12,9 0,0116 5.88 0,0053

250 16,2 0,0X46 7,34 0,0066

320 20,7 0,0186 9,40 0,0085

400 25,8 0,0232 I I . 8 0,0106

500 32,3 0,0291 14,7 0,0132

63Q 40,7 0.0366 18,5 0,0164

800 51,7 0,0465 26,4 0,0238

1000 64,6 0,0581 29,4 0,0265

i

у



Поправочный коэффициент, Кд

PA39-3-3f-77 С т р .  
Таблица 24

Положение шва | Ддхна приме ня оного 
\

алектрода, мм
в пространстве

I 450 { 400  { 350j 300 | 250j 225 j 200

Нихнее 1,00 1,01 1,03 1,06 1,09 1,11 1,14

Наклонное 1,05 1,06 1,08 1,П 1,14 1,16 1,20

Вертикальное 1,10 1,11 1,13 I .I7 1,20 1,22 1,25

Горизонтальное на верти-
кальво! поверхностн 1,15 1,16 1,18 1,22 1,25 1,28 1,31

Потолочное 1,20 1,21 1,21 1,27 1,31 1,33 1,37
Коэффициент (Кт) пря сварке Таблица 25
в среде няертных газов

Нахменованхе сварочного! Автома-)Подуавтома- 1!катернала тжчес- тжческаи } Ручная

!*“  !
1t

Легированная сталь 1,08 1,10 1,15
Липшая х его сплавы 1,25 1,25 1,30
Надь ■ его спхавв - 1,15

Коэффициент отношении, К о Таблица 26
1Свариваемый катеоиад

Горячая гав i s s F T | ajnw.ht.fl

Лцетхлея 1,15 1,30 1,15
Природный газ 1,50 1,80 1,60
Пропав-Оутхловая смесь 3,50 3,75 3,50

Таблица 27
ПоправоччыЯ коэффпшент, Кв

Частота кислорода, % 99,5 99,0 98,5 98,0
Поправочная коэффициент 0,99 1,00 1,10 1,24



Ста** f%3S~5-&-77

синеет рснг'рьзораннс* л гн ттп 'ы

1 . Нермаровдеа* расхода т « !ЯЦ«  в каваностровав* 
сврдвочвак, тем 1 , Под редаквво* ».в.Ваа*то*а, м

2* ВТК 26.3й.4В-лв. с»«ри, газовая рези, ев”** в 
горатм вокритвя мот*нов.

3. Свравотве* вособв* >е воряяроваввв маторвадов в 
*в«*тро*в*рг«в ляп сваровао* то хадва, Автор: В.П 
в., мапа«строма*, 1 ятг г .

19* I г.

Ч »м >,
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