
М И Н И С Т Е Р С Т В О  Р Е Ч Н О Г О  Ф Л О Т А  Р С Ф С Р

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ПРОЕКТНО-КОНСТРУКТОРСКОЕ ВЮРО

Н О РМ Ы  ВРЕМЕНИ

НА СУДОВЫЕ ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ 
И ЭЛЕКТРОРЕМОНТНЫЕ РАБОТЫ

Издание второе

МОСКВА «ТРАНСПОРТ» 197В
белое кружевное платье

https://www.kruzhevo-len.ru


М И Н И С Т Е Р С Т В О  Р Е Ч Н О Г О  Ф Л О Т А  Р С Ф С Р  

Ц Е Н Т Р А Л Ь Н О Е  П Р О Е К Т Н О - К О Н С Т Р У К Т О Р С К О Е  Б Ю Р О

НОРМЫ ВРЕМЕНИ
НА СУДО ВЫ Е ЭЛЕКТРОМ ОНТАЖ НЫЕ 

И ЭЛЕКТРОРЕМ ОНТНЫ Е РАБОТЫ

Издание второе

МОСКВА «ТРАНСПОРТ» И)7Г>



УДК 658.53 : [620.12.002.72 : 621.31 j

Нормы времени на судовые 
электромонтажные и 

электроремонтные работы

От в. за вы п у ск  Л .  Д . К у д у с о в а  
Р е д а к т о р  Л ,  Н. Л  у с н и к о в а  

Т ехн и ч ески й  р едакто р  Л . Г. Д я г и л е в а  
К ор р ектор ы : Г . И . Ь а б е р к и н и , В . Г . К о м а р о в а

С д ан о  в Набор 30/V1 1973 г. П о д п и сан о  к п е ч а ­
ти 13/1 1976 г. Б у м а га  бОХЭСР/ю» ти п о гр а ф ск а я  №  2. 
П е ч а тн ы х  л нс го в 8 ,5 . У ч ет н о -и зд . л и сто в 6,38,

Т и раж  2025 экз. И зд  3 —^— -7-0/J3 ЛЬ 7825.
м

З а к а з  тип. 5934. Ц ен а  32 коп.
И зд -в о  « Т р а н сп о р т » , М о ск в а , Б а см а н н ы й  ту и ., 6а

М о ск о вск а я  ти п о гр аф и я ЛЬ 19 С ою зп оли гр аф п р ом а 
при Г о су д а р стве н н о м  ко м и тете С о вета  М и н и стр ов С С С Р  

по д ел а м  и з д а т е л ь ст в , полиграф ии и кни ж ной тор говли  
М о ск в а , Б -78, К а л а н ч е вск и й  ту п и к , дом  З/о

31807—841 
049 (03)—76

без объявл.

ф  Цеп ер л л mi 0 0  проект но-конструкторе кое бюро (ЦКТБ) Мипрсчфлогл, 19Гб



С О Д Е Р Ж А Н И Е
К арта Стр.

П редисловие .    6
П ояснительная записка „   7

Р а з д е л  I

С лесарно-заготовительные работы

Гетинакс о б р а б о т а т ь .............................................................................. 1 10
Заготошеи перфорировать ............................................................................  2  11
Кож ухи кабельны е и з г о т о в и т ь .................................................... 3 12
Кож ухи кабельны е установить и с н я т ь ................................... 4 КЗ
Конструкции для крепления осветительной арматуры и з­

готовить ..................................................................................................................... 5  15
М анж еты с заземляющей перемычкой изготовить и уста ­

новить ..............................................................................................................................  6  17
М олниеотвод установить .     7 18
Наконечники кабельны е и з г о т о в и т ь .......................................... 8  19
О тверстия сквозны е в стальном изделии сверлить и на­

резать   9  20
О тверстия для прохода кабеля вы сверлить и обложить

свинцом . . . . . . . . . ........................................10 21
Панели изготовить ............................................................................   11 22
Панели перфорированные и з г о т о в и т ь ........................................12 24
Панели на юкобах-мостах у с т а © о в и т ь ........................................ 13 25
Панели под прихватку у с т а н о в и т ь ............................................. 14 27
Сальники переборочные установить и у-плотнить . . .  15 28
Свинцовые втулки изготовить .  16 30
Скобы-мосты дли крепления панелей, аппаратуры и к а б е­

ля изготовить и у с т а н о в и т ь ..........................................................................17 31
Скобы для крепления кабеля изготовить . . . . . .  18 33
Скобы для. крепления газовы х труб изготовить . . . .  19 34
Трубы заготовить и п р о л о ж и т ь ...........................................  2 0  35
Трубы заготовить и проложить (укрупненные .нормы) 21 37
Трубы-стояки заготовить и установить ........................................... 22 39
Ф ундам енты  или кронштейны для крепления аппаратуры 

из угловой стали и з г о т о в и т ь .....................................................................  23  41

Р а з д е л  II 

Кабельные работы

Таблица разбивки кабелей по группам . . . . . .  42
Трассу для прокладывания кабеля разм етить . . . .  24 46
О тверстия для крепления кабельны х скоб разметить, про­

сверлить и н а р е з а т ь .......................................................................................  25  47
Б ар аб ан  с  кабелем подкатить к месту заготовки, устано­

вить и распаковать ............................................................................................... 26  48
Кабель заготови ть . . . .    27 49
Кабель заготови ть и проложить (укрупненные нормы) . 28  50
Кабель заготовить и проложить с  креплением в кассетах

(укрупненные нормы) ......................................................................................  2 9  51
К а б ел ь  затянуть в трубу и .вытянуть из трубы . . . .  3 0  52
К абель зам енить © трассе без перекладки трассы (укруп­

ненные нормы) . . . . . . .    31 53
К абель добавить в трассу (укрупненные нормы) . . .  32  54
К абель снять с трассы  (с сохранением кабеля) . . . .  33 55
К абель ввести в  электрооборудование и подключить

(укрупненные н о р м ы ) ...................................................   34 56
К абель подключить ас электрооборудованию  . . . . .  35 57
И спы тать изоляцию -кабел я или определить назначение 

жил кабеля ...........................................   36 58

3



Карта Стр.

Р а з д е л -  III
Осветительная и установочная арматура

Коробки единой серии (магистральные и соединительные)
установить и подключить . .............................................................. 37 59

Прожектор судовой подключить и отключит* . . . .  38 60
Светильники и ере но сны с и штепсельные вилки подключить 39 G1
Светильники судовые и приборы- отличительных огней

установить п снять ....................................................................................40 62
Установочную арматуру установить и снять................................... 'll 04

Р а з д е л  IV

Ремонт электрических машин
Дисковые тормоза разобрать и собрать ..................................  42 65
Крылатку вентиляционную сиять, отремонтировать, поста­

вить ....................................... ......  . ................................  43 66
Выводную .коробку электрических машин, отремонтировать 44 67
Коллектор машины снять, отремонтировать и установить . 45 68
Машины электрические сиять и установить -на судне 46 71
Машины электрические переменного тока разобрать,

собрать и испы тать.......................................................   47 75
Маши-ны электрические переменного тока отрем оптировать

(укрупненные н о р м ы ) ...............................................................   . 48 78
Машины электрические постоянного тока разобрать,

собрать и и с п ы т а т ь ....................................................................   49 81
Машины электрические низковольтные (6-36В) отремон­

тировать . . . . . . . .  1 ..........................................50 84
Обмотку статора или ротора с м е н и т ь ..................................  51 85
Обмотку якоря сменить . . . . . . . . . . . .  52 87
Обмотку якоря отсоединить от коллектора и присоеди­

нить к 'коллектору ..................................................................................  53 89
Подшипники качения (шариковые, роликовые) сменить . 54 90
Полюсные катушки сменить .......................................................  55 91
Провод обмоточный восстановить и оплести . . . .  56 93
Шаблоны для намотки катушки электромагнита или я кори

и зг о т о в и т ь ....................................................     57 94
Щеточный аппарат снять, отремонтировать, установить . 58 95
Электродрель отремонтировать (укрупненные нормы) . . 59 97

Р а з д е л  V

Изготовление и установка главных и вторичных 
распределительных устройств

Каркасы, панели-крышки, облицовки ГР1Ц изготовить и
установить .................................................................................................. 50 98

Отверстия круглые в стальном листе вырезать цапфенбо-
ром на сверлильном станке ......................................................................61 101

Хомуты, скобы, угольники изготовить и установить . 62 102
Панели гетимассовые и з г о т о в и т ь ...................................... 63 104
Отверстия в тетинаксовоп панели сверлить или зенковать

па сверлильном с т а н к е .............................................................   64 106
Окна в гетинаксо'вой панели ф р езер о в ать .........................65 107
Предохранители на гетинаксовой панели установить . . 66 108
Панели гети-наксовые у с т а н о в и т ь ........................... ......  . 67 109
Аппаратуру на металлических панелях щита установить . 68 ПО
Аппаратуру ГРЩ отрегулировать.................................. ....... 69 111

4



Карта Стр.

Шины монтажные н шинные перемычки снять, изготовить 
и п о д к л ю ч и ть ........................................................ ....... 70 112

Монтажные перемычки из провода изготовить и «подклю­
чить . . .  . . ■   71 113

ГРЩ установить на фундамент и снять с фундамента . 72 114
Ящики распределительных устройств изготовить (укруп­

ненные нормы) ................................................    73 115
Групповой щит снять, изготовить, подключить и испытать 

(укрупненные н о р м ы ) ......................................................... .. 74 П 6

Р а з д е л  VI

Ремонт и установка пусковой и пускорегулирующей 
аппаратуры

Автоматы воздушные снять, отрегулировать, установить и 
п о д к л ю ч и т ь ........................................................................  75 118

Автоматы установочные снять и устан сшить . . . . .  76 119
Выключатели «конечные ь путевые снять, отремонтировать, 

установить п подключить ................................................................................77 120
Контроллеры снять, отремонтировать, установить и под­

ключить .........................................     78 121
Контакторы снять, отремонтировать, установить и подклю­

чить ..................................................................................................... , 79 123
Контакты для электроаппаратов изготовить . . . . .  80 125
Катушки для контакторов и реле намотать . . . .  81 126
Реле о т р е м о н т и р о в а т ь ......................................................... 82 127
Реостаты пусковые и пускорегулировочные снять, отре­

монтировать, установить и подключить ................................................... 83 128
Рубильники снять, отрегулировать, отремонтировать ' и 

установить...............................................................   84 130

Детали рубильника и з г о т о в и т ь ..........................................................85 132
Регулятор напряжения угольный снять, отремонтировать, 

установить и подключить .  86 134
Элементы сопротивлений к реостатам и ящикам сопротив­

лений с м е н и т ь ............................................................................................... 87 135

Р а з д е л  VII

Ремонт и установка трансформаторов

Трансформаторы силовые и низковольтные снять и уста­
новить ...................................................................................................................88 136

Трансформаторы отрем о п т и р о в а т ь ...........................................89 на обл.
5



П Р Е Д И С Л О В И Е

1. Сборник «Нормы времени на судовы е электром онтаж ны е и 
электрорем онтпые работы » (изд. 2-е, арх. № 3477) явл я ется  от­
корректированным  изданием сборника «Нормы времени на су д о ­
вы е электром онтаж ны е и электрорем онтны е работы » (изд. 1-е, 
арх. №  2 2 7 4 -А ), утверж денного р уководством  М инистерства речно­
го флота Р С Ф С Р  28 декабр я 1963 г. и со гласованного  с Ц К  проф­
сою за рабочих морского и речного флота 7 декабр я 1963 г. (прото­
кол ,№ 6 ).

2. К орректировка норм времени произведена на основании по­
правочны х коэффициентов, утвер ж денны х М инистерством речного 
флота Р С Ф С Р  18 сентября 1973 г. и со гл асо ван н ы х с Ц К  профсою­
за рабочих морского и речного флота 29  а вгу ста  1973 г. (протокол 
№  20).

3. Тарификация работ произведена в соответствии с Единым 
тариф но-квалиф икационным  справочником  работ и профессий р а ­
бочих, вын. 2, раздел «С лесар ны е и слесарно-сборочны е работы» 
и вып. 23, раздел «С удостроение и судорем онт», утверж денным и 
постановлениям и Го судар ственного  Комитета С овета М инистров 
С С С Р  но вопросам труда и заработной платы С С С Р  от 21 января 
1969 г. № 22 и от 15 а вгу ста  1968 г. № 255 соответственно и со гл а ­

сованны м и с Ц К  профсоюза рабочих морского и речного флота.
4. И зм енение приведенных в сборнике норм времени в сторону 

увеличения без согласовани я с Управлением  организации труда и 
заработной платы М инречфлота и Ц К  профсоюза рабочих м орско­
го и речного флота не р азр еш ается.

5. С введением  настоящ его сборника все ранее дей ствовавш ие 
нормы времени на соответствую щ ие работы (кроме более прогрес­
си вны х) утрачи ваю т силу.

6. По всем вопросам, связанны м  с применением настоящ их 
норм времени, сл едует обращ аться в и сследовател ьско-нор м ати в­
ный отдел (И Н О ) ЦГ1КБ М инречфлота Р С Ф С Р  по адресу: 12"!087, 
г. М о сква , Г -87 , ул. Заречная, д. 2 /1 .
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П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А  

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ
1. Приведенные в  сборнике нормы времени представляю т со­

бой ш тучно-калькуляционное время, т. е. вклю чаю т в себя кроме 
оперативного времени, время на обслуж ивание рабочего места, от­
дых и личные надобности, а такж е время на подготовительно-за­
ключительную работу.

2. В картах сборника указаны  содержание работы, условия, на 
которые рассчитаны нормы времени, таблица норм времени в зави ­
симости от принятых факторов продолжительности, а такж е при­
мечания, в которых даны поправочные коэффициенты.

3. Сборник состоит из целевых норм на выполнение электро­
монтажных и электроремонтных работ, а такж е укрупненных норм, 
составленны х на основе целевых норм.

4. При разработке сборника учитывались рациональная ор га­
низация труда и технология выполнения электромонтаж ных и 
электроремонтных работ с использованием механизированного ин­
струмента и оборудования.

О р ган и зац и он н о-техн и ч еск и е у с л о ви я

5. Организация труда и рабочего места при выполнении элект­
ромонтажных и электроремонтных работ должна удовлетворять 
следующим требованиям:

одновременно с производственным заданием рабочему должен 
быть вы дан наряд с точным указанием объема работ, нормы вр е­
мени и расценки и, если нужно, чертеж или эскиз. Рабочий должен 
получить от мастера инструктаж  как по наиболее рациональному 
способу выполнения работы, так  и по безопасным методам вед е­
ния ее.

6. Рабочий инструмент должен удовлетворять предъявленным 
к нему требованиям (правильно термически обработан, правильно 
латочеи и безопасен в работе).
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И нструм ент, необходимы]! рабочем у для повседневной работы 
(о твер тка, кусачки, плоскогубцы, молоток, метр) —  закр епляю т за 
каж дым  рабочим. И нструм ент, применяемый периодически, а т а к ­
же электрический и пневматический инструмент долж ен хр ан и ть­
ся в инструм ентальной кладовой, и его вы даю т рабочем у по мере 
надобности.

7. К аб ел ь и тяж еловесную  электроаппаратуру к рабочему м е­
сту до ставл я ю т подсобные рабочие и укл ад ы ваю т не д ал ее  10 м от 
пего.

Крепеж (винты , болты, гайки, скобы , ш урупы) и другие легкие 
детали (общ ей массой не более 20 кг) электромонтер долж ен взять 
из кладовой, идя из цеха на судно.

8. П ередви ж ку простых подмостей саб ан о в, скам еек , стремянок 
выполняю т электромонтеры и это учтено в нормах времени.

9. Р аб о чее место внутри корпуса судна долж но бы ть д о стато ч­
но освещ енным  и со о тветство вать  требованиям  техники безоп ас­
ности.

П о р я д о к  применения норм врем ени

10. Нормы времени, приведенные в кар тах, даны  на звено 
(б р и гаду) в чел о веко -часах, т. е. в нормах учтена сум м ар ная тру­
доем кость всех  членов звена (б р и гад ы ), Т ак , например, если 
норма времени равна 2,4 чел.-ч, а со став звена 2 чел овека, то 
нормированное время установлено по 1,2 ч па каж дого  рабочего.

11. С о став звена по каж дой работе определяется количеством 
разрядов, приведенных в разновидности работы.

Например, если в норме указано : разряд работы 3 — 2, это зн а ­
чит, что звено состоит из д ву х  человек, имеющих 3-й и 2-й р аз­
ряды.

12. Нормы времени, приведенные в сборнике, установлены  па 
полные технологически е комплексы элем ентов, у казан н ы е в содер­
жании работы .

Если вы полняю т не все элементы работы или наоборот, делаю т 
операции, не предусм отренны е содерж анием  работы , то в первом 
сл учае сл ед ует снизить норму времени, а во втором —  увеличить в 
соответстви и  с рекомендациями сборника «О бщ епромыш ленные 
нормативы времени на судорем онтные работы », Ч. I. Э лектром он­
таж ны е и электрорем оитные работы , 1961.

13. П оправочны е коэффициенты К  к нормам времени надо 
применять в точном соответствии с обусловленны м и отклоне­
ниями.

Если по условиям  работы необходимо учесть д ва  или более 
коэффициента, окончательную  норму времени нахо дят ум нож ени­
ем нормы времени на произведение всех  примененных коэффици­
ентов. Например, при норме времени 0,25 чел.-ч необходимо приме­
нить /С =  IЛ и / ( = 1 ,2 ,  тогда расчетная норма времени будет 0,25  X  
X  (1,1 X  1,2) =  0 ,2 5 Х  1,32 =  0,33 чел.-ч.

14. Д л я  определения сдельной расценки предварительно н ахо ­
д ят ср еднечасовую  тарифную  ст а вк у  суммированием часовы х ста- 
s



вок всех членов звен а  (б р и гад ы ) и делением  этой сум м ы  на число 
участн и ков.

Д л я  получения расценки ср ед н еч а со ва я  с т а в к а  ум н о ж ается  на 
норму врем ени в ч ел о ве к о -ч а са х .

15. В  к а р та х  нормы врем ени устан о вл ен ы  для н екотор ы х д и а ­
п азон ов р азм ер о в или техн и чески х хар ак тер и сти к , наприм ер, мощ ­
ность маш ины (в  к В т )  до 3, 10, 25  и т. д. В  этих сл у ч а я х  норма 
времени для пром еж уточного р азм ера оп р едел яется к а к  для бл и ­
ж ай ш его больш ого числа,

16. При выполнении работы  на су д н е врем я на переходы  к ме­
сту  работы  в н ачал е  р абочего  дня и возвр ащ ени е в конце р аб о ч е­
го д н я , а та к ж е и время на хож дени е в обеденны й переры в не 
нормирую т.

В р ем я на необходим ы е п ер ехо ды , о б у сл о вл ен н ы е техн о л о ги ч е­
ским процессом , при п ротяж енности их более 2 0 0  м нормирую т 
отдельно из расчета 0 ,33  чел.-ч на 1 км пути н оп л ачи ваю т тю р а з ­
ряду работы  и тарифной с т а в к е  рабочи х сдельщ и ков.

17. Н ормы врем ени р ассчи тан ы  на нор м ал ьны е усло ви я тр у д а , 
при кото р ы х рабочий им еет свободны й  доступ  к о б ъ екту  тр уда и 
дви ж ен и я его  рук не стеснены .

При выполнении работы  за устан о вл ен н ы м  обор удовани ем , тр у ­
бопр оводам и, ограничиваю щ им и движ ение рук и свободны й  д о ­
ступ к о б ъ ек ту  тр у д а , нормы врем ени применять с /С = 1 ,1 .

При выполнении работы  с кол ена или в со гнуто м  полож ении в 
пом ещ ениях вы сотой до 1,2 м (под рубкам и и др .) нормы врем ени 
прим енять с К — 1,2.

18. Н орм ами врем ени п редусм отрены  и дополнительном у нор­
м ированию  не подлеж ат;

получение нар яда и и н стр уктаж  от м астер а; 
получение инструм ента и приспособлений из цеховой к л а д о ­

вой, за п р а вк а  и нструм ента в процессе р аботы ;
подноска за го то во к , м атер и ал а, ар м атур ы  в п р едел ах р абочего 

м еста на р ассто я н и е до 10 м;
подноска м атер и ала к м есту р аботы  в тех сл у ч а я х , ко гд а  испол­

нитель идет из цеха на судн о  и м ож ет за х в а т и т ь  с собой м атериал 
м ассой до 20  кг.

9



Р А З Д Е Л  I

СЛЕСАРНО ЗАГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

ГЕ Т И Н А К С  О Б Р А Б О Т А Т Ь

Раздел I

Kaipfra

Наименование работы

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы Толщина гетинакса. ММ

е
*в

5 10 15 20 25 30

Время на 1 м длины. чел.-ч

Разм етить лист по чертежу 3 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,0 5 0 ,0 5 . 0 ,0 5 0 ,0 5 1

О трезать ножовкой о 0 ,2 2 0 ,2 7 0 ,3 3 0 ,3 8 0 ,4 5 0 ,5 0 2

То же, на дисковой пиле 2 0 ,0 9 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,1 4 0 ,1 6 0 ,1 8 3

Опилить торцы напильником 2 0 ,1 1 0 ,1 3 0 ,1 4 0 .1 7 0 ,2 1 0 ,2 4 4
под угольник

Сшить фаски под 45е напиль­ 2 0 ,0 4 0 ,0 5 0 ,0 6 0 ,0 7 0 ,0 8 0 ,1 0 5
ником

а б в Г д е

П р и м е ч а н и я :  1. При обработке текстолита нормы времени при­
менять с К  — 1,1.

2. При раз-метке листа по шаблону нормы времени по позиции 1 при­
менять с  /< —0,6 и работу тарифицировать >по 2-му разряду.

3. Нормами предусмотрена обработка детален прямо) голыю го контхря. 
При обработке деталей криволинейного контура нормы врсмени применять 
с / < =  1,1.

10



Раздел I
ЗА ГО ТО ВКИ

П Е Р Ф О Р И РО В А Т Ь Карта 2

■ Г
-  (■

о

/7,5
/з

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Перфорировать заготовку: разметить заготовку, перфори* 
решать по всей длине на пресс-штампе.

Ширина заголовки в, мм

Наименовании pauoiu
соя
tt

30 60 80 130 180, 230
к
Г!Я-а

Время на И) м длины заготовки, чел.-и

11о|)ф(.фМ‘|пш-ать злготстк\ 2 0 ,1 8 0 ,2 9 0 ,4 0 0 ,5 9 0 ,8 3
1

0 ,9 9

а б В г д е

11



К О Ж У Х И  К А Б Е Л Ь Н Ы Е
и з г о т о в и т ь

Раздел

К а»рт а 3

L

_ ------

ь

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

I. Изготовить кожух: разметить листовую сталь, 10— 
20 мм заготовки отрезать, зачистить заусенцы, согнуть по 
форме детали, подогнать и собрать части кожуха, наложить 
планки и участвовать, при электросварке панели-поворота, очи­
стить швы, отрихтовать кожух.

Условия работы: резку металла выполнять на пресс-нож­
ницах, гибку — на кромкогибочном станке.

Тил изделия

жX
о

д2пX
Ев=rв
s$ Ра

зр
яд

 р
аб

от
ы

Ширина кожуха или трассы В, мм

2

75 125 175 225 | 328

Время, чел.-ч

К ож ух -прямой 1 М ДЛИНЫ 2 0 ,1 7 0,18 0,20 0,2! 0 ,2 3 1

К ож ух-поворот на 45° 1 ШТ. 3 0 ,4 8 0 ,5 1 0 ,5 4 0 ,5 8 0 ,6 1 2

То же, н>а 90° 1 ШТ. 3 0 ,7 2 0 ,7 6 0,81 0 ,8 4 0 ,9 0 3

К о ж ух-кр ест 1 ШТ. 3 0 ,3 4 0 ,3 8 0 ,4 0 0 ,4 3 0 ,5 0 4

Кожух-трон-ник 1 ШТ. 3 0 ,3 3 0 ,3 4 0 ,3 6 0 ,3 8 0 ,4 0 5

а б в г Д

П р и м е ч а .н и я: 1. Нормами предусмотрена вы сота кож уха до 40 мм. 
При вы соте до 60 мм нормы времени применять с /С— 1,1.

2. При гибке кромок вручную к нормам времени добавлять 0,07 чел.-ч 
на 1 м длины -кромки.

12



Раздел I
КОЖУХИ КАБЕЛЬНЫЕ УСТАНОВИТЬ "

И СПЯТЬ Карта 4
Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Установить кожух: пригнать кожух по месту, разметить 
и просверлить отверстия электродрелью, нарезать резьбу в 
отверстиях вручную (крепление на винтах), установить кожух 
и закрепить (расстояние между болтами 500 мм) ,

2. Снять кожух: отвернуть -винты или ганки, сиять кожух.

Установить
кожух

Сиять
кожух

а
5

Разряд работы

Тип изделия
о
о* ог; 3--2 1
м
«—Г

ф
5* Ширина кожуха В, мм

яя
rt

оо*->ос
200 330 200 330

с

Ш О Время, чел.-ч

1 м 
длины

Н а в ш и  ах 0 ,4 0 0 ,4 2 0 ,1 6 0 ,1 7 1

П рям ой к о ж у х Н а вм итах 
с гайка-ми

0 ,3 5 0 ,3 7 0 ,1 4 0 ,1 5 2

Н а вшита х 0 ,3 4 0 , 3 5 0 ,1 4 0 , 1 6 Я

К о ж у х - л О'во р от 11 а 4 5° 1 ш т.
Н а в и н та х  

с гай кам и
0 ,2 6 0 ,3 1 0 ,1 2 0 ,1 4 4

а б в г
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Раздел I
КОЖУХИ КАБГ.ЛЬНЫК УСТАНОВИТЬ 

и  с н я т ь
КартаI 4

Лист о

У ст а н о в и т ь Спя ib
к о ж у х к о ж у х

« Р а з р я д  работы

Тип издели я
С/

57 V
п 3 - -2 1

е*

« 2" Ш ирина к о ж у х а  Й, мм

к ОV 2 0 0 3 3 0 2 0 0 3 3 0
r f

0 Врем я. чел .-ч
-О*<

На B’mirrax 0,48 0,56 0,21 0,26 5
Кожух-поворот ,па ОО'* i шт. На вшггах 0,41 0,50 0,19 0,22 6

с ганками

На ниг.нтах 0,10 0,42 0,17 0,18 7
Кож\ х-т.ройшпк 1 шт. На вшнггах 0,34 0,37 0,15 0,16 8

с ганками

На втнггах 0,48 0,50 0,19 0,20 9
Кожух-крест I шт.

Tin B'lTHfTax 0,41 0,43 0,17 0,17 10
с гайками

а б в г

П р и м е ч а н и я .  1. При установке перфорированного кожуха па нер- 
форированную панель нормировать по позициям 2; 4; 6; 8; 10 с /(==0,5.

2. При установке кожуха на панель с отогнут ым и кромками нормы 
времени по .разновидностям «а» и «б» применять с К =  1,2.

<3. При установке кожуха по дереву нормы в рем ев mi л о позициям 1; 
3; 5; 7; 9 применять с /( = 0,6.

14



Р азд ел  I

К О Н С Т Р У К Ц И И  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  
О С В Е Т И Т Е Л Ь Н О Й  А Р М А Т У Р Ы  1 1 3 Г О Т О В П Т Ь

Ка/рта 5 

Л и ст  1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

Изготовить держатель для крепления осветительной арма­
туры: разметить листовую сталь, отрезать полосы на привод­
ных ножницах, нарезать заготовки, зачистить заусенцы, вы­
править заготовки, просверлить отверстия, нарезать резьбу, 
собрать детали, участвовать при электросварке, зачистить 
место сварки, выправить после сварки.

15



К О Н С Т Р У К Ц И И  Д Л Я КРКГ1 л и н и я  
О С В П Т И Т П Л Ь Н О Й  А Р М А Т У Р Ы  и з г о т о в и т ь

Р а зд ел  1 

Карта 5 

Л и ст  2

Ннимеповннне

изделия
Эскиз

16

Д  е р ж а тел ь д«л я мо,дп а -
Л\'бНОГО СВС’ТНЛЬНПКЛ

t I
одз

Г1 р о м еж утом I г ы й дер­
жатель д л я п од п а л v б 11 о - 
го светильники

j 0 ,0 8

П р и м е ч  а н и е. При одновременном изготовлении держ ателей  менее 
10 гит, нормы времени применять е (\ ~  1,1.

16



МАНЖЕТЫ С ЗАЗЕМЛЯЮЩЕЙ ПЕРЕМЫЧ-
Р азд ел  I

КОЙ И З ГО Т О В И Т Ь  И У С Т А Н О В И Т Ь
Карта 6

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Изготовить манжету с заземляющей перемычкой: р а з ­
метить и н ар еза т ь  пластины  из листовой латуни  толщ иной  
0,2 мм, облудить, изготовить  гибкую  за зе м л яю щ у ю  п ер ем ы ч ­
ку, н ад еть  наконечник, о б ж а т ь  его и припаять, п р и п аять  п е ­
рем ы чку  к м анж ете.

2. Установить манжету с заземляющей перемычкой: о т ­
крепить  и снять  скобу к аб ел я ,  зачистить  оболочку его в м е ­
сте пайки, н ал о ж и ть  м ан ж еты  на кабель ,  о б ж а т ь  по п ер и м ет­
ру, п рипаять ,  зачистить  место п одклю чения з а зе м л я ю щ е й  п е ­
ремычки, подклю чить н аконечник  под винт зазем л ен и я ,  з а к р е ­
пить к а б е л ь  скобой.

Содержание работы

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Время на 1 манжету, 
чел.-ч

%

И зготовить манж ету с заземляющей пе­
ремычкой

2 0,10 1

Установить манжету с заземляющей пе­
ремычкой

3 0,13 2

П р и м е ч а н и е .  При о д ! ювр с мои i ю м ш  г ото влс-t f ff it m n.i i ж e г до 10 u it . , 
нормы времени no позиции 1 'Ирп'мотггп с K=~ 1,1.

2 — 5934 17



МОЛНИЕОТВОД УСТАНОВИТЬ
Раздел \

Карта 7

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

Установить молниеотвод: установить м о л н и е о т в о д  н а  м а ч ­
ту, п р о л о ж и т ь  п р о в о д  заземления и с о е д и н и т ь  е г о  с м е т а л л и ­
ческой мачтой и л и  палубой.

Наименование
работы

Р
аз

ря
д 

ра
бо

ты

Длина заземляющего 
провода, м

10 15 20

Время на 1 молниеотвод, чел.-ч

Установить молниеотвод 3 2,70 2,97 3,60

а б в

18



Р-аздел I

НАКОНЕЧНИКИ К А Б Е Л Ь Н Ы Е  И ЗГО ТО ВИ ТЬ

Карта. 8

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

1. Изготовить кабельный наконечник из листовой меди: 
разметить листовую медь, отрезать полосы, разметить и выре- 
зать заготовку или отштамповать под прессом, опилить по 
контуру, согнуть на оправке, просверлить отверстие.

2. Изготовить кабельный наконечник из медной трубки: 
отрезать по длине, вытянуть ушко, опилить, просверлить от­
верстие.

3. Полудить кабельный наконечник: очистить и протра­
вить наконечник, нанизать па проволоку, окуйуть в расплав­
ленный металл (полудить), промыть водой.

ано
Поперечное сечение Ж И Л Ы ,  м м 2

\о
Наименование работы а.

e t
К

10 25 50 70 120
д

О,тотоа Время на 10 шт., чел.-ч
к

Изготовить 
наконечник 
из листовой 
меди

Под прес­
сом в штам­
пе

2 0 ,2 7 0 ,3 0 0 ,4 0 — — 1

Вручную 2 0 ,5 0 0 ,5 4 0 ,6 3 0 ,7 2 0 ,9 0 2

Изготовить наконечник из медной 
Трубки

2 0 ,4 5 0 ,5 0 0 ,5 7  . 0 ,6 5 0 ,8 1 3

11олудить наконечник 1 0 ,1 8 0 .1 8 0,18 0 ,2 2 0 ,2 2 4

а 1 б | В г 1 Д 1

П р и м е ч а н и е :  При одновременном изготовлении наконечников ме­
нее 10 шт. нормы времени применить е  / ( =  Ь1.

2* 19



О Т В Е Р С Т И Я  С К В О З Н Ы Е  В С ТА Л ЬН О М  
И З Д Е Л И И  С В Е Р Л И Т Ь  II Н А РЕ З А Т Ь

Р аздел  I

1\а.рта 9

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Сверлить отверстие электродрелью: накернить центр от­
верстия, установить сверло в центр отверстия и просверлить,

2. Нарезать резьбу в отверстии: нарезать резьбу метчиком 
вручную.

Условия работы» нормами предусмотрено сверление и на­
резание резьбы в отверстиях, панелях, мостах, фундаментах и 
деталях корпуса судна на вертикальной плоскости.

Наименование
работы

3
о 2 Глубина сверления и нарезания о 

мм
гверстия,

с.
п.к

зГС-Я н г-о У S а
3 5 8 12 16 с

С-rt
(X

« g
о Время на 10 отверстий, чел.-ч

с
£

2 4 0 ,1 0 0 ,1 3 0 ,1 6 — — 1

2 6 0 ,1 0 0 ,1 3 0 ,1 6 — — 2

2 8 0 ,1 1 0 ,1 4 0 ,1 8 0 ,2 0 — 3
С верлить

отверстие
2 10 0 ,1 4 0 ,1 6 0 ,2 0 0 ,2 2 0 ,3 0 4

2 12 — 0 ,1 8 0 ,2 2 0 ,2 5 0 ,3 2 5

2 16 — — 0 ,2 5 0 ,3 1 0 ,3 8 6

2 22 — — 0 ,2 9 0 ,3 2 0 ,4 1 7

2 4 0 ,2 1 0 ,2 3 0 ,2 7 0 ,3 6 — 8

2 6 0 ,1 6 0 ,1 8 0 ,2 2 0 ,2 9 — 9

Н ар езать 2 8 0 ,1 6 0 ,1 8 0 ,2 0 0 ,2 3 0 ,3 6 10
•резьбу в о т ­ 2 10 — 0 ,1 8 0 ,2 0 0 ,2 3 0 ,3 6 И
верстии

2 12 — — 0 ,2 5 0 ,3 0 0 ,4 0 12

2 16 — — 0 ,3 1 0 ,4 0 0 ,4 5 13

2 22 — — 0 ,4 3 0 ,5 0 0 ,5 9 14

а б в 1 г д

П р и м е ч а и - и я :  1. При сверлении и нарезании отверстий в .потолоч­
ном положении нормы времени применять с К = 1 ,2 .

2. При сверлении отверстий по дер еву  нормы времени применять с 
К  - 0 ,5 .

3. При выполнении работы в цехе нормы времени применять с / ( = 0 ,9 .
4. При оверлеинь и нарезании отверстии в алюминиевых сп лавах нор­

мы времени по позициям 1— 7 применять с / ( = 0 ,7 ,  а по позициям 8 — 14 с 
* “ 0,8.

5. При сверлении отверстий в тетинаксе и текстолите нормы времени 
по позициям 1— 7 применять с К = 0,6.

6. При «нарезании отверстий электродрелью нормы времени по пози­
циям 8— 14 .применять с / ( = 0 ,6 .
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О Т В Е Р С Т И Я  Д Л Я  П Р О Х О Д А  К А Б Е Л Я  
В Ы С В Е Р Л И Т Ь  И О Б Л О Ж И Т Ь  С ВИ Н Ц О М

Р аздел  I

Ка.рта 10

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Высверлить отверстие: разметить отверстие, высверлить 
его электродрелью по периметру, вырубить и опилить напиль­
ником.

2. Обложить отверстие свинцом: нарезать полосу из свин­
ца и обложить отверстие с отбуртовкой кромок.

соКс;
Размеры отверстия, мм

Наименование
работы

ноЁ
rt

U.ох>тее.
tt

40x50 60x100 70х 150 100x200
X3С"
О  КН S

ко.теW0. Время на 1 отверстие, чел.-ч
■5.а
%

Высверлить
2 9 0 , 1 6 0 ,2 4 0 ,3 0 0 ,3 7 1

отверстие
3 2 0 ,1 9 0 ,2 7 0 ,3 7 0 ,4 6 2

5 2 0 ,2 4 0 ,3 8 0 ,4 9 0 ,5 9 3

О бложить отверстие 
свинцом

2 0 , 1 3 0 , 1 5 0 ,2 2 0 ,2 7 4

а б в г

П р и м е ч а н и е .  При высверливании отверстий -н алюминиевых сила- 
иа'Х'-наргаш времени по позициям 1— 3 яр-и-мепить с /< =  0,7.
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ПМШЛМ изготовить

Раздел 1 

Карта 11

Лист 1

Панель прямая Панель-поворот  
на Ь5°

Панель-поворот  
на 90°

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Изготовить панель: разметить листовую сталь толщиной 
1,5—2,0 мм, отрезать полосу, зачистить заусенцы, загнуть 
кромки, подогнать и собрать части панели, наложить план­
ки и участвовать при прихватке панели-поворота, отоихтовать 
панель.

У с л о в и я  р а б о т ы :  резку металла выполнять на приводных 
ножницах, гибку кромок — па кромкогибочном стайке.
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Раздел I

ПАНЕЛИ ИЗГОТОВИТЬ Карта 11

Лист 2

Тим изделия

Е
ди

н
и

ц
а 

и
зм

ер
ен

и
я

! 
Р

аз
р

яд
 

р
аб

от
ы

Ширина панели или! тр ассы  В, мм

с
и"

*

80 130 180 230 330

Врем я, чел.-ч

с отогну- 1 М 2 0,1) 0,12 0,13 0,14 0,15 1
ты.ми «ром- ДЛИНЫ

Панель ■к а ми

прямая без ото­ 1 м 2 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12 2
гнутых кро­ длины
мок

«а 90° I JUT. 0,49 0,50 0,54 0,56 0,58 3Панелъ- 3
111 опорот

.Ш1 45° 1 .шт. 0,32 0,34 0,36 0,39 0,40 4

Паиель-тройинк 1 шт. 3 0,22 0,24 0,26 0,29 0,31 5

Па пел Ь'Крест 1 JUT. 3 0,19 0,21 0,22 0,23 0,25 6

П ланка для стыкоиа- 1 шт. 2 0,04 0,04 0,06 0,06 0,07 7
и ия панели

а б в г Д

П р и м е ч а н и я .  1. При гибке кромок вручную к нормам времени 
добавлять 0,07 чсл.-ч. л а 1 м длины кромки.

2. При изготовлении панелей -из алюминиевых спла-вов нормы време­
ни применять с /С=0,7.
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riA IIL V III П Е Р Ф О Р И Р О В А Н Н Ы Е  И З ГО Т О В И Т Ь
Раздел I

Ка.рта 12

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Изготовить перфорированную панель: разметить листовую 
сталь толщиной 1,5—2,0 мм, отрезать полосу по разметке, за ­
чистить заусенцы, смазать заготовку маслом, перфорировать 
полосу, загнуть кромки, обтереть и отрихтовать панель.

Условия работы: резку металла выполнять на приводных 
ножницах, гибку кромок — на кромкогибочном станке, пер­
форацию — на пресс-штампе.

Тип изделия

Ед
ин

иц
а 

из
ме

ре
ни

я

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Ширина панели или трассы, мм

80 130 180 230 330

Время на 1 панель, чел.-ч

Прямая панель 1 м 2 0 , 1 4 0 , 1 6 0 , 1 9 0 ,2 2 0 ,2 5 1
длины

ГТанель- на* 90'' 1 шг. 3 0 ,5 4 0 ,5 8 0 ,6 1 0 ,6 5 0 ,7 3 2

НОВОр'ОТ на 45и 1 ПК. 3 0 ,3 6 0 ,3 8 0 ,4 1 0 ,4 4 0 ,4 9 3

Панель-троп инк 1 шг. 3 0 ,2 4 0 ,3 0 0 ,3 3 0 ,3 9 0 ,4 3 4

Па нсль-к реет 1 шт. 3 0 ,2 2 0 ,2 5 0 ,2 9 0 ,3 3 0 ,3 7 5

а б в г д

П р и м е ч а н и е .  При гибке тцюмок 1Ц>уч.лую к нормам времени до- 
бачьтять 0,07 чел.-ч на 1 .м длины кром-кн-



Раздел I

НАШ -ЛИ НА СКОБАХ-М ОСТАХ УСТАН ОВИ ТЬ Карта 13

Лист 1

Прямая п а  и е л а  Па н с л  а - п о в о р о т

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Установить панель: разметить трассу, пригнать панель но 
трассе, разметить и просверлить отверстия в панели в местах 
се крепления, нарезать резьбу в отверстиях (панель на винтах 
под резьбу), установить панель, закрепить ее винтами с гай- 
ками или винтами, соединить панель встык или планками.

Условия работы: расстояние между винтами 0,5 м; толщи­
на металла 1,5—2,0 мм; установка панели в потолочном по­
ложении.
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ПАНЕЛИ НА СКОБАХ-МОСТАХ УСТАНОВИТЬ

Раздел I 

Карта 13

Лист 2

ос
ч* Ширина панели В,, мм
On 3

Способ S (-о
Тип изделия х о«; 80 130 230 330крепления ГЗ :х

+- Ч
X X
Xе*Ы

iT(0а, Время, чел.-ч

На в и итак 1 М 4—2 0,32 0,34 0,36 0,40 1
Патель длины

прямая
На винтах 1 м 4—2 0,22 0,24 0,26 0,28 2

с гайками длины

Пале л ь- На- винтах 1 шт. 4—2 0,32 0,37 0,43 0,46 3
повсирот на 
90° На винтах 

с гайка м>и
1 шт. 4—2 0,22 0,26 0,30 0,32 4

Панель- На* (винтах 1 шт. ( to 0,18 0,21 0,25 0,27 5
HOBOipOT на 
45° На* (винтах 1 шт. 1 to 0 ,14 0,15 0,18 0,19 6

е гайками

На- винтах 1 шт. ! to 0 ,36 0,40 7
Палель-

1 ройник На- (винтах 
с гайками

1 шт. 4—2 0,26 0,29 8

На винтах 1 шт. 4—2 0,41 0,44 9
Па.нель-

-крест На винтах 1 шт. i го — — 0,29 0,32 10
с гайками

а б в г

П р и м е ч а н и я :  1. При установке перфорированных панелей на
перфорированных мостах нормы в рем сил по позшш ям 2; 4; б; 8; 10 при­
менять с К =  0,7.

2. При установке панелей из алюмлнлсвьгх сплавов нормы времени 
применять с К =0,9.

3. При установке панелей на вертикальной плоскости нормы времени 
применять с / ( “ 0,9.
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П А Н Е Л И  ИОД ПРИХВАТКУ УСТАНОВИТЬ
Р а зд ел  I

Ка.рта 14

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

гУстановить панель под прихватку: р а з м е т и т ь  т р ас су ,  п р и ­
н т  ь п а н е л ь  но тр ассе ,  у ч а с т в о в а т ь  при прихватке*

Условия работы: п ан ел и  у с т а н а в л и в а т ь  в п отолочн ом  п о ­
л о ж ен и и .

Тип изделии

Ед
ии

нц
а 

из
ме

ре
ни

я

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Ширина панели, мм

е
„©•

80 130 230 330

Время, чел.-ч

П анель прямая
1 М

ДЛИНЫ
4 0,11 0,13 0 , 1 4 0,16 1

I !нис\дь-
ШЖОрО'Т

па 90° 

на 45<5

1 ШТ.

1 ШТ.

4

4

0,13

0 ,0 9

0,14

0,09

0,16

0 , 1 1

0,18

0 ,1 3

2

3

I Iniiwib-TpofnuiK 

1]апель-крест

1 ШТ. 

1 ШТ.

4

4

—

—

0,14

0,15

0,15

0,17

4

5

а б В г

Л  р и м е ч а н и я: 1. При устан о вке панелей на ско б ах м остах нор,мы 
времени применять с К  — ОД

2. При устан о вке шшслси на вертикальной плоскости ию:рмы времени
применять с К =0,9.
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Раздел I
САЛЬНИКИ ПЕРЕБОРОЧНЫЕ УСТАНОВИТЬ 

II УПЛОТНИТЬ
Карта 15

Лист I

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Уст ановит ь сал ьн и к и  п е р е б о р о ч н ы е  н а  винт ах: р азм е­
тить и накериить центровы е отверстия для крепления сал ьн и ­
ков, просверлить и н ар езать отверстия крепления сал ьни ков, 
изготовить прокладки и пропитать суриком, установи ть с а л ь ­
ники на п р окл адках и закрепить винтами.

2. Уст ановит ь сал ьн и к и  п е р е б о р о ч н ы е  (ф ит инги) н а  с в а р - 
к е: и зготови ть шаблон размещ ения сальников (группы с а л ь ­
н и ко в), накернить центровы е отверстия, навернуть гнездо па 
резьбовую  оправку, встави ть оправку в отверстие сал ьн и ка, 
у ч а ство в а ть  при прихватке, ввер нуть сальни ковую  гайку.

3. Уплотнить сал ьн и к и  п е р е б о р о ч н ы е :  отвернуть сал ьн и ­
ковую  гай ку, вы нуть наж имное кольцо, завести  сальни ковую  
наби вку и нажимное кольцо, завер н у ть сальни ковую  гай ку и 
уплотнить наби вку.
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С А Л Ь Н И К И  П Е Р Е Б О Р О Ч Н Ы Е  
И У П Л О ТН И Т Ь

У С ТА Н О ВИ ТЬ
Раздел  1 

Карта 15

Л ист 2

л Ди я мегр проходного отверстия
сальника, мм

01
! Наименование ° ~ оо

|Klf)0‘l ы s ^ «1 25 50 75
“ п(

1 а Д
5 § 03а Время на 1 сальник, чел.-ч

Установить сальники
переборочные на:

1— 4 3 0, 21 0 ,2 7 0 ,3 2 1
винтах

5 и более 3 0 , 1 8 0 ,2 4 0 ,2 8 2

I— 4 3 0, 11 0 , 1 3 0 , 1 5 3
сварке

5 и более 3 0 , 1 0 0, 11 0 , 1 4 4

Уплотнить сальники 3 0 ,0 8 0 , 1 0 0 , 1 0 5
переборочные

a б в

П р и м е ч а н и е :  Сверление ;центр ов ых о т в е рст и й нор ми ров а ть от -
лел.ьн-о.
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СВИНЦОВЫЕ ВТУЛКИ и з г о т о в и т ь
Раздел I

Карта 16

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Заготовить свинец из отходов, расплавить, отлить втулку в 
готовой форме, выбить втулку, зачистить наплывы.

Содержание pafimы

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Диаметр втулки мм, до

30 40 Г>0 по 70

Время на 1 втулку, чел -ч

1Иготопить втулку 2 0, 1 1 0 , 14 0 , 1 7 0 ,2 0 0 ,2 2

а 6 н г л

П р if м е ч а и и е. Мри одполромешюм изготовлении втулок билсе 
10 шг, нормы нремойп применять с /С -0 ,8 5 .
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СКОБЫ-МОСТЫ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ, 
АППАРАТУРЫ И КАБЕЛЯ ИЗГОТОВИТЬ

Раздел 1

Ка.рга 17
И УСТАНОВИТЬ

Лист I

С О Д Е Р Ж А Н И Е  РАБО ТЫ

1. И згот ови т ь  с к о б у -м о ст : р а зм е ти ть  и о т р е з а т ь  на п р и во д ­
ны х н о ж н и ц а х  полосы , о т р е за т ь  за го т о в к и , в ы п р а ви ть , опи­
л и ть  за у се н ц ы , со гн у ть  з а го т о в к и  по ф орм е д е т а л и  на ги б о ч ­
ном п р ессе или вр у чн ую , п р о свер л и ть о тве р сти я  на ст а н к е  
(тип 3 ) .

2. У ст ан ови т ь ск о б у -м ост :  р а зм е ти ть  м есто  у с т а н о в к и  
ск о б -м о ст о в  и за ч и сти ть , у с т а н о в и т ь  ск о б ы -м о сты , у ч а с т в о ­
в а т ь  при с в а р к е  (типы 1, 2 ) ,  Р а зм е т и т ь  и н а к е р н и т ь  о т в е р ­
ст и я , п р о свер л и ть  э л ек тр о д р е л ь ю , н а р е за т ь  р е зьб у  м етчи ком  
вр у ч н у ю , у с т а н о в и т ь  и за к р еп и т ь  ск о б ы -м о сты  д в у м я  в и н т а ’ 
ми (тип 3 ) .

У с л о в и я  р а б о т ы :  тол щ и на м ета л л а  ск о б -м о ст о в  3 — 4 мм, 
гл уб и н а  свер л ен и я  отвер сти й  при у с т а н о в к е  ск о б -м о сто в  5 мм.
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СКОБЫ-МОСТЫ Д Л Я  К РЕП Л ЕН И Я  П А Н ЕЛЕЙ, 
АППАРАТУРЫ И КАБЕЛЯ ИЗГОТОВИТЬ 

II УСТАНОВИТЬ

Раздел I

Карта 17

Лист 2

11.ШМОНОПЛМ110

р а б о т ы

л

1 1

£  г-

3  О

с
о

Тип скобы-моп а

В р е м я  на Ю о\об- 
м о сто н , ч е л .-ч

с

я

Изготовить скобу мост 
гибкой иод прессом

60-80

130—230

0,30

0,34
0,40

0,46

0,65

0,75

Изготовить скобу мост 
ручной пгбкоп

60—80

130—230

0,43

0,48

0,56

0,68

0,95

1,10

Установить скобу-мост 60—230 0,30 0,35 0,98

Приме ча ния :  1. При изготовлении скоб-мостов из готовых полос 
нормы времени по позициям 1—4 применять с К = 0,75.

2. При изготовлении скоб-мостов с перфорацией полосы нормы вре­
мени по позициям 1—4 применять с /<=1,2.

3. При установке скоб-мостов в потолочном положении нормы вре­
мени .по позиции 5 применять с /<= 1,2.

4. При одновременном изготовлении более 10 скоб-мостов нормш вре­
мени по позициям 1—4 применять с К — 0,9.

5. При нарезке отверстии элскгродрелью иорм-ы времени по по ниши 5 
применять с /<=0,8
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Р а з д е л  I
С К О БЫ  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  К А БЕЛ Я 

И ЗГО ТО ВИ ТЬ
К а р т а  18

J )  '

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Изготовить скобу: разм ети ть  листовую  сталь толщиной 
1— 2 мм, отрезать полосы и н арезать  заготовки, вы править, 
зачистить заусенцы , н абрать  ком плект валиков (ф асонная 
ск о б а), согнуть заготовку  по ф орме, закруглить концы лапок, 
пробить отверстия.

2. Окрасить скобу: нан изать  скобу на проволоку и окунуть 
в ванну д ля  окраски.

Условия работы: резку стали выполнять на ры чаж ны х 
нож ницах, гибку прямой скобы — под прессом, фигурной — 
на приспособлении с набором  валиков.

Наименование
работы

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Количество кабелей 
под скобой

U
/U

 5ДГ ,

1-3 6 10 Более
10

Время на 10 скоб, чел.-ч

И зго то ви т ь
с  одной  

лапкой
1 0 , 9 0 — — — 1

прям ую
скобу с  д в у м я 1 1 ,0 8 1 , 1 7 — — 2

л а п к а м

И зго тови ть ф асонную  скоб у 2 2 , 7 0 3 , 6 0 5 , 4 0 6 , 3 0 3

О краси ть скобу 1 0 , 1 1 0 , 1 1 0 , 1 1 0 , 1 1 4

а б 1 в г

П р и м е ч а н и я :  1. При изготовлении скоб из г о т о в ы й  по ло с  нормы  
врем ени применять с  /С= 0 , 7 5 .

2. При гибке скоб вручную нормы времени по позициям 1, 2 приме­
нять с /С— 1,6.

3. При изготовлении более 50 скоб нормы времени применять с
j К — 0,86. ________________
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СКОБЫ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ГАЗОВЫХ ТРУБ
Раздел I

изготовить
Карта 19

/ " %

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

Разметить листовую сталь толщиной 2—3 мм, о тр езать  по-
лосы  и заго то в к и , вы п рави ть, опилить зау сен ц ы , согнуть в р у ч ­
ную по ф орм е, зак р еп и ть  л ап ки , п роби ть  отверстия.

Условия работы: резку  м е т ал л а  вы п олн ять  на приводны х 
н о ж н и ц ах .

3
Количество i руб иод скобой

Наименование
работы

f-ооСС
C l.

е*
1 2 3 4 5

КСиrtя)си Время на 10 скоб, чел.-ч
С

С
S

И зго т о в и т ь  ск о б у  ДЛЯ 
т р у б  с  н ар у ж н ы м  д и а ­
м етр ом  д о  4 2  мм

2 0 , 2 0 0 , 2 4 0 , 2 9 0 , 3 4 0 , 3 8 1

Т о  ж е , д л я  т р у б  с  н а ­
р у ж н ы м  д и а м е т р о м  до  
6 0  мм

2 0 , 2 2 0 , 2 6 0 , 3 2 0 , 3 7 0 , 4 2 2

а б в г Д

П р и м е ч а н и я :  1. П ри  одн оврем ен н ом  и згото влен и и  око б менее  
10 ш т. норм ы  вр ем ен и  применять с  К—1,1.

2 . П р и  и згото вл ен и и  скоб и з готово й  п олосы  нормы вр ем ен и  прим енять  
с У С = 0 ,7 5 .
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ТРУБЫ ЗАГОТОВИТЬ И ПРОЛОЖИТЬ

Раздел I 

Карта 20

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Загот овит ь т рубу: сн ять проволочный ш аблон с этал о ­
на, со гнуть по ш аблону на трубогибочном станке (ф а со н ­
ные тр у б ы ), отрезать нож овкой, опилить заусенцы ,

2. Н ар езат ь  р е з ь б у  н а  к он ц е т рубы: закрепить трубу в ти ­
ск а х , н ар езать  резьбу длиной 50 мм вручную  клуппом.

3. Загот овит ь т рассу: разм етить трассу , нам етить м еста 
установки  скоб-м остов, зачи сти ть места под свар к у , у ста н о ­
вить скобы -м осты , у ч а ство в а ть  при электросварке.

4. П ролож и т ь т рубы: проложить трубы, просверлить и н а ­
р езать  отверстия © ско б ах-м о стах, укрепить трубы скобам и.

5. С оединит ь трубы м уфт ам и : навер нуть гайки и о б ж ать 
трубы.

Наименование
работы

Ед
ин

иц
а 

из
ме

ре
ни

я

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Диаметр трубы, мм

5.
а

13 25 38 44 60

Время, чел.-ч

Заготовить прямую трубу 1 труба 2 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 1

1 3 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 2
Заготовить фасонную

трубу лри числе либо в на 2 1 труба 3 0,12 0,14 0,17 0,21 0,25 3
ней

3 3 0,14 0,17 0,20 0,22 0,29 4

Нарезать резьбу 1 конец 2 0,04 0,05 0,09 0,14 0,18 5

Заготовить трассу 1 скоб.а 3—2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 6
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ТРУБЫ ЗАГОТОВИТЬ И ПРОЛОЖИТЬ

Раздел I 

Карта 20

Л и с т  2

Наименовали»
работы

Диаметр трубы, мм

13 35 38 44 60

Время, чел.-ч

П р о л о ж и т ь  п р я м ы е  
т р у б ы  при к о л и ч е с т в е  
т р у б  п о я  ск о б о й

1 к р е п л е ­
ние с к о ­
бой

3—2

3—2

3—2

0,12

0,14

0,15

0,12

0,14

0,15

0,14

0,15

0 ,18

0,14

0,15

0 .18

0,18

0,21

0,24

П  ро rio ж и т ь ф а со н н ы е  
т р у б ы , при к о л и ч е с т в  
т р у б  п о д  ск о б о й

1 к р е п л е ­
н ие с к о ­
бой

3—2

3—2

3—2

0 , 1 4

0,17

0,20

0,14

0,17

0,20

0,16

0,20

0,23

0 ,16

0,20

0,23

0,22

0,26

0,30

С о е д и н и т ь  т р у б ы  м у ф т а м и t м у ф т а 0,08 0 ,08 0 ,09 0 ,09 0 , 14 13

П р и м е ч а н и е ,  П р и  п р о к л а д к е  т р у б  в п о то ло ч н о м  п о л о ж е н и и  н о р ­
м ы  в р е м е н и  по п о зи ц и я м  7 — 1 3  п р и м ен я ть с  /С = » 1 Д
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Раздел. I
ТРУБЫ ЗАГОТОВИТЬ И ПРОЛОЖИТЬ

(укрупненные нормы)
Карта 21 

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

С нять проволочный ш аблон по эталону, со гнуть по ш абло­
ну на трубогибочном стан ке (ф асонны е тр у б ы ), отр езать но­
ж овкой, опилить заусенц ы , н ар езать  р езьбу вручную  с д ву х  
сторон трубы , разм етить тр ассу , нам етить м есто установки 
скоб-м остов, зачи сти ть м есто под свар к у , установи ть скобы- 
мосты (расстояни е м еж ду скобам и-м остам и 1,5 м ), у ч а ство ­
ва ть  при электросварке, проложить трубы, просверлить и 
н ар езать  отверстия в ско б ах-м о стах , соединить трубы м уф та­
ми, укрепить скобами.

Диаметр трубы, мм

Наименование
5с
\с 13 25 33 4 1 60

рабо!ы н
§ь _
3 SZ «9

Разряд работы 3—2
с

5̂ 0о *Uf у Время на1 1 м длины, чел.-ч

I 0,18 0,20 0,24 0,28 0,36 1
3 аготсмвить и п рано ж и т ь 

прямые трубы 9 0,14 0,14 0,18 0,21 0,27 2

3 0,12 0,13 0,15 0,18 0,23 3

1 0,22 0,23 0,28 0,32 0,42 4

1 2 0.16 0,17 0,21 0,23 0,32 5
Заготовить и проло­

жить фасонные трубы 
■при числе -пибов па одной

3 0,14 0.15 0,18 0,21 0,28 6

трубе 1 0,22 0,24 0,29 0,32 0,43 7

2 2 0,17 0,18 0,22 0,24 0,32 8

3 0,16 0,17 0,19 0,22 0,29 9
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Т Р У Б Ы  З А Г О Т О В И Т Ь  И  П Р О Л О Ж И Т Ь  
Су>крупненные нармът)

Р а з д е л  \ 

К а р г а  21

Л и ст 2

Диаметр грубы, мм

Наименование о>>о.
13 25 38 44 60

работы к

S1
Разряд работы 3—2

et tf
S c

Время на 1 м длины, чсл-ч
е
с

З а го т о в и т ь  и .проло­
1 0 , 2 3 0 * 2 5 0 , 3 0 0 , 3 4 0 * 4 4 1 0

ж и ть ф асон н ы е трубы  
при чи сле ги бов на одной 3 2 0 , 1 8 0 , 1 9 0 , 2 2 0 , 2 6 0 , 3 3 11

трубе 3 0 , 1 6 0 , 1 7 0 , 2 0 0 , 2 3 0 * 3 0 12

a б в г

* !

Г1 р и vi с ч и н и  я;  I. Н о р м ам и  п р едусм о тр ен ы  з а го т о в к а  и п р о к л а д к а  
трассы из т р у б  длиной 3 м. При иной д л и н е  применять сл е д у ю щ и е  nonpa­
rs очи ые ко-зф ф и доенты :

Д л и н а  трубы * м 5  и более

П оп равоч н ы е коэф ф и­
циенты

1,20 1,00 0 , 9 0 0 . 8 0

2 . П ри п р о кл ад к е труб в потолочном  п олож ении нормы вр ем ен и  п р и ­
м ен я ть с  К — 1,2.

3 . П ри п р о к л а д к е  тр уб п о  д е р е в у  норм ы  врем ен и  прим енять с  / ( = 0 , 7 .
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Раздел I
ТРУБЫ-СТОЯКИ ЗАГОТОВИТЬ 

И УСТАНОВИТЬ Карта 22

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Заготовит ь трубу-стояк: снять шаблон с места, согнуть 
трубу по шаблону на трубогибочном станке (труба с двум я 
ги б ам и ), отрезать по длине ножовкой, зачистить заусенцы.

2. В ы сверли т ь отверстие д л я  трубы: просверлить отвер­
стие электродрелью, вырубить и опилить отверстие.

3. Установить трубу-стояк п о д  с ва р к у :  установить трубу- 
стояк в отверстие палубы, участвовать при электросварке, 
установить скобу-мост под свар ку, просверлить и нарезать 
два отверстия в скобе-мосту, укрепить трубу скобой.

4. Установить трубу-стояк н а гай к а х :  изготовить паруси­
новые прокладки и пропитать суриком, установить трубу на 
прокладки, обж ать гайками, просверлить и нарезать 4 о тве р ­
стия в скобе-мосту, укрепить трубу скобой-мостом.



ТР У Б Ы -С Т О Я К И  ЗА ГО ТО ВИ ТЬ 
И УС ТА Н О ВИ ТЬ

Раздел I

•Карта 22

Лист 2

Диаметр трубы, мм ■

Наименование-

работы

лною« 13 25 38 44

ко.со«I Время на
стояк,

1 трубу- 
чел.-ч

с
S

Заготовить трубу-стояк
прямую 2 0 ,0 6 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 9 1

длил ой до 1,5 м с  двумя 
гибами

3 0 ,1 1 0 ,1 4 0 ,1 6 0 ,1 9 2

Высверлить отверстие 6  мм 2 0 ,0 3 0 ,0 6 0 ,1 0 0 ,1 2 3
д ая  трубы глубиной до 8 мм 2 0 ,0 4 0 ,0 7 0 ,1 2 0 ,1 4 4

Установить трубу-стояк на сварке 2 0 ,1 4 0 ,1 7 0 ,2 0 0 ,2 1 5

То же -на гайках 2 0 ,1 7 0 ,21 0 ,2 4 0 ,2 6 6

1
а б В Г

П р и м е ч а н и е ,  Нарезку резьбы на «концах стояка нормировать по 
карте 20.
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ФУНДАМЕНТЫ ИЛИ КРОНШТЕЙНЫ ДЛЯ 
КРЕПЛЕНИЯ АППАРАТУРЫ ИЗ УГЛОВОЙ 

СТАЛИ ИЗГОТОВИТЬ

Раздел I

Карта 23

Тип / fun  2

i p *

Тип 3 Тип 4

lU

Тип 5

3 ^ 3

^  Г

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ
1. Изготовить фундамент или кронштейн для крепления 

аппаратуры: разметить угловую сталь, отрезать заготовку, 
вырубить углы в полках угольника, выправить, согнуть заго­
товку по форме детали, зачистить швы и заусенцы.

2. Установить фундамент или кронштейн: разметить место 
установки фундамента, или кронштейна, установить и участ­
вовать при прихватке.

Размеры угольника, мм

Наименование
работы

м
ЧС

23Х2Г.ХЗ 35X-3SX4 40X40X5 30X50X5

с£
Время на 1 i:ir . чел. 1£

■—. С
%

Изготовить фундамент 
или -кронштейн типа:

1 3 0 ,3 8 0.4! 0 ,45 0 ,5 0 1

2 3 0 ,2 2 0 ,2 3 0 ,2 5 0 ,3 0 2

3 3 0,54 0 ,5 8 0 ,6 8 0 ,7 6 3

4 3 0 ,2 9 0 ,32 0 ,3 6 0 ,4 0 4

5 3 0 ,2 7 0,31 0 ,33 0 ,3 8 5

Установить фу ид амейч 
или кронштейн

3 0 ,14 0 ,1 6 0 ,1 9 0 ,2 2 6

а б в г

П р и м е ч а н и я :  1. Нормы рассчитаны для конструкций, имеющих
периметр до 1 м. При периметре i,5 м нормы времена по позициям 1—5 
применять с К =1,15.

2. При одновременном изготовлении фундаментов или кронштейнов 
более 5 шт. нормы времени по позициям ]—5 применять с А=0,85,
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РАЗДАЛ П

К А Б Е Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

ТАБЛИЦА РАЗБИВКИ КАБЕЛЕЙ 
ПО ГРУППАМ

Раздел II

Кабельные работы

Лист

Н о р м ы  вр ем ен и  н а  з а г о т о в к у  и п р о к л а д к у  к а б е л е й  р а с с ч и ­
т а н ы  с у чето м  их п о п ер ечн о го  сеч ен и я  ж ил, м ар ки  и м а ссы  
к а б е л я .

В  со о т в е т ст в и и  с этим к а б е л и  р азб и ты  на 4  гр уп п ы . 

Первая группа

К а б е л ь

Марка кабеля одножильный двух­
жильный

трех­
жильный многожильный

Поперечное сечение кабеля, мм*
с
3?

СРМ 1 - 6 — — — 1

РМ; РГМ 1 — 16 1—6 1—4 4 X 1 -7 X 1 ;  
4X 1,54-7X 4,5; 
4X 2.5

2

РШМ; КНР; 
НРШМ

1 -1 0 1—2,5 1—2,5 4 X 1 4 -5 X 1 ; 4X 1,5 3

КНРТ; КНРЭТ — 1 1 4X 1-^5X 1 4

Л.МРГС; ЛПРГСЗ 0 ,5 - 1 6 i
— 5

КНРП; КНРЭ 1—6
1

-  1
]

I

-
6

РК 1; 2; 19; 29; 31; 
44; 45; 46; 49; 

50

i

~~ i

1 -i
i

7

р д 13; 18
|

i
— 8

ПВЛЭ 1; 2; 3

!
__ iiii

— — 9
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ТАБЛИЦА РАЗБИВКИ КАБЕЛЕЙ 
ПО ГРУППАМ

Раздел II

Кабельные работы

Лист 2

В т о р а я  гр у п п а

К а б е л ь

Марка кабеля одножильный двух­
ж и л ь н ы й

т р е х ­
жильный многожильный

Поперечное сечение кабеля, мм2

Я
/II 

5JST

СРМ 10-25 1—4 1—4 4X14-7X1
4Х 1,5-г 7Х 1,5
4Х2.5-^5Х2,5

1

СРТМ; СРЭТМ I 1 4X14-7X1 2

PM; РТМ 25—70 10—16 6 - 1 0 10X14-19X4
10X1,54-16X1,5
5X2,54-10X2,5

3

РШМ; КНР; 
НРШМ

16—35 4 - 6 4—6 7X14-10X1
5X1,54-7X1,5
4X2,54-5X2,5

4

КНРТ; КНРЭТ — — — 7X14-10X1 5

ЛПРГС; ЛПРГСЭ 25—50’ — — — 6

КНР.П; КНРЭ 1 0 -2 5 1—6 1—4 4X14-7X1
4X1,54-7X1,5
4X2,5

7

КНРТП; КНРЭТН; 
КНРТЭ; 
КНРЭТЭ

— 1 1 4X1H-7XI 8

к в д — 1,5—2,5 1 ,5-2 ,5 4X1,54-6X1,5
4X2.5-f-5X2,5

9

к о в э 4—6 2,5—4 7X0,754-7X1
7X1,54-12X1,5
12X0,754-12X1

10
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Раздел 11
ТАБЛИЦА РАЗБИВКИ КАБКЛЕЙ

П О  ГРУППАМ Кабельные работы

Л .ист 3

Т р е т ь я  г р у п п а

Кабель

Марка кабеля одножильный двух-ж и льны it
трех*

жильный МНОГОЖИЛЬНЫЙ

Поперечное сечение кабеля, мм2
с—, а
2

СРМ 35—70 6-16 6—10 10X1-^28X1
10X1,5^18X1,5
7Х®,5-И4ХВ.5

1

СРТМ; СРЭТМ — — — 10X1-^27X1 2

РМ; РГМ 95—150 25-50 16—35 24X1-4-37X1
(8X1,54-37X1*5
12X2,5-24X2,5

3

РШМ; КНР: 
КРШМ

50—95 10—25 10—16 ШХ14-30X1 
10X1,54-04X1*5 
Х72,54-16X2,5

4

КНРТ; КНРЭТ — — — 12X14-30X1 5

КНРП; КНРЭ 35—70 10—16 6—10 10X1
10X1,54-16X1,5 
5X2,5“  10X2,5

6

КНРТП; КНРЭТП; 
КНРЭТЭ; КПРТЭ

— — — 10X14-19X1 7

К В Д — — — 10Х1,5-1-:16Х1,5
6X2,54-10X2,5

8

РКГ 5 — — — 9

РК 4 10

|
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Т А Б Л И Ц А  Р А З Б И В К И  К А Б Е Л Е Й  
ПО Г Р У П П А М

Раздел И

Кабельные работы

Лист 4

Ч е т в е р т а я  гр у п п а

Ка б е л ь

Марка кабеля одножильный двух­
жильный

трех­
жильный многожильный

Поперечное сечение кабеля, мм2
С
G

S

С Р М 95— 150 25—35 1 6 -2 5 30X 1^37X 1 
24X1 £-*-37X1,5 
16X2,54-24X2,5

1

СРТМ — — — 30X14-48X1 2

РШМ ; КНР; 
Н Р Ш М

120— 185 3 5 -5 0 2 5 -3 5 33X14-37X1
27ХК5-К*7Х1>5
1.9X2,54-27X2,5

3

КИРП; КНРЭ 95— 150 25—35 16—25 19X1,54-33X1 £  
12X2,54-19X2,5

4

КНРТ; КНРЭТ — — — 33X14-48X1 5

; КНРТП; КНРЭТП; 
КНРТЭ; КНРЭТЭ

— — — 24X14-37X1 6

кв-д — — — 12X2,54-16X2,5 7

PKC 5/15 — — — 8

РКГ 10/15 — — — 9

Р Д 26 10
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ТРАССУ Д Л Я  П РО К Л А Д Ы ВА Н И Я  
К А Б Е Л Я  РА ЗМ ЕТИ ТЬ

Раздел 11

Карта 24

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

Разметить трассу для прокладывания кабеля: ознакомить­
ся со схемой, разметить концевые точки для трассы, намелить 
штур и отбить две линии под скобу с двумя лапками.

Вид трассы
Разряд
работы

Время на 10 м 

длины трассы, 

чел.-ч с

2

М агистральная 4 —2 0 , 1 9 1

Местная 4— 2 0 ,3 5 2

П р и м е ч а н и я :  1. При разметке линии под скобы с одной лапкой 
нормы времени применять с / ( =  0,9.

2. Нормы времени предусматривают разметку трассы в потолочном 
положении, при разметке трассы на .вертикальной стене их применять с 
/ ( = 0 ,9 .

3. При р а зм е т е  трассы на судах серийной постройки нормы времени 
применять с / ( = 0 ,7 .
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О Т В Е РС Т И Я  Д Л Я  К РЕ П Л Е Н И Я  К А БЕЛ ЬН Ы Х  
СК О Б РА ЗМ ЕТИ ТЬ, П Р О С В Е РЛ И Т Ь  

И Н АРЕЗА ТЬ

Раздел И

Карта 25

с о д е р ж а н и е  р а б о т ы
II
j Разметить, просверлить и нарезать отверстия: разметить и
1 пакернить центры отверстий, просверлить отверстия диамет- 
i ром 4—6 мм электродрелью, нарезать отверстия, метчиком 
j вручную.

i
j

Конструкция скобы

! Глубина сверления 

i н нарезания отверстия, 
1 мм

Разряд работы С ОДНОЙ
лапкой

с двумя 
лапками

1

1
!
1 -

Время на 10 скоб, чел.-ч

s
с
Я

!

4 — 5 2 0 .3 6 0 ,6 7 1

6—8 о 0 ,4 0 0 ,7 0 2

! ■ б

П р и м е ч а н и я :  1. При сверлении и нарезании отверстий в потолоч­
ном положении нормы времени применять с К  —1,2.

2. При сверлении и нарезании отверстий в алюминиевых сплавах 
нормы времени .применять с К  — 0,75.

3. При нарезании отверстий электродрелью нормы времени применять 
с К  =  0.8.
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Раздел П
БАРАБАН С КАБЕЛЕМ ПОДКАТИТЬ К М Е С Т У ________ ___
ЗАГОТОВКИ, УСТАНОВИТЬ И РАСПАКОВАТЬ

Карта 26

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Подкатить барабан с кабелем: раскантовать барабан с 
кабелем и подкатить по мощеному пути.

2. Установить барабан с кабелем на козлы или специаль­
ное приспособление: поднять барабан рычагами или накатить 
по настилу и установить на козлы или специальное присно- 
еобление.

3. Распаковать барабан с кабелем: снять обшивку с бара- 
бана.

Масса барабана, т

Наименование Ьдинима
0.4 0.6 1,0

работы намерения
Разряд работы 2

Время, чед.-ч
с

%

Подкатить барабан с кабелем 10 м 0,09 0,12 0,15 1

Установить барабан с кабелем на 
козлы

1 барабан 0,15 0,20 0,25 2

То же. на специальное приспособ­
ление

То же 0,11 0,15 0,19 3

Распаковать барабан 0,15 0,20 0,30 4

а б В

П р и м е ч а н и е :  При подкатке барабана с кабелем по немощеному 
(пути нормы времени по позиции 1 применять с К —1,3.
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КАБЕЛЬ ЗАГОТОВИТЬ
Р аздел  II

Карта 27

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Заготовить кабель; замерить длину трассы, распустить ка­
бель с вскрытого барабана, отмерить длину и отрезать ка­
бель, смотать отрезанный кабель в бухту, подвязать бирки, 
законсервировать конец кабеля после отрезки.

Длина заготовляемого отрезка кабеля, м
3

Группа
кабеля

ьс\»тоС.
Ч

5 10 2° 40 60 80

Ка,тото
о.

Время на 1 конец кабеля, чел.-ч

С
С
ё

1 4 — 2 0 ,1 0 0 , 1 9 0 ,3 5 0 ,5 9 0 ,7 6 0 ,9 0 1

2 4 — 2 0 ,1 2 0 ,2 0 0 ,3 8 0 ,6 4 0 ,8 6 1 ,0 3 2

3 4 — 2 ода 0 ,2 2 0 ,4 0 0 ,6 5 0 ,9 4 1 , 1 5 3

4 4 — 2 0» 14 0 ,2 2 0 ,4 5 0 ,7 5 1 ,0 5 1, 31 4

а б в г д е

П р и м е ч а н и е .  При заго то вке кабеля по заданной длине (без замера 
трассы ) из норм времени вы честь время.

Длина заготовляемого кабеля, м
2

Группа
кабеля

mГ*
О\оТОа
и

5 10 20 40 60 80

5тото0*
Время на 1 кабель, чел.-ч

С
к
S

1— 4 4— 2 0 ,0 7 0 ,1 3 0 ,2 6 0 ,4 2 0 ,5 2 0 ,5 2 1

а б в г д е
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К А БЕЛ Ь ЗАТЯНУТЬ В ТРУ БУ  
И ВЫ ТЯН УТЬ ИЗ ТРУБЫ

Раздел 11

Карта 30

СОДЕРЖ АН И Е РАБОТЫ

1. Затянуть кабель о трубу, выровнять кабель, разделать 
конец кабеля для скрепления с проволокой, затянуть прово­
локу в трубу, скрепить проволоку с кабелем, затянуть ка­
бель в трубу, снять проволоку.

2. Вытянуть кабель из трубы: освободить кабель и вытя­
нуть из трубы.

2
Группа кабеля

Наименование-

работы

н
сгас.
г *

1 2 3 4

к
ft.
п
Cv
а

Время на 10 м кабеля, чел.-ч
£

%

Затянуть кабель в пря­
мую трубу

4—2 0 ,2 5 0 ,3 0 0 ,3 5 0 ,5 0 1

То же, в трубу с одним 
гибом

4 - 2 0 ,3 3 0 ,4 0 0 ,4 7 0 ,6 5 2

То же, в трубу с дву­
мя тибами

4 - 2 0 ,3 8 0 ,4 6 0 ,5 3 0 ,7 5 3

То же, в трубу с тре­
мя гибами

4 - 2 0 ,4 7 0 ,5 7 0 ,6 6 1 ,0 0 4

Вытянуть кабель из 
трубы

2 0 ,0 7 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,1 4 5

а б в г

П р и м е ч а л  и я: 1. Нормами времени предусмотрена затяжка кабеля 
в трубы длиной 3 м. При дшиие трубы более 3  ,м нормы времени применять 
с  / (= 1 ,1 .

2. Затяжка кабеля в трубы-стояки (/— 1,5 м) предусмотрена картами 
28 и 29.

3. При групповом затягивании кабелей в трубы нормы времени при­
менять с поправочными коэффициентами: при двух кабелях с К = 0 ,7 5 , при 
четырех с /С—0,66.
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К А Б Е Л Ь  З А М Е Н И Т Ь  В ТРА ССЕ Раздел II
БЕЗ П Е Р Е К Л А Д К И  Т Р А С С Ы  - - - - - - - - - -

(укрупненные нормы) Карта 31

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Заменить кабель в трассе: отключить кабель, снять креп­
ление одной лапки скобы, вытянуть из трассы кабель, подле­
жащий замене, распустить кабель с вскрытого барабана, от­
мерить длину кабеля, отрезать, законсервировать конец, про­
тащить отрезанный кабель через сальники, втулки, трубы- 
стояки, уложить вновь затянутый кабель под скобой, выгнуть 
углы, подложить под скобы прессшлановые прокладки, закре­
пить кабель скобами.

Группа кабеля

3г-
Число заменяемых ОVDnj 1 2 3 4

кабелей С.

1 Время на 1 м одного заменяемого кабеля,
с
1=

0 *
чел.-ч

2

\ ►й
. 1 0 ,2 5 0 ,30 0,35 0 ,5 0 1

2 4—2 0 ,1 9 0 ,24 0,29 0 ,3 8 2

1 а 
1

б В г

П р и м е ч а н и е .  При замене кабеля в потолочном положении нормы 
времени применять с К  — 1,15.
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К А БЕЛ Ь Д О БА ВИ ТЬ В ТРАССУ 
{укрупненные ню р*м ы)

Раздел И

Карта 32

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

Добавить кабель в трассу: замерить длину трассы, распу­
стить кабель с вскрытого барабана, отмерить длину и отре­
зать, законсервировать конец, протащить отрезанный кабель 
через сальники, втулки, трубы-стояки, снять старые скобы и 
установить новые, уложить вновь затянутый кабель под ско­
бы, выгнуть углы, подложить иод скобы прессшпановые про­
кладки, закрепить кабель скобами.

Группа кабеля
и

Число добавляемы: с
5 1 2 3 4

кабелей —
е( ся Время на I м одного добавляемого кабеля, с
CL чел.-ч S

1 4—2 0 ,2 0 0 ,2 4 0 ,3 0 0 ,4 0 1

2 4—2 0 ,1 5 0 ,2 0 0 ,2 4 0 ,3 0 2

1
1 3
L . .

б в г

П р и м е ч а н и я :  1. При добавлении кабеля в трассу, проложенную 
по дереву, но-рмы времени применять с К —1,1.

2. При добавлении кабеля в трассу, проложенную в потолочном поло­
жении, нормы .времени применять с /С— 1,15.

3. При добавлении кабеля -в трассу, проложенную в кассетах, нормы 
времени применять с К —0.8.
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К А Б Е Л Ь  СН ЯТЬ С ТРАССЫ  
(с сохранением кабеля)

Р а з д е л  II

Карта. 33

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Кабель снять с трассы: отключить кабель, открепить и 
снять скобы, отвернуть сальники и вытянуть кабель, .опустить 
и подтянуть кабель на палубу, свернуть в бухту.

Группа
кабеля

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Число кабелей под скобой

с
с

.О!

1 2 4 6 более б

Время на 10 м кабеля, чел.-ч

1 3 0 ,6 3 0 ,3 6 0 ,2 7 0 ,2 2 0 ,1 4 1

2 3 0 ,8 1 0 ,4 5 0 .3 4 0 ,3 0 0 ,1 7 2

3 3 0 ,9 9 0 ,5 4 0 ,4 1 0 ,3 4 0 ,2 2 3

4 3 U 6 0 ,6 5 0 ,4 9 0,-41 0 ,3 0 4

а б В г Д

П р и м е ч а н и я :  1. Г1р,и снятии кабеля .в потолочном положении кар­
мы времени применять с /С— 1,16.

2. При снятии без сохранения кабеля нормы времени применять с
/С* 0,8.

3. При снятии кабеля, проложенного в кассетах, нормы времени при­
менять с К —0,8.
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К А Б Е Л Ь  В В Е С Т И В  Э Л Е К Т Р О - Р а зд ел  П

О Б О Р У Д О В А Н И Е  И подключить
(укрупненны е ■ нормы) Карт;а 3 4

С О Д Е Р Ж А Н И Е Р А Б О Т Ы

Ввести кабель в электрооборудование и подключить: отре~
зять кабель, разделать и ввести кабель через сальники, втул-
ки или вырез, разобрать жилы в соответствии со схемой
включения, отмерить жилы по длине, отрезать, зачистить кои-
цы, облудить, окондевать кольцом или наконечником, нало-
жить изоляцию, включить под контакт и обжать гайками, за-
маркировать жилы, выложить кабель у ввода.

Поперечное сечение жилы
f
X

кабеля, мм2, до

Способ оконцевания
ноо *
2 § 2.5 10 35 70 120 185

жилы ь <и
я. 4 О) Л\ 1

кс.
м VS» с

<*><с LJ *V §* Время на 1 кабель, чед.-ча  ̂И £
4 1 0 , 1 4 — — — — — 1

Кольцом 4 2 0 ,2 5 — — — — — 2
4 3 0 ,3 2 — — — — — 3

4 1 0 , 1 8 0,21 0 ,2 7 0 ,3 4 0 ,4 0 0 , 4 8 4
Н апаянны м  н ако ­

нечником 4 2 0 ,3 1 0 ,3 6 0 ,4 6 0 ,5 8 0 ,6 8 0 ,8 1 5

'4 3 0 ,4 0 0 ,4 6 0 ,6 0 0 ,7 5 0,87 1 ,0 4 6
4 1 0 , 1 9 0 ,2 4 0 ,3 1 0 ,36 0 ,4 3 7

Н ал р ессов а.нны м
наконечником 4 2 — 0 ,3 3 0 ,4 0 0 ,5 2 0,61 0 ,7 4 8

4 3 — 0 ,4 3 0 ,5 3 0 ,6 8 0 ,7 9 0 ,9 4 9

a б в г д е

П р и м е ч а н и я :  1. При значительной насыщ енности электроприбора
контактам и и электроэлем ентам и, ограничивающ ими движ ение р ук  р або­
чего, нормы времени прим енять с  К — 1,15.

2. Нормы рассчитаны  на электрооборудование бры згозащ ш ценного и с­
полнения. При подключении электрооборудования водозащ ищ енного испол­
нения нормы времени .применять с К — 1,15.

3. При разделке каб ел я  с панцирной экранирующей оболочкой нормы 
времени применять с /С = ’1,2.
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К А Б Е Л Ь  П О Д К Л Ю Ч И Т Ь
Р азд ел  11

К Э Л Е К Т Р О О Б О Р У Д О В А Н И Ю
К ар та 35

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Оконце&ать жилу кабеля кольцом или наконечником : 
разобрать жилы в соответствии со схемой включения, отме­
рить жилу по длине и отрезать излишний конец, снять изоля­
цию и зачистить конец, согнуть в кольцо (оконцевапио коль­
цом), облудить, надеть и напрессовать наконечник или по­
крыть флюсом и напаять наконечник (оконцевание наконеч­
ником), наложить изоляцию.

2 . Подключить электрооборудование: сгруппировать жилы 
в пучки, включить под контакт и обжать гайками, уложить 
жилы кабеля в приборе и увязать, замаркировать жилы.

2
Поперечное сечение жилы 

кабеля, мм2, до

Наименование

работы

о■с
2 , ь 10 35 70 120 185

с

с! Время на 10 жил кабеля. чел.->
с
£

О к о н д евать  жилу к а ­
беля -кольцом

3

I

0 ,4 Р — - — — — 1

То ж е, напаянны м  и а - 
■ конечшком

3 0 ,7 0 0 ,7 8 1 ,0 1 , 4 0 1 , 9 0 2 ,2 0 2

То ж е, напрессованны м  
наконечником

3 — 0 ,7 0 0 ,7 4 М О 1 ,3 5 1 ,6 0 3

П одклю чить эл ектр о -. 
оборудование

4 0 ,3 0 0 .3 8 0 ,5 0 0 ,6 5 0 ,8 0 U 0 4

1
1 а б в  j 

f
г д е

П р и м е ч а н и е .  При знача тел ьн ой н асы щ е i гно с ти эл ек троп р и б о.р а к о н ­
тактам и  и электроэлем ентам и, ограничивающ ими движ ение рук рабочего, 
нормы времени применять с К— ;.2 .
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И С П Ы Т А Т Ь  И ЗО Л ЯЦ И Ю  К А Б Е Л Я  ИЛИ  
О П Р Е Д Е Л И Т Ь  Н А ЗН А Ч ЕН И Е Ж И Л  К А Б Е Л Я

Рае дел 11

Карта 36

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Испытать изоляцию кабеля или определить назначение 
жил кабеля: зачистить конец жилы, присоединить провода от 
переносного мегомметра и испытать изоляцию жил кабеля на 
корпус и между собой (испытание изоляции), определить 
назначение жил, навесить бирки и написать на них назначе­
ние (определить назначение жил).

Наименование1
работы

2
Е-
о

о
«
с .

е(

Количество з 

до 10

кил в кабеле 

более 10

IX

от"СО
IX

Время на 10 жил, чел.-ч

J/U

И спытать изоляцию 3 0 ,5 2 0 ,4 3 1

О пределить назначение 
жил

5 — 2 0 , 4 5 0 ,5 * 2

а
6 !

1
1

П р и м е ч а н и е .  При длине испытываемого кабеля более 30 м нормы 
времени по позиции 2 применять с /С— Ы .
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РАЗДЕЛ III

ОСВЕТИТЕЛЬНАЯ И УСТАНОВОЧНАЯ АРМАТУРА

КОРОБКИ ЕДИНОЙ СЕРИИ 
(магистральные и соединительные) 

УСТАНОВИТЬ И ПОДКЛЮЧИТЬ

Раздел Ш

Ка*рта 37

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ
4
?
\ Уст ановит ь и подклю чит ь к о р о б к у :  отвернуть винты и 
j сн ять кры ш ку, разм етить, просверлить и н ар езать отверстия 
I (при постановке по м етал л у ), установить коробку и закрепить 
! винтами, вы вер нуть сальни ки, завести  в коробку каб ел ь и 
! р азд ел ать , подклю чить ж илы кабеля под кон такт, уплотнить и
5 завер н уть сальники, установи ть зазем ляю щ ую  перемычку, за- 
] кры ть коробку.

1

г

Ч и с л о  с а л ь н и к о в  д о

С о д е р ж а н и е '

р а б о т ы

(-
о
'О
(Ч
с.

Е(

3 6 8 10 12 14 1 6

а;

те
а

Время н а 1 к о р о б к у ,  ч е л .-ч
к
%

Установить коробку по 
'металлу

3 0,58 0,76 0,86 0,90 1,17 1,35 1,53 1

То ж.е, по дереву 3 0,40 0,58 0,68 0,81 0,99 1,17 1,35 2

1 a 
1___

б В Г Д i е ж

Пр и ме ч а н и е .  При постановке коробок типа Т-9М нормы времени 
применять с К =1,2.



ПРОЖЕКТОР СУДОВОЙ п о д к л ю ч и т ь
и отключить

Раздел II!

Карта 38

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. П одк л ю чи т ь  п р ож ек т ор : в ск р ы ть  прож ектор, р а зо б р а ть  
патрон, р а зд е л а т ь  к а б ел ь , за ве ст и  к а б е л ь  и подклю чить к п а т ­
рону, о п р о б о вать и у ста н о ви ть  патрон с лампой в ф о кус про­
ж екто р а .

2. Отключить п р о ж ек т о р : вск р ы ть  прож ектор, р а зо б р а ть  
п атр он, о ткл ю чи ть концы к а б ел я  и вы вести  из пр ож ектор а,

3. Зам енит ь защ и т н ое ст ек ло: сн я ть  битое стекл о  и п о ста­
ви ть новое.

Диаметр отражателя, мм

Наименование*
работы

лi-оо5 350 4 5 0 0 0 0

2?
“ееО,

Время на 1 прожектор, 
чел.-ч

а
п
2

'Подключить прожектор 3 0,27 0,32 0,36 1

Отключить прожектор 3 0,24 0,29 0,32 2

3 а менк ть з атцитнос 
стекло

3 0,54 0,58 0,63 3

а б в
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С ВЕТИ Л ЬН И К И  П ЕРЕН О С Н Ы Е 
И Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Е  ВИ Л К И  П О Д К ЛЮ Ч И ТЬ

Раздел III

Карта .39

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

1. Подключить переносный светильник: отрезать кабель по 
длине, разобрать светильник, разделать кабель и оконцевать 
жилы, облудить, завести кабель в светильник, подключить 
жилы кабеля к патрону, собрать светильник и уплотнить саль­
ники.

2. Подключить штепсельную вилку: разобрать вилку, раз­
делать кабель, оконцевать жилы, подключить контакты вилки, 
заделать переход с герметического штуцера на кабель резиной 
и изоляционной лентой, наложить бандаж и пропитать лаком 
(брызгозащищенное исполнение).

Наименование
работы

Разряд
работы

Время на 1 шт,, 
чел.-ч к

к
*

П'одкл ючить пер ено с- на 1 патрон 3 0 ,3 2 1

ный светильник брызго-
защищенного исполнения ■ да 2 патрона 3 0 ,4 0 2

Подключить штепсельную вилку брыз* 
гозащищенного исполнения

То же, защищенного исполнения

0 ,2 5

0 , 1 3

П р и м е ч а и и е. При перезарядке светильника или штепсельной вилки 
нормы времени применять с Х = 1 ,2 .
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С В Е Т И Л Ь Н И К И  С У Д О В Ы Е  И П Р И Б О Р Ы  
О Т Л И Ч И Т Е Л Ь Н Ы Х  О Г Н Е Й  У С Т А Н О В И Т Ь

и снять

Р а зд ел  111

К ар та 40

Л и ст 1

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Установить светильник: установить деревянный подро- 
зетник, разобрать светильник, отрезать и разделать кабель, 
оконцевать жилы кабеля, облудить, завести кабель, подклю­
чить патрон, уплотнить и завернуть сальники (водозащищен­
ное исполнение), собрать и закрепить светильник, выполнить 
заземление, закрепить кабель скобой.

2. Снять светильник: разобрать светильник и отсоединить 
кабель, вывернуть сальник (водозащищенное исполнение), 
снять заземление, отвернуть винты, снять светильник и под- 
розетник.

Светильник

установить СНЯТЬ

Изделие Разряд работы

3 2
£2

Время на !1 светил ь- а
ник, чел.-ч %

П одпалубны й с одним вводом 0 ,4 0 0 , 1 7 1
светильник

с д вум я вводам и 0 ,5 0 0 ,2 2 2

однолам повый 0 ,3 5 0 , 1 4 3

П лаф он двухлам п овы й 0 ,4 5 0 , 1 4 4

трехлам повы й 0 ,5 5 0 , 1 5 5

однорож ковы й 0 ,3 7 0 , 1 6 6
П ереборочный 

светильник (бр а) д вухр о ж ко вы й 0 ,4 5 0 , 1 6 7

трехрож ковы й 0 ,5 2 0 , 1 8 8

а б
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С В Е Т И Л Ь Н И К И  С У Д О В Ы Е  И П Р И Б О Р Ы  
О Т Л И Ч И Т Е Л Ь Н Ы Х  О ГН ЕЙ  У С ТА Н О ВИ ТЬ 

И С Н Я ТЬ

Р аздел  II I

Карта. 40

Л ист 2

Светильник

установить снять

I i Разряд работы

3 2

Время на i светиль­
ник, чел.-ч

С
2

Светильник для освещения водомерно­
го стекла

0 ,6 0 0 ,3 2 9

П рикров атный све  гил-ьнаи к 0 ,3 6 0 ,1 4 10

Прибор топов ого и бук ирного огней 0 ,4 6 0 ,2 0 И

Прибор отличительного бортового и 
гак абортного огней

0 ,4 6 0 ,3 5 12

Прибор аварийного и якорного огней 0 ,4 5 0 ,4 0 13

Клотиковый светильник 0 ,5 0 0 ,4 0 14

1
! а
I

б

П р и м е  ч а н п е. На сверл-ение и нарезку одного отверстия добавлять 
0,04 чел.-ч.



УСТАНОВОЧНУЮ АРМАТУ PJ-
Раздел Ш

УСТАНОВИТЬ и с н я т ь
Карта 41

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А БО ТЫ

1. Установить арматуру; установить деревянный подрозсч- 
ник, разобрать арматуру, отрезать и разделать кабель, окон- 
цевать жилы, облудить, завести кабель, подключить жилы ка­
беля к выводам, уплотнить и завернуть сальники (водозащи­
щенное исполнение), установить и закрепить арматуру, закре­
пить кабель скобой, выполнить заземление.

2. Снять арматуру: снять крышку, отсоединить концы ка­
беля от выводов, отвернуть сальники (водозащищенное испол­
нение), снять заземление, подрозетник и арматуру.

!

\ J1 м п Т У Р У

установить спя ть

Разряд работы J
Арматура

11 с л О 1н е н и е

защищен­
ное

BO.io.iaiUM-
щонног

:.а ширен­
ное

нодоза щн • 
шейное

с

Время на 1 шт . чел -ч £

Вы клю чатель 0 ,2 1 0 .2 7 0,11 0 , 14 1

Вы клю чатель пакетный 0 ,2 7 0 .4 5 и, 11 0 , 1 9 .2

Вы клю чатель дверной — 0 .5 8 — 0 ,2 3 3

Коробка соединитель­
ная

0 ,3 2 0 ,3 8 о , п 0 , 2 6 4

Ш тепсель 0 .2 7 0 ,3 4 0 , 11 0 , 1 4 5

а б 1 в Г

It р и >' е ч а:н и е. На сверление и -нарезку одного отверстия добавл ять 
0.04 чел.-ч.
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РАЗДЕЛ IV

РЕМ О Н Т Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  МАШИН

ДИСКОВЫЕ ТОРМОЗА РАЗОБРАТЬ 
И СОБРАТЬ

Раздел IV

Карта 42

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Р азобрат ь д и с к о вы е  т орм оза: разобрать приспособление 
для ручного растормаживания, снять крышку пружины, отвер­
нуть регулировочную гайку, вывернуть шпильку, вывернуть 
крепежные болты, снять магниты, регулировочные шайбы и 
диски, отвернуть торцовую гайку, оттянуть втулку или шестер­
ни тормоза.

2. Собрать д и с к о в ы е  т орм оза: навернуть фланец тормоза 
и ввернуть крепежные болты, насадить втулку или шестерню 
тормоза, насадить диски, вложить катушки в корпус магнита, 
закрыть шайбами, надеть регулировочные шайбы, установить 
магнит на заточку во фланце, вложить пружину и завернуть 
регулировочную гайку, собрать и установить приспособление 
для ручного растормаживания, закрепить крышку, завернуть 
кондуктную трубу, присоединить вводные концы и закрепить 
выводную коробку, зашпаклевать- и окрасить все разъемы, 
подключить к сети, отрегулировать и испытать.

У с л о в и я  работ ы : работу выполнять в цехе.

Наименование

работы

з
оСС
*к&п
Си

Мощность машины, кВт, до

,с
3 10 20 30 5 0 75

Время а а I тормоз,  чел -ч

Разобрать дисковый 
тормоз

3

3—2

0,63 1,08

1,62 1,71 2.25 2,43

1

2

Собрать дисковый 
тормоз

4

4—2

0,99 1,53

2,07 2,43 2,79 3,24

: 3 

4

а ! б
i

в Г Д е

Приме ча ние .  При выполнении работы на судне нормы времени 
применять с А' —1,10.
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КРЫЛАТКУ ВЕНТИЛЯЦИОННУЮ с н я т ь , 
ОТРЕМОНТИРОВАТЬ. ПОСТАВИТЬ

Раздел IV

Карта 43

С О Д ЕРЖ А Н И Е РАБО ТЫ

1. Снять с  вала: расстоиорить и отвернуть болты, снять 
крылатку с вала якоря или ротора.

2 .  Отремонтировать: выправить погнутые лопасти крылат­
ки, спилить задиры и заусенцы, очистить и окрасить крылатку 
суриком.

3 .  Поставить на вал: зачистить и замерить шейку ©ала и 
ступицы крылатки, насадить на вал якоря или ротора, завер­
нуть и застопорить болты.

Условия работы: работу выполняют в цехе.

Наименование
работы

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

1

Мощность машины, кВт, до

££3
Z,

3 10 25 50 75 125 160 200

Время на 1 крылатку, чел.-ч

Снять с вала
2

3 — 2

1

0 ,1 3

1

0 ,1 4

0 ,2 4 0 ,2 6 0 ,2 9 0 ,3 6 0 ,4 5 0 ,5 4

1

2.

Отремонтировать 3 0 ,2 7 0 ,5 4 0 ,8 1 1 ,0 8 1 ,3 5 1,62 1 ,80 1 ,9 8 3

Поставить на вал
3

4— 2

0 ,1 2 0 ,1 4

0 ,2 3 0 ,2 5 0 ,2 7 0 ,3 4 0 ,4 3 0 ,5 0

4

5

П р и м е ч а н и я :  1. 
крылатки. При ремонте о; 
3 применять с л —0,7.

2. При снятии и наса 
ни применять с / ( = 1 ,2 .

3. При выполнении р 
/ ( = 1 ,1 .

а б в г Д е Ж 3

1

Нормами предусмотрен ремонт двухдисковой 
Шодисковон крылатки нормы времени по позиции

дке крылатки на вал со шпонками нормы време-

•абот на судне нормы времени применять с
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ВЫВОДНУЮ КОРОБКУ электри ческо й
Раздел IV

МАШИНЫ ОТРЕМОНТИРОВАТЬ
Карта 44

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. О т рем онт ироват ь в ы в о д н у ю  к о р о б к у :  отвернуть винты, 
снять кожух, отключить концы обмоток и замаркировать, от­
дать крепления и снять выводную колодку, отвернуть гайки и 

I снять контактные зажимы, изготовить по образцу новую пря­
мую выводную колодку, установить контактные зажимы, за-
лить гудроном, установить колодку* подключить по маркиров­
ке концы обмоток, изготовить прокладку и установить кожух.

2. И згот овит ь защ и т н ы й  к о ж у х  к в ы в о д н о й  к о р о б к е : р а з­
метить и вырезать из листового металла кожух, опилить, сог­
нуть по разметке, участвовать при электросварке, опилить ме­
ста сварки, разметить и просверлить отверстия для крепления 
кожуха.

Наименование
работы

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Размер коробки, мм

II/U w

80x80 !00х 100 1 20 х 120 150x150

Время на 1 шт., чел.-ч

Отремонтировать вы- 3 0,68 0,76 0,81 0,85 1
водную коробку

Изготовить защитный 3 0,51 0,55 0,60 0,68 2
кожух

а б В
\

Г 1 
1
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Равдел IV
КОЛЛЕКТОР МАШИНЫ СНЯТЬ, 

ОТРЕМОНТИРОВАТЬ И УСТАНОВИТЬ Карта 45

Лист \

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снять коллект ор с в а л а :  зафиксировать положение кол­
лектора на валу (маркировать детали), снять крепления, уста­
новить приспособление и спрессовать коллектор с вала.

2. Заменить м иканит овую и зол я ц и ю :  ;вынуть пластину с по­
врежденной миканитовой изоляцией, изготовить и временно 
установить клин, снять поврежденную миканитовую изоляцию, 
изготовить по образцу новую, установить пластину с изоляци­
ей на место.

3. Отремонтировать и зол я ц и ю  к он у са : зачистить место по­
вреждения и восстановить изоляцию конуса,

4. Заменить петушки: отсоединить старый петушок от пла­
стины коллектора. Подогнать, приклепать и припаять новый 
петушок к пластине, пролудить.

5. Изготовить петушки: разметить листовую медь, нарезать 
заготовки, опилить по контуру, сверлить отверстия.

6. П роворож и т ь коллект ор: установить якорь на козлы, 
продорожить коллектор вручную, продуть его сжатым возду­
хом и проверить на отсутствие замыкания между пластинами.

7. Ш ли ф оват ь коллект ор: подобрать колодки и шлифовать 
коллектор при номинальной частоте вращения (якорь враща­
ется от приводного механизма), продуть коллектор сжатым 
воздухом, протереть ветошью, смоченной в бензине или спир­
те.

8. Установить коллект ор: замерить и зачистить шейку вала 
и втулку, определить положение коллектора на валу по мар­
кировке, установить приспособление, напрессовать коллектор 
на вал и закрепить его.

У с л о в и я  работ ы : работу выполнять в цехе, продорожива- 
ние коллектора производить после проточки, углубление мика­
нитовой изоляции 1 — 1,5 мм.
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К О Л Л Е К Т О Р  М А Ш И Н Ы  С Н Я Т Ь , 
О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Т Ь  И У С Т А Н О В И Т Ь

Р азд ел  IV

К ар та 45

Лист 2

Мощность М И Ш И Н Ы ,  кВ», до

HmiMeiiOBatnif 

pafioj ы

V
ЙГ*}

3£п(
ы Ра

зр
яд

 
ра

бо
т»

3 10 25 50 75 1*25 160 200

Я*■««
С ,
2

Время, чсл.-ч

100 3 0 , 7 2 0 , 9 0 — — — — — — 1

4 — 2 — — U 7 1 , 2 6 1 ,3 5 1 , 4 4 1 ,6 2 1 ,8 0 2

С нять с ва-
2 5 0 1 кол-

о 1 ,0 8 1 ,1 7 —. — — — —■ — 3
л а коллектор лектор
длиной, мм 4 — 2 — — 1 ,4 4 1 , 5 3 1 ,6 2 1 ,8 0 1 ,9 8 2 ,1 6 4

4 5 0
4 1 ,2 6 1 ,3 5 — — — — — — 5

4 - 2 — — 1 J 1 Г, 80 1 ,8 9 2 , 1 6 2 ,3 4 2 ,5 2 6

Зам енить мик а- 10 пла­ 4 1 ,4 4 1 ,6 2 1 ,8 9 2 , 1 6 2 , 3 4 ! 2 ,5 2 2 ,7 0 3 ,1 5 7
нитовую  изоляцию стин'

О трем онтиро­ 1 конус 5 0 , 6 3 0 ,8 1 0 ,9 9 1 ,1 7 1 ,4 4 1 ,8 0 2 ,0 7 2 ,3 4 8
ва ть  изоляцию ко-
ыуса

Зам енить петуш- 1 п ету­ 4 0 ,1 8 0 ,1 8 0 , 2 2 0 ,2 7 0 ,3 2 0 ,3 6 0 ,4 5 0 ,5 8 9
ки шок

И зго то ви ть пе- 1 п е ту ­ 3 0 ,1 8 0 ,2 2 0 ,2 7 0 ,3 2 0 ,3 6 0 ,4 5 _ _ 10
туш ки шок

П родоро- 100 (Э ,27|0 ,27  <3 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 7 11
ж.ить кол л ек­ 10 ПЛа- 4
тор длиной, 2 5 0 СТОт 10 , 3 6 , 0 , 3 6 1 0 ,3 6 '0 ,3 6 0 ,3 6 0 , 3 6 0 : 36 0 ,3 6 12
мм t

450 () , 4 5 ,0 ,4 5  <3 ,4 5 1 9 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5 13

Ш ли ф овать кол-
1

1 кол* ! 4 0 ,3 2 0 .4 5 0 ,9 9 1 ,0 8 1 ,2 6 1 ,6 2 1 ,8 0 0 , 198® 14
лектор лектор

а б ! в г д е Ж 3
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КОЛЛЕКТОР МАШИНЫ СНЯТЬ, 
ОТРЕМОНТИРОВАТЬ И УСТАНОВИТЬ

Р аздел  IV

Карта 45

Л пег 3

Майм снова ни, 

работы

100

250

450

Мощность машины. кВт. до

10 25 50 75 125 160 I 200

Время, чел -ч
*

1 кол ­
лектор

1 кол ­
лектор

5— 3

4

5 — 3

0 ,9 0 ,08

,2 6 ,4 .4 4

1 ,3 5 1 ,4 4 .62 ,80 1 ,9 8 2 ,  I&

15

16

1 ,6 2

1 кол­
лектор 5 - 3

1 ,4 4 1 ,6 2

1 ,8 9

1 ,71 1 .8 9 2 ,2 5 2 ,7 0

1 .9 8 2 ,2 5 2 ,7 0 3 ,1 5

3 ,1 5

3 ,6 0

19

20

ж

П р и м е ч а н и я :  1. При городор о жи® а-нии коллектор а до nip оточче и 
нормы времени по позициям 11, 13 применять с К —0,5.

2. Присоединение и отсоединение обмотки якоря к коллектору нор­
мировать по карте 53.
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М А Ш И Н Ы  Э Л Е КТ РИ Ч Е С КИ Е  СНЯТЬ 
И УС ТАН О ВИ ТЬ Н А  С УД Н Е

Раздел IV

Карта 46

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снять к ож у х  ( о г р а ж д е н и е ) :  отвернуть гайки, вы бить 
болты, р азобрать и снять кож ух (ограж дени е) м ахови ка или 
передачи клиновы х ремней.

2. Р а зоб р ат ь  ф л а н ц е в о е  с о ед и н ен и е  в а л о в :  зам ар ки р овать 
детали, расш плинтовать и отвернуть гайки или контргайки, 
вы п р ессовать болты (пальцы ) из ф ланцевого соединения в а ­
лов машины и ведом ого (приводного) м еханизм а, временно 
навер нуть гайки на болты (п ал ьц ы ).

3. Р а зоб р ат ь  п е р е д а ч у  с  к л и н овы м и  рем н ям и : отвернуть 
гайки, вы бить болты, р азобр ать и сн ять натяж ное устройство 
ремней и временно собрать, ослаби ть натяж ение машины и 
сн ять ремни со ш кивов.

4. Отключить м аш и н у : сн ять кры ш ку вы водной коробки, 
отсоединить и зам ар ки р овать кабели, снять скобу и зазем л я ю ­
щую перемычку, отвернуть наж имные гайки и р азобр ать 
сальни ковы е уплотнения (для машин водозащ ищ енного испол­
нени я), вы вести  кабель, врем енно поставить кры ш ку коробки 
и наж имные гайки сальни ков.

5. Снять с ф ун дам ен т а: отвернуть контргайки и гайки и 
вы би ть крепеж ны е болты, сн ять с места машину, м аркир овать 
прокладки.

6. Снять с в а л а  полум уфт у и ли  ш к и в: расстопорить и от­
вернуть гай ку крепления с вал а , установи ть съем ник и сн ять 
с вал а полумуфту ф ланцевого соединения вал о в или ш кив р е­
менной передачи, вы вернуть винты и вы нуть шпонки из пазов 
вал а.

7. Н асади т ь н а  в а л  полум уфт у и ли  ш к и в: пригнать шпонки 
по пазам  вал а или полумуфты (ш к и ва), закрепить винтами в 
п азах :вала, н асади ть на вал  полумуфту ф ланцевого соеди не­
ния вал о в  или шкив ременной передачи, проверить натя г на 
конусе, навернуть гайку, закрепить и застопорить на вал у.

8. Уст ановит ь н а  ф ундам ент : зачистить места установки  
машины на ф ундам енте, установи ть машину и отцентровать 
на вал у  ведом ого (приводного) м еханизм а, пригнать п роклад­
ки, во гн ать  болты крепления к  ф ундам енту, навер нуть гайки и 
закрепить. При устан о вке машины на новый ф ундам ент д о ­
полнительно выполняю тся следую щ ие работы : вы р авни вани е 
мест установки  на ф ундам енте, предварительная центровка 
по вал у, снятие зам ер ов, изготовление и обработка прокладок, 
р азм етка, сверление и р азвер ты вани е отверстий для кр еп ле­
ния машины к ф ундам енту.
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М А Ш И Н Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  С Н Я Т Ь  
И У С Т А Н О В И Т Ь  Н А  С У Д Н Е

Раздел IV

Карта 46

Лист 2

9 . О т цент роват ь ( п р о в ер и т ь  ц ен т р о вк у  б е з  снят и я с  ф у н ­
д а м е н т а ) :  п р о вер и ть  п ол ож ени е м аш ины  по в а л у  вед о м о го  
(п р и во д н о го ) м еха н и зм а , у с т а н о в и т ь  о ткл о н ен и я , о с л а б и т ь  
б о л ты  кр еп л ен и я , и зго то ви ть  и п р и гн ать  п р о к л ад к и , о тц е н тр о ­
в а т ь  и за к р еп и т ь .

10. С об р ат ь  ф л а н ц е в о е  с о е д и н е н и е  в а л о в :  у с т а н о в и т ь  по 
м а р к а м  ф л ан ц ы  со ед и н ен и я в а л о в  м аш ины  и ве д о м о го  (п р и ­
в о д н о го ) м ех а н и зм а , за ч и ст и т ь  о тве р сти я , п о д о б р а т ь  по м а р ­
кам  б о л ты  (п а л ь ц ы ) и з а п р е с с о в а т ь  в о тве р сти я , н а в е р н у т ь  
га й к и , за к р е п и т ь  и за ш п л и н т о ва ть .

11. С об р ат ь  п е р е д а ч у  к л и н о в ы м и  р ем н я м и : о с л а б и т ь  н а ­
тя ж ен и е  м аш и ны , з а в е с т и  рем ни, у с т а н о в и т ь  и со б р а т ь  н а ­
т я ж н о е  у ст р о й ст в о  р ем ней, о т р е гу л и р о в а т ь  н атя ж ен и е  рем ней 
и за к р е п и т ь  м аш ину.

12. П о д к л ю ч и т ь  м а ш и н у :  сн я т ь  к р ы ш к у  вы во д н о й  ко р о б ки , 
п о д ве сти  к а б е л ь  к  М ашине и за к р еп и т ь  ск о б о й , р а зо б р а т ь  
са л ьн и к и  (д л я  м аш ин во д о за щ и щ ен н о го  и сп о л н ен и я ), з а в е ­
сти и п о д к л ю ч и ть  к а б е л ь , у с т а н о в и т ь  за зе м л я ю щ у ю  п ер ем ы ч ­
к у , з а к р ы т ь  к р ы ш к у  вы во д н о й  кор о бки , со б р а т ь  с а л ь н и к о в ы е  
уп л о тн ен и я , п р о вер и ть со п р о ти вл ен и е и золяции к а б е л я .

13. У ст ан ови т ь  к о ж у х  ( о г р а ж д е н и е ) :  о чи сти ть, п о ст а в и т ь , 
со б р а т ь  и за к р е п и т ь  к о ж у х  (о гр а ж д е н и е  м а хо ви к а  или п ер е­
д а ч и  к л и н о в ы х  р е м н ей ).

У с л о в и я  р а б о т ы :  р а б о т у  вы п о л н я ть  на су д н е ; во  ф л а н ц е ­
вом  со ед и н ен и и  в а л о в  д о  в о сь м и  б о л т о в  (п а л ь ц е в ) ;  к о ж у х  м а ­
х о в и к а  (п р и в о д а ) ц ельны й . П о л у м у ф ту  и ш ки в у с т а н а в л и в а т ь  
н а  к о н у с  в а л а .

Наименование
работы

Ра
зр
яд
 р
аб
от
ы Мощность машины, кВт, до

с
2

3 ю 25 50 75 125

Время на 1 машину, чед.-ч

3

00о 0,25 1
м а х о в и к а

Снять ко- 3 - 2 — — 0,43 0,63 0,90 1,17 2
жух (ограж­
дение) 3 0,29 0,36 ___ _ ___ — ___ 3

п р и в о д а

3—2 — — 0,58 0,81 1,30 1,71 4

а б в г д 1 е
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М АШ И Н Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  С Н Я ТЬ 
И У СТА Н О ВИ ТЬ НА С У Д Н Е

Раздел IV

Карга 46

Лист 3

Н а и м е н о в а н и е

р а б о т ы

Мощность машины, кВт, до

10 2 о 3 0 125

В рем я на  1 м а ш и н у , ч е л .-ч

Р а зобр а т ь ф л а н i i.e.3 ое 
соединение «валов

3

3—2

0,36 0,45

0,72 0,81 0,99' 17

Разобрать передачу с 
Блиновыми ремнями 3—2

0,68 0.90

1,44 2,25 3,24 4,05

Отключить 
машину, ис­
полнение

водозащи­
щенное

бр-ызгоза-
щищенное

0,18

0,14

0,22

0,17

0,22

0,17

0.32

0,23

0.32

0,23

0,40

0,31 10

Снять машину с фун­
дамента 3—2

0,45

0,63 0,81 1,26 1,62 2,25

11

12

Снять с вала поду му ф- 
■V или шкив 3—2

0,45

0,54 0,68 0,81 0,99 1,08

13

14

Насадить «на вал полу- 
муфту или шкив 4—2

0.54

0,63 0,76 0,90 0,99 1,08

15

16

Установить машин\ на 
старый фундамент

3

4—2

0,90

1,17 1,62 2,52 3,24 4,50

17

18

Установить машину л; 
■новый фундамент 5—2

1,35 !

1.89 2.43 4,86 6,78

19

20

д | е



.ПАШИНЫ ЭЛ ЕК ТРИ ЧЕСК И Е СИЯТЬ 
И УСТАНОВИТЬ НА СУДНЕ

Раздел IV 

Карта 46 

Лист 4

•S
Мощность .машины. кВт, до

Наименование
с-
О

3 10 25 50 75 125
работы

<5: с
Fго Время на 1 машину, чел.-ч с
Оч г

Отцентровать без сия- 3 0,99 — — — — —* 21
тия с фундамента 4—2 — 1.3,3 2,16 2,97 3,33 1,95 22

Собрать фланцевое сое* 3 0 ,45 0,54 — — — — 23
лишение валов 4—2 — — 0,9 9 1,08 1,26 1,62 24

Собрать передачу е 3 0 ,90 1,26 — — — — 25
клиновыми ремнями 4 - 2 — — 1,98 3,15 4 , 3 2 5 ,4 0 26

Подклю­ вод оза­ 4 0 ,32 0 ,36 0 ,36 0 , 4 5 0 ,45 0 , 5 4 27
чить маши­ щищенное
ну. исполне­
ние брызгоза- 4 0 ,23 0 ,27 0 ,27 0,36 0 ,36 0 ,4 0 28

щцщеН'Ное

3 0 ,22 0 ,29 __ ■ ■ _ 29
маховика

3—2 .— — 0,52 0,81 1,04 1 ,4 4 30
Поставить

V / Л1Г1кожух (ОГ*
ра-ж.дение) 3 0,36 0 ,45 — —. — --- 31

привода
3—2 ■ — 0,72 1.08 1,66 2 ,1 6 32

а ! б i 
1

в 1 г ; д 1 
1

е

П р и м с ч а н я я- 1. При снятия и установке кожуха (ограждения), 
состоящего из отдельных частей, нормы времени применять с К = >  1,2.

2. При разборке и сборке фланцевого соединения валов с маховиком 
нормы времени применять с /С=1.5.

3, При снятии и насадке пол у муфты (шкива) на цилиндрическую по­
верхность вала нормы времени применять с АГ= 1,2.
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Раздел IV
МАШИНЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПЕРЕМЕННОГО 
ТОКА РАЗОБРАТЬ, СОБРАТЬ И ИСПЫТАТЬ Карта 47

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Р а зоб р ат ь  м аш и н у : вывернуть винты и снять торцевые 
крышки, крепящие капсулу подшипников, вывернуть болты, 
крепящие подшипниковые щиты к статору, подорвать и снять
подш ипниковые щиты, вы н уть короткозам кнутый ротор из 
статор а и улож ить его на вер стак  или козлы.

2. П ромыт ь , очистить м аш и н у : очистить от грязи и пыли 
статор с обмоткой, подш ипниковые щиты, короткозам кнуты й ; 
ротор, промыть в бензине все  съем ны е детали, протереть все 
детали и узлы н асухо  ветош ью  и улож ить на стел лаж .

3. О пределит ь о б ъ ем  рем он т а: осмотреть ротор и статор с 
обмоткой для обнаруж ения м еханических повреж дений, про- 
верить целостность обм оток и сопротивление изоляции, в ы ­
явить деф екты  детален.

4. С обрат ь м аш и н у : очистить узлы и детали машины от о с­
татко в л ак а , продуть воздухом , влож ить короткозам кнуты й 
ротор в статор, установи ть и закрепить подш ипниковые щиты, 
вы вери ть зазор в подш ипниках, поставить торцевы е щиты, 
крепящ ие капсулы  подш ипников, проверить равном ерность 
воздуш ного зазора м еж ду статором  и ротором, измерить соп­
ротивление изоляции.

5. Испытать м аш и н у : испы тать на режиме холостого хода 
и под нагрузкой, измерить ток холостого хода, проверить р а в ­
ном ерность распределения токов по ф азам  и соответстви е их 
нормам, отсутстви е затирания м еж ду ротором и статор-ом, р а­
боту подшипников и отрегулир овать их осевой р азб ег, за гр у ­
зить машину до ном инального режима, измерить тем пературу 
акти вного ж елеза и подшипников, проверить сопротивление 
обмоток.
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i
! МАШИНЫ ЭЛЕКТРИ ЧЕСКИ Е ПЕРЕМ ЕН НОГО 
| ТОКА РАЗОБРАТЬ, СОБРАТЬ И ИСПЫТАТЬ

Раадел IV 

Ка-рта 47 

Лист 3

t

Ча
ст

от
а 

вр
ащ

ен
ия

, 
об

/м
ин

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Мощность машины, кВт, до

№
 л

/п

f
\ Наименование 

работы 1 1 3
5 10 15 ! 23 

1
5 U 7 3 125

Время на 1 машину, чел.-ч

С
об

ра
ть

 м
аш

ин
у,

 
ис

по
лн

ен
ие

; 
во

до
за

щ
и

щ
ен

но
е

1

750—
1000

I 
СП

 
1 

1 то
0 ,6 3 0 ,7 6 0 ,9 9 1,26 1.71

1 ,89 2 ,5 2 3 ,1 5 —

12

13

1500—
3000

4

5— 2

0 ,54 0 ,6 3 0,81 1,17 1,44

1,62 2 ,0 7 2 ,7 0 3,51

14

15

1 
бр

ы
зг

оз
ащ

и
щ

ен
но

е

750—
1000

4

5 - 2

0 ,5 8 0 ,72 0 ,90 1,12 1,53

1,76 2 ,2 5 2 ,8 8

16

17

1500— 
3000

4

5 - 2

0 ,4 5 0 ,5 8 0 ,7 6 0 ,9 9 1,26

1,53 1 ,98 2 ,4 3 3 ,1 5

18

19

Иолы тать 
машин)

750—
3000

5 0,54 0 ,7 2 0 ,99 1,08 1,17 1,35 2 ,0 7 2 ,7 0 3 ,15 20

а б в г д е Ж 3 и
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МАШИНЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПЕРЕМЕННОГО 
ТОКА ОТРЕМОНТИРОВАТЬ (укрупненные 

нормы)

Раздел IV

Карта 48

Лист 1

СОД ЕРЖАН И Е РАБОТЫ

Отремонтировать машину: снять торцовые крышки и под­
шипниковые щиты, вынуть ротор из статора, промыть и очи­
стить детали и уложить на верстак, определить объем ремон­
та, составить схему обмотки статора, отжечь обмотку, вынуть 
обмотку из пазов и зачистить пазы, намотать секции, уложить 
в пазы и изолировать, собрать схему, изолировать соединения, 
установить статор в сушильную печь, после просушки пропи­
тать обмотку лаком, просушить, очистить статор от излишков 
лака, вложить ротор в статор, закрепить подшипниковые щи­
ты, поставить торцовые щиты, проверить равномерность воз­
душного зазора между статором и ротором, измерить сопро­
тивление изоляции, испытать машину на режиме холостого хо­
да и под нагрузкой.

Ч и г л о п а з о в
2ж
S
Ви

жXо
В

2н
о

13 24 36 48 60 72

JS
я

СЭа
о

н мО к

хол.а
*к

Время на 1 машину, чел.-ч
с

I s
н 2 2 * та ХО 3* О «О. Водозащищенное исполнение ,OI£

1 4 9 ,6 7 11,23 15' 13 — — — 1

3 4 11,86 13,42 17,32 — — — 2

5 4 12,71 14,66 18,17 22 ,46 — — 3

8
О

4 13,73 16,07 19,97 2 3 ,87 — — 4

10 О
1 5 - 3 14,58 16,93 2 0 ,8 3 25,51 — — 5

15
1

Sг-
5— 3 16,22 18,95 2 3 ,2 4 27 ,92 — — 6

25 5 - 3 17,32 21 .64 25,51 31,75 34 ,48 4 0 ,7 2 7

30 5— 3 20,05 2 2 ,7 8 2 8 ,6 3 36 ,82 39 ,1 6 4 7 ,3 5 8

50 5—3 24,41 27 ,14 3 4 ,5 5 4 4 ,69 47,81 5 6 ,3 9 9

75 5 - 3 29 ,33 32 ,8 4 4 2 ,2 0 52.34 55,85 66 ,14 10

а б В Г д е
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М А Ш И Н Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  

Т О К А  О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Т Ь

П Е Р Е М Е Н Н О Г О

(укр упнен ны е

Раздел IV

К а р та  4S

норм ы )
Л и с т  2

о 5
5*

с п
г 2

6

а

Ч пел о it a i о в

] л 2 I ЗР 18 по 72

Время на ] машину, чел.-ч

1 4 9 ,52 11,08 14,98 — — — 11

3 4 11,62 13,18 17,08 — — : — 12

5 4 12,48 14,43 17,94 22,23 — — 13

8 4 13,57 15,91 19,81 23,71 _ _ 14
О

10 ю
1

4 14,35 16,69 20,59 25,27 — — 15

15
1оо 5 - 3 15,76 18,49 22 ,78 27 ,46 _ ___ 16

о
25 5—3 16,85 21,14 25,04 31,28 34,01 40 ,25 17

30 5— 3 19,58 22,31 28.16 36,35 38 ,69 46 ,88 18

50 5— 3 23,63 26,36 33,77 43,91 47 ,03 55,61 19

75 5—3 28,39 31 ,90 41,26 51 ,40 54,91 65 ,05 20

125 5 - 3 35 ,10 39 ,78 49,92 60,84 63,96 74,88 21

Брызгозащищенное исполнение

1 4 9 ,59 11,15 15,05 — — 22

3 4 11,78 13,34 17,24 — — — 23
о

5 о
о 4 12,64 14,59 18,10 22,39 — — 24

8 то 4 13,57 15,91 19,81 23,71 _ 25ю
10 4 14,35 16,69 20,59 25,27 — — 26

15 5—3 15,99 18,72 23,01 27 ,69 — — 27

25 5—3 17,16 21,45 25,35 31,59 34,32 40 ,56 28

30 5 - 3 19.89 2 2 , 6 2 28,47 36,66 39,00 47,19 29
1j11
! а б в г д е
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М А Ш И Н Ы  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е  П Е Р Е М Е Н Н О  ГО 
ТО КА О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Т Ь  (укрупненные 

нормы)

Раздел IV  

Карта 4В 

Лист 3

J
| Ч и с л о п а з о в

1 ~ Ъ
? 2 
! -

(СС.да
О
С<с 18 2 1 36 4$ 60 72

So CZ „
1 г:
| 5 - р g К

е:

! Да <з о г»« Прем я иа 1 машину, чел -ч ,5*
;{ t  иj

ГГ О а
i

О
50 о

7 5— 3
24,02 26,75 34,16 44,30 47,20 56,00 30

3175 оLO 1—
28,94 32,45 41,81 51,95 55,46 65,60

1
1

1 4 9,36 10,92 14,98 _ _ 32

3 4 11,54 13,10 17,0 — — — 33

5 4 12,32 14,27 17,78 22,07 — — 34

8 4 13,34 15,68 19,58 23,48 — — 35

10 15
00 4 14,12 16,46 20,36 25,04 — — 36

15 5— 3 15,52 18,25 22,54 27,22 _ _ 37
о

25 5— 3 16,69 20,98 24,88 31,12 33,85 40,09 38

| 30 5— 3 19,42 22,15 28,0 36,19 38,53 46,72 39

50 5 - 3 23,48 26,21 33,62 43,76 46,88 55,46 40

75 5 - 3 28,0 31,51 40,87 51,01 54,52 64,66 41

125 5 - 3 34,55 39,23 49,37 60,29 63,41 74,33 42

a б в г д е (

П р и м е ч а н.и я. 1. При выполнении сбмот-ьи машины реставрирован­
ным проводом нормы времени применять с К — 1.08.

2. Снятие, ремонт и установк\ крылатки нормировать по карте 43.

3. При намотке и укладке секции из д вух приводов нормы времени 
применять с /С — 1,03, а из тр ех проводов с /С— 1.8.

4. Нормами предусмотрен ремонт машины с полузакрытым пазом р о  
•. рп или л а т о р а . При ремонте ?.:яч;иг-ы с  открытым пазом нормы времени

"•именягь с К  =  0.0.



Раздел IV
МАШИНЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПОСТОЯННОГО 
ТОКА РАЗОБРАТЬ. СОБРАТЬ И ИСПЫТАТЬ Карта 40

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Р а зоб р ат ь  м аш и н у : откры ть см отровы е крышки ко л л ек­
тора, поднять щ етки, полож ить их на обоймы щ еткодерж ателя 
и приж ать пружинами, вы вер н уть винты и сн ять торцовы е 
крыш ки, крепящ ие капсулы  подшипников, вы вер н уть болты , 
крепящ ие подшипниковые щиты к станине, п одорвать и сн ять 
подш ипниковые щиты, отклю чить провода внутренних со еди ­
нений, си ять тр авер су со щ еткодерж ателям и и разо бр ать, вы ­
нуть якорь и улож ить его на вер стак  или козлы.

2. П ромыт ь и очистить м аш и н у ; очистить от грязи и ныли 
якорь, станину с полюсными катуш ками, подш ипниковые щи­
ты, тр авер су  со щ еточным аппаратом, промыть в бензине все 
съем ны е детали, протереть все детали и узлы  н асухо  ветош ью  
и улож ить на стеллаж .

3. О пределит ь об ъ ем  рем онт а: осм отреть якорь и катуш ки 
магнитной системы для обнаруж ения м еханических п овр еж де­
ний, проверить целостность обмоток и сопротивление и золя­
ции, вы явить деф екты  деталей .

4. С обрат ь м аш и н у : очистить баш маки м агнитов и ж елезо 
якоря от л ака , обдуть воздухом , влож ить якорь в станину, 
установи ть тр авер су, со бр ать и проверить, внутренню ю  схем у, 
установи ть и закрепить подш ипниковые щиты, вы вер и ть з а ­
зор в подш ипниках, поставить торцовые щиты, крепящ ие к а п ­
сулы  подшипников, установи ть щ етки и обоймы, подклю чить и 
приш лифовать по коллектору, отрегулир овать наж ати е щетой 
и очистить коллектор, проверить равном ерность воздуш ного 
зазор а м еж ду якорем и полюсами, измерить сопротивление 
изоляции.

5. Испытать м аш и н у : испы тать в  генераторном  или д в и га ­
тельном режиме, на режиме холостого хода и под нагрузкой, 
определить нейтраль, установи ть на ней щ еточные тр авер сы , 
проконтролировать безы скровую  коммутацию, проверить от­
сутстви е затирания якоря с  полюсами, работу подш ипников и 
отрегулировать осевой р азб ег, загр узи ть маш ину до номи­
нального реж има, измерить температуру коллектора, щ еток, 
акти вного ж елеза якоря, подшипников и корпуса, проверить 
сопротивление якоря и полю са.

5— .5934 81



МАШИНЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПОСТОЯННОГО 
ТОКА РАЗОБРАТЬ, СОБРАТЬ И ИСПЫТАТЬ

Раздел IV

Карта 49

Лист 2

У с л о в и я  р а б о т ы ;  р а б о т у  вы п о л н я ть  на су д н е  и в ц е хе ; м а ­
ш ины  б р ы зго за щ и щ ен н о го  и сп ол нени я.

л
Мощность машины, кВт, до

О
Наименование очэж 1 3 10 25 50 7 5 125 160 200

работы м
<сс

1 е:
S е
ж Brcmx на I м;ашинУ* чел.-ч «о»

О,

40 3 0,53 0,62 — — — — — — — 1

100 3 0,66 0,79 0,97 — — — — — 2
___ _ 3

200 4—2 0,88 1,06 1,32 1,54 1,94 -—
Разобрать 500 4—2 2,64 3,08 3,70 4. =19 — — — 4

машину
7,22 е

1000 4 - 3 - 2 — — — 4,40 5,28 6.16
О

1500 4—3—2 _ _ _ 5,46 6,34 7,48 8,80 10,56 — 6

20б0 4—3—
—2—2

— — — — — 8,80 10,56 12,76 15,40 7

40 1 0,57 0,70 ____ — — — — — — : 8

100 1 0,75 0,88 1,14 ___ ____ — — — — 9

200 1 1,23 1,50 1,76 2,02 2,29 — — — ю

Промыть и
500 2,99

_J 11
очистить ма­ 1 — — 2,02 2,29 2,64
шину

1000 1 ___ _ — 2,46 2,90 3,34 3,78 — — 12

1500 1 ___ __ ___ 2,82 3,34 3,87 4,40 6,16 — 13

2000 1 — — — — — 4,40 5,28 7,92 10,56 14

Опреде­
лить объем 
работы

— 5 0,35 0,44 0,62 0,70 0,88 ! ,06 1,14 1,23 1,32 15

! а б в Г д е ж 3 И
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Раздел IV
МАШИНЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПОСТОЯННОГО 
ТОКА РАЗОБРАТЬ, СОБРАТЬ И ИСПЫТАТЬ Карта 40

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Р а зоб р ат ь  м аш и н у : откры ть см отровы е крыш ки к о л л ек­
тора, поднять щетки, полож ить их на обоймы щ еткодерж ателя 
и приж ать пружинами, вы вер н уть винты и сн ять торцовы е 
крыш ки, крепящ ие капсулы  подшипников, вы вер н уть болты , 
крепящ ие подш ипниковые щиты к станине, п одорвать и сн ять 
подш ипниковые щиты, отклю чить провода внутренних соеди­
нений, сн ять тр авер су  со щ еткодерж ателям и и разо бр ать, вы ­
нуть якорь и улож ить его на вер стак  или козлы .

2. П ромыт ь и очистить м аш и н у : очистить от грязи и ныли 
якорь, станину с полюсными катуш кам и, подш ипниковые щи­
ты, тр авер су  со щ еточным аппаратом, промыть в бензине все 
съем ны е детали, протереть все детали и узлы  н асухо  ветош ью  
и улож ить на стеллаж .

3. О пределит ь о б ъ ем  рем онт а: осмотреть якорь и катуш ки 
магнитной системы для обнаруж ения м еханических п овр еж де­
ний, проверить целостность обмоток и сопротивление и золя­
ции, вы явить деф екты  деталей .

4. С обрат ь м аш и н у : очистить баш маки м агнитов и ж ел езо 
якоря от л ак а , обдуть воздухом , влож ить якорь в станину, 
установи ть траверсу, со бр ать и проверить, внутренню ю  схем у, 
установи ть и закрепить подш ипниковые щиты, вы вер и ть з а ­
зор в подш ипниках, поставить торцовые щиты, крепящ ие к ап ­
сулы  подшипников, установи ть щ етки и обоймы, подклю чить и 
приш лифовать по коллектору, отрегулир овать наж ати е щ еток 
и очистить коллектор, проверить равном ерность воздуш ного 
зазор а м еж ду якорем и полюсами, измерить сопротивление 
изоляции.

5. Испытать м аш и н у : испы тать в генераторном или д в и га ­
тельном режиме, на режиме холостого хода и под нагрузкой, 
определить нейтраль, устан ови ть на ней щ еточные тр авер сы , 
проконтролировать безы скровую  коммутацию, проверить от­
сутстви е затирания якоря с полюсами, работу подшипников и 
отрегулировать осевой р азбег, загр узи ть машину до номи­
нального режима, измерить тем пературу коллектора, щ еток, 
акти вного ж елеза якоря, подшипников и корпуса, проверить 
сопротивление якоря и полю са.
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МАШИНЫ ЭЛЕКТРИ ЧЕСКИ Е ПОСТОЯННОГО 
ТОКА РАЗОБРАТЬ, СОБРАТЬ И ИСПЫТАТЬ

Раздел IV

Карта 49

Лист 2

Условия работы; работу выполнять на судне и в цехе; ма­
шины брызгозащищенного исполнения.

Мощность машины, кВт, до

Наименование
работы

о
иX

о\отоа 1 3 10 25 50 75 125 160 200

ТОО
то
£

ке.тотоа Время на 1 машину. чел.-ч

1 №
 п

/г

40 3 0 ,53 0 ,62 — — — — — — — 1

100 3 0 ,6 6 0 ,7 9 0 ,97 — — — — — — 2

200 4— 2 0 ,8 8 1,06 1,32 1,54 1,94 — — — — 3

Разобрать
машину 500 4— 2 — — 2,64 3 ,0 8 3 ,7 0 4 .4 9 — — 4

1000 4 - 3 - 2 — — — 4 ,4 0 5 ,2 8 6 .1 6 7 ,2 2 — — 5

1500 4— 3—2 — — — 5 ,4 6 6 ,3 4 7 ,4 8 8 ,8 0 10,56 — 6

2000 4— 3—
— 2— 2

— — — — — 8 ,8 0 10,56 12,76 15,40 7

40 1 0 ,57 0 ,7 0 8

100 I 0 ,7 5 0 ,8 8 1,14 — — - — — — 9

200 1 1,23 1 ,50 1,76 2 ,0 2 2,29 _ _ — .— 10
Промыть и

500 2,99 11очистить ма­ 1 — — 2 ,0 2 2 ,2 9 2 ,6 4 — — —
шину

121000 1 — —- 2 ,4 6 2 ,9 0 3,34 3 ,7 8 — —
1500 1 — — — 2 ,8 2 3 ,3 4 3 ,8 7 4 ,4 0 6,16 — 13

2000 1 — — — — — 4,40 5 ,2 8 7 ,9 2 10,56 14

Опреде­
1!

j

5 0,35 0,44 0 ,6 2 0,70 0 ,8 8 1,06 1.14 1 ,23 1 ,32 15
лить объем 
работы

1 a б в Г д е Ж 3 И
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М АШ ИНУ Э Л ЕК ТРИ Ч ЕС К У Ю  ПОСТОЯНН ОГО 
ТОКА РА ЗО БРА ТЬ, С О БРА ТЬ И И СП Ы ТАТЬ

Раздел IV

Карта 49

Лист 3

Мощность машины. кВт, до

Наименование
работы

С-,W

г-О
5
ri

1 3 10 25 50 75 123 160 200

М
ас

са §.
'Ла Время на 1 машину, чсл.-ч

и/ u 5.V

40 4 0 ,7 5 0 ,8 8 _ т-. _ _ _ . 16

100 4 0 ,9 7 0 ,1 4 1,41 — — — — — — 17

200 4— 2 1,32 1 ,5 8 1 ,9 4 2 ,2 0 2 ,8 2 — — _ — _ 18
Собрать

машину 500 4 — 2 — - 3 ,7 8 4 ,4 0 5 ,2 8 7 ,0 4 — — — 19

1500 4 - 3 — 2 _ — — 8 ,8 0 10,12 12,32 15,40 17 ,60 — 20

1000 5— 3— 2 — — — 7,0 4 8 ,3 6 9 ,6 8 11 ,8 8 — — 21

2000 5— 3 —
— 2 —2

— — — — — 17,60 1 9 ,3 6 2 5 ,5 2 3 0 ,8 0 22

Испытать
машину

— 5 0 ,5 3 0 ,8 8 1 ,0 6 1,32 2 ,0 2 2 ,6 4 3 ,5 2 3 ,7 8 4 ,2 2 23

! а1
б в г Д е Ж 3 И

П р и м е ч а н и е .  При разборке и сборке машин (водозащищенного ис­
полнения нормы времени применять с  УС—1,1.
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МАШ ИНЫ ЭЛЕК ТРИ Ч ЕСК1 IE Н И З К О В О Л Ь Т ­
Н Ы Е (6 —36В ) О ТРЕМ О Н ТИ РО ВА ТЬ

Раздел IV

Карта 50

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

1. Разодрать, отремонтировать и собрать машину: разоб­
рать машину, промыть и очистить все детали, испытать сопро­
тивление изоляции обмоток, сменить шарикоподшипники и 
набить их смазкой, отремонтировать щеточный аппарат, сме­
нить щетки, отрегулировать нажатие пружин, собрать маши­
ну, проверить изоляцию обмоток, проверить машину в работе.

2. Сменить обмотку якоря: составить схему обмотки, вы­
бить клинья, отпаять концы секций, очистить пазы после уда­
ления обмотки, изготовить пазовую изоляцию и уложить в 
пазы, изготовить шаблон, намотать секции и уложить в пазы, 
заклинить пазы, пропитать изоляционным лаком и просушить, 
пропаять концы секций обмотки якоря к коллектору.

3. Сменить обмотку катушки: размотать катушку, снять 
изоляцию, намотать катушку вручную, наложить бандажи, 
облудить выводные концы, припаять и просушить катушку.

Наименование

работы

1 Е
ди

ни
ц

а 
из

м
ер

ен
ия

Р
аз

ря
д 

ра
бо

ты

Мощность машины, .кВт, до

е
в
2

0,50 1,00 1.50 2,00 2,50

Время, чел.-ч

Разобрать, отремон­ I 4 2 ,1 1 2 ,4 6 2 ,8 2 3 ,3 4 3 ,5 2 1
тировать и собрать машина
машину

Сменить обмотку 1 4 8 ,8 0 9 ,2 4 9 ,6 8 10 ,5 6 11 ,44 2
якоря якорь

То же, катуш ки 1 4 0 ,5 6 0 ,6 2 0 ,6 4 0 ,7 3 0 ,7 9 3
катушка

а б в г д
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О Б М О Т К У  С ТА ТО РА  ИЛИ РО ТО РА  С М ЕН И ТЬ

Р аздел  IV

К ар та 51 

Л ист 1

С О Д Е Р Ж А Н И Е  РА Б О Т Ы

Обмотку статора или ротора сменить: отжечь обмотку,
разобрать соединения, снять необходимые данные и составить 
схему обмотки, осадить клинья и выбить их из пазов, извлечь 
обмотку, очистить пазы после удаления обмотки, изготовить 
гильзы из прессшпана, вставить в пазы и оправить, изгото­
вить прокладки для лобовых частей, подготовить шаблон, на­
мотать секции, уложить секции в пазы, срезать выступающие 
части гильз, изготовить клинья, подогнать и заклинить пазы, 
изготовить выводы, собрать схему, присоединить выводы к об­
мотке сваркой или пайкой, проверить соединения, изолировать 
соединения, укрепить лентой лобовые части, перенести и уста­
новить статор в сушильную камеру, после просушки обмотку 
пропитать лаком и вновь установить в сушильную камеру, 
после сушки очистить от лака, испытать сопротивление изо­
ляции.

Условия работы: намотку секций производить на намоточ­
ном станке с ручным приводом.

Мощное! ь 
машины, 

кВ г

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Ч и с л о и а зо в

с
г

18 24 36 48 60 72

Время на! I статор или ротор, чел.-ч

1 : 4 8 ,0 9 ,6 13 ,6 — — — . 1

3 4 9 ,6 11 ,2 15,2 — — — 2

5 4 1 0 ,0 1 2 ,0 1 5 .6 2 0 ,0 — — 3

8 4 10.4 1 2 ,8 1 6 ,8 2 0 ,8 — — 4

JD 4 1 1 ,2 1 3 ,6 1 7 ,6 2 2 ,4 — — 5

15 5 - 3 1 2 ,0 1 4 ,8 1 9 ,2 2 4 ,0 — — 6

1
а б в г д

е  !
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Р азд ел  IV

О Б М О Т К У  С ТА ТО РА И ЛИ  РО ТО РА  С М ЕН И Т Ь Карта 51

Лист 2

Ч н с л о п а з о в

Мощное! 1 .
машины. 1 18 24 36 48 60 72

кВ 1

Сz  

С -

Время на 1 статор или[ ротор, чел.*ч

Is
п

25 5- -3 12, 4 1 6 ,8 2 0 ,8 2 7 ,2 3 0 , 0 3 6 ,4 7

30 5— 3 15,2 1 8 .0 2 4 ,0 3 2 ,4 3 4 ,8 4 3 ,2 8

50 5 — 3 17,6 2 0 ,4 2 8 ,0 3 8 ,4 41 ,6 5 0 ,4 9

75 5 — 3 2 0 .4 2 4 , 0 3 3 ,6 4 4 .0 4 7 , 6 5 8 ,0 10

125 о— 3 2 4 ,8 2 9 .6 4 0 ,0 511.2 5-1,4 6 5 ,6 И

i
а б в Г Д

!
е j

П р и м е ч а н и я :  1. Пр.и снятии старой обмотки без сохранения про­
вода нормы времени применять с /С=0,.95.

2. При снятии старой обмотки, покрытой бакелитовым лаком, -нормы 
времени применять с /< = 1 .1 .

3. Нормами предусмотрена нам отка и укладка секций из одного про­
вода1. При нам отке ir укладке секций из д ву х  проводов нормы времени -при* 
менять с К  = 1 ,0 5 . из трех проводов с л « Н ,1 , из четырех проводов с 
/ < - 1 ,1 5 .

4. При ремонте обмотки статора или ротора реставрированным про­
водом  нор-мы времени применять с К = 4 ,1 .

5. Нормами времени предусмотрен ремонт обмотки ротора или -стато­
ра с полузакрытым пазом. При ремонте ротора или статора с  открытым па­
зом нормы времени применять с /< = 0 ,8 5 , а с закрытым пазом —  с /<=>1,5.
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О БМ ОТКУ ЯКО РЯ СМ ЕН И ТЬ

Раздел IV

Карта 52

Лист 1

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

Сменить обмотку якоря: отжечь обмотку, снять необходим 
мые данные и составить схему обмотки, снять бандажи, оса­
дить клинья и выбить их из лазов, очистить пазы после удале­
ния обмотки, снять размеры и изготовить пазовую изоляцию, 
уложить ее в пазы, снять размеры секций, намотать секции по 
шаблону, уложить секции в пазы, срезать выступающие части 
гильз, изолировать лобовые части, изготовить клинья, подо­
гнать и заклинить пазы, перенести и установить якорь в су­
шильную камеру, пропитать обмотку якоря и просушить, про­
верить изоляцию обмотки на корпус, заготовить и уложить 
иодбандажную изоляцию, наложить шнуровые бандажи и 
бандажи из стальной проволоки, пропаять стальные бандажи, 
покрыть лаком.

Условия работы: намотку секции производить на намоточ­
ном станке с ручным приводом.

Мощное 1> 

машины, 
j kH i

н

л

3
SЯ)
а.

11 Ч С Л 4> п а з о в

с

с

г

18 2 4 ЗС 18 60 72

Время на I якорь, чел.-ч

1 4 8 , 0 10,4 13,6 _ 1

3 4 9 , 6 12,2* 15,4 — — — 2

5 4 10,4 1 2 ,8 16 ,8 2 0 , 0 — — 3

8 4 11,2 13 ,6 17,2 2 1 ,2 — — 4

JO 4 12,4 Н , 7 18,8 2 2 .4 — — 5

15 5 - 3 13 ,6 16 ,0 2 0 ,8 2 5 ,2 3 0 ,0 — 6
2 0 5 - 3 15 ,2 18 ,4 2 2 ,4 2 8 ,0 3 1 ,2 4 3 ,2 7

30 5 - 3 17,2 2 0 , 8 26 ,4 3 3 ,2 3 9 ,6 5 0 ,0 8

а б в Г А  1 е  !
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О БМ О ТК У ЯК О РЯ СМ ЕН И ТЬ

Раздел IV

Карта. 52

Лист 2

Ч и с л о н а з о в

Мощность
Аьо

машины.
юсо 16 24 36 46 60 72

кВт
зс
С .

Время ну I якорь, чел.-ч

50 5— 3 2 0 ,0 2 4 ,0 3 0 ,8 3 9 ,6 4 8 ,0 5 7 ,2 9

75 5 —3 2 1 ,6 2 8 ,0 36 ,4 4 6 ,8 5 5 ,2 6 5 ,2 10

100 5— 3 2 8 .0 3 3 ,2 4 2 ,8 54,1 6 2 ,4 7 2 .8 И

125 5— 3 3 2 ,8 3 9 ,2 5 0 ,4 6 1 ,6 7 0 ,4 8 0 ,0 12

150 5 — 3 3 9 ,2 4 7 ,2 5 7 ,6 6 8 ,8 7 8 ,4 8 8 ,0 13

200 5— 3 4 7 ,2 5 4 ,4 7 0 ,4 7 6 ,0 8 6 ,4 9 ,6

1
14

а б В г д
1

е 1i !

П р .и м е ч а ми я: L Нормами предусмотрена намотка секций из одного 
провода, при намотке секций из д ву х  проводов нормы времени при­
менять с /С— 1,05, из трех проводов —  с  К — 1,1.

2. Присоединение и отсоединение обмотки якоря к коллектору норми­
ровать по карте 53.

3. При снятии обмотки без сохранения провода нормы времени при­
менять с /< = 0 ,9 5 ,

4. При выполнении обмотки якоря реставрированным проводом нормы 
времени применять с  К = 1 ,1 .

5. Нормами времени предусмотрен ремонт обмотки якоря с полузакры­
тым пазом. При ремонте обмотки якоря с открытым пазом нормы времени 
применять с /С = 0 .8 5

88
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ОБМОТКУ ЯКОРЯ ОТСОЕДИНИТЬ Раздел IV
ОТ КОЛЛЕКТОРА И ПРИСОЕДИНИТЬ ------------------- —

К КОЛЛЕКТОРУ к а1Яа 5 3

с о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Отсоединить обмотку якоря от коллектора: изготовить и 
установить клинья между петушками, распаять петушки, под­
нять концы обмотки, зачистить от излишка олова.

2. Присоединить обмотку якоря к коллектору: выправить 
петушки коллектора, облудить петушки и концы обмотки, 
разобрать концы согласно схеме и присоединить к петушкам, 
расклинить, пропаять их и зачистить.

Мощное II, 
машины, 

кВ 1

О 6 м ') т к у

с
с
*

отсоедини Г  tv i присоединить

К ОЛИЧССТВО К05Г1 В обмотки на одном петушке

} t
1

j я о 4 г, 8

Р а зр я д  работы а

В ром я на 10 пегуш кО в, чел.-ч

5 0,47 0,51 0,57 0,62 0,77 0,86 0,94 1,07 1

10 0,48 0,52 0,58 0,63 0.78 0,86 0,95 1,08 2

20 0,49 0.53 0,58 0,65 0,79 0,87 0,96 1,09 3

30 0,50 0,55 0,60 0,67 0,81 0,89 0,98 1,11 4

50 0,52 0,58 0,63 0,69 0,85 0,93 1,02 1,15 5

75 0,56 0,61 0,68 0,75 0,89 0,98 1,08 1,22 6

100 0,59 0,66 0,72 0,79 0,94 1,04 1.15 1,30 7

125 0,66 0,72 0,79 0,87 1,04 1,15 1,26 1,44 ! 8

160 0,83 0,90 0,99 1,10 1,28 1,40 1,54 1,75 9

200 1 , 1 1 1,21 1,32 1,46 1,65 1,80 1,99 2,25 10

! а |
1

6 j
1

Б  J г д е |
1

ж  j
1
1

1

з  '

!

89



П О Д Ш И П Н И К И  К А Ч Е Н И Я  {ш ар и ко вы е 
роликовы е) С М Е Н И Т Ь

Р а зд ел  IV

К ар та 64

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Разобрать и снять подшипник: вывернуть винты, кре­
пящие лабиринтовые крышки к капсулам, снять крышки, от­
вернуть гайку или торцовый диск, крепящий подшипник, снять 
подшипник с капсулой с вала.

2. Насадить и собрать подшипник: очистить посадочные
места под подшипник на валу и в капсуле, расконсервиро­
вать и проверить нормальный ход подшипника, нагреть и на­
садить подшипник на вал, промыть подшипник бензином и 
продуть воздухом, закрепить стопорную гайку или торцовый 
диск, заполнить смазкой капсулы и поставить лабиринтовые 
крышки.

Условия работы: работу выполнять в цехе, нагрев подшип­
ника производить в масляной ванне.

Наименование
работы

2
с

Се
п
£

Внутренний ди зметр подшипника, мм, до

С
К
2

20 30 -1П 30 по 70 90

В|'ем*! на \ подшипник. чел -ч

Р а зо б р а ть  подшипник 3 0 , 1 4 0 , 1 9 0 ,2 3 0 ,2 7 _ 1

С пять х 4— 2 — - — 0 .3 8 0 ,4 6 0 ,5 7 2

Н асади  Tib » 3 0 .2 3 0 ,3 0 0 ,3 8 0 ,4 2 - - — — 3

С обр ать » 4 - - 2 - - — — — 0 .5 3 0 ,6 5 0 ,7 6 4

1
! а б в г

1

1

Д  1
1

1
е

1
ж |
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П О Л Ю С Н Ы Е  КАТУШ КИ  С М ЕН И Т Ь

Р аздел  IV

Карта 55

Лист 1

С О Д Е Р Ж А Н И Е  РА Б О Т Ы

1. Снять полюс с катушками: зарисовать схему соединения 
полюсных катушек, снять изоляцию и распаять соединения 
между катушками, замаркировать полюсы, отвернуть болты и 
снять полюсы с катушками, снять катушки и изоляционные 
прокладки с сердечника.

2. Сменить обмотку катушки: сиять изоляцию с катушки, 
размотать, установить и записать число витков и сечение про­
вода, намотать полюсную катушку на намоточном станке, вы­
сушить в сушильной печи, пропитать лаком в пропиточной 
ванне, покрыть наружную поверхность покровным лаком или 
эмалью вручную.

3. Установить11 полюс с катушками: очистить выводные кон­
цы катушек от лака, установить изоляционные прокладки и 
катушки на сердечник, установить полюсы в станину и закре­
пить, выверить диаметральные расстояния между полюсами, 
отрезать концы провода, напаять наконечники, оклетневать 
концы, соединить полюсы и вывести концы на выводную доску.

Мощность
машины,

кВт

Наименование работы

в
%

Снять полюс с 
катушками

Сменить обмотку 
катушки

Установить полюс с 
катушками

с;3 „— -ОaО О 
6 1 До

по
лн

и т
ел

ь­
цы

 г* 
ПО

ЛЮ
СЫ

О
сн

ов
ны

е
ПО

ЛЮ
СЫ

Д
оп

ол
ни

те
ль

­
ны

е 
ПО

ЛЮ
СЫ

О
сн

ов
ны

е
ПО

ЛЮ
СЫ

1

Д
оп

ол
ни

те
ль

­
ны

е 
по

лю
сы

Разряд работы

3 4 4

Время на 1 поп юс. 
чел.-ч

Время на 1 катушку, 
чел.-ч

Время на 1 полюс, 
чел.-ч

3 0 , 2 8 0 ,2 4 1 ,0 6 0 ,7 2 0 ,5 9 0 ,4 3 1

5 0 ,3 2 0 ,2 8 1 ,1 9 0 ,7 7 0 ,6 6 0 ,4 8 2

10 0 , 3 6 0 ,3 1 1 .3 6 0 ,9 6 0 ,7 4 0 ,6 3 3

15 0 , 4 8 0 ,4 1 1 ,4 2 0 ,9 8 0 ,9 0 0 ,8 4 4

а б в г Д е
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ПОЛЮСНЫ1- КАТУШКИ САП-НИТЬ

Г;
Раздел IV 

Карта 55 

Лист 2

М о щ н о сть

м аш и н ы ,

к В т . до

Н а и м ен о ва н и е р аботы

|

S

С н я ть  полюс с 
к а ту ш к а м и

С м ен и ть  о б м о тку  
к а ту ш к и

У ст а н о в и т ь  полю с с 
к ату ш к ам и

О
сн

о
вн

ы
е

п
ол

ю
сы

ft 15
Ё 225 и 
5  о
ъ  с

§  £

1J
3 -
о X “  п
6  =

£ з
0  U
t  2— t-= о 
6  ~

1  1 О
сн

о
вн

ы
е

п
ол

ю
сы

£ зV у 

г- 2

3  34  —

Р а з р я д работы

3 4 4

В р ем я  на 1 полю с, 
ч ел .-ч

В р ем я на 1 к а т у ш к у , 
чел .-ч

В р ем я на I п ол ю с, 
ч ел .-ч

20 0 , 5 6 0 , 4 8 1 ,69 1,17 0 , 9 5 0 , 6 8 5

30 0 , 7 0 0,61 2 , 1 5 1,48 1,00 0 , 7 2 6

50 0 , 8 9 0 ,7 8 3 , 0 8 2 , 1 3 1 .1 8 1 ,0 4 7

75 1 ,09 0 ,9 5 4 , 2 2 2 , 9 0 1,42 1 .2 8
1

8

100 1 ,2 5 1,10 5 , 4 6 3 , 7 8 1,54 1 ,3 8 9

125 1 ,44 1,25 6,60- 4 , 5 3 1,80 1 ,6 0 10

160 1 ,6 9 1,47 8 , Ю 5 , 6 3 2 , 0 9 1 ,8 5 П

200 1 ,73 1,52 9 , 8 6 6 , 8 6 2 ,1 4 1 ,9 0 12

а б 3 г Д е
!

П р и м е ч а н и я :  -1. При намотке полюсных катушек _вруч.ную нор­
мы времени по разновидностям «в» и «г» применять с /С— 1,35.

2, При намотке полюсных катушек .из шинной меди нормы времени по 
разновидностям «в» и «т» применять с /С= 1.6.

I
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П РО ВО Д  ОБМ ОТОЧНЫЙ ВО ССТА Н О ВИ ТЬ 
И О П ЛЕСТИ

Раздел IV

Карта- 56

С О Д ЕРЖ А Н И Е РАБО ТЫ

1. Восстановить обмоточный провод: отжечь старый обмо­
точный провод, удалить остатки изоляции, очистить медь, сва­
рить отдельные отрезки встык, выправить, свернуть медь в 
бухту.

2 . Оплести обмоточный провод: установить шпули с пряжей, 
зарядить и наладить станок, оплести обмоточную медь.

Условия работы: производительность оплеточного станка 
60 м/ч.

Наименование работы
Разряд
работы

Время на 10 м 
провода, 

чел.-ч с
£

Во остановить обмоточный провод 2 0,05 1

Оплести обмоточный п.ровод 2 0,20 2
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ШАБЛОНЫ ДЛЯ ОБМОТКИ КАТУШКИ 
ЭЛЕКТРОМАГНИТА ИЛИ ЯКОРЯ 

ИЗГОТОВИТЬ

Раздел IV

Карта 57

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

И згот о ви т ь  ш а б л о н :  и зго то ви ть  из д е р е вя н н о го  б р у ск а  
ш аб л о н  д л я  обм отки  кату ш ки , э л ек тр о м а гн и та  или д л я  н а м о т ­
ки я к о р я .

Наименование работы Разряд работы
Время на I  

шаблон, чел.-ч

Изготовить шаблон для обмотки ка­
ту шк-и электром атнита

То же, яко-ря

1,02

0,55
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ЩЕТОЧНЫЙ АППАРАТ СИЯТЬ, 
ОТРЕМОНТИРОВАТЬ, УСТАНОВИТЬ

Раздел IV 

Ка*рта 58 

Лист -1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снять а  разобрат ь щ еточный аппарат : снять и разоб­
рать щеточный аппарат, вы нуть щетки, снять пальцы, щ етко­
держ атель, очистить, промыть и продефектовать детали.

2. Изготовить об ой м у : разметить, вы резать, согнуть и об­
работать обойму для щетки.

3. Изготовить к рест овину: разметить, вы резать и обрабо­
тать крестовину.

4. Изготовить ц и л и н дри ческ ую  пруж ин у: заготовить про­
волоку, подобрать оправку, свить пружину, отогнуть и опи­
лить концы.

5. Изготовить пластинчатую п руж ину: разметить, вы резать 
и обработать пластинчатую пружину щ еткодержателя.

6. Изготовить щетку: разметить и выпилить из бруска мед- 
нографитовую или угольную щ етку, опилить щетку но обойме 
щ еткодержателя и рабочую поверхность, изготовить и укр е­
пить гибкий канатик к щ етке, припаять наконечник, прите­
реть щетку по коллектору.

7. Собрать и установить щеточный аппарат : сменить изо­
ляцию пальцев щ еткодерж ателя, укомплектовать и собрать 
щеточный аппарат, покрасить эмалью детали, подлежащие 
окраске, установить и опробовать щеточный аппарат.

У с л о в и я  работ ы : работу выполнять в цехе.



Щ Е Т О Ч Н Ы Й  А П П А Р А Т  С Н Я Т Ь , 
О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Т Ь , У С Т А Н О В И Т Ь

Р а зд ел  IV  

К ар та 58 

Л и ст 2

Наименование работы

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Мощность машины, кВт, до

С
,о.

3 10 25 50 70 125
1

160 200

Время на1 1 шт. , чел -ч1

Сн'ять и разобрать ше- 3 0,45 0,63 I 1
точный аппарат

4—2 — — 0.90 1,35 1,53 1,80 2.25 2,70 2

Изготовить обоим) 3 0,25 0,30 0,34 0,40 0,45 0,50 0,69 0,79 3

То же, крестовин)' 3 0,22 0,25

ОСОО

0.36 0,40 0,45 0,50 0.58 4

То же, цилиндрическую 3 0,18 0,18 0,27 0,27 0.32 0,36 0 45 0.54 5
пружину

И з го то пи т ь п л оеку if > 3 0,27 0,27 0,32 0,36 0,40 0,45 0,50 0,54 6
пружину

Из-готоннть щетку 3 ;0,35 0,40 0,45 0,50 0,55 0,60 0.70 0,80 7

Собрать и установить 3 0,90 1,26 __ __ __ --- .— — 8
щеточный аппарат

4—2 1,80 2,70 3,15 3,60 4,50 4 .9 5 9

а
j

б В г д е ж 3 1
!

'96



Э Л Е К Т Р О Д Р Е Л Ь  О ТРЕМ О Н ТИ РО ВА ТЬ 
(укрупненные нормы)

Раздел IV

Карта 59

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

1. Отремонтировать электродрель: разобрать дрель, очи­
стить детали, заменить негодные винты, перебрать механиче­
скую часть с заменой изношенных шестеренок, шпонок и ва­
лика, проверить изоляцию катушек и якоря, собрать и отрегу­
лировать электродрель.

2. Сменить обмотку якоря электродрели: отпаять концы, 
снять обмотку, зачистить пазы, изготовить и уложить пазовую 
изоляцию, намотать и пропитать обмотку, покрыть лаком и 
просушить.

3. Сменить обмотку катушки электродрели: снять старую 
и намотать новую обмотку на намоточном станке, пропи­
тать, покрыть лаком и просушить катушку.

2

Наибольший диаметр 
сверления, мм. до

Наименование
работы

Единица
измерения

ьоотеа
п

8 15 23

тес.тетеа Время, чел.-ч
с:
с
£

Отремонтировать элект­
родрель

1 электродрель 4 2 ,3 8 2 ,6 6 2 ,9 4 1

Сменить обмотку яко­
ря электродрели

1 электродрель 4 1 0 ,45 12 ,3 5 1 3 ,3 0 2

То же, катушки элект­
родрели

1 катушка 4 1,04 1,14 1 ,7 6 3

а б в 1
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РАЗДЕЛ V

И З Г О Т О В Л Е Н И Е  И У С Т А Н О В К А  Г Л А В Н Ы Х  
И В Т О Р И Ч Н Ы Х  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Х  У С Т Р О Й С Т В

КАРКАСЫ, ПАНЕЛИ-КРЫШКИ, 
ОБЛИЦОВКИ ГРЩ ИЗГОТОВИТЬ 

И УСТАНОВИТЬ

Раздел V 

Карта 60 

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Изготовить к ар к асы : разметить и отрезать угловую  
сталь, выправить угольники, вы р езать углы  в полках угольни­
ков, опилить заусенцы, собрать кар кас под сварку, участво ­
вать при электросварке, зачистить швы после сварки.

2. О блицеват ь к а р к ас  лист овы м  м ет аллом : разметить и от­
резать листовую  сталь, выправить, опилить кромки, разм етить 
и просверлить отверстия электродрелью , нарезать резьбу 
вручную  (при креплении ви нтам и), установить облицовку, з а ­
крепить винтами или болтами (при креплении винтами или 
болтам и), участвовать при прихватке (при креплении на 
электр о п р и хватках).

3. Изгот овит ь и поставить п ан ель-к ры ш к у л и ц ево й  ст оро­
ны ( коробчат ую ) :  разметить и отрезать заготовку крышки, 
опилить кромки, вы резать углы , загн уть кромки под прессом, 
участво вать  при электросварке сты ков, опилить и выправить 
панель-крыш ку, подогнать по месту, иакернить и просверлить 
отверстия (8  ш т.), нарезать резьбу, поставить паиель-крыш- 
ку на место и закрепить винтами.

4. В ы резат ь п р я м оу гол ь н ое  отверстие н а  л и ц ево й  ст ороне 
п ан ел и :  разметить отверстие по чертежу, накернить, сверлить 
по периметру, вырубить окно и опилить.
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К А Р К А С Ы , П А Н Е Л И - К Р Ы Ш К И , 

О Б Л И Ц О В К И  Г Р Щ  И З Г О Т О В И Т Ь  

И  У С Т А Н О В И Т Ь

Раздел V

К а р та  60

Д ие т 2

5. И з г о т о в и т ь  и у с т а н о в и т ь  к р ы ш к у  о т  к а п е ж а :  разметить 
листовую сталь, отрезать по размеру, выправить, опилить 
кромки, загнуть край листа на 30°, разметить и просверлить 
отверстия, установить крышку, завести болты и обжать гай­
ками.

6. У с т а н о в и т ь  д в е  п е т л и  и  н а в е с и т ь  д в е р к у :  разметить ме- 
сто установки петель, сварить, после сварки зачистить швы, 
навесить дверку.

7. И з г о т о в и т ь  и  п о с т а в и т ь  к а р м а н  п о д  к л е щ и  д л я  в ы е м к и  
п р е д о х р а н и т е л е й : разметить стальной лист, отрезать и согнуть 
карман, зачистить заусенцы, разметить, просверлить и наре­
зать отверстия, поставить карман и закрепить винтами.

Наименование Единица Разряд Время,
работы измерения работы чел.-ч 5а

%

Изготовить каркас из угольника 1 шт. 4—2 4 ,5 0 1
4 0 X 4 0 X 4  (мм, высотой 1- 
риной до -1 м

--1,5 -м. ш.и-

То же, высотой 1,6—2,0 м 1 шт. 4—2 5 ,0 0 2

в-интами 1 м2 4— 2 1.90 3
Облицевать каркас ли­

стовым металлом (тол­ болтами 1 М2 4— 2 1,35 4
щей а до 2 мм) при креп­
лении электро-

прихват­
ками

1 М2 4—2 0 ,7 0 5

Изготовить и (поставить .панель-
крышку лицевой стороны 
тую) площадью, м2, до

(коробча-

0,20 1 ШТ, А 1,30 6

0 ,4 0 1 шт. 4 1,50 'Т

0 ,6 0 1 шт. 4 1.70 8

0 ,8 0 1 шт. 4 2,00 9

1,00 1 шт. 4 2/20 10
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К А Р К А С Ы , П А Н Е Л И -К Р Ы Ш К И , 
О Б Л И Ц О В К И  Г Р Щ  И З Г О Т О В И Т Ь  

И У С Т А Н О В И Т Ь

Р а зд ел  V

Ка<рта 6 0

Л и ст  3

I laiiMOHODaHiii* 
работы

Единица

измерения

Разряд

работы

В ы р е за ть  прямоуголь*. 
ное отверсти е в  панели, 
толщ ина м етал ла, мм

100 мм по 
периметру

Время,

чел.-ч

0 , 0 9

0,10

0,12

11

12

13

И зго то ви ть и у стан о ­
ви ть кры ш ку от капеж а 
на:

& панели

3 »

4  »

5  »

6 »

1 кры ш ка

0 , 7 8

1.0

1 , 2 5

1 , 8 0

1 , 7 5

1 4

15

1 6

1 7

1 8

У стан о ви ть 2 петли -и н авеси ть д в е р ­
ку

И зго то ви ть  и  п остави ть кар м ан  под 
клещ и д л я  вы ем ки предохранителей

I д вер ка  

1 кар м ан

0,20

0,45

1 9

20

П р и м е ч а н и е .  П р и  и з г о т о в л е н и и  о д н о г о  щ и т а  н о р м ы  в р е м е н и  при­
м е н я т ь  с  / ( = 1 , 1 .
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ОТВЕРСТИЯ КРУГЛЫЕ В СТАЛЬНОМ ЛИСТЕ 
ВЫРЕЗАТЬ ЦАПФЕНБОРОМ НА СВЕРЛИЛЬ­

НОМ СТАНКЕ

Раздел V

Карта 61

С О Д Е Р Ж А Н И Е  РАБОТЫ

В ы р еза т ь  к р у г л о е  от верст и е: п росвер ли ть центровое о твер ­
сти е, цапф енбор закр еп и ть в патроне, у ста н о в и ть  и закр еп и ть 
д е т а л ь , подвести  резец, вы р еза т ь  о твер сти е, сн я ть  д е т а л ь , опи­
л и ть гр а т  с отвер сти я.

Диаметр отвер­
стия, мм, до

Разряд
работы

Толщина стального листа,, мм

Ж

1 2 3 4

Время на 10 отверстий, чел.-ч

50 2 0,23 0,30 0,42 0,49 1

75 2 0,25 0,35 0,45 0,55 2

100 2 0,27 0,3В 0,48 0,58 3

125 2 0,30 0,42 0,55 0,65 4

150 2 0,33 0,47 0,60 0,70 5

!
а б в Г
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Раздел V
ХОМУТЫ, СКОБЫ. УГОЛЬНИКИ изготовить 

И УСТАНОВИТЬ Карта €2

Лист I

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. И згот овит ь и установить хомут, с к о б у :  разм етить ли сто­
вую  стал ь , н ар езать  полосы, отр езать по длине, опилить з а ­
усенцы , вы п равить, согнуть по форме д етал ь, просверлить от­
верстия, разм етить место установки  детали, просверлить и 
н ар езать  отверстия, установи ть и закрепить детали.

2. И згот овит ь и установить у го л ь н и к и : разм етить и отре­
зать  заготовки  из угловой стали 4 0 X 4 0 X 4  мм, опилить з а ­
усенцы, вы р езать  углы  в полках угольни ков, просверлить и 
вы рубить отверстия, разм етить место установки угольни ков, 
у ч а ство в а ть  при электросварке, зачи сти ть швы после свар ки .

Наименование
д е т а л и

Скоба для ik реален и я <Г' = |̂
п а кепного -выключателя ГМ

Ч  WO ^

0,18 2



ХОМУТЫ, СКОБЫ, у г о л ь н и к и  и з г о т о в и т ь  
И УСТАНОВИТЬ

Р азд ел  V 

К ар та 62

Л ист 2

3

лксо
ё

Наименование о
Э с к и з со

детали & Я)X
<к |  тГОСО a £о, 00 а- £

Хомут для крепления 
защ итного конденсатора

Угольники для крепле­
ния аппаратуры длиной 
до 500 мм

L

3
7 с ; 1

0 ,1 6

0 ,1 4

0 ,2 5

1______________ I 0,11

0 ,2 7

i
I П р и м е ч а н и е .  При длине угольника более 500 мм нормы времени 

по позициям 4— 7 применять с К--'* 1,1.
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Раздел V

ПАНЕЛИ ГЕТИНАКСОВЫЕ и з г о т о в и т ь Карта 63

1 Л ист 1

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

1. Изготовить панель: разм етить гетинакс, вы резать п а ­
нель на дисковой пиле, опилить кром ки напильником, снять 
ф аски.

2 .  Вырезать прямоугольное отверстие в панели: разм етить, 
сверлить по периметру, вырубить и опилить отверстие.

Ж
Я Толщина гетинакса, мм

Наименование

работы

п
SJ

ьоо
С Зо. 5 10 15 20 25

ЯX
Sс£

,Ы

к
со"сеа

Время, чел -ч

.к

£

И зготовить панель 
ллоацадью, м2:

до 0>03

1 панель

3 0 ,2 2 0 ,2 5 0 ,2 9 0 ,3 2 0 ,3 8 1

от 0,03 до 0,05 3 0 ,2 6 0 ,3 0 0 ,3 4 0 ,3 9 0 ,4 5 2

» 0,05 » 0,10 3 0 ,3 6 0 ,4 1 0 ,4 8 0 ,5 4 0,63 3

> 0,10 > 0,20 3 0 ,5 0 0 ,5 8 0 ,6 6 0 ,7 6 0 ,8 8 4

» 0,20 » 0,30 3 0 ,5 9 0 ,7 0 0 ,7 9 0 ,9 0 1 ,04 5

о '£ О V О 3 0 ,6 8 0 ,8 1 0 ,9 0 1 ,04 1 ,1 9 6

» 0,40 » 0,50 3 0 ,7 8 0 ,9 0 1 ,04 1 ,1 9 1 ,3 7 7

» 0,50 » 0,60 3 0,86 0 ,9 9 1 ,13 1 ,3 0 1 ,4 6 8

а б В г д
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Р а зд ел  V

П А Н Е Л И  Г Е Т И Н А К С О В Ы Е И З Г О Т О В И Т Ь К ар та 6 3

Л и ст 9

Of
*
S
4>

Толщина гетинакся. мм

Наименование

работы

4)
£пЯ
соа

3но
ЧР«аа. Ь 10 15 20 25

жяя
ы

Очс,от
Р.

Время, чсл-4
с
2

И зго то ви ть па нр п »- 
«площадью, м2:

от 0 ,60  д о  0,70

1 панель

3 0 ,9 4 1 ,0 6 1 ,2 2 М 0 1 ,5 8 9

» 0 ,7 0  » 0 ,8 0 3 0 ,9 9 U 1 1 ,2 8 1 ,4 7 1 ,6 5 10

» 0 ,8 0  » 0 ,90 О 1 ,0 4 1 , 1 9 1 ,3 5 1 ,5 3 1 , 7 7 П

> 0 ,90  » 1,0 3 1 ,0 8 1 , 2 6 1 , 4 2 1 ,6 2 1 ,8 0 12

В ы р еза ть  о твер ­
сти е в панели:

прям оугольное 100 мм по 
периметру

3 0 ,1 0 0 , 1 4 0 , 1 8 0 ,2 6 0 ,2 7 13

круглое:

d ~ 5 0  мм 1 отвер сти е 2 0 , 1 6 0 ,2 2 0 ,3 1 0 ,3 9 0 ,4 6 14

с/— 75 мм Т о же 2 0 ,2 5 0 ,2 7 0 ,4 7 0 ,5 8 0 ,6 9 15

t f = l 0 0  мм » 2 0 ,3 3 0 ,4 5 0 ,6 2 0 ,7 7 0 ,9 3 16

11
1
1
i

а б в Г д

П р и м е ч а н и я :  1. При изготовлении .панелей из текстолита нормы 
времени применять с / ( = 1 ,1 .

2. При вы р езке панелей вручную  нормы -времени по позшшям \ —  \г 
применять е К ~ il.4.

i
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ОТВЕРСТИЯ В ГЕТИНАКСОВОЙ ПАНЕЛИ Раздел V
СВЕРЛИТЬ ИЛИ ЗЕНКОВАТЬ НА СВЕРЛИЛЬ- ------------------------

НОМ СТАНКЕ Карта. 64

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

Сверлить или зенковать отверстия: подвести сверло или 
зенковку к центру отверстия и просверлить или прозенковать.

1. Сверлить отверстия

Диаметр сверля, 

мм

ьося

rj

cz
а

Г дубина сверления /, мм

с
с:
S

а to 15 20 25

Время на 10 отверстий, чел -ч

4— 6 9 0 ,0 5 0 ,0 7 0 .0 9 0,11 0 , 1 3 1

о7

2 0 ,0 6 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,1 4 2

11— 15 2 0 ,0 7 0 ,0 9 0 ,1 1 0 ,1 3 0 ,1 5 3

а б в 1 г Д

2, Зенковать отверстия

Диаметр зенкера, 

мм

! Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы Глубина зенкования /, мм

а
а
S

о 10 (5 20

Время на 10 отверстий, чел-ч

10 9 0,10 0,11 0,14 — 4

15 9 0,11 0,12 0.J6 — 5

20 2 0,12 0,14 0,18 0,22 6

а б в г

П р и м е ч а н и я :  1 . При -сверлении отверстий электродрелью -нормы 
времени по позициям 1—3 применять с /С— 1,3

2. П.ри сверлении и зенковании отверстий в текстолите нормы- временя 
применять с К ~  1,1.
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ОКНА В ГЕТИ Н АКСОВОЙ  ПАНЕЛИ
Раздел V

Ф Р Е З Е Р О В А Т Ь
Карта 65

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Фрезеровать окна в гетинаксовой панели: установить и за­
крепить гетинаксовую панель, профрезеровать окно в гетинак­
совой панели концевой фрезой, снять панель со станка.

Толщина 
гетикакса, 

мм, до

10

15

25

50

100

150

50

100

150

50

100

150

Ширина окна, мм

20 50 100 150

Время на 1 окно, чед.-t

0 ,0 5

0 ,0 6

0 ,0 7

0,10 

о , и  

0,12

0 ,1 5

0 ,1 6

0 , 1 7

0 ,0 6

0 ,0 7

0 ,0 8

0,11

0,12

0 ,1 3

0 ,1 6

0 ,1 7

0 ,1 8

0 ,0 7

0 ,0 8

0 ,0 9

0,12

0 ,1 3

0 ,1 4

0 , 1 7

0 , 1 8

0 , 1 9

0,08

0 ,0 9

0,11

0 , 1 3

0 ,1 4

0 ,1 5

0,18

0 ,1 9

0,20
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ПРЕДО ХРАН И ТЕЛИ  НА ГЕТИНАКСОВОЙ 
ПАНЕЛИ УСТАНОВИТЬ

Раздел V

Карта 66

СОДЕРЖ АН И Е РАБОТЫ

Установить предохранительную стойку: разметить и про­
сверлить отверстия, зенковать отверстия, отвернуть и снять 
гайки со шпилек, установить ш п и л ь к у  в отверстие панели, за­
крепить стойку.

Толщина

гетинакеа,

мм

яhо\элс.

оS3
а .

Сила тока, А

с
е
г

во 1 50 400 800

Время ка J стойку, чел.-ч

10 3 • 0 , 17 0 ,2 0 0 ,24 0 ,2 6 1

15 3 0 , 19 0,21 0 ,26 0 ,2 8 2

20 3 0,21 0 ,2 4 0 ,2 8 0 ,31 3

25 3 0 ,2 3 0 ,2 6 0,31 0 ,3 4 4

а б в г

П р и м е ч а н и е .  При установке предохранителей при готовых отвер­
стиях нормы времени применять с 0Т7.
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П А Н Е Л И  Г Е Т И Н А К С О В Ы Г  У С Т А Н О В И Т Ь

Р а зд ел  V

К а р та  67

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Установить гетинаксовую панель: разметить и просверлить 
отверстия в угольниках и панелях электродрелью, установить 
панель, завести болты, вывернуть гайки и обжать.

Наименование

работы

Чи
сл

о 
бо

лт
ов

j Р
аз

ря
д 

ра
бо

ты

Толщина гетин^кса, мм

к
е
%

10 15 20 25

Время на 1 панель, чел.-ч

2 3 0 , 1 4 0 , 1 6 0 , 1 8 0 ,2 0 1

4 3 0 ,2 4 0 ,2 6 0 ,3 0 0 ,3 5 2

У стан о ви ть 6 3 0 ,3 3 0 ,3 5 0 ,4 0 0 ,4 7 3

гети н аксо­
в у ю  паиел-ь

8 3 0 ,4 0 0 ,4 2 0 ,4 8 0 ,5 6 4

10 3 0 ,4 8 0 ,5 1 0 ,5 7 0 ,6 8 5

12 3 0 ,5 4 0 ,5 9 0 ,6 6 0 ,7 7 6

а б в г

П р и м е ч а н и е .  При устан о вк е  панели в  м естах, насы щ енн ы х ко н та к ­
тами и электроэлемента'ми, ограничиваю щ ими движ ения рук, нормы вр ем е­
ни применять с К =  1,2.
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АППАРАТУРУ НА М ЕТАЛЛИЧЕСКИХ
Раздел V

П АН ЕЛЯХ ЩИТА УСТАНОВИТЬ
Карта 68

СОДЕРЖ АН И Е РАБОТЫ

Установить аппаратуру: разметить место установки апиа*
рата, разметить, накернить, просверлить и нарезать отверстия
крепления, разобрать и установить аппарат, закрепить. со-
брать и отрегулировать аппарат.

Аппаратура

Р
аз

ря
д 

ра
бо

ты

н

га

£ в*
s ^
(Б--

а
а
%

Амперметр и вольтметр 3 0,27 1
Ваттметр 4 0 ,3 0 2
Выключатель 3 0 , 13 3
Глазок сигнального светильника 3 0 ,0 9 4
К-н-опк а у up явления 3 0 ,0 9 5
Конденсатор 3 0 , 1 8 6
Контактор 4 0 ,2 7 7
М агни тн ы й пу ска тел ь 5 0 ,4 5 8
Мегомметр 5 0 ,2 2 9
Переключатель универсальный при числе под­ 4 0 , 18 10

ключаемых контактов до (Liu г.
То же, при числе подключаемых контактов свы­ 4 0 ,2 2 11

ше 6 шт.
Регулятор напряжения автоматический (вели­ 5 0 ,1 8 12

чина регулятора 1— И)
То же (величина регулятора Ш — IV) 5 0 ,2 2 13
Регулятор возбуждения 4 0 ,2 7 14
Реле 4 0 ,27 15
Ревун 3 0 ,1 8 16
Синхроноскоп 4 0 ,2 2 17
Сигнальный светильник или бра 3 0,11 18
Табличка надписей на двух винтах 2 0 ,0 5 19
То же. на четырех винтах 2 0 , 10 20
Трансформатор 4 0 ,4 5 21
Частотомер 4 0 ,2 2 22
Шинодержатель 3 0 , 18 23
Шунт до 200 А 3 0, 12 24
То же, 400 А 3 0,14 25
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АПП АРАТУРУ г р щ  О Т Р Е ГУ Л И Р О В А Т Ь
I

С О Д ЕРЖ А Н И Е РАБОТЫ

O'lpeiyjjupobaть аппарат пол током.

Раздел V

Карта 69

Аппаратура

Р
аз

ря
д 

ра
бо

ты
Сила тока, А

п

100 400 1500

Время на 1 аппарат, чел -ч

Воздушный автомат 5 1,53 1,80 2 ,0 7 1

Контактор или пуок а - 5 0 ,9 0 1.62 1,80 2
гель

Реле РРТ -32 5 1.44 1 >71 — 3

Установочный автомат 5 0 ,4 5 0 ,6 3 — 4

а 6 в
1

Ш



ГРЩ УСТАНОВИТЬ НА ФУНДАМЕНТ 
И СНЯТЬ С ФУНДАМЕНТА

Раздел V

Карта 72

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. У ст ан ови т ь  Г Р Щ  н а  ф у н д а м ен т :  у с т а н о в и т ь  секц и ю  
Г Р Щ  н а ф у н д а м е н т , р а зм е т и т ь  о тве р сти я , с н я т ь  секц и ю  с ф у н ­
д а м е н т а , п р о свер л и ть  о т в е р ст и я , у с т а н о в и т ь  секц и ю  на ф у н д а ­
м ен т  и за к р е п и т ь  б о л там и , з а в е с т и  б о л ты  м еж д у секц и я м и  и 
за к р е п и т ь  секц и и  м еж д у  со бой .

2. Снять Г Р Щ  с  ф у н д а м е н т а :  о ткр еп и ть и с н я т ь  к р ы ш к у  от 
к а п е ж а , о т в е р н у т ь  гай к и , в ы н у т ь  бол ты  кр еп л ен и я секц и й , о т ­
кр еп и ть  и в ы н у т ь  г л а в н ы е  ш ины, о ткр еп и ть и с н я т ь  б о л ты  
к р еп л ен и я  к ф у н д а м ен т у .

У с л о в и я  р а б о т ы :  Г Р Щ  д о с т а в л я ю т  н а  су д н о  и у с т а н а в л и ­
в а ю т  н а  ф у н д а м е н т  с  пом ощ ью  гр у зо п о д ъ ем н ы х  ср е д с т в .

Количество секций

ГРЩ

3

установить |i сиять

Разряд работы

1 -2  {!
Время на 1 секцию, 

чел.-ч

1 1,35 0 ,9 9 1

2 2 ,0 7 1,62 2

3 3 ,24 2 ,1 6 3

4 4 ,3 2 3 ,1 5 4

5 5 .8 5 4 .0 5 5

6 7 ,92 4 ,9 5 6

7 9 ,0 0 5 ,8 5 7

8 9 ,9 0 7 ,0 2 8

9 11,70 7 ,65 9

а б
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ЯЩ И КИ  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Х  УСТРО Й СТВ 
И ЗГО ТО ВИ ТЬ

Раздел V

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

Изготовить ящик: разметить листовую сталь но чертежу, 
отрезать по разметке развертку корпуса, крышки и днища 
ящика из листа толщиной 2 мм, опилить острые кромки, выре- 
зать в корпусе и крышке углы для загиба кромок, отогнуть на 
кромкогибочиом станке кромки, согнуть корпус ящика, выре­
зать отверстия для проводки кабеля, разметить, вырезать, 
опилить и согнуть поясок для паза в крышке (брызго- и водо­
защищенное исполнение), поставить сальниковые гнезда (во­
дозащищенное исполнение), изготовить 4 лапки, подогнать 
детали, опилить швы после сварки, выправить ящик, отрезать, 
склеить и уложить уплотнительную резиновую прокладку в 
паз крышки (брызго- и водозащищенное исполнение), поста­
вить крышку на петлях, просверлить и нарезать 2 отверстия 
для винтов (защищенное исполнение), поставить замок на 
заклепках (брызго- и водозащищенное исполнение).

Размеры ящика, 
м-ч, до

Разряд
работы

Исполнение
| брызго- водо­

защищенное 1 защищенное защищенное
Время на 1 ящик, чел -ч

с

£

2 0 0 X 2 0 0 X 1 0 0 4 3 ,3 4 4 ,0 5 4 ,4 9 1
4 0 0 X 3 0 0 X 2 0 0 4 3 .8 7 4 ,6 6 5 , 1 0 2
7 0 0 X 5 0 0 X 3 5 0 4 4 ,9 3 5 ,9 4 6 ,5 6 3

1 2 0 0 X 7 0 0 X 5 0 0 4 6 ,51 7 ,8 3 8 ,6 2 4

а б в

П р и м е ч а н и я :  1. При установке петель и замка на болтах нормы 
времени применять с / (= 1 ,1 .

2. При -изготовлении ящика с  прямыми углами нормы времени приме­
нять с  К = 0 ,9 .

3. П-ри изготовлении ящика с двумя крышками нормы времени ари.ме- 
Н1ять с К = 1 ,2 5 , а с тремя крышкам-и с / (= 4 ,4 .
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ГРЩ УСТАНОВИТЬ НА ФУНДАМЕНТ
Раздел V

И СНЯТЬ С ФУНДАМЕНТА
Карта 72

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Уст ановит ь Г Р Щ  н а ф у н дам ен т : устан о ви ть секцию  
Г Р Щ  на ф ун дам ен т, р азм ети ть отвер сти я , сн я ть  секцию  с ф ун ­
д а м е н т а , п росвер ли ть отвер сти я , у ста н о ви ть  секцию  на ф у н д а ­
м ент и закр еп и ть болтам и , за ве ст и  болты м еж ду секциям и и 
закр еп и ть секции м еж ду собой.

2. Снять Г Р Щ  с ф у н д а м ен т а: открепить и сн я ть  к р о ш к у  от 
к а п е ж а , о твер н у ть гайки, вы н у ть  болты крепления секций, о т ­
кр еп и ть и вы н уть  гл а в н ы е  ш ины, открепить и сн я ть  болты  
крепления к ф ундам енту.

У с л о в и я  р аб от ы : Г Р Щ  д о ст а в л я ю т  на судно и у с т а н а в л и ­
ва ю т на ф ун дам ен т с помощ ью  гр узоп одъем ны х ср ед ств .

Г Р Щ

>егано]Шть | сиять

Количество секций
Рачряд работы

1-2 | 3 -2

Время на 1 секцию, 
чел.-ч

те
S

1 1,35 0,99 1

2 2,07 1,62 2

3 i 3,24 2,16 3

4 4,32 3,15 4

5 5,85 4,05 5

6 7,92 4,95 6

7 9.00 5,85 7

8 9,90 7,02 8

9 11,70 7,65 9

а б
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ЯЩ И КИ  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Х  УСТРО Й СТВ 
И ЗГО ТО ВИ ТЬ

Раздел V

(укрупненные нормы)
Карга 73

С О Д ЕРЖ А Н И Е РАБО ТЫ

Изготовить ящик: разметить листовую сталь по чертежу, 
отрезать по разметке развертку корпуса, крышки и днища 
ящика из листа толщиной 2 мм. опилить острые кромки, выре­
зать в корпусе и крышке углы для загиба кромок, отогнуть на 
кромкогибочиом станке кромки, согнуть корпус ящика, выре­
зать отверстия для проводки кабеля, разметить, вырезать, 
опилить и согнуть поясок для паза в крышке (брызго- и водск 
защищенное исполнение), поставить сальниковые гнезда (во­
дозащищенное исполнение), изготовить 4 лапки, подогнать 
детали, опилить швы после сварки, выправить ящик, отрезать, 
склеить и уложить уплотнительную резиновую прокладку в 
паз крышки (брызго- и водозащищенное исполнение), поста- 4 
вить крышку на петлях, просверлить и нарезать 2 отверстия 
для винтов (защищенное исполнение), поставить замок на 
заклепках (брызго- и водозащищенное исполнение).

Размеры ящика, 
мм, до

Разряд
работы

Исполнение
} брызго- водо­

защищенное 1 защищенное защищенное
Время на 1 ящик, чел.-ч £

2 0 0 X 2 0 0 X 1 0 0 4 3 ,3 4 4 ,0 5 4 ,4 9 1
4 0 0 X 3 0 0 X 2 0 0 4 3 ,8 7 4 ,6 6 5 , 1 0 2
7 0 0 X 5 0 0 X 3 5 0 4 4 ,9 3 5 ,9 4 6 ,5 6 3

1200X 7 0 0 X 5 0 0 4 6 ,51 7 ,8 3 8 ,6 2 4

а б в

П р и м е ч а н и я :  1. При установке петель и замка на болтах нормы 
времени применять с /С =  1,1.

2. При изготовлении ящика с прямыми углами нормы .времени приме­
нять с  А” 0,9.

3. При изготовлении ящика с двумя крышками нормы времени приме­
нять с К  = 1 ,2 5 , а с тремя крышками с / (—'1,4.

I
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ГРУ П П О ВО Й  щ и т  сн я т ь , и з г о т о в и т ь ,  
п о д к л ю ч и т ь  И И СП Ы ТА ТЬ

Раздел V

Карта 74
(укрупненные нормы)

Лист 1

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

1. Снять групповой щит: открыть щит, вывернуть сальни­
ковые гайки (водозащищенное исполнение), отключить кабель 
и замаркировать, отвернуть болты, снять щит.

2. Изготовить групповой щит: разметить гетинакс, выре­
зать панель на дисковой пиле, опилить кромки, снять фаски, 
разметить панель, просверлить и зенковать отверстия, уста­
новить и закрепить предохранители, изготовить монтажные 
шины и перемычки и подключить, установить таблички, уста­
новить и закрепить панель в ящике с изготовлением лапок или 
бонок для крепления щита в ящике.

3. Установить и подключить групповой щит: разметить, 
просверлить и нарезать отверстия, установить и закрепить 
щит на винтах или болтах, завести кабель, набить сальники, 
завернуть сальниковые гайки (водозащищенное исполнение), 
разделать и оконцевать жилы кабеля, замаркировать, подклю­
чить и выполнить заземление.

4. Испытать групповой щит под током: проверить изоля­
цию мегомметром, вставить плавкие вставки, проверить под 
нагрузкой.

Условия работы: толщина гетинакса 15 мм.
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ГРУППОВОЙ щ и т сн ять , и зго то ви ть , 
п о д к л ю ч и т ь  И ИСПЫТАТЬ 

(укрупненные нормы)

Раздел V

Карта 74

Лист 2

з
Количество групп в щите

Наименование
работы

ьою«а
cf

2 4 б 8 10

0?е.Мгаа. Время на 1 щит, чел.-ч
й

Скипи
групповой

брызго-за­
щищенное

3 0,22 0,27 0,36 0,45 0,54 1

щит, испол­
нение водозащи­

щенное
3

j
0,27

!

0,32 0,43 0,54 0,65 2

Изготовить
щит.

групповой 3 2,70 3,60 4,95 6,75 8,55 3

Установить 
и подклю­
чить группо­

брызго за­
щищенное

3 0,63 0,90 1,08 1,44 1,80 4

во й  ЩИТ, И(С-
полнеоде

водозащи­
щенное

3 0,76 1,08 1,30 1,80 2,16 5

Испытать
щит

групповой 4 0,32 0,32 0,40 0,40 0,45 6

it[ а б в г д

П р и м е ч а н и я :  !. При изготовлении панелей из текстолита нормы
времени по позиции 3 применять с /С— 1,05.

2. При установке на групповом щите одного выключателя к нормам 
времени по позиции 3 добавлять 0,18 чел.-ч.

3. При установке на групповом -щите одного .контрольного светильника 
к нормам времени по позиции 3 добавлять 0,20 чел.-ч.
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Р А ЗД ЕЛ  Vi

РЕМОНТ И УСТАНОВКА ПУСКОВОЙ 
И ПУСКОРЕГУЛИРУЮЩЕЙ АППАРАТУРЫ

А ВТО М А ТЫ  ВО З Д У Ш Н Ы Е  С Н ЯТЬ. Раздел VI
О Т Р Е Г У Л И Р О В А Т Ь , У С Т А Н О В И Т Ь -------------------------------

И П О Д К Л Ю Ч И ТЬ Кагггз 75

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

1. Снять автомат с места установки: отключить и замар­
кировать шины или кабель и провода вторичной коммута­
ции, разъединить привод, открепить болты и сиять автомат.

2. Отрегулировать автомат: протереть и зачистить контак­
ты, отрегулировать замыкание контактов, проверить взаимо­
действие деталей.

3. Установить и подключить автомат: разметить, просвер­
лить отверстия, установить и закрепить автомат болтами, со­
единить привод, подключить шины или кабель и провода вто­
ричной коммутации.

4. Снять привод: открепить и снять привод автомата и ли­
цевую панель щита.

5. Установить привод: установить и закрепить лицевую па­
нель шита и привод воздушного автомата, отрегулировать ра­
боту привода.

з
с

Номинальный ток, А

Наименование

работы

1Cгес.
ЧК

200 400 000 800
еС.п

ез
а Время на 1 автомат, чел.-ч

в

2

Снять с места установ­
ки  автомат

3 0 ,3 2 0 ,3 6 0 ,5 0 0 ,5 9 1

Отрегулировать авто­
мат

4 0 ,2 7 0 ,3 2 0 ,4 0 0 ,5 0 2

Установить и подклю­
чить автомат

4 0 ,4 0 0 ,4 7 0 ,6 5 0 ,7 2 3

Снять привод с панели 3 0 ,2 2 0 ,2 7 0 ,3 2 0 ,3 6 4

Установить привод на 
панель

4 0 ,3 2 0 ,3 6 0 ,4 0 0 ,4 5 5

а б в г

П р и м е ч а и и е. Нормы времени рассчитаны на двухполю сные авто­
маты, при трехполюсных автоматах нормы времени по позициям 1— 3 при­
менять с К - 1.2.
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А ВТО М А ТЫ  У С Т А Н О В О Ч Н Ы Е  С Н Я Т Ь  
И У С ТА Н О ВИ ТЬ

Раздел  V I

Карта 76

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Снять автомат: открепить и снять лицевую панель, от­
ключить, замаркировать шины или кабели, отвернуть гайки, 
выбить крепежные болты, снять установочный автомат.

2. Установить автомат: установить автомат и закрепить 
болтами, подключить шины или кабели, установить и закре­
пить лицевую панель.

Номинальный ток. Л

3
Наименование о

се 50 100 200 400 600
работы Си

rf,
кси Время на 1 установочный автомат, с
сеа чел.-ч 2

Снять автом ат 3 0 , 1 4 0 ,2 5 0 ,3 5 0 .4 7 0 ,5 4 1

У становить автом ат 4 0 , 1 8 0 ,3 2 0 ,4 5 0 ,6 3 0 ,7 2 2

а б в г д
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ВЫКЛЮЧАТЕЛИ КОНЕЧНЫЕ И ПУТЕВЫЕ 
СНЯТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ, 

УСТАНОВИТЬ и  п о д к л ю ч и т ь

Раздел VI

Карта 77

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снят ь в ы к л ю ч а т е л ь :  о т в е р н у т ь  ви н ты  и с н я т ь  кр ы ш к у , 
о тсо ед и н и ть  и за м а р к и р о в а т ь  к а б е л ь , о т в е р н у т ь  са л ьн и к и , в ы ­
н у т ь  к а б е л ь , сн я т ь  за зе м л я ю щ у ю  п ер ем ы чку , о т в е р н у т ь  к р е ­
п е ж н ы е  б о л ты , сн я т ь  в ы к л ю ч а т е л ь , у с т а н о в и т ь  и за к р е п и т ь  
к р ы ш к у .

2 . О т рем он т и роват ь в ы к л ю ч а т е л ь :  о т в е р н у т ь  ви н ты  и сн я т ь  
к р ы ш к у , си я т ь  к о н т а к т ы , за ч и ст и т ь , у с т а н о в и т ь  на м есто  и о т ­
р е гу л и р о в а т ь  н а ж а т и е  к о н т а к т о в , о б ж а т ь  к о н т а к т н ы е  и к р е ­
п е ж н ы е со ед и н ен и я , п р о вер и ть р а б о т у  хр а п о во го  со ед и н ен и я , 
с м а з а т ь  оси ф и к са то р о в  и р о л и к а  п р и во д н о го  р ы ч а га , у с т а н о ­
в и т ь  и за к р е п и т ь  к р ы ш ку .

3. У ст ан ови т ь  и  п од к л ю ч и т ь  в ы к л ю ч а т е л ь :  о т в е р н у т ь  ви н ­
ты  и с н я т ь  к р ы ш к у , у с т а н о в и т ь  и за к р еп и т ь  в ы к л ю ч а т е л ь , р а з ­
д е л а т ь , з а в е с т и  и п о д к л ю ч и ть  к а б е л ь , н а б и ть  и н а в е р н у т ь  
са л ь н и к и , у с т а н о в и т ь  за зе м л я ю щ у ю  п ер ем ы чку , у с т а н о в и т ь  и 
за к р е п и т ь  к р ы ш ку .

Наименование

работы

I 
Р

аз
ря

д 
ра

бо
ты

В ы к л ю ч а т е л ь

а
*

конечный путевой

Время на 1 
выключатель, чел.-ч

Снять выключатель 3 0,36 0,36 1

Отремонтировать выключатель 3 1,44 2,16 2

Установить и подключить выклю­ 4 0,45 0,45 3
чатель

а б
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Раздел VI
КОНТРОЛЛЕРЫ снять, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ, 

УСТАНОВИТЬ и Подключить Карта 78
Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. С н я т ь  к о н т р о л л е р :  о ткр еп и ть и сн я т ь  м ахо ви к , с н я т ь  
к о ж у х , в ы в е р н у т ь  са л ь н и к и , о тсо ед и н и ть  концы  к а б е л я  и з а ­
м а р к и р о в а т ь  конц ы  к а б е л я  и в ы в о д ы , сн я т ь  за зе м л я ю щ у ю  п е ­
р е м ы ч к у , вы н у т ь  к а б е л ь , о т в е р н у т ь  кр еп еж н ы е б о л ты , сн я т ь  
ко н тр о л л ер  с ф у н д а м е н т а , п о ста ви т ь  к о ж у х  и м ахо ви к .

2. С м е н и т ь  к о н т а к т н ы й  с е г м е н т :  о тсо ед и н и ть м о н таж н ы е 
со ед и н ен и я , у кр еп и ть и сн я т ь  се гм ен т , и зго то ви ть  но о б р а зц у  
но вы й  се гм ен т , п р и гн а ть , у с т а н о в и т ь  и за к р еп и т ь  се гм е н т  на 
б а р а б а н е , п о д кл ю чи ть ко м м ун и кац и о н н ы е со ед и н ен и я до 
с х е м е .

3. С м е н и т ь  м о н т а ж н ы й  п а л е ц :  о тсо ед и н и ть м о н та ж н ы е с о ­
ед и н ен и я, сн я ть  к о н т а к т , и зго то ви ть  по о б р а зц у  н о вы й  к о н ­
т а к т , п о д кл ю чи ть п р о во д а , о т р е гу л и р о в а т ь  за м ы к а н и я  к о н т а к ­
то в .

4 . З а ч и с т и т ь  к о н т а к т н ы е  п о в е р х н о с т и :  зач и сти ть  и за ш л и ­
ф о в а т ь  к о н т а к т н ы е  п о вер хн о сти .

5 . Р а з о б р а т ь , о т р е м о н т и р о в а т ь  и  с о б р а т ь  к у л а ч к о в ы й  к о н т ­
р о л л е р :  о тсо ед и н и ть м о н та ж н ы е п р о во д а , сн я т ь  д у г о г а с и т е л ь ­
ны е к а м ер ы  и о чи сти ть их, р а зо б р а т ь  ф и кси р ую щ ее у с т р о й с т ­
во  и к у л а ч к о в ы е  э л ем ен ты , о п р едел и ть и зн о ш ен н о сть д е т а л е й , 
о ч и сти ть  д е т а л и , с о б р а т ь  и у с т а н о в и т ь  к у л а ч к о в ы е  э л ем ен ты , 
п р и соеди ни ть к о м м у тац и о н н ы е конц ы , о т р е гу л и р о в а т ь  ф и к си ­
р у ю щ ее у стр о й ств о , со б р а т ь , о т р е гу л и р о в а т ь  н а ж а т и е  к о н т а к ­
т о в , у с т а н о в и т ь  за з о р ы , п р о вер и ть вза и м о д ей стви е д е т а л е й  й 
п р а ви л ь н о сть  за м ы к а н и я  к о н т а к т о в , п окр ы ть п р о во д а  и з о л я ­
ционны м  л а к о м .

6. У с т а н о в и т ь  к о н т р о л л е р  и  п о д к л ю ч и т ь :  о ткр еп и ть и сн я т ь  
м а х о в и к , у с т а н о в и т ь  ко н тр о л л ер  на ф у н д а м ен т  и за к р еп и т ь  
б о л та м и , сн я т ь  к о ж у х , з а в е с т и  и п о д кл ю чи ть к а б е л ь , н а б и ть  
и з а в е р н у т ь  са л ьн и к и , у с т а н о в и т ь  к о ж у х  и м ахо ви к , п о ста ви т ь  
за зем л я ю щ у ю  п ер ем ы чку .
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КОНТРОЛЛЕРЫ СНЯТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ,
УСТАНОВИТЬ и п о д к л ю ч и т ь

Раздел V I

Карта- 78

Л ист 2

1 Сила тока. А

Наименование
работы

2
3S-оVS
2 50 100 150 300

к
S

к
А"
а

Время, чел.-ч
с

£

С нять контроллер

1

i
1 шт. |

i
1 3 0 ,7 2 о , а о 1 ,0 8 1 , 26 1

Сменить контактный | 
сегмент

I шт. 3 0 , 2 7 0 ,3 2 0 ,3 6 0 , 4 0 2

То же,  палец 1 шт. 3 0 , 21 0 , 2 4 0 ,2 8 0 , 3 2 3

Зачистить контактные 
поверхности

1 пара кон­
такто в

3 0 ,0 4 0 ,0 5 0 , 1 2 0 ,1 8 4

Разобрать, отремонти­
ровать и собрать кул ач­
ковый контроллер

1 шт. 4 4 ,5 0 5 ,4 0 6 ,5 7 8 .1 9 5

Ус т а нов и т ь ко н.т роллер 
и подключить

I шт. 4 1, 08 3 , 35 1 ,6 2 1 ,8 9 6

а б в Г

П р и м е ч а н и е .  При ремонте барабанных контроллеров нормы вре­
мени по позиции 5 применить с /С= 0 .7 5
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КОНТАКТОРЫ СНЯТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ, 
УСТАНОВИТЬ и п о д к л ю ч и т ь

Раздел VI 

Карта 79 

Лист 1

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снять контактор: откры ть контактор, отсоединить и з а ­
м аркировать кабель, отвер нуть сальники и вы н уть кабель, 
сн ять зазем ляю щ ую  перемычку, отвернуть крепеж ны е болты и 
сн ять контактор.

2. Зачистить и опилить контакты: сн ять дугогаси тельную  
кам еру, отсоединить гибкие соединения, сн ять гл авн ы е ко н так­
ты, блок-контакты , осмотреть п очистить детали контактора, 
опилить контакты  и блок-контакты , обж ать контакты , у стан о ­
вить дугогаси тельную  кам еру.

3. Сменить контакт: сн ять дугогаси тельную  кам еру, отсое­
динить гибкую  свя зь  (подвиж ный к о н такт), открепить и сн ять 
контакт, установи ть и закрепить его, подклю чить гибкую  
св я зь  (подвижный к о н т а к т), установи ть дугогаси тельную  к а ­
меру.

4. Сменить катушку я к о р я :  отсоединить катуш ку от то к о ­
ведущ их шпилек и сн ять с сердечника, у ста н о ви ть  катуш ку и 
присоединить к токоведущ им  ш пилькам.

5. Уст ановит ь контактор и подк лю чит ь: откры ть ко н так­
тор, установи ть и закрепить крепежными болтами, завести  и 
подклю чить кабель,

6. О т регулироват ь за м ы к а н и е  контактов: отрегулир овать
зам ы кан и е,кон тактов и наж ати е пружин.
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КОНТАКТОРЫ СНЯТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ. 
УСТАНОВИТЬ И ПОДКЛЮЧИТЬ

Раздел VI

Карта 79

Лист 2

к Номинальная сила
ZJ

тока главных контак­
тов, А

Н аи м енование

работы

"> о
V0
СВ 50 100 150 3 0 0 6 0 0

Е2

1 псва Время, чел,-ч
С
2

Снять контактор 1 контактор 3 0,27 0,36 0,45 0,54 0,63 1

Зачистить И .О'ПНЛИТЬ 1 контактор 3 0,27 0,36 0,45 0,54 0,63 2
контакты

Сменить подвижные о , ц 0,11 0,13 0,14 0,16 3
главные кон* 
такты непод­

вижные
\ кон I акт 3 0,07 0,07 0,08 0,09 0,11 4

Сменить подвижные 0,13 0,13 0,15 0,17 0,21 5
блок-
контакты ■непод­

вижные
1 контакт 3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 6

Сменить катушку якоря 1 катушка 4 0,16 0,16 0,18 0,20 0,22 7

Установить ко-нтактор и 1 контактор 4 0,36 0,45 0,58 0,63 0,81 8
подключить

Отрегулировать замы­ 1 пара 4 0,11 0,11 0,13 0,14 0,16 9
кание контактов контактов

а | б в Г д

П р и м е ч а н и я :  1, При снятии и установке контакторов водозащи­
щенного исполнения нормы времени по позициям 1, 8 применять .с К=\Л-  

2. При количестве главных контактов в контакторе более трех нормы 
времени л о позициям 1, 2, 8 применять с /(—1,15.
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КОН ТАКТЫ  Д Л Я  Э Л ЕК ТРО А П П А РА ТО В 
И ЗГО ТО ВИ ТЬ

Раздел V I

Карта 80

С О Д ЕРЖ А Н И Е РА БО ТЫ

Изготовить контакт: разметить, вырезать, выгнуть контакт, 
опилить, просверлить и нарезать отверстия, зачистить шкур­
кой или напильником рабочую поверхность контакта.

Номинальный ток. А, до

с
*

50 100 150 300 600

Время на1 1 контакт, чел.-ч

0 ,19 0 ,2 0 0 ,22 0 ,24 0 ,31 1

0 ,42 0,51 0 ,60 0 ,72 0 ,8 5 2

0 ,2 2 0 ,24 0 ,26 0 ,34 0 ,34 3

0 ,19 0 ,20 0 ,22 0 ,24 0,31 4

0 ,6 8 0 ,8 5 1,02 1 ,1 9 . — 5

— — 0,34 ~~ — 6

— — 0,60 — — 7

— — 0,42 — — 8

— — 0,76 — — 9

— — 0,30 — — 10

а 1 б I в 1 г 1 д  1

Конфигурация
контактов

<=> о ,

&
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К А ТУШ К И  Д Л Я  К О Н ТА К Т О РО В И Р Е Л Е  
Н А М О ТА ТЬ

Раздел VI

Карта 81

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

Намотать катушку: намотать катушку по шаблону из круг­
лой обмоточной меди и изолировать киперноп лентой, пропи­
тать лаком и просушить.

Условия работы: работу выполнять на намоточном станке,

Число аиткав 

в катушке, ю

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Диаметр провода, мм

•5.

£

0 ,1 - 0 .5 0 .6 - 0 .8
1

0 , 9 - 1 ,  1 1
1

1 ,2 -1 ,6

Время на J катушку, чел.-ч

200 3 0 ,2 3 0 ,2 7 0 ,3 2 0 ,3 9 1

500 3 0 ,3 5 0,41 0 ,5 0 0 ,5 9 2

750 3 0 ,4 7 0 ,5 4 0 ,6 5 0 ,7 6 3

1000 3 0 ,54 0 ,6 6 0 ,7 7 0 ,9 2 4

1500 3 0 ,7 6 0 ,9 0 1,06 1,26 5

2000 3 0 ,9 5 М 3 1,35 1,62 6

2500 3 1,12 1,37 1,62 1.93 7

3000 3 1,35 1,62 1,91 2 ,2 7 8

3500 3 1,58 1,85 2 ,2 0 2 ,4 7 9

4000 3 1,76 2 ,0 7 2 ,4 8 2 ,9 5 10

4500 3 1,98 2 ,3 4 2 ,7 7 3 ,2 8 11

а
1

6 в г

П р и м е ч а н и я :  I. Нормами предусмотрена намотка из одного про­
вода. При намотке из д ву х  проводов нормы времени применять с А = 1 , 1 ,  а 
из грех — с К — 1,2.

2. При изготовлении одного ш аблона для намотки катуш ки рабо-ту нор­
мировать по 0,5 ч-ел.-ч по 3-му разр яду.

3. При намотке катуш ек вручную  с рядовой укладкой нормы време­
ни применять с А = 1 Д  а -при намотке в навал  с /(=*1 ,3 .
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Р Е Л Е  О Т РЕ М О Н Т И Р О В А Т Ь

Раздел VI

Карта 82

С О Д Е Р Ж А Н И Е  РА БО ТЫ

1. Разобрать реле: проверить сопротивление изоляции ка­
тушек, снять якорь и коитактодержатель, отсоединить прово­
да, сиять контакты, снять регулировочное устройство и якорь, 
снять сердечник и катушку, разобрать устройство ручного или 
электромагнитного возврата.

2. Осмотреть и зачистить механизм реле: пропитать лаком 
катушку, зачистить механизм и контакты реле, обжать кон­
тактные и крепежные соединения.

3. Сменить катушку реле: снять якорь и сердечник, сме­
нить катушку, собрать, установить и закрепить сердечник с 
новой катушкой.

4. Собрать реле: собрать и установить устройство ручного 
возврата, установить и закрепить сердечник с катушкой, под­
ключить провода, собрать и установить якорь и регулировоч­
ное устройство, проверить и отрегулировать движение якоря.

Тип изделия

к«
о
Я *
СС 3 й, CL

X
О

см
от

ре
ть

 
а 

н 
за

чи
ст

ит
ь 

г 
ме

ха
ни

зм
 

£ э да эние работь

j  >.н £

d § 2 I Со
бр

ат
ь

ре
ле

£
Разряд работы — 4

Время на 1 :пеле, чел.-ч

25 0 ,2 7 0 ,5 4 0 ,2 7 0 ,3 3 1
50 0 ,3 2 0 , 6 3 0 ,2 7 0 ,4 0 2

п ̂  А 75 0 ,4 0 0 ,7 2 0 ,3 2 0 ,5 0 3Реле токовое при но­ 100 0 ,5 0 0,86 0 ,3 2 0 ,6 3 4минальном токе, А 150 0 ,6 3 0 ,9 9 0 ,3 6 0 , 8 1 5
200 0 ,8 1 1 ,0 8 0 ,4 0 0 ,9 9 6
300 0 ,9 4 U 7 0 ,4 5 1, 17 7

1 0 ,2 7 0 ,5 4 0 ,2 7 0 ,3 3 8Р е л е и а п р я ж ен и я при 2 0 ,3 2 0 ,5 8 0 ,2 7 0 ,3 6 9числе пар контактов 3 0 ,3 4 0 ,6 3 0 ,2 7 0 ,4 0 10
б 0 ,4 0 0 ,7 2 0 ,2 7 0 ,4 5 И

1
1 а ! б в Г

П р и м е ч а н и я :  1. При ремонте реле с электромагнитным -возвратом 
HOipMbi времени применять с К  =<1,1.

2. При разборке и сборке реле .водозащищенного исполнения нормы вр е­
мени тю разновидностям «а» и «г», применять с К — 1,1.
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РЕОСТАТЫ ПУСКОВЫЕ И ПУСКОРЕГУЛМРО- 
ВОЧНЫЕ СНЯТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ, 

УСТАНОВИТЬ и подключить

Раздел VI 

Карта S3 

Лист !

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снят ь реост ат : откр еп и ть  и с н я т ь  м а х о в и к ,  о т в е р н у т ь  
б о л ты  и сн я т ь  к р ы ш к у  и б о ко во й  к о ж у х ,  о тсо ед и н и ть  концы  
к а б е л я  и з а м а р к и р о в а т ь ,  сн я т ь  з а з е м л я ю щ у ю  п ер ем ы чку , о т ­
в е р н у т ь  к р е п е ж н ы е  б о л ты  и сн я т ь  р ео стат .

2. Снять конт акт ную  плит у: сн я т ь  м а х о в и к ,  к р ы ш к у  и б о ­
ково й к о ж у х ,  о ткр еп и ть  и с н я т ь  к о н т а к т н у ю  плиту с э л е м е н т а ­
ми со п р о т и в л е н и я ,  о тсо ед и н и ть  и с н я т ь  э л ем ен ты  со п р о т и в л е ­
ния.

3. Снять п о л з у н :  р а з о б р а т ь  к р еп лени е п о л зун а ,  с н я т ь  пол ­
зун и к о н т а к т н у ю  щ етку .

4. П р о в е р и т ь  конт акт ны е с о е д и н е н и я  р еост ат а: п р о тер еть  
д е т а л и  р е о с т а т а ,  п р овер и ть и о б ж а т ь  все  к о н т а к т н ы е  со е д и ­
нения.

5. О пилит ь и  зачист ит ь конт акт ны е п о в е р х н о с т и :  оп и ли ть и 
з а ч и с т и т ь  н е п о д в и ж н ы е  к о н т а к т ы ,  к о н т а к т н ы е  с е г м е н т ы  и к о н ­
т а к т н у ю  щ ет к у .

6. С м енит ь н е п о д в и ж н ы й  контакт и л и  конт акт ный се гм ен т : 
о тк р еп и т ь  со е д и н и тел ьн ы й  пр овод, сн я т ь  к о н т а к т  или се гм ен т ,  
п о с т а в и т ь  н о вы й  к о н т а к т  или се гм е н т ,  п о д к л ю ч и ть  со ед и н и ­
т е л ь н ы й  п р овод.

7. И згот о ви т ь  п о д в и ж н у ю  щ ет к у: и зго то ви ть  по о б р а з ц у  и 
п о д о г н а т ь  по м есту  п о д ви ж н у ю  щ етку.

8. С об р а т ь  реост ат : с о б р а т ь  э л е м ен т ы  соп р оти влени й , у с т а ­
н о в и т ь  к р е п е ж н ы е  стойки, у с т а н о в и т ь  к о н т а к т н у ю  плиту, п о д ­
к л ю ч и т ь  со е д и н и тел ьн ы й  пр овод, укр еп и ть  плиту с э л ем ен т а м и  
со п р о ти вл е н и й , у с т а н о в и т ь  и за к р е п и т ь  п о л зун , к о н т а к т н у ю  
щ е т к у ,  б о к о в о й  к о ж у х ,  к р ы ш к у  и м а х о в и к ,  и с п ы т а т ь  под т о ­
ком.

9. У ст ан ови т ь  и п од к л ю ч и т ь  реост ат : сн я т ь  м а х о в и к ,  о т в е р ­
н у ть  б о л т ы  и с н я т ь  к р ы ш к у ,  у с т а н о в и т ь  р е о с т а т  и з а к р е п и т ь  
ч е т ы р ь м я  б о л та м и ,  р а з д е л а т ь ,  з а в е с т и  к а б е л ь  и п о д кл ю чи ть  
р е о с т а т ,  у с т а н о в и т ь  и за к р е п и т ь  к р ы ш к у  б о л там и , у с т а н о в и т ь  
м а х о в и к ,  у с т а н о в и т ь  з а з е м л я ю щ у ю  пер ем ы чку .
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РЕОСТАТЫ ПУСКОВЫЕ И ПУСКОРЕГУЛИРО- 
ВОЧИЫЕ СНЯТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ, 

УСТАНОВИТЬ и ПОДКЛЮЧИТЬ

Р азд ел  VI

Карта 83 

Л и ст  2

Мощность электродвигателя, кВт

1 i a H M o n o f u n u u 1
г*
О

3 5 10 20 30 50
D f l U O ' l  ы ~~

Г(к =

га Время на I реостат, ч е л . - ч
(X >;

Слить реостат 3 0 , 3 3 0 , 4 3 0 ,5 2 0 , 6 6 0 , 9 5 1 ,1 4 1

То же, копти.KT iiv io  пли- 3 0 ,1 7 - 0 , 2 2 0 ,2 8 0 ,3 3 0 , 3 8 0 , 4 8 2
ту

То же, ползун- 3 0 ,1 1 0 ,1 4 0 , 1 8 0 , 2 3 0 , 2 8 0 , 3 5 3

Г1 ровернть контактные 3 0 , 3 6 0 , 3 8 0 ,4 1 0 ,4 4 0 , 4 6 0 , 4 8 4
соединения 'реостата

О п или т ь и з ани ст ит ь 3 0 , 2 8 0 , 3 0 0 , 3 3 0 , 4 0 0 ,4 6 0 , 5 7 5
контактные поверхности

неподвиж ­ 3 0 , 1 4 0 ,1 4 0 ,1 6 0 ,1 6 0 ,  17 0 , 1 7 6

Сменить ный контакт

контакты
ко н такт­ 3 0 , 1 6 0 , 1 6 0 ,2 1 0 ,2 1 0 , 2 7 0 , 3 0 7

ный сегмент

И зготовить подвиж ную 3 0 ,3 6 0 , 3 6 0 , 4 2 0 , 4 2 0 , 5 0 0 , 5 9 8
щетку

С обрать реостат 3 0 ,4 4 0 , 4 8 0 ,6 2 1,01 1 ,2 4 1 ,5 7 9

У станови ть и подклю- 4 0 , 4 0 0 ,5 1 0 ,6 3 0 ,8 1 М 4 1 ,3 8 10
чить реостат

а 6 в г Д е
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РУБИЛЬНИКИ СИЯТЬ, ОТРЕГУЛИРОВАТЬ, 
ОТРЕМОНТИРОВАТЬ И УСТАНОВИТЬ

Раздел VI

К арта 84

Л ист 1

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Снять р у б и л ь н и к :  о тсо е д и н и т ь  к а б е л ь  от в ы в о д о в  и з а ­
м а р к и р о в а т ь ,  о т в е р н у т ь  гайки, с н я т ь  р у б и л ьни к .

2. О т р егу л и р о ва т ь  р у б и л ь н и к :  сн я т ь  д у г о г а с и т е л ь н ы е  к а ­
меры , о ч и сти ть  к о н т а к т н ы е  п о ве р хн о сти  нож ен и к о н т а к т н ы х  
ст о ек ,  о т р е г у л и р о в а т ь  н а ж а т и е  к о н т а к т о в ,  у с т а н о в и т ь  д у г о ­
г а с и т е л ь н ы е  к а м е р ы .

3. О т рем он т и роват ь р у б и л ь н и к :  сн я т ь  д у г о г а с и т е л ь н ы е  к а ­
меры, р а з о б р а т ь  р у б и л ьн и к , опи ли ть и очи сти ть к о н т а к т н ы е  
п о в е р х н о ст и  н о ж е й  и к о н т а к т н ы х  ст о е к ,  з а м е н и т ь  и зн о ш ен н ы е 
д е т а л и ,  с о б р а т ь  р уб и л ьн и к , о т р е г у л и р о в а т ь  н а ж а т и е  к о н т а к ­
то в ,  у с т а н о в и т ь  д у г о г а с и т е л ь н ы е  к а м ер ы .

4. У ст ан ови т ь  и п од к л ю ч и т ь  р у б и л ь н и к  ( с м о н т и р о ва н н ы й  
н а  п а н е л и ) :  р а зм е т и т ь ,  н а к е р н и т ь ,  п р о свер л и ть  и н а р е з а т ь  о т ­
ве р сти я  д л я  кр еп л ен и я р у б и л ь н и к а ,  у с т а н о в и т ь  и за к р е п и т ь  
р у б и л ьн и к , р а з д е л а т ь  к а б е л ь ,  о к о н ц е в а т ь  ж и л ы  н а к о н еч н и к о м , 
в к л ю ч и т ь  под к о н т а к т .

5. У ст ан ови т ь  р Ы ч а ж н ы й  п р и в о д :  у с т а н о в и т ь  и за к р е п и т ь  
привод, о т р е г у л и р о в а т ь  е го  в  р а б о т е .

6. Снять п р и в о д :  о тк р еп и т ь  и с н я т ь  привод.

•я
Сила тока, А

Наименование
работы

лноо
edо. 50 100 250 4 00

с.
tn
ССО,

Время на 1 рубильник, чел *ч
а
а

Снять рубильник

одно
полюсный

2 0,23 0,27 0,34 0,38 1

двух- И- 
трехполюс­
ный

2 0,26 0,30 0,38 0,42 2

а б в Г
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Раздел VI
Р У Б И Л Ь Н И К И  С Н Я Т Ь , О Т Р Е Г У Л И Р О В А Т Ь ,  

О Т Р Е М О Н Т И Р О В А Т Ь  М У Г Т Д Ы О Ь И Т Ь
Карта 84

Лист 2

Сила тока, А

Нопмепинпшк’

работы

ноо
сос. 50 100 250 4 00

с:с.
сз0,

Время на 1 рубильник, чел.-ч

с
с
S

одно­
полюсный

3 0,11 0 ,1 3 0 ,1 4 0 , 1 7 3

О г регулировать рубиль­
ник

д в у х ­
полюсный

3 0 ,1 4 0 ,1 6 0 ,1 9 0,21 4

трех-
полюсный

3 0 , 1 9 0,21 0 ,2 4 0,26 5

ОДНО"
полюсный

3 0 ,5 5 0 ,6 0 0 , 7 2 0,76 6

Отрс м он ти  ров атъ *р у - 
биЛ'ЬННК

д в у х ­
полюсный

3 0,68 0 ,7 5 0 ,9 4 0,98 7

трех­
полюсный

3 0 ,7 6 0 ,9 4 1 ,0 6 1,19 8

Установить и подклю­
чить рубильник, смонти­
рованный на панели

О Д Н О ­
ПОЛЮСНЫЙ

д вух -  и 
трех полюс­
ный

3

3

0 ,3 0

0 ,4 2

0 ,3 4

0 г i

9 ,4 2

0 ,6 4

0,51

0,76

9

10

Установить рычажный привод 3 0 , 2 6 0 ,3 0 0 ,3 4 0,38 11
Снять «рычажный привод 3 0,21 0 ,21 0 ,2 6 0,30 12

а б в Г

П р и м е ч а н и е .  При снятии, 'ремонте и установке 
нормы времени ло позициям 1 — 10 применять с К — 1,3.

переключателей
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Раздел VI

ДЕТАЛИ РУБИЛЬНИКА ИЗГОТОВИТЬ Карта 85

Лист 1

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Р А Б О Т Ы

1. Изготовить детали рубильника: разметить заготовки по 
контуру, отрезать по разметке, выправить, запилить заусенцы, 
изготовить детали рубильника по образцу.

2. Изготовить пружину: отрезать проволоку, зачистить, на­
вить пружину и закалить.

3. Собрать детали и смонтировать рубильник на панели: 
собрать детали рубильника, разметить и просверлить отвер­
стия на панели, установить рубильник на панели и закрепить, 
отрегулировать включение ножей рубильника.
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Раздел VI
ДЕТАЛИ РУБИЛЬНИКА изготовить Карта 85

Лист 2

з
Н о м и н а л ь н а я  с и л а  т о к а ,  А

Н а и м ен о в а н и е
ьо■ о

1 0 05 2 0 0 4 0 0 6 0 0
работы

е*-
С.*1

а
В р е м я  на 1 ш т . ,  ч е л . - ч *

Изготовить контактную стоику 3 0,21 0,24 0,29 0,32 1

То же, шарнирную стойку 3 0,26 0,31 0,34 0,38 2

То же, главный нож 3 0,42 0,48 0,54 0,60 3

То же, моментный нож 3 0,27 0,31 0,34 0,40 4

То же, •изоляционную планку для 
соединения ножей рубильника

3 0,17 0,17 0,21 0,21 5

То- же, пружину 3 0,13 0,15 0,19 0,22 6

однопо­
люсный

3 0,38 0,38 0,42 0,47 7

Собрать детали и смон­
тировать рубильник на двухпо­ 3 0,68 0 , 6 8 0,76 0,85 8
папел-и люсный

трехпо­
люсный

3 0,94 0,94 1.06 1,15 9

а б в Г

Примечание.  Нормами предусмотрено изготовление стоек -и -ножей 
из листовой меди. При мэготовлсн-и-и стоек и ножен из шинной меди нормы 
времени по позициям 1—4 ’применять с К — 0,9.
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РЕГУЛЯТОР НАПРЯЖЕНИЯ УГОЛЬНЫЙ 
СНЯТЬ, ОТРЕМОНТИРОВАТЬ, УСТАНОВИТЬ

и подключить

Раздел VI

Карта 86

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снять регулятор: снять кожух, отключить, замаркиро­
вать провода, отвернуть и снять регулятор, надеть кожух.

2. Отремонтировать регулятор: снять кожух, якорь элект­
ромагнита, противодействующую пружину, нажимное коро­
мысло, гибкие соединения, угольные столбики, сердечник с ка­
тушкой, зажимную колодку, вынуть угольные и контактные 
шайбы, очистить, продефектовать и заменить изношенные де­
тали регулятора, установить и закрепить зажимную колодку, 
сердечник с катушкой, угольные столбики, гибкие соединения, 
нажимное коромысло, якорь электромагнита, противодейст­
вующую пружину и кожух регулятора.

3. Установить и подключить регулятор: установить и за­
крепить регулятор, снять кожух, разделать кабель, оконце- 
вать и подключить, установить и закрепить кожух регулятора.

Условия работы: ремонт выполняют в цехе.

Наименование
работы

я
2
ОО
с .

=3а
FT«а

Величина
напр$

I и И

регулятора
1 Ж С Н И Я

Ш и IV

с
ЛВремя иа 1 регулятор, 

чел -ч

Сиять регулятор 3 0,15 0,19 1

Отремонтировать регулятор 4 1,33 1,80 2

Установить и подключить -регулятор 5 0,24 0,28 3

Отрегулировать ш>д токам 5 1,42 1,42 4

а б
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Э Л Е М Е Н Т Ы  С О П Р О Т И В Л Е Н И Й  К Р Е О С Т А ­
Т А М  II Я Щ И К А М  С О П Р О Т И В Л Е Н И Й  

С М Е Н И Т Ь

Р а з д е л  V I

Карта 8>7

СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ

1. Снять элементы сопротивлений: отключить и снять ком­
мутационные перемычки, отвернуть ганки крепления, сиять 
элементы сопротивлений.

2. Перемотать элементы сопротивлений: снять проволоку 
или ленту с элементов сопротивлений, очистить, намотать эле­
менты сопротивлений,

3. Установить элементы сопротивлений: зачистить и закре­
пить места контактных соединений, установить и закрепить 
элементы сопротивлений, соединить их гибкими перемычками.

Наименование

работы

Чи
сл

о 
ви

тк
ов

 д
о

Ра
зр

яд
 р

аб
от

ы

Диаметр проволоки или 
толшима лепты, мм, до

с
S

1.0 2,5

Время на 1 элемент, чел.-ч

15 3 0,56 0,70 1
Перемотать ленточную 20 3 0,72 0,90 2

обмотку
25 3 0,94 1.19 3

50 3 0,47 0,54 %

Перемотать про-вол оч­
100 3 0,56 0,66 5

ную обмотку 150 3 0,72 0,86 6

200 3 0,90 1,08 7

Снять цилиндрический элемен 3 0 ,П 8

То же, пластинчатый элемент 3 0,09 9

Поставить цилиндрический эле- 3 0,09 10
мент

То же, пластинчатый элемент 3 0,07 И

а б

135



Р А З Д Е Л  VII

РЕМОНТ И УСТАНОВКА ТРАНСФОРМАТОРОВ

Т РА Н С Ф О РМ А ТО РЫ  С И Л О В Ы Е  И Н И ЗКО ­
В О Л Ь Т Н Ы Е  СП ЯТЬ И УСТАНОВИТЬ

Раздел V II

Карта 86

С О Д ЕР Ж А Н И Е  РА БО ТЫ

1. С н я т ь  с и л о в о й  т р а н с ф о р м а т о р : отвернуть винты и снять 
кры ш ку или кож ух, отсоединить и за м а р к и р о в а т ь  кабель , от* 
вернуть сальники (водозащ и щ енн ое  исполнение), вынуть к а ­
бель, снять перемычку зазем лен и я, отвернуть болты и снять 
тр ан сф о р м ато р  с ф ундам ента, надеть крышку или кожух,

2. У с т а н о в и т ь  с и л о в о й  т р а н с ф о р м а т о р : отвернуть винты и 
сиять кры ш ку или кожух, установить  и закрепить  т р ан с ф о р ­
матор, завести  и подключить кабель , набить и завер н у ть  с а л ь ­
ники (водозащ и щ енн ое исполнение), установить за зе м л я ю щ у ю  
перемычку, установить и закрепи ть  кры ш ку или кожух.

И с п о л н е н и е

Паимомоканш'

работы

ооТО брызгозащи-
щенное

водозащи­
щенное

к
тотоBU

Время на 1 трансформатор, 
чел .-ч

е
с
%

Сиять силовой транс­
1 ,0 3 0 , 3 0 0 , 3 9 1

форматор при МОЩНОСТИ. 
кВт

5 , 0 3 - 2 0 , 5 4 0 , 6 9 2

1 0 ,0 3 — 2 0 , 5 9 0 , 7 6 3

Сиять низковольтный трансфор­
матор

3 0 , 3 7 0 , 4 8 4

Установить силовой 1 ,0 4 — 2 0 , 4 8 0 , 5 9 5

трансформатор при мощ­
ности, кВт

5 , 0 4 - 2 0 ,6 4 0 , 7 7 6

1 0 ,0 4 — 2 0 , 6 7 0 , 8 8 7

Установить низковольтный 
трансформатор

4 0 , 4 6 0 , 5 8 8

а б

136



ТРАНСФОРМАТОРЫ ОТРЕМОНТИРОВАТЬ
Раздел V II

Карта 89

СОДЕРЖ АН ИЕ РАБОТЫ

О т р е м о н т и р о в а т ь  т р а н с ф о р м а т о р :  разобрать  тр ан сф о рм а­
тор, расш ихтовать  магнитопровод, снять катушки, окрасить 
сердечник и корпус, установить катушки после перемотки, за- 
ш ихтовать и стянуть магнитопровод, произвести контрольные 
испытания трансформатора.

•я
Мощность трансформатора, кВт, до

Тип трансформа юра
!—
Ооа
Ч

0,1 0,25 0,5 1, о 2,0 5,0 10,0

СЗа.
Время на 1 трансформатор. чел.-ч к

*

Трехфазный силовой 4 — — 1,80 2 ,20 2,65 3 ,3 0 3 ,8 0 1

Однофазный силовой 4 0 ,8 5 0 ,94 1,00 1.18 1,50 1 ,85 2,25 2

Переносный для осве­
щения

4 0,77 0 ,8 0 0 ,94 1,05 1,25 — — 3

а б в г д е ж
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