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К О М П Л Е К С Н А Я

ТИПОВЫ Е П Р О ЕК ТЫ  КРУП НО ПА Н ЕЛ ЬН Ы Х  
ЖИЛЫХ ДОДДОВ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ

Т И П П Е П Й  П Р О Е К Т  1В1-1В2-Ч2.ад

Ш № Ж Ш 1 Н 1 Ы 1 Й

\ ш ш ш  , ш м

Е  ^ “ 1 1 ® М 1 Н 1 ^ Т [ Н 1 И М 1 Й 1  О Ш ^ Р Т П И Р ^ И К И
/ Л ь в а м  I  м л е т ь  А

СЪСТАВ П РПЕКТ/Г.

/1/1ьБам1
ч а с т ь  1 -Ар х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  ч е р т е ж и  
ч а с т ь  2 - С л н и т л р н с - т е х н и ч е с к и е  и

3/1Е К ТР П ТЕ Х Н И Ч Е ГК И Е  ЧЕРТЕЖ И 
ч а с т ь 3 -  См е т ы

ЧАСТЬ 3 - 1 - Б е ДПМПСТЬ ПСТРЕБНССТИ В  М А Т Е Р И Л /И Х
ча стью  - Специ ф и каци я  п б п р у д зв а н и я

Пне vl«

Разработай КБ по железобетону 
мм. А. А. Якушева

МачалЬййК КБс̂ - ^ В .  Сабуров 
Гл. архитектор пр-та^ /2 ^ П адерцн

Проект у т в е р ж д е н  Госстроем Рсфср 
постА н о в л Е ц и а  И°Л7 o t IC .o s . ва г 
Рабо чй е  ч е р т е ж и  в в е д е н ы  в
ДЕЙСТВИЕ КБ ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ ММ. А А-ЯКУШЕВА 
ПРМКАЗ Йо70 от ? ИЮНЯ <98?Г

Привоз ан•
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П Е Р Е Ч Е Н Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  О Б О Р У Д О В А Н И Я

Л И С Т О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е С Т Р п р и м е ч а й .

1 - 6
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я  
ПО РА Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И  ОБ З т 8

1 - 5
С П Е Ц И ф И К А Ц И Я  О Б О Р УД О В А Н И Я  ПО 
Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И  В К Г д т Н

1 т 4
С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

ПО Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И  Э 1 2 т  15

1 ^ 2 .
С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я
П О  Р А Б О Ч И М  Ч Е Р Т Е Ж А М  М А Р К И С С

1 6 т  17

43832-05 3
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H aumeho&ahue « техническая характеристика 

ОБОРУДОВАНИЯ и МАТЕРИАЛОВ. ЪАВф\-U5ГОТОВИТЕAf> 
ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ-СТРАНА, ФИРМА

ТИП, МАРКА 060-
рлаова имя. Обоз
НА ЧЕН НЕ ДОКУ­
МЕНТА и ОП­
РОСНОГО ЛИСГА

Единица
измерения КОД ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
КОД

ОБОРУДОВАНИЯ,
МАТЕРИАЛА

ЦЕНА
ЕДИНИЦЫ
тыс. руб

коли­
чество

____ Ц

МАССА
ЕДиНИЦЫ
ОБОРЭДОВА
ния,кг

наи­
мено­
вание

КОД

\ 2 3 А 5 6 7 в 9 1 0

Q Б 0 РУДОв A HUE. > ПОСТАВЛЯЕМОЕ ЗАКАЗЧИКОМ
ОТОПЛЕНИЕ. ЦЕНТРАЛИЗОВАННОЕ
ОТОПЛЕНИЕ

У з е л  у п р а в л е н и я

1 Т ерм ом етр  техн и чески й  с т е к л я н н ы й  ртутный

П-5.1-2ЛО-/,8 гост 2823-73* шт 796 4324221108 2

г М АНОМЕТР MT П -160 * 16 ГОСТ 2А05-80 шт 796 Л 212.13 1302 2

3 Водосчетчик крылЬчагы й  Вкм с.- \ <z> 32 ТУ 25-02-281- шт -7 96 4
431-78

Ве н т и л я ц и я

Осевой  вентилятор „ с а м а л 4 6К-69Ч шт 796 2

Г0С.Т7||01-6Ч
От о п л е н и е / В ариант м естн о го  о то п л ен и я /

гОтопительный котел Аогв-КЬЗУ/ при варианте  с е т е-
ВОГО ГАЗА/ шт 796 2

\2. Отопительным котел АВТ 17,5/прм варианте на твердом н-\1,Ъ
TY2I-2L6-439-76 шт 796 493HI33H 2

топливе/
3. М анометр ллтп-160И6 ГОСТ2405' 80 шт 796 4212)3)301 2

а .Термометр стеклянны й  ртутный П5.1-240-А8 ГОСТ 282.3 шт 796 4321221108 2

1 п П I ПРНВ5ТВАН: 1г -

______________

481-192-42.89 Альбом!  частьЧ 06СО
1 line ri° 1

ОДНОЭТАЖНЫМ 2 *  КВАРТИРНЫМ 
ЖИЛОИ Аом С Ъ* КОМНАТНЫМИ КВАРТИРАМИ

С ПЕЦИфиКАЦИЯ ОБОРУДОВАН̂  
ПО РАБОЧИМ чертежам 

марки QB

СТААМА ЛИСТ листов
1 6ПГ7ИТПЗ

ш зЕ И Е щ д Е ш г а и я
ПИ1ГШГШ0ЩЫМ ШШЙ
M l  э ш я я  тлям

|У С ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНУ
Л U им. АЛ. Якушева

2 3 , 8 3 2 - 0 5  f
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п о з и ц и я Н А И М Е Н О В А Н И Е  И  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

U  М А Т Е Р И А Л О В .  5  А  В О Д -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У -  

Д О В А Н М Д -  С Т Р А Н А ,  ф Н Р М А )

Т и п ,М А Р К А  06Q -  

p h a o b a v u u Q w b -

ц а ч с и и е  Д О К У ­

М Е Н Т А  и  ^ О П ­

Р О С Н О Г О  Л И С Т А

Е Д И Н И Ц Ы  

Ц В М  Е  Р Е Н И Я К-ОД Ъ А В О Д А -  

-  И З Г О Т О В И Т Е Л Я .

к о д
О Б О Р У Д О В А Н  U A  

М А Т Е Р И А Л А

U . E H A  

Е Д И Н И Ц Ы  

Т Ы С .  Р У Б

К О Л И -  

М Е С Т во
М а с с а  е д м  

и и ц м  о б о ­

р у д о в а н и я  

к г

U A H '

M E U 0 -

B A U U E

к о д

1 2 г> 4 6 7 8 9 to

В е н  т и л я  д н я

О с е в о й  в е н т и л я т о р  ^ С а м а л "  к / = 2 5 & т 8 К - Ь У Ч U 1 T J ? T г
Г о с т Т Н о е - В Ц

______

______1 _________ j

«1
ов

•в00в9

—

______
П р и в я з а н -.

____ - -|—

— 1 В \ - 1 9 2 - Ш  8 9  А л ь б о м !  ч а с т ь  4 О В С о

2 3 8 3 2 -0  5  S

л и с т
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Н А И М Е Н О В А Н  И Е Н  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  
U М А Т Е Р И А Л О В .  З А в О Д ^  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ( Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У ­

Д О В А Н И Я  - С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А  ) .

Г м П ,М А Р К А  ОБО-
р W & Анна Обоз­
начение доку­
менту и П ° о п - 
РОСМОГО ЛИСТА

Е Д И Н И Ц А
и з м е р е н и я КОД З А В О Д А -  

- И З Г О Т О В И Т Е Л Я
К О Д

О Б О Р У Д О В А Н И Е
М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  
Е Д И Н И Ц Ы  

Т Ы С . Р У Б

К О Л И ­
Ч Е С Т В О

М А С С А  ЕД М * 
Н Н Ц М  О Б О ­
Р У Д О В А Н ! »  

к г

паи-
М Е М О -
B A H U E

к ед

1 2 ъ 4 5 6 7 8 ? 1 0

М а т е р и а л ы ,  о б о р у д о в а н и е  п о с т а в л я е м о е

П О Д Р Я Д И  и  к о м

От о п л е н ц е / В а р и а н т  ц е н т р а л и з о в а н н о г о  о т о п л е н и я /

Край д в о й н о й  р е г у л и р о в к и  п р о х о д н о й  м у ф т о в ы й К Р Д

Л А Т У Н Н Ы Й  0 1 5 К АТАЛ ОГ П К Б А U 1 L 796 8

Кран  п р о б н о - с п у с к н о м  л а т у н н ы й  с а л ь н и к о в ы м 3 0 5 -  l ? f K ] l

И с п . 5  0  1 5 К А Т А Л О Г  Д К Б Л Ш Т т 4

Крдм  д л я  в ы п у с к а  6 0 5 Д У Х а  (ти п д  М а е в с к о г о ) Й М 1 1 2

К ра н  п р о х о д н о м  са лЬн м к о в ы н , к о н у с н ы й  м у ф т о в ы й 1 1 Б - 6 Й К Е
02Q/2S Ш Т 7 9 6 2 / 2

У в е л  Уп р а в л е н и я

14 В е м т и л Ь м у ф т о в ы й  $ 1 5  к ч  18  п ш т 196 2

_____L Кр а й  р е г у л и р у ю щ е м  т р е х х о д о в о й  0 t 5 КРТКАТАЛОГЦКБА Ш Т 7 9 6 2

6 К ра й  с п у с к н о й  л а т у н н ы й  с а л ь н и к о в ы й  исп.з  0 15 4 0 6 - 1 9 3 * 1 1 ш т 7 9 6 2
7 Г Р я а е . в м к  А.9 0 3 .1 0 .8 - 8 46-4 от 5 4 .0 1 ш т 7 9 6 2

Ра д и а т о р  о т о п и т е л Ь н ы н  ч у г у н н ы й  Ь и = -  20° с Л«с- и о э к м 0 8 4 Н 8
Г О С Т  8690 *7 5 ^ С Е К 80

•ас«0
S*3
1«ош

t . H  = -  2 5 ° С ЭКЛИ 084 26,66
С Е К 86

1 н * - 50“ С, ЭКМ 084 27.9
I
-С3
3

Iс
<

с0
CD33

С Е К 90
1м = - 55“ С, ЭКМ 084 31.62

С Е К 402

П р и в я з а н :

H A 4 - W Q 0 ./ . '»  а а  А л Ь Б л м Т ч А С Т Ь
Лчсг

k ОАО) ъМИН» V Ь *С"  ^
2Ъ& 32 - Об 6
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П О Э И Ц Ц О Н а и м е н о в а н и е ,  u  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я  Н  М А Т Е Р И А Л О В .  5  Д В О Д -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  Д Л Я  

и м п о р т н о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - С Т Р А Н А ,  ( р М Р М А .

Т И П / М А Р К А  О Б О ­

Р У Д О В А Н И Й  .  

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  

Д О К У М Е Н Т А  

И  Й °  О П Р О С ­

Н О Г О  Л И С Т А

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я к о д  з а в о д а -  

- и з г о т о в и т е л я

к о д

О Б О Р У Д О В А Н А

М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  

Е Д И Н И Ц Ы  

Т Ы С .  Р У Б

К О Л И ­

Ч Е С Т В О

A I a c c a  Е Д И ­

Н И Ц Ы  О Б О ­

Р У Д О В А Н И Я

к г

Н А И ­

М Е Н О ­

В А Н И Е
к о д

1 г 3 4 5 6 7 8 9 1 0

Ь  =  - 4 0 ' С Э К М 0 8 4 3 2 . 8 6

С Е К 1 0 6

Т р у б о п р о в о д  и з  л е г к и х  в о д о г а з о п р о в о д н ы х  г л а д к о о б -

Р Е З Н Ы Х  Т Р У Б  П О  Г О С Т  3 2 6 £ - 7 5 *  Т А Б . 2  Р к Ъ М 0 0 6 1 7

02.0 м 0 06 7 6

® 2 5 м 0 0 6 7

К р о н ш т е й н  д л я  в о д о г а б о п р о в о д н ы х  т р у б  р *5 т п з ш т 7 9 6 —

0ZO т п ъ - о з ш т 7 9 6 3 2

© 2 5 Т П З - 0 2 . ш т 7 9 6 3

К р о н ш т е й н  д л я  ч у г у н н ы х  р а д и а т о р о в  ь  s  " г о ° с 0 П 5 ш т 7 9 6 5 0

f  *  -  2 5 °  с « 1 . 9 0 Ц - 6 Э ш т 7  96 5 0

4 -  -  -  3 0 ° С ш т 196 5 4

t  =  -  3 5 е  С , ш т 196 1 5 8

t  - -  -  A 0 ° c ш т 796
6 0

К О Н С Т Р У К Ц И Я  Т Е П Л О И З О Л Я Ц И О Н Н А Я  ^ К О М П А  ( ? : 4 0 м1 Л 7 . 9 0 V ? - Z

А .  П о л у д и л и н д р ы  и з  м и н е р а л ь н о м  В а т ы Г О С Т 4 6 Д О '  8 4 м * 1 1 3 0.15

Б .  С т е к л о а л а с  т и к
т У д - н - т - е о м 2 - 0 5 5 1 0

А н т и к о р р о з и й н о е  п о к р ы т и е  и в о л о м Г О С Т  € 6 1 7 - 7 0 М 2 - 0 5 5 3 . 9 0

? ■
е а
2

5

В  Е М Т И  Л Я  Ц  И  я

S
<
3

* 8
3

Р е ш е т к и  ж а л ю з и й н ы е  1 2 0 * 2 0 0 1 3 4 4 8  - 8 Z U3T 7 9 6 4

В о з д у х о в о д  и з  тонколистовой с т а л и  сР= 1 9 9 0 4 - 7 4

150*2.50 м 0 0 6 1 . 2

П р и в я з а н :

181-<92 - 42.83 А л ь б о ы !  Ч Д С Т й  ОВСО
л и с т

4и н о й »

23 8 3 2 - 0 5 7
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п о з и ц и и Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

О Б О Р У Д О В А Н И Я  и  М А Т Е Р И А Л О В .  З А В О Д -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  

Д Л Я  И М П О Р Т Н О Г О  0 б 0 Р У А 0 В А М и Я - е Т Р А Н А , ( р и Р / И А

Г м  п  М А Р К , А  О Б О -

О Б О Р У Д О В А Н И Е .  

О б  В 5 Н Л Ч Е Н Н Е  Д О ­

К У М Е Н Т А  И  О П ­

Р О С Н О Г О  Л И С Т А

Е Д И Н И Ц А

И З М Е Р Е Н И Я К О Д  З А В О Д А

и з г о т о в и т е л я

к о д

О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  

Е Д И Н И Ц Ы  

т ы с .  Р У Б

к о л и ­

ч е с т в о

М А С С А  Е Д И  

Н Й Ц Ы  О Б О ­

Р У Д О В А Н И Я  

К Г

Н А Н -

М Е Н О -

В А Н Н Е

к е д

1 г 3 А 5 6 7 8 9 1 0

О т о п л е н и е / в а р и а н т  м е с т н о г о  о т о п л е н и я  /

З а д в и ж к а  п а р а л л е л ь н а я  с  в ы д в и ж н ы м  ш п и н д е л е м  © 9 0 З О Н  4 7 б Р ш т 7 9 6 г
2 .  К р а м  р е г у л и р у ю щ и й  т р е х х о д о в о й  © 1 5 К Р Т к а г а а о г Ц К В ш т 7 9 6 2

ъ . К р а н  п р о б н о  -  с п у с к н о й  и с п . З  © 2 0 1 0 8  1 ? 8 к ш т 7 9 6 2

А .  В е н т и л Ь  в о д о п р о в о д н ы м  ©  2 5 1 5 6  - 3 3 ш т 7 9 6 2

5 .  О б р а т н ы й  к л а п а н  © 2 5 1 9 Б - 1 6 К ш т 7 ? 6 2

В .  В о з д у х О С Б О Р М М к  с  п л о с к и м  Д Н И Щ Е М . 5 . 2 0 3  - 2  г а ш т 7 9 6 2

Р а д и а т о р  о т о п и т е л ь н ы м  ч у г у н н ы й  Ь н = - 2 0 ° С м с и 4 0 э к м 0 8 4 8 0
l
г Г « с г 8 6 9 0 - 1 5 ’ > С Е К Ш

t  и  =  -  2 5 ° С э к м 0 8 4 8 8
>

С Е К . 2 7 . 2 8

t H ‘ -  3 0 о С э к м 0 8 4 $ 6

С Е К 29 .1(>

t - н  = •  -  3 5 ° С Э К М 0 8 4 1 0 0

С Е К
3 1 , 0 0

L h  -  -  4 Q ° c . Э К М 0 8 4 1 0 8

С Е К З З Л 8

Т р у б о п р о в о д  и з  л е г к и х  в о д о г а з о п р о в о д н ы х  г л а д к о о б р е . } -

н ы л  Т Р У Б  п о  Г О С Т  B 2 B 2 - 7 S *  р  \S М 0 0 6 1 5

© 2 0 /VI 0 0 6 5

0 2 5 Л 1 0 0 6 5 8

0 3 2 М 0 0 6 3 2

0 5 0 М 0 0 6 5

8

П Р И В Я З А Н * .

U U 8  И »
Ш Н 9 2 - 4 2 - 8 9 А  л ь в а м !  ч а с т ь  4  08 С о

"  2 3 8 3 2 -0 5  "s-----------------

/ н е т
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НАИМЕНОВАНИЕ ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБИРУДОВАНИЯ «МАТЕРИАЛОВ 
Завод.“Изготовитель(для импортного оборядоваш-отрана/Фирма)

Гип,марка обору­
дования, обозначе­
ние док!Шента
№ ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Единр
ИЗМЕН

1 ДА 
:НИЯ Код ЗАВОДА- 

-ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Код

ОБОРУДОВАНИЯ

МАТЕРИАЛА

И,ЕН А 
ЕДИНИДЫ
ОБОРУДОВА­
НИЯ

ТЫС. РЯБ.

Количество
НАИМЕ­
НОВА­
НИЕ

код gs 
§ « 
g ю

d
ал«Ссо

fro
tkl«еto

C-J
<с
СО

СО
ал«Ссо

froСО
а&
со

1 г 3 4 9 Б 7 8 3 10 11 12 13 14
ОбОРЗДОВПНПЕ/ ПОСТ А 5 ИЯ В М О Е ЗАКАЗЧИКОМ

1. П Л U Г А ГА30 8 АЯ ПТ- 4 ШТ 796 425831 1001 2 2 2 2 -
ГОСТ 10738“ 85

2. Газовый проточный в о д о н а г р е в а т е л ь ВПР-20 ШТ 736 425841 1Ш — - - 2 — -

060ГЯД08АКИЕ И IA АТЕР* А ЛЫ. ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ПОДРЯДЧИКОМ

I ПВОРВДОВ АНИН

1. Я НИХ АЗ/ КОМОЛ. : тп- к в ШТ m г 2 г 2 2 2
ГОСТ 22X41-85

Af БАЧОК И АРМАТУРА К НЕМЗ Ш-БП ШТ 796 г 2 г 2 2 2
ТОСТ21485.5-Т 6

2. Ум ы в а л ь н и к раз м. 550х 420/ компл. : 9мПк2 5е ШТ 796 г 2 2 2 2 2
Г0СТ2Э753-85

А 1 СИФОН ПЛАСТ м ассовы it СБПЗВ ШТ т г 2 2 2 2 2
ГОСТ 23412-13

3. В А « Н А , КОМОЛ.: ВЧ * 1700 ШТ 795 г 2 2 2 2 2
N«71154-80*

А 1 СМЕСИТЕЛЬ СМ-ВЗ-ШЛ ШТ 73Б г 2 2 2 2 2
Т0Ш 5 803-83

—
Привязан

—
ИНВ.Н8 __

—
181 -\§Z. №. Альвоы I чр&щь Ц да* LO

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ 
ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ 

МАРКИ ВКГ

{Опт vims v.iiViLj.i'i
ft КОНТАРепчина °̂-е*с Т Т Т Т Г -

J/EZ ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОН*
iMJ им. AA.Якушева

ЗАВ.ОТАФРЕЙДИН̂
Гика нетМОЛЧАНОВА
Инженер Чертова

Щ
2Ъ8Ъ'2--0 5 Ю
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НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ. 
ЗАВОД1*ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ'СТРАНА/ФИРМА /

Тип* МАРКА ОБПРУ- 
д о в а н и я .Об о ш ч е - 
HUE ДОКУМЕНТА. 
К2 ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Т д и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗА ВОДА - 

-ДЗГОТОТОВИТЕЛА
Ко д

ОБОРУДОВАНИЯ
М Л Т Е Р И А А А

Ч е н а  
ЕД ИН И  ДЫ 
ТЫ С. РУ ь.

----------------- -----------------Ul
К о л и  Ч Е С Т  В 0

D

НАИМЕ­
НОВА­

Н И Е Код

Ос
но

вн
ой

ВА
РИ

АН
Т d

oi«ссо

»о
а:
со

С-1
а :«сО

оcQ
a:«со

ю
С Оа!«ссо

i г 3 4 5 Б 7 8 9 10 11 12 13 14

ь ( с и ф о н  н а п о л ь н ы й  ч и т а н н ы й  и в ы п у с к N IC T 2 3 2 Z 9 -1 8 шт 13 6 г г г 2 2 2
З .М О Й К А  Ч У Г У Н Н А Я  Э М А Л И Р О В А Н Н А Я  РАЗМ. 5 0 0 * 6 0 0  К О М П Л - МЧ - 1  м шт 7 3 6 1 г 1 2 2 Z

ГИСТ 750  6 - 3 3

Л  С (ЛЕС И Т Е  ЛЬ с м - м - в к с ц HIT 736 г г 2 2 2 2

г о с т 2 5 т - а з

б Г с й ф й н  П Л А С Т М А С С О В Ы Й  Б У Т Ы Л О Ч Н Ы Й С В П У В шт 796 г г 2 2 2 2

ГОСТ « 4 1 2 - та

С И С Т Е  М А В 1
1. Б е н т н л ь  и з  к о в к о г о  ч а г з н й  з т р н м й  m а к т о в о й  < H S 1 5  Ш Б Р 2 шт 796 в 6 6 12 2 8

Ф20 Г В С Т 1 8 1 Ы - 1 1 '" ш т 7 9 6 — — — 2 2 4

$ 2 S шт 796 г 2 2 2 2 2

2 . К р ш  п о д и в о ч н ы й  Ф35 15 КЧ 18 Р 2 шт 7 3 6 i
А

1 1
/,

£
т * 7

£
*4 У

1

з .Т р и б  о п р о  во д  и з  л е г к и х  н е о ц и н к о в а и н ы х  т р и б  ( д л я  г и л ь з ) Ф 3 2 ГОСТ 3 2 6 2 - 1 5 * м 006 Ч
% % Г

г  ^ T~Z4 У 7 7 Г /
4. Т р у б о п р о в о д  и з  ч и т а н н ы х  В О Д О П Р О В О Д Н Ы Х  Т Р И Б  Ф65 Г 0 С Т 3 5 В З -7 5 м 006 0

7Г5—̂ % XW?%п г
5 . Т р у б о п р о в о д  и з  л е г к и х  о ц и н к о в а н н ы х  т р и б  Ф15 ГОСТ 326 2 - 7 5 ’ м 006 4> < i 3 %£ % %%  

9П /
Ф 2 0 м 006 > " 2 ЙА ID/

75—; 4}74
гейг=*
35•<to

<r
=s
yjиS
а

<
|
о .

шгг

4>2S м one
5 ^

А к к к

С и с т е м ы  т з д 4 , т м
Т Э . Т4 Г 3 1

1 . В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м и ф т в в ы Л л а т у н н ы й  Ф i s 1 5 5  1  Б К шт 7 3 6 5 5 5 4 4 4

Г О С Т  2 0  3 6 - 1 4 *

Ф 2 0 1 5 6 1  it ШТ 1 3 6 3 3 3 2 2 2

I1 ? U  М Е Ч  A Н И Е
Для С U C T Е /Л B i T 3 . T 4 . T 5 l  Б Ч И С Л И Т Е Л Е  У К А З А Н О  О Б Щ Е Е  К О Л И Ч Е С Т В О  
Т Р И Б ,  В З Н А М Е Н А Т Е Л Е - К О Л И Ч Е С Т В О  Т Р У  Б , П О Д Л Е Ж А  Щ И Х  И З О Л Я Ц И И .

П р и в я :3ft н *.

Ш - Л О а - U 2 . - 8 9  А л ь б о м  I  члэдль Ь О Т  СО

л и с т

2
T h b T T F

— — — 1 2 3 8 3 2 - 0 5  11
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Позиция НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ К МАТЕРИАЛОВ. 
Завод- изготовитель (для имштного оборудования- страна* фирма)

Тип, МАРКА ОБОРУ- 
До в а ш . Ошначе
HUE ДОКУМЕНТА
^ опросного л и с т а

Един]
И З М Е Р

А 11А ЕНИЯ КОД ЗАВОДА- 
- ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Код
ОБОРУДОВАНИЯ

МАТЕРИАЛА

Ц ен а
ЕДИНИЦЫ 
ТЫС. РУБ.

К о л и ч е с т в о
НАНМЕ- 
НО ВА­
ННЕ

Код
■30 1- о *
«О  30 ся О .
э : «
« Л

о

<с
в о

[ О

е о

с-1

f t i
« С
с о

в
с о

O i
< Е

С О

ь®
« О

ал
в о

1 Z 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14
1. Трави ПРОВОД из ЛЕГКИХ ОЦИНКОВАННЫХ ТРИБ Ф15 ГОСТ 3262 -75 ^ м 006 5 ? % 2 2 У

Ф 20 м 006 1й & % % J K У - У -
Фзг м 006 X У У- -

СИ СТ Е М А г 1
1. К р а н  м у ф т о в ы й  ч у г у н н ы й  Ф15 11ч 6 SK Ш Т 796 1 2 - - 2 —

Ф 20 ИСТ19193-13 Ш Т 196 - - — 1 -

г.К р л н  мачтовый латанны й <И5 11 в 12Бк u r r 196 2 2 - Б 2 —

ГОСТ 16155-70
з . Траве провод  из л е г к и х  н е о ц и н ш а н н ы х  t p h s  /для гильз! Фзг П Ш 262- 15 * JH 006 1 1 - 1 1 -

А . Травы СТАЛЬНЫЕ электросварные ЯРЯМОШОВНЫЕ Ф 1 8 *1 .2 ГОСТ 10T0S-30 м ш 1 2 32 - 19 32 —

Ф 25* 2 ВСт 2 С П 2 м 008 — - — 12 - —

гост зго-11 * м DD6
5. У стано вка  и н а и в и ш л ь н а а  б а алс ннал  на  2 б а л л о н а  3-50 rOCT15SOO-S4 и г г 796 — 2 — - 2 -

С и с т е м а  К 1
1. ТРЧВППРОВПД ИЗ ПЛАСТМАССОВЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУВ Ф50 ГОСТ226 89.3-77 м 006 7 7 7 13 13 11

Ф 100 31 31 31 30 30 30

Ко н с т р у к ц и я  т е п л о и з о л я ц и о н н а я  ,  компл. :

А. А н т и к о р р о з и й н о е  п о к р ы т и е  и з о л о м ГОСТ 20429-В4 м * 055 4 .0

Б . Из д е л и я  и з  м и н е р а л ь н о й  в а т ы гост 9573 - г г м3 И З 0.5
В. Ст е к л о т к а н ь  м а р к и  с тф Т9Е4-481-74 м 2 053 10.0

п р и в о з • А Н :

--------------------------------------------------------------------------------------- ----------------------[ Щ т

4S4 -  л э г - 4 2 . 8 9  А л ь б о м !  S h t r a b  4  Ь К Г  t o  | Г
И Н В . К - ^3^32-05 /г
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П О З И ­

ЦИЯ

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в .

З А В О Д -И З ГО Т О В И Т Е Л Ь  С А Л Я  ИМПОРТНОГО О Б О Р У Д О В А Н И Я - С Т Р А Н А . Ф И Р М А )

Т И П /  М А Р К А  
ОБОРУД ОВАН ИЯ. 

О б о з н а ч е н и е  д о к у ­
м е н т а  и Н О М ЕР  
ОПРОСНОГО AUCTA

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я К О Д  З А В О Д А - 

И З Г О Т О В И ­

Т Е Л Я

Код
О Б О Р У Д О В А Н И Я ,

М А Т Е Р И А Л А

t V E H A  
Е д и н и ц ы  
О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я ,  
Т ЫС .  РУ Б.

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а

Е д и н и ц ы
О Б ОР У Д О­

В А Н И Я ,
кг

Н  AU (НЕ­
Н О В А -  
H U E

Код

1 2 3 4 5 6 7 г 9 10

О б о р у д о в а н и е  ц м а т е р и а л ы  п о с т а в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м

1. О б о р у д о в а н и е  и  и з д е л и я , р а с п р е д е л я е м ы е  п о  л и н и и

К О  М П Л Е К Т У Н И Ц И Х  О Р Г А Н И З А Ц И И

1. 1. Э л е к т р о  и э д е л  и я  м э т п

1. 1.1 З в о н о к  э л е к т р и ч е с к и й
■ Ш - 2 2 1 Г " - ; - - "
Г О С Т 7 2 2 0 - 2 0  Е шт 796 346884 2

1. 1.2 К н о п к а  к з в о н к у
К Г П О -------------

ГОСТ 1 0 2 3 - 7 0 шт 796 346429 2

и з  Я щ и к ЛРПИ-302-3293 шт 796 343400 1

2 О б о р у д о в а н и е  с в е т о т е х н и ч е с к о е

С в е т и л ь н и к и  с  л а м п а м и  н а к а л и в а н и я

1 2 . 1  П о д в е с н о й  д о  60 в т НСПОЗ-60/РЯ
OCT16.0539.046-75 игг 796 34611105X1 2

1 2 . 2  П о д в е с н о й  д о  2D о в т НСШ-200/Р50
Т316-545340-81 ш т 796 34БШ —

1 .2 .3  Н а с т е н н ы й  д о  Ю О  в т Н Б 0 0 6 - т\т
Т916.535 825-74 ш т 796 346141 а / с

П р и м е ч а н и е : К о л и ч е с т в о  в  п о з и ц и я х  1, 2. 3 , 2. 12 ; 2 . 1  Л  

П О К А З А Н О  В Ч И С Л И Т Е Л Е  В А Р М  А Н Т  С А Н У З Л О В  , Р О С С Ы П Ь Ю *  А 

В З Н А М Е Н А Т Е Л Я Х -  С С А Н К А Б И Н А М И .

КИМ
" Пр и в я з а н  •.

—
1 Й - Ш - Ч 2 . 8 3  А л ь б о м I ( / л о т и  5 0 . С О .гашт®

О д н о э т а ж н ы й  2 5 k b a ?t u р н ый жилой д о м
С 3 х  К О М Н А Т Н Ы М И  К В А Р Т И Р А М И

С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  
по р а б о ч и м  ч е р т е ж а м  

м а р к и  30
т ш ш [ я ш ш т Е я я т  
е т л м ш г ч !  
язчиям в р г ш т я  г  «е м -—

t  T " Г  1 т |,|Г
| / | 1 П 0  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н У

Г в - 1 и м . А . А . Д к у ш е в а
гг&ъ2-05 1з
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НАИМЕНОВАНИЕ и техническая  характеристика оборудования и м атери ал о в . 
3 АВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ (АЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ- СТРАН А, ФИРМА)

Т и п , МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обозначение до­
кум ента  и номер
О П Р О С Н О ГО  Л И С ТА

Е д и н и ц а
И З М Е Р Е Н И Я К о д  З АВ О Д А-  

ИЗГОТОВИ­

ТЕЛ Я

КОД
ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА

Це н а  
ед и н и ц ы  
о б о р уд о- 

В АН ИЯ,
ТЫС. РЯБ.

К оли­
ч е с т ­

во

М А С С А
единицы
ОБОРУДО­

В А Н И Я ,
к г

Наим е­
нова­

н ие
Код

1 2 э 4 5 6 Л 8 9 10

ъ. К а б е л ь н ы е  и з д е л и я

1 3 .1  Пр о в о д  с а л ю м и н и е в о й  жилой поливинилхлоридной АПВ-ЗЯО

И З О Л Я Ц И Е Й  С Е Ч .  6 КВ. ММ ГОСТ 6323-79 К м o o s 3551330103 0.06
1.3.2. Пр о в о д  с а л ю м и н и е в ы м и  ж и л а м и  с п о л и в и н и л х л о р и д н о й

ИЗОЛЯЦИЕЙ СЕЧ- 2*2 К В .ММ Ш М " к м 008 35533010 0 , 1

1.3.3. Т О Ж Е  СЕЧ. 3*2 КВ. ММ АППВ-380 к м 008 35533010 0.08
1. 34 ТО Ж Е  СЕЧ. 3 *4  КВ ММ АППВ- 380 к м 008 355330102 0.007
1.3.5 Пр о в о д  с а л ю м и н и е в о й  ж и л о й  с р е з и н о в о й  и з о л я ц и е й

ЛЛЯ ПРОКЛАДКИ НЕПОСРЕДСТВЕННО ПО ДЕРЕВЯННОМ *
ОС НО В АНИН), СЕЧ- 2*2.5 КВ.ММ А П П Р - 3 8 0 к м 008

3 9 9 1 3 4 0 ( 0 1 0.025 ------ .

Пр и в я з а н -. "  -----------------

п ш » Ш-192-Ц2.Ю Альбом! часть Н Эо. СО,
23832-05- 1if
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Л о в и -  Н A U M E t t O B A H U E  и Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ХАРАКТЕРИСТИКА О Б О Р УД О В А Н И Я  и Л 1 А Т Е Р И А Л 0 В . 

ц и я  З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я -  с т р а н а , ф и р м а )

Т и п ,  м а р к а

О Б О Р У Д О В А Н И Д .

Об о з н а ч е н и е  д о ­
к у м е н т а  и Н О М ЕР  
О П Р О С Н О ГО  Л И С Т А

Единим
ИЗМЕРЕНИЯ

Н а и м е
Н О В А -

H U E Код

К о д  З А В О Д  А - 

и з г о т и -  

ТЕЛЯ

Код
О Б О Р У Д О В А Н И Я ,

М А Т Е Р И А Л А

Чен а  
е д и н и ц ы  

О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я , 

ТЫ С . Р Я Б .

К о л и ­

чест­

в о

М а с с а

е д и н и ц ы

о б о р у д о ­
в а н и я ,

КР

10
г .  Об о р у д о в а н и е  и м а т е р и а л ы  п о с т а в л я е м ы е  п о д р я д ч и к о м

г л  З л е к т р о у с т а н о в о ч н ы е  У С Т Р О Й С Т В А

2. 1. 1 П а т р о н  п о д в е с н о й  п л а с т м а с с о в ы й Е 2 .7  U 1 2 П - 0 2  
ГО С Т  2 7 4 6 2 - 2 0 HIT 7 9 6

П а т р о н  н а с т е н н ы й  п л а с т м а с с о в ы й Е 2 7  < Р П -0 2  
Р О С Т  2 7 4 6 2 - X Q  
C-1-02-V220

IUT 7 9 6
U il

Вы к л ю ч а т е л ь  о д н о п о л ю с н ы й  для с к р ы т о й  у с т а н о в к и  А , З а Г О С Т  7 3 9 7 - 7 6 ш т 7 9 6

Вы к л ю ч а т е л ь  о д н о п о л ю с н ы й  д л я  с к р ы т о й  у с т а н о в к и

___________н а  д в е  ц е п и  6 , з а шт ш т 7 9 6 t / ±
В ы к л ю ч а т е л ь  о д н о п о л ю с н ы й  б р ы з г о з а  щ и  ц е н н ы й  6 .3  А п
Р о з е т к а  ш т е п с е л ь н а я  для с к р ы т о й  у с т а н о в к и  6 , з а

-м м т ы ш
Г О С Т 7 3 9 7 - 7 6  
РШ -Д -2-С -0 2-6 /2 20  
ГО С Т 7 3 9 6 - 2 5

ШТ 796 _6_
22

■2-1-7 Ро з е т к а  ш т е п с е л ь н а я  д л я  с к р ы т о й  у с т а н о в к и  н а 2 Р Ш -П -2 -С - 01-Ь /220

Д В А  Н А П Р А В Л Е Н И Я  6 .3  А РО СТ 7 3 9 6 - 2 5 Ш Т 7 9 6

Ро з е т к а  ш т е п с е л ь н а я  с  т р е т ь и м  э а з е м л я к п ц и м РШ -У-20-С-02-6/220

К О Н Т А К Т О М  Ю а  д л я  с к р ы т о й  у с т а н о в к и ГОСТ 7 3 9 6 - 2 5 ШТ 7 9 6

2-1.9 Ро з е т к а  ш т е п с е л ь н а я  с т р е т ь и м  з а з е м л я ю щ и м РШ -П-20 -С-25/220

КОНТАКТОМ 2?А ДЛЯ с к р ы т о й  у с т а н о в к и Г 0 С Т 7 3 9 6 -В 5 шт 7 9 6

2 3 8 3 2 -0 5  15
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НАИМЕНОВАНИЕ ИТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а ,  ф и р м а }

Т и п ,  МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 

Об о з н а ч е н и е  д о ­
к у м е н т а  И НОМЕР 
ОПРОСНОГО ЛИСТА

ЕДИНИДА
И З М Е Р Е Н И Я К О Д  ЭЯВОАА-

изготови-

Т Е Л Я

Ко д

ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТ ЕР ИА ЛА

U, е н  А
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­

ВАНИЯ,  
ТЫС. PH Б.

К о л и ­

ч е с т ­
в о

М а с с а
Е д и н и ц ы
о б о р у д о ­

в а н и я ,
кг

_

Н а и м е ­
н о в а ­

н и е к о д

1 2 Ъ 4 6 7 8 9 Ю

2 . 2  Э Л Е К Т Р О и а Д Е Л И Л  З А В О Д О В  ГЭ/П

2-2.1 ПРИТОК К В А Р Т И Р Н Ы Й
ULK 1Z01 УХЛ4 
TY36- 2226-  84 г

2 . 2 . 2  Я щ и к  с  П О Н И Ж А Ю Щ И М  Т Р А Н С Ф О  P M A T Q P M
ЯТП-0. 21' 2393
Т У 3 6 - 6 3 1 - Е 4 —

2 . 2 . 3  К р ы ш к а
К О Н - 1  й-  04 

TY- 36- 1 896- S0 14

2 . 2 . 4  К р ю к  д л я  п о д в е с к и  с в е т и л ь н и к о в
у и з  в у х л з —
Т У 3 6 - 1 4 Я - Х 2 —

2. 2. ? Т о  Ж Е Ш № Ь 10

2. 2. 6 П о т о л о ч н а я  р о з е т к а
р п у х  лз _

ТУ 36- 1 4?1- Я2 Ю
2 . 2 . 7  К о р о б к а  о т в е т в и т е л ь н а я

У 191 У Х ЛЗ  
Т У 3 6 - 1 44 9 - 84 2?

2 . 2 . 3  К о р о б к а  д л я  у с т а н о в к и  в ы к л ю ч а т е л е й ,  п е р е к л ю - К У В - 1 М У Х Л З

Ч А Т Е Л Е Ц  и Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Х  Р О З Е Т О К Т У  36- 2709- 8? 40

2 . 2 . 9  З а ж и м  л ю с т р о в о й
К Л - 2 ? У З

ТУ 36- 1 92Т- 82 10

2 . 2 . Ю  У к а з а т е л ь  с в е т о в о й СУП-  М У 2 
Т У 3 6 - Ш - Я 2 1

2 . з  Т р у б ы

2 . 3 . 1  Т р у б а  в и н  и  п л а с т о в а я  Ф25 мм Т У 6 - 1 9 - 7 8 10

<
1С"
зо 2 . 3 2  Т р у б а  с т а л ь н а я  т о н к о с т е н н а я  Ф 2 ? м м Г 0 С Т Ю 7 0 4 - 6 ? * 20
* -

Я
щр—

—

1

— ПРИВЯЗАН--

Е

| 192-¥ 2 . 8 9  А л ь в о м !  ч а с т ь  Ц  30. СО .
Л и с т

4П Г Ш Т ?  1
2Ъ83г-05 16
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Пози­
ция

НАИМЕНОВАНИЕ и ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ U МATEPUАЛОВ

За в о д - и з г о т о в и т е л ь  Гдля импортного оборздования- с т р а н а ,Фир м а ')

Тип/ МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ -

Об оз н а че ни е  до­
к у м е н т а  и НОМЕР 
ОПРОСНОГО ЛИСТА

Е д и н UДА 
ИЗМЕРЕН ИЯ КО Д ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИ­
ТЕЛЯ

Код
ОБОРУДОВАНИЯ/

МАТЕРИАЛА

Ц е н а
ЕДИНИЦЫ 
ПБОРУДО- 

ВАНиЯ/ 
ТЫС. РЯБ.

К о л и ­
че ст во

М а с с а
е д и н и  цы 
ОБОРУДО­
ВАН ИЯ /

кг

На и м е ­
н о в а ­
н и е

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Об о р у д о в а н и е  и м а т е р и а л ы  п о с т а в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м

Т е л е ф о н н з  а ц и л

1 С т о и К А  Т Е Л Е Ф О Н Н А Я СП г-2 шт 796 1

2 А б о н е н т с к о е  з а щ и т н о е  у с т р о й с т в о АЗ У -5 шт 796 52963268 2

3 П р о в о д  т е л е ф о н н ы й  р а с п р е д е л и т е л ь н ы м  о д н о п а р н ы ц

с е ч . { * 2 * 0 , 4  мм Т Р П /И 006 3575110102 —

4 П р о в о д  с м е д н ы м и  э д и л а м и  с п о л и в и н и л хл о р и д но й
и з о л я ц и и  СЕЧ. 1 кв. мм П в - 3 8 0 /п 006 30

9 А А и о с т о й  к а

г Р л д и о с т о й к А P C I - 1 3 шт 196 5295315821 1

г  Т р а н с ф о р м а т о р  а б о н е н т с к и й , м о щ н . 10 вт Т А М У - Ю Т М шт 796 5295356364 1

з П р о в о д  о д н о п а р н ы ц  с ПЭ и з о л я ц и е й  с е ч . 2 * 1.2 м м п т п ж м 006 3575510101 60

4 То ЭДЕ СЕЧ . 2 * 1 , 4  мм п в ж м 006 3577820103 15

Т е л е в и д е н и е

1 А н т е н н а  т е л е в и з и о н н а я АТК1Ч.16-12.1 шт 796 6177534200 1

2 Т о  ЭДЕ АТКР-2,1-13.2 шт 79Ь 6577354500 1
ъ К а б е л ь  т е л е в и з и о н н ыи Р К - 75 -4 -1 1 м 006 3588110801 17

4 К о р о б к а  т е л е в и з и о н н а я  р а с п р е д е л и т е л ь н а я У А Р -В .1 шт 796 6577590401 1

ПРИВЯЗАН

18 1-1 9 2 -4 2 .8 3  А л ь б о м !  ч а с т ь  4 СС.СО.
Шнв.н?__________ I

Од н о э т а ж н ы й  2 - к в а р т и р н ы и  ж ило й дом
С З х К О М Н А Т Н Ы М И  К В А Р Т И Р А М И

Сп е ц и ф и к а ц и я  о ш у д о в а и и я
ПО РАБОЧИМ ЧЕР ТЕ Ж АМ  

М А Р К И  СС

Е Ц Д .щ  Д И Л  Р | Г П Л 1
а ш м ш ш ! i x ^ s i  
1Ш 1Ш В  Ш Ж Ш И  Е П Я
[ ш ш г а ш ш в ж в а
I f f l u  ш я т 1

Г 1 « 1 г
|/ С  ПО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА 
N J  ИМ.А.А.ЯКУШЕВА

23832-05 Г7
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Типовой проект 181-192-42.89

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293727/4293727759.htm

