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Настоящая отраслевая методика разработана Специальный

конструхторско-технологическжи б про (СКТБ) объединяя 
"Союзнефтеманреионт*. Орк разработке методик! были использованы: 
отраслевые стандарты авиационном промышленности; руководящие 

техничнекие материалы, разработанные Нейтральным проектю- 
коиструхторскжм боро механизация и автоматизации (ЦПК БМА); 

нормативы расхода материалов, разработанные Центральным 
конструкторским и технологическим боро ио научной организации 
производства, труда и управлеяя (ЦДК ТБНОТ); нормативы 

расходов материалов, инструкции и мете дики, разработавши 
НИИтракторосельхозмаи, Научно-исследовательским институтом 

плаярования и нормативов (НИИПиН), и др. материалы.
В разработке отраслевой методики приямал участие: 

главный коиструктор проектов Кириллов й.С.(руководитель темы;, 
заведующие отделом Смирнов Я.А., заведующий сектором Вуоеев С.С., 
ведущий инженер Рогожи и О.В,, инженеры: Вурякев D.C*,
Гончарова В.Н., Старикова JUЯ*



РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

i

ОТРАСЛЕВАЯ МЕТОДИКА НОРМИРОВАНИЯ РАСХОДА 
ОСНОШЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ В 

МАШИНОСТРОЕНИИ

Часть 17. Расчет норм расхода РД 39-3-31-77
материалов на изготовление 
нестандартизованного оборудования 
и изготовление технологической оснастки

Часть 17 -  "Расчет норм расхода материалов па изготовле­

ние нестандартизованного оборудования и изготовление техноло­

гической оснастки" распространяется на изготовление технологи­

ческой оснастки, нестандартизованного оборудования и устанав­

ливает методику определения потребности основных и вспомогатель­

ных материалов по вспомогательному производству.

Основные понятия, определения и указания о порядке раз­
работки норм, образцы форм изложены б части I -  "Общие поло­
жения" .
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I .  ОБЩЕ ПОЛОЖЕНИЯ

I Л .  К технологической оснастке относятся орудия произ­
водства, которые совместно с технологическим оборудованием слу­

жат для выполнения определенной части технологического процесса 
(штампы, пресс-формы, приспособления, модели, литейные формы, 
стержневые ящики и т .д .) .

1 .2 . Расчет норм расхода основных и вспомогательных мате­
риалов производится детальным методом на основании:

-  номенклатуры технологической оснастки, подлежащей изго­
товлению в планируемом гожу;

-  средней металлоемкости технологической оснастки по 
соответствующей подгруппе ее.

1 .3 . Расчет нормы расхода материала технологической 
оснастки для производства чугунного, стального и цветного литья 
производят из расчета выпуска одной тонны годного литья.

1.4. Годовая потребность рассчитывается на основании 
перспективного плана инструментального производства, составлен­
ного по укрупненной номенклатуре (штампы, приспособления, 
пресс-формы и т .д .)  с разбивкой по типам (штампы гибочные, 
штампы разделительные и т .п .)  и габаритным размерам.

1 .5 . Б нормативах металлоемкости указаны эскизы, габарит­
ные размеры и потребное количество основных и вспомогательных 
материалов, необходимых для изготовления типового представителя 
технологической оснастки.

11
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1.6. Исходными данными для расчета норм расхода основных
и вспомогательных материалов служит следующая документация:

-  рабочие чертежи технологической оснастки и нестандарт­
ного оборудования;

-  конструкторские спецификации;
-  чертежи типовых представителей технологической оснастки;
-  габаритные размеры оснастки;
-  укрупненная номенклатура;
-  годовой выпуск годного чугунного,стельного и цветного 

литья в тоннах.

2 . ИЕТОЛШ ОПЩЩШИЯ ГОДОВОЙ ПОТРЕБНОСТИ 

МАТЕРИАЛОВ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ ТШОЛОШЕСКОЙ 

ОСНАСТКИ

2 .1 . Годовая потребность материала на изготовление техно­
логической оснастки ^^определяется по формуле:

необходимого для изготовления типового представи­
теля оснастки соответствующей подгруппы в кг, м3, 
п/м на I0G единиц, приведена в таблицах I . . .4 5 ;

/7 -  количество технологической оснастки, подлежащей 
изготовлению в планируемом году соответствующей 
подгруппы.

2 .2 . Сортамент металлов, указанный в таблицах I . . .4 5
является рекомендуемым и может изменяться в технически обосно­

ванных случаях в пределах установленных норм.

где норма расхода материала определенного вида



3. НОРМЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ 

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАВ

3 .1 . Нормы расхода материалов на изготовление нестандартного 

оборудования рассчитываются детальным методом на основания:

-  рабочих чертежа! оборудования;

-  конструкторских и материальных специфихацм*.
I

3 .2 . На основании рабочих чертей*, конструкторских и натеои- j

альных спецификаций определяются детальные нормы расхода, на осно- |*
вакин которых определяется сводная норма расхода материалов на из- j 

делив.
I

3.3 . Годовая потребность материала на изготовление нестандаот- I 
ного оборудования определяется по формуле:

Яр -  Я ^.Л  (к г , п/м),
где НрС -  сводная норма расхода материала определенного вида на 

изделие (кг, в/м) ;

Q -  колкчество нестандартного оборудования, подлежащего из­

готовлено в плакируемом году.

4. НОРМАТИВЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛА НА ЙЗГОТОВЛЕШ: ;
ТЕХНОЛОГИЯ ЕС КОЙ ОСНАСТИ

I
АЛ. Нормы расхода основных а вспомогательных материалов приве­

дены на:

- лтампы, блоки, пакеты жт^мпов р м с .1 ..Л 6  в таблжцах I - I 7 ;

-  пресс-формы для прессования яздели* из реактепластов,резины. 

керамики рис. 1 7 ...3 2  в таблицах 1 8 ...3 8 ;

-  рормы литья под давлением, по выплавляемым моделям и кокиля 

рис. 33...3 5  з таблицах 3 4 ...3 7 ;
-  приспособления токарные, фрезерные, для контроля.теомообраоот- 

х*, сборки и кондуктора ри с .3 6 ...* 5 , 3 таблицах 3 8 ...4 5 .





Таблица I

7
Наименование материала

Код Длина рабочей плоскоетв L  в ш  ( Рис- О

чгв.80 |СВ• job.125 Jcb . I 60 (св. !св.250 |св.320 | св .4 0
'До 1 0 0 !* ^  »до 160! до * 1лл! ял ! -мл I _

! мате- • о т  60
! риала I АО 80 ;До 100j

J ! |Д0
: !i 25

j— ! ! !

ДО

гоо
,20°,

'-до ! 320
I !
|250i

ДО

! m
ДО,

500

Ч врныа^и вталды 

Литейное отливку 

Литье чугунное -  всего 

в той числа опивки из серого 

чугуна

Црокат чернил металлов -  всего 

в то:ч числе:

Сталь сортовая конструкцион­

ная

! Норна расхода материала в кг на X0Q вд.

738 1180 1790 2930 4490 7940 *"Ч * -О О 21480 29450

738 1180 1790 2930 4490 7940 ы го -р о 21480 29450
174 234 J I 3 442 581 770 1040 1290 1880

174 23ч 313 442 581 770 1040 1290 1880

I
б

£
У

Ь
 S

^
uj

q



Таблица 2

Наименование материала Код

мате­
риала

Длина рабочей плоскости L в мм (рис. 2 )  
-1-------- т

•ов .12$ |ав .I6D-CB. ICB.250i с в .3 201 • -с? о о

| до j До !200 i 1| ДО 320 |до до
L n jzoo |Д° 
I160 1 р о

i
! |400 

Л ■
500

t -

Норма расхода материала в кг на tOO кг

Черные металлы 

Литейные отливки
Дитье чугунное - всего: 

в том числе отливки из
695 Т г 30 Г 7 40 2850 4630 *630 12400 21750 29670

серого чугуна

Прокат черных металлов -

695 и зо [740 3050 4630 7630 г-ч ГО -Р О О 21750 29670

-  в сего : 

в том числе:
Сиаль сортовая конструк­

[R0 252 350 494 652 840 I I 50 1420 2010

ционная 188 252 350 494 652 840 1150 1420 2010

Б-
сЛ

е/
р 

Ц
-2

£-
2-

Б
(Р

У



C w p  W  в 4 3 4 -3 -3 1 -7 7

i

'Норма расхода материала на 
изготовление блоков ятампов 
холодной штамповки о осевым 

расположением колонок и 

втулок о плитами из литья

Норма расхода материала на 
изготовление блоков штампов хо­
лодной штамповки о диагональным 

расположением колонок я втулок  

с плитами из сортового проката 
по ГОСТ 131г?-б7

\См,рлс. 4, табл.4 )

-?«с. 3 ?ис. *
Норма расхода материала на изготовление блоков ятампов холодной 
ятамповкя с задним расположением колонок и втулок с плитами из 
сортового прокат* по ГОСТ _Ш 28-*7 ( c .p jw . 5, 5 ) .

M e. 5 /



Таблица 3

Наименование
материала

1{од * Длина рабочей плоскости / j в мм (рис.З)

! ! от 60 1 ов.80 1 св .100 *св.125 *св.160 *св.200 ‘ св.гбО 'св.320 'св.400I риала * * » * * » i t
Iдо 80 1 до 100'до 125 ’до 160 'до 200 'до 250 'до 320 'до 400 'до 500

! . — — !— ------- L______ !____ _ 1 ______ L _____ !______ I____ _ ! ______
I ___^ Норма расхода материала в кг на 100 ед.

Черные металлы 

Литейные отливки

Литье чугунное -  всего

в том числе отливки из

768 1570 1790 2840 4540 8230 13240 22120 30450

серого чугуна
Прокат черных металлов -

768 1570 1790 2840 4540 8230 13240 22120 30450

всего

в том числе:
Сталь сортовая конструк­

174 313 331 442 581 770 1040 1280 1880

ционная .174 313 331 442 581 770 1040 1280 1880

и
 g

^
7

Z
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/g
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Таблица 4

Т~Код Длина рабочей плоскости Ц в мм (рис. 4).
----------- J------------- !----------¥------------1------------1--------71—

Наименование материала мате­
риала

от 60 ]

до 100i

г— —■
! св.100

1 ДО 125

1---------- г
ICB.I25!■
|до 160!

----------- 1------------1-------- 7 1 ---------—г
св. 160 i с в ,200 !оз.250 j св.320!

, 1 ; 1 
до 2001 до 250 (до 320; ДО 400 j

св.400 
до 500

Норма расхода материала в кг на 100 ед.

Черные металлы
Прокат черных металлов-всего 2533 2973 4490 7700 II250 I89I0 01390 43330

в том числе:
Сталь сортовая конструкци­

онная 313 313 430 540 740 1020 1360 2090

Сталь толстолистовая (4 мм 
и выше) 2220 2660 4060 *160 105X0 Х7890 30030 41240

iz
-/

-e
-£

-6
£V

d
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Т абли ц  S

| Код | ______  Длина рабочей плоскости L в км (рис. $)

Наименование материала j матеРи~ j QT 60 , с в .©00 . св.100
1 ала j ДО Ш \ до 100 до I 05
! 1---------
j Норма расхода материала в кг на 100 ед.

Черные металлы 

Прокат черных металлов-

всего

в том числе:

Сталь сортовая конструк­

1380 I960 3380 5010 7450 I I 200 18770 29160 38520

ционная

Сталь толсголистовая

186 234 348 472 588 822 1120 15X0 2110

(4 им и выше) 1190 1730 3030 4540 6860 10380 17650 28400 37460





Таблица 6

!15од
1
1 _ Длина рабочей плоскости L мм (рис. 6)

наименование j j 
материала ,« .re pl.a |

!ла

от 60 |
до 80 i

i

Г I 
с в .80 jcB.IOOj

до 100 |до 125 1

[ св .1 2 5 I 

| до 160 |

1 св.1 6 0 |

ДО 200 |

св.200;1св.250 j 

до 250 |до 320 |
св.320 fCB.400 
ДО 400 |!до 500

}
1t i Норма расхода материала в кг на 100 единиц

Черные металлы
Прокат черных металлов -
- всего: 1020 1840 2410 4030 5860 8580 13980 24400 36410

в том числе:

Сталь сортовая конструк­
ционная 173 213 313 430 539 731 1020 1360 1930
Сталь толстолистовая 

(4 мм и выше) 847 1630* 2100 3600 5320 7850 12960 23040 344G0

If
/ 

'd
u

/j
?

 /
/-

/£
-£

-5
fV

d
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Таблица 7

.1 1
1 Код 

матерке

F --- ---------------- -| Длина рабочей плоскости L мм (рис. 7)
Наименование материала от 60ч св .80 ? св.100’ 

до 80 j до ю о! до 125
с в .125 
до 160

|св.160 > 
{до 200

jcB.200 
(ДО 250

f с в .250 
i Д* 320

|св.320 Г 
[до 40Q |

Ой.400
до 50©

1 “  1 Норма расхода материала в кг ма 100 единиц

Черные металлы 
Прокат черных металлов -

всего: 451 756 12X6 1940 3210 4790 9029 14800 17976

в том числе:
Сталь сортовая инструмен­

тальная 130 232 370 570 1000 1550 2940 4840 6070
Сталь тодстолистовая (4 мм 

и выше) 299 475 740 1230 1890 2750 5230 8200 9690
Сталь листовая конструк­
ционная горячена мщ ца 22 49 98 140 320 490 859 1780 2216
Изделия дальнейшего пере­
дела
Сталь сортовая холодко-тя­

нутая 46,8 68,2 117,4 130,2 293.4 902 377 649 653,6



Норма расхода материала для изготовления пакетов разделительных 

штампов с верхним прижимом, ( См, рис. 6, табл. 8 ) .

Рис,8

Норма.расхода материала на изготовление штампов вытяжных круглых 

совмещенного действия ( jM.pnc. 9 , табл. 9 ) .

Рис. 9



Таблица 8

Наименование материала
7~ Длина рабочей плоскости Z, мм ( p u c . s )

I Код ' ---------»------------- 1 1 ------------ 1----------- 1---------- -т------------1---------т?
от 60 »ч с в .80 !св Л00 П св.125 8 ов.160 f св.20ц св.250 /св.320\ св.300  

мате- I ; ! i ; j
I до 80 i до 100 |до 125 I до 160 г, до 200 : до 25Q до 320 ‘до 400 до 500
i риала I -------- 1------------- J----- '— '------------- -------------=---------- *------------!-----------'----------- -
• I Норма расхода материала в кг на 100 единиц

Черные металлы

Прокат черныхметаллов -  все-

го: 482 749 I I 81 1945 3064 4970 7600 14267 I732I

в том числе:
Сталь сортовая инструмен­

тал ьнал 129 196 334 504 854 1330 2510 4170 5870

Сталь толстолистовая (4мм

и выше) 341 518 748 1290 1890 3150 5230 8260 9690

Сталь листовая конструк­

ционная горячекатаная 22 35 99 151 320 490 860 1837 2251

Изделия дальнейшего пе­

ре аела

Сталь сортовая холодно­
тянутая 41,5 92,6 154,4 169,6 309,6 356,4 556 840 1020
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Таблица 9

--------------------------------------------1---------

• Код
Наименование материала !

! изтел 
1
i риала
1
j
?

1
! Диаметр пакета 2 в мм (рис.9)
ют 60 JcB.80*jcB JDCj gbJ25 Job. 160 
!до 80 !до DO 'до123 до160 »дэ 200
,йорма расхода материала в кг

па 100 ел. г... — — ■ —  —-----—------ - — --------—
Черные металлы
Литейные отливки
Литье черное -  всего 695 ИЗО 1740 2850 4630

в том числе- из серого чугуна 695 ИЗО 1740 2850 4630

Прокат черных металлов -
всего 1022,7 1674/1 274Ц 5400g 753Q8

в том числе:
Сталь крупносортная 133,7 258/J 500,1 1179,8 1631,4
Сталь сортовая конструкци­
онная 339 -*iX7̂  770,5 I2I52 1633̂ 4
Сталь сортовая инструменталь­

ная 305,2 506,3 878,3 1819? 2677£
Сталь толстолиотовая (4 мм

я выше) 302,2 302 455 901,6 I I 7^6
Сталь листовая конструкцион­

ная горячекатаная 42,6 89,8 137,2 284,3 450,8
Изделия дальнейшего передела

Сталь оортовая холоднотяну­

тая 90,7 107? 165,5 261 282,8
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Таблица 10

lj w 1 Ддаметр пакета Д, мм (рис Ю)
Напеноваше интервала j Код \ 60 Ьа.ю ЬаЛ Ю  рв.12jf сь.160

мате-. Г ,• I ■ ,
до 80 ко Х)0 |До125 до160 i до 200; I - >i

j риала! ---------- :_____ I
| ! Норма расхода материала в кг
» j

на 100 единиц

Черные металлы 

Прокат черных металлов 

в том числе:

Сталь крупносортная 

Сталь сортовая конструк­

ционная

Сталь оортоадя инструмен­

тальная
Сталь толстолистовая (4мм 
и выше)
Сталь листовая конструкци­
онная ,горячекатаная 
Изделия дальнейшего пере­
дела
Сталь сортовая холодно­
тянутая

1257,7 1959,6 3023£ 6106,4 7753,6

634,3 923,2 13577

УОС\ГOJ(Q 3731,9

72,6 72,6 72,6 103,5 104,9

373,4 672,6 1124,9 2765,6 39X6,6

113,4 157,4 267 445,5 -

64 133,8 201,6 249,2 -

51,3 64,5 94,2 170,5 147,3
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Таблица II

Наименование
материала

1
; Код ! *иаметР пакета jU мм (рис «

мате _ ; от 60 ? СВ.6С; СЕ.100 '! СВ.125

|риала ! до 80 ! до I0Q до 125 | до 160
: : \ »

Черные металдь 
Прокат черных металлов

! Норма расхода материала в кг
\ на 100 единиц

всего 777.8 1211,7 1659,1 2224
в том числе:

1 Сталь крупносортная 416,1 712.8 890,4 1087,6
Сталь сортовая конст­
рукционная 126,3 126,3 126,3 126,3
Сталь сортовая инстру­
ментальная 145,2 242 431,5 659,1
Сталь толстолистовая 
(4 мм и выше') 90,2 137,6 210,6 351
Изделия дальнейшего пе- 
р еде да
Сталь сортовая холод­
нотянутая 30,6 32,6 74,2 74,4
Металлоизделия 
Проволока стальная 0.4 0,4 0,4 V .4
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Табляца 12

! Диаметр пакета Д, им (рис w)

Наименование материала

«Код ---------------------------------
1 ! от 60 I св .60 св .100
{материал ! !

■ до 80 ! до 100 (до 125
Ua

с».125
до 160

Черные металлы

Норма расхода материала 

в жг на 100 единиц

-  всего 1333 2304 3328 4610

в том числе: 
Сталь крупносортная 528,6 916,8 1203 1503,7
Сталь сортовая конструк­

ционная 166 1*2,6 177 181,7
Сталь сортовая инструмен­
тальная 503,1 973/6 1579,2 2362,8
Сталь толстолистовая (4мм 
к выше) 90,2 137,6 240,9 351
Сталь листовая конструк­

ционная горячекатаная 45,2 103,2 158,0 210,6
Изделия далькейиего пере­

дела

Сталь сортовая холоднотя­

нутая 39,4 50,3 83,7 83,7



Тайлкц* 13

! !
!• » Длина пакета Ь , мм (рас 45)

Наименование ; Код i св.Ю0|свЛ25!свЛ6ОJcb.200 !св.
материала !• материа- *о 125 |до 1 6 0 ;до 200 !до 250 1250

!-ла 1 ! ! ! Uo
f? * ___  j А  ; 1320

! ! 
i ! Норма расхода материала в кг
t !
j t на 100 единиц

Черные металлы 
Литейные отливки
Литье чугунное - всего 420 830 1450 1920 2890

в том числе:
Отливки из серого чу­
гуна 420 830 1450 1920 2690

*

Прокат черных металлов 
- всего 1599 Л 2368,7 31527 40955 54363

в том числе:
Сталь сортовая конст­
рукционная прочая 522,5 714,8 856$ 2039 205?
Сталь сортовая инстру­

ментальная 556,4 1015,4 141^6 2934J 40032
Сталь толстолистовая 
О  мм и выше) 316,5 424,8 597,8 737,1 915
Сталь листовая конст-

1
рукционная горячеката­

ная 103,7 2 0 ,7  277,7 216,4 312
Изделия дальнейшего
передела
Сталь сортовая холодно­ 52,2 72.8 74 164,2 164,2
тянутая
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Таблица 15
I
t

Наименование

материала

; t a a a  пакета , хм fS)
Код ; -------- j--------- 1--------- т _ -------,-------
*атв-! °Т б0| ов' 80' I00J с в .125, св Jffi 

! ДО 80|до10о!до 135 'до 160,до
P,a « '.  | ! ;
Г ~ ~  ------- ‘------------------ ----- ------12Ш
норма расхода материала в кг на

100 еднажц

■'

Яераые металлы 

Литейные отливка 

Литье чугунное -  всего: 

в тон числе отливки из

серого чугуна

Прокат черных металлов -
всего

з том числе:

Сталь сортовая конструк­

ционная прочая 

Сталь сортовая инстру­

ментальная

Сталь листовая конструк­

ционная горячекатаная 

Изделия дальнейшего пе­

редела

Сталь сортовая холодно-

695 ИЗО 1740 2650 4630

695 и з о 1740 2050 4630

*94,8 765,6 1243,8 1708'.: 27207

187,3 272,6 443,4 436,1 609,2

287,6 461,7 743,9 1271,9 21X15

19,9 31/3 56,5 _

.

•якутая 33,2 50 57,2 «5,8 79

!
;
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Норма расхода материла на изготовление 

штампов гибочных без направляющих коло­

нок с прямоугольной матрицей

(С*, рис. 16, табл. 16 )

Рис. 16
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НОРНЫ РАСХОДА ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ, АБРАЗИВНЫХ И
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

БЛОЕОВ, ПАКЕТОВ И ШТАМПОВ ХОЛОДНОЙ ШТАМПОВКИ

----- Г ------ Г ------1 1
1 ' • ' ’ " *у ■ ■■■ -  

гБлокиj Пакеты;
|Единм-|Код j i •Штампы

I Наименование материала iaa из-ш ате-
-■?ам-;штам- ^шгаи,ш 
1 ;

i 1 ■пов пов j
! »мере- -риала 1_____1______ _______
1 i '•Норма расхода на

;ния j 1
1 i !

jIOO ед.i
Абразивше материалы 

! Шлифовальная шкурка на полот-

не -  всего руб. 7-00 10-00 17-00

в том числе водоупорная и 0-50 1,50 2-00

1 Шлифовальная шкурка на бумаге -
1 -  всего II X—50 2-00 3-50

в том числе водостойкая " 1-50 2-00 3-50

Цветные металлы
j Сырье и компоненты к литейным 
! сплавам
■ Свиней кг 8 ,Г

Висмут металлический II 9,5*

1 Олово - всего и - * 3,<f

в том числе аноды й - - I *

Сурьма металлическая и - I  *

Химикаты
Кислоты и аммиак 

Ацетон it _ -
и

136

Кислота азотная концентри-
1
j рованная « * 0,2 О.э
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Продолжение табл.17

Наименование материала

|ДдИ—* НТЩЯ.
|изме-
рения

Г
1

* т f f ? Код ‘Блоки ‘Пакеты- 
мате-, штам- ,штам- f Штампы 

! риа- ‘пов ‘нов 
( да ! ! !

j Норма расхода на
100 ед.

А_____!______
Кислота серная аккумулятор­
ная кг. 1,3 2,0
Кислота соляная - 2,0 3,0

Сели и щелочи 
Барий хлористый — 0,6 1,0.
Сода кадьцинжроБашшя 95% 0,5 1.4 2,5
Сода каустическая твердая 0,8 SJ2, 1.0
Тринатрийфосфат 2,0 3,0
Хромовый ангидрид - 2,0 3,0
Нитрит натрия - 0.6 1.0

Минеральные удобрения 
и ядохимикаты 

Купорос медный КГ, 0,06 од
Селитра калиевая 1 2 0,6 2,0
Селитра натриевая 0,5 0,4 1.0

Разная химическая и 
другая продукция 

Ашоннй фтористый 
Карбюризатор древесный 20,0

0,73
20,0

од
50,0

Лакокрасочная продукция 
Нефтепродукты 5,0 _ 6,0
Резина и резинотехнические
изделия
Пластина техннче ская-все го - 137 137
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Продолжение табл. 17

1
! Едини-

1
1

\
i Блоки

г
! Пакеты\

1 \ штам- • i ! итак- j Штампы
t ! ца из- ! Код
j Наименование материала
/ ! мере-

j
j мате- ! пов1

fj пов
i »

j
! ния1 ! риала

t
»
\ Норма расхода if за

j !i* .......... ................. . ... .
1
I

1? j 100 ед.
1
! в том числе маслобензостои- 

кая кг 137 137

Шнур асбестовый п - 10 5,0

j Газы и другие материалы 
Ацетилен газообразный «3 __ 13 20

Кислород газообразный1
и - 53 80

; Пищевое сырье и лесохимия
i
! Кислота олеиновая кг - 0.6 :,o

| Масло растительное лькя-1
j  ное 
| Паста ГО'/

и
«1

- I о. ♦ t  **
0.5

■Г Ц. - , V
0,6

j Скипидар f - 0,6. 1,0

Текстильные тсварь- 
чатеоиал сот/точный г 1,0 12 2С

Нефтепродукты
j Бензин авиационный Б-7С *1 _ 13 20

Керосин осветительную и 7 3 - 23

Tjr. ро'ро'рр Р*ТГ с п 3,0 4 ,5  .

| Смазка УН н УНЗ п 4,0 0,6 5 ,0

j . Уаят-спирит п - T ^±  t 2 ,0

i

I

!
/
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Н ор м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а  н а  и з г о т о в л е н и е  п р е с с - 

форм съемны х к р у г л ы х  п р я м о го  п р е с с о в а н и я  и з д е ­

лий а з  р е а к т о - п л а с т о в  ( С м . р и с . 1 7 ,  т а б л . 1 3 }  
d z d

s i ___ а& щ

__ =к\VV
ай.
—

jLp

;Код
Н аи м е но в а ни е  м а т е р и а л а

1Г
\
\

м а т е р и -f
i

а л а  i
I

Т а б л и ц а  1 8

Д и а м е тр  п а к е т а  Д 
------------,-------- г------

мм

О Т  60 5 C B .8 0 f C B .I 0 0 f C B .I 2 5  

до 8 0 ! д о Х 0 0 | д о 1 2 5  До 1 6 0

Черные металлы

П р о к а т  черны х м е та л л о в  -  в с е г о  

в том  ч и с л е :

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а * ? ;к г  

С т а л ь  с о р т о в а я  к о в с труж ц ж о н н д д  

н и к е л е с о д е р ж а щ а я , я г  

С т а л ь  с о р т о в а я  и н с т р у м е я г е л ь н а я ,к г  

С т а л ь  с о р т о в а я  с о  специальны ми 

с в о й с т в а м и , к г

Язделж я д а л ь н е й ш е го  «П р е д е л а

Норм а р а с х о д а  м а т е р и а л а  

на 1 0 0  ед и н и ц

1 5 7 9 1 9 8 7 3 1 7 6 5 1 1 9

4 7 2 9 8 7 1 6 3 8 2 6 2 5

2 0 7 3 2 0 480 Т 9 6

3 7 0 4 2 5 639 1 0 6 2

2 2 2 255 4 1 9 636

! I
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Продолжение табл. 16

'

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

_ ! Д и ам етр  п а к е т а  J  ■, мм 
К о д  1................... .............^------------  ------------
■ а т е -  • 6O ' c i . 8 0 ! c b . I O 0 i C b J 25 

1 до 6 0 ;д о Ю 0 | д о  1 2 5 ! д о 1 6 0  
р и а л а  |_______ ! ............__________ •

! Норм а р а с х о д а  м а т е р и а - 
j л а  на 1 0 0  е д .

С т а л ь  с о р т о в а я  х о л о д н о т я н у т а я , к г 84 86 38 91
С т а л ь  с е р е б р я н к а 1 . 2  1 . 8  2 . 5  4 , 0

Т руб ы

Т р уб ы  т о н к о с т е н н ы е  бесш овны е п р о ­

ч и е  к г / п . ж . 6 / 1 8  7 / 1 9  8 / 2 2  1 0 / 2 7

М е та л л о и зд е л и я

З а к л е п к и , к г 4 4 4 4

Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а  на изготовление пресс- 
форм съемны х к р у гл ы х  л и т ь е в о г о  прессования

изд ели й и з р е а к т о п л а с т о в  ( С * . р » : с .  1 6 ,  т а б л . 1 9  )

Ai&

Рис. 18



Т а б л и ц а  1 9

Стр.5£ РД39~3-31~77

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

J Д и а м е т р  п а к е т а  Д, мм (р_13)
i К о д  (--------- !-------- Г~--------Т---------
: i от 6 0 ;с в .8 0  ;сз,100 )'св,125
i матеРиа* до 80 !д о Ю 0  {до 125 !до 160 

ля • { I

1
|

I
j

, j Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а |
I j а а  100 е д в а . 1

5
Ч е р т е  металлы

П р о к а т  ч е рн ы х м е т а л л о в , к г  -

в с е г о 2164 2 6 4 8 3455 5516
в том  ч и с л е :

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н ­

н а я , к г 1 1 2 9 1 3 5 4 1 9 0 4 2993
С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у х ц и о н -  

ная н и к е л е с о д е р ж а в а я , к г 360 4 0 2 500 3 7 9

С т а л ь  с о р т о в а я  и н с т р у м е н т а л ь ­

н а я , к г 4 8 2 6 3 7 7 5 1 1 1 7 4

С т а л ь  с о р т о в а я  с о  с п е ц и а л ь ­

ными с в о й с т в а м и , к г 1 9 3 25 5 300 4 7 0

И з д е л и я  д а л ь н е й ш е го  п е р е д е ­

ла

С т а л ь  с о р т о в а я  х о л о д н о т я в у -

т а я ,  к г 94 95 98 1 0 6

С т а л ь  с е р е б р я н к а , к г 1 , 2 1 . 6 2,5 4 , 0

Трубы

Трубы  т о н к о с т е н н ы е  б е с я о в -  

ные п р о ч н а ,  к г / п . м . 7 / 2 2 9 / 2 3 9 / 2 6  X I / 3 2

М е та л л ом зд ел к я

З а к л е п к в , к г  5 5 5 5
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H o p e  р а с х о д а  м а т е р м а л а з ж а  д з г о т о в л в н ж в  п р е с с -  

форм съ вм ны х п р я м о у г о д ы ы х  п р я м о г о  п р е с с о в а н и я  

изделж й шз р е а к т о п д а с т о в  ( С м .р и с .1 9 , т а 6 д . 2 0 )

3 -3

Рис. 19

Н о р м а  расхода материала на изготовление пресс- 
форм схемных прямоугольных литьевого прессовагая 
изделий из реактопластоь (см.рис. S j , табл.21

Рис. ?С

/?
I
ь
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Таблица 2£
- ----------------------------------------- т-------- j--------------------------------- --

! ^  ;Длина пакета L , мк/д$)
Наименование материала \ 1од i св. 60-свЛОО;св.125

! мате-j до ХОО|до 125jдо 160 
! риала, Лорка расхода материа-

_________________________________ * j да на 100 ед.
Черные ме̂ аллм
П р о к а т  ч е р н ы х м е т а л л о в , к г  -  в с е г ^  

в то м  ч и с л е :

1 2 6 9 1 7 8 6  i2 5 8 1

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я ,к г  

С т а л ь  с о р т е л а я  к о н с т р у к ц и о н н а я .

53 53 53

н и к е л е с о д е р ж а щ а я , к ^

С т а л ь  с о р т о в а я  и н с т р у м е н т а л ь н а я ,

3 4 5 4 6 2 6 7 0

к г

С т а л ь  с о р т о в а я  с о  специальны м и

4 6 1 6 1 6 9 3 3

с в о й с т в а м и , к г

С т а л ь  л и с т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я

1 8 4 2 4 7 3 7 3

г о р я ч е к а т а н а я , к г

И з д е л и я  д а л ь н е й ш е го  п е р е д е л а

С т а л ь  с о р т о в а я  х о л о д н о т я н у т а я ,

7 5 5 1 1 4 7 1 5 9 6

кг 8 2 92 1 0 7

В т а л ь  с е р е б р я н к а , к г  

Трубы

Т р уб ы  т о н к о с т е н н ы е  о е с в о в н ы е

1 . 6 1 . 8 4 ,<

к г /  П.М* ' 
М е та л л о и з д е л и я

7 / 1 9 7 / 1 9 8 / 2 5

З а к л е п к и , к г 4 4 4

t

I



Щ3 9 -3-31-77  £ г* р. 3$  

Т а б л и ц а  2 1

t
f

Код
Д л и н а  п а к е т а мм (р.2 й)

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а с в . 8 0  ; с в . Ю 0  ^ с в . 1 2 51 м а т е р и а - t
1 д о  1 0 0 -до 1 2 5  i д о 1 6 0
1 л а

Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а
t
j

н а  1 0 0  е д .

Ч ерн ы е  м ета л л ы

П р о к а т  ч е р н ы х  м е т а л л о в , к г  -  

в с е г о 1 7 0 4  2 2 9 2

1
|

3 1 6 3

в т о м  ч и с л е :

С т а л ь  с о р т о в а я , к о н с т р у к ц и о н ­

н а я , 5Г 4 2 0  4 2 0

<

4 2 0  \;
С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н ­

н а я  н и к е л е с о д е р ж а щ а я , к г 4 8 3  6 9 0 1 0 5 3

С т а л ь  с о р т о в а я  и н с т р у м е н т а л ь ­

н а я * 4 5  9 2 1 1 4 0 3

С т а л ь  с о р т о в а я  с о  с п е ц и ^ д ь -  

ныки с в о й с т в а м и , к г 2 5 8  3 6 9 5 6 1

С т а л ь  л и с т о в а я  к о н с т р у к ц и о н ­

н а я  г о р я ч е к а т а н а я ,  к г 6 3 9  9 5 1 1 3 4 0

И з д е л и я  д а л ь н е й ш е г о  п е р е д е ­

л а

С т а л ь  с о р т о в а я  х о л о д н о т я н у т а я , 

к г 3 8  1 0 2 * И З

С т а л ь  с е р е б р я н к а , к г 1 , 8  2 , 5 4 , 0

Г р у б ы

Г р у б ы  т о н к о с т е н н ы е  бе сш о вны е  

п р о ч и е , к г / п . м . 3 / 2 3  8 / 2 3 9 / 2 6

М е т а л л о и з д е л и я  

З а к л е п к и , к г 5 У 5

/?
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Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а  на и з г о т о в л е н и е  п р е с с -  

Ьори к р у гл ы х  к л и н о в ы х п р я м о го  п р е с с о в а н и я

Н ор м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а  на  и з г о т о в л е н и е  

п р е с с -ф о р м  съемны х к р у г л ы х  к л и н о вы х л и т ь е в о ­

г о  п р е с с о в а н и я  и зд ели й из р е а к т о п л а с т о в  
( С м .р и с .  2 2 ,  т а р л . 2 3  )
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Таблица 22

i

;

1

I

.

• i Диаметр пакета D ж*(щс21)
Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  ?

i|
* ° Д ! с в . 80 

Я 8 7 в ~ J до 1 0 0

j  с в .Х З О

| до 1 2 5

; с в . 1 2 5  

! д о  £ 6 0
!fjl!j

| Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а

J на 1 0 0  ед. ____1_____
Черные м е т а л л а

П р о к а т  ч е р н ы х м е т а л л о в ,к г  - в с е г о 1 4 9 6 1 9 9 0 3 0 3 3

в то м  ч и с л е :

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я « к г 965 1 4 7 1 2 4 1 3

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я  

н и к е л е с о д е р ж а щ а я , к г гсз 271 3 5 4

С т а л ь  с о р т о в а я  и н с т р у м е н т а л ь н а я , 

к г 283 9 6 1 4 7 1

С т а л ь  л а с т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я  

г о р я ч е к а т а н а я , к г 1 5 8 Х 5 в 1 4 9

й з д е л н я  д а л ь н е й ш е го  п е р е д у т  

С т а л ь  с о р т о в а я  д а л о д к о т я я у т а я ,х г 6 2 64 71
С т а л ь  с е р е б р я н к а 1.8 4 . 0

Т р у б *

Т р у б я  т о н к о с т е н н ы е  бе ош а в ш ш  

п р о ч и е , к г / п . и . 5 / 1 5 6Д6 8 / 2 2

•<- -т ! § * ш и о 1з д в л я я  

З а к л е п к и , к г 3 3 3
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Таблица 23

Наименование
материале.

Код 
!мате­
риала

!

1?

Черные металлы

Прокат черта металлов,кг 
веете

б том числе:
Сталь сортовая конструк­
ционная, кг
Сталь сортовая конструк­
ционная никелесодержащая,кг 
Сталь сортовая инструмен­
тальная, кг
Сталь листовая конструк­
ционная горячекатаная,кг

Изделия дальнейшего 
передела

Сталь сортовая холодно­
тянутая
Сталь серебрянка,кг 

Трубк
Трубы тонкостенные 
бесшовные прочие кг/п.м.

Металлоизделия 
Заклепки, кг

* Диаметр пакета D ,мм(р.22)
‘ СВ. 80 } св.ЮО j СВ.125
* до 100 | до 125 \ до 160
* Норма расхода материала
! на 100 ел.

2158 3119 4532

1425 2213 3210

433 543 882

575 725 1173

158 158 149

73 75 82

I.B 2,5 4,(

6/22 7/22 9/2 (

4 4 4
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Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а  н а  и з г о т о в л е н и е  п р е с с -  

форм съ ем ны х п р я м о у го л ь н ы х  к л и н о в ы х  п р я м о г о  

п р е с с о в а н и я  и з д е л и й  и з  р е а д т о п л а с т о в  ( С м .р и с .  2 3 , т а б л . 2 4  ) 

А-А

Ш Р ,■/л
г.̂ т гж ж ш ж
I УЛ M|h \ \ N Ч! IN

лТ © l - i H - e Та

i Сл

Р я о .  2 3

Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а  н а  и з г о т о в л е н и е  п р е с с -

]юрм о ъ е н н ы х п р я м о у го л ь н ы х  к л и н о в ы х  л и т ь е в о г оs
п р е с с о в а н и я  и з д е л и й  и з р е а к т о п д а с т о в  

( с м . р и с . 2 ъ ,  т а б д . 2 3  )
Л  -  А

1*о.
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Таблица 24

Л1 Код ? '' Алняа пакета L , **((>.23)
i

Наименование материала
i

катер^- СВв*°0 до |

ала  ̂ »
! i

св, 125 до 

160

i ! Норма расхода материала
?
I

- ........................... - - 1
i на 100
|

ед.

Черные металлы
Прокат черных металлов,кг
-  всего 1967 2489

в том числе:
И'аль сортовая конструкцион-
ная, кг 635 863
Сталь сортовая конструкцион­
ная никелесодержащая кг 270 408
Сталь сортовая инструменталь­
ная, кг 361 543
Сталь листовая конструкци­
онная, кг
й'зделия дальнейшего передела 
Сталь сортовая холоднотяну­

771 1083

тая, кг 57 79
Сталь серебрянка. 2,5 ч,о

Трубы
Трубы тонкостенные бесшовные 
прочие кг/п .к . 6/16 6/16

Металлоизделия
Заклепки, кг 3 г> ■
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Т а б л и ц а 2 5

Наименование м а т е р и а л а  i i
1 *ете- !
! j

Д л и н а  п а л е т а L , **(р.24)

с в .  1 0 0  д о  ( с в Л 2 5  д о  1 6 0

1 2 5  !
t р и а л а  j
j j
i i

Н о р к а  р а с х о д а  м а т е р и а л е
иа 100 е * .

Ч е р т а е  м е та л л ы

П р о к а т  ч е р ш х  м е т а л л о в ,кг -
в с е г о 2 8 7 2 3 8 0 5

в  т о м  ч и с л е :

С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я .

кг 1179 ш  о
С т а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н -

н а я  н и к е л е с о д е р ж а щ а я ,  к г 590 636
С т а л ь  с о р т о в а я  и н с т р у м е н т а л ь н а я ,

кг 786 1193
С т а л ь  л и с т о в а я  конструкционная |

г о р я ч с к а т а н н а я , к г 907 1502 г
Изделия дальнейшего передела 

Сталь сортовая кл нне" 
холоднотянутая, кг 81 9 0

Сталь серебрянка, кг 2.5 4,0
Трубы

Труби тонкостенные бесшовные
прочие кг/п.м. 6/19 7 / 2 2

Металлоизделия
Заклепки, кг 4 4



1



Т а о л и ц а  26

Наименование матерашт i »Аатв- '
{рвала

J _Длнна^ пакета /рос. B5J
СВ .160 

! до 200
» св. 200"" 
! до 250

~ 1 св7250 
! до 320 !

! си~ 320 ! 
! до 400 i

св .400 
до 500

J св .500 
f до 600

Норма расхода материала в кг на ТОО ед„

Чёрные металлы
Прош!? чернях металлов « 
всеге. I5J39 18564 23383 36836 63568 ТОН 96

в том числе
огал* т ш щ т ш 119 119 TI9 - - -
Сталь крупносортная 8082 10373 12326 15543 38606 66Т02

Сталь сортовая конструк­
ционная 30 30 46 74 100 T0Q
Сталь сортовая конструкционная 
никелесодержащая 765 819 1720 2660 S9W 5340
Сталь сортовая инструмен­
тальная 1250

О
1323 2392 4035 5727 7740

Сталь сорговая со снещшдь-
НЩШ СВОИ С"’Эй ми 407 436 864 1419 20 S6 2849

Сталь толстолистовая С4мн 
и вш е) А Ш 4464 6341 10033 I57I2 18598



Продолжен*© tad* ,26

Натшенонаше материала
! код I ■__ Длин а пакет*___________________
!ивтер*ВJcsTtW  св.20«! св.250~Г св.ЗЭО? ~ е * .\о 0  1 е в .500
I ЛВ до 2 G 0 f «о 2 5 0 ! до 320 ! до В 0 0 ! до 500 ! до 6 00i ! -ттр»-рйсго«г>||Рггрдазг8-*-*г. п  тто *— ~

Сталь листовая конструкционная 
горячекатаная 14 92 ТП5 2159 ЗТЗ* 3423 8597

Изделия дальнейшего 
перепела

&галь сортовая холодно­
тянутая 46? 4 99 6 т Г 944 Т650 Т434

Металлоизделия
[[роволока нихроиовея 18 24 30 38 40 56

//
 -/-

{--
е-б

ЯР
с/



I f

РДЭ9 -3 -3 /-7 7  & 4 0 .&

Н О Р МА
р а с х о д а  м а т е р и а л е  на и з г о т о в л е н и е  у н и в е р с а л ь н о г о  б л о к а  

с нижней з а г р у « о ч н о й  к а м е р о й  и п р е с с  -формы для п р е с с о в а н и я  

изделий из р е а к т о п л а с т о в  ( См . р к с . 2 е , 2 7 ,  т а б л . 2 7 )

Рис. 27 

Таблица 27

Неименошние
метериала

Длина L MTSКед , 
метериа-!-

ла !св*320!св.200 
!до 400? до 250 _
I блок ! пресс ! формой
! ! форма !
! ~ШГ]5кй ^ЗсГб'И' материал?
! на ТОО ед.

(рис гс '271  
! Ел е д  с 
1 пресс-

Чёрные етадлы 
Литейные отливки
Литье чугунное-всего Т2236 - Т2236

в т.ч.отливки HS
с^-пого 4vry нс Т2236 - 12236
Прокат чёрных ^ т а л -
50В - »СС-ГО *0334 5355 25727
п TOI', ч и с л е

/



л
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Продолжение табл ,27

Наименование
материала

Код
мате-

1 Длина / ,  мм
! св.320 ! свГ2Ш

Сталь сортовая конст­
рукционная

Сталь сортовая конст­
рукционная нхкелесо- 
деркая а̂я

Сталь сортовая жнстру- 

ментальная

Сталь толстолнстовая 
(4мм и вше)

Сталь листовая конст­
рукционная

Изделия дальнейшего 
передела

Сталь сортовая холодно­
тянутая

реала , д°:.4ш
блок

1

до 'Ш
пресс- 

1 Форма

!Елок с 
«пресс— 
формой

I норма расхода материала на 
j ______ 100 ед.___________

14980

957

14960

Э57

2535 1275 3810

942 942

2177 4118 8295

332 50 382

I
I j
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Н О Р М А

дохода материала на мзготовление пресс-форм съёмных круглых 

для прессования изделий шг резина (Ск.рИс. 28,табл.28$

б !_ : = Ж

5 ^ 6

А *

Р

ряс.28

Наименование материала

верные металлы 

Прокат черных металлов кг

мч

Таслипа 28

! Ход ! Длина пакета L
!шала 1 ^ ? С£*100 Г сз.Т 25 (риала|^0 ТОО ?до Т25 ! до 760
! ! норма ^й*о1ГТгатёрйал&"'
! ! ыа ТОО ед.

- всего 7 гщ с . 1607 23 63
в tov числе:
Сталь сортовая конструкцион­

ная кг Т78 ?06 267
Сталь листовая конструкционная 
горячекатаная кг 87Т T40I 20%
Изделия дальнейшего передела 
Сталь сорговая:холоднотяну-. 
тая кг 98 , . П2 125
Трубы
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вредолжение табл.28

Наименование материала.
! Яод ! 
!мате- '

Длина пакета
!шала !св- 00 ! св. 100 ! сэ .125I риала j до :оо? до т25 i до Г60

/Г
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Н О Р М А

расхода материала на изготовление пресс-форм еъёютх 
круглых клиновых для прессования азделиа за резины

! Код ! Диаметр пакета D мм
Наименование материала [материа 5в.ЗО 1 бвЛОО Т св.125

! л а  ! до 1 0 0  ! до 1 2 5  ! до Г б О
! !~~вдрка- рАсхсдл у а т е ^ гш г
! Г ' на ТОО ед.

Чврнме металлы
Прокат черных ю таллов кг 

-  всего т гл 1Ш 253Э
з том числе
Ргалъ сортовая конструкционная тгу* 1720 2533

Изделия дальнейшего передела 
Сталь сортовая холоднотянутая кг 3 ГГ ■ 71

'Грубы
Тгубы тонкостенные бесхозны* 
прочие кг/пы 5/15 о / г г д/22
4е?аллеиздания 
Заиления кг 3 3 3

J



Н О Р М  А

~&пр- 54 РА39-3-31-77

расхода материала на изготовление пресс-форм съёмных 
прямоугольных клиновых для прессования изделии ив резины 

(^ряс«30>твбл.30^ ^

! Нод 'Длина пакета L мм
Н а к м е н оза й м е  м а т е р и а л а  ! м а т е -  I C S .I U 0  Г £ в .1 2 3

!риала ! до 125 !до 160 
! !^ 1 Ш ~1есуож ' цз-  
» Утешала в кг на 100
! ! ед.

Ч ери не металлы

Прокат чёрных металлов жг -  всего 

в том чмоле:

Сталь сортовая кон стружимом не я кг
Огаяь листовая конструкционная кг 
Изделия залвнешнего передела 
Сталь сорговая холоднотянутая кг

Трубы
Ттусь тонкостенным бесшовные кг/пм 

Металломвдел**
Заклёпки кг

1517 2933

0*6 I I 51
671 т 782

67 79

S/I8 5/18

I

з
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Н О Р М А

расхода материала на изготовление пресс-форм для прессования 
взделия из к ере ими (См.рис.31 ,табд.31)

йгс.ЗТ

Наименование материале

т а с л и ц а  Л

! _ _ Ли а метр 
Код !“ с в 7%С Г

материа • добО I до дС !до
£) мм

с!ГТбО— Г7ТГГ0С 
00

ла ! норма расхода материЕ-' 
! ла в кг . на ТОО ед.

Чёрные металлы

Прокат черных металло? -всего 

в том числе:

Стал в порто гая конструкционная 

Сталь сотггоеая инструментальная 

Изделия дальнейшего передела 

Сталь сортов» я холоднотянутая

1 4 3 , 2  2 0 2 . 7  5 0 2 . 1

6 , 3  -  4 4 , 4

Т 3 6 .9  2 9 2 . 7  4 5 7 ,7

4 , 6 .  . 1 9 , 8  2 1 , 5
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Н О Р М А

расходе материала на квготезленке npecc-ilei* .эдя июеееовшиия
изделий из пенополистирола (См.рис.32 ,табл.32)

А -А

16

tA

Таблица 32

Наименование иатериале
L , 4лин£ пакета L __  мм_____
(СВ .200!свГ250Тсь. 320!ев ЛОО!СВ,500 

риела !»° ?50!ао 320!до 400!ао 500!до 030
! норме расхоже материала б
! кг на 100 еа.

Чёрные металлы 
Прокат чернях металлов

-  всего 524,3 691,6 814,6 1000,2 1627,
Е TON' числе:
Сталь мелкосортная - - -  . - цс: т Тt ^
Сталь сети*свая нерка-

вегЕая 202,8 482,6 302,8 589,2 ■295,6
Сталь долетелиетовая 
Сталь неркавепкая нике-

- - - - 29С

лесодерквшая горячекь-
твная ЧРТ я 205,8 РТОJ  X С 4 ’О 4 90,4

Цветные металлы
Алюминиевое литье 
Прокат цветных металлов

613,9 2Т26 ■ 2823 6755 7Ю^

Алюминиевый прокат 45 9 - 20,4 -  • 6,4
Латунный прокат 66,6 57,2 2 Тб 276 •604,4



Н О Р М я
~ ? A 3 9 -3 -3 f-7 7  ел? р£ 7  
ТаСлипа 33

расхода ооразивных л вспомогательных материалов на изготовле­
ние съемных стационарных пресс-форм и универсальных блоков

т КоЯ -т ~Пребс~ г уяЯв£тР
Наименование материала !мате- »фогмы для’наркые ! сальные

!риала !прессова-! пресс- ! блоки 
! ! ни я из ! Формы {
! !реакто- !
! ‘пластов, \ г

: ; резины и ! »
• ’керамики ! j

5о5м2Г Т5абхбдЯ материале
на IOC ед.

лоразивные материалы

ХдиФшхурка на п о ло тн е ,р у б .
-  всего

в том числе водоупорная, руб.
ияифвхупка на бумаге, руб.

-  всего

з том числе водостойкая ,
руб.
ИлифпОРОЖКИ, р у б .

Химикаты цветных металлов 
Сульфат н икеля, к г  

лислоты и аммиак 

кислота а зо т н а я , кг 

лислота серная, кг 

Кислота соляная, кг 

Соли И 1МДОЧК 

1‘ашя хлористый, кг 

Натрий уксуснокислы й, кг 

Снясь храм а, кг 

Хода калншнит»ванная95£, кг 

Сода каустическая тв ер д ая , кг 

?ринатрияфосфат, кг 

Хромовый аягилпнд 
Хит гит натрия, кг

2 0 -0 0 30-00 20-00

3-50 5-00 3-5 0

3-00 3-00 5 -0 0

5-00 8 -0 0 5 -о е

:-о о 1-50 • 1-00

2 ,0 - -

0 .3 0 ,7 0 ,3

0 .3 1,0 0 .8

т . з 3 .0 - .3

. Т,8 2 .0 Т Q-Ч * w

: .о - -

0 .3 3 .7 п °

1 .5 3 ,0 ? т— 9 X

12.0 24 1 2 ,5

5 ,0 тп г  ̂ от

: з ,б 4 0 .0 13 ,6
о лс 5 ,0 5 .0
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>

33 \у Продолжение т а г л .

'Код
!Пресс формы! Огацис- !Унивез>-
!длг п рёссо-!кагны е ! сальные

Наименование материала !материа !вения из ! пресс- ! блоки
! ла ! реакто- с ? Формы 1
! ! ! пластов , р е - !i ! зины и кера! I
г ' мики !!i ' ноТт;£ ?таЕ;:75д7Г маУеЯиБлТГ "i ] на ТОО ед.

Стекло жидкое натриевое,кг 6 , 0  ТС.О 5 ,0

Разная химическая продукция

Карбгркзатор древесный, кг 3 0 ,0  4 0 ,0 Х .О

Резинотехнические изделия

Картон асбестовый, кг бго 12 ,0 7 ,8

Нить и шнур асбестовый, кг 2 .0  4 , 0 4 . 0
Паронит У Я—ТО, кг 0 , 5  1 ,0 0 . 7

Газы и другие материалы

Ацетилен газоосрезный, м3 40 60 40

Кислород газообразный, и* 240 360 240

Плевое сырье и десохимжя

Кислота алеииовйя, кг. 1*6 3 ,0 1 .8
Масло растительное льняное.
кг 5 ,0  6 ,0 5 ,0

Наста ГОИ, кг 0 , 9  1 ,0 0 , 9
Скипидар, кг 0 , 5  1 ,0 С ,5

Соль поваренная, кг T5.G 3 0 ,0 2 0 ,0
Нефтепродукты
Бензин авиационный Б-70, кг 70 .0  80 ,0 74 ,0
Керосин осветительный, кг 20 40 21

Масло веретенное Г 2, кг 30 60 З т 5
Масло цилиндровое, кг ТС 20
Вазелин технический, к г ТС 20 тгJ - >

Огроительняе материалы
Дяиты асбестоцементные, кг 9ТС
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П U P M A

расхода материала на изготовление форм для литья ггод

дашением термопластов с кругл ими матрицами 
(См.рис.33 ,табл.34)

рис. 33

Наименование материала 

Чёрные металлы

Прокат Черных металлов-всего

в том числе:

Сталь крупносортная

Осаль соотозая конструкционная 
Й Ш е 8 8 8 ? Ш & |0НСТрукЦЙ0Нная

Сталь сорговая инструментальная
Сталь тол с тол иста за я (4 им я выше) 
Изделия дальнейшего передела 
Сталь сортовая холоднотянутая 
Металлоизделия
Проволока стальная нержавегдая

Код 
мате­
риала

Таблица 34

! Тиаметр фопмы О  мм
\ сз .Т25 Гсв .ISO Г~св 7?OCr*ciCCO 
!до 160!до 200!до_25§ !до 400 
! ~ но^мы ~ра схода 
!матеоиала в кг на 100 ед.

2450 4267 7303 I8I22

462,4 1041,5 1692 4S75

1255 1896 3036 6762
399 709 1543 4060

531 9*4 2067 54 Т4

199 • 384 518 * 1570

13,3 63,8 134,2 Т66 ,&

6 ,8 6,8 5,8 —
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Н О Р К А  РАС ХО Д А. М Л Г Е К А Л А  1 Л Я  И З Г О Т О ^ Б З е П  
ФОРМ Л И ТЬ Я  ПО В Ш И А Ш Я Ш К  И С Й 2 Ш  <£ к .р и с .3 4 ,т а о * .З Ь ;

}
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Таблица 35

Наименоаание материала
! ! Длина формы L мм
! Ко* !$<*.00"*Гсш.ТОО! св . Т25Т~йв7ТбП 
!мате- !до 100!до 1251ДО 160! ДО_2С0 
!риала !

{ рис. 34) 
*тг"ГЧШТ“200г 

до 250
норма расхода материала в кг. на 100 ед

гхгвт т г
? до 320

Чёрные металлы
Прокат чёрных металлов -  всего 591 883 1000 1365 53,7 55.1

в том числе:
Сталь сортовая конструкционная 524.8 833,1 993 1365 52,3 53,7
Сталь сорговая инструментальная 155 г* 5,в **
Огаль тонколистовая (1,9 до 3 ,9  мм) М - 1.4 *» — т
Сталь листовая конструкционная 
горячекатаная - - - - 1.4 1Л

Изделия дальнейшего передела 
Сталь сортовая холодно? яиутая 13,5 5.7 4.2 3,4 16.2 46,2
Цветные металлы 

Прокат цветных металлов 
Алюминиевый прокат 545 103
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НОРМА РАСХОДА МАТЕРИАЛА НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ

! Кои ! Длина пакета L  мк______
Наименование материала «материв!ев. 160!рзТ250Тез.ТООТсб76Т(ГГТГ.

! да ^0^250! Д°^ОО^до 630! до 800 ! 800
\  ! норма расхода материала на ГООеж

Чёрные металлы 
Литейные отливки
Литье чугунное кг-всего 7429 т - 8 7 30082

8§-=Г о? .с- о о

в том числе ис серого 
чугуна кг 7429 II387 30082 48000 ^6400

:

Прокат чернью металлов, 
кг -  всего 35е9 584 7 4056 59215 86834

1

в том числе
Сталь мелкосортная, кг 84,8 215 345 /
Сталь среднесортная, кг - - - 371 594 j
Отель крпносортная, кг - - 739 834 1395

1

Сталь сортовая конструкцион­
ная, кг _ «. 3317 Т395 2228
Сталь сорговая инструмен­
тальная, кг 2^78 4909 4 7502

1
75003 ?'
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продолжение табл .3$

! ? длина пакета L мм
Наименование материала ! Код !Zb ; j 6q i£3~2567*b 'Too*0**630' ев .

! р и а л а ! —  250! до pOOiio'бЗО: до'збо| 800_ 
! ‘норма расхода материала на 100 ед

Сталь толстолистовая
( 4  мм и  в ы ш е ) к г  1 3 3 8  1338 -  5803 9328

Изделия д а л ь н е й ш е г о  п е ­

редела

Отель сортовая холодно?я-
яутая, кг 52,6 150,7 786,3 752,1 775,*

Трубы

Т р у б ы  т о н к о с т е н н ы е  
э л е к т р о с з а р н ы в  у г л е р о ­

д и с ты е  -  -  -  -  '  **

I?
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КОРМУ РАСХОДА АБРАЕИШЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНА \ '
МАТЕРИАЛОВ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ JCPM ЛИТЬЯ ПСИ ДАРЕНИЕМ,

И ПО -ЗЫШГАВЛЯЕМаМ МОДЕЛЯМ, КОШЕР 1Таблица 37

! ! Формы для
Наименование материала ! Код !литья под

'мате- !давленнем
!гиала !

! !Формм ли- 
!тья пс выпол­
няемым моде- 
!лям и кокили1

! ;кормы расхода матсшала 
! на ТОО ед.

Абразивные материалы
Шлификуркв на полотне, руб. 
-  всего 21-00 17-00
в том числе жцоупорная, руб 3-00 2-00
Кмфысурка на бумаге, руб. 
-  всего 10-00 10-00
в том числе вс достой кая, руб 
Химикаты

10-00 Ю-00

Кислоты и аммиак
Аммиак жидкий синтетический,кг 20,6 -
Кислота соляная, кг. 3.0
Соли и ггелочи
Барий хлористый, кг 3.0 1.7
Сода кальцинированная 95£, кг 10,0 1.6
Сода каустическая твердая, кг 20,0 9.0

Еитри^натр'я, кг 
Минеральные удобрения и ядо­

4.0

химикаты
Купорос медный, кг 0.5 -
Селитра калиевая, кг 7,С 4,6
Селитра натриевая 3,0 Т.5
Вазнвя химическая продукция
Карбг-ризатор древесный, кг 40.0 6,0
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Продолжение табл. 37

! J !Фоомы для литья!Формы литья 
!Код !под давлением !по выпол •• ;~ 

Наимекование материала !мате~! !няеиым моделям
!риа- I !и копили
! ла
I ; нормы раахода 

! на I0Q ед.
материала

Резина и резинотехнические 
изделии

Картон асбестовый, кг 20,0
Нить и шнур асбестовый, иг 5,0 -
Газы и другие материалы 

Ацетилен газообразный, м3 50,0
Кислород газообразный, и3 
Нишевое сырье и лесохимия

300,0

.Носи натуральный, кг 4,0 -
Жир животный технический

кг - 0,23
Кислота алеиновая, кг 20т& -

Соль поваренная, кг го, а 10,0
Нефтепродукты 

5$росйн осветительный* кг 15,0
Масле веретенное > 2, кг 20,0 5,0
Парафин белый, кг 5 Л
вазелин технический, кг 15,0 7,5
ПремсЫрзе и рудные материале 

Граф» иристалдкчееимй 0 ,5 о д

i?
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НОРМ* РАСХОДА МАТЕРИАЛА SA ИЗГОТОВЛЕНИЕ 

ПРИСПОСОБЛЕНИЙ ТОКАШЮС 
(См. рмс.36,37 , табл .38)

йю.36 -  с планшайбой; ?Нс.37 -  с тонусом
Таблица 38

Наименозание матер!

Чёрные металлы

Прокат чёрных металлов -  всего

в том числе:
Скаль сортовая конструкционная 
Сталь сортавая инструментальная 
Сталь т о л с т о л и с т а я  'Ьмш и в ш е ' 
Сталь тонколистовая ^1,9мн до 

км)

Сталь листовая конструкционная 
горячекатаная
Изделия дальнейшего передела 

Сталь согггозая холоднотянутая

! Д *а мет jjngHC иособлгиляг)
!и£Рв*иа!свЛб0!св.200 !св.250 
! И  Но 200!ю  250 !ао 320! I--------------------------------• норма расхода мате-

!риала в кг наi ЮОед

1159,9 2157,3 2940,6

623,5 1252,5 1152,3'
26 ■ - -
- - 628

- 69.1 126.7

533,8 815,7 733.3

16,1 62,5 125,5

ij

|
1

I f
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ЕО М  РАСХОДА КХГЕРИАДА НА ИЗГОТОЗДЕНК 

ФРЕЗЕРНЫХ ПРЙСПОСОНЕНКЙ

( С и . р * с . з е , Э 9 , г * С д . 39 )

Рис. м

Jfcc. 36 -  с прижимной нланксй 

йтс.39 -  тисочного типе

Рис 39

Таблица 39

Кайме но хзание 
матер/ада

! ! _ Д д и ь а  п р и с п о с о б л е н и й ^ / ;  _  и м _______

I uw i !cb.I25!csДбО'ез.ЗОО! cs,250!ce,52C 
j l i i l e !до_Т60!до 200!до250!до >20!Uoj+oq 

Г но т а  Расхода материала т . кг
! ! ' н а  100 ед,

Ч е р н м е  м е т а л л ы

Прокат чевннх металлов ~ 

всего
в том числе:
Сталь среднесорцная 
Оталь xpvnносортная

Сталь сортовая конструк­
ционная
Отель согтовая 
иястру же пт альнвя 
Сталь толетолистовея 

(4мм и выше)
Сталь инструментальная 
листовая

Изл-лия дальнейшего
п^ред ел а

3 8 9 ,0  2 6 3 ,2  9 5 $ ; i  7 1 0 2 .5  D 6 6 .0

1 0 ,5  3 ,1  -  2 5 ,0
306,^4

62  . 9 2 6 0 ,7  9 56 .1  Ю е .З

3 1 5 ,6  -  -  2 7 7 ,1

3 9 1 ,7

-  1366 ,0
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Продолжение таол.39

Наименование 
к а т е г н а л а

! Код ! jU irea п р и с п о с о б л е н и я ^  L _ ю/.
|свЛ25!свЛ60!св.200!св.250!сбТз20

! 1 ' ! i q  1 6 0 ! до 2 0 0 ! до 2 5 0 ? до 3 2 0 ? до 4 0 0
! к о ш а  п а с х о д а  м е те п и а д а  i  к г
■ * на 100 ezu

Сталь соттгозея холод­

нотянутая 3,2 12,г 15,7 20,1 22,<*
Металлоизделия
Электроды светочные 11,1 11,1 ц , I T I.I 18.2

;

гI
■

!
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Н О М  Р А С Х О Д А  М А Т ЕР И А Л А  Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е

П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й  Д Л Я  К О Н Т Ю Л Я  ( = м .р и с .4 0  .т а б л .4 С )

±—

г а

г

n t

I
Рлс. 40 Т а б л и ц а  4 0

Наименование 
мат ериала

! Код 
|мате- 
!риалаI
i

! Длина приспособления и  мм
;СВ.250!свДООТов.500!свТбЗО fсвТэОО 
!до 400!до 500 Но 630?до 800!до TOQC
! норма ирсхода материала 
! в' кг. на 100 ед.

Чёрные металлы

-  всего 999,1 2891,3 Э71в.г « 1 6 ,2  8995,1
в том числе:
Сталь мелкосортная -  ,630 ,6 54 Д 218,6 540,4

Сталь средяесортная - 288,8 1114,9
Сталь крунносортная 
Сталь сортовая ко нег­ *

1706,2 911

ру анионная
Сталь сортовая ннстрр*

-  TI60 ** 722.6 3,8

ментальная
Сталь толстолистовая ’

189,1

(4мм и выне)
&галь тонколистовая

999,1 - ** 7146,9

(I до 1,8мм)
Сталь листовая конст­

0,* 6,8

рукционная горячека­
таная -  Ц 00,7 1663,5 2357,2 -



t
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HO?M* ?АСХОДА МАТ Ш1 АЛ А НА ИЗГОТОЗЛВДЕ

-  приспособление для пайки 'аслипа 41

Наименование
матеоиьла

- !_ длина приспособления L
!мете- iCb.80 ! сз .LOG! 7 С  :25 ! еэи 
? 5 * I S r  1 2 .0 _ТОО! д с _ : 3 !  а с _1 С:_!_ >6**

норка расхода материал*
в кг на ТОО ел.

Черные металл к

Прокат чёрных металлов- 
всего
в ток числе:
Огаль мелкосортная
Сталь состовая конст­
рукт? о иная
Сталь согтозая инстру­
ментальная
Сталь сорговая нерка- 
вешая никелесодержащая
Сталь листозая конст­
рукционная
Огаль листовая неряа- 
ветшая иикелесожещ&ша^

206,6 4 1 ; , з тее,*; I276

13,0  -

12,6 з*)0,е

е ,г  б,е а<»7,6

1276

З С Т  Q

Т87#6
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1родолкение табл.41

Наименование
шатешала

Код!
! _1 -?и1а_приспособлевия_L_ _ м*^

!ujrrA ,св.80 ! св .100 ! св. 125 ! свыше 
t ®Г ? ДО 100! до 125 !до 160 ' I6C

— нориа~шсхода мЕТЕтша!?-  
в' кг на ТОО ед.

!оиала
Г I

Изделия дальне т еге  
п е р е д е л а

Огалъ сорговая холодно-
тянутая 2.5 10,8 12.4 36,8

Металлоизделия 
Зле гг роди сварочные 6.3 8,2 ТТ т•*■•*■* II .I





ТаО хи щ а 4 2

! ! Длина кондуктора L мм (Рис.45)
Наиме но нанке ! Код ! УвТвСГТ^вТТСЮТсп ;Тб и 1 ir^TZTOTcT : 3?(Т ГС 5' 4 00

матеркала !мате-!до Ю 0!до 160?до 250:до 320?до 400 !до 300
/ряа-жж!ЫОр|Ш ^ сх о м  адтериала в кг.на т00 гд

Чёряые металлм

Прокат чврнмх метал­
лов -  всего
1  том чксла:

Сталь мелкосортнад
Сталь сортовая 

кол стдгкцио иная
Огаль сортовая 

кнструкентальяая 
Сталь тологолксто-
вая
Сталь листовая 
конструхдмоивая
Изделия дальнеяае- 
го передала 

Огаль сортовая 
холоднотянутая

1 0 4 ,0  2 1 1 , 4  4 1 9 , 0  

2 1 ,6  3 7 , 0  4 0 ,8

Г , 2  1 , 6  2 ,4

8 1 , 2  1 7 2 , 8  3 7 5 ,8

4 , 7  9 ,5  9 ,5

6 0 1 ,0  8 3 8 ,5  1 2 1 3 , 7

2 8 .5  3 0 ,0  3 0 ,0

6 3 ,0  9 4 , 5 1 1 1 , 4

5 0 9 .5  7 1 4 , 0  1 0 7 8 ,8

8.6 8.6 II.О
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НОРМА РАСХОДА МАТЕРИАЛА НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ

ftic. 44
Таблица 43

! ! Длина ко диктора ~ г ~ , ; ----------
Наименование ! Код !?в780~!се7 IOC!cbTTHQTcS ,?5СГГсз7320 

материала ! м ате-!до 100!до "60 !£о 230!до 320!до 400
| риала j! норма расхода материала е к г .

! на 100 ед. ?

Чёрные металлк 
Прокат чёрных метал-
лов -  всего 

в том числе:
337,0 rtco 2 L , С. 964,9 1480,'7 2831,9

Сталь мелкосортная 10,8 20,3 - 42,5 65,8
Сталь среднесортвая 
Сталь сортовая конст­

- — 30,8 - -

рукционная
Сталь сортовая инстру­

308,3 4 93.2 809,8 68,4 68,4

ментальная
Сталь толстолистовая

3,0 4 ,0 9,0 325.0 4 97,4

4 мм и выше)
Сталь листовая конструк­

- — - 1044,8 2200,3

ционная
Изделия дальнейшего
передела

14,9 24,7 115,3

Сталь холоднотянутая и 1.4 13,0 63,0 95,4

L
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Н О Р Н А  РА С Х О Д А  М А Т Е Р И А Л А  Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е

П Р И С П О С О Б Я Е Й И Ч  Д Л Я  С В А Р К И  ( С м .р н с .4 5 ,т а < 5 л .4 4 )

!Код ? Длина приспособления мм
Натаеяованше катер ам  [ев. 60 Г  cbTi Oo"  \ свыше

!Р Ijio  100 X  JW 1°§ ! 400
• 'н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л а  в
! ? ж г да 1 0 0  е л *

Ч ё р г я »  *е « ы ы ш

Л IX )к а т чёрных  м е т а х » !  -
в с е г о 3 3 2 ,6 2 4 8 6 ,1 5 4 8 0 ,7

в  то м  ч и с л е :

С т а л ь  м е л к о с о р т н а я - 1 7 0 , 0 1 9 2 , 1

С т а л ь  с о о т о в а я  к е н с т р у к -
ц и о н н а я 2 8 8 ,0 7 9 3 ,0 5 8 4 ,0

С т а л ь  с в о т о в а я  и н с т р у -
м е н т а л ь н а я 3 5 ,5 7 , 2 7 , 2

С т а л ь  т о к к с л я е т о н а я
Т . 9  до 3 . 9  « ) 0 , 6 - —■

> а л ь  д ! с т о » в я  * в э т г ? д а * -
т г я о н з а * В , 5 1 5 5 5 ,9 * 2 9 6 , 9



&39-3-3/-77 err?/). 77 

Продолжение табл. 44

! Код ? Длина приспособления L_ _мм_
! мате- jCB gQ | сз. 100 ! свыше

Наименование материала | риала j до 100. , до 400 , 400
! f̂ HopMa расхо&Г'матеоиалЗ* в
! ! кг на 100 ед.

Изделия дальнейшего 
передела
Сталь сортовая холодно­
тянутая
Металлоизделия 
Проволока стальная

Электроды сварочные

10,7

0,2
7.4

297,5 347,0

8,8 10,3
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Т а с л и ц а  45
НОРМА Р А С ХО Д А  А Б Р Л З И Ш Ы Х  И ВС ПОМ ОГ АТЕШНХ 

МАТЕРИАЛОВ Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й  И 

К О Н Д УК Т О Р О В

\
Н а и м е н о в а н и е  н а т е  риала ji

Код { ^ Ъ и с п о с о б - ! Кондук­
н а те  о н а - !  ления ! тора

11 да !П б рм а  р а с х о д а  'м а т е -i

Абрази вн ы е  м атериал ы  
Е л и ф в к у р ха  на п о л о т н е , р у б т

! р и а л а  н а  100 ед

в с е г о 5-00 1-00
в то м  ч и с л е : в о д о у п о р и а я : р у б .  

Минеральны е у д о б р е н и я  н я д о х и ­
микаты

1-ОС 1-20

к уп о р о с  м едны й, д г - 0,1
С е л и тр а  к а л и е в а я , д г 6,2 5,0
С е л и тр а  н а т р и е в а я , д г 

1Ь з н а я  х и м и ч е с к а я  п р о д ук ц и я

*.0 1.5

К а р б г р и з а т о р  д р е в е с н ы й , к г  

П л а с т м а с с н  и с и н т е т и ч е с к и е  
м атериалы

12.0 15,0

О и н и п л а с т , * г 17,5 -
Т е к с т о л и т  п о д е л о ч н ы й , к г 86.9 -
Г е т и н а к с , к г

Р е з к н а  и р е з и н о т е х н и ч е с к и е  
и зд е л и я

3,2

П л а с ти н а  т е х н и ч е с к а я , к г т к а е г о  

з т о м  ч и с л е : м а е л о б е н э о с т о я -

9.1
"

к а я . д г . 9.1 -
К а р т о н  а с б е с т о в ы й , i r 12,0 7,0

Н и т ь  и и н у р  а с б е с т о в ы й , к г  

Г а з н  и другие м атериал ы

■ *• » >
|

А ц е т и л е н  г а з о о б р а з н ы й , я3 20,4 20,4

It

_ 3
-и е л о ч о д  г а з о о б р в а и н я  и 79,-1 80,1

i
;!1
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Продолжение табл.45

~! Код * Приспособ- ! Кондукто-
Наименование материала j t ления t Р8______

t ! Норма расхода материала
• | на 100 ед.

Пищевое сырье и лесохимия

Кислота алеиновая, кг 0,1
Клей костный столярный, кг 0,36 -
Паста ГОИ, кг 0.4 -
Соль поваренная, кг 909640 18,0 1,0

Нефтепродукты

Масло веретенное £ 2 ,  кг 7,0 5,0
Смазка УН или смазка
пушечная УНЗ, кг 2,3 2,1
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5. НОРМА РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ОСНАСТКИ И ИНСТРУМЕНТА 

ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ЛИТЬЯ

5.1 . Норма расхода материалов на изготовление технологи­
ческой оснастки и инструмента при производстве литья (Нр) 

определяется по формуле:

Нр-Нр-Т■ П }

где Нрт -  удельная норма расхода материала на изготовление 
технологической оснастки и инструмента при произ­

водстве чугунного, стального и цветного литья из 
расчета на одну тонну годного литья; кг приведе- 
нн в таблицах 46, 47;

Г ) -  годовой выпуск ГОДНОГО ЛИТЬЯ ВТ.
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Таблица 46

НОРМАТИВЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКУЮ 
ОСНАСГУ И ИНСТРУМЕНТ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ЧУГУННОГО.

СГАЛШОГО и цветного даья

на I т . годного литья, иг

Наиненованне 
приспособлений 
* негру ме::т а

»
\ Элд материала
i

! Расход матерпз^а на 1т го дно го
’чугунного! Стального{цветного 
• Д И Т Ь Я  » ДНТЬЯ ! ллтья

I ? 2 У У \ 4 ! 5

Т. Фвеонное литье
Сложи рвккд и Чугунное литье 43,0*48*0 25,0+30,0 20,0*25,0
грузы литые Стальное латье 10.0*12.0 ?.5+ 8.0 8,0* 10,0
Подмодельные а чугунное литье 1,7 * 2 '° 3,2* 3,5 2.0* 2.5

сучильные плиты стальное латье 
Алюминиевое литье

0,8* 1*0 
0,04/0,06

0,2+ 0,3 
0,04+0,06

0,1* 0.2 
0,04*0,06

вокальная оснастка Чугунное а стадь- 
а холодильнжкм на- иое лг-ье 5,0*6^° 45.0+50,0 40,0+45.0
рунные литые
Литые каркасы для
стсркнеЯ

чугунное литье 23,0*30.0 20,0+25,0 -

Патроны,шаблоны Стальное латье . - 0,5*0,6

шпиндели, втулка а 
? . д.

Чугунное латье 4,5* 5,0 0,6+0,7

Короба я поддона 
для обжига

Стальное латье - 4,5*5,0 2,5+3,0

довии разливочные. Листовой и сор­
калача, ложки, товой прокат
с жребия .крепежные 
и стяжные болты а
другие изделия из
проката 2+0*2,5 2.0+2.5 2.0* 2.5

/?
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Продолжение таод. 46

Наименование
пои с по соод е кии и! Вид материала 
инструменте |

расход мастешпда на I т годного
. ч ’.ту кв о го > стального I цвет кс го 
__ литья ! литья ! литья

П. Инструмент

Зуоида для пне»- Сталь инструмен-
номолотов тальная и углеро­

дистая
0 ,7 -0 ,9 С, 7+0,9 0.5+0,7

Зубила ручные то же 0 . 2+0,3 0,2+0.3 0,1+0,2

ПРИМЕЧАНИЕ: 7. Нормы расхода материалов на кокяли и холодильники 

предусмотрены только для кокильного литья и для 

литья с применением наружных холодильников.

2 . Нормы расхода чугунного и стального литья на

патроны, маолоны к т . д .  устанавливается только для 

литья, изготовляемого методом каглонной формовки.
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Таблица 4 7
НОРМАТИВЫ РАСХОДА МАГ ЕРЛ АЛО В ДЛЯ ИБГОТОЖНИЯ ДЕРЕВЯННЫХ 

МОДЕЛЕЙ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ЧУГУННОГО,СТАЛЬНОГО И ЦВЕТНОГО 

ЛИТЬЯ

!ГОСГ, ОСТ ! Единица ! Расход  м а т е -
Наименовакие м атериалов! или ТУ И зм ерения ! риалов на I  т

! ! ‘ ! годного  л и т ья

I .  Пиломатериалы •

Дссхл и бруски и 8486-66 з О о CDбрусья обрезные 2695-71 м

Фанера ГОСТ Т02-Л9 я 0,001
Лакокраоочные материалы

Белила густ о тертые 482-67 кг 0.02
Нитрокраска 11 0,07
И этрора створит ель 7827-74 н 0,2
Нитро пт а клевка 10277-62 1* 0,08
Нитроэмаль 6631—74 п 0,15
Нитрогруытозка 34 9-41 к 0,05
Лак для моделей я 0,014
Политура шеллачная 7572-55 я 0,001
Ультрамарин 134 83-68 я 0,001
Охра сухая 0019-71 и 0,001
Олифа "Оксоль" 190-68 я 0,05

Разине материалы

Меж молотый 1498-64- КГ 0,05
Клей костный 2067-71 я 0,04
КхеЯ казеиновый 3056-74 Н 0,07
Цемент 965-66 КГ 0,01
Кисти фкейцы 10597-70 ИТ 0,001
Кисти малярные 10597-70 т 0.015
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Ятюдодяекие га ал. 1\ 7

Наименование материалов
! ГОСТ, ОСТ 
!! или ТУ 1

! Единица 
! измеренияt

’Расход мате- 
! риалов на 1 т 
’годного литья

Ееткк-сметки волосяные И Т 0,07
Бензин автомобильный 2084-67 кг 0,0005

Кегоснк осветительный 4 763-66 и с,от •

Солидол 4366-64 и 0,0003
Шкурка илифовальвая 13344-67 м 2 0,06
Картон 7950-71 кг 0,01

Ветоиь обтирочная 5354-74 кг 0,005
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6. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ НОРМ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИ ШЛИФОВАНИИ, ПОЛИРО ЗАНИй И 

МАТИРОВАНИИ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ ПРИ ГАЛЬВА- 

НИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ

6 .1 . Норму расхода материалов, применяемых при шлифовании, 
полировании и матировании поверхностей определять по формуле:

Нр = Нр.у • F
где Нр -  норма расхода материалов ; п/м, шт.

Нр.у -  удельная норма расхода матетаалов,
Г/м2; п/м/м2 ; шт/м2
F -  плокадь обработки и2

6\2 Значение удельных норм расхода материалов приведены
в таблице 43.
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Таблица 46 ;;

УьЕЛШЫЕ НОРМЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛСВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ П
:

ШЛИФОВАНИЙ, МАТИРОВАНИЙ И ПОЛИРОВАНИИ
!

Наименование
операции

! Наименование 
! мат ери ала

!£ди- ’Расход !
\ ниц а ! на ! Пшмечание 
!изме-!1г/м2 !
! пения! !

:

Шли!*©вание Шлифа ер" о К- 60-80 г 60,00 Допускается

Наифпороиок К* 100—130 " 60,0 замена номеров

Шлкфпорошок Fr 220-320
шлифае пен в« с л л

* пределах суммар­
ного их коли­ '
чества 180 г/м2

Шлифовальная паста * 200,00
Круги войлочные 
ГОСТ 10684-63 
диаметром 350-400 мм «т 0,03

иди
секции хлопчатобумаж­ г 20,00
ные или
круги бумажные 
диаметром 350-400мм яг 0,02

Шлифование Клей мездровый г 75,00
Клей казеиновый 300,0
Стекло жидкое " 55,0

Матирование ветки капроновые 
диаметром 350-400км вт 0,01

1

Полирование Пасты типа ГОЙ г 100,0
Нявь суровая пог.м. 1,2 |

или пог.м ' I

секции хлопчатобумажные г 25,0 ■ ■ j

или I

i_______________

круги войлочные 
диаметром 350-400мм шт 0,025

!
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Продолжение табл. 46

Найме нопанне 
операций

! Наиме новагае 
 ̂ материала

*

! Едини- 
!ца из-
! меле- 
! нйя

!Расход!
!на I ! Примечание
! Г/м2 !} »

Шлифование я Сода кал ыщ ни роза зная
подарожние в -  3 г/л А

оо
•

ЬЧ

балабанах Мыло хозяйственное

-  6 г/д Г 2, GO

Наждав Г 400,0

/?
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7. МЕТ(ШКА Ш РЩ .Ш КЗ НОРМ РАСХОДА.

МЛТЕРРЬШОЗ ПРИ ЗАПУСКЕ НОВОГО 
ШЬЕДНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

7.1* Ношу расхода анодов (растворимых и нерастворимых) 

для пуска нового оборудования устанавливать единовременно по 

формуле:

юоо
где f~jpQ- норма расхода анодов на запуск единицы 

оборудования., кг;

Q -  суммарная ширина анодов, составляющая 0 ,6  общей 

длины рабочей части анодных штанг, см;

L  -  длина анода, см;

5  -  толщина анода, см;
^  -  плотность металла анода, г/см 3

7 .2 . Норму расхода химикатов для запуска нового обору­

дования устанавливают единовременно по формуле:

и  -  А  Л / К
“ р х -  1 0 0 0

Н р.х- норма расхода химикатов на загрузку оборудо­

вания, кг;

/\ -  концентрация химиката в электролите по рецепту­

ре г /л ;

У -  объем ванны, л;

Д*-  коэффициент заполнения ванны (0,7 + 0 ,9 ) от 

объема ванны.

пде
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