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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Сборник содержит Типовые технически обоснованные нормативы числен­
ности рабочих: для пунктов подготовки вагонов к перевозкам (табл. 1—13), 
пунктов технического обслуживания вагонов (табл. 14—19), пунктов конт­
рольно-технического обслуживания (табл. 20), контрольных постов (табл. 21), 
постов опробования тормозов (табл. 22) и пунктов передачи вагонов на подъ­
ездные пути и с подъездных путей промышленных и строительных предприя­
тий, речных и морских портов (табл. 23 и 24).

При разработке настоящих нормативов принято, что качество техническо­
го обслуживания и ремонта грузовых вагонов должно гарантировать безопас­
ность движения и проследования поездов без отцепок на удлиненных участках 
и при техническом обслуживании вагонов применяется организация труда, 
предусмотренная Типовым технологическим процессом технического обслужи­
вания грузовых вагонов, Типовым технологическим процессом пунктов ком­
плексной подготовки крытых и изотермических вагонов для погрузки и Типо­
вым технологическим процессом организации работ по технической передаче 
вагонов на подъездные пути промышленных предприятий, при строгом соблю­
дении правил охраны труда и противопожарной безопасности.

Указанные нормативы разработаны на основе трудоемкости работ, пол­
ностью соответствующей объемам работ и основным положениям по техниче­
скому нормированию труда на железнодорожном транспорте. Объемы работ, 
учтенные нормативами численности, установлены путем обобщения данных 
частоты повторяемости технического состояния грузовых вагонов.

При определении величины норматива численности рабочих учтены сле­
дующие условия:

1) осмотр (определение технического состояния, а также проверка выпол­
ненного ремонта) и текущий безотцепочный ремонт грузовых вагонов выпол­
няются на путях ПТО, обеспеченных на рабочих местах необходимыми по 
технологическому процессу ремонтными средствами: самоходными машинами, 
инструментом, приспособлениями, электросиловой, воздухопроводной, смазко­
проводной и осветительной сетью, стеллажами с запасными частями и мате­
риалами;

2) текущий безотцепочный ремонт грузовых вагонов организован по 
принципу замены неисправных узлов и детален новыми или заранее отремон­
тированными;

3) все рабочие обеспечены комплектами исправного личного инстру­
мента;

4) непрерывная продолжительность рабочей смены (дежурства) на пунк­
тах технического обслуживания — 12 ч;

5) контроль за соблюдением технологического процесса и руководство ра­
ботой бригад осуществляет мастер (сменный мастер) или старший осмотрщик 
вагонов (осмотрщик-ремонтник вагонов);

6) запасные части, материалы от стеллажей к рабочим местам транспор­
тируются исполнителями, а к стеллажам при отсутствии тоннелей — подсоб­
ными (транспортными) рабочими.

Численность подсобных (транспортных) рабочих, исходя из местных усло­
вий, устанавливается только в дневную смену на пунктах подготовки вагонов 
к перевозкам, а на пунктах технического обслуживания вагонов — в парках 
отправления прн обработке за смену не менее 18 поездов при наличии тон­
нелей 1 чел. и при отсутствии тоннелей 2 чел.

На сортировочных станциях в подгорочных парках в соответствии с ука­
занном ЛИ 1C Л* Г-15122 от 4/VI 1971 г. и техническим указанием ЦБ МПС от
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18/1 1973 г. предусматриваются (кроме упитываемых таблицами нормативов) 
специальные осмотрщики по сохранности вагонов в количестве н зависимости 
от объема работы и наличия путей в подгорочном парке.

Выездные осмотрщики вагонов и осмотрщики вагонов на малодеятельных 
пунктах устанавливаются с разрешения начальника дороги.

Нормативы численности рабочих на пунктах технического обслуживания 
грузовых вагонов принимаются дифференцированно в зависимости от харак­
тера работы каждого пункта и парка в отдельности.

ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ

ПУНКТЫ ПОДГОТОВКИ ВАГОНОВ к ПЕРЕВОЗКАМ  (ПГ1В), 
РАЗМ ЕЩ АЕМ Ы Е НА СТАНЦИЯХ МАССОВОЙ ПОГРУЗКИ, 

ВЫ ГРУЗКИ И ФОРМ ИРОВАНИЯ М АРШ РУТОВ

Подготовка вагонов к перевозкам осуществляется:
в парках подготовки вагонов к перевозкам, подаваемых сформированны­

ми поездами (составами):
на специально выделенных путях е применением вагоноремонтных м а­

шин типов «Доибасс-1» и «Занграено» с подачей полувагонов и платформ 
группами;

на пунктах комплексной подготовки крытых и изотермических вагонов.
В парках подготовки вагонов к перевозкам, подаваемых сформирован­

ными поездами (составами), обработка поездов (составов) осуществляется 
комплексными бригадами с совмещением или без совмещения профессии 
осмотрщика вагонов н слесаря.

Комплексная бригада с совмещением профессии осмотрщика вагонов и сле­
саря имеет в своем составе:

осмотрщиков-ремонтников вагонов;
слесарен по ремонту подвижного состава: вагонов (укрупненному), буксового 

узла;
электросварщиков ручной сварки; 
столяров.
Комплексная бригада без совмещения профессии осмотрщика вагонов и еле* 

саря состоит из:
осмотрщиков вагонов;
слесарей по ремонту подвижного состава: ходовых частей и рычажной пе­

редачи; пневматического оборудования, буксового узла; 
электросварщиков ручной сварки; 
столяров.
На специально выделенных путях с применением вагоноремонтных машин 

типов «Доибасс-1» и «Заиграево» обработка вагонов, подаваемых группами, 
осуществляется комплексной бригадой, имеющей в своем составе: 

осмотрщиков-ремонтников вагонов (на машине);
слесарей по ремонту подвижного состава, в том числе слесарей по ремонту: 

ходовых частей, автосцсипого устройства, рамы и кузова вагонов, тормоза, бук­
сового узла;

электросварщиков ручной сварки;
газорезчиков;
столяров.
На пунктах комплексной подготовки крытых и изотермических вагонов к пе­

ревозкам обработка групп вагонов осуществляется комплексными бригадами. 
С комплексную бригаду входят: 
осмотрщики-ремонтники вагонов; 
машинисты моечной установки; 
мойщики-уборщики подвижного состава; 
электросварщики ручной сварки;
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столяры;
кровельщики;
1 рактористы.
Нормативы предусматривают следующие особенности работ: 
смену поврежденных и постановку недостающих досок обшивки и пола ку­

зова вагона — во всех случаях путем крепления их болтами;
смену неисправного и постановку отсутствующего борта платформы зара­

нее скомплектованным на производственном участке ремонта и изготовления 
деталей;

заправку букс, которая выполняется слесарями по ремонту подвижного со­
става (буксового узла).

ПУНКТЫ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ВАГОНОВ (ПТО), 
РАЗМЕЩАЕМЫЕ НА СОРТИРОВОЧНЫХ И УЧАСТКОВЫХ СТАНЦИЯХ

Обработка поездов (составов) на пунктах технического обслуживания паго-- 
нов осуществляется комплексными бригадами с совмещением и без совмеще­
ния профессии осмотрщика вагонов и слесаря,

Комплексная бригада с совмещением профессии осмотрщика вагонов и слесаря 
имеет в своем составе:

осмотрщиков-ремонтников вагонов;
слесарей по ремонту подвижного состава, в том числе по ремонту вагонов 

(укрупненному) и по ремонту буксового узла; 
операторов ПТО.
В комплексную бригаду без совмещения профессии осмотрщика вагонов с 

профессией слесаря входят: 
осмотрщики вагонов;
слесари по ремонту подвижного состава, в том числе по ремонту: ходо­

вых частей и рычажной передачи, пневматического оборудования, буксового 
узла;

операторы ПТО.

ПУНКТЫ КОНТРОЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ВАГОНОВ 
(ПКТО), РАЗМЕЩАЕМЫЕ НА УЧАСТКОВЫХ СТАНЦИЯХ,

ГДЕ ПРОИЗВОДИТСЯ СМЕНА ЛОКОМОТИВОВ, И НА СТАНЦИЯХ, 
ПРЕДШЕСТВУЮЩИХ ПЕРЕГОНАМ С ЗАТЯЖНЫМИ СПУСКАМИ

Предусматривается контроль технического состояния вагонов и устране­
ние выявленных неисправностей, угрожающих безопасности движения по­
ездов (буксового узла, колесных пар, рессорного подвешивания, тормозов и др.).

Нормативы предусматривают: обработку вагонов в поездах, пробу тормо­
зов от локомотива и выдачу справки формы ВУ-45.

КОНТРОЛЬНЫЕ ПОСТЫ (КП), РАЗМЕЩАЕМЫЕ НА СТАНЦИЯХ 
С ИНТЕНСИВНЫМ БЕЗОСТАНОВОЧНЫМ ДВИЖЕНИЕМ

Нормативы предусматривают численность рабочих при бесконтактном об­
наружении греющихся букс приборами системы «Понаб.» в движущихся поез­
дах на участках, предусмотренных указанием начальника железной дороги.

Обслуживание прнбороз системы «Пондб* предусматривается оператором 
ПТО. Контроль технического состояния вагонов и устранение выявленных не- 
нслрапностгн после остановки поплон осуществляются осмотрщика ми-ремонт­
никами вагонов.



ПОСТЫ ОПРОБОВАНИЯ ТОРМОЮВ (ПОТ). РАЗМЕЩАЕМЫЕ 
НА СТАНЦИЯХ. ГДЕ ПРОИЗВОДИТСЯ СМЕНА ЛОКОМОТИВНЫХ

БРИГАД

Нормативами предусматривается проба автотормозов от локомотива.

ПУНКТЫ ТЕХНИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ ВАГОНОВ НА ПОДЪЕЗДНЫЕ 
ПУТИ ПРОМЫШЛЕННЫХ И СТРОИТЕЛЬНЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ.

РЕЧНЫХ И МОРСКИХ ПОРТОВ (ПТП)

Эти пункты предусмотрены для выявления повреждений при производстве 
погрузочно-выгрузочных операций и маневровых работ.

Осмотр и определение технического состояния вагонов производится осмотр­
щикам и-ремонтника ми на специально выделенных путях пунктов технической 
передачи вагонов. Контроль за выполнением технологического процесса и руко­
водство работой осмотрщиков-рсмонтников вагонов осуществляется начальни­
ком ПТО.

Нормативами учтены следующие операции, выполняемые осмотрщиками-ре- 
мотниками вагонов:

при передаче вагонов со станции примыкания на подъездные пути— проход 
на пути пункта технической передачи вагонов, определение технического состо­
яния* вагоноп с записью результатов в книгу формы ВУ-15, проверка техниче­
ского состояния загонов и соответствия записей по ним в книге формы ВУ-15 
совместно с осмотрщиком принимающей стороны;

при передаче вагонов с подъездных путей на пути станции примыкания — 
проход на пути пункта технической передачи вагонов, определение технического 
состояния вагонов, сравнение их состояния с Данными книги формы ВУ-15 и об­
наружение вновь появившихся неисправностей, регистрация поврежденных ва­
гонов в книге учета, составление акта формы ВУ-25 о повреждении вагонов 
на подъездных путях.

О П РЕ Д Е Л Е Н И Е  ЧИСЛЕННО СТИ РАБОЧИХ ПО ТАБЛИЦАМ  
НОРМ АТИВОВ С УЧЕТОМ ПОПРАВОЧНЫ Х 

КОЭФФИЦИЕНТОВ

Наименование профессий рабочих и тарифные разряды работ в настоящем 
сборнике указаны в соответствии с действующими Едиными тарифно-квалифи­
кационными справочниками работ и профессий рабочих: выпуска 1 и 2, утверж­
денными Государственным комитетом Совета Министров СССР по вопросам 
труда и заработной платы от 19 сентября 1968 г. Ху 300/27 и от 21 января 
1969 г. Ху 22 и согласованными с ВЦСПС; выпуска 56, утвержденным Госу­
дарственным комитетом Совета Мшшстров СССР по вопросам труда и заработ­
ной платы от 16 июля 1969 г. Ху 268 и согласованным с Центральным комите­
том профсоюза рабочих железнодорожного транспорта, а также в соответствии 
с дополнительным перечнем примеров работ и присвоения квалификационных 
разрядов рабочим на предприятиях вагонного хозяйства (к Единым тарифно- 
квалификационным справочникам работ и профессий рабочих, выпусков 1, 2, 3, 
40 и 56) и указания МПС от 1 июля 1971 г. Ху Е-17395.

В табл. 1, 2, 4, 5, 7, 8 и 14—19 нормативы численности рабочих указаны 
для четногр числа поездов. При обработке за смену нечетного количества поез­
дов численность рабочих определяется как средневзвешенное из численности 
при большем и меньшем четном количестве поездов.

Нормативы численности рабочих по табл. 1,2, 4 .5 ,7 ,8  и Н —20 должны при­
меняться с поправочными коэффициентами к численности в зависимости от
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средней (в годовом исчислении) длины поезда (количества физических вагонов 
в поезде):

Длина поезда в физи- 70 65 60 55 50 45 40 35 30
ческих вагонах

Коэффициент К  1,27 1,18 1,09 1,0 0,91 0,82 0,73 0,64 0 ,55
П р н X! е ч а н и е. Для промежуточных значений длины поезда коэффициент К  определяется 

интерполяцией с округлением до сотых долей.

Нормативы численности рабочих на пунктах технического обслуживания 
вагонов, размещаемых на сортировочных и участковых станциях (табл. 14— 
19), должны применяться с поправочными коэффициентами к численности в за ­
висимости от расстояния между указанными пунктами:

Расстояние (не более), 
км

25 50 75 100 125 150 175 200 и 
более

Коэффициент Кх 0,3 0.4 0.5 0.6 0,7 0.8 0.9 1,0

При обработке па ПТО за смену неодинакового количества поездов своего 
формирования (табл. 14—16) по прибытии и отправлению — норматив численно­
сти осмотрщиков-ремонтников вагонов 5-го разряда (осмотрщиков) берется на 
число поездов по прибытии непосредственно из табл. 14—16 (в строке «В том 
числе по прибытии»), а норматив численности на число поездов по отправле­
нию определяется вычитанием из общего норматива численности данной кате­
гории работников — норматива численности по прибытии при числе поездов по 
отправлению. Общий норматив в этом случае будет равен сумме нормативов по 
прибытии и отправлению при разном количестве поездов.

При совмещенной обработке грузовых и пассажирских поездов нормативы 
численности применяются в зависимости от количества обрабатываемых за сме­
ну грузовых и отдельно пассажирских поездов. Нормативы численности для об­
работки пассажирских поездов, применяются с поправочным коэффициентом 
0,25 без учета слесарей по ремонту буксового узла по табл. 14— 19.

На пунктах технического обслуживания вагонов, предшествующих гаран­
тийным участкам с затяжными спусками, нормативы численности по табл. 16 и 
19 слесарей по ремонту ходовых частей и рычажной передачи следует приме­
нять с поправочным коэффициентом 1,14, а по ремонту пневматического обо­
рудования — с коэффициентом 1,58. В табл. 14, 15, 17, 18 численность слесарей 
по укрупненному ремонту вагонов определяется с поправочным коэффициентом 
1,32.

Отдельные примеры расчета численности рабочих даны в приложении 1.
Для определения нормативов численности по табл. 1—24 предварительно со­

ставляется справка о выполняемых объемах работ в смену на каждом пунк­
те подготовки или обслуживания вагонов по видам работ, как показано в при­
ложении 2. При этом подсчитываются средине (в годовом исчислении) объемы 
работ в смену отдельно по каждому гарантийному участку (парку) в соответ­
ствии с утвержденной классификацией пунктов технического обслуживания ва­
гонов.

Единицами измерения работ служат:
на ППВ по подготовке вагонов к перевозкам в поездах — количество по­

ездов, дробью средняя длина поезда в физических вагонах;
при подготовке вагонов к перевозкам одиночных и в группах — количество 

вагонов, а при обработке машинами дробью, в том числе с применением ма­
шины «Донбасс» или «Заиграспо»;

на НТО по обработке поездок своего формирования и транзитных, а также на 
ПКТО — среднее количество поездов, дробью средняя длина поезда в физиче­
ских вагонах; длина гарантийного участка в километрах;

при наличии на участке з а т я ж н ы х  спусков — слово «да», при отсутствий — 
тире (прочерк»;

на КП и ПОТ -  количество ноещов:
на П ГП -  количество вагонов.

7



Нормативы численности рабочих определяются также по каждому гаран­
тийному участку отдельно с учетом поправочных коэффициентов, указанных в 
данном разделе и в примечаниях к таблицам.

Общая численность рабочих на ПТО определяется суммированием численно­
сти по всем обслуживаемым гарантийным участкам.

В случаях обработки на ПТО поездов в объемах работ ПКТО, КП и ПОТ 
численность рабочих для этого определяется соответственно по табл. 20, 21, 22 
и приплюсовывается к численности, полученной для работ в объеме ПТО.

Справку о среднем объеме работ в смену, средней длине поездов и длине 
гарантийных участков по направлениям подписывают начальник станции и на­
чальник вагонного депо (ПТО) и согласовывают начальники учетных секторов 
отделения и дор )ги.

Типовые технически обоснованные нормативы численности рабочих пунктов 
технического осмотра грузовых вагонов издания 1967 г. считать утратившими 
силу.

С Управлением труда, заработной платы и техники безопасности, планово- 
экономическим управлением МПС и ЦК профсоюза рабочих железнодорожного 
транспорта согласовано.

Начальник Главного управления вагонного хозяйства.

Л. В . ШОВСКИЙ



I. НОРМАТИВЫ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ НА ПУНКТАХ 
ПОДГОТОВКИ ВАГОНОВ к ПЕРЕВОЗКАМ, РАЗМЕЩАЕМЫХ 

НА СТАНЦИЯХ МАССОВОЙ ПОГРУЗКИ, ВЫГРУЗКИ 
И ФОРМИРОВАНИЯ МАРШРУТОВ

Парк подготовки Нормативы численности
Т а б л и ц а  1 

« _______ —
вагонов для подготовки полу­ 1

к перевозкам вагонов к перевозкам Бригада: комплексная
угля и леса • (с совмещением 

| профессии рсмотрщика 
| вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — 6 и 4-осные Полувагоны, 
длина поезда (состава) — 55 физических вагонов, подача вагонов — соста­
вами

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих (R  ̂
количестве поездов, обрабатываемых за смену (/V)

) npa

Профессия разряд
работы

2 4 6 8 10 12 14 i6

Осмотрщики-ре­
монтники вагонов

5 и 2,2 3.3
1

4.4 0,5
1

6.6 ; 7.7 8,8

Слесари по ре­
монту подвижного 
состава:

I

вагонов (ук­
рупненному)

4 1.7 3.4 5,1 6,8 8,5 10,2 П.9

!

13,6

буксового узла 
Электросварщи­

ки ручной сварки

3
4

0.4
0,5

0.8
1.0

1.2
1.5

1.6
2,0

2.0
2.5

!

2.4
3,0 !

i

U ,
1 3.5
i
j

3,2
4,0

Столяры 3,9 0.4

1

0.8
!
1t

1.6 2,0
1
1

i
2.4 2.8 3,2

И т о г о — ' 4.1 8,2 12,3 16,4 20,5 24,6 28,7 32,8
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Парк подготовки
Т а б л и ц а  2

Нормативы численности
вагонов для подготовки полу­

к перевозкам вагонов к перевозкам Бригада: комплексная
угля и леса (без совмещения 

профессии осмотрщика 
вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — 6 и 4-осные полувагоны, 
длина поезда (состава) — 55 физических вагонов, подача вагонов — соста­
вами

Т армф- 
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих (/?д ) при 
количестое поездов, обрабатываемых за смену (N)

Профессия разряд
работы

2 4 6 8 10 12 14 16

Осмотрщики ва­
гонов (ходовых 
частей, рычажной 
передачи и пнев­
матического обо­
рудования)

Слесари по ре­
монту подвижного 
состава:

4 1.7 3,1
1

4 .5 0.0

i
!
j

l

i 7 ’3
;
i
1

l
8,7 10,1 11,5

ходовых час­
тей и рычаж­
ной передачи

3,8 1.6 3,2 4 ,8 6 ,4 8 ,0 9 ,6 11.2 12,8

пневматичес­
кого Оборудо­
вания

4 0 ,8 1,6 2,2 2 ,9 3,6

4,3

5 ,01
1(
|

5 ,7

буксового узла 3 0 .4 0 ,8 1,2 1.6 2,0 2 ,4
i

2 ,8 3 .2

Электросварщ и­
ки ручной сварки

4 0 ,5 1,0 1.5 2 ,0
1! 2(5 |

°.CO

i 3 , 5 4 .0

Столяры 0.4
,д ' • 6 i 2 ’0 |

2 , 4
1 2 ' 8

3 . 2

И т о г о -  1 5, 5 1 Ю.4 !! 15.4 i 20,4 '! 25 ,4  II 30.4 1 35,4 ! 40.4
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Нормативы численности Т а б л и ц а  3
Парк подготовки для подготовки полу-

вагонов вагонов к перевозкам
к перевозкам угля и леса

Бригада: комплекснаяс применением вагоно­
ремонтной машины 
типа «Донбасс-!»

Исходные данные: подача вагонов группами

Тарифный
разряд
работы

Явочная (технологическая) численность 
рабочих (Яя ) при количестве физических

вагонов, обрабатываемых за смену (М)
Профессия

10 20 30 40 50 60

Осмотрщики-ремонт­
ники вагонов (на маши­
не)

6 0 .4 0,8 1.2 1.6 2.0 2 .4

Слесари по ремонту 
подвижного состава:

ходовых частей, 
автосцеппого уст­
ройства, рамы и ку­
зова вагона

3,8 0.7 1,4 2.1 2 ,8 3 ,5 4 .2

тормоза 4 0 .4 0,6 0,8 1.0 1,2 1.4

буксового узла 3 0,2 о .з 0 ,5 0 ,7 0 .9 1.1

Электросварщики руч­
ной сварки

4 0.6 1,2 1,8 2 .4 з .о 3 ,5

Газорезчики 3 0.2 0,4 0 ,6 0 .8 1,0 1.2

Столяры 3,9 0,8 1,6 2,4 3,2 4 .0 4.8

И т о г о — 3,3 6,3 9.4 12,5 15,6 18,7

П р и м е ч а н и я .  1. При подготовке полувагонов к погрузке леса нормати­
вы численности столяров должны применяться с поправочным коэффициентом 
ОД 2. Для промежуточных значении количества обрабатываемых вагонов нор­
матив численности определяется интерполяцией с. округлением до десятых 
долей.

11



Парк подготовил 
вагонов 

к перевозкам

Т а б л и ц а  4
Нормативы численности 

для подготовки платформ 
к перевозкам леса, авто­
транспорта, сельхозобо- 

рудования
Бригада: комплексная

(с совмещением 
профессии осмотрщика 

вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — 4-осные платформы, дли- 
на поезда (состава) — 55 физических вагонов, подача вагонов — составами

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих (/?д ) при 
количестве поездов, обрабатываемых за смену (ЛГ)

Профессия разряд
работы

2 4 б 8 10 12 14 16

Осмотрщики-ре­
монтники вагонов

5 0,9 1.8 2,7 3,6 4.5 5,4 6,3 7,2

Слесари по ре­
монту подвижного 
состава:

1
]

вагонов (ук­
рупненному)

1
1 4
!

1.2 2.4 3,6 4.8 6,0 7,2 8,4 9,6

буксового узла
i
I 3
i

0,6 1,2 1,8 2,4 3,0 3,6 4,2 4,8

Столяры | 3,9 0,8 1.6 2.4 3,2 4,0 4,8 5,6 6,4

Электросварщи­
ки ручной сварки

4 0,5 1.0 2,5 2,0 2,5 з.о 3,5 4,0

И т о г о — 4,0 8.0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0
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Т а б л и ц а  5
Парк подготовки Нормативы численности 

для подготовки платформ 
к перевозкам леса, авто­
транспорта, сельхозобо- 

рудования

вагонов 
к перевозкам Бригада: комплексная 

(без совмещения 
профессии осмотрщика 

вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — 4-осные платформы, дли­
на поезда (состава) — 55 физических вагонов, подача вагонов — составами.

Профессия
Тариф­

ный

Явочная (технологическая) численность рабочих (£ ) прия« см* ”
количестве поездов, обрабатываемых за смену "(Л')

разряд
работы

2 4 6

1

8 10 12 14 16

Осмотрщики ва­
гонов (ходовых 
частей, рычажной 
передачи и пнев­
матического обо­
рудования)

4 1.7 3.1 4.5 !!
I ! 
1 5,9 j

j
i
!
11

1
7 ,3 :

: ij
!

i|

i
8 . 7 ;

j

!
j

1 1 
10.1

i1
!i

1
11,5

Слесари по ре­
монту подвижного 
состава:

1
i
ii
!

ходовых час­
тей и рычаж­
ной передачи

3,8 1.1 2,2 3.3 4.4 '

1

1
5,5 .

i !!

; 6.6

i !i
1 !

7,7
11

8 ,8

пневматичес­
кого оборудо­
вания

4 0.8 1.5 2.2 2.9
|
JI

з . б !
[

! 4,3 5.0 5,7

буксового узла 3 0.6 1.2 1.8
1

2.4 3.0 3,6 4,2 4 ,8

Столяры 3,9 0.8 1.6 2.4 3.2 4.0 4.3 5,6 6.4

Электросварщи­
ки ручной сварки

4 0.5 1.0 1.5

!

2,0

!

2.5 3,0
1

1  i

3.5
1! ;

4,0

И т о г о
|
[ 5.5 I1 Ю.6 |I 15.7 | 20,8 i 25,9 1i 31,0 !1 35.1 ! 41,2
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Т а б л и ц а  6
Парк подготовки 

вагонов
х перевозкам

Нормативы численности 
для подготовки платформ 
к перевозкам леса, авто­
транспорта и сельхозобо- 
рудования с применением 
вагоноремонтной машины 

типа «Заиграсво»

'Бригада: комплексная

Исходные данные: подача вагонов группами

Тарифный
разряд

Явочная (технологическая) численность 
рабочих (#я при количестве физических

вагонов, обрабатываемых за смену (М)

Профсссвя работы

10 20 30 40 50 60

Осмотрщики-ремопт- 
ники вагонов

6
i
; о.з о СП I 0,7

i

0.9 1.1 1.3

Слесари по ремонту 
подвижного состава:

ходовых частей, ав- 
тосцегшого устрой - 
ства, рамы и кузова 
вагона

3,8 0.2 0,4 0.6 0.8 1.0 1,2

тормоза 4 0.4 | 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4

буксового узла 3
i

О 2 ' 1 u,z |

1
0,3 0.5

I
0,7

I
0,9 1.1

Электросварщики руч­
ной сварки

4 о.з
!

0,6 о , !
1 ' ' 2
1 I

, 8 .,8
11

Г азорезчики 3 0.1 0,2
1

О.з
1

1 ! 
0.4

I
0,5 1! 0.6

Столяры 3,9
1 , 2 1

2.4 3.6 1 4,8
1 6 ’0 1

7.2
1

И т о г о — 2.7 5.0 7.4 9.8 ■ 12,2 14,6

П р и м е ч а н и е .  То же, что и в п. 2 примечаний к табл. 3.
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Т а б л и ц а  7
Парк подготовки Нормативы численности 

для подготовки цистернвагонов
к перевозкам к наливу Бригада: комплексная 

(с совмещением 
профессии осмотрщика 

вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — 4-осиые цистерны, длина 
поезда (состава) — 55 физических вагонов, подача вагонов — составами

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих (/?я 
количестве поездов, обрабатываемых за смену (Лг)

) при
1

Профессия разряд
работы

2 4 6 8 10 12 14 16

Осмотрщики-ре­
монтники вагонов

Слесари по ре­
монту подвижного 
состава:

5 0,9 1.8 2,7 3,6 4,5 5,4 6,3 7,2

вагонов (ук­
рупненному)

4 1,2 2,4 3.6 4,8 6,0 7.2 8.4 9 .6

буксового узла j! з 0,5 1.0 1.5
1

2,0
1 1

2,5
1

з .о 3.5 4.0

И т о г о — 2,6 5,2 7,8 10,4 13,0 15,6 18,2 20,8

П р и м е ч а н и е .  Для подготовки бункерных полувагонов под битум чис­
ленность слесарей определяется с поправочным коэффициентом 1,72.
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Т а б л и ц а  8
Парк подготовки Нормативы численности 

для подготовки цистернвагонов
к перевозкам к наливу Бригада: комплексная 

(без совмещения 
профессии осмотрщика 

вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — 4-осные цистерны, длина 
поезда (состава) — 55 физических вагонов, подача вагонов — составами

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих ( R  ) приЯ • см
количестве поездов, обрабатываемых за смену ( N)

Профессия разряд
работы

2 4 6 8 10 12 14 16

Осмотрщики ва­
гонов (ходовых 
частей, рычажной 
передачи, пневма­
тического обору­
дования и котла 
цистерны)

Слесари по ре­
монту подвижного 
состава:

4 1.7 3.1

1

4.5 5.9 7,3 8,7 10,1 11.5

i1
ходовых час­
тей, котла цис­
терны, рычаж­
ной передачи

3,8

1

М 2.2 з . з 4,4 5,5 6,6 7,7 8.8

пневматичес­
кого оборудо­
вания

4 0.8 1.5 2.2 2.9 3,6 4.3 5,0 5,7

буксового узла 3 1.0 1.5
1

2.0 2,5 3,0 3.5 4,0
1

4.5

И т о г о

П р и м е ч а н и е .  То же,

4.6

ЧТО И 1

8,3

к табл.

12,0 J

7.

15,7 19,4 23,1 26,8 30,5
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Парк подготовки Нормативы численности
Т а б л и ц а  9

вагонов для подготовки цистерн
к перевозкам к наливу на пунктах

слива и пунктах налива 
нефтепродуктов

Исходные данные: 4-осные цистерны

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих ) при 
количестве физических вагонов» обрабатываемых за смену (М)

Профессия разряд
работы

50 1С0 ш 200 250 300 350

Слесари по ре­
монту подвижного 
состава:

пункт слива 3 0,5 1,0 1,5 2 ,0 2,5 3,0 3.5

пункт налива 3 2 ,0 4,0 6 .0 8,0 10,0 12,0 14,0

П р и м е ч а н и я .  1. То же, что и в п. 2 примечании к табл. 3. 
2. То же,что и к табл. 7.
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Парк подготовки 
вагонов 

к перевозкам

Т а б л и ц а  10
Нормативы численности 
для комплексной подго­

товки крытых 
и изотермических вагонов 
к перевозкам с примене­

нием стационарной 
вагономоечной машины

Бригада: комплексная

Исходные данные: структура вагонов — 4-осные крытые и изотермические, 
подача вагонов — группами

Тариф­
ный

Явочная (технолу!нческая) численность рабочих 
(*Я ) при количестве физических вагонов,

обрабатываемых за смену (М)

Профессия разряд
работы

40 45 50 55 60

Осмотрщики-ремонтники
вагонов

5 1 1 2 2 2

Машинисты моечной уста­
новки

3 1 1 1 1 1

Мойщики-уборщики под­
вижного состава

2 4 4 4 4 5

Электросварщики ручной 
сварки

4 0,3 0,5 1 1 2

Столяры 3,4 2*5 3 3,5 4 4.5

Кровельщики 4 0,3 0,3 0,3 0,5 0,5

Трактористы 3 1 I 1 1 1

И т о г о
.

— ю,1 10,8 12,8 13,5 16,0

П р и м е ч а н и я .  1. При подготовке крытых вагонов под хлопок или тка­
ни число столяров увеличивается в два раза. 2. Кровельщики совмещают об­
служивание сушильных агрегатов и выполнение слесарных работ. 3. Трактори­
сты предусмотрены только в дневную смену с продолжительностью рабочего 
дня 8,2 ч (при наличии трактора).
18



Т а б л и ц а  11

Парк подготовки Нормативы численности 
для комплексной подго­

товки крытых 
и изотермических вагонов 
к перевозкам с примене­

нием передвижной 
вагономоечной машины

вагонов 
к перевозкам

Бригада: комплексная

Исходные данные: структура вагонов — 4*осные крытые и изотермические, 
подача вагонов — группами

Профессия

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих 
<*я см) ПРИ количестве физических вагонов,

обрабатываемых за смену (М)

разряд
работы

40 45 50 55 00

Осмотрщики-ремонтники
вагонов

5 1 1 2 2 2

Машинисты установок:

моечной 3 1 1 1 1 1

дизельной 3 1 1 1 1 1

Мойщики-уборщики под­
вижного состава

2 4 4 4 4 5

Электросварщики ручной 
сварки

4 0,5 0,5 1 1 2

Столяры 3,4 2 ,5 3 3,5 4 4.5

Кровельщики 4 0,3 0,3 0,3 0.5 0 ,5

Трактористы 3 1 1 1 1 1

И т о г о — 11,3 11.8 13,8 14,5 37,0

Пр им с ч а II и я. Те же, что и к табл 10.
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Т абл ица 12
Парк подготовки 

вагонов
к перевозкам

Нормативы численности 
для комплексной подго­

товки крытых 
н изотермических вагонов 
к перевозкам с примене­
нием приборов О К-ЦН И И

Бригада: комплексная

Исходные данные: структура вагонов — 4-осные крытые и изотермические, 
подача вагонов — группами

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность рабочих 
(*Я см) при количестве физических вагонов,

обрабатываемых за смену (М)

Профессия разряд
работы

до 10 11-20 21-30 31-40 41-50 51-60 61-70

Осмотрщики-ремонт­
ники вагонов

5 1 1 1 1 1 2 2

Мойщики-уборщики 
подвижного состава

2 0,5 1 2 3 4 5 6

Электросварщики руч­
ной сварки

4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 1 2

Столяры 3,4 0,5 0,8 1,5 2 3 3 3

Кровельщики 4 0,3 0,3 0,3 0,3 о,з 0,5 0,5

Трактористы 3 1 1 1 1 1 1 1

И т о г о — 3,8 4.6 6 ,2 7,8 9.8 12,5 14,5

Пр и м е ч а н и я .  Те же, что и к табл. 10.
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Парк подготовки 
вагонов 

к перевозкам

Т а б л и ц а  13
Нормативы численности 
для комплексной подго­

товки крытых 
и изотермических вагонов 
к перевозкам с примене­

нием гибких шлангов Бригада: комплексная

I

Исходные данные: структура вагонов — 4-осные крытые и изотермические» 
подача вагонов — группами*

Тариф­
ный

Явочная (технологическая) численность
рабочих (R ) при количестве физи- Я. см

ческнх загонов, обрабатываемых 
за смену (.Mj

Профессия разряд
работы

до 30 31-40 41-50 51-60 61-70

Осмотрщики-ремонгня ки 
вагонов

5 1 1 1 2 2

Мойщики-уборщики подвижно­
го состава

2 о 3 4 5 6

Электросварщики ручной 
сварки

4 0,5 0 ,5 0,5 1 2

Столяры 3,4 1.5 2,5 3 3 3

Кровельщики 4 0 .2 0,2 0.2 0 ,3 0,3

Трактористы 3 1 1 1 1 1

И т о г о — 6 .2 8 .2 9.7 ! 2,3 14.3

П р и м е ч а н и я .  Те же, что и к табл. 10.
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II. НОРМ АТИВЫ ЧИСЛЕН Н О СТИ  РАБОЧИХ НА ПУНКТАХ ТЕХ НИ ЧЕСКОГО О БС ЛУ Ж И ВА Н И Я 
ВАГОНОВ, РАЗМ ЕЩ АЕМ Ы Х НА СО РТИ РОВОЧН Ы Х И УЧАСТКОВЫХ СТАНЦИЯХ

Т а б л и ц а  14
Парки прибытия. Нормативы численности Бригада: комплексная 

(с совмещением 
профессии осмотрщика 

вагонов и слесаря)

сортировочный для технического обслуживания вагонов поездом
и отправления своего формирования с применением самоходных машин

Исходные данные: структура поезда (состава) — б и 4-осныс вагоны, 
длина поезда (состава) — 55 физических вагонов

Профессия
Тариф­

ный
|>Л ф Я Д

Явочная (технологическая) численность рабочих (7?  ̂ ) при количестве поездов, обрабатываемых за смену (/V)

|>абош
2 1 6 8 10 12 1Ы 16 18 20 22 2-1 26 28 80 32 31 36 за 40

Осмотрщики-рсмонтпики 
вагонов на машине

6 0 ,8 1,7 2 ,5 3 .3 4 ,0 4 ,9 5 ,7 6 ,5 7 ,3 8,1 8 ,9 9 ,7 10,5 11,3 12,1 12,9 13,7 14,5 15,3 16,1

Осмотрщики-ремонтники
вагонов

5 0 ,5 1,1 1,7 2 ,3 2 ,9 3 ,5 4,1 5 ,7 8 ,3 8 ,9 9 ,5 10,1 10,7 11,3 13,9 14,5 15,1 15,7 16,3 16,9

В том числе по прибытии 5 0 ,5 1,1 1.-7 2 ,3 2 ,9 3 ,5 4,1 4 ,7 5 ,3 5 ,9 6 ,5 7.1 7 ,7 8 ,3 8 ,9 9 ,5 Ю,1 10,7 11,3 11,9

Слесари по ремонту под­
вижного состава:

вагонов (укрупненному) 4 0,1 о , з 0 ,8 1,3 1,8 2 ,3 2 ,8 3 ,3 3 ,8 4 ,3 4 ,8 5 ,3 5 ,8 6 ,3 6 ,8 7 ,3 7 ,8 8 ,3 8 ,8 9 ,3

буксового узла 3 0 ,2 0 ,6 1,0 1,4 1 ,8 2 ,0 2 ,2 2,4 2 ,6 2 ,8 3 ,0 3 ,2 3 ,4 3 ,6 3 .8 4 ,0 4 ,2 4 .4 4 ,6 4 ,8

разъединению  торм оз­
ных рукавов

3 0 .4 0 ,6 0 .8 1.0 1.2 1.4 с е 1 .8 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 .0 2 .0 3 .0 3 ,0 3 .0 3 .0 з .о 4 ,0 4 ,0

О ператоры ПТО 3 1.0 1 .0 1 .0 КО 1.0 1 .0 1 ,0 1 ,0 1.0 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1,0 1.0 1,0

1

1.0 1 .0 1.0

И т о г о  расчетная (К Я-см) з .о 5 ,3 7 .8 10,3 12,7 15,1 17,4 2 0 ,7 25 ,0 27,1 29.2
1

31 ,3  33,4 36 ,5 40 ,6 42 ,7 4 4 ,8 46,9 50 ,0

|

52,1
явочная (технологическая)
численность

1

П р и м е ч а н и я .  1. После применения поправочных коэф ф ициент»  числешихчь осмотрщиноп-ремшшшкои и осмотр* 
щиков вагонов при обработке до 10 поездов включительно округляется до ближайшего четного, свыше 10 поездов — 
до ближайшего целого числа, а численность слесарей но ремонту подвижного состава во всех случаях — до ближайшего 
целого числа. 2. Расстановка осмотрщиков-ремопгннков и осмотрщиков в;цомов но специализации производится исходя из ме­
стного технологического процесса и выполняемого пунктом обьеча работы. 3. В графе осмотрщики-ремонтники вагонов 
5-го тарифного разряда в нормативе \чтены: начиная с 10 пиетдои I осмогрщнк-ремонтипк вагонов в сортировочном
парке; в парке по отправлению п о еи о в . начиная с 18 до 28 поездов — 2 и с 30 до  10 поездов — 4 осмотрщика-рсмоит- 
иика вагонов. 4. На НТО с совмещенными парками при обрабопсс за смену до  12 поездов включительно осмотрщики-ре­
монтники (осмотрщики) вагонов но прибил ии \w прелуемщ рш ыимгн, <• \:\ ло 20 поездов вклю чиииьно принимаются в 
количестве двух единиц; при обработке г н и т е  20 мое и о н  по прибытии принимаются но соответствующим таблицам, как 
н для несовмещенных парков. 5. Численности осмотрщикои-рсмонтников вагонов по обслуживанию самоходиых машин 
принимается из расчета 1 в смену иа 10 машин.

к>



Т а б л и а л 1 -г?

Парки прибытия, Нормативы численности Бригада: комплексная
(с совмещением 

профессии огмотртикл 
вагонок и слесаря)

сортировочный Для технического обслуживания вагонок поездов своего
и отправления формирования без применения самоходных машин

Исходные данные: структура поезда (состава) — б и 4-осныс вагоны, 
длина поезда (состава) — 55 физических вагонов

Профессия
Тариф­

ный
разряд
работы

Явочная (технологическая) численность рабочих (/?̂  си) при количестве

2 4 1 6 R 10 12 п 16 18 | 20 22 21 2Г,

Осмотрщики-ремонтники 5 1.4 2 .8 4 ,2 5 ,6 7 ,0 8 ,4 9 ,8 12 ,2 15,6 17,0 18,4 19,8 2 1 ,2
вагонов

В том числе но прибытии 5 0 ,5 1,1 1 .7 2 ,3 2 ,9 3 .5 4 ,1 4 .7 5 ,3 5 .9 6 .5 7 .1 7 .7

Слесари по ремонту под­
вижного состава:

вагонов (укрупненному) 4 0 ,1 0 ,5 1 .0 1 ,5 2 ,1 2 ,5 3 ,0 3 ,5 4 ,2 4 ,5 5 ,0 5 ,5 6 ,0
буксового узла 3 0 .2 0 ,6 1 .0 1 ,4 1 .8 2 .1 2 .2 2 .4 2 ,6 2 ,8 3 .0 3 ,2 3 ,4
но разъединению тор­ 3 0 ,4 0 ,6 0 .8 1 .0 1 .2 1,4 1 .6 1 .8 2 ,0 2 .0 2 ,0 2 .0 2 ,0
мозных рукавов 

Операторы ПТО 3 1 .0 1,0 1 .0 1 ,0 1 .0 1,0 1 .0 1 .0 1 ,0 1 ,0 1 .0 1 .0 1 .0

И т о г о  расчетная (/?я. см) 
явочная (технологическая) 
численность

3 ,1 5 ,5 8 .0 10,5 13,1 15,31 17,6i 20,9 25,4 27,2129,4131,5>33,6

g j j to I 32 | 34 | ж |

- 2 ,6

8,3

6.5
3.6
3 .0

1.0

36,7

!6,0 27,4 28.8 30.
8,9 9,5 Ю,1 10,

7,0 7.5 8.0 83,8 4,0 4.2
1

43,0 3,0 3,0 з:
1,0 1.0 1.0

40,8142,9 45,0 47;

38 | ,ю

31.6 

1,3

.0

33,0

11,9

9.2
4,6
4.0

1 .0

9,5
4.8
4.0

1.0

30,4152,3

П р и м е ч а н и я .  Те же, что и в пн. 1, 2, 3 и 4 примечании к табл. 1-1.



Парки прибытия, Нормативы численности

Т а б л  и ц а 1 Г,

сортировочный для технического обслуживания вагонов Бригада: комплекснаяи отправления поездов своего формирования без применения самоходных машин (без совмещения 
профессии осмотрщика 

нагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — С и  4-осные вагоны, 
длина поезда (состава) — 55 физических вагонов

Профессия

Тариф­
ный

разряд

Явочная (технологическая) ЧНСЛС1ШОСТ1• рабочих (/? сч) при количестве посадов, обрабатываемых ля смену (iV)

работы
2 1 4 б 8 10 12 11 16 18 20 22 24 2G 28 30 33 34 36 38 40

Осмотрщики вагонов 4 1,0 2,6 4.2 5.8 7.4 9,0 10,6 13,2 16,8 18,4 20,0 21,6 23,2 24,8 28,1 30,0 31,6 .33,2 34,8 36,4
В том числе по прибытии 4 0,5 1.1 1.7 2,3 2,9 3,5 4.1 4,7 5.3 5,9 6,5 7,1 7,7 8.3 8,9 9.5 10,1 10,7 11,3 11,9
Спесарн по ремонту под­

вижного состава:
о.з 0.9 1.5 2.1 2,7 П .7ходовых частей и ры­ 3,8 3,3 3,9 4.5 5.1 5.7 6,3 6,9 7,5 8,1 8,7 9,3 9,9 10,5 11,1

чажной передачи 0.6 1.0 1.4 7,4 7.8пневматического обо­ 4 0,2 1.8 2,2 2,6 3,0 3,4 3,8 4,2 4.6 5,0 5,4 5,8 6,2 6.6 7.0
рудования 
буксового узла 3 0.2 0.6 1.0 1.4 1.8 2.1 2,2 2.4 2.6 2,8 3,0 3.2 3.4 3,6 3,8 4,0 4.2 4,4 4,6 4.8
по разъединению тор­ 3 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2,0 2,0 2,0 2,0 2.0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 4.0 4,0
мозных рукавов

1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0Операторы ПТО 3 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1,0

И т о г о  расчетная (R* см) 3.1 6.3 9.5 12,7 15,9 19,0 21,9 25,9 30,9 33.7 36,5 39,3 42,1 45,9 50,7 53,5 56,3 59,1 62,9 65,7
явочная (технологическая)
численность

юел Пр и м е ч а н и я .  Тс же, что и и пп I, 2, 4 и для осмотрщиков вагонов в п. 3 примечании к табл. 14.



юо | Т а б л и ц а  17

Парк отправления
Нормативы численности

для технического обслуживания вагонов транзитных поездов 
с применением самоходных машин

| Бригада: ком пленена я 
| (с совмещением 
профессии осмотрщика 
1 вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — 6 и 4-осныс вагоны, 
длила поезда (состава) — 55 физических вагонов

ез3 ft
Явочная (тсхнолошчсская) численность рабочих {И>

я. см ) при количестве посмдои, обраба»мнаемых :и смс‘ну1Л')

Профессия
33 .
■в-5 = 0.2  ftp) н« « ОН 0.0

2 4 6 8 10 12 14 1C 18 20 22 21 26 28 30 32 31 зс 38 40

Осмотрщики-ремонтники 
вагонов на машине

G 0 .5 0 ,7 1.2 1.7 2,2 2 .7 3 ,2 3.7 4.2 4 .7 5 ,2 5,7 6,2 6 ,7 7,2 7 ,7 8.2 8,7 9,2 9,7

Осмотрщики-ремонтники
вагонов

Слесари по ремонту под­
вижного состава:

5 2 .0 2 .0 2 ,0 2 ,0 2 .0 2 .0 4 .0 4,0 4 .0 4 ,0 4.0 4 ,0

вагонов (укрупненному) 4 0.2 0 ,6 1.0 1.4 1.8 2 ,2 2 .6 3 .0 3 .4 3 ,8 4,2 4 ,6 5 ,0 5 ,4 5 ,8 6,2 6 ,6 7 ,0 7 ,4 7,8
буксового узла 3 0.2 0 .6 1.0 1.4 1,8 2.1 2 .2 2 ,4 2 ,6 2 .8 3 ,0 3,2 3,4 3 ,6 3 ,8 4 ,0 4,2 4 ,4 4 ,6 4 .8
Операторы ПТО 3 «.0 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1.0 1.0 1,0 1,0 1.0 1,0 1.0 1,0 1.0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

И т о г о  расчетная 
(* ,. см) явочная (техноло­
гическая) численность

1.9 2.9 4,2 5,5 6,8 8 ,0 9 ,0 10,1 13,2 14,3 15,4 16,5 17,6 18,7 21,8 22,9 24,0 25,1 26,2 27,3

П р и м е ч а н и я .  Пп. 1 и 2 те же, что и в примечаниях к табл. 14. 3. На пунктах технического обслуживания вагонов 
для транзитных поездов, не прошедших гарантийного участка, численность рабочих по данной таблице не обсчитывается. 
Пп. 4 и 5 те же, что и в примечаниях к табл. 14.



Т а б л и ц а  18

Парк отправления
Нормативы численности

для технического обслуживания вагонов транзитных поездов 
без применения самоходных машин

Бригада: комплексная
(с совмещением 

профессии осмотрщика 
* вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) - - 6 и 4-оснмс вагоны, 
длина поезда (состава) — 55 физических вагонов

Профессия

>к п 3 с.

s ’ Us— !*) h-ч п с  Ь С-'О

Явочная (технологическая) численность рабочих (A*я. CM) при количес rue iюсiлов, обрабатываемых за смену (,V)

2 4 6 8 10 12 14 1G IK 20 22 21 26 28 30 | 32 34 36 38 40

Осмотрщики-ремонтники 5 0,2 0.9 1.6 2 .3 3,0 3 .7 4.4 5.1 7.8 8.5 9.2 9 .9 10,6 11,3 14,0 14.7 15,4 i6 ,i 16,8 17 5вагонов

Слесари по ремонту
подвижного состава:

вагонов (укрупненному) 4 0.1 о .о 1.1 1,6 2.1 2 ,6 3,1 3 .6 4.1 4,6 5.1 5 ,6 6 ,i 6 .6 7.1 7 .6 8,1 8 ,6 9,1 9 .6
буксового узла 3 0,2 о.с, 1.0 1.4 1.8 2.1 2.2 2,4 2 .6 2 ,8 3,0 3 .2 3 ,4 3,6 3 ,8 4 ,0 4,2 4,4 4 .6 4 .8
Операторы ПТО 3 1.0 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0 1.0 1,0 1,0 1.0 1.0 1,0 1,0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1,0 1.0

И т о г о  расчетная 1.5
' г

0.1 4.7
f
, 6 , 3 •7,9

1
9. 4

| ■ 1 ' ! ' I l l  I I  
10.7 12.1 15.5 1G.9 18.3 19.7 21 .122 .5  25.0 27.3 28.7 30.1 31,5

г ~
02,0(* я. см) явочная (техноло­ t l * 1 1 1 1

гическая) численность f 11 t
1
1

ii
1

1
ij 1

1

П р и м е ч а н и я .  Тс же, что н в пп 1, 2, 4 примечаний к табл. 14 и п. 3 примечаний к табл. 17.
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Парк отправления
Нормативы численности

Т а б л и ц а  19 
Бригада: комплексная

для технического обслуживания вагонов транзитных (без совмещения
поездов без применения самоходных машин профессии осмотрщика

вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поездов (состава) — С и  4-осные вагоны, 
длина поезда (состава) — 55 физических вагонов

Профессия

Та
ри

фн
ый

 
ра

зр
яд

 р
а­

бо
ты

Яночиаи (il-xiio.hhическая) *HC.ICHliOCIL рабочих (Ди. СМ) при ЬОЛ11 чесни: и**'’ 1 юн, иираба1ыиаемых аа1 t Mfiiy (Л')

о 4 с 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40

Осмотрщики вагонов 4 0,1 1.7 3.5 '4.3 3.1 ' 5 ,9 0.7 7,5 *10,3'■и]
I 112,7|1 ! I 

13,5 14,3
1 1 
17,1

1 1 
17.918,7

1
1

19,5
1 1 
20,3

I
21.1

Слесари по ремонту под­
вижного состава:

1

ходовых частей и рычаж­ 4 0.1 0,5 0,9 1.3 1.7. -М 2,5 о 9 3.2 3,6 4,0 4,4 4.8 5.1 5.416,7 6,0 6,3 6,6 7,0
ной передачи

пневматического обору­ 4 0,2 0,6 1,0 1,4 1,8 2.2 2.6 3,0 3,4 3,8 4,2 4,6 5,0 6,4 5,8 6,2 6,6 7,0 7,4 7,8
дования

1
1

буксового узла 3 0,2 0.6 1,0 1.4 1.8 2,1 2.2 2.4 2,6
I
1 2,8 з . о 3.2 3.4

|
3.6

1 3 ,8 | 4 , 0

4,4
|

4.6
I

4.8

Операторы ПТО 3 1,0 1.0
1

1.0 1,0 „
н

1 1 

, 0 | ‘I

1 1 

'I

1.0 «.«I

1
1.0
.. 1

I 1

/ ’J

! 1 

ч

1.0 1,0

И т о г о  расчетная 1,6 4,4 7,4 9,4 П.4 13,3
1 1 1 1 ! 1 ' '

15,0 16,8 20.522,324,1 25,927,729,4 33,1 34,8 30,5
1

38,2 39,9 41,7
(# я см) явочная (технологи­ 1

1
ческая) численность

j

1
1

1

П р и м е ч а н и я .  Те же, что и в пп. 1, 2, 4 примечаний к табл. 14 и п. 3 примечаний к табл. 17.



111. НОРМАТИВЫ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ НА ПУНКТАХ 
КОНТРОЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ВАГОНОВ, 

РАЗМЕЩАЕМЫХ НА УЧАСТКОВЫХ СТАНЦИЯХ, ГДЕ ПРОИЗВОДИТСЯ 
СМЕНА ЛОКОМОТИВОВ, И СТАНЦИЯХ, ПРЕДШЕСТВУЮЩИХ 

ПЕРЕГОНАМ С ЗАТЯЖНЫМИ СПУСКАМИ

Т а б л и ц а  20

Нормативы численности 
для контрольно-технического обслуживания 

вагонов
Бригада: комплексная 

(с совмещением 
профессии осмотрщика 

вагонов и слесаря)

Исходные данные: структура поезда (состава) — б и 4-осные вагоны, дли­
на поезда (состава) — 55 физических вагонов

Тарифный

Явочная (технологическая) численность рабочих (/?я с^)
при количестве поездов, обрабатываемых за 

смену (А’)

Профессия разряд
работы

до 5

!

G —12 13—22 ! 23-23 

1

29-40

Осмотрщики-ре­
монтники вагонов

i
1

4 2 i
11
1
1

11

4

1

6

1

10

П р и м е ч а н и е .  При небольших объемах обработки поездоз своего фор­
мирования (до 4 поездов) численность рабочих дополнительно по табл. 14—16 
не обсчитывается.
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IV. НОРМАТИВЫ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ НА КОНТРОЛЬНЫХ 
ПОСТАХ, РАЗМЕЩАЕМЫХ НА СТАНЦИЯХ С ИНТЕНСИВНЫМ 

БЕЗОСТАНОВОЧНЫМ ДВИЖЕНИЕМ

Т а б л и ц а  21

Нормативы численности 
для контрольного обслуживания поездов

Бригада: комплексная

Исходные данные: длина поезда — 660 м

Профессия
Тарифны ft 

разряд 
работы

Явочная (технологическая) 
численность рабочих (/?я с^)
при количестве поездов, 

обрабатываемых за смену (N)

до 170 свыше 17'

Операторы ПТО 3 I 2

Осмотрщики-ремонтники вагонов 4 2 4

П р и м е ч а н и я .  I. При наблюдении за приборами «Понаб» работника­
ми других служб операторы по данной таблице не предусматриваются.
2. При совмещении контрольных постов с парками подготовки вагонов к пе­
ревозкам, с парками отправления или с пунктами контрольно-технического 
обслуживания — численность осмотрщиков-ремонт1 ников нагонов на указан­
ных пунктах по данным нормативам не увеличивается. 3. При небольших 
объемах обработки поездов своего формирования в пунктах расположения 
контрольных постов (до 4 поездов) численность рабочих дополнительно цо 
табл. 14—16 не обсчитывается.
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V. НОРМАТИВЫ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ НА ПОСТАХ 
ОПРОБОВАНИЯ ТОРМОЗОВ, РАЗМЕЩАЕМЫХ НА СТАНЦИЯХ, 

ГДЕ ПРОИЗВОДИТСЯ СМЕНА ЛОКОМОТИВНЫХ БРИГАД

Т а б л и ц а  22

Нормативы численности 
для опробования автотормозов 

от локомотива

Бригада: комплексная

Исходные данные: структура поезда (состава) — 6 и 4-осные вагоны, дли­
на поезда (состава) — 55 физических вагонов

Профессия
Тарифный

разряд
работы

Явочная (технологическая) 
численность рабочих (/? ) я. см'
при количестве поездов, об­
рабатываемых за смену (Л')

до 18 j  свыше 18

Осмотрщики-ремонтники вагонов 4 2

1

4

П р и м е ч а н и е .  При небольших объемах обработки поездов своего фор­
мирования (до 4 поездов) численность рабочих дополнительно по табл. 14— 
16 не обсчитывается.
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VI. НОРМАТИВЫ ЧИСЛЕ ННОСТ И РАБОЧИХ НА ПУНКТАХ 
ТЕХНИЧЕСКОЙ ПЕРЕДАЧИ ВАГОНОВ НА П О Д Ъ Е ЗД Н Ы Е  ПУТИ 

П Р О МЫШЛ Е Н Н ЫХ  И СТР ОИТЕЛЬ НЫХ П РЕ Д П РИ Я Т И Й , Р ЕЧНЫХ
И МОРСКИХ ПОРТОВ

Нормативы численности
для технической передачи нагонов со станции 

примыкания на подъездные пути
Т а б л и ц а  23

Профессия

1

1
Тарифный

разряд
работы

Явочная (технологическая) численность ра- 
! бочих (/? ) при количестве физических
| вагонов, обрабатываемых за смену (М)

• Ot 1 ■ г О 151-250 251-500
1
501 и более

Осмотрщ пкн-ремонтнпки
вагонов

4 1 2 3 4

Нормативы численности 
для технической передачи вагонов 

с подъездных путей на станцию примыкания
Т а б л и ц а  24

Профессия
Тарифный

разряд
работы

Явочная (технологическая) численность ра­
бочих (/? ) при количестве физических я. см

вагонов, обрабатываемых за смену (М)

25—150 151-250 251-500 501 и более

Осмотрщики-ремонтники
вагонов

4 1 2 3 4

П р и м е ч а н и я  к т а б л .  23 и 24. 1. При небольших объемах передачи 
вагоноз на подъездные пути и с подъездных путей предприятий (до 25 фи­
зических вагонов за смену) и совмещении пункта технической передачи ваго­
нов с пунктом технического обслуживания вагонов — технический осмотр ва­
гонов вменяется в обязанность осмотрщикоз (осмотрщиков-ремонтников) ваго­
нов пункта технического обслуживания.

2. При наличии на подъездных путях промышленных и строительных пред­
приятий вагоноопрокидывателя дополнительно должны предусматриваться 
один осмотрщик-ремонтник вагонов в смену и слесари по ремонту буксового 
узла по табл. 1 или 2.

3. При территориальном совмещении пункта для технической передачи ва­
гонов со станции примыкания на подъездные пути с пунктом для технической 
передачи вагоноз с подъездных путей — численность осмотрщиков-ремонтни­
ков загонов определяется по табл. 23 и 24 исходя из суммарного объема 
работы.

4. Осмотрщики (старшие осмотрщики) вагонов по сохранности вагонного 
парка и выездные осмотрщики вагоноз или осмотрщики вагонов на малоде­
ятельных пунктах назначаются с разрешения начальника дороги по прика­
зу Кя 80/ЦЗ от 22 октября 1971 г.
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ПРИЛОЖЕНИЕ l

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ
Расчет численности рабочих ПТО производится по таблицам нормативов 

численности в зависимости от назначения и исходных данных парка.

ПРИМЕР РАСЧЕТА СПИСОЧНОЙ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ 
ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ВАГОНОВ К ПЕРЕВОЗКАМ

Исходные данные:
1. Тип вагона, подготавлнпаемого к перевозкам, — полувагоны.
2. Количество физических вагонов, обрабатываемых за смену, —30.
3. Парк оснащен машиной типа «Донбасс-1».
Явочная (технологическая) численность рабочих на основе исходных дан­

ных определяется по табл. 3 нормативов.
Расчет численности рабочих по каждой профессии ведется з табличной фор­

ме, как показано в табл. 1:
в графе 1 перечисляются профессии рабочих:
в графе 2 проставляется число рабочих в смену по данным табл. 3 норма­

тивов численности Та::, при обработке за смену 30 вагонов число осмотрщиков- 
ремонтников вагонов \ Р Я. см) равно 1,2 чел;

в графе 3 указывается среднесуточное расчетное число рабочих с учетом 
количества смен. При кругосуточной работе пункта без выходных дней по гра­
фику без отпусков число смен п равно 4,2, а расчетное среднесуточное число 
рабочих

Ярасч =  Яя.см п =  1 ,2-4 ,2  =  5,04 чел.
Таким же порядком определяется численность рабочих и по другим про­

фессиям (см. табл. 1).
Т а б л и ц а  1

Расчет численности рабочих для подготовки вагонов к перевозкам

Число рабочих явочное 
(технологическое)

Профессия
8 сме1,у *«. см

(по таблице 
нормативов)

среднесуточное
расчётное
R _расч

*=/? п я,см

1 2 3

Осмотрщики-ремонтники вагонов (на машине) 1.2 5,04
Слесари по ремонту подвижного состава:

8,82ходовых частей, автосцепного устройства, рамы 2 ,1
и кузова вагона
тормоза 0,8 3,36
буксового узла 0.5 2,10

Электросварщики ручной сварки 1.8 7,56
Газорезчики 0,6 2,52
Столяры 2,4 10,08

Итого 9 ,4 39,48

С учетом коэффициента 1,075 замещения боль­ _ 42,44
ных или находящихся в отпуске и др. (списочное)
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Нормативные величины численности рабочих Ярасч округляются до третьей 
значащей цифры. Если четвертая значащая цифра менее пяти, то при округ­
лении эта цифра отбрасывается, а если более пяти, то третья значащая цифра 
увеличивается на единицу.

ПРИМ ЕР РАСЧЕТА ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ Д Л Я  ТЕХНИЧЕСКОГО 
ОБСЛУЖ ИВАНИЯ ВАГОНОВ НА СОРТИРОВОЧНЫХ 

И УЧАСТКОВЫХ СТАНЦИЯХ

Ст ________________________________________ „__________ж. д.

Исходны^ данные:
1 Длина пснчдл {состава) в физических вагонах—50.
2 Колп кчтво поездов, обрабатываемых за смену,—24.
3. Брш ада — комплексная с совмещением профессий осмотрщика вагонов и 

слесаря.
4. Парк от правления оснащен самоходными машинами.
5. Расстояние между пунктами технического обслуживания вагонов — 

175 км.
По указанным исходным данным явочная (технологическая) численность р а ­

бочих в смену должна определяться по табл. 14 нормативов.
Расчет численности рабочих по каждой профессии ведется в табличной фор­

ме, как показано для данного примера в табл. 2.
В графе 1 перечисляются необходимые профессии рабочих при обработке 

поездов комплексной бригадой с совмещением профессии осмотрщика вагонов 
с профессией слесаря; в графе 2 проставляется число рабочих в смену по дан­
ным табл. 14 нормативов в зависимости от количества обрабатываемых поез­
дов. При обработке за смену 24 поездов число осмотрщиков-ремонтников ва­
гонов на машине Ря. сч равно 9,7 чел.

В графе 3 указывается число рабочих, скорректированное умножением на 
поправочный коэффициент Л', который берется на стр. 7 в зависимости от 
длины поезда, выраженной количеством в нем физических вагонов.

При длине поезда 50 физических вагонов поправочный коэффициент К ра­
вен 0,91, тогда:

/?К =  Я„.см К -  9 ,7 .0 ,9 1  =  8 ,83  чел.
В графе 4 проставляется число рабочих, скорректированное умножением на 

поправочный коэффициент Ки  который берется на стр. 7 в зависимости от рас­
стояния между пунктами технического обслуживания вагонов, выраженного в 
километрах. При расстоянии между пунктами 175 км поправочный коэффициент 
A'j ра'вен 0,9, тогда:

ЯК1« Л К Кг -  8 ,8 3 -0 ,9  =  7 ,95 чел.

В графе 5 проставляется число рабочих в смену с округлением до численно­
сти, обеспечивающей технологию обработки вагонов. В нашем примере при:

/?К( =  7,95 чел., принято Я расч см — 8 чел.

В графе 6 указывается среднесуточное расчетное число рабочих с учетом ко­
личества смен.* При круглосуточной работе ПТО бсч выходных дней количество 
смен равно 4,2, а расчетное среднесуточное число рабочих

^расч “  ^расч см Л — Ь* 4 ,2  »  33,6 чел.

П р и  о б р а б о т кс з а  с м е н у  п о ч е т н о г о  к о л и ч е с т в а  п о е з д ов 
численность рабочих определяется * как средневзвешенное »п численности при 
ближайшем большем и ближайшем меньшем четном количесше поездов

Например, ш i vuiy обрабатывается 25 поездов.
По табл. 14 нормативов число осмотрщиков-ремонтников нагонов на маши­

не составляет при 26 поездах (ближайшем большем колнч* *.тве) 10,5 чел., 
nj п 24 поездах (ближайшем меньшем количестве) — 9,7 чел.
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Т а б л и ц а  2
Расчет численности рабочих для технического обслуживания вагонов

Число рабочих явочное (технологическое)

П рофессня
в смену Среднесу­

я. см 
(по табл, 

нормативов)

11 »*
**

 
2 

1
>

R -  Я . Кгhi к
по техно­

логии 
R расч.см

точное
R расч

1 2 3 4 5 6

Осмотрщики-ремонт­
ники вагонов на машине

9,7 8,83 7,95 8 33,6

Осмотрщики-ремонт­
ники вагонов

10,1 9,19 8,27 8 33,6

В том числе по при­
бытии

Слесари по ремонту 
подвижного состава:

7.1 0,46 5,81 6 25,2

вагонов (укрупнен­
ному)

5.3 4,82 4,34 4 16,8

буксового узла 3,2 2,88 2,62 3 12,6
разъединению тор­
мозных рукавов

2 ,0 1,82 1,64 2 8 +

Операторы ПТО 1,0 0,91 0,819 1 4,2

И т о г о — — — — 109,2

С учетом коэффициен­
та 1,075 замещения боль­
ных или находящихся в 
отпуске и др. (списоч­
ное)

—1 1 117

Средневзвешенное количество осмотрщиков-ремонтинков вагонов составит:
10,5 +  9,7 20,2 . А .

-------о -  -  = — о— =  Ю,1 чел.1Я СМ

Аналогичным порядком рассчитывается численность рабочих и по другим 
профессиям.

При обработке за смену неодинакового количества поездов по прибытии и 
по отправлению число осмотрщиков-ремонтинков вагонов (осмотрщиков вагонов) 
должно определяться в следующем порядке.

Применительно к рассматриваемому примеру за смену обрабатывается: по 
прибытии — 26 поездов и по отправлению — 24 поезда.

Тогда при обработке за смену 26 поездов по прибытии число осмотрщиков- 
ремонтников вагонов по прибытии R я см явочное (технологическое) будет рав­
но 7,7 чел. При обработке за смену 24 поездов по отправлению число осмотр- 
щиков-ремонтнпков вагонов OI должно определяться путем вычитания из 
общего количества осмотрщиков-ремонтинков вагонов — количества осчотр- 
щиков-ремоитииков вагонов, показанных в том числе по прибытии:

R ,„ tM = 10,1 — 7,1 =  3,6 чел.
Общее явочное (технологическое) число осмотрщиков-ремонтинков вагонов 

составит:
* « . С Ч  “  ^я,.см "I™ ^яа.сч ~ , 7  +  3 , 6  1 1 ,3  чел.

Далее порядок расчета численности рабочих аналогичен приведенном:, выше.
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