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Настоящая инструкция разработан а н а у ч н о-и ссл ед овател ьс­
ким и проектно-конструкторским институтом обогащения твердых 
горючих ископаемых "НОТ?' на основании Постановления 
АН СССР, ГКНТ СССР, Госплана СССР от 2 7 . 1 0 . 8 1 г *  »  I22/ 4I6/ 20C  
т . 5 ,  р а э д .5 4  взамен Инструкции по нормированию р асхода 
флотационных р еаген тов  для углеобогати тельн ы х фабрик Ш Рк- 
« Р г7 8 .

5  Инструкции приведены индивидуальные нормы расхода 
флотационных р еа ген то в , дана методика р асч ета  потребности 
в р е а г е н т а х , а также пути экономичного н рационального 
использования флотационных р еаген тов  на углеобогатительн ы х 
фабриках Иинуглелрома СССР.

При разработке инструкции мопользовалиоь материалы, 
представленные обогатительными фабриками и производственными 
объединениями Ькцуглепрома СССР,

В разработке инструкции принимали уч асти е сотрудники 
*И 0Т Т  И .Х .Д #бердеев, В.Н .Коровин, В . С. h i км тина t 
В. В. Гордеева*
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I ,  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Нормы р асх о д а  ф лотор вагвн тов на угл еоб огати тельн ы х фабриках 
14|цуглепрома СССР предназначены  д ля  определения потребности в 
эти х  р е а г е н т а х  д л я  го д о во го  и п яти летн его  планирования.

Разработанны е нормы р асх од а  ф лотор вагвн тов должны обесп ечи ть 
рациональное и экономичное их и сп о л ь зо в а н и е . Нормы р асх ода ф лото- 
р е а г е н т о в  р азр аботан ы  с у ч етом  мин ералого-петрограф ической х ар ак ­
тери стики флотируемых угольн ы х ш ламов, внедрения.оптимальных 
р еаген тн ы х режимов и тех н ол оги ч ески х  с х е м , степ ен и  освоения 
новой тех н и к и , передовы х приемов и м етодов р аботы , повьшения 
уровн я научной организации и культуры п р о и зв о д с т в а .

0 .  ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ НОРМЫ РАСХОДА ДОТАЦИОННЫХ РЕАГЕНТОВ 
ДЛЯ ОБОГАТИТЕШЬНЫХ ФАБРИК МИНУГЛЕПРОМА СССР.

Ищ ивидуальныв нормы р а сх о д а  флотационных р е а г е н т о в  приведены 
в т а б л .1 .

Таблица I

t Собиратели 
Наиме-

ТНаименование о б о -  1 Марка
фабрик,, у г л я  и наиме- |Ичдиви_ <Няимено 

производственных и его * новйниб гпгйлк пauha п
промнвленных объа- . И ван а-.реаген - " .  
динений 1 чение тов J u a p a c

* ! хода
_________________________ I__________|__________ Iт/ м л н .т  t

•вание ре 
н о р -1а ге н т о в

Пенообразователи
!&Цди ви­
ду альн ая 

t норма 
.р а с х о д а  
'т /м л н .т

4 -
! 2  1 3  ! 4  1 ! б

ПО ГУкову  го  ль 

ЦОФ Донецкая
печное 

К, кок с топливо 1 5 0 0  Т -8 0 6 0

ПО Ростовуголь

ЦОФ Ш олоховская О С ,кокс печное 1 1 0 0  Т -8 0  8 0
топливо

ВП0 К у зб а сст г о л ь

ПО ф з б а с с у г л е -  
обогаш ение______

OC.Kj j ,  
к о к с

Г0Ф Анжерская ААР 16 0 0 Т -б б 4 0
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I l 2 ! 3 ! 4 1 5 ! 6
ЦОФ Березовская К,кокс ААР 1700 КОБС 80
ЦОФ "Судженская" к,к2,

КОК&
ААР 1400 КОБС 40

ЦОФ Евловская Ж, Г, Kg,
КОКО ААР 5000 КОБС 50

ГОФ Чартинская Ж, кокс ААР 4600 КОБС 150
ГОФ Коксовая К, кокс ААР 1600 Т-80 80
ГОФ ТЬЙбинская Kg,кокс ААР 1400 Т-80 70
ЦОФ Киселевская Kg, К,кокс ААР 1900 Т-66 50
ЦОФ Абашевская Ж, кокс печноетопливо 1700 КОБС 70
ОФ ТЬцусинская К, кокс печное

ТОПЛИВО 1600 КОБС 250
ЦОФ Сибирь Ж, К, Г, кобс ААР 2700 КОБС 35
ЦОФ Эиминка KI#Kg,KI,

КОКО
ААР 1X00 Т-66 90

ПО Пшгюугол̂
ЦОФ фзнецкая I,Г,кокс ААР 1000 Т-66 120
ГОФ красногорская Ж, Г, кокс ААР 3400 Т-66 450
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I  i1 2 1 3 ! 4 ! 5 I 6

Иинуглепром УССР

ПО Антрацитуглеобо- 
гащение

ЦОФ Комендантская А, ПА, ААР 2500 Т -66 200

ЦОФ Яновская
эн ер г.
А ,энерг. ААР 2100 Т -66 180

ЦОФ Свердловская А#эн ер г. ААР 1800 Т -66 100

ПО ТЬрезантрацит

ГОФ ф асн ая зв езд а А ,энэрг. ААР 3000 Т-бб 140

ПО Донецкуглеобо- 
гащение

ЦОФ Кальмиусская Ж ,Г,кокс АФ-2 2100 Т-66 20
ЦОФ Дзержинская Ж, кокс АФ-2 1600 Т -66 60
ЦОФ Пролетарская К, кокс АФ-2 1400 Т -66 40
ЦОФ Ннкитовская Ж, кокс ААР 800 Т -66 100
ЦОФ Горловская Э,коко ААР 1200 Т-бб 70
ЦОФ Ч у ы ак овск м Tf ОС.кокс ААР 1500 Т -66 40
ЦОФ Колосняховская Т ,энерг* ААР 2400 Т -66 70
ЦОФ Узловская К, кокс ААР 1400 Т -66 80
ЦОФ Калининская 0С,кокс АФ^2 1000 Т -66 100
ЦОФ Советская Т ,эн ерг* АФ-2 1300 Т -66 60
ЦОФ Добропольская Г, кокс ААР 1700 Т -66 60
ЦОФ Октябрьская Г , кокс ААР 1800 Т -66 30

ЦОФ Киевская Ж,кокс керосин 1200 Т -66 60
ЦОФ Красноляманская Г ,э н е р г . ААР 1800 Т -66 60

ЦОФ Салндовская Г ,Д ,эн ер г . ААР 3600 Т -66 120

ГОФ Красноармейская Г ,эн ер г* ААР 1200 Т -66 130

ЦОФ Моспинская Т ,эн ер г. ААР 1700 Т -66 50

ЦОФ Комендантская Трэнерг* ААР 1000 Т-66 80

ЦОФ Кураховская А ,анерг* АФ-2 2000 Т -66 50

ЦОФ Комсомольская Г , кокс ААР 2000 Т-бб 50
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I _______  ______1 2  ! 3  ! 4  ! 5  t 6

ПО Укрэападуголь 

ЦОФ Червоио гр ад ск ая Г ,эн ер г# АФ-2 2 6 0 0 Т -6 6 4 0

ПО Вор оти ловгр ад- 
углеобогащ ение

ЦОФ С тахан овская Я , Г ,к о к с АФ-2 1 2 0 0 Т -6 6 5 0
ЦОФ Д уванская Ж, кокс керосин 1 2 0 0 Т -6 6 8 0
ЦОФ С уходольская Ж ,Г ,ко к с ААР 2 2 0 0 Т -6 6 8 0
ЦОФ Э рянковская К ,к о к с керосин 1 2 0 0 Т -6 6 8 0
ЦОФ Криворожская К, ОС, кокс ААР 1 2 0 0 Т -6 6 6 0
ЦОФ № хай ловская Г ,э н е р г . ААР 1 5 0 0 Т -6 6 5 0
ЦОФ Белоречен ская Г , кокс ААР 2 6 0 0 Т -6 6 120
ЦОФ им. Комсомола 
Украины Г ,Я ,к о к с ААР 10 0 0 Т -6 6 100
ЦОФ В орои и ловградс- 
кая Г .э н е р г * АФ-2 2 8 0 0 Т -6 6 100

ПО К арагандауголь 

ЦОФ Карагандинская К ,К 1 ,0 С ,
кокс

печное
топливо

3 0 0 0 КОБС 100

ГОФ Саранская КЖ, кокс п е ч н .т о п -
ливо

2 0 0 0 КОБС 1 2 0

ОФ ш.им•Костенко К, кокс п е ч н .т о п ­
ливо

18 0 0 п ен ор е-
а ге н т

3 0 0

ОФ ш. им. 5 0 - лети я 
Октября К, кокс п е ч . топ ­

ливо 2 9 0 0 п ен ор еа-
ген т

2 0 0

ОФ Еейтам ская К т,К 2 ,э н е р г . печн* 
топливо 2 0 0 0 КОБС 150

ЦОФ Восточная Кт,КЖ ,0С,
кокс

п е ч н .т о п ­
ливо

2 0 0 0 г е н о р е -
а ген т

130

ПО ГЪузуголь 
ЦОФ ТЪ варчельская Я , кокс ААР

п ечн . топ-- 2 2 0 0 Т -6 6 7 0
ЛИБО
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Ш. МЕТОДИКА РАСЧЕТА РАСХОДА ФЛОТОРЕАГЕНТОВ ДЛЯ 

УГЛЕОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИК И ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 
ОБЪЕДИНЕНИЙ.

Ш .1. Методика расчета расхода флотореагентов для обогати­
тельных фабрик.

Годовая потребность по флотореагентах обогатительной фаб­
рики определяется по формуле:

R (I)

г д е :

годовая потребность в реаген те-соби р ателе 
для обогатительной фабрики, т/ год ;

-  годовая потребность в р еаген те-пен ообр азователе 
для обогатительной фабрики, т/ год ;

М *  "  норма расхода реаген та-соби р ателя на обогатитель­
ной фабрике, т/ м лн .т ;

М ! т-  норма расхода реаген та-пен ообразователя на 
обогатительной фабрике, т/млн*т;

а
Цшл^г объем флотируемого шлама в расчетном го д у , 

м л н .т .

Гример:

-  норма расхода реаген та-соби р ателя (по табл* I )  на обогати­
тельной фабрике М*0Ф -1 1 0 0  т/ м лн .т;

Р
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-  норма р асх ода р еа ген та  -  п ен оо б р азо вателя  Т -6 6  (по т а б л .1 )  

на обогати тельн ой  ф абрике;

-  М̂ ОФ -  9 0  т / м л н .т ;

-  объем флотируемого шлама в р асчетн ом  г о д у ;

-  Ойлр -  0 ,5 1 9  м л н .т ;

-  го д о ва я  потр ебн ость в соби р ателе

МцСе -ИГО.0,519- 570,9 т

-  го д о ва я  потр ебн ость в п ен оо б р азо вателе

М *,С С ,- 90.0,519- 46,7 т

Объем флотируемого шлама в расчетном  году оп р ед ел яется  
в зави си м ости  от объема флотируемого шлама в базовом  году 
и переработки горной массы на обогати тельн ой  фабрике в 
расчетном  и базовом  году  по формуле:

йГг - К г ^ 'й Г ,  U)
Ц г м е

CfW
г д е : Qsiw объем флотируемого шлама в базовом  г о д у ,

м л н .т ;

Ц Гм-  переработка горной массы на обогати тельн ой  
фабрике в расчетном  г о д у ;

Q r^ «  п ереработка горной массы на обогати тельн ой  
фабрике в базовом  г о д у , м л н .т ;
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\ (  -  коэффициент, учитывающий изменение вы хода 
шлама при применении сы р ьевой  базы  или 

те х н о л о г и ч е с к о й  сх ем ы .

Пример:

-  объем  ф лотируемого шлама в б а зо во м  го д у

Q u « r -  0,530 м лн .т

-  п ер ер а б о т к а  горной м ассы  на о б о га ти т ел ь н о й  фабрике 
в р асч етн о м  го д у

C U P-  1 ,8 5 0  м л н ,т .

-  п ер ер а б о т к а  горной м ассы  на о б о га т и т е л ь н о й  фабрике в 
б а зо во м  го д у

Q 1 , 9 8 0  м л н .т ,

-  коэф ф ициент, учитывающий изм ен ен и е вы хода шлама при 
изменении сы р ьевой  базы  или тех н о л о ги ч е ск о й  схемы 

Кр *1,05

-  объем  ф лотируемого шламе в р асч етн о м  го ду

» 0 ,5 1 9  м л н .т .

Если в р асч етн о м  го д у  т е х н о л о г и ч е с к а я  сх ем а  и з м е н я е т с я , 
то  объем  ш лама, н ап р авля ем о го  на флотацию, о п р е д е л я е т ся  р а с ч е т ­

ный путем  в с о о т в е т с т в и и  с  проектными данными. При изменении 
сы р ьевой  базы  о б о га т и т е л ь н о й  ф абрики, с о о т в е т с т в е н н о  и зм ен я ется  
выход ш лама, поступаю щ его на флотацию.



II,

В этой  сд у ч ае  э т о т  п о к а за тел ь  принимается по прогнозируе­
мой оценке изменения гр ан улом етри ческого с о с т а в а  обогащ аемо­
го  у г л я .

Коэффициент Кр оп р ед ел яется  как отношение выхода флотиру­
ем ого шлама от переработки горной массы на обогати тельн ой  
фабрике в расчетном  и базовом  г о д а х .

г д е :

Кг v
<%>А

б UlAfT

(3 )

X«А
выход флотируемого шлама от переработки гор­
ной массы на фабрике в расчетном  г о д у , %\

,<рл
UlAfiT выход флотируемого шлама от переработки гор­

ной массы на фабрике в базовом  г о д у , 56.

Пример:

-  выход флотируемого олама от переработки горной массы 
на фабрике в расчетном  году

т С г - 2 4 * #

-  выход флотируемого шлама о т  переработки горной массы  
на фабрике в базовом  году

Т С .  -  23, С*.

-  коэффициент, учитывающий изменение выхода шлама при 
изменении сы рьевой базы или техн ологи ческой  схемы

& шлр
^А

24» 2 
23.0

1,05
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ffl.2 .  Методика р а сч е т а  потребн ости и агрегированной 
нормы р асхода ф лотор еаген тов для п р ои зводствен ­
ного объединения.

Годовая п отр ебн ость во ф лотор еаген тах для п р ои зводствен ­
ного объединения о п р ед ел яет ся  как сумма потребности во флото­
р е а ге н т а х  д ля  обогати тельн ой  фабрики эт о го  объединения, имею­
щей флотационные отдел ен и я .

t r « r I ( T £ J ,  «>
г д е : ~ Г0Д °вая  п отр ебн ость в р еа ген те-со б и р а т ел е

по производственном у объединению, т / г о д ;

Рn t
го д о вая  п отр ебн ость в р еаген те  -  пенообра­
з о в а т е л е  по производственном у объединению, 
т / г о д ;

го д о ва я  п отр ебн ость в  р е а ге н т е -со б и р а т е л е  
Ь  -о й  фабрики прои зводствен н ого объе­

динения, т / го д ;

го д о ва я  п отр ебн ость в р еа ген те-п е н о о б р а зо ­
в а т е л е  £ -ой  фабрики п р ои зводствен н ого 
объединения, т / г о д ;

-  индивидуальная норма р асхода р еаген та  -  
соби р ателя на г. -ной фабрике, т / м л н ,т ;

индивидуальная норма р асхода р е а ген та -п ен о ­
о б р азо вател я  на I -ой  фабрике, т/ м л н .т ;

-  объем шлама, направляем ого на флотацию на 
-ой  фабрике в расчетном го д у , млн*т в год*
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Агрегированная норма р асхода ф лотор еаген тов по произ­
водствен ном у объединению о п р ед ел яется  как средневзвеш енное 
индивидуальных норм р асх ода эти х р еа ген то в  на обогатительн ой 
фабрике прои зводствен н ого объединения по выражению:

М (5 )

г д е : ~ агреги рован н ая норма р асхода ре а ге н т а -с о б и ­
р ател я  по производственном у объединению, 
т / м л н .т ;

-  агреги рован н ая норма р асх ода р еа ген та -п ен о о б ­
р а зо в а т е л я  по производственному объединению, 
т / м л н .т .

Пример р а сч е т а  потребности и агрегированн ой нормы р асх о­
д а  ф лотор еаген тов для  п р ои зводствен н ого объединения ГНдроу- 
го ль приведен в т а б л .2 .



Таблица 2

Пример расчета потребности и агрегированной нормы расхода 
ф лотореагентов ПО ГЪдроуголь

м Наименование ! Марка ‘ Собиратели t Пенообразователи ! Перера- ! Потребность в реаген тах
пп !обогатительных 

фабрик,произ-
. В0ДСТВ6НН0Г0 
1 объединения 
!
!
!

.£ Е ЯЯ и !наимено- 
н а зн а - . “ «не

. Г
! !

~Т--------------
’ индиви- 
1дуаль­
ная 

«норма

!наймено- 
•вание 
!р еа г е н - 
|та

1---------------
■*иадиви- 
!д у а л ь - 
■ная 
1норма

.ботка
'шламов
{ф ло"а-
цией,

!ты с•т

I соби ра- 
f т е л ь , т

!

? пенообра­
зо в а т е л ь , т

‘ расхода 
I т/млн*т Г

!р асх ода,
|Т/МЛН*Т 1

!
1
!

0 0  Гидроуголь ААР 1234 Т-бб 152 1 4 5 1 ,7 1792 221

I ЦОФ Кузнецкая К, Г  ААР 1000 Т-66 120 1 3 1 0 ,0 1310 157
кокс

2 ГОФ Красногорс- 
кая

ААРкокс 340 0 Т-бб 4 5 0 1 4 1 ,7 4 8 2 64
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3 L 3 . Методике р асчета потребности и агрегирован­
ной нормы расхода ф лотореагентов по Минугле- 
прому СССР.*

Пэдовая потребность во ф лотореагентах по И ш углепро- 
ху  СССР определяется как сумма потребности по всем произ­
водственным объединениям, имеющим обогатительные фабрики 
с флотационными отделениями:

_ p « V A

>'"1 У*А
( 6)

г д е : г!  ̂ -  годовая потребность в р е а г е н т е -с о -“ И н *
бирателе по Ишуглепроцу СССР 
*/ го д ;

чТАР -мин Z годовая потребность в р еа ген та х - 
пенообразователях по И ш углепро- 
му СССР, т / го д ;

агрегированная норма расхода р еа­
ген та-соб и р ател я  по }  -ому произ­
водственному объединению, т/ м л н .т ;

-  агрегированная норма расхода реа­
ген та-п ен ообр азователя по у  -му 
производственному объединению,

/ ?/ м л н .т ;

lU iiw p ). -  объем флотируемого шлама на о б о га -
* тительных фабриках } * - г о  производст­

венного объединения в расчетном г о ­
д у , м л н .т/ гсд .
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Объем флотируемого шлама в ^  -ом  производственном 

объединении о п р ед ел яет ся  суммированием объемов в с е х  обо­
гати тельн ы х фабрик с  флотационными отделениями.

/ <̂ ЛОб *

{  Ц о м р Ь
V -1

А грегированная норма р асх од а  ф лотореагентов по Минуг- 
лепрому СССР оп р ед ел яется  как  средневзвеш енное агр еги р о­
ванных норм р асх од а  ф лотор еагентов производственны х объе­
динений по выражению:

Wг м '
* * *  Л ( г )

Г~А_______ ________________________

E U O "  ' ’

*  агр еги р ован н ая норма р асх од а р еа ген ­
т а -со б и р а т е л я  по Ш нуглепроцу СССР, 
т / м л н .т ;

м =1 '  4ьЛьл\а А /Л  ЛМиИ1^')

^ н и н ! -  агреги рован н ая норма р асх ода р е а г е н т а -  
п ен оо б р азо вателя  по Минуглепрому СССР, 
т/млн*т«
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1У. ПУТИ ЭКОНОМИИ ФЛОТОРЕАГЕНТОВ НА ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ 
ФАБРИКАХ МИНУГЛЕПРОМА СССР.

Расход ф лотор еагентов оп р ед ел яется  степенью  флотмруеыос- 
ти и обогати м ости  угольны х шламов, характери сти кой  в о д н о -а л а -  
мовых с х е м , степенью  автом атизации п р оц есса  флотации, а эр а ­
ционными параметрами флотомашин; активностью  р еа ген то в  и об­
щей культурой п р о и зв о д ства .

В с в я зи  с  возрастающей потребностью  ьо ф лотор еагентах 
снижение их р асх ода и вопросы обеспечен и я у гл е о б о га т и т е л ь ­
ных фабрик высокоэффективными, нетоксичными, дешевыми к т е с ­
тированными реагентам и приобретает особ о важное зн ачен и е.

Снижение р асхода ф лотор еаген тов может быть д ости гн у то  
разр аботкой  оптимальных режимов п одготовки цульпы, п оследо­
вательной подачей р еаген то в  в п р оц есс ф лотации, а также 
автом атизацией п р оц есса*

Кроме то го , для снижения расхода флотореагентов на обо- 
нати телькы х фабриках должны выполняться следующие органи­
зационно-технические мероприятия:

четкая гранулометрическая классификадая флотируемого 
нлама с максимальным размером зерен 0 ,5  ш ;  систематический 
контроль качества аполярных я гетерополярных реагентов;

автоматический контроль расхода и плотности флотируемой 
пульпы;

определение нагрузки по твердому на флотационные малины, 
регулирование расхода аполярного реагента по количеству 
твердого и гетерополярного по объецу флотируемой цульпы;

дозирование аполярных реагентов в процесс в виде эмуль­
сии;

эффективная подготовка цульпы перед флотацией с
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использованием  нового более соверш енного аппарата 
АКИ-1 6 0 0 ;

и сп ользован и е ф изико-химического сп осо б а диспер­
гирования гетерополярн ого р еа ген та -п ен о о б р а зо в а ­
т е л я .

Применяемые флотационные машины должны иметь рацио­
нальную конструкцию с высокой аэрационной хар актер и сти ­
кой ! что будет сп о со б ст в о в а т ь  эффективному протеканию 
проц есса флотации при меньшей концентрации р е а г е н т а -  
п ен оо б р азо вателя  в п у льп е.

А втоматическое регулирование проц есса обеспечит 
поддержание основных техн ол оги чески х параметров в зад ан ­
ном режиме.

В есь э т о т  комплекс мероприятий обеспечит снижение 
р асхода ф лотореагентов и» сл е д о в а т е л ь н о , снижение з а т ­
рат на процесс флотации угольных шламов на о б о гати тел ь­
ных ф абриках.

В зависим ости от объемов и периодичности поставки 
аадасы  р еа ген то в  на фабриках должны об есп ечи вать б есп е­
ребойную работу флотации в течение 3 м е ся ц е в . Должен 
также пр едусм атр и ваться  стр ах овой  за п а с  в объеме не 
менее 25$  от п р ои зводствен н ого ;
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