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Цродолшени е Продолжен ие

йис/п Наименование imp. Лист Наименование Стр. Лист Наименование Стр.

С Я. Содержание япьбомл 2 а фундаменты под оборудование АО В . Лвтоматизация отопления и вен-
ф01 + фо 7. Узел 1. Сечение /7-/7. 28 тиаяция

ПЗ. Пояснительная эяпискя з~й ' 1 Общие данные
08. Отопление и вентиляция Система 81. Схемы-. Электрическая

Т X. технология производсглвя 1 Общие дянные ( нячяпо) 29 принципиальная управления, соединений
Общие данные (нячлло) 5 2 Общие дянные (продолжение) 30 внешних п ро в о д о к . Паян расположения

J_-7 Общие данные ( продолжение) В-11 3 Общие данные ( окончание) 31
8 Общие данные ( окончание) к Местные отсосы от технологического

Ведомость оборудования (наняла) 12 оборудования 32
3 Ведомость оборудовдния (п ро д о л  же- 5 План на агм. 0.000. Схемы систем 33

ние) 13 61, 62, 63, В В1, П1. 1
10 Ведомость оборудования (окончание) Ik
и План на атм. Q. 000 15 ВК. Внутренние во д о про во д

и канализация
Т К. технологические коммуникации 1 Общие данные ( начало) 39

1 Общие данные 16 2 Общие данные ( продолжение) 35
2 План на атм. 0.000 17 3 Общие данные ( окончание) 36

_3 Схема системы снабжения к План на отм. 0.000
сжатым воздухом 18 Схемы на атм. Вк\ 65; К7Н-, К7 37

ПС. йахитетурно ~ строительные ЭМ. Силовое электрооборудование
решения 1 Общие данные (начало) 38

1 Общие данные ( начало) 19 2 Общие дянные (окончание) 39
Z Общие данные ( окончание) 20 3 Принципиальная схема питающей сети ко
3 План на отм. 0.000. Экспликация поля. 21 к-1 Принципиальная схема распределительной 41-44

Оконный проём ОК-1 сети
к Перегородки из железобетонных 8 Планы расположения электраоборудовя-

панелей. Схемы 1+3 22 ния и прокладки электрической сети,
5 Перегородки из железобетонных зануления на отм. 0.000, кро вие. 45

панелей. Узлы 1+5 23
6 Перегородки из п ро ф и л ь н о го 90. Электрическое освещение

стекла. Схемы 9,5 / Общие д а иные кб
7 Схема расположения элементов 2 План расположения электрического

фундаментов 25 о б о р у д о в л н и я  и прокладки электрических
1
I

8
__С---—----------------------------- ---- —
Схема расположения элементов сетей ня отм. 0.000
покрытия. Узел I. 2£ Принципиальная схема питающей

9 фундаменты фМ1, ф М2. 27 сети 97
5ct
5:

I
1%
1

10 Ведомость расхода стала на элемент,
таблица нагрузок 28
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1 .0см о ва н и e д л я  п р о е к т и р о в а н и я  

Ш и п о в о е п р о е к т н о е  р еш ен н е„ У ч а ст о к  и з г о т о в л е н и я  и  
в о сст а н о в л ен и я  д е т а л е й  о б о р у д о в а н и я  п ер ер а б а т ы в а ю щ и х  

от раслей я п к  с  програм м ен 300 т ы с рув. в год р а зр а б о т а н о  
н я  о с н о в а н и и  п е р е ч н е й  р а б о т  по т и п о в о м у  п р о е к т и р о в а 
нии} Г о с с т р о я  СССР н п  1989 г о л  (т е м п  ТО 7 .2  п. 4 8 ), в соот 

ветствии с  зи л  о  н и  е м  н п  р а зр а б о т к у  т и п о в ы х  п р о ек т н ы х  

р еш ен и й , у т в е р ж д е н н ы м  за м ест и т ел ем  п р е д с е д а т е л я  

Тоспгропрома СССР 10 12. 88года.
При р а зр а б о т к е  р а з д е л а „  т е х н о л о г и я  п р о и з к о д с т в п  * 

и с п о л ь зо в п н ы  р а зр а б о т к и  и  р е к о м е н д а ц и и  в н и и в и д .

г. О б л а с т ь  п р и м е н е н и я

Р а б о ч и й  п р о е к т  т и п о в о г о  п р о е к т н о г о  р е ш е н и я  р а з р а 

бот ан д л я  п р и м е н е н и я  н п  с у щ е с т в у ю щ и х  п л о щ а д я х  ре- 

монт но -т е х н и ч е с к и х  п р е д п р и я т и й  (Р Т п  при их т е х н и ч е с 

ком п е р е в о о р у ж е н и и  и л и  Р е к о н с т р у к ц и и  
С ущ ест вую щ ее зд а н и е , в кот ором  б у д ет  о р г а н и з о в а н  учас

ток, у с л о в н а  п о ст р о ен о  в р а й о н а х  с  р а с ч е т н о й  з и м н е й  

т ем п ер а т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  минус 3 0 ° с ,  с о с к а - 

р о т н ы м  нипором вет р а  д л я  1 - г о  г е о г р а ф и ч е с к о г о  

р а й о н а , обы чны м и г е о л о г и ч е с к и м и  условиям и , с е й с м и ч 
н о ст ью  н е  в ы ш е  6  б а л л о в .

з Л е п т к п я  х а р а к т е р и с т и к и  о б ъ е к т а  
У част ок п р е д н а з н а ч е н  д л я  и з г о т о в л е н и я  и  во сст а н о в

л е н и я  д е т а л е й  о б о р у д о в а н и я  п е р е р а б а т ы в а ю щ е й  от расли  

ЯПК и с е л ь х о зм а ш и н , р а с п о л о ж е н н ы х  в з о н е  е г о  дей ст ви я  

и  о р га н и зу е т с я  н а  су щ ест ву ю щ и х п л о щ а д я х  Р Т П  при их 
т ехническом  п е р е в о о р у ж е н и и  и д и  р ек о н ст р у к ц и и .

Д ля  о р г а н и з а ц и и  у ч а с т к а  н е о б х о д и м о  п р и о б р ест и  т ех 
н о л о ги ческ о го  о б о р у д о в а н и я  h r  сумму 152,46 т ы с руб. Д л я  

привязки л а н н о г а  о б о р у д о в а н и я  н а  с у щ ест в у ю щ и х  площ адях  

по расчет у т ребует ся д о п о л н и т е л ь н о  израсходоват ь 2 % 5 4 тыс.ру6. 

(д л я  вы го р а ж и в а н и я  с в прочно- н а п л а в о ч н о го  у ч а ст к а , Устрой

ст ва ф у н да м ен т о в  под о б о р у д о в а н и е , у с т р о й ст в а  и подклю 
ч ен и я  к с у щ е с т в у ю щ и м  с е т я м  э н е р г о о б е с п е ч е н и я  и д р у г и е  

виды  работ  с в я за н н ы е  с  о р г а н и з а ц и е й  у ч а ст к а ).
В производственной деятельности участок кооперируется 

с действующими производствами РТП, в составе которого

(Липовой проект разработай в соответствии с  дейст 
вующими норм ам и и  п р а в и л а м и  и  предусматривает  
м ероприят ия,обеспечиваю щ ие взрывную, взры вопо
ж арную  и  п о ж а р н у ю  б езо п а сн о ст ь  при э к с п л у а 
т а ц и и  зд а н и я .

Главны й и н ж е н е р  п р о е к т а  &*л~~**НятметАннов

он организуется, в част и х р а н е н и я  т о в а р н о - м а т е р и а л ь н ы х  П р о и зв о д ст в ен н а я  р а с ч ё т н а я  про гр а м м а  в н а т у р а л ьн о м  и  

ц ен н о ст ей , п р и ем к и , м о й к и , д еф ек т а ц и и  рем ф онда, грунтовки, д ен еж н о м  вы р а ж ен и и  приведена в общих д анн ы х основного к о м п - 
к о н сер в а ц и и  и у п а к о в к и  в о сст а н о в л ен н ы е  н и зго т о в л ен н ы х  л е к т а  ТХ.
д ет а л ей , р е м о н т а  т ехн и ч еск о го  о б о р у д о в а н и я  и и зг о т о в л е -  б .С в е д е н н я  о п о т р е б н о с т и  в т р у д о в ы х  и э н е р г е т и -  

н и я  и н ст р у м ен т а . ч е с к и х  р е с у р с а х .
У ч а ст о к  р а з р а б о т а н  в 18м ет р о в о м  п р о л ет е вы сот ой д о  Общая численност ь р а б о т а ю щ и х о п р е д е л е н а  в колнчест- 

HH3R н е с у щ и х  к о н с т р у к ц и й  7.2м. о б о р у д о в а н н о м  к р а н -б а л к о й  ее 16 ч е л о в е к .
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  im .c.

При разработке проекта условно принято, что площадь 
для размещения участка свободна от энергаовеспечнвп- 
ющих коммуникаций

бытовое и санитарное обслуживание работающих 
нп Участке предусмотрено существующими служба
ми РТП.

4. П р о е к т н а я  м о щ н о с т ь , н о м е н к л а т у р а
Мощность участка н номенклатура продукции по 

основным видам производства приведены в таблице 1.

Няименоояние
Овозначе - 
ние узлов 
и агрегатов

Годовая 
программа 

в шт

Стоимость 
в тыс. 

ру в.

L Насос центробежный консоль- К8Ц8.Ш118 700 60, 040

ный (Разборка. восстанавле- Ш1ЦК45/30
нне деталей,сворка,испытание) К45ШЭ01го

К30Ш90/55
кзошюо/го
К160/30

2. Край молочный проходной МВ-35.Д0-40, 1000 66, 000
(разборка, восстановление деталей, ДУ-50
пентиекя правки, сваек я и
испытание)
З-Крпн молочной шрехпрохвдной ДУ-35 1700 10S, ООО
(разборка: восстановление дета- МУ-40
лей, притирка провки. сворка и ДУ-50
испытание)
Абосстановленне деталей — — 8.444
5. Изготовление л  еталей — — г. гоо

б. Прочие неучтенные работы — — 54. 716
(восстановление деталей с/х

машин -18% от общей стоимости)

Итого 300, 000

П о т р еб н о ст ь  у ч а ст к а  в э н е р г е т и ч е с к и х  р е с у р с а х  с о с 
т а в л я е т :

электроэнергии 133,71 МВт. час.
теплоэнергин 658,38 гкал.
холодной воды 404.80 м3

Э л е к т р о с н а б ж е н и е , т е п л о с н а б ж е н и е , в о д о с н а б ж е н и е  и  

к а н а л и з а ц и я  у ч а с т к и  р е ш а е т с я  п у т е м  п о д к л ю ч е н и я  
к со о т вет ст ву ю щ и м  с и с т е м а м  и  к о м м у н и к а ц и я м  су щ ест 
в у ю щ е г о  з д а н и я  Р Т П ,  в к о т о р о м  о р г а н и з у е т с я  учас
ток.

б .С в е д е н н я  о п р и р о д о о х р а н н ы х  м е р о п р и я т и я х .
Д л я  с н и ж е н и я  к о н ц е н т р а ц и и  в р е д н ы х  в е щ е с т в  в п р о 

и зв о д ст в ен н ы х  вы бросах в а т м о сф ер у  от  р а б о т а ю щ его  обо
р у д о в а н и я , п  т а к ж е  с о к р а щ е н и я  о б ъ е м о в  п о т р е б л е н и я  во
д ы  н а  п р о и зв о д ст в ен н ы е нужды п р о е к т о м  п р ед у с м а т р и в а 
ю т ся  с о в р е м е н н а я  т е х н о л о г и я  и  т е х н и ч е с к и е  с р е д с т в а , в  
т ам ч и с л е : у с т р о й с т в о  си с т е м ы  оборот н ого  в о д о с н а б ж е н и я  
и повт орного и с п о л ь зо в а н и я  воды; бло к и р о в к а  с и ст ем ы  61 с  р а 

бот ой сва р о ч н ы х пост ав; п р и м ен ен и е  электрофицированныхшелешек. 
1  С в е д е н и я  о п р о в е д е н н ы х  с о г л а с о в а н и я х  

п р о е к т н ы х  р е ш е н и й .

В процессе разработки проекта проведены согласова
ния технологии производства с Всесоюзным научно- 
исследовательским технологическим институтом восстанов
ления изношенных деталей машин ( ВНИИВИД) 8НП0 
„ Рем деталь" 07 06. 89 года и 11- 01- 876.

Лентяи
—

ИНВ. Л*
ГИЙ 1 'о$.ъ

816-1-0181. 09 пзНал. от. mRPRCOB VS.&3
Гм. с.пеиСавинов 09.83
ИншТкптЛогинова Общая пояснительная Листов.Г / я Г / 1 г__

записка ГИПРОПРПМСЕЛЬСТРОЙ
гСярйтаеишашшслшштлш

Копировал: Сидоро в а  ц формат Д2
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8.Основные шехнико- экономические поклзлтели

Н а и м е н о в а н и е  п о к А з л т е л е й
ЕД.
изм

Показа- 
т е л  и 

ПО
проекту

Показа-
т е л и

по
проекту
АНАЛОГУ

Показа-
те л иПО ЗАДА' 
ИНН) НА проекти 
ровдние

<. Пгоектнля м о щ н о с ть У.Р. 300 296 300
2. Годовой ВЫПУСК (ПОВАРНОЙ ПРОДУКЦИЯТЫС.РЙБ 300,0 296,32 300,0
з. См еш ная  стоим ость строителыя ТЫСРУБ <80.0 307.05 —

ва в то м  ч и с л е :
_ строительно-монтлжные рабощы II 27, 54 3<, 20 —
- о б о р у д о в а н и е II <52,46 275, 86 —

^.Стои м ость строительно- момщаж
ных рабош  н А < м г 0Бщей п л о щ ад и РУ б. 64,0 52,53 —

ч. Удельные кАпитлльные вложения
на рлечетнун) единицу PH б. ВОО, 0 <037, 0 —

в то м  числе с т р о и т е л ь н о -
МОНШАЖНЫ Х РАБОШ II 32 <05 —
s. Производственные Фонды ТЫС.РН5 264,07 ЗВ5. 27 —
5.<.0еновные производственные фонды II 245,25 355, 0<
из них—здания  и сооруж ения II 88,9В 82,83 —

_  о б о р у д о в а н и е II <56,30 282, <2 —
52 . Нормируемые оборотны е
средств а II <8,В7 20,26 —
53. Производственные фонды на
рлсчётную  е д и н и ц у РУБ. 880 <304,6 —
5Л фондоотДАЧА: ГОДОВОЙ ВЫПУСК
тОВАРНОЙ ПРОДУКЦИИ НА 4 р у г .
основных производственных

Фондов РУб. <,22 Д 81 —
е.Сп и с о ч н а я  численность р а б о -
т л ю щ и х чел. <е 23 —
в т о м  ч и с л е : р а б о ч и х II <5 2 7 —
в ндиволее м н огоч и сл е нн ы м
с м е н у II э <7 —

7. П роизвод ител ьность ш р у д а
-  ГОДОВОЙ ВЫПУСК Ш0ВАРН0Й ПРО-

Д И К ЦИИ  НА ОДНОГО РАбОтАЮЩЕГО РУб. <8750 <0218 0000
а Режим Р А го ты  предприятия
- р а б о ч и х  д не й  в го д у дней 25 3 263 —
- р а б о ч и х  см е н  в е у т к и смен 2 2 —

— продолжитель н о с т ь  смены ЧАС. 8,2 8,2 —

— коэффициент сменности по рабочим к <.6 <,Т“
— сменностьрабошы о б о р у д о в а н и я к <,2 <,5 —
— средняя ЗАГРЫЗКА ОБОРУДОВАНИЯ

('коэффициент и с п о л ь з о в а н и я
ОБОРУДОВАНИЯ) к о,лч 0,63 —

9. Себестоимость годового вы пуска

п р о д о л ж е н и е

Н а и м е н о в а н  и е покАзл тел ей
Ед.
изм.

Показа-
т е л и

по
проекту

П 0 К А З А -
т е л ипо
п р о е к т *
а н а л о г у

ПО К АЗ А -
т е л и
ПО ЗАДА
НИЮ НА
про ек тк
ровАние

ПРОД УКЦИИ МЩ <74,46 2<3,63 —
1а З ашрашы ПРОИЗВОДСтВА НА 1 РУБ.
(ПОВАРНОЙ ПРОДУКЦИИ КОП. 58,15 72,2 84,0
« .Г о д о в а я  п р и б ы л ь ТЬЭД <2 566 82,69 —
«в ров ень  р е н тА Б е л ь н о с ти
- п о  производственным ф о н д а м % 47,5 21,6 —

~ п о  с е Б е с т о и м о е т и % 72,0 38,7 —
<З.Ср о к  о купл ем ости к а п  и ш аль-

ных в л о ж е н и й ГОА *,ч 3,7 —
«.Уровень МЕХАНИЗАЦИИ И АВШОМА-
тизАции производственных процессов % 63 66 ч<

(Б.Степень м е х а н и з а ц и и  иАвтомд-
тизАции производственных процессов % 22 27 —

IB.Удельный вес р а б о ч и х , з а н я ш ы х
р у ч н ы м  т р у д о м % 6,0 8,0 6,0
(7.Го д о в а я  трудоёмкость произвол-
ствд п р о д у к ц и и ЧЕА.Ч. <9275,07 44634 —
щ ЗАтрд ты  труд а  ('трудоёмкость
производств а ) н а р л е ч е тн ун )
единицу чел.ч. 54.25 <50.4 —

<9. Продолжительность строитель- —

сшва мее. <,Е <,5 —

го.Об щ а я  п л о щ а д ь м2 640 594
2<. Приведенные злтРАты на  рас- —
ч ё т н у и  единицу ТЬЩ 0,554 0,85
22. Годовая потребность предприятия в. —
-  электроэнергии мвт.чм 133,7< 642.9 —
-  тепдоэнергии Гкал. 658.38 433,44
23. Удельный рас хо д  энергетических
ресурсов н а  рлечетнун) единицу;
-  электроэнергии КВТ.ЧА1 438,4 1732,8 « 0 0
-  теплоэнергии Гк а л . 2,<9 <,46 —

24.Трудоёмкость строительно-мои
Ш А Ж Ы Ы Х  Р А Б 0 П 1 ЧМ.АИ 695,5 787,9 —

ПРОДОЛЖЕНИЕ

Н а и м е н о в а н и е  п о к А з л т е л е й
Ед.
изм

ПОКАЗА-
т  ел и 

по
проек

т у

ПОКАЗА-
тели

по
проекту
АНАЛОГУ

ПОК АЗ А-
тели
ПО ЗАДА
НИ Ю  НА
пр оекти
ровАние

25.Уд ел ь н а я  трудоемкость строи-
тельно-монгпджных раб огп  н а :
-  рАснётнин) единицу «л АН. 2,28 2,56 —
-  < млн. ру5. строитедьно-мон-
(ЛАЖНЫХ р а б о ш II 25264 25254 —
26.3ксПАУА1ПАЦИ0ННые р а с х о д ы :
-  те п л А к ш г

/ЧАС 366730 <56630 —
потреБнля электрическАя мощность кВт 54 0,39 264,75 —
27. Расход основных строительны х
мАгпериАлов:
сшаль, приведеннАЯ к классу AI и СтЗ т 6,7 — —
ц ем ен т, приведенный к м чоо и 40,3 — —
лесомАтериллы, приведенные к
круглому лесу м3 <0,9 — —

Уд е л ь н а я  мдтериАлоёмкость
с т р о и т е л ь с т в А :

- н а  РАсчётны н) е д и ни цу
с ш а л ь , приведеннАЯ к классуА1иСт.З кг 22,3 — —
цемент,приведенный к М ЧОО п <34,3 — —
лееомАтериАЛы, приведенные к
круглому лесу М3 0,036 — —
на < млн. ру Б. с т р о и т е л ь н о -
М ОНШ АЖ НЫ Х РА Б О Ш
с т л л ь , П Р И В Е Д Ё Н Н А Я  к к а а с с уА!
и cm. 3 ш 243,3 — —
Ц е м е н т , приведенны й к м чоо и <463.3 — —
лесомАтериллы , приведенные
К К РУГЛ О М У ЛЕСЫ м3 395,8 _ _

Примечания: i. За р А с ч е т н у ю  единицу принят 
4 у с л о в н ы й  р е м о н т .

2 . 3 а проект-а н а л о г  пРИнятДпец- 
у ч а с ш о к  по в о с с ш а н о в л е н и ю  дешАЛЕи 
ШАССИ ШРАКШОРОВ К-700 И К - 7 1 Н  С 
ПРОГРАММОЙ 300 muc.PHB.(8/6-01-/38.87j.

Привязан

ИЖ7П 8I6--I -  ОШ. 89 ПЗ Е?
К о п и р о в а л : МлтвеевА Meaty формлт
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Ведомость рабочих чертежей основного компаскша ТХ

Аист Н а и м е н о в а н ы  е Прим ечание

1 Об щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )
2 - 7 Об щ и е  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )

8 О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )
Вед ом ость о в о р у д о в а н и я  ( н а ч а л о ]

9 Ведом о с т ь  о б о р у д о в а н  и я ( п р о д о л ж е н и е )
10 В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я  ( о к о н ч л н и е )
н П л а н  н а  о т м . 0 .000

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ПеимечАНие

Т Х Технология ПРОИЗВОДСШВА
Т К Технологические к о м м у н и к а ц и и
АС Архитектурно- строительные

решения
ОВ Отопление и вентиляция
ВК Внутренние в о д о п р о в о д  и

КА НА Л И З А Ц И Я
9 М Силовое электРооБОРудовАние
30 Электрическое освещение
АОВ АвтомлтизАция отопления

и вентиляции

Ведомость ссылочных и п р и л а г а е м ых  документов
О б о з н а ч е н и  е Н а и м е н о в а н и е Примечдние

ПРИЛАГАЕМЫЕ ДОКУ МЕН тЫ

Т Х . со Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я Альбом г

Условные о б о з н а ч е н и я
У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  п р и н я т ы с о г л а с н о  „ Руководству 

по технологическом» проектировлнию о т и т о в  по ремонт»  
и техническом» о б с л у ж и в а н и ю  сельскохозяйственной тех
ники* РТП 3 7 - 87 ,  утвержденному Го о а г р о п р о м о м  С С С Р  2 , 1 0 . 8 7 г

Общие указания

д Н а з н а ч е н и е  и п р о и з в о л с т в е н н А Я  
Р А С Ч Ё т Н А Я  П Р О Г Р А М М А

У ч а с ш о к  пред  н а з н а ч е н  для изготовл ения И ВОССШАНО&- 
ления детллей о б о р у д о в а н и я  п е ре рАБ А ты вл ю щ Б Й  ошрасли 
АПК и с с л ь х о з м а ш и н,  р а с п о л о ж е н н ы х  в зоне его д е й с т в и я . 
О р га н и з у в гп с я  н а  сущ ествую щ и х п л о щ а д я х  РТП Р А П 0 п ри  
их техническом перевооружении или р е к о н с т р у к ц и и .
ОБт>ём р а б о ш  по и з го то в л е н и ю  и в о с стл н о в л е н и н ) детл- 
лей,выполняемым н а  У Ч А с т к е ,с о с т л в А я е т  3 00 гпыс.руб. вгод.

Н о м е н ш т у р д  д е т д л е й  при ня т л  с о г л а с н о  з а д а н и ю  
н а  проектировдние.

ПроизввдственнАЯ РАсчетнля п р о г р а м м а  у ч а с ш к а
приведен а в тдвл. 1 .

__________________________________ Т а б л и ц а  1
Н а и м е н о в а н и е  

у з л о в  и А г р е г л т о в
Обозначение 
у з л о в  и 
Агреглтов

Годовая
ПРОГРАМ
мл,шт

Стоимость, руб.
ПримемлниеЕдиницы Програм

мы

Насос центроБежный К 8/18 60 54,00 3240,00 Разборка,
КОНСОЛЬНЫЙ сборка, испы-

тлние насоса
Насос центробежный К 20/18 5-0 УЗ, 00 2950,00 Т о  же
консольный
Насос  центробежный К 20/30 20 0 69,00 13800,00 и
консольный
Н а с о с  центроБежный К 45/30 2 0 0 93,00 18600 и
консольный
На со с  центроБежный К 45/55 80 и
консольный ■ ■
На со с  центробежный К 90/20 30 99,00 2970,00 и

консольный
Н а с о с  центробежный К 30/35 20 75,00 1500,00 п

Типовой п р о е к т  разрабошан  в с о о т в е т 
ствии с д е й с т в у ю щ и м и  нормами и правилами 
и предусмАШРИВАет мер опри ятия, обеспечиваю-  
щие взрывную, взрывопожарную и пожарную 
Безоплсность при эксплудтАции з д а н и я .

Г л а в н ы й  инженер п ю е к т А ^ :7 Нлхкмстдннов/

Продолжение глава, ■/

Н А и м е н о в А н и е  
узлов и А гр е гл то в

Обознлчение 
узлов и 
Агреглтов

Годовая 
програм
м а , шт

Стоимость, ру б

ПримечаниеЕдиницы Програм
мы

КОНСОЛЬНЫЙ
Насос центробежный К 90/55 40 78,00 3120,00 Разборка,
консольный СБОРКА, ИСПЫ-

ГПАНИ Е НАСОСА
Насос центробежный К 90/85 20 90,00 1800,00 То же
консольны й
Н а с о с  центробежный К <80/20 20 87,00 <740,00 и

консольный
Насос центробежный К (60/30 40 96,00 3840,00 и

консольный
К р а н  молочный Д у - 3 5 250 48,00 (2000,00 Разборка, при-
ПРОХОДНОЙ (ПИРКА ПРОБКИ

К КОРПУСУ,СБОР
КА И ИСПЫГПА-
НИЕ КРАНА

Кран молочный проходной А у - Ч О 15 0 60,00 9000.00 То же
Кран молочный проходной Ав-чо 150 60,00 9000,00 II
Кран молочный проходной As*-50 450 80,00 36000,00 II
Кран молочный трех- А у - З Б 700 96,00 33600,00 II
ПРОХОДНОЙ
Кран молочный трех- Ав-чо 250 60,00 15000,00 II
ПРОХОДНОЙ
Кран молочный трех- Д в- 5 0 750 80,00 60000,00 и
ПРОХОДНОЙ

Насосы  центробеж ны е консольные
К р ы ш к а  к о р п у с а Н 01.136.00.001 46 — — Стоимость

восстлнше-
ния детАли
входить стой-
моешь ремоитд

НАСОСА

Привязан

1ИНВ. N2 |
ГИП НАжметлиюв

816-1 -  0 1 8 1 . 8 9  -  Т ХИАМП1Л. Анисимове Oi 19гл.спеи,. Кабанов 06.S9гл.спец. Дружин сел
Нам. гр. Кузнецов М Л 9
ИНК.1К. Горбунова 06.8$ Учлсток изготовления и восстднов-

nip? pJa ̂ Ешр\ЕИ( и! ихР о ifrp лЛеЭДпк с программой ЗОитыс.рыб. в год

Ю т  г.птпти гш итт!Т~— РП 1 ц
О б щ и е  дднные

( НАЧАЛО) ГИПРОПРОМСЕАЫТРОЙ
Г. САРАШОВН.контРг ТОЛМАЧЕВА Ы
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Продолжен и С ГПАБЛ. 1
Н А и м е н о вд н и е  

УЗЛОВ И ДГРВГАГПОВ

ОБОзнАмение 

УЗЛОВ и 
Агреглтов

Годовая 

програм
м а , шт

Ст о и м о с т ь , руб

Пр и м с ч а н и вЕдиницы Програм

м ы

Корпус с п и р а л ь н ы й ношшогт 52 - - Стоим ость

восшновльнм

АСТАЛИ входит

в стоимость ре-
МОНТА насоса

Колесо РАБОМ ев нош.оо.ооз i2 - - то же
Вал H0MJ9.00.0tt 225 - — п
Кронштейн H0U39.00.013 198 - - п
Кр ы ш к а  к о р п у с а H0i.i39.00.00f 140 - — 91

Корпус с п и р а л ь н ы й H0i.i39.00.007r 160 - - V
Колесо РАБомее H0i.i39.00.02i 38 - - п
Корпус спиральный H0i.3i.0i.00lT SO - - 11

Па т р у б о к  в с а с ы в а ю щ и й н о и ш . < № 70 — — 11

Колесо РАБОчее HOU1.OI.003 IS — — 11

Кронштейн о п о р н ы й H0i.32.0i.10i 64 — —
11

Вал H0i.32.0i.102 74 — — 11

К р а н ы  м о л о ч ь ы е

Пр о б к а 00.03.06.20i 250 - - стоим ость

ВОССТАНОВШ

детш  входите

стоимость

РЕМОНТА КРАНА

Пр о б к а 00.03.07.20i m - - то же
Про бка 00.03.0 8.201 450 — - V
Пробка 00.04.07.301 M50 — - 11

Пр о б к а 01.03.06.201 350 — — 11

Пр о бк а 01.03.07.201 250 — — 11

Пр о бк а 01.03.08.201 750 - — 11

п ро б к а 01.25.06.401 320 - - 11

К орпус к р а н а 00.03. ОБ. 001 290 — - 11

Ко рпус  к р а н а 00.03.07.001 m — - 11

К о р п у с  к р а н а 00.03.08.00i 4?0 — - 11

К о р п ус  к р а н а 00.04.07.401 120 — - 11

К о рп ус  к р а н а 01.03.0Б.001 320 — — 11

К о р п у с  к р а н а 01.03.07.001 220 — — 11

К о р п у с  к р а н а oi. 03.08.001 790 — — 11

К о р п у с  к р а н а Oi. 22. 06.30i 350 — — 11

Продолжение ГПАБЛ.1
НАИМбНОВАНИб 

УЗЛОВ И АГР6ГАГП0В
ОБОЗНАМбНИе 
УЗЛОВ и 
АГР6ГАТ0В

Годовая

ПРОГРАМ
М А М

Стоимость, РУБ

ПримечлниеЕдиницыПРОГРАМ
М Ы

М а ш и н а  д л я  о б р е к и  р о г о в  В2-фрл\
Нош неподвижный вг-фрм.оо.ооз 20 9,50 190,00 Изготовление

детдли
пллец 82-фР/й .00.007 в 1,60 9,60 ВОССТАНОВЛе-

ние двтАли
Пдлец Вг-фРМ-00.012 Б 1,80 10,80 то же
Нож подвижный вг-фрмоо.018 20 8,20 164,00 Изготовление

детдли
Ось 82-ФРМ.01.023 4 2,84 41,36 Восстановлс-

ние детдли
Г̂ПАНОВКА АЛ71 съемки ШКУР с ППШ РЗ-СИ 8

ВАЛ Р5-ф76 01 004 3 4,63 13,89 ВОССТАНОВЛЕ-
ние детдли

Вал РЗфМОШЭ 3 3,86 11,58 то же
палсц РЗ-ф7В01.018 8 1,44 11,52 и

Вал Р5-Ф78 03,258 5 4,72 14,1В 11
Вал РЗ-фЗВ 03.243 3 ь , \ ъ 12,39 и

Вал РЗ-фЗВ 03.403 3 3,67 11,01 11

ЭЛбВАТОР РОЛИКОВЫЙ Гб'ФЭК
Ось Гб-фЭК 00.001 4 2,04 8.16 ВосстАновле-

ние детдли
Ось гб-фзкоо.оог 4 2.32 9,28 То же

Ос т а н о в к а  а л з  мехднимеской съемки ш к у р  с  т у ш  КРС ФУАМ
Подшипник фЗАМ 02.1200 ъ 2,46 19,68 Восстанов-

ление летАли
Коргпс 07АМО2.1РО1 2 2,96 5,92 то же
3863Д0ЧКА ф7АМ 02.12.04 8 27,90 225,20 • п

Ва л  п р и в о д н о й фМ 02.12.05 Ъ 4 , 42 13,26 11

МездрильН А З  М А Ш И Н А  ММИ-А8
Вал ИМИ-48.2.33 е 4,85 9,66 Восстановлс-

ние детдли
ВАЛ КРИВОШИПА ЛШН-48.1.14 4 6,37 25,48 То же
ВАЛ ПРИВОДА ММН-48.2.П 3 3,62 -10,86 1 1

ВИЛКА ММ-161701.068 3 2,04 6,12 п

РЫЧАГ педлли ММ-2000.01.092 4 2,62 10,48 11

Вал промежуточный m w - h  8.2.17 2 3,74 7,48 п

Вал ножевой ММЦ-48.2.22 4 5,27 21,08 п

Продолжение гпабл.1
НАименовАние 

УЗЛОВ и агрсгатов
ОизнАчение 
УЗА08 И
дгре га т о в

Годовая

ПРОГРАМ
МАМ

Стоимость, РУБ
Пр и м еч а н и еЕдиницыПрограм

мы
Ва л  Ф р и к ц и о н а ММИ-48.2Л4 3 4,28 12,84 ВосстАновле-

ние детдли
Ва л  в и л к и ШИ-48.122 3 3,14 9,42 то же

50ЛЧ0К К6-ФВП-120.
8АА КбфВП-120. Ъ 4,95 14,85 Восстдновле-

1.02.002 ние детАли
Волчок КБ-Ф8ГЫ60

Кал К6-фВП-160. 3 4,84 14,52 Восстдновле-
1.01.015 ние детАли

ВАЛ кб-Фвп-160- 2 5,49 10,98 То же
Ш.ОЗО

Вал К6-ф8П-160 2 4,62. 9,24 л
1.13.001

Волчок МП-М60
Нож двухсторонний МП-8 50 4,77 238,̂ 0 Восстановлс-

ние детдли
Решет прмемнля МП-9 10 8,10 81,00 Изготовление

детдли
РсшеткА МП-Шй 10 8,00 80,00 то же
отверстие ДОАметРом,мм-2?
Решеткл МП-10 10 8.90 89,00 ъ
отверстие дилметром,мм-1Б
Решет к а мп-и 10 8,90 89,00 11
отверстие дидметром,мм-12
Шнек МП-7 2 22,95 45,90 ВосстАновле-

ние детАли
ПАлец шнекд мп-17 20 477 95,40 то же
шнек приемный МП-19 2 16,65 33,30 V
Вал- шестерня МП-32М 2 7,83 15,66 и

ВОЛЧОК КВ-Ф83П-200
Нож д в у х с т о р о н н и й Кб-фВЗП-200. 90 10,26 Я3,00 {0ССТАНО8-

00.002 ление детдли
Решеткл приемндя К6-Ф83П-200. 10 12,40 124,00 Изготовление

00.001 детАли

НАЧ-ОТЛ. AHUCUMOB,̂  816-1 -0181. 89 - ТХ
П\.СПСЦ. К Ш н б1Г  *Г6> ______________________________ШШ\Г ЖжйТГ- step**. t(£j9

/ пгдппгп! вздгсш щпт гтуш__________ .| П PU ВЯЗАН участок: изготовления ивоестдновлени?рллеи ОШШАНИЯ ПеРСРАБАТИВАНг УШТП1Н9Л ПШГПТПЕч РП 2ЦНХ1ТРАСМЙ АПК ШВГРАМНВ Й ТМТНШМ 1ВД
Оыцисданныс

1 h bn л ft A Li 1Р 111 Jpy ГИПРОПРОНСЕЛЬЦ РОЙтьж__ H.KOHTPv 0(89 \ 11гО̂ОЛп1СНиС) г. СаратовКопмР08АЛ-.НесмеяновА( *$шгь9б<-о>\ п Формат А2
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Продолжение / п л е л , i  Продолжение гп н б л . { Про д о л ж е ни е т я в л . {

Н а и м е н о в а н и е  
нзлов и а г р е г а т о в

Обозначение 
УЗЛОВ и 
а гр е га т о в

Подовая
ПРОГРЙМ-
мд, ш т.

С т о и м о с т ь , р у б .
Примечание

Н а и м е н о в а н и е  
Узлов и а гр е г а т о в

Обозначение 
Узлов а 
а гр е га т о в

Годовая 
програм
ма, шт.

Стоимость, р у б

Примечание

И л и м ен о в я н и е  
Узлов и  а гр е га т о в

Обозначение 
УЗЛОВ и 
агрегатов

Годовая 
програм
м а, шт.

С т о и м о с т ь , р у в
При м еч и  ни вРдиниды программы Единицы Програм

мы

Единицы Пр о г р я п

мы

Р е ш е т к и К б -ф ш -го о . 10 < г .ю 121,00 Изготовлена Ч ервяк Л5фКб 06.007 3 14.56 4э,74 В о с с т а ю т 3b0.O3.OO8

Отверстие диаметром, м - 25 00, 003 д е тал и ние детали Вя л А5-фМ2-М- 2 3,96 1 ,9 2 Восстановм

Реш етка К б -ф в з а -т . 10 13.00 130,00 т а  же Ч е р вя к А5-фК5 0 Ш Ъ 19.80 59.4а (Л о ж е -ЗЬ0.03, 016 ние д етали

Отверстие диаметром, мм-16 00. 0 0 1 К у т т е р  П 5 -  сР К И В я л А5- фМ2-М- 2 к ,59 9 ,1 8 т о  же

Ре ш е тк и кв-фвзп-гоо. г о 1 Ь ,г о 28к,0а о НОЖ Л5-(рКМ 00051а 10 0 9 ,0 9 90300 В о с с т а н е т -3b0. 0 3 ,0 2 5

Отверстие диаметром, мм- U 0 0 .0 0 6 ние детали Ось A S -ф м г-м - 4 2 ,1 6 8 ,6 4 '/

Вял -  ш е с т е р н я Кб-фвзп-гоо. 2 11,2 5 22 ,50 Восстановлю Червяк А5~фК6 06.007 3 1 7 ,1 0 5 1,30 Т о ж е -3 b Q .0 3 .0 2 B
о г. о гз ние детали Червяк Л5-ФКБ 06.011 3 т о 59,40 // В ал СрММ-ЪОО,ОЬ 3 4 ,7 7 14,3 1

Червяк Кб-фВЗП-200. г 6.84 13,68 Т а  же К у т т е р -  меш алка Р з - Ф С Е 0 1 .0 4
02. 0b5 Нож серповидный РЗ-фСВ01.021 200 6.12 1Z14.B0 В ос с т а  нов- О с ь  Б л о к а Л 5 -ф М 2 -М - 4 2 , <г 8 ,к 8 *

К и т т е р  Л 5 ~  ф к н ление детали -3b0.05.009a.

Н о ж ЛБ-ф КНООМ т 5,58 558,00 Восстановлю Ось рЗ-ф СЕОЗМ 3 2 .18 № т о ж е Л иния п о  о б р аб о тк е  т о н к и X Свиных КИШ ОК Ф01КС

ние детали Вял рЗ-фСЕ31.001 3 4 ,7 7 14.31 1, Вал п р и в о д н о й д ю к с -о гм п 6 5.62 3 3 ,1 2 В о с с т я н о т

ШКИВ лз-фки-омаз 3 3 ,/2 9 ,3 8 Т о ж е ф я р ш е м е ш я л к я  Л 5 -  Фм е ние детали

Шкив электродвигателя Л5-фКН 01.006 4 3.6 4 14,56 // Шкив электродвигателя АбфМб OO-QOh 2 3 ,26 6 ,5 2 В осетин а вас Вал пром еж уточны й (роке-0200.05 4 6 ,8 7 2 7 ,Ь8 т о  же

Шкив электродвигателя A5-cpmoiom к г ,9 в 1 1 ,8 4 /У мне детали Вял 1pQKC-0h.0a.29 к S, 12 2к,к8 *г

Ш кив А5-ФКИ02.0Ш 3 3,23 9,69 Вял Л5-фМ503.019* к к, 8 7 19.26 (По же В ал (pQKC-Ob.00.3C к 6 ,2 7 8 1,0 8 О

Р а  Же вой вял А5-фКН 02.0Oh 3 т 18 ,12 // B r a Л5‘ ф М Б М ,0 т 4 к, 6 к 18,55 * Ш к и в ф окс-оьмы 5 з ,к г 1 7 .1 0 <г

В я л А5-ФКН 03.003 2 4,8b 9 ,6 8 * A i t K А5-фМ503.022 6 3,4 0 26,46 Пз го т о в о е - Ш к и в (paKC-Ob.aO.5h 3 3 ,16 9 .4 8

К и т т е р  Л 5 -  Ф К 1 -Н ние детали Н в т о м а т  для п р о и з в о д с т в а со си со к  в г  - Ф И О

Н о ж фкь- m .o k <00 4 ,2 8 428,00 В  осетин 05- ш рш емеш алк а К б - Ф м м - 150 Вял В2-ф иа)1.05 4 5 ,4  3 2 /, 7 2 Восстанови

00. 01 пение детали Шкив фММ-150.02 2 3.62 7 ,2 4 Восстановлю 0 9 2 ние детали

Ч е р в я к м - Ф к 1-н о г. 3 10.62 31,86 (П о  же а .  о го . ние детали Л в т о м а т  к а т л е т о ч н ы и а  и - г м - к о

001 В я л Л5-фМ2-М 3 5 .5 8 1 6 .14 Т а  ж е Палец червячного колеса А К М -г -0 5 5 3,82 19 .10 Восстановлю

Шкив б о л ь ш о й А5-фК1-НОЗ. 4 4 ,6 2 18,кВ -150, 03.025а ние детали

0 0 4 В я л Л5-фМ2-М~ 3 3 ,9 6 11,8 9 // Вал л к м - г - г г а 3 1,56 г  г ,б 8 То  же

Ш к и в  м о т о р а А5-фК1~Н 03, 4 4,36 11,52 о -150.03.026 а Вал диска конвейерного А К М -г -2 6 3 5 ,3 8 16 ,14 <1

005 В я л фмм-150.04. 3 4 ,5 9 1 3 П // Д и с к  к он ве й е рн ы й Л К М -2 -3 5 £ £,20 3 1,2 0 Изготовление

Вял /15-фК1-Н(Й. 2 3 ,6 3 1,3 8 // 01. 05 д е т а л и

0 2 2 ф ярш емеш ялкя А 5 - ф М 2 - м - З Ь о Ось с т о л а А КМ -2 - 1 3 г 2 ,9 0 5 ,8 0 Восстановлю

В я л Л5-ФК1-Н ОБ. 2 4 ,1 1 9,54 // Ш кив д в и га т е л я Л 5 -Ф н г-м - 3 3,26 9 ,7 8 Восстановлю ние детали

003 -3ho. оо.ооЬ ние детали А в т о м п ,т  нельме!1НЫЙ ,П В - ф П В

h[ у г о т е р  ль'- ф К 6 Ш естерня м а л а я фНМ-300,02. 3 4 ,0 8 1г ,  г  4 т о ж е Вял т-ф пв-огАо) 3 4 ,7 2 <4,16 Восстанови
во-=*:
а:«с

Н о ж , А5-фК60203г 100 8,55 855,00 В о с с т а ю т о з . о г ние детали

ние детали К о н у с Л5- Фм2 - м - 8 2 ,5 2 г о , 16 и

Вял-  ш е с т е р н я А5-фКБ ОЗ.ОЙЬ 3 3 ,6 9 11,0 1 (По же -340.03.004
£

-ои

I

1—X
соа:

В я п - ш е с т е р н я А5-ФКБОЗ.ОП 3 4 , п « ,3 1 // К о н у с /1 5 -ф м г-н - 8 3 2 9 26 ,32 // ги п НШЩНН06 Е B 1 6 - 1 - D 1 B 1 . 8 9 -  г лНйч.отц. йнненмов %
гл.спец. КЯБЯНОВ <£f)Ь
га. спец ДРУЖИН (ГГ1Ь

/1 Нйч.грул. Кузнецов ш г
Привязан ИНЖ.ШТ. Горб ун ава м ч и . )9 участок и т чтвления и васстяш. 1 оборудования лерер 1л а т р я с  пей а п кГОЙ ЗООТЫС.РУБ.ВГОг

is стана Л ист листов
- П Г ~ ления детали бятывяющ 1

р-
L РП

3с прогрйм ь
Общие дпнные

м н е н и е ) ГИПРОПРПМСЕЛЬСТ РОЙ
г. е я р я т о в

i-  (ПРОАС
и н в.н : Н. КОНТР; Толмачева с A 1
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Продолжение гпабл.4
НдимсновАние 

ш о в  и АГреглтоб
Овозндчение 
УЗЛОВ и 
АГРБ ГА то в

ГОДОВАЯ
ПРОГРАМ
МА .̂

Стоимость, ру в.
примечдниеЕдини

цы
ПРОГРАМ
МЫ

Вал П6-фП8-ОШ< 4 3,6В <4,72 восстАнобле-
ние Аетлли

Вал эксцентриковый пс-фпе-ов.оот 2 5,35 <0,72 то же
ВАЛ ПБ-фП5-09.00< ъ 3,54 <0,62
Вал Пб-фПВ-12003 з 3,9< 77,73 и

Насос молочныйi 75-1И-1Ч.0-31
Ндконечник 841.09.004 20 2.70 54.00 Восс (ПАНОВ-

ление детАли
СепдрА тор- молокоочиститель го -ома-;зм

Веретено Г9-0СП.О-1.0-И 5 б ,« 30,60 Восстлновле-
ние детлли

СепАРдтор - молокоочиститель W5- отб-4с
Веретено м5-мш.<ног7 5 74,67 73,35 Восстлновле-

ние детлди
СепАРдтор- сливкоотделитель Ж5-0СН-С

Веретено ИШЕ-СМЮ 8 <6,65 <33,20 Восстановлю
ние детАли

Шестерня Ш7-0МЕ.С.0.Ш2 5 5Л6 28,80 то же
флАнец ШГ-МЗ-201.045 6 3,57 2<,42 51

Вал горизонгпальный ШУ-МУ-2ХИ-0Ч9 3 В.69 20,07 51

Бандаж Ш7-мч-г.о<.оя 4 24,30 97,20 11

вал Hff-MHOIOSO 3 4,97 74,97 11

СШАКАН И15-6П0.0Ш2 4 г,83 77,32 51

Корпус подшипника 1Н?-8СП.04.0Ш и 3,22 <2,88 11

СепАРАтор- сливкоотделитель• W5- ОСТ-3
Вал горизонтальный Ж5-МЗ-Ш.055 ч <0.87 43,48 ВосстАновле-

ние ДЕТАЛИ
флднец М5-МН0Ш7 5 4,96 24,80 то же
Бандам W5-H3-1M-01.(IK <0 6,3 63,00 51

СеПАРАШОР для высокожирных сливок Г9-0СК
Вал горизонтальный Г9-М5-2М.01 ч В.<2 32.48 Восстлновле

080|1 ние детАли
Бандаж МЧ-2.01-048 8 6.58 52,64 то же
Диск МП01.063Ц 4 4,87 <9,48 V

Гомо генмзАтор А1- огм
Червяк АМГМ.02.001 ч 6,46 25,84 ВОССТАНОв

ление леглли

Продолжение г п а б а .<
НАименовлние 

узлов  и д греглтов
ОвознАченне 
«л о в  и 

дгрегдтоб

ПОД08АЯ 
ПРОГРАМ
МА, шт.

Стоимость, руб .
ПримечдниеЕдиницы Програм

мы
Плунжер А1-0ГМ.03.ОО7А <0 <0 , п <0<,70 Восстанови

ление детдли
Ползун А1-ОГМ.03.0-10 4 4,95 <8,80 то же
Кл а п а н А1-0ГМ.ОЧ.ОО5 20 <2,96 258,20 V

Седло клапана А1-ОГМ.04.006 20 7.83 156,60 1)
Седло К Л А П А Н А А<.ОШ?,002 20 4,77 97,40 и
Клапан А1.0ГМ.ОГ.0036 20 7.38 147,60 11

А в т о м л т  РАзливочно- у к у п о р о ч н ы й  для П РО С тО К В АШ Й  о р п -б

П о л у м у ф т л ОРП-6.07.006 Б Л 69 22,14 Восстлновле-
ние детлли

БАЛ ОРП-6,07.079 А 3 б л <9Л< то же
Э к с ц е н т р и к ОРП-6,07-025 ч 3,9< 15,64 51

ось 0РП-6,<3.0Ш 4 ш 6,28 99
Оп о р н а я  в т у л к л 0Р2Ш.0201А 4 ш 6,<2 «1

А в т о м л т  для расфасовки сметлны м ь "0Р2Б
ОСЬ МБ-0РБ.01. <0 10,89 108,90 Восстднов*

0<.0<2 ление детали
БАЛ М6-0Р26.02 4 9,36 37,44 то же

01.004
АВ ТО М А Ш  Д Л Я У К Л А Д К И БУТЫ ЛОК в КОРЗИНЫ 6УЛ-1 к

Вал ВЧЛ-7К-08 6 6,93 41,58 Восстлновле-
00.07 А ние детлли

Бал ВЧИК-08- 6 7,11 42,66 Тоже
00.02

Ш т о к БЗД05.0Э.03 <5 2.47 37,05 91

Автоматы для расфасовки гпворога., творожных изделий и масла
APT. А Р С .  АР М  . АР7С

НОЖ APT 02.07.04 50 7,70 385,00 Изготовле-
ние детлли

НОЖ Н И Ж Н И Й APT 02.70.11 50 8.<0 405,00 То же
В а л APT. 02.13.01 <0 7,32 73,20 Восстлновле

ние детАли
ВА Л И К APT02.I4.03 6 3,64 21.84 То  же
Ось APT 02.78.02 70 2.<7 21,70 57
Ось APT 02.20.04 <0 2.29 22,90 11

ОСЬ APT 05.02.04 <0 <.62 <В,20 И
Прочие неучтенные 54716,06

Продолжение гп а б л .4
НАименовлние

УЗЛОВ И АГРегАГПОв
Обозрение
УЗЛОВ и 
Агрегатов

ГОДОВАЯ
ПРОГРАМ
МАМИ!

Стоимость, ру б.
ПримечлниеЕдиницы ПРОГРАН-

мы
РАБоты (<8% о т  об*
щей стоимости)

и т о г о ; 300000

В производственной д е я т е л ь н о с т и  тч л с то к  коопери
руется с действующими производсшвами ртп р а п о ,  
ве о стд в е  которого он о р г л н и э у е т с я ,  в часгпи хра* 
нения товдрно- м л т е р и А Л ь н ы х  ц е н н о с т е й ,  п р и е м к и , 
м о й к и , д е ф е к т А ц и и  ремфондд, г р у н т о в к и ,  консервл- 
ц и и  и упаковки во сст д н о в л е н н ы х  и и з г о т о в л е н н ы х  
детлдей, р е м о н т л  т е х н о л о г и ч е с к о г о  оборудования 
и и з г о т о в л е н и я  и н с т р у м е н т д .

СнАБжение р е м о н т н ы м и  м л т е р и А Л А и и  производит
ся через торговую базу р а п о . Рдсчет годовой 
п о т р е б н о с т и  м л т е Р И А А о в  приведен в р д с ч е т н о м  
т о м е -

2. Св о д н а я  в е д о м о с т ь  т р у д о е м к о с т е й

Рдсчет и компоновка рабочих м е с т  выполнены на 
основе трудоемкостей по видам работп, выданных в
состлве задания на п р о е к т и р о в А н и е ,  и методов орга
низации т е х н о л о ги и  п р о и з в о д с т в л .

Ре ж им  работы п р и н я т  двухсменный при 255 рабочих 
днях в году и п я т и д н е в н о й  рлвочей неделе. Э ф ф е к 
т и в н ы е  годовые фонды времени оборудования, рабо
чих мест и рабочих приняты согласно „Руководству 
по технологическому п р о е к т и р о в д н и ю  о б ъ е к т о в  по 
ремонту и т е х н и ч е с к о м у  обслуживанию сельскохо
з я йстве н н о й т е х н и к и ”  Р Т П 3 7 - 8 7 -

Св о д н а я  в е д о м о сть  рлсчетл т р у д о е м к о с т е й  приве- 
денл в г о а б л .2

IIiIIH 'I lihil Щ \ I hill 
тшпм1шмтт*мтл1ша

[ 1 Ш Ш 1 1 Ш Ж 1 Ш 1 1 Ж
8 1 6 - 1 - 0 1 B 1 8 9 - T X

Пр и в я з а н
Ш а Ш | Ж Ш И а Е а Я Ш

участок изготовления и BOtcTAhcT
Й Н Ш М Я М в ШШ УпмгРАннШ аиыс Mt. » п и .

инв.Нз
Общие длнные 
[продолжение)

&тддця|Лист
Р П

листов

ГИПРОПРПМСЕЛЬСТРОЙГ. Сар ат ов
КопиРовАЛ'НесмеяиобА,0̂  23961-01  р ф о р л \д т а  г
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Таблица 2

Наименование ряб от
Трудоёмкость 
работ на 
программу, 

чел. -  Ч

Примечание

Внутрицеховая транспортировка, те, id
мойка, дефектация
Слесарные (Разборка.; сворка, испытп- ззое,з2
ние насосов и кранов)
Слесарные работы по восстанов- 930.44
лепит деталей
(Попарные 10 !4, 99
Расточные 306.19
Сварочные 91В. 90
Наплавочные 990.10
Шлифовальные 73Z.84
фрезерные 318.93
Сверлильные 469.34
Газопорошковое напыление 478, 58
Полировальные 55,14
термообработка Ш. 62
Резка 96 90
Притиркя 1775,90
Испытание 540,76
Контра ль 489. 11

Итого: 14926,99
Неучтенные работы (30% от 4448, 09
Общей трудоемкости)

Всего: 19275, 07

а Выбор оси о вив га обо рудо в а н н я  
и транспортных ср едст в

Выбор основного технологического оборудования для очист
ка изготовления и восстановления деталей оборудования 
перерабатывающих отраслей ДПК и сельхозмашин произведен 
в необходимой комплектности; исходя из принятой технологии 
их изготовления и восстановления. При привязке типового про
екта оборудование необходимо доза грузить другими деталя
ми, имеющимися на РТП, сходными по техпроцессу. Расчет обо
рудования приведен в расчётном томе, а п еречень в

„ В ед о м о ст и  о б орудования/  Основное т ехн о ло ги ч еск о е обо
рудование п р и в ед ен а  в т авл : 8.

Таблица 3

Наименование
оборудования

Наименование
работ

ОбъемPR6om,чел.-ч.
производитель-ноешь,ФОНДврете- ни, q

Количество,  шт Шф- ФНЦИ-ентзагрузки

Примечание
расчетное принятое

Станок горнзон- фрезерные 318,93 4055 0,08 2 О. 04
ттно-феезерный
универсальный

6 Т 82-1
Станок вертикаль
ный шеольна-
фрезерный

6Т 13-1
ПЛОСКОШЛИфО - Шлифовальные 732,84 4055 9.19 2 0,09
вальный станок
С ПРЯМОУГОЛЬНЫМ
столом и
горизонтальным
шпинделем

ЗЛ 722 9
Универсальный
круглошлнфоваль■
ный станок
ВЫСОКОЙ ТОЧНОСТИ

39131 914
Двухсторонний Полировальные 55,24 4055 О, 01 1 9.91
полировальна-
шлифовальный
станок 38 -  852
Такарно- виною- токарные 2084884055 0,51 \ 1 0,59
резным станок Расточные 306,29 4055 0.09 г ~
(2Ц-215;РЩ-1000)

1К62Л
Универсальный Притирка 1775,90 4055 0,44 2 0,29
вертикально- Сверлильные 462.34 4055 0.11
сверл ильный станок

£Н 135

П р и в я з а н

мив.л£

Продолжение тавл. 3

Наименование
оборудования

Наименование
гавот

Объем 
работ,; чел.-ч.

производи
тель-
часть,фонд
врет-
Щц.

количество,шт

ц

Расчётное
Приня
тое

Радиально-свер-
лильный перенос-
ной станок 2К52-1
Станок наплявоч- Наплавочные 920,70 3955 0,23 2 0,12
ный универсальный

1/-653 м
Установка для вое-
становления шеек
валов 011-1-ООН
Установка порош- Газопорошковое 478,52 3955 0,12 1 0,12
ко8пя термораспы напыление
дательная ШР-185
Злектроаечь со- Термические 183.62 4100 О. 04 2 0,02
проши влення
камерная

т-6,12,4110 И i
Генератор высока-
частотный
64 г з - 166/0.066
Машина газа решу- Резка 86.00 3955 602 2 6 01
щая ЯШ -70
Машина перенос-
ная для машинной
воздушно- плаз-
менной резки
Микрон 2 -02
Установка для Строчные 316.90 3955 0,23 2 0,12
ручной плазменной
CBRPKH У ПС - 801
Полуавтомат
шланговый Д-825м

/  Н а ч .т л . О н и с и м о в
Т и п

Гд.спец
Мелей Др у ж и н _
Н пч.грт .

\(&21али.

к о в а н о е

к ш е и о в
Г о р б у н о в а

И. КатРЛГммочёва

TspSffL

б.ва
Ш .
тее9 

Т%9
S.B3

В16-1-0181.89 - ТХ

{У част ок и зго т о в л ен и я  нвосст ан ат н ю  С т адия  
цепш ей обор у дован и я  перерабат ывающ их 
т ат енЯ П К спрограт ойЗО О т ы сР Ш пщ .

Общие данные 
(продолжение)

РП
Л и с т л и сто в

ГНПРОПРОМШШРОН
г. С а р а т о в

Копира вал: Силорова *396i-oi ю формат я2
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Участок обеспечен няпольным и подвесным транспор
там для обеспечения максимальном механизации подъем
но' транспортных. рявот, высоком производительности 
таи да ня рабочих местах и техники безопасности. 
Межаперяционная трянспартиравкя осуществляется 
р у ч н ы м и  тележками, грузоподъемные операции 
производятся манипуляторами. Тип, грузоподъемность 
и количество транспортных средств опреде
лены исходя из массы, габаритов и протя
женности пути перемещаемых г р у з о в .

Остальное технологическое оборудование, о р г -  
оснасткя (верстаки, столы, темвочки, подставки) 
для каждого рабочего места приняты без рас
чета в количестве, необходимом для создания нор
мальных у с л о в и й  труда рабочих, в соответствии 
с рекомендациями НОТ и исходя из технологичес
кой необходимости.

5. Площади основного и вспомогательного 
производства

Расчет необходимых площадей участка приводится 
в расчетном томе. Состав и площади участка 
приведены в тавл. 5

Таблица 5
a s  р<> 

участков 
по т е х 
нологи
ческому 
п л а н у

Н а и м е н о в а н и е  у ч а с т к о в П л а щ я д ь ,
м 2

1 С  л е с а  р н  о -  м е х а н и ч е с к и й  У ч а с т о к 3 /9

2 С в я р о ч н о  -  н а п л а в о ч н ы й  у  ч а с щ о к 2 2 4
И т о г о - . 5 4  3

Л рада п же н не тл. Б
Нлименовя 
ние цехов, 
отделений, 
у ч а с т к о в
И СЛУЖБ
предприя

ти я

Профес
си я

Все
г о

чел.

Количество 
глющих по 

рядам

р й  в о 
р а  з -

Ко л и че ство
работаю щ их  
по с м е н а м

ГРУП-
п я т
извод
сгвен
ного
про
цесс

ш и 
т 
во

спей

к о л и ч е с тв о
работаю щ их

I Е ш. W У 41

Теме на ценен а по
списку

Наиболь 
шля смен а

М ж М ж N Ж М ж

Испытатель 1 — - 1 - - ~ 1 _ i - 2Ь 1 1 - 1 -

на герме-
тичность
И т о г о : 12 - 1 в 4 / — 4 3 £ - - 9 3 4 3

С в я р о ч н о Злекгро- 1 3 6 1 1 - 1 -
няппявоч- г л з о с т

НЫЙ УЧЛС- щик

т о к Электро 2 — - 2 — - - 1 — 1 3S 2 2 - 1 -
В И БРОНЯ Л-
лавщик

И т о г о : 3 - - 3 — - - 2 - 1 - - 3 - г -
Всего: 15 - 1 9 4 1 - 6 3 7 - - 12 3 6 3

6. Состав и численность работающих
4. Складское хозяйство

Площади всех типов складов для хранения материаль
но- технических ценностей участка в Р Т П  Ряпо опре
делены расчетом в зависимости от н о р м ы  запаса и 
н о р м ы  площади на единицу хранения. Состав необ
ходимого складского хозяйства приведен в тавл.А.

ТЛавпица 4

Наименование Площадь, m z

Склад металла 1 , 7
Склад основных и вспомогательных 5 .6
материалов
Склад химикатов 2,0
Склад лакокрасок 0 ,6
Склад ГСМ 1М
Склад газов 1 8 ,7
Склад порожних баллонов 13,3
Склад промотходое 1,0
Склад ремеронда £ 0 .5
Склад готовой п р о д у к ц и и 3 0 ,3

Ш татные, ведомости работ аю щ их приведены  в тд б л .£~2

Щ т я т н я я  в е д о м о с т ь  п р о и з в о д с тв е н н ы х рабочих
Таблица 6

Ня имено
вание це
хов, ОТАВ- 
лений, уча
с т к о в  и 
с л у ж б  пред
ПРИЯТИЯ

Профес
сия

Все-
г о

чел

К о л и ч е с т в о  р я б о -
т я ю щ и х  па Разря

д а м

Ко л и че ства  
работаю щ их  
по с м е н а м

Груп
па т  
швод 
ствея 
ного 
про
цесса

Ш и
чест-
ва

смен

Количество
работаю щ их

I 1L Ш W 2 W

ICMPHA Йемена п о
СПИСКУ

НЯИБОЛЬ
шяятш

м ж м ж м ж м ж
Слесарно Спеш ь 6 — { 3 / 1 - 3 - 3 - i d ' a 6 - 3 -
м е х а н и - по р е т
ч е с к и Д т у  c m -
у ч а с т о к скохозян-

сгвенных
пашин и

o s m iu m
Такярь- 2 - - 1 / - — - 1 1 - i s 2 1 1 — i
расточник

Шлифов / — — - / - — — 1 ~ — I S 1 — 1 - 1
щ и к
еррезв- i - - 1 - - - — 1 - _ I S 1 _ 1 _ 1
РОВ щи к

Ш Ш Щ Л 1 - - - 1 - - - - / - I S 1 1 - - -

Привязан

И н в .И *

Ш т а т н а я  в е д о м о с т ь  И Г Р , с л у ж а щ и х ,  М О П  
___________________________  _________ТйБЛИЦй 7

Наименование
должностей

Общая 
числен-
ность,

чел.

в том числе Группа 
произ- 
в одет- 
венного 
ПРОЦЕССА

Наиболь
шая

сменаЦ Т Р служа
щие

МОП

Мастер производствен- 1 1 — — 16 1

нога участки
Итого: 1 1 — — 1

Сводная ведомость работающих ТЯ6Ащй g

Наименование
с тр у к ту р н ы х
подразделений

Рабочие

И Г Р
Служа

щие М О ППроизвод
ственные

Вспомога
тельные

Производственны й 15 — 1 — —
у ч а с т о к

Всего : 15 - 1 — —

m m  ннисиноб} 
Гл.спец.\КаБЯнов

/  Няч.грш
Гл.спщ. Д р у ж и н

Кузнецов ш
Щ Ш г Горбу нова

и.кантрА Галнячевй

8 1 6 - 1 - 0 Ш . 8 9  -  т л

Участок изготовления и восстановления 
деталей оборц овйния  лерерябятывлнщю
йТРЙШИ АПК С ПРОГРАММОЙ М О гыс.р ш щ

Общие данные 
Спродолжение)_____

С т я т Л и с т Л и с т о в

Р П 6

ГИПРППРОМСЕЛкЕТРВИ
г. С а р а т о в

2396j-oi и  Копировал: С ави н а с<^ формат Ай
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7. Крот кое описание т ехнологического  
п р о ц е сса

Восст аловление и зн о ш ен н ы х о  изгот овление новы х 
деталей оборудования перерабат ь/ в о ю щ и х от раслей  
ЯПК и сел ь хо зм а ш и н  осущ ест вляет ся н а  универсально/? 
оборудовании, переналао/сиваем  ом  н а  обработ ку опре
деленны х однот илнь/эс д ет а л е й  б  соот бет ст бии с  тех
нологическим  процессом .

Н о  рабоуие места участ ка дет али пост упаю т  со скла
д а  ДОР РТП  Р6ПО, б  со ст а в е  кот ороео организует 

ся ууост ок.
Производст венны й процесс восст ановления и  изгото- 

вления организует ся н а  оснобе со зд а н ии  сп е ц и а л ь н ы х  
групповы х м арш рут ов обработ ки дет алей, и м е ю щ и х  
аналогичны е т иповы е поверхност и , п о д л е ж а щ и е  вос
ст ановлению, и  т ип о вы е сх е м ы  б а зир о ва ни я.

в  кауест бе п р о гр есси в н ы х способов в о сст а н о вл е 
н и я д ет а л ей  прим еняю т ся: эл ект р о ко н т о кт н а я
п риварка мет алл иуеской ленто/; элект род у  со ва  я наплав
ка  в  ср е д е  Углекислого га за  и  под сл о е м  <рлюсоу с 
п о сл ед ую щ ей  м е х а  н и  веской обработ кой; плазм енная  
сварка и  р е з к а ; газопорош ковое напы ление.

Подача д ет а л ей  к  р абоуим  мест ам осущ ест вляет 
ся рууны м и т ележ кам  и  с  п одъ ем н о й  плат срормои и  
м анипулят орам и. П осле вы п о л н ен и я  в с е х  о п е р а ц и й  
по восст ановлению } дет али п риним аю т ся О Т К  РТР, в  
со ст а ве кот орой о р га н и зует ся  Участ ок, и  н а п р а в л я 
ются в  ком плект овоуное от деление. Д о ст а в к а  деталей 
но ууа ст о к и  о т п р а вл ен и е в о сст а н о в л е н н ы х о су
щ ест вляет ся в н ут р и ц е хо в ы м  т ранспорт ом  РТП.

в. Но у  у н а  я  о р га н и за ц и я  труда, м е х а н и з а ц и я  
и  авт ом ат изация т ехнологи у е ск и х  процессов.

Основной зодауей наууной организации т руда являет ся  
обеспечение с  пом ощ ью  организационны х и  д р уги х реш ении  
выпуска продукции уст ановленного качест во и  обеспеуение  
высоких эконом иуеских показат елей робот ы .

Основные полож ения наууной о р га н иза ц и и  т руда вь/лол 
ня/отся в  соот вет ст вии с дейст вую щ им и норм ат ивными

докум ент ам и и вклю уаю т  в  себя:
разработанный т ехнологи уеский процесс, который у  у омы

вает производственную программу и  характер выпускаемой продукции
рационально построенную производственную структуру и  

технопогоуескую планировку ууаст ка н а  основе взаим оувяж и  
т ехнологиуеских процессов по восст ановлению  дет алей  
р азли ун ь/х м а ш и н ;

соверш енст вование о рга н иза ц и и  работ ах мест.
О рганизовано производст во со сп ец и а л и за ц и ей  р а б о 

чих мест поводам  выполняемо/х т ехно ло ги уеских операций 
доставка деталей н о  р аб о уие мест а м еханизированны м  
транспортом, обеспеуение р а д о  у и х  м ест  п р и сп о со б л е 
ниями, инст рум ент ом  и  т е хн о л о г иуеской докум ен
т а ц и е й ;

определенны й в  проект е опт и м а льны й  численный 
и проф ессионально- квалиф ицированны й со ст а в р а б о т а 
ю щ и х , п р им ен ен и е п р о гр е сси в н ы х срорм и  м ет одов  
о р г а н и з а ц и и  и х  т руда, р а б о т ы  в ы п о л н я ю т ся  с  
со вм ещ ен ием  вы п олнения н еско л ьки х операций од
ним исполнит елем;

конт роль вы пускаем ой п р о д у к ц и и  осущ ест вляет 
ся в  соот вет ст вии с т ехн и уески м и  усло ви ям и  н о  вь/- 
пуск продукции. Работ ники ОТК вы полняю т  работ ы  
по предупреж дению  б р а к а , вы  я в л е н и ю  б р а к а , про

ве р ке  п р а ви л ь н о ст и  з а п о л н е н и я  и  о ф о р м л е н и я  до
кум ент ов го т о вн о ст и  п р о д у к ц и и ,  к о н т р о л ю  и  при
ем ке д ет а л е й  и з р е м о н т а  , к о н т р о л ю  м ерит ель
ного  и н ст р ум ен т а , п р и б о р о в  и  о сн аст ки ;

м е х а н и з а ц и ю  и  а вт о м а т иза ц и ю  производст вен
н ы х  процессов. Уровень а в т о м а т и за ц и и  а  м е х а  низа, 
ции п р о и зв о д ст в е н н ы х п р оц ессо в Кям -- 63  %, ст епень ав
т о м а т и за ц и и  и  м е х а н и з а ц и и  п р о и зв о д ст в е н н ы х про- 
ц е ссо в  ;  процент  работ  и х  р уун о го  т руда
-  6,0  % ;

р ац иональную  о рга н иза ц и ю  т руда и  о т д ы х а ; 
м ера п р и  я т и  я  по  о х р а н е  т руда и  т ехнике безопасности.

9. М ер оп р и ят и я п о  контролю з о  котеством 
вы п уска ем о й  п р одукц и и .

Ууаст ок производит  и згот о влен ие и  во с ст ановле
н и е  и з н о ш е н н ы х  д ет а л е й  о б о р уд о в а н и я  перерабат ы -

Правязан;

ш в н г

в о ю щ и х  от раслей -бпк и с е л ь х о з м а ш и н  д л я  х о з я й 
ст в и  о р га н и з а ц и й  ПвПО.

Коуест во вы пускаем ой и з  р ем о н т а  п р о д укц и и  обес- 
п еуивает ся з а  счет  в н е д р е н и я  сл е д у ю щ и х  м ероприя
т ий :

прим енение п е р е д о в о й  т е х н о л о ги и  н а  изгот овле
ние и  во сст а н о вл ен и е д ет а л е й , р а з р а б о т а н н о й  
BHUUB UДом ВНПО  „ Рем  дет аль ”;

о рга н и за ц и и  сп е ц и а л и зи р о в а н н ы х  р а б о ч и х  мест , 
о сн а щ е н н ы х  р а б о  у им  и н ст р ум ен т о м ;

о р га н и за ц и и  к о н т р о л  я  з а  кауест вом  вы пускаем ой  
п р од укц и и  груп п о й  т е хн и ч е ск о го  конт роля Р ТП  но  
в с е х  э т а п а х  в ы п о л н я е м ы х  р а б о т , в к л ю ч а я  п о 
операц ионны й конт роль п р и  и зго т о вл ен и и  и  в о сст а 
новлении д ет а л ей .

го. Т е хн о л о ги чески е  м ер оп р ият ия п о  о гр а н и 
чению ш у м у  и  ви бр а ц и и.

Суммарное звуковое давленое, со зд а ва ем о е н а  р а б о ч и х  
мест ах различны м и источниками ш ум о , определено путем рас
четов но ЭВМ по программе НИЭН-Тв согласно СИиПР-^В-17 (часты/, 
глава f2j, которые приведены вр а счет ном  томе. Перечень 
участков, н а  кот орых создает ся избыт очное звуковое давле
ние и  мероприят ия по ограничению  ш ум о  до допуст им ы х 
пределов приведены  б  табл. Э.

Таблица Э

Наименование 
Участков 

с извь/точнь/м 
ШУМОМ

Перечень 
наиболее 
шумного 

оборудования 
и инструмента

Овцой
росчет-
ныОуро
Тень
ШУМО,
4 В

Харак
тер

шумя

Мероприятия 
по и/умоглушению  

до допустимых 
пределов -  3 5 6 8

Расчетная точки/ Металлооеэкушее 86,3 вЬ/соко- ПеталлореЖушее оболудово-
Слесарно- | ■

% частот. ног установлено на опорь/• ■ 9 - ■■■ ■—
механический нь/й оезинометоллические вибро-

Участок изолирующие марки 03-3/
Нкустическоя эффективность
метода составляет 4066

run НоУсметдинь9 Г9
Ис/ч. отд.
Гл- спей.
Гл. слей.
ftin/сруп.

Янисимоб
KqBouoS , /Ьс<—joKM
Кузнецов
ApyofcuH

ЧЬрбуноВц

Нконтр. КТол/уо чева Ы/scHr

06.89,
<Нлр-- 27.6.BS

m 89
S7.SJS9

щ я

8 1 6 - 1 -  0181. 89 -  ГЛ

восстс/кА СТоЬш
перерабЬтываюшосс отраслей ЛтГкспросрс/ммоО 300wc.py&6rod

Общ ие донные 
(продолж ение]

Лист Листов

РП

ГИЛРОПРОМСЕЛЬСТРОИ
г. С ар ат ов_____

Копировал: Звереве Я - * * ™ ™  П  ч>орпоп> Р 8
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Прододукение ш а е а . 8
НлименовА- 
ние учасгп-  
ков с избы
т о ч н ы м
ШУМ ОМ

Перечень
нАиво дее
Ш У М Н ОГО  
ОБОРУДОВАНИЯ 
и инструменгпА

Общий
рдечет
ный
уровень
ШУМА,

Д&

Х а р а к -
тер

ШУМА

Мероприятия по 
ШУмо глушени ю 

до д о п у с т и м ы х  
пред ел о в -  89 ДБ

РАСЧеТНАЯТ0ЧКА2 Злектроинстру- 99,9 высоко- Применение индивидуал*
Слесарно- м ент часшош- ных средств з л щ и т ы
Мех А НИЧЬИМ Й ный о т  ш у м а , ввиде
уч а  ото к вкдАДышей п р о т и в о -

ш у м н ы х  „ Б е р у ш и "
А к у с т и ч е с к д я  эФФек-
т и в н о с т ь  состАВляет
- 3 4  ДБ

Расчсшнаяточка! ВысокочАстот- 88,2 высоко- т о  же
Сва ро чн о - ное о б о р у д о - ЧАстот
НАПЛАВОЧНЫЙ ВАние ный
у ч а с ш о к

11. Т Р Е Б О В А Н И Я  П О Ж А Р Н О Й  б е з о п а с н о м  и

Кдтегория и класс помещений по в з р ы в о п о ж а р н о й  и 
п о ж а р н о й  опдсности определены с о г л а с н о  „ Р у к о в о д с т в у  
по технологическому п Р о е к т и р о в А н и ю ов-ьектов по ремон
т у  и т ехническому о б с л у ж и в а н и ю  с е л ь с к о х о з я й с т в е н н о й  
т е х н и к и "  РТ П  3 7 - 8 7 ,  ПЬЭ и у к а з а н ы  н а  плАне РАСПоложе- 
ния т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я .

Н а у ч л с т к е  обеспечены свободные проезды и эва
куационные  выходы в с о о т в е т с т в и и  с нормами т е х но 
логического проектировлния и ст ро и т е л ь н ыми  нормами . 
Н ч л с т к и  овеспечены п е р в и ч н ы м и  с р е д с т в л м и  пожаро 
т у ш е н и я .  Н а у ч л с т к е  п р е д у с м о т р е н ы  с л е д у ю щ и е  
м е р о п р и я т и я  по предупреждению в о з н и к н о в е н и я  и рас- 
про ст рдне ни я  пожара :

у с т р о й с т в о  в н у т р е н н е г о  п р о т и в о п о ж л р н о г о  водо
провода ;

выполнение п о ж а р о о п а с н ы х  р а б о г п  в з а щ и г п н ы х
КАБИ Н А Х  ;

п р и м е н е н и е  м е с т н ы х  о т с о с о в .

1й

12. Мероприятия по охране окрнжлнщей 
природной среды

Для снижения концентрлции вредных веществ в произ
водственных сточных вод ах  и выбросах в Атмосферу от р а б о-  
тлющего об о ру д ова ния  проектом пРвдусмАтривдется с о в р е 
м е н н а я  технология и технические средствА,в ч д с тно сти ;

снижение загазованносши выхлопными г а з а м и  
учасшка  за с ч ё т  при ме не ни я  электротележек для пере
возки д е т л л е й  и млтериллов;

применение о б о р у д о в а н и я  с в с т ро е н н о й  в ы т я ж н о й  
в е н т и л я ц и е й ;

у с т р о й с т в о  системы о б о р о ш н о г о  в о д о с н а б ж е н и я  
и повторного и с п о л ь з о в а н и я  воды .

Ведомость о б о р у д о в а н и я

Продолжение

Ма р к а ,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н АИ М Е Н О В АН И е Кол. МАССА

ед.кг
Пр и м е -
Ч А н и е

4. СлеСАРНО -  МЕ Х АН И-

ч е с к и й  у ч л с т о к

4 Стднок ГОРИЗОН ШАА У 4 3200 40,0кВт
но-фрезерный универ.
с а л ь н ы й , 6 Т 8 2 - 4 ,
РАЗ М Е Р Ы  С Г П О Л А , М М
320 х<2Б0, Г А Б А Р И т Ц
2280 X ЧЭбб'х 4690

2 ТеЛВЖКА РУЧНАЯ, 2 <20
08.06.450, ГРУЗО -
п о д ъ е м н о с т ь ,  к г - 3 0 0 ,
выьотл п о д ъ ё м а  пллт-
формы, мм-300
Г А Б А Р И т ы ,  м м
4300 X 7 8 0  X <370

3 М а н и п у л я ш о р  стм ди - Б Ч6Б
О Н А Р Н Ы Й  к о н сольно
Ш А Р Н И Р Н Ы Й  с А в т о -
м л т и ч е с к и м  у р а в н о -
вешивлнием г р у з а ,
K U H 6 D -  М4С, г р у з о -

Ма р к а ,
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. МАССА,

ед,кг ПРиме-
чдние

под-ьемноьть, кг-429
г а б а р и г п ы , м м
2735 х  4806 х  4520

4 Верстдк слесАРныйнА 4 449
два рабочих  местдОРШ
ГД БАРИ ты,  мм
2365x 320 x 4076

5> Плоскошлифовлльный 4 7000 24,0кВт
стднок с прямоуг ольным

столом и горизонтллышм
шпин дел ем , ЗЛ7&2 В,
РАЗМЕРЫ РАБОЧеЙ ПОВЕРХ-
кости с1ША,мм320>1#0
ГАБАРИГПЫ, ММ
<4640 x263 0 x266 5

б Универсальный крвгаошли- 4 5900 12,44 кВт
фОВААЬНЫЙ стднок высокой
точности, ЗУ434 ВМ,
Наибольший дилметр
УСШАНАВАИВАемОГО из-
делия, мм-2 8 0 ,
На и б о л ь ш а я  д а й н а
устАНАВливдемого
изделия, м м -740,
ГАБАРИты, мм
5620 х 2 5 8 5 х  4982

7 Стднок ВСРШИКААЬНЫЙ \ 4250 14,3 кВт
консольно-фрезерный, 6ШЧ
РАЗМЕРЫ СтОАА, ММ
<400x4600, ГАБАРИты, ММ
2570x2252x2430

8 Двусторонний поди- 4 490 4,5/2,0 кВт
РОВАЛЬНО-ШЛИФОВАЛЬНЫЙ
стднок, ЗВ852,
ДНАМЕШР ПОЛИРОВАЛЬНОГО

239^1-0 f
ГИ П РОП РОМСЕАЬСТРОЙ

I г, Сарашов
Коп ир ов ал ; МАшвеевд Maucf- формдт A Z
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П р одолж ение П р о д о л ж ен и е Пруобалс4сение
Лл//А1/9*

1

ПОркд.
nos. Обозначение Н о  им енование Као.

Масс9  

ед,кг
Приме
чание

Марко.
поз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол

MQCCQ
edjKr

Приме
чание

Марка,
поз О бозначение Н а и м ен о ва н и е

ноео круга, м м -485,

Кол.
Пасся
ед} кг

/Д/w/Vt*
чание

Крутя, mm18D,8S0, ширина сгбра 
зибнои ленты, mmSS-50, 
eodqpujbf, мм 180*680*1745

ленты, 70-7680-5801рази/ 
ры ленты, нн толщина 0,3‘Q8, 
ширина 580, длино 600.

габариты, мм680*444406

83 Версток слесарны й  
одноместный. OPP536S.

1 885

9 Прибор палу авто мот и - 
чесхиб для измерения 
твердости металлов

1 80S 0,85x8т
17

габариты, мн 786*570* 938 
Десректоскоп магнит- 
ныи передвиж ной

1 8S0 8,5 кв А габарит ы, м м  
1380 * 950 к 1SOO
UL/KQQO с н а б о р о м 1 в з

по методу Бри не л р М Д -50П, 84

0109 ТБ, габариты, мм универсальны х изме-

сЬБдриты мм840*375* 980 ЮОО * 600 * 760 рит ельны х инст ру-

to Пробор ср я измерения твердое- / 80 18 Плита поверочная 1 6 S м ент ов д л я  десрек-

ГМ) MfJOA*o6 и СЛАобавПО МР- и разм ет очн ая с
т ови/икр О РГ-4661,

щ
7одуРокбСААЯ WCTp^ffTl-lQ меасани чески обро- га б а р и т ы , мм

Тр 5006 габариты, мм бот онны  м и рабочо- 61S * 7SO * 4100

300* 53S * 78 S м и поберхност  ямо. 8S Установка для гидра- 1 50

// Стол ди 9  детректрвки. 1 103 ГОСТ /О90S -65. в-л и  ческо ео испь/ -

О РГ-1468 -0 1 '0 9 0 А 8-4- 6 3 0  * 400 т они я  кранов.

SQcSqp и ты мл/ 19 Подставка для лове- 4 74 n s  к  оое.ое.

8400 * 800 * 800 рочнои плит ы . говорит ь/, мм

ts Стол монт аж ный / 8 89 О РГ  - 51ЧЧ, 1500 * 500 * 980

мет а п пичеокиО габарит ы , м м 86 Радиально - сверлиль - 4 1130 1,5квт.

ОрГ*1468-01- 08 О J), 1015 * 700 * 830 ныи переносной сто-

собариты, мм 80 Прибор для конт ро- 4 4S0 нок, 8К58-4, маибольг

1800 * 800 * 600 л я  дет алей в  цент- и/иО диам ет р с  вер-

/3 Приспособление для / б р о х . П 6  - 4600, л е н  и я, м м  -8 5

ВЦ , мм- 8SO еабарит ь/. ммрасточки корпусов. РК-1.
еоборитб/. нм 4oo*3oo *soo Р П Ц . мм- 4600 4760 * 91S * 4970

14 ТоколнО' винторезный / 8560 Hh,S к8т. габарита/, мм 87 Ст анок т очильно- 1 365 б.Зквт.

станок, 1Кб8 Д, 8830*545 х 88S ш л и ф о в а л ь н ы й .

80. мм - 815ш РМЦ, мм -/ODD, 81 Универсальны й вер- 4 1800 4.18x6т. ЗК~ 634, р а зм е р ы

габариты. мм т икально- сверлиле- ш лидхобальных кру-

8786 л 1800 * 1500 ныи станок. 8 И 135, гоб. мм 400*90* 803,

ts Пресс монтоЖно-запрес- / 645 3,0 к вт наибольш ий диаметр габарит ы, мм

совочный еидровличес- сверления, мы-40, 4000 * 665 * 4830

кии д в у х  ст оечный габарит ы, мм 88 Станок для очистки 4 330 8,8квт.j О КС-/671м, 1030 * 88S * 863S сварочной проволоки

ном инальное усилие. 88 Машина ручная шлисро- 4 Ф tOSKSm.II§J

вольная электрическая.

I0
1

ММ 15/0*640* /970 и э -8009,
У

run НоУемегдит. •*об.Ь
8 1 6 - 1 - СИ81- 89 -  Т Хto I1!j

/ 93 диаметр ш ли ф о  валы HQYOT& Янисимоб Об. вз
га. спец\ Кабанов ОСЯЧ
Гл. спец Друо/син ОХ/З

____________________ L Ноу. еруа Кузнеуов ^ £ г чач
Привязан Ию/г.пкяг. Горбунобя М.ь 9 Ууосблеь

АОЛ1

ток цзготобАения ugocctqho- стадии Лист Листа/?

1
Ию/туког Король ска я М №.14 v# деталей ооорэ&ооони$

рл тЪптмегзкпи / tmr ОтоослА РП 9iT - /)ПК с программой Зоотыс.руб.б год.
Ведомость оборудования 

(продол женив! ГИЛРОЛРОМСЕШРОЙ
г. Саратов

,
инв. а/.° Н.КОНТР Толмачев*

гг9 ^ i - o i  Копировал: Зверева fu -‘ Формат л  8
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Продолж ение продолжение п род оаж с ;ние
Ма р к а  

по ъ / ОбОзнАчение Нд им еновАние Кол
МАСС/
ед.кг

приме-
чдние

Марк а ,
поз. ОвоэнАчение НАименовАние Кол.

Масса
ед.кг

Приме-
чдние

М а р к а
поз. ОвоэнАчение НлименовАНие кол.

Масса
Ц к г

Приме-
чдние

Окс-Иопдилнетр очнике ГАБАРИТЫ, ММ 2735*1806* Ь520 ” ГАБА РИТМАМ 526* 400х 195
МОЙ ПРОввДОК^ММ U  3, 5 Ванна для аклмндения детл- т 111,7 15 УСТАНОВКА ДЛЯ РУЧНОЙ 1 350 30,0 кВА

производительность,м|«ш лей при ЗАКллке в масло
ПЛАЗМеННОЙ СВАРКИ,9ПС-301,__

-0 5 , ГАВ АРИты .М М и воде, орг- з5оз, емкость габариты,ММ 900*700*1100
1950» 750x1050

— — — ___1______
МАСЛЯНОЙ 8АННЫ,М5'0,17 1— 16 ПОЛУ АВТОМАТ АЛЯ ДУГОВОЙ 310 18,5кВт

м Опора вивро и з о а и и к и ц а я 35 4,56 НАЧеРТБ- емкость водяной ванны сварки вереде углекислого газа __

резинометдллическАЯ же не Мъ'0,17, ГАБАРИТЫ, М М
— С 8СШ-ЗОЗУЗ, А'Я27м, ГАБАРИТЫ

РАВНО ЧАСТОТНАЯ, 0 8 -Я , ПОКАЗАНО 1320* 850*930 ММ, МЕХАНИЗМА ПОЛАЧ«-ШЯ*ЙО
МИНИМАЛЬНАЯ РАБОЧАЯ НА- Б Токарно- винторезный Т ~ 2580 П/7.5КВТ ПУЛЬТА УПРАВЛеНИШ*Ш* 270,
ГРУЗКА.КГ-370, МАКСИМАЛЬНАЯ СГПАНОК, 1КБ2А,

— ВЫПРЯНИТелЯ-600*Б70*900 __ I
РАБОЧАЯ НАГРЧЗКА.КГ-ЬООО, ВЦ.М М^.РМЦ.М Н-Ю ОО,

— 17 Тележкл ручная, 08,вв. 150 _2_ 120
ДИАМбТР ОПОРЫ,/ИМ- Й 7, г а б а р и г п ы ,  м м

— грузоподъемность, кг-зоо,
ВЫСОТА ОПОРЫ, ММ-50 27 8 6 х 1200х 1500 ВЫСОТА ПОДЪБМА ПЛАТФОРМЫ,ШИ

30 Томбочка инстиментАль- <0, 130 то м е 7 Установ ка  п о р о ш к о в а я " Г ГАВАРИТЫ.ММ 1300*780x1370
ИАЯ.27955.00.00 ШБРМОРАСПЫАИТеЛЬНАЯ, 18 Опора виброизолирунщая J L 1,56 НАчерте-
ГАБАРМТЫ.ММ $70*700*1070 У/1ТР- 185, ГАБАРИГПЫ,

— рбзинометдллмческАЯ рав- же не

М М  630*75*315
— НОЧАСТОТНАЯ. 08-31. ПОКАЗАНО

й.СвАРОЧНО-НАПЛАВОЧНЫЙ 8 Гб н б р а т о р  высокочастот- т 3000 235,0кВт МИНИМАЛЬНАЯ РАБОЧАЯ НА-
УЧАСТОК

ный, ВЧГЗ-160|0,066 ГРУЗКА, КГ-350, МАКСИМААЬ-

РАСХОД &ОДЫ,Л'Б, ГА БАРИ'
— НАЯ РАБОЧАЯ НАГРУЗКА, КГ-

А Станок наплавочный н̂ывтр- J 2 157 0 135.0KBA ТЫ,ММ 3200* МОО* 2400
— -№00, ДИАМбТР ОПОРЫ.ГИЩ

сальный комплектно с +з,Цквт ~ 9 щит гАЗОРАспредедитедЬ' 1 168 ВЫСОТА ОПОРЫ, мм -50
АВТОМАТОМ А- Й06, НЫЙ,01,02*006, ГАБАРИТЫ 19 Тумбочка инструментААь- 2 130 тоже
выпрямителем вдч-им, ММ 700 *6 50* 1620

— НА9, 2795S.00,00, ТАБАРИ-
У-Б53М, ГАБАРИТЫ, ММ 10 ЯЩИК ДЛЯ пескл. ОРГ-5139 ~ Г /|5 ТЫ.ММ 850*500* 1050
т о *  13оох зото ГАБАРИТЫ,ММ 500* 500х 1000 ‘ 20 ТележкАДля БАллонов т 95 9J

г Установка для восстанов- ~ г 980 75,0К8а 44 Ларь для конечного ин- 1 li5 СВАРОЧНЫХ, ЧЧ07, ГАБА*
ления шеек валов, он-мин сгмментл, орг- 5134, РИТЫ,ММ 900* 870x13 00
ГАБАРИГПЫ,ММ ГАБАРИТЫ, ММ 1000*700* 700

—

2670 X 1035 х 1515 12 МАШИНА ШАРНИРНАЯ ГАЗОРЕ-т 345 1008т
ъ Электропечь сопротивле- 4250 72,0 кВт 1НЧ1ЦАЯ СТАЦИОНАРНАЯ,

ния кАмернАЯ'СиО'РДфиг АСШ-70 (ШК-1- 1,{м)) ГА6А*
■■■—

ГАБАРИТЫ ,М М ---------- -----------------------
РИТЫ, ММ 1910*950*1800

—

I
—

IB lO x ^ S O x filiW 13 Стол ДЛЯ ЗЛСКТРОСВАРОЧНЫХ Q 2оГ
ц Манипулятор сгпацыонар- т *>65 РАБ0П1, ОКС-7523, ГАБА-

3
НЫЙ КОНСОЛЬНО-ШАРНИРНЫЙ РШЫ.ММ 4100*770*650

—
САВТОМАТИЧеСКИМ УРЙВНО 14 Машина пбреноендя для т too 63,0kF

1
ВешИВАНИем ГРЧЗА.КЦНбО-МЦ МАШИННОЙ ВОЗДЧШНО-ПЛАЗ-

8 1 6 - 1 - 0 1 В 1 - 8 9  -  Т Хтзопо ДТ»6М НОСТЬ, КГ- 125, 1 меиной резки, микрон-ш
""" аш м ш ш т я звт т т

1

------  - ■ -----1■-------- ИЕШШ1 1 Ш Ш Д  в д и  1 <ш
/

\ Ш 1 Я 1 А Ш Ш № д а т 1

ПРИВЯЗАН Щ Ш И 1 ш ж ь и л  т а  
ш ш т ш ш т ш ш ш

клеток изготовления ивоестлнов ления ДетАлеи оборудования.ПеРВРАБМЫВАГОЩИХ (ППРАСАеи АПК С ПРОГРАММ Ой ЗООТЫС РУБ.В ГОА£Ш _____ _______

1
_____ ___________ Ведомость оборч^о в а н и я  

(окончАиие) ГИПРОПРОМСЕПЬПРОЙГ. САРАТОВТПТЕТГС1-
Копировал; Несмеяновд, /5С|Э0РМАТ А2
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СШАД.иЯ Аист Листов
‘ и

РП 11ШВАЮиШХ QTPAWcU АПК С ПРОГРАММОЙ зоо mVic.pSb. в год
П Л А В  Н А  О Ш М .  0.000 ГИПРОПРОГСЕШРОЙ

г. Сара товИНВ. N " Ц.контр/ Тол м а ч ев а ж з ^ Ч  89
2з961 -0 1  1 6  К о п и р о в л л  Е в с т е г н е е в л ф о р м д ш  А2.
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Ве д о мо с т ь  рабочих чертежей основного комплекта ТК

Лист НАИМЕНОВАНИЕ ПРимвчАние

1 Овщис длнные
2 план на о т м . о . ооо
3 G xe M A  системы снабжсния сжатым возду-

х о м

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

ОвознАчение НлименовАние ПримемАние

ПРиллгАСМые документы

т к .с о СПбЦИфИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЕ АЛЬБОМЭ
т к . в м 6М ПО РАБОЧИМ ЧбРТеЖАМ

основного комплектл тк АЛЬБОМ 3

У с л о в н ы е  обозначение

— 35 —  Трубопровод сжатого воздуха Р*О,БМПа(6кГс/смг)
— з.5ч—  Тр у б о п р о в о д  с ж а т о г о  в о з д у х а  Р-0,ШаЦкГс1смг)
------- 3.5-------Тр у б о п р о в о д  с ж а т о г о  в оз духа  в щ тр д к е

© числитель - номер оборудования ЗНАМСНАТеЛЬ-НОМОР зчасптка

Об и| и с указания 
Т Общая часшь

Проектом п р е д з с м А т р и в А е т с я  ендбжение п о т р е 
б и т е л е й  сжатым воздухом, углекислым газом,кисло
родом, Ацетиленом, аргоном •

Системы технологических коллмуникаций выполнены

Типовой проект разработан в соответствии с 
действующими норл\а м и  и правилам и  и  прецусштрн- 
ВАет мероприятия, обеспечиваю щие взрывную,  взрывопошар- 
ш  и пожарную безопасность при эксплуатации з д а н и я .

Главный инженер проекта [Нажметдинов/

£
в с о о т в е т с т в и и  с тревовАниями следующих норма- 
ти Б н ы х  д о к ум е н то в:

„Правила усгпройсгпва и безопленой экбплуагпа- 
ции БПТАЦИОНАРНЫХ компрессорных УСГТ1АНОВОК, ВОЗДУХО
ПРОВОДОВ и газопроводов’1;

GH 5 2 7 - 8 0 , , И н с т р у к ц и и  по п р о е к т и р о в л н и ю  т е х 
нологических шальных трубопроводов Р у д о  ^О м п а 1’ ;

„Правила т е х н и к и  Б е з о п А с н о с т и  и п р о и з в о д с т 
венной банигпарии при производстве ац е т и л е н д 7 кисло
рода и г А з о п л А м е н н о й  о в Р А Б о т к е  м е т А л л о в . 11 
Основные показат е л и  по ч е р т е ж л м  т е х н о л о ги ч е с 
ких коммуникаций сведены в гпабл. 1

ТАБЛИЦА 1
основные ПОКАЗАТЕЛИ ПО ЧеРТеЖАМ ЩНОЛОГИШКИХ КОММУНИКАЦИЙ

НАИМсновдние системы РАСЧЕТНЫЙ РАСХОД 
иединнцд измерения

Ьс т а н о в л ь н н а * 
мощность ЭЛЕ- 
ктродвигАтелсй,

примечлние

Сн а б ж е н и е  сжатым
ВОЗДУХОМ Ц?77м7мин 138Чтыс мъ/г — С КОЗ ф. 4,2
СнлБжение специдль-
ными газами:
зглеКИСЛЫЙ ГАЗ 0,41 М5/ч <|55,4М3|Г —
КИСЛОРОД Ц5П|МЧч 2032,9м? |г —
Ацетилен 0,1?6 М5|ч Щ 5 М 5/Г — гОТ БАЛЛОНОВ

аргон 0,05м5 [ч 491,75м5|г —

2 . С н А в ж е н и е  с ж а г п ы м  в о з д у х о м

СнлБжение с ж а т ы м  воз духом  р е ш л е т с Е  птгём подклю
чение к с о о т в е т с т в у ю щ и м  сетям су щ е с т в у ю щ е 
го з д а н и я ,  в к о т о р о м  о р г А н и з з е т с я  у ч д е т о к .

После МОНТАЖА и ИСПЫТАНИЙ ТРУБОПРОВОДЫ СЖАТОГО 
ВОЗДУ/А, Проложенные ОТКРЫТО, окрашиваются эмалью 
П Ш - Н 5  ГОСТ 6^65-76* по Грунтовке Гф -0 2 1  ГОСТ 25129-82* 
Трубопроводы, проложенные в ш т р А б е  пола, покрывают
ся ИЗОЛОМ ГОСТ 10296 -79 .

Ра с х о д ы  с ж а т о г о  в о з д у х а  по отдельныт потребителям 
приведены в гпабл. 2

т а б л и ц а  2
Р а с х о д ы  с ж а т о г о  в о з д т х а

Технологическое об о ру д о в ан ие щ ПНЯ10ТР66ИV/WUH р
ности,
м’ /мнн

дльле-ние
М П а
(КГС/
смг)

Поз. НлименовАние, м а р к а  (тип) кол.
/Ма к с и
МА ЛЬ -
Н Ы И

Ь'козф
исполь
ЗОЕАНШ

Q )  СлесАРНО'МехАнический
у ч а с ш о к

Пневмо приспособление 3 0,015 0,006 0,016 0,6(6}
ik Пн е в м о  п д т  рон 1 0,025 0,045 0,045 0,6(6)
ъ М ан ипу лятор  стационарный КШ-460-М4С 5 0,00 0,16 0,6(6]

(2 ^ СВА РОЧНО - НАПЛАВОЧНЫЙ
УЧАСТОК

1 Ст а н о к  н а п л а в о ч н ы й  э н м в е р - 1 0,3 0,09 0,09 0,5(5}
с а л ь н ы й  э-Б5 З м

h Манипулятор стационарный киНВО-л и с 1 0,1 0,0 0 0,06 0,6(6)
2 НстлновкА дае восстАно8ления шеек 1 0,35 0,4*1 0,Й 0,40)

ВАЛОВ 044- 4- 02Ц
41) МАШИНА ПВРеНОСНАЯ ДЛЯ МАШИН-

НОЙ ВОЗДУШНО- ПЛАЗМеННОЙ
резки М и к р о н - Q-02 \ 0,1 Q02 0,02 43(3)

3. СнАБшение спец илльными газами

СнлБжение потребителей А ц е т и л е н о м } кисло родом, угле
кислы м ГАЗОМ, АРГОНОМ ПРеДУСМАГПРИВАеТСЯ от привозных 
баллонов, устАНАвливАемы* непосредственно у  сварочных 
постов на сварочно- наплавочном у ч л е т к е .
Установку и эксплуатацию баллонов производить согласно 

„ П равилам  техники безопАсности и производственной санита
рии при производстве лцетиленА, кислорода и глзоплАпенной
ОБРАБОТКЕ МеТАЛЛОВ01

Привязан

1ИНВ. № |run HAH1MET4UH0I 'а 816-1-0)61.  89-ткЙАЧ.ОТД. Попова 06 S3ш ш г ГУРКИН 0613
Ш т . 1АМАЮН0ВА <*.93ТШйГ АенисовА &есч£Об Я 9

участок изготовления и ВОСС ТАНОВ-
ш ш ц т ш ш кРАМ МОИ ЗООТЫС.РТБ. В ГОА.

Стадия ЛИСТ листов
РП 1 3

Общие длнные ГМПРОМШМРОНг. СаратовЛ_ .1\тт1мшшштвжъ
КОПИРОВАЛ: Несмеян О 6 А ,^ Л | 2Ъ961-01 / 7  ф ор м  АТ







АЛ
ЬБ

ОМ
 -1 Ведомость рабочих чертежей основного комплектл АС

Лист НАитновАние ПримечАние
\ Овщие дднные ( н а ч а л о )
г Обилие дднные (о к о н ч а н и е )
ъ Пл а н  н а о т м . о.ооо. (Эк с п л и к а ц и я  п о л а .

Оконный проем ОМ
4 Перегородки из железобетонных ПАнелей. Схемы 1тЗ.
5 Перегородки из железобетонных пАнелей. Узлы 1̂ -5
Б Перегородки из профильного стекдА- Схемы Д,5.
7 Сх е м а  расположения элементов Фо н д а  ментов
8 Схемд рлсполошения элементов п о к ры ти я . У»ел1.
9 фзнддменты фм1,фл\ 2

10 Ведомость расхода  стали  н а  элемент, гп а б л и ц а

НАГРУЗОК
И фщлменты пщ обОМДооАние фо1?фо7. 8зел1. сечение

А-А.

Ведомость ссылочных и пршгАемых документов
О в о з н А ч е н и е НАИМеНОбЛНИБ Примечлние

Ссылочные документы
ГОСТ 8484-00. Плиты подоконные железобетонные

для производственных з д а н и й . Конструк
ция и рдвмеры •

ГОСТ 14624-84 Дь в р и  деревянные для п р о и в в о д -
Ственных з д а н и й  .Типы, к о н с т р у к -

- - -

ция и р а з м в р ы .
Шифр Ш -8 2 Окна деревянные с применением

стекл опд кетов  для задний промыш-
ленных предприятий.

1.0 3 8 .Н вып-1 Перемычки железобетонные для
зданий с к и р п и ч н ы м и  стенАМи

Ш6Ч0 Двери деревянные внутренние для жилых и
общественных зданий по гш6629-74*

то.Ивмл.И Стены ндружные из однослойных плнвлей для
3

т
каркасных общественных, произвоцственньтх ивспо-

могатвльных зданий промышленных предприятий.
g

9

Ё=2

1444-1 вып.1 Конструкции полол производственных з д а н и й  а в т о -

м о б и л ь н о й  промышленности.
Типовой проект р а з р а б о та н  в соответствии с действу

ющими Н О РМ АМ И  И П РА В И Л А М И  И  ПРеДУСМАТРИВАеШ
мероприятия, овеспечивАющие взрывную, в з р ы в о п о ж а р 
н у ю  И П О Ж А Р Н У Ю  БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ Э К С П Л У А Т А Ц И И  
З Д А НИ Я  .

Гл а в н ы й  инженер п р о в к т а  |нлшметдинов[

продолжение
ОвознАчение НАИМеНОбАНИС Примечлние

0.430-20 ВЫП. 1,3,4 Узлы стен ИЗ КИРПИЧА ОДНОЭТАЖНЫХ

промышленных предприятий.
2 .4 3 6 -1 7  6ЫП.1 Узлы окон с деревянными переплетл

МИ ПО ГОСТ 12706-81.
Ш 0 .9 -2 В Ы П .0 ,1,1^7 Пбрсгородки плнельные зданий промыш

ленных и сельскохозяйственных пред
П Р И Я ТИ И .

1.43H3 ВЫП. 1,2 Перегородки из профильного стеклА
1.400-17 6ЫП.1 Унифицированные закладныс изделия

железобетонных конструкций для
крепления технологических к о м м у  ни-
к а ц и й  и  у с т р о й с т в .

1.412.1-4 Монолитные железобетонные фундлнен-
ты на естественном о с н о в а н и и  под

железобетонные стойки флхверкА.
Материалы для проектировлния И
рАвочие чертежи-

1410-5 ВЫП.1 Сетки евдрные для армирования железо
Бетонных конструкций

141?. И, ВЫП.1 Балки фзндАментные железобетонные
для н а р у ж н ы х  и внутренних стен
производственных зданий  промышлен
ных предприятий.

ГОСТ 2Ш.0-77*-Гтгт.2-771; Плиты железобетонные ребристые прсдва-
ГОСТ22701.5-77* рительно нАПРяженные размерами б*3м для

покрытий производственных зданий.
ВЫП.1 Стаканы для крепления крышных венти-

авторов ,  дефлекторов и зонтов
2.1(Б0-1Ь,ВЫП.1 Типовые узды покрытий промышленных здд-

н и й  вмесгАХ п р о п у с к а  вентиляционных ШАХТ
1.463.1-3/87 фермы стропильные железобетонные везрлс

косные продетом 18иЯДмдля о д н о э т а ж н ы х

ЗДАНИЙ СМАДОУКЛОННОЙИСКАТНОЙ кровлей

ПРИАЛглемые документы
ACBM Ш  ПО РАИЧИМ ЧЕРШНАМ основного

КОМПЛвКТА М АРКИ АС Ал ь б о м  3

Ведомость с п е ц и ф и к л ц и и

Лист Н л и м ен о вА ни е Примечлние

3 СпецификАЦМя элементов ЗАполнения проемов дверей
3 Сп е ц и ф и к а ц и я  перемычек
3 Сп е ц и ф и к а ц и я  элементов здоолнения оконного оросма —

19

продолжение
Аист НАИМеновдние ПримечАНие

4 Спец иф икац ия  элементов железобетонных перегородок ( н а ч а л о )
5 Специф икация  элементов железобетонных перегородок (окончдние)исген
Б Спецификация элементов перегородок из п р о ф и л ь н о го  стеклА
7 Спецификация к схеме располож ения  элементов Фу н д а м е н т о в

8 Сп е ц и ф и к а ц и я  к  схеме рас пол ож ения  элементов п о к р ы т и я

Ведомость объемов сборных Б е т о н н ы х  и железобетонных конструк
ции по рабочим чертежАМ основного комплскта АС

S
S-z НлименовАние группы 

элементов конструкций Код Количество
м*

Приме*
чАние

\ Колонны 582100 4,05
г Ба л к и  фунДАментные 532400 1,48
3 Перемычки 5Ш00 0.93
4 Панели перегородок 523300 28.98
Б Плиты подоконные БВЭ̂ОО 0,02
б Стаканы 729(00 0.39
7 Всего бвтона и жолезобешонА 37.25
Примечлние: Материалы на изготовление сборных Бетонных ишелезогетонных конструк
ций Учтены в ведомости потребности вмдтериАЛАХ и отдельно не учитываются

Оещис ОКАЗАНИЯ
1 У ч а с то к  изготовления и восстановления детАлей оборудования разме

щ ается на  существующих площадях ртппри  их техническом перевоору
жении или реконструкции и имеет рлзмеры в пллне 18*30мвосях. 
Существующее здлние условно принято со следующими хАрАктерисги 
к а м и  здания и конструкций: оно может Быть двух и много пролет
ным с ш и ри н о й  пролетл 18м; к а р к а с  сборный железо Бетонный спред 
ВАРитеЛЬНО'НАПРШННОЙ а р м а т у р о й  с ш а г о м  к р а й н и х  колонн Бм, 
средних-Д̂ лл; покрытие-сворные железобетонные плиты рлзмером 
6х3м опирлющиеся н а  БезРАскосные фермы по серии |.из.1-з|87, 
в ы сота  до н и з а  фермы 7,Ы) фтндАменты под колонны-монолит
ные железобетонные', стены ндружные-плнельные сдмонесущие 
из легкого вето н а -, окна  со сплренными деревтти переплегАнн разиврани

-------------------------------------- Пр и в я з а н

т ш т т г  ггтгп—
т т к

; к ш
т п гИНнаклт£

R. контр.

HAWMBTA4H0t|«?w^ 6Z&
Шь1

щ н н о
ш

УЛЬЯНОВА
ш д
Ж П

Ш 2 Г
ПОПОВА ЩьЛ*.

i

Ч ..

О-Ш

Ш

8 1 6 - 1 -  0 1 8 1 8 9  -  а с

У ч а с т о к  изготовления ивоестлновле- Щ й Г
иия детАлей ОБОРУДОВАНИЯ ПегеРАБАТЫВА~ 
наших отрдцеи А П К с Ж гт ш Ш т ы с ш а д

Овщие дднные (начало]
К О П И Р О В А Л : Несмея НОВА ,* 3 ^  15961-0'!

Аист Листов

\\

2 0

ГИПРППРОМСЕЛЫТРОЙ
Г. С А Р А Т О В  

ф О Р М А Т  Д 2
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с т е п е н ь  о г н е с т о й к о с т и - !!? кдльс о т в е т с т в е н н о с т и "  !1.
2. Бытовое и с я н и т в р и о е  о б о р у д о в а н и е  р а з м в щ а в г п с я  в с у 

ществую щем л д м и н и с т р А т и в н о -  Б ы т о в о м  к о р п у с е . Ведомость 
гирдеробного о б о р у д о в а н и я  и с л н и т А Р н о -  Б ы то в ы х  устройств 
д а я у ч а с г п к а  приведен а н а  листе 2. и в ы п о а н в н а  н а  о с н о в а н и и  
ш т л т н о й  ведомости р а б о т п а ю щ и х  н а  у ч л с т к е ,  приведенной в 
те х н о л о ги ч е с к о й  ч л с т и  п р о е к т л  и в с о о т в е т с т в и и  с опро
б о в а н и я м и  6НиП 2. 09. 04- 87 „ А д м и н и с т р л т и в н ы е  и бытовы е 
з д а н и я .”

3. Пр и  реконструкции в ы п о л н и т ь  след ую щ ие р а б о г п ь г .
а) существ ую щие полы Р А В О Б Р л т ь и  в ы п о л н и т ь  вновь в 

с о о т в е т с т в и и  с экспликацией п о л о в ,  п р и в е д е н н о й  нд 
л и с т е  3, по в в з м о щ н о б щ и  сохранив подстиллющий слой;

б) в ы п о л н и т ь  р а б о ш ы  по у с т р о й с т в у  п е р е г о р о д о к  с 
подводом под н и х  ф у н д л м е н т о в .  З п п р о е к т и р о в А н н ы е  
сворные Ж Е л е з о ь е т о н н ы е  перегородки м о г у т  Б ыт ь  з л м е -  
нены н а  лговые А ^ г и е  с п р е д е л о м  о г н е с т о й к о с т и  0(25часа;

Б) в покрытии в ы п о л н и т ь  р а б о ш ы  п о  у с т р о й с т в у  о п г  
верстий в с у щ е с т в у ю щ и х  п л и т  ах п о к р ы т и я ;

з) в ы п о л н и т ь  ф у н д А м е н т ы  под в н о в ь  у с т А Н А в л и в л е м о е  
т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о  в л н и е ;

3) по оси Б м е ж д у  осями ?-8 д е м о н т и р о в л т ь  стеновые 
плнели до о т м .  4.800 и в ы п о л н и т ь  к и р п и ч н у ю  к л а д к у  из 
кердмического р я Эо в о г о  э ф ф е к т и в н о г о  к и р п и ч а  крэ75|1350|15 
г о с т  530-80 н а  рлстворе м а р к и  „50" с р а с ш и в к о й  ш в о в . Цо к о л ь  
д о  1,200 о ш т у к л т у р и т ь  с н а р у ж н о й  ст о ро н ы ц е м е н т н ы м  
рлство ро м с о с т л в л  !'• 2
В процессе в о з в е д е н и я  к и р п и ч н о й  ст е н ы у с т л н о в и т ь  
а н к е р ы ,  п е р е м ы ч к и ,  в о т к о с ы  пр о ё мо в дверей,  окон зало
ж и ш ь  д е р е в я н н ы е  А н г т и е п т и р о в л н н ы е  п р о б к и  через 
1200мм по в ы с о т е , н о  не менее дву х  н а  о т к о с ;

е) н а  с т р о я щ е м с я  у ч А с т к е  в ы п о л н и т ь  в н у т р е н н и е  от
делочные р а ы ш ы  по в е д о м о с т и  о т д е л к и  п о м е щ е н и й  
н а  л и с т е  2.
Ц в е т о в о е  р е ше н и е  о к р а с к и  в н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т е й  
с т е н ,  п е р е г о ро д о к ,  к о н с т р у к ц и й  п р и н и м а в ш с я  п р и  п р и 
в я з к е  п р о е к т А  в с о о т в е т с т в и и  с ОН 1 8 1 - 7 0 , ; Н к а з а н и я ~ 
ми по п р о е к т и р о в А н и г а  ц в е т о в о й  о т д е л к и  и н т е р ь е 
ров п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и й  п р о м ы ш л е н н ы х  пред
п р и я т и й ! !

4. За  условную о т м е т к у  0.000 п р и н я т ь  у р о в е н ь  ч и с 
т о г о  пола первого этпажа с у щ е с т в у ю щ е г о  здания.

5. Г о р и з о н т л л ь н у ю  г и д р о и з о л я ц и ю  н а  о т м . - 0 , 0 Ъ 0  вы
полнить по ф у н д А м е н т н ы м  б а л к а м  и п е р е м ы ч к л м  из 
ц е м е н т н о г о  р а с ш в о р а  с о с ш а в а  1 - 2  т о л щ и н о й  5 0 м м .

6.  З а щ и т н а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  о т  к о р р о з и и  з а -
п р о в к т и р о в а н а  в с о о т в е т с т в и и  g т р е б о в л н и я л л и  6НиП2.03.Н*85 
„ З а щ и т н а  с тр о и т е л ь н ы х  к о нс трук ции о т  к о р р о з и й '1 д л я  уело-

вий э к с п л у  а т п а ц и и  к о н с т р у к ц и и  с недгрессивнои с р е д о й .
С т о л я р н ы е  изделия окрашиваюшся пентлфтлАевыми 

ЭМ А Л Я М И  Пф 115 ( T O G T  6 ц 6 5 “ 76*^ В ДВА СЛОЯ.
Все д е р е вя н н ы е  э л е м е н т ы , с о п р и к а с а ю щ и е с я  с Б е т о 

но м и  к и р п и ч н о й  к л а д к о й ,  д о л ж н ы  Б ы т ь  Антисептироввны
Все метАллические к о н с т р у к ц и и ,  н е о Б е т о н и р у е м ы е  сгладь* 

ные д е т л А и  и с о е д ин ит е ль н ые  э л е м е н т ы  ^селезоБетон-  
ных и к л м е н н ых  к о н с т р у к ц и й  окрашиваюшся 2 с л о я м и  
эмали Пф « 5  ( г о с т  6 4 6 5 - 7 6 * j  по г р у н т о в к е  Гф-021(гост25129*82*] 
или любым другим лакокрасочным по к р ыт и е м группы!.

7. М е р о п р и я т и я  по пожароБ е з о п л с н о с т и .  
БезопАСНля эвакуация людей из п о м е щ е н и й  о в е с п е ч и -  
в л е т с я  н е о б х о д и мым к о л и ч е с т в о м  эвакуационных выхо
дов, З А П Р о е к т и Р О В А Н Н Ы х  согласно т р е Б О В А н и я м
СНиП 2.09.02-85 ,П р о и з в о д с т в е н н ы е  з д а н и я ” и &Ни П2. 0Ш- 85 
„ П р о г п и в о п о ж л р н ы е  н о р м ы '!

8. В g b a p o m h o - н а п л а в о ч н о м  у ч л с т к е  ОСОБОШУМЯТЦИе 
А Г р е г А т ы  и у с т д н о в к и  Р А З м е щ я ю т с я  в в ы г о р о ж е н н ы х  
п о м е щ е н и я х .

9. Р л е ч ё т  к о н с т р у к ц и и  произведен в с о о т в е т с т в и и  со 
СНиП 201.07-85 , , На г р у з к и  и в е з д е й с т в и я ^ с н и П  2. 05.01-84 
„ Б е т о н н ы е  и ж е ле з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и ,  иСНи02.02,01*83 
„ О с н о в а н и я  з д а н и и  и с о о р у ж е н и й  g у ч е т о м  коэффицивн- 
т п  н а д ё ж н о с т и  по н а з н а ч е н и ю  jTr-0,95.

10. Все евлрочные р а б о ш ы  выполнять в с о о т 
в е т с т в и и  g т р е ь о в А н и я м и  ГОСТ 5264- 8 0 * Ру ч н а я  
д у г о в а я  с в а р к а . С о е д и н е н и я  евлрные. О с н о в -  
ныв т и п ы ,  к о н с т р у к т и в н ы е  элементы и р а з м б р ы .

I !  П р и  м о н т л ж е  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  
к о н с т р у к ц и й  и в о з в е д е н и и  м о н о л и т н ы х  бетон
ных и ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  р у к о в о д и  
с т в о в л т ъ с я  у к а з а н и я  ми СНиП 3.03.01-87,,Несущие 
и огрджДАЮщие к о н с т р у к ц и и . ” Ра б о ш ы  п о  у с т 
р о й с т в у  о с н о в а н и и  в ы п о л н я т ь  в с о о т в е т с т 
вии с т р е в о в А н и я м и  С Н и П  3. 02.01-87, ,  Земляные 
с о о р у ж е н и я ,  о с н о в а н и я  и ф у н д л м е н т ы ”

ВвДОМОСШЬ ГАРДЕРОБНОГО И Ш тб ХК ИЧ ЕС К РГО ОбОРЧД Ш НИЯ
СП ,
i s  
2 е  
S  0е uс  о
<  1  <  С  S  CJ 
£  со о  
£  Е  ч  1_Г О  =

Количест
во обслужи 
ВАБМЫХ

Количество е д и н и ц ОБОРУД ОВАН И Я
ai
X
X
<Xо>
Xо~е г

итлелени? 
НЫЛ ШКМ

1 ГАРДеРОБ-
Ь ов , а>

3  хС0 ^
% ВВ о) 

«<

О»
3 3
X X

час

X
XX
X
л
<<
ей

й
Я П

з З  
«о а  
<  <  с  X)
в  «X  и  
X  X  
х>  с

X
3.  аз <0 &

l l
3  *<  ti X а  us с.

X
3со ф  
Oi

х Э
* 2 -  у  5о  аС
Г  о»

ас с

-X
ъ
=  «0 •Z! ^
U  ЕX и с  оt-э О

GJU 5
ООО

n i

Для улич
ной и , 
домвшнен 
одежды

Для спе- 
цилльнон 
одежды

25 25 33
М  у Ж  ч и н ы

С л уЩ й ё 1 i 1 1 0,07 0,1
РАБОЧИе

1й 8 3 8 8 О Д 0,3
26 1 1 1 1 О Д 0,05
35 3 2 3 3 0,67 о д

И т о го 15 7 13 9 4 I.M ) 1 1 ом 1
ж е н щ и н ы

1 5 3 3 3 3 о д А 3 _
Итого 3 3 3 3 од 1 1 < 0,4м 1
Всего 16 10 16 \г 4 i г г г 0#8ла к

В е д о м о с т ь  о т д е л к и  п о м е щ е н и й  ( п л о щ а д ь  m * J
НАименовлние 
или номер 
помещения

Потолок Бтены или 
п е р е го р о д к и

К о л о н н а

ПРимечАние
ЩПДБ

вид
отделки

Пл о 
щадь

П П 1 а
отделки

Пло-
щядь

Вид
отделки

1 , г
542,3 Окраска 

известко
вой к рас
к о й .

«33,0*
ЗятирКА 
швов железо
бетонных 
перегорооог 
ОКРАСКА
известко-, 
вой КРАСКОЙ

37,7

За ш и р к а ,
ОКРАСКА
известко
вой КРАСКОЙ

л В эту плтцлдь 
входит ОКРАСКА 
извтиркл желе
зобетонных пе
регородок G 
НАРУЖНОЙ
старо ны
УЧАСТПКА

По д о к о н н у ю  плиту окрленть 2слоями э м а л и  пф 1 1 5 по грунтовке п ф П О

Н к я з а н и я  по привязке проектл.
При  пр име не н ии типовог о п р о е к т А  домны быть 

выполнены р а б о ш ы  по его привязке к конкретному 
р а й о н у  и площАДке с т р о и т е л ь с т в л  с о г л а с н о  рлзде- 
л а  в С Н 2 2 7 " 8 2  „ Конст рукции по т и п о в о м у  п р о е к т и 
р о в а н и ю " а п т а к ж е  к условиям пр оизводствл,  в ко
тором учлеток ьудет фчнкционировлть.

НИЧ.ОТА
з М т

Привязан

гип

НАМ. ГР-
ИНЖХКД1

УЛЬЯНОВА
QPHMBBA

Ti.KDmp

НЯЖ Ш АИНС
Зильвертов

Попова

23964-01 z<

Ж
*7.85
о т

У л Ь Я Н О В А М и ^ Щ г  ( окончлние]

6 1 6  - 1 - 0 1 8 1 .  8 9  -  AG

УЧАСШОК изготовления HeouuiA новлеиия Дствлеи ОБорушРния
iMitli'Miv:! ШНЙТ1В ШЛИдШЯЛ

Общ нб  д а н и ы в
м ч

ГНПРОПРОМОЕАЬСТРОИ
г.Сргашов

к о п и р о в а л ’. И льичевд  ф оям лт А 2
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П л а н  н а  отм.  0,000 0 SSQ
-------- - ( Г мТг^Щ7 ь21юо,/ ГТгспоппшяггте

(050 1 J

t  ''l1

-“к-

Желеаобетоннд я 
пере г о р о д к а . Схеглл^ 
л и с т ч .

Ф
П т г о р о д к й  из про 

сильного стеклА 
С х е м А 4 ,  л и с т б

©

Ж елезоБетонняя^^  
перегородкА 

Схемле,  лист 4

ж«сссг
сэс:
с .

шсэГС

Н л и м е н о в А н и е Площадь,
м2

Клтегория 
ПРОИЗВОДСТВА 
ПО ВЗРЫВНОЙ, 
ВЗРЫВО-ПОЖАР
НОЙ И ПОЖАРНОМ 
ОПАСНОСТИ

1 СлесАРно-мехАничеокий у ч а с т о к 3 19 ,0 ft
2 СВАРОЧНО-НАПЛАВОЧНЫЙ УЧАСТОК г  г з , з г

ведомость проемов д верей

6000
ФИЛЬНЗГО СТВКЛА 
Схемр| 5, листб. 

зоооо
бооо

ЖйлезоветоннАЯ 
р в г о р о д к а  

Сх е м  а  3 ,  лист 4

М а р к и ,
поз. Рлзмер проемл ,  мм
1 э ю х  2 3 7 0
2 <510 х 237 0

0 0 ©  ©  © ©

I - I

В е д о м о с т ь  пере м ы ч ек

к - к

М А Р К А ,
ПОЗ. С х е м в  с е ч е н и я

П Б 1
т а ,

1.УЭЛЫ ЗАМАРКИРОВАНЫ ПО СБРИИ 2,436'178ЫП.1,  KPOM 
о г о в о р е нн ы х .
£. Р а з м е р ы  со *  у т о ч н и т ь  п р и  п р и в я з к е .  
3. 5 полу з а л о ж и ш ь  зАклддные изделия MHf05-£ 
по у з л у  21 серии Ш О . 9 - 2  вы п.б.

Привязан

ИН В. N

S1

Э к с п л и к а ц и я  п о л о в
Нлимено-
ВАНИВ ИЛИ
номер
помещения 
по проекту Ти

п 
п

ол
а 

по
 п

ро
ек

ту Схемл ПОЛА 
и л и  н о м е р  

у з л а  по серии

Эле м е н ты  п о л а  и
их Т О Л Щ И Н Ы  * )

Узел
ПРИМЫ
КАНИЯ
ПОЛА

П л о 
щ а д ь
п о л а ,

мг

1 Д 10
1.ЧЧЧ - 1 , 8 . 1

« .П о к р ы т и е  б е т о н н о е  из 
Б е т о н л  К Л А С С А  В 22 .5 

г . П о д с т и л а ю щ и й  с л о н - б е т о н
КЛАССА В 22,5 ТОЛЩИНОЙ ГООММ

140
по сейм
1444-1

В.1

542,3

*/ В графб указаны п о к р ы т и е  пола и  н е д о с т А ю щ и е  дд нны е 
О С Т А Л Ь Н О е  -  по У К А З А Н Н О М У  У З Л У  ПО Л Л

Сп е ц и ф и к а ц и я  элементов з а п о л н е н и я  п р о е мо в дверей

М а р к а ,
поз. О в о з н А ч е н и е Н д и м е н о в А н и е Кол,

Масс а

*А -, к Г
П р и м е -
ч А н н е

1 г о с т ш б а й - в й днг 2 4 - 9 л \

г 1 . 1 3 6 - 1 0 Д Г  £ 4 - 1 5 3

С п е ц н Ф М К А ц и я  п е р е м ы ч е к
М а р к а ,

ПОЗ. О б о з н л ч е н и е Н д и м е н о в А Н и е Кол.
М асса
ед.,кг

Приме-
чдние

f 1 . 0 3 8 . 1 - 1 ,  в . 1 2 П Б  1 3 - 1 3 54

Сп е ц и ф и к а ц и я  к  схеме з а п о л н е н и я  о к о н н о г о  п р о е м л
Марка,

поз. ОвознАчение НАименовАние Кол.М а с с а
ед.,кг

ПРиме-
ЧАние

П л и т а  п о д о к о н н а я

П 0 1 Г О С Т  8 4 8 4 - 8 2 П 0 0  12.25.35-Т 2

Оконный блок
отд! Ш и ф р  1 1 7 - 8 2 ОТД 18.24.2 2 115,0

* 2 . 4 3 6  - 1 7 . 1  - 3 6 0 - 0 8 Костыль МСЗ 3 0 ,2 3
Слив ФС3.24 1 4 . 2 4
НАЛ ИЧНИК ТМЩ ГОСТ82V2-88 
соси А , ел Ь ГОСТ 8 4 В Б -Ш > *Е

5 Ч л  1 3 2\34 м
Пгтгппщ а ЛОбкА ГОстич̂ - вр*! 
ПРОКЛАДКА СОСНВ.ЕЛЬ ГЙСТ8Ч86-8Й *по

2 5  ас 1 8 0 x 8 0 3 У З Л А М

40x160x80 12 серии
4 0 x 1 8 0 x 8 0 3 2 .Ч З Б -17п „  .  БРУСОК ГОСТM45V-  80*ЕПробка соснХГель г06ГМВ6-86*е В Ы П .1

1 3 0 x 1 4 0 x 1 6 0 1 2

; Гл.спец.

Ш Г
НАЧ.ОТД

НАЖметдинов

НАЧ.ГР.
Ин ж .Тка! П о п о в а
и н т .

' h  контр

ЗИЛЬБСРТОВ
УЛЬЯНОВА
Оруджевл

СуздальцбвШ

Ульянован# « ^ 1*7*Я ем OKI

о1st 
'М

Ш
н а

8 1 6 4 - 0 1 8 1 . 8 9  -  А С

УЧАСТОК изготовления иВОССТАН08ЛенЩ 
детллей оборудования переряБАШывя:
~ ^ К ,У Р̂ У ^ Я ПР0ГРЙММ̂
П л а н  н а  о т м .0,000.Экспли 
к а ц и я . п о л а . Оконный про-

Стадия Ли с т Ли с т о в

ГНПРОПРОПСЕАЬСТРОН
г .Са р а т о в

239̂ 1-01 22 Копировал: МешковА Форматам
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JL-J1
L M -
гj v 1 U4

г \  мсш—
м  ц .

Т}
i ^ r

мсш

&Ь

Брьсок Црх цр
л й о х |40*9 l - ^A m e m  ш в а  сварных  соединений рлвен 

ИАИменыией толщине свАРивдемых элемен-

СпвцификАция элементов железобетонных перегородок (окончлние)и стен
М а р к а ,

поз.

-----------------------------1
ОБОзнлчение НАИМБН08АНИБ Кол. М асса

ЕА-.КГ
приме-
чдние

Соединительные изделия
* f  МС98 1.030.9*2 ВЫП.7Ч.2 МС 98 4 7,9 *  ПОСЛАМ

МС99 1.030.9*9 ВЫП.7Ч-2 МС 99 4 7,0 серии
мсю9 1.030.9*9 ВЫП-7Ч.9 MCI09 4 3,8 1.030.9-2
МСЮ8 1.030.9*9 8ЫП. 7 Т.9 MCI08 8 12,1 вып.Б
MCI47 1.0>0.9-9 ВЫП.7Ч.2, МС1Ц7 9 19,3 цззлы
MCI51 1.030.9-9 ВЫП.7Ч.9 MCI5I Т " 92,9 |гЧлист?

АМН I.40Q-I5 ВЫП.1 ЗлклАдное изделие мнл&б 9 1,0
■ ш .1 |Д № а 1 1 1 И Д И 1 М Ж  т ч р м  м м

пс in It М1,/Ь
в а ш 4,8 15,5 м
/.63*В5*5 ГОСТ 8509-8В 
бстЗкпг Г0СтЗМ-да 4,32 4,84 м
И 25< 80X 8 ГОСТ 8$jO-flS 1,4 12,5 м
5СТ5ПС 1̂ТЬ{ЦЧ-3023-80 9 и
вс?зкпг W M K b 1,39 69,8 /и1

11761,00.00,000 Дюбель ДРК-МЮ-к 64 0,04
T s s r a e r 64 0,03
в ю ж г 16 0,1cболт МО* w ГОСТ 7798-70* 
с  ШАЙБОЙ 20 ГОСТ ИЗ 7/-7S* 4 1,52Болглгохм ГОСТ 7798-70* „ СШАИБОИ 20 ГОСТ И37Т*78* 99 0.3

МлтеРИАлы "кАРКАСНО
ГОСТ Ш 4 - 7 5 * Листы Асбестоцементные овшиеные

шиты
плоские НО мм 4*15 М*

ГОСТ 9573-89* МинерАЛовлтные плиты
п 175-1000.500.60 14?

а 158 0,9 М
Элементы стен

* [  MCI 2Л50-20 выпЛ Соединительные изделия мс! k 0,52 *  П073ЛАМ 2.430-90
МС9 2.430-20 ВЫП.4 тоже МС9 <i 0,52 ьып.э

изэел5
Т КЗ Ш 0 . И . Ц - 1 - Н 0 « т к з 9 -17.6
TI7 т о .ш -м г о * T I 7 9 0,3

1 0,4 69,8 Мг
М

I ШАЙБОЙ к  гост НУТме* 0,19

г .С в д р к у  прои зво д и ть  э л е к тр о д л м и  Э -42Т

Хомзт50хв_ диАметром 2-4/им. 

Болт MI6
/
1Ш Ч1 mnTini-Agsafflra 
]ШМЛ\ШШШШШ2&1Мй
ш ш ш ш ж т г5т а 8 1 6 4 - 0 1 8 1 . 8 9  -АС
1 и А ! 1 М 0 1 Д ! Г .1 ! Н ^ Ш Я В Е Я 1 т а 8  
I ’ l T n r m i i i i i i i  и м !  т\ m m

п р и в я з а н У ч а с т о к  изготовления и восстдновлеин? дегдлей о бо руд ования  п е р е р л тн А щ и к
ОТРАСЛЕЙ АПК С ПРОГРАММОЙ Я Ю Ш С.И Ш

СТАЛИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
Р 5

перегородки из телезоьетон* ных пднелей . Узлы 145 гипропромтмройг. САРАТОВ
.

1 И Н В 7 Н * 1 ■б \\ЖЖЛ\'ЖЫ\\ШЛЖЪ&Ш
KonupoBAM неемеяновА, 23 9 6 1 - 0 1  Тц ф о р м  at А 2
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I. И з а ы  в ы п о л н я т ь  по серии 1 . 4 3 H 3  в ы п . 1 , к р о м е  о г о в о р е н н ы х .  
I  Д о  у с т а н о в к и  в п е р е г о р о д к и  п р о ф и л ь н о г о  с т е к л А  н е о б х о д и м о  
п р о в е р и т ь  с о о т в е т с т в и е  п р о е к т у  р а з м е р о в  м е ж д н  в е р х н е й  и 
н и ж н е й  о б в я з к а м и .
3. Монтджную с в а р к у  п р о и з в о д и ш ь  электРоВлми Э -4 & Т оилметром 
2 -4 м м .
4 .  К и р п и ч н ы е  У ч л с т к и  п е р е г о р о З о к  в ы п о л н и т ь  и в к е р л м и ч е с к о г о  
р я З о в о г о  п у с т о т е л о г о  к и р п и ч а  м а р к и  
к р г П 5 / 1 ч в о |10  н а  Р А с т в о р е  м а р к и  „ 2 5 ” с  
р а с ш и в к о й  ш в о в .

СпецификАЦИЯ эл е м е н т о в  пере го ро д ок  из  профильного с т е к л л
л\асса| примеМАРКА,

пов.

С1
МС11
Л\С37
МС39
МС48

I, МС106

ОвовнАчеиие

m i -  23- г * -  ?i
ТУ 21- 2 3 - 2 1 - 7 1
ТУ21- 23' 21“ 71
1,431-13 ВЫЛ. 2
1 . 431 *  13 В ып . 2
1.43M3 еып.2
1 . 4 3 M 3  в ып . 2
1.43M3 вып.2
1.030.9-г еып.?ч.г

Н л и м е н о в А н и е

Профильное ствклокп-25о;Е=5815 
Ж ж ё  еп-250;ЙБ15
~  КП-250. ЕН765
б т о й к А Ш
Соединительные изделия Ш1
то жв МС 37

MG39
Ш 8

МС106ГиСДОхбохА гост 
встЭкпг гост 3гнггоохеохд гост------сгзкпг гост звЬ-т1**
ГНС 140x60X4ГОСГО Ш 8 - 83* 
r 6тЗкп& гост 380-ТТ**
£63x63x5 гост 8509-86 ВСтЗ кп&"Ш<П VSTFTf**

Гн с sox 50хА r o c m & e is W  
кстзкпг гост зво-чГ*7  

н с <00x50x3 гост ьглъ-Т5*~
встзкп гост<Б5гз-то*~
листБ-тиггост 13303-7411 _

ftlSAI Г0СТ5781-В2*

Г 20 ОХ 200X12ГОСТ E5D9- ВБ~ 
09ГгМ2ГОСПИ9281-73*

Кол

37
12

26.2
2.1
28.5
7.6

253
М

12&

14,6

Ч .  кг

164,1

0.3
М

2.0
3,8
7,07

10,83
7,70
4.81
5J8
4,47
2,07
1,58

№

_ ,татггиЕШПм---------------------
Л И П

чАние

А ПО УЗЛАМ 
GBPHH
1,431- 13
выл. 1
узел!

м
л\
м

м
М * П 0

г о с т  5 7 8 - 7 6 Асбестоцементные листы 
болт М20Х360 ГОСТ 7798-70*
Бр ус о к  гос т 24454-8(1* Е 

В Ш М Я ЯГОИЙ 1;Д 1Я Я;Ш :
80x40
70X50
70X40
60Х 25

ЛОСКА ГПГ.т 24454-
Ш Н М А Ь  ГОСТ В Ч 8 Б - 6

3 2 Х 3 0 Х  150

25X16

12

15

15
15

12
12

м

м
л\

м

5 , К А т е т  ш в а  с в а р н ы х  соединений рлвен нлнменьшей толщине 
свАоивАемых э л е м е н т о в .

Тд.ппрц.нлч.гр.
ПРИ8ЯЗАН

ИНБ.Ж

ш .
М и т

ИНЖ.ХКАТ,

Няшетцгш ptt^-for.es
Ж ь ш т б в
Ульянова
Орзджрва

Ш м
*/.г\

Попова от.

8 1 6 - 1 - 0 1 8 1 . 8 9 -  ас

эчасшон и зго то в л е н и я  деМлАби стидн?
ОБОРУДОВАНИЯ ЩРвРАБАТПЫВАЮ- ------а—
uiHx о тР А сл ен  АП К с ПРОГ
РАММОЙ 300 ШЪ»С. РУБ. Ь го^ .

! СШПЕ1 иеш «ш  лгта и к
13961-01 25

Перегородки из профильного стеклА Схемы д,5

р
Лист Аистов

ГИПРОПРОАЛСЕЛЬСТРОИ 
г.Сарашов

КОПИРОВАЛ*. Ильиче BA фОРМАШ А2
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Спецификация к схеме расположения элементов фундаментов
Марка,

поз. Обозначение Наименование ш.
MRCCR
Ц .8 Г

Приме
чание

<psi 1.4(5, 1-2 ВЫП. 1 5алкпфУндамеитая1ВФб-5 2 680
Фвг 1.415.1-г 8ЫП. 1 Тоже 16Ф6-7 2 630

. ФбЗ 14151-г вып. 1 »  36Ф6-шйЕ 1 11QO
пы 1038.1-1 т . i Перелита ЗП613- 37 2 85
пве 1.038.1-1 ша. 1 " 5П534-га 2 463
пвз 1032.1-1 ВЫП. 1 »  5ПБ18-г7 2 150
П54 1. 038.1-1 ВЫП. 1 ” 5П5В1-г7 2 285
ФМ1 -ЛС9 фундамент монолнтныШ 5
Фмг -ЛС9 Rio же Фм2 3
Ф01 -ЯС11 фундамент под обору-

доеание Фа 1 1
фаг -ЛС11 Шо же Ф02 1
Фаз -ЯС11 »» Фоз 1
Ф04 -ЯС11 Ф04 6
Фа 5 -йен *> ФО 5 1
Ф06 -ЯС11 ” Фоо 1
Фаг -лен ”  Ф07 1

Материалы
бетон класса 8 3,5 а.05м3
бетон класса В 12.5 3.94М3

т  по1 щ ебеночной зданий и сооружений. Н о р м ы  проектирования " и р о в н ы  <fc,s 1 .2 5 ;  
3 ™ДГ0Ш0ВКе Гс& =1.0; к = 1,1

Грунтовые воды отсутствуют.
2. Опоры под фундаментные бпдкн и перемычки выполнять из 

бетоне класса 812,5 одно временно иди после бетонирования фонда - 
ментов. 8 последнем случае на фундаментах выполнить насечки. 
Наветонки выполнить из ветона класса В 12.5.

3. Под монолитные фундаменты выполнить подготовку толщи
ной 100 мм из ветона класса В 3,5, под фундаменты под о во рудо- 
ванне-щевеночную подготовку толщиной юомм.

4. Зазоры между фундаментами и фундаментными валками, 
перемычками заполнить ветоном класса В 12.5. фундаментные вал
ки уложить на сдай цементного раствора М 150.

б.Поверхности перемычек, соприкасающиеся с грунтам обма
зать битумам в 2 слоя.

1 Основанием фундаментов служат непучинистые, непросадочные 
грунты со следующими нормативными характеристиками: ¥н=2&°;

f.Sm/мЬ Сн=2 КПа ( 0,02кгс(смг); Е=14% 7МПа ( 150кгс/смЧ 
При определении расчётного сопротивления грунта козффициен 
ты условия равоты приняты по тавлинеЗСНиП2Л2. 01-83,, Основания

Схема расположения эле
ментов фундаментов. ГНОРОПРВМШТРОН

гсаратов
Копировал: Сидорова 2 3 9 ^ 0 1  2 6  формат а2
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верх плиты

1 Для ПРОПУСКА КОМ М УНИКАЦИИ В ПОКРЫШИИ трВБаЕПЮ Я
з а м е н и ш ь  с у щ е с т в у ю щ и е  п л и т ы  п г - з л й Т п о  го ст22Ю 1Я 7* 
нл п л и ты  П В 1 - Э А 1 5 Т  по гост a Z T O l . a * 7 7 * и л и  в слачле до- 
с т л т о ч н о й  несущей способности сущ е с тв ую щ е й  п л и т ы  
в ы п о л н и т ь  в ней о т в е р с т и е  ^  700 по у з л у ! .

Для выполнения о т в е р с т и я  т р е б у е т с я  р л с ч и с т и т ь  
учлсток плиты  о т  кровли, по контуру о тверстия м етод ом  
сверления о ч и с т и т ь  а р м а т п у р у  о т  в е т о н л , ара л а гп ур у  о е р е - 
з л т ь  э л е к тр ос вл р ко й .
Пр о б и в к а  тл ких отве р стий с и с п о л ь з о в а н  и вм удлрных 
и н с т р у м е н т о в  не д опуск ле тся .

2. М о н т л ж  стлкднов и в е т о н и р о в л н и е  м о н о л и т н ы х

учлстков (узел I )  в ы п о л н я т ь  с о г л а с н о  С Н и  П 3.03.01-81 
„ Н е с у щ и е  и о гР Л Ж Д А Ю щ и е  к о н с т р у к ц и и "

3. Пр о п у с к  к о м м у н и к а ц и й  и  к ре п л е ни е  их к 
Сш а к а н а л  в ы п о л н и т ь  с о г л а с н о  у з л у  Z  се ри и  
2 . 4 6 0 - Я  вып. 1.

Привязан;

Спецмфиклция к с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  элементов покрытия
Марка,
поз.

Обознлчение Нлилленовлние Кол. Масса
ВА.КГ.

Приме-
ЧАние

Cl 1.494- 24 вып. 1 GmAKAH СБ7Б- f ) 320

сг 1.И9Ч- 24 ВЫП. 1 » ОБ 76' г 2 зго
Монолитный учлсток 3 смдал1

2.4 60-М ВЫП.) Кольцо стяжное КС9 1 0,94 # смотри
УЗЕЛ £

2.460-й ВЫП.) Шо же КС11 2 1,17 серии
2.460-Т4

2.460-й ВЫП. 1 Колпак сшальной кал ) 10,9 вып. 1
2.460-14 ВЫП.) т о ж е  клб 2 10,08
2.460-14 ВЫП. 1 Полоса прижимная ПП2 3 1,69
2.460-й ВЫП. 1 Кольцо-фллнец кфЗ 1 4,38
2.460-14 вып.1 т о ж е  кф5 2 2,70
2.460-14 вып.1 флсонный элементфэ4 3 9,5

Спецификация элементов нл м о н р л и т н ы и  э ч л с т о к
1
е-

3=сэ«о
«оо О ь о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е Кол.

Прилле-
чдние

Бворочные единицы
1 г о с т  2 2 7 0 1 . 5 - 1 7 * Rapkag ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КП2 1 25,6кг
г г о с т  2210 1.5- П * Изделие зякллдное мб 4 1, 3 кг

МАтериллы
Овтон класса  В£5 0,34 м5

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  ш а л и  н а  э л е м е н т ,  к г

Марка
э л е м е н т л

М ОНОЛИТНЫ М
у ч л с т о к

Изделия Армлщрные Изделия з а к л а л ные
Арматура кпвсса

Все
го

flPMRTypAKAACCf Прокат марки
ос-CJ и  о а

А Ш А® ВСтЗкп 2
гост 5181-82* гост 5781- 82* ГОСТ 19903-74*
Ф1г Итоге 010 Итого 1*8 Итоге
25,6 25,6 25,6 1,6 ив 3.6 3,6 5Д

§-ё
зо;

■гамвгдшпштжтаваяст.

M J ЧЪ96А-04

8 1 6 - 1 -  0 1 8 1 . 6 9 -  АС

Учлсток изготовлен и» и ьоШд 
новления лет влей оборудовдтй 
лерердБхтывАКЖИх ошрашйапк 
с программой ЗООтып.раБ.вгод.

Стили* Лист Листов

р 8
ь'хемл ра с п о л о ж ен и я  эле
ментов покрытия» Узел! гипропромседьсгрой

г.СлРлтов
2 7 К О П И Р О В А Л '. И л ь и ч е в л  фОРМАТП Д2.
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I
сеа: 2«а: Обозначение Наименование кЬл. Приме

чание
Аокументядия

А1 -АСЮ Ведомость рясходя стяян
ня элемент, таблица
нягрузок

Сборочные единицы
Сетка арматурная

/ 1АЮ-3, e.f / 1к,ккг
2 1.klO-3, el 1C 85к 1к5 2 го кг
3 lAT2.f-tf.050 CH6AI 2 3.5кг

Переменные данные
для исполнения фн 1

к 1,k12.1-k. 060 Закладной элемент МН1 2 3,й к г
для исполнения фм 2

5 ГОСТ 2 4319.1-80 БОЛТ 1,1 М20*1000 ВСтЗкпг 2 2, 80кг
Соединительный элемент

*( 1.Й12. 1-й. 080 ММ1 к 0,73 КГ
* 1. A1S..1-4. 080- Of мм2 к 0, 85 к Г

1А12.1-Й, 080-02 ММ3 к 0,50 кг
Млтериялы

Бетон класса в 12,5 1,55м3

Вертиклпьные стенки подколеннике объединить в прост-  
рянственный кяркяс, сборку выполнить по схеме /
доку мен тп fА 12.1- к- 070

/
гип Натещимь Ъ 7 .&

6 1 6 - Ь 0 Ш . 8 9 -  АСНяч.ота ЗИЛЬБЕРТОВ WWГл. спец. Ульянова W Z-Н я ч . гр . Ортеза
HwkJ katпопова 0Wпривязан инж. Сщйльцвб 0*35участок изготовления и вассгянов пения деталей оборуаовяння перв- 

ряблть1вяющих отраслей а п к  с программой зоо тыс. руб. в  г о д

Стадия Аист Аистов
Р Э

фундамент фм1, фм2 ГИПРОПРПМСЕЛЬСТРОИ 
г. еярятоеИнв.№______ и. контр. Ульянова & dL Копировал: СявиняО̂  форм яг АЗ

Ведомость р я сходя с гляди ня элемент, кг

Марка

элемента

Изделия ярмятурные Изделия зпклядные
Общий
расход
стали

Лрмягуря класса
Всего

Прокат марки
ВсегоA I ЯШ В Сг 3 к Я 2

гасг 5181-82* ттз-7к* ГОСГ 2590-71*гасг 24379.1- 80 ГОСТ 5915-70 *
фв фю Итого Фб фю Ф12 Что 5-8 Игаго БОЛТMZk Итого БОЛТ 1f MiOxIOOL Игаго ГайкйМ2Ч Итого

фм! 1,0 8,32 15,32 1,2 14А 12,8 28, к кз,12 0,9 0,9 5,5 5,5 ОА оА 6,8 50,52
фм2 10 8,32 15,32 1,2 14А 12,8 28,к кз,1 2 S,B 5,6 5,6 к 3,35

Шйбтщя н а г р у з о к  в  кн, к н м

М а р к а

элемента Расчетная схема
Сочетания от нопонн А ругие сочетания нягрузок

1 Z 3 4 И ЕхСм) £ п ( м )

фм1

А 22,5 22,5 15,5 15,5 1 3 9 ,0 -0,24 0,6
Qx 10,6 -10,6 8,9 '8 ,9 2 33,0 -о,гк -ЦБ

О '  « ^ > 7

фм2
Ш - х -  л  >1 -А к - А 1,7 1,1 1 19 -о.гк 0,6
я  А , ь . " $ $ /ъ 10,0 -10,0 2 16 -о,гк -Ц6
& /̂ V 7  /= -

т -

3 16,к а 0,205

ПРИВЯЗЯН

инв. н -

няч. агА.
/Гп.спец

гип

Няч.гр.
И н ж .Ш
Ищ_

Н й Ж Н В Г й И Н Р А  & Z Z

Ъипьверт̂Ли
У/Т6ЯН0ВЯ
ОруджевА

' Ы Шtf.gf
Паповя
Сузйятев

E g

07.Z 7

liEMlUA вта

8 1 6 4 - 0 1 8 1 . 8 9 -  АС

Участок изготовления и восстав пения деталей оборуаовяния перц рябягывяющнх отраслей лпк ~ Программой 300 ТЫС. РУБ, в ГОА
ведомость рясхоая ‘ х я л н т  ГИЛРОПРОМСБЛЬСТРОИ
элемент, тл в тщ я  н я г р з ш

СТАДИЯ Л и с т
10

Л и ст о в

л Саратов
копировал: Сявиня c&j формат АЗ

го
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Т

1 -  1 з -  з

1

150 1(40 [156---------------------------------------- я----7
1440

о. в о о а. два

90 1

Т  11 
11J  и  L

150 350 150
650

Гидраизамяцня

г Ч ~gv’ С~ г 1 “ IL J I S Z  Ср г
L______________ с

J

1
1

Ш Е j §

ФОЗ

1
5 ~ 5

2 - 2
0.000

— П -----------------------Г "

И  L S3
§

$05+907
4 - 4

ФО 2

а
185

—г
650 315
1150

. V

“ f -  “ f"

<: a C .
Я

у 5 Qme. do

С п е ц и ф и к а ц и я  з л е м е н т о в  ф ун дам ен т ов пом о б о р у д о в а н и е

ФО 4

Марка
злемента

Р азм еры , мм Приме- 
п а н н ед £ н а 6 С е h d

9 0 5 1100 m 750 300 4ВО 100 too ш 12
fo e 850 570 750 650 370 100 100 120 12
9 0  7 500 460 750 400 260 100 100 110 12

____ Y \ _____

1

' §

§
§
1

, 360 . 190\ 190 360
1 1100

------------------------- 7 -

I£ 1 1 Обозначение Нннтновяине Коз. Примеча
ние

Фо 1
Материалы

бетон класса В 12,5 0.63 м 3

90 2
Материалы

бетон класса В 12,5 0,48 м3

90 3
Матер и ялы

бетон класса В 12,5 0,34 М3

90 4
Сбор очные единицы

1 гост 04373. 1 - 80 болт 1,1М24x900ВСТвКПР 4 3, 77 КГ
материады

бетон кдасса В 12,5 ;( 15 м3

ФО 5
Материалы

бетон класса В 12,5 0.50 м3

ФО 6
Материалы

бетон класса в 12.5 0.36 м 3

Фо 7
Материалы

бетон класса В 12,5 0,01м3

I  возведение фундаментов под оборудование выполнять после сверки рабочих
чертежей фундаментов с установочными чертежами, подученными от завод я - него - 
товителя.

2.Крепление оборудования к фундаментам запроектировано на основании тае - 
бован ни СНиП 2.09.03'85„СоорУження промышленных предприятии."

Крепление осуществляется с помощью Болтов, устанавливаемых в ко - 
лодцах, которые после установки заливаются бетоном классаВ15ня мел - 
ком заполнителе̂  также с помощью болтов, устанавливаемых в просверлен
ные скваженыготовых фундаментов назпоксидном клее (Ф05+ 907)..Диаметр 
сквпжены do =d+6MM, где d-диаметр болта.

В 1 6  -  1 - 0 1 8 1 .  8 9  -  яс

Участок изготовления нвосстанот- ннядеталеноБОРштнняперерттша отраслей лаке программой ...... к. ру6. в гад._____
Фундаменты под оборудовп нне%01+Ф07. Узел 1. Сечение Л - Д.

ТшвтЛдст Аистов
11

ГИПРОПРОМСЕШРОИг Спейтов
Копировал: Сидорова — 2 3 9 4 1 - 0 1  ч? формат П2



Ведомость точих чергеш основного комппентл ОВ

Диет Няименавянне Применение
1 Овщие дянные (начало)
2 Общие дянные (продолжение)
3 Общие дянные (окончяние)
h Местные отсосы ат технологического оборудовяния
5 Плян ня отм. 0.000. Схемы систем BUB2.B3,

8Ei,/H

Ведомость ссылочных и приляглемых документов

Обозначение Няименавянне Применял нс

С с ыдачные док ументы
1.494-38. вып.а воздухоряспредепители эжекционные

пйнельные штямповянные. Тип В9Пш
1. Ш -зг Зонты и де/ршторы вентиляционных систен
S. 904-13 еып.О Зяспонки воздушные зниернцнро-

впнные для систем вентиляции
S'. 904-45 Узлы проходя вентиляционных вы

тяжных шяхт через покрытия
з д а н и й  . Узлы п р о х о д я

общего назначения
S. 904-38 Гибкие встявки к центра Беж-

ным вентилятарям.
5.904-1 еып.О Петляй креплений воздуховодов

Придягяемые документы
0B.C0 Специсрикяция о б о р у д о в а н и я Мльвом 2
ав.вм ВМ по рабочим чертежям основ

нога комплекте м а р к и  QB Альбом 5

1
I

1

(£>

ф-

Р2
ЛНСТ5

60Щ_

Паян- схемя
RiCi) 02 вз(г) 

л ист 5 ^ ЛИСТ 5/

РЗ
Л  И С Т5

W
ПИСТ5

щ
ПИСТ5

А
30000 ■6000-Т

>

®  ®  ®  ®  ®  ®

Типовая проект разработан в с о о т в е т с т в и и  с 
действующими нориями и п р я в и п я м и  и предусмятривяет 
м ероприятия, ОБеспечивяющие взрывную, взрывопо
жарную И  ПОЖ ЯРНЧЮ  БЕЗОПЯСНОСТЬ ПРИ зксплудтацни 
здяния.

Главный инженер про ектя/^оиЛо^Няжметд и нов)

Хяряктеристикя отопительное вентиляционных систем
Об о з -  
мяче-  
н н е  
с и с 
тем ы

Рол.
сис
т е н

Н а и м е н о в а н и е  
о б с л у ж и в  н е м о го  
.  по м е щ е н и я  

(т е х н о л о г и ч е с к о г о  
ОБО РУД О В АН ИЯ )

Тил
уставов

ни

в е н т и л я т о р Э л е к т р а д в и т т т В  оэп у х о н я гр е в я т е п ь
ДримечпниеТип, ис

полнены 
по

взыво-
зйщите

*
Схем еИС
АЯ/1- неп ння

Па-па-
же-
нне ю / н

Р ,
П 0. 

(кге) 
М*(

п ,
аБ/мин

Т и л ,
исполнение

ПО
взрывозащите КВТ

n ,
ае/мии

Т и п fie Код.
Т-РЯ ня-
гревд,°с

Ра с х о д
теплоты,
г ВГ
( к ш / ч )

* Р ./7Q0о т А О

8 1 1 Свярочно-няллявочнын И 50
у ч я с т а к ЕБ.3095-3 Ц4-П5 S 3 1 Пр о 11000 ( т ) 1430 4 л ш о ь 4 4,0 /4 3 0 — - - - - — —

500

02 1 т о  ж е £  4/00-2 ц 4 -т з 4 1 d p i 23 0 0 (si) 1330 4  Я  71 Л к 0,55 1390 — - - — - — —

600
В З 1 ----------/ / ----------- £260902 Ц Й -75 2,5 1 П О 1 г 4 о (SI) 275 0 Й Я Я 6 3 Я 2 03 7 2 7 5 0 - - - - - — -

300
B k 1 --------------и---------- в т , з щ В Н Р 6,3 1 — 8 140 (31) 950 4 Я 9 0 1 Б У 2 1,5 950 — - - - - — —

175
В 5 1 ч ВИР^ООШ В К Р h 1 ~ 1 7 0 0 О с ) 8 9 0 к я я б з в б У 2 025 8 9 0 - — - - - - -

Р !,Р2 2 С л е с я р н о - м е х я н и -
ческий у у я с т о к ПА2-/2М — - - - 9 0 0 — — — 1,5 - - - - - - — -

РЗ,Р4 2 т а  ж е ПЯ2-12М — - — - 1 0 0 0 — — — 1,5 — — - - — - — —

P S 1 --------- „ ------------- ЛЯ2-/2М - — — 7  2 0 — — — i 5 — — — — — — — —

ni 1 С в я р о ч н о -  н я п д я - 1050 418030 90,7 2ПКЗ/,5 ( с у -

в а н н ы й  у ч я с т о к Ш О П - 1 0,4-75 10 1 - 25440 ( щ 7  3 0 Й Я 16 0 5 8 7  3 0 КСк З 12 1 -30 49 (35В230) ы ществующля)

Овщие указания
Проект рязрявотян для районов с рлсчётными параметрами воздуха-.

для отопления и вентиляции в холодный период гадя 
для вентиляции в теплый период гадя 
средняя темперптуря отопительного периодя

минусЗО’с, У*- 75fc 
22% У=55'/Л 

минус S,2ec
Продолжительность отопительного ггериадя 232 дня

Основные пакязятели по чертежям отопления и вентиляции

Ияименовяние
здяния

(сооружения),
помещения

Овьем,мз Периоды
годя
ПРИ

£н,°С

Расход теплоты, Вт(ккял/ч) ЬдельныАткятепьтходе memoты тощпениеBmfM**c
[mtjWc]

устноеленнйямощностьэлектроДВНГЯ-телеПкВт

Ня
отопле

ние
Ня

вентиля
циш

Ня
горячее
водотвжение

Общий

Учястак 416 030 416630
изготовления 52/4,2 -зо°с — (358230) — (358230) — 21,67
детилей

рдссчитпня ня рястворение их до ПДК р я б о й  ей зоны. Ня ком - 
пенсяцию вытяжки предусмотрели подлип н а р у ж н о г о  в о з д у х  я ,  

подогретого в холодный период годл. Летом  п р и т о к  естественный.

J. Общие положения
<3.1. В о з д у х о в о д ы  предусмотрены из стили по ГОСТ 19904-1М*
3,2. Воздуховоды, вентоварудовяние, крепления окряснть 
эмяпью ПФН5 по грунту ГФ020.
33 вентиляторы падовряны с учётом подсосе воздухе через 
неплотности в о з д у х о в о д о в .

3.4. Дня о б с л у ж и в а н и я  и м а н т я т  о т а п и т е л ь н о - в е н т и 
ляционного оборудовяния предусм ятрнвяется испояьзовяние 
подъемно- трянспартны х ср е д с тв , преднязняченнык для 
технологических нужд всего предприятия.

1. Отопление
1.1. Отопление воздушное, совмещенное с вентиляцией, дежурное-существую

щей системой с местными нягревятельными п р и б о р а м и .

2. Вентиляция
2.1. Вентиляция приточна-вытяжняя с механическим и естественным по
буждением. Производственными вредностями являются: свярочные г а з ы , 

пыль, п а р ы  воды, теплотя. От сриксиравянных точек выделения вред
ностей предусмотрены местные вентиляционные отсосы п р и  р а с 

с е я н н о м  выделении вредностей в помещения вентиляция

Привязан

I Инв.Н•- I
шлют лшшшш шшк 6 1 6 -1 -0 1 6 1 . 89 -ов
Нйч.грул.Суркова от7 /

учйсток изготовления И ВОССТЙНОЬ пения летялеи оворуйовянияле рерявятывяющих отраслей Апк С ПРОГРАММОЙ 300 ТЫС. РУБ. В ГОД
стадия Лист Листов I

РП 1 _ и
Общие данные 

С наняло) ГИПРППРОМСБЛЬСТРОИ 
г. СйрятовШмйчШ

23944-01 зо Копировал: С я виня ф о р м а т  я 2



so

П ярям ет ры выбросов в е щ е с т в  в лт м оссреру

Цех или Наименование
Источники выделения 

вредных веществ
Выделение
вредных

И ВЫБРОСЫ
веществ

Вы сот а  
источил 

ко
Дияметр
устья

ТПРУБЫ,

Пяряметры глзоваздошнай 
смеси нл выходе из источи и к А

е р  0  НО
В А Я  

к о н ц е н -

ПДК вредных 
приземном с в е щ е с т в  в  

п а е ,  м г / м 5
МЯКСИМАПЫ
ч е т н я я  к а  
ц ч я  в я е д н ь  

м г

н $ е н $ р я -  
> tx  вещ ест в  
т м з

учясток оборудования Няимено- Номер н а Коли- Няименовя- выделение ВЫБРОСА СКОРОСТЬ о в ь е м ,

М*/с

гемперя*
т ц р о

концен-
тpan и а

ГРАЦИЯ 
МГ/М3

Ня п р о м п л о щ к е  
0 . 3  П Д К

В ятмасспЕр- ном воздухе няселенных мест

На прам- 
ппащядке

На г р а н и ц а  
сянитярна-

вяние п л а н - схе
ме

чество НИЕ
вещество г / с т /гад. Н . М . А.м. м /с т  </ г  м ,

*с
ft 1 Г П  Ц Г1 п$

м г  / м з побочен зоны -зящитна й

С в я р о ч н о -  н я п п й  - С т а н о к  н а п л а в о ч н ы й ТРУБЯ 1 5 МАРГАНЦА

в очный учясток у н и в е р с а л ь н ы й (81) окись Л. OOS3 0,0107 11.1 0.71 7.83 3,17 25 1,9 0 0, 03 0 ,  01 0,0ОБ У 0,002

У- 653М, у  с тя нови сртористын
для восстянавпетя водород 0,00000/9 а. 0 0 0 0 0 3 5

0,0006 0 0,015 0,02 0 0

шеек в а л о в  01Н-02И пыль 0. ООк У 0.008 щ 0 1,2 0,5 0,к о , У

УстянавкА порошка- ХРОМОВЫЙ

ПАЯ МАШИНА ГЯЗО- АНГИДРИД 0,000038 а, аоаоб9 0,012 0 о.ооз 0,00/5 а, аоао!5 0,0000/5

РежУЩЯЯ ЯРШ-70, д в у о к и с ь

стол дпя электро язотя а, 0 2 з 0,0 У 7, 4 0 0,Б 0,085 0,0 ООк 0,005В

с в а р о ч н ы х  р я б о г о у г л е  р о д а

ОКС- 7523 окись а. оогв 0,00 к 7 0,8k 0 6 5 0 0
Х Р О М А  ОКИСЬ 0,00000БЗ а. аооол 0,002 0 0,3 0,00/5 0,00000кб 0,00000к 5

Б О Р Н Ы Й  А Н -

Г И Д Р И Д 0,00003 0,000055 0,0096 0 1,5 0,01 0,00001 0,00001
никеля окись 0,000009 0,000016 0,0029 0 0,0/5 0,00/ 0,000007 0,000007

вяННА ДЛЯ аХПАЖ- Т р у б я

дени я дегп я л ей при (вз) 2 1 П А Р Ы

З А К А Л К Е  в  П А С А  В М П  СП  А 0. 00038 5.1 11.1 0,25 В, 93 0,31) 25 1,1k а 1.S 0,05 0, 00055 0,00055

ОБщеобменнйЯ КРЫ Ш Н Ы Н 3 1 пыль а, 000075 o.oooik 10,1 о,У 3.74 а,кч 25 0,159 0 1,2 0,5 о,к о,У

вентиляция вентилятор углерода
(85) окись 0,00085 а. 0 0 1 5 0,21 0 в 5 0 а

Д В У О К И С Ь

пзотл а. ооз а, 0 0 5 0,97 0 0,6 0,085 0, О ООк 0,0056
М А Р Г А Н Ц А

окись а, оон а. 0025 г,9 0 0,03 0 ,0 1 о, аовк 0 ,0 0 2

Х Р О М А

окись 0,0000021 а, оооооз8 а, 0 0 0 7 0 0,3 0,0015 O.OOODOkS 0,00000кб

никеля
окись 0.000003 0,000005 0,006 0 0,0/5 0,001 0,000007 0,000007

£о<0ч>

5:

I5
Ч

I
I••

I

ПРИВЯЗАН

ЩвЖ

г и п  Н ш е т и н о в
НйЧОТА
гл.спец.
н я ч .г р у п . г р ц д я с о в я  
ШШ . tmхан пав я

И. КОНТР.

П О П О В А
Федпркин w  Wf

Ш Ш ч е в А

Шрл̂  07. &Э

<X.S\.Д
T9

23991-01̂  a,j

816-НН8183 -о в

Учясгпак изготовления н  в о е т  
новпения л е т я п е й  о б о р у  л о в я -, 
ння перерябягывящщих втряслеи 
А П К  с п р о г р а м м о й  э в о ш с .р ув .в т

О б щ и е  д а н н ы е  

( п р о д о л ж е н и е )

С т а л и я

р п
Аист Аистов

ГНПРОПРОМСЕЛЬ СТРОИ
г . С л р я т о в

Копировал-. Савина С* СрОРМАТ Я 2



Продолжение

Цех или 
Участок

Ч

I«
*

Наименование
Оборудования

О б с и е о б м е н н о п
Вентиляция

ист очники Выделения 
Вредных ВещестВ

Наимено
вание

КРЫЩНЬШ
бентилтр 

(64) _

Номер ни 
/щан-схе- 

ме

Ноли- 
уестВо

Вы деление и Выбрось/ 
Вредны х Вещ ест В

И а  имен О' 
Вание 

Вец/естВа

м о р е а н и о
окись 
фтористый

пыль
хромовый
ангидрид
борный
ангидрид
дВУокись
азота

Выделение
Г/с т /год

0 .0 0 0 0 0 0 6 5

0,00/4

o.ooooies

О, О ООО/

0.00415

аооооон
gooes

аоооогз

0,0000/8

0.0036

Высота
источни
ка

Выброса 

Н} м .__

Диаметр
устья
трубы,

А,**

a s

П арам ет ры  еазоВоздхи/м ой 
снеси на Выходе из ист очника
Скорость,

л/с

7  99

Объем,
» 3/с

S.SS

Температура,
°с

Концен
т р а ц и я ,мг/мз

35

фоновая
концен
трация
нг/нз

а 84

0 ,0 0 0 3 3

0,019

o,ooss

0,0044

г,/

На промплоц/од- 
не А З  ПДК 
рабочей зоны

ПДК Вредных ВещестВ 
В приземном слое, мг/мз

М а к с и  м о л ь  н о я  ро>

ном Воздухенаселенных 
мест

0,03

0,01В

1,г

о.ооз

1,5

Q6

На пром
яло и/ад-

0.01

а 02

0,0015

0,01

0,085

\eai*

0,0064

0.4

0,00001$

0 ,0 0 0 0 1

0,0004

Но границе санагарно- эащитноб
ЗОНЫ

0,008

0,4

а оооо is

0,00001

0.00S6

!
I
I§
£
*

§
f§
§

1

%

О хр а н а  ат м осф еры
Источниками загрязн ени я ат мосферы от проектируемо

го участка яВляю т ся системы Вент иляции общеобменноО и  
местных отсосоВ, уд а л яю щ и е загрязн енн ы й Воздух.

Для определения м аксим альных концент раций В при- 
земном слое ат мосферного В о зд уха  н а  гран иц е са н и 
т арно-защ ит ной зоны Вы полнен р а сч е т  на ЭВМ по про
грамме „ Эф ир -S*.

Расчет произведен при нУлеВой роноВой концент ра
ции, летней наруорной температуре + 28°ct скорост ях 
Ветра 0,5 ;  1 ;  5 ,5  */сек., коэф ф ициент е ст рат иф ика
ции -  /40.

Согласно СП 845-71 „ Санитарные нормы проект ирова
ния промышленных предприят ий санит ар но -за щ и т н а я  
зона принят а 5 0 м .

При привязке проект а следует -
1. Выполнить расчет  с учетом дэоноВбгх загрязн ени й ВЬз- 

духа, ф изико -географ ических и  м ет еорологических фак
торов.

2. Установить предельно-допустимые Вь/брось/ (ПДВ) для 
предприятия В  цепом по Вреднь/м Вещ ест вам  В  е/с и  
т /год.

3. Разработать мероприятия по регулированию  Выбросов 
В  период неблагоприят ны х мет еоусловий (НМУ),

run Шсмегдимоб *07,Я
816Н-0Ш.В9- 08Нач.огд. Попово dUu>J( М

Гл. спей. Федоркин
Шфят. /ридосовц М . 66.19
ИмЯсш МшаОло& MlPaJi (К)П

Привязан
Г Участок изготовления ивоссти/лй Стадия Лист ЛистовОбтОД€11 QQCpjoQoQHUX а€рв' работы воющих отраслей p n t с РП 3программой зоо тс. рук г год.

общ ие данны е  
(окончание ) ГИПРОПРОМСБЛЬСТРОЙ 

г. СоритовШё.Л/9 Н КОНТР. ТаапатебЬ >*/.#
копировал: ЗВеребЬ h '  239 61-a il 52 Форме, п, Л г
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Местные отсосы о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и й

технологическое ОБОРадовлние Х а р а к г п б р и с т п и к а  
в ы д ш ющихся вр е д н о с т е й

н е т )1ШЯЖКИ, ХпРАктеРистикл м е с т н о го  о тсо сл ОБОЗНЙ
чение

® Я Г
Приме чА ние

О» 
5

О

всего оьознлчение применяемые документыпоз Н л и м е н о в А Н и е кол.
1. СлесАРно-/л вхАНи чес-

К И Й  У Ч А С Ю О К
Р, Д ВУХСГ ПО РОНН ИН  ПОЛИ'

Р О В А А Ь Н О -  ШЛИф ОВА ЛЬ ' а б р а з и в н а я  и м е п и л л и ч е с - КОЖУХ
ныи с г п а н о к  ЗБ 852» 1 К А Я  п ы л ь 900 900 о тсо с 1,8л 250 X 2 Р1,Р8

?7 СШ АНОК Ш О Ч И Л Ъ Н О "
встроенный т е х н и ч е с к и й

U  1

ШЛИф08АЛЫ1 ЫЙ ЗКБЗА 1 т о  жв 1000 1000 комнх п л е п о р т РЗ,РА

28 С т л н о к  для о ч и с т к и
С В А Р О Ч Н О Й  П Р О ВО Д И - А Б Р А З И В Н А Я  П Ы Л Ь , ВОРОНКА

______________________________ , / Ш г - , _
ки о к е - ^ р о г ? 1 О К А Л И Н А 780 720 (0 .U B .1 ) 3 6 0 0 -2 0 - 0 , 1  1 Щ 1 'Л Р5
2 . G 6 A P 0 4 H 0  НАП АА ВОЧ-
ный ь ч л е т о к

1 G m A H O K  Н АП ЛАВОЧ НЫ Й ф т о р и с т ы й  в о д о р о д ,  п ы л ь , 150 встроенный

УНИВЕРСАЛЬНЫ Й 9-653М 1 О К И С Ь  М А Р Г А Н Ц А 150 300 отсос 3600 - 0,002 - 2 1 - 2 В1

г У С Т А Н О В К А  для 80ССГПА-
новления ш е е к  в а л о в щелевом

о н - 1- о г и 1 М А Р Г А Н Ц А  О К И С Ь 1500 1500 отсос 3 6 0 0 Х  0,8 x0,005 x10 81

3 Э л е к т р о п е ч ь  с о п р о т и в -
ления к л м е р н л я з о н т -

С Н О -  6 . 1 2 . 4 / 1 0 4 2 1 т е п л о 8300 8300 козырек 06- 0 2 - 148, ВЫП. 1 В8

5 В а н н а  д л я  о х л а ж д е н и я пвнель
д в ш а л е й  п р и  з а к а л к е РАВноллгрного т е х н и ч е с к и й
в м а с л е  и воде ОРГ- 3503 1 П А Р Ы  М А С Л А 1840 1840 ВСАСЫВАНИЯ п л е п о р т 83

7 УС Ш АНОВКА П О р О Ш К О -

в а я  т е р м о  р а с  п ы л и т е - ПЫЛЬ, ХРОМОВЫЙ А Н Г И Д Р И Д ,
ля З П Т Р - 1 8 5 ( н а  т о * БО Р Н Ы Й  А Н Г И Д Р И Д ,  Д В У О К И С Ь
К А Р Н О М  ОТПАИКВ ПО3.6 J 1 А З О т  А 800 800 ВОРОНКА 0 6 - 0 , 2 - 1 5 1 ,  ВЫП. 1 В1

12 М а ш и н а  г а з о р е ж у -
Щ А Я  С Т А Ц И О Н А Р Н А Я п ы л ь ,  о к и с ь  иг л е  р о д а

А Р Ш - 7 0 Т ~ д в у о к и с ь  п з о т л 4600 4800 06- 02- 151, ВЫП.1 В1
13 Стол для электро- п ы л ь ,  о к и с ь  у г л е р о д л ппнель РАв- 3600Х 0.13Х 3,5

СВАРОЧНЫХ Р А б О т Д В У О К И С Ь  Д З О Ш А ,  ОКИ С Ь  М А Р - номерного
О КС- 7 5 2 3 2 г а н ц а 1600 вслсывяния

доо 4000 ндаин отсос 3600x 0,0314 x 3,5 81

гип Hrwmctahhoe
8 1 6  - 1 - 0 1 8 1 . 8 9  - O BНач .ощд По п о в а

Гл у п е ц  . Шв а о р к и н 0(.if
НАЧ.1РУШ1 Су р к о в а &C237*

П р и в я з а н ьчпеток изготовления и восстп'
НОВЛЕНИЯ АЕШААЕН ОЬОРЗООВАНИЯ 
ПЕРЕРНБНШЫВАНИЦИХОТРПСАеи АПК G 
п ро грайм м ж  300 тпые.рав.в т .

Cm RAW Лист Листов

Р П 4
м е с т н ы е  отсосы о т  
т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о -
Р У Л О  В А Н  н я

Г И П Р О П Р О Ш Ш Р О Й  
г. С й р а ш о винв. № Н. КОНТР. тошлчевА|чмгл-и.игл в .Г 7  ГЭ Д и РА П П У I

2 3 w o / r з з  копировал*. Ильичева v j  ф о р ш п Г М
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Ли и Waumehobahue Примем ан ие

1 Общие данные (начало)
г Общие н и и ы е  (продолжение)
3 Общие данные (окончАмие)
А П л а н  н а  отм. О.ооо. Схемы т т е м  ВЛ;В5 ;КЧИ;КЛ.
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Ведомость р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  основного к о м п л е к т а  ВК Ос н о в н ы е  п о к а з а т е л и  по ч е р т п н а м  водопровода и н а н а л и з а ции

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л л г А е м ы х  д о к у м е н т о в

Об оз н дчен ие Н А име новАиие Примема н  ие

С с ы л о ч н  ы е д о к у м е н т ы
А. 900-9 выпуско-1 Узлы и детлли т р у б о п р о в о д о в  из

п л а с т м а с с о в ы х  т р у б  для систем
ВО ДО С Н А Б Ж ЕН ИЯ  U К A H A A U З А Ц И U

Ц. 800-10 ВЫПУСК М А л ь б о м  о б о р у д о в а н и я , Ф а с о н н ы х

ЧАстеи и а р м а т у р ы  для сетей
н сооружений в о д о п р о в о д а  и
К А Н А Л И З А Ц И И

А. №  - 6 9 Детлли крепления сан  ит арн  о-тех-
нических ПРИБОРОВ и ТРУБОПРОВОДОВ

2.19 0 - i / l E  ВЫ П УС К  3 Узлы и детАди инженерного о б о р у-
лов a h  и я жилых и общественных
ЗДАНИЙ для сельского с т р о и т е л ь с т в а

5. 901 - 1  В Ы П У С К  0 Водомерные узлы
г . т  -1 Типовые узлы и лет дли комвини-

р о в а н н ы х  внутренних водостоков
промышленных з д а н и й  с приме-
иением неметАллических т р у б

П р и л А г л е м ы е  д ок у м е нт ы
в к .  вм ВМ по ра б о ч и м  чертеждм основного

к о м п л е к т а  м а р к и  ВК АЛЬБОМ 3
ВК. со Специфик а иия о б о р у д о в а н и я А л ь б о м е

Типовое проектиое решение разрабо тано  в соответствии с дей
ствующими HOPMAMU Н ПРАВИЛАМИ « ПРЕДУСМАТРИВАЕТ МЕРОПРЦЯ 
ТиЯ.ОБетчиВАЮЩие ВЗРЫВНУЮ, ВЗРЫВОПОЖАРНУЮ и П О М А Р - 
НУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ITPU ЭКСПЛУАТАЦии з д а н и я .

Г л а в н ы й  инженер пРоекгпА ф&**~~с/\1тт№о*1-

НАи м ено влиие
системы

По т р е б н ы й
НАПОР НА
вводе,

м

Рдсчетный р а с х о д
Установленнаямыцность
элгктродви-
гАтелеЩкВт Примем лние.М3Х у т . мУч л /с п̂ ждре,Л/с

С и т м А  ПОВТОРНО-
ГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
стоков ЗАгрязнен-
них взвешенными
веществАми — о , г т 0,084 0 ,4 7 _ —

Систем А ОБОРОТ-
КОГО ВОДОСНАБЖе-
иия - 1.407 6,851 1,92,7

Общие У К А З  А н и л
Ра б о ч и е  чертежи ш е й  водопровода и к а н а л и з а ц и и  у ч а с т к а  состав- 
лены с учетом того , что н а  п л о щ А д к е и  в существую щемзд Ан ии 
Р Т П  имеются следующие сети и сооружения-.
-Объединенный х озяйственно-питьевом, пРоизводственно-протопожАР- 
ный вод опровод ; горячее водоендбжение; системд повторного 
и с п о л ь з о в а н и я  стоков, з а г р я з н е н н ы х  взвешенными ВЕЩЕСТВАМИ;
С И С Т Е М А  О Б О Р О Т Н О Г О  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я - ,  Б Ы Т О В А Я  К А Н А Л И З А Ц И Я ,  

Д О Ж Д Е В А Я  К А Н  А Д и З А Ц И Я .
Ввод водопровода  холодной воды пр е дусмотр е н  в существующее 
здлние РТП. Расход воды н а  хозяйственно-питьевые нужды 
УЧ А С ТК А  СОСТАВЛЯЕТ 1 , Б 0 м 3/СУТ; 0,74 м3/ ч ; 0 ,7 4 л / с .
Внутреннее пожАротушение у ч а с т к а  решдется при привязке про
е к т а  с учетом т о г о ,  в состав  к а к о г о  здлния Р Т П п о к а т е г о - 
рии, степени огнестойкости и общего объемл будет он входить. 
Щрушиое пожАротушение решдется тлкше п р ц  привязке п роек та  
И ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ИЗ ПОЖАРНЫХ ГИДРАНТОВ, РАСПОЛОЖЕННЫХ НА
кольцевой сети в о д о п р о в о д а . У местрАСПоложения п о ж а р н ы х  г и д р а н т о в  
должны быть предусмотрены указатш по ГОСТ 1 2 .4 . 0 0 9 - 8 3 и п о ж а р - 
ная техник а для защиты объектов.  Расход на н а р у ж н о е  п о ш а -

р о т уш е н и е  должен б ы т ь  определен по общему объему з д а н и я  ртп  
с о г л а с н о  т а б л .7 СНиП2.04.02-84„ВодоснАБжение.На р у ж ные сети и сооруже
ния”. Ввод в о д о п ро в о д а  горячей воды предусмотрен в существующее здАнис 
РТП.  Расхо д  воды н а  г о р я ч е е  ВодоснАБжение у ч а с т к а  с о с т а в а я с т  Т,8 0м 3/сат, 
0,85 М3/ ч ; 0/15 л/с.
Расход бытовых стоков от у ч ас тк а  состАвляег.З,40м3ЬгД 59м 3/ч; з,09л/с. 
ВодопотреБление и водоотведение н а  хозяйственно-питьевые н у ж д ы  по 
у ч а с т к у  у ч и т ы в а ю т с я  п р и  п р и в я з к е  проектд в существующем корпусе, 
в состав к о т о р о г о  он входит.
Стоки, здгрязненные взвешенными веществАми и н е ф т е п р о д у к т а м и , п о с т у 
п а ю т  в систему п о в т о р н о г о  исп о т о вдн ия  стоков площддки.
После очистки они возвращаются в производство.
Чистые стоки поступают в систему оборотного водоснАБжения 
ПЛОЩАДКи и после охллждения возвращаются обратно на производство.
В с л у ч а е  отсутствия н а  п л о щ а д к е  сооружений для з а п р о е к т и р о в а н 
н ы х  систем они проектируются при  привязке проектд в зАвиси-
MOCTU ОТ СОСТАВА и ОБЩЕГО КОЛичесТВА ПРОМСТОКОВ НА ПАОЩАДКе. 
PAtMET ВОДОСТОКОВ ПРОизВвДСН ДЛЯ KAUMATU4ECKUX ПАРАМеТРОВ 
г. Москвы.
При ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА РАСХОДЫ необходимо ПЕРЕСЧиТАТЬ (для 

д а н н о й  местности).

V слов ные о б о з н А ч е н и я
кчн П о д а ю щ а я  с е т ь  системы п о в т о р н о г о  использовлния 

стоков, з а г р я з н е н н ы х  взвешенными веществАми

П Р И В Я З А Н

ru n НАшметдинов ‘0Ь£3

8 1 6 - 1  - 0 1 8 1 . 8 9  - В КНАЧ.0ТА. Свирепое w r 06.83
Нач. гр. СыркцнА b lu X — 06.85
Uhw.Ukat. НикитинА f l a x v j 06.83

Участок изготовления и восстдновлс- Стадия л и с т Листовния детАлей оборудования псрсрабаты- 
вдюших ОТРАСЛеи АПК С ПРОГРАММОЙ 300n i t .  Р У Б . В ГОА Р П 1 4

Общие ДАНные ( н а ч а л о ) гипропромсьльстрой
Г.САРАТОВ

ф  /
Н.контр. ТолмАчевл

23
W C u s f  

0 1  3  4
07 .83

Г  1/
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НдименовАниепотребителя

Ко
ли

чес
тво

по
тре

би
тел

ей =»* в- о 31
Е> «оо! __гг -о 
2 ° S i

Бодо потребление Водоотведение КохцентРАЦм
ЗАГРЯзненпнсточных вод после локаль
ных очистных сооружений АЛГ/Л

примечлнне
5*=хг?>
и><оШч/dQО-* »— осиосье?а

Режимводопотрев-ления
*°« *
Jr и>

UB Х0М1 ЬОГО. ПР1 ПР0ТНВ0 lOflPDBI
*ствшо-питье- шщетвшо -ПОЖАРНОГО ЛОВА

№ системы по.
a s e ,ш ш

1Т0РН0Г0стоков
ВИГ

из системы ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖВ-ния Хдрдктерие-
TUKAсточных еод

Режим водо- 
отведения

в сметеПС ПО ЛЬ!
Ш "

МУ пов
К

ТОРНОГОстош
о т

В систему ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ
В производственную КАНАЛИЗАЦИЮ

ms/wt м5/ч л/с м*/сут м5/4 л/с м5/сут М*/ч л/с м3/сэт м5/ч А/С м3/сат ма/ч л/е мь/сут м5/ч А/с
4 2. 5 4 5 6 7 6 9 40 И \г 43 44 45 46 47 48 49 20 24 22 23 24 25 26 27 28 29 30j.caecaphd- АлехАничес-

кий УЧАСТОК —
25 УСТАНОВКА для П1ДРАВМ1

чес КО го ИСПЫТАНИЯ кра-
нов емк. 0.05м5 наполнение мех.пшесн
Н5к оог. ог. \ 5 мин П.4 5 4 раз в смену 0.05 — — — 0.-10 0.05 Тл* — — - £мг/л ТРАб б смены ото 0.05 0.W* — — — — — —
е.Свлрочно - НАПААВОЧ-

НЫЙ УЧАСТОК непрерывно
г Установка для восстанов ААЯ ОХААЖ-

дения шеек валов дения уста-
(МЫ-огн \ 0.В п.4 5 иовки 0.09Б _ _ _ _ _ _ 0.077 0.096 0.027 ЧИСТАЯ НЕПРЕРМ5Н0 _ — — 0.077 0.096 0.027 — _ _

5 БАННА для ОХЛАЖдеНиЯ
детАлей приздкАлке в ОХЛАЖАЕНПе
млеке и в воде орг-3503 4 0.6 М 5 непрерывно 0.48 — — — _ — — 0.29 0.48 0.Й ЧИСТАЯ непрерывно _ _ — 0.29 0.48 0.43 — — —

Юмин п.5 5 НАполнение взвешенныеОАЗ в
Н раз 6 неделю0.47 — — — 0.47 0.034 0.30* - - — веществ а неделю олт 0.034 0.30* — — — — — —

500 мг/л
иеФтепРо-
дукты иомг/а

8 Генердтор высокочастотный 0.2 охлАЖдение вода вез
ВЧГЗ-4Б0/О.066 \ 0Л6 пЛО МПА непрерывно 6.0 — — — _ — — 0.96 6.00 4.70 ЗАГРЯЗНЕНИЙнепрерывно — — — 0.9Б 6.0 11 — — —

ив н и X

I. Ь г р а Фь „ТревобАнмя к ш е с т и  воды * у к а з а н ы  п у н к т ы  ив 
„технических т р е б о в а н и й  к к а ч е с т в у  воды для те хн о л о ги - 
ческих процессов н а  предприятиях Госкомсешовтшикн СССР” 

2 . Зн а к  *  ововнАчлет периодический р а с х о д а м ятыи за расчетны й
ИШ И[ДМ М Е5Я[^] 
ЙШЕГО Н Ш  ЕЙ Й Я  ТШ\
НАЧ.ГР.

П Р и В Я Ь А Н :

инж.Ркт
ЫРКИНА 9&.S9

Iu k h t h h a OJM

Ш Ж . т

8 1 В - 1 - 0 1 8 1 . 8 9  -  В К

УЧАСТОК И1_______ИОВЛЕНИЛ ДЕТАЛЕЙ 0 U . , 
ПЕРЕРАБАТЫВАЮЩИХ 0Т1ш и ш ш ж

ЮССТА- JAHMA. 
— :АНЙ АПК РЫВ, ft РА.

Общие д а н н ы е  (продолженийГИПРППРПМСЕЛЬСТРОЙ 
^  г,  Са р а т о в

cjaam
РП

Лис т Листов

КОПИРОВАЛ '• СЫРОВА, 2 3 9 < *1 -о 1  Ъ б  ФОРМАТ А 2
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tt

J 5

Наименование
потребителя

А)Цепц генердторА

ЮгенегАторнАя лампа

Машина персносная лая
МАШИННОЙ ШДаЦШО-ПЛАВ
ценной рсбки Мшон-2-оа

УСТАНОВКА АЛЯ РНЧНОИ* 
ПЛА5М&ННОЦ СВАРКИ
Я П С - м м

11ТОГО:

Расчётный :

о  = Х«  ас ^ »-*
о  CJ ю

О А

0.8

Водопотревление

п .4

п.4

РежимВОДОПОТРВБ-ленмя
-Со

до»
в

непрерывно
охллждение

непрерывно
охдАЖАение

0.20

0.075

з хозяйственно-пить* —  л----швен-КАРНО- Ah__
:вого произволе -------тивопож̂НО-ПРОТНВОПОго ьоУопроьо,

М3/сУТ м3/4
40

л/с

44

Из системы повторного использования стоков МГ$.зн£Мых взвешен нырш вешествАмц1

м3/и т

>12

0.27

0.27

М3/ч
45

аовц

0-084

д/с м3/сут
44

0.47

0.47

Нзеистемы оборот- 
КОГО ЬОДОВНАБЖВния

45
0.45

0.54

0.02

0.06

1.407

4.407

м5/ч

46
2.80

5.20

0.20

0.075

6.851

6.854

л/е

47
0.80

0.90

0.05

0.02

4.927

4.927

продолжение

Водоотведение

Х а р а к т е р и с 
т и к а
сточных вод

4В

вола Без
ВАГРЯвнении

вода веб
ЗАгРЯвненин

Режим водоотведения
м*/ИТ

49

непрерывно

непрерывно

В систему поет.иСПОАЪЗОВАННЯ
злтрязненных ■1ым» вещест!

20

0.27

0.27

ГОРНОГО 
Я СТОКОВ 
ВЗГ

М3/ч

24

0.084

0.084

Л/с м3/сут
22

0.47

0.47

Б систему оборотно 
го ВОДОСНАБЖеНИЯ

23
0.45

0.54

0.02

0.06

4.407

4.407

м3/ч
24

2.80

3.20

0.20

0.075

6.854

6.854

л/е

25

0.90

0.05

0.02

4.927

4.927

в производственнуюКАНАЛИЗАЦИЮ

м3/сут

26

м3/ч

27

А /а
28

Концентрд*ция ЗАГРЯЗ-нении сточ ных водпос де локальных 0ЧИСТ- ных соорзже ННН мг/д
29

Примечлнш

30

ПРИВЯЗАН'

4АЧ.ОТД.
A4.JP.

UHW.liKT

IН. КОНТЕГГОМЛАЧеВА 
2 3 9 4 1 - 0 1  37

НАМметлннои
СВИРЕПОЕ
CMPKUHA
Никитине

oLl 9
£Ш
2 Ш

816 Ч - 0 Ш . В 9 - В К

участок изготовления И BOCCTAHOS --------------- -------- овдния пе- ш пт ш т т ш т
рп

~  Овщие д Анны е (окончание) ГИПРППР̂ МСЕЛЬСТРОН
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Аист НАименоБАнне Примечлиие

1 Обилие д а н н ы в  ( н а ч а л о )
г Общие ДА нны е  (окончАние)
5 ПрИНЦИПИАЛЬ Н А Я  GXEMA питлющей сети

4-7 Пр и н ц и п и а л ь н а я  о х в м а  рАСпредвлитвдьной сети
8 Пддны р л с п о л о м в н и я  электрообОРУДОВАпия

и п р о к л а д к и  электрической е в т и ,  зануления
н а  о т м .  0.000 , к р о в л е

В е д о м о с т ь  рабочих чертежей основного шлпамтаЭМ

Ведомость ссылочных и п р и л а г а б л а ы х  д о к у м е н т о в

ОбоънАчгние НАимьновлние ПримечАние
Ссылочные документы

5.Ч01-5Ь шг ЗстдновкА рАспредвлитвлъных
выл зек ОН щитов серий Щ070-1Д070-2 иЧЦПОМ

И РАСПРВДВЛИтВАЬНЫЛ шк мро е
серии ШРС1,СПМ15,СППП и ШРН

5.401- 5А АЯЩ Зствновкл одиночных м а г н и т н ы х

ВЫПУСКАЙ пнекнтелей серии пШишлнения IP54)
5.401' 86 УстиновкА ЯЩИКОВ УПРИВЛВНИЯ
ВЫПУСК 1 СОРИИ Я5000
5.401- 62. АЧЧ5 ПрОКААДКА ПРОВОДОВ В ПОЛИВИНИЛ
в ы п ус к  ОН ЛЛОРИДНЫЛ(ПВХ)ШРУБАХ В ПР0ИЗ-

водственных помещениях
5.407-63 А 444 Прокладка проводов и квьелей
ВЫПУСК ОН в полиэтиленовых трувлх в

производственных помещениях
5.4 ОТ-11 А174 Зпземление и злнуленис

ЭлектРОУстАновок
5.401-55 M4J УстиновкА одиночных ящиков
ВЫПУСК 1‘|21 G РУБИЛЬНИКАМИ и ПРедОХРАНИШМИ

, Типовом проект ра зра бш пан  в соответствии с 
действующими н о р м а м и  и п р ав ил ам и  и првдчсмлт* 
р и в а в ш  мероприятии, овеспечивлющие взрывнуш 
в з р ы в о п о ж а р н у ю  и п о ж а р н у ю  везопАВность при
Э К С П Л У Я т А Ц И И  З Д А Н И И .

/ Г л а в н ы й  инженер п ро е к т a [Нажмвтдинов!

продолжение

Об о з н а ч е н и е Н л и м е н о в А н и е Примечание

П РИ ААГАе м ы в документы
-3M.GO СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ А л ь б о м  2.
' Э М . В М ВМ по р а б о ч и м  чертежАм основ- АЛЬБОМ 3

ного комплектА м а р к и  э м

Ведомость злшромонтащыхш ш к р ,поющихдаготощннюда снпьщения.

Общие вклапния 
1. ЭлектроснАбжепие

\.\. З л с к ш Р О С Н Л Б т в о и е  п о т р е б и т е л е й  н ч а с т п к а  
Пр е д а с м А т р и в А е т с я  о т  Б ы щ е с т в а ю щ и х  с е т е й  
0,4 к8 предприятия, в с о с т л в ь  к о т о р о г о  будет 
с т р о и т ь с я  у ч л с т о к , и  уточняется п р и  привяз
ке п р о с к т А  к к о н к р е т н ы м  у с л о в и я м  строител ь- 
с т в А .
1.2 . Электропривмники учасшка относятся к  
т клтегории Обеспечения НАдёщности элшро-

Обозначение чертежА НАименовАние Кол. Приме-
ЧАНие

5.401-55.U60 Я щ и к и  серии ЯВШ. М о н т л ж *
ный ч е р т е ж 1

5.401-58,1.140 Ш к Аф  серии ШРИ. Монтлжный
че? т ё ж 4

5.407- 54.1.10 Комплект установки пускателей 4
5.407-86.1.40 М4 Ящик УПРАВЛЕНИЯ РАЗМЕРОМ

500x250x180 на стене.Монтлжньш чегвд 1

Основные пошашоли по электротехническим черте щам

Н А и м е н о в А н и е U .
изм.

Количестве
ПримечАние

Т Н с т а н о в л е н н л я  м о щ н о с т ь
ЦСиловых токоприемников кВт 7 3 2 , 7
1.2.3лектрического освещения кВт 8,4
2.Средняя потреБляемля мощность*.
2.1.Силовыл токоприёмников кВт 501,0
22Электрического освещения кВт 9,4
3 РлсчетнАя нагрузка на стороне О.ЧкЕ КВ-А 624,5
4. Средневзвешенный коэффициент
мощности — 0,8
5. Годовой расход электроэнергии мВт-ч 133,7

Привязан

816- 1- 016- 1. 89-  ем

iJMRGfnQK ИЗГОТОВЛЕНИЯ и ш  стоноврм лени* летшй оборншоний перерп1\ПКСПУОГ|
Стихи*

Общ ив ДАННЫС 
(НАЧАЛО)__________

копиговал*. Ильичевл ч

Лист
РП

Листов

ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ 
г. В л р л т о в

формлт AZ
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Ч. Силовое электрообОРУДОВАнне

ч л .  Выбор н и з к о в о л ь т н о г о  э л е к т Р О О Б О Р У д о в А Н И я  п р о и з в е д е н  
по д о п у с т и м о й  д л и т е л ь н о й  т о к о в о й  н д г р ч з к е  и  в зави- 
с и м о с т и  о т  условий окружаю щ е й  с р е д ы ,
ел К р е п л е н и е  опорных к о н с т р у к ц и й  для з с т д н о в к и  за- 
щ и т н о -  пусковой аппарашуры п р е д у с м о т р е н о  шпильками 
и д ю б е л я м и -
2.5 М АгистРАльны е с е т и  вы полняю тся КАБелем АВВГ 
НА к о н с тр у к ц и я х  И ПРОВОДОМ АПВ 6 ПЛАСтМАССОВЫХ ГПРУБАХ.
г.1).  Рд спред ел ит ель ны е с е т и  в ы п о л н я ю т с я :  
г .Н О т к р ы т о -  проводом АПв в поливинилхлоридных (в) 
шрубах.
2.|)Д.Скрыто - п р о в о д о м  а п в  в полиэтиленовых (п) т р у б л х . 
2Л.З. КАБелем а в в г  н а  к о н с т р у к ц и я х .

К  п е р е д в и ж н ы м  т о к о п р и е м н и к л м  и к т о к о п р и е м н и к л м ,  
у с т л н о в л е н н ы м  на йиброоснованиях,- гибким к л Б е л е м  к г .
25. ЭлектРО ПРОВОДКА ПРИНЯШД В ОСНОВНОМ 8 ПЛАСГТ1МАССО-
в ы х  т р у б л х  д и д м е т р о м  2 5 м м  и на планах не обозна- 
ченА. Э л е к т р о  проводка о т л и ч н д я  о т  п р и н я т о й -  обозна- 
мейл на ПЛАНАХ-
2 . 6 .  Прокладка э л е к т р и ч е с к и х  с е т е й  м е ж д у  о т д е л ь н о  
у с т А н л в л и в л е м ы м  э л е к т Р О О Б О Р т д о в А Н и е м ,  п о с т д в л я е м ы м  
к о м п л е к т н о  с т е х н о л о г и ч е с к и м  оборудовани е м ,  п р о и з 
в о д и т с я  по  ч е р т е ж л м  заводов -  и з г о т о в и т е л е й .

2.7.  Наибольшая п о т е р я  н д п р я ж е н и я  в магисгпральной 
с е т и  равна С И  % .

з. Злземление, з л н ул е н и е , м о л н и е з А щ и т д
3.1. ДЛЯ ЗА щ и т ы  ОБСЛУЖИ В АЮЩвГО ПвРСОНАЛА о т  порджения
электрическим шоком при повреждении изоляции приме
нено злнуление и ур л в н и в А н и е  п о т е н ц и д л о в .
3.2. Зднуление выполняется присоединением всех м е тд лл и- 
ческих ч лсте й, не находящихся, но м огущ их оказашься под 
н д п р я т е н и е м , к магисгпрааи зднуления-
33. В связи с выполнением каркаса здания в железобетон
ных конструкциях о напрягабмой армащурой исключено их  
использовАние в кдчестве заземляющих и нулевых з а - 
щ и т н ы х  проводников.
В кдчестве нулевых злщ итны х п р о в о д н и к о в  для м л г и с т -  
р а а и  зднуления попользуются с п е ц и а л ь н о  проложенные 
етАльные полосы-
зЛ. Для р д с пр е д е л и т е л ь н о й  с е т и  з днул ен ия и с п о л ь з у 
ю тс я  нулевые м и л м  к д Б е л е й ,  н у л е в о й  з д щ и т н ы й  про
водник при ПРок лА дке  в п л д с т м А с с о в ы х  т р у б л х ,  нулевля 
жила гибкого кдБеля к  п е р е д в и ж н ы т  э л е к т р о  при ем  - 
н и к л м  и сп е ц и л л ь н о  п р о л о ж е н н ы е  с т л л ь н ы е  п о лос ы -
3.5. С целью уравнивания п о т е н ц и д л о в  м е т д л л и ч е с к и е  
к о н с т р у к ц и и  произ во дстве нного  и с т р о и т е л ь н о г о  назна
чений, с т д ц и о н д р н о  прол ож енны е м е т л л л и ч е с к и е  шрубо- 
проводы всех н А В Н д ч е н и й ,  м е т л д А и ч е с к и е  корпуса т е х н о 
л о г и ч е с к о г о  оборудования п р и с о е д и н я ю т с я  к магисгпрааи 
ЗАнуления-
3.6. Согласно РД 3H.21. 122-87,, И н с т р у к ц и я  по у с т р о й с т в у  
молниездщиты зданий и сооружении "  (п. 1.5 и т л е л . 1 ) .  
учдеток м о л н и е эАЩ и те  не под леж ит.

О к а з а н и я  п о  п р и в я з к е  п р о е к т д .
При привязке пробкта аппарагпы защиты lQ,S;2 d$;5 0i$ ',  Ц(KS 
устлновить в месте подключения к питдющей с е т и . Марку и 
сечения клбелей проверить  на п о т ер ю  ндпряшения и на 
т о к и  короткого замыкания.

|— | -  З А П о л н я е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е к т д .

Ш

Решения по компенелции ре Активной мощности и у ч е ту 
э л е к тр оэн е р ги и  у т о ч н я ю т с я  при привязке проектд в с о о т 
в е т с т в и и  с т е х н и ч е с к и м и  условиями электРосндежАющей 
организации.

8 1 6  - 1 - 0 1 8 1 . 8 9  -  Э М

участок изготовления и е о сстА Ш Г

к е я  ж т т
АПК СПРОГРА1ПМОй100ТЫС.РУ6.вГО1

ЬИ Д Д И Ц рН и я МЯн ш н д

РП 2

О б щ и е д д и н ы е  

(о к о н ч А Н и е )
ГИП РОПРОНСЕПЬГГ РОЙ

Г. С АРА 1406
шировлл-.НешшобА.'Дж 23 9 ^1 - 0 1  но формАщ А2
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Инв.я-полл. Подпись н д я т я Ш м м н в .н 5

Магистраль
>-1

ч>CJ
5
6
гг

а п п а р а т  , 
отходящей
линии(ввода):
обозначение, 
т и п , „ 
г  ном, Л  
расцепитель 
или плавкая 
встявкя, Л

«VJ

1

*ссэ
£
>

аппарат вводи 
в распредели
тельное уст
ройство или
ПУСКОВОЙ
а п п п р п т • 
Обозначение
ТИП, а 1ном,  Л. 
расцепитель 
или плавкая
у с т  т  Тепло 
во го реле, л

Б

icга

сеt-

Ковель, п р о в о д Т п в я
Распределительное устройст
во или злектропрнемник

it
£
<о
§
1г>*

Обозня
ченне

Марка Количество̂  
число жиЛ 
и сечение

Длина; 
м

Обозначе
ние HR 

пл ане
Длина,

м
Обозня
ченне

Руст.
или

Р н т
КВТ

ТРЯСУ.или
ТНОМ.
тлуск
Л

Наименование  ̂
шип.
обозначение 

ч е р те ж и  
п р и н ц и п  пиль
ной схемы

О тс щ е ст
в у ю щ н х
сетей

Р Т П

(решается
ЯРЯ

привязке
ПРоекаш)

1 Q S
русм щ е-дзт

350
150

Ш РЗ
8 9 ^

30.90

134, 

53

ШКЯф
Распределительный
ШР11-73509-22УЗ 

Л  и с т  53 ЯВВГ 3>70*1>£5 □
-

7 -

t u p i 53,7 103

Ш КПф
распределительный 
ШН1-73703-ЗЗУЗ 

л  и с т  4е лпв 3 (1 >50)* 
1>15

60
10 П63 18

-
РОД

РУСМ81034670В 
У 1  

400 
400

ШР4
333,08

m s

39178
уУ
Щ 5

Ш кяф
распределитьны1 

ШР11-73510-ЗЗУЗ 
л н е т  6

г о т 3£3*/50+Ш ш
-

7

ШРР 115,73350,39

ШКЯф
распределительный
ШР11-73510-ЗЗУЗ

л и с т  4я т 1[3*№Ф353 30
-

ms
Росмзт-ягтт400

350 %
13-3 75 ж

Установка  
для в останов- 
ления шеек 
валов 011-1-02Н 

л и с т  8

з т г №*1201 о ЗП75 8
-

4Ц6
русмвюш7отУ1бза

600
14-8 335

509
г е н е р а т о р  

высокочастот
ный 84ГЗЩШ 

л и с т в  '3 т г ЗСЗ*130+№п з
-

Потребность кя белен н проводов
длина. м

Число и сечение 
жил,

няпряженне

Мяо К Я

ЛВВГ ЛП8

3*120-1 □
3*70+{*25-0.66 □
3*150+{*50~ 1 о
3 >100*1 >35-1 (= □
{*35-380 30
1>50~380 60

Потребность трув
Обознячение 

по стяндяршу
дня метр по 
стандарту, 

мм
Длим,

м
ПНД (ПНП) 63с 63 18
ПНД (ПНП) 75с 75 8

ТИ1ШШ Ш Ш Ш Ж  EZ5S
У»ШЫ1 \шттж  к Д |  ВйЯ ШШШШ ШГ,мя;иш f /^Я  52ЕЯ
ш ш ш в е е 1!ё23̂ зеяе

8 1 6 - 1 - 0 1 8 1 . 8 9 -  л »

I нач гр . ч и р р р х  и н  а i а г и м л ы .г п
ПРИ ВЯЗЯН ШШШ Ш7ШШШ Т&ЁЛ Шш чисток изготовления н босс тянет тдетален аворщвантпЖ ятшющнх отраслей лпкспр 

гряммойзоопШс. руб. в год
г£2ШШ.

Ин в. я- ШШЖШШШШУШШШк
Принципиальная схемя 

питянпцей сети
тировял: Сидорова

Лисгп
рп

Листав

ГИПРОПРОМЕЕЛЬСТРОН
Г.СЯРЯГПОВ

ф ормат яд
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ИНВ.К (ИЩА. ИОДПИБЬ И ДАТ АВбМА ИНЬ>1
А л ь б о м  1

Ра с п р е  до*
лителъ-
ное
устрой
с т в о

Я п п а р а г п  , 
отходящем 
линии (Бводп)
ОООбНАчениг 
ТИП, * 
Хном. А ,  
рАБЦЕПитель
ИЛИ ПЛАВКАЯ
встпвкп, А

мас
Еаэсэ
scо
аW<аа%

Пу с к о в о й  е 
ап п ар аш  ; 
обозначение; 
тип. . ' г 
X w m . A ,  
РАсцепитель
ИЛИпЛАВКАЯ J 
ВШАВ КА,Д-

у с ш а в к а  теп
лового реле,А=

«» К я б ель, провод П\РНБ i Зле к (п р о  приемник
о X 

о
Is
| iу £ПХ)

ОбОВИА
чение

МАРКА Количество 
число жил и сечение

Дли
н а ,
w

Обозна
чение
на

П ААне

Дли
на,
м

Обоз-
Н4ЧК-
НН(

Руст.
или

Рно*.
кВт

IpADi.иди
хпзск

А

НпименовАНие, тип, ' оышАчение черте >к а  .ПРИНЦИПИАЛЬНОМ
СХЕАЛЫ

ШР1
БЧ

ШР11-13703- ггнз 
з80|ггоь

-PI8- 353
250 1 АПВ 3 (1*5о;+ 1л 25 *** 52,1 102

Ввод от 
ШРЗ 

листЗ-

нпнбГ60
63

1 япв 3(1» з;+ 
1л г 24В П 25моегаз 5

н
7,5+г,2+018+0,12

а д
119,37

Сш а н о к
ГОРИЗОНШААЬНО
Фр е з е р н ы й  

БТ 82-1-

100
1 АПВ ЗНл bj* 1*5 33

11
Т з 2КЮ65УЗ 8

5-1 11+3+
0,18+
0,12

29,8 Стлнок Г
ЕЕРШИКАЛЬНЫИ
консольно- Фр е з е р н ы й- 173

Н П ^ - Б О
16

1 АПВ 4(ix г) 40 П25к ювгуз 7
8- 8 3,57 Двусторонний 

ПОЛИРОВАЛЬНО*. 
шлифов ПЛЬНЬШ 
СШННОК ЗБ-852- 17,8

S
6-Р1 1,5 3,2

22,4 Рециркуляцион
ный

вбншиляшор
г кг 3 x 1 t  1х< г
—

7-Р2 «,5
3,2
22,42 кг Зл 1 + 1л1 2

пне- то 100 то
9 А * f АПВ 3 ( ( Л 1 В Д

1 х т
2.7

9
Г) 40

К 10 87 УЗ 7
9-5 1 Н З 51,3

227
Плоскошлифо- 
ВАЛЪНЫН БТАНОК

з л ч ш2
5

ПН 2-100 
100 
100 Резерв

Потребность т е л е и  и проводов П о т р е б н о с т ь  гпров

Рдспределн-
шельнос
устрой-
ство

ЯппАРАт
отходящей
линия(ввооп)

i h o m ,A ,  
РАсцепитель 
ИДИ ПАБКАЯ 
BGmBBKA, А

гс
аaJь»
УС
оаи(Са31

Пу с к о в о й  
ап п араш  : 
Обозначение,(ПИП,
Хном.А,
РАсцепитель
ИАОЛАБКАЯВПП1АЕКА,А'
нешлвк^теп-
АОВОГОРеле̂ А

с*
•х
ааэи»
асо
а1Э<аТ)

КйБвЛЬ, ПРОВОД Шр у б а Элекшроприемник
асеm3CS
SC0
1

Обозна
чение

Ма р 
к а

Количество, 
число жил 
и сечение

Дли
н а ,
м

Об о з н а 
ч е н и е  на
ПЛАНЕ

Да н 
н а ,
*л

Обозна
чение

Руст-
или
Рно«
кВт

1РАСЧиди 
Хном 
I  пых 

А

НАИЛ\еновАние
ОьоЬнпчение
чЕрте»кА
принципиаль
ной ВХЕЛУЫ

ШР 2 " 
Бб
ШРП-73510

г г у з
з8 0 |ггов

- Р 1 8 -  373 
400

1 ЯВВГ гсыяида
215,13 350.es

Овод о т  
Ш РА

л н е т З-
1

нпне-ао63
25

В
Я5110*237ЧУХАк

Й Г в
1 япв 4 (1л 2) 16 В 25 2

2 леег 4Л 2,5 1

г а з
PSCM8103~40ВШ1В;
Л  ,0°

1 АВВГ 4 л 2,5 1 4 .
1-------

2-В1 4
8 Вентилятор

(4410064)2 кг З х 1 Н х 1 3 51,6
г

НПН2-6063
6,3

З т
ПМЛ-122002 
РТЛ- 1007

г.Б

1 АПВ 4 (1л2) 36
П 25 
В 25

(3
1

г АВВГ 4 Л 2,5 1
305

РУСАД8Ю34ойОЮ
✓ i f *

— л 3-В2 0,55 1Л Вентилятор
(447144)2 кг Зл 1+1х1 3 7.65

L p — I

Обозннчение
ПО 0Ш4НДПРШУ ДИАМЕШР ПО 

тлпнААртц
fAHi

Длина,
м

пвд (пнп) 250 25 12
ОВД (ПНП) 320 32 8
ПВД (пнп) 400 40 1

Число и сечениеЖИА,
напряжение

МАРКА
КГ ЯПВ

1 x 2 '  380 48
1 Л З -  380 24

СОсо1ЮX к
1л 8 -  380 33

СО«о1оX

9
1 Л 1 6 -  380 27
3 x 1 t  1 /1-0.8 6 4

л

гТПГ
HR4.DTA, ГхМШГа-бпец.

няушдищШпшв
ППИКИН
пмпнёнко

В16-1-0181. В9 - ЭМ
тмивши tumiil.1 УЩЩ

Привязан ИнменаПН1-1 ГОП IuununuonГШсШш tt:
9?*УУ Ч А Ш О К  ЮГШПОШНИЯ и IOCCIT1 RHQB

|л?ния детАлеи о б о р н о о в а н и я  пере 
РйБАГПЫВАНПЦИХ ОШРАСАЕЙ АПК t 
ПРОГРАММОЙ 300ТЫС.РЦБ.Б год.

lliU ilil’.VI ftV.milM ГЛипнпу.м

РП I 4

Инб. Й- Н. КОНТР. ГОЛМЯЧЕБА
Принципиальная схбала 
РАСПределительной сети

ГИПРОПРОШЛШШ
г . С а р а ш о в

F  КОПИРОВАЛ-. И Л Ь И Ч Е В А  'GJ7 фОРМАЩ АсГ



Q.h

1ш

подпись плата Ш ЯГйШ
Продолжение

Распределительное
устройство

ЙППЛРЙШ ,отходящей 
пинии (ввода): Обозначение. тип%
iHOfi, А,
расцепитель 
или ПЛЙВКЛЯ вставка, А

aj
0
vc

1  

1

Пусковой аппарат: обозначение, 
тип, ,  1нам,А,  расцепитель 
или плавкая вставка, А -  уставка гели 
ваге реле, А

см
£
0*

*

I

Кябвль, ПРОВОД Шрувп Электроприемник
%ь .
«и
Cj
VC
аCJ

Э>

ОбОЗНАчение
МарнаКоличество,ЧИСЛО Mt( И сечение

ЦлИНА 
м '

Обозначение на плане
Лдинй,

м
Обозначение Ру с т .ИЛИРНОП

кВт '

J .P A C 4
И Л И

1 H Q H .

1пщ
4

Наименование.тип,Обозначение 
чертежа принципиальной схемы

ш р г  '

т

* 4км
пт- 122002РТА - 1005 

1
1 ап в 4 ( 7 * 2 ) 5*1 —вёВ—  

а 25 6
1 АВВГ 4x2,5 1

пснюйшя
л  т

- 44-вз 0,37 а,уз Вентилятор
(Паабзаг)2 кг J x f + < x f 3 V ?

---------------7--------------пне- 2 6 0250120
т * ( АПВ 3(1x60) +  

1x35 27
3

063 7 13-3 72 /03,1 Электропечь
сопротивления
сно-6,12,4,(таг2 * *

—
8ПИ2-250250
250

/ АПВ 3W * 7 Л 75; RtOSi 2 11-1 123 го5 Сварочный 
выпрямитель 

ВДУ- 1201-
—

3ПН 2-100 100 
31,5

/ АПВ ЬО* г) 32 П25 К1082 УЗ S
гг-1 з.к м .

Стянок
наплавочныйуниверсальныйУ-653М- 51,6

4ПН2 - 100 WO 
63

юл* / АПВ а П 25 2 10-6 т 28,65 Универсальный ттошпнфовт 
ный станок ЗУ131ВМ2 * * 0,25 + 0.03*2Щ8

янг - то 
100 31.5

Резерв

6пнг-wo 
100 6 3

Резерв

■

Л львом 1

Потребность кабелей и п р о в о д о в  Потребность г п р у в
А пина, м

Ни ело и сечение жил,напряжение
Марка

АВВГ КГ апв

к *2,5 -ОМ к
Зх1Нх1 ~0,6Б 3
и г  - зга 118
1x3 -  380 к
1X5 -  380 12
1x35 - 380 9
1x50 -380 27
1 х 70- 380 к
1x 120 -380 12

Обозначение 
па стандарту

Диаметр 
во стандарту, 

мм
Апина,м

ОВД (оно) 25 С 25 19
пнд (пнп) взс 63 7
ПНД (ПНП) 15 с 75 2
ПВХ-В-Р ЭЛ25У 25 5

Распредели
т е л ь н о е
УСТРОЙСТВО

Л л п я р л т  ,  
о тх о д я щ е й  
линии (вводя) 
обозначение, 
тип, ' 

1 н а н , А , 
расцепитель 
май плавкая 
вставка, А

а
V»

I

П у с к о в о й
а п п а р а т :
обозначение,
т и п .
I H O M .A ,
расцепитель  
или плавкая 
вставка, А -  
уставка тепло 
в ого реле, а

см

Cj

IViсе
S

Кабель, п р о в о д Щ РУБЯ Э л е к т р о л р и е м н н к

£Vj0
VCS
1  >»

Обозна
чение

Марки Количество 
число жил 
и сечение

Алиш 
М *

Обозначе
ни е на 

плане

Алина,
м Обозна

чение
Р уст.
или
р н т }
КВТ

Т расч 
наи I  нон.

1луп$
А

Наименование,
/пип,
обозначение 
че рте ж а  
принципиаль
ной схемы

ШРЗ
Ah

ЮРИ-13503- 
12 У З  

380/220В

ш Р 18 -3 73
4оо 1 АВВГ

3 x 1 0  + 
1 x 2 5

ЗБ,9г 52
Ввод о т  

1 Q S  
а и с т  3

5
п н г  - юо 

100  
31,5 м

16  а х  
Я В Ш 2 -2 5  

25
1 апв

г (1*2 ,5 )+  
1 x 2

18
10

П  25  
В25 5

2
IS- п к

/8 ,2 Д е  р е к то с к о п
м а гн и т н ы й ,
передвижной

М Д  ~ 50 П2 к г 2x15 +1x1 3 —
1

Н П Н 2 -6 3
63
5,3

1 5 Х Т
рщ зо-в-к-ярт
6Ш30О-25138ОУЧ25

1 а п в к  {1 *  г ) 3 2 П25
В25 5

1
15 -9 0,25

0,31
П р и б о р  для 
измерения твее 
досги металлов 
по методу ш и т2 * *

6
П Н 2 -1 0 0

100
100

1 АПВ 3 ( 1 *  6 )1-  
1 * 5

2Ц
в

л з г
К1085УЗ

5

17-111 11
2 2

т о к а р н о -  „ 
винторезным 
с т а н о к  

1 к вел- 1В5

S

50

Резерв

----------------

ПРИВЯЗЯН

Ш &Ж

ГИЛ
НЙЧ.ОТА.
Г/1.Ш.0ГА
га. слей.
НЙЧ.ГР,
инженер

тмегАННОв
калганов
ПйШш
Романенко
Герехиня
Герасимова

н.шгр\толмячт\&£Щ*ъ?

8 1 Б - 1 - 0 1 В 1 .  8 9  -  ЭМ

Участок изготовления и восс/анив- ления т а л е й  оборшдлния перера- Бягывдющих а гр я т м  ап к с прог- 
ряммой зоо тыс, руб, в гол

_ Принципиальная схема
распределительной сети

Стия
РП

л и с т Л и с т о в

ГИПРППРИНСЕЛ ЬС ТРО И  
г. С а р а т о в

копира вял-, слвинл с с м Ф о р м я т  Л 2



hh
 

to
-is

pb
zz

H h b j 1 '  /года \ p o g m c b  и  д а т а  \ В з я м . и н в . А  ______ / t r u e о м  1

П родол ж ение
Распреде
лительное
у с т р о й с т в о

ЯлпйРят .отходящейV.
*

П у с к о в о й  ?аппарат-Обозначение
VIX Кабель, ПРОВОД Гроба Электроприемник

обозначениетип,I  ном, й, 
расцепитель или плавкая 
вставка, Л

I

I

тип’ ’ ' Г  ном, й, 
расцепитель 
или плавкая вставка, А вставка теп
лового реле,В;

£ 5и о * *  > >■

Оеозна
чение

М а р к а Количестве 
число жил и сечение

(днт
И

Обозначит 
на плане

Ц/шнс
м

Овозна
чение

Р у с т .
илиPHOh
КВТ

Т р я с ч .или
1нон
Хпщ
й

Наименование, X тип. 
Обозначение 
черте жа принципиальное 
схемы

ШРЗ ' , 2 НЛН2-60 2 2  хт,
р ш з о - о -к я / зШ 1 йпв 4 (иг) гК П25

В 2 5
3
1 1,5

Радиально-,сверлильныйпереноснойстанок2 К52 -1
63
10 ВШ30'0-25/ЗВ0УЧ25 2

сс-сЬ 17,8
3

НПН2- 60 63 6,3

21 хг
р ш -п я и п р ш и Ь
Шмтз'Щи

/ ЙЛВ з ( 1*.г) 30 Л25 В 25 7-4- 21-22 1.05 4л6Машина ручная шлифовальная
ВС 2 * *- ИВ - 2003

3 Резерв
со

б Резерв
ч

7пне- wo 1 ЙПВ к (иг) 4г Л25 
К1082 УЗ 3 4 + 9.04

Универсальный вертикально-
100
31.6 - 20-21 а,/г 52 сверлильный станок гшзб

7 i ЙПВ 4 (иг) 14 П25
К 1 0 8 2  У З г

/8-15 6,7 Пресс
- 3 чо,г ОКС- /67/п

8
ПН 2- 100 / ЙПВ 4 (иг) зв /725

К1082УЗ 6
23-27 5.3 Ш

Станок
тачипьна-

100
40 - 80,5 ШПИФОВЙЛЬНЫН3 к-бзч

\
гч-ръ 1.5

М. Вентилятор2 иг 5xf+1*f 3 гг,4
- рс~04 1.5 з.г рецирктцнтнш
1 кг Jxf+fxf 3

СО Г1 гг{,
V

НПН2-60 t йпв 4 (иг) 56 Л25К1082УЗ и рс-рь О 9 ш
Станок для 
очисти сват

63
16 -

СО СС С$ и щг ной проволоки 
окс-шоег

* ^
27- Р5 1.5 М .

Вентилятор
рецирктциан

ный2 кг Jx 1+1*1 3 22,4
5

Резерв
ГС

•
т

Потребность кабелей и  п р о в о д о в  

длина, м
Число и сечение жил,
напряж ение

Марка
КГ ЙПВ

3*1+ 1*1 -0.66 9
2x1,5+1x1 -0.66 3
/у г - 380 250
1 х 2 f) - 380 18
1* 8 -  380 24
/у 5 ~ 380 8

Потребность трое

О бозначение  
п о  стандарту

П и  а  метр по 
стандарту 

мм
4аиня,

м

пвд (л н п ) 2 5 с 2 5 48
П В Х 'в 'Р  ЭП 253 25 5

пвц (пнп) зге 3 2 5

Распредели
тельноеустройстве

аппарат , отходящей линии (ввода) обозначение, 
тип. л I  ном, й, 
расцепитель 
или плавкля 
вставка, й

>■» П у с к о в о йалпарат.
/ 7  trn  TLA ft Н О Li A JO Xр-

Кавель, ПРОВОД Трубй Эаектроприемн и К
2
й

Iэъ

U o u o n R  H c n r lC j  
ТИП,
I  ном, й, расцепитель 
или плавкая 
вставка, й- уставка тепле 
вого реле, А

сQj
Cj

V
5
£»-э>

2
«I
U

1
1

О б о з н й

чение
М а р к а Количество, 

число мл 
и сечение

Апина,
м

Обозначет 
на плане

Наина,
м

Вбит
чение

Р у с т

нлц
Рнщ
КВТ

1 р й с ч  ипи 
1 Н О Н ,
1лт

А

Наименование.тип, ^
обозначение
чертежа
принципиальной
схемы

ШРЧ - .  Р/8-373 
400

1 лввг ТС 3*150+ 
1*502 07,35М , 5 3

Ввод от 
2 QSй/1 6

n i a n ,  7 4 5 7 / 7
- лнстЗ

Ш Г / |  IsJ'JIU
гг аз 

зго/ггов
1

Н П Н 2  -  6 3  
6 3  
6 3

1 ЙПВ з ( и г ) 18
П25К1082УЗ 3

23-/2 0.1 0 .4 5
Машинагазорежущая

м
стационарнаяЯСШ-70

!>------

НШТЛ
у Га. т. он Пенкин

Привязан

сип

То. спей.
Нйч. гр.
Инженер

Нйжнетт
Калганов
Романенко
Терехина

Г В Р Я Ш Ш А

—'
WZ7 МПе?.Я

:1Ш

07.S3 816-1-0181.89 ~  эм

Учйспток из\ _ 
\пения детле< рерявягыв/ ' с программой

и  в а с с т н о в  
оборудования ле
ях отраслей лпк
300 ТЫС.РЗВ.&Г01

Принципиальная схема распределительной сети

с т н я

РП
Лист Листов

ГИПРОПРПИГЕЛЬСТРОИ
г .  С а р а т о в

ормат Я Р А —



f.Q
-P

96
€Z

Инв./Ыдл. Щпись и МПА Б5АМ. ИНВ Альбом!

тельцов

ШРЦ

Продолжение
- Кппа раг п  

(т о ц ш в и  
о линии (ШОЛ): 

обозна чен ие ; 
т и п ;
1ном, А: рлсаепи/пвль 
ИЛИ ПЛАВКАЯ 
ВСГПАВКА, ft

X
Ео>о
Уо
Ео«с

Пуск о в ой
АППАРАШ: 
отнАчение; 
т и п ;  л
IHOW, А:, 
рАьцвпитвлъ 
ИЛИ ПЛАВКАЯ 
всшавка,а * ус- 
шавка  тепла 
вого реле. А

OJ
X
Еш
О

*о
Ео
>•

К а б е л ь  , п р о в о д (Пр у в а З л в к троп ривм ник

Овозна
чение

Мдркр Количество 
число жил' 
и сечение

Длинд Обозначв-
НИВ НА 
ПЛАНВ

Цлинй
м

Обозна
ченив

Руст,
ИЛи

РнОМ,
кВт

IPfiCH
или

1ном
I ® ,

Нлименовлние тип, '  оьознАчение черте ж а  
пр и н ц и п и ал ь 
н о й  схемы

{

во
Р е з е р в

1

со
Р е з е р в

н п н г - б з
бз
10

34К*Л 
ШАЛ-122002 
Р Т А - 1006 

1.6
1 АПБ 4(1 *21 16

1125 
В 25 ~ Т 34-65 0.25 1.04 Вент илят ор

ш2 А ВЫ 4x2,5 15 Т 2 5 J 1 _ З Ж
7

пмлнайюг
Р Т Л - Ю Ю

Б

1 АП& 4 Мха) 5 В 25 1
33-В4 1.5 4.1

Вентилятор
кры шныи
(4 A 9 0 L S )2 АВВГ Ц х 2,5 17 Т  25 9 18.45

пна,- юо 
100 
100

1 АП В
■57ТШ+"1XS

1§
5

rt32
К1085УЗ *

19-6 И 22 вин1rn op^Sh ым
СШАНОК 
1 К 62 Д- 165

1
ПН2-250250

120

З О А * 1 АПВ 3  (lx 351+
IX 25

т г
7 П50 “ Т ~

30-14 53 95 йздущтзДш 
меннои резки 
Л\и к р о н -2-02-

п н г Л ю о
100
40

АПВ 3 (1X6 ) + 
1X4

" Ж "
10 П 25 8

31-15 21
У с т А Н О В К А  
для ручной
ПЛАЗМЕННОЙ 
СВАРКИ УПС-301-

П Н 2 5-100
100
31.5

АПВ
311X3) +

1x2
“30“

13 П В5 И 32-16 13 jfSLS
полуав/помаш
ШЛАНГОВЫЙ С выпрямителем 

в с -  зоо- —
П Н 2 ^ 1 0 0

100
50

1 1 1 □ □ гн 7.5 17.7 Вентилятцр
приточный..
[щвтъущии

( _1 Г I

- 106.2

п н г А в о
250
120

Резерв

*

Потребность шелей и проводов 
______ длина, м______
Число и сечение 

ж и л ,
нлпряжение

Марка

ДВВГ АПВ

4x 2, 5 - 0 , 6 6 32
1х 2 -  380 52
1 x 3  -  ЗВО 39
1 x 4  -  380 10
1 x 5  -  3 80 5
1 x 6  -  380 30
1 x 8  -  3 8 0 15
1X25 - ЗВО 7
1 х 35 -  380 21

Потребность трув
Обозначение 
по с т л н д А р т у

ДиАметР пс 
cmAHjAAPmi^ Дл и н а ,

ПВД(ПНП) 25с 25 23
ПВД (ПНП) 50с so 5
ПВХ-В-Р ЗП25У 25 2
М - Р - 25x2.8 25 20

{ .П усковой аппараш сшанка, стендл и др.постАвляет- 
ся комплектно с механизмом вместе с проводом о т  
аппараш а до электроприбмникн, поэтому соответству
ющие графы не а л п о п н д ю т с я ;

г . * - П усковая АппАРАтурА.постАвляемАЯ комплектно;
з.*х-КАвель, п ро в о д  постАвляепся комплектно с ме-
, ХАНИЗМОМ;
А .**х  -  Длины уч те н ы  в принципиальном  схеме пигпан)- 

щеи с е т и ;
5. Если РАсчетнмм то к  питАющего п ровод а  и л и  кяееля 

о т л и ч А е т с я  о т  рясчётного ш о к а  эпектрОУЬтРОйствА, 
т о  в соответствую щ их г р а ф а х  схемы пи тАннц ей  
сети спевА перед н а к л о н н о й  чертой помещены 
д анны в  для питАющего провода и а и  ш е л я , справа 
з а  ч е р т о й -д л я  э л е к т р о у с т Р о й с т в А ;6. Подключение к электролппАРАШАм и электрооборудо- 
в а н и ю , электромонтАж по к о р п у с а м  эл ектРОУстА- 
новок производить по чертежлм з а в о д о в - изготовителей.

НДД Шжй ВШ

11̂4 ЛТП ЫЛ¥а
816 -1 -018!. 89 -  ЭМ

Привязан У ч м т о к  игготовпения и босстлнОБ- [Х и М  *1:1 f i V .M n l  УлЦЫ ищ а
■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

Р П  7 |МОИ Ш т ы с .  Р У Б . Ь  Г О й
1 П р и н ц и п и а л ь н а я  ^ сх в лл й  

Распределительной сети. ГНОРОПРОМСЕШ РОЙ
г.С а р а ш о вМ Н В ./ / Н. контр. Толмач Ш W &

К О П И Р О В П Л : / Л В Ш К О В А  Ф О Р М А Ш  A 2 1
JC-JT-
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г и п ш
8 1 6 - 1  - 0 1 8 1 .  8 9  - э мнач. ота.Ш т а н о в ] Л ^ у щ

Гл.инж. т айкин 4 а
Та. спей.
Нй ч . г р . Терёхина

|/7р я 5*.м я Нач. г р . Р одионом участок изготовления и восстанови 
пения деталей оборудования переел 
ватываннцих отраслей я п к с п р о гА 
рампой зоо т ы с. р у б . в  г о д ]

ста дня Лист Аист ов.
Герасимом

Р П 8
паяны расположения элект ро-1 
оборудования и  прокладки ш к А  
Т£ Ш Ш “ нтн,зануления иаат ощ

П Ш РШ РШ Ш ЬС ТРО Й
г . сяр ят о в

ёШ Ш В
ж Е Н ^ -

z39<57~o -/ ^ ̂  копирован: С  а  виня срармат А 2.
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б ц о м о ш ь  н С О Ч И  w m e a e i l  ж т » т  m m n m m . M  В е л о и о ш ы с ш м » , « т ш п и ш  д о к ! , . » * . ,

Лист H a u m e h ов а ние ПРНмечдние

1 Общие длнные
г Пл а н  рлсполошения э л е к т р и ч е с к о г о

оБорудовлния и проклАДки э л е к т р и ч е с -
ких  сет ей н а  о т м .  0 .000. П р м н ц ц п п а л ь -
н а я  с х е м д  п и т л ю щ е й  с е т и .

0ъщ\1 е У К А З А  Н ия
Нлпряжение питлющей сети ЗВО/гго В, л а м п  рлвочего и э в а к у а 

ц и о н н о г о  освесцеция-220 В, ремонтного -36 В.
О ш щ е н и о с т ь  помещений с о о т в е т с т в у е т  гпр е бов а ниям 

С Н и п Ц - 4 - 1 9 „ Е ше с т в в и н о е  и искусственное освещение”.
t  видимой стороны светильников э ва к у а ц ы онного освещен ия 

иянести к р а с но й  несмывлемой к р а с к о й  БУкву. . Э‘,высотой 100 мм.
Комплектные узлы и линии в ы б р а н ы  в соответствии с р а з р а - 

Б о т к л м и  и н с т и т у т л  „ Т я  жпр омэлектропроект*
Все нетоковсдущие мет а ал  и чески е члсти осветительной 

у с т А н о в к и ,  н о р м а л ь н о  не ялходящиеся, но мог ущие о к а з а ш ь - 
ся под н а п р я ж е н и е м ,  под л еж А т  зАНУлению. Для злшения 
используется р а б о ч и й  нулевой п р о в о д

П о л е з н а я  п л о щ а д ь  освещдемых по меще н ий- 54 0мг  
У с ш а н о в л е н н  а я  мощность освещения - 9, 4кВт 
К о л и ч е с т в о  свет ильников - з з  ш т .

О б о з н  а ч  е и и е U a u m c u  о в а и и е ПримечАние

Ссылочные д о к у м е н т ы
5. 401-82. Уст а нов  к а  рлспредЕА итедьных шкдфов
в ы п у с к  0; 1 серии ПР 8501 и П Р В К Н
4. 401-223 (А139) П р о к л а д к а  проводов и клвелей в

к о р о б а х  (по номенклАшуре т р е с т л
„ Э ш т р о м о н т А ж к о н с т р у к ц и я "  г л а в -
электромонт а ж а )

5. Ч0П-Ч9 М(9б) Пр о к л а д к а  проводов и к л ь е л е й
Вы п у с к  0; 1;  2. н а  д о т к л х  т и п л  НА.
5.  4 0 1 -  ВЭ У е г п а н о в к а  в ы к л ю ч а т е л е и
В Ы П У С К  i н ш т е п с е л ь н ы х  р о з е т о к
5. 4 0 1 - 9 1 У с т  А н о в К А  с в е т и л ь н и  к о в
В Ы П У С К  1, 2. С Р А З Р Я Д Н ЫМИ  Л А М П А М и  ВЫГ.П-

К О Г О  А А В А С Н и я  « Л А М П А М И
н а к а л и в а н и я  в п р о и з в о д с т в е н -
ных п о м е щ е н и я х .

5 . 4 0 1 - 9 2 . У с ш а н о в к а  с в е т и л ь н и к о в  с
В ЫП У С К  1 , 2 . РАЗРЯДНЫМ U Л А М П А М и  ВЫСОКОГ О

ДАВ А е н иЯ  и Л А М П А М и  H A K A A U B A -
ния н а  Фермлх.

5. ЧОП- (00 п р о к л а д к а  г р у п п о в ы х  о с в е т и -
В Ы П У С К  1,2. т е л ь н ы х  с е т е й  н а  Ф е р м л х .

П Р и л А г д е м ы е  д о к у м е н т ы
90. СО С п е ц и ф и к д ц и а  о б о р у д  о в а к и я А л ь б о м Е
90. В М ВМ п о р л в о ч и м  ч е р т с ж А м  d c h o r -

н о г о  к о м п л е к т л  м а р к и  30. А л ь б о м !

У с л о в н  ы е о б о з н д чени я
a U / o п о т е р я  Н А П Р я ш е н и я ,  в у 0 

О э С в е т и л ь н и к  э в а к у а ц и о н н о г о  освещения с
Л А М П О Й  Н А К А Л И В А Н И Я

С = 1  З А п о л и я е т е я  при привязке проектд

Типовой проект р а з р а б о ш а н  в с о о т в е т с т в и и  с 
действующими н о р м а м и  и прдвил а ми и преду с м а ш - 

—  ривлет мероприятия,  оьсспеч и в а ю  щи е в з р ы в н у ю ,  
в з р ы в о п о ж а р н у ю  и п о ж а р н у ю  везопАсность ПРИ 
э к с п л у а ш дции з д а н и я .

Гл а в н ым mimeнер проекшд^аагг-^.цД|)|Метди(|0в^

____________________________________ I te

Ведомость узлов и линий устлновки электрического оборудования на плане шолошения

Пот. ОБОЗН А Ч  I H U  е И л и м е Н  0 В А Н  и в Кол. =3
=

1 
со 

=* го ■с

1 5.чоп-вг.(.5омч Уст а н о в к а рас п р е д  ели тельного
исполнени е 01 ш к а ф а  н а с т ене 1

г 5.40 1 -94.1.10 МЧ У с ш а н о в к а  с в е т и д ь н и к а

5. 4 01 - 9 1 2 . 5 0 геп ( « - г е о  н а  стене 8
ъ 5 .ч о т - 9 г .1 .г г о л ( ч - 0 5 У с ш а н о в к а  подвесд со светиль-

5 . 4 0 1 - 9 2 .2.290 ником ГСП 1 8 - 2 5 0  НА Ферме и
4 5 . 4 0 1 - 1 0 0 . г . 1 8 0 К о м п л е к т н л я  л и н и я  К Л - 4

по т и п у  и сп о лнения 3
5 5 .4 0 1 -  100.г . 180-01 К о м п л е к т у я  линия К А - 5А

5.407 -(0 0.1.  20 ВА 3
Б 5.401- 100.1.310 МЧ-01 Концевое к р е п л е н о е  тросд

к стене 9
1 Б.чм-мо.-игомч-о К о н ц е в о е  крепление триод

к ферме 3
в 5 . 4 0 1 - 9 И .  330 У с ш а н о в к а  п о д в с с а  с о  све-

5.401 - 9 1.2 .1 10 тильнциом ГСП18-250 6
9 5. 4 0 1 - 9 2 .1 . 2 1 0 МЧ-01 У с ш а н о в к а  подвесл со светиль-

5.401 “ 92.2.280 ником нсп п-500 н а  ферме 1
10 5. 4 0 1 -  9(. 1 .40 МЧ У с ш а н о в к а  светильни кд

5 .4  0 1 - 9 1 .  г.го |нспог-юо н а  отене \
Данные о г р у п п о в ы х  (ц ш п к а х  с Авшомлшичеекими вшючдтелями

Номер
ЩШТ1КА

(Пип
Уш а н о в -
леннАя
МОЩНОСТЬ,
кВт

Но мер а АвтомАтических 
выключ а ш  елей ток рАсцепи- 

те л я , А

ОднополюсныеТрехполюсные НА

вводе
НА

линияхЗАНЯ-
тие

резерв
ные

ЗАНЯ-
тые

резерв
ные

3 16
1Ц(Н ПР 6501 “ 010-1 УЗ 8.8 1 2 4-6 — 10

Urb.hI-

ПРивязлн

/

■Ёи«1!№дтаг??маш ЕПШПИ И2ШИ116S55IВ2ВЗ 816-1 - 0 1 8 1 . 8 9 - 3 0
ш т ш ш вт ш вш
п е с н я \\т\л\ш\шишл v?w
Liinm™ мламлж чяят Ш Ш Р Ш В А в Р ГРАБАШЫВАЮЩиХ ОШРАСАеи АПК С ПРОГРАММОи ЗООтИС.РЗБ.В год

[ШШНКМНТПЙШ
р п  1 г

Общие д А н н ы е ГИПРППРОМШШРОЙг.Сдрдгповцкмтя пммлл w/anm шщ
239*1-01 чт/ КопировАЛ Евсшегнее в а я й * * -  фо р мл т  А 2.
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План расположения злекшрического орорудования и прокладки электрических евшей
НА ошм. 0 .0 0 0

П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а  п и ш а н и ц е й  с е т и

d > Т 1 т : i

6000 6000

§ П —

д в&гг*!-5

6000
*

Г

<5>

от сацинпаунш-ик сетей 
/ э в а к у а ц и о н н о г о  освещениЛ-------- fH t n l 7 .[V.__ABBrEji2,5__ (тЛ_ __  " P q 3

<Dc

5- АВТбО У*2.5 
Б ГСП IB

r f t r -

СЛЕСАРНО -  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  Н Ч А С Ш О К

3 0 0  л к  18 ГСП 1 8 - | r 3  A B T 6 9
—  И © ~

6 ГСП 18

Й1-АПВ2 (<x&L
5 Н Ш Ш Жt4 А п в*4 (ТхгТ

r^r-fft---------- О" -------- ~Ш w
У- АВТВУ Ч х2 ,У /

Б ГСП 18

■ f f l

ф

4000 f

ц г п п у ^ п п ШРм  опт сацестванидих сетей Р) 3̂0/эвакуационного освещения

llS. = * = -
%

4000 1800

— — пе гl j \4 -АВТВУ 4x2,5' 3 
3 ГС П 18

СВАРОЧНО- НАПЛАВОЧНЫЙ УМ А СШ 
осп

200 AK9rtni8^j- АВГВУ о
(п
In

3 ГСП 18

® ----------------а< р н ------/ц.двтвв М X2fgr 3 _ 8
ы зТсгГТВ

- • г

ок

8000

о т  с у щ е с т в у ю т .
О С В Е Щ Е Н И Я  /

, '

ф

/

И с т о ч н и к  п и гп а н и я

ос ^ Е < си
с ?  2 <
я- It  *«j g  1 <

» Д  Е  1 «
s € | - *
о  чс Э о  ^  о. и  Ос *s со2Ь ЕЯ Я CJ
^  <* :г-о я- 
2  Г Г  U Z  3 >

ас ОС£
5 1с $ ас си * «о v и о я» *  ~ л 
£ 2 ? * =  
< С«)X < 3 10 I  Oi ор °= ос .О X а < сш о! з  u
5  Е  ^  '° о < «X S с Zx

РАСПределмтельный пункт 
НОМЕР, т и п , УСГПАН08ДВННАЯ
и раечешная мощность,кВт. 
Аппарагп на вводе: шип,ток, А
ВЫКЛИЧАШЕЛЬ АВШ0МА1ЛИЧЕС-
кий иди п р е д о х р а н и тель 
тип,  ток расце пи  теля или 
п а а в к о и  вст двки,  А

Пуекашвль МАГНИтнЫЙППИП 
ток НАГрЕвдтедьного 
элемснгпА, А 
ос е  s '«г £
=: 5 E Z

aa’-e-E =* 
" 2 5 Е

а  < Е х& 3 u s з  ю а  <  
=* 2  : *  «*

ZxZ<c

t » , з:
2  £r ° <fP— rfе*э с* а  T:
5 - 2  « *

ac 
о  
a. «=

3 C
Q J 1Л

E ас 5
5 й з Ч
“  а  **■ 

S  cr 2

Щиток г р у п п о в о й : 
а п п а р а ш  н а  в в о д е  
тип, номинальный  ток,  А

Номер по схГме 
расположе ния  на  п л а н е  
эстАНовленшАЯ мощнош̂
ЛотЕРЯ НАПРЯЖЕНИЯ ДО ш, нт к А ,  о/о__________

5гос

111,0-1
8,8

£ = ~ 7

/
/

Id J il l 1 1 III11! Г  11 ad 111
816 -1 -0181 .89 -30НРГ0ША.КАЛГАНОВГд.инж.одПАНКИН AS v//̂Гл.спец. романднко ТОНАМ. ГР. карч ев с кая

Привязан ИНЖ.1К. СЛАН С КАЯ ш WJVЗчамок изготовления ивоссшанов- ления дет ал ей оборудования.пе- PEmAMWaAWWMx ОШРАСЛеи АПК t программой 300 шыс.руб.в год
СШАДИЯлист Аистов

РП 2t—— план РАсполокения электрического ОБОРУДОВАНИЯ,U ПРОКЛАДКИ .
г—— BBHI ГИПРОПРОМСЕШТРОИ 

1 г. Сарашов ||ИНВ. N-° 1 ИРГТШЯ ll'USMH ЛЛ ШВВА ¥МЛ
С15У67~0 1 w  Копировал: машвевва фОРМАШ А2
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АИСТ НАименовАНие ПРИмечАнне
\ Общие ДАННЫЕ

Системд И . Схемы: злектрическля
п р и н ц и п и а л ь н а я  упрАвления,с о е д и н е н и й
внешних п р о в о д о к .  Пл а н  р д с п о л о ж е н и я

ОбознАчение НАИМвНОВАНИС Примсчанир

Ссылочные документы
ТМ Ч - 307- 83 Датчик-Реле ДН.ДШ .ДНШ Н

установка на стене

прилАглемые документы
АОВ. СОТ СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВА-

ни я Альбом 2

Ведомость р а б о ч и х  чертежей основного комплектл лов

Ведомость ссылочных и ПРилАглемых документов

Об щие У К А З А Н И Я
Рабочим проектом ПРедкмлтривАется конт

роль РАБОТЫ СИСТвМЫ 61, 0БСЛЗЖИВАЮЩ6Й
евлрочные посты с в а р о ч н о - н а п л а в о ч н о г о  
у ч а с т к а . При  с н иже нии длвления в воз
духоводе с и с т е мы 6 1 в к л ю ч а  е т с я  т а б л о

.. А 8 А Р И Я ”

Типовой проект р а з р а б о т а н  в соответствии с 
действэннцими НОРМАМИ и  правилам и  и  ПРЕДУСМАТРИВАЕТ 
мероприятия, оБсспечивАкицие взрывную,  взрывопожарную
И ПОЖАРНУЮ ВеЗОПАСНОБТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ .
Главный инженер проекта /нлжметдинов/

5
С х е м д  з л е к т р и ч е с к л я  п р и н ц и п и а л ь н а я  у п р а в л е н и я ПЛАН РАСПОАОШеНИЯ

0,3 КП а и ниж е

Схемл соединении внешних проводок П е р е ч е н ь  э л е м е н т о в
Наимвнованив
ПАРАМЕТРА И
место отбора 
ИМПУЛЬСА

Напор в  воздуховоде 
вытяжной
систем ы ВТ

“ОБОЗНАЧБНИБ ЧБР- 
ТША ОСТАНОВКИ ТЛЛЧ-307-83 —
Позиция 1 2H L

ЗАПВ (1x2)
В 25 5л\ В25 5м \

_ix_
Я 5 Н 0

|2з:Щг-s ч

Поз ■ОБОЗН- НАименовлние Кол. ПРИмечАнне
чъ Ящик апрАвления Я5МО 1 зчтено--------- ~816-1-0181.69 ~ЭУЛ
2SP д а т ч и к - реле НАПОРА ДН-2,5

1925-02. 160 217-ВЗ 1 поз.Т
ш Световой укАзлтель СУП-МУ2 *• 220в 1

М а т с р и а л ы

Провод апв2-зво гост 6323-79* Е 25 л\
Трчва ПВХ-В-Р-ЭПЯ53 ТУ6-Т9-2Т5-ЙЗ 10 м

На стекле светового указатш СУП - ту2 выполнить 
надпись „ Авария”

ОвознАчение Н а и м е н о в а н и е

Ми л а  кабел я  и л и  провода,  использэемля в клчестве 
з а щ и т н о г о  нулевого проводника и  присоединяема я  кКОРПУСУ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ. 4 ГИПРОПРОНСЕЛЬСТРОИ

__________  г  Саратов
: Н е С М С Я Н О В А / **^  23961-01  )  ф О Р М А Г П  А  2

________________________ £fdOM~

Типовые проектные решения 816-1-0181.89

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293728/4293728817.htm

