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ргаовсдаиш дошент

Инструкция по входному контролю 
скважинных штанговых насооов

РД 39 "|-зоо-75 Вводится впервые

приказом Министерства нефтяной промышленности Л  
от ■M.Q1.SC Срок введения установлен о 2 0 .0 3  i f  О

ВВЕДЕНИЕ

В Советском Союзе нефть из подавляющего большинства нефтя­
ных скважин (около 60#) добывается скважинными штанговыми насо­
сами.

Нефтяные штанговонасосные скважины обладают большим разно­
образием геолого-технической характеристики:

-глубина подвески насоса может находиться в пределах эт200 
до 3500 м‘,

-обводненность жидкости от 0 до 99#;
-содержание мехпримесей от 0 до нескольких процентов; 
-вязкость жидкости от 15 до 100 сП .
Добыча нефти из всего разнообразия скважин в основном произ­

водится скважинными штанговыми насосами типа HCHI, НСН2 и HCBI, 
которые выпускаются на основании ГОСТЬ 6444-67 "Насосы глубинные 
нефтяные. Типы и основные параметры", а также ОСЬ26-02-1424-76 
"Насосы скважинные штанговые".

Насосы должны изготавливаться четырех групп посадки с соот­
ветствующими им диаметральные зазорами:
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-  группа посадки 0 - аазор от 0 до 0,04$ ни;
-  группа посадки 1 -  зааор от 0 ,0 2  до 0 ,0? мы;
-  группа посадки 2 -  аазор от 0 ,0? до 0 ,1 2  мм;
-  группа посадки 3 -  аазор от 0,12 до 0,17 мм.
В "Инструкции по Вкоцдуатациа скважинных штанговых насосов0, 

утвержденное зам.министра нефтяной промышленности Соколовым В.И. 
8.12.76 г., приведены правила контроля штанговых насосов, посту­
пивших на промысел.

Однако основной зле мент насоса -  группу повадки 4веяа<шну 
aasopaj сев рааоорки насоса проверить неаозыоино»

В связи о этим настоящая инструкция является дополнением к 
вышеуказанное инструкции и предназначена для входного контроля 
группы повадки штангового насоса бее нарушения заводской сборка 
насоса*

Настоящая инструкция включает в себя метод контроля,оборудо­
вания и ииотрумеит для осуществления контроля, правила эксплуа­
тации оборудования и порядок подсчета о̂ценка; результатов конт­
роля.

ЗД определения группы посадки насооа необходимо пользовать­
ся "Инструкцией по эковлуахании скважинных штанговых насосов".

/Баку, 1976/.
В Необходимых случаях также руководствоваться "Инструкцией 

о порядке приемки продукции яроивводотиеяяо - технического 
вавиачения и товаров потребления по качеству11, утвержденной 
Постановлением Госарбитража при Совете Виниотров СССР от 25 ап­
реля 4966 г. fe 11-7 (о дополнения»! и измене киями, внесенными 
постановлением Госарбитража СССР от 14 ноября 1974 г. ft 96,).



РД 39-1-300-79 стр.б
1. общие указания

Группа посадки насоса определяемся по времени заполнения 
воздухом пространства Б (рис.I) между нагнетателышя клапа­
ном 3 и всасывающим клапаном 4. С этой целью с помощью вакуум- 
насоса из камеры Б откачивается воздух. При достижения ваку­
ума 0,95 * I кг/си^ вакуум-наоос отключается. Тогда в резуль­
тате перепада давлений над и под плунжером воздух через коль­
цевой зазор А между плунжером и цилиндром устремляется в каме­
ру Б. Время заполнения камеры фиксируется секундомером и со­
гласно приведенным ниже формуле и графикам определяется вели­
чина зазора плунжерной лары (группа повадки).

2. рекомендации по мерам безопасности

Требования безопасности должны соблюдаться в соответствии 
с "Правилами безопасности в нефтегазодобывающей промышленности" 
утверяцвшшмиТоогортехнадзором СССР 31 января 1974 г.

3. ПОРЯДОК УСТАНОВКИ

ЗА, Входной контроль скважинных штанговых насосов осущест­
вляется з промысловых мастерских.

ЗА, Компоновка установки для определения группы посадки 
насоса приведена на рис.В. Установка состоит из вакуум-насоса 
ьИ-чоТМ по ТУ в6-0ьВ”439-69 с электродвигателем типа АОЛ-2-11-4 
реоинового шланга, переводника, вакуумметра по ГОСТу 8625-69 и 
трубного зажима.

Основные технические данные вакуум-насоса.
Предельное остаточное давление в мм рт.ст: 

а) с учетом ларов рабочей жидкости
(полное) 5. ТО-**
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б) парциальное ио воздуху
-  производительность насоса
-  число оборотов ротора аасоса
-  тип электродвигателя
-  номинальная мощность
-  число оборотов
-  напряжение

5.10“ 5 

30 л/ыив;
340 об/мин; 
А0Д-2-П-4; 
0 ,6  квт;
1330 об/мин; 
220/380 ь.

Вакуум-насос работает на специальном- масло ВМ-4 по ОДЛ̂  7903-75. 
М о н т а *  у с т а н о в к и

3.3*1. Вакуум-насос устанавливается на салазки и присоеди­
няется к электрической сети 220 и 380 в с помощью ааснитопуска- 
теля.

3.3.2. На всасывающий штуцер вакуум-насоса надевается рези­
новый шланг; другой конец шланга надевается на штуцер перевод­
ника, который предварительно ввинчивается в наконечник-конус 
уставной насосJ или в седло конуса (невстьвной насос;; между 
наконечником конуса и переводником устанавливается резиновая 
прокладка. Чертежи переводников приведены на рис.З н 4* 
Э к с п л у а т а ц и я  в а к у у м - н а с о с а

8.3.3. Перед цуском насоса необходимо:
-Тщательно очистить насос от шли,которая осела на него ори
транспортировке.
-  Проныть насос чиотым вакуумный маслом 1н*-4 ГОСТ 7903-75 

дои равноценным ему по свойствам;, заливая его через всасываю­
щий штуцер и одновременно вручную проворачивая шкив насоса в 
направлении чаооьой стрелки.

-  Отвернуть сливную пробку на дне картера насоса,слить про­
мывочное масло и поставить пробку на место.

-  Отвернуть верхнюю пробку. Заполнить насос чистым вакуум­
ным маслом до центра маЬлоуказателя и поставить пробку на мес­
то. Заливку масла произвести не позднее, чем через 4ь ч 
после вскрытия упаковки.

3 ,3 .4 . Насос монет работать в помещении с температурой 
воздуха от ♦ 10 до + 25°С при относительной влажности до 95%. 
Для уменьшения собственного шума насоса подложить под него 
лист мягкой резины толщиной не менее 10 мм.
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Вакуум-трубопроводы следует применять возможно мень­
шей дликП и наименьшего диаметра. Материал трубопровода -  спе­
циальная вакуумная резина..

3 . 3 .6 . Получение высокого вакуума возможно лишь при полиом 
отсутствии малейших неплотностей или выделений газов в системе.

3 .3 . 7 . Пробным включением электродвигателя проверить пра­
вильность направления вращения вала насоса.

3 . 3• Приводив электродвигатель долнеи быть соединен в
"звезду" -  при напряжении сети 3S0 в или в "треугольник" -  
при напряжении сети 220 в.
О б с л у ж и в а н и е  в а к у у м  - н а с о с а

3.3.9.D процессе работы необходимо следить по маслоуказа- 
зателп за уровнем масла и по мере его убыли пополнять запас, 
Загрязненное пылью, влагой или газами масло следует слить 
и заменить его свежим,

3.5.IQ*Первая смена масла должна производиться через ЬО -  
120 ч работы насоса, в дальнейшем-по море надобности (же­
лательно не реже трех раз в год).

3.3.11, При отключении насоса от системы необходимо закрыть 
всасывающий штуцер резиновой пробкой.

З.5 .Ц. 0 насосом следует обращаться осторожно:
оберегать от ударов, не переносить и не передвигать за 

шкив или всасывающий патрубок.
3 .3.13. Перед пуском насоса после продолжительной останов­

ки (более двух месяцев) необходимо слить находящееся в нем 
масло, залить чистым вакуумным маслом и провернуть несколько 
раз шкив в направлении его вращения при работе.

Ц. ПОдШТОйКА К РАБОТЕ

Н Л .  Установить скважинный насос в трубный зажим и закре­
пить за верхний переводник ^переводник цилиндра^.

Ц.'г. Отвинтить ниппель упорный 1вставной насос)+
^ .3 , Ьытацить плунжер.
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4.4. Протереть адунхер и цилиндр насухо.
if.5, Заглушить нижний конец плунжера резиновой пробкой.
U.6 . S отверстие наконечника конуса (седла конуса) ввин­

тить переводник (ом.рис.3 и 4), предварительно установив аа 
переводнике резиновую прокладку.

(;.7. Резиновый шланг одним концом надеть {с иатягсм) на 
штуцер вакуум-насоса, а другим концом -  на переводник.

Ц.8 . Ввинтить вакуумметр в переводник.
>{,9. Ввести плунжер в цилиндр и установить на расстоянии 

от всасывающего клапана: 600 ш  -  для насосов i  32 мм;
330 мм -  для насосов ф 43 мм;
2U0 ш -  для насосов $ 55 мм;

при этом объем камеры между всасывающим и нагнетательным кла­
паном будет иметь постоянную величину, равную ОД) см3.

5. ПОРЯДОК РАБОТЫ

5.1. Входной контроль скважинного насоса осуществляется 
двумя рабочими.

5.2. После подготовки к работе., как указано в раздела 4, 
производится следующее.

5 . 2 .  JU Включается электродвигатель нажатием кнопки "пуск" 
ыагиитопускатала; при этом происходит отсос воздуха из камеры 
между всасывающим и нагнетательным клапаном.

5.2.2. Но показаниям вакуумметра следят за величиной ваку­
ума.

5.2.3. При достижении вакуума предельной величины 0,95 *■ 
I кгс/см*" кнопкой "стоп" отключают вакуум-насос и включают 
секундомер.

5.2.4. Но секундомеру отсчитывают время заполнения камеры 
воздухом. При достижении стрелки отметки "0 ,2" по ьакуумнетру 
секундомер отключают и отмечают время (заполнения камеры) в 
секундах.

5.3. Измерения производят три раза.
5 .4 . Но времени и соответствующему ему давлению определяют 

величину зазора плунжерной пары скъааинпого штангового насоса.
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6 . ИСРЯДиА ПОДСЧЕТА (ОЦЕНКА) РЕЗУЛЬТАТОВ 
ПЛОДНОЮ КОНТРОЛЯ НАСОСА

бЛ . Величина зазора плунжерной пары определяется по фор­
муле:

§ -  величина зазора плунквонОй пары, мм;(мм)
Ра -  атмосферное давление, МПа (кге/ser)
t -  время заполнения воздухом полости насоса между всасываю­

щим и нагнетательным клапанами, в; (с)

6 , 2 . Да рис.3,6 и 1 приведена графики, по который определя­
ется величина зазора плунжерной пары соответственно для насоооа 
ф >2,43 И 55 мм.

Примечание. Графики составлены для объема полости между 
всасывающим и нагнетательным клапанами, раннего 430 см9. Время 
заполнения воздухом t  соответствует величине давления Р 
по вакуумметру.

g.5* Б случае обнаружения несоответствия зазора указанному 
в паспорте, а такж? его слишком большой величины насос браку­
ют. На забракованный насос составляется акт-рекламация в соот­
ветствии с порядком, изложенным в "Инструкции о порядке приемки 
продукции произволе твенно-техни чес «.ого назначения и товаров 
народного аотребленая по качеству", утвержденной постановлени­
ем Госарбитража при Совете Министров СССР от с5 апреля 19- г. 
и г!-? ь.с дополнениями и изменениями, внесенными постанов, ни- 
ем Госарбитража СССР от 14 ноября 1974 г. « УЗл

где
]  -  диаметр ааеоса, им; (мм)

/  -  вязкость воздуха, Ща*с 
£ -  длина плунжера;*»;
f

(вгс/да^.с)
(мм)

такие A

и.нагнетательным

[веется испы-
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7. Х&2МГШЫЕ ШШ1РШ0СТИ
й методы и* устрашил

7.1. Перечень неисправностей приведен в таблице»

Наименование ease- Ьероатвея при- Метод устраые- Приме-
араьноста ;вцеишее чина. ции. чанме.
проявление и допол­
нительные яшивцаки._____________________________________
I.Hacoo работает; 

однако вакуума мвхостреддеа эаяууиматрв во 
двигается.

2 .Вакуум-насос ра­
ботает; плунжер 
самопроизвольно перемещается в 
цилиндре до упо­ра во всасываю­
щий клапан.

ХоЫегериетач- 
ность системы. Наиболее веро­ятна плохая герметизация отверстия 
плунжера.

2 ,Закрылся вса­сывающий кла-
...Дйал_ _ _ _ _ _ _

Слишком боль­шой аааор между плунже­
ром и цилинд­ром.

£.Уст]>аиить не- герыетвчнооть, укрепить проб­
ку в плунжере» 

2 .Приподнять 
конец насоса за узел всасы­
вающего клапа­на.

Закрепить шток плунжера хому­том или другим 
приспособлением, ограничивающим его пе умещение ь цилиндре.
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