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СО. Спецификации оборудования

TI.CO СО по рабочим чертежам основного 
комплекта марки Т1 - технология 
производства

ОБ.СО СО по рабочим чертежам основного
комплекта марки ОБ - отопление 
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комплекта марки В К  - внутренние 
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ЭО.СО СО по рабочим чертежам основного 
комплекта марки ЭО - внутреннее 
электрическое освещение

ЭМ.СО СО по рабочим чертежам основного 
комплекта марки ЭМ - силовое 
электрооборудование

СС.СО СО по рабочим чертежам основного 
комплекта марки СС - связь и 
сигнализация

СС2.С0 СО по рабочим чертежам основного 
комплекта марки СС2 - пожарно­
охранная сигнализация

АОВ.СО СО по рабочим чертежам основного 
комплекта марки АОВ - автомати­
зация отопления и вентиляции

АВК.С0 СО по рабочим чертежам основного 
комплекта марки АВК - автомати­
зация внутреннего водопровода и 
канализации
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1-4 АС.ВМ ВМ по рабочим чертежам основного 
комплекта марки АС - архитектур­
но-строительные решения 45-48

1-2 ОВ.ВМ ВМ по рабочим чертежам основного 
комплекта марки ОВ - отопление 
и вентиляция 49-50

1-2 вк.вм ВМ по рабочим чертежам основного 
комплекта марки В К  - внутренние 
водопровод и канализация 51-52

I ЭО.ВМ ВМ по рабочим чертежам основного 
комплекта марки ЭО - внутреннее 
электрическое освещение 53

I эм.вм ВМ по рабочим чертежам основного 
комплекта марки ЭМ - силовое 
электрооборудование 54

I АОВ.ВМ ВМ по рабочим чертежам основного 
комплекта марки АОВ - автомати­
зация отопления и вентиляции ®
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ФОРМА N1

!ПОЗИЦИЯ
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ХАРАКТЕРИСТИКА 
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ. 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ

ТИП,МАРКА О Б О Р У Д О - !ЕДИНИЦА ИЗМ.! ! КОД {ЦЕНА Е Д И - {
ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ!--------------S КОД ЗАВОДА -! ОБОРУДОВАНИЯ, ! НИЦЫ ! КОЛИЧЕ-

ДОКУМЕНТА И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! МАТЕРИАЛА !ТЫС. РУБ. ! СТВО 
N- ОПРОСНОГО ЛИСТА! ! ! ! ! {

МАССА :
е д и н и ц ы  :
ОБОРУДО- ! 
.ВАНИЯ,КГ !

: 1 2 3 4 ! 5 6 ! 7 8 ! 9 ю  :

1.ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ, 1
1

11 1>
ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ. 1

1

I
1»

МЕТАЛЛОРЕЖУЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ
1

1
1

•

»
1

1•

!
1
1
11

{ 3 - 3 СТАНОК НАСТОЛЬНО-СВЕРЛИЛЬНЫЙ 2М 112 ШТ {796
1>
!38 1212 1404

»1
! 1.ООО 120.0 !

НАИБОЛЬШИЙ ДИАМЕТР СВЕРЛЕНИЯ^ 1> 1
1

ММ - 12; 11 1
1

ГАБАРИТЫ, ММ - 1
1

1
1

770Х 370Х 820 1
1

1
1

МОЩНОСТЬ, КВТ - 0,6 1•
11

11
1
1

! 3 -4 СТАНОК ТОЧИЛЬНО-ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ЗЕ 631 ШТ :796
1
1

!38 1331 1104
1»
! 1.ООО 30.0!

НАИБОЛЬШИЙ ДИАМЕТР ШЛИФО- 1
1

11
БАЛЬНОГО КРУГА, ММ -150; 1

1
1
•

ГАБАРИТЫ, ММ - 1
1

1>
430Х ЗЗОХ 370 1

1
1
1

МОЩНОСТЬ, КВТ - 0,75
1

I1
1
1

1
1

1
1

ПОДЪЕМНО-ТРАНСПОРТНОЕ 1
1

11
1
1

1
1

1
1

ОБОРУДОВАНИЕ
1
1

1
1

1
•

1
1

1
1

о\1ю

К Р А Н ПОДВЕСНОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ГОСТ 78 90—84*Е ШТ !796
11
131 5723

1
•

! 1.ООО 620.0!
ОДНОБАЛОЧНЫЙ 11 1

•

1-4,8-4,2-6-220-УЗ • 1
•

1
•

МОЩНОСТЬ, КВТ - 2,24
11

11

1
1

11
1
1

1I
1
1

1•
1
1

1
1

1
•

»
•

1
1

1
•

1
1

Инв. N

> 1 .....
..... . . .. 1 . 1
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т.п.846-ИМ6.9*1 Альбом 2 ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1 

КОД !ЦЕНА ЕДИ-!НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ !ТИП,МАРКА ОБОРУДО-!ЕДИНИЦА ИЗМ1 МАССА
!ПОЗИЦИЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ! ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ !------

! ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ, 1 ДОКУМЕНТА И 1 НАИМ.
! ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ !N- ОПРОСНОГО ЛИСТА!

код
КОД ЗАВОДА - 
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

ОБОРУДОВАНИЯ,
МАТЕРИАЛА

НИЦЫ !КОЛИЧЕ-
ТЫС. РУБ i СТВО

11

ЕДИНИЦЫ ! 
ОБОРУДО- ! 
ВАНИЯ,КГ 1

1
I 1 ! 2 ! 3 ! 4 5 6 7 8 I 9 10 !

!СКЛАДСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ! 1
I 11

!ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ОРГОСНАСТКА!
1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  .  . I1 I

1
•
11

а
а
а
а

! 2 __ 1
1 1 
t  1
!СТОЛ МОНТАЖНЫЙ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ!0РГ-146В-01-080А

11
пит 796 42 5686 6451

а
>

! 1 . ООО 88.9!
'ГАБАРИТЫ, ММ - ! 11 1

а

!1200Х 800Х 600 !
1 1 1 1

а
а
а
>

а
а
а
а

' 4 1
1 1 
« 1
!СТОЛ СВАРЩИКА ! С 10020

а
«

', шт 796 38 6266 1204
а
а

! 1 . ООО 239.0!
!РАЗМЕРЫ РАБОЧЕЙ ПЛИТЫ, ММ - ! 1

а а
а

! 800Х 800 ! а
а а

а

!ГАБАРИТЫ, ММ - ! а
а а

а

!1010Х 915X1600 ! а
а а

а

!МОЩНОСТЬ, КВТ - 1,5 !
1 1 
» 1

а
а
а
а

а
а
а
а

! 2 2
1 1 1 |

!СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ !0РГ-1468-05-160
а
а

пит 796 52 5172
а
а

! 1 . ООО 24.0!
!АККУМУЛЯТОРОВ ! 1

а 1
а

'ГАБАРИТЫ, ММ -  ! а
• а

а

!1200Х 700Х 600 !
1 1 1 »

1
«
11

а
а
в
а

! 5 3
! !
!СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ИНСТРУМЕНТА !0РГ-1468-05-280

1
а

пит 796 52 5172
а
а

I 1 . ООО 212.0!
!ГАБАРИТЫ, ММ - ! 11 а

а

!1400Х 500X2365 I 
! !

11
1>

а
а
«
а

: 6 1
! !
!СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ И УЗЛОВ !0РГ-1468-05-300Б

11
! ШТ 796 52 5172

а
а

! 1 . ООО 598.0!
!ГАБАРИТЫ, ММ - ! 11 а

а

!2760Х 600X2000 !
1 |  1 1

11
11

аа
а
а

: 6 2
! !
!СТЕЛЛАЖ ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ И УЗЛОВ !0РГ-1468-05-300

11
! ШТ 796 52 5172

1
а

! 2.000 136.0!
!ГАБАРИТЫ, ММ - ! 11 а

а

!1400Х 500X1740 ! 
! !

11
а
а

а
а
а
а

! 2 4
!
!ШКАФ ДЛЯ ИНСТРУМЕНТА !0РГ-1468-07-110А

1
а

пит 796 52 5172
1
а

! 1 . ООО 35. 0!
!ГАБАРИТЫ, ММ - ! 11 11
! 720Х 445X1080 ! 
! !

11
11

а
а
1
а

1 3 — 6
! !
'ШКАФ ДЛЯ ИНСТРУМЕНТА И 50РГ-5126

1
<

! ШТ 796 52 5172
а
а

! 1 . ООО 120.0!
!МОНТАЖНЫХ ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ ! 
! !

11
1

11
I1

Пр ив яз ан

Инв. N

— — —

-----------1---- !-------!----- !----- ! ТХ. СО
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т.п,84Б“<-^6.ЭА Альбом 2 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ФО РМ Ы N1

i ПОЗИЦИЯ
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ ХН ИЧ ЕС КА Я 

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МАТЕРИАЛОВ. 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

Т И П, МА РК А О Б О Р У Д О - !ЕД И Н И Ц А  ИЗМ
DALIMO nr mU AI JC UM C I КОД ЗА В О Д А  - 

И З Г О Т О В И Т Е Л Я

код
ОБОРУДОВАНИЯ,
М А ТЕ РИ АЛ А

Ц Е НА Е Д И ­
НИЦЫ

ТЫС. РУБ

! М А С С А  ! 
К О Л И Ч Е - !Е Д И Н И Ц Ы  ! 
С Т В О  !О Б О Р У Д О -  !

!В А Н И Я ,КГ !

СППК!Л« UDUvJnn ЛС.ПК1С. 1
Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. 

N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА!
код

! 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ГАБАРИТЫ, ММ- 
1600Х 43 0X 19 00

1 3 - 2 П О Д С Т А В К А  ПОД О Б О Р У Д О В А Н И Е 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
82 0Х 700Х 830

О Р Г — 5143 ШТ 796 52 5172 2 .0 0 0 76.0!

! 3 - 5 ВЕ Р С Т А К  СЛЕС АР НЫ Й О Д Н О ­
МЕСТ НЫ Й 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
13 50 X950X1125

ОР Г- 5 3 6 5 ШТ 796 52 5186 6101 1 .000 210.0 !

! 3 - 8 ЯЩ ИК ДЛЯ ПЕСКА 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
5 0 0 Х  50 0X 10 00

ОР Г — 5139 ШТ 796 52  5 6 7 5  3751 1.000 45.0!

ГА РА ЖН ОЕ И ЗА П Р А В О Ч Н О Е 
ОБ ОР УД О В А Н И Е

! 1 - 1 БО Ч К О П О Д Ъ Е М Н И К 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
1840Х 940Х 900 
МОЩНОСТЬ, КВТ- 2,2

ПЭБ 250-1 ШТ 796 1.000 200.0 !

! 3 - 1 Т Е Л Е Ж К А  ДЛ Я  СН Я Т И Я  И П О С Т А ­
Н О В К И  АК КУ М У Л Я Т О Р О В 
ГР УЗ ОП ОДЪЕМНОСТЬ, КГ- 150; 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
95 4Х 82 5X 14 45

П — 256 ШТ 796 45 77 24 0030 1.000 82.0!

5 3 - 7 ДО М К Р А Т  ГА РА ЖН ЫЙ Г И Д Р А В Л И ­
Ч Е СК ИЙ
ГРУЗОПОД ЪЕ МН ОСТ Ь, КГ-6300; 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
1430Х 38 0X 13 50

П — 304 ШТ 796 45 77 23 0 0 13 1.000 105.0!

: з -1 0 К О М П Р Е С С О Р  ВО ЗД У Ш Н Ы Й  П О Р Ш Н Е ­
ВОЙ ГА РА ЖН ЫЙ ПЕ РЕ ДВ ИЖ НО Й

С 412 ШТ 796 45 7 7 3 4  0 0 03 1.000 75.0!

П р и в я з а н

Инв. N Изм i Кол у ч !Л и с т !N до к . П о д п !Дата
ТХ. СО

и , о о ^ Ш Г ~ С >
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i Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !ЕД И Н И Ц А  ИЗМ! ! КО Д  iЦЕНА Е Д И - ! ! МА СС А

П О З И Ц И Я ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е !-------------- !КОД ЗА ВО ДА -!О Б О Р У Д О В А Н И Я , i Н И Ц Ы  {К О Л И Ч Е - !ЕДИН ИЦ Ы
! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МАТЕРИАЛОВ. I ДО КУ М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУ Б  5 С Т В О  !ОБОРУДО- 
! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! ! ! ! !ВАНИЯ,КГ

2 4 1 5 !  6 7 ! 8 ! 9 ! 10

5 - 4

4 - 2

ПРОИЗВОД ИТ ЕЛ ЬНО СТ Ь, МЗ/М ИН - 
О, 16?
ГАБАРИТЫ, ММ- 
11 ООХ 350Х 550 
МОЩНОСТЬ, КВТ- 2,2

Ш И Н О Р Е М О Н Т Н О Е  И Ш И Н О М О Н Т А Ж ­
НОЕ ОБ ОР У Д О В А Н И Е

ВА НН А ДЛЯ П Р ОВ ЕР КИ КА МЕР 
К О Л Е С  Т Р АК ТО РО В 
НА ИБ ОЛ ЬШ ИЙ Д И АМ ЕТ Р К А МЕ Р, ММ - 
1500;
Н А И Б О Л Ь Ш А Я  ШИ РИНА КА МЕ РЫ ,М М- 
500;
ГАБАРИТЫ, ММ- 
17 20 X1150X1070

Э Л Е К Т Р О В У Л К А Н И З А Т О Р 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
1000Х 45 0X 16 00 
МОЩНОСТЬ, КВ Т - 4 , 8

У С Т Р О Й С Т В О  ДЛЯ НА К А Ч И В А Н И Я 
ШИН А В Т О М О Б И Л Е Й , Т Р А К Т О Р О В  И 
Д Р У Г И Х  МА ШИН НА П Н Е В М А Т И Ч Е С ­
КИХ КОЛЕ СА Х 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
24 0Х 2 0 5Х 115

Э Л Е К Т Р О С В А Р О Ч Н О Е  О Б О Р У Д О В А ­
НИЕ И ВЫ ПР ЯМ ИТ ЕЛ И

Ш Л АН ГО ВЫ Й ПО Л У А В Т О М А Т 
С ВД Г - 3 0 3  ДЛЯ СВ А Р К И  В СРЕДЕ 
У Г Л Е К И С Л О Г О  ГАЗА 
ГАБАРИТЫ, ММ- АВТОМАТА:
3 6 4Х 200Х 230; ВЫПРЯМИТЕЛЬ: 
7 2 0 X 8 0 0 X 9 5 0  

МОЩНОСТЬ, КВА-21;
МАКС. СВАР ОЧ НЫ Й ТОК, А-315;

О Ш — 4902

ОШ З-48

КИ-890^

А- 12 30 М

ШТ

ШТ

ШТ

КОМП
ЛЕКТ

796

796

796

671

52 5780

36 2421

52 5И1 67S1

34 4122

1,000

1.000

1.000

1.000

165.0

250.0

6.0

245.0

П р и в я з а н

Инв. N И з м ’Кол у ч ! Л и с т ! Ы  док. П о д и !Да та
ТХ. СО

Лист

4
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! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - 1 ЕД И Н И Ц А  И З М ! 1 КОД ИДЕНА Е Д И - !

ПОЗИЦИЯ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- !КОД З А В О Д А  -! О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИ ЦЫ !К О ЛИ ЧЕ -
! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  • ! ДО КУ М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУ Б  ! СТВО 
! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N — О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! ! ! !

! 1 ! 2 ! 3 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! В ! 9

3- 3 ВЫ П Р Я М И Т Е Л Ь 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
46 2Х 34 6Х 340 

МОЩНОСТЬ, К В Т - 1,45

ОП Е — 2 5 — 2 8 , 5-УЗ 
ТУ 16-435. 117-86

ШТ 796 34 1512 1690 1.000

!П р и в я з а н

! Инв. N
— — —

И з м !Кол у ч !Л и с т !N д о к . !П о д п !Д а т а !
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т . п . в 4 6 - 4 - 2 4 6 . М Альбом 2 8 ФО РМ А N1

!ПОЗИЦИЯ
НА И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ ХН ИЧ ЕС КА Я 

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

Т И П, МА РК А О Б О Р У Д О ­
ВАНИЯ. О Б ОЗ НА ЧЕ НИ Е 

ДО КУ М Е Н Т А  И 
N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА

ЕД И Н И Ц А  ИЗМ!
-------------- .|КОд з а в о д а  -
НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я

1 1 1 1

КОД 1 ЦЕНА Е Д И - ! 
О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! Н И ЦЫ 1К0ЛИЧЕ-
М А Т Е Р И А Л А  iТЫС. РУБ. ! С Т ВО

« 1 » 1

МА СС А ! 
ЕДИН ИЦ Ы 
ОБ ОР У Д О -  5 
В А НИ Я, КГ !

: 1 2 3 4 ег, * / 
J  1 о 7 8 ! 9 10 1

1.О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МАТЕРИАЛЫ, »1 11
П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  З А К А З Ч И К О М 1> 11

ВЕ НТ ИЛ ЯЦ ИЯ
1
11
1

1
11

ВЕ Н Т И Л Я Т О Р Ы  И В Е Н Т А Г Р Е Г А Т Ы
1
1*
»

1
11

: 1 ВЕ НТ ИЛ ЯТ ОР РАДИАЛ ЬН ЫЙ В- Ц 4 - 7 5  N5 КО МП
1

671 ! 48 61 24 4532
1
! 1.ООО 105.50!

N 5 ИЗ УГ ЛЕ РО ДИ СТ ОЙ СТАЛ И Е5 10 5 -2а ЛЕКТ »» 11
1,05Дн; ИСП. 1; ГО СТ 5976-90 11 1

•

НАПР. ВР АЩ Е Н И Я  ПРО ТУ 2 2 - 1 1 5 - 0 7 - 8 8 11 11
Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь  4A90L4? 11 1I
Ч А С Т О Т А  ВРАЩЕН. О Б / М И Н -  1420; 11 11
М О Щ Н О С Т Ь , К В Т - 2 , 2 11

11

11
11

! 2 В Е Н Т И Л Я Т О Р  РА ДИ АЛ ЬН ЫЙ В - Ц4 -7 5 N5 КОМП
1»

671 ! 48 6124 45 26

11
! 1.ООО 95.20!

N 5 ИЗ У Г Л Е РО ДИ СТ ОЙ СТАЛИ Е 5 09 5- 2 ЛЕКТ 11 11
0 , 9 5 Дн; ИСП. 1; ГОСТ 5976-90 11 11
НАПР. ВР АЩ Е Н И Я  Л 0 ТУ 2 2 - 1 15 -0 7- 88 11 11
Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь  4А80В4; 11 11
Ч А С Т О Т А  ВРАЩЕН. О Б /М ИН - 1400; 11 11
М О Щ Н О С Т Ь , К В Т - 1,5 11

11

11
11

1 “У 1 ВЕ Н Т И Л Я Т О Р  РА ДИ АЛ ЬН ЫЙ В- Ц 4 - 7 5  N2,5 КО МП

1»
671 ! 48 61 24 4237

11
! 1.ООО 24.60!

N2 ,5 ИЗ УГ ЛЕ РО Д И С Т О Й  СТАЛ И Е 2 , 5 11 0- 1а ЛЕКТ 11 11
1,1 Дн; ИСП. 1; ГО СТ 5976-90 11 11
Н А П Р . В Р А Щ Е Н И Я  ПРО ТУ 22 -1 1 5 - 0 7 - 8 8 11 11
Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь  4АА50В4; 11 11
Ч А С Т О Т А  ВРАЩЕН. ОБ / М И Н -  1400; 1» 11
М О Щ Н О С Т Ь , К В Т - О , 09 11

11
11
11
11

11
11
11
11
11

1 
! 

1 
! 

! 
! 

1 
I 

I 
1 

i 
i 

1 
! 
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т.п. 816-1-2^9^1 А л ь б о м  2 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О РМ Ы N1

! 1 1 1
! П О З И Ц И Я !
1 1 I 1
1 1 1 1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ ХН ИЧ ЕС КА Я 
ХА РА К Т Е Р И С Т И К А 

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е РИ АЛ ОВ 
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

iТ И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д ИН ИЦ А ИЗМ код
ОБОРУДОВАНИЯ,
М А ТЕ РИ АЛ А

!ЦЕНА ЕДИ- 
! НИЦЫ
! ТЫС. РУБ
11

К О Л И Ч Е ­
СТВО

1

МАСС А 
Е Д ИН ИЦ Ы ! 
ОБОРУДО- ! 
ВА НИ Я, КГ !

1 ВмНИЯ. иЬ иЗНЙ ItNWfc. * ..... .
! Д О К У М Е Н Т А  И 1 НАИМ, ! 
iN- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! !

КОД
КиД Зн Ви Дн 
И З Г О Т О В И Т Е Л Я

: 1 : 2 ! 3 1 4 ! 5 6 7 ! 8 9 ! 10 !

КА ЛО РИ ФЕ РЫ

4 К А ЛО РИ ФЕ Р КС КЗ - 8 - 0 2 ШТ 796
П Л О Щ А Д Ь  П О В Е Р Х Н О С Т И  Т Е П Л О ­
О Б М Е Н А ^  19,42;

ТУ 22 -5 75 7- 84

С Е Т Е В О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е

5 КЛ А П А Н  ВО ЗДУШНЫЙ УТ ЕП ЛЕ НН ЫЙ КВУ 16 00Х1000Б ШТ 796
С Э Л Е К Т Р О П О Д О Г Р Е В О М 
П Л О Щ А Д Ь  ЖИ ВО ГО С Е Ч Е Н И Я , , 48 
ГАБАРИТЫ, ММ- 
2 0 4 0 X 1 2 2 8 X 3 1 3 
МОЩНОСТЬ, КВТ- 3,6

ТУ 22 -5 96 1- 85

ОТ ОП Л Е Н И Е

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н А Я  ТР У Б О П Р О В О Д Н А Я 
А Р М А Т У Р А  ИЗ КО В К О Г О  ЧУ Г У Н А

6 К Л А П А Н  ЗАПОРНЫЙ ПРОХОДНОЙ, 15кч18п2 ШТ 796
МУ ФТ ОВ ЫЙ ГОСТ 57 61-74*Е
Ду, ММ -15 ТУ 2 6 - 0 7 - 1 4 2 9 - 8 7

7 К Л А П А Н  ЗАПОРНЫЙ ПРОХОДНОЙ, 15кч18п2 ШТ 796
МУ ФТ ОВ ЫЙ ГОСТ 57 61-74#Е
Ду, ММ-2 0 ТУ 26 -0 7 - 1 4 2 9 - 8 7

Т Е П Л О С Н А Б Ж Е Н И Е

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н А Я  Т Р У Б О П Р О В О Д Н А Я 
А Р М А Т У Р А  ИЗ К О В К О Г О  ЧУ Г У Н А

8 К Л А П А Н  ЗА ПО РН ЫЙ ПРОХОДНОЙ, 15кч18п2 ШТ 796
МУ ФТ ОВ ЫЙ Г О СТ 5 7 6 1 — 74#Е
Ду, ММ -1 5 ТУ 26 -0 7 - 1 4 2 9 - 8 7

9 К Л А П А Н  ЗАПОРНЫЙ ПРОХОДНОЙ, 15кч18п2 ШТ 796
МУ ФТ ОВ ЫЙ ГОСТ 57 61-74*Е
Ду, ММ-32 ТУ 2 6 - 0 7 - 1 4 2 9 - 8 7

48 6353 2 3 64

48 6331 4371

37 3211 1032

57 3211 1033

37 3211 1032

37 3212 1034

!. ООО

1. ООО

20 .0 0 0

8.000

1.000

3.00 0

50,00

133.00

'П р и в я з а н

ОВ. СО
Лист
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>10 ПР О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1т.п* 84Б-<-2*Б.Й Альбом 2
! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ! ТИП, М А Р К А  О Б О Р У Д О - ! Е Д И Н И Ц А  ИЗМ i I К О Д  !ЦЕНА Е Д И - ! МАСС А

ПОЗИЦИЯ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- !КОД З А В О Д А  -!О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! Н И Ц Ы  !К О Л И Ч Е - !Е Д ИН ИЦ Ы !
1 О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И ! НАИМ. ! КОД '.ИЗГОТОВИТЕЛЯ! М А Т Е Р И А Л А  ! ТЫС. РУ Б  ! С Т В О  !О Б О Р У Д О -  ! 
! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ММ- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! ! ! ! !ВАНИЯ,КГ !

1 4 ! 5 ! 6 7 ! 8 ! 9 ! Ю

10

11

12

13

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н А Я  Т Р У Б О П Р О В О Д Н А Я 
А Р М А Т У Р А  ИЗ С Е Р О Г О  ЧУ Г У Н А

К Л А П А Н  РЕ ГУ ЛИ Р У Ю Щ И Й  О Д Н О С Е ­
ДЕЛЬНЫЙ, С Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И М 
И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы М  М Е Х А Н И З М О М  
Ду, ММ-1 5

ИТП

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н А Я  Т Р У Б О П Р О В О Д Н А Я 
А Р М А Т У Р А  ИЗ СТАЛ И

К Л А П А Н  ЗАПОРНЫЙ,
Ф Л АН ЦЕ ВЫ Й
Ду, ММ -4 0

ПРОХОДНОЙ,

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н А Я  Т Р У Б О П Р О В О Д Н А Я  
А Р М А Т У Р А  ИЗ К О В К О Г О  Ч У ГУ НА

К Л А П А Н  ЗАПОРНЫЙ,
МУ ФТ ОВ ЫЙ
Ду, ММ-1 5

П Р О Х О Д Н О Й ,

П Р ИБ ОР Ы И С Р Е Д С Т В А 
А В Т О М А Т И З А Ц И И

С Ч Е Т Ч И К  ТУРБ ИН НЫ Й ГОРЯЧЕЙ 
ВОДЫ

25ч943нзк 
ТУ 2 6 - 0 7 - 3 2 6 - 3 3

15с22нжТУ26-07-1248-80

15кч18п2
Г О СТ 5 7 6 1 — 74*Е
ТУ 26 -0 7 - 1 4 2 9 - 8 7

С Т ВГ -6 5
ТУ25-7356019-86

шт

шт

шт

шт

796

796

796

796

37 2251 1356

37 4 2 13 1029

37 3211 1032

42 1321 24801

1.000

2.000

2.000

1.000
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т.гк 8<С-4-ИБ.94 Альбом 2 ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ !ТИП,МАРКА ОБОРУДО- ЕДИНИЦА ИЗМ КОД ЦЕНА ЕДИ-! МАССА
!ПОЗИЦИЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ КОД ЗАВОДА - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ \КОЛИЧЕ- ЕДИНИЦЫ !

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ДОКУМЕНТА И НАИМ. код ИЗГОТОВИТЕЛЯ МАТЕРИАЛА ТЫС. РУБ ! СТВО ОБОРУДО- !
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ !N- ОПРОСНОГО ЛИСТА 1

1 ВАНИЯ,КГ !

: 1 2 3 4 5 6 7 8 ! 9 10 !

2.ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ 1
1

ПОДРЯДЧИКОМ. 1
>

1

ВЕНТИЛЯЦИЯ 1
1

1

2.1.ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ 1
1

1

2.1.1.
«

1
1

ДВЕРЬ УТЕПЛЕННАЯ ДУС 1,25X0,5 ШТ 796 ! 1 . ООО
СЕРИЯ 5. 904-4 1

1

2.1.2. 1
1

ПОДСТАВКА ПОД КАЛОРИФЕР ШТ 796 i 4.000
1
1

2.1.3.
ВСТАВКА ГИБКАЯ В. 00. 00-09 ШТ 796

1
>

! 2.000
МАТЕРИАЛ-ПНЛ-2; СЕРИЯ 5. 904-38 «

I

2.1.4. 1
1

ВСТАВКА ГИБКАЯ В. 00. 00-03 ШТ 796 *, 1 .  ООО
МАТЕРИАЛ-ПНЛ-2; СЕРИЯ 5. 904-38 1

1

2.1.5. 1
1

ВСТАВКА ГИБКАЯ Н. 00. 00-11 ШТ 796 ! 2.000
МАТЕРИАЛ-ПНЛ-2; СЕРИЯ 5. 904-38 1

1

2.1.6. t
1

ВСТАВКА ГИБКАЯ Н. 00. 00-03 ШТ 796 ! 1 . ООО
МАТЕРИАЛ-ПНЛ-2; СЕРИЯ 5. 904-38 1

1

2.1.7. «
1

ДЕФЛЕКТОР Д315. 00. 000 ШТ 796 ! 9.000
Ду,ММ-315; СЕРИЯ 5. 904-51 I

1

2.1.8. 1
1

ВОЗДУХОРАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ ПМШ-Р2 ШТ 796 ! 1 . ООО
ЭЖЕКЦИОННЫЙ ПАНЕЛЬНЫЙ СЕРИЯ 5. 904-63 1

1

2.1.9. 1
•

ВОЗДУХОРАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ ПМШ-Н2,2 ШТ 796 ! 2.000
ЗЖЕКЦИОННЫИ ПАНЕЛЬНЫЙ СЕРИЯ 5. 904-68 1

1

2. 1.10. 1
1

РЕШЕТКА ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ РВ2-1 ШТ 796 : 5.ооо
РЕГУЛИРУЕМАЯ СЕРИЯ 5. 904-50 1

«

150X150 ММ; 1
1

2.1.11. 1
1

РЕШЕТКА ЩЕЛЕВАЯ РЕГУЛИРУЮ- Р200 См. 1 ШТ 796 : 2 .ооо
ЩАЯ СЕРИЯ 1.494-10 1

1

2. 1 .  12. 1
1

РЕШЕТКА ЩЕЛЕВАЯ РЕГУЛИРУЮ- Р300 См. 4 ШТ 796 : ю.ооо
ЩАЯ СЕРИЯ 1.494-10 1

1

2.1.13.РЕШЕТКА ЩЕЛЕВАЯ Р400 Си. 4 ШТ 796 ! 3.000
РЕГУЛИРУЮЩАЯ СЕРИЯ 1.494-10 1

1

i П р и в я з а н

.... 1 .....  1 .......
• 1 ...
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! Лист
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т.п. 846-4-246,9*< Альбом 2 42 ПР ОД ОЛ ЖЕ НИ Е Ф О Р М Ы  N1

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ТИП,МАРКА ОБОРУДО- ЕДИНИЦА ИЗМ! КОД !ЦЕНА Е Д И - ! МАССА !
i позиция ХАРАКТЕРИСТИКА ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ ------ -КОД ЗАВОДА - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ !КОЛИЧЕ- ЕДИНИЦЫ !

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ДОКУМЕНТА И НАИМ. КОД !ИЗГОТОВИТЕЛЯ МАТЕРИАЛА ТЫС. РУБ ! СТВО ОБОРУДО- !
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ N- ОПРОСНОГО ЛИСТА! 1) 11 ! !ВАНИЯ,КГ !

: 1 2 3 4 er 1 /J 1 о 7/ 8 ! 9 10 !

2.1.14. 1• •*
УЗЕЛ ПРОХОДА БЕЗ КЛАПАНА УП1 ШТ 796 ! 5 10.000 52.10!
Ду, ММ-200| СЕРИЯ 5.904-45 11

1
11

2. 1.15.
1
1•

1
1f

УЗЕЛ ПРОХОДА БЕЗ КЛАПАНА УП1-03 ШТ 796 ! ! 1 .ООО 77.20!
Ду, ММ-400; СЕРИЯ 5.904-45 11

1
1>

2. 1.16.
•
11

1
1I

УЗЕЛ ПРОХОДА С КЛАПАНОМ УП2 ШТ 796 ! ! 1 .ООО 54.70!
С РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ БЕЗ СЕРИЯ 5.904-45 1• 1•
КОЛЬЦА ДЛЯ СБОРА КОНДЕНСАТА 11 11
Ду, ММ-200; 11

«
11
1

2.1.17. 1» 11
РЕШЕТКА ЖАЛЮЗИЙНАЯ N1 СЕРИЯ 1.494-27 ШТ 796 ! ! 11.000
2. 1.18. 1> 11
ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСНЗ53-86 М 006 ! ! 10.000
СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 •1 11
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ •1 1■
Ду, ММ-160; 11

1
»1
1

2. 1.19. 11 11
ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСН353-86 М 006 ! ! 78.000
СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 11 11
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 11 91
Ду, ММ-200; S, ММ-0,5; 11

1
11
1

2.1.20. 11 11
ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСН353-86 М 006 ! ! 9 .ООО
СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 11 11
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 11 11
Ду, ММ-315; S, ММ-0,6; 1•

<
11
1

2.1.21. 1» 91
ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСН353—86 М 006 ! ! 8.000
СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 11 •1
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 11 1•

Ду, ММ-400; S, ММ- 0,6; 11
1

91
1

2.1.22. 11 11
ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСН353-В6 м 006 ! ! 4.000
СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 1• 11
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ 1• 9

Ду, ММ-500; S, ММ-0,7; 11
11

1
11

1 1 Привязан ! '■
. 1___________________________ •-------

. . . ............ 1
1 1 1 1

... » »

Инв. N И з м !Кол уч »Л и с т !N до к . П о д п !Дата
ОВ. СО
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т.п. 8 4 G - 1 - 2 4 6 . 3 4  А л ь б о м  2 43 ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1

! ! НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 1Т И П ,МАРКА О БОРУДО-!ЕДИНИЦА ИЗМ КОД !ЦЕНА ЕДИ-1 МАССА 1
!ПОЗИЦИЯ! ХАРАКТЕРИСТИКА !ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ!------------- КОД ЗАВОДА - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ 1КОЛИЧЕ- ЕДИНИЦЫ 1
! ! ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ДОКУМЕНТА И 1 НАИМ. 1 КОД ИЗГОТОВИТЕЛЯ МАТЕРИАЛА 1 ТЫС. РУБ 1 СТВО ОБОРУДО- 1
! ! ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ !N- ОПРОСНОГО ЛИСТА! 1 1 1 . ВАНИЯ,КГ 1

! 1 ! 2 3 1 4  1 5 6 7 8 1 9 10 1

! !2.1.23. 1 1 1 1 11
! !ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ BGH353-86 1М 1006 1 3.000
! !СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-7В 1 1 1(
! !ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ t 1 » 1 11
! !ГАБАРИТЫ, ММ- 150X250; 1 1 1 1 11
! 5S, М М - 0 ,0 ; 
1 1

1 I > >
1 1

11
11 •

! 12.1.24. 1 1 1 1 1I
! !ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСН353—86 1М 1006 1 2.000
! !СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 ! 1 11
! !ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ 1 11 1 11
! !ГАБАРИТЫ, ММ- 400X250 1 1 1 1 1»
! !S, ММ- 0,7; 
1 1

1 1 1 1
1 1

I1
11 »

! S2.1.25. 1 1 1 1 11
! !ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСН353-86 1М 1006 1 2.000
1 !СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 1 11
! !ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ 1 1 1 1 1»
! !ГАБАРИТЫ, ММ-500Х250; 1 1 1 < 11
! !S, ММ- 0,7; 
1 1

1 1 1 1
1 >

11
1

! ! 2. 1.26. 1 1I 1 1
•

! !ВОЗДУХОВОД ИЗ ТОНКОЛИСТОВОЙ ВСН353-86 1М !006 1 9.000
! !СТАЛИ ГОСТ 19904-90 ТУ 36-736-78 1 1 11
! !ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ 1 1 1 1 11
! !ГАБАРИТЫ, ММ-400Х400; f 1 1 1 1»
! !S, ММ-0,7; 
1 1

1 1 1 1
1 1

!1
11 1 

! !2.1.27. 1 1 t 1 11
! !КОНФУЗОР ДО. 000-09 1ШТ 1796 1 1.ООО
1 1 > 1 СЕРИЯ 5.903-7 1 1 11
! !2. 1.28. 1 1 1 > «•
! !ПАТРУБОК ПО. 000-36 !ШТ 1796 1 1.ООО 25.30!
1 1 СЕРИЯ 5. 903-7 1 1 1

1

! 12.1.29. 1 1 • 1
1
1

! !ФЛАНЕЦ ФО. 04-01 1ШТ 1796 1 1.ООО
1 1 
1 1 СЕРИЯ 5.903-7 1 1

1

! 12.1.30. > 1 
1 1

1I
! !РАМА Р1.00-02 1ШТ 1796 1 1.ООО 39.001
1 1 
1 1 СЕРИЯ 5. 903-7 1 1 I

•

! 12.1.31. f I 
1 1

1
•

! !КЛАПАН ОГНЕЗАДЕРЖИВАЮЩИЙ АЗЕ066. 000-02 1ШТ 1796 1 1.ООО
1 1 
1 1 СЕРИЯ 5.904-20 1 1 1

1

! 12.1.32. 1 11 « 1
1

1 1 КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ОГНЕЗАДЕР- A3E073. ООО 1ШТ 1796 1 3.000
1 1ЖИВАННДИЙ СЕРИЯ 5.904-42 1 1 1

1

1 Привязан

1----------- — — — 1 Лист
ОВ. СО 1----

1 61 Инв. N И з м 1 Кол у ч 1 Лис т 1N док. 1 П о д п 1 Дата 1
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1т.п. 846-^-246,94 Альбом  2 44

позиция
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  iТ И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ!

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

! ВАНИЯ. 0Б03НАЧЕ 
! Д О К У М Е Н Т А  И 
iN- О П Р О С Н О Г О  №

!Е Д И Н И Ц А  ИЗМ! КО Д  !ЦЕНА ЕДИ- 11
1 _ .... ...... 1 КОД З А В О Д А  - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ К О Л И Ч Е - !> 1
! НАИМ.
1 11 1

код
!
И З Г О Т О В И Т Е Л Я М А Т Е Р И А Л А

11
ТЫС. РУБ

I1
С Т В О  !

1I

I 4 5 6 7 8 9 !

! ШТ 796 1.000

пит 796 5 . 0 0 0

! ШТ 796 10.000

! ШТ 796 4.00 0

! ШТ 796 3.000

! ШТ 796 1. ООО

! М 006 145.000

! М 006 13.000

! ЭКМ 870 3.06 0

! ШТ 796 1 .000

! ЭКМ 870 0 . 91 8

! ШТ 796 1. ООО

10

2 .1.33.
КЛ А П А Н  ОБ РА ТН ЫЙ ОГ НЕ ЗА ДЕ Р- 
ЖИВАНЩИЙ
2.1.34.
В И Б Р О И З О Л Я Т О Р Ы
2.1.35.
В И Б Р О И З О Л Я Т О Р Ы
2.1.36.
З А С Л О Н К А  В О З Д У Ш Н А Я  У Н И Ф И Ц И ­
Р О В А Н Н А Я  К Р У Г Л О Г О  СЕ Ч Е Н И Я 
Р 2 0 0 Р  С РУ Ч Н Ы М  У П Р А В Л Е Н И Е М

2.1.37.
З А С Л О Н К А  В О З Д У Ш Н А Я  У Н И Ф И Ц И ­
Р О В А Н Н А Я  К Р УГ ЛО ГО С Е ЧЕ НИ Я 
Р3 15 Р С РУ ЧН ЫМ У П Р А В Л Е Н И М

2 . 2 .  ТР УБ О П Р О В О Д Ы

2 . 2 . 1 .
Р У К А В  ГИБКИЙ МЕ ТА Л Л И Ч Е С К И Й 

О Т ОП ЛЕ НИ Е

2 . 3 .  Т Р У Б О П Р О В О Д Ы

2.3. 1.
Т Р У Б О П Р О В О Д  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х 
Э Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  ТР УБ ПО 
Г О С Т  10704-91 
Ду, ММ-25; S, ММ- 2,2;
2  а О* a j£~ а

Т Р У Б Ы  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е
Ду, мм-20
2 . 4 . О Т О П И Т Е Л Ь Н Ы Е  П Р И Б О Р Ы
2.4.1.
Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Б Е С Ш О В ­
НЫХ ТР УБ Г0 СТ 87 3 2 - 7 8 *
Ду, М М - 7 6 ; S, ММ-3,5;
ДЛ ИН А РЕГИСТРА, М-2; 
К О Л И Ч Е С Т В О  РЯ Д О В -  5;

2.4.2.
Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Б Е С Ш О В ­
НЫХ ТРУБ ГОСТ 8732-78#
Ду, ММ-76; В, ММ-3,5;

П р ив яз ан

A3E073. 000-02 
СЕ РИЯ 5. 904-42

Д038

Д040

АЗД133. ООО 
СЕ РИ Я 5. 90 4- 13

АЗД133. 000-02 
СЕРИ Я 5. 904-13

Р - 1 - Ц А - 150-2 
ТУ 22 - 1 . 0 1 6 - 2 3 1 - 8 6

ГОСТ 32 62 -7 5*

Инв. N И з м !Кол у ч !Л и с т !N док П о д п !Дата
ОВ. СО

Лист

7
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Т.п. 8*54-2*6,94 Альбом 2 >15 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ФО РМ Ы N1

! ПОЗИЦИЯ
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  iТ И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ!

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е !--------------
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КОД 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! !

! КО Д  !Ц Е Н А  ЕДИ- 
КОД З А В О Д А  -{ ОБОРУДОВАНИЯ,! НИЦЫ
ИЗГОТОВИТЕЛЯ! М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ

1 1 • 1

! М А Г Г Д  1
К О Л И Ч Е - !ЕД И Н И Ц Ы  ! 
С Т В О  !ОБОРУДО- ! 

!ВА НИ Я, КГ !

! 1 2 О 4 5

-
1

N4J 8 9 10 !

ДЛ ИНА РЕГИСТРА, М-2; 11
К О Л И Ч Е С Т В О  РЯ ДО В- 3; 11

1

2.4.3.
1
11

Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  БЕСШОВ- ЗКМ 870 11 1.530
НЫХ Т Р УБ ГОСТ 87 32 -7 8* — — (1
Ду, М М - 7 6 ; S, ММ-3,5; шт 796 11 1 .000
Д Л И Н А  РЕГИСТРА, М-1; 1»
К О Л И Ч Е С Т В О  РЯ ДО В- 5; 11

1

2.4.4.
1
11

Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т АЛ ЬН ЫХ БЕСШОВ- ЗКМ 870 I1 1.850
НЫХ ТРУБ ГОСТ 8732-78* — — 11
Ду, М М - 8 9 ; S, ММ-2,5; шт 796 ! 1. ООО
ДЛ ИН А РЕГИСТРА, М-2; 11
К О Л И Ч Е С Т В О  Р Я ДО В- 3; ! I

2.4.5.
1 1
: :

Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  БЕСШОВ- ЗКМ 870 ! ! 0.92 4
НЫХ ТРУБ ГОСТ 87 32-78* — — 11
Ду, М М - 8 9 ; S, ММ-3,5; шт 796 11 1 .000
Д Л И Н А  РЕГИСТРА, М-1; 11
К О Л И Ч Е С Т В О  Р Я ДО В- 3; 11

1

2.4.6.
1
11

Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  БЕСШ ОВ - ЗК М 870 11 3. 96 0
НЫХ Т Р У Б  ГОСТ 87 32 -7 8* — — 11
Ду, ММ-108; S, ММ-4; шт 796 11 2 .0 0 0
Д Л И Н А  РЕГИСТРА, М-2; 11
К О Л И Ч Е С Т В О  Р Я ДО В- 3; 11

1

2.4.7.
1
11

Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  БЕСШ ОВ - ЗКМ 870 11 2. 97 0
НЫХ Т Р УБ ГОСТ 87 32 -7 8* — — «1
Ду, ММ-108; S, ММ-4; шт 796 11 1.000
Д Л И Н А  РЕГИСТРА, М-3; 1•
К О Л И Ч Е С Т В О  Р Я Д О В -  3; 11

1

2.4.8.
1
•1

Р Е Г И С Т Р Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  Б Е СШ ОВ - ЗКМ 870 11 0 . 9 9 0
НЫ Х  ТР УБ ГОСТ 87 32 -7 8* — — 11
Ду, М М - 108; S, ММ-4; шт 796 1> 1. ООО
ДЛ ИН А РЕГИСТРА, М-1; «1
К О Л И Ч Е С Т В О  РЯ ДО В- 3; 1>

11
11

П р и в я з а н

Инв. N Изм!Кол у ч ! Л и с т ! М  док. !Подп!Дата
ов. СО

Лист
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т.л. 816-1-216.94 Альбом 2  16 п р о д о л ж е н и е  ф о р м ы  ni

НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ТИП,МАРКА О БОРУДО-!ЕДИНИЦА ИЗМ! КОД ЦЕНА ЕДИ- МАССА !
позиция ХАРАКТЕРИСТИКА ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ 1 КОД ЗАВОДА - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ !КОЛИЧЕ- ЕДИНИЦЫ !1

ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ДОКУМЕНТА И НАИМ. код ИЗГОТОВИТЕЛЯ МАТЕРИАЛА ТЫС. РУБ СТВО 1ОБОРУДО- !
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ N- ОПРОСНОГО ЛИСТА! 1

1 1 ВАНИЯ,КГ !

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

2.4.9.
РЕГИСТРЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ БЕСШОВ- ЗКМ 870 1.980
НЫХ ТРУБ ГОСТ 8732-78* — — —

Ду, М М - 133; S, ММ-4; 
ДЛИНА РЕГИСТРА, М-1; 
КОЛИЧЕСТВО РЯДОВ- 3;

1ЛТ 796 2.000

2.4.10.
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ВОЗДУХОСБОР­
НИК Ду, ММ-150;L, ММ-355;

шт 796 1. ООО

2.4.11.
НЕПОДВИЖНЫЕ ОПОРЫ ТЗ. 00. 00. ОООСБ кг 166 1.470
2.4.12.
КРЕПЛЕНИЕ ТРУБ тпз кг 166 3.400
2.4.13.
КРЕПЛЕНИЕ ПРИБОРОВ кг 166 22.400

ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕ

2.5.ТРУБОПРОВОДЫ 
2.5.1.
ТРУБОПРОВОД ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ ПО 
ГОСТ 10704-91

м 006 36.000

Ду, ММ-40; S, ММ-2,5; 
2.5.2.
ТРУБЫ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ 
Ду, ММ-32;

ГОСТ 3262-75* м 006 7.000

2.6.ПРОЧЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
2.6.1.
ФИЛЬТР ЖИДКОСТНЫЙ ДЛЯ ТРУБ 
Ду, ММ-68;
2.6.2.

ФК 2. Ю -  00 шт 796 1. ООО

1
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ВОЗДУХОСБОР­
НИК
Ду, ММ-150; L, ММ-355

шт 796 1.000

12.6.3.
КРЕПЛЕНИЕ ТРУБ 
2.6.4.

ТПЗ кг 166 0.500

НЕПОДВИЖНЫЕ ОПОРЫ ТЗ. 00. оо. ОООСБ кг 166 0. 180

И Т П

2.7.ТРУБОПРОВОДЫ

■ Привязан

ОВ. СО
Лист

9! Инв. N И з м ’Кол уч!Лист!Ы док. П о д п !Дата

ц т а - т а  т т
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Т.п» 8*64-2-16. £ Й  Альбом 2 *7 п р о д о л ж е н и е  ф о р м ы  n i

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  S ТИП, М А Р К А  О Б О Р У Д О - iЕ Д И Н И Ц А  ИЗМ! ! КО Д  5ЦЕНА Е Д И - i ! МА СС А
ПОЗИЦИЯ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! --------------!КОД З А В О Д А  -! ОБОРУДОВАНИЯ, I Н И Ц Ы  !К О Я И Ч Е - Е Д И Н И Ц Ы

: О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  I ДО КУ М Е Н Т А  И '.НАИМ. ! КОД I И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! М А Т Е Р И А Л А  ! ТЫС. РУБ ! С Т В О  !ОБОРУДО-
: з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  i n - о п р о с н о г о  л и с т а : : : : : : :в а н и я ,кг

5 : в ю

2.7.1.
Т Р У Б О П Р О В О Д  и з  с т а л ь н ы х  
З Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  Т Р У Б  ПО 
Г О С Т  10704-91 
Ду, ММ-48; S, ММ-2,5;

2. В .ПР О Ч Е Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е
2.8.1.
К О Л Л Е К Т О Р  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х 
З Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  ТРУБ ПО 
ГОСТ 10704-91 
Ду, ММ-76; S, ММ-2,В;

2.8.2.
Г Р Я З Е В И К  Т Е П Л О В Ы Х  ПУ Н К Т О В 
Ду, ММ-40;

Т С — 569. 00. 00 0-08

М

ШТ

шт

006

796

796

25 . 0 0 0

2.000

1.000

'П р и в я з а н
— — —

!И н в . N
— — —

И з м !Кол у ч !Л и с т !N док.!Подп!Дата: i 10



<8 Ф О Р М А  N1т,п.846 -*-246.94 Альбом 2
! 1 Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я :Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д ИН ИЦ А ИЗМ код !ЦЕНА ЕДИ- i МА ССА !
:позиция 5 ХА РА К Т Е Р И С Т И К А !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е !--------- — К О Д  ЗА В О Д А  - ОБОРУДОВАНИЯ, 1 НИЦЫ К О Л И Ч Е - !Е Д ИН ИЦ Ы !1 1 • 1
1 1 1 1

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

! Д О К У М Е Н Т А  И !Н А И М . ! 
!N — О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА 5 i

код И З Г О Т О В И Т Е Л Я М А Т Е Р И А Л А ! ТЫС. РУБ. 
1

С Т В О  Ю Б О Р У Д О -  !
:ВА НИ Я, КГ !

1 1 t1 А 1 2 1 3 ! 4 * 5 6 7 : 8 9 1 10 !



Т.П. 846-4-246.94 Альбом 2. 49 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ФО РМ Ы N1

ПОЗИ ЦИ Я
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  {ТИП,МАРКА 0Б0РУД0-!

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. ОБ О З Н А Ч Е Н И Е 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  1 Д О К У М Е Н Т А  И

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА

Е Д И Н И Ц А  ИЗМ 

НАИМ. ! КОД
КО Д  З А В О Д А  - 
И З Г О Т О В И Т Е Л Я

КОД :ЦЕНА ЕДИ- 
О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИЦЫ
М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ

1 ( » I

! МАССА
К О Л И Ч Е - i ЕД И Н И Ц Ы  i 
С Т В О  !ОБОРУДО- 5 

!ВАНИЯ,КГ {

! 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 !

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н А Я  Т Р У Б О П Р О В О Д Н А Я 
А Р М А Т У Р А  ИЗ СЕ Р О Г О  Ч У Г У Н А

! 4 К Л А П А Н  ЗА ПО РН ЫЙ П Р ОХ ОД НО Й
МУ ФТ ОВ ЫЙ
Ду, ММ-15;

15ч8п2
ТУ 26 -0 7 - 1 4 6 5 - 8 8

ШТ 796 37 2211 1012 3. 000

| 5 К Л А П А Н  ЗА ПО РН ЫЙ П Р ОХ ОД НО Й
МУ ФТ ОВ ЫЙ
Ду, ММ-20;

15ч8п2
ТУ 26 -0 7 - 1 4 6 5 - 8 8

ШТ 796 37 2212 1019 1. ООО

> & К Л А П А Н  ЗАПОРНЫЙ ПРОХ ОД НО Й
МУ ФТ ОВ ЫЙ
Ду, ММ-25;

15ч8п2
ТУ 26 -0 7 - 1 4 6 5 - 8 8

ШТ 796 37 2212. 1020 1.000

З А Д В И Ж К И  ИЗ СЕ РО ГО ЧУ ГУНА

I 7 З А Д В И Ж К А  ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ, С 
В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е ­
ВАЯ С РУ ЧН ЫМ У П Р А В Л Е Н И Е М 
Ду,ММ-50;

3 0 ч6б р
ТУ 2 6 - 0 7 - 13 99 -8 6

ШТ 796 37 2115 1005 2 .0 0 0

П Р О Т И В О П О Ж А Р Н О Е  ОБ ОР У Д О В А Н И Е

: е С Т В О Л  ПОЖАРНЫЙ 
L, ММ-312; Д, ММ-16;

P C - 50
ТУ 22 - 4 8 1 4 - 8 0

ШТ 796 48 54 82 2012 4.00 0

: 9 Г О Л О В К А  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н А Я 
НАПОРНАЯ, ЦА ПК ОВ АЯ 
Ду, М М - 50;

ГЦ-50
ТУ 78. 7. 302-91

ШТ 796 48 54 84 4221 4.00 0

! 10 Г О Л О В К А  СО ЕД И Н И Т Е Л Ь Н А Я
Н А П О Р Н А Я
Ду, М М - 50;

ГР-50
ТУ 78. 7. 302-91

ШТ 796 48 54 84 4201 8 .0 0 0

! 11 Я Щ ИК ДЕРЕВЯННЫЙ ДЛЯ П О Ж А Р Н О ­
ГО К Р А Н А  Ду, М М - 50;
ГАБАРИТЫ, ММ- 
1089Х 834Х 300

ШТ 796 48 5485 4.00 0

П р и в я з а н

Инв. N И з м !Кол у ч !Лист i N до к . П о д п !Дата
ВК. СО

Лист

2
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Т.п. 848-4-246.9*1 Альбом 2 20 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1

НА ИМ Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я Т И П, МА РК А О Б О Р У Д О - !ЕД И Н И Ц А  ИЗМ КО Д  !Ц Е НА Е Д И- 1I М А С С А  i
!ПОЗИ ЦИ Я Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ВАНИЯ. О Б ОЗ НА ЧЕ НИ Е КО Д З А В О Д А  - О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИ ЦЫ !К О Л И Ч Е - !ЕДИН ИЦ Ы !

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В Д О КУ МЕ НТ А И НАИМ. КОД ИЗ Г О Т О В И Т Е Л Я М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ С Т ВО ОБОРУДО- !
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! 1 1 1» !ВАНИЯ,КГ !

! 1 2 3 4 5 1 6 7 ! 8 ! 9 ! 10 !

П Р И Б О Р Ы  И С Р Е Д С Т В А
А В Т О М А Т И З А Ц И И

42 1321 01861 1.000
! 12 С Ч Е Т Ч И К  КР ЫЛ ЬЧ АТ ЫИ ХО ЛО ДН ОЙ ВС К М - 2 0 ШТ 796

ВО ДЫ ТУ 25 -0 2- 72 01 13 -81

42 1213 1870 1.000
! 13 М А Н О М Е Т Р  ПО КА ЗЫ В А Ю Щ И Й  С ЗАД- МПЗ- У ШТ 796

Н И М  ФЛАНЦЕМ, РА СП О Л О Ж Е Н И Е ТУ 25 - 0 2 . 1 8 0 3 5 5 - 8 4

14

ШТ У Ц Е Р А  ОСЕВОЕ, КЛ АС С ТОЧНОС 
ТИ- .1,5; П Р ЕД ЕЛ ИЗМЕРЕНИЯ, 
К Г С / С М 2 -  16;

Г О РЯ ЧЕ Е В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Е

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н А Я  Т Р У Б О П Р О В О Д Н А Я 
А Р М А Т У Р А  ИЗ СЕ РО ГО ЧУ ГУ НА

К Л А П А Н  ЗАПОРНЫЙ, ПР ОХОДНОЙ
МУ ФТ ОВ ЫЙ
Ду, ММ-15;

15ч8п2
ТУ 26 -0 7 - 1 4 6 5 - 8 8

ШТ 796
^7  2211 1012 2 .0 00

Пр ив яз ан

Инв. N I И з м !Кол у ч !Л и с т !N до к . П о д п 'Дата

ВК. СО
Лист
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т.п. 8<Б-*-2<6.94 ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1Альбом 2 2\
! НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ I ТИП,МАРКА О Б ОР УД О-!ЕДИНИЦА ИЗМ! ! КОД !ЦЕНА ЕДИ-1 ! МАССА

ПОЗИЦИЯ! ХАРАКТЕРИСТИКА !ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ!------------- !КОД ЗАВОДА -!ОБ ОР УД ОВ АН ИЯ ,! НИЦЫ !К О Л И Ч Е - !ЕДИНИЦЫ
! ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ! ДОКУМЕНТА И !НАИМ. ! КОД !ИЗГО ТО ВИ ТЕ ЛЯ! МАТЕРИАЛА !ТЫС. РУБ ! СТВО !ОБОРУДО- 
! ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ! N- ОПРОСНОГО ЛИСТА! ! ! ! ! ! !ВАНИЯ,КГ

1 ! 2 ! 3 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! В ! 9 ! 10

2.ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ 
ПОДРЯДЧИКОМ

ВНУТРЕННИЕ ВОДОПРОВОД И 
КАНАЛИЗАЦИЯ

ВОДОПРОВОД ХОЗЯЙСТВЕННО­
ПИТЬЕВОЙ ПРОИЗВОДСТВЕННО­
ПРОТИВОПОЖАРНЫЙ

2.1.ОБОРУДОВАНИЕ ВОДОСНАБЖЕ­
НИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ 

2.1.1.
КРАН ВОДОРАЗБОРНЫЙ ВИБРОПО- 
ЛИРОВАННЫЙ, ВЕНТИЛЬНАЯ ГОЛОВ 
КА ВЕУ5Г 
ГАБАРИТЫ, МИ­
Н С К  11ОХ 50

КВ 15 ШТ 796 1.000

! !2.2.ТРУБОПРОВОДЫ ! 
i !2.2.1. ! 
! !ТРУБОПРОВОД ИЗ ТРУБ В0 Д0 Г А 3 0 ! 
! ! ПРОВОДНЫХ ПО ГОСТ 3262.-75* ! 
! !Ду, ММ-155 !

2 .2 .2 .
ТРУБОПРОВОД ИЗ ТРУБ В0Д0ГА30 
ПРОВОДНЫХ ПО ГОСТ 3262.-75* 
Ду, ММ-20;

2.2.3.
ТРУБОПРОВОД ИЗ ТРУБ В0Д0ГА30 
ПРОВОДНЫХ ПО ГОСТ 3262.-75* 
Ду, ММ-25;

2.2.4.
ТРУБОПРОВОД ИЗ ТРУБ В0Д0ГА30 
ПРОВОДНЫХ ПО ГОСТ 326Z-75* 
Ду, М М -50;

2.2.5.
трубопровод из труб ЧУГУННЫХ i НАПОРНЫХ по гост 9583-75 i
Ду, ММ-65; 1

!

006

006

006

006

006

!Привязан

! Инв. N Изм'Кол уч'ЛистПЧ док. П о д п !Дата

8.000

5.000

3.000

45.000

5.000

ВК. СО
Лист

4

8,8.
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Т.П. 546-4-246.94 Альбом 2 гг П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ФО РМ Ы N1

!ПОЗИЦИЯ
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я 

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О ­
ВАНИЯ. ОБ ОЗ НА ЧЕ НИ Е 

Д О КУ МЕ НТ А И 
N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА.

Е Д И Н И Ц А  ИЗМ! КО Д  !ЦЕ НА ЕД И- 
О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИЦЫ
М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ

1 1 
1 1

! МА СС А ! 
К О Л И Ч Е - i ЕД И Н И Ц Ы  ! 
С Т В О  !О Б ОР УД О- !

!В А Н И Я ,КГ !
НАИМ.

1 P- и д  ц Э И О и Ц Н  —
КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я 

!

: 1 2 3 4 5 6 *7 * / 1 8 9 10 !

2 .2 .6 .
Р У КА В Р Е З И НО ТК АН ЕВ ЫЙ 
Ду, ММ-25-,

П ( У 1 1 )-6,3-25У 
ГОСТ 18698-79*

М 006 35 .000

2.2.7.
Р У КА В ПО ЖА РН ЫЙ НА ПО РН ЫЙ
ЛЬНЯНОЙ
Ду, ММ-51;

М

J

006 80 . 0 0 0

2 .2 .8 .
ФЛ А Н Е Ц
1-20 -10

ГОСТ 12820-80* шт 796 1.000

2.2.9.
Ф Л А Н Е Ц
I-50-I0
ГО Р Я Ч Е Е  В О Д О С Н АБ ЖЕ НИ Е

ГОСТ 12820-80* шт 796 4.000

2 . 3 . ТР УБ О П Р О В О Д Ы  
2.3.1.
Т Р У Б О П Р О В О Д  ИЗ ТРУБ В0 Д0 ГА 30 
П Р О В О Д Н Ы Х  ПО ГОСТ 3262.-75* 
Ду, М М - 1.5 5

м 006 20 .000

К А Н А Л И З А Ц И Я  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н А Я

2 . 4 . ТР УБ О П Р О В О Д Ы 
2.4.1.
Т Р У Б О П Р О В О Д  ИЗ П Л А С Т М А С С О В Ы Х 
К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  ТР УБ ПО 
ГОСТ 22689. 2-89 
Ду, ММ-50?

м 006 13.000

2 . 5 . О Б О Р У Д О В А Н И Е  В О Д О С Н А Б Ж Е ­
НИ Я  И КА Н А Л И З А Ц И И 

2.5.1.
ТР АП ЧУ ГУ НН ЫЙ Э М АЛ ИР ОВ АН НЫ Й 
Д, М М - 50;

ГОСТ 1811-81* шт 796 1. ООО

2.5.2.
Р А К О В И Н А  С Т А Л Ь Н А Я  Э М А Л И Р О ­
ВА Н Н А Я

РС-1
ГОСТ 24843-81 *

шт 796 1.000

2.5.3.
С И Ф О Н - Р Е В И З И Я  Ч У ГУ НН АЯ СФ 11 0Д шт 796 1. ООО

П р ив яз ан

Инв. N ИзмI Кол у ч !Л и с т !N до к . Подо i Дата
ВК. СО

Ц Т В Ш Я Г ' Т ® ’

Лист
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ФОРМ Ы N1Т , П . 8 * 6 - Ь 2 * Б . 9 4 Альбом 2 гъ
позиция

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ’.ТИП,МАРКА О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ1 
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В 
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

!ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е !------
: Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ.
iN- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА!

----- !КОД ЗА В О Д А  -
КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я

КОД I Ц Е НА ЕДИ-
О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИЦЫ 
М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ

! ! МАССА
!К О Л И Ч Е - !ЕДИНИЦЫ 
! С Т ВО !ОБОРУДО- 
! !В А Н И Я ,КГ

! 9 ! Ю

КА Н А Л И З А Ц И Я  Б Ы ТО ВА Я

2 . 6 . Т Р У Б О П Р О В О Д Ы
2.6. 1.
Т Р У Б О П Р О В О Д  ИЗ П Л А С Т М А С С О В Ы Х 
К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  ТРУБ ПО 
ГОСТ 22689. 2-89 
Ду, ММ-50-,

2 .6 .2 .
Т Р У Б О П Р О В О Д  ИЗ ПЛ АС Т М А С С О В Ы Х 
К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  ТРУБ ПО 
Г О СТ 22689. 2-89 
Ду, ММ-100;

2 . 7 . О Б О Р У Д О В А Н И Е  В О Д О С Н А Б Ж Е ­
НИЯ И КА Н А Л И З А Ц И И

2.7.1.
УМ Ы В А Л Ь Н И К  К Е Р А МИ ЧЕ СК ИЙ 
ОВ АЛ ЬН ЫЙ СО СКРЫТОЙ У С Т А Н О ­
ВО ЧНОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ, БЕЗ 
СПИНКИ, 2-ой В Е ЛИ ЧИ НЫ

2.7.2.
УН И Т А З  ТАРЕ ЛЬ ЧА ТЫ Й Ф А Р Ф О Р О ­
ВЫЙ С К О СЫ М В Ы ПУ СК ОМ

У М 0В 2С ПБ С
Г0 С Т 2 3 7 5 9 - 8 5

ГОСТ 12847-67*

КО МП
ЛЕКТ

К О МП
ЛЕКТ

006

006

671

671

2 .0 0 0

19.000

1.000

1. ООО

П р и в я з а н

Инв. N И з м !Кол у ч !Л и с т !N до к , П о д п !Дата
ВК. СО

Лист

6
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Ф О Р М А  N1т,п. $4S-4-2<6.94 Альбом 2 2Ц

1 1 
1 1

! ПОЗИЦИЯ!
1 1
1 »
1 1 
1 а

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я 
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И  М А Т Е Р И А Л О В 
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

! Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - ! ЕД И Н И Ц А ИЗМ!
1 1 / П Л  о л п п л  л

к о д
ОБОРУДОВАНИЯ,
М А Т Е Р И А Л А

! ЦЕНА ЕД И- 
! НИЦЫ
! ТЫС. РУБ.
1
1

К О Л И Ч Е ­
С Т В О

! МА СС А ! 
! ЕД И Н И Ц Ы  : 
!ОБ ОР УД О- S 
!ВА НИ Я, КГ !

» РНПк1л« U bU Jrln  I t r lK I t »
! Д О К У М Е Н Т А  И ! Н А И М . ! 
5 N - О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! !

1 1чид о Н оидп —
КОД ! И З Г О Т О В И Т Е Л Я

а>

1 1  а » X 1 2 ! 3 ! 4 ! к » А*J | о 7 ! 8 9 ! 10 !

1.О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МАТЕРИАЛЫ, 
П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  ЗАКАЗЧИКОМ.

Э Л Е К Т Р О О С В Е Щ Е Н И Е

К О М П Л Е К Т Н Ы Е  У С Т Р О Й С Т В А  ДЛЯ 
Р А С П Р Е Д Е Л Е Н И Я  ЭН Е Р Г И И  ПРИ 

Н А П Р Я Ж Е Н И И  ДО 1000В

ЩИ ТО К О С В Е Т И ТЕ ЛЬ НЫ Й С П А К Е Т ­
НЫМ В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е М  НА ВВОДЕ 
П В З - 6 0 , С  6 Г Р У П П А М И  О Т Х О Д Я ­
ЩИХ ЛИНИИ С А В Т О М А Т И Ч Е С К И М И  
В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Я М И  А Е 1031-1 С 
РАСЦЕПИТЕЛЯМИ: 6Х10А$

З Л Е К Т Р 0 У С Т А Н 0 В 0 Ч Н Ы Е  И З ДЕ ЛИ Я

Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  42В,10А, 
Д В У Х П О Л Ю С Н А Я  С П Л О С К И М И 
КОНТАКТАМИ, ОДНОМЕСТНАЯ,
ДЛЯ ОТ КР ЫТ ОЙ У С Т А Н О В К И

Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  22 0В ,1 0А 
ДВУХПОЛЮСНАЯ, С Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С ­
КИ МИ КОНТАКТАМИ, С ТР Е Т Ь И М 
З А З Е М Л Я Ю Щ И М  КОНТАКТОМ, О Д Н О ­
МЕСТНАЯ, ДЛЯ ОТ КР ЫТ ОЙ 
УС ТА Н О В К И

Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  2 2 0В ,1 0А 
ДВУХПОЛЮСНАЯ, С Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С ­
К И М И  КОНТАКТАМИ, С Т Р ЕТ ЬИ М 
З А З Е М Л Я Ю Щ И М  КОНТАКТОМ, О Д Н О ­
МЕСТНАЯ, ДЛЯ ОТ КР ЫТ ОЙ

Я 0 У - 8 5 0 1 У З 
ТУ 16-536. 683-81

ШТ

РШ-П-2-0-IР43-02- 
10/42
ТУ 1 6 -5 26 .4 63 -7 9

Р Ш - Ц - 2 0 - 0 — IP43—01- 
1 0 /2 2 0
ТУ 16-434. 041-84

Р Ш - Ц - 2 0 - 0 - 5 5 -
10/220
ТУ 1 6 -4 34 .0 41 -8 4

ШТ

ШТ

ШТ

796

796

796

796

34 3414

34 6 4 3 6  1116

34 6445 1211

34 6 4 43 1248

1. ООО

3.000

8.000

5. 00 0

Инв. N

И з м' Ко л у ч ! Л и с т ! Ы  док. !Подп

П р ив яз ан

Листов

Дата
30. СО

Г И П  !ША Т И Л О В
Н а ч . о т д е л а !Ю Н А Н О В А  
Вед. инж. ! С Л А Н С К А Я  
Инж. I кат! ЛА НИ НА 
Но р м , к о н т р 'БУЛДАКОВА

(0.9#

10,3з*
4 0 , 1 #

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
О Б О Р У Д О В А Н И Я

С т а д и я !Л и с т !Листов

РП  ! 1 ! 5
ГИ ПР ОП РО М С Е Л Ь С Т Р О И 

Г . С А Р А Т О В
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!ПОЗИЦИЯ
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я 

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

Т И П ,МА РК А О Б О Р У Д О ­
ВАНИЯ. ОБ ОЗ НА ЧЕ НИ Е 

Д О К У М Е Н Т А  И 
N- ОП РО С Н О Г О  ЛИСТА

ЕД И Н И Ц А  ИЗМ:

НАИМ. ! КОД
!

КОД З А В О Д А  - 
И З Г О Т О В И Т Е Л Я

КОД
ОБОРУДОВАНИЯ,
М А ТЕ РИ АЛ А

ЦЕ НА Е Д И - 1 
НИЦЫ

ТЫС. РУБ

! МА СС А ! 
К О Л И Ч Е - !Е Д И Н И Ц Ы  ! 
СТ ВО !ОБ ОР УД О- 1 

1ВА НИ Я, КГ !

! 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Ю  {

УС ТА Н О В К И 11 1

! 5 ВИ ЛК А ШТ ЕП СЕ ЛЬ НА Я, 220 В, 10 А, 
Д В У Х П О Л Ю С Н А Я  С Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С ­
К И МИ КОНТАКТАМИ, С ТРЕТЬИМ 
З А З Е М Л Я Ю Щ И М  К О Н Т А К Т О М

В Ш - Ц - 2 0 - 0 1-10/220 
ТУ 16-434. 041-84

ШТ 796 34 6445 1211 6 .0 0 0

С В Е Т О Т Е Х Н И Ч Е С К О Е
ОБ ОР УД О В А Н И Е

1 6 СВ Е Т И Л Ь Н И К Н С П 0 9 - 2 0 0 / Р 53-01 
ТУ 16-535. 735-73

ШТ 796 34 6111 1. ООО

I 7 С В Е Т И Л Ь Н И К Н С П 0 2 — 1 0 0/ Р5 4—01 
ТУ 1 6 - 5 3 5 .7 35 -7 3

ШТ 796 34 6111 17.000

! 8 СВ ЕТ ИЛ ЬН ИК Н Б 0 0 6 — 10 0 / Р 2 0 — 02 
УХЛ4
ТУ 16-535. 82 5- 74

ШТ 796 34 6111 1 .000

! 9 СВ Е Т И Л Ь Н И К Л П Б 0 7 - 1 X 20 -0 01- 
УХЛ4
ТУ 16-676. 05 5- 84

ШТ 796 34 6112 4321 2 .0 0 0

*, 10 С В Е Т И Л Ь Н И К Л С П 0 2 - 2 Х 4 0 / Д 2 0 —04 
ТУ 16-676. 07 6-84

ШТ 796 34 6112 14.000

! 11 С В Е Т И Л Ь Н И К П В Л П - 1- 2 Х 4 0 - 0 2 У 4 
0СТ16. 0. 535. 03 3-78

ШТ 796 34 6112 10.000

i 12 Л А МП А Н А КА ЛИ ВА НИ Я БК 23 0- 24 0- 60 
ГОСТ 2239-79*

ШТ 796 34 6611 7 1 16 10.000

1 13 ЛА МП А НА КА ЛИ ВА НИ Я БК 2 3 0- 24 0- 10 0 
ГОСТ 2239-79*

ШТ 796 34 6611 7722 8 .0 0 0

i 14 ЛА МП А НА К А Л И В А Н И Я Г 23 0- 24 0- 20 0 
ГОСТ 2239-79*

ШТ 796 34 6612 1110 1. ООО

! 15 ЛА МП А Л Ю МИ НЕ СЦ ЕН ТН АЯ ЛБ 40-1
ТУ 1 6 -6 75 .0 59 -8 4

ШТ 796 34 6713 1135 49 .000

1 16 СТ А Р Т Е Р 8 0 С- 22 0 ШТ 796 34 6922 4 9 . ООО

!П р и в я з а н

30. СО
‘Лист

2! Инв. N

, »'■'■■ 1 } г ' ' 1 " 1 
...... . 1 .... . 1

Изм. Ко я у ч 5 Л и с т ! Ы  док.
....
По д п  S Дата
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26 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1т.п. 646-4-246.94 Ал ь б о м £

1 позиция
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !ЕД И Н И Ц А  ИЗМ

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  5 ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е !--------------
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И iНАИМ. 5 КОД 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  SN- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! !

КОД З А В О Д А  - 
И З Г О Т О В И Т Е Л Я

К О Д  !ЦЕНА ЕДИ- 
О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИЦЫ
М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ

1 1 1 «

! МАССА ! 
К О Л И Ч Е - !ЕДИН ИЦ Ы ! 
С Т В О  !ОБОРУДО- !

!ВАНИЯ,КГ !

! 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 !

К А Б Е Л Ь Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

! 17 К А Б Е Л Ь  СИЛОВОЙ АВВГ КМ 008 35 2 2 2 2  1109 0 . 50 0
2 X 2 , 5-0,66 ГОСТ 16442-80*

! 18 3 X 2 , 5 - 0 , 6 6 АВВГ КМ 008 35 22 22 1117 0 . 100
ГОСТ 16442-80*

! 19 4 X 6 - 0 , 6 6 АВВГ КМ 008 35 22 22 1127 0 . 0 0 5
ГО СТ 16442-80*

20 ПР О В О Д АПВ КМ 008 35 51 33 0 1 0 6 0 . 110
2 ,0 -380 ГОСТ 6 3 2 3 —79*Е

! 21 2 X 2, 0- 38 0 АППВ КМ 008 35  5 3 3 3  01 05 0.01 5
ГО СТ 6 3 2 3 — 79*Е

! 22 3X 2, 0 - 3 8 0 АППВ КМ 008 35 5 3 3 3  0 1 15 0. 00 5

П р ив яз ан

Инв. N

ГОСТ 6 3 23 ~7 9* Е

Изм! Ко л у ч ! Л и с т ! М  док. П о д п !Дата
30. СО

Лист
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27 ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1т,п. 84Б-4-24Б.5*а Альбом 2

01.

1 НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ТИП,МАРКА ОБОРУДО-1 ЕДИНИЦА ИЗМ 1 КОД 1 ЦЕНА ЕДИ-1 МАССА
ПОЗИЦИЯ 1 ХАРАКТЕРИСТИКА ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ 1------------------- .......... КОД ЗАВОДА - ! ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ 1КОЛИЧЕ- ЕДИНИЦЫ

! ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ДОКУМЕНТА И ! НАИМ. КОД 1 ИЗГОТОВИТЕЛЯ 1 МАТЕРИАЛА ТЫС. РУБ i СТВО ОБОРУДО-
! ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ N- ОПРОСНОГО ЛИСТА! 1 1 1 1 ! ! ВАНИЯ,КГ

1 1 2 3 1 4 5 6 ! 7 8 1 9 10

12. ОБОРУДОВАНИЕ ,  ПОСТАВЛЯЕМОЕ 11 11 11
! ПОДРЯДЧИКОМ. 1• 11 аа
! 2.1.ПРОКАТ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ 11 1I аа
!2.1.1. 11 11 1а
! СТАЛЬ ГОРЯЧЕКАТАННАЯ , КРУГЛАЯ ГОСТ 2590-В8 1Т 168 11 1 0.020
i ОБЫЧНОЙ ТОЧНОСТИ 6 
1

)1
1

11
1

аа
1
12.2.ТРУБЫ ПЛАСТМАССОВЫЕ I1

1
1<

а
аа

12.2.1. 11 11 аа
! ТРУБА С ОДНИМ РАСТРУБОМ ТУ 6-19-215-83 ! КМ 008 11 ! 0.050
iУСИЛЕННОГО ТИПА, ИЗГОТОВЛЕН- 1------------- — 11 а ................а
! НАЯ ИЗ ВТОРИЧНОГО СЫРЬЯ, !Т 168 11 1 0.009
!НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ: 25ММ 11 11 аа
!ПВХ-В-Р ЭП25У; 
1

11
1

11 аа
1
!2.3.ЗЛЕКТР0УСТАН0В0ЧНЫЕ

I
11

«
•I

а
аа

i ИЗДЕЛИЯ 11 1а аа
12.3.1 . 11 а• аа

!ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ОДНОКЛАВИШНЫЙ 0-1-18-6/220 УХЛ4 1ШТ 796 1а ! 5.000
!220В, 6,ЗА, ОДНОПОЛЮСНЫЙ, ТУ 16-539. 275-81 1 а1 аа
'.ДЛЯ ОТКРЫТОЙ УСТАНОВКИ 11 аа аа
12.3.2. 11 аа аа
!ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДВУХКЛАВИШНЫЙ 0-2-07-6/220 УХЛ4 !ШТ 796 аа *1 3.000
1220В, 6,ЗА, ОДНОПОЛЮСНЫЙ, ТУ 16-539. 275-81 1 1а аа
!ДЛЯ ОТКРЫТОЙ УСТАНОВКИ 11

1
аа
I

аа
» Л- т *3 а «За
!ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КЛАВИШНЫЙ 220В,

1
0-1-IP44-17-6/220 !ШТ 796

!
11

а
1 9.000

!6,ЗА, ОДНОПОЛЮСНЫЙ, ДЛЯ ГОСТ 7397. 0-89Е I1 аа
!ОТКРЫТОЙ УСТАНОВКИ 11

1
11 аа

I 4- » 3  а Ч т
1ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДВУХКЛАВИШНЫЙ

1
С-2-05—6/220 !ШТ 796

1
11

а
1 1 . ООО

1220В, 6,ЗА, ОДНОПОЛЮСНЫЙ, ТУ 16-539. 275-77 1 1а 1а
!ДЛЯ СКРЫТОЙ УСТАНОВКИ
1 О  7  с;

11
1

1а
а

1а
а1 а *3 а и/ а

!РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ, 220В, РШ—Ц—2—С-02-6/220 !ШТ 796
а
аа

а
! 1 . ООО

!6, ЗА ,  ДВУХПОЛЮСНАЯ С ЦИЛИН- ГОСТ 7396. 0—89*Е аа 11
!ДРИЧЕСКИМИ КОНТАКТАМИ, ОДНО- 11 аа аа
» МЕСТНАЯ, ДЛЯ СКРЫТОЙ 1а аа аа
!УСТАНОВКИ 
1

(Г
1

аа
а

аа
1
!2.4.ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДОВ ГЛАВ- 1•

а
аа

а
аа

! ЭЛЕКТРОМОНТАЖА 11 аа аа
12.4.1. 11 1а аа
1 ЯЩИК С ПОНИЖАЮЩИМ ТРАНСФОР- ЯТП-О,25-14УЗ 1ШТ 796 аа : з.ооо
1МАТОРОМ 220/42В
11

11
11

аа
аа

а1
аа

! П р и в я за н

.----------- !---------------- !----- !----- !------------- !----- J--------!----- !----- ! ! Лист
I----------.--------------;---- *---- '----------- '---- :-------:---- :---- : зо. со . i----
!Инв. N i ! ! 1Изм!Кол у ч ! Л и с т ! Ы  док. :Подп!Дата! j 4

Ц Ш £ :б£Г~2£'
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28 ПРОДОЛЖЕНИЕ ФОРМЫ N1т.п, 846-4-246.94 А л ь б о м 2
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ТИП,МАРКА ОБОРУДО- ЕДИНИЦА ИЗМ код ЦЕНА ЕДИ- МАССА

ПОЗИЦИЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ВАНИЯ. ОБОЗНАЧЕНИЕ КОД ЗАВОДА - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ КОЛИЧЕ- ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ ДОКУМЕНТА И НАИМ. код ИЗГОТОВИТЕЛЯ МАТЕРИАЛА ТЫС. РУБ СТВО !ОБОРУДО-

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ N- ОПРОСНОГО ЛИСТА! 1 1 1 1 !ВАНИЯ,КГ

I 2 ,Ну 4 5 ь 7 8 9 10

2» 4« 2«
КРОНШТЕЙН У116УЗ ШТ 796 1. ООО
2. 4.3.

. МУФТА НАТЯЖНАЯ К80ЧУЗ ШТ 796 12.000
2.4.4.
АНКЕР К675УЗ ШТ 796 12.000
2.4.5.
КОРОБКА ТРОСОВАЯ У245УЗ ШТ 796 23.000
2.4.6.
КОРОБКА ОТВЕТВИТЕЛЬНАЯ У197УХЛЗ ШТ 796 3.000
2.4.7.
КОРОБКА ОТВЕТВИТЕЛЬНАЯ У994У2 ШТ 796 8.000
2.4.8.
КОРОБКА КУВ-1МУХЛЗ ШТ 796 2. ООО
2.4.9.
ПОДВЕС К980УЗ ШТ 796 4.000
2.4.10.
ПОДВЕС К981УЗ ШТ 796 4.000
2.4.11.
ШПИЛЬКА К122УЗ ШТ 796 2В.ООО
2.4.12.
ПОЛОСА УСЗК56УЗ ШТ 796 1. ООО
2.4.13.
ПРОФИЛЬ К239У2 ШТ 796 3.000
2.4.14.
ДЕРЖАТЕЛЬ СВЕТИЛЬНИКА У25МУЗ ШТ 796 10.000
2.4.15.
КРЮК У623БУХЛЗ ШТ 796 4.000
2.4.16.
ШВЕЛЛЕР УСЗК53У1 ШТ 796 5.000
2.4.17.
ШАЙБА ЦАРАПАЮЩАЯ УСЗК76У1 ШТ 796 40.000
2.4.18.
ЛОТОК ПРЯМОЙ ШИРИНОЙ 50 ММ НЛ5-П1. 87УЗ ШТ 796 8.000
2.4.19.
УГЛОВАЯ СЕКЦИЯ НЛ-У45УЗ ШТ 796 2.000
2.4.20.
ДЕРЖАТЕЛЬ НЛ-ДУЗ ШТ 796 6.000
2. 4.21.
ШАРНИРНЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ НЛ-СП-УЗ ШТ 796 1. ООО
2.5
nPDMUE И 5 Ш И Я

г.%.\
КОРОБ Vt К KDP73 ШТ 796 55. т

!П р ив яз ан

I Инв. N И з м !Кол у ч ! Л и с т ' Ы  док П о д п !Д а т а !
ЭО. СО

Лист
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29 Ф О Р М А  N1т.п. 846-4-24Б.94 Альбом 2.

! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ! ! К О Д  ! ЦЕ НА ЕДИ-! ! МАССА
ПОЗИЦИЯ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- !КОД З А В О Д А  - ! О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! Н И ЦЫ !К О Л И Ч Е - !ЕДИНИЦЫ

! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КОД {ИЗГОТОВИТЕЛЯ! М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ. ! С Т В О  5 0Б0РУД0- 
! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! ! ! ! !ВАНИЯ,КГ

1 ! 2 ! 3 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! 8 ! 9 ! 10



Uh
b

.N
sп

рд
/\

.[Г
То

&п
ис

ь 
м.

Ав
т.А

j В
ай

м.
ин

ь.N
s

30 ПР О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1т,п. 846-*-24Б, Альбом 2

!П О ЗИ ЦИ Я
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я 

ХА Р А К Т Е Р И С Т И К А 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

Т И П, МА РК А ОБОРУДО-! 
ВАНИЯ. О Б ОЗ НА ЧЕ НИ Е 

ДО КУ М Е Н Т А  И 
N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА!

Е Д ИН ИЦ А ИЗМ
КОД ЗА В О Д А  - 
И З Г О Т О В И Т Е Л Я

КОД !ЦЕНА ЕДИ- МАССА ! 
ЕДИН ИЦ Ы ! 
ОБОРУДО- ! 
ВАНИЯ,КГ !

НАИМ.
11

КОД
UDUr ЛДиСпПИЛу 1
М А ТЕ РИ АЛ А

11

пк1Ц01 »гчи; lyr-ifc.—
ТЫС. РУБ * С Т ВО

i

! 1 2 3 4 5 » 6 7 8 9 10

! е ЯЩ ИК СИЛОВОЙ, 380В, 25А, !ЯВШЗ~25У2 
Т Р Е Х П О Л Ю С Н Ы Й ,СО ШТ Е П С Е Л Ь Н Ы М  !ТУ 16-5 26 .0 52 -7 8 
Р А З Ъ Е М О М  !

ШТ 796 34 3422 2 .0 0 0

! 9
1

ЯЩ ИК СИЛОВОЙ, 380В, 6 3 А, 
Т Р Е Х П О Л Ю С Н Ы Й ,СО ШТ Е П С Е Л Ь Н Ы М  
Р А З Ъ Е М О М

Я В ШЗ -6 3У 2 
ТУ 16-526. 052-78

ШТ 796 34 3422 1. ООО

! 10 ЯЩ ИК СИЛОВОЙ, 380В, .100А ЯВЗ-31-1
ТУ 16-5 26 .0 52 -7 8

ШТ 796 34 3422 2 . 000

! 1 1 ШКАФ, Н О МИ НА ЛЬ НЫ Й ТОК П Л А В ­
КИХ В С ТА ВО К ПРЕДОХРАНИТЕЛЕЙ: 
НПН2-60:
2X6,3; 1X10; 3X16; 2 X 25 А

ШР 11— 73 50 4- 22 УЗ 
ТУ 16-536. 506-76

ШТ 796 34 3343 1.000

З Л Е К Т Р О У С Т А Н О В 0 Ч Н Ы Е  И З ДЕ ЛИ Я

i 12 Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  Т Р Е Х ­
П О Л Ю С Н А Я

РШ 30 - 0 - В - 2 5 / 3 8 0 У 4 
ТУ 1 6 - 5 2 6 . 372-80Е

ШТ 796 34 2491 5071 2 .0 0 0

! 13 В И Л К А  ШТ Е П С Е Л Ь Н А Я  Т Р Е Х П О Л Ю С ­
НАЯ

В Ш 3 0 - 0 - В - 2 5 / 3 8 0 У 4 
ТУ 16-526. 372-80Е

ШТ 796 34 2491 5091 2 .0 0 0

! 14 Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  Д В У Х ­
П О Л Ю С Н А Я  С Т Р ЕТ ЬИ М З А З Е М Л Я Ю ­
ЩИМ КОНТАКТОМ, О Т КР ЫТ ОЙ УСТА 
НОВКИ, 220В, 10А

Р Ш —ц — 2 0 —0-55- 
10/220
ТУ 16-4 34 .0 41 -8 4

ШТ 796 34 6443 1248 1. ООО

К А БЕ ЛЬ НЫ Е И З ДЕ ЛИ Я

15 К А Б Е Л Ь  СИЛОВОЙ 
3 X 2 , 5 - 0 , 6 6

АВВГ
ГО СТ 16442-80*

км 008 35 22 22 1117 0. 04 4

16 4 X 2 , 5-0,66 АВВГ
ГО СТ 16442-80*

км 008 35 22 22 1125 0 . 0 0 5

! 17 4 X 16 -0 ,6 6 АВВГ
ГО СТ 16442-80*

км 008 35 2222 1129 0. 00 3

! 18 3 X 1 6 + 1 X 1 0 - 0 , 6 6 АВВГ
Г О СТ 16442-80*

. . 1

км 008 35 2 2 22 1136 0. 00 6

П р и в я з а н

Инв. N Изм i Кол уч i Л и с т !N до к . П о д п !Дата
ЗМ. СО

Лист
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т.п. 8*6-4-246.94 Альбом 2 34 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О РМ Ы N1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е ХН ИЧ ЕС КА Я 
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В 
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

iТ И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ!
! ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- !КОД З А В О Д А  -
! Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КО Д  !И З Г О Т О В И Т Е Л Я
!N- ОП РО С Н О Г О  ЛИСТА! ! !

КОД !ЦЕ НА ЕДИ-! ! МАССА
ОБОРУДОВАНИЯ,! Н И Ц Ы  !К О Л И Ч Е - !ЕДИНИЦЫ
М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУ Б  ! С Т В О  !ОБОРУДО- 

! ! !ВАНИЯ,КГ

1 2 3 4 5 6 7 8 9

19 ПР О В О Д  
1,0-380

ПВЗ
ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9 *Е

КМ 008 35 5 1 13 0. 01 8

20 2, 0 - 3 8 0 АПВ
ГОСТ 6323 -7 9# Е

КМ 008 35 51 33 0 1 06 0 . 5 7 5

21 2 , 5- 38 0 АПВ
ГОСТ 6323 -7 9# Е

КМ 008 35 5133 0 1 07 0. 00 6

22 3, 0 - 3 8 0 АПВ
ГОСТ 6 3 23 -7 9* Е

КМ 008 35 5133 0 1 08 0. 01 5

23 4,0- 38 0 АПВ
ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9 *Е

КМ 008 35 5 1 3 3 0 1 09 0. 01 9

24 К А Б Е Л Ь  ГИБКИЙ 
3X 1 + 1 X 1 - 6 6 0

КГ
ТУ 16.К 7 3- 05 -8 8

км 008 35 4441 0162 0. 02 5

25 2X 1, 5 + 1 X 1 - 6 6 0 КГ
ТУ 16.К 7 3- 05 -8 8

км 008 35 4441 0 1 47 0. 00 5

26 3 X 1 0 + 1 X 6 - 6 6 0 КГ
ТУ 16 . К73- 05 -8 8

км 008 35 4441 0 1 67 0. 00 6

10

!П р и в я з а н

! Инв. N
— — —

Изм'Кол у ч ! Л и с т ! Ы  док. !Подп!Дата! • 3 5
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3 2 ПР О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1т,п. 81Б-1-216.94 Альбом 2.

! ! НА ИМ Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я ТИП, М А Р К А  О Б О Р У Д О - ', ЕД И Н И Ц А  ИЗМ КО Д  !ЦЕНА ЕДИ- МАСС А {
!П О ЗИ ЦИ Я i ХА РА К Т Е Р И С Т И К А ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ',------- КО Д  З А В О Д А  - ОБОРУДОВАНИЯ, НИ ЦЫ К О Л И Ч Е - ЕДИНИЦЫ !
! : О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. КОД И З Г О Т О В И Т Е Л Я М А Т Е Р И А Л А ТЫС. РУБ СТ ВО ОБОРУДО- !
! ! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! 1

1 '.в а н и я ,кг :

! 1 ! 2 3 ! 4 5 6 *7/ 1 8 9 10 !

i !2.ОБОРУДОВАНИЕ, П О С Т А В Л Я Е М О Е 1
1

! { ПО Д Р Я Д Ч И К О М 
1 1

1
1

1
1 »

! :2.1.П Р О К А Т  Ч Е Р Н Ы Х  М Е Т А Л Л О В
1

1
1

! 12. 1.1. 1
»

1 :Л Е НТ А 3 X 20 ММ ГОСТ 6009-74* ! Т 168 0 .0 2 0
! 12. 1.2 . 1

1

! {ПОЛОСА С Т А Л Ь Н А Я  4 X 30 ММ 
1 1

ГО СТ 103-76* !Т 168 0.03 5
» 1

! !2.2.ТРУБ Ы П Л А С Т М А С С О В Ы Е
1

(
1

! 12.2 .1. 1
«

! {ТРУБА С ОДНИ М Р А С Т Р У Б О М Т У 6 - 1 9 — 2 1 5 — 83 !КМ 008 0. 11 8
! {УСИЛЕННОГО ТИПА, И З Г О Т О В Л Е Н - {------------------ —

! !НО ГО ИЗ ВТ О Р И Ч Н О Г О  С Ы Р Ь Я ! Т 168 0 .0 2 2
! {НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ*. >

1

! !25 ММ, П В Х- В- Р ЭП25 У 
1 1

1
1

1 1

1 12.3.И З ДЕ ЛИ Я З А ВО ДО В ГЛАВ-
1

1
1

! ! ЭЛ Е К Т Р О М О Н Т А Ж А  J !
! !Ш И Н О П Р О В О Д  ТР ОЛ ЛЕ ЙН ЫЙ 1

<

! !ШТРМ.00-42-1УЗ| 1
f

! !2.3.1. 1
1

! {СЕКЦИЯ ПР ЯМ АЯ 3000 ММ У 2 3 7 0 М У З  !ШТ 796 2 .0 0 0
! {2.3.2. 1

1

! !С Е К Ц И Я  КО НЦ ЕВ АЯ У 2 3 9 7 М У З  !ШТ 796 2 .0 0 0
{ ! 2 . 3 . 3 .

1
1

! {СЕКЦИЯ ДЛЯ ВВОД А КА Р Е Т К И У 2 3 9 0 М У З  {ШТ 796 1 .  ООО
! ! 2 .  3 .  4 .

1
1

! !СЕ К Ц И Я  ВВОДНАЯ У 2 3 9 1 М У З  !ШТ 796 2 .0 0 0
! 12.3.5. 1

1

1 !К А Р Е Т К А  Т О КО СЪ ЕМ НА Я У2 3 6 4 У З  {ШТ 796 1 .000
! ! 2 . 3 .  6 .

t
1

{ !С К О Б А  ВЕДУ ЩА Я У 2 4 1 1 УЗ !ШТ 796 1.000
! 12.3.7. 1

1

1 !К Р О Н Ш Т Е Й Н У2 4 1 0 У З  !ШТ 796 5. 00 0
! S2.3.8. 1

1

1 1 У К А З А Т Е Л Ь  ТРОЛЛЕ ЙН ЫЙ К2 71 У2 {ШТ 796 1. ООО
i ',2.3.9. 1

1

! ЯЩИК ПРОТЯЖНОЙ У9 9 4 У 2  !ШТ 796 3. 00 0
! ',2.3.10. 1

1

! !Ш Л АН Г ЭЛ ЕК ТР ОМ ОН ТА ЖНЫ Й Ш Э М2 2У 2 :м 006 3.00 0
5 12.3.11. 1

1

! !М У Ф Т А  ТРУБ НА Я МТ 22 У2 :ШТ 796 3. 000
! !2.3.12. 1

1

! !М У ФТ А ВВОД НА Я
|  1
» 1

МВ 22 У2 !ШТ
1
<

796 3.000

', П р ив яз ан

' Инв. N
■ -,l-... ' ' ' 1 « .... " 1 ' ' ' ' ' 111 ' 1 « " 1 " » " ' »

И з м !Кол у ч !Л и с т !N до к . !П о д п {Д а т а !

! Лист
ЭМ. СО {-----

! 4
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T.n.8*S-<-2<6.34 ПР О Д О Л Ж Е Н И Е  ФОРМ Ы N1Апьбом 2. 33

!П О ЗИ ЦИ Я
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !ЕД И Н И Ц А  И З М !

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ! ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е !-------------- ! КОД ЗА В О Д А  -
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В  ! Д О КУ МЕ НТ А И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- ОП РО С Н О Г О  ЛИСТА! ! !

КОД !ЦЕНА ЕДИ-! ! МАССА ! 
ОБОРУДОВАНИЯ,! НИ ЦЫ !К О Л И Ч Е - !ЕДИН ИЦ Ы ! 
М А Т Е Р И А Л А  ! ТЫС. РУБ ! СТВО !ОБОРУДО- !

! ! !ВАНИЯ,КГ !

1 1 !  2 ! 3 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! 8 ! 9 ! 10 !

2.3.13. ! ! ! ! 
М У Ф Т А  К О НЦ ЕВ АЯ Т Е Р М О У С А Ж И В А - !К В Т п - 4 - 1 - 1 У З  !ШТ !796 ! 
Е М А Я  ! ! ! !

1 ! 1 1 1 1
! ! 4.000!
1 1 1 1 1 1

!П р и в я з а н

!И н в . N Изм!Кол у ч ! Л и с т ! Ы  д о к . !П од п! Да та
ЭМ. СО

Лист
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Ф О Р М А  N1т . п . 8 4 6 - 4 - 2 4 8 . $ 4  А л ь б о м  2 3 ^

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ ХН ИЧ ЕС КА Я Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !ЕД И Н И Ц А  И З М i КОД !Ц Е НА ЕДИ- М А СС А I
!ПОЗИ ЦИ Я Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ВАНИЯ. О Б ОЗ НА ЧЕ НИ Е -------------- -КОД З А В О Д А  - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ КО Л И Ч Е - ЕДИН ИЦ Ы !

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В Д О КУ МЕ НТ А И НАИМ. ! КОД 1 И З Г О Т О В И Т Е Л Я М А Т Е Р И А Л А  ! ТЫС. РУБ. СТВО ОБ ОР УД О- !
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! I1 !ВАНИЯ,КГ !

: 1 2 3 4 1 5 !  6 7 ! 8 9 10 !

1.О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МАТЕРИАЛЫ, 1 1 1 1 11
П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  З А К А З Ч И К О М 1 1 • 1

1 1
11

ТЕ ЛЕ Ф О Н И З А Ц И Я
1 1
1 » 1 1
1 I 1 1

1
11
1•

! 1 А П П А Р А Т  ТЕ ЛЕ ФО НН ЫЙ "СПЕКТР Т А - 11321
1 1 1 1

ШТ  I796 !
1•

66 5411 320 ! 1 .000
301-308" РГ2. 184. 126-10 1 1 1 1 11

РГО. 218. 070 ТУ 1 11 1 1I

! 2 ПР О В О Д  СВЯЗ И Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь - ТРВ
1 1

КМ !008 !
1

35 7512 0101 ! 0 .0 1 0
НЫЙ ТЕЛЕФОННЫЙ ТУ 16. К04. 005-89 1 1 1 1 11
1 X 2X 0,4 1 1 1 1

1 1 1 1

11
11

Р А Д И О Ф И К А Ц И Я

» 1 1 1
1 1 1 1 
1 • 1 1

11
11
11

! 3 Г Р О М К О Г О В О Р И Т Е Л Ь Т А ЙГ А- 30 4
1 1 1 1

ШТ i 796 !
11

65 8621 3034 ! 1.000
А Б ОН ЕН ТС КИ Й РГО. 218. 054 ТУ 1 1 • 1

1 1
11

: 4 П Р О В О Д  СВЯЗ И РА С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь - ПТПЖ
1 »

КМ !796 >
I

35 7551 0 1 0 2  ! 0 .0 1 0
НЫЙ Т Р А Н СЛ ЯЦ ИО НН ЫЙ ТУ 16. КОЗ. 01 -8 7 1 1 1 I 11
2X 1 ,2 1 1 1 1

1 1 1 •
1 1 1 1
1 1 1 1
< 1 ( 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 11 1
1 1 < I
1 1 1 1
1 1 1 1
1 • 1 1
1 • 1 1

11
11
11
11
11
11
11
1•
11
1«
11
11
11
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т .п . 816-1-216,9Ь Альбом 2 35 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ФО РМ Ы N1

! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ! ! КОД !ЦЕНА Е Д И - i ! МАССА
ПОЗИЦИЯ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  IВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- !КОД ЗА В О Д А  ~ ! О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИ ЦЫ !К О Л И Ч Е - !ЕДИНИЦЫ

! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О КУ МЕ НТ А И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! М А ТЕ РИ АЛ А !ТЫС. РУБ ! С Т В О  !ОБОРУДО- 
! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! ! ! ! !ВАНИЯ,КГ

2 ! 4 ! 5 ! 6 ! 7 ! 8 ! 9 ! 10

2 . О Б О Р У Д О В А Н И Е , П О С Т А В Л Я Е М О Е 
ПО Д Р Я Д Ч И К О М

КО Р О Б К А УК-2П 
ТУ 45-8 6 
6Е0. 362. 017 ТУ

ШТ 796 1. ООО

КО Р О Б К А УК-2Р
ТУ 45-8 6 
6Б8. 362. 017 ТУ

ШТ 796 1. ООО

РО З Е Т К А РПВ--1 
ТУ 45-8 6 
2А0. 364. 011 ТУ

ШТ 796 1.000

!П р ив яз ан
—

!И н в . N И з м !Кол у ч !Л и с т !N док

1 1 1
СС. СО !

!П о д п !Дата !

Лист

Ц . С Л Ш о - С &  '%
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т.п. 8 4 G - 4 - 2 <6.9k А л ь б о м  Ч 3 6 ФО РМ А N1

\ 1 Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  1 Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - 1 ЕД И Н И Ц А  И З М 1 КОД ЦЕНА ЕДИ- ! МАССА 1
1П О З И Ц И Я ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ВАНИЯ. ОБ ОЗ НА ЧЕ НИ Е -------------- 1К0Д ЗА В О Д А  - ОБОРУДОВАНИЯ, НИЦЫ К О ЛИ ЧЕ - Е Д ИН ИЦ Ы 1
! 1 О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В ДО КУ М Е Н Т А  И НАИМ. 1 КОД 1 И З Г О Т О В И Т Е Л Я М А Т Е Р И А Л А ТЫС. РУБ. СТ ВО Ю Б О Р У Д О -  1
1 1 З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! 1 1 1

1 1ВАНИЯ,КГ 1

1 1 1  2 3 4 1 5  1 6 7 8 9 10 1

1 !1.О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МАТЕРИАЛЫ, 1 1 
1 1

1 1 П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  ЗАКАЗЧИКОМ. 
1 1

1 1 
1 1

1 1

1 1 П О Ж А Р Н О - О Х Р А Н Н А Я
I 1

« 1 
1 1

1 I СИ ГН А Л И З А Ц И Я 
» 1

> 1 
1 1

I 1

1 1 П Р О В О Д АППВ
1 1

КМ 1008 1 35 5333 0106 0 .0 1 0
1 12X2,5-380 
1 1

ГО СТ 63 23 - 7 9 * Е 1 1 
1 1

0
 

со1от

А П В
1 I

КМ 1008 1 35 5 1 3 3  0 1 09 0 .0 1 0
1 1 
! 1

1 1

ГО СТ 6 3 23 -7 9* Е 1 1 
1 1

1 1

1 1 П Р О В О Д  СВ ЯЗИ Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь - ТРВ
1 1

КМ 1008 1 35  7 5 12 0101 0 .1 1 0
1 1НЫЙ ТУ 16. К04. 005-89 I 1 

1 •

1 11X2X0,4 
1 1

1 1 
1 t

1 1

1 1 П Р О В О Д  МОНТАЖНЫЙ НЕМ
1 »

КМ 1008 1 35  8212 2606 0 .0 1 0
1 10,35 
1 1

Г О СТ 1 7 5 1 5 — 72#Е 1 1 
1 1

1 1
| 1

1 10,20 НВМ
1 1

КМ 1008 1 35 8212 26 05 0 .0 2 0
1 1 
| 1

1 1 
I 1

| 1 
1 1

1 I 
1 1

1 1 
» 1

1 1
» 1

| 1 
1 1 

| 1 
I 1

1 1 
1 1

1 1 
| 1

| 1 
1 1

1 1 
1 1

I 1 
1 1 

| 1 
1 1

| 1 
I 1 

| 1 
1 1

ГОСТ 17 51 5- 72 #Е 1 1 
• 1

1 1 
1 «

I 1 
1 1

1 » 
1 1

1 1 
1 1

1 1 
1 1

1 •
1 1

1 1 
1 1

1 1 
1 1

1 1 
1 •

1 1 
1 I

1 1 
1 1

1 1 
1 1

1 1 
1 1

1 1 
> 1

I 1 
1 1

/

Инв. N

И з м !Кол у ч !Лис т 1 N д о к .

— !П р ив яз ан

П о д и 1Дата

ГИ П  !ША Т И Л О В
Н а ч . о т д е л а !ЮН А Н О В А  
Вед. инж. ! А Р Е С Т О В А

II
Но р м , к о н т р !Б У Л Д А К О В А 'щА\(олг

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
О Б О Р У Д О В А Н И Я

Листов

СС2. СО

С т а д и я !Л и с т 1Листов

РП 1 1 1 2  
Г И П Р ОП РО МС ЕЛ ЬСТ РО Й 

Г . СА РА ТО В

' Щ Ш 1 Т
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Т,п. 816 -1-246 ,9к  Альбом 2 37 п р о д о л ж е н и е  ф о р м ы  n i

! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  И З М i 1 КОД IЦЕНА Е Д И - ! ! МАССА
ПОЗИЦИЯ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- !КОД ЗА В О Д А  -! О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИ ЦЫ !К О Л И Ч Е - !ЕДИН ИЦ Ы

! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! МА ТЕ Р И А Л А  !ТЫС. РУБ ! С Т ВО !ОБОРУДО- 
! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ! N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! ! ! ! !ВАНИЯ,КГ

1 1 4  1 5 !  6 ! 7 ! 8 ! 9 ! 10

2 . О Б О Р У Д О В А Н И Е , ПО СТ А В Л Я Е М О Е  
ПОДРЯДЧИКОМ.

У С Т Р О Й С Т В О  ОХ РА НН ОЙ Т Е Л Е С И Г ­
Н А Л И З А Ц И И  П П К С П 0 1 2 - 3 1 А

И З В Е Щ А Т Е Л Ь  ПО ЖА РН ЫЙ ТЕПЛОВОЙ 
М А ГН ИТ НЫ Й ИП .105-211

И З В Е Щ А Т Е Л Ь  ОХ РА НН ЫЙ П О В Е Р Х ­
Н О СТ НЫ Й УД АР Н О - К О Н Т А К Т Н Ы Й 
И0303-1

У С Т Р О Й С Т В О  С В Е Т О С И Г Н А Л Ь Н О Е

ДА ТЧ ИК М А ГН ИТ НЫ Й И0 102-2/1

Р Е ЗИ СТ ОР 
0 ,5-2,2к ом+5 Х

КО Р О Б К А

К О Р О Б К А

ЭЛ Е М Е Н Т  СУХОЙ Г А Л Ь ВА НИ ЧЕ СК ИЙ

П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л Ь

У0ТС1-1
ТУ 25-15. 1159-02 

ИТМ
12М0. 082. 033 ТУ 

"ОКНО-1"
ТУ 2 0 5 У С С С Р 8 15-88

УС-1
ТУ 25-09. 023-80 

ДМ К- П2
ТУ 25-09. 007-84 

МЛТ
ОЖ  467. 180 ТУ

УК-2П 
ТУ 45-86 
6Е0. 362. 017 ТУ

К С К -8
ТУ 36. 1753-75

373 "ОРИОН-М"
ТУ 16-729. 125-78

ТВ1-2
НИО. 360. 606 ТУ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

ШТ

796

796

796

796

796

796

796

796

796

796

2 .0 0 0

16.000

1. ООО

2 . 000

3.00 0

1.000

10.000

1. ООО

3 6 . 000

1. ООО

!П р ив яз ан
— — —

!И н в . N

— — —

-------------.----- .--------!----- !----- ! СС2. СО ! ------
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т . п . в ^ б - ^ б . Э Д  A Л Ь б О М  2 3 &  Ф О Р М А  N1

! Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ! ТИП, МА РК А О Б О Р У Д О - !ЕД И Н И Ц А  ИЗМ! ! КОД ’.ЦЕНА ЕДИ-! ! МАССА
ПОЗИЦИЯ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! ---------------!КОД З А В О Д А  ~ !О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! НИЦЫ !К О Я И Ч Е - !ЕДИНИЦЫ

! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я ! М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ. ! СТВО !ОБОРУДО- 
! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! ! ! ! ! !ВАНИЯ,КГ

1 2 3 4 5 6 7 I1 8 9 !

1.О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МАТЕРИАЛЫ, 
ПО С Т А В Л Я Е М Ы Е  ЗАКАЗЧИКОМ.

П Р ИБ ОР Ы И С Р Е Д С Т В А 
А В Т О М А Т И З А Ц И И

1

Те м п е р а т у р а  возд ух а +3 
гр ад .С во зд ух ов од 
Т Е Р М О М Е Т Р  ТЕХН ИЧ ЕС КИ М У Г Л О ­
ВОМ КО МП ЛЕ КТ НО С ОПРАВОЙ

У 2. 1. 240. 671 
ТУ25-221. 010-89

ШТ 796 43 2122 1506 1.О О О !

ЗАПАС Т Е РМ ОМ ЕТ Р ТЕ ХН ИЧ ЕС КИ Й У Г Л О ­
ВОЙ

У 2. 1. 240. 671 
Т У 2 5 - 2 2 1 . 010-89

ШТ 796 43 2122 1506 1.О О О !

Т е м п е р а т у р а  т е п л о н ос ит ел я 
150;70 г р а д .  С т р у б о п р о в о д  

Т Е Р М О М Е Т Р  ТЕ ХН ИЧ ЕС КИ Й ПРЯМОЙ 
К О М П Л Е К Т Н О  С ОПРАВОЙ

П5. 2. 240. 103 
ТУ25-221. 010-89

ШТ 796 43 2122 1126 4 .0 0 0 !

ЗАПАС Т Е Р М О М Е Т Р  Т Е ХН ИЧ ЕС КИ Й ПРЯМОЙ П5. 2. 240. 103 
ТУ25-221. 01 0- 89

ШТ 796 43 2122 1126 1.О О О !

3

Те мп ер ат ур а воздуха +16 
град. С во зд ух ов од 
Т Е Р М О М Е Т Р  Т Е ХН ИЧ ЕС КИ Й У Г Л О ­
ВОЙ КО М П Л Е К Т Н О  С ОПРАВОЙ

У 2. 240. 671 
Т У 2 5 - 2 2 1 . 01 0-89

ШТ 796 43 2122 1506 1.О О О !

4

Т е мп ер ат ур а возд ух а +16 
град. С на стене 
ТЕ РМ О М Е Т Р  КО МНАТНЫЙ ТБ-37

Т У 2 5 . 0 2 . 2 Ш 1 6 6 - 8 2
ШТ 796 43 2124 0021 1.О О О !

!------- ■-------- . . _. 1 .. .....
..... .

Пр ив яз ан

.. ......  .. !Листов

... ___ ____
!Инв. N

1 1 ’ " ’ L
11

АОВ. СО!И з м!Кол уч!Л и с т!N д о к . П о д п!Дата
! ГИП ! Ш А ТИ ЛО В i / f auz l l / 0 , 2 3 ' ! С т а д и я! Л и с т! Листов

А Нач. отдела IЮ Н А Н О В А  ' 3 3  * '--------------! Г л. спец. ! ХО М Я К О В  i 10 5J 1 С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  !РП ! 1 ! 5 ! Вед. инж. ! Г У Р О В А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  ! ГИ ПР ОП РО МС ЕЛ ЬСТ РО Й ! Но р м , к о н т р  ! БУ ЛД А К О В А  \ Щм^ ! 3 3  j • Г. САРАТОВ
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т . п . 8 4 6 4 - 2 * 6 . 9 4  А л ь б о м  2 * 3 9 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N 1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  ! Т И П , М А Р К А  О Б О Р ' У Д О - ! Е Д И Н И Ц А  И З М ! ! К О Д  ! Ц Е Н А  Е Д И - ! М А С С А  !

! П О З И Ц И Я Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  1 В А Н И Я .  О Б О З Н А Ч Е Н И Е
...

-------------------------S К О Д  З А В О Д А  - { О Б О Р У Д О В А Н И Я , Н И Ц Ы  ! К О Л И Ч Е - Е Д И Н И Ц Ы  i

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И  М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И Н А И М . К О Д  . ' И З Г О Т О В И Т Е Л Я !  М А Т Е Р И А Л А Т Ы С .  Р У Б  !  С Т В О О Б О Р У Д О -  !

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ! I M -  О П Р О С Н О Г О  Л И С Т А !
1
1

1
!  ! В А Н И Я , К Г  !

: 1 2  ! 3 4 5 6  ! 7 8  ! 9 1 0  !

Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  + 1 6  !
1
1

1
1

г р а д . С  в о з д у х о в о д  !
1
1

1
1

! 5 а Т Е Р М О П Р Е О Б Р А З О В А Т Е Л Ь  С О П Р О -  ! Т С М - 0 9 8 7 Ш Т 7 9 6 !  4 2 1 0 4 3  0 9 2 5 !  1 . О О О

Т И В Л Е Н И Я  5 Ц 2 .  8 2 1 .  4 2 5 - 4 6 1  ! Т У 2 5 .  0 2 .  7 9 2 2 8 8 - 8 0
1
1

1
1

П Р Е Д Е Л  И З М Е Р Е Н И Я  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы !
1
1

1
1

2 0 0  г р а д .  С  !

1
1

1•
1
1

«
I

1
1

1 5

1
1

Р Е Г У Л Я Т О Р  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  З Л Е К Т - ! Т 3 2 П З Ш Т 7 9 6

1
1

! 4 2 1 8 8 2  1 2 4 8

1
»

! 1 . О О О

Р О Н Н Ы Й  ! Т У 2 5 .  0 2 .  2 0 0 1 6 6 - 8 2
1
1

1•
П Р Е Д Е Л  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Я ,  Г Р А Д  С !

I
1

)•
0 - 2 0 0 ;  !

1
1

1
1

М О Н Т А Ж  Щ И Т О В О Й  !

11

1
1

1
I

1
t

1
#

»
1

Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  + 3  !

1
1

(
1

1
1

t
1

г р а д .  С  в о з д у х о в о д  !
1
1

1
1

; 6 У С Т Р О Й С Т В О  Т Е Р М О Р Е Г Е Л И Р У Ю Щ Е Е ! Т У Д З - 1 М 1 Ш Т 7 9 6 !  4 3 1 6 2 4  0 1 0 2 !  1 . О О О

Д И Л А Т О М Е Т Р И Ч Е С К О Е  Э Л Е К Т Р И -  ! Т У  2 5 - 7 3 2 3 . 0 0 0 1 - 8 8
1
•

1
1

Ч Е С К О Е  !

1
1

1
1

1
»

1
1

1
1

1
1

Т е м п е р а т у р а  т е п л о н о с и т е л я  !

1
1

I
1

>
1

1
1

1 5 0 ; 7 0  г р а д .  С ,  трубопровод ! 1
1

1
1

1 7 У С Т Р О Й С Т В О  Т Е Р М О Р Е Г Е Л И Р У Ю Щ Е Е ! Т У Д Э - 4 М 1 Ш Т 7 9 6 ! 4 3 1 6 2 4  0 1 0 2 ! 1 . О О О

Д И Л А Т О М Е Т Р И Ч Е С К О Е  Э Л Е К Т Р И -  ! Т У  2 5 - 7 3 2 3 . 0 0 0 1 - 8 8
1
1

I1
Ч Е С К О Е  !11

1111
I
!11f1

В о д а  г р а д .  С ;  М П а ,  !

1111
1111

трубопровод !
11 1•

i  8 М А Н О М Е Т Р  П О К А З Ы В А Ю Щ И Й  Б Е З  ! М П 4 - У Ш Т 7 9 6 ! 4 2 1 2 1 3  1 8 8 3 !  2 . 0 0 0

Ф Л А Н Ц А ,  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  Ш Т У Ц Е Р А ! Т У 2 5 - 0 2 .  1 8 0 3 3 5 - 8 4
11 11

Р А Д И А Л Ь Н О Е ,  К Л А С С  Т О Ч Н О С Т И -  !
11 1•

1 . 5 ;  П Р Е Д Е Л Ы  И З М Е Р Е Н И Я ,  !
11 11

М П а -  ;  !11
I1«1

1Г
t11i

В о д а  г р а д .  С ;  М П а ,  !

11>1
1f11

трубопровод !
»1 11

!  9 М А Н О М Е Т Р  П О К А З Ы В А Ю Щ И Й  Б Е З  ! М П 4 - У Ш Т 7 9 6 ! 4 2 1 2 1 3  1 8 8 3 !  4 . 0 0 0

Ф Л А Н Ц А ,  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  Ш Т У Ц Е Р А ! Т У 2 5 - 0 2 .  1 8 0 3 3 5 - 8 4
<1 11

Р А Д И А Л Ь Н О Е ,  К Л А С С  Т О Ч Н О С Т И -  !
11 t1

1 . 5 ;  П Р Е Д Е Л Ы  И З М Е Р Е Н И Я ,  !
11 1I

М П а -  ; !1i
1•1•

1t11

П р и в я з а н

И н в .  N И з м !Кол уч!Лист 5 N  д о к . 5 П о д п !Дата
А О В .  С О

Л и с т  
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т.п.8 1 6 4 - 2 4 6 .3 4 Ал ь б о м 2 40 П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1

! ! НА ИМ ЕН О В А Н И Е  И ТЕ ХН ИЧ ЕС КА Я Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - :Е Д И Н И Ц А  И З М ! КО Д  !ЦЕНА ЕДИ-! МАСС А !
:П О З И Ц И Я ! Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ВАНИЯ. ОБ О З Н А Ч Е Н И Е 1 КОД З А В О Д А  - ОБОРУДОВАНИЯ, Н И ЦЫ •К О Л И Ч Е - ЕДИНИЦЫ !
i ! О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В Д О К У М Е Н Т А  И НАИМ. ! КОД И З Г О Т О В И Т Е Л Я М А Т Е Р И А Л А ТЫС. РУБ ! С Т В О ОБОРУДО- !
! ! З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь 14- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! 1

1 ! !ВАНИЯ,КГ !

! 1 1 2 3 Л Е Г  % Ч 1 u J  1 6 7 8 ! 9 10 !

i i Э Л Е К Т Р О А П П А Р А Т У Р А 
1 1

1
1

1
1 1

! !ЭЛЕКТРОАППАРАТУРА, У С ТА НА В- 1•
! !Л И ВА ЕМ АЯ ПО МЕ СТ У 
1 1

1
1

1
1 1

! !П О СТ УП Р А В Л Е Н И Я  С 1 САЛЬНИ- П К У 1 5 - 2 1 . 2 3 1 - 5 4 У 2 ШТ !796 34 28 45 8061 ! 1 . ООО
! !КОМ С В Е Р Х У  Д= 22мм N1- ТУ16-526. 3 3 3- 83 1

1

! !АЕ12 3 1 2 1 , 220В "Вентилятор" 1
1

! !N 2 , 5- КЕ -0 81 исп. 2 , 4 , " П у с к " 1
1

I {N 3 , 6-КЕ-081 и с п . 2 , К,"Стоп" 1
1

! !N 4 - A E 1 2 3 1 2 1 , 220В "Нагрева- 1
1

! !т е л ь "
I  1

I
1

1 1

i !П О СТ У П Р А В Л Е Н И Я  С 1 САЛЬНИ- П К У 15-21. 121-54У2 ШТ !796 34 28 45 8021
1

! 1 . ООО
! !КОМ СН ИЗ У Д=22 мм Т У 1 6 - 5 2 6 . 3 3 3- 83 1

1

! !N 1 -  КЕ-081 исп. 2,4, "О т к р " 1
1

! !N2- КЕ-081 исп. 2 , К, "Закр"
t  1

1
1

1 1

! !АППАРАТУРА, П О С Т А В Л Я Е М А Я
1

1
1

! !К О М П Л Е К Т Н О  СО ЩИ Т А М И  И 11
: ! П У ЛЬ ТА МИ 
1 1

1
1

1 1

! !1 . Р Е Л Е  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н О Е -  24В Р П 2 1 - 0 0 2 - У Х Л 4 ШТ !796 34 2015
1

! 1 . ООО
! 1C РО ЗЕ ТК ОЙ ТИПА 3 
1 1

ТУ16-523. 593-80 f
1

1 1

1 ! К А БЕ ЛИ И П Р ОВ ОД А 1

1

1

! !К А Б Е Л Ь  К В ВГ ПО  Г О С Т 1 5 0 8 - 7 8 *Е »

! !1 .  4X 1, 0 
1 1

КМ !008 35 6314 0 Ц  1 ! 0.01 3

! !КА Б Е Л Ь  АВВГ ПО Г 0 СТ 16 44 2- 80 *
1

1

! !2. 2X 2 , 5 - 0 , 6 6 
1 1

КМ !008 35 2222 1109 I 0 .0 1 2

! !П Р О В О Д  АПВ ПО Г0 СТ 6 3 2 3 - 7 9 * Е
«

S

! !3. 1X2,0-380
1 1 
1 •

1 1 
1 1

1 t  
1 1

1 1 
1 1

1 1
1 1

1 1
< 1

1 1 
1 1

1 1 
1 1

1 1 
1 1

1 1
1 1

1 1 • •

1 •
1 •

КМ !008

1
1

1
1

1
1

1
1

1
1

1
1

35 5 1 3 3  О Ю б ! 0.37 5
1•
1
1

1
1

11
1•
1
1

I■
1
1

1
1

1
1

1
1

1
1

!П р и в я з а н

! Инв. N

... 1 | , • | ....
1 I I

Изм!Кол у ч ! Л и с т ! Ы  док. !Подп!Дата

! Лист
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т,п.8<6-4-245*94 Альбом 2 k\ ПР О Д О Л Ж Е Н И Е  ФО РМ Ы N1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я 
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А 

О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МА Т Е Р И А Л О В 
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

!Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ!
!ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- ! КО Д  З А В О Д А  -
! Д О К У М Е Н Т А  И !НАИМ. ! КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я
!N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! i !

КО Д  {ЦЕНА Е Д И - { ! МАССА
О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! Н И Ц Ы  !К О Л И Ч Е - !ЕДИНИЦЫ 
М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУБ ! С Т В О  {ОБОРУДО-

! ! !ВАНИЯ,КГ

10

2 . О Б О Р У Д О В А Н И Е , П О С Т А В Л Я Е М О Е  
ПО Д Р Я Д Ч И К О М

ТР УБ Ы ПЛ АС Т М А С С О В Ы Е

ТР УБ А ТУ 6- 19 -2 15 -8 3 
П В Х - В - Р  ЗП25У КМ 008 0.08 0

т 168 0.002

ИЗ Д Е Л И Я  ЗАВО ДО В ПО  МА

1.КО Р О Б К А  П Р О Т Я Ж Н А Я  ПО 
ТУ36. 1070-85Е

ПК 20 0X 90 ШТ 796 1. ООО

!П р и в я з а н

!Инв. N Изм! Ко л у ч ! Л и с т ! Ы  док. !П о д п !Д а т а !

Лист

4
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ПР О Д О Л Ж Е Н И Е  Ф О Р М Ы  N1т.п. 8 1 В Ч - 2 1 В ,  З Ь  Альбом  2. к2

! П О ЗИ ЦИ Я
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Е О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ!

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  !ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- !КОД ЗА В О Д А  -
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И 1 Н А И М . ! КО Д  !И З Г О Т О В И Т Е Л Я 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !М- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! !

КОД !Ц Е Н А  ЕДИ-! ! МАССА ! 
ОБОРУДОВАНИЯ,! Н И Ц Ы  !К О Л И Ч Е - !ЕДИН ИЦ Ы ! 
М А Т Е Р И А Л А  !ТЫС. РУ Б  ! С Т В О  10Б0РУД0- !

! ! !ВАНИЯ,КГ !

! 1 ! 2 1 3 1 4  1 5 '  6 ! 7 ! 8 ! 9 ! 10 !

ЩИТЫ, П У Л Ь Т Ы  !
1«

ЩИТ У П Р А В Л Е Н И Я  И К О Н Т Р О Л Я  !
П Р И Т О Ч Н Ы М И  В Е Н Т С И С Т Е М А М И  !
ПО ТУ 36. 22. 22. 00 8 - 8 7  !

11
4. !Щ У С - 0 1 —0 1 УХ Л4 шт 796

1 1 1 1 1 1
1 1 I • 1 1
1 1 1 1 • 1
1 1 1 1 1 1
< I > 1 1 •
1 1 1 • • 1
! 1.О О О ! !

П р ив яз ан

„___  I __ I_____ I , Лист

Инв. М
| — — — — — — — — — — | — — — — , — — - | —— —— , — 
И з м ! Кол уч ! Лист N д о к . ! П о д п ! Дата

АОВ. СО
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т.п. 846-<-г<6.94 Ал ь б о м  2 А З
ФО РМ А N1

ПО З И Ц И Я
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  !Т И П , М А Р К А  О Б О Р У Д О - !Е Д И Н И Ц А  ИЗМ!

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ! ВАНИЯ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е ! -------------- .'КОД ЗА В О Д А  -
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Т Е Р И А Л О В  ! Д О К У М Е Н Т А  И I НАИМ. I КОД !И З Г О Т О В И Т Е Л Я 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  !N- О П Р О С Н О Г О  ЛИСТА! ! !

КО Д  !ЦЕ НА ЕДИ-
О Б О Р У Д О В А Н И Я , ! Н И ЦЫ 
М А Т Е Р И А Л А  ! ТЫС. РУБ.

! МАГГД
КО Л И Ч Е - 5 Е Д И Н И Ц Ы 
С Т В О  !ОБ О Р У Д О ­

В А Н И Я , ^

8 10

1.О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МАТЕРИАЛЫ, 
П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  ЗАКАЗЧИКОМ.

1.1.ЭЛЕКТРОАППАРАТУРА, 
У С Т А Н А В Л И В А Е М А Я  ПО  М Е С Т У

ПОСТ У П Р А В Л Е Н И Я  С ОД НИ М 
С А Л Ь Н И К О М  СН ИЗ У Д= 19 мм,
N1- КЕ081, исп. 2, К, "Пожар"

1.2. КО М П Л Е К Т Н Ы Е  У С Т Р О Й С Т В А 
У П Р А В Л Е Н И Я  ДЛЯ П Р И В О Д О В  
Н А П Р Я Ж Е Н И Е М  ДО 1000В

ЯЩИК РА ЗМ ЕР ОМ 60 0 X 4 0 0 X 3 5 0 
Че рт еж ов ще го вида-

-А ВК -0 1- 00 СБ 
Схем а с о ед ин ен ий -

— А В К — 01-ООСх

1.3. КА БЕ ЛИ И ПР О В О Д А

КА Б Е Л Ь  АВВГ ПО Г 0 СТ 16 44 2- 80 * 
1. 2X 2 , 5 - 0 , 6 6



Пр о г р а м м н ы й  ко мп ле кс А В С- ЗР С (редакция 1.3)

т.п. АЛ ЬБ ОМ 2.
номер
СТРОКИ н а и м е н о в а н и е  м а те ри ал а и единица из мерения

к о д

м а те ри ал а : ед. изм.
к о л и ч е с т в о пр им еч ан ие

1. Э Л ЕК ТР ОД Ы
2. СЕТКА С Т А Л Ь Н А Я  (КРОМЕ СВАРНОЙ)

КТ 12 9999 1200 166
М2 12 9999 80 40 055

8,26
1,50



Пр о г р а м м н ы й  ко мп ле кс АВ С - З Р С  (редакция 1.3)

т.п. 81В-1-е1Б.94 АЛЬЕ0М 2 Ь 5

номер * : к о д : :
с троки: н а и м е н о в а н и е  м а те ри ал а и единица изме ре ни я :--------------------------- : к о л и ч е с т в о  : пр им еч ан ие

: : м а те ри ал а : ед. изм. : :

1. БИ Т У М Ы  Н Е Ф Т Я Н Ы Е  И С Л АН ЦЕ ВЫ Е Т 02 5600 0000 168 3,62
2. БИ ТУМЫ Н Е Ф Т Я Н Ы Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Т В ЕР ДЫ Х МАРОК Т 02 5621 0000 168 0 ,0 1

3. СО РТ ОВ ОЙ П Р О К А Т  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А ЧЕ СТ ВА Т

4. Д=6ММ Т 09 3004 0006 168 0,03
5. Д =8ММ т 09 3004 0008 168 0,04
6. Д= 1 0 М М т 09 3004 0010 168 0,07
7. Д= 1 2 М М т 09 3004 0012 168 0 ,0 2
8. Д= 2 0 М М т 09 3004 0020 168 0 ,12

9.ИТ ОГ О ПО КЛ А С С У  А-3 т 09 3004 0099 168 0,29
10. А Р М А Т У Р А  Д= 10 ММ т 09 3007 0010 168 0, 23
11. А Р МА ТУ РА Д= 12 ММ т 09 3007 0012 168 0,26

12. ИТОГ О ПО КЛ А С С У  АТ-5 И А Т -6 т 09 3 0 07 0099 168 0 , 49
13. Д =6ММ т 09 3009 0006 168 0 ,1 2
14. Д= ВММ т 09 3009 0008 168 0,06
15. Д= 10 ММ т 09 3009 0010 168 0 ,1 2
16. Д= 12 ММ т 09 3009 0012 168 0,44

17. ИТОГ О ПО К Л А С С У  А-1 т 09 3 0 09 0099 168 0 , 75

18. И Т О Г О  С О Р Т О В О Г О  ПР О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О т 09 3 0 98 0099 168 1,53
КА 4Е СТ ВА

19.СТАЛ Ь С О Р Т О В А Я т 09 5309 9099 168 0,54
20. П Р ОК АТ ЛИ СТ ОВ ОЙ РЯДОВОЙ т 09 7309 9090 168 0,15

21. ИТ ОГ О СТ АЛ И В Н А ТУ РА ЛЬ НО Й М А С С Е т 09  73 09 9091 168 2 ,2 2
22. В. Т. 4. СТ АЛ Ь К Р У П Н О С О Р Т Н А Я т 09  7 3 09 9092 168 0,56
23. В. Т. 4. СТ АЛ Ь С Р Е Д И Е С О Р Т Н А Я т 09 7309 9093 168 0,12
24. В. Т. 4. С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я т 09 7309 9094 168 1,15
25. В. Т. 4. КА Т А Н К А т 09 7309 9095 168 0,26
26. В. Т. 4. С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  (0Т4ММ) т 09 7309 9096 168 0 ,1 2

27. М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  НА ЗН А Ч Е Н И Я т

28. ПР ОВ О Л О К А  В-1 Т 12 1300 0000 168 0,04

» : : : ■•т* ■ • • АС. ВМ  ;
И З М : К О Л  УЧ Л И С Т :N  Д О К : П О Д П : Д А Т А

:ИНВ. N П О Д Л : П О Д П И С Ь , Д А Т А  :ВЗАМ. ИНВ. N:

ГИП
НАЧ. ОТД. 
ВЕД. ИНЖ.

Ш А ТИ ЛО В /0,05 
К О ШЕ ЛЕ В : :  /ДЗЗ 
М О З Ж И Л И Н  /£,$3 

: :

:СТАДИЯ:ЛИСТ:ЛИСТОВ:
В Е Д О М О С Т Ь  :----------------------- :

: РП  : 1: 4: 
М А Т Е Р И А Л О В  :----------------------- :

Н. КОНР, К О ШЕ ЛЕ В
.4

7 М
Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь С  ТРОЙ 

Г. С А Р А Т О В

щ я & ' Щ  " ж



Пр о г р а м м н ы й  ко мплекс А В С- ЗР С (редакция 1.3)

т,п. 8 4 6 - f - 246 .94 а л ь б о м  2 46
номер : : к о д : :
с троки: наименование материала и единица измерения :--------------------- : к о л и ч е с т в о  : примечание

: : материала : ед. изм. : :

29. П Р О В О Л О К А  ВР~1

30. ИТОГ О МЕ Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О 
НА ЗН А4 ЕН ИЯ

31. ИТ ОГ О СТ АЛ И ПРИВ ЕД ЕН НО Й К С Т А Л И  КЛ А С С А  А1

32. И Т О Г О  СТ АЛ И П Р ИВ ЕД ЕН НО Й К СТ АЛ И КЛ АС СА С 
38/23

33. ВСЕГО СТ АЛ И ПР ИВ ЕД ЕН НО Й К К Л А С С А М  А1 И 
С38/23

34. СТ АЛ Ь С О Р Т О В А Я  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н А Я

35. ПР ОКАТ ИЗ С Т А Л И  С 38/23
36. ПР О Ф И Л И  ГН У Т Ы Е
37. П Р ОФ ИЛ И ГН У Т Ы Е  ЗА МКНУТЫЕ

38. ИТ ОГ О СТ АЛИ СО РТ ОВ ОЙ КО НС ТР У К Ц И О Н Н О Й  В 
НАРУТР АЛ ЬН ОЙ МАСС Е

39. В. Т. 4. БА ЛК И И ШВ ЕЛ ЛЕ РЫ
40. В. Т. 4. СТ АЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я
41. В. Т. 4. С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я
42. В. Т. 4. С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я
43. В. Т. 4. С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  ОТ 4ММ
44. В. Т. 4. С Т АЛ Ь Т О Н К О Л И С Т О В А Я  ОТ 1,9 ДО 3,9М
45. В. Т. 4. СТ АЛ Ь КР О В Е Л Ь Н А Я

46. ИТ ОГ О С Т А Л И  СО РТ ОВ ОЙ КО НС ТР УК ЦИ ОН НОЙ 
ПР ИВ ЕДЕННОЙ К СТАЛ И КЛ А С С А  С 38/23

47. ВС ЕГ О С О Р Т О В О Г О  ПР О К А Т А  ОБ ЫК Н О В Е Н Н О Г О 
К А 4 Е С Т В А , С Т А Л И  СОРТОВОЙ 
К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й ,Л И СТ ОВ ОГ О
ПР ОК А Т А , М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О 
НА З Н А 4 Е Н И Я  В Н А ТУ РА ЛЬ НО Й МАСС Е

48. В. Т. 4. БАЛК И И Ш В ЕЛ ЛЕ РЫ
49. В. Т. 4. СТ АЛ Ь К Р У П Н О С О Р Т Н А Я
50. В. Т. 4. СТ АЛ Ь С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я
51. В. Т. 4. С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я
52. В. Т. 4. К А ТА НК А
53. В. Т. 4. С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  ОТ 4ММ
54. В. Т. 4. СТ АЛ Ь Т О Н К О Л И С Т О В А Я  ОТ 1,9 ДО 3,9ММ
55. В. Т. 4. СТ АЛ Ь К Р О В Е Л Ь Н А Я

56. ВС ЕГ О ПР И В Е Д Е Н Н О Й  С Т А Л И  К К Л А С С А М  А1 И

Т 12 1400 0 0 00 168 0,29

т 12 9999 0091 168 0,33

т 12 9999 0092 168 2,72

т 12 9999 0093 168 0,69

т 12 9999 0094 168 3,41

т

т 12 9999 0973 168 4,03
т 12 9999 0974 168 0,18
т 12 9999 0975 168 0 ,2 2

т 12 9999 0977 168 4,42

т 12 9999 0978 168 2,90
т 12 9999 0979 168 0,09
т 12 9999 0980 168 0 ,1 1
т 12 9999 0981 168 0,06
т 12 9999 0983 168 0,72
т 12 9999 0984 168 0,41
т 12 9999 0986 168 0,05

т 12 9999 0987 168 4,60

т 12 9999 0988 168 6,89

Т 12 9999 0989 168 2,90
Т 12 9999 0990 168 0,65
Т 12 9999 0991 168 0,23
т 12 9999 0992 168 1,21
т 12 9999 0993 168 0,26
т 12 9999 0994 168 0,84
т 12 9999 0995 168 0,41
т 12 9999 0997 168 0,05

т 12 9 9 99 0998 168 8 ,01

: ИНВ. N ПОДЛ: П О Д П И С Ь , ДАТА : ВЗАМ. ИНВ. N:

ИЗМ КОЛ У Ч :Л И С Т :N ДОК ПОДП ДАТА
АС. ВМ

ЛИСТ

2



П р ог ра мм ны й ко мп ле кс АВС-ЗРС (редакция 1. 3)

Т.П. 816 -1-246.94 АЛЬБОМ 2 А7

номер : : к о д : :
с т р о к и : наименование материала и единица измерения :---------------------------------: к о л и ч е с т в о  : примечание

: : материала : ед. изм. : :

€38/23
57.ВТЧ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ Ж/Б И Т 12 9999 1101 168 1,47

БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ
58. ВТЧ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ Т 12 9999 1102 168 1,94

КОНСТРУКЦИЙ
59.ВТЧ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ Т 12 9999 1103 168 4, 18
60. ВТЧ НА ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ И Т 12 9999 1105 168 0,21

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ УСТРОЙСТВА
61. ВТЧ НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ Т 12 9999 1106 168 0,20
62.ЭЛЕКТРОДЫ КГ 12 9999 1200 166 31,98

63.ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА Т
КОНСТРУКЦИЙ

64. ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА т 12 9999 6000 168 0,28
КОНСТРУКЦИЙ

65. ВТЧ ТРУБЫ ТОНКОСТЕННЫЕ 3Л. СВАРНЫЕ ДО 114ММ т 12 9999 6007 168 0,28
66. СЕТКА СТАЛЬНАЯ (КРОМЕ СВАРНОЙ) М2 12 9999 8040 055 27,66
67. ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ КГ 12 9999 8050 166 23,41

68. МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ КГ

69. ГРУНТЫ РАЗНЫЕ КГ 23 1000 2235 166 55,79
70. ЛАКИ НА КОНДЕНСАЦИОННЫХ СМОЛАХ КГ 23 1100 0000 166 3, 04
71. ШПАТЛЕВКИ НА ПРИРОДНЫХ СМОЛАХ кг 23 1284 0000 166 18,71
72.КРАСКИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ кг 23 1600 0000 166 44,33
73. КРАСКИ ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫЕ кг 23 1610 2314 166 15,75
74. КРАСКИ ГУСТОТЕРТЫЕ И ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ кг 23 1700 0000 166 0,01
75. ОЛИФЫ кг 23 1800 2751 166 0,14
76. РАСТВОРИТЕЛИ кг 23 1910 2986 166 1,73
77. ПИГМЕНТЫ кг 23 2000 2812 166 0, 12
78.СРЕДСТВА КЛЕЯЩИЕСЯ кг 23 8510 0000 166 20,86
79. ЛАКОСТЕКЛОТКАНЬ м 34 9134 0000 113 0,03

80.ПРОДУКЦИЯ ЛЕСОЗАГОТОВИТЕЛЬНОЙ И М3
ЛЕСОПИЛЬНО-ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЙ
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

81. ПИЛОМАТЕРИАЛЫ КАЧЕСТВЕННЫЕ М3 53 3100 0000 113 5,38
82. БЛОКИ ДЕ-1ЕРНЫЕ В СБОРЕ (КОМПЛЕКТНО) М2 53 6110 0000 055 24,17
83. БЛОКИ ОКОННЫЕ В СБОРЕ (КОМПЛЕКТНО) М2 53 6130 0000 055 11,65
84.ФАНЕРА КЛЕЕНАЯ М3 55 1000 0000 113 0, 15
85. ПЛИТЫ ДРЕВЕСНОВОЛОКНИСТЫЕ МЯГКИЕ М2 55 3610 0000 055 7,14

86. ИТОГО ЛЕСОМАТЕРИАЛОВ В УСЛОВНОМ КРУГЛОМ М3 55 9999 0099 113 8,97

:  ИНВ. N ПОДЛ: ПОДПИСЬ, ДАТА :  ВЗАМ. ИНВ. Ns S :
•
•

■ •  ■ 
•  а ■

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- .  . :
а а • а а а АС. ВМ

:  :  :  :  : ИЗМ:КОЛ УЧ:ЛИСТ N ДОК:ПОДП:ДАТА:

ЛИСТ



Пр ог ра мм ны й ко мп ле кс АВ С - З Р С  (редакция 1.3)

т.п. 8<Б-1-2<6. 9А а л ь б о м  2 Ц8

номер :
с т р о к и : наименование материала и единица измерения

s к о д
:---------------------------------------------------------------

: материала : ед.

аа

изм. :
к о л и ч е с т в о  : примечание

ЛЕСЕ
8 7 . ЩЕБЕНЬ М3 57 1110 0000 113 115,62
88. ГРАВИЙ М3 57 1120 0000 113 1,86
8 9 . ПЕСОК СТ Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  ПР ИРОДНЫЙ М3 57 1140 0000 113 152,53
9 0 . ЗАПОЛНИТЕЛИ П О Р И С Т Ы Е М3 57 1200 0000 113 10,17
9 1 . ПЕСОК И С К У С С ТВ ЕН НЫ Й М3 57 1201 0001 113 0,51
92. АСБЕСТ Т 57 2100 оооо 168 0,28

9 3 . ЦЕМЕНТ т

9 4 . П О Р Т ЛА НД ЦЕ МЕ НТ 400 т 57 3112 0000 168 26,62
9 5 . П О Р Т ЛА НД ЦЕ МЕ НТ 500 т 57 3113 0000 168 0,94
96. П О Р Т ЛА НД ЦЕ МЕ НТ 300 т 57 3151 0000 168 15,91

9 7 . ЦЕМЕНТ В С Е Г О , П Р И В Е Д Е Н Н Ы Й  К МА РК Е 400 т 57 3999 0099 168 41,55
9 8 . В Т. Ч. НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  М О Н О Л И Т Н Ы Х  Ж/Б И т 57 3999 0111 168 17,80

БЕТОННЫХ К О НС ТР УК ЦИ Й
99. В Т. Ч. НА И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Б О Р Н Ы Х  Ж/Б И т 57 3999 0112 168 15,89

БЕТОННЫХ К О НС ТР УК ЦИ Й
Ю О .  В Т. Ч. НА  Р А С Т В О Р Ы т 57 3999 0113 168 7,81
101. В Т. Ч. Н А  П Р О И З В О Д С Т В О  РАБО Т т 57 3999 01 14 168 0,05
102. КИРПИЧ СТ РО И Т Е Л Ь Н Ы Й  (ВКЛЮЧАЯ КАМНИ) 1000ШТ. 57 4120 0000 798 58, 19
103. ИЗВЕСТЬ С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я т 57 4410 0000 168 4,60
104. ГИПС (АЛЕБАСТР) СТРОИТ ЕЛ ЬН ЫЙ кг 57 4431 2035 166 25,06
105.БЕ ТОНЫ Т Я ЖЕ ЛЫ Е М3 57 4510 0010 113 69,08
106. БЕТОНЫ ЛЕ ГКИЕ М3 57 4510 0020 113 1,01
107. РАСТВОРЫ И З В Е С Т К О В Ы Е М3 57 4550 0001 113 0,77
108. РА СТ ВО РЫ ЦЕ МЕ Н Т Н Ы Е М3 57 4550 0002 113 11,37
109. РАСТВОРЫ Ц Е М Е Н Т Н О - И З В Е С Т К О В Ы Е М3 57 4550 0003 113 34,71
1 1 0.ПЛИТКИ К Е Р А М И Ч Е С К И Е  Г Л А З У Р О В А Н Н Ы Е М2 57 5210 0000 055 52,00
111. ПЛИТКИ К Е Р А М И Ч Е С К И Е  ДЛЯ ПО ЛО В (МЕТЛАХСКИЕ) М 2 57 5240 0000 055 19,38
112. ВАТА МИ Н Е Р А Л Ь Н А Я М3 57 6110 0000 113 0,26
113. ИЗДЕЛИЯ М И Н Е Р А Л О В А Т Н Ы Е  ТЕ ПЛО- И М3 57 6200 0000 113 0,95

З В УК ОИ ЗО ЛЯ ЦИ ОНН ЫЕ
114.ИЗДЕЛИЯ ИЗ Я Ч Е И С Т Ы Х  БЕТОНОВ М3 57 6760 0000 113 16,01
115. В Т. Ч. П Л И Т Ы  ИЗ Я Ч ЕИ СТ ЫХ БЕ Т О Н О В М3 57 6761 0000 113 16,01
116. РУБЕРОИД М2 57 7402 0000 055 81 7,44
117. ТОЛЬ КР ОВ ЕЛ ЬН ЫЙ И ТОЛЬ -К ОЖ А М 2 57 7404 0000 055 194,45
118. ПЛИТКИ С Т Е К Л Я Н Н Ы Е М2 59 1400 0010 055 26, 00

: ИНВ. N ПОДЛ: ПОДПИСЬ, Д А ТА :ВЗАМ. ИНВ. №  s а а а

------------------- -------------------------------- —

:ЛИСТ:
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------  .  . а а • а аа АС. ВМ :---------------:

:  :  :  :  :ИЗМ:К0Л У Ч :Л И С Т : N Д О К :ПОДП ДАТА: : 4:



Пр о г р а м м н ы й  к о мп ле кс АВС-ЗРС (редакция 1.3)

т.п. 84B-J-246.94 а л ь б о м  2 Ц 9

номер : : к о д : :
с т р о к и : н а и м е н о в а н и е  м а те ри ал а и един иц а и з ме ре ни я :--------------------------- : к о л и ч е с т в о  : пр и м е ч а н и е

: : м а те ри ал а : ед. изм. : :

1. БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ТВЕРДЫХ МАРОК

2. СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ

Т

т

02 5621 ОООО 168 0,04

3. ПРОКАТ ИЗ СТАЛИ С 38/23 т 12 9999 0973 168 2,29

4. ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ В т 12 9999 0977 168 2,29
НАРУТРАЛЬНОИ МАССЕ

5. В. Т. 4. СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9999 0979 168 0,14
6. В. Т. 4. СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ т 12 9999 0980 168 0,18
7. В. Т. 4. СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ т 12 9999 0981 168 0,40
8. В. Т. 4. СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ ОТ 4ММ т 12 9999 0983 168 0,26
9. В. Т. 4. СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1,9 ДО 3,9М т 12 9999 0984 168 0,25
10. В. Т. 4. СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 ДО 1,ВММ т 12 9999 0985 168 0,26
11. В. Т. 4. СТАЛЬ КРОВЕЛЬНАЯ т 12 9999 0986 168 0,79

12. ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ т 12 9999 0987 168 2,29
ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 38/23

13. ВСЕГО СОРТОВОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕННОГО т 12 9999 0988 168 2,29
КА4ЕСТВА,СТАЛИ СОРТОВОЙ 
КОНСТРУКЦИОННОЙ,ЛИСТОВОГО 
ПРОКАТА,МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО 
НАЗНА4ЕНИЯ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ

14. В. Т. 4. СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9999 0990 168 0,14
15. В. Т. 4. СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ т 12 9999 0991 168 0,18
16. В. Т. 4. СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ т 12 9999 0992 168 0,40
17. В. Т. 4. СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ ОТ 4ММ т 12 9999 0994 168 0,26
18. В. Т. 4. СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1,9 ДО 3,9ММ т 12 9999 0995 168 0,25
19. В. Т. 4. СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 ДО 1,8ММ т 12 9999 0996 168 0,26
20. В. Т. 4. СТАЛЬ КРОВЕЛЬНАЯ т 12 9999 0997 168 0,79

21. ВСЕГО ПРИВЕДЕННОЙ СТАЛИ К КЛАССАМ А1 И С т 12 9999 0998 168 2,29
38/23

22. ВТЧ НА ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЮ ПРОМЫШЛЕННОГО т 12 9999 1104 168 0,05
ОБОРУДОВАНИЯ И ТРУБОПРОВОДОВ

23. ВТЧ НА ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ И т 12 9999 1105 168 2,24
САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ УСТРОЙСТВА

ОВ. ВМ
ИЗМ:КОЛ УЧ ЛИСТ:N ДОК :ПОДП:ДАТА

ГИП
НАЧ. ОТД. 
ВЕД. ИНЖ.

ШАТИЛОВ
b'ntiic пего

: 16.05
В Е Д О М О С Т Ь

М А Т Е Р И А Л О В

СТАДИЯ:ЛИСТ:ЛИСТОВ

:ИНВ. N ПОДЛ:ПОДПИСЬ,ДАТА :ВЗAM. ИНВ. N *

• • • • • • • •

rsUUll/ltjD
мозжилин РП : 1: 2

Н. КОНР. КОШЕЛЕВ

Ш Я
2 (

/6,93
ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ 

Г. САРАТОВ
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Пр о г р а м м н ы й  комплекс А В С- ЗР С (редакция 1.3)

т.п. 84Б-*-«Б.9*| А Л ЬБ ОЙ 2 50

номер s : к о д : :
с т р о к и : наименование материала и единица измерения :---------------------------------: к о л и ч е с т в о  : примечание

: : материала : ед. изм. : :

24. ТРУБЫ СТ АЛ Ь Н Ы Е

25. ТРУБЫ Н Е Ф Т Е П Р О В О Д Н Ы Е  Б Е СШ ОВ НЫ Е М 13 1700 0000 006 5,71
26. ТРУБЫ Н Е Ф Т Е П Р О В О Д Н Ы Е  Б Е СШ ОВ НЫ Е Т 13 1700 0001 168 0 , 10
27. ТРУБЫ К А ТА НЫ Е (ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ) М 13 1900 0000 006 71,47
28. ТРУБЫ К А ТА НЫ Е (ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ) Т 13 1900 0001 168 0,67
29. ТРУБЫ ТО Н К О С Т Е Н Н Ы Е  ЭЛ Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е М 13 7300 0000 006 222,40

УГЛЕРО ДИ СТ ЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО  114ММ)
3 0 . ТРУБЫ Т О Н К О С Т Е Н Н Ы Е  ЭЛ ЕК Т Р О С В А Р Н Ы Е Т 13 7300 0001 168 0,38

УГ ЛЕРОДИСТЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО 114ММ)
3 1 . ТРУБЫ СВАР НЫ Е ВО ДО Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е М 13 8500 0000 006 37,28
32. ТРУБЫ С В АР НЫ Е В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е т 13 8500 0001 168 0,08
33. С Т ЕК ЛО ПЛ АС ТИ КИ И И З ДЕ ЛИ Я ИЗ НИХ М 2 22 9600 0000 055 0 ,0 2

3 4 . МАТЕРИАЛЫ ЛА КО К Р А С О Ч Н Ы Е КГ

35. ГРУНТЫ РА З Н Ы Е КГ 23 1000 2235 166 1,90
3 6 . КРАСКИ Г У С Т О Т Е Р Т Ы Е  И Г О ТО ВЫ Е К ПР ИМ ЕН ЕН ИЮ КГ 23 1700 0000 166 1,59
37. РАСТВО РИ ТЕ ЛИ КГ 23 1910 2986 166 0,34
38. ИЗДЕЛИЯ М И Н Е Р А Л О В А Т Н Ы Е  ТЕ П Л О -  И М3 57 6200 0000 113 0,80

З В УК ОИ ЗО ЛЯ ЦИ ОНН ЫЕ
39. РУБЕРОИД М 2 57 7402 0000 055 91, 13

4 0 . СТЕКЛО С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Е М 2

41 . ТКАНИ И С Е Т К И  СТ Е К Л Я Н Н Ы Е 1000М2 59 5201 0000 056 0,01

: ИНВ. N ПОДЛ: ПОДПИСЬ, ДА ТА : ВЗАМ. ИНВ. N*.

ИЗМ КО Л У Ч :Л И С Т :N ДОК П О ДП ДАТА
OB. ВМ

ЛИСТ:

UCfiSJA-QS, 5(



Пр о г р а м м н ы й  ко мп ле кс АВ С - З Р С  (редакция 1.3)

Т.п. 816-1-215.94 АЛ ЬБОМ 2. 54
номер : : к о д : :
с т р о к и: наименование материала и единица измерения :--------------------- : к о л и ч е с т в о  : примечание

: : материала : ед. изм. : :

1.СТАЛЬ С О Р Т О В А Я  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н А Я т

2. ПРОКАТ ИЗ  С Т А Л И  С 38/23 т 12 9999 0 9 73 168 0,06

3. ИТОГО С Т А Л И  С О РТ ОВ ОЙ К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й  В Т
12 9999 09 77 168 0, 06 НА РУ Т Р А Л Ь Н О Й

4. В. Т. 4. СТ АЛЬ К Р У П Н О С О Р Т Н А Я  Т
МА СС Е

12 9999 0979 168 0 ,0 1
5. В. Т. 4. С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я т 12 9999 0980 168 0 ,0 1
6. В. Т. 4. С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я т 12 9999 0981 168 0,01
7. В. Т. 4. С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  ОТ 4ММ т 12 9999 09 83 168 0, 03
8. В. Т. 4. С Т АЛ Ь К Р О В Е Л Ь Н А Я т 12 9999 0 9 86 168 0,01

9. ИТОГО С Т А Л И  С О РТ ОВ ОЙ КО Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й т 12 9999 0987 168 0 , 06
ПРИВЕДЕННОЙ К С Т А Л И  К Л А С С А  С 38/2 3

10. ВСЕГО С О Р Т О В О Г О  П Р О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О т 12 9999 0 9 88 168 0 , 06
КА 4 Е С Т В А , С Т А Л И  СО РТ ОВ ОЙ 
К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й ,Л И СТ ОВ ОГ О 
П Р ОК АТ А, МЕ ТА ЛЛО ИЗ ДЕ ЛИ Й П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О 
НАЗНА4ЕНИЯ В НА Т У Р А Л Ь Н О Й  МАССЕ

11. В. Т. 4. С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я т 12 9999 0990 168 0 ,0 1
12. В. Т. 4. С Т АЛ Ь С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я т 12 9999 0991 168 0,01
13. В. Т. 4. С Т А Л Ь  МЕ ЛК ОС О Р Т Н А Я т 12 9999 0992 168 0 ,0 1
14. В. Т. 4. СТ АЛ Ь Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  ОТ 4ММ т 12 9999 0994 168 0,03
15. В. Т. 4. СТАЛ Ь К Р О В Е Л Ь Н А Я т 12 9999 0997 168 0 ,0 1

16. ВСЕГО ПР И В Е Д Е Н Н О Й  СТАЛИ К К Л А С С А М  А1 И С т 12 9999 0998 168 0,06
30/23

17. ВТЧ НА Т Е П Л О И З О Л Я Ц И Ю  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О т 12 9999 1104 168 0 ,0 1
О Б О Р УД ОВ АН ИЯ И Т Р У Б О П РО ВО ДО В

18. ВТЧ НА В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Е  И т 12 9999 1105 168 0 , 05
СА НИ Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Т Р О Й С Т В А

19. ТРУБЫ Т О Н К О С Т Е Н Н Ы Е  ЗЛ Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е м 13 7300 ОООО 006 1,40
УГЛЕРО ДИ СТ ЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО 114ММ)

2 0 . ТРУБЫ Т О Н К О С Т Е Н Н Ы Е  З Л Е К Т Р О С В А Р Н Ы Е т 13 7300 0001 168 0 ,0 1
УГ ЛЕ РОДИСТЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО 114ММ)

21. ТРУБЫ С В АР НЫ Е В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е м 13 8500 0000 006 81 ,20
22. ТРУБЫ СВ А Р Н Ы Е  В О Д О Г А З О П Р О В О Д Н Ы Е т 13 8500 0001 168 0,28



Пр ог ра мм ны й комплекс А В С- ЗР С (редакция 1. 3)

т.п. 84 6- i -246.9 4  а л ь б о м  2 52

номер : : к о д : :
с т р о к и: наименование материала и единица измерения :--------------------- : к о л и ч е с т в о  : примечание

: : материала : ед. изм. : :

23. ТРУБЫ ЧУГУННЫЕ НАПОРНЫЕ ВОДОПРОВОДНЫЕ
24. ТРУБЫ И ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 

ПОЛИОЛЕФИНОВ

25. МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

т
м

кг

14
22

6100
4811

0000
0000

168
006

0,07
33,93

26.КРАСКИ ГУСТОТЕРТЫЕ И ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ кг 23 1700 0000 166 0,03
27.ОЛИФЫ кг 23 1800 2751 166 0,43
28.РАКОВИНЫ И МОЙКИ шт. 49 4300 0000 796 1,00
29. УМЫВАЛЬНИКИ шт. 49 4400 0000 796 1,00
30. ТРАПЫ 4УГУННЫЕ шт 49 4701 0000 796 2,00
31. УНИТАЗЫ шт. 49 6500 0000 796 1,00
32. ИЗДЕЛИЯ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ТЕПЛО- И М3 57 6200 0000 113 0,09

ЗВУКОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

: ИНВ. N ПОДЛ: ПОДПИСЬ, Д АТ А : ВЗАМ. ИНВ. N *. :___ в________:_____:______:_____:_____ :
---------------------------------------------- .___ •________■_____■______j_____s_____ : ВК. ВМ
: : : :ИЗМ:КОЛ УЧ:ЛИСТ:Ы ДОК:ПОДП:ДАТА:

ЛИСТ

2



Пр ог ра мм ны й к о м п л е к с  AEfC-ЗРС (редакция 1.3)

Т . П . 8 4 Б - 1 - М 6 .  9 4  а л ь б о м  2 5 3

номер
СТРОКИ н а и м е н о в а н и е  м а те ри ал а и един иц а из мерения

к о д

м а те ри ал а : ед. изм.
к о л и ч е с т в о п р и м е ч а н и е

1. ТРУБЫ ИЗ В И Н И Л П Л AC T А
2. ТРУБЫ ИЗ В И Н И Л П Л А С Т А

М  22 4821 00 00 006
Т 22 4821 0001 168

50,00
0,01

: : • •
1 _______
И З М : К О Л  УЧ

•в
Л И С Т :N “док

в

П О ДП :Д АТ А
30. ВМ

ГИ П
НАЧ. 0ТД. 
ВЕД. ИНЖ.

Ш А ТИ ЛО В
КОШЕ ЛЕ В
М О З Ж И Л И Н

/0,96 
№— • s / 0, $3

В Е Д О М О С Т Ь

М А Т Е Р И А Л О В

С Т А Д И Я : Л И С Т : Л И С Т О В

Р П  : : 1
К1ПР« N 1 1иЦЛ! 1 Н_Щ1 IKlLDf ЦН * Н » СОНПа ИПСа г4«

• • • ■ • т Н. КОНР. К О ШЕ ЛЕ В

а
*
-- s Ю. 96

ГИ ПР ОП РО М С Е Л Ь С Т Р О Й 
Г. СА Р А Т О В



Пр о г р а м м н ы й  ко мп ле кс А В С- ЗР С (редакция 1.3)

Т.П. Ш-<-246,ЭА АЛ Ь Б О М  2. 5*1

номер :
с т р о к и : наим енование м а те р и а ла  и е ди ниц а изм ерения

: к о д  

: м а те р и а ла  : е д .

■•

изм . :
о л и ч е с т в о

1.СТАЛЬ С О Р Т О В А Я  КО Н С Т Р У К Ц И О Н Н А Я Т

2.ПРОКАТ ИЗ С Т А Л И  С 38/23 т 12 9999 09 73 168 0,08

3. ИТОГ О СТ АЛ И СО РТ ОВ ОЙ к о н с т р у к ц и о н н о й  В 
НАРУТР АЛ ЬН ОИ МАССЕ

т 12 9999 0977 168 0, 08

4. В. Т. 4. СТ АЛ Ь МЕ ЛК О С О Р Т Н А Я т 12 9 9 99 0981 168 0 , 08

5. ИТ ОГ О СТ АЛ И СО РТ ОВ ОЙ к о н с т р у к ц и о н н о й  
ПР ИВ ЕДЕННОЙ К СТ АЛ И К Л А С С А  С 38 /23

т 12 9999 0987 168 0,08

6. ВСЕГО С О Р Т О В О Г О  ПР О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  
К А 4 Е С Т В А , С Т А Л И  СОРТОВОЙ 
К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й ,ЛИСТ ОВ ОГ О 
ПР ОК А Т А , М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О 
Н А З Н А4 ЕН ИЯ В Н А ТУ РА ЛЬ НО Й МА СС Е

т 12 99 99 0 9 88 168

ФОо

7. В. Т. 4. СТ АЛЬ МЕ ЛК О С О Р Т Н А Я т 12 9999 0992 168 0,08

8. ВСЕГО П Р И В Е Д Е Н Н О Й  СТ АЛ И К К Л А С С А М  А1 И С 
38/23

т 12 99 99 09 98 168 0,08

9. ВТЧ НА С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  СТ АЛ ЬН ЫЕ КО НС ТР УК ЦИ И т 12 9 9 99 1103 168 0 , 08
10. ТРУБЫ ИЗ В И Н И Л П Л А С Т А м 22  4821 0000 006 118,00
11.ТРУБЫ ИЗ ВИ Н И Л П Л А С Т А т 22 4821 0001 168 0,47

прим ечание



Пр ог ра мм ны й ко мп ле кс А В С- ЗР С (редакция 1.3)

T_.n_._8J6 - 4 - 6 16.  94 _________а л ь б о м ^ 2________________  ______________ ( ? 5 ) __________________________________________________________________________

номер : : к о д : :
с т р о к и: наименование материала и единица измерения :----- --------------- : к о л и ч е с т в о  : примечание

: : материала : ед. изм. : :

1. ТРУБЫ ИЗ ВИ Н И Л П Л А С Т А
2. ТРУБЫ ИЗ ВИ Н И Л П Л А С Т А

И  22 4821 0000 006
Т 22 4821 0001 168

60,00
0,01

:ИНВ. N П О ДЛ :П ОД ПИ СЬ ,ДА ТА :ВЗАМ. ИНВ. N:

■в

•  а в

в т а  т ш ш АОВ. ВМ :

И З М : К О Л  УЧ Л И С Т : N ДО К: П 0 Д П : Д А Т А

ГИП Ш А ТИ ЛО В .* СТАДИЯ: ЛИСТ: ЛИСТОВ:
НАЧ. ОТД. КОШЕ ЛЕ В ' ^ " - 1 / 0,93 В Е Д О М О С Т Ь  : -----------------------------------------------------------------------:
ВЕД. ИНЖ. МОЗЖ И ЛИН .  -10,9 3 :  РП :  :  1 :

■ ав а М А Т Е Р И А Л О В  : ---------------------------------------------------------------------- :

а а :ГИ ПР ОПРОМСЕЛЬСТРОЙ:
Н. КОНР. КОШЕ ЛЕ В ^ - " ' s  ШЗ :  Г. С А Р А Т О В  :

Щ а ь г Ж ' ( 5 < о У

Типовой проект 816-1-216.94

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293730/4293730922.htm

