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Обоз нс/уем с/ е Л/а'именование Стр.

4. itoo-13-ш .п з РоЯСНитеЛЛнаЯ 3a/>UOOa 4
4-400-13 -Й30.П T/ере йен* заш ищ аеного 12

оборудования
4. Ш -1з-йза  т Типы aHTU/CDppOZuDMHOL/ /5

Засс/с/по* /
4 400-13-Я30.1 Осветлителб меха/чизированно/й 31

для додл/. ОсветнитепЛ метанизи -
роданный дпя с ноль/- Резерву ар
Конденс а  та газе/

4 400-12-й30.2 Отстой ник конденсата газа. Резер- 32\!11I

дпя с ноль/
4- 400-/3-Я30.3 Сатуратор. Ловуи/ка. Кристатло- 33

приемная:
4.400-13-Я30.4

I1!11

зч
оЬратял/х токов. С Sop ник ниточного
раствори Сборник переливов матач-
ного растворе/

4.400-12-Я3D.3 Fa к  напорнл/й для серной Кислогл/. 35
Бак напорный. Газопровод ростр
с о грротор а. Сборник маточного
раствора

■ 4.400-43-030.6 ЙЬсор&ер анмаачнл/й. Девушка де
4.400-13-A3Q.7 Абсорбер-нейтрализатор маточного 371

Отстойник маточного растворе/
4 400-13-Я Ш

!II1&А 38
Сборник!- ступени. Газопровод посте
a SccpS ера

4.4ОО-13-Я30.9 Сборник кистой смолки. Chop ни к для 39

Обоз н а  чение Н а  им енование Сгр.

свежей и регенерированное серной кис-
той/. Огсгойне/к для обеап/рчдине иного
ниточного раствора. Гшеуловитетл

4.400-13-ЯЗО. 10Сборник для растворов серной Кислот*/ Ч0~
и кисло/х растворов солей

4-400-13- ЯЗО. 11 Сборник dm я Фенолятов натрия. Резер- ч Г
вуар регенерированной серной кислот
Резервуар. дгстойник

4-400-13-Я30.12Сборник (ренотятрв натрия 4г~~
4-400-13. Я30.15 Сборник щелочи. Сборникнадснолбнои 43

воде/
4400- 13- ЯЗОР Сборник косо од смолки. Сборник для 44

приготовления энулбсиа
4.400-13-ЯЗО. 15Сборник сроссрорнокислл/х сояев/ 45 '
4 400-13-Я30.16 1!

46
4.900-13-Я30.17 СЬорник аммиачной воды 47
4 400-Ш 30.18 Сборник насыщенного погтогигрлАногп 48&S111

поглотительного раствора.Резерв чар
Сборник

4 400-13-ЯЗО.19 fiScopSep для у/шё/ш/ания серной кис- 49.
лоты. Электрофильтр

4400-13 - т г о ГидравлическийЗат/ор Газопровод or 50
якордере/ * электросрим три. с&прни*.
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Одознауенае Ра и  /немовс/ми е Cmjo.

Отстое} ник реге/ге/н/родЬннои
серное/ Аге/с/1огг?ь /

4.400-/3-/130.21 0rcrpe/HUX для фракции 6ТКС 51
а Кислогб/- Отстое}ни* Оля кис*
Лои СН0 Л/СО. С Вор ни*

4.400-13-430.22 ^Вирник для серной кисло7б/ 52
4.400-13-430.23 Сборник (нонжуо! Оля приеме и S3

опорожнения кислых продуктов
4.400-13-430.24 РезерВ.чар Оря серной кислот 5411„ С»

1It

серной кис/ююб/
4.400-/3-430.25 СВорниК под /0%сернуюкислоту 55
4.400-/3-430.29 СВорник ливневых сто/гов 56
4.400-13430.27 СВорник-нейтрал иэагор кислой 57

смолки
4400-13-430.2$ Аппарат дляоЬеспияидинидания 5S

масел* Хранилиа/е фоссрооной
кисло 76/

4400-13-420.29 CSophu/c Оля кислого сул/чхитс/ 39
пиридине/ и кислых масел

4.400-13-430.30 СВоРник/монжус!кислого so
сулбсрагс/ пиридинеу

4.400-13-430.31 Сборник серной кислоты 61
4.400-13-430.32 Сборник под ЯР- 7S%, серну/о 62

кислоппу
4.400-73-430.33 Снрлоитстойник Тлстатор S3

УриВнУгельннй резерВиар
4.400-13-430.34 Минершзитор. J/среднителб 64

Йэротенг. Отстойник после оттай
Резервуар

з

Обозначение Н а  им еновс/м ие Ст/>-

4400-13-430- 33 Напорном} Вак $5~
4.4О0-13-Я30,3 6 СВорник коагулянте/ J 6

674.400-13-ЯЗО. 37 Узлы антикоррозионной з&и/итм
4.400-13-43О- RM. Расход материалов по типам 75

заи/итЫ
4-400-13-430. С7 Ведомость применяемых стандартов S4

__________________ 4o4t4b
' ' UU C T

Ч.ЧСЮ - 1 3 -Й З О  г
копировал Гребен кода Форм ат fl3



и

П о Я с н и т е л ь н с / Я  З с / п и с к с /

О бщ ая ч а с ть
Типовы е конструкции антикоррозионной защип/ те м ш . 

гического оЬ ору до Вания предприятие/ черной м е галлур ги и  
pcf3pct8orctH6t на основании перечня работ  по типовому про­
ектированию утвержденному ^ с тр о е м  СССР на 1991 год 
ТВ 4.-8.2 ( взамен серии 4.4оо- ? J  согласно техническому 
заданию, утвержденному Министерством м е та ллур ги и  
СССР,

л

Согласно заданию разработка типов антикоррозионной 
защиты основных узлов оборудования предприятий черной 
металлургии предусмотрена для перечисленных ниже основных 
цехов отделений и установок:

/ Цех улавливания
1.1. Отделение конденсации и охлаждения коксового газе! 
1-2 Йммисзчно-сулыратное отделение

1-2-1 ■ Сулыратная установке/
1-2.2. /7иридиновая уста н о вка
/2.3. Склад сульф ата с/мм он up 
/•2.4. PSес ре поливающая установка 
1.2.5. Склад реактидов 

1.3. Бензольное о т  д  еленс/е 
*4. Хину становксТ

Устиновка утилизации жидких отходов  
Цех очистки коксового газа от сероводорода и аммиака 

в  Цех очистки коксового га за  от сероводорода
3.1. Отделение улавливания сероводорода
3.2. Отделение регенерации
2.3. Отделение получения серной кислой/

I/. Цех переработки сырого бензола 
If. 1 Отделение сернокислотной мойки 
Ч. 2. Склад реактивов 
4-3. Установка нейтрализации кислой снолки

5. Смолоперерсбатывиющий цех
5.1. Отделение кристаллизации нафталиновой фракции
5.2. Склад реактивов

6. Установка механической и Биохимической очистка 
сренольных вод-

В качестве исходных материалов при разработке типовых конст­
рукций приняты:

- обобщенные данные по результатам обследования состояния 
с/нтикоррозиочной защиты указанного оборудования на дейст­
вующих предприятиях;

- опыт проектирования институтов„Рроекгхимзощитад\Гипрококс, 
УХИН о других и выполнения антикоррозионных работ трестами 
„ Монтажканзс/щита„ Вое токхимзаи/ита и „Укрмонтажхинзащиш'!

О В л & с т Ь  прам ел/ем ая

Данны е типов**? реи/емия подлежат применению 
при проектировании антикоррозионной защиты оборудования 
предприятий черной м еталлургии идрагих отраслей промышленности.

Данные типовые реш ения предусматривают много­
вариантность антикоррозионной защ иты  каждой позиции 
оборудования.

За основной вариант принят наиболее оптим альны й,
Г _________ ______ чо/щ/д

k 400-13-язо. пъ
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с точки зрения scL/Afc*r>o£s/cacTi/f экономичное7с/ и  те хн о ­
логичности ■

Приведенные реком ендации л  о антикоррозионно сЬ 
Защ ите оборудования по основному В а р и а н ту оБес- 
печиВают длительную  Безремонтнум? зкеллуатаис/^и 
Защищаемого о Б ору Б о Вам и я .

3  случ а е  отсутствия м а тер иал o f  для антикорро­
зионное/ за  а/с/г6/ од ору до Виния п о  о с ноf//ому Варианту 
допускается применение друг и* Вариантов, причем  
Варианты замены дине/ 8 ооряд/се уменьшения с рома 
служЬы.

В случае изменения условий эксплуатации технологического 
оЬорудодания разработка антикоррозионной защиты должно/ Выпол­
няться по и иди Виду ильному п р о е к ту .

7реЬofo/ния к конструкции оборудования

£

л

у
X

ОЬорудоВанае, подлежащее антикоррозионнойзащите, должно 
соотВетс тёо 8ать требованиям:

ОС 7 26‘29i~<87E„ Сосуды и  ап парить/ стальные сварные.
Технические требоВ ы м ия;

0С7 3 6 -fP i-8 5  „Аппараты, резервуары и технологические 
газоходы, ОсноВные требования к  конструкции при Выполнении 
антикоррозионной защиты Вусловиях монтажи;

ГОСТ 12 3.016-87И Работы антикоррозионные, ТреБоВамия Безо­
п а сн о сти ;

ГОС Т i2.S. 005 * 75* „ РаБоть/ окрасочные. ОБи/ие требования 
5 ез о пасн ости ;

ГОСТ 24W 8-87„Оборудование технологическое. Общие 
требования монтажной технологичности "

СНиП ш- 18-75,, Металлические конструкции. Нормы  
проектирования /

5

СНиП 3.04. 03 - 85 „ За и/и по а строитель нь/х коле 7/>у/сои й и 
Сооружений о т Коррозии''.

ОСТ 26-1?-015-85 „Изделия химического машиностроения. 
ГуммироВание."

/. Конструкция аппаратов и резервуаров, Включая конструк­
цию Внутренних устройств, должна разраБатывая/ся с учетом 
Возможности проведения ангиКоррозисннь/х работ одновременно 
по Всей Внутренней поверхносгс/.

2. При Вы Боре количества люко/ имеет их при Вязки на кор­
пусе неоБходимо учигыВать требования техники Беэопао - 
ности при произВодсгВе антикоррозионных раБот, изложенных 
В го ст 12.3.0id -87.

3. В случае конструктивной или технологической невоз­
можности устроистВа треБуемого количества стационарных 
люков следует предусмотреть устройство Временных монтаж­
ных проемоВ размером ВОдх УОдмм или ментажнь/х л/окоВ 
диаметром не менее 800мм.

4. В аппаратах и р езерВуарах, предназначенных для раВ оть/ 
под налив, должны предусматриваться сагналиэсгтррь/ уроВня 
ш и  переливы иуотройстВа, исключающие их переполнение.

5. В аппаратах Колонного а  Sau/енного 7апоВ с колосниковыми 
решетками под насадку, с опорными столбами из кислотоупорных 
штучг/ых материялоВребра жесткости по днии/уи опорные 
стооЬы под насадку следует проектировать таким оБразом, 
ЧтоБы их оси симметрии совладали-

В. Обслуживание илпаратоВ ирезервуароВс крь/и/ек(крыш) 
не допускается, В сВязи с чем при разработке проектной докумен­

тации следует предусматривать площадки для обслуживания, распо­
ложенные В зонах штуцеров и  люкоВ.

7. ОБкладка штуцероВ, люкоВ и других деталей аппаратоВ и
____________________ ___________ Ч 0 4 2 ф

Мает
4  ЧОО-13 -Й 30. ПЪ 2
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резервуаров коррозионпостой кой сталью должна предусматри­
ваться ас/ предприятиям -  изготовителях аппарата или резервуара,

8. конструкция крепления обслуживающих металлоконструкций, 
лестниц и площадок должна обеспечивать сВоЪодное переме­
щение корпуса аппарата или резервуара при изменении 
температурь/.

В. /Сон ригу рация фундамента для аппаратов и резервуаров 
должна обеспечивать свободный доступ для Вь/полнения 
антикоррозионной защиты, ревизии и ремонта поверхности 
днии/ ус тан о Вленнь/х. аппаратов, опорнь/х конструкций и 
Фундаментовj Ьь/стрь/й и полнь/й сток агрессивных сред а 

исключать оЬразование застойнь/х зон на рабочей поверхности 
фундаменте/.

10, Установку негабаритных аппаратов и резервуаров с 
плоскими днищами, работающими под налив и защищен­
ными футеровкой или комбинированной футеровкой, ка к  
проявило, следует предусматривать на ленточнь/е фундаменты 
с контрольными проходами для ревизии и  ремонта/ днищ  
и фундаментов через промежуточные металлические рамы 
или Валки, приваренные к  днищу орерывистын швом. Зэтих 
случаях для аппаратов и  резервуаров диаметром долее 
Sm высота фундаментов от верхнего покрытия пола должна 
Выть не менее /м .

// При поставке аппаратови резервуаровс предприятия - 
изготовителя со смонтированными свемнь/ми внутренними 
устройствами они должны Выть демонтированы до начала  
антикоррозионных р о Ь о т.

12. Йплара7Ы и  резервуары, подлежащие футеровке, до  
начала футеровечных радот должны Выть смонтированы и  
закреплены в проектном положении. Возможность дононтанс- 
ной футеровки должна определяться проектом производствараВор

13. При приемке под антикоррозионную защиту аппаратов и

резервуароВ, подлежащих футеровке, должны Выть соблюдены 
следующие Требования:

отклонение образующих стенки от верп/кали В пределах
поясов шириной f500мм должно^бь/ть‘ __

снизу вверх I  /7 Ш IV \/ W Ш  Ж
t1D 1/0 tf5 125 13Q tl/O tSO 160 

ввод кромок стенки непосредственна у  сварных и/вов 
наружу или Внутрь, измеряемый шаблоном длиной /000мм 
должен Выть не долее /Ом м;

отклонение о т горизонтали наружного контура гото­
вого днищ а; a j для  двух соседних 7очек по к о н тур у  

на расстоянии Вм не В о лге  /В м м ;
В ) для  диаметрально противоположных точек 
не So/jee //имм;

высота вылучин и ли  вм ятин  дниа/а/хлолуны недо­
пустимы) на  длине /ВООмм н е  В олге  ВО м м ;

допускаемая овальность Корпуса не долж а превышать 
10,5% радиуса.

Замеры производятся для каж дого пояса  н а  р а ссто я н и и  
50мм о т  верхнего горизонтального ш в а .

/в. Сварочные работы внутри и снаружи аппаратов и  
резервуаров, включая приварку элементов для крепления 
теплоизоляции, должны Выть закончены до начала антикорро­
зионных р а б о т .

15. Сварные швы должны Выть Ьес пористыми и с внут­
ренним подварочнь/м слоем со стороныметалла,лодлежаще-
го антикоррозионной з&сс/ате.

1В. Сварные и/вы должны быть защищены и  отшлифованы 
во полного удаления сварочного шлакового слоя, наллывови 
заусенцев.

Ч ЧСЮ-13-Я30. пъ
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Острые кронки детсмей цппарс/ ro f <у резервуаров 
должны дь/п>Ь закруглены. Яадоус закругления -  не  менее 
5 УЧА* ,

7ре5о£с/#ия л- /тнструлгцс/о корпуса.

t- Для аппаратовс/ резервуаров, устанавзиваемь/х наоткрь/~ 
м/х площадках и Внеотапливаемь/х помещенияк и заи/шцсс- 
емЬ/Х срутеройкои ап и к омЬипаровал/*ой рутеровкой/ материал 
корпуса Зол жен вь/Ьиратбся с учетом абсолютно минимальное/ 
температуры окружающего Воздуха Зля Зонного района.
Для остальные Видов покрытий материал корпуса должен вы­
бираться в  соответствии с о с т<26-291-87£.

£ РеЬра жесткости следует предусматривать с наружной 
стороны аппаратов и резервуаровпри защите Всеми Задами 
покрытий, кроме лакокрасочных имегаллизационных.

Про защите лакокрасочными металл изационными покрыти­
ями ребра жесткости, расположенные Внутри аппарата или 
резервуара, должны быть приВарены сплошным швом и 
не иметь спаренных npopu/ieu{ пазу ос.

3. Корпуса колонных ибашеннь/х аппаратов,подлежащие 
срутеровке и инеющие Внутренние опорные конструкции из 

неметаллических кислотоупорных магеруалоВ/арки, своды, диир- 
рагмы и Зр.) следует расе читывать на Восприятие распорных 
и других усилии, Возникающих В  зонах пятоВых канней опор­
ных элементов, с устройством В указанных зонах бандажных поясов 
или других устройств,уВеличиВаыщих жесткость корпуса.

k Яри конструировании аппаратов и резервуаров, подл ежащих 
защите ругероВкой, расчет на прочность производится исходя из 
условий обеспечения совместностиработы обечайки и рутероВки 
при заданных условиях эксплуатации. Ври этом толщину стено к  
цилиндрических обечаек при диаметре свыше 2м независимо

от результатов расчета следует принимать не менее В  мм.
5.Толщин у  плоских днищ цилиндрических илряноугохькб/х 

аппаратов и стенок пряноугольных аппаратов, а  также шаг 
ребер жесткости, следует рассчитывать, исходя из допустимых 
значений прогиба под рабочей нагрузкой В  пределах до 2мм 
на /м длань/ стенки или диаметра днища аппехрех/пы.

Требования к  конструкции крышек /крь/ш/.

/  крышки негабаритных аппаратов и крыши резервуаров 
устанавливаемых Вне здания, следует конструировать с уклоном 
не менее 5%.

2. Лри защите корпуса ругероВочнь/м покрытием конические 
приварные крышки для лакокрасочных и гуммировочных покрытий, 
а  также крышки из коррозионносюйш сталей должны иметь 
каплеотбойник.

5-Допариты и резервуар*/, в  которых крышки/крыши) под­
лежат срутеровке, следует конструировать эллиптическими или 
коническими, ф и  этом угол наклона конических крышек/крыш/ 
должен быть не менее 45° при диаметре до  2м  а не менее 
60° при диаметре более 2ет>

в• В съемных крышках, подлежащих комбинированной руте- 
ровкедо их монтажа, следует предусматривать опорное кольца 
с приваркой его к Крышке сплошным шВом.

Требования к  конструкции штуцеров, л/око в  
и  уплотнительной поверхностей рланцев.

/ Диаметр лю ка В  металле должен быть не менее800мм. 
2. Ратрубки штуцеров и л/оковиз углеродистой стали должны

4  H D D -1 3 -Я 30- П З
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быть приварены залодпиио с в^утреммсй /?сверхмос7бм? Аор/>уса.
3 Уплотнительная поверхность рланцевштуцеров, янжов и 

аппаратнь/х рланцев должна бь/ть гладкой, без рисок, иле/ высгул- 
\ впадина. Уплотнительная поверхность „ ш ип- лаз м и резьбовые

соединения не допускаются. Гри рутеровочномили комбиниро­
ванном рутеровоуном покрытиях рланцевые бобыи/ки не 
допускаются.

в. Три загсу иге аппаратов и резервуаров рутеровкой диа- 
негр*/ штуцеров должны вь/бираться с ууетом диаметра В гла­
дыша или 7ojiu/uh6j за и/и ты  штуцера.

S. Патрубки штуцеров и люковаз коррозионностойких сталей 
и сплавов должно/ выступать Внутрь ругерованного алларагсТ 

j юлецину ругероВки и  имегь обрамляющий срартук шириной
\ не менее/бОмм, приваренный или припаянный к  Корпусу и
I патрубку еллои/нь/м швом.

В. /)ри обкладке штуцеров неталлицескини магериалехме/
\ обкладка должна быть Вы Веде на на/горлус аппарата ши резер­

вуара и припаяна /приварена/сплошным швом.

Требования к  конструкции Внутренних устройств.

i-Устройство рубашек для нагое Во ш и охлаждения средь/ 
на Корпусе аппаратов а  резервуаров, подл ежащах антикорро­
зионной заи/ите, при Всех Видах покрытии, кроне неталлиза- 
ционного, не допускается.

2. УагреВагельнь/е элементы, установленные Внутри аппа­
рата ила резервуара с защитным покрытием, кроме /ру repo- 
войною или комбинированного рутероВоиного покрытия, следует 
располагать на расстоянии не менее Ш мм, а  отверстия 
паровь/я ВарботероВ- не менее дУОмм от поверхности зашит- 

ного покрытий. Отверстий для  Выхода парой Воздуха В  
барботерах должны быть направлены В сторону от защитного

в

покрытия.
3. Ввод змеевиков, бс/рботеров, нагревательных элементов, 

перемешивающих устройств, сиронов, труб  подс/у с/ растворов, 
уровнемеров и ю.п, должен осуществляться Через специ­
альные ш туцера, преимущественно В крышках /крышах! 
аппаратов и резервуаров, обеспечивая возможность их демон­
таж а для осмотра и ремонта Вне аппарат# или резервуаре/.

в Г)ри комбинированном сругеровоуном покрытии к  
конструкциям Внутренних устройств, предъявляются допол­
нительные требоВания:

крепление уровнемероВ приваркой их к  днищу корпу­
са не допускается;

установку мешалок следует предусматривать на рассто­
янии не менее 300мм о т поверхности /рутеровочного пок­
рытия днии/а или устанавливать мд пфетешибтишт устрой­
ствами подкладные листы из нержавеющей стили или других 
материалов, устойчивых против коррозии и абразивного износа 
в среде данного аппарата или резервуара;

в  апларатах или резервуарах диаметром белее 3,2м 
привод неи/алок следует, как правило, распологать на специ­
альных опорах, не связанных с корпусом аппарата;

Запрещается Конструкция перемешивающих устройств 
с креплением в  нижнем подпятнике, приваренным к  днищу.

ТребоВания к  технологическим  газоходам.

/  Газоходы диаметром до /м , подлежащие антикоррози­
онной заилите всеми Видами покрытий, следует конструи­
ровать разъемными из царг длиной до дм с /рлануевыми 
соединениями. Газоходы диаметром евь/и/е /м, подлежащие

_________________________ ш и

ч.чоочз-язо.пз
At/on
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ангикоррозионной зми/иге всеми видами покрытий, кроме 
гунмироВо чного, допуска егся конструировать цельноеварнь/ма 
с оЬязательнь/м наличием люков диаметром ре мерее В0О*м 
через каждые то ... i2 м длины  газохода.

2, Газоходы, подлежащие защ ите футеровкой, следует 
конструировать цилиндрическими, ото позволяет обеспечить с/х 
мчсЬходимую жесткость. Диаметр газохода#, защищаемых 
футеровкой, должен быть S чистоте не менее 1200мм.

3. Газоходы, защии/аемь/е гуммировкой нс/ предприятии -  
изготовителе должны Быть разъемными с ерпанцедыми соеди­
нениями. Длину царе следует приним ать по 0С72бш17-015~8Ь.

И ■ Цс/рги газоходов, защищаемые футеровкой, должны 
обладать жесткостью для исключения деформаций, способных 
ВызВагь растрескивание сругероВки. Допускаемый проз и 5 
газохоВо#, подлежаи/с/х срутеровке, должен быть не долее 
2мм н а  1м длины. Газоходы диаметром с#ыи/е 2м, 
подлежащие за гщ а те  футеровкой, следует проверить н а  
изменение p o p  мы, для чего измеряю т диаметр газохода ори 
повороте н а  ВО*, при этом разность измеренных диаметров 
не долж на превь/и/ать /*/о ном инального диам етра, н о  
не более 2 0  м м .

5. Ребра ж есткости н а  газоходах следует предусматри­
вать с  наруж ной стороны газохода при защ и те всем и  

видам и покрытие!/, кроне лакокрасочных и  мегаллизациониых. 
При защите лакокрасочными и  металлизационными покрытиями 

реЬрй жесткости,расположенные внутри газохода, должны быть 
приварены сплошным и/В ом и не иметь спаренных профилей, 
пазух.

6. конструкция компенсатора долж на обеспечивать виг>- 
можнасть антикоррозионной защ иты  узла  соединения его  с  
газоходом.

9

Обоснование выбора антикоррозионной Зс/щитЫ

коксохимическое производство является смежное! отрас­
лью металлургической и  химической промы ш ленности.

В процессе коксования угля , наряду с  коксом, о б р а зу­

ю тся ле тучи е  химические продукты, представляю щ ие 
собой смесь газообразных и  парообразном в е щ е с тв  и  
содерж ащ их в  своем составе бензол, то луо л, Ксилол, 
пиридиновые основания, н а ф та ли н , цнтроценовое несло 
и другие. Д ля  их улавливания из коксового га з а  и  
дальнейш ей очистки о т  прим есей применяю тся разно­
образные технологические процессы  с применением раст­
воров серной кислоты, гидроокиси н а тр и я  и др уги х р а ст­
воров различной концентр& ы ии

По этом у, исходя из опь/ra  эксплуатации и  результатов 
обследования антикоррозионных покры тий оборудования 
в  указанных средах, с  учетом  последних достижений в  
области техники защ иты  о т коррозии’ при выборе м а те ­
риалов для антикоррозионной защ иты оборудования от корро­
зии были п р и н я ты :

-  д ля  растворов серной к и с л о т  концентрацией до 10% 
и температуре до ЮО°С с прим есями органических ве­
щ еств -  ф утеровка ш тучны м и кислотоупорными м а т е ­
риалам и н а  си ли к а тн о й  зам азке с разделкой а/вов з а ­
м азкой а р за м и т-5  по непроницаемому подслою  из обклад­
ки свинцом , П о ла н а  -2 rtC f полс/изо б у ти ле н а  д ля  негаба­
р и тн о го  оборудования и  гуммировки для  га б а р и тн о го;

-  д л я  р а ств о р о в  серн ой кислоты  ко нц ентр ацией до
6 0 %  и  тем пературе до  8 0  °С с прим есям и органических 
вещ еств- срумеровка ш тучны м и киш тоулорнь/м и м агериа-

___________________ __ __________ m u U

_______ ч чоо- 1 з -т . п з  ' ̂
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лам и н а  силаха г мод замазке по непроницаемому лодсло/о 
из Лолана-2/ЧСf о ал а  изо5у  та лена 2ля негабаритного obopy- 
дове/ния и гуммировки Зля гаЬс/ритного;

для растворов серпов/ кислота/ концентрацией о т 
60%  до 78ус и  тем пературе 60°С -  рутеров/са штучнь/ми 

кислогоупорнА/ми м атериалам и н а  силикатной зам азке  
по непроницаем ом у подслою из поли азоб утилен а;

-  для  растворов серной кислоты  к о н ц е н тр а ц и е й  
с выше 78%  -  срутеродка штучнА/ми кислотоупорными 
материалами н а  силикатной зам азке  •

для растворов и /ело иир азличн ой концентрации ; 
аммиака; конденсата еаза, реноля w S  на7рия/ содержащих 
примеси органических вещ еств- окраска эпоксидна м и 
составам и;

для растворов орто/россрорной кислоты концентрацией  
73% -  рутеровка штучными кислотоупорными м атериалами 

на Силикатной зам азке по непроницаем ом у по дсно/о аз 
0о ла н а -2 /Ч С ;

в  случае вы бора в  Качестве непроницаемого подслоя 
гумми р о в  о  чного покрытая необходим о свелась указание  
в  технической докум ентации ч то  в  с лу ч а е  о стано вки  
зуммированного оборудования в  зим нее время п р е д у с ­
мотреть м ероприятия п о  поддерж ани ю  полож ительной  
тем пературы  н а  корпусе а п п а р а т а .

У к а з а н и я  п о  п р о и зв о д и  тву 
а н сп и к о р р о з  и о н н ь /х  р а д о а ? .

П р ием ку и  п о д го то в к у  м е га лли уе с к а й  поверхности 
оборудования п о д  а н ти к о р р о з и о н н о е  п о к р ы тли е , 

в ы п о лн е н и е  хим защ итнь/х р а б о т  и  к о н тр о ль  качества  
п о к р ы ти я  необходим о производит* с о гла с н о  тр е б о -

Sc/ниян С Н и /} 3.0</. 0 3 -8 5  и  в е н  %м с с *с с с р

М еталлическая поверхность, подготовленная к  произ­
водству хинзасцитнА/х р а б о т , н е  до лж н а  им еть з а у ­
сенцев, острых кромок, сварочны х бры зг, наплывов/ 
прож огов, о ста тк о в  р л ю с а , деф ектов, возникаю щ их 
при прокатке и  лот* е в  виде неметаллических мамровклю- 
чениФ, раковин, трещин, неровностей, а  такж е солей,
Жиров, КонсервационнА/х см азок и  за гр язн е н и й .

Степень о чи стк и  поверхности о б ор удования п о д  

п о к р ы ти я :
- лакокрасочны е н а  о сн о ве  синтетических смол, 

оклеечные н а  с и н те ти ч е с к и х  к л е я х  и  гу м м и р о - 
воцн ы е д о л ж н а  б ы ть  та ко й , ч то б ы  п р и  о см отр е  
невооруж енны м гл а з о м  н е  обнаруж ивались окалина, 
рж авчина, п р и га р , о с та тк и  рорм овочной см еси а  
другие нем еталлические с л о и ;

-  рутерово чнА/е н а  вяж ущ ем  н а  основе жидкого 
стекла до лж н а  быть такой, чтобы  н е  б о лее , чем  
н а  S %  поверхности допускались п я тн а  и  полосы  
п л о тн о  сц е п ле н н о й  окалины и  ли те й н о й  корки,видиной 
невооруженным гла зо м  и  н а  лю б о м  из участков поверх­
ности изделия окалиной было занято н е  более *0% пло­
щ ади пластины  8 5 x 2 5  мм/

- асбестом н а  жидком стекле и  покрытие Р олан -2МС 
должна быть такойf что с  поверхности должны быть удалены  
ржавчина у  отслаивающаяся окалина; допускается н а  2В%  
поверхности наличие плотно сцепленной окалины  и  н а  
лю бом из участко в поверхности изделия занято н е  болееЗО%  
Площади пластины 85* 25 м м .

Очистку поверхности производят дробью стальной, колотой

__ _______________________________ AO H U fj
г  Л и с т
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типа ДСК с содержанием кремния 0,7-2,0%  no ГОС7  
11964* 81 £. О бработка металлической поверхности п о 9  
гуммировочное покры тие производится дробью чугунной  
колотой с  размером зерен 0,5-4,Ом м .

При толщине металла 5,0-5,0мм следует применять 
дробь У  03; D5t 08 с размерами зерен 0 ,5 -0,8мм; при  
толи/ине металла более 5,0мм следует применять дробь 

Д05, 08,1,0 с раъмер&ми зерен 0,8-1,0 мм.

________________________________ 40424/1
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Перечень з  а  сциих а  е н о г  о  о5о/>удовамая

Н аим енование а п п а р а т а Стр.

/ U  еп улавливания
Г  7. О тделение ко нденсаци и и

охлаж дения коксового г а з а
Осветлитель механизированный для водь/ 31

О светлит ель механизи/>ованный для смоль/ 31

1 2. Hue о с н а  я /со н де н са ц и и  с  наружные/
оборудованием

Резервуар к о нде нса та  г а з а _______________ _____ 31
О тстойник конденсата га з а 32
Резервуар для надсмольной водь/ 32
Резервуар для см олы 32

1,3Я  мни с  У но -  сульфатное отделение
Сатуратор нь/й процесс

Cam У  р и то р 33

ровуилса 33
/Сристаллопр и е н н и * 33
Циркуляционная /састрьоля ЗЦ
Кослпрюля обратнь/x то к о в 34
Сборник маточного раствора 34

Бак напорный для серной кислоты 35

Сборник переливов неточного раствора з4
Газопровод но еле с а ту р а то р а 35

Бес сатураторны й процесс
Абсорбер аммиачный 36
Г о в у щ к с У 36
АбсорЬер-нейтрализатор маточного р а ств о р а 37

Сборник маточного р а с тв о р а 35,37

IS

Наименование аппарата, га б а р и ты СтР-

О тсто й н и к моточного р аствор а 37
Сгуститель пульпы /кристоллоприенник) 38

Сборник ТА. ступени 38
Газопровод после абсорбера 38

Сборник кислой смолки 39
Сборник для свежей и регенерированной серной 39

К и сло тъ/
Сборник для  растворов серной кислоты и кисль/х во

р а ств о р о в  солей
1. У  Пиридиновая у с та н о в к а

О тстойник для обеспиридине иного маточного 39
ралпвора

15. Склад сулбсрата ам м ония
П ы леуловитель 39

/ 6. ОЬесср енопива/си/ая уста н о вка
Сборник ф енолятов натрия ¥;чг
Сборник и/ело ч U вз

1.7 С  клав реакп/воё
Резервуар регенерированной серной кислоты И
Резервуар 41

ЪпрдЬ- I3 т
поовер (С0М#ле/70$
Шотд. СырокинЫ CmjH~
Н. контР С КМ дно е
Утв. м#риН~ = Л ь fc=_.

копировал

* o * td t

Ч .  1 W 0 - 1 3 -  Я  3 0 .  п

Перечень  
за щ и щ а е м о го  
од ору до В ан ив

Гребен кода

Ст2аЯ Ласт Аистов
7 Г I 1 _

Uн е т и т у т
ПРОЕК7ХИМ5ЯЩИ7Я 

г. М осква
ф о р м а т Я 3



Н аим енование а п п а р а т а с т р .

1.S. Бензольное о тд е ле н и е
Р е зе р в уа р е в
О т  о rr?OUHL//C н

f.9; X им установке а

Сборник недснольной водь/ 4 3

И апорнг/й В а  к 35
/ 10,Установке/ ути ли з аииа жидких отходов

Сборник к и с л о й  с  нол/си 44
Сборник для приготовлена* э м у л ь с и и 44

Р. Ц е х  о / и с т к и  к о к с о в о го  га з е /
о т  с е р о в о д о р о д а  с/ а н а а а К с /

С б о р н и к  ф осф орнокислы х с о л е и 95

Сборник opTOqpoetpetrpe а н н о н и й 4 6
С борник а н н и а /н о й  водь/ 97

в, Ц е х о/ис7ки коксового m u  or сероводорода
в  1. О тделени е р е ге н е р а ц и и

Сборник нась/и/енного поглотительного р а с тв о р а 48
Сборник регенерированного поглотительного р а ств о р а 93

s.P. O r деление получения серной кисло 7Ь/
Абсорбер для  ула в ли в а н и я  серной к и с ло ть / 49
Рлектро осиль т р 49
Гивравли/еский з а тв о р 50
Г*зоп повод о т абсорбера к  электрофильтру 5 0
Резервуар 4 8
С б о р н и к 48,50

4. Ц е х  п е р е р а б о т к и  сы рого б е н з о ла

9.1 О тде ле н и е  с е р н о к и с л о т н о й  м о й к и
С mem o д н и  к  р еге нер ир о ван н о й серной к и с ло ты 5 0
О тс то й н и к  для  ф р с /Ku UU Б ТК С  и  к и с л о ты 51

13

Н а и м е н о в а н и е  а п п а р а т а Олр.

Отстойник для кислой см олки 5/
Сборник 51

Сборник д ля  серной к и с л о т  л/ 52

Сборник / монжус/  для прием а и опорожнения 53
КислыX п р о дукто в

9. Р. С к л а д  р е а к ти в о в
Резервуар д л я  серной кислоте/ 59
Сборник под /д %  серную  ки сло ту ( Розливов 1 55
Сборник и /е ло ч и 93
Сборник ливневых сто ко в 56

4.3. Установка неотрализаиии кислой смолки

! | 1 | 1 57

?■ ! ! ! 59
С б о р н и к  ам м иачной во ды 97

в . Смолоперграбатываюший ц е х
S H , О тделение кристаллизации

н и е р та ли  новой Ф а с/ки и  и
А п п а р а т для о б  если лидирования н а се л 58
Сборник для  Кислого сульерата пиридина  /у 59
кислы х м асел

СВорни/с /м ом хус! к и сло го  сШ Рсгтсг пири/им г/ 63
С б о р н и к серной кислоты 61

S 3 . С к ла д  р е а к ти в о в
Сборник серной к и с л о т ь / 51
Сборник п о д  7 2 -7 5 %  серную  к и с л о ту 62

/04

9. Ш Ю -1 3 -Й 3 0 .П
fiutr

2
Копировал ГреБенРрва ~ ^ р ^ Г 7 з
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НаименоСамие ал п&р&тс/ Сглр.

G. 0чс/стные сооружения реиолбных Вод
6. /. УсманоВна механиуесноб и

боо хими уес /со с!/ очист/си
Сно/) о О me лп ой ни к 63
Ф л о т а  m  о р 63
Урсг/номе/н Рб/d/ р  езерЯрар е з
М и н е р а ли за то р бч
Усредним  е/76 64
Й е р о те н к 64
Отстоинс/к после очистки 64
Напорный/ б а к $5
Хранилаи/е /россрорнос> н о  слоты 53
Сборник к о а гуля н та 66

__________ 4  Ч 0 а - 1 3 - Й 3 0 . Г )  f
КапироВил ГреБенКоВс/ <рермс//г> ЙЗ



\циунл -пледI pipe n wnupoux У^|//Я

а/
типа
з а ­

щиты

Конструкция
т и п а

з а щ и ты

О п и с а н и е  т и п е *  
з а щ и т  ь/

Mctccd
V
к г

Стой-
м?5 ТгЬ

р " * '

/

1 * 1
Э поксидная ш п а т л е в к а
ЭП-0010 в  б с ло е в
(д ля  т и п а  /а  3 4  сло я  )

0,71/

0,49

г, 57  

/,79

2

2а 1

Э п окси дно - с л а н ц е в о е  
покры тие д с Д -2  в  2  слоя  
(б е з р а с т в о р и т е л я )

д ля  т и п а  2 а  в  * 1 -5 с л о е в  
( с  р а с т в о р и т е л е * )

/,07  

9,16

3 ,9 /

6,92

3

За 1
Эпоксидны й К о м п а у н д  н а  

о снове эпоксидной смолы ЭЛ'2 0  
в 6  сло ев  - ,

/дп$ т и п а . З а  в  ч е л о я )

/,96

1,3/

7,05

9 ,7 !

4 1
Эпоксидная эм аль Э/?~ 773 в  , 
б сло ев п о  1 сло ю  эпо ксидно й  
Ш п а тл е в к и  Э П -О О Ю 0 ,6 3 2 ,9 3

5 1
Э п о к с и д н а я  э м а л ь  ЗП ~7 7 3  в  

Ч сло я 0,75 1,31

6

tz

щ

*>[

60

П л и т к а  к и сло то уп о р н а я  
ср а с о н н а я  н а  з а м а з к е  
а р з а м и т - 6
Л  Э п о к с и д н а я  ш п а тл е в к а

Э П -О О Ю  g  6  с л о е в
/29,99 39,26

7
3

[=
70

73

i

П л и т к а  к и е р о то уп о р  н а р
срасонная н с/ зс /м а зк е  
а р з а м и т -5  .

' э 7ПК5УдТ с'я и /п а тл  е в  н а  
З П - о о ю  6 s  с ло е в

/73,26 5/, 59

/5

~~7T

U/UTt,

10

H

Конструкция
/пир е/

JU U fU m i/

Ш .

f a
£ 5

fll 14

/Щ
U L

-Ж
50

ч Щ

D  п и с а н и е  т и п а  

З а щ и т е /

К и р п и ч  кислотоупорнь/с/
Кс/ замазке арз ам иm -  5
п л ^ & Р Я Э Ч и н а я  и / п а т л е в к а

Э П 'О О /О  g  5  с ло е в

/Сиро и Ч К и с л о т о у п  ОрНЫСУ 
н а  з а м а з к е  а р з а м и т -6  
_ Э п о к с и д н а я  и /п с гтле в к ы  

ЭР-OO fO g  S  с л о е в
266,9*1

П л и т к а  к и с ло то у п о р н а я  
та с о н н а я  н а  з а м а з к е
а р з а м и т  - 5
п гГ/19/6Ри Ф /Р я и / п а т л е ё к а30-00/0 g  4 слоя

орная/Улитка
срасонная н а  Замс/зке арзам ит  - 5  
„рлоксис/ная шпатлевка 

ЗП-О0/0 в 4 слоя

Mdca
1 м ?
кг

156,2

69,68

12*1,59

172,01

Стой*
мосте/лг/#
я я * г

11219

57 ,58

50,66

(Уз раб- Тшызинс/ Ш
П р о б е л - Конопатой 
Н с М о тд - С о р о к и н dСоро к и н е ! -
Н-КОНГР Ш д б Ш ^ Г "

4. 4 0 0 -13  -Ш Т

s o * ;/ / /

Типы , 
антикоррозионной 

з а ш и ты

Стадия Лист Листов
Р 1_ 16

UHCг и т у  7
проектхимшитр

г. М о с к в а
Копировал Гре&енховы формс/лп Н  3
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16

Конструкция
ти п а

ЗЛалитЬ!

12

13

Я
ж .

I k

5 ,М , -
нв

15

1 6

Описание ти п а  
з а щ и т ы

M&ccrct 
1м f
jce

Кирпич кислотоупорный 
но замазке арэам ит-5 
„ Эпоксидная шпатлевка 
ЭН-О010 S 4 СЛОЯ

К и р п и ч  кислотоупорны й  
ни зам азке а р э а м и т  - 5  

Э п о к с и д н а я  ш п а тл е в к а  
ЭЛ-ОСЛО S Л слоя 256,69

П л и тк а  кислотоупорная  
срасонная в  ? сло я  нос 
а н д е з и то в о й  за м а зк е  с  п р е д - 
д а р и те ль н о й  ш п а кле в ко й  
ан деЗотовой зам азкой перед 
Каждым слоем и  с р а з д е лк о й  
ш вов Верк него слоя зам азкой  
а р эа м и т -  6  ком бинированнь/м  
сп о со б о м . -  А

Эпоксидная ш п а тл е в к а  
ЭП-ОО/О а р н и р о в а н н а я  / сло ем  
с те к л о  т  к  а  нс/

С в и н е ц
го м о ге н н о  н апаянн ы й

с П л и т а  камнелитая н а  Ниа­
сазо Вей замазке с предвари­

тельной Шпаклевкой диабазовой 
Зам азкой „

С в и н е ц  л и с то в о й

д и а -

С таи­
мое ть

Щ 95

377,59

S i

41,31

68,7

94,19

162,15

1 46 4

лГ
типиЗа-
ЩиЩ

Конструкция
типе*.

защ иты

1?

18

19

2 0

6 Т83
70

10 - улж

10
из

128

i

On и  с а н и е  т и п а  
з а щ и т ы

Mdccd Ci 
1м* 
кг

П л и тк а  ки сло то уп о рн а я  
срасонная и а  а н де зи то в о й  
Зам азке с  пред даритель м ой  
Ш паклевкой андезилпооои замазкой 

С винец ли с 7о В о й 203,85

П ли тк а  кислотоупорная 
фасонная н а  а н д е з и то в о й  

зам азке с  п р е дв а р и те ль н о й  , 
Шпаклевкой андезитовой замазкой 25/, 59 

Свинец л и с то в о й  Г

/СирпиЧ кислотоупорный 
н а  андезитовой зам азке с  
предварительной ш паклевкой  
ан дезито во й за м а зк о й  

Свинец л и с т о в о й

Кирпич кислотоупорный 
ни андезитовой зам азке с  
предварительной ш п а кле в ко й  

а н де зи то в о й  за м а зко й  
Свинец л и с т о в о й

то й -

ш *

133,82

235,65

318,57

144,32

134,48

152,03

Ч 4 0 0 -1 3  -№ . Т
вист

fConupoSctit 1реЬеРК°8& Формат A S



\1/
#£

.л/2
по

0а
 1 Я

од
/Н

СЬ
 и

 би
те

/ \
Вз

дН
. ш

вл
\

щиты

21

2 2

23

■2к

Конструкция 
типе/ 

3d щ и ты

Ш

■4

83

Описс/иие тс /о с /  
з с /щ и тб /

Ме/йсс1
1мг,
*1_

Плит/са Кислотоупорная 
ф асонная ней а н уе зи то  S o u, 

з а  мазне с предварительной  
и/п а  клевной а н де зи то в о й  
зам  аз коС/ и  с ра зделко й  
ш вов зам азкой а р за м и т-S
комбинированным способом 

Свинец ли с тобой

Ш 3 9

Плитка кислотоупорная 
фасонная на  андезитовой , 
замазке с предварительной  
ш паклевкой а н де зи то в о й  
зам азкой и  с  р а з  а  ел ко  с/ 
ш вов замазкой а р з а м а т-5  
комбинированным' способом ; 

сёинец л и с т о в  о о

2Ц32

Кирпич кислотоупорный 
на андезите 6а о  зам азке с 
предварительное/ ш паклевкой  
андезитовой замазкой и  с 
разделкой швов зам азкой арза- 
м и т-о  комбинированным 
сп осо б ом

свинец ли сто в о й

на
предварительной < 
андезитовой за м а зк о й  и  с

Стой• 
месть

м
/>#*■

2*8*8,

343,79

135,04

Щ21

/38,74

/52,75

~ 7 Г
типа
за-

щиты

Конструкция
ти п а

защиты

25

26

27

) ш

4 тГ 8
г 'Ж

8 ^ 67

4
5 & 50
18 89

13

4

109

U
70

О п и с а н и е  т и п а  
за щ и та /

П ли та  Кам нелитая в  2  слоя  
На диидс/зоВой зам азке с  
яредВерительное/ ш паклевкой  
диабазовой зам азкой перед 
каждым слоем

Свинец лист овой

Плитка кислотоупорная
JvucoHHd* н а  андезитовой  

с/мазке с предварительной  
шпаклевкой андезитовой замазкой 
„ П ли та  кам нелигая н а  „
диабазовой зам азке с  п р е д - ?<%73

Варительнрй ш паклевкой  
диабазовой за м а зк о й  

Свинец ли сто в о й

Плитка кислотоупорная 
фасонная н а  андезитовой  
зам азке с предварительной 
ш паклевкой андезитовой замазкой - П лита камнелитая н а  
диабазовой замазке с пред - 33147
дарительной ш паклевкой г  '
диабазовой за м а зк о й  

свинец ли сто в о й

Масса
/н*
к г

220,76 #249

Стой-

2 ? г :

*5/37

181,87

m u ll

Копировал: ГрвЬеикоВс/
Ч. Ш -13 -Й 30 .Т  \3

формат А З



~ 7 Г
типН
за ­
щити

КоисгРУК*'*
тийе/

зУШ^/пЫ
О п и с а н и е  т и п е /  

з  а  а/и/ту ь/
Масса

кг

7 ^ ~
месть

t82,03
28

к
5

I-

Ч>

Ы

К и рпи ч кислотоупорны й 
на андезитовой з а м а з к е  с  
п р е дв а р и те льн о й  ш паклевкой  
а н д е з и то в о й  за м а зко й  
- {/ н а г а  к а м н е ли та я  н а  

диабазовой зам азке с  п р е дв а ­
ри тельно й ш паклевкой диаЗазо- 
' в о й  за м а зк о й

С в и н  ей л и с то в о й

Щ 6 3
\  /3

г

Б5
/в: 406

2 9

—

1
Кирпич кислотоупорны й  

н а  а н дезитовой зам азке с  пред­
варительной ш п а к ле в к о й  л 
а н д е з и то в о й  з а м а з к о й  
- , ш и т а  к а ш е л и т а р  н с/  

диабазовой замазке с предвари­
те ль н о й  ш п а к ле в к о й  диабазовой 
зам азкой

С виней л  и с т о  в о й

428,1)5 Щ 5 ё

— -е

i ,
f g f

40 4
м

3 0

*Jl
П ли г/rct „ KUC/tO ГО Упорна Я „ 

Фасонная ё  2  слоя н а  а н / е - 
зи то в о й  за м а зк е  с  п р е д в а р и ­

те ль н о й  и /п а к ле в к о й / а н д е з и ­
то в о й  зам азкой перед каж дь/м  
слоем  и  с  р а з д е лк о й  ш в о в  
верхнего слоя зам азкой арзам ит-6 
ком бинированнь/м  С п о со б о м  

С в и н е ц  л  и с т о в о й

Щ ё Ч Щ 3 2

mu

= =
4

?
70

'

5 Ь ,8

161---- 3

I I

4 9

дтипаза­
щити

Конструкция
ти п а

заш иты
On и с а н и е  т и п  а  

з а и л и т ь /
Мdc сU

М
кг

Стои­
мость

$ ! *

31 1
5 ,- 7

%

21

70

П л и тк а  К и сло то упо рн а я  
срасонная н а  андезито вой замазке 
с  предварительной ш п а тле в к о й  
а н д е зи то в о й  за м а зко й

П ли та  к а м н е ли та я  н а  д и а ­
б а з о в о й  за м а зк е  с  п р е д в а ­
р и те ль н о й  ш п а к ле в к о й  д и а ­
б а зо во й  з а м а з к о й  
Д П о л и и з о б у ти л е н  м а р к и  ПСП  
в  а  слоя н а  к ле е  вв~ Сй  

С винец Л и с т о в о й

540,74 184,36

8 ->
, 1т

32

_ q

т

7

h

4

SO

П л и тк а  ки сло то уп о р н а я  
срасонная н а  а н д е з и то в о й  
зам азке с п р е дв а р и те ль н о й  
Шп сисле в  к о й  а н д е з и то в о й  з а ­
м а з к о й  и  с р а з д е л к о й  ш в о в  
з а м а зк о й  а р з а м а т -6  к о м б и ­
н и р о в а н н ы м  сп о со б ом  

П л и т а  к а м н е л и т а я  н а  „ 
д и а б а з о в о й  зам азке  с п р е д ­
в а р и те л ь н о е /  ш п а к л е в /с о й  
д и а б а з о в о й  з а м а з к о й  
л  _ П оли из о б у т и л е н  м а р к и  П С Г  

б  с  слой н о г к ле е  8 8 -С Л  
С винец Листовой

290,51 Щ ё 8

18
Г "
34

k Ц00~1Ъ -йЗО.т
м и ф

Лаа
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т и п а  
залци/пб/

33

34

■ Ш

35
М

48\ /59

О п и с а н и е  т и п а  
з а  си c m 6/

/7Л и тк с/ кислотоупорная 
ф асонная н а  а н де зи то в о й  з а - 
н и зк е  с  п р е два р и те ль н о й  ш п а к - 
левкой  а н де зи то в о й  з а  н и з к о й  
и с разделкой швов за н и з/с о й  
а р з а н и т  -5  ком бинированна/ м  
способом  7*7  м

П л и та  к а м н е ли та я  н а  rJ/>
диабазовой зам азке с п р е д- 
В а ригельной ш паклевкой 
диабазов о й  за м а зк о й

П оли и з об у ти ле н  м а рки ПС Г  
в  2  сло я н а  к ле е  8 8 -С  Я  

С в инец з  и с  то  В о й

Кирпич кислотоупорный н а  
андезитовой замазке с п р е д- 
Варитель ной шпаклевкой анде­
зитовой зам азкой и  с разделкой  
швоб зам азкой арзам ит • 5  
комбинированным способом  

П л и т а  кам нелитая н а  
диабазовой зам азке с  пред­
варительной и/лаклевкой  
диабазовой зам азкой

П олиизобутилен м арки П С Г  
В 2 сло я н а  клее 8 8 -СЯ  

Свинец ли сто в о й

/и р п а ч  кислотоупорны й м а  
андезитовой зам азке с  п редва ­
рительной ш паклевкой андезитовой 
замазкой и  с разделкой швоб 
зам азкой арзам ит-5впистои/овку 

л П л и т а  камнелитая н а  „ л 
диабазовой зам азке с  предва­
р и те ль н о й  ш паклевкой д и а б а ­
зовое/ зам азкой

Полиизобутилен марки ПС Г  
В 2  слоя н а  клее в в -С Я  

Свинец ли с то в о й

Мс/ссО
in*

139,85

m il

938,9*

Стои­
мость 4м г  
лив*

479,35

193,39

/9

Конструкция
т и п а ,

за щ и ты

5 6

3 7

38

39

О п и са н и е  типе/
З а и л и ть /

сЭ б о н и т 5 / -/ 5 2 5  
В 3 слоя н а  клее 2 5 7 2

Резина 1975 S 2  слоя 
н а  клее 9508 по /  слот  
полу э б о н и т a  /75 / На/ 
клее 2 5 7 2

Резина 2566 в  г  слоя 
на клее 9508 п о  / сло/о 
полузбом ита /75/ н а  
клее 2572

П ли тк а  ки слотоупорная  
ерасонная н а  зам азке арзамиг-5 

З в о н и т 5  / ' /5 2 5  ~
В 3 с л о я  н а  к л е е  2572

8,92 24,75

7,9

Z9

29,99

28,5

132,58 57,ЗЪ

9. 4QQ-13-изо.? Лист
5
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]Ц
нв

Н?
по

д/
1. \

По
дп

йЫ
> и

 Ли
ге

/ \
вз

с/
н.и

нв
У?

\

V
landза­
щиты

Конструкция 
типе/ 

защит6/

---------------------------------------------- ------- ---- -
(/писание ти п е /  

3 0 щ и т  6/
Мосс U

кг

Стои­
мость
*$•

ко
5 79

i

ПлитКсТ кислотоупорная 
ер ас о иная на замазке арзанаг-5  

Эбонит 5 / - TS2 6  
в 3  срез на клее 3 5 7 2 т ,о 10,62

3*V

Hi
5 fi5

/СирШУУ К UСЛОТОупорНЗ/С/
на замазке арзамит-5  
л Эбонит 5/ - /6 2 6  

в Зело я на клее 2572
163JSS 61,27

5

:'l= Кирп и у кислотоупорный 
на замазке арзамит- 5  

л .9  Зон им 5т- f 62  6  
6  3  слоя на клее 2 5 7 2

?7t£B 66,66
* 113

— Jr 

f
5 , <гз

J\4

,70

Плитка кислотоупорная 
Фасонния на андезитовой 
замазке О предварительной 
шпаклевкой андезитовой
замазкой rrj ____
„ Эбонит

в з  слоя на клее 2572

199,91 58,98

S' 63

типа
за­

щити

Конструкция
типа

заа/иты
О п и с а н и е  т и п а  

з а  щ и  т о /
Mctccu

н г
к г

вТой-
ча  и  / с #

49

S

ИА

50

П л и тк а  кислотоупорная 
ср асом мая н а  андезитовое/ #
замазке а  п редв а ри тельн о е  
салак лев ко й  а н д е зи то в о й  
замазкой и с  разбелкой илвов 
зам азко й арзам ит-5  ком бини­
рованны м  способом

Резина 1976 в  2 слоя н а  
клее 9508 по / слою  полуэбанита 
1751 н а  кле е  2572

149,29

- С Т О .

5з,цг

8 -щ

45

5

Г ■■

.я

4 П л и тк а  ки сло то упо рн ая  
унисонная н а  а н де зи то в о й  
замазке с  предварительной 
Шпаклевкой андезитовой зам аз­
кой и  с разделкой ш вов зам аз­
кой а р за м и тп -5  ком бинаро  - 
встннь/м способом

Р ези н а  1Я76 в  2  с ло я  н а  
клее взвв по  /  сло ю  п олузб о ни та  
175/ н а  клее 257 2

19522 66,61

8 -'У

83

46

5

[ .

Шi
рб

Кирпич кислотоупорные/ 
н а  андезитовой зам азкел с  , 
предварительной ш паклевкой  
а н де зи то во й  за м а зк о й  и с  
разделкой ш вов за м а зк о й  
арэам и7-5 Комбинированный 
способом

Резина 1976 в  2  слоя н а  
клее 4508 по /  слою полиэбонигд 
1751 н а  клее 2572

16518 66,11

10-'80 С

SQ 4i’f / /

k  Ш -1 3  -M O . T
m e
6
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Ч/
нб

.лН
по

дл.
 Vfo

<h
</c

6 и
 да

та
 №

зс
гм

.у*
№

\
w

~w
Tl/Л ,
за­

щиты
3 F

4 7

45

обструкция
типе/

защить/

П

ш

413

128

On асс/ние /п и л  с/ 
Зс/ицс/тб/

Кир л и ц  /с исло7оу/?ормь/<у 
н а  андезитовой за тм з/ге  сг 
п р  еУУаригельной ш лаклевхой  
андез а тоёо <> за м а зк о й  и  с- 
р азделкой ш вов зам азкой  
арзами/г?-у вп усто и /о дку  

Р е за н а  /6 76 £  2 c jQ fi 
н а  /елее к5 0 8  п о  1 с л р а о  

полуздонита 1754нс/ клее 2572
296,58 70,15

Плитка кислотоупорная 
Фасонная на андезитовое/ 
замазке с предварительной 
шпаклевкой андезитовой 0 

замазкой и е разделкой швоь 
здмазкоС/ арзамит- 5 комбими* 
рованнын способом „

Резина 2566 6 2 слоя 
на клее 9508 по 1 олон> пали* 
эбонита 1751 на  клее 2572

118/9 57,95

кз

Плитка кислотоупорная 
срасонная на андезитовой , 

замазке с предварительной 
Шпаклевкой андезитовой з а  - мс/зкоа на разделкой иивоё замазкой арзамит-5ком&ини- 
рованнь/м способом

Резина 2566 в  2  слоя  
на клее увов по 1слон> „  

полузбонита f7SlHa клее 2572

195,22 70,62

Tund
3d-

щиты

50

Конструкция
ти п е /

заи/аты
О п и с с /н а е  т и п  of

З сги /и ть/
Maced

4м*
кг

Стои­
мость
№

5

яя S

.65

Кирпич кислотоупорны й  
н а  андезитовой за м а зке  о  , 
пре*fa p u  тельноО и/лаклебкои  
С/бЗезитоУос> ЗСГМаЭКой а с 
разделкой и/боб за м а зк о й  
с/рзам ит -5  х о н  Зин up о б с/////я/а/  
сп о со Son/ л

Резине/ 2566 8  2  c p v j нс/ 
клее 1508 по Тенон* полузбонигс/ 
1754н о  клее 2572

165,18 60,12

i0l Щ

51

5

2

[ И

1/3

Q I

Й
К ир пич Кислотоупорны й  

ни андезитовой зам с/зке о  
предварительной и/паклевкой 
с/нЭезигоУои ЗамаЗКой и  с  
р а зде лк о й  u/Soo З а м а зк о й  
црзамиТ - 5  в п усго и /о б ку  

Резине/ 2566 ё  2 слоя не/ 
клее 1508 по /сло/О полуэбонимс/ 
175/ н и  клее 2572

296,69 79,16

ю ‘- 128

53
S
5 п г

ч

50

Плитка кислотоупорная 
/раеонная н а  андезитовой  
замазке с  предварительно и  
шоаклеёкоа анаези/оЛЫ> замазкой 

л Плите/ каннелагая нс/ 
диабазовой замазке о прей-
баратеяьноо ш ос/клевкой 
диабаза бой зам азкой

Эбонит 51 - /6 2 6  8 J  слоя  
н а  клее 2572

230,15 66,03

18 '  S9

к. HOD- / 3  - йзо.т
Ш
_ 7
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/и
вй

Тп
ад

л 
ŷ

atP
/u

/cb
 и

 де
т

/ 
\В

зи
м.

ОН
вН

2\

л/
типа
за­

щ ит

Конструкция
Типе/

заи/ить/
On и  с  с /н и е  ти п е / 

з а щ и т и /

ПдССй
1м*
КЗ

Стои­
мость

1пг
_РУб *

5 3

8 \
5 ‘

1

f)j7 и  пн ret г  и с л о те у  пор г  с/Я 
Ф асонная Не/ а н д е зи тп  бои  
зам азК е с  Пр е д в а р и т ел6 но и  
шпаклевкой андезитовой занозкой 

О ли  т с /  к а м н е ла та Я  г/с/ 
диаб азовой за м а зк е  с  пред­

в а р и т ельной ш паклевк о0/ 
диаб азовой з а м а з к о й  
2 Э б о н и т 51-1626  
о 3 сло я н и  гле е  2522

278,89 Ц 5 3

",8
10

18 '
109

5k

гп Кирпич кислотоупорны й 
нс/ а н де зи то в о й  за м а зк е  с 
п р е двар ительн о й ш паклевко й  
а н д е зи то в о й  зам азкой  

Д лите* к и н  н е л и та я  н и  
диабазовой занозке с п р е д­

в а р и те ль н о й  ш пиклев/сой  
диабазовой зам азкой  

Э б о н и т 51 - /6 2 6  
в  3 сло я н а  к ле е  2 5 2 2

262,96 66,69

—t

i
,65

а  _, 
5 ■ /Ю

1& '-
А-106

5 5

=i Кирпич к и сло то уп о р н ы й  
ни андезитовой 3и  п а з  к  е с  
предварительной ш п а к ле в к о й  

андезитовой за м а зк о й  
П ли та  кам нелигая н а  

диабазовой за м а зк е  с  п р е д­
варительной ш п а к ле в к о й  
дна визовой зим  и з  К а й  

Э б о н и т 5 1 -/ 6 2 6  
В 3  с ло я  н и  к лее  2 5 7 2

575,37 н м
8 ^
5

18

,10
Ж

154

N

2 2

~ 7 Г
типа
за­

щиты

Конструкция
типа

заш иты
О п и са н и е  т и п а  

за щ и ты
Пасса

1мгу
Kg

Стои­
мость
fy i*

56
8 . 
5

йц

,6

ы

Д
50

П ли тк и  кислотоупорная  
срасоннс/я н а  а н дезитовой  
замазке с предварительной 
ш паклевкой а н де зи то во й  
зам азко й и  с разделкой швов 
зам азко й а р з а м и т  - 5  
комбиниро ванны м  сп особом  

П л и та  кам не л и т а  я н а  
диабазовой зам азке с пред­
варительной ш п а кле в кой  
ди абазовой з а м а з к о й  
Й Э б о н и т 5 1 -/6 2 6  
о 2  слоя н а  клее  257 2

628,69 66,25

/в- У
,89.

57

а

\
8 -,
5

1ят

Г

%

i

П ли тк а  кисло то чо ор н а  я 
Фасонная н а  а н де зи то в о й  
зам азке с предварительной  
шпаклевкой андезитовой замаз­
кой и  с р а зде лк о й  ш вов  
за м а зк о й  а р з а м и т-5  комби - 
н ированным с по с об ом 

П лита кам нелигая н а  
диабазовой зам азке с предва­
рительной шпаклевкой д и а б а ­
зовой зам азкой  
0 Э б о н и т 5 1 -1 6 2 6  
6 5 слоя н а  клее 257 2

295,62 8М 2

18
ГIW9

56
*>1 
S I

—V Кирпич Кислотоупорный 
на андезитовой замазкой с пред­
варительной шпаклевкой анвези- 

товой замазкой и с разделкой 
швов замазкой арзамит-5  комби­
нированным способом

П ли та  кам нелитая н а  
диабазовой зам азке с предва­
ри тельной ш паклевкой диаба­
зовой зам азкой 

Э б о н и т 5 1 - /626  
в 3  слоя н а  клее 2572

245,58 70,98шт

.10

4
fis

18-V

4. 400-13 - Ш . 7
Лист
а
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УЫ
в*

Пп
од

*.
\д

од
ьи

сб
 и

 du
ra

 \&
OH

. м
£Ж

\

" 7 T ~
tune/
3d-

Конструкция
ти п а

щиты з а щ и ты

Ппс/СсТНС/е т и п а / 
3 & u /t/m bf

И

: =>■
8 10/
5 '\' из
18-1к .

Кирпич кислотоупорный 
на андезитовое!/ Зам азке с  п ред­
варительной ш паклевкой а н де зи - 
т о в о й  за м а зк о й  и  с  р а з д е л к о й  
ш вов за м а зк о й  а р з а м и т -  5  * 
В п у с то ш о ё к У

П ли та  канн ел и  га  я на диабазовой 
замазке с  предварительной шпаклев­
кой диабазовой з а м а з к о й  

Э б о н и  m  S i - zees 
в В сло я н а  кле е  2572

ВО

m3
:|
Г

8. /В5 5018йПТ89

П ли тк а  к и сло то уп о р н а я  
Фасонная на а н д е з и то в о й  
зам азке с предварительной ш пак­
левкой андезитовой за м а зк о й  и  с  
разделкой и/вов зам азкой арзммигб 
комбинированным спосо б ом

П ли та  кам нелитая н а  диабазовой 
замазке с предварительной шпаклев­
кой диабазовое/ за м а зко й

Р езина 2556 в  2  слоя н а  кле е  
4508 по  i ело кз пол уз бон а/у? а  p /y j 
H d  клее 2572

B i

л

109

70

П ли тк а  кислотоупорная  
срасонная н а  а н д е з и то в о й  
'замазке с предварительной ш пак­
левкой андезитовой замазкой и  с 
разделкой швов зам азкой арзаниг- 5  
Комбинированным способом

Плитки к а м н е ли та я на диабазовой 
замазке с предварительной шпаклев­
кой диабазовой З а м а зк о й

Резина 2 56 6 в  2 сло я н а  кле е  
у508 по 7слою п о лузб о н и та  f 75f  
н а  клее 2572

Масса
1м*
кг

Стои­
мость
. РУ5. *

з ? т e w e

229,17 75,0

275,1 85,17

23

^ОНСТруАгциЯ
rrw nd

з а щ и ты

3 5
IB -

6 3

65

8 '1 Й
50

О п и с а н и е
з а и / и т ы

на
п р е д -

Кирпич кислотоупорны й  
а н де зи то в о й  зам азке о  
в а р и т ел ьной ш паклевкой а н де ~  
з а те в а й  замазкой и  с  р а зде лК о й  
Швов зам азкой а р з а м и т -  5  
комбинированнь/м сп о со б о м  

П л и та  к а м н е ли та я  н а  диаба­
зовой зам азке с  предварительной , 
ш паклевкой диабазовой замазкой 

Резина 25$б в  2  слоя на клее  
4508 по icno/o полузбонита 1754 
на клее 2572

Ж ,О б

Кирпич к о  С АО го у п  ОрНб/й н а
андезитовой зам азке с  п р е д­
варительной ш паклевкой а н д е -  , 
зе то в о й  за м а з к о й  и  с  р а зб е лк о й  
ш вов зам азкой а р з а м и т  - 5  
впусто ш овку

Плита ком нелигая н а  ди а б а ­
зовой замазке с предварительной  
шпаклевкой диабазовой зам азкой

Резина 2556 в  2  слоя на клее  
4508 по i  слан? п о лу зб о н и та  47£f 
н а  клее  257 2

П окр ы тие Р о л а н  2 М С

П ли тк а  ки сло то упо рн ая  
срасонная н а  а н д е з и т о в о й  
зам азке с п р е д в а р и те л ь н о й  
ш п а кле в ко й  а н д е з и т о в о й  
З а м а з к о й

П окры тие Л  сла н  р а с

Нассо
Ч
* г

376,55

6 ,9

ту5

Стой
мость

1н*г
р уб *

77,57

91,71

20,75

>(7,46

4. 400-13 -6 3 0 .7
КопироВ ал ГреЗенкоВи
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А'
типа
ЩОТЫ

!
I

§

£
1

\2Ч

6 6

67

68

69

К о н с тр у к т
ти ле *

за щ и ты

П т

в -*81

7 0

ffc
• М

I
Ц ]

О  п и  CC/HL/e Типе*  
З а и / и т Ь  /

П л и тк а  кислом очпаркет я  
(рисокне/Я н а  а н д е з и то в о й  
зам азке с  п р е дв а р и те ль н о й  
ш п а кле в ко й  а н д е з и т  о в  о й  

з а м а з к о й
Р о к р ь /тг/е  Понам  РЛП С

П л и тк а  кислотоупорная  
расонная кет с /н д е зи то в о й  
за м а зке  с пр едвар am  ель н о й  
и/паклевкос/ а н д е з и т о в о й  
за м  а  з к о  су

н а  диаба-

П о к р ы ти е  Каран 2 М С

П ли тк а  ки сло то уп о рн а я  
р а со н н а я  н а  а н д е з и то в о й  
за н а з к е  с п р е д в а р и те ль н о й  
ш п а к ле в к о й  а н д е з и т о до  о  
за н а зк о с>

П л о та  кам нелитая н а  д и а б а ­
з о в о й  з а н а з к е  с  предварительной 
Ш паклевкой диабазовой зам азкой 

П о кр ы та  е Р о л а н  2  M С

Кирпич к и с  л о т  оупорна и  н а  
а яде эи то  Вой з а н а з к е  с  пред­
варительное!/ ш п а к ле в к о й  
а н д е з и то в о й  зам азкой*  

П л а т а  каннелитегя н а  
ди а ба зов ой  з а м а з к е  с  п р е д ­
в а р и те льн о й  ш п а к ле в к о й  
диабазовой з а м а з к о й

П о кр ы ти е  Р о ла н  2Н7С

Масса 
1л7̂
к г

Щ Ч9

228,63

ЩЬ7

2 6 1 , 4 5

Стои­мость 
1м ?

/°у<*

57,96

6 5 , 0 1

7 5 5 1

65,67

л/
7ипО
за ­

щиты

70

7/

72

Конструкция
/ли ла
заа/сть/

й Ш

5
$Щ{
3
18

8 7

50

О п и с а н и е  т и п с а
з а и л и т ь /

Кирпич кислотоупорны й # #  
андезитовой заназке с  п р е д ­
вар ительно й ш паклевкой  
а н д е з и то в о й  з а м а з к о й  

П л и т а  ка м н е ли та я н а  
ди абазовой за м а зк е  с- п р е д ­
в а р и те ль н о й  ш п а к ле дк о й  
ди а ба зов ой  З а м а з к о й  

П о к р ы ти е  П олам  2  М С

П ли тк а  кислотоупорны* 
районная н а  а н д е з и то в о й  
зам азке с п р е дв а р и те льн о й  
шпаклевкой андезитовой зам азкой  
и с разделкой швов за м а зко й  
а р зЬ м и т - S конб анированны м  
способом .

П л и т а  кам не ли та я  н а  ди аба­
зовой замазке с предварительной  
шпаклевкой диабазовой замазкой 

Покры тие Полам  2А ?с

П ли тк а  кислотоупорная  
рас окна я на андезитовой заназке  
с предварительной ш паклевкой  
андезитовой зам азкой и  с  
р азделко й и/Вов з а м а з к о й  
арзам и т -5  комбинированным  
способом

.П ла та  каннелигая н а  д и а б а ­
зовой зам азке с  предварительной 
шпаклевкой диабазовой зам азкой  

Покрытие Лопан 2М С

Масса
1м*
*г

671,35

23837

2 7 4 ,1

Стой­
кость

8з, г г

67,21

8д,4

4  Ч С Ю -  i 3  - я з а  7

Копиробегл ГреЬенкоби Ф о р м а т / )з

Лист

10



УУ
нВ

лЛ
по

Ы
. \

ffg
}/r

uc
b и

 д
ат

а 
\8

зс
/Н

. и
н£

Л^

7 3

Ц

20

10 115

152

7 5

1

t
159

70

76
1 Г Й

ш

к
Ж

Кирпич кисло горпорныи нс/ 
андезитовой зам азке ct п р е дв а ­
р и те ль н о й  и/паклевК ой а н д е ­
з и то в о й  зам с/зкой и с разделкой  
швов з ам азкой с/рз а м и т  -  5  

Комбинированным спосо б о м  
П л и та  ка м не ли та я нс/ 

ВииЬазоВой зам азке с  по ее- t 
Верительной ш паклевкой диабазовой 
Замазкой

П окры тие П опан 2  М  С

Кирпич кислотоупорный на  
с/ндезитовой замазке с пред­
варительной шпаклевкой анде- , 
зигпоВой замазкой и о раза ел ко и и/ВаВ замазкой арЗамит -у  
8  пустош овку

П ли та  камнелитая н а  
диабазовой замазке с пр ед­
варительной шпаклевкой диабазовой 
замазкой

Покры тие Р о ла н  2 М С

П литка  кислотоупорная 
районная В 2  слоя н а  андезитовой
зам азке с  предварительной  
шпаклевкой *андезитовой замазкой 
перед каж ды м  слоем  

'  Покры тие Порам Р ЛУС

П ли тк а  кислотоупорная  
ера со иная н а  андезитовой замазке 

г  предварительной ш паклевкой  
андезитовой зам азкой  

* „ Поли азов и ти л е м  м а лк и  п г р  
в  г слоя н а  кле е  в в ^ с л

244,06 69,9

375,56 83,9*,

388,08 95,19

151,03 Щ 82

2 5

У
Tt/nd
з а -

ЩУТЫ

Конструкция
ти п а

З а щ и ты

77

7 8

79

ВО

flit

81 с 5
63

7а

' Я »
80

65

ИГР

128
113

18 8 9

50

О п и с а н и е  т и п а  
з а щ и т ы

Масса

к г

Плитка кисло то уп о р н а я  
расонная н а  а н де зи то в о й  
за м а зке  с п р е д в а р и те ль н о й  
ш паклевкой андезитовой
З а м а з к о й
в ПолиизоЬутилем  м а р ки  П С П  
в  в  слоя н а  кле е  8 8 -С  Л

Кирпич кислотоупорны й н а  
андезитовой за м а зк е  с  п р е д -
« те ль н о й  ш п а к ле в к о й  

з и т о в о й  з а м а з к о й  
„ Полиизобутилен м ар ки ПС Г  
в 2  сло я  н а  к л е е  вв-сл

183,S3

- Кирпич кислотоупорны е/ н а  
андезитовой зам азке 6 п р е д ­
ва р и те льн о й  ш п а кле в ко й  
а н де зи то в о й  за м а зко й  

в Поли изобутилен м арки П С П  
8 2 слоя н а  к ле е  8 8 -с л

ПлигКа кислотоупорная 
срасонная н а  андезитовой зам азке  
с предварительной ш паклевкой  
а н д е зи то в о й  за м а з к о й  

Плитка камнелитая н а  
диабазовой замазке с  пред­
варительной ш паклевкой  
диабазовой за м а зк о й

Пол и изо б утилен  марки П С П  
8 2  слоя н а  клее 8 8 -С Л

199,вз

296,81

230,97

m S L

Стои­
мость/мгг

6 Ц 5 2

50 48

68,05

67,57

и  Ш - 1 3  -Й 3 0 .Т
ш .
н

К о п и р о в а л ГрсБенко£& ерорм ат 8 3



уСОНС7ру/сциЯ 
У т а л а  

Эаа/амб/

81

70

8 2

Lт

и
65

О п и с а н и е  т и п е /
з а щ и т ы

Плитки кислотоупорная  
рОСОННия не/ андезит овой  
зи н и зк е  с предварительной 
шпаклевкой андезитовой зам азкой  

Плите/ канн ели т а я  н а  
диабазовой зам азке с предвари­
тельной ш паклевкой/ диабазовой 
зам азкой

Пол назовут ален марки ПСГ 
в  8  сло я  н а  клее 8 8 -СЯ

2/9,71

- Кирпич кислотоупорный н а  
андезитовой/ замазке с пред­
варительной шпаклевкой/ 
андезитовой/ зам азкой/ 

П л и та  кам нелитая н а  
диабазовой/ замазке пред­
варительной ш паклевкой  
диабазовой/ з а м а зк о й  
g Полиизобутилен марки ПСГ 
6 2  слоя на  клее 8 8 -СП

863,77

Масса
м
к г

Стои­
мость

I " 1,
&*■*

77,87

68,03

8 3

й

:% ю

: 1 я к , .

кислотоупорный н а  
dHO езОтовой замазке с  предвари­
т е  лЬной шпаклевкой андезитовой 
замазкой

П ли та  каннелигая на диабазовой/ 876,59 
Замазке с предварительной шпаклевкой 
диабазовой замазкой

Полиизобутилен марки П С Г  
в  2  слов н а  Клее 8 8 -СП

85,58

8 4

18
8 60

м

Плитка кислотоупорная фасонная 
на андезитовой замазке с предва­
рительной шпаклевкой андезитовой 
замазкой/ и с разделкой швов замазкой 
арзаниг-5 комбинированным способом 

Плита каннелигая на  диабазовой 
замазке с пред дарительной ш пак­

левкой диабазовой зс/мазкой  
Р оли  изобути лен марки П С Г  

в г  слоя н а  клее 8 8 -сп

930Р 69 ,5 9

л/
типаза­
щиты

конструкция
ти п а /

Зсг и/и ты
On и  с  с/н  и  е  т и п е /  

зс/и/игь/
Масел

к г

Стои­
мость

В 5

В
б
18-

ш

■",Т

109

4

4

Плитка кислотоупорная 
<расоммая на андезитовой замазке 
о предварительной шпаклевкой  
андезитовой замазкой и с раздел­
кой швов за м а зк о й  а р за м и т -5  
комби милованным способом

П л и т а  кам нелитая н а  
диабазовой зам азке а пр ед­
варительной и/пакле в  ко й диабазо­
вой Замаз/еой

Полиизобутилем марки П С Г  
б 2 с ло я  н а  клее в<в- с  И

876, ¥/ 89,76

86

, \

Ш

i

Кирпич кислотоупорный * а  
амдезитовой замазке с- пред­
варительной шпаклевкой о/нде-
Зитовой замазкой и с рс/зделкой 
швов замазкой арзамиг-5 комбини­
рованным способом

Плита каннелигая на диабазовой 
замазке с  предварительной шпак­
левкой диабазовой замазкой

Пол и изо б у  тилем марки П С Г  
в  2  слоя н а  /елее 88- е л

969,4 72,26
—£ 

,65
18-

p r ­
ice

8 7

лл i % „ Кирпич Кислотоупорный н а  
андезитовой замазке с  пр ед­
варительной шпаклевкой '  анде­
зитовой замазкой и с разделкой 0 
швов замазкой арзаниг-s  в пустошовку 

П ли та  камнелитая но/ диа­
базовой замазке с  предваритель­

ной шпаклевкой диабазовой  
замазкой

Полиизобутилен марки П С Г  
В 2 слоя н а  клее 8 8 - СП

177,9 86,3

20

1
8\  " 
В

7а 113
1ВГ 151/

н . т - 1 з  - й з о . т

Ф о р н о т Д ЗКопира8с/л ГребенкоСы



к/
нВ

Н
па

ЗА
 \

0
0
д/

н/
а>

£/
 Л

/т
/ 

\6
з&

/£
,w

B*
M

M
типа
з а ­

щиты

8S

8 9

9 0

9 1

Конструкция
т и п а

защ имы

Q п и с а н и е  /п а п е /  

э а и / о / п б /
Стои­

мость
1мг.

Плитка кислогоупор//ая 
ф а со н н а я  £  в  с л о я  нс/ с/ндези- 
то в о й  ЗОм азке с  предварительной 
ШпаКЛ бёкос/ андезитовой Здмс/ЗКой 
перед каж ды м  с р о е м

Пор и и зобу/парен м а р к и  П С П  
В 2  срой н а  кзее 8 8 - С Р

m  9г 97,55

Плитка к и сло то уп о р н а я  
ф асонная 8 2 слоя н а  анде -  
зитовой замазке с  предварительной 
шпаклевкой андезитовой замазкой  
перед каждым споем

П ли та  канн ел ц т а я  на диаба­
зовой замазке с  предварительной  
шпаклевкой диабазовой занозкой 

Полиизобутилен п а р ки  о с п  
в  2  слоя нс/ клее 8 8 - СЙ

ш m i

П л а т к а  кислотоупорная  
фасонная в 2 слоя н а  а н д е з и ­

т о в о й  за м а зк е  с  предварительной 
шпаклевкой андезитовой замазкой 
перед каждым слоем и  с  разделкой 
швов верхнего слоя за м а з к о й  
ар зам  и/л -  $ ком бин ированны м  
с л о е м

П л а т а  камнелатая на д и а б а ­
зовой заназке с предварительной 
шпаклевкой диабазовой зам азкод  

Полиизобутилен марки ПСП  
В 2  елея на клее 88~ СЙ

467,03 119,99

L

П ли тке » к и с ло то уп о р н а я  
срасонная н а  а н д е з и т о в о й  
за  мазке с предварительной  
шпаклевкой а н д е з и т о в о й  
за м а зк о й Щ В 5 96,73

2 7

~~7Г
типаза­
шиты

Конструкция
т и п а

эаи/итЫ
О п и с а н и е  /пип а  

з а  и/ ипо ы
Пассб

in *
к г

Стои­
мость
in*
РУ в И

92

в

/1 " Плитка кис/} о т о у  л орная 
(расонная на андезитовой  
зам азке с предварительной  
ш паклевкой андезитовой  
Замазкой

Ще59 37,93! =
*}

.70
\v8'

93
W

JJ=

Т ,

Л
65

Кирпич кислотоупорный *а  
андезитов о й зам аз Are о
пред в а р и т  ель ной шпаклевкой 
андезитовой за м а зк о й 171,65 27,39

,76

94

1(7

I__

F
(— ,111

КирпиЧ К и слот оупор нЬ/й нс/
андез и т о  вой зам азке с 
предварительной шпаклевкой 
андезитовой замазкой 987,67 44,94

123

95

*Гк Плитка кислотоупорная
фасонная в  2  слоя на анде­
зитовой за м а зк е  с предка - 
рителбной ш паклевкой  
а н д е з и то в о й  Зс//мазкой 
перед каж ды м  с л о е м

38U 8 74,46

г

Р\

8  ?'0 * '70
, ;<66

4. 400-13 -йзо.т
Копировал Гребенке/ а Ф орм ат П Э



IЯя
в.Н

по
дЛ

- \
f)o

J/u
/C

6 и
 dt

crr
af

 \0
Sc

/*
M

#£
sA

2&

~ 7
Tund
3 d -

Щ07Ы

96

9 7

98

9 9

конструкции
т и п е ,

ЗсПЦитЬ!

&

C l

a - г м

70

a

7 8 V  Z t

/ntptneti.

i*

1 Б &

70

fSS

1

70

i d

ш

175

ft

Описание типа 
з а щ и т ы

Кирпич fa/с no го у  л  opus IV 
Met андез и т о в о й  зам азке с  
пР ед о ир и /77 ель ной ш паклевкой  
а н д е зи то в о й  Зам азкой

П л и та  ка мнели т а  я ни  
диабазовой замазке с пр ед­
варительное/ и/паклев к о й  
дис/6 аз ов ой з а  м азкой

Кирпич кислотоупорный 
на андезитовой замазке с 
Предварительной шпаклевкой  
андез и то в о й  з а  м азкой  

Б е то н  Кислотоупорный 
для создания уклона

П литка кислотоупорна#
\расонная на андезитовой 
замазке с предварительной 
шпаклевкой андезитовой замазкой

Плитка кислотоупорная  
фасонная в  2 опоя мех 
а н де зи то вой  замазке и D 
предварительной шпаклевкой 
андезитовой зам азкой перед 
каждым слоем 
л  л Нортон асбестовы й  
о 2  слоя н а  Жидком с т е к л е

кирп иЧ кисло тоупорный 
на андезитовой за м а зк е  с 
предварительной шпаклевкой  
сгндезитовай зам азкой
-  „ П л и т а  к а м н е ли та я  h,„ „ „

в  2  слоя н а  диабазовой 447,53
замазке с п р е д в а р и те ль н о й  , 
шпаклевкой диабазовой замазкой 
перед каждь/м споем

Maced
1м*
к г

367,45

5/0, в9

з ц о у

Стой
МОСТЬ

/м?
£У£1

62.79

72, г  в

гз, гг

80,07

/г
Tuns1 
за ­

шить/

100

1 0 4

конструкция
ти п а

защ иты

Ш Ю Я ^

О п и с а н и е  т и п  of 
з а и / и т ь /

кирпич кислотоупорный 
ни андезитовой замазке с 
предварительной шпаклевкой 
андезитовой замазкой  

П л и та  кам нелитая  
в 2 слоя на ди а ба зовой  
замазке с предварительной  
шпаклевкой диабазовой  

замазкой перед Каждым с ло е м

Кирпич кислотоупорный 
о 2 слоя н а  а ндезитовой  
замазкеЛ с пр едварительной  
ш паклевкой .а н д е з и т о в о й  

Зс/мазкой перед каждым с п о е т  
П л и та  М а м н е ли та я  

в  2 слоя на  д и а б а з о в о й  , 
зам азке с п р е дв а р и те ль н о й  
шпаклевкой диобазрвой  
замазкой перед каждым слоем

Mdccd
4м2,
кг

7/5, /3

1052,7

Стой-

У Х
ja b -

Ш,39

464,вЗ

/ о 4 ? < / /

Ч. 400-/3 - изо. т
/Шст
/4

Копировал Гребен нова. срор мс/m  р З



1 U*
$H

no
d/

 \П
од

пи
сб

иЛ
сЛ

Ъ 
\$

JU
M

 w
M

TUnef
за ­

щиты

Конструкций
ти п ы

за щ и ты

On с /с а н и е  7 a n a  

З а щ е /тЬ /

Maced

Кг

Стой-
У Л *
P M **

i02

Кирпич кислотоупорный  
в 2  алоз нет андезитовой  
зам азке а предварительной 
шпаклевкой андезитовой  
замазкой nер ед каждым слоем 

П лита  каннелитс/л 
8  2  с л о й  w  диабазовой 
замазке с предваретеллной 
Шпаклевкой duct Sof за 8ой зама­
зкой леред каждым слоем

1279,5 гоч,б в

т

т т

К и р п и ч  к и с ло то у п о р н ы й  
на а н де зи то в о й  за м а зке  с 

предварительной ш паклевкой  
а н д е зи то в о й  З а м а зк о й  / 

В е т о н  кислотоупорны й  
для создания у к л о н а  

Кирпич кислотоупорный 
н а андезитовой Замазке с 

предварительное/ шпаклевкой 
а ндезитовой за м а зко й  
0 П л и т *  К а м н е ли та Я  
в 2 слой на диабазовой 
за м а зке  с п редварительн о й  
ш паклевка й  ди абазовой  
зам азкой

880,35 13261

/перемен.

29

rJ
типаза­
щиты

Конструкция
ти п а

защ иты
О п и с а н и е  т и п а  

з а щ и т ы
Пассб

1^f
кг

Стои­
мость

1!Л

.3 0

Ш пак л  е в к а  а н д е з и та  вой  
зам азко й ПО с е т к е  из 
а р м а ту р ы  ф б  **м с ш агом  
100X ЮО с п р и в а р ко й  к  
крышке в м е с та х , пересече­
ния

65,24 9,04

105

_5 _

Б и п л а с  т м а а а с г  
( в и н и п ла с т арм ир ован н ы й  
стеклотканью  в  12 сло ев  . 
н а  эпоксидной смоле Э Д -2 0 ) 7 iV i Ъ70,г

m
з {\
5 I

&/

I f ,

A S
У'*1'—

а

Щ
70
15

П ли тк а  кислотоупорная  
фасонная н а  а н д е з и то в о й  
за м а зк е  с п р е дв а р и те льн о й  
Ш паклевкой а н д е з и то в о й  
з а м а з к о й

П л и т а  ди а б а зо в а я  в  2 слоя 
н а  ди абазовой за м а з к е  с 
п р е д в а р и те ль н о й  и/паклевкой  
диабазовой з а м а зк о й  пород 
каж ды м  сло ем  
. Поли и з о б у ти ле н  м а р ки  П С Г  

в  2  сло я  н а  к ле е  в д - с  Я

359,59 95,42

Копировал

4. 400-13 -йзат flacm
/5

Гребенкова Ф орм ат Р З
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ЗН
М
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H

iJ
fy

л/
т и п а
Ъспии-

ты

констру/сцуя 
Тип of

З а ш и ть /
On и с а н с /е

3 &Ujc/rr>6/
т и п а

Стои­
м о с т ь1м2.
руб*

1 0 7

Я ттрL

4
$0

бГ
$

8

в > »
115------i

Плитка кислотоупорно* 
фасонная н а  а н д е з и то в  о  й  
за м а зк е  а пр ед вари т ельной 
ш паклевкой а н д ези т о в о й  
з а м а з к о й  и  с  р а з д е л к о й  
ш в о в  з а м а з к о й  а р за м и т -5  
ком5 инс/рованнь/м с п о с о б о м  

Плита к  а н н  ел и  по а  я в  
д ел о * н а  ди а б а зо во й  зам азк е  
с  пр ед в а  о и/г? е л *  н о й  ш паклев­

к о й  д и а б а з о в о й  зам огзкой  
п е р е д  к& ждь/м споем

Пол и  изо бупоиле н  м арки П ег  
в  в  сл о я  н а  к л е е  в в - С Й

310,39 8 7 , 1 9

1
i

4

8~\. " ' . T

$  , ' 8 7 0

k:
1 3 S

Плит ка кислогоупорная  
ф асонная н а  а н  д е з  и  по о  в о й  
з а м а з к е  с  предварит ельн ой  
ш п а к л ев к о й  а н д ези т о в о й  
з а м а з к о й  и  с  р а з д е л к о й  
ш в о в  з а м а з к о й  а  р в а м и  г - 5  
Комбинированны м сп о со б о м  

П лит а к а м н ел и т а я  
в  с  слоя  н а  ди а б а зо во й  з а - 
м а з к  е  с  п р ед в а р и т  е л ьн о й  
ш п а к л ев к о й  д и а б а з о в о й  
з а м а з к о й  п е р е д  к а ж д ы м  
с л о е м  '
_ л П о л и  изо б  и т и л е н  м ар ки ПСГ 

в  д с л о я  н а  к ле е  8 в -С й

359(52 W 31

V
типа
wu/аь

Генстру^цая
типа

заи/ит ы O n  и с а н  и  е  тип а  
з а и /с /т ь /

М а с с а
1М*
к г

С т о и ­
м о с т ь1"*

109

ИBjjp

i =
ЯШ

i

?

85

Кирп и  Ч к и с  лот  оупорны й  
на а н д ези т о в о й  з а м а з к е  
а  предварит ельной ш п ак левк ой  
андезит овой за м а зк о й  и  с  
р а зд е л к о й  сиво в  з а м а з к о й  
а р за м и г - б  ком бинированны м  
сп о со б о м

Плита к а м н е л и т а я  
в  <Р с л о я  н а  д и а б а з о в о й  
з а м а з к е  с  п р ед в а р и т ел ь н о й  
ш паК левко й  д и а б а з о в о й  
з а м а з к о й  п  ер ед  каж ды м  слоем  

П ол и  и з  о бут илен марки ПС г  
в  Р  слоя н а  к л ее  в в - С й

336,26

РУ8.Ц

39,81

» -Ч.
5 .'10

8 :i 18 18 
132

110

К ирпиЧ  к и сл о т о у п о р н ы й  
н а  а н д ези т о в о й  з а м а з к е  
с  п р ед в а р и т ел ьн о й  ш паклевкой 
ан дезит ово й з а м а з к о й  и  с  

р а зд ел к о й  и/вов З а м а з к о й  
а р за м и т - S  в  п у ст о ш о в к у  

П л и т а  к а м н е л и т а я  
в  2  с л о я  н а  д и а б а з о в о й  
з а м а з к е  с  предварит ельной  
ш п аклевкой *д и а б а з о в о й  
з а м а з к о й  п е р е д  каж ды м слоем  
л Поли и з  об ут илем  м а р к и  п е г  
в  в  с л о й  н а  к л е е  в в -С Р

1157,78 Щ 85

; с

з :\
5

Г

Пггрэ
,10 

{ НЪ

i
ж

4

*
/so

н  С т о и м о с т ь  1 м *  п р и £ * д е н а  к  ц е н а м  1 9 9 1  г о д а  с  у ч е т о м  
и н д е к с а  и з м е н е н и я  с м е т н о й  с т о и м о с т и  /,£4 /  с о о т в е т с т в и и  

с  п и с ь м о м  Г о с с т р о я  С С С Р  N  9 Д  о т  1 4 . 0 1 , 9 1 .

Ч. 4 0 0 - 1 3 -  в 3 0 .  7
Л и с т

16
К о п и р о в а л  Г р $ б е н к о В н ф орм ат Й3



з/

Н а и м е н о в а н и е

А П П А Р А Т А ,
Г А Б А Р И Т Ы

Ос в е т л и т е л ь  
м е х а н и з и р о в а н н ы й  
Аля воды  
L  1 И э в ~ г о € б о  
Н Ш 00 - 5980

Ос ве тцИТЕ ЛЬ 
МЕХАНИЗИРОВАННЫМ  
ДЛЯ СМОЛЫ
L  т э е - г о е б о  
Н 4400 - 5 9 8 0

У С Л 0 В И 9 1  Э К С П Л У А Т А Ц И И  А П П А Р А Т А

В е р х н и й  с л о и  -  н а д с м о л ь н а я  а м м и а ч н а я  в о д а , содержащая, г /л : 
ЛЕТУ Ч И И и СВЯЗАННЫЙ АММИАК rlHaceos. Cpftr.'S-, НН3свЯЗ.С.рАБ.'40; 
с с р о В0АРР°А ~ Л Ъ > Ф Е Н О Л Ы - C pas. - 4.S и АР.
С р е д н и й  с л о и - к а м е н н о у г о л ь н а я  с м о л а .
Ни ю н и и  слои -  ф у с ы .
Т е м п е р а т у р а  80 С. _______ _

Ка м е н н о у г о л ь н а я  с м о л а  
Т е м п е р а т у р а  80°С-

98 /о ) Ч’ Ус ы  -  2.°/«.

З а щ и т а

Ос н о в н а я

Ко р п у с  |Крыш*а

Тип

S a m e  н а  

Ко р п у с|Крышка

тип

П р и м е - 

ЧАНИ Е

За щ и т а
предусмот­
р е н а
ВЕРХНЕЙ
ЧАСТИ,
ВКЛЮЧАЯ
ШТУЦЕР
ПЕРЕЛИВА

5 Ре з е р в у а р

К О Н Д Е Н С А Т А  ГАЗА 
ф  Ч 7 3 0  - 6 6 3 0  

и 44*70 - 5 9 6 0

Конденсат  коксового газа, содержащий , г/л :
МНа свое. С рав . Ч О Д ;  гЖзсвяз.СрАБ-0,5г. ,  HeS С раб. - 4, 
50ц С рае. -0 ,0С;  «р е н о л ы  С раб. - М ;  
с м о л и с т ы е  ВЕЩЕСТВА С РАБ- ~0,33; о с т а л ь н о е  в о д а  
Т е м п е р а т у р а  5 0 вС-

27;

[ Щ Ш  КЛЮЕВЕ 32ЯВ
п г г г ш т т а т я т 'С ' ^
1!1^|-»1ид-ичд!м» д д а

Я 7 Э И

— 4 . t w o -13. я з а  1

:—

Освежитель механизирован 
ныи для воды. Освежитель 
механизированный для 
смолы. Резервуар конден­
сата газа

Р  м  I i
U u A T U T U T

П Р О Е к Т Х И / И З А Щ И Т А  
г. М О С К В А

Копировал Ф о р м а т  АЗ
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И  а  и м е н о в а н и  е 

a n n  or per т  a , 
г  а  д а р  и  m bf

У с л о в и я /  э к с п л у а т а ц и и  а п п а р а т а

3  а щ  и  т  а

П р и м е  -  

и а н и е
О с н о в н а я 3  о м е н а

Корпус Крб/шко II

Т и п Т и п

/ О т  c m  о и  н  и  к  
к о н д е н с а т а  г а з а
Ф 6630; н  1 1 9 г о ;  v -в о о м 3

ф в в з о ; H89*ta; У -д О 0 м 3

К о н д е н с а т  г а з а  первичнбгх еозовЬгх холоди льников, с о д е р ж а ­
щ ий л е т у ч и  и  и  св я за н н б /и  а м м и а к : А/Из свод) С  р а д . -S ^ / л  ;  
НН$ с вяз. С рад. = 1,5 г/л  / се ро водо род 0 .3 7  -  2 у л  / п и р и д и н о о б ге  
о с н о в а н и я  и  кам е н н о уго льн ую  с м о л у .
Т е м п е р а т у р а  8 0 °  С

1 1 — -

2. Р е з е р в у а р  / 
д л я  н а д с м о лЬ н а и  в о д 6/ 
ф 6 6 3 0 )
Н  S 9 6 0 .

Надем  о л 6 н о я  в о д а , с о д е р ж а щ а я , г/ л  :
Н Н з с в о д  С  рад. * 4 ; А/Нз связ. С  р а д . - / - 1 2 ;  Нг. S С рад. -0 .3 -3  ) 
SO* С рад. -0.0*1/ хлоридЬ/ 0 . 7 - 2 0 / ф енолЬ/ -  С рад. - 1 , 3 )  
Смалистбге в е щ е с тв а  С р а д .-О .З в / ос/пал&ное вода . 
Т е м п е р а т у р а  8 0 ° С.

1 / 3 3

3 Р е з е р в у а р  
д л я  с м о л к /  

ф 4730 -8 X 3 0  
Н  44 7 0  - г з 4 о

КаменноуголЬная см о ла , содержащая,  г/ л  :
Л/Нз с в о д  С ра д. - U ;  К Н з с в я з . С  рад. -1 .S ) фенолб/ С рад. -1 .S -2 .S ;  
п и р и д и н а  - 1 - 2 .
Т е м п е р а т у р а  8 0 ° С

1 1 3 3

PefSPoS.

9mB.

Тс/лЬгэина
Проёер. Конопотоё
Нач.огд. Сорокина
Н.КОНТР. С кладноё

М арин-

4. lJQO-13'ЙЗО. 2
О тс то й н и к  конде.нсcrmа 
газа. Резервуар для над - 
смолЬ но u ВодЬ». Резервуар 
для  смол 6/

Стадия Лист  Лист ов

И н с т и т у т  
ПРОЕИТХИМЗЯЩИТв 

г. М о с к в а

Копировал Чухроёа Ф о р м а т  ЯЗ
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Н аиме н о В а н и е  

а п п а р а т а  ,

8  а  В а р и m b i
В/слоВия Э к с п л у а  т а  ц аи  а п п а р а т а

З а  щ и т а /7р а м е -  

ч а н и еО с н о В н о я З а м е н а

Корпус Крышка Корпус \Крб/шка

Т и п Тип
/  С  а  т у р а  т о р

ф  6 4 0 0 ,  
ф  5 5 0 0

ГазоВ ая ф а з а -  коксовы й воз, с о д е р ж а щ и й , г/ м 3;  Вензола д о  3 5 -4 о  • 
пиридиновы х осно ван ий В  ви де  п а р о в  д о  0,6 ; У/Нз до  8  • Дг 5  по 2 2  ■
Н С Д  д о  2 ,5 ;  пары  воды д о  75 г/ л у Ор до  3%, У  J 
Ж идк ая ф а за  -  сернокислотны й м аточны й раствор сулЬф ата а м м о н и я  
содерж ащ ий сульф а та  амм ония до  4 8 %  • п и р и д и н о в ы х  о сн о в а н и й  42-15 %  ■ 
свободной серной кислоты  - 4 - / 0 % ,  С в -д о  3 ,8  */л;  C jV S 'g o  о,8 г/ л  • к и с л а я  ’  
Смолка органического пр о и схож де н и я  ;  вода -  о ста льн о е  J  
Д а в л е н и е  -  о, 035 м л  а
Те м п е р а тур а  7 о ° С  п р и  п р о п а р к е  д о  / 2 0 ° С .

18

*

81
■

КрЬ/ш ка  
и з  к о р ­

р о з и о н н о -  
с т о й к о й  

с т а л и

Т и п  19; 82 

по д н и щ у

2 Л о б  у ш к а  
ф  2 6 0 0  И  5 0 0 0

ф  3 4 0 0  Н  7 6 9 5

К оксовы й г а з , С о д е р ж а щ и й , г/ м 3: бензол, п и р и д и н о в ы е  основания до /• 
Нг$ до 22 ;  И С К  до  2 ,5 ; Д Н з  до  0 ,0 5  ; п а р ы  во ды , Ор д о  4°/о * 
М аточны й раствор, со де р ж а щ и й  свободную  Серную к и сло ту  д о  6 %  с  
примесями CJ/S* С£~* HeS, Кислую см о лку.

Д а в л е н и е  0,035 м Л а .
Те м п е р а ту р а  45 -  75 ° С

18

—

81

3 К р и с т а л л е п р и е м н и к
ф 2 0 0 О  Н  3 9 0 0

Ф 2 2 0 0  Л  416 0

Л улЬ п а , с о с т о я щ а я  из к р и с та л л о в  сулЬфахш ам мония д о  4 0 “/0 а маточного  
раствора, содерж ащ его свободной серной к и с л о ты  4 - 2 0 %  • п ири дин ов ы х  
оснований 12-15 г/ п , СЖ - 0,5 г/ л ,  С в  ~уо 3,8 г/ л , C4YS~go 0,8 г/ л .

Те м п е р а тур а  4 0  -  7 0  ° С
68

/5
к о р р о ­
зио н но -
стойкая

ста ль
36

Т и п  6 9 ;  

8 2 ;5 9  - 
п о  у н и а т у

Роз раб. ТалЫзина
Про8ер. КонопатоВ
Нач. отд. Сорокина
Н. контр. СклачноВ L

Зтв. МараЖ—
i

4. 400’ 13-й30. 3
Сатуратор.
Л  об ушка.

Мри с таллоприе мник

С тдди я\Л а с т Л и с т о в

К опировал.

и н с т и т у т
п р о т х и м з щ я п

г. Моек в л
ф о р м а т  Д З
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//агим еноЗсаы ае
&  Л  Л  С/рС/ГУУС/,

г а В с / р и т ъ т
У с ло в и я  Ж е  п л у  атсацис/ & п  п а р с / т с /

3  С/и/и ГУ? с/
П р и м е - 
ЧамиеО сн ов ная Зам ене/

Корпус \крыи/ка Корпус |Крышка
Т и п Т и п

i  Циркуляционная  
*ас/г?рн>п я 

ф/бОО; H4DOD 
ф /боа; Н У500

Маточный раствор си/т*ратс/ аммония, соЗержаи/ий с# о $ о # н о й  
серной кис ноты  -  У -20%, пириЗинодык осно ван ий /2-Г5 г/л, 
С Л -0 ,5 г/л, с е -д о  з,ё с//$“до ot8 */л, кристаллы сулырата аммония. 

Тем пература 4 Р -7 о ° с .  '
65

/5
Карро* 
монн* 
с то б кая 
с таль

8 0
52 36

*  Х а с тр м > ля  
ооратно/x то/соб 
ФТоо н/иоо 
ф9го r tf  М О

65
/ 5

Карра-
зионно-
стойкая
сталь

80
52 36

Тип 69; 
82; 54- 
по днищу

3  С8орнс//с
негодного растбояа  
Ф 4500 H703Q 
фбЧОО НЗООО 
фЗООО 0 7075

66

70

КОрро-
ЗиОННО'
стойка*
сталь

81

83
55

—

Тип 55 
только Зло 
аппарата 
фЗООС 
1,7076

■ Ц Сборник пере ли fo g  
митоунага расгУорс/
фбЧОО нэооо

с9 ^ б р а т а  с/ммония, содержасиий свободной серной
% % % ? £ £ ? ’ У Ц !* * ™ ™ * ' * * «V »  " £ * * ■ 68

15
Карро*
зиЬнно-
стойкая
с/паль

81 -

ш ф у«>ё.

Талызина
ПроВеР. Конопатой
Нии.отв Сорокине/
Н. Контр. йслиднов Ж

а

Ц . к О О - 1 Ъ  - н з о . ц

К о п и р е # &  л  Гребен/со#**

Циркуле ционн&я кастрюля.
Кастрюля обратны* г.оков. 
Сборник ноточнагораствор
Сборник ЛерОЛиОл £ Mrimutg/i, 
FOOT Уорн

Стадия \Лиш Аистов
А Г / /

и нети myrt
п р ш п и м з й ш и тя

г. Маск8и
ф о р м а т  # 3



\1
}н

в/
1 п

од
/Х

Ло
дп

ис
Ь 

и 
да

те
: \

Вз
им

.ц
яв

.Л
9\

I
I

1
!

Н а и м  енованс/е
аппар>а//гу а/
2 о б а гр и  ть /

Условия Э Г с п о у о т а ц и и  а п п а р а те *
З и и / и т с т П р и м е ­

чани еО сн о в н а я З а м е н а
Корпус \Кр»шке/Корпус | Крышки

Тип Тип
4 Бак м а п о р н б / й  для

серное!/ / с и с л о т е /
фдвоо; нббОО

ки ер о та  с е р н а я  9 2 %  
Те м п е р а ту р е / 30°с 9 2 — 93 —

2 Б&К н с г/7 0 Р # 6 'Б  
&2VOO; н з е о о  
фЭООО; # 3 5 0 0

се р х «»к и с ло го  к о л ц н гр ы ш и  2о М*/,, 8~*бс2оте ,< а * о * * о -------------
содерж ание FezOo ас 0,3/°
Тем пера т у р а  в О -5 0 * С 9 2

—
9 3

—

3 Г а з о п р о в о д
п о сл е  с а т у р а т о р а  

ф 7 7 0 0  -  7500

ko/zcoS6/д/ газ, содеррии/ии бензола З о -ч у  г/м*. пир и диновьм основамл/ 
8 паровой разе, содержаи/ии брызги кислого ниточного р а с тв о р а  ’ 
сальера7а а м м о н и я/ г  

А * % е н и е  0 ,0 3 5  М б а
Температура 9 5 -7 5 ° С  п р и  пропарке д о  720*с

8 0 — 5 2 —

4 С 6 о р * О К  MCfrOWOOO
p a c r o O o p d

i t> /г го; нггоо
Ф 3000 ; Н 1500

Матоуныа раствор, $ ! , , „ /  /л „ . 
свободной Г г  SO* 4- /О; /*/#*/* SO* -  40) C//S- 0 ,5 ; СлГ-О, 95} 
Ф ен оло в- 0,07
Т е м п е р а т у р а  6 0 ° С ,

66

75
Корро-
Зионно-

стойки*
сталь

81
5 3 36

Pd3Pdb.
fipogep.

Mf»L

Тылыъанс/ ifatpy
KoMQhefToff jf£m

Havord. Сорокине!
Н.контР. С т а д н о#

MeTpay
—  P tk Hvet Ii4  
Y jg - l '

Ч. У О О - 1 3 - Я 3 0 - 5

,O h Z / li

lw c--Tн е г о

S ak налорло/d/ для серноС 
кисло mb/. Б а н  налорнь/и
Гизопро бод после сату­
ратора. Сборник нетто*- 

petem*-----’

С^адия\Пист \Jh/c/no£

Вора

и н с т и т у т
ПР0ШХИМЗЯЩИ7Л 

т. Моек Ва
копировал Гребенкова Ф о рм а /p р  3
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U аимено£а пае
Т/слоЗия Эксплуатации аппарата

З а щ и т а /?риме-
уалиеа п  п а р а  т а ,  

З а  З а р и т б /
Основная Замена

Корпус \крЬ/шка К о р п у с  |КрЬ/шка
7’// п Т //п

i  K b c o p b e p  
а м м и а ч н б / й  
ф З б о о  ;  н  1 9 0 0 0

Коксовый г а з ,  с о д е р ж а щ и й , V m 3; б е н з о ла  3 5 -4 0  К С / / -2 - 2  5  HpS-j?n р о - 
Я Н з -7 -8 ;  бодрнЬ/е пары  -  9 %  ‘ ' ' ^и  гг, 
М аточны й р а с тв о р , % :

a-J берхнря с т у п е н ь  : //pS04-f2 ; fj/H4) gS 0 g-2 0 ; ф е н о л о б - 0,003 Се'-0 7• 
CJ/S'0.5 ', С/У-О .45’ п и р и д и н о в ы х  о с н о в а н и й  -  6 0 - //2 г/ л  • * ' '  
НгО -  о стальное  ; *

Ь) н и ж н я я  с т у п е н ь  : Я  г  SO у до 3 ;  (j/Hg)g SOg д о  4 0 ; ф е н о л о в  -  0,004 ■ 
С€ -4,5", C/i/S- 0 ,53; О У/- о. 42; п и р и д и н о в ы х  о сно ван ий - 2  2/ л ;  

о - остальное ;  к и с л а я  с м о лк а  о р га н и ч е с к о го  п р о и схо ж де н и и  
Д а в л е н и е  0, о35 МПа  ̂
Т е м п е р а т д р а  4 5 -7 5 °  С

6 8 81

Кр Ь /ш ка  
из к о р ­

р о з и о н н о -  
с т о й к о й  

с т а ж а

Т и п  6 9 ;8 2  

п о  д н и щ у

2 Л о в у ш к а

ф З б о о  р  3 7 6 0

М а  то  ч н Ь /й  р а с т в о р , % :  Hq SOc,  -  /р  . ф е„ о л Ы 0,004; CJ/S~ 0.5; C / / z 0 45  ■ 
п а р и д и н о в ы е  о с н о в а н и я  д о  то? * / л ,  ' 
К о к с о в ы й  г а з , %  / И С К -  0,4 ■ P e S -  / ]  J/H 3 ~ 0, 0 6 , п а р о д а  н о в ь / е  
о с н о в а н и я  - 0 . 0 / .  ' у  
Д а в л е н и е  0. 035М П а  
Т е м п е р а т у р а  4 5 - 7 5  ° С

6 8 81

РозооЗ ТалЫзина.
поо 6ер Конопатов
Нач.отд. Сорокина OJif f
Н. контр. Складнов TV r

У/пв- М а р и у с - K b j ►.

4 M / / L

4  Ц 0 0 -1 3 -Я 3 0 .5
/ТЗ с о р б е р  

а  м м  и  о  ч н Ь /й
Стадия Ла ст Л и с то в

Р I У
Л  о  в  у ш к а и н с т и т у т  

ПРОЕКТХИМ ЗЩ И ТЙ  
г. Москва

ф о р м а т  Л З
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Н а и м  е н о  в ы н и е
а п  п  а р  а  по ас , 

г а д а р с /л о  3/
У с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и  а п п а р а т а

Зсги/a m c t п р и м е ­
ч а н и еО с н о в н а я З а м е н а

Торпу о 1Крышка Корпус Крышки
Т и п Тип

/ fibcopSер -нейтрализатор 
маточного р а с т в о р а  

фчеоо; Н ТО  3 0 0

Раствор состава. % :  MeSOy во / ; {H fy U s O t,-4 о • с е ~ -4 ,5 :cM sr-053; 
<рено/ты- 0,00 4; лирс/диновь/е основания -  5 * Д  

Коксовый газ, содер#яи/ий, г/ м 3 : Ы Н*-7; H£s до 22- НС а/ до 2.5:
Ог до 1*/,. Г  '  /
Т е м п е р а т у р а  6 5 * С

6 7 — 8 0

Кры ш ка  
из корро-
з и  о н  н о  -
с т о й к о й
С т а л и

г  с ь о р н и к  
iw r a w o io  р о с т  бора  
Ф evoo %  чгоо
ф 3 6 0 0  Н  6 3 0 0

Маточный раствор % ; (УКч)г SOy - в01 SO у - /- /,5; (ренины '  0. ООН; 
с е -  й р ] С*/?-0,53; САГ-0. УВ; к и с л а я  с м о л к и - 0,002; пиридиновые 
основания-  2 * /л. '  ' / /  г  
Т е м п е р а т у р а  6 0 еС

6 8

15
Корро -
зиЬмно- 
с годка* 
стану 81 —

3 О т с т о й н и к  
м аточного р а с т в о р а  
ф г в о о  Ь го 7 оо  '

фЗООО 1 7075

М аточны йраст£ор ty/fbtpctTef ЫАтмония, содерхаи/ии 4*20% свободной 
серной кислоты;^кисну* с н о лк у; Ш ф б О у -  вО; гренолы -0,04; С в ^ о ;  
С У *  - 0,53; С М -о , У д ; пиридиновые ос новы м и/Г2  */л.

Т е м п е р а т у р а  SO*C 70 —
8 3

5 5
—

MOO-13 -ИЗО. 7
яЯгф

------ j  1П-*Ь>ГГЦ
К о п и р о в* *  ГреВеРКев*

IScopBep -нейтрализатор
паточного р а с тв о р ы -
Сборник маточного раствора 
Оттоднам маточного'
р а с т в о р а __________

J... /... I
UHcmamyr/i

ПРОвКПИМЗЯШИТЯ 
г. Moctcid

ерормыт Я 3
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/ / а и м е н о З а  н а е  

а п п а р а т а ,  

г а Ь а р и т ь /
У  е л о  В  и л  З т с п л у а т а ц и и  а п п а р а т а

З а щ и т а / ? р и м е -

и а н и еО с н о В н а я З а м е н а

Торп ус | ТрЫщка Торпу с 1 ТрЫшка
Т и п Т и п

1 С В У С т и т е л б  п у л Ь п Ы  
(к р и с т а л А О п р и е м н и к )  

(pf800. И 3000

М о то ч н ы й  растёор, %  :  У  г  so и - 4 -  /0 ; /W h ^SO *, - 4 0 ;  C H S - 0 .5 3 ; 
ее -4 ,2  • ф е н о л Ь1 -  О.ОоО ;  С//*- 0,5 • пириуиноёые осноЗаниР - 2  */л. 
Те м п е р а тур а  6 0 ° с .

6 8

/S
Корро-  
Зи он не­
стойкая 
стало

St
53 36

Тип 39;82: 
5 4 -
п о д  н  и щ у

w С Ь о р н и х
J .-U  с т у п е н и  
<р4730 Н Ь Ь 7 0

С о ста В  растёора % :  HgSOi, -  i - J . 5  ; S04 ~4 0 ;  фенолЬ/~ 0,004-, 
Cj/S~- 0,53 ;  С S ' -  4,5 ;  С J / -  0.48; к и с л а я  с м о лк а  -  0 ,0 0 0 7 ;  пиридиноВые 
Осноёания - 2  г/ л .

Т е м п е р а т у р а  60° С
68 81 —

3 Г я з о п р о в о д  п о с л е  
адсорбера

ф Н О О  т• 1500

ТоксоВь/й газ, содерж ащ ий ; beнзол ~3 5 ~ 40 г/ м 3 ;  пиридиноВы е  
осноёания В пароВой фазе.

М а то ч н ы й  р а стВ о р , %  : Не50ч - / 2  ; -  2 0 ;  ф е н о л ы  - ptо о 4 5 ;  
CHS9* 0 ,5 ;  С£~- 3.8 г/ л ;  пириуиноВые о сн о ё а н и я  у  о /12 г/ л  
Д  а З р е н и е  0 .0 0  М П а
Т е м п е р а т у р а  60° С

9 1 1 0 5 Тип / 0 5  
конструк­
ционный 
материал 
Трубопро­

во да .

s o w / f

— 4.m-i3-fl50.8
Сгуститель пулЬпЫ(красталло 
приемник). СЬорник J-d  ступени 
РйЗОпроВод после а&сор&ера

Т о п и р о б а л

Стадия Л а с т Л о сто З
Р 1  - ____1____

и
/ТРОЕМ

Г-

Н е ти  т у т
ТХИМЗАЩИТА
М осква

ф о р м а т  А З



{U
Hl

f-n
ad

* - 
По

дп
ис

ь U
 d

et
rd

 
Vb

dM
. и

н!
й&

if?
(ц

5 б У
j r -

, 31 

1 ) 4

35

a T ^ T

Н а и м е н о в а н и е  
O n n a p c z  га ,  

г а  5  с т р и т ь /
У с л о ё и я  Э * с п /? у а тс тс < и с /  а п  п о р а  Г а

З а и /и /п  а П р и м е - 
чаниеО сн овная З а м е н а

Корпус |Крышка Корпус \Крыыки
Ти п Ти п

4 Chop ми к  МС/С/ 1 0  LS 
с м о л к и  
Ф 2800 ;  # 4 0 0 0

Л ’Н * , Р 20' 1 M fJtS O v - *4,5 *>енотш-0,004: 
C P s  0,5' C N ‘Dt 45f с е - 0 ,7 -9 ,2 */л; смолистые соединения - 2 3 С  

Тем пературе* 4б°с ' 68

~ 7 Г ~
Керро-
ЗиЬнно-
стойкая
стиле

8 i
5 3

3 6

2 Сборник для свеж ей  
и регенерирован но й  
серной кис/1отб1 

ф 3000 н 3300

Регенерированная серная Кислота концентрации 3 0 -5 6 %  вы деля­
ющиеся при отстое полимеры Ьензолдных углеводородов. '  
Температура окружающего воздуха, при пропарке до f20°c 6 8 корро­

зионно-
стойкая
с та ль

8*

5 3
-

3 Отстойник для obecпири­
дин емкого меточного  ■ рост to  р &
Ф гв о д  H V g g o  
фЗОРО /У V2SO

Маточный р а с т в о р свободная Й г^О ч" 3 -в ; пиридиновые основания' 
-0 ,0 6 ; с о ли  ж е л е з а -0,05. 5  паровой* (разе возможно вы деление
сероводорода. . ___„
Т е м п е р а ту р а  до iO O  С

6 8
8 1
5 3

TunStyP#  
по днищу

4 П ы ле у ло в и те ль  
ф 2 20 0 H 3 V D O

С остав раствора,9/ '  (rffajrS O v до вв; //г$Оч до  5 ;  в о д а - остсглб н ое  
Те м п е р а тур а  30°С 68

/5
Корро­
зионно-
стойкая
сталь

8 1
5 3 5 6

PUbpctS. 7ылыэине
Пробей. \J

Нач.отд. Сорокина
И.КОНТР.
jM g .

склиэлов
Мирв*^ - ^ Т а

k У00- 13 - R30. 9
CSopник кислой снмки. CbopHudfreBui, 
д/д сбежей и регенериробикнсн!/

4 0 W / 1

UHcm итЦгп
есыридменноро меточного |/7Р0ЕК7ХИМЗЙЩИТЙ

К о п и р о ва л РреЬенКова

Л и с т

срорматп Й З



Тип 
АППАРАТА

1 г э э  

2 г п п

З в э э

4 в п п

10 16 25ф
<600
1800
2000
2200
2200

L
5250
4180
5480
г э 8 0
2600

Ф
2000
2200

L
5220 
Ч Ч 80

<Р
2000 
220 0

L
1980
6780

2400
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

2400
2800
2800
3000
3200

57 80 
ЧЧ80 
4000  
3500 
3000

teoo
1800
гооо
ггоо
ггоо

5250
4180
3480
гэво
2600

2000
2200
2400
2400
2600
2800

5280 
44 80 
3880 
3500 
3000 
2600

2000
2200
2400
2800
2800
3000
3200

7380 
6780 
5780 
4 4 80 
4000 
3 500 
3000

У с л о в и е  ЭКСПЛУАТАЦИИ 
АПП АРА ТА

Во д ны е  растборы  серной кисло
ТЫ РАЗЛИЧНЫХ КОНЦЕНТРАЦИИ ОТ
10 ДО 80% , ВОДА ( при р а з б а в л е ­
ни и  к ис лот ы , кислые  в о д н ы е
РАСТВОРЫ СУЛЬФАТА АЛЛЛЛОНИЯ)

Ь А Щ, и Т А
0 СНОВ Н А Я 3 АЛЛЕНА

Корпус Крышка Корпус Крышка

Тип Тип

17

18 —

оC
D

 
С

О —

20 — 83 —

17

18

15
КОРРО­
ЗИОННО-
СТОЙКАЯ
СТАЛЬ

80

81

При/и е-
ЧАНИ Е

Тип 17 и 80 
только для 
аппарата
<р 1600.

Тип 82 -  
по дницч

S 0 4 s s / /
|

4  4 0 0 - 1 3 - й 3 0 . 1 0
I
IИ

М
!

Сборник для  растворов 
серной к и с л от ы  и
КИСЛЫХ РАСТВОРОВ СОЛЕН

ВИПЕЕПШЬШИЗ
р 1 1 I i

Институт 
ПРОЕКТХИМЗАЩИТА 

г. Москва
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Н а  и м  e н о в а h u g  

ct n  п а р а т  cf t 

e a d fc rp u  m b f

У с л о в  и я  э  к с п я у а т а ц и и  а п п а р а т а

З а  Щ  и  т а
Р р и л л е  -

tfcfHue.
О с н о в н а я З а м е н а

Корпус Крбмика Корпус КрАмшка

Т и п Тс'П

{ с б о р н и к  д л я  
ф е н о л я т о в  н а т р и я

Ф е н а л я т Ь /  с о д е р ж а щ и е  с в о б о д н у ю  1/а ОН, к о н ц е н т р а ц и е й  1-2%, 
Л /а г $  ~ f ”2 °/* t Bag. С О з  - д о  *1%.

I е* 1 « 3 «
2*
5

3 *
г «
5

ф р е з е р 6 y a p f регенерирован­
ной  с е р н о й  к и с л о т Ь г  
ф 7SB0; Н  7*150

Р е г е н е р и р о в а н н а я  с е р н а я  к и с л о т а  - 43 -  5 5 °/о 
5 е н з о л Ь н 6 / е  у г л & в о д о р о д б /  - 12°/о.
О с т а л Ь н о е  : с у л б ф о к и с л о т б /  и  п о л и м е р б / .

68

15
корро- зионно- 
стойкая 
с т а л  6

81

3*  ; « « » ’

О р т о ф о с ф о р н а я  к и с л о т а  7 5 - 7 5 %  
Те лл  п е р а  т а р а  3 0 °  С .

7 5 6*1 #а
корро- 
о т п о -  
Я Ш  f«

4 Р е з е р в у а р  
ф  *1730; Р  У  У  70 
ф  5 7 0 0 ;  Н  5 2 1 0  
ф 6 6 3 0 ;  Н  5 9 6 0

Щ е л о ч Ь  *10 - 4 5 %  
Т е м п е р а т у р а  *Ю°С.

*1 и — —

Ф е н о л я т Ь г  н а т р и я  1 5 % I е* 1е* т * m - , s

S  О т с т о й н и к  
ф  6 6 3 0 ;  ** Ю 6 0 0

В о д а  ц и к л а  к о н е ч н о г о  о х л а ж д е н и я  к о к с о в о г о  г а з а .  
С о д е р ж а щ а я . е /л  : С е - О . У ;  С А / в - 0 . 5 ;  Н С  А/ -  0 .15 / Н  г 5 -0 .0 6  ;

S 0 4 -Q .3 ;  ф е н о л Ь / - 0 . 6  
Т е м п е р а т у р а  3 0 - 4 5 °  С .

1 1
3

2

3

2

----- "---- ~ S/lZr *  / / /

Pcf3P<f6
Про  Sep,

У т ё .

TctAbt&UHtr
КонопагоВ

Нач.отд Сорокина 
H.контр, СкладноВ

М а р и н у

4. 40Q-13-A30. 11
-Сборник для фенолятов

натрия. Резервуар регенери • 
роВанной серной к и сло тб /. 
Резервуар. О т с т о й н и к .

Л и с т Л и с т а в

И н с т и т у т  
ПРПЕКТХИМЗЯЩИТЯ 

Г. М о с к в я

Копировал ПухроВе Ф о р м а т  Я З



_________________ J 2

2i

Тип
аппарата

Г  а /вар и тб/ а п п а р а т а
0 4 ъ ч « \  V  м 3

10 16 2 5
ф Л Ф Л Ф 1

1 г э э  

Ъ г п п

1600
1800
2000
2200
2200

S250
4180
3480
2980
2600

2 00 0
2200

5280
4480

2000
2200

7980
6780

2400
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

z 4 o o
2800
2800
3000
3200

5780
4480
4000
3500
3000

3 в э э

4 б п п

1600
1800
2000
2200
2200

5 2 5 0
4180
3480
2980
2600

2000  
2200  
2400  
2400  
2600  
2 80 0

5280
4480
3880
3500
3000
2600

2000  
2200 
2 4 00 
2800  
2800  
3000  
3200

7980
6780
5780
4480
4000
3500
3000

У с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и  
я  п п с г р  я  т а

Р а с т в о р  ф е н о л я т о в  н а т р и я ,  
с о д е р ж а щ и й  f г / л  ; 
х л а р и д б t д о  Ю  ; с у л б ф а т б /  до 14; 
роданидб/ д о  0 ,3 ; ц и а н и д Ь / до  0 ,5 ; 
с е р о в о д о р о д  до 10; ф е н о л 6/ до  ю о ;  
с в о б о д н о й  щ е л о ч и  д о  ЮО 
Т ем п ер а т ур я  1 05 ° С

3  я  щ и т а

О с н о в н а я З а м е н а

Ко р п у с . \(рЬ/шку Корпус \кр6/шно
Т и п Т и п

3 9 —
7

-

4о

4 2 9

1

3 9
36

6

4 о 7

П р и м е
н а н и е.

Т и п б /  
3 9 ; 6 

т о л б к о  
д л я

ctnnapa m cf

ф 1600 
Тип 41; 6 -  

п о  дн и щ у

Рузроб- 7йл6/зино
Пробе р . Конопато 6
Ннчотд. Сорокина
Н.контр. Складка в Щ
У т в .

4. 1/00-15 Й 30. 12
(д в о р н и к  ф е н о л я т о в  

н а т р и я

Стадия Л и с т Л и с т о в

И н с т и т у т  
ПРОЕКТХИМЪЯЩНГЯ 

г. Маск&я
Ф о р м а т  Я З
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Тип
АППАРАТА

Г а б а р и т ы  а п п а р а т а

О б ъ е м  V, м3
40 46 25

У с л о в и  я
ЭКСПЛУАТАЦИИ

АППАРАТА

3 А ЩИ ТА
Основ HAS За м е н а Пр и м е -

ч а н и еКорпус |Крышка Корпус || Крышка

Тип Тип

С б о р н и к  ^ е л о ч и - 
Ра ст в ор  щ е л о ч и  - 40°/©. 

Т е м п е р а т у р а  Ч 0 - 5 0 ° С

4 ч

С б о р н и к  н а д с м о л ь н о и  воды

СЛАбОКИСЛАЭ НАДСМОЛЬНАЯ 4 4 3 3
ВОДА , СОДЕ РЖ А Щ AS , %  - 
CEPHAS КИСЛОТА ДО 0,3

2 г

ХЛОРИСТЫЙ АММОНИЙ до 4,0 
РОДАНИСТЫЙ АММОНИЙ до 4,4.
Т е м п е р а т у р а  до  70°С.

1 г э э
3 в э э
2  г п п
4 в п п

<еоо
4800
го оо 

2200 
2200

5250
4480
3480
2980
2600

2 0 0 0  
2 2 0 0  

2400 

24 00 
2600

5280
4Н80
3880
3500
3000

2000

2200

2400
2 8 0 0

2800
3000
3200

7Э80
6780
5780
4430
4000
3500
3000

X
сб
X
S
Ес
|Л

1
<
5
АKJ
XС
1

i
е
Xво
X
X

Ц.Ш.Н Ъ лШ й
ита^м1А«г.уЧ1Т-Лу'ТГ
1!УаИИ*Щ BffiSl
ШШШ2 ЕШЗ>Ш:1 ИЮ Ш
Е Е И Н Ш Ё Н Р М З

4очик

4 W O -13-Я30. 13
СТЦШ|С б о р н и к

ЩЕЛОЧИ-
Сборни к  надсмольнои 

воды.

Лист Листов 
Р I 4 I 4 

Институт 
ПРО ЕКТХ И М ЗА ЩИТА 

г. /Мо сква

Копировал U u f Формат АЗ
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ф Л ж

У з •=а_
™ 3 я

f / а и м е н о В а н и е  

а п п а р а т а , 

г а б а р и т ы

У с я о В а я  З к с п л у а т а  ц и и  а п п а р а т а

З а щ и т а Л р и м е -  

у а н и еО с н о б н а я З а м е н а

Корпус \крЬ/шка корпус |крЬ/шна

Т и п Т и п

У С Ь о р н а к  д л я  
п р и го то В л е н и я  э м у л ь с и и  

ф Ш а ;  И  6 6 0 0

К и с л а я  с м о л к а ,  с о д е р ж а щ а я  еВооодной  с е р н о й  к и с л о  m bi 
” 0,5+6% , м а с л я н а я  ч а с т ь  - 6 0 - 7 0 %

Т е м п е р а т у р а  8 0 °  С

3 0 15
Корро­
зионно-
стойкая

СТАЛЬ

9 0

ik
1

2  С Ь о р  н и  к  
к и с л о й  см о л к и  

Ф 2 8 0 0 ; И  1/000

СосТоб кислой  смолки Сульфатного о тд е л е н и я , %:
Нг S O o - 3 - f 2 ;  (ДНч)2ЬОч - /4.5; Св -  0.13; C N S -0 .5 ; С//~ 0.4/5 ; 
ф ено л ы - 0,оо4; бода и  смолка - о с т а л ь н о е . 

состаВ  к и с л о й  см олки ц е х а  р е к т и ф и к а ц и и  сь/рого бензола. %; 
се р н а я  к и сл о та  ( 4 5 %  - а я )  - £ 3 ;  бензольны е углеводороды  -  /8; 
Вода и  смолка - о с та л ь н о е .

Т е м п е р а т у р а  8 0 °  С

/8
81

53
36

40Ч1<!*
4. 400- 13-R20. 14

С  б ор н и к  к  не я  о а  
с м о лк * /:

С б о р н и к  д л я  п р и г о ­
то в л е н и я  э м у л ь с и и

ко п и р о в ал

1I

Л и с т 0о с то в
р I /

И н с т и т у т  
ЛРОЕКТХИМЗВЩИТЯ 

г. MS СКВ А
ф о р м а т  Д З
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32

L
_ n ~ S L

У и
—Jfi----------------- L

32 3
у

- . f V  18ill 1 ^— ' 1 2 & N
{ 9 , Ф ( !

-------------  с.

N
4- ы

1В

1 5 ,

Тип
аппарата

Г  а д  а р и mb/ а п п а  ра  та
О б ъ е м  v  м 3

10 16 2 5
- ф L Ф L Ф L

i  ГЭЭ 

2 г п п

1600
1800
2000
2200
2200

5250
4/80
3480
2980
2600

2000
2200

5280
8880

2000
2200

7980 
6 780

2400
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

24оо
2800
2800
3000
3200

5780
4480
4000
3500
3000

3 в э э  

к в п п

1600
1800
2000
2200
2200

5250
8180
3880
2980
2600

2000
2200
2400
2400
2600
2800

5280
8880
3880
3500
3000
2600

2000
2200
2400
2800
2800
3000
3200

7980 
6780 
5780 
4480 
4ооо 
3500 
3000

У с л о в и я  £ к с п л у а  т а ц и и  
а п п а р а т а

Раствор о р то ф о сф а то в  аммония 
е концентрацией по  соли 
4 о о -  боо г/ л  с п р и м е ся м и  г/ л .  
5&S -  о, г ;  H C r f - o . i ;  СОг  -  0 , 6 ;  
Пиридиноёь/е основания ~ 1,2 
Т е м п е р а ту р а  б о ° с

З а щ и т а
О с н о в н а я З а м е н а

Корпус |УрЬ/шна Корпус )КрЫшко

Т и п Т и п

71
72 -

84
85  
55  
57

—

74 - 8 7
5 9

—

71
72

68
84
85
56
57

3 6

А р а м е  -  

*/ание

ТипЫ 
7 1 ;  8 4 ; 5 6  

только 
рля ап­
парата 

ф 1600 
ТипЫ 

7 3 ;  8 6 ;  5 8  

по днищом

РазяоЬ. ТалЫзина.
PpoSep. Кон опаТоВ
Hav.otq. Сорокина fitful *
Н. контр. СкладноК

УтВ . MaptAgZ

4. к 00-fZ-ИЗО. 16
С Ь о р н и н  

О рт оф осф а т ой  
а м м он и я

й ш & Л и с т  ЛистоВ

и н с т и т у т
п р о Е т и м з щ т

г. М о с к в а

ф о р м а т  Л З



w

4

п еИ 5Т
»

■— ; . . . . .  т г __________<— у— •—р- 11—

, ф ------7

г*
9------- 'г
з ь

N

Nh
1 1 ---- -----J *  t

i с-----------------------------------\ 1--------V

Tun
аппарата

Г а д а  p и mb/
Объем ,

аппарат а
V м 3

iO
Ф

< Г Э Э  
З В Э Э  
2 Г П П  

k ВПП

1600
1800
2000

22 0 0

2200

5250
4180
3480
2980
2600

1 6

Ф
2 0 0 0

2200
2400
2400
2600

5280
4480
3880
3500
3000

25
Ф

2000

2200
2400
2800

2 8 0 0

3000
3200

7980
6780
5780
4 4 8 0

4ооо
3500
3000

У  С Л О б и я  
з к е п лу а  т а ц и и  

a n п а р о т а

Chop ни к аммиачной 
бодЬ/.
Водяной растВор 
/5 ~20%  А/НЗ

Температура 35° С

Сборник аммиачной 
ВодЬ/.
А ммиачная Вода - 25  
Температура 30 °С

3 а  щ и т а Приме-
чаниеО сноВ ная З а  м ен а11

Корпус \/p6/w*a
Т и п Т и п

1 1 3 3
2 2

i i 3 3
2 2

°азроЬ. ТалЫзина 1$0фи~
PpoSep. Конолатоё
HatOTp Сорокина •
//.HSHmp Складнов

У т В . M a p tig H v -

4 УОО- 13-ЙШ /7

В о дм.

Мает flucmoS
Р i i

И н с т и т у т  
ЛРОЕКТХИМЗАЩИ ТА 

г. М о с к в а

ф о р м а т  А З
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-ftp lip 1
2
«fjp |Не?

■п
/ 1 т г

\

,
Je-

зг %

/о
У

— -----------

Н а и м е н о в а н и е  
а п п а р а т а  /

г а б * а р и т Ь /

У  с л о в  и л  э к с п л у а т а ц и и  а п п а р а т а

З а щ и т а
А р а м е . -  

cf а  //^
О с н о в н а я З а м е н а

Корпус \(р6ш/ка Корпус Крб/шка

Т и п Т и п

1 С б о р н и к  н а с б /щ е н н о го  
п о  г л о т и т е л Ь н о г о  

р а с т в о р а  
ф 2 8 0 0 -6 0 0 0

СодоёЬш поглотителЬнЬ/и раствор* содержащ ий, 9/л  : карбонатнатрия-20-40) 
бикарбонат натрия -8 -2 0 ,’ тиосульфат натрия -  /0-32,; гидросулЬфиа н а тр и я  -  
2-/3 ' роданистб/и н а тр и и -/0 0 -/2 0 / сероводород- 5 - 6 ;  ц и ян и стбш  н а тр и и - 
-0 ,06) муравЬинокислb/и натрии -80-/40; ферроцианид натрия -  / - 3 ;  
сернокислЬ/и н а тр и и -/0 -2 0 / хлори стд/и  н а т р и и  до 5  
Те м п е р а ту р а  6 0 °  С

1 1 Z 2

2 Сборни* регенерированного 
паглотителЬногю р а с тв о р а  
ф 2800 -3 0 0 0

То  ж е
С е р о в о д о р о д  /,5 ~ 2 9/ л  

Т е м п е р а т у р я  60° С

1 1 Z г

3 Р е з е р в а  а р  
ф 6630 Н S 9 6 0  
ф 7580 N 745 0  
ф 8 5 3 0  Н 6940

С е р н а я  к и с л о та  к о н ц е н тр а ц и и  7 8 %  / F e  до 0 ,0 2 % f СС до О,3°/о 
Т е м п е р а т у р а  8 0 °  С

8 9 — —

^  С б о р н и к  
ф 3000

С е р н а я  к и с л о та  д о  9 2 -9 4 %  с оки сла м и  а з о т а .  
Те ллп е р а ту р а  5 0  -  6 0  ° 9 .

96 — — —

Раэпаб. ТалЬ/эина Ъ<М\'
Провер. Конопотов
Нач.отд. Сорокина
Н.контр. Складнов
9 т в . Маринад.

4. /8
Сборни* насЬнценного  

поглогителЬного р а с тв о р а  
Сборник регенерированного 
поглотителЬ ного растворе/ 
Резервуар, Сборни к____

Cmadud^ucm jМ о с то в
Р  I / I /

и н сти ту т
проснтхиммття

г  Москве
Копировал Чухрова Ф о р м а т  Я  3
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Н а  и м е н о в а н и е  

а п п а р а т а ,  

г а о а р и  т ы

У с л о в и я  Э к с п л у а т а ц и и  а п п а р а т а

З а щ и т а Г р и м е  -
ч а н и еО с н о б н а я З а м е н а

Корпус | КрЫшка Корпус Крышка

Тип T u t7

У А З со р З е р  д л я  ула в ли в а н и я  
С е р н о й  к и с л о т ы  

<р 3 0 0 0  -  5000 
Н  100 00  -  1 5 0 0 0

Состаё зазоВой фазы : сернЬ/й а н ги д р и д f со де р ж а щ и й  с е р н и с т ы й  газ, 
о кислы  а з о т а  и  Водяны е п а р ы .

Тем пература  : на в х о д е  У 50° С 
на выходе 50° С

Состав Ж и дк о й  ф а зы  : се р н а я  к и сло та  д о  9 2 % ,  окислЬ/ о з о т а  и вода. 
Тем пература  : на в х о д е  5 о -б о ° С  

на 66/хо де  8 0 -  90* С 
Д а в л е н и е  0 .0 0 5  М П а

95
92

37
98

W k Тип 95 
до коло­
сниковой 
решетки 

Т и п  97 
по днищу 
Тип 98 

ВгазоВхоое

2 Э л е к т р о ф и л ь т р  
ф 5 5 0 0  И  2 1 9 ^ 0

Газ, со держ а щ и й  тд м а н  се р н о й  к и с л о т ы .
С о ста в  газо во й ф а з ы , %  : се р н и сты й  га з  -  0,2; У гле к и с лы й  га з  д 0 2  • 
а з о т  и его окислы  до 9 0 ;  кислород д о  i O . J 
Состав Жидкой ф а з ь г : с е р н а я  к и с л о т а  до  9 2 %

Д а в л е н и е  0 ,0 0 0 5  М П а  Т е м п е р а т у р а  Д о  ~ 5 0  ° С

99
100 

iO i  

№  
103

10k
Тип 103 
по днищу

_____ й

Ц. 900-13-ft 30. 19
АЬсорЬер для улавливания 

серной наслоты 
Электро фи ль тр

К о п и р о в а л :

Стддия Лист Листов
P 1 i

И нст ит ут
лроЕктхимзщип

г. М осква
ф о р м а т  АЗ
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П а и  м е н о б а н и е  

а п п а р а т а ,  

e a b a p u m b i

У с л о ё и я  З к  с  п м у а т а ц и и  а  п п а  р а  т а

З а щ и т а А р а м е -  
ча ниеО с н о в н а я Зам ена

Корпус \Крб/шка Корпус 1КрЫшка
Т и п Т и п

1 0 т с т о й н и к  д л я  фракции 
6 Т К С  и  к и с л о т ы  
ф гго о  Н  4 5 7 5

Растёор состаёа, % ; бензольные Углеводороды - 1 2 ;  
регенерирован ная сер ная кислота f  4 3 %  -н а д)  -  6 6 ;  
Остальное поли меры и сульф оки слоты .
Температура 70° С .

2 4

15

корро-
3U0HH0-
стойкАя
СТДЯЬ

5 3

6 8
3 6

Тип 2 8 -  
по днищ у

^Отстойник д л я  
К и с л о й  с м о л к и  
3 0 0 0  X 1610 X 11 й 0

К и сл а я  см олка  с примесЬ/о й о ~ й 5 %  сер н о й  кислотой  
Т е м п е р а  тура д о  °С

2 5
8 2

54
3 6

3 С Ь о р н и к
9  1 6 0 0  И 2 5 0 0

С в е Ж а я  щ е л о ч ь  4 0  %  
Т ем п ер а  т у р  а  4 о  -  5 0 °  С 4 4 — -

РазоаЬ ТалЫзина 1ШЩг
Пробер Конопатоб
Начато. Сорокина
у. контр. Склааноб

У т В М а р ш а Jsc.

4  ш -  < 3 - ft3 0 .  0 1

О т с т о й  на/г д л я  ф ракции  
6ТКС и  кислоты. 
О тстойник д л я  к и с ло й  
см о лк а.
С Ь о р н и к ______________

Стаоия Л и с т Л и с то б
Р * У

U н е т и  т с / т
ПРОЕКТХИМЗЩИТД  

л М о с к в а  ___
ф о р т а  гп 0 3



Ш
//

9/
ю

дл
\/

}о
дп

ис
ь 

а
 д

а
та

IВ
за

м
.и

нЬ
52

.17
*—-- L

Тип
аппарата

/ а о а р и  т ы  й п  п а  D a m n 9 С л о £ t/fl Ж с п л у а т о  ц и и  
а п п а р  а  т а

З а с ц и  т а П р и м е-
ч ан ие

од ъ е м , V м 3 О с н о & н а л З а м е н а
£0 fi6 2 5 корпус крЬ/шна корпус КвЬ/шкаф L Ф Л Ф L Т и п Т и п

1 г э э

2 г п п

1600 
/800  
В ООО 
2200  
2200

5250
4180
3480
2980
2600

2000
2 2 0 0 5280

008 0
2000  
22 00

7980 
В 7 80 Серная кислота концентрации 98%

Темпера тура 3 0 °  С

91
92

__ — —
Тип 91 
Толбко 

§ля а п ­
парат а  
ф 1600 

Тип S3
оо у  нищ у

21)00
2*100
2600
2800

3880
3500
3000
2600

24оо
2800
28003000
3200

5780
4480
4000
3500
3000

91) — — —

3 535 

k e n n

1600
1800
2000
2200
2200

5850  
0180 
3*180 
2 980 
2600

2000
2200
2400
2400
2600
2800

5280
1)1)80
3880
3500
3000
2600

20002200
2400
2800
2800
3000
3200

7980  6 780 
5780 
4480 
4ооо 
3500 
3000

91
92

1QW H
4. Ц О О ' Щ - Й З О .  2 2

Сдорник д л я  teiaz.
К  а  с л .о п о

Л и с т Листов

И н с т и т у т  
ПРОЕКТХИМЗА ЩИТА 

г. Москва
ф о р т а  т  Д З



Тип
АППАРАТА

Га б а р и т ы  а п п а р а т а

Объели V т3
40 46 25

ф L 0 L Ф L

1 ГЭЭ

2 г п п

4600
1500
гооо
ггоо
2200

5250 
4480 
3480 
26 80 
2600

2000
2200

5280
4480

2000
2200

1980
6780

2400
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

2400
2800
2800
3000
3200

5780
4480
4000
3500
3000

З в э э  

4 в п п

4600
4800
гооо
2200
2200

5250
4480
3480
2980
2600

2000
2200
2400
гчоо
2600
2800

5280
4480
3880
3500
3000
2600

2000
2200
гчоо
2800
2800
3000
3200

7680
6780
5780
4480
4000
3500
3000

У с л о в и я  ЭКСПЛУАТАЦИИ 
АППАРАТА

Кислый сырой бензол и его
ФРАКЦИИ, ОТРАБОТАННАЯ СЕРНАЯ 
КИСЛОТА РАЗЛИЧНЫХ КОНЦЕНТРА­
ЦИИ, кислые pact воры сульфата 
ПИРИДИНА ИЛИ СУЛЬФАТА AMMO' 
НИЗ С ПРИМЕСЯМИ ОРГАНИЧЕ­
СКИХ РАСТВОРИТЕЛЕЙ.
Д авление  до 0,4 МПа. 
Температура 80вС при 
пропарке до 11о*С.

5 А 1Ц1И ТА
ОСИОВНА Я ЗАМЕНА
Корпус КРЫШКА Корпус |Крышка

Тип 71лп

26
27

— 52
53

—

29 55

26
27

45
Корро­
зионно-
стойкая
сталь

52
53

При м е  
ЧАН И Е

Тип 26,52 
только  
для а п ­

п а р а т а  
ф  1 6 0 0  

Тип 28,54
ПО ДНИ1ЦУ

1 ш т  ПШ Ь сш
hu-lflfr ЕЙ;ЬиьЬш-
ш ш и  а ш з з и  в д в
иОЗЗБ НШТПРП fSf :||Ц 
ЕО^Н глул л»чья

if. ч а о -  1з - ш . 2 з

. 4 0 4 г ф

Сборник ( м о ню уО  
ДЛЯ ПРИЕМА И ОПО­
РОЖНЕНИЯ кислых

продуктов

з ш т ш з я и г ш и
± 1 _LИНСТИТУТ

ПРОЕКТХИМЗАЦИТА 
г Москва

Копировал Uh*P Формат АЗ
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На и м е н о в а н и е

АПП АРАТА,  

Г А Б А Р И Т Ы

У с л о в и й  ЭКСПЛУАТАЦИИ АППАРАТА

3 АЩИТА
Пр и м е -

м а н и е

Осн о в н а  Я За м е н а

Корпус |крышка Корпус|Крышка

Тип Тип

1 Ре з е р в у а р

для серной кис лоты  
ф 75В0 Н 7450

С е р н а я  к и с л о т а  к о н ц е н т р а ц и я  43%.  
Те м п е р а т у р а  50*С.

75
66

15

Корро-

8 Ъ 
77

И Типы 75; 
88 НА высо­
ту 3,5м от 
днища

2 С б о р н и к  
кислой смолки 

<*> 2600 H4SOO

К и с л а я  с м о л к а , с о д е р ж а щ а я  , °Д .*
СЕРНАЯ КИСЛОТА -46; 
б е н з о л ь н ы е  УГЛЕВОДОРОДЫ - 48 >
сульфокислоты - SO;
ВОДА - 46.
Т Е М П Е Р А Т У Р А  60° С.

6В
зионно-
СТОИКА*
СТАЛЬ

84
53

36 Типы 
69,82,54 
по ДНИЩУ

3 Сб о рн и к  
с е р н о й  кислоты  

<*> 3000 Н 3500

Ки сл ы е  р а з л и в ы , с о д е р ж а щ и е  с е р н у ю  к и с л о т у  
к о н ц е н т р а ц и е й  10%.
Те м п е р а т у р а  30°С.

66 64 77
43

36

4H,i»iikiug33j,;rn'i иня 
111 M l  i l l

w A zi/ 'f

Ц. l]00’ 13-A30.2 Ц
Ре з е р в у а р Стали* Лист Листов

д л я  серной  к и с л о т ы . 
С б о р н и к  к и с л о й  
с м о л к и .  Сборник  сер ­

н о й  к и с л о т ы .

р 1 4

Е инстит» т
ПРОЕКТХИМЗАЩИТА 

г Москва

Ко п и р о в а л  ( J j^ f Формат  A3
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о
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°

Г a d s a p u m b t  

а п п а р а т а
У  С. J? о  8  и  л 3  а  щ с/ т а

Ти п Э к с п л у а т а ц и и  

а п п а р а т а

О с н о в н а я З а м е  н а П р и м е  -
а п п а р а т а V  2 5  /и3 Корпус. Кр6/шк</ Корпус Крб/шка ч а н и е

<Р L Т и п Т и п

2000
2200

7980
6780

К и с л Ь / е  р а з л и д б / ,  с о д е р ж а щ и е  Ю  °/о Н г  $0*/ 
Т е м п е р а т у р а  5 0 °  С 72 -

85
61
57

- Ти п Ь /  
73,86; 62, 
58 - по  
д н и щ у4 г э э

2  г п п

г4ао
2800
2800
3000
3200

5780
4480
4ооо
3500
3000

7b -
87

63
59

-

3 в э э

k  В П П

2000
2200
2400
2800
2800
3000
3200

7980
6780
5780
4480
4000
3500
3000

72

15
корро­
зионно-
стойкая
с та лЬ

85
61

5 7

3 6

S d A r t / / /

4. 4 0 0 - 1 3 - И З О .  2  5

РадРаб. 
Проёер. 
Нач.огд, 
Н. контр. 
9 т 6 .

С п а р н и к  п о д  10°/о 

с е р н о ю  к и с л о т у  
( P t T i / u S o B  )

КапироКс/л Оухроёа

Стадия Л и с т Листоб
Р 1 1

и н с т и т у т  
ПРОЕКТХИМЗЯЩИТЯ 

г, М о с к в л

Формат ЯЗ



56

Тип 
аппарель

/гэз

1 г г т

З вЭ Э  

k  В П П

Г а ^ а р и т Ь /  а п п а р а т а

Q ё Ъ  е м У  м  ^

10

1600
1 8 0 0
2000
2 2 0 0
2 2 0 0

1600
1800
2 0 0 0
2 2 0 0
2 2 0 0

5250
4180
3 4 8 0
2980
2600

5 2 5 0  
4180  
3480  
2 980 
2600

16

2 0 0 0  
2 2 0 0

г4 а о
2400
2600
2800

2000
2200
2400
2400
2600
2800

5280
4480

3880
3500
3000
2600

5280
4480
3880
3500
3 0 0 0
2600

2 5

2000
2200

2 4  О  О  

2800  
2800 
3 0 0 0  
3200

2 0 0 0
2 2 0 0
2400
2800
2800
3 0 0 0
3200

7980
6780

5780
4480
4ооа
3500
3000

7980
6780
5780
4480
4000
3500
3 0 0 0

У  с л а ё и  л  з к с п л у с г т а ц  и  и  

а  п  п  а р  а  т а К о р п у с  |KphtwKQ

М а£не& 6/е  ёадЬ/ и л и  с е р н а я  
к и с л о т а  к о н ц е н тр а ц и и \  0 -9 4 %  
щел оч6 (К а  о н )  к о н ц е н т р а ц и и  
0 - 1 5 % .
Т е м п е р а т у р а  3 0 ° С

£  о п л а т а
О о н о ё н а л

Тип

32

33

3 5

32
33

15  
К о р р о -  
зионно 
стойкая
с т а л  6

З а м е н а
Корпус Кр6ш/ко

Т и п

107

108

110

107

108

П р и м е  - 

ч а н и е -

Тип 3 2 / 0 7  
т о л  6 к о  
д л я  а п ­
п а р а т а  

ф 1600

Тип34/ 109 
по днищ у

Е2ВВЗ ЗЯ ЗЖ Я Е9ГО 
У/1МН ВНИШ«1-1 W tA  и  
Е Е Е И Е Н 5 5 ^ 1 ^ 1

k 1/00- /З-ЙЗО. 26
С  6*о  р н и  к  

р и ё н е ё Ь / х  с т о к о ё

Стадия Л и с т  Л и с т о i

и н с т и т у т  
ПР05КГХИМЗЯЩНТЯ 

г, Мао кап
Формат КЗ



з г

1

______ *______

jf\
3т
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W

Р И
1 /<? 
Т _

с______ ф ^&

а
j-------- ^

Т и п
а п п а р а т а

i  гээ 
2гп п

5 В Э Э

Ьвпп

---------—L а & Q Р и гп Ы а п п а р а т а
о Ьъ 6 м v яя з

10 16 25
1600
1800
2000
2200
2200

L
5250 " 
4180 
3480 
2980 
2600

Ф
2000
2200

/
5280
4480

ф
2000
2200

/
7980
6780

в4оо
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

2400
2800
2800
3000
3200

5780
44so
4 0 0 0
3500
3000

1600
1800
2000
2200
2200

5250
4180
3480
2980
2600

2000
2200
2400
2400
2600
2800

5280 
4480 
3880 
3500 
3000 
2600

2000 
2200 
2400 
2800 
2800 
3 000 
3200

7980 
6780 
5780 
4480 
4000 
3500 
3000

У С л о  6 и  я  э к с п л у а т а ц и и  
а п п а р а  т а

Среда S  а ппа ра те: 
а )  н а ч а л ь н а я  -  к и с л а я  см о лка , 

с о д е р ж а щ а я , °/о :
2 0 -2 5  -  с е р н о й  к и с л о тЬ /,
2 5  ~ 30 -  Ь е нзолЬ н Ь /х Углеводородов  
2 5 - 35 -  п о ли м е р о в и  сульфокислот, 
о ста льно е  - в о д а

b j  Н е й т р а л и з у е т с я  о т р а в о т а н н о й  
щ е ло чь ю , со де р ж а щ е й  ,  %  
щ елочь  -  0 ,9,
ЬензолЬнЬ/х угле во до р о до в -  *2,3, 
водЬ/ -  8 6
и концентрированной (2 2 % -й J  
аммиачной водой. 
Температура 80° С

З а щ и т а
Основная Замена

Корпус 
______Ti

71
72

уУрЬ/шка
ип

Корпус 
____ Тс

84
85
56
57

|КрЬ/шка 
/ п

74
—

87
59

_

71
72

46
корро­
зионно-
стойкая
стиль

84
85
56
57

/Уриме-
иание

Tunbi 
111 8 b ; 5&  

только 
для ап­
парата 
ф!600
Т и п ы  

73; 86 ; 58 
по д н и щ д

РазраЬ: ТалЬ/зина
Провея■КонопатоВ
Начомд. Сорокина 3*"' "
Н. контр. Склащноё

У  т в  • MOpt/f**

3. З О О -Т Ъ -Й З О . 2 7
Свор ник-нейтрализатор 

кислой см олки
(тлоил Лист 1 Ли сто 5

J L
Институт 

ПРОЕКТХИМЗЙЩИП 
г. м ос кВ А

ф о р м а т  д з



Щ
дг

по
Зл

. у
?о

&ы
/с

ь и
 З

ит
У 

\£
зс

/м
мн

8./
&

58

* L Т Г
—  1—

73

ф

( Л

З а ш и л л с / П р и м е - 
у  синиеО с н о в н а я 3 о тм ен  с/

Корпус | Крышке Корпус \крншса
Ти п Ти л

6 7

6 8

/5
Корро- 
эионно- 
стойкая 
сталь

80

81
—

Типы  
6 8 ;  8 2  
по 8  н иш у

Б 6 б к 77

корро - 
Ъиокно- 
стойкая 
сталь

//а  им е н о в  стние  
а п п а р а т а ,

гс/b а р и т ь /

i  Й пп&ро Т 3/!р  
о 5еспарайини Ватная 
м а с е л

ф 1£О О тгЧ О Р H 9 S O O

2 Х р а н и л  с/u se
фоярорноО Кислоты 
Ф Г?30 HM 7Q
ф 6700 Н 52/О
р $ 6 3 0  н т о

У сл ов и я  э к с п л у а т а ц и и  аппа/>алоа

Серная кислртс/ Конигрс/цс/ео /5-30% ила /сислз/д раствор 
o u p io p a rd  ам м ония, со де р ж а щ и й  сво б одно й  серной к и с л о ть т  
Г 5 -2 0 %  каненноуголбнь/е м а с ла , слабо кислый сульдоат пиридине/ 

Т е м п е р а т у р а  С й еС

Ортоероссрориая кислоте/ 73%
Воздуха nr i/Xf>cfHeHUU принимает температуру акрухан/и/его

4 4 0 0 -1 3  -Й30.2В
Й п п а р с п  д ля  adtenupudu- 
ни вами я м асел. 
Х ранилищ е сросфорньи 
ки слоты  Г

Г р е б е н к о б а

СтаЗия \Лис7
Р

институт
п р о в ш и м т тГ. Moc/cgg 

ф о р м а т  Й З



Sj
Un

Sj
/in

od
*1

.1П
од

пи
сЬ

 и
 д

а
те

? 
\В

за
л/

.и
м

ё.
/&

\

I
I

Т о п

аппарата

Г а  d 'a o u m  6/ а п п а р а т а
О сГЪ е м  V м &

10 16 2 .5
Ф Ф L 0 L

1гээ
2гпп

1600
1800
2000
2200
2200

5250
11180
3*180
2980
2600

2000
2 2 0 0

S 2 8 0
1*1*80

2000
2200

7980
6780

г4оо
21*00
2600
2800

3880
3500
3000
2600

21*00
2800
2800
3000
3200

5780
1*1/80
1/0QQ
3500
3000

■ 3 лээ 

кьпп

1600
1800
2000
2200
2200

S 250
1*180
з9ео
2980
2600

2000
2200
21/00
г1*оо
2600
2800

5 2 8 0  
1*1*80 
3 830  
3500  
3000  
260 0

2000
2200
21*00
2800
2800
3000
3200

7980 
6 780 
5780  
1*1*80 
1*000 
3500  
3000

У с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и  

Cf rrn u p e r /77 а К о р п у с . 6 /ш к а

КислЬте каменноуголЬнбте /летел сг 
и фракции каменноугольной смол 6 т 
после. промЫёки к и с ло то й  : 
ф енолбная , нафтсгл и но 8 ая/ 
п о гл о ти те л б н а я  или д р уги е  
о р га ни че ски е  прадуктЬ/. 
КислЬ/и с у л б ф а т  пиридина с. 
примгсЬмз каменноуголЬнбтх  
м асел .
Т е м п е р а т у р а  6 0 -8 0 °  С при 
пропарке до  120° С

З а ш и т а

О с н о в н а я З а м е н а  
К о р п у с  \fCp6i

Т и п

1 0

11

13

1 0

11

/</

'/ш к а

Т и п

Дримс.
чание.

Т и п  10 
толЬко для  
аппарата  

ф 1600 
Т и п  18 
по дницу

Разраб. ТалЬтзина
Пробе?. Конопатое
Нач.атд. Сорокина
Н.КОНТР Складной.
У т Й . M tp U X -*

4 Ц00-13~ Я30.29
С б * о р н и  к д л я \* * П Ш  ¥ПЧ*и1 Щ Ш Я Т Т Й

Р  I 1 I 1 
институт

масел проектхимзящит
п Масквя

Копировал Чххроёя Формат ДЗ
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Тип
АППАРАТА

Г а б а р и т ы  а п п а р а т а У СЛОВ И9 ЭКСПЛ9АТА ЦИИ 

АППАРАТА

3 А Ц И Т А
П РИМЕ-

ЧАН И Е
О б ъ е м  V, т 3 О снов М АЯ За м ен а

НО 1G 25 Корпус|Крышка Корпус |Крышка

Ф L Ф L Ф U Тип Тип

/гэ э 
2гпп

1600
1800
2000
22002ZOO

SZSO 
ЧН 80 
3480 
2980 
2600

2000
2200

5280 
ЧЧ 80

2000
2200

7980
6780

К и сл ы й  СУЛЬФАТ ПИРИДИНА, 
содержащий 4-20% СЕРНОЙ
КИСЛОТЫ с ВОЗМОЖНОЙ ПРИМЕСЬЮ 
ОРГАНИЧЕСКИХ РАСТВОРИТЕЛЕЙ.
Д а в л е н ие  0,4/vmo..
Те м п е р а т у р а  60лС зпри 
п р о п а р к е  до 420вС.

24
22. - 56

51 -
Типы 24,56 
только дл* 
аппарата 
Ф 4600.

Типы 23,58 
по днищу

2400
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

2400
2800
2800
3000
3200

5780
4480
4000
3500
3000

24 5 9

■ Зв ээ
4 в п п

1GO0 
4800 
20 0 0 
2200 
2200

5250 
4 4 80 
3480 
2980 
2600

2000
2200
2400
2400
2600
2800

5280
4480
3880
3500
3000
2600

2000
2200
2400
2800
2800
3000
3200

7980
6780
5780
4480
4000
3500
3000

и

гг.
45

Корро­
зионно-
стойка*
сталь

56
51

[̂ ТП7?ГД ГГШШУУ1 tijCEiS 
Ь Ш Д  таттГШП K g a  
ШИР^ &11Ш1М ivztss  ЩИШЛ НХЩ!И:1 КД И  
П Е Я Я  ЕЗС27^^5 ■■ S

----------------------------- w i j i

Ч Ц О О - Г З - Ш  30
СбОРНИК ( МОНЖУс )  
КИСЛОГО СУЛЬФАТА 

ПИРИДИНА

УГГГП КТ!Я1 l i i ^ r n
р 1 1 1  1

Институт

W nnpпировал Шие

ПРОБКТХИ/ИЗАЩИТА 
г  М о с к в а _____

Ф о рм а т АЗ
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l i L s S f

32
24 _L_

T|T.

2 32

1
1

' 1 1

г Ewf.

_______l______ LC------.------ _

Tl

24
,—

i ^ A -
3/ , Ф (

1 1 Щ -

22
4

31 Ф w

Ш -

2±

Tun
аппарата

Г а ё а о и т Ь /  а п п а р а т а
О д ъ е м  , V м 3

10 16 35
ф L ф L ф L

1 ГЭЭ

2rnn
1600 
/800 
2000 
2200 
2200

5250
4/180
3480
2980
2600

2000
2200

5280
0880

2000
2200

7980
6780

24оо
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

2 Ш
2800
2800
3000
3200

5780
4480
4ооо
3500
3000

Звээ
Ьвпп

1600 
/800 
2000 
2200 
2200

5250
4180
3480
2980
2600

2000 
2200 
2400 
2400 
2600 
2800

52 80 
4480 
3880 
3500 
3000 
2600

2000
2200
24 оо

2800
2800
3000
3200

7980
6780
5780
4480
4000
3500
3000

Услобия  эксплуатации 
annapa та

З а щ и т а
0 сн об  п ая Зам ена

Корпус КрЬ/шка Корпус ^рЬ/шна
Т и п Т и п

67
68 — 80

81
52
53

—

70 84
55

67
68

В 4 80
81
52
53

36

Серная кислота концентрации 
2 0  - '3 5 %  с примесЬю ф о рм алина  
от 0,5 до 5%
Д а бле ние 0.05 м па и л и  
под на л и  б.
Темпера тура 80-90° С

Г °Я бко
а п - 

^Q p a  m t
Ф i  $00 

1 ° п ы
б 9 ' * 3 ; з  
П° 9 Нищ

РазраЬ. Талызина
Пробер. Конопатоб —
Нач. 079- Сорокина №
Н. КОНТР. С* ладно t

У т б ' u - ‘ r- = 3 t

м ч г ф
4 400-/3-ДЗО. 31

С&орник серной 
кисло mb/

I1

Л и с т Л  исто 6p ' J 1институт 
ПРОЕКТХИМЗЩИТЯ 

Г. Москва
ф о р м а т А З
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6А

по
дл

\Р
од

па
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 и
 д

а
та

 \Й
зс

(м
. а

#Ш
\

6 2

Т и п
а п п а ~

Г c /S a p u m b ! a n n d p a m cx
Объем V м3

p&md 40 16 25
9  . 1 9 ^ L ф L

j  ГЭЭ

2гпп

1600
1800
2000
геоо
2900

5280
4180
3480
8920
2600

2000
2200

5280
4420

2000
ггоо

7980
6780

2400
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

21/00
2800
2800
3000
3200

S780
4480
4000
3500
3000

3 вээ 

квпп

*600 
1800 
2000 
2200 
2200

5280
4180
3480
2920
2600

2000
2200
2400
2400
2600
2800

6280
4480
3880
3500
3000
2600

2000
2200
240Q
2800
2800
3000
3200

7980 
6780 
5780 
4480 
4000 
3500 
3000

У с ло в и я  э/сспл у&лп&ции
cfnnap&snct

С7 г ? 7 5 у , 1сис/,отс/ * ° щ е * т р а ц и и

Температура Jo Я О 'С

0 с м о 2 ы а Я Э с / м е м с /

Корпус^СоИШКс! Корпус Крыи/Kd
Т и п Т и п

7 6
7 7 — ?8

73 —

7 9

7 6

77

/5
/СОррО-
300**0
crod/kcft
с т а л ь

73
79

Приме-
</&мие

Ти п  7 В
ТОЛЬКО
для  а п ­
п а р а т а  
ф 1 б О О  

7ип 78 
по днии/у

Е55етС5ШЩ!ЗЙ2Г!
ШМОТ*
Н&0П7Р.
у ™ в.

Cdpoia/Hct =— ' *
Складное

i^«n//nл D_г*К o n  u p  о  В а л

4  VQO- 13-R30.3 2
ш ф

С б о р н и к  п о Э  7 2 -7 5 %  
е ерную ни спот у Ш т ш я я т ш . й

- L -  I 1

РреЬенЬоВс*

и н с т и т у т
ПРОВЮММЗЯЦИГЯ

Г. Мосн&с/
Ф о р м а т  Я З



У/
н5

./
/?

ла
дд

. |
Ло

дп
ос

Ь 
и

 д
о

та
 \в

За
м

 и
н&

-&
\

бЪ

/

' ч
,-------------- -------------- ,

ч
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ч

4=------------ Ж , /

гг т
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Н а и м е н о в а н и е  
а п п а р а т а ,  
з а д а р и  m bi

Условия Э к с п л у а т а ц и и  а п п а р а т а

/  С  мол о отстой ни И 
ф/0000 К 7800 
ф8000 Н 8200 
0/2000 Н9700

фенольная В о д а  , содержащая , г/л ; фенолы - 0 .5 ; родамиды -  о.б ; цианиды - 0.1 
аммиак связаннЬш -0 .8 ; ам м иак ле тучий -0 .2  хлориды - 1,8 ; СУЛЬфатЫ -0.6 ; Смолы и м асла -  0.5 
pH - 7  г  9 Те. мпера тура 60 - 70° С

2 . Флотатор 
фбооо ; нУооо 
(р 9000 ;  н 5оЦо

То же

3 УравнителЬнЬ1й 
резербуар  
ф /оОЗо ; Н 89*40 
ф /3300;  Н 89Ко

То Нее
Те м п ер а  т ура 5 0 -  6 0 °С

Корпус Крышка

З а  Щ и т а
Основная

Т и п

Замена
Корпус )Крб/шка

Тип

Ори м е­
ча ни е

4  к 0 0 -  i S - ЙЗО. 3 3
Смолоо T C T O U H U K .  

ф л о т а т о р . 
У р о в н и т е л Ь н Ь ш  
р е з е р в у а р

Стачия Л и с т Л и с т о б
Р __«L- i

К о п и р о в а л :

ЛРОЕКШМЗЩИТА
г. М осква

ф о р м а т  Р З



Н а и м е н о в а н и е ,  

а п п а р а т а , 

г  а  д а р  и т  bt

4М и н е р  а п  и з  a m  о р  
ф 4730; Н 4470 
ф 9700; Н S21Q 
Ф безо;  н s 960
У  с р е д  н и т е л  Ь
ф .ю4зо; н 894о 
Ф 13300; н  894а

Я эра т е м  к 
Ф /бг/80; н  119го 
ф 18980; Н 11920

ш т с т о и  н и  к  п оел  
о ч и с т к и  

ф 10000; н 7800

Р е з е р в у а р  
£  ф 4730

БЧ
// 2; 3; А; 5

I 3 L - U _ j | r

- Н Ь

£

- +

Н М 7 а  
5700 Н 5210 
6630 Н 5960

У с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и  а п п а р а т а

Ф е н а л б н а я  в о д а  с о д е р ж а щ а я  г / и  ;  
ф еналЬ г - 0 $  '
p a d o H u d b t  ~ 0 . 6
ци ан и дбг , - О. 1
а м м и а к  соязан п б/и  - 0.8 
ам м и ак  л ет а н и й  - 0 . 2  
х л о р и д Ь / - 1 . 8
сх л б ф а т б /  - 0 . 6
см ол  of и м а е  а а  -  o.S

p H  = 7 +  9 }  Т е м п е р а т у р а  3 5 °  С

В о д а  ц и к л а  к о н е ч н о г о  о х л а ж д е н и я  к о к с о в о го  газа,соВер?/<ащарг/л
сг -а .4 ; ол/s'-o .s; hcn- o. is ; н2 в - о . о в ;  уоч - о. з :
ср енолЬ г - 0 . 6 ]  Т е м п е р а т у р а  3 0  - 4 $ ° 0 .

3  а  щ  и  /77 а

О с н о в н а я
Корпус КрЬ/шка

Тип

З а м е н а

Корпус Крбпцксг

Тип

П р и м е  

ч а н  ае.

Раэраб.

11

ЯоиШ
ПеаёеР. Конопаток x s t
Нс/ч.отд. Сорокина И Я
Н.контр. СклпдноВ ш
Ут£. M a fu M *

k 1КЮ-13-Й30.3Ч
М и н е р а л  и  з а  т о  р . 

УсреднигпелЬ. Я эротенк  
О т с т о й н и к  п о е л  е 
о ч и с т к и ,  Р е з е р в у а р

W iM TH W M Z IF Fl

JUL

К о п и ро ва л Чкхрова

И н с т и т у т  
яроектхимзящитя 

г. Мао кв я
Ф о р м а т  Я З
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i  r f r ‘ Н т . +  1+ Р ,

7

1
г  1

V l * -

,J------- L---------^

t  '
m -
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Тип
АППАРАТА

Г а б а р и т ы А ПП А Р А Т А У с л о в и я
ЭКС П Л 9 АТАЦИМ 

А П ПА РАТА

З а щ и т а П р и н с -
ч а н и еО б ъ е л а  V . Ос н о в н а я За м е н а

10 16 2S Корпус | Крышка Корпус Крышка

Ф L Ф L Ф L Тип Тип

J
1600 52.50 2000 5280 2000 7980 Ф е н о л ь н а я  в о д а ,содерн*А1Ца% г/л:

1 г э э 1800 4180 ггоо 4480 2200 6780 ф е н о л ы  -0,5; род а н и д ы  -0,6;
3  ВЭЭ гооо 3480 гчоо 3880 2700 5780 ЦИАНИДЫ-0,1; х л о р и д ы - ^8; 1 1 2 2
2 г п п ггоо 2980 гчоо 3500 2800 4480 АММИАК с в я з а н н ы й  -  0,8;
4 ВПП 2200 2600 2600 3000 2800 4000 АММИАК ЛЕТУЧИ И -  0,2)

3000 3500 СУЛЬФАТЫ -  0,6; смолы И МАС­
3200 3000 ЛА- 0,5 ; pH *7-9.

Д а в л е н и е  4,0 МПа.
Т е м п е р а т у р а  5 о°С-

ЕШЗЗ1ШЗШИГ йШ Е

Ш ЛЙЙЕШ Ж Е У&Ш
H ^ a ii Н22ЖШ Ш&Ч Ш
|Утв. iMftPKTt— ^ г а 4\ Г -

№ & / /

4 1ЮО-13-Й30.35
Н а п о р н ы  и 

Б а к

11 Лист Аистов
р 1 1

институт
ПРОЕКТХ ИМЗАЩИТА 

г. Москва

Ко п и р о в а л  {рил Фо рма т  АЗ



Тип

АППАРАТА

ГА &а р и Т Ы А П П А Р А Т А
Условия э к с п л у а т а ц и и  

АППАРАТА

Ъ А Щ. р1 Т А
Пр и м е -  

4 а н и е

0 б ъ е м  V, м а о с н о в н а я З а м е н а

10 16 25 KopnMt|lCPbiuiKAКорпус ||срыш1са

ф Ф L. Ф I- Тип Т»1П

/ г э э
2 г п п

1600
1800
2000
2200
2200

5250
4180
3480
2980
2600

2000
2200

5280
4480

2000 
220 0

4980
6780

Ра с т в о р  сернокислого же л е з а  
5-40%.
Темп БРАТ» РА <О-30"С

44
45 -

48
49
84
85

-
Типы 44, 
48 только 
ДЛЯ АП­
ПАРАТА 

1600. 
Типы 
46)50 
ПО ДНИЩУ

2400
2400
2600
2800

3880
3500
3000
2600

2400
2800
2800
3000
3200

57 80 
4480 
4000 
3500 
3000

47
-

54
87 -

3 вээ

4  в п п

1600
1800
2000
2200
2200

5250 
4180 
3480 
2920 
260 0

2000
2.200
2400
2400
2600
2800

5280 
4 480 
3880 
3500 
3000 
2600

2000
2200
2400
2800
2800
3000
3200

7980
6780
5780
ЧЧ80
4000
3S00
3000

44
45

37 48

49
8к 
85

38
4

Ра з  р а б . Та л ы з и н а Ш ч -
П р о в . Ко н о п а т о в

HA4.WA* Со р о к и н а
Н. контр с к л а д н о  в

L A

t o w / /

4. 400-13’ Й 30. 36

Сборник коагулянта

Стадии

п р о в а л  ОЬшр

Л и с т  I л и с т о в
\ П "

Институт ,
ПРОЕКТХИМЭАЩИТ/!

г. Москва
Ф о р л л а т  ЛЗ



1/
н&

л/
2п

од
л\

 П
од

пи
си

 и
 де

гт
<А

ВЪ
4м

. U
H&

 л/|





\1
М

>/
/°

по
дл

. \
 П

од
ли

сб
 и

 д
о

га
 \В

за
м

. и
н&

М
&

59

Р а з д е л н  д  е. -
П р о к л а д к а  пс/ро -  
н и т о ё а я  н а  клее. 
8 8 -С Я л ск о ш е н н а я  
н а  „УС

СгпаВЬш  ф 18 у п о р н б /и  к е р а м и ч е с к и е /

с а н д е з  и т о б о й  на  а н д е з и т о В о и  з а м а з к е

Палииз otiamuste н  
марки П С Г В  2 слоя  
на клее  8 8 - C f i f

Т а б л и ц а  р а з м е р о в  

к и с л о т а у п о р н Ь / х  к е р а м и ч е с к и х  

8 к л а д Ь ш / е и

Л и а м е т р  
м е т а л л  а  
и / т у  ц е р а

27 у мм

НаружмЬш  
д и а м е т р  
ёкладЬш /а, 

aL нар. t мм

Внутренний  
д и а м е т р  

В к л а д Ь и л д  
cLSh. , мм

76x4 45 25

7 6 x 4 50 30
8 9 * 4 65 40

108 * 4 80 50
/з з  х к 95 6S
1 5 9 x 4 .5 115 80
168 х 5 /3 5 100
/ 9 4 x 5 165 125

8 / 9 x 6 190 150
2.73x8 г4о 200
3 2 5 x 8 294 2 5 0
3 7 7 x 9 3 5 0 300

4. коо-1 В-ft30.57
Лист

Когшроёал Ч/хроВа Ф ормат /?3
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I«Sl.
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У П А а гпме. ми e
ш н ур о м  cfcd ’e.c-ma- 

ёб/м  ф 18 о анде.  -

З и т о ё о и  3c/MGf3KOU

Ф а р т у к  и з  

к о р р о з и о н н о  -

с т о и к а  и  с т а л и

Р а з д & л к а  

а н д в з и т о ё о и  

з а м  а з  н о й

О п а р а  и з  к о р р о з и о н н о  -  

с т а й к о й  с т а л и

ш ф

Ч 4 Q Q -1 3 -R 3 0 .3 7
\Лист

Копироёс/А Чз/хро€щ Формат Я 3



71

%

I

no non у J *

Ф
It

5222ZZZS i
I ii> < i

См. у з е л  31

4. ЩЮ-13-Й30.37
fConUpoBcM rjoebtrtKPief

lli/er

5

фор " d r t  / 7 5



U
h

8
. A

/9
iМ

ей
1 П

о
дп

и
сь

 и
 д

еу
тд

\в
,$

еу
м

.и
н&

1$
72

39

С в и н е й .

л  и с т о в о й

П р и  у с т а н о в к е .  с т р о к  

З и л о ж  u m b  к. и  с  л o m o i/ n o p f-tb iM  

к и р п и ч о м

Я р к а  и з  к и с л о т а х  п о р -

С в и н е . и,

р и  с о т о в о й

П о полуде

ц. m - i 3 - f i 3 o . з ?
Auer

Копировал Чыхроёд Ф о р м  о т  Д  3
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Р а с х о д  м а т е р и а л о в  n o  тип

----------------------------------------------------------------------- 7А

С/А? за щ и т ы

Наиме но 6  а  н и  е 
м а те р и а л а

т г
изм.

__ “Тип З а и уи ть /
1 1а 2 2d 3 З а 4 5 6 7 з з 10 11 12 ✓  *

UUпатлеitca  эпоксидная ЭП- 0010 к г 0,18 0,40 0,11 0,68 0,68 0,68 0,68 0,45 0,4$ 0,45 0,4,5
0

7*1 
1,8 

015О тВ  ердит ель л/ /____________________ и 0,06 0,04 0,1 0,07 0,02 0,01 0,06 0,06 0,06 0,06 0,04 0,04 0,04 O.Oi
Р а с тв о р и те ль  Р~ 4_____________ и 0,1*1 0,09 0,02 0,14 0,14 0,14 0,14 0,09 0,09 0,09 0,09

У г 1̂
0.54

См ола эп окси дная м ар ки Э Д -20 If о ,и Ш 1,0 0,67
М о ди ф и к а то р  сла н и е В ы б ..C/iu m o d " If 0,51 1,03
Полиэтилен полиамин / РЭПА) и 0,05 0,1
А ц е то н  т е х н и к е  с к и с / Ч 0,22
Порошок кислотоупорны й It 0,66 0,44
Д и Ъ у ти л с р та л а т п 0,2 0,13
Эм аль ЭР-773 II 0,56 0,37
Раствори гель £  45 1/ 0,08 0,06
Плитка кислотоупорная ф а со н н а я И М П 165,0 112,0 155,0

Л

Ар за ми г - порои/ок и 6,76 9,25 3,78 16,2 6,75 9,25 9,78 16,9 А,13
А р за м и т~ р а с тв о р и 6,36 7,27 7,68 /8,3 5,35 7,27 7,68 13,3 5,57
кирпич к и сло то уп о р н ы й и 158,0 236,0 158,0 236,0
Ткань стеклянная /п арки  Т -/1 II о Ж

Бензин авиационный м арки Б  95/130 II 0,53
П ук а  андезитовая Кислотоупорная II 39,76
Стекло натриевое жидкое II 17,96

Натрий кремнесргористый технический и 2,69

lO k t t lf

14. 1 1 0 0 -1 3 -Й З О . Р М .

11

Р а с х о д  aare/>uaj 
по ти п а м  за щ и /

m 2  0TtidtH ЛUC7 ЛистоЛ
ПровеР. УКонс/патоИ Р / 6

I 1 ! Е р - 77Ы ~ инститзп
Н.КОНТрАС k/шднаР ftШК7ХИМЭЯЫИ7А

Г. МоскВс/Ут$, \McrpuHCZ*
копировал fpeSeHKoScf Форме*#* р з



Р а с х о д  л а те р и а л о б  по то п о м  , , ,а/* за щ и ты  (продолж ение)

79

Наименобание
мат ериале/

ев
1/3 М. 15 /6 17 16 19 го'

Та.
21

п
22

5 сир 
23

'иm3
29

/
25 26 27 28 29 хпCfUH2£4 ЧЦЦ/КО#О С/ tfdpKU СР

Cffuneu листибос!/ м с/р ка с  2
«г
п

НО
61,0 61,0 Б1,0 610 61,0 61,0 610 61,0 61,0 61,0 61,0 61,0 61,0 61,0

ои 31 32 34 35

61,0 61,0 С4 /)
IhWTd Какие лит а я и 5г& ЩО!53,5! 52,5г 

17,6
52,5!
17,6

52,52 52,52
61,0
52,52

wf§ О 
52,52

61,0
52,52

О/,и
52(В2

Порои/ок КС/СЛОТОЦООРКб/и II т 35,6 17,8 17,6 17,8 17,8 17,8 17,8 178С текло иатриебое Жидкое II 8,зг 9,01 10,6 Ю,5 13,1 7,56 7,36 6,ЯМ 16,7 16,60 17,33 18,92 19,22
£89

гздг 17,96 18,9215,68 15,68 /1,76 Я  0!багрс/и КРемкеФгористз/с/ техии/ескиЛ V 1,24 т Ь59 1,65 Зр7 И 1,1 0,96 2,5 г,48 2,58 2,83 3,51 2,69 2,83 239 2,3// 2,2 5,74
При гко кислоТоУпориая фасонная // Н?,0 155,0 112,0 155,0 11%0155,0 зто 155,0112,0155,0
Мука аядезагобая кислогоулиркая V 19,3 гз,4 г1,1 34,2 13,36 16,36 1109щ о 19,5 гз,1) 30,2 39,76 гзЛ 16,36 16,36 14,06
/Сирое/*/ /а/с/тото*/лор//б/1> // 138,0 що /38,0 ZZ6.0 ЩО236,0 138,0 2269
/}рзам а7- порои/ак ч 2,52 9,13 9,35 г, 73 4,13 2,52 4,13 9,35 г,79
брЗс/AfUT - рс/с rtfop п 2,05 3,37 3,47 2,1 3,37 г,05 9,37 3,97 2,1

Пластика/юлиизеЗителенобая мс/pku /?СГ II 7,64 7,64 7,69 7,69 7,64
Глеб ч 1,6 16 1,6 16 16
бензин а/иаи//0 ННб/и марки S-95//3Q п 0,33 0,33 0,33 0,33 0,33
Этилацетт // 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28
/Сиелоте/ соляная т ехническая |> 0,01 0,01Г N I 1 1 ГЪ 1 J п 0,05 0,06
технике с кс/О

Г
(O ^ Z P 'f

Ц .Ц О О - 1 3 -Й 3 0 .Р М

копировал Гребемъва

Ml
2

Ф о р м а т Д$
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Р а сход  м ат ериалов по типоп васцотд/ (продолж ение)

Наин е нобание 
м америал а

Вд.
изп

Тип заити/пы
66 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63

9  So наг 51-1626 кг w &218,212,218,21 SJI
0,21

8,21 8,218,21g,2i8/21321 8,21
K /ie6 2572 0,21 Ц1Нoft 0,21 0,21 0,210,21 0,71 0,140/4 0,14 ОЙ 0/4 щ4 4/4 0,14 0,21 W 0,21 op 0/1 02/ 42/ 0/4 0,/4 0,/4 0,/4
Heqppoc C2- 60/*2Q ч 2,73 2,46г,462,737,732,732,732,732,462f462,46Щ 2,462,%2,462/6 2,7$2,732,737,732,732,732,732,73 4762,462,462,46
Резима 4976 II 4,54 454151454 4,54
Полузбонит 1751 и 3,15315 3JI3,153,155/5 3153,15H5 3,1В 3,15 3,153/5 315
Клей 9 5 os и 0,070/17 0,079079070,070,07 0,07т 0,07 0,070,070,07 0,07
Резимсггвбе к 4,54 4,54 4/4 4,54 4,544,54 4,54 4,54

Плиткакеелотоу/юркая Фасонная п нго 1SSJ} 155/1112J01530 то 153,0 112,0165,0 112,0155,0 1Щ 155,0\!li!

/ / 6,759,гб9,73 16,9 2fi24,15i&
3,47

7,792,524,13 4,352,79 2,524,134,35 2,792,52 4/3 4,352,79
Ярз&нит- pCfc7#Op и 3,3$ 7,277,6813,3 г/>5337 2,4 2,053/73,47 2,1 2,053,37 3,472,1 2,05ж»3,4? 2,1
fCup/W*/ КисЛОТОУлОрНЛ/L/ И ш/>щ . Щ щ ЩОШ 138,0236)1 138,0226,0 1380226,0
My fee/ андел/то&тя кислотоупорная 1/ 73,4 «X № Щ » » т т 14/6 19,5 Ц4 29,139,24СК4Г2СHOC 1671)140638,69
Стекло натриебое ходкое / / 11,6 7,36 7,36щ 16,7 7,367,366,4416,7 т т № щг

>009 
№

•QpO
//a /1,7625,02

lOPO
15,58

IDpV
15,68

при
ms25,02На трои кремнесргорисгыО технуиеснид / / 1JL 1,1 11 о,% 2,5 1,1 1,1 0,96 2,5 2,582,85239351 27,4 22 !> 'll, 2,34 2,2 374Плата канне л а гая И Я,52яр от изг12/2

* л ? 7

52/252,52
A n
52,52 1

Ш 52ДЦП62,52Порошок /сис/югоупорнии п 17,8 17,S 17,8 17,8 17,8№ 17,8 17,817,817,8 17,8 n s{
кислота соляная техническая II 0,01 0,01 0,01 0,01
Спирт этил offь/д синтетические/ и 0,05 0,05 005 0,06те х HuyecKud/

J ___________________ 4  Ш - 1 3 - , № 0.4o n

m
f

■2/f7 ,
0UC7
3
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ж
Расход м атер иало в по ти п а м  за щ и ты  (продолж ение)

/2 с/и/ч енод&ние  
м&тери&лс*

В д .
и з* .

Тип ЗсТ Ш и/пб*
с ч 5 5 6 $ 6 7 68 6 9 7 0 71 72 73 79 7 5 7 6 77 76 79 8 0 81 8 2 S 3 8 4 8 5 8 6 8 7 8 8 8 9 9 0

Х ом л ози и с/я  а д г е з и о н н & р  „ Я  " КЗ м м . о,н о ,4 ОА 0,4 ОА ОА 0,9 ОА 0,0 0 3
к он п ози и с/ я  з а и / и т м а я // 6,5 B J 6,5 6 3 в ; 6 ,3 6,5 6 ,5 6 5 6 ,5 6 ,5 6,5

ftsu / T K u  Х с/ сяя гои ооя н а гя  Ф а с о н н а я № 153/ щ 165,0 112,0 165,0 m o m o аз,в 1123 щ о /Йл щ о з/О/ щ о т о

МУХСТ C f*jej£/rO #C /8 АгиСЛОГ0Н/?0РНС(Я ч 0 j t 19,5 23,4 2 4 ) 54,2 16Ц щ гв W u p 968 193 23,4 29,1 39,2 193 23,9 24,134,2 1436 16/6 1Щ Ц П 96,8 96/ 59,76

C retc/ю н с/ т раедое ж а д н е е и 9,01 м 17/3 ЦП ц г г 23,42 13,№15,68 14,16 25,02 н г 9,01 Щ6 Ю,9 15,1 1733m 19,22 23,42 Щ W W 25/2 21,2 Ш 2 Ч2?2
Яитрий кренн&рторисг&/й технический // щ щ 2,5$ 2,232,89 531 6,54 2,34 7,2 3,79 3,78 «Л 1,39 1,65 2,272,53 г,S32,895,51 7/4 2,34 7,2 3,74 3/8 4,42 9,4*
P/ic/7ef к& м н ел с/г& я " 6252 5232 52,32 52/252,52 згр52,51 5/62 №52 52/1ш г Ц52 52/2 & г 52/2 5852 ш S7S2

Яярои/ок кислотоупорный " 17,8 1/8 m 17,8 128 М 17,8 178 17,8 173 17,8 17,8 17,8 17,8 17,8 17,8 17,» 17,8
tl/рпиЧ кс/слогоупорный ft 158,0 W 13832263 138,0 236,0 iSSfl2363 щ 226/
flp3Cf/fl//rt- nODOLC/0/C И 232 ш 4,35274 232 9,13 4,352,76 4,13
#P3&HL/7- p£/c rtf0 0 п 2,055,57 3,97 7,1 2,05 9,37 3,47 2,1 3,37
k u c n o r u  с о л я р о й  т е х н и ч е с к а я и 0,01 0,01
Спирт 97ило£ь/й синтетический щ 4,45 0,03
7e%m/¥ec/ctus

Рпист инс/ п а л и и зоБ У ги я ен оди я  м а р к и  ЯСР 7,44 7,64 7,61 7,64 7,64 7,64 7,64 7,94 7,94 7,94 7,64 7,64 7,69 7,69 7,64
клей € 8 - С к 9 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1.6 1,6 1,6 1,6 1 6 1,6 16 4 6 16 1,6
Бензин иБиаиионнъ/й парки S-$s/f3Q ft 0,33 0̂ 3 0,33 0,33 033 0,33 033 0,33 0/3 0,33 0/3 йъъ 035 0/5 0/3
Э ги п с/ и  е^п с//ту " m 4,2» 038 8,28 4 2 В 0,28 4,2» 4,2» 0,23 0,28 0,28 0,28 0,28 0,2» 0,28

Jj J on'  15' $50. pm
tonupogc/л ГреЬеНкоВ# -----

кР йг-//г
WEj

Формат / 3
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Р а с х о д  материал о 8  по типам  ващитО/ (продолжение)

Наименование
м а териала

ЕЯ.
иэм.

Тип заи лить/ ~----------

91 92 93 99 95 95 97 95 99 ю о 101 i02 № тон

П литка кислотоупорная ф асонная ке 113,0 155,0 510,0 155,0 3,0,0
М ука андезитовая кислотоупорная „ 19,5 23,9 24,1 зч,з 46,6 зч,з 75, 45 46,8 34,2 58,4 93,3 146,3 96,35 38,1

Стекло натриевое ж идкое п 9,0/ 19,6 /0,9 15,1 21,2 23,43 57,5 21,2 31,74 41,84 56,94 67,04 63,84 19,4

Патр о д  кремне/рторисгв/д технииесш п 1,59 1,59 1,55 3,37 5,12 3.54 5,64 4,04 9,75 6,45 8,52 10,03 10,42 2,89'
/СирпиУ кислотоупорный „ /35,0 336,0 336,0 ,38,0 336,0 466,0 704,0 9,36 572,9

Л ж т а  м м иелитая „ S3, S3 105,01 10S.04 105,04 10$ 04 т,о4
Ророи/ок кослотоупорны д 1/ 172 35,6 35,6 35,6 35,6 35,6
Песо* xfc/puefo/O ,/ 26,5 26,5

Шебень анвезитовыО Фрокиио 0 -70мм „ 72,6 73,6

2 2 ^

ЙсЬ ес 7 хрозото/ю&/д /картон] У-вмм „ 16,01Ч
;II „ 4,85

${/#С/ЛМЗСТ JH/Crofoc/ „

Яру ток fuH(/r)/)o'cro£t/i/ „

И ! 1 § и
23,9

j2 f f i
Ж о  /*

ДиВугшрта/шт »

Ролаэтаоеуполиамм /поля) п
Гросрит кристаллу уескии/порото* ) п

- М С
JK Ii_
J>,4

Тканъ стеклянная маяка 7- н п

/След П9А-6 а

Растворитель Р -4 о

1 I 1 ?! 1 п Ji9Z_

0,\ 49
КЗ- 745 "

л а к  К о ' /о  у

Лесок /eggpueSuib______________________________________ " 0,36
32.0Неа>рас С Ч -150/200

Lш

Копировал
4- № -  1 3 -Й З О .Р М

Гр е Ь 'н Щ ,



Р а с  к о д  м а т е р и а л о в  по т и п а т  з а с ц о тд /  (п р о до ло /се н и е )

83

//ы и/ненование £0. Ти п  З а ш и т ь /
материалы изм. m 107 108 109 110

Пластина палиизобутиленовая *ар*и П СП кг 7,64 ?,£Ч 1,64 7,64 7,04
to e d  86- С ft и 1,6 16 h6 1.6 1,6
FekSUH авиационнб/й марки £ -9 S //3 0 п 0,33 0,33 0,53 0,35 0,33

Э т и л а ц е та т <1 0,58 0,28 0,28 0,28 0,28

П ли та  к а н н е ли га я II 105,011 105,01/ 105, О1/ 105,04 105,04
ПЯрои/U k Ki/C/l0TD£/Wp#*/df ч 35,6 35,е 35,6 35,6 35,6

Cre/e/fo натриевое лсивкое и 27,51! 24,0 24 ,0 23,08 33,34

Пстгрий креннеагетисгыО технический г! 1/, 07 3,58 3,56 3,44 4.98
П ли тк а  кислотоупорная ф асо нн ая /1 155,0 112,0 155,0

М ук а  аяЗезитовая кислотоупорная и 2 з ,в 16,36 1636 14.06 38,69

Кирпич кислотой л о р у 6US п 138,0 220,0

Й рз а н и т - п о р о ш о к и 2,5 2 4,13 4,35 2,79
Д р зы м и т- р а с тв о р // 2 ,0 5 3 ,3 7 3,47 21

Кислоты соляная техническая // а о 1
Спир т  этиловый с и н те ти ч е с к и й ч 0,05

те хн и ч е ск и й

I
Ъ

2 4. 400- /3-/130 РМ
Лист

6
Копир&Зыл Греб емко в & tpopM&m Я 3
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В е д о м о с ть  применяелть/сс о та м Э & ^ю о £

Обозначение /ваим ем о £ с/мае

Гост /0277-90* Ш патлевке*
Т</6-/0-/263-?? ПтверЭителА  а///
ГОСТ 7827-74* Р астворитель миро/сР-Н/Р-ЧЯ. p -3 t

Р-5Я, Р '/Р  для л а  ко крас о чмых л*з*т*-
р и а л о £

ГОС Т/О 587-84* СмолА/ эпоксидно -диановь/е пеотве/>ж.
денные

ТУ38-/093/-76 М одификатор сланцевы й,, йлам  о о 4
m-0 2-ssv-fs Полиэтиленполиаминь/ /П Э П Д !
ГЦ21-РСрсР-б95-2% ПОРОШОК КиСЛОтОУпор НА/й

Г9СТ23/43-83* Ум а ли  Э Л - 773
ТУ21-усСР-73-77 дзделия Фасонные кислотоупорные

керамические для фу/перовки химически*
а п п а р а то в

ТУ21-УССР-74-77 изделия фасонные кислотоупорные
керамические для опорных конструкций

ТУ?/-РС<РСР-43Ш Изделия кислотоупорны е Фасонные
керам ические

ту 6-05-Z/33-82 З а м а зк а  Йрзамилп -5
ГОСТ 4 7 4 -9 0 Мup пи  9 К ислотоупо рнь/й
ГОСТ/9 /7 0 -7 3 Ткани конструкиионные из стекля л*

ныя кручены* комплексных н и те й
ГОСТ /0/2 -73* Бензины авиаиионмые марон С-35//30.

5 - 91/Н 5
ГУ //3 -/2 -/0 /-8 9 М ука андезитовая кислотоупорна я
ГОСТ /30 7 2 -2 /*  ' Стерло натриеВое ж и дко е
Г У //3-08-687-20

11I

ГОСТ9 6 5 9 -8 9 Листы свинцовы е

О бо знач ен ие И  а  и м  ем  о д а м  и е

ГОСТ3 7 7 8-77*2 Свиней
ТУ РСФ СР-6 8 2 -8 ? Плиты  камнелитые прямоугольные
Т У 3 8 -/0 5 2 0 3 -8 ? Пластины  п а ли  изобутиленовые
ТУ38-/06/760-89 Х л е б  88- СЙ___________________________
Т36-0/-Н9Ч- 73 К и сло та  соляная техни ческая
ТУ38-/05/082-86

о,11!1
товарны е

ТУ38-106546-87 Г о л а н  2М С
Г0СТ96 3 9 -7 /* Листы аз н еп ло сти р и ц и р о  ван но го

поливинилослорида ( виниолаь т  л  истовой )
ТУ38-106758-79 К ле й  резиновый 8572
ТУ 38-105480-76 Х ле б  45D8
ГОСТ 8Э8/-78* Эфиры Этиловый U нормальный бути*

ловый уксусной кислоты технический
ГОСТ 57 2 8 -8 8 Пл а с т и с р и к а т о р  ь /
ГОСТ /8/8 8 -7 2 * Рс/стВорители мирок С45,646,647,648 длЯ

лакокрасочных мм пт ер истов
ГОСТ 2 7 6 8 -8 4 * Я к е т  он те х н и ч е с к и й
ГОСТ 2 2 S S 1 -7 7 * Песок кварцевый м о ло ты е  песчаник

к в а р ц и т  и  ж и л ь н ш к в а р ц  для с те*
КОЛЬ н ой пром ы ш ленности

-------------------  -  'Г а У з Г Л / И

Jj h n n . / I - Q m  r - T

Георяб Зорине/ ■
Я  P /7 /9 А/ П £ 7 A

U U - L 

Стадии

-  /

Лист Лис то  ЯТЪоРРР.
HtH.ord. 
НКоНТР-

КонипсптоВ
Сорокине/
CkAC/$HDg

3
*

О  C  C rv Ff id ы г О
п р и  ме н я е  м ы х  

с т а н д а р т а  5

Р,
Ом

ПР0£Ю
1 2  

>с т а т у т  
"Уйми on/и тоУ mg. tfetpuxf—

i d
А г/поН1ЦИ/У
МоскЬеУ

Кодировал ТрёЬенкоёй tpopM am  д 3
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Обозначение Н аим е но Ванс/е

Т У 6-05-1130-75 Прутка сварочные из нег>лас7ид>ицо-
роВоКНогО O0/U/#UHt/rr*JropU0C/

W S -/ 9 -/ 0 3 -7 7 Щ г Вень анд езитоВ*tu
ГОСТ 12871-g3 * E fle 5 е с т  х риз о/пил о Выи
ГОСТ S 2 7 9 -7 4 * Грасрит кристаллический литеиньш
ПОСТ 73  f3 -7 6 ^ Эмс/ли X 3 -7 8 5  и лс /к  X В -7 8 4
ГОСТ 31 3 4 -7 3 + У а д т  - с п и р и т
ГОСТ /729 9 -7 8 * Спирт э тилоВый технический
ГОСТ 13 J  0 7 -7 2 Сажа белая
ГОСТ 3 8 0 -8 3 * С т а л ь  у гл е р о д и с та я  абыкноВенно-

го к а ч е с тв а
ТУ 6-05-211’9 43 -8 2 КлеС* ПЭЛ~Б
ГОСТ нзеч-з/к Дробь техническая из чугуна и

с т а л и
Т У  2 / -/ 0 -7 / -8 9 Трубы керамические кислотоупорные

и (расоннь/е части к ним
ГОСТ П 7 9 - 8 3 * Е Шнуры асбестовые

_______________ ■s o S s s / t '

4. QOO'13'ЙЗО. C l
flt/cr

a
К о п и р о в а л  Г р е Ъ е н Г о В а  ф о р м а т  Й Ъ

Серия 4.400-13

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293731/4293731046.htm

