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ПЕРЕЧЕНЬ АЛЬБОМОВ :
А л ь б о м  1 П З  П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  
А л ь б о м  2  Т Х  Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а  
А л ь б о м  3  ЭМ С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

А л ь б о м  5  А Р  А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я
К Ж  К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е  
КМ  К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е  
О В  О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я  
В К  В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я

ЭО Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е
Э 01  В ы з ы в н а я  с и г н а л и з а ц и я
С С  С в я з ь  и  с и г н а л и з а ц и я
СС1 А в т о м а т и ч е с к а я  п о ж а р н а я  с и г н а л и з а ц и я

А л ь б о м  6  К Ж И  С т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я
А л ь б о м  7  С С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я ,  и з д е л и й

А л ь б о м  4 А Т Х  А в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и и  п р о и з в о д с т в а  
А В К  А в т о м а т и з а ц и я  с и с т е м  в о д о п р о в о д а

и  м а т е р и а л о в
А л ь б о м  8  СМ С м е т н а я  д о к у м е н т а ц и я  ( о б ъ е к т н а я  

и  л о к а л ь н ы е  с м е т ы )
А О В  А в т о м а т и з а ц и я  с и с т е м  о т о п л е н и я
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С О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б О М А  2  

ТИПОВОГО ПРОЕКТА 904-1-97.96-ТХ

№ -№
Листов Н а и м е н о в а н и е  л и с т а  и  о б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т о в с т р .

- Т и т у л ь н ы й  л и с т 1

- С о д е р ж а н и е 2

1...3 О б щ и е  д а н н ы е 3...5

4 .5 Ч е р т е ж  р а с п о л о ж е н и я  о б о р у д о в а н и я 6 .7

6 С х е м а  с о е д и н е н и й  к о м п р е с с о р н о г о  а г р е г а т а 8

7 С х е м а  с о е д и н е н и й  к о м п р е с с о р н о й  с т а н ц и и 9

8 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  и  у ч а с т к о в  т р у б о п р о в о д о в 10

9...13 Ч е р т е ж и  р а с п о л о ж е н и я  т р у б о п р о в о д о в 11...15

14...18 В е д о м о с т ь  т р у б о п р о в о д о в 16...20

1 9 .20 В е д о м о с т ь  т е х н о м о н т а ж н а я 21 ,22

Т х .Н / Ф и л ь т р  в о з д у ш н ы й 2 3

пт Г л у ш и т е л ь  ш ум а  в с а с ы в а н и я 2 4

Т Х .Н З Г л у ш и т е л ь  ш ум а  с т р а в л и в а н и я 2 5

пм В а н н а  д л я  п р о м ы в к и  я ч е е к  ф и л ь т р о в 2 6

ГХ .Н Я С т о л  д л я  о т с т о я  я ч е е к  ф и л ь т р о в 2 7

ТХ.Н  6 Б а к  д л я  м а с л а 2 8

К л а п а н  о б р а т н ы й 2 9

Т Х .И 9 О п о р а  п о д  м а с л о б а к 3 0

Формат А2 J
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В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  

р а б о ч и х  ч е р т е ж е й П р о д о л ж е н и е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

9 0 4 - 1 - 9 7 . 9 6 - Т Х Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а

-Э М С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

- Э 0 Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е

-Э 0 1 В ы з ы в н а я  с и г н а л и з а ц и я

- С С С в я з ь  и  с и г н а л и з а ц и я

-С С 1 П о ж а р н а я  с и г н а л и з а ц и я

- А Т Х А в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и и  п р о и -

з в о д с т в а

-А О В А в т о м а т и з а ц и я  с и с т е м  о т о п л е н и я

и  в е н т и л я ц и и

- А В К А в т о м а т и з а ц и я  с и с т е м  в о д о п р о -

в о д а  и  к а н а л и з а ц и и

- А Р А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я

- К Ж К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

-К М К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е

-О В О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я

- В К В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и  к а н а -

л и з а ц и я

Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

1 4 J 8 В е д о м о с т ь  т р у б о п р о в о д о в

и , г о В е д о м о с т ь  т е х н о м о н т а ж н а я

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  

д о к у м е н т о в

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  

о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

1 О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )

2 О б щ и е  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )

3 О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )

4 ,5 Ч е р т е ж и  р а с п о л о ж е н и я  о б о р у д о в а н и я

6 С х е м а  с о е д и н е н и й  к о м п р е с с о р н о г о  а г р е г а т а

7 С х е м а  с о е д и н е н и й  к о м п р е с с о р н о й  с т а н ц и и

В С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я  и  у ч а с т к о в

т р у б о п р о в о д о в

9...13 Ч е р т е ж и  р а с п о л о ж е н и я  т р у б о п р о в о д о в

Технические решения, принятые в рабочих чертежах, соответствуют требованиям 
экологических, санитарно-гигиенических, противопожарных и других норм, действу­
ющих на территории Российской Федерации и обеспечивают безопасную для жизни 
и здоровья людей эксплуатацию обьекта при соблюдениии предусмотренных рабо­
чими чертежами мероприятий. ^

Главный инженер проекта ННПяпусов
Главный инженер проекта, привязавший проект '

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

Т У  2 6 - 1 2 - 8 0 4 - 9 0 Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  к о м п р е с -

с о р  2 В М 4 - 2 7 / 9 С

Т У  2 6 - 0 1 - 1 0 7 3 - 9 0 Е В о з д у х о с б о р н и к и  д л я  в о з д у ш н ы х

с т а ц и о н а р н ы х  к о м п р е с с о р о в  о б щ е -

г о  н а з н а ч е н и я .  Т е х н и ч е с к и е  у с -

л о в и я .

Т У  4 9 4 К - А 0 2 2 - 0 0 1 - 9 1 Е Ф и л ь т р - в л а г о о т д е л и т е л ь  в о з -

д у ш н ы й  Т и г р о н ” . Т е х н и ч е с к и е

у с л о в и я .

Т У  2 6 - 0 2 - 1 1 2 2 - 9 0 К о м п е н с а т о р ы  с и л ь ф о н н ы е .  О б щ и е

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я .

С З К Ч - 2 0 - 9 0 Ч е р т е ж и  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х

э л е м е н т о в  д л я  и з м е р е н и я  д а в л е -

н и я ,  р а з р е ж е н и я ,  у р о в н я  и  с о с -

т а в а  в е щ е с т в а  н а  т е х н о л о г и ч е -

с к о м  о б о р у д о в а н и и  и  т р у б о п р о в о -

д а х

С З К Ч - 1 - 8 7 Ч е р т е ж и  у с т а н о в к и  з а к л а д н ы х

э л е м е н т о в  д л я  и з м е р е н и я  т е м п е -

р а т у р ы  н а  т е х н о л о г и ч е с к о м  о б о -

р у д о в а н и и  и  т р у б о п р о в о д а х

С е р и я  3 .9 0 3 - 1 4 К о н с т р у к ц и и  и н д у с т р и а л ь н ы е  п р о -

м ы ш п е н н о й  т е п л о в о й  и з о л я ц и и

П р о д о л ж е н и е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

9 0 4 - 1 - 9 7 . 9 6 - Т Х . С С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и и я .

и з д е л и й  и  м а т е р и а л о в  т е х н о л о -

г и ч е с к о й  ч а с т и А л ь б о м  7

9 0 4 - 1 - 9 7 . 9 6 - Т Х .Н 1 Ф и л ь т р  в о з д у ш н ы й А л ь б о м  2

9 0 4 - 1 - 9 7 . 9 6 - Т Х .Н 2 Г л у ш и т е л ь  ш у м а  в с а с ы в а н и я т о  ж е

9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н З Г  л у ш и т е л ь  ш у м а  с т р а в л и в а н и я

9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 4 В а н н а  д л я  п р о м ы в к и  я ч е е к  ф и л ь -

т р о в

9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 5 С т о л  д л я  о т с т о я  я ч е е к  ф и л ь т -

р о в

9 0 4 - 1 - 9 7 . 9 6 - T X . H 6 Б а к  д л я  м а с л а

9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 7 К л а п а н  о б р а т н ы й

9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 8 О п о р а  п о д  м а с л о б а к -

9 0 4 - 1 - 9 7 . 9 6 -Т Х .О П О п р о с н о й  л и с т  н а  к р а н А л ь б о м  7

Инв. №

П ривязан

Листов

904-1-97.96-ТХ

панд [идя ||Емд шш iiu.iiii пня Компрессорная станция 5К-27АО

О б щ и е  д а н н ы е  

(н а ч а л о )

Стадия Лист Листов

20
А О  П Р О Е К Т Н И И С  Г Р О Й Д О Р М А Ш

г. Р о с т о 8 -н а -Д о н у
Формат А2 f



Характеристика трубопроводов

Обозна­
чение

Наиме­
нование

транспор­
тируемого
продукта

Кате­
гория

трубо­
прово­

да

Рабочие
условия

трубопровода

Испы­
тание

Давление
испытания,.

МПа
Д о п о л н и т е л ь н ы е
у к а з а н и я

Тем­
пера-

Т

давле­
ние
МПа

( к г / с г

проч­
ность.
герме-
тйч-ность

А 2 Воздух B -V -25...
+30 0.1 (1)

прочн.
герм.

0.2
0,1

А1.1 то же то же +60 0.9 (9) то же 1.12
0.9

А 3.1 Ч и +60 0.9-0.2
9-2 - то же

А 3 .2 - - +60 то же " -

А 5 .1 - +60
0,4
4 - 0.5

5

А 5 .2 - * +60 QL9J0L2
9-2 " 1.12

0.9

А 6.1 - - +60 0.85
8.5 - 1.06

0.85

А 6 .2 « - +60 то же то  ж е

А б .З - - +60 - - -

А 6 .4 - - +60 - - -

А 6 .5 - " +60 - - -

А 4 .1 Вода - +60 0,4
4 - 0.5

5

А 4 .2 то же - +60 0.9JX2
9-2 " 112

0.9

А 4 .3 - - +60 то же - то же

А 4 .4 - - +60 - - -

А 4 .5 - - +60 - - -

А 4 .6 « - +60 0.4
4 » 0.5

5

А 4 .7 - - +60
0.9-0.2
9J? - 112

0.9

120
00

Схема расположения технологических узлов

<2>

Ф

30000__________________________________ ^

©

Ведомость технологических узлов

Номер
узл а
по

схеме

Наименование 
те х н о л о ги ч е с­
к о го  узл а

К а те го р ия  
помещений 
по взры вной, 
взры вопожар­
ной и пожар­
ной опасности

С тепень 
огне­

стойко­
сти зда­
ния

Класс взры­
воопасной, 
пож ароопас­
ной зоны 

по ПУЭ

Группа процессов  
по санитарной 
ха р а кте р и с ти ке

Компрессорная стан­
ция. в том числе: II

101 Машинный зал В 4 Невзрыво-непо-
жароопасная 16

102 Помещение КТП В1 То ж е 16

103 Помещение
оператора д 1а

104 Бытовые
помещения -

105 Помещение про­
мывки фильтров В 4 П -1 16

106 Насосная станция д Невзрыво-непо-
жароопасная 16

]

(Изм|кол.уч|)Лист||М°ДО!<:1 Подл. |(Дата

Привязан
ги п Лялусов
Г а  энерг. Коган щ г
Кконтр. Невретданова
Г а  спец. Невретдиновз
Нзч. гр. Малыгина

Инв. N* Вея. инж. Агафонова

904-1-97.96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27А0

Р 1 2 |

О б щ и е  д а н н ы е  
(п р о д о л ж е н и е )

АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 
г. Р о сто в -н а -Д о н у

Формат А2
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Н а з н а ч е н и е  п а т р у б к о в

№
п / п Н а и м е н о в а н и е  п а т р у б к а Д у - Р у П р и м е ч а н и е

1 В с а с ы в а н и е  в о з д у х а 22 5 -6 .0

2 Н а г н е т а н и е  с ж а т о г о  в о з д у х а 100-10

3 С б р о с  с ж а т о г о  в о з д у х а  о т

п р е д о х р а н и т е л ь н о г о  к л а п а н а

I с т у п е н и 100-10 Ответный фланец по ГОСТ12820-80

4 Т о  ж е  II с т у п е н и 100-10 т о  ж е

5 С л и в  о т р а б о т а н н о г о  м а с л а 2 0 -0 .3

6 П о д в о д  в о д ы  к  х о л о д и л ь н и к у

I с т у п е н и 3 2-0 .6 Т р у б а  3 2  ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

7 П о д в о д  в о д ы  к  х о л о д и л ь н и к у

II с т у п е н и 3 2-0 .6 т о  ж е

8 О т в о д  в о д ы  о т  х о л о д и л ь н и к а

II с т у п е н и 3 2-0 .6 ••

9 О т в о д  в о д ы  о т  х о л о д и л ь н и к а

I с т у п е н и  и  ц и л и н д р а  I с т у -

п е н и 6 5 -0 .3 5 Слив открытый в воронку Ду65

10 О т в о д  в о д ы  о т  х о л о д и л ь н и к а

I с т у п е н и  и  ц и л и н д р а  II с т у -

п е н и 6 5 -0 .3 5 т о  ж е

11 С п у с к  в о д ы  о т  ц и л и н д р а

I с т у п е н и 25-0.1 Т р у б а  25  ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

12 С п у с к  в о д ы  о т  ц и л и н д р а

II с т у п е н и 25-0.1 т о  ж е

13 С п у с к  в о д ы  о т  х о л о д и л ь н и к а

I с т у п е н и 25-0.1

14 П о д в о д  в о д ы  к  б л о к у  п о д а ч и 4 0 -1 6 Т р у б а  40  ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

15 О т в о д  в о д ы  о т  б л о к а  п о д а ч и

в о д ы  к  х о л о д и л ь н и к у  I с т у -

п е н и 40-1.6 т о  ж е

16 О т в о д  в о д ы  о т  б л о к а  п о д а ч и

в о д ы  к  х о л о д и л ь н и к у  II с т у -

п е н и 25-1.6 Т р у б а  25  ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

17 П р о д у в к а  х о л о д и л ь н и к а

I с т у п е н и 10-1,0 Т р у б а  10 ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

18 П р о д у в к а  х о л о д и л ь н и к а

II с т у п е н и 10-1.0 т о  ж е

19 В х о д  в о з д у х а 80-1.0 Ответный фланец по ГОСТ12820-80

2 0 В ы х о д  в о з д у х а 80-1.0 т о  ж е

21 П р о д у в к а  в е р х н е й  з о н ы 15-1.0 Т р у б а  15 ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

2 2 П р о д у в к а  н и ж н е й  з о н ы 15-1.0 т о  ж е

2 3 В х о д  в о з д у х а 100-1.0 Ответный фланец по ГОСТ12820-80

2 4 В ы х о д  в о з д у х а 100-10 т о  ж е

2 5 П р о д у в к а 25-1,6 Т р у б а  25  ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

2 6 С б р о с  с ж а т о г о  в о з д у х а 80-1.0 Ответный фланец по ГОСТ12820-80

№
п / п Н а и м е н о в а н и е  п а т р у б к а Д у - Р у П р и м е ч а н и е

2 7 П о д в о д  г о р я ч е й  в о д ы 25 -0 .6 Т р у б а  2 5  ГО С Т  3 2 6 2 -7 5

2 8 С л и в  в  к а н а л и з а ц и ю 25-0.1 т о  ж е

2 9 З а п о л н е н и е  м а с л о м 2 5 -0 Л

3 0 С л и в  м а с л а 25-0.1

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н н и я  

Переход

Направление движения газовой среды 

Направление движения жидкосной среды 

Закладные детали автоматики

Заборник воздуха из атмосферы 

-Е> Глушитель шума

Фильтр для отделения твердых фракций

Бак

Стол для отстоя

Г

т

M l —

] [

В

Компенсатор сильфонный

Вентиль муфтовый 

Вентиль фланцевый

Вентиль фланцевый с 
электромагнитным приводом

Вентиль угловой

Задвижка с ручным приводом 
фланцевая

Клапан обратный фланцевый 

Кран муфтовый 

Диафрагма измерительная

Границы проектирования

904-1 -97 .96-ТХ

B k !!l И Н Д  Ш Ц  Ш.|ЦЦ ■ т» ттЯ
Компрессорная станция 5К-27А0

П р и в я з а н

Инв. №

1~а энерг.
ГИП

Н.контр,
Г а  спец.
Нач. гр.
Вед, инж.

Лялусов
Коган
Невретдинова
Невретдинова
Малыгина
Агафонова

ж
—

Общие данные 
(окончание)

Стадия Лист Листов

А О  П Р О Е К Т Н И И С Т Р О И Д О Р М А Ш  

г .  Р о с т о в - н а - Д о н у

§{)-(?JL. & Формат А2



План на отм. 0.000
Сч|

О
VO

-О
С

<С

П родувочны й 
ко л о д е ц

( D  1. *Размеры для справок
2. Спецификацию оборудования см. лист 8

904-1-97 .96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27АО
И зм . Коп.уч Л ист №док П оди. Дата

П ривязан ГИП Ляпусов Стадия Лист Листов
Г а  энерг. Коган Р 4Кконтр. Невретдинова
Гл. спец. Невретдинова Чертеж расположения 

оборудования
АО ПРОЕК ТНИИС ТРОЙДОРМАШ 

г. Р о с т о в - н а - Д о н у
Нам. гр. Малыгина УлвцЦ

Инв. № Вед. инж. Агафонова
• & С У Формат А2
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1-1 ' O  (4) План на отм. 3.600

План на отм.-2.950

аг?
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О2Г
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т 4200

Насосная станция

©  ©

1. «Размеры для справок

2. Спецификацию оборудования см. лист8

904-1-97.96-ТХ
Компрессорная станция 5К-27АО

Изм. Кояуч Лист №док Поди. Дата

Привязан Стадия Лист Листовгип Ляпусов Р 5Нач. отд. Коган
Н.кон'Г р. Невретдинозз Чертеж расположения 

оборудования
АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г. Ростов-на-ДонуГл. спец. Невретдинова
Инв. № Вед. инж. Агафонова

$  Формат А2





о
VO
-О

11Б1бк

Н 0 .6
11616k

Н О Л

15кч18п2

\U L 4  \  С л и в  о т с т о я

Н 0 .5

е м к о с т ь

Н азначение п а тр уб ко в  см. лист "Общие данные"

см . р а з д е л  В К

904-1-97.96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27АО
И зм . Копуч Лист №дон Поди. Дата

Привязан Г'ИП Пяпусов Стадия Лист Листов
Гл. энерг. Коган Р 7Н.контр. Невретдинов£ щт
гл . спец. Невретдиноза ~р* Схема соединений

компрессорной станции
АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г. Р о с то в -н а -Д о н у
Нам. гр. Малыгина

Инв. № Вед инж. Агафонова 04ч-
JO  Формат А2
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Ал

ьб
ом

 2
П о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

М асса
е д . ,к г

П р и м е ­
ч а н и е П о з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

М асса
е д . .к г

П р и м е ­
ч а н и е

П о з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол,
М асса
е д . .к г

П р и м е ­
ч а н и е

О сновное об ор уд ова н ие Прочие и зд е ли я А4.7 ко л л е кто р  п р о д ув ки  о т

у ч а с т к о в  А4.2, А4.3. А4.4 1

0.1 ТУ  2 6 -1 2 -8 0 4 -9 0 Ком прессор  порш невой ПИ-1 С те л а ж  для запасны х А5.1 сб р о с  с ж а т о го  в о зд у х а

2 В М Ч -2 7 /9 С  п р о и з в о д и - У ка за н а
масса ч а сте й 1 150 шт от пр е д о хр а н и те л ь н о го  к л а -

те л н о с т ь ю  0 Л 5 м 3 / с ко м пр е с­
сора в ПИ-2 М ета л л иче ский  ящ ик для пана (1 ступ ен и ) Т ~

(27м3 /м и н ) давлением объеме
п о ста в ки хранения обтир о чны х м а те - А5.2 сб р о с  с ж а т о го  в о зд у х а

0,9МПа ( 9 к г с /с м 2 ) 5 5200 шт риалов 1 60 шт от пр е д о хр а н и те л ь н о го  к л а -
в том числе: ПИ-3 9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 8 Опора под м асл об ак 1 50 шт пана (II ступ ен и ) ~5~

0.1.1 Э л е кт р о д в и га те л ь  а си н -

хронны й А2К 8 5 /2 4 - 8 /1 6

N =160/75 k B t . V--380B, У ч а с т ки  труб оп р ово д о в :
п = 7 5 0 /3 7 5  о б /м и н 5 1145 шт

0.1.2 Б л о к о хл а ж д е ния  Б 2 8 -0 4 5 шт А2 вса сы ва ние  в о з д у х а  от
0.1.3 ТУ 22-6118-85 Я чейка  ф ил ьтра 10 шт поз.И01 до поз.0.1 5
0.1.4 Клапан н а гн е та те л ь ы й А1.1 н а гн е та н и е  в о з д у х а  о т

НКТ 200-1 5 7.5 шт поз.01 до лоз.0 .2 5
0.1.5 У с т р о й с тв о  управления А6.1 на гн е та н и е  в о з д у х а  о т

"В е т е р " 5 130 шт поз.0 .2  до  у ч а с т к а  А6.2 5
0.1.6 Ш каф  управления э п е к - А6.2 н а гн е та н и е  в о зд у х а , к о л -

тр о д в и га те л е м  А2К 8 5 / л е кт о р  пр о м е ж уто чны й 1
2 4 -8 /1 6 5 300 шт А6.3 н а гн е та н и е  в о з д у х а  о т

0.2 ТУ 494К-А022-90-001-91Е М алогабаритны й  ф ил ьтр у ч а с т к а  А6.2 до  поз.0 .3 5
Т и г р о н "  0 =2 0 00 м 3 /ч , А6.4 н а гн е та н и е  в о з д у х а  о т
Р=0.9МПа 5 118 шт поз.0 .2  до  у ч а с т к а  А6.5 5

0.3 ТУ 26-01-1073-90Е В о з д у х о с б о р н и к  В2 5 545 шт А6.5 на гн е та н и е  в о зд у х а , к о л -
0.4 ГОСТ Р 5 0 0 5 9 -9 2 Кран м о сто вой  э л е к т р и - л е кт о р  п о тр е б и те л ю 1

ч е с ки й  однобалочны й п о д - А3.1 в о з д у х  п у с ко в о й  о т  у ч а -
ве сн о й  гр у з о п о д ъ е м н о с ть ю с т к а  А1.1 до у ч а с т к а  А3.2 5
5 т  пролетом  9м 1 2320 шт А3.2 п у с ко в о й  к о л л е кт о р 1

0.5 О гн е туш и те л ь  порош ковы й А4.1 п р о д у в ка  о т  поз.О.1.2
п е р е д ви ж н о й  за ка ч н о й (I с туп е н и ) до у ч а с т к а  А4.6 5
ОП-ЮО(з) 1 146.5 шт А4.2 п р о д у в ка  о т  поз.О.1.2

0.6 Черт.728.0.3006 ВПКТИ СДМ В е р с т а к  одном естны й 1 153 шт (II ступ ен и ) до у ч а с т к а  А4.7 5
А4.3 п р о д ув ка  поз.О.2 обратны м

воздуш ны м  ударом  о т  у ч а -
Н е ста н д а р ти зи р о ва н н о е об ор уд ова н ие с т к а  А 1.1 до у ч а с т к а  А4.7 5

А4.4 п р о д ув ка  поз.0 .2  до у ч а -
0

1

яOQ

Н0.1 9 0 Л - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х .Н 1 Ф и л ь тр  воздуш ны й 5 226 шт с т к а  А4.7 5
Н0.2 9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 2 Гл уш ител ь  шума всасы вания 5 1061 шт А4.5 п р о д ув ка  поз.0 .3  до у ч а -
НО.З 9 0 Л - 1 - 9 7 . 9 6 - Т Х .Н З Гл уш ител ь  шума с т р а в л и в а - с т к а  А3.2 5

1 
Hh

b.N
o 

по
да

 
По

дп
ис

ь 
и 

да
та ния 1 529 шт А4.6 ко л л е кто р  п р о д ув ки  от ______________________________________________________________________________________________

904-1-97 .96-TXНОЛ 9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 4 Ванна для пром ы вки яч е е к у ч а с т к о в  А4.1 1
ф и л ьтров 1 134 шт ____ — — — — Компрессорная станция 5К-27АО

Н0.5 9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 5 С тол  для о т с т о я  яче е к _________________________________ В Н П  ГСЕШЛ ш к * *  ИЭ1ЯЯ _________________

ф и л ьтр о в 1 44 шт I П ривязан ГИП Ляпусов Стадия | Лист
Нач. отд. Коган Р Ш

| Листов

Н0.6 9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 6 Б а к  для масла 1 40 шт Н. контр. Невретдинова
Гл. спец. Невретдинова С п е ц и ф и ка ц и я  о б о р у д о в а н и я  

и у ч а с т к о в  т р у б о п р о в о д о в
АО ПРОЕКТНИИС ТРОЙДОРМАШ 

г. Р о с т о в -н а -Д о н у
Н0.7 9 0 4 - 1 - 9 7 .9 6 - Т Х . Н 7 Клапан об ратны й 5 51 шт Вед. инж. Агафонова

I Инв. № Исполн. Анопоенко
^№0$ / /  Формат А2









14

6 -6  (10)

2
£S
$

cCIо

П е р е х о д  Т У -1  
М = 4 ,7 к г

0  245

О

’
ч -----------------

0 2 19

T n v 6 -  2 4 5 x 4 ,5  Г О С Т  1 0 7 0 4 -9 1  
РУ *  В - В  С т 2 п с 2  Г О С Т  1 0 7 0 5 -8 0

Л и с т Б - Н О - 4 ,5  Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4  
С т З п с З  Г О С Т  1 4 6 3 7 -8 9

о

1

О п о р а  Т У - 2  
М = 1 .8 7 к г

Т р у б а  5 0 x 3 ,5  Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5

904-1-97.96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27АО
И зм . Коп.уч Лист N°fl0K Подп. Дата

Привязан гип Ляпусов Стадия Лист Листов
Нач. отд. Коган Р 12Н. контр. Невретдинова
Гл. спец. Невретдинова Чертеж расположения 

трубопроводов
АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г. Р о сто в -н а -Д о н у
Вед. инж. Агафонова

Инв. № Исполн. Анопренко
Формат А2 / 5 ^



7 -7 -0  (9)
О

V O
.0

4 .6 5 0

0,000 
“ 3 L < _

1.200

НОЛ

,96*

4 ,2 2 0

2,200

\ j /

1,810

1,100

15

9-9 C>

1. ^Размеры для справок
2. Трубопроводы и арматура, не имеющие маркировки, 
поставляются с оборудованием

Привязан

ИнВ. N*

И зм . Коп.уч
гип
Нам, отд. 
И. контр.
Г л. спец.

Пяпусов
Коган
Невретдинова
Невретдинова

Поди. Дата

Вед, инж. Агафонова
Испопн. Анопренко

_________ 904-1-97.96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27АО
Стадия Лист Листов

Р 13
Чертеж расположения АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРНАШ

трубопроводов г. Ростов-на-Дону
tffD 496-0£ . /б  •*>•<« м
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Н а и м е н о в а н и е
Едини­
ца изм.

В с е го
К о л и ч е с т в о  н а  у ч а с т к и  т р у б о п р о в о д о в

А 2 А1.1 А 3.1 А 3 .2 А 4.1 А 4 .2 А 4 ^ 3 А 4 .4 А 4 .5 А 4 .6 А 4 .7 А 5.1 А 5 .2 А 6 .1 А 6 .2 А 6 .3 А 6 .4 А 6 .5

З а д в и ж ка  кл иновая  с

вы движ ны м  шпинделем

ф ланцевая с ручным

управлением  30с41нж

Д у80; Ру16 шт. 2 0 10 10

ДуЮО; Р уЮ шт. 10 5 5

Клапан запорны й п р о х о д -

ной м уф товы й

15кч18п2 Ду15; Ру1,6 шт. Ю 10

Клапан ф ланцевы й

15с51п4 Д у25; Ру2,5 шт. 3 0 15 15

Клапан ф ланцевы й

15с18п Д у50; Ру2,5 шт. 2 0 15 5

Ком пенсатор  сильф онны й
-j 1 5 0 -1 ,6 х 6 -Ф шт. 5 5

| / q  -| 2 0 0 -1 ,6 х 6 -Ф шт. 5 5

Кран м уф товы й

11чббк Д у20; Р уЮ шт. 2 1 1

Кран ф ланцевы й

11ч8бк Д у25; Р уЮ шт. 2 1 1

Т руб а  ГОСТ 3262-75

10x2,2 м 2 ,0 1.0 1.0

15x2,8 м 3 .5 3 .5

20x2,8 м 16.5 13.5 0 .5 2 .5

25x3.2 м 8 5 .5 4 5 .0 3 0 .0 10 .5

50x3,5 м 4 1 5 21.0 2 0 .5

-г__ Г О С Т Ю 7 0 4 -9 1
1 Р У ° а В-В С т2пс2ГО С Т10705-80

32x1,6 м 2 7 .0 13.5 13.5

57x2,0 м 3 3 .0 12 ,0 21 ,0

76x2,0 м 15.0 15.0

89x2,0 м 31,0 13.0 18.0
1 ' | " “■------

904-1 -97 .96-TXв
1

Компрессорная станция 5К-27А01
щ э я  гсш д ш в з ш гсм п в я я и  п н я

| П ривязан гип Ляпусов Стадия Лист Листов
Нач. отд. Коган

Р К1 Н. контр. Невретдинова 'kite's1 Га  спец. Невретдинова Ведомость
трубопроводов

АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 
г . Р о с т о в -н а -Д о н у

1 Вед. инж. Агафонова
I  Инв. № | Исполн. Анолренко Ш -

1{OI>49Q~0& Формат A2
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Н а и м е н о в а н и е Едини­
ца изм. В сего

К о л и ч е с т в о  н а  у ч а с т к и  т р у б о п р о в о д о в
А 2 А1.1 А3.1 А 3 .2 А 4.1 А 4 .2 А 4 .3 А 4 .4 А 4 .5 А 4 .6 А 4 .7 А 5.1 А 5 .2 А 6.1 А 6 .2 А 6 .3 А 6 .4 А 6 .5

~Т~7\ ГОСТ1б7й4-91 
' РУОав_ВСт2пс2ГОСТ10705-80

108x2,5 м 8 ,0 8 ,0

133x3,0 м 6 .5 3 .0 3 .5

219x3,5 м 21,0 21.0

Труба В20 ГОСТЮ705-80
32x1,6 м 4 ,0 1,0 3 .0

57x2,0 м 2 ,5 2 ,5

89x2,0 м 2 .5 2 .5

108x2,5 м 4 4 ,0 2 2 ,5 6 .5 15.0

219x3,5 м 5 0 .0 9 .0 19.0 2 2 ,0

Опора ГОСТ 14911-82

ОПБ1-26,8 ил. 10 10

0ПБ1-33,5 шт. 4 0 2 0 2 0

ОПБ1-60 шт. 14 7 7

0(1X2-100.57 шт. 10 10

0(1X2-100.76 шт. 10 10

0ПХ2-Ю 0.89 шт. 10 10

0ПХ2-100.Ю8 шт. 15 10 5

ОПХ2-Ю0.219 шт. 2 5 15 4 6

Опора ТУ -2 шт. 5 0 2 0 2 0 10

Заглуш ка  ГОСТ 17379-83

108x4,0 шт. 1 1

219x8,0 шт. 3 2 1

Отвод ГОСТ 17375-83

90° 57x3,0 шт. 2 5 10 15

90° 76x3,5 шт. 15 15

45° 89x3.5 шт. 5 5

90° 89x3,5 шт. 3 7 15 2 2

90° 108x4,0 шт. 4 8 10 3 5 5 10 15

45° 219x6.0 шт. 10 10

90° 219x6.0 шт. 10 10

Переход ГОСТ 17378-83

К 76x3.5-57x3.0 шт. 2 0 2 0

904-1-97.96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27А0
И зм . Коауч Лист N°flo« Подп. Дата

Привязан ГИП Ляпусов У Стадия Лист Листов
Нач. отд. Коган /2^7' Р 15Н. контр. Невретдинова
Гл. спец. Невретдинова Ведомость

трубопроводов
АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г. Р о с то в -н а -Д о н у
Вед. инж. Агафонова йХ -

Инв. № Исполн. Анопренко ш :
S8 ф°Рмат А2
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Н а и м е н о в а н и е
Едини­
ца изм. В се го

К о л и ч е с т в о  н а  у ч а с т к и  т р у б о п р о в о д о в
А 2 А1.1 А3.1 А 3 .2 А4.1 А 4 .2 А 4 .3 А 4 .4 А 4 .5 А 4 .6 А 4 .7 А5.1 А 5 .2 А 6.1 А 6 .2 А 6 .3 А 6 .4 А 6 .5

Колпак ГОСТ 8962-75

2-50 шт. 2 1 1

Муфта переходная

ГОСТ 8957-75

20x15 шт. 5 5

25x10 шт. 10 5 5

Ниппель ГОСТ 8958-75

Ниппель 10 шт. 10 5 5

Ниппель 15 шт. 2 5 2 5

Ниппель 20 шт. 5 5

Ниппель 25 шт. 5 5

Тройник ГОСТ 8948-75

Тройник 15 шт. 5 5

Тройник ГОСТ 8949-75

50x20 шт. 5 5

50x25 шт. 10 5 5

У го л ьн ик ГОСТ 8946-75

90°-1-10 шт. 10 5 5

90°-1-15 шт. 15 15

90°-1 -2 0 шт. 10 10

90°-1 -2 5 шт. 3 0 15 15 10

90°-1 -5 0 шт. 4 2 2

Болт ГОСТ 7798-70

М12-6дх45.58 шт. 16 8 8

М12-6дх60.58 шт. 3 2 0 160 160

М16-6дх65.58 шт. 2 4 0 160 4 0 2 0 2 0

М16-6дх70.58 шт. 5 6 0 140 180 120 120

М 20-6дх80.58 шт. 2 0 8 120 8 0 8

Га й ка  ГОСТ 5915-70

М12-6Н.5 шт. 3 3 6 160 160 8 8

М16-6Н.5 шт. 8 0 0 140 160 4 0 2 0 2 0 180 120 120

М20-6Н.5 шт. 2 0 8 120 8 0 8

904-1-97.96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27АО
И зм . Коп.уч Лист №док П одп.„ Дата

Привязан ГИП Ляпусов Стадия Лист Листов
Нам. отд. Коган • Р 17Н. контр. Невретдинова
Гл. спец. Невретдинова Ведомость

трубопроводов
АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г. Р о с то в -н а -Д о н у
Вед. инж. Агафонова afar

Иив. N° Исполн. Аиопренко л *
ц е р ш -  ®»p« t м
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Н а и м е н о в а н и е Едини­
ца изм.

В се го
К о л и ч е с т в о  н а  у ч а с т к и  т р у б о п р о в о д о в

А 2 А1.1 А3.1 А 3 .2 А 4.1 А 4 .2 А 4 .3 А 4 .4 А 4 .5 А 4 .6 А 4 .7 А 5.1 А 5 .2 А6.1 А 6 .2 А 6 .3 А 6 .4 А 6 .5

Закладны е элементы

КИП

Бобышка БП-М 27х2-55

УХЛЗ ТУЗ 6.1097-85 шт. 15 5 5 5

Пробка ПМ 27x2 УЗ

ТУ 36.1144-83 шт. 15 5 5 5

П рокладка  ПП28х42 УХЛ2

ТУ 36.1103-81 шт. 15 5 5 5

Бобышка БП-М20х1,5-55

УХЛЗ ТУ 36.1097-85 шт. 1 1

Пробка ПМ 20x15 УЗ

ТУ 36.1144-83 шт. 1 1

П рокладка  ПП21х32 УХЛ2

ТУ 36.1103-81 шт. 1 1

Отборное у с тр о й ств о

давления 2,5-70-14

ЗКЧ-270.10-90 компп. 10 5 5

в составе :

Труба

L-0.1M шт. 10 5 5

Клапан запорный

П322038 (В4) исп.5

ДУ15 шт. 10 5 5

Отборное у с тр о й ств о

давления 2,5-70-14

ЗКЧ-270.10-90 компл. 6 6

в составе :
т - . . *_ 1 4 х 2  ГОСТ 8734-75 
Труба Б20 ГОСТ8733-74

L--0.1M шт. 6 б

Клапан 14с27п1 шт. 6 6

Отборное ус тр о й ство

разреж ения 20УЗ

ТУ 36.1204-80 шт. 10 10

Привязан

Имв. №

20

И зм . Коаум
гйп
Нач. отд.
Н. контр.
Гп. спец.
Вед, инж.
Исполн.

Лист №док
Ляпусов
Коган
Невретдинова
Невретдинова
Агафонова
Анопренко

Подп. Дата

904-1-97.96-ТХ

Компрессорная станция 5К-27АО

Ведомость
трубопроводов

Стадия Лист

18
Листов

АО ПР0ЕКТНШР0ЙД0РМАШ 
г. Р о с то в -н а -Д о н у

3/ Формат А2
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И з о л и р у е м ы е  о б о р у д о в а н и е ,  т р у б о п р о в о д ,  а р м а т у р а Т е п л о и з о л я ц и о н н а я  к о н с т р у к ц и я А н т и к о р р о з и й н ы й  с л о й П а р о и з о л я ц и о н н ы й  с л о й

О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

П р и м е ­
ч а н и е

М а р к а
по з .

Н а и м е н о в а н и е

Р а з м е р ы

Кол.

Тем­
пера­
тура
веще­
ства
°С

Назна­
чение

и
распо­
ложе­

ние

Н а и м е н о в а н и е
( о б о з н а ч е н и е )

Толщина слоя, 
мм Поверх-

ность
м2

Объем 
тепло­

изоляци­
онного 
слоя, 

м 3

М а т е р и а л
Тол­
щина.

мм

Поверх­
ность, 

м 2
М а т е р и а л

Тол­
щина.

мм

Поверх­
ность

м 2
Наружный 

диаметр 
или сече­
ние. мм

Длина, 
высо­
т а  м

Тепло-
изоля-
цион-
ного

Пок­
ров­
ного

О б о р у д о в а н и е

0.3 В о з д у х о с б о р н и к 1010 0 ,7 +60°С 3
0 К Т П П -Ш -М М С -А 1 -1 0 4 0 -2 0 4 0 6 0 1,0 15.1 1,45 - - - - - 3 .9 0 3 -1 4 .1 -1 2 0 -0 1

Н е и з о л и р о в а н н ы е  т р у б е п р о в о д ы

Д у 1 0 . . .Д у 5 0 *-60°С П: 0 - - - - - п  1 т а б л .  2 - 0 ,7 - - - -

Д у 6 5 . . .Д у 2 0 0 *60°С П; 0 - - - - - то же - 4 5 ,5 - - - -

П р о д о л ж е н и е  т а б л . 1

СЧ

О
VO

-Q
С

< с

Т а б л и ц а  2

Н а и м е н о в а н и е  п о к р ы т и я №
л / п Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

А н т и к о р р о з и й н ы й  с л о й 1 О к р а с к а  э м а л ь ю  П Ф -1 1 5  п о  г р у н т о в к е  Г Ф -0 1 1 9

Т е п л о и з о л я ц и о н н ы й  с л о й 2 М а т ы  и з  с т е к л я н н о г о  ш т а п е л ь н о г о  в о л о к н а  М Т - 5 0  Г О С Т  1 0 4 9 9 -7 8

П а р о и з о л я ц и о н н ы й  с л о й 3 П о л и э т и л е н о в а я  п л е н к а  8 = 0 .1 5 м м  Г О С Т  1 0 3 5 4 - 8 2

П о к р о в н ы й  с л о й 4 Л и с т  А Д  1 .Н -0 .8  Г О С Т 2 2 1 6 3 1 -7 6

о

1

i
CD

ГО1—
S

-D

ёсс
£

сС£
8
о2Г
ш
еS

1. Неизолированные трубопроводы окрасить за 2 раза
2. Количество материала по п.З табл.2 удвоить

904-Г97 .96 -Т Х

Компрессорная станция 5К-27АО
Изм. Колуч Лист №док Поди., Дата

Привязан гип Ляпусов Стадия Лист Листов
Нач. отд. Коган

Р 20Н. контр. Невретдимова'
Гл. спец. Невретдинова В е д о м о с т ь

т е х н о м о н т а ж н а я
АО ПРОЕКТНИИС ТРОЙДОРМАШ 

г. Р о с то в -н а -Д о н у
А2 АО

Вед. инж. Агафонова
Инв. № Исполн. Анопренко
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ЭКСПЛИКАЦИЯ ПАТРУБКОВ

Обозна­
чение Назначение Ду

А Вход воздуха 350
Б Выход воздуха 250
В Подсоединение дифмано-

метра 15

Фильтр предназначен для очистки всасываемого ком­
прессором воздуха от пыли.

Верхняя и нижняя часть корпуса сварные, между со­
бой соединены с помощью болтовых соединений.

Рама, установленная внутри нижней части корпуса, 
предназначена для установки ячеек фильтра.

На верхней и нижней части корпуса имеются патрубки 
для присоединения устройства, замеряющего разность 
давления до и после ячеек фильтра.

При превышении давления на фильтре более 0.5кПа 
пылепоглощение прекращается и требуется промывка 
фильтра.

Фильтр устанавливается на фундамент и крепится бол­
тами.

Тип защиты от коррозии:
внутренней поверхности - краска БТ-177 ГОСТ5631-79 
наружней поверхности - грунтовка ГФ-0119 ГОСТ23343-78, 
эмаль ПФ-115 Г ОС Т 6465-76.

Масса изделия 230кг.

904-1-97.96-TX.H1
Стадия Масса Масштаб

Изм. Коп.уч Лист №док Подп. Дата
Фильтр воздушный Р 230 1:10Привязан ГИП Лялусов

Нач. отд. Коган
Н. контр. Невретдинова Л ист | Листов 1
Нач. гр. Малыгина АО ПР0ЕКТНИИСТР0ЙД0РМАШ 

г. Ростов-на-ДонуИнж. Макаренко М<№"
Инв. N* Исполн. Коту нова М

i p e W - 6 i  л*,фор’итА2
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Вход
воздуха”

1950

Глушитель шума устанавливается на линии всасыва­
ния воздуха в компрессор и предназначен для глуше­
ния шума, образующегося при всасывании воздуха до 
допустимых уровней звукового давления на постоян­
ных рабочих местах и рабочих зонах производствен­
ных помещений и на территории предприятия.

Пропускная способность 24м3/мин.
Поглощение шума достигается за счет контакта 

воздуха с поверхностью кассет, заполненных звуко­
поглощающим MajepnanoM.

Рекомендуемый звукопоглощающий материал: 
маты и вата из супертонкого стекловолокна без свя­
зующего. ТУ21-532883-05-92.

Секции глушителя выполнены сварными, соединены 
друг с другом с помощью болтовых соединений.

Глушитель устанавливается на фундамент и крепится 
болтами.

Тип защиты от коррозии:
внутренней поверхности - краска БТ-177 ГОСТ5631-79 
наружней поверхности - грунтовка ГФ-0119 ГОСТ23343-78, 
эмаль ПФ-115 ГОСТ 6 4 65-76.

Масса изделия 1060кг.

1а

904-1-97.96-TX.H2

Гпушитель шума 
всасывания

Стадия Масса Масштаб
Изм. Коауч Лист №док Подп. £ата

Р 1060 1:10Привязан гип Ляпусов
Нач. отд. Коган
Н. контр. Невретдинова Лист | Листов 1
Нач. гр. Малыгина ЛйХлльС АО ПР0ЕКТНИИСТР0ЙД0РМАШ 

г. Ростов-на-ДонуИнж. Макаренко Ма*г-ИНВ. N" Исполн. Колтунова P H
■ОЛ ф°рмзт А2
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Вход воздуха

Глушитель шума стравливания предназначен для глуше­
ния шума от стравливающих воздуховодов компрессорной.

Пропускная способность 63м3/мин.
Глушитель шума снижает шум до значений, обеспечива­

ющих допустимые уровни звукового давления на постоян­
ных рабочих местах и рабочих зонах производственных 
помещений и на территории предприятия.

Глушение шума достигается за счет контакта воздуха 
через перфорированные металлические трубы с звукопо­
глощающим материалом - листами супер^тонкого стекло­
волокна без связуещего, ТУ21-532883-05-92.

Рекомендуемый, звукопоглощающий материал: 
маты и вата из супертонкого стекловолокна без свя­
зующего, ТУ21-532883-05-92.

Секции глушителя выполнены сварными, соединены 
друг с другом с помощью болтовых соединений.

Глушитель крепится болтами к фланцу продувочного 
приямка

При необходимости глушитель после монтажа укрепить 
растяжками.

Тип защиты от коррозии - краска БТ-177 ГОСТ 5631-79
Масса изделия 530 кг.

904-1-97.96-ТХ.НЗ

Г лушитель шума 
стравливания

Стадия Масса Масштаб
Изм. Коауч Лист N°flOK П о д п ., Дата

Р 530 1:10Привязан ГИП Ляпусов
Нач. отд. Коган
Н. контр. Невретдинова Лист |  Листов 1
Нач. гр. Малыгина /Мши АО ПР0ЕКТНШР0ЙД0РМАШ 

г. Ростов-на-ДонуИнж. Макаренко Маге,-
Инв. № Исполн. Анопренко 2 L .

ц о $ м о -о &  &  ф°рмзт А2



ЭКСПЛИКАЦИЯ ПАТРУБКОВ
Обозна­
чение Назначение ДУ

А Подвод горячей воды 25
Б Слив из ванны 25

о
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Ванна предназначена для промывки загрязненных ячеек 
фильтра в горячей воде (70...80°С).

Геометрический объем ванны 0.38м3.
Устанавливается на пол в помещении промывки фильт­

ров.
Съемная крышка служит для наполнения ванны горячей 

водой и погружения в нее ячейки фильтра.
Предусмотрены патрубки с вентилями для подвода го­

рячей воды и для слива воды после промывки.
Тип защиты бака снаружи и внутри от коррозии: 

грунтовка ФЛ-013 ГОСТ9Ю9-81, эмаль ХВ-124 ГОСТЮ144-74
Масса изделия 134кг.

904-1-97.96-TX.H4

Ванна для промывки 
ячеек фильтров

Стадия Масса Масштаб
Изм. Копуч Лист №док Поди. Лата

Р 134 1:10Привязан ГИП Ляпусов
Нач. отд. Коган ,
Н. контр. Невретдинова Лист | Листов 1
Нач. гр. Малыгина АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г. Ростов-на-ДонуИнж. Макаренко Мажк-
Инв. № Исполн. Колтунова ш к .

&  Формат А2
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Стол предназначен для отстоя промытых ячеек фильт­
ров, сбора в поддоне стекшей воды.

Сетку стопа выполнить съемной, что обеспечивает 
возможность доступа к поддону с целью его чистки.

В днище поддона предусмотрен патрубок с краном 
для слива стоков .

Размер ячеек фильтров, укладываемых на стол для 
отстоя-514х514х50мм.

Тип защиты от коррозии:
грунтовка ГФ-0119 ГОСТ23343-78, эмаль ПФ-115 ГОСТ6465-76. 

Масса изделия 44кг.

Изм. Коауч Лист №док Подп. Дата

Привязан гип Ляпусов
Нач. отд. Коган
Н. контр. Невретдинова
Нач. гр. Малыгина ,
Инж. Макаренко М а я -

Инв. № Исполн. Колтуновз f e L

904-1-97.96-ТХ.Н5

Стол для отстоя 
ячеек фильтров

С тадия М асса Маштаб

Р 44 1:10
Л ист 1 Л истов 1

АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ
г. Ростов-на-Дону

-A t JtS ф°рмзт А2



28

о

!

1

1

1
I

е
1

ЭКСПЛИКАЦИЯ ПАТРУБКОВ
Обозна­
чение Назначение Ду

А Заправка бака маслом 25
Б Слив масла 25
В Слив осадка 25

Бак сварной предназначен для хранения машинного 
масла. Толщина металла— min Змм. Емкость бака 
геометрическая 0,075м3. Масло в бак заливается 
вручную.

Указатель уровня, установленный на баке, позволяет 
производить визуальное наблюдение за наличием масла 
в баке,

Пары масла удаляются через дыхательную трубку.
Внутри бака у расходного патрубка предусмотреть 

фильтрующее устройство тонкостью фильтрации 125мкм.
В днище предусмотреть штуцер Ду15 с колпаком для 

слива остатков масла перед промывкой бака и стоков 
после промывки.

Бак устанавливается на опору.
Тип защиты бака снаружи и внутри от коррозии: 

грунтовка МЛ-029 ТУ 6-10-784-77, эмаль МЛ-629 
ТУ 6-10-783-77,

Масса изделия 40кг.

8отв. 0 9

Изм. Коауч Лист №док Подп. Дата

Привязан гип Ляпусов
Нач. отд. Коган
Н. контр. Невретдинова
Нач. гр. Малыгина
Инж. Макаренко М ап~

Инв. N* Исполн. Колтунова tf& aw

904-1-97.96-TX.H6

Бак для масла
Стадия Масса Масштаб

Р 40 1:4
Лист 1 Листов 1

АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ
г. Ростов-на-Дону

ЛУ  Формат А2
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ЭКСПЛИКАЦИЯ ПАТРУБКОВ

Обозна­
чение Назначение Ду

А Выход воздуха 100
Б Вход воздуха 100

Клапан предназначен для предотвращения обратного потока 
воздуха из нагнетательной линии к компрессору.

Тип защиты от коррозии - краска БТ-177 по ГОСТ 5631-79 
Клапан нагнетательный НКТ 200-1,0 поставляется АОЗТ 

"НОЭМИ" по отдельному заказу.
Масса изделия 51кг.

904-1-97.96-TX.H7

Клапан обратный
Стадия Масса Маштаб

И зм . Копуч Лист N°flOK Подп. Дата

Р 51 1 : 2Привязан ГИП Ляпусов
Нач. отд. Коган
Н. контр. Невретдинова Лист | Листов 1
Нач. гр. Малыгина / и л и АО ПР0ЕКТНИИСТР0ЙД0РМАШ 

г. Ростов-на-ДонуИнж. Макаренко
Иив. N‘ Исполн. Анопренко

Ц Ш з е - S l X  ф°Рмат 1
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Опора сварная предназначена для установки на ней 
бака для масла.
Вес бака с маслом ориентировочно 100кг.

Тип защиты от коррозии:
грунтовка ГФ-0119 Г0СТ23343-78, эмаль ПФ-115 Г0СТ6465-76. 
Масса изделия 50кг.

904-1-97.96-TX.H8

Опора под масло- 
бак

Стадия Масса Масштаб
И зм . Коауч Лист №док Подп. Дата

Р 50 1:5Привязан ГИП Ляпусов
Нач. отд. Коган
Н. контр. Невретдинова Лист | Листов 1
Нач. гр. Малыгина АО ПРОЕКТНИИСТРОЙДОРМАШ 

г. Ростов-на-ДонуИнж. Макаренко М сиь,-
Инв. N° Исполн. Колтунова ih 4 L

JfOt4SO-tl (#) « ч * "  «

Типовой проект 904-1-97.96

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293731/4293731525.htm

