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Содержание альбома.

Обозначение Наименование Стр.

Содержание альбома 2

416-07-336.93 ИЗ лист I Пояснительная записка (начало) 3
лист 2 Пояснительная записка (продолжение) 4
лист 3 Пояснительная записка (окончание) 5

416-07-336.93 ТХ лист I Монтажный чертеж . Планы на отм. 6
0,000; 6,500 в осях 1-8

лист 2 Монтажный чертеж. Планы на отм. 7
0,000 ; 3,400 в осях8-12

лист 3 Монтажный чертеж. Планы на отм. 8
0,000; 2 ,900; 2,950 в осях 12-17

лист 4 Монтажный чертеж. Разрезы I —I : 2-2 9
лист 5 Монтажный чертеж. Разрез 3-3 10
лист 6 Монтажный чертеж. Спецификация 1Х__

лист 7 Монтажный чертеж. Спецификация 12
лист 8 Монтажный чертеж. Спецификация 13
лист 9 Монтажный чертеж. Спецификация 14
лист 10 Монтажный чертеж. Спецификация 15
лист I I Монтажный чертеж. Спецификация 16
лист 12 Разводка маслопроводов. План 17
лист 13 Разводка маслопроводов. Схема 18
лист 14 Установка станка токаоно- 19

винторезного 1К62Д
лист 15 Установка станка токарно- 20

винторезного 1М63Б
лист 16 Установка станка токаоно- 21

винторезного IM65
лист 17 Установка станка вертикально- 22

сверлильного 2C-I32

____ ЛИ<Л1_1£_„Установка станка радиально- 23

сверлильного 2А554
лист 19 _Установка .с танка круглошлифоваль- _ 24

j ного ЗУ133МВ Г
лист 20 Установка станка плоскошлифоваль- 25

ного ЗЛ722В
лист 21 Установка станка точильно-шлифо- 26

вального 3HS33 и агрегата для отсо-
са пыли и мелкой стружки ПА-218Б

лист 22 Установка станка .универсально- 27
заточного ЗЕ642

лист 23 Установка станка горизонтально- 28
фрезерного консольного 6T83U-I

лист 24 Установка станка поперечно- 29
строгального 7307Г

Обозначение Наименование Стр.

лист 25 Установка станка долбежного 7402 30
лист 26 Установка станка отрезного 31

ножовочного 8725

лист 27 Установка полуавтомата для заточки 32
долотчатых буровых коронок B3-I84P

_33. _лист 28 Установка станка однокамерного для
испытания на прочность абразивных

кругов СИП-800К1
лист 29 Установка молота ковочного пневма- 34

тического ШЩ 4134

35лист 30 Установка пресса электрогидравличе-
ского Р-337

лист 31 Установка пресса гидравлического 36
П0-930М

лист 32 Установка ножниц кривошипных 37
листовых НА 3121

лист 33 Установка пресс-ножниц НВ 52222 38
лист 34 Установка машины, листогибочной 39

трехвалковой ИБ 2220

лист 35 Установка электропечи 40
CHOC-IO.X3.IO/3-E2

41лист 36 Установка станка наплавочного

У. 653
лист 37 Установка станка намоточного 42

НШд2А

лист 38 Установка машины моечной САМ02 43
лист 39 Установка стенда для сборки и 44

разборки дизельных двигателей F770
лист 40 Установка стенда для сборки и раз- 45

борки передних и задних мостов
грузовых автомобилей 2450

лист 41 Установка стенда для сборки и раз- 46
борки колес БелАЗ К055А

лист 42 Установка колонки маслораздаточной 47
367M3

лист 43 Установка насосной установки 3106-Б 48

лист 44 Установка установки для заправки 4 9_
трансмиссионным маслом 3119Б

лист 45 Установка плиты разметочной 50
1600x1000

лист 46 Установка стеллажа сборно-раз- 51
борного 1520x750x3000
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Типовые материалы для проектирования технологической части 
ремонтного блока I  для щебеночных и гравийно-песчаных заводов 
мощностью 400-700 тыс.м3 в год разработаны взамен соответствую
щей части типового проекта 416-7-269.87.

Ремонтный блок предназначен для выполнения технического об
служивания, текущего, среднего и до 35% объема капитального ре
монта горного, транспортного, технологического, сантехническо
го и электротехнического оборудования и,как правило, применяется 
для строительства в составе щебеночного или гравийно-песчаного 
предприятия, тлеющего необходимый набор вспомогательных служб: 
складское хозяйство, стоянки автомобилей, устройства для мойки 
автомобилей, столовую, медпункт, административно-бытовой корпус 
и другие.

Проектирование адМинистративно-бытовой части, наружного ос
вещения, озеленения, благоустройства территории,  ̂ организацией 
зон отдыха, отведение ливневых стоков, решаются при разработке 
проекта ремонтного блока одновременно с компоновкой генерально
го плана промллощадки предприятия.

Электроснабжение блока -  от сетей предприятия напряжением 
380/22QB.

Теплоснабжение и водоснабжение -  от внутриплощадочных сетей 
предприятия.

За основу организации ремонтного хозяйства принимаются прин
ципы, изложенные в "Положении о планово-предупредительном ремон
те и эксплуатации оборудования объединений (предприятий) промыш
ленности нерудных строительных материалов", утвержденном Минис
терством промышленности строительных материалов СССР 29.04.81.

Типовые материалы для проектирования разработаны в соответ
ствии с действующими нормами и правилами и предусматривают ме
роприятия, обеспечивающие взрывную и взрывопожарную и пожарную 
безопасность при эксплуатации.

Главный инженер проекта Л.П.Михайлов

3

Ремонтный блок входит в состав щебеночного или гравийно-пес
чаного завода, является его ремонтно-механическим цехом и пред
назначен для технического обслуживания (ТО), текущего (Т ), сред
него (С) и капитального (К) ремонта в объеме до 35# (разборка, 
сборка, регулировка, наладка) горного оборудования (экскаваторы 
30-6I23-I, ЭКГ-5А, бульдозеры ДЗ-П7 на тракторе Т-130, ДЗ-171,1 
на тракторе Т-170, буровые станки СБУ-Ю0ГА-50, ЗСБШ-200-60,’ком
прессоры НВ-ЮЭ), автомобильного транспорта (автомобили БелАЗ- 
-7522, 7523, КрАЗ, ЗИЛ, КамАЗ), технологического оборудования 
(дробилки ПЩП-9х12, КСД-1750Гр, КЩ-1750Гр (T I) , грохоты ГИС- 
1,75х2-Щ-А, ГИС-2,0х2ЧЦ-А, конвейеры с шириной ленты 800-1200мм) 
сантехнического оборудования производственных корпусов и электро
двигателей мощностью до 40 кВт.

3 . Гипроруда .Нормы технологического проектирования горнодо
бывающих предприятий черной металлургии с открытым способом раз
работки. ЕНТП-13-1-86/МЧМ СССР. Ленинград, 1986.

4 . ВДИИОМГП. ВНИИстройдормаш. Рекомендации по организации 
технического обслуживания и оемонта строительных машин. Строй- 
издат, 1978.

5. Минавтотранс РСФСР. Общесоюзные нормы технологического 
проектирования предприятий автомобильного транспорта. 0НТП-01- 
-8бА1инавтотранс РСФСР. Москва, 1986.

Расчётный годовой объем работ по ремонту оборудования све
ден, в таблицу 2 .

Распределение объема ремонтных работ расчётного предприятия 
между данным ремонтным блоком и специализированными ремонтными 
заводами приведено в таблице I .

Таблица I

Объем работ, % 1
Оборудование выполняемый на предприятии на ремонтном! 

заводе

ТО Т С к К

Горнов
массой до 40 т 100 100 100
массой свыпв 40 т 100 100 100 35 65

Автотранспорт 100 100 - - 100 1
Технологическое

!
100 100 100 35 65 1

Ремонт оборудования производится агрегатным методом, для 
чего на предприятии должен быть создан неснижаемый запас смен
ных узлов и деталей основного оборудования. Снабжение запасными 
частями и ремонтно-эксплуатационными материалами осуществляется

Таблица 2

Горное и технологи
ческое оборудование Автотранспорт1| Вид работ

i1
на месте 
установки 
1ремонтные 
пункты)

в ремонтном 
блоке

в отделении 
ТО и ТР ре
монтного 
блока

в осталь
ных отде
лениях 
ремблока

% чел.ч. % 16Л.Ч. % чел.ч. % чел.ч.

Станочные — 20 16200 «» 5 1500
Слесарные 30 24300 15 I2I50 56 16800 - -
Кузнечные - - 4 3250 - - 3 900
Сварочные 6 4850 5 4050 - - 5 1500
Ремонт метал
локонструкций _ — 7 5670 _ - —
; Электроремон- ; тные 4 3250 9 7280 12 3600 7 2100
; Прочив - - - - 12 3600 - -
[всего: 40 32400 60 48600 80 24000 20 6000

централизованно.

Мощность ремонтной службы предприятия определяется трудоем
костью ремонта горного, транспортного и технологического обору
дования, которая рассчитана на основании следующих материалов:

1 . Общесоюзные нормы технологического проектирования пред
приятий промышленности нерудных строительных материалов ОНТП 
18-85 Ленинградг 1988.

2 . ШИИНеруд. Положение о планово-предупредительном ремонте 
и эксплуатации оборудования объединений (предприятий) промшлен- 
ности нерудных строительных материалов. Тольятти, 1984.

Привязан:

инв.№ '
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3
В составе блока имеются следующие отделения:
ремонта автомобилей и бульдозеров с участками агрегатным, 

топливной аппаратуры, аккумуляторным, зарядной, а также со скла
дом масел;

слесарно-механическое с заточным участком и кладовой инстру
мента ;

кузнечно-термическое;
электроремонтное с участком пропитки и сушки обмоток;
заготовительное, со сварочным участком.
Вне здания блока, около кузнечно-термического отделения пре

дусмотрена бетонированная площадка для монтажно-сварочных работ.
В отделениях ремонтного блока установлены металлорежущие 

станки, кузнечное и сварочное оборудование, верстаки и специаль
ные стенды для ремонта узлов автомобилей.

Во всех отделениях ремонтного блока установлены подвесные 
электрические краны и тали.

Расчётный режим работы отделений приведен в таблице 3.
Таблица 3

Отделение Режим работы

дней 
в год

смен 
в сутки

часов 
в смену

Ремонта автомобилей 
и бульдозеров 260 3 8

Слесарно-механическое 260 2 8

Кузнечно-термическое
электроремонтное
заготовительное 260 I 8

Количество .выделяющихся вредностей указано в таблице 4. 

Количество выделяющихся вредностей

Таблица 4

Оборудование Выделяемая
вредность Колич. Примеч.

Отделение ремонта автомобилей и бульдозеров. 
Участок ремонта автомобилей и бульдозеров

Пост ТО-1 в осях 4-5 Выхлопные газы 
дизельного дви
гателя 500 л .с .

2x13 мин. 
в смену

Пост ТО-2 в осях 3-4 Выхлопные газы 13 мин. 
в 3 сменыдизельного дви

гателя 500 л .с .
Пост ТР в осях 2-3 Выхлопные газы 13 мин.

дизельного дви
гателя 500 л .с .

в 3 смены

Пост бульдозеров 
в осях 1-2

Выхлопные газы 
дизельного дви
гателя 160 л .с .

13 мин. 
в смену

Помещение участка Холод в зимнее 
время

4 автомоб. 
массой 29т

\бульдозер 
массой 17 т
в смену.-

Продолжение таблицы 4 Продолжение таблицы 4

Оборудование Выделяемая
вредность Колич. Примеч.

Агрегатный участок
Поз.1. Машина моеч
ная САМ02 Пары воды, раст

вора щелочи
5 кг/ч зонт 

1x0,7м
Участок топливной аппаратуры

Поз.58. Стенд для 
проверки форсунок 
и гидроплотности

Пары дизельного 
топлива марки 
"3"

22,8  г/ч зонт 
0,7x0,6м

плунжерных пар дизель
ных двигателей 625
Поз.65. Ванна для Пары керосина,

I ,7 кг/ч
шкаф

мойки в керосине бензина вытяжной
Поз.66. Верстак с Пары бензина, ди

5 г/ч
панель

отсосом зельного топлива 1 ,1x0 ,5м
Аккумуляторный участок

Поз.77. Верстак с Аэрозоли свинца
I  г/ч

панель
отсосом и его окислов 1 ,1x0 ,5м

Пары кислот и 
припоев 2 г/ч

Поз.78. Шкаф для
I  г/ч

укрытие
электротиглей Аэрозоли свинца шкафное

Зарядная
Поз.81. Шкаф для за
рядки аккумуляторных 
батарей

Пары серной кис
лоты, водород 0,0*79 м3/ч

шкаф
вытяжной

Поз.82. Шкаф для раз Пары серной кис
0,1 г/ч

укрытие
рядки аккумуляторных 
батарей

Кладо
лоты шкафное

вая серной кислоты
Поз.85. Шкаф для I Пары серной кис |‘2 г/ч « укрытие
разлива кислоты лоты 1 шкафное

Кузнечно-термическое отделение
Поз.146. Электропечь 
СНО-6,12 .4Л 0 ИЗ Тепло 3950 22Ш2 Зонт

0,8x0,3м
Поз.147. Станок напла
вочный У653 Аэрозоль сварочный 2,4  г/ч

электрод

Окислы марганца 0,14 г/ч ^ 5 мм
Водород фтористый 0,66 г/ч 20 кг/ч

Поз.154. Стол свар Аэрозоль сварочный 32,6 г/ч Э-42Т
щика С 10020 Окислы марганца 3 ,9  г/ч 2 кг/ч
Поз.162. Печь нагре
вательная камерная 
размер пода 0,58x0,58

Тепло 4200 ££32 отсос
Окись углерода 4 ,8  г/ч

Поз.163. Горн кузнеч Тепло 5720 ££32 зонт
ный на один огонь

1
ч 1,3x1,3м

Окись углерода 4 ,8  г/ч

Оборудование

Поз.165. Ванна для 
закалки в масле

Выделяемая
вредность

Тепло

Пары масла 
Сажа
Формальдегиды 
Окись углерода 
Углеводороды

Колич.

5300
200 г/ч 
8,7 г/ч 
5 г/ч 
15 г/ч 
12,8 г/ч

Примеч.

Площадь 
0 ,9x0,6м

Электроремонтное отделение 
Участок ремонта электродвигателей

Поз.189. Верстак с 
отсосом

Пары соляной кис
лоты и припоев 2 г/ч

Панель 
1 ,1x0 ,5м

Участок пропитки и сушки обмоток электродвигателей
Поз.198. Электропечь 
СНОС-10,13 ,10/3-И2

Тепло
Пары,растворите
лей (бензин, уайт- 
спирит. толуол, 
ксилол;

1940 ккал отсос

2 кг/ч t  265

Поз.203. Ванна для 
пропитки обмоток

Пары,растворите
лей (бензин, уайт- 0,7 кг/ч площадь 

1,45x0,6мэлектродвига телей спирит, толуол, 
ксилол}

Помещение участка Пары растворителей 
(бензин, уаитспи- 
рит, толуол, кси
лол}

2 кг/ч

Заготовительное отделение со сварочным участком
Поз.213. Полуавтомат 
сварочный ПД0-5Г7УЗ

Помещение сварочного 
участка

Аэрозоль сварочный 208,5 г/ч 2СВ-08
Окислы марганца 6,7  г/ч 6  2  ш
Водород фтористый 8 г/ч 15 кг/ч

Аэрозоль сварочный 32,6 г/ч Э-42Т
Окислы марганца 3 ,9  г/ч 2 кг/ч

416-07-335.93 ПЗ
Ремонтный блок N't для щебеночных и ърабиано-песчаных заьолое> .

praw9\ Лист пцстоЪ

Пояснительная занисна. 
(продолж ение)________

Р I 2 ____________

ГИПРОНЕРУД
С а н к т - П е т е р б у р г

11,0№ Ш  5
Формат R2
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Численность ремонтных рабочих дана в таблице 5

Таблица 5

Профессия Группа про
изводствен
ных процес- 

сов

Количество рг 

Смена

збочих, чел.

всего
I П Ш

Ремонт горного и техно;югичес!со го об<)рудова!шя
Слесарь-ремонтник 1в 3 3 - 6
Станочник 16 4 4 - 8
Кузнец, термист Пб 2 - - 2
Медник, жестянщик Ша I - - I
Электрослесарь 1в 3 - - 3
Газ о эле кт росва рщик
ручной сварки 16 2 - - 2
Подсобный рабочий 16 I I - 2

Итого 16 8 - 24

Ремонт автотранспорта
Слесарь по ремонту 1
автомобилей 1в 3 3 2 8
Электрослесарь 1в I - - I
Слесарь топливной таппаратуры Пг I - — I
Аккумуляторщик Ша I - I
Станочник 16 I - - I
Кузнец, термист Пб I - - I
Медник, жестянщик Ша I - - I
Электросварщик 16 I _ I
ручной сварки
Итого: 10 3 2 15

Всего рабочих 26 I I 2 39

Основные показатели по технологической части приведены 
в таблице 6.

Таблица 6

Наименование Ед.измер. Значение

I .  Годовой объем работ по ремонту чел.ч 78600
в т.ч.горное и технологическое

48600оборудование чел.ч

автотранспорт чел.ч 30000

2 . Размеры блока в плане

3 . Площадь отделений:

м 24x78,55

ремонта автомобилей и бульдозеров 667
слесарно-механическое 510
кузнечно-термическое м2 146
электроремонтное 115
з аготовительное м2 295
площадка монтажно-сварочная м2 540

4. Количество станков металло
10режущих шт

в т.ч.токарные шт 3
сверлильные шт 2
шлифовальные шт 2
фрезерные шт I
строгальные, долбежные шт 2

5. Количество станков вспомога 10тельных шт
6« Количество молотов шт I
7. Количество металлообрабатываю

щего оборудования (прессы, нож
ницы) шт 7

8. Расход воды мЗ/ч 3
9. Установленная мощность кВт 760

10. Количество рабочих чел 39

5

Техника безопасности и производственная санитария

При эксплуатации ремонтного блока запрещается:
Использовать производственные помещения блока не по назна

чению.
Производить регулировку двигателя на ремонтном посту без 

отвода выхлопных газов наружу через гибкие насадки и газопро
воды.

Заправлять автомобили топливом на ремонтном посту.
Производить паяльные работы и пользоваться открытым огнем 

в помещении участка ремонта топливной аппаратуры.
В помещении участка пропитки и сушки электродвигателей за

прещается:
оставлять после работы пропитанные, невысушенные -электро

двигатели (т.е.оставлять незавершенным цикл обработки обмоток 
электродвигателей);

нагревать лак для пропитки обмоток вше 30°С;
эксплуатировать сушильный шкаф без газоанализатора;
производить сварочные работы в помещении сварочного участ

ка вне столов сварщиков;
хранить взрывоопасные и горючие вещества в материальных 

кладовых;
работать с вредными веществами вне вытяжных шкафов;
входить на ремонтные площадки и производить ремонт кранов 

без отключения троллейных токопроводов.

Привязан:

ИНВ.№

ГИЛ___
Н.контл
HcitOTQ.
Гл.слец

Ш ср
И № ,

Н икит
6 ш т
Борисов
Йитнчт
Орт
Сверд/нщ

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3  П З
Ремонтный дпон N i для щеденоуных 

ъраби й н а-п есчян ы х З Ш 90&
а я стаяия\лист \ листов

3

Пояснительная записка,(окончание)________
И0йШ-(И 6
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9
Перечень помешений

Поз Но именован и е fbouiodt 
М2

Натегори
помещение
поОНТП
24-86

Класс
помещения
по П У Э -8 5

/ Отделение ремонта oim o -

Мобил ей и б иль дпз епп&
/ . / Участок ремонта адто-

мовилей п бульдозеров. 228 В л - 1
а . фрегатный участ ок 228 8 П -1
13. Участ ок т о п л и в н о й ^

а п п а р а т ур ы 30 А В-1о
14.

е Г  -----------------------
аккумуляторный участок /9 Г нгоьпыЕопоосайоопасное

15 Зарядная /0 А . 1 * 
верхняя 30НО ОТОТН 2. Ой
и выше В~1б}отсетнО.ООС
Не&зрь/Копожароопаснос

is . Уладо а̂я серной кислоты $ В П-1о
/7 Склад масел 2i/ В П -1
2. Слесари о -механическое

отделение
2J Механический участок 255 Ъ чеёзрыНспооеароопасна
22. Слесарный участок 200 Ъ чеозшюпожоьоопаснсх
2.3, Заточной участок 37 д D' fнейзьыбопоусороппогное.
2.4 Плодовая инструмента /8 в П-Ло
3 и ‘ПУЗнечно -Термическое отделена■ /40 г HehpbifmaocapDonacHQe
ч Электроремонт НОС отделение

и и ' г  Участок ремонта

4,2
Электро пои га тел ей 70 2 ИерзрЫбопоонпрпппоьшх
Участок пропитки и с чшм
обмоток электродвигателей 45 А В -1о

5 Заготовительное отделена ’

со сварочным участкам 295 г неоштпожороооосиа iчг г

м /; ЮО
6000 6000

24 000
6000

©
6000

< о

4 - 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .9 3  Т Х
Ремонтный д/гом a/'I яля tyefeHOWbtx к  

грсЪнинс- несчянш  завоуовгип Михайлов
Привязан: Н. КОНТР. Вальков - -ф *2 Стяячя лист Листав

Нач.ОТ?. Борисов Н р 4Гл.сяец. Янооонико в р уНач.гр. Орлов Ш Монтажный чертеж 
Рагеегы 4-1 , 2.-2 Г ИПРОНЕРУД

Санкт- Петероур2

Инж. Свердлова Т Щ
Инв.М*

и ,ш щ  \о
Формат flcl
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Ивета
поз. Обозначение НаименЦвание <ол.

Лаоса
зд.кг.

Приме
чание Марка

поз. Обозначение Наименование ЕСол.!(Ласоа ] 
зд.кг 1

Приме
чание

Марка
поз. Обозначение Наименование

~ 1
Нэсса,
’«д.кг

Приме
чание

13 ТУ-200-РСФСР-1/7-2-84Е Стенд для сборки и 27 ГОСТ 7890-84Е Кран подвесной Г
Отделение ремонта ав- разборки передних и 5-22,2-(Ю, 54-10,5)- 1
томобилей и бульдозе- задних мостов грузовых -12-380 I  ■3740 10кВт

ров автомобилей 2450 I 60 28 Тележка грузовая ТГПП-
Участок ремонта авто- 14 ТУ-200-РСФСР-1/7-167- Стенд для сборки и -300, груз.250 кг I 50
мобилей и бульдозеров -84Е разборки коробки пере- 29 Тележка грузовая ТГПП-
Агрегатный участок дач грузовых автомоби- -850, груз.1000 кг I 112

I Машина моечная САЮ2. лей Р2(Л I 24 30 ТУ-200-РСФСР-1/19- Тележка для снятия и
Ёмкость 0,6 м3 I 1400 40 кВт 15 Стенд для сборки и -I34-80E установки колёс грузо-

2 Пистолет для обдува на черт разборки колес БелАЗ вых автомобилей и ав- I  127,5
сжатым воздухом С-417 I 0,35 не по- КО 55А, I 650 II  кВт тобусов 1115t1____

казано 16 ТУ-200-РСФСР-1Д-11- Пресс электро-гидрав- 32 Стеллаж поворотный

3 Станок настольно-свер- -78 лический Р-337. СД 3722-01 2 65

лильный 2MII2. Усилие 500кН (50тс) I 810 3 кВт 33 Верстак слесарный на

Сверло /rf 12 мм I 120 0.67кВт 17 ТУ70•0001•511-77 Пресс гидравлический одно рабочее место

4 Станок вертикально- П0-930М. 0РГ-5365-00.00.000 8 225
сверлильный 2CI32. Усилие ЮООкН (ЮОтс) I 2350 18,5кВт 34 ГОСТ 16140-77* Стеллаж сборно-раз-

Сверло 6 32 мм Т 1400 4.12кВт 18 ТУ-200-РСФСР-1/8-89- Компрессор С-412. Про- борный 1520x750x3000 I 272

5 ТУ-200-РСФСР-1/4-224- Станок шлифовальный -83Е изводительность

-80Е PI08. I 98 0,37 кВт 0,16 мЗ/мин I 75 2 кВт 35' Свобод н оя

6 ТУ-200-РСФСР-1-276- Станок для расточки 19 ТУ-200-РСФСР-1/3- Колонка маслораздаточ- совмест-
-82Е тормозных барабанов и -202-78 ная 367 М3 2 30 но с 36 Свободной

обточки накладок тор- поз.88

мозных колодок P-II4; 20 Нагнетатель смазки
диаметр обрабатываемых С322 давление от 25 37 Стенд для разборки и

деталей от 350 до I 8 & I до 40 МПа (от 250 до сборки заднего моста
750 мм I 765 кВт 400 кгс/см2) 2 37 автомобиля БелАЗ

7 ТУ2-024-5397-84 Станок точильно-шли- 21 ТУ-200-РСФСР-1/3-35- Бак маслораздаточный 2500x700x900 I 205
фовальный 3K633 1 ,8/2,1 -84Е I33M емкость 20 л 2 17,3 38 Стенд для разборки и
кург / 300 мм I 300 1$Т 22 ТУ-200-РСФСР-1/9-44- Привод шевоховального сборки переднего мост*

8 Агрегат для отсоса ггы- -80Е инструмента 6225 I 39,1 1,1кВт автомобиля- БелАЗ
ли и мелкой стружки 23 ТУ-200-РСФСР-1/9-45- Набор инструмента ши- 1700x960x1100 I 160
ПА 218Б производитель- -80Е норемонтника 6209 I 15

Уертети н е  ст о н^орглозт /роВанного о£ЬруВ о£с///си?  
розра^ о/7?онб/ н н ел п /ггк /т о /ч  ГИ /7РО И £  Р У Л .ность 1000 мЗ/ч 1_ 280 5,5кВт 24 Электровулканизатор

9 СбободнЧ Я для ремонта камер шин
Ш113 I 40 0.8кВт

25 ТУ-200-РСФСР-1/7-77- Гайковерт для гаек на черт

10 ту-гоо-РСФСР-1/2- Стенд для демонтажа и -82Е колес И318 I 90 не пока

-248-80Е монтажа шин колёс гру- зан

зовых автомобилей Ш513 I 800 3 кВт_ 0,55кВт

тт ТУ-200-РСФСР-1/П- Стенд для сборки и раз- г е С в о б о д н о *
4 1 6 -0 7 -3 3 5 .9 3  Т Х-300-83 борки карбюраторных

двигателей грузовых Ремонтный блок N1 для шбеночнык и 
ъраоиино-песчаных завлаавГИП /Михаилов ‘25*4’

автомобилей Р642 I 240 О.бкбт ПрцВязян: И. КОНТР. LЗемьказ П9Э Стадия /7НСГ ЛиставНач.ото• 1Зсрисов -1b*i
Р 612 ТУ-200-РСФбР-1Д4- Стенд для сборки и раз- Г?, спец. /.Ыряншкгв

-95-79 борки дизельных двига-
fav. ГР. IОрлов •Ф / Монтамный чертем. 

Спецификация. Гипронеруд
Смит- Петербург

. Инш. <:вер9лрва т т
телей Р770 I 270 0,75ьйВт| UHB.N0

а д ш ш  иФормат ДЗ.
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Марка
ДОЗ* Обозначение Наименование Кол

Масса
ед.кг 1риме- j 

зание j
Марка
поз. Обозначение Наименование Кол

Масса
ед.кг

Приме
чание

Марка
поз. Обозначение Наименование 1Кол I 

«
Лаоса ] 
эд.кг 1

СГриме-
чание

39 Стенд для разборки и 5 Т Свободно# 69 С вободная
*

сборки редуктора зад-
него моста автомо бштст Участок топливной Аккумуляторный
БелАЗ 1000x810x1000 I 120 аппаратуры участок

40 Стенд для разборки и 56 Прибор для проверки 70 Комплект приспособив- за черт,
сборки двигателя ЯМЗ- топливного насоса кар- на черт ний для аккумуляторных зе пока-
-240. бюраторных двигателей не по- батарей Э412 I 55 зан
2000x1300x420 I 150 527Б I 2.32 казан 71 ТУ10Лб.пппт тт_дд КОМПЛВТГФ TTpwnTjnrsnrfTra-

41 Стенд для разборки и I
1

5 7 С в об од н ая ний и инструмента для
сборки передних и зад- ремонта стартерных ак-
них мостов автомобиля — Кумулгятпринт бятяряй
KD33-256 "Б" 58 Комплект приборов для ПТ-7300 (тридцать два
1200x600x900 I 130 проверки системы пита- предмета в т.ч.аква-

42 Стол для сушки дета- ния четырехтактных ди- дистилятор) X - 3„5 кВт
лей 1520x1020x800 I 170 зельных двигателей 72 ТУ70.0001.569-77 Электротигель для

43 Поддон тележки грузо- (из четырех наименова- плавки свинца Г00942 2 35 1,32кВГГ
подъемностью 250 кг ний) 625.628.630.636, I 200 73 Шкаф-стеллаж 96II9. каталог
630x550x220 I 35 53 С вободная Объект 296-2 I 75 слравоч,

44 Поддон для аккумуля- лаб.обо-
тошых батарей рудов.
1200x950x300 I 60 60 Прибор для проверки 74 Верстак слесарный на

45 Стеллаж четырехмеотный работоспособности бен- одно рабочее место 0РГ- для
для покрышек 18.00-25 зонасосов и кавбюрато- 5365-00.00.000. I 225 поз. 77
2260x1360x1220 I НО ров автомобилей 577Б I 25 75 С вободн ая

46 Устройство отвода вы- на черт _ 6 Х _ Приспособление для
хлопных газов автомо- не по- прокачки тормозной
биля ЗИЛ-130 I 28 казано жидкости I07M I 27

в т.ч.
76 Поддон для аккумуля-

47 Вешалка для камер I 65 62 Верстак слесарный на торных батарей
одно рабочее место для 1200x850x300 I 60

48 Устройство отвода вы-. на черт 0РГ-5365-00.00.000 3 225 поз.66 77 Верстак с отсосом
хлопных газов автомо- не по- . 63 ГОСТ 16140-77 Стеллаж сборно-раз- 1320x950x1700 X 30
биля БелАЗ-540А I 59 казано борный 1520x750x3000- I 272 78 Шкаф для электротиглей

49 Устройство отвода вы- на черт 6 4 С вободн ая 1350x900x1700 I 130
хлопных газов автомо- не по- 79 С вободна*?
биля КрАЗ-256Б I 16 казано

50 Воронка слива отвабо- 65 Ванна для мойки в ке-

танных масел росине 820x520x1700 I 120

d 340 х 300 мм 3 5 66 Верстак с отсосом

51 Ларь обтирочных мате- 1320x950x1700 I 30

риалов 940x610x700 I 55 67 С вободн ая
52 Стол-подставка под 4 1 6 -0 7 -3 3 5 .9 3  ТХоборудование 6 8 С в о б о д н а я

800x600x800 I 60 ремонтный блок V/ $ля щебеночных и 
•грабимо- ПесчаИЬ/Х ъа&аояЬгип Михайлов

55 Свободная Привязан: Н.контр. балшв Ш !2Sj с 1 лист ЯиетебНач. сто. Борисов
р ?Га. слеп. Андроников т&~

S9 Свободной Нач. гр. Орлов OoJ Монтажный чертеж. 
Спецификация,Инж Сиеоалава JcESL . 1 ИПРОНЕРУД

. ант  -Петером tИнв.№

4
шюта-м ^  

Ърмат R 2
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Марка
поз.

Обозначение Наименование

■—1 г
. класса ] 

[ед.кг
Триме-
*ание

Ларка
поз. Обозначение

1
Наименование ]Кол |

г
Масса, 
ед.кг

1
Приме
чание

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол Масса

ед.кг
Приме
чание

свободная —
93 Свободная

1

106 ГОСТ II4I-74 Станок долбежный
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5
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9 9 С вободн ая 7402 м I 2000 4,7кВт
9 5 С вободная

—
107 ГОСТ 7599-82 Полуавтомат для за-

точки долотчатых буро-

Слесарно-механическое вых коронок B3-I84P
Зарядная отделение диаметр коронки от 32

81 Шкаф ДЛЯ затогтпш я т - Механический участок
—

108
до 52 мм I 1214 6 кВт

муляторных батагюй ТУ2-024-5397-84 Станок точильно-шлифо-

1920x920x1700 Т 330 вальный 3K633 I >8/2,1

82 Шкаф для разрядки ак-
11 круг В 300 мм I 300 кВт

Агрегат для отсоса пы-
—кумуляторных батарей 96 Станок токарно-винто- 109__ 1

ли и мелкой стружки

~ 8 Ъ
- -------------- 820x520x1700 I 100 резный 1К62Д 12,22

11 ПА-218Б производитель-С вободная  ̂ 435x1000 мм I £640 кВт
97 Станок токарно-винто- ность 1000 мЗ/ч I 280 5,5 кВт

24 С В об одн ая резный 1М63Б 16,22 НО Машина шлифовальная
630x1400 мм I 4300 кВт электрическая с гибким

9 5 С воб о д на я 98 ТУ2-024-5698-82 Станок токарно-винто- валом И38201Б I 16 0,8кВт
резный IM65 23,62 I I I Опора виброизолирующая

Кладовая 6 1000x5000 мм I 15750 кВт (с проходным болтом)
серной кислоты 99 Станок настольно-свер- 0B-3I 16 1,56

85 Шкаф для разлива ки- лильный 2Ж12 и г Свободная
слоты 1610x910x1700 I 170 сверло 6 12 мм I 120 0,67кВт

100 Станок вертикально-
сво б одна я сверлильный с плаваю- и з ГОСТ 7890-84Е Кран подвесной

щим столом 2C-I32 5-10,2-9-6-380 I 2290 9,4кВт
Склад масел сверло 6 32 мм I 1400 4,12кВт 114 Тележка грузовая

87 ТУ-200-РСФСР-1/3- Установка для заправки 101 ГОСТ I222-80E Станок радиально- ТИШ-300 груз.250 кг I 50
-55-80Е трансмиссионным маслом сверлильный 2А554

3119Б производитель- сверло 50 мм I 4700 8,92кВт
ность 10 л/мин. Давле- 102 Станок круглочалифоваль
ние 0,8-1,5 МПа ный ЗУ133МВ 6 280x1400
(8-15 кгс/см2). I 63 I  ДкВт мм I 7200 13,8кВа

88 Насосная установка в КОМП! ЮЗ Станок плоскошлифоваль-
3106Б 4-8 д/мин. Давле- с позН ный ЗЛ722П 320x12 5Ош I ?гоо 24 кВт 1 J__
ние 0,8-1,5 МПа
(8-15 кгс/см2) 2 57,5 1,1кВТ 104 ГОСТ 165-81 Станок горизонтально-

•1■ZсоXS
sf
2со

1X
лоXа
2С

89 ТУ26-06-II58-78 Насос ручной поршневой фрезерный консольный
Р0,8-30-01. Подача 6Т83П-1 400x1600 ш I 4350 17кВт
0,74л за ход.Напор 30м I 14 105 ГОСТ 1105-74 Станок поперечно-

50 С вободна.я строгальный 7307Г
Ход 710мм 450x710мм I 2700 5,5i$t1 4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .9 3 T X

9Г Т.П.704-1-158.83 Резервуар стальной го- Ртонтный, блок N 1 зля ш б е т и ы х и  
ъоайиино - hpr чанмх Забояовгип Михайлов

альбом 1,У,У1,УШ ризонтальный, емкость Привязан* Н.К9НГР. Вальков П9&. Стощ1 Лист M erab

§со|X.
I

3 м3 с оборудованием 2 518
Нач.слу. Борисов р 8Гл.спец. Аняромт w -

92 Резервуар, емкость 1м3 Нач.гр. Орлов — Мантамныи чертем. 
Спгуш ранщ ия. Гипронеруд

Санкт-Петербург1340x1100x1750 5 300
Инж. Свердлова

HhB;N2
Ц .И -М  ^Формат Я2
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Мерка
ЙОЗ. Обозначение Наименование Кол, Масса

ед.кг
Приме- 1 
чание j

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол 'Масса

ед.кг
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Приме- ' 
чание

Марка
поз. Обозначение Наименование К о л

Масса
ед.кг

Приме-
чание

117 Поддон тележки груз. Заточной участок 146 ТУ16.537.534-75 Электропечь камерная 71+7,1_

о
т>ф
о
•о
0
1
s---
3
1

О

з -

с г
s :
ИГСЕ
соо
Q-
zs:
Н
М
UJоо .
сг

схСЕ
25
сгсе
з :СиUJ
Ь-сс
s :

ш
-jQCQО
пг

ь

250 кг 630x550x220 I 35 133 Станок однокамерный СНО-6.12.4/10И2 I 4210 кВт

Й8 Контейнер для стружки 1 для испытания на проч- i 147 ТУ-056-104-74 Станок наплавочный
1300x1050x1050 I 90 ность абразивных кру- 1 У653, /rf 50-800 мм 1 ,6 кВт

КЗ С вободная 1
i гов СИП 800KI диаметр ' длина 1300 мм в кош-

круга 150-800 мм I 2500 ПкВт : лекте с выпрямителем

1го С вободная 134 ГОСТ 1221-72 Станок универсально- 1 ВДУ-1201 сварочный ток
заточной ЗЕ642 3,77 1 I250A I 1740 135кВА

250x630 мм I 1200 кВт ' 148 ТУ-200 РСФСР- I /8- Компрессор С-412 про-
135 ТУ2-024-5397-84 Станок точильно-шлифо- -89-83Е изводительность 0,16

вальный 3K633 1.8/2,I, мЗ/мин. 2 75 2 кВт
круг /5 300 мм I 300 кВт 149 ГОСТ 11398-75 Наковальня кузнечная

Слесарный участок 136 Агрегат для отсоса двурогая 1210-040 2 160
121 Верстак слесарный на пыли и мелкой стружки 150 ТУ22-3155-75 Вентилятор дутьевой

одно рабочее место ПА-218Б производитель- В-Ц4-75 JЬ 2 С5 левый 0,18
0РГ 5365-00.00,000 6 225 ность 1000 мЗ/ч I 280 5,5 кВт

i
!
1i1
i

270° с электродвигате- кВт

122 черт.6П5500.00А Шкаф инструментальный 137 Верстак слесарный на лем 4ААМ56В4
710x1000x500 10 96 одно рабочее место 151 ТУ16-739.254-80 Трансфорглатор свароч-

123 Стеллаж поворотный ОЕГ-5365-00.00.000 I 225 ный однопостовой ОТ-
СД 3722-01 3 65 _I38k

т

Стеллаж поворотный -401-У2, сварочный
124 ГОСТ 16140-77 Стеллаж сборно-раз- СД3722-01 I 65 ток 500А I 150 17,3кВт

борный 1520x750x3000 3 272 С вободн ая

j

152 ТУ16-516.265-82 Преобразователь сва-
125 ТУ16-139.207-80 Электропогрузчик рочный 1Щ-305У2 сва-

ЭП-0806-3.0 I 1750 № С вободн ая сочный ток 3I5A I 280 I I  кВт
126 ГОСТ 10905-86 Плита разметочная 153 Машина шлифовальная

1600x1000; исполнение электрическая с гиб-
2, класс точности 3 I 870 Клаловая инстпумента ким валом ИЭ8201Б I 16 0,8кВт

i l l С вободная

I

141 ГОСТ 16140-77 Стеллаж сбовно-саз- 154 Стол сварщика CI0C20
борный 1520x750x3000 5 272 (со встроенным венти-

т С вободная лятором ЦЕ4-46 № 2) I 239 ' 1,5кВт
i /5 6 С вободн ая

128 Бак для эмульсии i
1 № С в о б о д н а я

650x700x1200 I 55
129 Ларь обтирочных мате- ! № С в об од н ая

риалов 940x610x700 I 55
1

ttf

14
5
§
1с

т С Ьободная Куз нечно-те рмиче ско е
отделение

/5/ С вободн о* 1 145 ТУ2-041-352-83 Молот ковочный пнев-

!
матический ГДД4134

152 св о б о д н а я масса падающих частей
*
1

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3 Т Х250 кг I 7900 22кВт**------- Ремонтный дном /У У для  щебеночных а! run 7Читйпов (
] Привязан: Н.НОЧТР iЪашов ’ 5S&y Стаям Лист Листовt£

$с
£<0XX

:
Нач.отя iБорисов *

р 9Гл.спеи >1HQP0HM0Q &Х/
faH.rp. |Орлов Монтажный чертеж , 

Спецификация., Инх. (~*вер$лсвс( 1 ИПРОНЕРУДинв.цг

с
J-QHKT- пегероург 

UJMVW 15
Ьормат Д2.
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Н О В , 1 Обозначение Наименование К о л

Масса
ед.кг

Приме
чание

156

157

159

160

<G{

162

ГОСТ 16140-77

ГОСТ 7890-84Е

Верстак слесарный на
одно рабочее место
0РГ-5Э65-00.00. 000
Стеллам сборно-разбор-
ннй 1520x750x3000
[Модная

Кран подвесной
1-10,2-9-6-380
Телеяка грузовая
ТШ1-300 груз .250 кг

Свободная

Печь нагревательная
камерная размерами по-
да 0,58x0,58 на газе и

в т.ч.
для nos

225 164

272

840

50

2 ± ? i
кВт

мазуте с отводом дыма
вверх (с пультом управ
ления) 9000

163 Горн кузнечный на один
огонь 2180x1300x2700 360

164

165

Верстак для жестяниц
ких работ
1203x1250x1509
Ванна для закалки в
масле 1100x900x1700

15

190
166 Ванна для закалки в

воде 1500x700x300 100
167

168

169
170

171

172

Плита правильно-гибоч-
ная 1200x1000x800 1250
Ларь кузнечного инст
румента 1000x450x700 35
Ларь угля 1040x800x600 55
Ларь обтирочных мате
риалов 940x610x700 55
Поддон тележки груз.
250 кг 630x550x220 35

Экран защитный

т
1560x800x1750 45
Свободная

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол. Масса

ед.кг
Приме
чание

Электроремонтное отде-
ление

Участок ремонта электрс
двигателей

174 ТУ70.001:561-77 Контрольно-испытатель-
50 кВтная установка КИУ-1 I 1200

175 Стенд для проверки
генераторов, реле-
регуляторов 532-2М I 1 350 7,5кВт

176 ТУ-200-РСФСР-1/5- Прибор для проверки
-63-79 якорей генераторов.

стартеров и электро- 0,04 _
кВтдвигателей Э236 I 10

177 Станок намоточный
НШр2А I I 00 2,5 кВт

178 Станок настольно-
сверлильный 2MII2 0.67
сверло  ̂ 12 мм I 120 кВт

179 Машина шлифовальная
электрическая с гибким 0,8
валом ИЭ8201Б I 16 кВт

180 Ножницы для резки лис-
товой стали НР-2Уг
(ручные) I 30

181 ТУ-200-РСФСР-1/9- Пресс Р338.
-230-85Е Усилие 100кН(10 тс) I 46

№ Свободной

183 Верстак слесарный на в т.ч.
одно рабочее место для поз
0РГ5365-00.00.000 4 225 189

184 ГОСТ 16140-77 Стеллаж сборно-раз-
борный 1520x750x3000 I 272

т С в о б о д н о й

186 ГОСТ 7890-84Е Кран подвесной 2,24
1-4,8-4,2-6-380 I 620 кВт

187 Тележка грузовая
ТИШ-300, груз. 250 кг I 50

I
с =

iс
Привязан:

Инв.№

ш

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол, Масса

ед.кг
Приме
чание

т свободная

189 Верстак с отсосом
1320x950x1700 I 30

190 Козлы для роторов
электродв игателей
1300x700x800 I 80

191 Стенд для статической
балансировки роторов
электродв игателей
1200x420x1110 I 150

192 Пирамида для роторов
эле ктродв ига те лей
1150x750x1650 I 100

193 Ларь обтирочных мате-
риалов 940x610x700 I 55

! 194 Поддон тележки груз.
1 250 кг 630x550x220 I 55

; № Свободная
I

т Свободная

, 197 Свободная

Участок поопитки и
сушки обмоток электро
двигателей

198 ТУ 16.531.721-82 Электропечь 32,2

СНОС-10.13.10/3-И2 I 3000 кВт

ГИЛ
Н. контр.
Нач.о T 9 ,
Га. спец.

M L

Михаилов

ботов
Ящоншв
Орлов
Свердлова

ЧР
/ г #

4 1 6 -0 7 -3 3 5 .9 3  Т Х
ремонтный dm Ml m  т^мош/х аУ>аЪийно. пеустных займов

Монтажный чертеж. 
Спецификация.

Стадия Аист
ю

Аистов

Гипронеруя
С а н к т-П е те р б ур г

формат В 2.
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Парка
лоз. Обозначение Наименование Кол Масса I Приме- 

ед.ктмчание

139 Насос ручной поршне

вой РО, 8 -3 0 -0 1 . Пода
ча 0 ,7 4  л за ход.

Напор 30 м 14

200 Таль передвижная чер
вячная I  во взрыво-

безопасном исполнении 45
201 ТУ 2 0 0 -РСФСР-1/8- 89-

-8 3 Е

202

Компрессор С -412.

Производительность

0 ,16  мЗ/мин. 75 2 кВт
св о б о д н а я

203

гоч

гог

гое

Ванна для пропитки
обмоток электродвига

телей 1550x900x2000 280 8 кВт
С вободная

Свободная

Свободная

Заготовительное отде

ление со сварочным 

участком

207 ГОСТ 6566-88Е

208

Станок отрезной но
жовочный 8725

$ 250 мм

совмест-

570
[но с по; 

208

2 ,3 2

Тележка 8 7 2 5 .5 0 .0 0 0
кВт __

совмест

209 ТУ2-041-1068-83

к станку ножовочному 4 3 ,2 но с

п оз.207
Ножницы листовые

кривошипные 12x2000
HA3I2I 7000 17 кВт

210 Т У 2-041-284-83 Пресо-ножницы комби- 4 .8

нированные НВ5222 2500 кВт

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол ‘Масса

ед .к г
Приме
чание

211 ТУ2-041-257-85 Машина листогибочная
трехвалковая ИБ2220 1 5 ,5
10x2000 I 6328 кВт

212 Свободная

213 Полуавтомат сварочный
ЦЦО-517УЗ (в комплек-
те со сварочным вы-

прямителем ВДУ-506УЗ) 2 352 40 кВА
214 ТУ 1 6 -7 3 9 .2 5 4 -8 0 Трансформатор свароч-

ный однопостовой

ТДМ-401-У2 сварочный 1 7 ,3
ток 500А 2 150 кВА21S Свободная

216 Машина шлифовальная

электрическая с гиб- 0 .8
ким валом ИЭ8201Б I 16 кВт

217 Свободная

21Z Свободная - -—-

219 ТУ2 6-05-410-74 Комплект газосвароч— на черт
ный КГС-2А I 3 .0 не по-

казан
220 ТУ 26-05-10-82 Резак керосино-кисло- на черт

родный РК-02 I 1.6 не по- 
казан

221 ТУ 26-05-436-75 Клапан предохранитель- на черт.
ный от обратных уда- не по-
ров ЛК0-2-74 I 0 .15 казанггг Свободная

■----!

ггз> Свободная -

22V Свободная -
---

2 2 ? Свобод ноя

(привязан:

____ L
.Инв._Н1__

16
Марка

поз. Обозначение Наименование Сол. Масса
ед.кг

Приме
чание

226 ГОСТ 7890-84Е Коан подвесной 9 Г4
5 -1 0 ,2 -8 -6 -3 8 0 I 1290 кВт

227 Верстак слесарный на

одно рабочее место

0 Р Г -5 365-00 .0 0 .000 I 225
2 2 2 С в о б о д н а я

229 Установка передвижная на черт
для отсоса газов при не по-

сварке 1330x1012x2800 2 НО казано

2 6 0 С в о б о д н а я

„ 2 3 1 .___

232

Конвейер роликовый
1500x1150x800 

Стеллаж для тонколи-

4 215 —

233

234

_ с тов ого ме т алл а_______

.2000x1700x1500 _______
Ларь обтирочных ____

_____ _____ ____ „

_2_. 390_ —

материалов 

940x610x700 

Контейнер для стружки

.1 . 55 . —

1300x1050x1050 I 90

1

----- 1___ -
1

1 1

гип
Н. КОНТР.Нач. QTQ.
Гл.спец.
НаЧ. rf>.
Инж,

МиХвсМАВ -&ZL*.

Вориссв
ЙНамников
Орлов
Свердлова Ш

/2JJ

4 1 6 -0 7 -3 3 5 .9 3 Т Х
ремонтный, блок Ы1 _ _

гръВш7н0~ яесчунух заво90(
'ОЧНЫХ ц

сточив

Монтажный чертеж-
Слецш рииаукя.

Л и с т

11
Л и с то в

ГИПРОНЕРУДСанкт-ПегеоЫг
и,ООЩ-(И М Формат Д2.
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Условные обозначения mpySonpo6odo§:

------------ м -—  свежего моторного масла
------------  Я ------  сВефего специального мела
------------ т  ------ с Вещего трансмиссионного масла
------------- э  ------ дыхательного
-------— о м ----- отработанного моторного и специального
------------ О Т ------ отработанного трансмиссионного масла

17
марка
поз обозначение НаимсноВание Кол

пасса 
ее. *Г

Приме
чание

/ Вентиль запорный
сЬланцебыи 15ч 9п2
Эу SO, py 16 МПаДб яс/с*) 6 /9,3

г Вентиль га парный
Фланцевый 15ч9п2
Эчг5.Ру1бМШ((6 Кгс/с<$ 5 3.33

ъ T-pygj,«9 * 2^ ШСТ Й7Й-7S
™ эгост tows -го гг 5,э4 м

ц .60*2,5 ГОСТЮЖБ
Тр̂ Т )  ГОСТ/0705-30 95 3,55 _й___

5 з8*г.5гсачо7<А-1б
ТМЬ Э ГОСТ {0705 -го 3 2, /9 _J4___

6 TouSa  32*2.2 r«CT«i7efeB
W ^ rc c T /0705-30 /5 Ш „й ___

7 Фланец /-50-/б
ГОСТ 12820-80 7 2,53

8 Фланги 1-25- /б
ГОСТ 12820 -80 5 /, 17

9 Наконечник Венлш/гзцц&ь
ный * 6,3

/О (Четаллоконстрикчии на чет
для Крепления не пока
трубопроводов - 10 г <хны

I Отметки трубопроводов даны по осям труб.
гМонтс/ф, испытание, промывку и продувку трубопровод 

доб производить 6 соответствии со СНиП3.05.05-8**
3. Крепление трубопроводов Выполнить 6 соответствии с 

серией Ц.ЗоН- 69*
4. Подзепные трубопроВоды покрыть Sumyмно-резиноВоц 

мистикой МБР‘65 гост /5S36-79 за один раз, 
надземные-грунтоВкои ФЛ-с/з го с т S 1Q9-1U и окрасить 
эмалью X6-/2S гостЮ ЙЬ-89 6 два слоя.

зЗчастки трубопроводов проходящие В стенах, заключить 
6 предохранительные трубы.

масла
Привязан;

Uhb.N1

run
Н. контр, 
Нач.отд. 
Гл. е л е ц  
Haw, гр. UHH.

бальное
БорисовАндроников dris
Ппапо */}, уОрлов
Свердлова

4 1 6 -0 7 -335.93Т Х
Ремонтный блок N 1 для щебеночных и 

г р а & и и Н о -п е с ч а н ы х  заЬочов
стадий лист Л и с т о в

Р |/2
Р а зв о д к а  маслопроводов?. 

П л а н Гипронеруд
Санкг- Петрооиоъ
u,oom-oi \%
Формат R2.



18

го
0 5

‘-О
Г О
ООI
Г'-.
о

I

о:

сО
О
О -

L U
О
C L

CR

IБ 

s
C L

Ш
-QCQ
ОСИ

h -

I

С£о

416- 07- 335.93 TX
Р е м о н т н ы й , dftOK Л/У щ е б е н о ч н ы х  и  

г р а в и и н о -п е с ч а н ы х  з а б о д а вгип Михайлов -т
Привязан: НЯОНТР. Б а т о в /2.93 Стадия Аи с т Л и сто в

Нач.отд. Б орисов Р я][ Гл.спец.Андроников Wнач. гр. ОРЛОВ & f . x Р а з б о р к а  маш опроЬодоЪ . 
С х е м а Г ИПРОНЕРУДСанкг-/?егер<&рг

Ин*. Свердлова
Инв.Л/-

цоот-м \\
Формат Й2.
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7
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d/iektupo&jzdto 
ЦЯ16QS4 ~
<5*РтГ__/Д65 °а/мин.

Г///—ЛУ---77“ /У//У/
* 4

I поЭбоЭ электроэнергии
& пластин 200*£00

f —
- ь ....  *  1

Ог-ю
оо

— 1Г  - Г

i
о>

4г. ч-и

IkS

Прмбязсн

UK&.N?

го
Т ехническая характеристика

Наипенабйние Значение Припеч.

1 Наибольший диаметр обрабатыбае•
мсго изделия: над ст ан иной , мм 630

нс*5 счппортам, мм 350
г.Нйибольшйя йлинс/ QtfptfSdrnb/Stfettoeo

изделия, мм 1400
з. Наибольший dud метр прутка прохо-

дяилего 6 отВгрстие шпинделя. мм 70
Наибольшая масса обрабатываемой
детали S центрах, кг. т о

5. Пределы uJdzoB нарезаемых резьб:
метрических , мм 1 -  гг4-
подильных , модуль 0 .2 5 -S6
дюймовых, ниток / дюйм 28 -  0.25

6. Мощность установленная . кВт 16. 22
г  Габаритные размеры: длина, мм 3550

ширина . мм 1750
Вы сота , п п 1490

М а сса . к г 4300

марка,
поз.

Обозначение Наименование Кол. масса
ед'кп

Припеч-

* Станок токарно•
Винторезный. /А/63 £
Ф 4 0 0 *  MOD 1
Опора Виброизоли-
раю щая (с проходным
болтом) 0 6 - 3 / S

Технические трейоёмия.

/. Установку cmdutet Выполнит ни ос наёмной руковод
с т в  по эксплуатации зс/Ьода - из готоЬителя.

М /:20

Ш_ Михаилов

Кшёд.

ВальковБрисов
ДК9Р0НиКОЬ
О РАО В
Свердлова a f e

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .9 3 Т Х
Ремонтный, Олон ьН для щебеночных и 

гравиинб-песчаных заводовстадия

У ст а н о в к а  с т а н к а  то 
к а р н о -в и н т о р е з н о г о  
JM B 3 B  ^

15
лист

Г ИПРОНЕРНДСсшкт- Петербург
uS W oa ST

формат А 2
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Т  ехническая характеристика

Н аим енование Значение Приме
чание

Наибольший диаметр обра&атыВае-
мого изделия над станиной, мм <000

2. Расст ояние мефдц цент рани, мм 5000
з. диаметр прутка, проходящего через

от верст ие 6 шпинделе, пн 80
ч. Наибольшая длина обтачивания, нм H5Q0
5 .Пределы нарезаемых резьб:

м ет рических , пн h /го
модульных . нодуль Q.S-3Q
дюймовых, ниток на дюйм 28 -  <Щ

6.Мощность установленная^ нвт 23. 62
ггаВаритные размерыt длина, мм 2050

ширина . мм 2 <00
высота, мм 1760

s м а сса , к г {57SO

0 бщс1 я массе} 35кг.
мирка, 

поз. Обозначение Наименование кал rwcc«f 
el.кг

приме
чание

/ Станок токарно -

винторезный /М65 4
г Г О С Т  2 4 3 7 9 . / -  Я 0 Болт 1.2 МЗО*900&СтЗ

В&1__________________ <5 в. 22.
Т е х н и ч е ск и е  требования 

{.Установки станки быполнена ни основании рукабад- 
стВи по эксплуатации //465.00. ООО РЭ за&ода-изгото
Ь и т е л я .

ztldCGd станка не входит в общую пассу установка.
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ТехночесЫя характеристика

22

Наим енование Зна. чение Примем

/  Наибольший диаметр сверления мм 3 ?
2. К онус  шпинделя М оозеУ
3. Наибольший ход шпинделя t мм 250
Ч. Наибольший ход столаг мм 300
5 Поверхность стола мм 500x500
б. Расстояние от тори а шпинделя

до стола мм 750-г-/000
7 Мои^ноеть Установленная, нВт_ к/2
8. Габаритные оазмеоы: длина, мм /050

ш ирина. мм 850
высота, мм 3000

Я Масса НГ /Ч00

OSufd# г,deed 11 кг
Mpkd. 

поз. '
Ойознйчение HaunetioSdMQe Кол МНссп 

&, кг
Притч.

1 CmdMoK fepmukdAbno-
ейерлальныи 2 С  S3 2 /

г ГО СТ 3 4 3 7 9 .1 -8 0 Болт 12М2к6008СгЗлс2 ч 2,71

£
i
|

Iг
2
1&

Техническое требо&йния.
I  UcmdHoBky cnrwrtW Выполнит Hd оснаёйнии рукабоЗ-

cmBd ПО 3kcnJlL/dmdUUU зоб ода - изготовителя. 

tfldccd cmdHkd не входит 6 общую Mdccy установки.

M l :  г о

416-07-33J.93TX
Ремонтный, блок /У У для щебеночных и  

______4гро&иино - песчаных завояодгип Михайлов
прчЬягсн Н.мнтг. Вольков /2.9J сТаяая ЛС/СТ листав

Иач. отц. Борисов р 1 7и  спец- Ннурончмв М -Няч.гр. Орлов Ус m  оно Ь но ст ан на борта 
нольно-сьерл ильного PC 132 ГипронеидСаннт-Петербург 1

и«ж. Свшмва
VMif.Nt

W IM  й
' ' Р о ь н а т  А  2 .
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ОСЬ колонны станка
90°

9л. энергии

£>
! *0  
1 * 0

- с ь
1 CJ  

• о  гп
kW

Ч 4 \  в колодцев
Нагрузка5700мг

23

Техническая характеристика

Н аим енование Значение Приме,
1Наибольший диамето сЬеьления мн 50
£ Вылет шпинделя От колонны мн 375 - т о
3 Расстояние от торцо шпинделя

дп плитыt мм т - т о
Ь Наибольшее oceiot. перемещение.
Шпинделя; мм кюо

5 Нону с шпинделя Морзе fT°5
8. Мошность установленная, к&т 8.92
7. Габаритные раямепы: мм

длина 2850
ширина т о
высота 3430

Я Моссо КГ 0700---------7---- -------------------------------

Морко по з. Обозначений Наименование Hoi
Массе
ед,кг Прока

У Стопок радиально-
соерлильныи
РА550 У -

Технические, требования 
•/. Установку стонко б ы п о л н о т б  на основании и н

струкции по эксплуатации и паспорта завода - 
изготовителя2. Крепежные изделия поставил ются комплектно 
со станком.

Привязан

ш ?

т Михаилов
Н.ш т р .
Цду.оТд, больно В

Борисов
Гл.с пеу-
Нач.гр,

Инк
ЙндрониноЪ 
Орлов * ^  
Свердлова

М ^20

416-07-335.93 Т Х

Ремонтный 6лонЫ1 гряОи ' -л. „ ЗОЯ ЩШОГНЬМЧРаОиино " песчаных заУвдоС к

Установка стан на раоиа/Пг 
но -сВерлшьного 2Д э5Ч

18
л«стоВ

Г ИПР0НЕРУь
Сачнг-Петербург,

Ф орм ат  А2



imw
wm

eI 
~|" 

ИП
ОВ

ЫЕ
 М

ДТ
ЕР

ШЫ
 

ДЛ
Я 

ПРО
ЕКТ

ИРО
ВА

НИ
Я 

41
6 

~
Q

7'
33

S
. 
93

S400
2M

Т е х н и ч е с к а я  ха р а н т е р и ст и м о

Н а и м е н о в а н и е Значение Принеч
/• Роъм еоы  изделия: диаметр мн 2S0

длина нн /ООО
Р.ЪиОметр шлифуемого omlebcmu* мм /2-200
- ъ  г  г  о ^ бМлино шлиепчемпго оторпстия. мн /2£j -  л '
Ч Раз меры шл и сроьольногп круга мм ф 000x83
S  Чоетото Ьращ ения ; об/мин /5ЙП
в.Скорость перемеш ем и я столо) м/миь 0 0 5 -5
7 Частота крашения изделия, об/мин 1/0-500 бееступен-

woLpery/K-
ПР.£о±шР

8. Мощность .установленная кВт /3. 75
9. Г Убаритные размеры, длина, /уау 5000

ширимо, мм 2600
Высота  ̂ мм 2200

№. Н ассо . к г 7200

Установленные
\иомплентно со станком

На г р у з н о  W00кг привязан

йнвЖ

Марко
поз Обозначение Наименование Нш

Массе
ед,кг Принеч

У Ст анок кругл ошя
грпЬальныи укиВе/ -

сольный ЗУ/3 3 MR / -

Технические требования У. Установку станка выполнить но основании рукооод 
стВо по эксплуатации за&ода-чзготоВителя

г и п
Н.КОНТР. 
Нйч.огя. 
ft .след. 

Нах.гр. Инх,

. Михаилов _ 5алш&__
' gOPMCQB 
Андроников 
Орлов" Свердлов

'^ 7

М-Г-20

4-16-07-335.93ТХ
Ремонтный блок М У  <?ля щебеночных и гравиино-песчаных завозов

стадия лист листов

Р 19
У ст а но вка  станка кезьло> 
шлифовального З У  133М В ГИПРОНЕРУДСанкт- Петеров

Ш Ш  &5 
Формат А 2
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е ь и е л п и н а

Н а и м е  н о  $ а н и е З н а ч е н и е П р и н е ч

_/ Размеры одрабатыВаеных изделиями
д л и н о /2 5 0

ш ирина 320
Высота при кстоноВке на эмитромогн. Mult 280

ори установке на столе. 200
?. Размеры стола J мм т о  х 320
3 .  Шли со о Вольны и КРУГ мм 250x203x20
У_ Масса обробатыВаемых изделий нг 200-600
5. Мощность устаноВленнал( кВт 22
$ Габаритные, размеры, мм

длино 28/0
ширине 2630
Высота 2665

7 Масса. нг 7000

РбшОЯ MOCCQ 2с?м -

Марка,
поз О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Пол

Масса 
id, кг Принеч

У Станок плоек о шли-
сроВальный Ъ0722В /

2 Г  ОСТ22379. /-2D Б о л т  12М20х&00
В C m 3 пс 2 /2 ш

5а

и

с

та
s

. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  л */ Установку стопка выполнить на основании рукоВоб- 
стВр по эксплуатации заВода-изготовителя 

<?. Масса станка не By оди т и общую массу установки.

М/:20

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .9 3 Т Х

Ремонтный, блок НЧ Зоя шденочнык и 
гра^иино-песчаных заЫяооrun Михайлов

ПРИВЯЗЧН Н. *<онтр. Р а л Ь Ш и м с та д и я / и с г м стю
Нач.от9„ Борисов р гоГа .спец . Я м щ и к о в УЖ'
Нчч. ГР. Ор л о в шг Установка станка плоско- 

ихлц<рова/1ъного 3 /IP 2 2 B Г ИПРОНЕРУД
Санкт-Петерщг

Инж. Сверд лова SSfer
инв.мг

идот-м аь
Формат А 2
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Ъ&игатель ^ MOO L 2 ^ 3  
5,5н&гг)' 2$80об/мин

Вид А

СОCD

СО
СО

I
Г -
0

1
с о

Оч

сх:соCD

О
CZL
d

шатель Ш Ш ф ъ

U - r - p  L

7 /Ж 7 /Г 7 /

СЗч

а .

*=z

UJ
-О
СО
О

I -

Площадь описания 
500x500

^колодца /QOx-J00*500
под болт hUS______

Нацхузка 300кг

Н о и м е н о & а н и е З н а ч е н и е При меч

Станок точильно-шлисроЬмьный 3H633
i  Шлисьо&альныо круг 00300*50* 127

П 8300*50*127
2 . Росстояниенеокрц кругами мм 5 0 0
ЪЗысота центре)i кругов cm пало, мм ■10/0
1/ Мощность двигателя; нкт 1ф .1
5 Масса кг 300
hr ре гот для отсоса пыли и мелкой стршеиОШ1
1 Производительность ; м^/ч ■1DDD
2. диамето &сасы&аюшего от&еостия Нм 115
3 Мощность двигателя. к&т 5 5
Ц. Массо. к г 38 0

Общая носсо ^Пкг
Морко)
ПОЗ О бозн ачен и е Н а и  меноИ)Оние Пол

Масса
ед.кг i

f
С

 
*

Го
 

^
 

-
-
-

1—

/ Станок точильно-
иил верстальный ЗИ В 33 / -

2 Агрегат для отсоса
пылай мелкой отру*-
ни ПА 21 Я Б ‘ 1 —

3 Тройник / 5 ней. оЬоь
Ч у  пн ч гг, г - ю я - т ч /,5

f

5 ГОСТ /889Я-79* P n m k W fw H 6 M № ' Чн 42
6 Г 0 С т 37 9-/-20 Б т т Т & О О б Ш ч 0,97

. Технические требования*У Установку станки и огрегота выполнить на основа - 
Н ии паспорта и руководства по эксплуатации за&ода- 
изгото&ителя

2 Масса станки и агрегата не входит Ь общую массу Уста - 
ноЬки

м о  г о

416-07-335.93 ТХ
р е м о н т н и к  ош N4 зля щебеночных и геаЫйно- пеенхных завосговГИП Михайш т ^ аи ->

П р и вязан H.W KTP В а л ь к о в /г.9Л стадия ЛИСТ листов
Нач. бЦ, Б о р и с о в Р 31
Г л .с и е ц . Андроников
Н а ч .гр . ОрА0& fail. Установка стоит тошШ'Ш/мре&я нога ЗНбЗЪ ц атргыта доя отсоса пылч и мелкой сТружхи ПА218Б ГИПРОНЕРУДСанкт-Петербурги н ж . С в е ж о в а .

формат А 2
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Техническая хора ктерастимо

Н а и м е н о в а н и е Зн ач ен и е Принеч

4.1)иаметр изделия , устана&лиТхур
кого 8  центровых бабках  , мм 2 5 0

З.Илино изделия Устана&ли&пемогп
8 центровых бабках; нм 0 3 0

3.Рабочая поверхность стола., мм т х т
Ц.Расстояние от л и н и и  центров до
рабочей поверхности ст пло ,  мм 7 25

Т ъ  “  г  Уб. JJuQMemp шлиФаЬального круго:
прямого просрилл t нм 200

т
/5 Подача нас псп^охл а  эн* г\ен и я л/май 22
7. Мощность Установленная} к8т 3.77
К. Габаритные ра^меоы: нм

длина 7332
ширина •4466
высота 4554)

9. Масс (О к г т о

Общая новее 5кг
Марно( 
поз. Обозначение Наименование На,

Массе,
ед(кг П ринеч

7 Станок уни&ерсаль
но-заточной
3 F .6 0 2 / -

2 ГОСТ21/379.7-20 Болт 12 ВСтЪ пс 2
N 2 0 x 5 0 0 3 {5 7

. Технические требования 
4. Уетанооку станки выполните на оснооониц руко

водство по эксплуатации За&ода-изготовителя 
2. Масса станка не входит 8 оЬщую массу установки

.325 4333 325]

Привязям

Ин0 . №

гип 
Н. ко н т р  
Hov.org. 
Гл.сивц. 
Hot. гр.
Инж.

Михаилов
БальШ  
Борн сев 
Ямроников 
О РАО 5
Свердлове

: &
ТШ2.mz:

Hit20

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .9 3  Т Х

Ремонтный блок М 4 зля ще<$еношм ц 
_____ ъравиинс- п серных завозев

c ra w ) лист ластсЪ

р гг
У ст ано в и в, ст анка зни~
т е ш ь н о  -заточном 3 5 6 <f2 Гипронеруд

С ан кг- Петербург.

Ф ормат  А 2
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Техническая характ ерист ика

Наим енование Значение При меч

1 Ход ползуно мм 20-730
2. Рабочая поверхност ь стола Нм 770
3. Наибольшее, перемещ ение стопор

горизонт альное 770
о гВертикальное 380

4 Наибольшее расстояние от опор
Ной поВерхности резц а Во ста -
Нины (Вылет ) мм т

5. Наибольш ее ра сст ояние Между
рабочей поЬрьун  остью стола и
полз ином, мн 7780

ширина, нм
2797)
7235

Высота мм 7ББ5
7 Масса; кг 2700

частей

Марко
п о з . Обозначение Наименование кол

Массе
ед,кг Принес.

7 Станок попеьечно
строгальный 7307Г 7

8 ГОСТ21/3797-80 Вппт 7.2 М72 у 350
ВСтЗ пс В 6 0,97

Те хниквские требой дни я 
V. Уст а н о ви  стони а выполнит* на основании 
руководство по эксплуат ации заВода - изгото
вителя ,

2. Мосса станка не Входит ообсцую массу установки

КН\20

Привязан
ГИП

ИН6.М-

Н.кснтр.
Михаилов <jzz*-r

Ндч.отд,

Ha4,tp.

Вальков
ВОРШВ
янорошсв
Орлов
Свердлова

2Е2:

416-07-335.93 ТХ
Р е м о н т н ы й  блок Н1 $/>я шдемочнш ч 

____ърявиыьо - песчднь/х заЩсК?
СТйМЯ

У ст ановка ст ц нм  п дп гр гч -
но-строгальною 730?Г

гн

ГИ П РО Н ЕРУДСанкг-ПетггЬхръ
IXWVft-OV ^  
Формат А 2.
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Тех н и  Чесн а  Я характ ерист ика.

Н а и м ен ова н ие Значение Принеч

-/.Ход долбяко} мм 2 0 - 2 0 0
2-Ъиометр рабочей поЕерхноеТи _

ст ало} мм 500
3. Н аибольш ее пеоенешение стола, мн

продольное 500
поперечное чоо
круговое t чрад 360

Ч Расстояние от наружной плоскость
резцедержателя до стойки; нм(былет^ 1/50
5. Расстояние пт плоскости стола до
ниж ней  поверхности нопраЕляюшик
долбя на нм 3 20

б Электродвигатель глооного привода ш г ш ч Ь з
мошность ; кот Шз.о/Зб
Частота крашения об/мин 7/о/то/г920

7 Электьодкигатель чскппенмпи подачи ОА&ове
мошность i ккт и
Частота крашения} об/мин И  on

«? Габаоитные ьазмеоьп длина мм 1900-------------- 1----------------—f— -- ■ /— --------------1—“ 7---------------

ширина мн 1270
кысо то, мм 2175

9 М асса, к г 2000

МаркоПОЗ. Обозначение

uuUj

Наименование

'Q#

Рол

HQCCi 
Моссе 
ед кг

Э ЧКГ

Ирине
/ Станок долбежные

7002 /

2 ГОСТ 24379.1 ~Е0 болт/2. Н/6хШдстЗпс2 ± 0,22
Технические mpeSo£ания

/  Устонокку стоило £ы полните но основании руно -  
koBcmko по эксплуат ации загЕода- изготовителя 

2. Мосса станка не входит  £ общ ую массу уст ановки.

Привязан

Инв.М?

г и п
Н,НОН7Р, 
Иач. ото, 
Гл.снеч 
Ндч.гр, Ш.

Михайлов
Вальков
Б о р и с о в
йняроиат
Ор л о в
Свердлова

M02Q

416-07-335.93ТХ
Ремонтный, блок f / i  для тбеиоуных «

________ tea a>uuHQ-песчаных зао&еЬ
стадия

г5
листов

Установка, станка долбеж
ного ?k02. J

Сан кг-Петербург
Ц,ШШ М 
формат А 2
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Ч Й 1 0 0 1 .. виз, » /о/
Z.ZkSm; SSOoSfnuH.

3 i
Техническая характеристика.

Наименование Значение Примен.

(.наибольший размер устанавливаемой
заготовки при резке под углом30' пм 250

г.Иаибольший размер устанавливаемой
заготовки при резке под углом 5̂°, мм 140

зНаибольшая длина разрезаемого мате-
риала по упору , Пм 350

к.Расстояние от основания станка до
опорной поверхности заготовки. мм bso

5.Ме&центровое расстояние ножовочного
полотна, пм 500

е.Ход пильной рамы, мм т
г Электродвигатель главного привода, тип LiRlQQL' $УЗ. «/С/

Мощность кВт 2,2
частота вращения, оВ/мин. 3S0

8. Электродвигатель насоса охлаждения, тип ХЙ-22М
мощность, кВт а. 1 2

частота вращения . о8 /пин. г Ш
9. ГаВаритные размеры: длина, мм 4690

ширина, мм ООО
высота. мм 90Q

(о.касса, кг 670
Общая м а с с о  1кг

Марно
поз Обозначение Наимено1ание. Кол

Массе
ед.нг При меч

У Станок отрезной
ноо(еовочный 8725 У -

г гостъпыо БотттоЖтЗпс2 ❖ /,S7

Технические требования.
.̂Установка станка выполнена на основании 
руководства па Эксплуатации S725.QQ.OQQ РЭ  
3 clod да - изготовителя

г. Масса станка не входит в общую массу установки

М /.70

[тип
Пмвязан

Инв.№

Н.нснтр.
И а ч .о т д ,
Г л .с я е ч
Ноч. г р .
Инж.

М и  хай ло в
Б ал  ь н о в
Борисов
Андроников
Орлов 
Сверялся

#
ш .

Ш

416-07-335.93ТХ
Ремонтный, слон N 1 для щебеночных и 

грсмиино- песчаных. заводов
стадия

У с т а н о в к а  с т о и л а  о т р е з н о г о  
н о ж о в о ч н о го  Q 7B S

лист
26

ЛИСТОВ

Гипронеруд
Санкт-Петербург

iwm-ot
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Вид А

ото

Наимено'&оние Значение Примем
4. Ъиометр чо точи Моемых нооонок. мм 32-52
2 Родине ной Казны прз&ия кпопнки̂  нн /20; т
3 Угол заострения лезбия kddohpu яродес //0
Р Шлисро&аль ныи КЬУГ Ш250*/00*/50
5 Алмазный круг 2729-040225ШЬ)
в. Чо cm ото Крошения шпинделя шлиеро-

■* 7 "■

больной дплоКки dS/muh. / 000-2ODD
Ч.Окочусноя скорость и/лиаюКольного тго

алмазного 2S
обоозиКного /3

Я. Наибольшая длинапеоене/ценпя шлиаооЕоль -
ной гпло&ки. мм /30

9. количество электподКи готе пей} шт 4
Ю.Мощность установленная} нКт в
// ГаЬоьитньнь размеры: длина мм //90

UJUDUHO. мм //45
Аыспта мм /525

42. Нассо кг /214 ...

Ллаи-Заклвдных. частей.
ш

Марка,
поз Обозначение Н аименование Нол

Масса
1д,нг Примеч

4 ПпАЧО&тпмат для
Заточки долотчагт
З у о о К ы у  кооонокВЗ-№/ -

2 Г ОСТ 2 4379./-80 Rnnm 4.2 М4£*500ВСтЗпс2 // 0,97
3 ГОСТ24379./-80 Болт 4.2 H42x3DDBCr3nc2JL. 0,35

Технические требования
4. Установку стойка Ьыполните но основании руко& д' 
ст2а по эксплуатации за Soda -  изготовителя;

2. Масео стойко не Кходит & общую массу установки

Н а г р у з к а  0 0 0 к г
Инв.Я-

г и п
Й . к а н т р .
нач.огд.
Гл.спец,
Нан, гр.

МихяиВальковБЯРЛМР-Андроников
Орлов
Свердлова.

Ш
Й.М

м/:/0

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .3 3  Т Х
Ремонтный, блок N1 для щебеночных оъраъиино- necYa/i• п г с ч д и ы х  эдводо*

С7Ц9ЧЯ

Установка полуавтомата 
д л я з а т о ч к и  д о л о т ч а т ы х  охровых поролон B3-IQ4P

лист Л листов

21

Гипронеруд
СОН К Т -  Л  <?Г€ Р & У Р 2
и,ш ш  ъъ

Формат А 2.
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гооо

ей£

1

привязан

ИНВ.№

Техническая характеристике)

Н аим енование Значение Примеч

V Количест во ш пинделей ш т /
2. Количество испытотрлькых

Камер ш т /
3 диамет р испытчрмых кругов мм
Рабочая скорость к пи го 8п 80м/г /50 - 2 0 0
Рабочая скорость кьчт до 8DMjc 2 0 0 - Ш
9 Част от а б о а  сцен ил шпинделя

nS/мин 900  -V/ Н О
5, Эл ек тройки г  а  тел ь • тип ПБСТ-БЗ

мошность к£т //
часто то вращения о В /мин 2 2 0 0

3. Габаритные ппъмеоы'. длина мм 2 50 0
шипи НО ММ ■/230--------------------------------------------------------------------------y i .  --------- 1—

бысота. мм /200
7. М асс о к г 2 5 0 0

Обилия м а с с  о 7 0  кг
Марко 
поз . О бозн ачен ие Н а и м ен о 1 а н и е Рол.

Массе
ед,кг Пример.

У Станок пднокомеь •

НЫи для испытания
на прочность aSoasui
ных нрут^ CUfl800К1 / -

ГОСТ2  9 3 7 9 ./-8 0 Голт  /,2.&СтЪпс!>
2 М /9  У  900 ч 0,99
3 N 29 к 600 9 2,7/
9 М92  л  /ООО 9 /3,9

Технические требования
У. Установка станка выполнена на основании h Руно- 

Ьодст&о по эксплуатации СИП8 00 К /  0 0 0 0 0 РЭ/
2 Масса с т а н к а  неЬходит & общую массу у с т а н с О щ

гт
н. контр.
Нач.ртя.
Г/гспеч.
Нан, г р .

. Шк-

Михвй/)<7б
£алькоь
Борисов
Андроников
Орлов
Свердлов*

ш :

ш

м /:2 0

416 "07-335.93 ТХ
Ремонтный блок N i  зл я  ш б г н о т к  и 

гравиимо - песчаны к за б о р о в___
cTctquh

Установка стцш одноттрного
для ценытеших но прочность ооря 
Зцвныл нрьгеё С И П 8 0 0 М

Лист

28
л и с т о в

Г ИПРОНЕРУД
Санкт-ретердург.

и,оотчи ЗД
Формат А 2.
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Ра врез 4-1

П лан  закладных частей

Техническая характеристика

Н а и м ено ва н и е Значение
Примем
чание

i  Энергия ( удара i s c k  ( к п п ) бгоо (его)
г. P la ced  подающ их частей , к г ZSO
Ъ. Част от а удароб 8 минуту <50
Ч. расст ояние от оси бабы до станины

(Вылет) ,пп 420
5. Высота рабочей гоны, пп 450
6. Размеры зеркала Верхнего бойка, пп г ю* so
г Расстояние от зеркала нижнего бойка

до у родня пола, п п 7SO
£ ГСощность э л е к т р о д в и г а т е л я  привода,к Вт гг "I
а Г  оборотные размеры,мм

длина 27/а
ширина <200
Высота ги so

ю. Weed ( бег шабота), к г 5 <00
и. п а сса  ш а б о т а , к г 2800

Марка,
ПО 3 . Обозначение Наименование кол

п а сса  
e l , к г

Приме
чание

4 Полот кадочный
пнеВпатичесКии
МоЗелб Щ Н т - \ -

Т ехнические-треЗоВания.
4.ЧстамЬко. молота выполнено на основании з а&ода -L/3- 
готобителй и серии 3 .0 0 4 -3 tl Виброизолироьанные. 
фундамент ы под кузнечные молот ы "  Выпуск М  
ЦНииПРОМЗДАНЦО' г.МоскЬа.

M l: 5 0

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .9 3  Т Х
Ремонтный dm N1 $ля щебеночных и гяавийно т  песчаных завозовг и п М и ха й л о в

привязан Н .к о н т р . б а л ь н о е пп стадия лист /ШСГЫ6
Наш я. Борисов <£$•*■** р 2 9Га. спец, Яюронкков к гНан. гр. ОРЛОВ ujL Установка молота ноЬоу- ного пневматического МДШЧ Гипронеруд

С а н к т -  Петербург
Ичж. Свердлова

ЧНб- N *

.55
Формат А 2
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Техническая характ ерист ика

Н а й м е  H o ia n u e З н а ч е н и е При меч.

1 У с и л и е  ; 500 КО )
2 Ход штоко} мм 250

3 Ход £инто; мм 90
Ц Расстояние меснсВу столом и штокшн*  ^

5  Пеьемешение ст о л а  мм ю п
6 Скорость движ ения ш т окаt мм/с

рабочий ход /бния) 0
холост ой ход  (ббеьх) iO

7. 2)а/!ление £  и или н дре i МПа 2 5
8. Злект под& игот ель т ип О Ш о м у ъ м з о о

М ош н о ст ь. н£т 3
част от а плохие н а л . об/мин /5 0 0— — ----------------------------f-------- ^--------------/---------+— = -------------

9. Г а б а р и т н ы е  о о зм ео ы : блина мн /230

ширинр мм т
быеото мм 2050

/0 M q ccq  ( без масло) к г 2-Ю
--------------------- {—  ----------— - ' V - ' - 1-----------------------------------

А

ir*t
СО

Обедая касса 7кг
Норка
поз. Обозначение. Наименование Коп

Нассо
ед.кг Принес

/ Пресс элеетрогид-
Ъа&пическии Р~ЗЪ1 V

2- ГОСТ20379 ■! - 20 Бопт /.Р.МВОхбООВсгЗк*Ч /51

ЪсшияТе хнические требо^с 
/.Установку пресса £ыполнито на основании паспорта 
Зо&ово-изготовителя,

2. Масса пресса не ixo d U m  о о б щ у ю  массу уст а н о в к и

м /'20

П р и вязан

Ннв.№

Г И П  
Н . к о н т р . 
Н а ч . Q79. 
га. емц,, 
Н а ч . г р .  
ИнЖ-

М и х а и л о в " "
Бальное
Б о р и с о в
Янчрояиков
О р л о в
Свердло&я

Ж Г
ЯД>

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3  Т Х

Ремонтный блок Н У для щебеночных, «7 ___грс? Ьииио - /7бс> чапыг за вод е&__стадия ЛИСТ ЛИСТОВ

Р: 30
УстаноЬка. п р е с с а  э ш т р о -
гиуррвпцуеского Р-ЗЗ'Р Г ИПРОНЕРЧД

Санкт-Пегеп&рг
и,ООЩ-(Н
Формат А 2.
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Техническая характеристика

MdUHGHO&dHUe Знамение Примем.

{.Номинальное усилие npeccd.xH fre ) {ООО (100)
г. Но панельное усилие подавателями (гс) зг 13. г)
лХоР wmokd главного цилиндре!, пм гэ5
4. скорость pd5x?v620 xcotf штока глав-

ного цилиндре!. пп /с 15
5. Скорость Возвратного хода штоке!

глаьного цилиндра. п п ) с 60
6.Рабочее давление. МПа ( к г с / с м 2) гб (гео)
г  Скорость ход а каре тки подавателя. hyi(c 100
8. Расстояние от центров прессования

до станины, нм г ю
д. Расстояние пеекду опорными поверх-

Ностяпи инструмента. мм ею-зоо
Ю. Мощность Установленная. квт /8.5
Н. Hdcoc. т ип поршневой

модель Н -Ч О ЭЕ
производительность. п 3 /с 0,0006

давление. ППи (  к г е / с п г ) з г  ( ъго)
\г. ГаЬарцтные размеры« длина, мм 1830

ширина со склизом, мм ъгъо
ш ирина без склиза, пм 16 ко
Высота. пм /230

13. П а сса , к г 2360

марки,
поз. Обозначение Наименование кол. Mdccd

еЭ.,кг
Приме-
чинив

/ Пресс гидро&линесхий
П О -9 3 0 М ■/ —

г гостгчзчз̂ -во Болт 1.Z № 0*600 8 0 3
пс 2 5 /.8/

• MlVk/VUWVIIV/l ,
f  УстйнобКу прессе/ выполнить на осмоВании руко-

боЗстбс/ ПО Э/хПЛС/бПК/Цис/ з а в о д а -  и з г о т о в и т е л я .

indeed прессе* не входипг Б о£иую гк/ccj/ установки.

MJ:20

416-07-335.93 ТХ
Ремонтный, блок л/*/ ^  щеЬшчныл <Г 

_____ гровиино -  песчаных завозов
стадия

У станс $м пргеса гидрав
лического (10-930г)

31

Г и п р о н е р у д
Санкт-Петербург
ш и  ъу 
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к е

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е При мех

V Наибольш ие, пачмеры раьпечпрмого
лист а мои 5 0 0 И  По /бОкгс/мм1)
толилина: мм / 2 5
ш ирина мм 2000----- ==3----fZ.-------- =-7------------------------------------------------------------------------

длина (п о  заднему упору), мм 500
2. Число ходоВ нож а ход/мин чо
•У п *3- Расстояние от линии резо достаникь/; нм 
1/ Расстояние между стойками В сВетн1 мм

500
2235

5 Расстояние, от уровня пола до верхней
кромки ниж него н о ж а , мм 800

В Мощность уст ановленная кВт 7 7

7.Габаритные Ьазмеоьп мм
блина 3360
ш и р и н а ■ 1950
Высота 2 / 3 5

2- Масса. кг 7000

2 2 3 5
3 3 6 0

Г __S к*
Q )
OQ ц

_ г Ь - 4 — —

238 1/5 00

\съемныи 
мет. щит

- в

П л а н  закладных частей 

2 0 9 5

\и.шо\ е

В

-

-1 s t
1 Цболта M l2
бы писк ? 0

\ Рколодца 200*200x880  
под 6опт ИЗО 
Н агрузка 1 5 0 0 '_

1350

Марко
поз Обозначение H o u M e n o L o H u e ttor,

Массе
ед.нг Примем

/ Ножницы л исто -

Вые криВошипные
Н А 2 4 И /

Т ехн и че ски е  т р е б о в а н и я  *
1 Устанобко ножниц Выполнено на оеноЬй ниц черте
жа Н А 312*1-00  -  00 j ВО за Вода -  иъгатоВителя.

2 Масса нож ниц не Входит 6 общую массу установки 
3. Фундаментные, болты входят В комплект постаВки

Ml‘20

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3 T X

Ремонтный , блок. Н /  для щебеночных ц 
граЪцино  ̂яесчаньтх заводовг и п М и ха и ло в

П р и в я з а н Н. ко н т р . Б а л ь н о е f a ' 1233 стадия АКСГ листов
Hqg.cmj.Б о р и с о в р 32
Г а .с п е ц . Андроников fa
Нач. г р . О рло в * f a Установка ножниц криво- 

минных листовых НА 3121 Гипронеруд
Санкт-Петербург

Н и х . С в е р д л о в а

Инв.Н-
iwm-w
Ф орм ат  А 2
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Техническая характеристика

Наименование З н а ч е н и е При меч
/. Частота ходоб 1 м инут у:

непрерывных не мене_&_____________ . .5 3
одиночных не более _________________ / 7

А иптпбые н о ж н и ц ы
Р Тол ши на разрешаемого листа, нм т
3. Толщина и шиоина полосыг нм 18 х т

ТыропооЬибнои пресс.
Ц 1) ионе то пробиваемого отверстия мъ 32! 9 * / 

при толшине. л и ст а } мм и
5 Р а сст о я н и е  от оси дыропробико-

емого пуансона до ст а н и н ы } мм 5 0 0
Сортовые нпонзнииы

в .диаметр мочга, мм__________________ 50
Стооона нроррот а, ММ 4 5
Уголок* резне? под у г л о м • 90° 125x125x14

4 5 ° WO x-fOD* W

О8шал маасо бнг

И о именование Значение ПриНЁЧ Марна,
поз Обозначение. Н о  им  е н  o ia n u  е Мол

Массе,
ГО, ИГ Приме,'

Ноибольщие Рошмеьы прпериля рошрезо- 1 Пресс -н о ж н и и  ы

смого специальными нооюами м м * Н В 5 2 2 2 1 -

д&УтаВра ш  Веллера j T i 1 8 о 2 ГОСТ24379.1-20 Болт 1.2М12*гтСтЗп'2 4 0,35
_роВнобоного УГОЛНО поо УГЛОМ 90* 160x160x12 3 ГОСТ24379.1-20 БтШ20х500ВОгЗпе1> 4 Ж

дорубанное уст ройство
-7. Толщ ина Аырубаемого материала^? 10

Технические требования
1 Ует анооку пресс -н о ж н и ц  Выполнит ь но оснобонцц 

паспорта зобода- изготовителя.
З.МоссО пресс-нож ниц не Входит б общую массу Уст анови

3 Ш ирина Выочбки. мм 63
9 Тлубина ьы рубки мм 80
10. Э лект родвигат ель . т ип 4 А М С Ш 2 9 3

мощность мВт 4.8
частота брош ен ил об /мин 2 7 9 0
частота т о н а . Ги 5 0

// Габооитные сю зм еоы . мм
слеьо-напрооо т о
спеьеди -  нов QQ с упором 1030-------- -— / — ---------—*—^ -------------- f-----------------------
бы сото 1265

42 Нассо} н г 2500

М 1:20

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3 Т Х

гип Ммлай/ЮВ
Ремонтный Опок /V/ для щебеночных а 

грмнино- лесчант заьоясс
Привязок Н . КОНТР. бальное СТа$«Я ЛИСТ лчетйч

Нам.от?. Борисов
Р 3 3Га. с п е ц , Андроников

ОрлоЪ УстоноЪт пресс-ножниц 
НВ 5229. Г И П Р О Н Е Р Ч Д

Санкт-пётг.РмЯ.
Них. Свердлова

Инв.№ С рнкт -П егеед яЯ
цоош-КГ Й 

Формат А 2
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Техническая характеристики

*

Iг
12
J

ПРИВЯЗаН

Кнв, rfs

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е Принеч.

/  М ощ ност ь Уст ановленная кВт 32.2
2.Мощность напэе&агтелед . к£т 27
3. Напряжение питающей сети В 330
У. Частотаf г  и 5 0
5. Ном инальная тенпеоатчро °С 300
В. Мосса садки не долее} нг 1500
7. Производительность вентилятора^// Ш о
В Мощность холостого хпда; кЬт 8
9. Габарит ны е р а зм е р ы : мм

длина (с 1)ыдИ>инутои_ meneoHxoOj 3 6 9 5
ширина /8 7 5
высота 3050

10. Масса, к  г 3000

О б щ а я  м а с с а  2 8 н г

Марка
поз О бо зна чен и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Массе,
ед,кг Принес

У Электропечь
CHDC-/0. /3. Ю/з-иЗ /

2 ГОСТ3 0 3 7 9 /-8 0 Бт12М/6х500ВСтЗпс2 8 0,97
3

%11I

Г ь* S» £ Чч 1 1 В
:

/ 175
1/ Илапан ///-259XJW / 2,0
5 ГОСТ 891/6 -7 5 * Угольник 2 6 /3 0,23
В ГОСТ8908 - 7 5 * Тройник 2 6 3 0,32
7 ГОСТ3 2 6 2  -  7 5* Труба 2 5 x3 ,2 25л 2 J

Т е х н и ч е с к и е  требования.
I  Устано&ка электропечи выполнена м  ссно&аш чертефа 

ЦЕЛЗ.6Z.HZZ. QQZM4 zdkdj - изготовителя.
2 . Масса электропечи не входит 6 о5щую пассу успгзноВки.

М1:40

ГИП
Н.Н0Н7Р. 
Нач. от</. 
Га . спец. 
Нач.гР. 
Ичж»

Михайловбалшв
Борисов

Свердлова
ш
%SL

41б-07-335'.93ТХ
Ремонтный, блок /\Н для щебеночных и грабиико - пес чаиык завозов______

стадия АИСТ Аист
р 3 5

Установка электропечи 
СНОС -Ю. /3.10/3 -И2. Г И П Р О Н Е Р М

Санкг-Пегер<&рг
ЦООЩ-О* М 

Формат А 2
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Техническая характеристике)

На и немо £>ание Значение Примем
1. Размерь/ ноплп&ляемых деталей мь

длина У300
диометр s o - т

2. Масса наплавляемых деталей кг 200
Ъ.Способ напло&ки открытой дугой

9

под слоен сЫш>со
Ч. him ом а т наплавочным : 1М 6У</

сила moKOi А 300-1000
9. Выпрямитель скаьочный ВАУ 420/

сила токо) А У250
мощность нРА / 3 5

6. Мощность устанооленная) к&т и
7. Нол и честно отсасываемых шо& ьгА 350
Я. Ъа&лрние. сэ+camoro воздуха для

срлюсооппаоотоt к Па Н90.3
9. Габаритные .размеры: мм

длина_ 2120
U / U b U H Q ■<300------------------ 0 ^  -----оыеота 3/00

/0. Масса, кг / 100

Марка
поз Обозначение. Наименование fa

Массе
ед.кг Ирине,

У Станок напла^оч'
ныи У-653 У -

Технические требования
1Устанойко станка выполнено на основании чертежа 
Ц9Э. £23.002СВ и руководство по эксплуатации 
ЗО&ода -  изготовителя

2. Н р еп еж н ы е изделия пост авляю т ся комплектно со  
станком

М 1:2.0

ГИЛ Михайлов 'Ьоп'

4 1 6 -0 7 -3 3 5 .9 3 Т Х
Ремонтный, блок N1 для щебеночных и

z p q  Ъиино- п е с ч а н ы х  З а в о д о в
лцстдЬН.коктр Бальное

Нчь т Борисов 4ff~r
№ стадия

f?. с п е ц . Андроников

АИСТ

36
Н а ч .г р . Орлов>
ииж. Свердлова У ста нов на станка няпмл 

ботною У-653 Г и п р о н е р м
Санкт-Пвтераьрг.
u,oom-w 4 tформат А 2
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П л а н  Закладны х частей

Привязан

Инв. №

Техническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е Примет.

{. Размера HUMamufaeMozo npoSoda. мм
Круглый до 6

Прямоуюл 1 ный (ширина х толщина / |К
> 1 X гъ
4 1

5. Диаметр п ла н и /ай б ’и  , м м SOO
3. Диам ет р зо н ы  намот ки, мм /8001!!:i1

реверсивное
5. Привод п р и ж и м а  элемент ов онеГматическии

оснастки К п л а н ш а й б е до 4 0 0  кге
6. Расхо д  сж ат ого воздуха л  [мин. 0 , 3 - O.S 4-ватц
7. Число одновременно наютнРаемтх про/адо/ /-<?
8. Мощность УстоноЕлеиная 2 , 5
9. Габаритные размеры: длина  , мм /030

ширина, м м е г о
Бб/сота. м м / 0 3 0

/о. М а с с а , к г / ш

ОсГсцая пасса 4кг
Марка; 

лоз.
ОсРозначение Наименование т Масса

ед.,кг
Приме
чание

/ Станок намотот-
нии НШ82Д -

г т т т .р&о Бол mlZ И  /Бх 400
в Cm Зле 2 ❖ ом

Т е х н и  ческие тр сетования
/. У  ст аночка ст анка намоточного //&#£/?

выполнена на осноГании чертежа V  /0.03/. 00 000
ЗоЕодо -изготовителя

д. Масса станка не входит & ссГщу/о пассу 
установки.

ГИП Михаилов ш :

мыо
4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 .9 3  Т Х

Ремонтный, длок N 1 для Ш ш т / л  <Г 
ъравиино-песчаных Заводов

Н.коитр.
Йач.отд.

БаАЬНов Ш
Слепец. Борисов

Яндроитв

АИСТ

з?
Нач. гр. Орлов

Свердлова Ус ганов ха станка н а м о 
точного Н Ш $ 2 Й Г ИПРОНЕРУДСанкт- Петербург I

U,0(m-(M КЗ фермат
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45
Техническая характеристик о

Н о и м ен о Е а н и е Значение При меч
У Т и п  ст енда Стаи ио норны!

с 2-мя л ох Во-
тони

2. В ид  заусим сВ Винт оёой с
передЕиусными
ъахВатами

3. Расстояние между захЕотанцт s e o - m
4! Габарит ные раъмеьы: мм----- F ^ -----у*—«----------

длина 1300
ш ирина h s s

Высот Q ■10W
S. Мосса иг ______ di1________

Обило я масса 2кг
Норко
поз Обозначение Наименование Нол

Насос,
ед,кг Пример

У Стенд для сбоони---- —  -----f=.—
и разборки передних
изадних моста В
грузоВш оВтомо-
бил ей 2^/50 / —

2 готтм-го Болт иШхЗООВСтЗ
пс 2 3 0tG6

Технические требоЕания *
У. ПстаноВко стенда выполнено но основании 
Паспорта J9%3r заВода- и гг отопителя. *

Z.Mqccq стенде/ не Входит 6 общую массу ястонат

Г И П МИХСН/МЗ
H.KQHTP.
Нвч.отд.
Гл.слеч.
Н а ч . г р .
Инж.

БаЛЬИов
Б о р и с о в

Йняронит
ОрловСвердлова.

ж

м м о

416-07-335.93ТХ
Ремонтный г блок Hi дня щебеночных и 

г р д в м н о -  несчетных з а в о д о в___

Установка стеная для сборки и 
Разборки передних н задних мостов 
грузовых автомобилей 2 * /5 0

стадия
40

Гипронеруд
С а н к г -  П е т & р о ч р г

иДОШ-ОА ЬЬ
Формат А 2
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Технической харок теьистика
Наименование Значение Примем

1  Р а з м е р  н о л ё с 7 2 .0 0 -2 5 "
2 Рабочее даоление б гидросистеме кге№ 60
3 Количест во гидроиилиндроо, шт 3
У Усилие основного и или нд do., нгс 23000
5. Мощность электродвигателя гидоо-
cmoHuuUj кд т 44

Б Габарит ные ьоъмерьг. дли но нм У 600
U J U p U H O s м м 4370
бы с ото. мм 2/20

7 М а сса . к  г 650

Общая масса 9кг
Марна

поз. Обозначение Наименование Нол
Массе
ед$нг Принеч

/ С т е н д  для сборни
и разборки нолес
БелАЗ 9 0 5 5 А /

2 Г0СТ20379 -/-ЯП Бплт 7.2М20*500
В  Cm З п с  2 ч 7.5?

3 ГОСТ 24379J  - ЯО Болт 4.2M42x30D
В С т З п с  2 А . 0,35

, Технические т р е В о Ь а н и я  
/ Уст ино ЬнО ст е н  до выполнено н а  основании па сп о р
т а  и чер т еж а  Н 0 5 5 А. 0 0 : 0 0 .0 0 0  С Б  

2. М асса ст енда не б х о д и т  б о б щ у ю  м ассу устанобх

М1:20

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3  Т Х
Ремонтный блок N4 яля щебеночных и 

______грабимо -  песчаных Зовоооьстадия

Уст ан об на стенда для 
сборни и раэбор н  и  нош  

\Б*/>АЗ К 0 5 5 Ь

у

листов

Гипронерм
Санит- Петербург

ujmvw
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265

л
■/VV.

У/ / / л
300

/
7 7
/

Цементная
подливка

1
Mf--5 _2

3

^7
Техническая характеристике.1
Наименование Значение

Приме.
чание

4. Производительность ни масле
ЯКп- ю
при температуре+20* с . * /пин. 8
при температуре + 6*с, л/пин. Ч

z  Рабочее давление, мпа/кгс/см1) 0.84,5(8-15)
ъ. Погрешность показании счетчика

для любых доз выше 4л. °!о
не солее 1 0,5

4. &нутреннци диаметр раздаточ-

ного рукава, мм 12
5. Габаритные размеры: длина, мм 265

ширинаt мм 350
высота, мм /2(70

а масса, кг 30
Общая Mdccd 12кг

Норна
поз. О бозначение Наим енование Коп.

MOCCQ
ед.нг

Приме
чание

У Колонна моелороздя-
точная 3 6 7 И З / -

2 ГОСТ 1198-10 Болт М/2x^0.58.05 4 0.053
3 ГОСТ 59/ 5  -1 0 Гайко ММ.6.05 4 0,0/5
4 ГОСТ //31/ -1 8 Шаибо М ОТ 0 5 4 0.00В
5 шЬмм, согосгт о-к 2 5 ,5 2

' 0-3/W535-79

Технические требования.
I  Установку колонки наслораздаточнаи выполнить 

на Основании паспорта /983г. завода-изгот овит еля

z. M d ccа колонки не Входит ё обицую пассу 
установки. 3

ЛриблЗй*

u m (S. N *

ГИП
Н. контр. 
WQy.org. 
Гллпец. 
HQX.rP. 
Ин к .

Михайлов"
Бальное
Борисов
Андроников
Орлов
Свердлова

4&L.
ж .

______________ М/:/0

416-07-335 .93ТХ
Ремонтный, блох У  у $ля щебеночных ~й 

ZPQOUUHO- п е сч а н ы х - завозов_____1т. ст ам я АИСТ листов

р 42.
У с т а н о в к а  н о л о н н и  
м а с л о р с & $ а т м н о < *  3 6 ? / У З ГИПРОНЕРУД

С а н к т -П е т е р б у р г
ЦООКШ \\%

Формат А 2
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Техническая x d P d k m c p u c r r w M

эВигитель насоса Наине нобиние Энечение Припеч-
ifidcoc шестеренчатый . тип г- */-гг я
г.Электрод&иеетель: тип долг -г/-4 мш

нощнасть . кВт и
чистоте брещеная, °^/пин. 1500

ъ. Рабочее деёление. мне (кгс fen2) 0.5 -1 ,5 (8 -1 5 )
k.Qbicomd BcdCbiBdHM . nn 3 000
s.rdSdpumHbie рвзмерьп Элине , nn 525

ширине, nn 500
Bbicomd, пм ш

s.Mdccd. kr 57.5

О б щ а я  m q c c &  / к г
Парно

поз• О бозначение Наименование Нол
Пассе, 
ед, нг Пример.

/ Насосная устаноИ-
на. .У 0 6 Б У -

г Г0СТ7798 -  70 Болт M t2*M .58 Ч О Д
3 ГОСТИ 37/  -78 ШпйЬп 72 ОТ ч 0,006
ч ГОСТ 5915- 70 Гайно M f2.5 ч 0.02

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .
/  У с т а н о в к у  н а со сн о й  у с т а н о в к и  выполнит ь на  

основании па спо рт а за со ва  -  и з г о т о в и т е л я  .
2 М осса  н а с о с н о й  у с т а н о в к и  не />хо8ит S общ ую  

М ассу у с т а н о в к а .

Привязан

M f - 5 0

гил
Н. КОНТР. Йыстд, 
Га. спец. 
Нач.ГР. 
НИХ.

Михайлов 
шытоа '
боРИСОВ
Андроников 
Орлов 
Свердлова ш

/*?>

4 f 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3 T X

Ремонтный, блок Н {  для  ш$еночных а 
гравии н о - песчаных заводов

стадия Л И С Т А И с Г а Ь

р 43
У с  та невест н о  с о с л а н  
у с т а н о в к и  3 1 0 6 6 ГИПРОНЕРУДСанкт-Петербург

р а д
формат А2.
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Техническая

Наименование. Значение Притч
/  ПроизЕодительность (но aEmomba>

1 /
то он ом трансмиссионном летнем

--------- ------------------------------------------------------------------- --------------
масле при Ь -+ 20 и ). л/мин не менее /О

Z. Рабочее. доЕление МПа [нгс/смУ 0.8-/.S (8-/S)
3. Высота ЕсасыЕания м 2
lj ЭлектродЕигатепы т ип М 2-21-Ч

мощность . нЕт и
Частота вращения. об/мин ш о

5. Насос ш ест еренчат ы й Б Г Н - 2 2 8
К.Габаоитные оаъмеоы• нмг / /

длина S 2 5
ш ирина ЧОО
Еысота 415

7 М осса  н г 63

Общая н а ссо  ( к г
Мирно

поз. О б о зн а ч ен и е Н аи м ен о ван и е Нол
Macct
ед.нг

Приме
чанае

/ Уст аноЕно для
ЗопраЕни транс-

'  / 
М и сси о н н ы н  маслоt ’

3119 В / —
2 ГОСТ 1798- 70* Болт М 12*1/0,5S. Об 3 0,053
3 ГОСТ 5915  - 7 0 *  - Гайко Ml2 ,5 .0 5 3 0,0/3
ч ГОСТ -НЭП - 78 Шайба /2.0/. Об 3 0,006

Технические требования 
I  Установку устаноЕни для запраЕни трансмис

сионным маслом Еыполнить на осноЕамии паспор
та заЕоЗа -  изготовителя .

2. Масса устаноЕни для запраЕку трансмиссионным 
Маслом не бхобит Е общую массу устаноЬки.

м/:5

416-07-335.93 ТХ
Ремонтный, блок N1 для щебеночных иъ Pa.fiим но - песчаных заводовг и п М и х а й л о в  „

ПРИВЯЗО Н Н .крнтр, бальисв сгадия ЛИСТ листов
Нан. <?Т9. Борисов № . рГ л .с  пщ. йияраиит
Иан. г р . ОРЛОВ Устного шамовки для 

занравхн трансмиссионным 
маслом 3//9Б

Г И П Р О Н Е Р У Д
С а н  к т - П е т е р б у р г

И н ж . С в е р д л о в а

ИНЗ.М2
и ,О О Ш '( Н  50

Тар мот №
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привязок

Инв.̂ £

so
Техническая характ ерист ика

Наименование Значение flp U M t4

у  Назначение Разметка дета-
лей

3. Габаритные размеры: мм
длина ■ П00
ш и р и н а н о о

Высото 850
3. Масса 1 кг то 1 тон uuat

плиТО$70м

Общая 2£Окг
Норнч,
ПОЗ. ’ Обозначение Наименование Но/

Нассо
ед,кг Принеч

У On on а / 257,5
2 гост m s -68 Ono'oo 703S-0036 5 о,т
3 гост m  os-86 Пли та Г-2' lSOOxfODL /

Технические требоВанил
I  На основании данного чертежа должен быть розра 
Вотан комплект конструкторской документации 

3, Покрытие: грунтоВко *Р/1- 03R ГОСТ3109-<?//эмаль 
ХВ- г2*/ серая ГОСТ ГОМУ- ЧУ) кроме поВерхности А 

3. Масса плиты не Входит В общую.массу устам обно

м 4 Ы 0

Kq4.org.

Михаилов
Вальков
Ворисов

ж г* Лл/Андроников
Орлов
Свердлова ш

М>

416-07-335.93ТХ
Р е м о н т н ы й , б л о к  N  /  д ля щ ебеночны х игравиино- песчаных заовЗОо_____стадия

У с т а н о в к а  п л а т ы  р а з  - 
м е т а н н о й  / 600х ! О О О

к5
Г ИПРОНЕРУД 
С а н к г - Петербург
11,00\пм 51 
тормат А с
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Разрез A-h 
мЛ~2

Е

Техническая х а р а кт ер и ст и ка

Н а и м ен ова н ие Зн ач ен ие Примем

У. НоличеетВо полок ч
2. Нагрузка на полку s кИ ? п

3. Ш аг ячейки по'Высоте мм кратный 75
Ц. Габаритные размеры i нм

длина 4520
ширина 750
Высота 3000

5. Н а ссо  кг 272.

Общая MQCCQ 80кг
Маркс,
поз Обозначение Наименование Ног,

Нассо
ед,кг Принс,

У Рано
853026 -020 z -

2 Полка
853026-040-02 8 -

3 Настил 6 70* 750x25 2 9,4
Ч Шаибо специальная

853026 - 004 ч -

5 Баяг5М20*тВйЗя2 Ч 4,06
б Крепежные изделия - -

■азрез Б -Б
Л/У :2

5

Привязан

Технические, требования *
У. Наст оящ ий черт ёж  разработан но оеноооницре- 
ном енВации Всесоюзного проектно-конструкторского 
инст ит ут а автоматизированных транса ортно-склос. 

сних систем (проект 853026-000)
2, Нассо сборных элементов (раны, полки, крепежные изделия̂  
не Входит В общую массу установки.

3. Ст елл аж  к р е п и т ь  к  пол У п о  месту.
Настил Выполнить из досок хВойных пород-

гип
Н-МУТ*
Н 4 Ч .4 Т 9. 
Г а  с п е ц . 
Н о  ч . г а  
Ин*.

М н ы и л о В
Больнее
Борисов
Янчррнинов
О р л о вСвердлова

ШТ

М'/: 20

416-07-335.93ТХ
Ремонтный, блок H i  спя щебеночных ч  

гравиино -песуянш  за во м  е
crayufi АИСТ ЛИСП#

P 76
У с т а н о в к у  o T w e t m a
cddPHQ-eQiMPHCic Г  ИПР0НЕРМ

i s e o x  ? s o * 3 o o o С а н к т - П е т е р ш ?С а н и т - П е т е р ш ?
Hoom-oV 

Ф орм ат  К 2

Типовые материалы для проектирования 416-07-335.93

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293732/4293732773.htm

