
466 Том IV. Отдел 4. Крепежные изделия

Шпонки призматические

Допуски и посадки Взамен ОСТ 299

Настоящий стандарт является основанием для выбора допусков и посадок 
шпонок стандартизованных типов по ОСТ/НКМ 4085 в пазах сопрягаемых деталей 
(вала и втулки) для узлов машиностроения. Выбор этот обусловливается характером 
работы шпоночного соединения и зависит от технологии производства.
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Номинальные размеры шпонок Ъ X  h по ОСТ/НКМ 4085. 
Допускаемые отклонения высоты шпонки h по ОСТ/НКМ *) 4093. 
Размер t  по ОСТ/НКМ 4084 *) с отклонениями Вл (ОСТ 1024). 
Размер по ОСТ/НКМ 4084*) с отклонениями C i ^ A t (ОСТ 1024).

*) Отклонения по высоте для шпоночной стали по ОСТ/НКМ 4093 соответ» 
«твуют At (ОСТ 1014).

*) Для станкостроения ОСТ 4153, 4154 и ст. 203539.
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Продолжение QCTjHKM 4088

Допускаемые отклонения размера Ъ зависят от характера пригонки и требую­
щихся посадок и выбираются по следующей таблице:
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д) Допускаемые отклонения по ширине для шпоночной стали по ОСТ/НКМ 
4093 соответствуют At ОСТ 1014.

*) Для осуществления неподвижной посадки рекомендуется подбор сопрягае­
мых деталей (шпонки и паза),

Схема посадок ори ширине шпонки & е= 6 ммх
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Для грубой пригонки схема посадки не дается.

Утвержден отд. стенд. Наркомтша 291IX 2^37 г* СР0Н ведения 11X1 2937 г,
30*

ОСТ НКМ 4088
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