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ОСНОВНЫЕ НАПРАВЛЕНИЯ ЭКОНОМИЧЕСКОГО И СОЦИАЛЬНОГО РАЗВИ­
ТИЯ СССР ПРЕДУСМАТРИВАЮТ ЗНАЧИТЕЛЬНОЕ УВЕЛИЧЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОЙ 
ВООРУЖЕННОСТИ ТРУДА,ШИРОКОЕ ВНЕДРЕНИЕ КОМПЛЕКСНОЙ МЕХАНИЗАЦИИ И 
АВТОМАТИЗАЦИИ ОСНОВНЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ПРОЦЕССОВ,РЕЗКОЕ СОКРА­
ЩЕНИЕ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ,ЗАНЯТЫХ РУЧШМ И ПРЕЖДЕ ВСЕГО ТЯКЕЛШ 
ШЗИЧЕСХЖ ТРУДОМ, МАКСИМАЛЬНОЕ УМЕНЬШЕНИЕ ЧИСЛЕННОСТИ ЖЕНЦИН НА 
ПРОЦЕССАХ,ТРЕБУЮЩИХ ПРИМЕНЕНИЯ РУЧНОГО ТРУДА.

НА УГЛЕОБОГАТИТЕЛЬНЫХ «АБРИСАХ МИНУГЛЕПРОМА СССР ПРОВОДИТСЯ 
ПОСТОЯННАЯ РАБОТА ПО ПОЬШЕНИБ ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ ПРОИЗВОДСТВА, 
ВНЕДРЕН») ПРОГРЕССИВНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ РЕШЕНИЙ, ПРМЕНЕНИО НОВО­
ГО ВЫСОКШРОИЗВОДИТЕЛЬНСГО ОБОРУДОВАНИЯ,ВНЕДРЕНИЮ СРЕДСТВ МЕХАНИ­
ЗАЦИИ И СИСТЕМ АВТОМАТИЧЕСКОГО РЕГУЛИРОВАНИЯ ТЕХНОЛОПНЕСКИМИ 
ПРОЦЕССАМИ.ВНЕДРЕНИЕ БОЛЬШОГО КОМПЛЕКСА МЕРОПРИЯТИЙ ПОЗВОЛИТ В 
XI ПЯТИЛЕТКЕ СНИЗИТЬ УРОВЕНЬ РУЧНОГО ТРУДА НА ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБ­
РИКАХ НА 2%.

РАЗРАБОТАННАЯ ПО ПОСТАНОВЛЕН») ГОСПЛАНА СССР, ГКНТ .ГОССТРОЯ 
СССР И ВЦСПС ЦЕЛЕВАЯ КОМПЛЕКСНАЯ ПРОГРАММА ПО ООКРАВЕНИЮ ПРИМЕ­
НЕНИЯ РУЧНОГО ТРУДА НА УГЛЕОБОГАТИТЕЛЬНЫХ «АБРИСАХ НА ПЕРИОД ДО 
2000 ГОДА ПРЕДУСМАТРИВАЕТ ВНЕДРЕНИЕ НА ПРЕДПРИЯТИЯХ ПРОГРЕССИВ­
НЫХ ТРУДОСБЕРЕГАЮЩИХ ТЕХНОЛОГИЙ, РАЗНООБРАЗНЫХ СРЕДСТВ МЕХАНИЗА­
ЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ.РВДА ОРГАНИЗАЦИОН­
НЫХ МЕРОПРИЯТИЙ ПО ЦЕНТРАЛИЗАЦИИ РЕМОНТНЫХ СЛУЖБ И ХОЗЯЙСТВЕННЫХ 
ЦЕХОВ. ВНЕДРЕНИЕ РАЗРАБОТАННЫХ МЕРОПРИЯТИЙ ПОЗВОЛИТ СРИЗИТЪ УРО­
ВЕНЬ РУЧНОГО ТРУДА К 2000 ГОДУ НА 5,3%.

АНАЛИЗ ЗАТРАТ РУЧНОГО ТРУДА ПО ПРОЦЕССАМ И ОПЕРАЦИЯМ НА УГЛЕ­
ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИКАХ ПОКАЗЫВАЕТ,ЧТО НАИБОЛЬШАЯ ЧИСЛЕННОСТЬ 
РАБОЧИХ РУЧНОГО ТРУДА НАХОДИТСЯ ВО ВСПОМОГАТЕЛЬНОМ ПР0ИЗВ0ДСТВБ- 
НА ПРИЕМЕ,СКЛАДИРОВАНИИ И ПОДГОТОВКЕ РЯДОВОГО УГЛЯ,СКЛАДИРОВАНИИ 
И ПОГРУЗКЕ ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ, ОПРОБОВАНИИ И КОНТРОЛЕ КАЧЕСТВА 
УГЛЯ И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ,В РЕМОНШО-МЕХАНИЧЕСКИХ И ХОЭЯЙСТВЕН-
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НЫХ ЦЕХАХ.
ОСНОЕНОЙ ЗАДАЧЕЙ НАСТОЯЩИХ РЕКОМЕНДАЦИЙ ЯВЛЯЕТСЯ ИНФОРМАЦИЯ 

ПО ПРИМЕНЕНИИ СРЕДСТВ МЕХАНИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИИ НА ВСЕХ ТЕХНО- 
ЛОПМЕСКИХ ПРОЦЕССАХ ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИО.ПРИВЕДБННЫЕ В РЕКОМЕН­
ДАЦИЯХ СРЕДСТВА ПОЗВОЛЯЮТ КОМШШССНО МЕХАНИЗИРОВАТЬ ТАКИЕ ТРУДО­
ЕМКИЕ ТЕХНОЮГЮЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ КАК РАЗГРУЗКА ПРИВОЗНЫХ УГЛЕЙ ИЗ 
ВАГОНОВ, ВЫБОРКА ПОРОДЫ ИЗ КРУПНЫХ КЛАССОВ УГЛЯ,КОНТРОЛЬ РЯДОВЫХ 
УГЛЕЙ И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ .КОМПЛЕКСНАЯ МЕХАНИЗАЦИЯ РЕЗКО СОК­
РАЩАЕТ УРОВЕНЬ РУЧНОГО ТРУДА НЕ ПРЕДПРИЯТИЯХ УГОЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕН­
НОСТИ.

В РЕКОМЕНДАЦИЯХ ПРИВЕДЕНЫ СВЕДЕНИЯ О СРЕДСТВАХ МЕХАНИЗАЦИИ И 
АВТОМАТИЗАЦИИ,СЕРИЙНО ВЫПУСКАЕМЫХ ЗАВОДАМИ,А ТАКЖЕ РАЗРАБОТАННЫХ 
ИНСТИТУТАМИ И РЕКОМЕНДОВАННЫХ К ПРИМЕНЕНИЮ В КАЧЕСТВЕ НЕСТАНДАРТ­
НОГО ОБОРУДОВАНИЯ. КАТАЛОГ СОСТАВЛЕН В СООТВЕТСТВИИ С ОСНОВНЫМИ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ ПРОЦЕССАМИ ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРЖ.

РЕКОМЕНДАЦИИ РАЗРАБОТАНЫ ИНСТИТУТОМ ОБОГАЩЕНИЯ ТВЕРДЫХ ГОРЮ­
ЧИХ ИСКОПАЕМЫХ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ МАТЕРИАЛОВ,ПРЕДСТАВЛЕННЫХ ИНСТИТУ2 
тами*укрнииуглеобогащение7кузнииуглеобогащение" ВФ 1УА,“УКРНИИПРО- 
ЕХТ"ЗАВСДАМИ-ИЗГ0Т0ЕИГЕЛЯМИ,А ТАКЖЕ МАТЕРИАЛОВ ДРУГИХ ОТРАСЛЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ,И ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ РАБОТНИКОВ ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБ­
РИК И ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ОБЪЕДИНЕНИЙ И-МОГУТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНЫ 
НАУЧНЫМИ И ПРОЕКТНЫМИ ОРГАНИЗАЦИЯМИ.
РУКОВОДИТЕЛИ РАБОТ: к. т.н . СКРЯБИН А.В.(ИОТТ),к.т.н.ОКОШШНИКОВ А.И. 
(УКРНИИУГЛЕОБОГАЩЕНИЕ), к.т.н.МСЧАЛОВ В.И.(КУЗНИИУГЛЕОБОГАЩЕНИЕ). 
ОТВЕТСТВЕННЫЕ ИСПОЛНИТЕЛИ: ДРСБШЕВА Ю.Ф. (ИОТТ) .ДОЛГОПОЛОВ Л.Н., 
ЦАРЕВСКИЙ А.Ф. (УКРНИИУГЛЕОБОГАЩЕНИЕ) СЕНЧУРОВА Г.Я.(КУЗНИИУГЛЕОБО- 
ГАЩЕНИЕ).
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Г. УГЛЕ ПРИЕМ

Операция угла приема на обогатительных фабриках является 

сдвой и з самых трудоемких. Количество трудящихся» занятых 

ручным трудом на угле приеме, дости гает Т7% от общей численности 

рабочих ручного труда в  углеобогащении»

На обогатительных фабриках Минуглепрома СССР эксплуатиру­

ются два  типа угле приемных устрой ств- с вагоиоопрокидывателем 

(р и с .1 .1 )  и б е з  него (р и с .1 .2  )

Вагоноопрокидыватели устанавливаются на всех современных 

фабриках и позволяют значительно сократить применение ручного 

тр у д а ; однако повсеместное внедрение этого оборудования сдержи­

вается  высокими капитальными затратами на установку, и невоз­

можностью во  многих случаях провести реконструкцию угле приема в 

условиях действующего предприятия. На большинстве действующих 

фабрик угле приемные устройства не оборудованы в агонсощгскиды ва­

те лями.

Для указанных типов угле приема рекомендуется иметь ряд 

общих устрой ств: тепляки I ,  маневровые устройства или лебедки 2* 

дроби71ьно-(йтезерные машины 3 , установки для очистки вагонов и 

очистки путей. Специфические яавляется для первого типа наличие 

вагоносцрокидывателя 4, второго- накладные вибраторы 5, вибро­

разгрузчики 6 и люкозакрыватели 7 . На приведенных рисунках схе­

матически показано место установки названных устрой ств, а  ниже 

приводятся описания конструкций и технические характеристики 

оборудования для механизации угле приема.
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Рис. I  t Схема устаняЗхи среЗстЗ хгехдмзации #а углеяриелге с Загоноял/фкидб/Залпеле/*.
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МАНЕВРОВОЕ УСТРОЙСТВО МУ-131 

С БЕСКОНЕЧНЫМ КАНАТОМ

Предназначено для перемещения полувагонов вдоль всего
разгрузочного фронта,

«ЕХШГЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие, кгс

Длина рабочей зоны, м

Скорость к ан ата , м /с : 
рабочая 
маневровая

Электродвигатель: 
мощность, нВт 
ч астота вращения, мин"

Число одновременно пере­
двигаемых нагруженных 
63-тонных полувагонов, шт

Масса, кг

Изготовитель

12000

30-105

0,123
0 ,246

1 8 ,9 ;  27,7 
7 3 0 ; 1460

д а  12  

6420

Донецкий машиностроитель­
ный завод им, ЛКСн Украины

Маневровое устройство состоит1 и з канатно-блочной 
системы, лебедки и подвагонной тележки.

Канатно-блочная система состои т из натяжного, в е р ­
тикальных и направляющих блоков.

Лебедка состоит и з двухскоростного электродвига­
те л я , цилиндрического редуктора и барабан а, установленных на общей 
р ам е.

Подвагонная тележка состоит и з сварной рамы I ,  двух 
передних 2 и задних 3 рычагов, связанных между собой т я г а м  4 , и 
механизмов включения рычагов 5, На концах рычагов насажеш* роли­
ки 6 . Передние рычаги приводятся в рабочее положение канатом 7 , 
Тележка упирается на четыре катк а  8 .
Управляет маневровым устройством один оператор.

8 ,
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MABEBFOBGR УСТРОЙСТВО ЮГ-29

Обеспечивает точну» поставку вагонов цри достаточна 
большой скорости, перемещение нх в зоне вагоновпрокндывателя 
в обоих направленвях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТИП
Максимальная произ­
водительность ваго­
нов .ч
Тяговое усилие, кгс
Ход толкателя, ы
Скорость движения 
толкателя, м /с:

рабочая
маневровая

Мощность тягового 
•лектродвигателя, кВт

Масса, кг
Изготовитель

МУ-25 МУ-25А

30 
2500О 

22

30
25000

22

0,12-0,15 
0 ,2-0,4

21

21700

0,036-0,18
0,326

22

22500
Ново- Горловский манзавод

Маневровое устройство состоит ив толкателя I , 
келезнодорохного пути 2 для толкателя.



МАНЕВРОВОЕ УСТРОЙСТВО МУ-25



ЭЛЕКТРО ТОЛКАТЕЛЬ TI6-3

Предназначен для подачи полувагонов цри р азгру зк е кх 
вагоноо прокидывателе м .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальное усилие, кгс 16000

Скорость толкателя, м /с 0 ,5

Скорость обратного
хода, м/с 1 ,0

Электродвигатель:
мощность, кВт 45x2
частота вращения, мин"1 575

Ф сл о  подаваемых 63-тонных
полувагонов, от 23

Масса с балластом, кг 67500

Изготовитель -  Зуевский энергомехани­
ческий завод

Электротолкатель является электрофицированным 
самоходным вагоном, состоящим и з рамы I ,  двух кузовов 2, 
кабины 3 , автосцепки 4 , токосъемника 5 и песочниц.

Управление электротолкателем осущ ествляется ди -  
стационно с пульта вагоноопрокядывателя.

г г
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ОДНОБАРАБАВШ МАНЕВРОВАЯ ЛЕШКА 
ЛМГ-500Л2-2Ы

Предназначена ждя разгрузки полувагонов на угольных 
ямах. Рекомендуется для использования на действу** их обо* 
гатятельных фабриках» вместо маневровых устройств,

‘ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие» кгс
Максимальная длина 
откатки, м

Электродвигатель: 
мощность, кВт 
частота вращения, мин"*

Масса, кг 

Изготовитель

12000

220

22
1460

2640

Донецкий маииностроитедьный 
завод им 15-летия ЛКСМ 
Украины

Однобарабанная маневровая лебедка состоит из 
электродвигателя I ,  червячного редуктора 2 и барабана 3, ус­
тановленных на раме 4 ,

14,
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ВАГОНООПТОВДЫВАТЕЛЬ С БОКОВОЙ 
РАЗГРУЗКОЙ

Предназначен для разгрузки железнодорожных полувагонов 
различной грузоподъемности,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность разгружаемых
полувагонов, т 60; 93
Производительность, т/ч  1500 -  I860

<ксло циклов, ч 25 -  20
Частота вращения ротора, мин-1 0,71
Угол поворота, градус ГУО-175

Электродвигатель механизма 
поворота:

мощность,. кВт 100x2
частота вращения, мин-1 584

Масса, кг 370270

Изготовитель -  Днепропетровский завод метал­
лургического оборудования

(дао)

Вагоноопрокидыватель с боковой разгрузкой состоят 
из проволочной стенки с аморягзнрувщим устройством I ,  главного 
вала 2, поворотной несущей конструкции- лвльки 4, доенной 
платформы 6, упорных влектрсдомкратов 5, редукторных приводов 3 .
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ВАГОНООПРОКИЛЫВАТЕЛЬ С БОКОВОЙ РАЗГРУЗКОЙ

17.



СТАЦИОНАРНЫЙ РОТОРНЫЙ ВАГОНООПРОКИДЫВАТЕЛЬ

Предназначен для разгру зк и  полувагонов различной гр у зо­
подъемности.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип

Грузоподъемность р азгр у ­
жаемых полувагонов» т

Производительность, т /ч

Число циклов, ч

Частота вращения 
ротора, мин-*1

Угол поворота, градус

Электродвигатель механизма 
поворота:

мощность, кВт 
ч астота  вращения, мин-1

М асса, кг 

И зготовитель

ВРС-3 BPC-I25

6 0 ;93  

1800, 2793 

30

1 ,3 8  

170-17 5

6 0 ;9 3 ;1 2 5  

1 6 0 0 ,2500 ,3125  

3 0 , 20-25

1 ,3 5

170

36x2 48x2
581 581

1^9282 220000

Днепропетровский завод  метал­
лургического оборудования 

(ДЭМО)

Стационарный роторный вагоноопрокидыватель сос­
тоит из двух роторов I ,  четырех опорных ободов 2, трех спарен­
ных роликоопор 3 , платформы с двумя лвдьками 4 я механизма 
опрокидывания 5.
Вагоноопрокидыватель может р аб отать  в автоматическом или 
дистационном режимах.
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СТАЦИОНАРНЫЙ РОТОРНЫЙ ВАГОНООПРОКИДЫВАТЕДЬ
ЧУ



ВИБРАТОР НАКЛАДНОЙ ВАГОННЫЙ

Предназначен для очистки хелезнодорокных полувагонов 
от налипшего материала при их р азгр у зк е .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

8000

1475

Возмущающая сила, кгс

Частота колебаний 
вибратора, мин-*

Электродвигатель: 
тип
мощность, кВт 
ч астота вращения, мин"1

Грузоподъемность крана 
или подъемного у с г  -  

ройства, к г

Габаритные размеры, мы 

Масса, к г  

Изготовитель

КО 21-4 
15 

1475

6000

3600x3000x1200

5120

Ворошиловградский завод 
угольного машиностроения 
им А.Я.Пархоменко

Вибратор включает в себя  вибровозбудитель I ,  

раму 2 и электродвигатель 3 с пружиной и плавающей подвеской 4 . 
Вращение от электродвигателя к вибровозбудителю передается 
посредством высокоэластичной муфты 5 с упругим рабочим 
элементом от резины. Вибратор подвешивается к подъемному 
устройству (электротельферу, лебедке) с помощью рабочей 
подвески, состоящей из двух отрезков стальных кан атов 6 и 
кольца 7 .  Вибратор снабжен страховочными подвесками 8 с 
пружинными амортизаторами 9 на случай обрыва подвесного 
тр о са .
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ТЕПЛЯК С ФОРСИРОВАННЫМ РЕЖИМОМ РАЗОГРЕВА 
ПОЛУВАГОНОВ (КОМБИНИРОВАНИИ!!)

Предназначен для облегчения раэвдгдяи 'челувагонов со смерз­
ш ийся углями*

Размораживание угля происходит з а  счет совм есттете воздей­
ствия излучающегося тепла и конвекции горячего  в о зд а л и

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Общая площадь теплоизлучающих панелей, м2 2475
Рабочее давление пара, ати 5-6
Максимальный р асхо д :

пара, т /ч  8-4
теп л а, кал/ч  4
воздуха, itV h 150000

Скорость двииения воздуха конвек­
тивного обогрева (в выходном сече­
нии со п ел ), м /с 2

Вместимость гаража для четырех­
осных полувагонов , шт 12
Габаритные размеры, мм Г7100К6500x4700
Стоимость строи тельства, тыс руб 221
Разработчик -  СКВ ПО "Верошиловградугле-

обогащение*.

Тепляк с форсированным режимом обогрева состоит и з 
гаража I  и помещения насосной конденсата 2*

Гараж выполнен и з влакоблоха, внутри которого смон­
тирована те  плои зл у ч ащ ая  часть тепляка, которая состои т из пане­
лей, разделенных на секции* Секция содержит потолочную панель 3 , 
боковые панели 4 , состоящие и з монтажных блоков длиной 3 м каждый* 
Секции установлены на опорные конструкции 5* На потолочной и 
боковых панелях со стороны, обращенной к стенкам н потолку, ус­
тановлены отражательные экраны б* Каждая обогревающая секция 
оборудована индивидуальным вентиляционным устройством 7 *  Управ­
ление работой тепляка производится с пульта управления 8, у с­
тановленного в насосной конденсата, где также установлены насо­
сы конденсата 9*
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ТЕПЛЯК КОНВЕКТИВНОГО ТИПА

Предназначен для облегчения разгрузки  полувагонов со 
смерзшимися углями»

Размораживание угля происходит за  счет ?о го # что смесь 
керосина с воздухом, сгорая в топках, поступает через перева­
лочную стенку в смесительную камеру, гд е  смешивается с обрат­
ными дымовыми газам и , поступающими и з секции размораживания»
Из смесительной камеры горячая смесь дымовых г а зо в  отсасы вает­
ся дымососами и подается в секции размораживания, в которых 
тепло отдается размораживающимся полувагонам, а смесь снова 
засасы вается  в смесительную емкость»

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Время пребывания полувагонов 
в тепляке при температуре, ч :

60°С
100°С

Температура в топке, °С  
Температура перед дымососами, °С  
Расход керосина, к г /ч
Вместимость гаража для 
полувагонов, шт

неограничено 
до одного часа 

750-850  
не выше 200 
500

I I

Стоимость строи тел ьства, тыс руб до 300

Разработчик -  ПКБ ПО "Донецкуглеобо-
гащенне"

Тепляк конвективного типа состоит и з гаража I ,  
разделенного на две секции р азо гр е в а , помещения топок 2, машинного 
отделения 3 , газопровода 4 , насосов для откачки воды из бровок, 
топливного хозяй ства с керосинопроводом к форсункам топок»
Секции гараж а оборудованы газовыми коллекторами 5, проложенными 
вдоль стен секции с соплами б , установленными под углом 4 5 °в  
сторону полувагонов, воротами секций с воздушными завесами, вы­
тяжными трубами 7 , для удаления избыточного количества дымовых 
г а зо в  и проветривания секций» В машиной отделении установлены 
дымососы 8 и дутьевые вентиляторы 9 для подачи воздуха в топки.
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ДРОБИЛЬНО-ФРЕЗБРНАЯ МАШИНА Д Я Ш А

Предназначена для дробления крупных и негабаритных 
кусков угля и породы, а  также смерзшихся глыб твердого топ­
лива на решетках приемных бункеров под роторными вагон о- 
о прокидывателями

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Дробильно-фрезерный бар абан :

диаметр, мм 850
ч астота вращения, мин'"3- 300
скорость передвижения, м /с  1 0 ,8

Активная зона дробления, ш  6000
Время рабочего цикла, мин 1 ,1
Тяговое усилие, к г с :

б е з  балласта 3500
о балластом 4500

Крепость материала, ед 
(по шкале Протодъяконова)
Привод фрезы:

количество электродвигателей, шт 
мощность двигателя, кВт 

Привод ходовых к ол ес :
количество электродвигателей, шт 
мощность электродвигателя, кВт 

Зазор  между зубьями фрезы и решеткой, мм 
Габаритные размеры, мм 
Масса, к г :

б е з  балласта 
с балластом 

Изготовитель

2
75

3
7 ,5

45
3360x6000x910

23440
30000

Тюменский турбомеха- 
югческий завод 
"Главэнергоремонт"

Дробильно-фрезерная машина состоит и з  рамы I ,  
механизма передвижения ходовых колес 2, дробящей фрезы 3 , 
привода 4 и редуктора 5 привода дробящей фрезы, очистителей 
рельсов 6 и механизма подвода гибкого кабеля7 .
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БУТОВОЙ ПНЕШАТИЧЕСКИЙ БП2

Предназначен для дробления негабаритных кусков (бутов) 
руды, угля и породы при р азгр у зк е  полувагонов на решетках 
приемных бункеров.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность дробления 
(при крепости руд L  = 14 по шкале 
проФ.М.М. Протодьякон ова и дроб­
лении кусков до размера 200-250 мм) 
в поперечнике, м^/ч 3 -5

Работа удара, кГм 50
Число ударов в минуту 160
Давление во зд у ха, к г с /о м * б
Расход воздуха за  один удар ,м 3/мин 0 ,0 2
Ход ударника, мм 270
Масса ударника, кг 8
Основные размеры, мм:

максимальная высота от нижней
полки монорельса 2060
минимальная высота 1515
ширина по рукояткам
управления 458

М асса, кг 130
Стоимость, р у б . 340

Изготовитель -  Криворожский завод горного оборудования 
"Коммунист"

Бутобой состоит из каретки I ,  пневмоцилиндра 2, руко­
ятки уплотнения 3 и пневмоударника 4 с бойком 5.
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ВИБРОРАЗГРУЗЧИК ДП6-С

Предназначен для механизированной выгрузки из полу­
вагонов слежавшихся и смерзшихся м атериалов* Виброраз­
грузчик является подвесной вибрационной машиной, р аб о та-  
щ ей  с  мостовым или другим краном грузоподъемность» не менее 
Ю т.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т /ч 60-L20
Ч астота колебаний т 
рабочего орган а, мин"1 1450

Усилие, во зд ей ству й те* вж верх-
ню» обвязку к у зо ва  полува­
гон а , кгс 9000

Рабочее усилие вибратора, кгЬ 

Э лектродвигатель:

20000

тип АЭПВВ2-72-4
мощность, кВт Г7
напряжение, В 360

Габаритные размеры, мм 3500x3000x3200
Масса общая, кг 8350
Изготовитель Челябинский заво д пСтроииашина'

Виброразгрузчик состоит из рабочего органа I ,  
направлящ ей рамы 2» подставки и пульта управления.

Рабочий орган представляет собой плиту со шты­
рями, на которой смонтированы вибратор 3 ж подвеска 4 .
В стальной корпус вибратора встроены д в а  электродвигателя, на 
валах которых закреплены четыре дебаланса.
Пульт управления входит в со став  электрооборудования вибро­
разгрузч и ка. Для дистационного управления предусмг ^ н а  в о з ­
можность подключения кнопки управления (с машиной и . постав­
л я етс я ).
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ЗЛЕКТИТЧЕСК1Й ПОДВЕСНОЙ ЛШПОДЪЕИИК

Предназначен для механизированного закрывания крышек лаков 
полувагонов грузоподъемность» 60, 93 и 125т.
Применяется самостоятельно иля в комплекте с оборудованием для 
механизированной выгрузки сыпучих грузов из полувагонов.

ТОПИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемный механизм:
тип ТЭ1-511
грузоподъемность, т 1 ,0

Скорость, м /с :
подъема 0 ,1 7
передвижения 0 ,3 5

ЭЮ ктродвигатель механизма подъема:
тип J0 4 I-4
модность, кВт 1»7

Механизм передвижения:
тип АОЭПг-4
мощность, кВт 1 ,8

Диаметр кан ата , мм 8
Ликозажрыватель:

максимальное усилие закрывания, кгс 500
время подъема крынки лика, с 4

К асса, к г  477
Изготовитель *  PUS ПО "Ворошгловградуглеобогащение"

Электрический подвесной ликоподъемннк состоит из л ж о -  
захрывателя I ,  ограничителя усилия 2, состоящего из корпуса б , нтока7, 
дружин 8 ,9  и конечного выкличателя 10, грузоподъемного механизма 3 , 
выполненного на б азе  электротали 5, монорельса 4 .
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ЛВДОЗАКРЫВАТЕЛЬ НАПОЛЬНЫЙ

Предназначен для механизированного закрывания крышек 
люков полувагонов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие на конце рычага» кгс 500

Время подъема крышек лика» с 6

Скорость перемещения лико- 
закрывателя» м/мин 60

Напряжение питания» В 380

Установленная мощность» кВт 5 .2

Габаритные размеры, мы 2700x1490x2440

Разработчик — УкрШИуглеобогащение

Люкозакрыватель напольный представляет 
Ьобой тележку I»  установленную на опорный рельс» проло­
женный вдоль хелезнодорохного пути. На тележке находится 
площадка для оператора» силовой цилиндр 2» копир 3» в п азах 
которого установлен с помощью цапф рычаг А с пятой 5 на 
рабочем конце.
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАКРЫВАНИЯ л ш о в  
ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ВАГОНОВ

Предназначено для закрывания крышек л ш о в  железно­
дорожных вагонов после их вы грузки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальное усилие 
закрывания, к г с ,  не менее

Время рабочего ход а, с

Время холостого ход а, с

Тип толкателя

Мощность электродви гателя, 

Номинальное напряжение, В 

Объем рабочей жидкости, л 

М асса, к г  

Разработчик

600

2 ,5

0 , 8

ТЭГ-600

кВт 1 ,6 x 2

380 

32x2  

550

Kjr зНИИу г  леоб огащение

Устройство для закрывания крышек люков 
железнодорожных вагонов состои т и з двух электрогидравли- 
ческих толкателей I ,  коромысла 2, стойки 3 , опоры 4 , пово­
ротного основания 5, основания 6 .
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАКРЫВАНИЯ лж ов 
ЖЕЛЕЗНОДОРСШШ ВАГОНОВ
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ОГРАНИЧИТЕЛЬ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ

Предназначен для обеспечения безопасной эксплуата­
ции лж озакры вателей .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ограни чиваищее тяговое
усилие в к ан ате , кгс 250

Диаметры кан атов , на 
которые может устан ав­
ли ваться ограничитель, мм 5 ,4 ;  7 , 8 ;  I I ;  1 3 ,5

Габаритные размеры, мм 60x170x288

М асса, кг 4 ,7

И зготовитель -  экспериментальная б а з а
института *7крНИИуглеобогащениеп

Ограничитель грузоподъемности состои т и з кор­
пуса I ,  коромысла 2 , надетого на ось 3 , пружины 4 с регули­
рующим винтом 5 и контргайкой 6 , штока 7 и микропереключа­
теля  8 . Стойка 9 корпуса и црижимная планка Ю  служат для 
крепления ограничителя грузоподъемности к канату I I  электро- 
тал и . В нижней части корпуса имеется стойка 12 с осью 13, 
на которую надета втулка 1 4 . Наружный диаметр и конфигурация 
дтулки зави сят от диаметра к ан ата  электуотали. Винты 15  и 16 
ограничивают ход коромысла. Корпус закры вается крышкой 17 и 
крепится винтами. Винт 18  имеет в головке отверстие для нало­
жения пломбы 19 на ограничитель грузоподъемности после его 
установки. Пазы в крышке для црохода закрываются резиновыми 
уплотнениями 20 и планками 21 . Кабель предназначен для под­
соединения ограничителя к электрической схеме тали .
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ГАЗОДИНАМИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКС

Предназначен для очистки полувагонов, удаления материалов 
из зоны очистки и улавливания пыли*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Топливо
Расход топлива гои непре­
рывной р аб оте , т /ч

Масло

Расход м асла, к г /ч

Температура г а зо в  з а  
турбиной электродви­
га те л я , ос

Общая установленная мощность 
электродвигателям, кВт

Масса металлоконструкций 
комплекса, кг

Габаритные размеры, мм

Калькодерхатель —

керосин TC -I, Т-1 или осветительный 

1 .9
МК8 (ГОСТ 6457-66) или трансфор­
маторное (ГОСТ 982-53)

0 .7

645

240

50000

38000x34000x8520

УкрНИИуглеобогащение

Газодинамический комплекс состоит из авиадви­
гател я  I  и воздуховода 2, поворотного сопла 3 в кузове и двух 
стационарных сопол 4 , которые установлены на наружной поверхности 
полувагона. Количество газовоэдуиной смеси, поступающей в кузов 
и на наружные поверхности полувагону регулируется дроссель- к л а­
паном 5, установленным в трубопроводе. Зона очистки ограждена 
кап от- камерой 6 , и з которой с помощью дымососов 7 через систему 
циклонов 8 отсасы вается запыленный воздух* Очищенный в циклоне 
воздух через дымовые трубы выбрасывается в атмосферу, а  пыль из 
циклонов разгруж ается на скребковые конвейеры 10, расположенные 

вдоль стенок кап от- камеры* С продольных конвейеров материалы 
очистки попадают на поперечный конвейер I I ,  которым транспортиру­
е тся  в зону погрузки на транспортные средства для вывозки* 
Управление механизмами комплекса-дистационное с пульта 12» 
расположенного в кабине оператора 13* Кабины оператора и авиа­
двигателя смонтированы на общей рамной конструкции 14 над очища­
емыми полувагонами' возле капот-камеры.
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УСТАНОВКА ДЛЯ очистки и мойки 
ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПОЛУВАГОНОВ

Предназначена для гидроочистки и *ойки железнодорожных 
полувагонов.

Установка состоит из эстакады 4, расположенной на желе­

зобетонной площадке, имеющей уклон для отекания воды. Из 
насосной вода подается на брызгальные устройства 8 и ги др о - 
маниторы 2 ( собственного изготовления). Управление установ­
кой и наблюдение за качеством очистки осуществляется со специ­
альной площадки I .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

Производительность установки 
вагонов в сутки

Количество насосов, шт

Производительность насоса, ы3/ч

100-150

2 (один резерв) 

800 

90

*0000x30000
теплое время года

Напор воды, м в о д .с т.

Габаритные размеры, мм 
Режим работы, период

Разработчик Конструкторский отдел Ш Ж  
им.ХХУ Съезда КПСС
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УСТАНОВКА ДЛЯ ОЧИСТКИ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ 
ВАГОНОВ

Предназначена для механической очистки железнодорож­

ных вагонов.

Установка эксплуатируется на Днепровском горно- 

обогатительном комбинате.

Основным рабочим органом является двигатель РД-5М с 

реактивной тягой .

Установка состоит из сопла I  для всасывания во зд у ха, 

реактивного двигателя 2, закрытого кожухом, воздухопрово­

да 3 , портала 4 для поддержания р аструба 5, электродвига­

теля 6 , системы блоков с тросом 7 для поднятия и опуска­

ния р астру б а.
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ПЛУГ ГАБАРИТОУБОРЩИК

Плуг габаритоуборщик предназначен ддя очистки путей.

Эксплуатируется на ЦОТ "Углегорская"

Плуг габаритоуборщик представляет собой сварную 

ромбообразную конструкцию, передвигаемую по рельсовому 

пути; имеется автосцепка для сцепления его с лекомативам 

или полувагоном. Плуг монет перемещаться с помощью манев­

ровой лебедки.

ТЕХШЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Вкфина очищаемой зоны, т  
Масса, кг

3130

1990

*6 .



/Й

т .



0Ч1СТКА ЖЕЛЕЗНОДОРСЮШ ПУТЕЙ 

БУЛЬДОЗЕРОМ

На многих обогатительных фабриках х м  «чистки путей 

попользуются бульдозеры. Д м  э т о г«  в лопат* бульдозера 

делаются прорези под р еп сы  железнодорожного путной 

бульдозер одной гусеницей перемещается по меипутьв, а  дру­

гой -  з а  пределами р ел ьс . Бульдозером мусор скучивается, 

после чего подгоняется трактор с ковшом и кучи мусора погру­

жаются в транспортные ср ед ства .
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2. УГЛЕПОЛГОТОВКА

Наиболее трудоемкими операциями при подготовке у гл я  перед 

обогащением являются породовыборка,выборка посторонних предметов, 

очистка бункеров от залежек у г л я .  Из общей численности рабочих 

ручного тр уда  на углеобогатительны х фабриках I8& занято на 

угле п о дго то в ке . Особенно важным является облегчение, а во многих 

случаях и ликвидация профессии породовыборщиков, значительную 

часть которых составляют женщины.

В последние годы разработано несколько видов средств механи- 

з -ции,позволяющих ликвидировать труд  породовыборщиков -  дробилки 

избирательного дробления,крутонаклонные сепараторы,агрегаты  

очистки горной массы,широкое внедрение которых предусматривается 

на последующие п ятилетки . На ряде углеобогатительны х фабрик успеш­

но эксплуатирую тся пневмо- и виброустановки для  обрушения угле й  

в бункерах, на большинстве фабрик главные конвейеры.подающие 

рядовые угли  на обогатительные процессы, снабжены м еталлоулови- 

телями.
На р и с . 2 .1 . представлены четыре схемы угле подготов ки  и 

пвменяемые средства механизации. Общими для  всех схем являются 

виброобрушители I  либо пневмообрушители 2, м еталлоуловители S с 

тележками для  металлолома 4. Отличаются приведенные схемы устрой ­

ствами для выборки породы из крупных классов горной массы: I  -  

облегчение труда  породовыборщиков путем установки захватов для  

больших кусков породы 5; П -  применение дробилок избирательного 

дробления 6 ; Ш -  использование крутонаклонных сепараторов 7 д ля  

предварительной выборки породы; 1У -  установка а гр егата  для  очист­

ки горной массы 8,

Ниже цриведены описания и технические характеристики средств 

механизации, рекомендуемых для  применения на углеобогатительны х 

операциях фабрик.
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БАРАБАН ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ БЭ-140 -IOO

Предназначен для отделения ферромагнитных предметов из 
рядового угля  и устанавливается на перепаде потока как самос­
тоятельный агрегат.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Скорость движения ленты 
конвейера, м/с, не б о л е е

Толщина слоя угля  на ленте 
конвейера, мм, не более

Масса извлекаемых ферромаг­
нитных предметов, к г

Напряженность магнитного 
поля на поверхности бара­
бана, кА/м, не менее:

на краю полюса со с то ­
роны зазора 
на середине зазора

Напряжение сети постоянного 
тока , В

Габаритные размеры, мм 

Масса, к г  

Изготовитель

2

300

0 ,5 -0 ,15

160
130

НО

2800x1200x1200

550

Ворошиловградский завод угольного 
машиностроения им А.Я.Пархоменко

Электромагнитный барабан состоит из поворотного 
устройства I ,  подшипников 2, приводной звездочки 3, обечайки 4, 
полюсного наконечника 5, полюсной скобы 6, электромагнитных к а ту ­
шек 7, кабельной коробки 8, кабельного ввода 9, торцевой крышки 10, 
оси барабана I I ,  отбойной планки 12.
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БАРАБАН ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ БЭ -140-100



ПОДВЕСН01 ЭЛЕКТРОМАГШТНЫ  ̂ СЕПАРАТОР ЭП

Предназначен для отделения ферромагнитных предметов 
из рядового угля и устанавливается на любом прямом участке 
ленточного конвейера.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Ширина ленты конвейера, мм 
Высота подвески, мм, не более
Скорость движения ленты, 
м / с ,  не более
Толщина слоя на ленте, 
мм, не более
Масса извлекаемых предметов, кг
Напряженность магнитного поля 
на поверхности полюсов, кА/м:

по краю полюса со стороны 
зазо р а
на середине за зо р а

Напряжение сети постоянного 
то к а , В
Потребляемая мощность, кВт, не более 
Исполнение

Габаритные размеры, мм

Масса, кг 
И зготовитель

ЭП-IM ЭП-2М
650-1000 1200-1600

160 130

2 2

130 150
0 ,5 - 0 ,1 5

260 250
150 ПО

НО
3 ,5  5 ,0

повышенной надежности 
против взрыва

8А0х526x662 1000x546x746
И 50х546>758

1500 3000
Воро шиловградс кий завод угольного 
машиностроения им, А.Я.Пархоменко

Подвесной электромагнитный сепаратор состоит из полюс­
ной скобы I  и катушки электромагнита 2.
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ПОДВЕСНОЙ СйГОРАЗГРУЗШЩЯЙСЯ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ 
ЖЕЛЕЭ001ДЕЖ*ГЕЛЬ ЭПР

Предназначен для отделения ферромагнитных предметов из 
рядового угля и устанавливается на прямом участке ленточного 
конвейера.

ТЕХШЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТИП ЭПВ-80 ЭПР-120 ЭПР-160
Ширина ленты конвейера» 
мм, не более всю 1200 1600
Скорость движения ленты 
конвейера, м /с , не более 4 .5 2 ,0 4 .5

Напряженность магнитного 
поля на поверхности полюсов, 
кА/м, не менее:

на краю полюса со стороны 
зазо ра 210 220 230
на середине зазо р а 80 90 100

Напряжение сети постоянного 
т о к а , в 100 220 220
Потребляемая мощность 
постоянного тока, кВт 8 1 0 15
Мощность электродвигателя
привода разгрузочного устрой­
ст ва , кВт 3 4 .5 7 ,5
Габаритные размеры 2320x1325 3500x1830 8 5 2 0 x 2 *0

xIQOO xIIOO xIOOO
Масса, кг 4000 5000 10000
Изготовитель -  Ворошиловградский завод угольного

машиностроения им. А*Я*Пархоменко

Подвесной саморазгружающяйся электромагнитный желез о от­
делитель состоит из рамы I ,  верхних барабанов 2» электромагнита 3» 
разгрузочной ленты 4 , привода разгрузочной ленты 3. ведущего 
барабана 6 , натяжного винта 7 9 ведомого барабана 8 .
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ЭЛЕКТРСМАГНИТНЫБ ШКИВЫ ТИПА шэ

Предназначены для отделения ферромагнитных предметов из 
рядового угля и у стан ав л и в ай ся  в качестве приводного барабана 
ленточного конвейера.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

тип S3 ШЭ ШЭ шэ ШЭ
65-63В 80-80В I00-80B I20-I00B 140-100В

Толцина слоя сепа­
рируемого материала, 
мш, не более 1 7 о 250 250 300 300

Максимальное усилие на
один подшипник от натя­
жения конвейерной ленты, 
кгс 1 2 0 0 I 8 8 Q 2300 3600 4200
Частота вращения
шкива, мин- 1  60 50 50 50 50

Напряженность магнитного 
поля на расстоянии 1 0  мм 
от поверхности полисов, 
кА/м,не м енее:

на краж полиса 
со стороны за зо р а  I I 5 160 160 140 170
на середине за зо р а  105 105 105 75 75

Напряжение сети посто­
янного тока, В Н О НО ПО 2 2 0 220
Потребляемая мощность, 
кВт 2 4 4 5 7
Форма исполнения 
М асса,кг 
И зготовитель

повышенной надежности против взрыва 
900 2500 2700 4200 4200

Ворошиовградский завод  угольного машино­
строения им, А.Я,Пархоменко

Электромагнитный шкив состоит из тонкорасцредшлмтель- 
ной коробки I ,  подшипников 2 , электромагнитных полисов 3 , электро?- 
магнитных катушек 4 , вал а  6  и мекподвсного диска 7 .  Для лучшего 
отвода тепла и предохранения от проникновения искры в окружакщук 
ореду, пространство между корпусом и катушками заполняется зали­
вочной массой 5.
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ 
ДЛИНОМЕРНЫХ ПРЕДМЕТОВ

Для удаления из потока транспортируемого угля дли­

номерных предметов устанавливается приспособление, пред­

ставляющее собой сварную металличеокую раму, на которой 

установлены ролики на расстоянии 200 -  300 мм друг от др у га . 

Первый ролик от цриводного барабана ленточного конвей­

ера устанавливается та к , чтобы поток у гля , ссыпающийся в 

бункер, соприкасался с этим роликом.

При работе конвейера доски и другие предметы падают 

на ролики и скатываются по ним вниз, откуда, остановив 

конвейер, их убирают.

Приспособление может быть изготовлено в механических 

мастерских обогатительных фабрик.
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А Г РЕ Г А Т  Ц Я  ОЧИСТКИ ГОРИ ОЙ МАССЫ

Предназначен для n p sm ro i классифгкации, отделения 
ферромагнитен предметов, дерем я резделепгя крупных клас­
сов на уголь *  породу.

ТИШГЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Цроизводпеяьпоста, т/ч по:
■ сходному продукту 300
классу 100 (150) *  75 ым 100

Разработчик -  институт "УкрНИИпроект"

Агрегат для очистки горной массы состоит из 
питателя I , ыеталлоотделителя 2. грохота 3 , механизма подачи 4, 
механизма разделения 5.
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КЛЕЯ® ДЛЯ ЗАХВАТА НЕГАБАШТНЫХ 

КУСКОВ РУДЫ

Предназначены для захвата и удаления негабаритных 

кусков руды из загрузочного отверстия щековой дробилки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т до 5

Габаритные размеры, мм 2600x1200x450

Ориентировочная стоимость,
тыс .руб. 0 ,8

Калькодержатель — Институт "Механобр"

Чертеж S29I-I4002

Клещи состоят из захватов с шипами I  и 2, связей 3, 

сер*г  4 и 5. Клещи подвешиваются на крюк главного подъема 

крана.
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КЛЕЩИ ДЛЯ ЗАХВАТА ИВГАБАРИШХ
КУСКОВ РУДЫ

69.



КРУТОНШОВШЙ СЕПАРАТОР КНС

Предназначен для обогащения разубоженной массы откры­
тых разработок, механизированного удаления породы из горной 
массы на шахтах и р азр е за х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТИП КНС-58 KHC-I08 KBC-I38

Производительность по 
исходному угле, т /ч 50-100 100-200 200-400

Расход воды, у?/ч 3 ,5 - 5 ,0 3 ,5 - 5 ,0 3 ,5 - 5 ,0

Максимальный размер 
куска, мм 100 150 200

Габаритные размеры, мм 5300x500 5300X1000 6900x1300
х800 х800 х800

Масса, кг 3150 3600 5400
Разработчик ИОТТ
Изготовитель ЦММ предприятий

Крутонаклонный сепаратор представляет собой короб 
прямоугольного сечения, наклоненный к горизонту под углом 
Внутри рабочего канала расположены специальные деки, снабженные 
зигзагообразными перегородками.
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БАРАБАННЫЕ ГРОХОТЫ-ДРОБИЛКИ ТИПА 
ДБ-28 и БГД 26-60

Предназначены для удаления я з  горной массы крупнокус­
ковой породы и других посторонних предметов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность по исходной? 
материалу, т /ч

ДБ-28 
до 750

БЩ -26‘ 60 
до 100

Крупность материала,мм, не более 

Барабан:

800 800

внутренний диаметр, мм 2600 2560
длина, мм 4500 6000

Мощность злектродвигателя,кВт 75 75

Габаритные размеры, мм 9260*4540*
.4240

10080*4380-
4180

Масса, кг 35000 37000

Изготовитель -  Карагандинский завод *  2 им*. А. Я.Пархоменко 
(Каргормаш).

Барабанная грохот-дробилка состоит и з барабана X, 
кожуха 2. опорных роликов 8 , опорной рамы 4 , привода 5.
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БАРАБАНВАЯ ДРОБИЛКА ДБ-38



ВИБРАТОР НАПРАВЛЕННОГО ДЕЙСТВИЯ

П р е д н а з н а ч е н  д л я  у с т р а н е н и я  з а в и с а н и я  и  с в о д о о б р а з о ­

в а н и я  в  б у н к е р а х ,  ж е л о б а х  ж т е ч к а х ,  д л я  о ч ж с т к я  ж е л е з н о ­

д о р о ж н ы х  п о л у в а г о н о в  о т  н а л н п и е г о  м а т е р и а л а ,  д л я  у п л о т ­

в е  к я  у г л я  п р и  п о г р у з к е  в  в а г о н ы .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКГЕПСТИКА
Р е ж н ы  р а б о т ы

К о л е б а т е л ь н о е  у е ж л ж е  п р в  
р а з л и ч н ы х  о т н о с и т е л ь н ы х  
п о л о ж е н и я х  » к с ц е н т р я к о в , к г

Ч а с т о т а  к о л е б а н н И ,  м и н ” 1

Э л е к т р о д в и г а т е л ь :  

т ж н

МОЩНОСТЬ.КВТ
н а п р я ж е н н е ,  в 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  мм 

М а с с а ,  к г  

И з г о т о в и т е л ь  -

повторно-кратковременные 
(не более 100 вкд/ч при
ПВ -  500

475,855,1110,1725,2140,2500 
2800

трехфазный,асинхронный е 
короткозамкнутым ротором 

1.9
880/660

520x405x454
140

КОнотопский электромехани­
ческий завод "Красный 
металлист"

В и б р а т о р  н а п р а в л е н н о г о  д е й с т в и я  с о с т о и т  н з  к о р п у с а  I ,  

в  к о т о р о м  р а з м е щ е н  з л е х т р о д в н г а т е л ь  с  з х о ц е н т р н х о ш м  в и б р а ­

т о р о м ,  н  к р о н ш т е й н а  2  с  в а л о м  %

П о в о р а ч и в а я  к о р п у с  в и б р а т о р а  о т н о с и т е л ь н о  в а л а  к р о н -  

и т е й ж а  с  п о с л в д у н щ н м  з а к р е п л е н и е м  б о л т а м и  4 ,  и з м е н я л  н а п р а в ­

л е н и е  д е й с т в и я  с и л  в и б р а т о р а .
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СЯС ТЕНА П Н Е Ш 0 0 Б Р 7 Ш 9 Я  УГЭГЯ В БУНКЕРАХ

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  у с т р а н е н и я  з а в и с а н и я  у г л я  в  б у н ­

к е р а х  е у и и л о к  н а  б  р а к е т н ы х  ф а б р и к а х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХА РА КЗВШ СТИ КА  

М и н и м а л ь н о е  д а в л е н и е  в о з д у х а
в  с я с т е м е ,  к г е / о м 2  у

К о л и ч е с т в о  п о я с о в  о б р у н е н и я ,  и т  5

К о л и ч е с т в о  т о ч е к  о б р у я е н я я
н а  п о я с е ,  и т  А

Е р е м я  ш х д у  ц и к л а м и  о б р у -
и е н и я ,  с  1 0

В р е м я  п н е в м о о б р у н е н и я .  с  2

Р а з р а б о т ч и к  -  МОТТ

С а с т е м а  п н е в ы о о б р у и е н н я  у г л я  д л я  в д а е г о  

б у н к е р а  с о с т о и т  и з  п я т и  в о з д у х о в о д о в ,  о к а н ч и в а в щ и х е я  

с о п л а м и .  Н а  к а ж д о м  п о я с е  и м е е т с я  в е н т и л ь  м е м б р а н н ы й  с  

з л е к т р о м а г и и т и н м  п р и в о д о м  с е р и и  С Ш - 1 5 х А 8 8 б р  и л и  С Ш с  Д у б 5 .  

У п р а в л е н и е  о с у щ е с т в л я е т с я  к о м а н д н ы м  з л е к т р о п н е в м а т и ч е с к и м  

п р и б о р о м  К Э П - 1 2 у .

7 2 ,



Система пнеЬнообрущения угля 5 бункерах



СИСТЕМА КОНТРОЛЯ И СИГНАЛИЗАЦИИ 

ЗАПОЛНЕНИЯ БУНКЕРОВ

Предназначена дня контроля и сигнализации заполнения 

бункеров.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Давление воздуха, ати 0 ,0 1

Количество контролируемых
уровней, шт 3

Разработчик -  НОТТ

Система контроля и сигнализации заполнения 

одного бункера состоит из вентилятора, трех датчиков- 

реле напора ДН-100, воздуходувов, опущенных в бункер 

на требуему» величину.

7%.



Ссыитолизото/»/ /та&е»>ч,в &сЗя*»0Я

Система контруя и сигнализации заполнения 
бункера5
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ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ДИАФРАГМЕННЫЙ 
КЛАПАН

Предназначен для автоматической подачи сжатого воздуха, 
применяется на углеобогатительных фабриках при пневмообруиения 
залежей в бункерав и для мгновенной отдувки вакуум-фильтров. 
Изготовляется во взрывобезопасном и нормальном исполнениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Условный проход, мм 70

Характеристика электромагнита: 
напряжение постоянного
тока, В 75
ход толкателя, мм 5

Габаритные размеры, мы 280x180x340

Масса, кг 1 6 ,8

Изготовитель -  W8 ПО "Ворошиловград-
углеобогащение"

Электромагнитный диафрагменный клапан состоит из 

корпуса I ,  резиновой диафрагмы 2, крышки 3 , электромагнита 4 и 

золотникового устройства 5.
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КОНТЕЙНЕР ДВУХ НЕЛЕСТНОЙ

П р е д н а з н а ч е н  д х я  т р а н с п о р т и р о в к и  о т х о д о в  ц р о и з в о д о т в а .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

В м е с т и м о с т ь ,  и 8 

Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь , т  

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , ш  

М а с с а ,  к г

О р и е н т и р о в о ч н а я  с т о и м о с т ь ,  
т ы с .р у б

0 , 7 5

2 .0

1 5 0 0 x 9 0 0 0 x 1 0 0 0

2 7 0

0 , 2 5

К а л ь к о д е р и а х е п  —  И н с т и т у т  " Л е х а н о б р "

ф р т е х  1 5 4  СМ

К о н т е й н е р  п р е д а й  н е  д в у х  п о л о в и н  -  ч е д н с т е И ,  о т к р ы т и е  

и  з а к р ы т и е  к о т о р ы х  ц р о и з в о д я т  а в т о м а т и ч е с к и  п о с л е  с о о т в е т ­

с т в у е т е  й  с т р о п о в к и .

7  &
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3 . ОСНОВНЫЕ ОБОГАТИТЕЛЬНЫЕ ПРОЦЕССЫ

Показатели работы обогатительной фабрики находятся в 

пряной зависимости от работы обогатительного оборудования, поэ­

тому основные обогатительные процессы являются наиболее механи­

зированными и автоматизированными. Доля трудящихся,занятых руч­

ным трудом на обогатительных процессах, со ставл яет  Г7£ от числа 

всех рабочих немеханиэнрованного тр у д а . Ручной труд применяется 

при обогащении в  тяжелых ср ед ах , при флотации углей , в водно- 

шламовом хозяйстве фабрик, при сушке, наименьшие затраты  труда 

имеют место при обогащении отсадкой.

3 .1 .  Обогащение в тяжелых средах

Наибольшие затраты ручного труда в тяжелосредном обогащении 

приходятоя на разгрузку ж складирование магнетита и на процесс 

приготовления магнетитовей суспензии.

В настоящее время на ряде фабрик эксплуатируются механизи­

рованные склады, исключающие ручной труд при р азгр у зк е  м агнетита 

и приготовлении суспензии, в  одних случаях применяются грейфер­

ные установки для перемещения магнетита и подачи его  в приго­

товительные емкости, оборудованные барботажиыми устройствам и; 

в других -  применяется циркуляция определенного количества воды 

в замкнутом цикле с отделением магнетита на электромагнитном 

сеп ар атор е. На складе магнетит размывается струей воды/ посту­

пает по наклонному полу в зумпф и насосом подается на электро­

магнитный сеп аратор . Сравнительно большие затраты  ручного труда 

приходятся на поддержание в рабочем состоянии трубопроводной сети 

и запорной арматуры в связи с высокой абразивностью перекачива­

емой суспензии. По этой же причине ручной труд за т р а ч и в а е т * 

с я при работе гидроциклонных тяжелосредных устан овок . Значите л ь-
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ныв потери магнетита происходит и з - з а  плохой работы отмыва- 

щшх устройств* что увеличивает затраты труда для приготовления 

суспензии.

На р и с .Я Л .1 . представлена схема обогащения угля в тяже- 

лосредных сепараторах и применяемые при этом ср ед ства , сокра­

щающие применение ручного труда* Аналогичные ср ед ства  механизации 

применяются и в гидроциклонных установках. Наибольшее высвобож­

дение трудящихся происходит при строительстве механизированных 

складов магнетита I  и применении специальных аппаратов для при­

готовления суспензии 2, сокращается применение ручного труда 

при установке самоуплотнящихся задвижек 3 , плотномеров А и 

брызгал специальной конструкции 5. Значительное сокращение руч­

ного труда происходит з а  счет применения изнооостойких деталей 

из монопсликристалличесхого карбида кремния (ШЛО, а также фу­

теровки им гидроциклонов.
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Пк.: Л.К Схема, уст аноЗки  среде лпЗ м еханизации при 
обогащении у гл я  3 тяж елых средах.
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СКЛАД МАГНЕТИТА

Предназначен для механизированной выгрузки магнетита 
из вагонов, складирования и автоматического цриготовления 
суспензии, включая ее подачу в технологическую схему фабрики*.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность грейфера, т  5-6

Объем грейфера, м3 0 ,5

Цролет крана, м I I

Глубина траннеи, м де 3 ,5

Длина склада
определяется фронтом 
разгрузки двух-трех 
вагонов

Разработчик -  Ростовгипрошахт

Склад магнетита состоит из грейферной тележки 

с грейфером емкости I ,  сборника-мешалки для приготовления сус­

пензии 2, приемной воронки для магнетита 3, насосов для пере­

качки готовой суспензии 4, электротали 5, накладного вибратора 

конструкции А, электротали 5, накладного вибратора конструкции 

ЦНИИМПС б, запорной арматуры 7 ,

84,
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* СКЛАД МАГНЕТИТА



С П Д  М АТВЕЯ?! С АПТС

Предназначен для механизированной выгрузки магнетита 

из вагонов» складирования и. автоматического приготовления 

суспензии необходимой плотности» вкличая ее подачу в техно­

логическую схему фабрики*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность магнито­
грейферного крана, т  5-6

Цролет крана, м I I

Глубина траншей, м до 5

Разработчик -  Гицромашуглеобогащение

Склад магнетита с АПТС состои т из магнито­

грейферного крана I ,  аппарата для приготовления суспензии 

необходимой плотности 2.
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Разрез Й-Л

СкладHOtHpmu-na с Й Л ТС



СЮДО МАГНЕТИТА С ВОРОНКОЙ

Предназначен для механизированной выгрузки магнетита 

из вагонов» складирования и автоматического приготовления 

суспензии и подачи ее в технологическую схему фабрики.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Грузоподъемность магнито-
грейферного крана» т  2-6

Пролет крана» м I I

Глубина траншеи, м до 5

Объем грейфера» м3 1 ,6

Разработчик -  Гипромашуглеобогащение

Склад магнетита с воронкой состоит из магнито­

грейферного крана I» воронки для приготовления суспензии 2» 

насосов 3 и 4 .
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Р азрез/?-/?

Склад магнетита в Воронкой.
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ПДРШЙКЛОШ ОБОГАТИТЕЛЬНЫЕ ДБУХПРОДУКТОВЫБ
( футерованные мшс)

Предназначены для обогащения мелких и средних классов 
угля, антрацитов и сланца, а  также для переобогащения пром- 
продукта крупность» от 0 ,5  до 25 (4 0 ) мм в магнетитовой су­
спензии.
Гидроциклоны изготавлнвавтся г  износоустойчиво» исполнении.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ГТ-500МПК ГТ-бЗОМШС ГТ-71СЮК

Производительность:
по пульпе, и^/ч 235 440 400
по твердому, т/ч 50 80 100

Давление на входе, мПа 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5
Срок службы, лет 5 5 5

Экономия металла, т 
Снижение трудоемкости

1 .5 2 .0 2 .5

ремонта, р аз 5-8 5-8 5-8

Изготовитель Кос пи некий Ц|8, аксперимевталная 
база института "У1фНИИуглео<5огащвние"

Двухпродуктовый тякелосредвыб гндроциклон состо­
ит из приемной каперы с тангенциальным входным патрубком, 
цилиндрической ч аст» со сливным патрубком, сливной камеры, 
конической части с нижним насадком, приемной камеры « х о д о в ,  
на которой крепится вся конструкция.
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ПШЮЩТКИОН ОБОГАТИТЕЛЬШЙ ДВУХПРСИУКТОВЫЙ
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ШРОЦИКЛОНЫ ОБОГАТИТЕЛЬНЫЕ ТРИ ПРОДУКТОВЫЕ 
ТИПА »  ( ФУТЕРОВ АНШЕ МШС)

Предназначены для обогащения мелких и средних классов 
угля» антрацита и сланца» а такие для пере обогащения пром- 
продукта крупность* от 0 ,5  до 25 (40 ) ш  в магнетитовой 
суспензии.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тйп ГТ500/350 П63СГ/50С ГТГС0/500

Производительность: 
по пульпе, м3/ч 250 350 350
по углм, т /ч 50 80 100

Давление на входе» мПа 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5

Срок службы» лет 5 5 5

Экономия металла, т 1 .5 2 ,0 2 ,5

Изготовитель Мое пинский М 3, экспериментальная
б а за  института "УкрШШуглеобогащение"

Трёхпроцуктовый тяжелосредный гидроциклон состоит 
из приемной камеры» тангенциального входного патрубка, цилин­
дрической секции гидроциклона, сливной камеры цилиндрической 
секции, цилиндроконической секции, сливной камеры цилиндроко­
нической секции, соединительного патрубка, нижней насадки^ 
цилиндроконической секции, приемной камеры отходов, рамы, на 
которой крепится вся конструкция.



ГЦДРОЩИСЛОН ОБОГАТИТЕЛЬНЫЙ ТРЕХПКДУКТОВЫЙ
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РАЗБРЫЗГИВАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ТИПА УРЦ

Цредиазвачене дли ополаскивания ш отмывки продуктов 
обогацепя о* магнетита * уголнсго киша.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Цровзводктелвааеть, мЗ/ч 30-120
Напор воды, и Па 0,09-0,20
Габфнпша размеры, ж :

длмва 29840
п р и п  600

Маеаа, кг 57
Разработчик -  ШУИ

Визбрызгиважее ретро to n e  еоетоит кз патруб­
ка I ,  регулирузцяго винта 2, цилиндрической ж ионической 
части корпуса 3 к 4, внутреннего корпуса 5, направляющего 
олемента 6.
^забрызгивающие устройства собираются в комплект (2ГЩт) а 
рае пелвгастея в намятом порядке па оба сторош от коллектора.
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Рьзбрызги бающее устрой ство  т и п а  УРЦ.
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ЗАДВИЖКА САМОУПЛОТНЯЮЩАЯСЯ ЯША SC

Предназначена для регулидаваютя подачи исходной пульпы 
в обогатительный аппарат.

Задвижка футерована МПК.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАИИСТЕРИСТИКА

Тип SC-I50 ЗС-200 3 0 2 5 0 3 0 3 0 0

Диаметр условного 
прохода, мы 150 200 250 300

Давление условное,мПа 0 .6 0 ,6 0 ,6 0 ,6

Содержание твердого в 
пульпе, кг/м 3 , свыше 50 50 50 50

Крупность твердого, мм 0-3 0-3 0 3 0 3

Срок службы, ч , свыше 18000 18000 18000 18000

Режим работы запорно-регулирупций

Разработчик — УкрНИИуглеобогащение
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8ДДВПКА СЛОУШЮтеЯЩАЯСЯ ТОПА sc
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ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ СЕПАРАТОР ЭБ11 

Предназначен для регенерации магнетитовой суспензии.

ТЕХ И! ВЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТИН
Производительность по 
разбавленной суспензия 
при содержании магнетита 
в твердой фазе разбавленной 
суспензии, м’ / ч :

7 0 -9 0 *
35-50*

Извлечение м агн ети та ,* 
Магнитный сеп аратор :

диаметр рабочей части, мм 
длина, мм
частота вращения, мин” 1

напряженность магнитного 
поля на поверхности, Э

Мощность магнитной 
системы, кВ г
Напряжение питания,В 
Габаритные размеры, мм

Масса, кг 

Изготовитель

ЭБМ-80/170 ЭБМ-80/250

до 180 
100-130 
9 9 ,7 0 -9 9 ,9 7

ДО 270 
160-190 
9 9 ,7 0 -9 9 ,9 7

800 800
1700 2450

6 ,5 ;  8 ,4 ;  1 0 ,8

1650 1650

7 ,2 5  10 , 9
220 220 

3 0 0 0 X 193 *2200  3 7 3 0 x 1 9 9 * 2 2 »

5030 7140

Вороииловградский завод уголь­
ного наииностроения им. А*Я. Пар­
хоменко.

Электромагнитный сепаратор состоит из хвостовой 
насадки I ,  магнитный полисов 2, направляицего лотка 3 , приемной 
камеры 4, приемника суспензии 5, отжимного скребка 6 , магнит­
ных катуиек 7 ,  о«щ дяцего скребка 8 , алехтромагннтного барабана 9, 
отбойного диска 10, привода I I ,  ванны 12, листов для сопротив­
ления двмиении п у л ь т  13 , уплотнительного щита 14, рамы 15 .
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ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ сепаратор



СТЕЩ ДЛЯ ПЕ1Е ФУТЕРОВАНИЯ ГИДРОЦИКЛОНОВ 
ДИАМЕТРОМ 750 И 500 Ш

Предназначен для облегчения операций сборки, разборки 

и перефутерования гидроциклонов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Привод

Усилие на рукоятке, кгс 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Стоимость, руб 

Калькодерхатель 

Чертеж 3291- I I 573

ручной от редуктора 
типа I80 A -I-I

не более 19 ,6

2200x1500x1800

850

800

институт "Механобр"

Стенд для перефутерования гидроциклонов 

состоит из вращающегося кольца I ,  манипулятора 2, пово­

ротной рамки 3 с роликами 4, ручного привода 5, рамы б . 

На стенде гидроциклон и его части можно установить в 

любое удобное для работы положение.
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& ,2* флотация к фильтрация

Црн нормальном течении технологических процессов фло­

тации и фильтрации фактически не требуется применения руч­

ного труда» т .к *  основное оборудование достаточно механизи­

ровано и даж е, во многих случаях, автоматизировано* Однако 

частые колебания параметров пульпы, поступающей на флотацию, 

приводит к нарушению технологических режимов, что отрицатель­

но сказы вается не только на показателях флотации, но и приво­

дит к применению ручного труда (уборка,настрой ка, регулировка 

потоков и т . д . ) .  В этой связи  больную роль и г р а м  аппараты 

подготовки пульпы к флотации в комплекте с системами автомати­

зации, значительно влияющие на стабилизацию процесса* Значи­

тельны затраты ручного труда при ремонте узлов и деталей флото- 

маоин. Изготовление отдельных узлов флотомаоин и з МПК, а  также 

применение специальных приспособлений для ремонта импеллеров 

позволяет сократить трудоемкость ремонта* Применение ручного 

труда происходит при экипировке дисковых и ленточных вакуум- 

({ильтров* Для сокращения трудозатрат на эти операции р азрабо­

таны специальные приспособления.На р н с .3 *2 »1  приведена схема 

флото-фильтровального отделения и ср ед ства  механизации, р азр а­

ботанные для снижения ручного труда на этих технологических 

операциях: аппарат подготовки пульпы перед флотацией конструкции 

ИСТТ -  I ,  узлы и детали флотомашины и з МПК-2, стенд для ремонта 

импеллеров -  3 ,устрой ство  для экипировки секторов вакуум- 

фильтров -  4*

102-
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АППАРАТ К 0Щ П Щ РГО Н 1Р0ВА ЛЯ О Т Ы И  

А К П -1 6 0 0

П р е д н а з н а ч е н  д о я  п о д г о т о в к и  а э р о з о л л  р е а г е н т о в  я  п е р е ­

м а н и в а н и я  а х  о в у л ь в е !  в  с а м о м  а п п а р а т е .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность по пульпе, м3/ч 1600
ф сло сливных патрубков, ат 4 .6 ,8
Цропуокная способность одного 
славного патрубка, м3/ч 500
Состояние контролируемого 
реагента аэрозоль
Устройство для получения аэрозоля дисковый

распылитель

кастета врадення диска распы­
лителя, НИН-1 2910
■едкость электродвигателя,кВт 5,5
Габаритные размеры, мм 8200x3200x3040
Касса, кг 7800
Жзготовктель -  Карагаидмнскжй манное трож-

т е л ь в н !  з а в о д  *  2  и г .  А . Я .  

П а р х о м е н к о .

А п п а р а т  с о с т о я т  ж з  к о л о н н ы  I ,  к р ы н к и  2  е в  с м о т р о в ы м

л х к о м  3 ,  д и с к о в о г о  р а с п ы л и т е л я  р е а г е н т о в  4 ,  т а н г е н ц и а л ь н о г о  

п а т р у б к а  5  д л я  п о д а в и  п у л ь п ы ,  к о л ь ц е ж х  ж е л о б м н ш а е п а а в !  6  
я  7 ,  с и с т е м ы  ж е л о б о в - р а с п р е д е л и т е л е й  8 ,  п а т р у б к а  9  д л я  п о д а ч н  

а э р о з о л я  р е а г е н т о в ,  л о п а с т е й  1 0  в  з о н т а  I I  д л я  д о п о л н и ­

т е л ь н о г о  п е р е м е и н в а н и я  п у л ь п ы ,  п у л ь п о д е л и т е л я  с  р е г у л я т о р а м и  

1 2  к л а п а н н о г о  т и п а ,  г н д р о э а т в о р а  1 3  д л я  в ы п у с к а  н  в п у с к а  

в о з д у х а .
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АППАРАТ ПОДГОТОВКИ ПУЛЬПЫ ПЕРЕД ФЛОТАЦИЕЙ

Предназначен для подготовки аэрозоли реагентов и переме­
шивания их с пульпой в самом аппарате, для автоматической 
дозировки и распределения флот сре агентов по фронту флота дни 
и для равномерного распределения подготовленной пульпы по 
флотационным машинам.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, м8/ч до 2000

Давление воздуха, ати 

Производительность дозаторов:

0 .1 4 0 ,2

реагент-собиратель, к г/ч 800

реагент-вс пенивате ль, к г/ч 50

Контролируемая плотность,кг/м # 100041200

Габаритные размеры, мм 

Разработчик -  ИОТТ

8070x2960x2680

Аппарат подготовки пульпы состоит из корпуса, футе*, 
рованного плиткой каменного литья, устройства для измере­
ния расхода и плотности пульпы, бака для р еаген тов, смеси** 
тельного устройства для приготовления аэрозоли р еаген то в , 
состоящего из задвижки, трубопровода, воронки и распылителя, 
заборного устройства с краном^устройств дробной подачи реа** 
гонгов, выходных патрубков, сливного устройства с краном я 
трубопроводов для реагентов*'
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Аппарат. аодеотоВки пульпы перед флотацией.
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АЭРАЦИОННЫЙ БЛОК "КРЕМЕНЬ" ДЛЯ 
ФЛОТАЦИОННОЙ МАШИНЫ МФУ-12

Предназначав д м  создания высокой степени а»рации 
пульпы.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ф о к  службы, ч
импеллера 80000
статора 80000

Снижение трудовикостк
роыонта, р ае  4 -5

Экономия металла от модернизации
одной флотомааины, т  25

Разработчик -  Институт "УИрНИИуглеобогащеннв"

Блок-аератор состоит не центробежного ж осевого 
импеллеров, расположенных на общей валу центральной 
трубы.
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Щ Я О С Н И Ы М Ы Ь  " О Я Ш  

М У - 1 2

Ц р е д в а н в е ч е н  д л я  г ю ш  пега в о  ф ц о т а ц е е н ж в В  н а г а н е ' .

тшнкскля хммкятят

Л о у р о ,  ч

Э к о н о м е н  м е т а л а ,  т

С н в х е г а е  т р у д о е м к о с т и  
р е м о н т а ,  р а н

Э к о н о м и ч е с к и !  а ф ф е к т ,  т и с .  р у б  

С т а д и я  о с в о е н и е  

Ш р а б о т ч и х

о в н н е  3 0 0 0 0  

*  

5 - 6

1 7 , 6

у с т а н о в о ч н а я  с е р и я  

У х р П О ^ г д е о б о г  о ц е н к е

ПО,



Пеносмиматжм п Кремень“ МФУ-12.
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дивпося д я в  д а  кш ю оовст шдвов
В1 ваш аакпмяввгАвхвЯ п о т а и т

ф п а ш м м  лак хвцрвоо «к» мхпа к  ш  
i.iu ip iM ru m H  фИ1 пинии типа ш  иощвоеть» 10 кВт.

« хпчюясая хараккпсяка

Дмиатр иххва, ш 200-225
Габфктинв распаре? *<t

атота 1250
■ V Jin l л  амту (в рабочим
сао талон), 700

■ леса, кг 40

Орхахнровочках стохмооть, тха* рр#. 0,05
Калькодерхаталь КБ обегая только! фабрах 

Норильского горяо-метал- 
дургхчяахяге конбхпя 
(чартах *Я6б)

Црхеао£Облехви ли ш у м и ш  икивов ха вили 
•ликтродвхгата«| ф п п кяи  m n n  vs rata  I,  is  катара!  
■ ч т и  уетаховлеа три ш  2 *  т а  вата У»

н а
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СТЕНЯ ДЛЯ РЕМОНТА БЛОКОВ ИМПЕЛЛЕРОВ 
ФЛОТОМ АМН ФМР-63 И ti(P~63C

Предназначен для разборки и сборки блоков импеллеров 
флотомашин ФМР-63 и ФМР-63С.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Грузоподъемность гидравлического
домкрата ДГ-10СП, т 10

Габаритные размеры, мм 2600x2400x1400

Масса, кг 1000

Ориентировочная стоимость, тыс. руб 1 ,0

Калькодержатель -  институт "Механобр"
Чертеж 3291-13565

Стенд для ремонта блокез импеллеров флотомапн 

оборудован насосной станцией I ,  гндродомкратом 2, ролик©- 

опорами 3 , штурвалами 4 для регулнроваижя высота ролпсеепор,

рамой 5.

1 1 4 *



и
л

Cm ejv<? р е м о н те *  < fjro * o £  ил7/7е-лу>ер0& р > ло т0 * та ги н /н f°A7P-£3 н ф/ЧР-бЗС.



4 . Водно-шламовые процессы.

Водно-шламовые схемы обогатительных фабрик очень разно­

образны как по своей структуре, так  и по составу  и количеству 

применяемого оборудования. Фабрики с глубиной обогащения до 

О имеют развитую водно-шламовую с е т ь , что требует значительных 

тр у д озатрат, в том числе и ручного труда на обслуживание и 

ремонт оборудования, Значительные затраты ручного труда наблю­

даются при уборке помещений, н а ст о й к е  процесса (открывание 

и закрывание задвижек и кран ов)9 раснламовке трубопроводов» 

доставке флокуляктов и приготовлении его р аство ров . Для основ­

ных трудоемких процессов водно-шламового хозяйства обогати­

тельных фабрик разработаны сред ства механизации, снижающие
II н

уровень ручного тр у да. Институтом УкрНИИугле обогащение р азр а­

ботаны несколько установок для цриготовления растворов флоку- 

лянтов типа ОВ, УРП, УПФ, в настоящее время разрабаты вается 

агрегат для приготовления рабочего раствора флокулянта, где 

наряду с вопросами производительности и технологии решаются 

вопросы полной механизации ручных р аб от. На некоторых фабриках 

на поверхности* радиальных сгустителей накапливается большое 

количество пены, что ухудшает чистоту слива и цриводнт к 

необходимости частых уборок помещений и оборудования. ИОТТ 

разработана установка для разрушения пены на поверхности ради­

альных сгустителей .

На р и с .4 .1 .  приведена типовая схема водно-шламового хозяй ства 

обогатительной фабрики с нанесением устанавливаемых средств меха­

низации: I  -  установка для приготовления флокулянтов/2 -  устрой­

ство  для гашения пены на сгустителе» 8 -  устройство для выпуска 

шламов из сгустителей» 4 -  устройство для расиламояш  трубопро­

водов.

l i f t
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УЗЕЛ ЗАГРУЗКИ МОКУЛЯНТА В 
УСТАНОВКУ УРПЗ

Предназначен для приготовления рабочего раствора флокудян- 

тов .

Разработчик -  УкрНИИуглеебогащенне

Узел загрузки флокулянта состоит из монорельса 2, на кото­

ром подвешена электроталь 3 . Бачок 4 с ПАА (полиакриламид) 

электроталью подается на площадку 5, затем укладывается на 

подставку под бачок I и флокулянт самотеком поступает в загру­

зочную воронку б*

н а



УЗЁЛ ЗйгруЗки /рлокулянта 
3  у с т а н о З х у  У Р П З .
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КЛПШСТ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ для ЭКИПИРОВКИ 
СЕКТОРОВ ВШТН-ЯЙЬТРОВ

Предвазяачея для си в к а  чехда в яамевн секторов 
вахуум-фяльтров.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Время ва вкапаровку сектора, мяв 8

Время ва свявку чехла, мая 2

Свяхевяе трудоемкоств
екяпяровкк, рая 20

Стадвя освоенвя ОшламИ
обраяец

Раяработчях цвстятут "Укр НШ г да об ог аде ни •  " .



A / ? / > t / c s 7 o c o < f * v e # v 6  tfa * sAv/ttSjPo&Ai/ сеА /п о^еЗ 
{PvC/taS+ 'л  f &&#</*? -  p4/*+sr>/90&



УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗЯЕНЫ ФИЛЬТРОВАЛЬНОЙ 
ТКАНИ НА ЛЕНТОЧНОМ ВАКУУМ-ФИЛЬТРЕ

Предназначено для механизации операций по замене
фильтровальной ткани на ленточном вакуум- фильтре♦
Сокращение количества рабочих 
по замене фильтровальной ткани, чел с б до 2
Сокращение времени замены 
фильтровальной ткани, ч с 3 до I
Увеличение срока службы 
фильтровальной ткани, % 30
Стадия освоения экс периые нтальный образец
Разработчик - УкрНИИуглеобогащение

122 *
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ В.ЯТ78КИ ШЛАГА УВШ1

Предназначено для выгрузки сгущенного шлама.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Рабочий ход запорного органа, ш 100
Плотносаь загружаемого материала, г/л до 600 
Время открывания и закрывания 
пробки, с. I
Время выгрузки шлама, с. 0,5-15
Масса разгрузчика, кг 870
От алия освоения Установочнаясерия
Разработчик - Укр ШИу г ле обогащение

Устройство для выгрузки шлама состоит из 
запорно-регулирующего органа, задвижки и привода.

124
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ РАЗРУШЕНИЯ ПЕНЫ В 
РАДИАЛЬНЫХ СГУСТИТЕЛЯХ

Предназначено для разрушения пены на поверх­
ности радиального сгустителя.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

Д*в*л«нйе 1  напорной магистрали, ати 0,240,5
Производительность н асоса, м3/ч  20*50

Длина секции, мм 1600

Число секций Определяетсяпроектом
Стадия освоения Проект

Разработчик ИОТТ

Устройство для разрушения пены в радиальном 
сгустителе состоит из запорно-регулирующего 
устройства, насадки и насоса с электродвигателем.

126,
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S ради а льн ы х сгу ст и т е л я х .
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ПЕВДВИПОВ УСТРОЙСТВО для 
РАСШЛАМОВКИ ТРУБОПРОВОДОВ

Предназначено для расвладении трубопроводов. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Минимальный диаметр 
трубопровода, мм 75

Рабочая жидкость 
Давление воды, мПа

Мощность, кВт 
Габаритные размеры, мм

техническая вода 
1 .0

13

870x3160x1400

Снижение трудоемкости, р аз б

Стоимость, тыс. руб. 

Изготовитель
М

экспериментальная б а за  
института "укрШ Яуглеобогацение"
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И A O  A  A N  А  - ПУСТОЙ 
ЛАИ ГОЛОВКА 
• СО П Л АМ И

РАЬОТАН п ри  ДАВЛЕНИИ 
ВО Д Ы  НЕ МЕНЕЕ 1 MflA
(Ю кг см*;

ПЕВДВМИСЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РАСЕШОВКИ 
ТРУБОПРОВОДОВ



ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ РАСИЯАМОВЫВАН&Я
ТРУБОПРОВОДОВ

Предназначено для очистхн труб от отложений и "пробок*** 

ТЕХНИЧЕСКАЯ XАРАКТЕКОТИКА

Насадок, шт

Диаметр очищаемых труб, мм

2

5 0 . , .  160/ Н О . . . 280

Рабочая жидкость техническая вода

Скорость очистки трубопроводов 
при 0=20 М-Уч и Р =10 кгс/сц2,; 
м/с

прямого участка трубопровода 
колен трубопровода

0 .0 5
0 ,01

Масса, кг 0 .2 }  1 ,3

Водяной н асос:
производительность, м^/ч 
напор, к гс /см 2 

Тип гибкого шланга

20
10

рукав В (П )-1 0 -2 0 -7  
ГОСТ 18698-73

Длина гибкого шланга, м 40

Изготовитель -  Вахрушевский Ш8
ПО "Антрацитуглеобогащение*

Приспособление для расплаиовывания трубопроводов 
реактивный насадок. Оно состоит из корпуса I ,  ниппеля 2, 

форсунок 3, прокладки 4 и кольцевого упора 5.
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РАЗГРУЗОЧНОЕ УСТРОЙСТВО д л я  о тс то й н ы х 
РЕЗЕРВУАРОВ

Предназначено для р азгр у зк а  сгущенного, материала по 

всему сечение выпускного патрубка* Может быть использо­

вано в  реж ш е частых включешгй и кратковременной выгруз­

ки малыми порциями.

Разработчик -  УкрНИИуглеобогащение

Разгрузочное устройство для отстойных 

р езервуаров состоит из рамы I ,  на опорах которой шарнирно 

установлены рабочие 2 и вспомогательные 3 рычаги. Рабочие 

рычаги имеет длинное ( а )  и короткою (б )  плечи. К рычагам в 

месте их сочленения шарнирно присоединена подвеска 4 с у ста­

новленным на ней запираицим элементом 3 . Последний снабжен 

коетргрузсы  6 и сферической опорой 7 ,  расположенно# между 

н и ш . через опору запираищий элемент опирается на шариковый 

подпятник 8 , установленный на подвеске.

Рабочие рычаги длинными плечами кинематически соединены с 

приводом 9 , а  на их концах размещены контргрузы 10* 

Запирающий элемент при работе взаимодействует с седлом I I  

выпускного патрубка 12» в исходном положении он црижат к 

седлу.
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РАЗГРУЗОЧНОЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОТСТОЙНЫХ РЕЗЕРВУАРОВ



5* СУШКА

Сушильные отделения отличаются от остальных помещений 

обогатительных фабрик наличием больного количества точек 

пылеулавливания, что определяет их высокую взрывопожаро­

опасное ть и особые требования к пн как с точки зрения 

автоматизации, так и механизации работы топочных и суимь- 

иых агрегатов* Больное значение для безопасного ведения работ 

имеют такие факторы, как ликвидация подсосов и создание сис­

темы контроля и сигнализации аварийных параметров работы 

еуиихаи. В настоящее время наряду с применением в суиилышх 

отделениях углеобогатительных фабрик общепромышленных средерв 

механизации и автоматизации тепловых процессов разработано 

специальное оборудование и средства автоматизации, снижающие 

уровень опасности ведежя работ и улучшающие технологические 

параметры ведения процесса оуики*

Узлы загрузки суиидох УЗТ-9 и УЗТ-П, скребково-барабан­

ные ш тат ели типа СБП выпускаются серийно. Для автоматизации 

процесса сумкн разработаны устройства, опытные образцы которых 

щюили промышленные испытания. Следует отметить, что в ХП 

пятилетке ВФ ГУЛ будет разработана комплексная система авто­

матизации сушильно-топочного агрегата.
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УЗЫ ЗАГРУЗКИ ТРУБЫ-СУШИЛКИ У8Т

Предназначен для равномерной подачи исходного 
материала в трубы-еуиилки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Din УЗТ-9 УЗТ-П
фон вводите льность ,т /ч
Скорость движения скребко­
вой цепи,ц/с

45-120 50-150

0 ,1 5 0 ,2

Коявейер, ш :
длина по осям звездочек 2727 2720
ширина

Цешой забрасыватель:
1000 1200

диаметр, ш
частота вращения ротора, 
мин-1 :
верхнего
нижнего

500

265
365

Габаритные размеры, мм 4900х2955х 5405х3100х
х 3058 Х3320

Масса, кг 9930 1 2000

Изготовитель -  Карагандинский манзавод И 2
им.А.Я.Пархоменко (Каргормаш) 

узел для загрузки трубы-сушилки состоит из бункера 1 9 
скребкового питателя 2, цепного забрасывателя 4, трубы 
сушилки 8 с толщиной стенки 40-60 ш/.
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УЗЕЛ ЗАГРУЗКИ ТРУБЫ-СУШИЛКИ



СКРЕБКОВО-БАРАБАННЫЙ ПИТАТЕЛЬ СБП

Предназначен для герметизации разгрузочных камер 
сушильных барабанов и узлов провала труб- сушилок.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Tfc п
Производительность 
по углю, т /ч
Частота вращения 
ротора, мин-1
Электродвигатель:

тип
мощность, кВт 
ч астота вращения, мин'

Масса, кг 

Изготовитель

СБП-ЛООА СБП-ЗООА

100 300

3 1 ,3  4 1 ,9

ВА062-8 ВА072-6У2
10 22

730 980

2130 4345

Карпинский рудоремонтный 
завод Мйнуглепрома СССР

Скребковый барабанный питатель состоит и з отжим­
ного устройства I ,  скребков 2, стола 3 , корпуса 4 , биля 5, 
воздухонепроницаемого фартука б , диска 7 , кольца 8 и вала 9 .
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СИСТЕМА АВТОМАТИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ И 
УПРАВЛЕНИЯ РАБОТОЙ ПАРОВОЙ ТРУБЧА­
ТОЙ СУШИЛКИ

Предназначена для безопасной эксплуатации сушильной 
установки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Контрольные ^очки измерения
температуры,°С  36-45
Частота вращения барабана т 
в сушилке, мин“ А О-ЙГО

Открытие шибера загрузки 0-мах

Разработчик -  ИОТТ

Система состоит из привода сушилки, шибера загрузки» 

сферического отражателя» измерительного прибора, сигнальной 

аппаратуры, дистанционного и местного управления.



Система Стоматического контроля и управления 
работой ппро Sou трубчатой сушилки.



РЕГУЛИРУЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО СУШИЛЬНЫХ 
АГРЕГАТОВ РУСА

Предназначено для управления работой суимльно- топочных 
агр егато в  углеобогатительных фабрик.
Устройство можно также и сп ользовать в системах управления 
процессами сжигания сернистого топлива на тепловых электро­
станциях; в системах регулирования химических, металлурги­
ческих и других предприятий, промышленные газы  которых обра­
зуют коррозиеактивные конденсаты.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Пределы измерения температуры 
г а з о в , °С

Пределы измерения температуры 
точки росы, °С

Пределы измерения разн ости  
температуры г а зо в  и температуры 
точки росы . Ос
Хладоагент

Напряжение питания с частотой 
50 Гц ,В

Потребляемая мощность, Вт 
Габаритные размеры, мм: 

датчика с держателем
измерительно- регулиру­
ющего блока

М асса, к г :
датчика с держателем
измерительно-регули- 
рующего блока

0-180

0-180

0-50
сжатый во зд у х , 
вода

220
350

85x900 

940x460x486

8

7 0

Регулирующее устрой ство сушильных агр егато в  
состои т и з датчика для определения температуры точки росы 
(коррозионной активности) промышленных г а зо в  и измерительно- 
регулирукщего блока, предназначенного для индикации и р еги с­
трации исследуемых параметров промышленных г а зо в  и управле­
ния исполнительными механизмами.
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РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА СУШКИ

Индикатор запыленности, входящий в аппаратуру авторегули- 
рования процесса сушки АПС, предназначен для контроля и стаби­
лизации запыленных г а зо в  в сушильных а гр е гатах  на заданной 
уровне и кокет быть использован на действующих;реконструируеыых 
и щновь проектируемых обогатительных фабриках*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон контроля запыленности, г /м 3 0 ,0 1 -4 0
Погрешность измерения, % 6
Погрешность регулирования, % 10
Потребляемая мощность, Вт 900
Напряжение питания, В 220
Температура измеряемой среды, °С до ПО
Влагосодержание измеряемой среды, % до 80
Скорость газопылевого потока, м/с до 100
Габаритные размеры составных частей 
индикатора запыленности ,мм:

осветителя 200x150x230
фотоприемника 200x170x520

Л аоса, к г ,  не более 10
Индикатор запыленности должен иметь следующие 
показатели н ад еж н ое» и долговечности :

наработка на о т к а з , ч 650
срок гарантии, мес 12
срок службы, лет 6

Разработчик -  КузНИИуглеобогащение.

Функционально аппаратура авторегулирования процесса сушки 
состоит из индикатора запыленности, установленного на газоходе 
перед дымососом; измерительной электрической схемы и самописца, 
уст;шовденных в пульте оператора сушки; регулирующего прибора, 
установленного в пульте оператора сушки; управляемого электро­
привода, установленного на питателе сушильной установки.

144,





6 . ПОГРУЗКА ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ

Одним и з самых трудоемких процессов иа углеобогатительной 

фабрике является погрузка и складирование продуктов обогащения, 

22# всех трудящихся, занятых ручным трудом, приходится на долю 

этой технологической операции.

Институтом "У1фНИИпроект" разработаны современные высокопро­

изводительные погрузочные комплексы ПЗМ и П4М, рассчитанные на 

погрузку 2000 и 4000 т /ч  у гл я . Внедрение указанных комплексов 

резко  снижает затраты труда на погрузочнвх р аб о тах .

В последующие годы должны подучить более широкое распрост­

ранение установки для внедрения защитной пленки на поверхность 

погруженного в железнодорожные вагоны угля, проект которых 

разработан  институтом "Гипрошахт". Проектом предусматривается 

полная механизация и автоматизация процесса нанесения защитной 

пленки, которая предохраняет поверхность угля в вагоне от вы­

дувания при значительных скоростях движения со става»

Для лучшего использования объема вагона и ликвидации про­

сыпей при его  движении широкое распространение получили р а з -  

равниватели угля различных конструкций.
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углепогрузочный пункт с ОБъапгой
ДОЗИРОВКОЙ П-5М

Предназначен для погрузкн у гл я , концентратов, отсевов в 
железнодорожные полувагоны непрерывно двяжущегоея со с т а в а  с 
весовой дозировкой*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность 
погрузки, т /ч ,  до

Грузоподъемность 
полувагонов, т

Скорость продвижения 
со с т а в а , м/с

2000 

63 ; 125 

0 ,0 9 ;  0 ,1 2 5

Максимальное тяговое усилие
одного эл ектротягач а, к гс  36000

Установленная мощность (б е з
мощности подающего кон вей ера), кВт 265

Масса оборудования, кг 56430

Масса металлоконструкций, к г  18600

Разработчик -  институт "УкрНИИпроект"

Углепогрузочный комплекс состоит и з ленточного 

конвейера I ,  пробоотборника 2, машины для подготовки лаборатор­

ных проб 3 , установки для контроля к ач ества  угля 4, ленточного 

конвейера 5, эл еватора 6 , качающегося питателя 7 , погрузочного 

устройства 8 , установки для уплотнения угля 9 , подвесного крана Ю 

и электротягача I I ,



УГЛЕПОГРУЗОЧНЫЙ ПУНКТ С ОБЪЕМНОЙ ДОЗИРОВКОЙ п-зм



углепогрузочный пункт с ссыпной 
ДОЗИРОВКОЙ п -ш

П р е д н а з н а ч е н  д а в  п о г р у з к а  у г а я ,  к о н ц е н т р а т о в ,  о т в о д о в  в  

ж е л е з и о д о р о ж я а е  п о л у в а г о н ы  н е п р е р ы в н о  д в в х у ц е г о о я  с о с т а в а  о  

в е с о в о й  д о з в р о в к о й .

ТЕХ В! ЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  
п о г р у з к а ,  т / ч ,  д о

Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  п о л у в а г о н о в ,  т

С к о р о с т ь  п р о д в и ж е н и я  
с о с т а в а ,  м / с

М а к с и м а л ь н о е  т я г о в о е  у е и л я е  
о д н о г о  э л е к т р о т я г а ч а ,  к г с

М а с с а  о б о р у д о в а н и я ,  к г

М а с с а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й ,  к г

Р а з р а б о т ч и к

4000 

63 ; 125

0 ,1 8 ; 0 ,2 5

36000

62580

17240

и н с т и т у т  " У К р Н И И ц р о е к т "

у г л е п о г р у з о ч н ы й  к о м п л е к с  с о с т о я т  в з  л е н т о ч н о г о  

к о н в е й е р а  I ,  п р о б о о т б о р н и к а  2 ,  м е н я н ы  д л я  п о д г о т о в к и  л а б о р а т о р н ы х  

п р о б  з ,  у с т а н о в к а  д л я  к о н т р о л я  к а ч е с т в а  у г л я  4 ,  л е н т о ч н о г о  к о н в е й ­

е р а  5 ,  э л е в а т о р а  б ,  п о г р у з о ч н о г о  у с т р о й с т в а  7 ,  у с т а н о в к и  д л я  

у п л о т н е н и я  у г л я  8 ,  а л е к т р и ч е е к о г о  п о д в е с н о г о  к р а н а  9  и  э л е к т р о ­

т я г а ч а  1 0 .

1 5 0 ,



УГЛЕПОГРУЗОЧНОЙ ПУНКТ С ОБЪЕМНОЙ ДОЗИРОВКОЙ п-од



УРАВНИТЕЛЬНАЯ ПОВОРОТНАЯ ПЛОЩАДКА ПУР

Предназначена для создания транспортного перехода между 
рампой высотой IIOO мм и кузовом автомашины при погрузочно- 
разгрузочных р аб о та х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 3

Максимальная высота подъема 
платформы, мм 1915

Ширина участка платформы, вхо­
дящего в кузов машины, мм:

минимальная 1000
максимальная 2000

Размер поворотной платформы, мм 2000x2000
Габаритные размеры, мм 2100x2000x1130

Масса, кг 600

Изготовитель Свердловский завод торгового
машиностроения

Уравнительная поворотная площадка состои т из рамы I  
(закрепленной на рампе)» поворотной платформы 2 , гидроцилиндров 3 
и гидравлического насоса 4 .  Подъем и поворот площадки, когда 
она не нагружена, производится при помощи гидросистемы. Платформа 
опускается путем нажатия на педаль насоса 4 , В рабочем положении 
платформа одной кромкой опирается на рампу, другой- на пол ку­
зо ва  автомобиля.
Площадка выполнена в двух вариантах: встраиваемая в автомобиль­
ную рампу и коне о ль но цристраи веемая к рампе.
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УраВнит елоная поВоротная плащ адка.
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РАЗРАВНИВАТЕЛЬ УГЛЯ В ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ 
ПОЛУВАГОНАХ

Предназначен для уплотнения и разравн и ван и я  у гля  в  ж елез­

нодорожных полувагонах с целью уменьшения потерь при транспор­

ти ровк е. Р азравн и вател ь  у ст а н а в л и в а е ю я  над железнодорожной 

колеей пункта погрузки у гл я .

п редставляет собой две шарнирно соединенные между собой м еталло­

конструкции I и 2, одна и з которых служит для крепления двух 

разравнивающих б а р а б а н о в -  р ебр и стого  3 и гл ад к о го  4 . Положение 

разравниваю щ его у стр о й ства  р егу л и р у ется  с помощью лебедки и 

к а н а та , переброшенного ч ер ез блок 5.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр зу б ч ато го  б ар аб ан а , мм 

Диаметр гл ад к о го  б а р а б а н а , мм 

М асса, к г  

И зготовитель

480

300

2800

РМЗ ПО "Ворош иловградуглеобогащ ение"*

Р азравн и ватель угля в железнодорожных полувагонах
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УСТАНОВКА ДЛЯ РАЗРАВНИВАНИЯ И УПЛОТНЕНИЯ 
УГЛЯ В ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПОЛУВАГОНАХ

Предназначена для уплотнения и разравнивания угля в желез­

нодорожных полувагонах с целью уменьшения потерь при транспорти­
ровании у гл я . Каток-уплотнитель, закрепленный на специальных опорах, 
устанавливается на выходе груженных полувагонах из-под погрузоч­
ных бункеров.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Общая длина, ш  2650

Длина цилиндрической части , мм 1590

Длина конусных концов, ш  530

Разработчик -  Новосибирский институт
инженеров железнодорож­
ного транспорта

Установка для разравнивания и уплотнения угля в же­
лезнодорожных полувагонах состоит из рабочего органа -  катка-уплот­
нителя 3 , траверсы 5 с блоком 4, четырех опор 2, соединенных рамами, 
электротельфера 6 , грузоподъемностью 5 т , стопорного устрой ства 7 
и электрической системы дистационного управления,

Каток состоит и з цилиндрической части и конусных 
концов с углами 20-25 ° и образующей цилиндра. Для обеспечения веса  
катка-уплотнителя пустотелый его  барабан заполняется балластом.

В нерабочем положении каток-уплотнитель удерживается 
стопорным устройством 7 , укрепленным на рам е. Конструкция замка 
позволяет автоматически запирать каток при его подъеме.
Закрываются замки механически при помощи ручной лебедки I .
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УСТАНОВКА ДЛЯ НАНЕСЕНИЯ ЗАЩИТНОЙ ПЛЕНКИ НА 
ПОВЕРХНОСТЬ ПОГРУЖЕННОГО В Ж.Д. ПОЛУВАГОНЫ 

УГЛЯ МЕЛКИХ КЛАССОВ

Предназначена для нанесения водомазутной эмульсии (пленки) 
на погруженный в  ж. д , полувагоны уголь мелких классов после 
предварительной укатки с целью предотвращения его от потерь при 
перевозке*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Режим работы установки:
число рабочих дней в году 365
число рабочих смен 3

Количество обрабатываемых полу­
вагонов в сутки, шт 250 400

Емкость для хранения м азу та , м3 100 200

Максимальный р асхо д :
м азу та , к г /т 0 ,8
пара, т/ч 4 ,3
воды, м3/ч 6 ,6 9 7 .4 4

Температура водомазутной эмульсии, °С 85

Давление водомазутной смеси, ати 0 .5

Суммарная мощность электро­
двигателей , кВт 179

Разработчик -  институт Типрош ахт", ИГИ

Комплексная установка для нанесения защитной 
пленки состоит из односторонней железнодорожной эстакады на 
две цистерны со сливными устройствами, нулевой(приемной) емкос­
ти , р езервуаров для хранения м азута, мазутонасосной, устрой ства 
для нанесения пленки с пунктом оператора и насосной переливов 
эмульсии*
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7 .  ТРАНСПОРТ

Широкое распространение на обогатительных фабриках 

подучил транспорт для непрерывного перемещения потоков угля -  

ленточные и скребковые конвейеры, обезвоживающие и транспорти­

рующие элеваторы, конвейеры сплошного волочения. Наибольшие 

затраты ручного труда прчходятся ва  монтаж и стыковку конвей­

ерных лент, их очистку. Для указанных операций разработан  и 

выпускается серийно ряд цриспособлений, нашедших широкое при­

менение на угольных предцриятиях: устройства для обрезки, 

стяжки, стыковки и вулканизации конвейерных лент, очистители 

лент, установки для замены транспортерных лент, плужковые 

сбрасы ватели. Для обслуживания других видов непрерывного 

транспорта црименяются грузоподъемные механизмы общего наз­

начения.

Перемещение штучных гр узов по фабричному двору осуществля­

ется  в основном а вто -  или электрокарами и погрузчиками, а  по 

отметкам фабрики -  ручными тележками общего и специального 

назначения, б данных рекомендациях приведено оборудование для 

механизации работ во внутрифабричных помещениях. Выбор самоход­

ных машин следует производить по общесоюзным каталогам  обо­

рудования .
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СПОСОБ ЗАМЕНЫ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ

Предназначен *л я  быстрой замены грузонесущ ей ленты 

к он вей ер а, поскольку все  вспом огательны е и подготовительны е 

операции выполняются заблоговрем енно во время работы  кон­

в е й е р а .

Разработчик -  ПО "К й к у зб ассу го л ь"

Конвейерную ленту заменяют следующим об р азо м . 

Вдоль конвей ера над гр узово й  ветью  I  на определенном р а с с т о ­

янии один о т  д р у гого  устанавливаю т дополнительные ролики 2 и 

отклоняющие барабаны 3 , 4 ,  5 , на которые размещают новую 

ленту неойходимой длины. Старую ленту р азр е за ю т  у приводного 

б ар аб ан а  6 ,  и конец ее верхней ветви  соединяют с помощью 

скоб 7 с ветвью  новой ленты, расположенной на нижних допол­

нительных р оли ках . Конец холостой ветви  конвейерной ленты 

соединяют с верхней ветвью  новой ленты у отклоняющего б а р а ­

бан а 4 .  В р е зу л ь т а т е  с т ар а я  и новая ленты образую т замкну­

тое полотно. Чтобы поменять их м естам и, включают привод кон­

вей ер а  и после п ерегон а ленты разъединяю т, после чего  концы 

новой ленты соединяют между собой путем вулкан изац ии .

1б2«*



-Способ замены  конбейерной ленты.



УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОБРЕЗКИ КОНВЕЙЕРНЫХ 
ЛЕНТ

Предназначена для обрезки: каявейердах лент шириной до
1000 мы и толщиной до 16 мы*

М асса, кг -  8 ,3

И зготовитель Борку тинский ремсятно-
механический завод

Для обрезки ленту укладывают на основание I ,  прижимают 

её к угольнику 2 и зажимают откидными зажимами 3 , обеспечивая 

црижатие по всей ширине рамой 4, Рама является также направ­

ляющей для ножа 5,

Ленту обрезаю т, перемещая нож вручную по направляющим.
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ЗАКАТНО-РАСКАТОЧНЫЙ СТАНОК ДЛЯ ЗАМЕШ 
КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ ШИРИНОЙ 1200 Ш

Предназначен для монтажа новой ленты на мощных конвейерах 
строящихся предприятий и замены старой в процессе эксплуатации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Двухвалковый каландр:
Электродвигатель: А02-6 3-4

мощность, кВт 17
частота вращения, мин"1 1450

Редуктор: Ц2-300
передаточное число 40
тяговое усилие, кгс 4900

Скорость движения ленты, м/с 0 ,285

Диаметр бухты, мм 4700

Длина наматываемой в бухту ленты, м 400

Ширина ленты, мм 1200

Масса ленты, кг 2Z###

Габаритные размеры станка без 
бухты (с бухтой), 111 3200(4700)х3200x330# ч 

(5400)

Масса станка без бухты
Сс бухтой), кг 2800, (23ЙОО)

Ориентировочная стоимость, тыс руб 2 *5

Калькодержатель -  институт "Механобр"
чертеж 3291-13705

Закатно-раскаточный станок для замены конвейерных 

лент состоит из двухвалкового каландра I ,  клиноременной передачи2, 

барабана 3 и фракционной муфты 4 .

166



4

Закатно -распаточный станок Зля замены 
конЬейерных лент шириной 1200мм.
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯЖКИ ЛЕНТ КОНВЕЙЕРОВ 
ВШИВОЙ IOOO ММ

Предназначено для стяжки ленты после навески ее  на кон­
вейере перед стыковкой*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕЖИИКА

Габаритные размеры:
ширина, мм 1450

Масса, кг И З

Ориентировочная стоимость, тыс. руб 0 ,1

Калькодержатель -  институт "Механобр"
чертеж 3291-6367

Приспособление для стяжки лент конвейеров состоит 

из серьги I ,  рычага 2, серьги 3 и пружины 4*
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯХКИ КОНВЕЙЕРНЫХ 
ЛЕНТ ШИРИНОЙ 1200 Ml

Предназначено для стяжки лент на конвейерах с относитель­
но большой длиной (более 1000 шО трасоы перед последней 
стыковкой.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Привод для стяжки

Тяговое усилие, к гд , не более

Общее усилие, создаваем ое 
приспособление'! для стяжки 
конвейерных лент, к гс , не более

Толщина захватываемой ленты, ш

Габаритные размеры, мм

Масса, кг

Ориентировочная стоимость, тыс. руб

лебедка JTPIM 

980

9800

30

3800x1740x400

690

0 ,4 5

Калькодержатель -  институт "Механобр"
чертеж 3 2 9 I- I4 0 I5

Приспособление для стяжки конвейерных лент состо­

ит из клиновых захвато в  I ,  полиспастов 2 и шпилек 3 , у ста­

навливаемых после стяжки для фиксации перед стыковкой.
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯГИВАНИЯ КОНВЕЧЕРШХ
ЛЕНТ ПРИ СПИВКЕ

Предназначено для стяги ван и я  конвейерных лент при 
сшивке или вулканизации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Т яговое уси лие, к гс 1500
Диаметр к а н а т а , мм I I
К анатоем кость б а р а б а н а , м 12
Плечо р укоятки , мм 300
Привод ручной
Максимальная ширина стяги ваем ой

ленты , т 1200

М асса, к г 7 7 ,0

И згото ви тель  -  Копейский Ш З
ПО "Ч еляби н скуголь"

Приспоеобленив для стяги ван и я  конвейерных лент 
при сшивке состои т и з  двух зажимов I  и 2 , на одном и з 
которых установлен  червячный р едуктор  3 ,  а  на другом  -  
д в а  роли ка, которые огибаю тся к ан атом , наматывающимся 
на б ар абан  4 лебедки .
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Приспособление Оля стяеиЗания конЗейер но/л 
лент, при сшиЗке.
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯГИВАНИЯ КОНВЕЙЕРНЫХ 
ЛЕНТ

Предназначено для стягивания конвейерных лент при сшивке 
их скобами или вулканизация»

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕМСТИКА

Тяговое усилие, кгс 1000

Диаыетр кан ата , мм 5 ,6

Канатеемкость барабана, м 12

Привод лебедки ручной

Максимальная ширина стяги­
ваемой ленты, мм 1200

Маоса, кг 55

Максимальная масса составной
части , кг 1 2 ,5

Изготовитель Нос пинский ШЗ
ПО"Лонецкуглеобо-
гащение"

Приспособление для стягивания конвейерных лент 
состоит и з двух самозажимаекшх балок 1 ,2  и ручной лебедки 3 . 
Первая балка состоит из двух эксцентричных роликов 4 и 5, соеди­
ненных между собой с двух "'сторон серьгами блоков 5 и 6 . Ролики 
второй балки соединяются кронштейном 7 лебедки и крюком 8.
Концы конвейерной ленты, зажатые между роликами, стягиваются 
лебедкой посредством каната 9 , переброшенного через блоки первой 
балки и закрепленного на крюке второй балки.

т .



8

Приспособление для стягибания конВеиерншх. лент.
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ КОНВЕЙЕРНЫХ 
ЛЕНТ П-ОБРАЗНЫМИ СКОБАМИ

Предназначено для соединения концов резино-тканевых кон­
вейерных лент проволочными П-образныыи скобами непосредствен­
но на конвейерной установке.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАЮТИЮТИКА

Максимальная ширина стыкуемой 
ленты, мм

Число рядов скоб , пробиваемых 
за  одну установку, шт

Чгсло пазов для скоб в ряду, шт

Параметры скобы:
диаметр проволоки, мм 
ширина скобы по осям ножек,

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

900

2

23

2
мм 17

970x220x110

18 ,7

ЦЭММ ПО"Донецкуголь", 
"К адиевуголь", "Торезантрацит"

Приспособление состоит и з нижней плиты I ,  верхней 
траверсы 2 и распределителя скоб 3 . Верхняя тр авер са  прижима­
ется  к нижней плите с помощью гаек-бараш ков 4 . Шжняя плита 
состоит и з швеллера, к которому приварены фиксаторы верхней 
траверсы .
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ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ МАШИНКА ДЛЯ СШИВКИ ЛЕНТ 
КРЮЧКОСБРАЗШМИ СКОБАМИ

П редназначена для сшивки конвейерных лент любой ширины 

и толщины о т  8  до 18  мм*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Толщина сшиваемой ленты, мм

Число одновременно зацрессованны х 
с к о б , шт

Фгсло двойных ходов штока н а с о с а  для 
одной зац рессовки

Максимальное усилие на р ы ч аге , к гс

Усилие на гу б к а х , к гс

Объем м асл о бак а , л

Рабочая жидкость

М асса машины с маслом ,к г

И зготовитель

8 -1 б

20

15 

50 

850 0  

0 ,7

масло "И ндустриальное « 2 0 м

31

Ш З П О "Воркутауголь"

Гидравлическая машинка для сшивки л ен т со стои т 

и з рамы I ,  м аслобака 2, н асо са  3 , цилиндра с поршнем 4 , пере­

дающего движение нижнему рычагу 5 и верхнему 6* В р е зу л ь т а т е  

губки машинки сх о д я тс я , с о зд а е т с я  до статоч н ое усилие для их 

сжатия и скобы впрессовы ваю тся в л ен ту . После открывания пере­

ливного н асо са  поршень во звр ащ ается  в исходное полдкение пру­

жиной 7 .
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ЭЛЕКТРОВУЛКАНИЗАТОРЫ ТИНА ЭВП

Предназначены для вулканизации стыков резиновых тран сп ор­
терных лент с количеством  прокладок от Д в у х  ДО 12*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ЭВП-86

Ширина стыкуемой ленты, мм 3 0 0 *8 0 0  

Потребляемая мощность, кВт 8 ,6  

Напряжение питания, В 

Габаритные разм еры , мм 650x1100x480 

М асса, к г :
общая 364
переносного элем ента 102

ЭВП-Н

3 0 0 *1 0 0 0

1 0 ,8

220 /380

650x1320x480

422
127

ЭВП-13

3 0 0 *1 2 0 0

1 3 ,0

650х1560х
480

430
142

И зготовитель Моспинский Ш З ПО
"Д онецкуглеобогащ ение"

Э лектровулканизатор со сто и т  и з  верхней и нижней 

нагревательны х плит, двух стальных балок с откидными болтам и. 

Вулканизируемый стык заж имается между верхней и нижней н а гр е в а ­

тельными плитами.

Н агревательный элем ент выполнен ив нихромовоа 

проволоки и завед ен  в металлическую  к а с с е т у  и з  листовой ж ести . 

Кассеты заклады ваю тся в камеры плиты.

Подвод напряжения к нагревательны м  элементам 

осущ ествляемся ч ер ез шпильки, выведенные с торцевой стороны плиты.

Для контроля температуры н агревательны х плит 

вулкан изатор  укомплектован ртутным термометром со  шкалой 0 *15С Р с.
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ВУЛКАНИЗАЦИОННЫЙ АППАРАТ ТИПА ВА

Предназначен для стыковки и р ем он та конвейерных лент 
шириной от 500 до 1600 мм,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ВА-З
Ширина ленты, ш 1600
Длина тр авер сы , мм 
^ с л о  плит:

1950

В-850  мм 4
Масса ап п ар а та , кг 7 1 5
Толщина ленты, мм 8 -2 2
Напряжение в с е т и , В 380
Время вулканизации, мин от 14 до 37
Т ем пература, °С от 140 ДО 155
Цена, руб 1400

И зготовитель -  ГМЗ ПО "В о р ош и л овгр ад у гл еобо гг^н и е"

Основной частью  вулканизационного а п п ар а та  яв л я е тся  
комплект нагревательны х плит и т р а в е р с .

Число плит и длина тр авер с  подбираются в  зависимости от 
ширины вулканизируемой ленты.

На нижнюю тр авер су  I  с набором нагревательны х плит 2 
укладывают подготовленную к вулканизации конвейерную ленту 3 , 
на которую накладывают такой же набор нагревательны х плит 4 
и верхнюю тр авер су  5. Затем  траверсы  с помощью откидных болтов 
6 и г а е к  7 стяги ваю тся  и зажимают ленту между нагревательными 
плитами.

После включения ап п ар ата  в с е т ь  и п р о гр ева  ленты н агр е­
вательны е плиты также стяги ваю тся  прижимами 8 и винтами 9 .
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ВУЛКАНИЗАТОР ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ШАХТНЫЙ ВГШХА

Предназначен для стыковки конвейерных лент методом 
горячей вулканизации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

М аксимальная ширина ленты, ш 1300
Максимальное усилие п р е сса , кг 110000
Удельное давление на л е н т у ,к г с /с м ^ 15
Максимальное рабоч ее давлени е в 

м асл о си стем е, к г с /с м 2 285
Рабочая площадь плиты, мм 600x1200
Напряжение с е ти , В 380
Рабочая тем п ерату р а плиты, °С 143
Время н а гр ева  плиты до рабочей 

тем пературы , °С 60
Габаритные размеры (б е з  приставных 

сто л о е  ) ,  мм 1480x600x865
М асса, к г 1586

И зготовитель -  Рутченковский РР8
ПО "Д онецкуглеремонг"

Вулканизатор гидравлический шахтный состои т из 
станины I  и ручного ги дравли ческого  н а со са  2 . На станине 
смонтированы нижняя Б и верхняя 4 н агревательны е плиты, 
рабочие цилиндры 5 , откидные колонны 6 .  На нижнюю н а г р е в а ­
тельную плиту уклады вается подготовленн ая к вулканизации 
конвейерная л еи ^а, на которую н аклады вается  верхняя н агр е­
вател ьн ая  п л и та . Затем  плиты стяги ваю тся  и зажимают л ен ту . 
Н агревательные плиты эл ек тр и ч еск и е. В к а ч е ств е  н а гр ева т ел ь ­
ных элем ентов применены трубчаты е н а гр е в а т е л и . Вулканизатор 
снабжен терм ор ел е, обеспечивающим отключение плиты при 
достижении рабочей температуры и поддержание ее в течение 
времени вулканизации»
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ВУЛКАНИЗАЦИОННЫЙ ПРЕСС ДЛЯ СТЫКОВКИ ЛЕНТ 
КОНВЕЙЕРА 1ЛУ120 НА МЕСТЕ ЕГО УСТАНОВКИ

Предназначен для стыковки конвейерных лент шириной до
1200 мм.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Компрессор передвижкой (для 
опорожнения нагревательных 
плит), тип

Йнтилятор высокого давления 
ля охлаждения), тип

Гидродомкрат (8ш т), тип

Габаритные размеры пресса 
(б ез систем подачи теплоноси­
теля и охлаждения), мм

Масса, к г ;
заводского оборудования 
нестандартных изделий 
общая

Центробежный насос: 
тип
температура перекачиваемой 
жидкости, °С
производительность, м3/ч  

Электродвигатель: 
тип
мощность, кВт 
частота вращения, мин~*

Ориентировочная стоимость, тыс. руб 

Калькодержат ель

СО-7 А

Ц10-28

ДГ0-50

1400x1680x1900

1250
2750
4000

НС-2

120-250
2

А032-4
I

1410

4

институт "Механобр"

ф е с с  стационарный со съемной верхней плитой 
состоит из системы охлаждения I  и подачи теплоносителя 2» тра­
версы 3 , гидродомхратов 4, съемной плиты 5, нагревательных плит б , 
стационарной плиты 7 .
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Ьулканизационны пресс для стыкаВки лент конВеЛроВ 1ЛУ120 

на месте его установки.



ПН5СС РАЗБОРНЫЙ ПЕРЕНОСНОЙ ДЛЯ РЕМОНТА 
КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ ШИРИНОЙ ДО 1600 ММ

Предназначен для ремонта местных механических повреждений 
ренинотканевых и резинотросовых конвейерных лент методом гор я­
чей вулканизации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальные размеры ремонтируемой ленты, мм:
ширина 1600
толщина 31

Размеры сменных плит, мм 600x600
400x400

Мощность нагревательных плит, кВт:
600x600 (две плиты) 7 ,5
400x400 (две плиты) 4 ,0

Удельное давление, к г с /  см2 , до 10

Габаритные размеры пресса, ш  2000x1130x150

Максимальная, масса переносного
элемента, кг 7 3 ,5

Масса, кг 636

И зготовитель Малаховский эксперименталь­
ный завод

Пресс состоит и з верхней траверсы I  и нижней травер­
сы 2, насосной станции 3 , нагревательных плит 4 ,5 .  Нагрев плит 
осущ ествляется электронагревательными элементами. Усилие прессо­
вания со зд ается  в армированных резиновых камерах верхних нагре­
вательных плит. Привод пресса-гидравлнческий.
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СТАНОК ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ С-ОБРАЗШХ СКОБ

Предназначен для изготовления С-образных цроволочных скоб 
для соединения концов конвейерных лент,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, скоб/ч 

Частота вращения вал а , мин*1 

Диаметр проволоки, мм 

Мощность электродвигателя, кВт 

Габаритные разм ере, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

3000

60

4

1 ,7

1300x540x160

1587

ЦЭ11Г ПО "Челябинскуголь"

Станок для изготовления ообразн ы х скоб состоит из 

стола I ,  на котором смонтированы съемный механизм 2, подающий 

механизм 3 , режущий механизм 4 , кулачковый механизм 5, главный 

вал б , барабан для проволоки 7 ,

190.
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СТАНОК ШЕРОХОВАЛЫШЙ' С-475

Предназначен для снятия шероховатости с резиновых 
покрытий конвейерных лент.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Электродвигатель:
тип BA0I2-4
мощность. кВт 0 .8
ч астота вращения, мин-1 1400

Номинальный диаметр гибкого
вал а, мм 10

Габаритные размеры стан ка, мы 2635x285x210

Масса, кг 313

Изготовитель Ворош ловградский завод 
"УГлеприбор"

Шероховальный станок состои т из электродвигателя I ,  
шероховальной головки 2 и гибкого вал а  3 .
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Станок шероко Залонаи C~ *t75.
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ЩЕТКА ЛОПАСТНАЯ ДЛЯ ОЧИСТКИ 
КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ

Предназначена для очястки лент конвей еров о т  налипающих 
и намерзающих частиц транспортируем ого м атер и ал а.

ТЕХШЧБСКАЯ XАРАКТЕИГСТИКА

Мощность эл ек тр о д ви гател я , кВт 

Э л ектр одви гатель, тип 

Количество лопастей  щетки, шт 

Материал лопасти 

М асса, кг 

И зготовитель

4 ,0

BA 0-5I-B

8

конвейерная лента 

3 8 3 ,3

о пытно-экс периме нталь ный 
за в о д  "УкрНИипроект"

Л опастная щ етка для очистки конвейерных лент пред­

с т ав л я е т  собой в а л ,к  которому приварены ди ск и .В  фигурные про­

рези  дисков вставлены  л о п асти , изготовленны е и з  конвейерной 

ленты или капроновых нитей диаметром £-3 мм. Д в и ж е н и е  к валу 

п еред ается  ч ер ез клиноременную п ередачу.
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РОТОРНЫЙ ОЧИСТИТЕЛЬ ЛЕНТЫ РОЛ

П редназначен для очистки ленты конвей ера шириной 800 
или 1000 мм от прилипших частиц транспортируем ого м атер и ал а.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

Тип привода 

Диаметр р о то р а , мм 

Ч астота вращения, мин"' 

Количество секций, гат 

И зготовитель

электрический

260

4 0 0 ,6 0 0 ,8 0 0

8

Ш З ПО "Ворош илов- 
гр ад  углеобогащ ен ие”

Роторный очиститель ленты со сто и т  и з р отор а I ,  у с т а ­

новленного в подшипниках 2 и 3 , эл ек тр о д ви гател я  со  шкивом 4 , 

шкива очистителя 5, клинового ремня б и натяжного у стр о й ств а  7 .
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ОЧИСТИТЕЛЬ КЛАВИШНОГО ТИПА

Предназначен для очистят конвейерных лент от налипающих частиц 
транспортируемого материала*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Количества очистителей, шт

Расстояние между очисти­
телями, мм

Основной орган

Размеры, ш

Толщина, мм

И зготовитель

от ширины ленты 

50

нержавеющая сталь

120x120

1 , 5 -2 ,0

производственных
объединений

Очиститель ленты клавишного типа состоит из отдель­

ных автономных очистителей, расположенных в шахматном порядке 

в два ряд а. Один автономный очиститель цредставляет собой 

Г-образный рычаг 2, приваренный посредине к отрезку длиной 100 мм 

и диаметром 1 ,5 " .  . 2 " . Верхняя часть Г-образного рычага закан­

чивается резьбой , на которой крепится пластина I  и з нержавеющей 

стали . К нижней части рычага крепится одним концом пружина 3 из 

нержавеющей проволоки диаметром 3 ,5 .  . . 4 ,0  мм. Лругим концом 

пружина после натяжения закрепляется в стопорном устройстве 4*

При установке очистители опираются на ось , закрепленную в пру­

жинах на раме конвейера.
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УСТРОЙСТВО ДЛн ОЧИСТКИ коидожрнои  

ЛЕНТЫ

Предназначено для очистки ленты от налипающих на нее 

частиц транспортируем ого м атер и ал а.

Р азработчи к -  Краснолучинский машиностроитель­
ный .завод

У стройство для очистки конвейерных лент 

состои т и з  двух очистительных эл ем ен тов .

Один и з них п редставляет собой эластичный скребок I  который 

вставл ен  в металлическую раму 2 и оп и рается  на входящую в 

нее снизу пластину 3 , шарнирно связанную  с тягами 4 . Послед­

ние в свою очередь шарнирно соединены с р ы ч агаш  5, несущими 

контргрузы  6 и поворачивающимися вокруг осей 7 .

Другой очистительный элемент выполнен в виде ножа 8 с режу­

щими кромками 9 и Ю , установленного на направляющих I I ,  

расположенных перпендикулярно к оси конвейерной ленты 1 2 . 

Режущие кромки ножа направлены вдоль ленты. Нож креп и тся  к 

бесконечному гибкому тяговом у органу 13 в виде к а н а т а  или 

ремня» н атян утого на .max 14 и 1 5 . Последний ч ер ез  о е в е о -  

сивный механизм 16 св я зан  с приводным роликом 17 .
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СБРАСЫВАТЕЛИ ПЛУЖКОВЫЕ НЕПРИВОДНЫЕ 
СП1Н-50-400

Предназначены для сбрасывания г р у зо в  с ленточного конвей­
ер а  на другое транспортирующее у стр о й ств о , в тару  и пр.

Рекомендуемая форма сбрасы ваем ого г р у з а  -  с плоской опорной 
поверхностью  с вы сотой, не превышающей ширину г р у з а .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Масса сбрасы ваем ого г р у з а ,  кг 50

Скорость движения ленты, м /с 0 ,3 2

Ширина ленты кон вей ера, мм 400

Диаметр пневмоцилиндра, ш 100

Угол наклона плужка к продольной 
оси конвей ера, гр ад у с 50

Давление во зд у х а , к г с /с м ^ 4

М асса, к г 50

И зготовитель Ульяновский опытный
завод  "УНИПТИМАШ

Плужковые неприводные сбрасы ватели со сто я т  и з 

рамы I ,  пневмоцилиндра 2 и плужка 3 , который с помощью пневмоци- 

линдра вы ставл яется  под необходимым углом к оси движения г р у з а .

Рама сб расы вателя крепится к раме ленточного кон­

ве й е р а . Управление сбрасы вателем  может быть ручным или автом ати ­

ческим.
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ТЕЛЕЖКА TP

Црецназначена для транспортирования мелкоштучных грузов* 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, г 0,1

Габаритные размеры, мм 900x455x820

Масса, к г  19

И зготовитель Смоленский завод  торгового
оборудования

Тележка состоит из рамы I ,  четырех поворот­

ных колес 2 , рукоятки 3 и ящиков 4*

Рама -  трубчатая, имеет два ряда направляющих по высоте и 

рукоятку для транспортирования тележки* На направляющие рамы 

устанавливаю тся четыре ящика из полистирола*

Конструкция тележки -  сборно- разборная.
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ТРАНСПОРТНАЯ ТЕЛЕЖКА ТБ

Предназначена для перемещения различных гр узов (ящиков , 
заготовок , насыпных материалов, у злов, деталей и д р . ) .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тележка транспортная состоит из рамы I ,  плат- 

•$ормы 2, полуоси 3 с двумя колесами 4, рукоятки 5 и двух пово­

ротных колес 6 , прикрепленных непосредственно к раме. Все колеса 

тележки армированы резиновыми шипами и установлены на шарико­

подшипниках. Рама тележки изготовлена из швеллера, платформа из 

уголка и досок . Крепление рукоятки выполнено в двух вариантах- 

жестко и шарнирно, кроме то го , предусмотрен вариант крепления 

двух рукояток -  спереди и сзади тележек.

Грузоподъемность, т 

Клиренс, мм

Габаритные размеры, мм 

М асса, кг 

И зготовитель

I

330

1420x620x900

85

ТМЗ ПО " Вор о шило вгр ад- 
угле обогащений"
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ТЕЛЕЖКА ГРУЗОВАЯ ТМ

Предназначена для перемещения таряоштучных гр узов  
в стесненных условиях: в вагон ах , в тесных цроходах складов, 
в м естах, насыщенных оборудованием и т .  п.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, к г  125

М асса, кг 1 7 ,4

Калькодержатель -  УкрНИИуглеобогащение

Тележка гр узовая  состоит из рамы I ,  выполненной и з 

труб или уголка, оси и двух ходовых колес 2, армированных 

резиной.
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ТЕЛЕКСА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ С ПФ7 3УТГТ1КШ 
ЗТ'-П

Предназначена для  подъема гр уза  весом до 5оО к г  i: 
перевозки гр уза  весом ло 1000 к г .  Тележку можно исполь­
зовать для  погрузки и разгрузки грузов  с железнодорож­
ных платформ, грузовых автомашин и т . п .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность платформы, т  1 .0
Максимальный вылет стрелы , мы 750
Скорость движения, км/ч;

без гр уза/с  грузом 8-10/7-8
Аккумуляторная батарея 22TIH-250
Э лектродвигатель:

тип Г Т -3
мощность, id3T 1,35

Габаритные размеры, ш :  2300x860x2770
Размеры грузовой платформы,мы:

длина 1200
ширина 830

Масса (  с аккумуляторной б а та р е е й ),к г Н О С

Изготовитель -  Батумский электромеханический 
завод*

Электрическая тележка состоит из следупцих у зло в : 
подъемника I ,  грузовой платформы 2, ведущего моста 3, 
подножки водителя 4, стойки управления подъема и перевозки 
гр уза  5, аккумуляторной батареи и эле ктродвигате ля .
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ТЕЛЕЖКА РЕЗЧИКА

Предназначена для транспортирования кислородного б ал ­
лона, бач ка к ер оси н ор еза , резиновых шлангов и специального 
ключа к месту проведения р а б о т .

обрезиненными колесами 3 , установленными на шарикоподшипниках. 

Рама тележки и згото вл ен а  и з тонкостенных труб 3 / 4 " ,  о сь  колесной 

пары из трубы 1 / 2 " .  На раме приварены кронштейны 4 , на которые 

нам аты вается резиновый ш ланг. На раме, также приварен крюк 3, на 

который подвеш ивается бачок к ер оси н ор еза  я специальный ключ для 

обслуживания к ер о си н о р еза . Для закрепления баллона н а  тележке к 

раме прикреплены хомуты б , а  для установки  тележки в го р и зо н тал ь­

ное положение к рукоятке приварены упоры 7 .  Конструкция тележки 

предусм атривает также возмож ность подъема ее  в  полном комплекте 

с грузоподъемными устрой ствам и , для ч его  на рам е имеются петли 8 . 

Во избежание попадания шланга в колесо  им еется козы рек 9 .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие перемещения, кге 
Габаритные разм еры , мм 
М асса, кг  
И зготовитель

15

2100x600x900
50

Мое пинский Ш З 
ПО "Донецкуглеобогащ ение

Тележка р езч и к а  со стои т и з  рамы I ,  м оста  2 с двумя
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ТЕЛЕЖКА С ПСИЬЕШОЙ ПЛАТ?ОР*ЮЯ ДЛЯ МОНТАЖА, 
ДЕМОНТАЖА И ТРАНСПОРТИРОВКИ ВИБРАТОРОВ 

ВИБРОПИТАТЕЛЕ Я

Предназначена для монтажа и демонтажа вибраторов 

вибропитателей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность домкрата,т 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг

Ориентировочная стоимость,тыс .р уб •

Калькодержателъ 

Чертеж 329 I-I0 6 I2

Тележка снабжена комплектом поставок I ,  домкратом 2» 

подъемной рамой 3 и регулируемой опорой

10

22О0хГ500x2600 

1320 

1 .0

Институт "Механобр"

214,



V  / ^ Л Т 'Л 'Г / У ^ / Т ? ^ ^ ^ ^  £ 4 И ^4 У/Т7 С у& * /£

4t/ty& /><SS770r/T?*+ *4S / S /  -  /7Г,

n %

<?
ss

o



ТЕЛЕЖКА ИАСЖОЗАПРАВОЧНАЯ

Предназначена для механи заци* запевы масел с промывкой 
емкостей в циркуляционном редкие.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

0(5век секций бака, л: 
чистого масла 
щюмывочией ккдкостж 
загрязненного масла

Габаритные размеры, ш
Касса, кг
Калькодерхатель
чертеж 3291-6161

200
200
200

1600x1000x1100
415

институт "Механобр11

На маслезаоравечной тележке установлены: бак 
(с тремя секциями для чистого и отработанного масел и фомы- 
вочной жидкости), насос БГИ-22 2, трубопровода и арматура 3, 
соединительные шланга 4.



Тележка маслозапраТочная.
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8 . СРЕДСТВА КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УГЛЕЙ 
И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ

Значительные затраты ручного труда происходят при оцробовании 
углей в цроцессе их обогащения для обеспечения получения кондици­
онных продуктов» а такие при контроле параметров поступающих на 
фабрику рядовых углей и отгружаемых продуктов обогащения.

Создание парка различных машин и механизмов для отборки и 
разделки проб позволило з а  последнее десятилетие снизить коли­
чество трудящихся» занятых ручным трудом на данной операции» 
более чем в 5 р а з .  В значительной степени этому способствовало 
создание сети централизованных пунктов опробования. В XI пятилет­

ке на процессе оцробования занято в среднем Ъ9% трудящихся» заня­
тых ручным трудом в обогащении, при этом наблюдается устойчивая 
тенденция к их снижению.

Для установки на обогатительных фабриках рекомендуются 
серийно выпускаемые пробоотборники ковшевые, щелевые и маятни­
ковые, машины для подготовки лабораторных и аналитических цроб. 
Определенный интерес могут представлять установки грейферного 
типа и со шнекобуровим рабочим органом для отбора цроб и з ж*.д** 
вагонов.

В качестве инструментальных средств контроля к ач ества  
углей и продуктов обогащения рекомендуются серийно выпускаемые 
влагомеры ВАК-4, эоломеры для аналитических проб БРА-11» анали­
заторы для частично подготовленных проб РКТ-2, а  для углей 
класса 0-100 мм -  приборы РКТП-З.

Для рядовых углей с широким диапазоном крупности и зольности 
разработаны д а  стадии опытного образца приборы PKTB-I, РКТ&-2» 
РКТП-4, РКТП-5. Для определения зольности угля в ж ,д . вагонах 
разработан  и и зготавли вается  по индивидуальным заказам  прибор 
PKTB-I.

Широкое внедрение радиационных цриборов на обогатительных 
фабриках значительно снизит уровень ручного труда при опробовании, 
& применение их в качестве датчиков в системах автоматизации и 
АСУ ТП обеспечит ведение всех технологических цроцессов фабрики 
в оптимальных режимах.
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ПРОБООТБОРНИКИ КОВШОВЫЕ ПК1

Предназначены для отбора проб каменных и бурых углей , антра­
цитов, горючих сланцев и продуктов их обогащения, а также других 
сыпучих и кусковых материалов в м естах перепадов потоков.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПК1-8 ПК1-Ю ПК1-12,!
Крупность исходного 
материала, мм, не более 150
Мощность опробуемого потока 
при горизонтальной установке, 

т / ч ,  не более ' 530 ТОЗО 1360
Влажность опробуемого 
м атериала, % :

антрацитов и каменных 
углей

i8

бурых углей 40
горючих сланцев 17

Длина ковша, мм 800 1000 1250
Угол установки,градус 0 ; 15; 3 0 ; 4 е.
Скорость движения ковша, м /с 
Габаритные размеры, мм :

1 ,6 0 ; 2 ,0 0 ; 2 ,5 0 ; 3 .1 5

длина 3 3 5 0 ,4 0 0 0 ,
4 *5 0

3 3 5 0 .4000 ,
4 *5 0

3350,40<
4 *5 0

ширина 3350 3350 3750
высота 800 800 800

Напряжение питания, В 380 380 380
Мощность, кВт 8 8 8
Масса с  электрооборудованием 
комплектом ЗИП, кг 2500 2500 2500
Цена, руб 2850
Стадия освоения Серийное производство
И зготовитель •  Креснолучинский машзавод 

Ворошил овградсксй области.

Пробоотборник ковшовый состоит из рамы, рабочего о р г а н а  -  

ковша, цепи алектродвигателя, редукторе, приводного в а л а , веду­
щих звезд оч ек , механизма переключения скорости, направляющих, 
натяжного устр ой ства , ведомых звезд оч ек .
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ПРОБООТБОРНИКИ КОВШОВЫЕ ПК2

Предназначены для отбора проб каменных и бурых углей* 
ан траци та*, горючих сланцев и продуктов их обогащения, а 
также других сыпучих кусковых материалов в местах перепадов 
потоков.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тйп п к г -8 ПК 2-10 ПК-12, 5
Крупность исходного 
материала, мм,не более 300
Мощность опробуемого потока 
(при горизонтальной у стан о вк е), 
т /ч  530 1030 1360

Влажность м атер и ал а,^ :
антрацитов и каменных 
углей 18
бурнх углей 40
горючих сланцев 17

Длина ковша, т 800 1000 1250
Скороеть движения ковша, м/с 1 ,6 0 ; 2 ,0 0 ; 2 ,5 0 ; 3 ,1 5
Угол установки, град 0 ; 1 5 ; 30 ; 45
Габаритные размеры, мц 
не бо лее :

длина 4500, 5600, 4500, 5600 , 4500 ,5600
7100 7100 7100

ширина 3550 3750 4000
высота 1250 1250 1250

Напряжение ш тан и я , В 380 380 380
Мощность, кВт 8 8 8
Масса с электрооборудованием 
и комплектом ЗИП, к г , не более 3200 3550 3550
Стадия освоения серийное цроизводство
Изготовитель -  Краснолучинский машзавод,

Ворошиловградской области

Пробоотборник ковшовый состоит и з рамы, рабочего ор­
гана-ковш а, ц его, электродвигателя, редуктора, приводного ва л а , 
механизма переключения скорости, ведущих звездочек , направляющих, 
ведомых звездоч ек , натяжного устрой ства.
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ПРОБООТБОРНИК МАЯТНИКОВЫЙ 
С  ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ п м г - т о

Предназначен для отборе проо углей каменных ж бурых, 
антрацитов горючи сланцев н продуктов и  обогащения, а 
также друп ц  сыпучи и кусковых материалов, транспортжруемых 
ленточными конвейерами без выволакивания транспортерных лент

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Мощность потока, т /ч , не боя^е 600

Крупность исходного материала, мм, не более 150

Ширина ленты конвейере, мм 1000

Скорость ленты конвейера, м /с , не более 1 ,5

Тип привода :
дхя поперечного перемещения ковша ЦВМ 600
для подъема и опускания ковша ПВМ 200

Габаритные размеры, мм :
дд г а э без щитков 1510

длина со щитками 2630

ширина 2180

высота над рамкой конвейера 1715 . . . 1885

Масса пробоотборника с электрооборудованием, кг 1400 

Цена (экспериментальное производство), руб 5100

Изготовитель -  экспериментальная база института 
" Укрнииугле обогащение "

Пробоотборник маятниковый с электроприводом состоит 
из ковша I ,  рычага 2, рычажного механизма 3 , привода 4, 
разгрузочной воронки 5 и привода 6.
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ПРОБООТБОРНИКИ МАЯТНИКОВЫЕ С 
ГИДРОПРИВОДОМ пм

Предназначены для отбора ф о б  углей каменных н бурых, 
антрацитов, гормчих сланцев я продуктов их обогащения, а  также 
других сыпучих н кусковых материалов, транспортируемых ленточ­
ными конвейерами бее выполаживания транспортерных лент.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПМ1-12 ПМ2-12 IU I-16 ПМ2-16
Мощность опробуемого потока? 
т /ч ,  не более 980/1100 920/1X00 1640/8000 1640/2000
Крупность опробуемого 
материала,мм,не более
Влажность опробуемого 
материала,#, не более;

150 800 150 800

горючих сланцев 17
каменных углей и 
антрацитов 18
бурых углей 60

Ширина ленты конвейера,мм 1000-1200 1000-1800 1400-1600 1400-1600
Скорость отбирающего уст­
ройства, м /с , не более 2
Напряжение питания,В
Мощность ®лектродвига­
теля, кВт 1 3 ,0

880

1 8 ,0 1 7 ,0 1 7 ,0
Габаритные размеры, мм:

длина 2000 2100 2400 2500
вярина
высота над рамой

1400 1400 1400 1400

2400конвейера 2050 2050 2400
Масса пробоотборника с
электрооборудованием и 
гидрооборудованием, кг 1400 1450 1600 1650
Цена, руб 8680
Изготовитель -  Новогорловский мавзавод
ж Верхнее значение для угла наклона роликов -  20 , нижнее - 80°

Пробоотборник маятниковый с гидроприводом состоит из 
гидроцилиндра I ,  г  ид ро цилиндра 2, вала 8 , ковяа 4-.
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ПРОБООТБОРНИКИ ЩЕЛЕВЫЕ Щ

Предназначены для отбора проб из самотечных потоков с 
крупностью твердых частиц не более 6 ми»

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип Щ -15 ПЦ-25 ПШ-35

Диаметр питающего 
патрубка» мм 150 250 350

Щель отбирающего 
устройства» мм:

длина
ширина

130
3-15

230
3-15

330
3-15

Напряженке питания» В 380 380 380

Мощность электродви­
гателя , кВт 0 ,7 5 0 ,7 5 0 ,7 5

Габаритные размеры, мм 650x650x900 740x700x950 880x800x1000

Масса с электрообору­
дованием, кг 280 315 350

Стадия освоения серийное производство

Изготовитель -  Краснолучинский маизавед
борошгловградской области

Пробоотборник щелевой состоит и з корпуса I ,  отбира­

ющего устройства 2* регулируемой щели 3 , пустотелого вала 4» сбор­

ника для пробы 5, редуктора б, электродвигателя 7 , концевого выклю­

чателя 8»
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УСТАНОВКА СО ШНЕКОБУРОВЫМ РАБОЧИМ 
ОРГАНОМ МПВ-2

Предназначена для отбора проб и з железнодорожных вагонов 
и обработки отобранных проб.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупность исходного материала, мм не ограничи­
вается

Влажность материала,£ :  
каменного угля 
бурого угля

Максимальная глубина бурения,мм 
Масса порции пробы, кг 
Масса лабораторной пробы, кг 
Ширина колея рельсового пути, мм
фодолжительность отбора одной 
порции пробы (с учетом вспомо­
гательных операций), с
Электродвигатель пробоотборника: 

тип
мощность, кВт 

Электродвигатель дробилки: 
тип
мощность, кВт 

Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Стадия освоения
Разработчик -  институт

18
40

2600 
12-15 
0 , 5 -0 ,8  

6400

до 90

А062-4
10

A04I-4
1 .7

7500x9720x10100
13500

опытный образец 
"Дальгм прогормаш"

Установка со шнекобуровым рабочим органом состоит 
из каретки I ,  рукава для удаления отходов проб 2, сократится* 3 , 
молотковой дробилки 4, пробоотборника 5, рамы вертикальной б, 
рамы пробоотборника 7 , механизма передвижения каретки 8, 
подвески кабеля 9, опорной тележки 10, колонки I I  и опорной 
стойки 12.
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УСТАНОВКА ДЛЯ ОТБОРА ПРОБ 18 ЖЕЛЕЗВОДОРОЕШХ ВАГОНОВ И ОБРАБОТКИ 

ОТОБРАННЫХ ПРОБ



УСТАНОВКА ГРЕЙФЕРНОГО ТИПА ГМУ

Предназначена для отбора проб и з железнодорожных 
вагонов и обработки отобранных проб.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ГМУ-1 ГМУ-2
Количество грейферов в 
раб оте , вгг I

Объем ковяа-грейф ера.ы 3 0 ,5 0 0 ,5 0
Крупность исходного 
материала, мм 0-300 0-300

Масса единовременно отбира­
емой порции, к г «ю -5 о о 400-500

Продолжительность опробования 
одного ваго н а , с ДО 70 ДО 70

Производительность установки, 
т /го д 2-4 ДО 12

Количество обслуживаемых 
железнодорожных путей, пт 1 -2 2 и более

Разработчик - ИОТТ

Установка грейферного типа состоит из тележки 

однорельсовой I ,  грейфера 2, питателя ленточного 3» мамины 

для подготовки проб МПЛ-80С 4 , конвейера для удаления отхо­

дов 5, пробоотборника ковшового 6 , эл еватор а для удаления 

отходов 7 , бункера 8 .
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УСТАНОВКА ТИПА ОВ

Предназначена для отбора проб нз железнодорожных вагонов 

и обработки отобранных ip o6 .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТИп отбирающего устройства

Крупность исходного материала, мм

Масса отбираемых порций пробы, кг

Глубина отбора проб от поверхности 
опробуемого материала, мм

Влажность материала, %
Продолжительность отбора одной 
порции цробы, с

Продолжительность отбора трех порций 
из одного вагона, мин

Продолжительность обработки пробы, мин

Количество обслуживаемых желез­
нодорожных путей, шт

Стадия освоения

ковшовый

0-150

5-10

500-700

10-12

30-35

1 ;2

12

иг
серийное производство

Изготовитель -  Ново-Горловский машзавод
(по заказан  предприятий;

Установка для отбора проб из железнодорожных вагонов 

состоит из каретки I ,  портала 2, пробоотборника 3 , кабины 

оператора 4, элеватора для удаления отходов 5, машины для 

подготовки проб.
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УСТАНОВКА Д НЯ ОТБОРА ПРОБ ИЗ ЖЕЛЕЗНОДОРОЗНЫХ ВАГОНОВ И ИХ "ОБРАБОТКИ ДЛЯ 

ЛАБОРАТОРНЫХ ИСПЫТАНИЙ 
ИVJ1



УСТАНОВКА ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ВИДИМОЙ 
ПОРОДУ И МЕЛОЧИ 0ВП2

Предназначена для определения содержания видимой породы 
и мелочи.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность гр о хо та , т /ч

Объем накопительного бункера, т /ч

Количество сит гр о хо та , пгт

Размер отверстий сит грохота

Угол наклона си т, град

Максимальная величина взвеши­
ваемого материала, кг

Электродвигатель:
тип
мощность, кВт 
ч астота вращения

Габаритные размеры, мм 

М асса, кг 

Стадия освоения 

И зготовитель

3-6

180

г
6 , 14, 25, 50 

6-9

300

КОМ 1 2 /4  
I

1420

2820x1960x2190

950

серийное производство 

Ково-Горловский машзавод

Установка для определения содержания видимой по­

роды и мелочи состоит из бункера для исходной цробы I ,  рамы 2, 

грохота 3 , весовой системы 4, трехсекционного бункера 5, элек­

тродвигателя 6 ,
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УСТАНОВКА ДЛЯ ОПВДЕЛЕЯГЯ ССИЕРИАНИЯ ВИДИМСЯ ПОКДШ Я МЕЛОЧИ
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ЫАЖНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ЛАБОРАТОРНЫХ 
ПРОБ ШИ-150М

Предназначена для подготовки лабораторных проб и з пер­
вичных проб углей каменных н бурых, антрацитов, горячих слан­
цев и продуктов их обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупность м атериала, мм:
исходного 150
выдаваемого 3

Влажность исходного м атериала,%9 
не бо л ее :

антрацитов и каменных углей 18
бурых углей 40
горячих сланцев 17

ф ен эводительность, т /ч  1 , 5 -2 ,2

Установленная мощнооть элек­
тродвигателей, кВт 1 0 ,7 5

Габаритные размеры, 1770x2326x1020

Масса с электрооборудованием, кг 1900

Стадия освоения серийное произврдство

Изготовитель -  фаснолучинский машзавод
Ворониловградской области

Машина для подготовки лабораторных проб состонт 

и з питателя I ,  молотковой дробилки 2, ковшового сократителя 3 .
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МАЛИНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ АНАЛИТИЧЕСКИХ 
ПРСБ МП А Л  50

Предназначена для подготовке аналитических и лаб ор ато р ­
ных проб углей бурых, каменных, ан трац и тов , горвчих слан цев 
и продуктов их обогащ ения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
К р у п н о е »  м атер и ал а, мм:

исходного 150
аналитических цроб 0 - 0 .2
лабораторных проб 0 -  3 ,0

П роизводительность, т /ч I , 3 - 2 ,0
Влажность исходного м атер и ал а,£ ,  не б о л е е :

антраци тов и каменных углей 18
бурых углей 40
горшчнх сланцев 17

Количество выдававших проб, ш т:
аналитических 3
лабораторных I

Суммарная мощность э л е к тр о -
д ви гате л ей , хВт 1 4 ,9
Габаритные разм еры , мм 2212x1092x2596

М асса, к г 2270
Стадия освоения серийное проив-

во д ство
И зготовитель ф аснолучинский машэавод

Ворошиловградской области  
Машина для подготовки аналитических проб со сто и т

из очистных бар абан ов 1 , 7 ,  печи 2 , т е ч к и 3 , делителя конусн ого^ , 
мельницы молотковой 5 , ковша сокр ати тел я  6 , питателя ленточного 
дробилки молотковой 9 ,  сокр ати тел я  ковш ового 1 0 , к а р к а с а  I I ,  
сборника 1 2 .

8,
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МАШИНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ АНАЛИТИЧЕСКИХ ПРОБ МПА-150

2 4 1 .

о
&



МАШИНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ЛАБОРАТОРНЫХ ПРОБ 
МПЛ-ЗОО

Предназначена для подготовки лабораторных проб и з первич­

ных проб углей каменных и бурых, ан тр ац и тов , горючих сланцев 
и продуктов их обогащ ения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупность исходного 
м атери ала, мм, не бо лее 300

П роизводительность, т /ч 1 3 -1 5

Влажность исходного м атери ал а, %: 
каменных углей и антрацитов 18
горючих сланцев 17
бурых углей 52

Установленная мощность эл ек тр о д ви гател ей , кВт 3 4 ,2

Габаритные размеры , мм 3000x2150x3170

М асса машины с электрооборудованием , кг 6550

Стадия освоения серийное производство

И зготовитель -  Краснолучинский наш завод
Ворош иловградсхой области

Машина для подготовки лабораторны х проб со сто и т  и з 

молотковой дробилки I ,  ковш ового сокр ати тел я  2, бункера питате­

ля первой ступени 3 ,  ленточного питателя второй ступени 4 ,  дро­

билки второй ступени 3, ковшового сокр ати тел я  второй ступени 6 .
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МАШИНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ЛАБОРАТОРНЫХ ПРОБ 
МПЛ-300

243.



МАШИНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПРОБ МЛА-ЗМ

Предназначена для подготовки аналитических проб жз 
лабораторных проб углей каменных и бурых, ан тр ац и тов ,горю ­
чих сланцев и продуктов их обогащ ения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальная крупность исход­
ного м атери ал а, мм 3

Крупность выдаваемого продукта, мм 0 ,2

Количество проб, выдаваемых машиной, шт 3

П роизводительность, т / ч  0 ,0 0 5 5 - 0 ,0 0 7 5

Установленная мощность эл ек­
тр од ви гателей , кВ т 2 ,9

Габаритные разм еры , мм 700x1300x625

М асса машины с эл ек тр о­
оборудованием, к г  390

Стадия освоения серийное производство

И зготовитель Краснолучинский маш завод
Вороши ловградокой области

Машина для подготовки аналитических проб 

состои т и з бункера для пробы, ви нтового п и тател я , молотко­

вой мельницы, д ели теля , ф ильтров, эл ек тр о д ви гател ей .
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M АНИН А ДЛЯ ПОДГОТОВКИ АНАЛИТИЧЕСКИХ ПРОБ МЛА~ЗМ



ЭКСПРЕСС-АНАЛИЗАТОР ЗОЛЬНОСТИ 
ЭА8-1

Предназначен для экспрессного определения зольности лабо­
раторных н других частично подготовленных проб.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон контролируемой 
зольности, % 2-50

Параметры исходной пробы: 
м асса, кг 6 - 8 ,5
крупность, ш 0-25
влажность, %t до 12

Продолжительность контроля, мин 5

Стадня освоения серийное производство

Изготовитель БИЛ МУП УССР

Экспресс-анализатор зольности представляет собой 

настольный лабораторный прибор, выполненный в виде двух блоков, 

кзыернтединого к вычислительного у стр ой ства . В нем предусмотрен 

выход на цюЦншечатающее устройство ЭУМ-23Д.
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блок Зычислени*

Экспресс - анализатор зольности ЭЯЗ~1.



ПШБОР ДЛЯ ЭКСПРЕССНОГО КОНТРОЛЯ 
ЗОЛЬНОСТИ УГЛЯ РКТ-2

Предназначен для экспрессного контроля зольности лабо­
раторных проб угля.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон контролируемой 
зольности, % 5-70

Индикация результатов цифровая в % зольнос­
ти

Параметры исходной пробы: 
масса, к г , около 
крупность, мм, менее 
влажность, %

0 ,6
3 ,0

25

Время измерения, мин 6

Стадия освоения 

Разработчик

опытный образец 

ИОТТ. РНИИРП

Аппаратура РКТ-2 включает блок виброподготовки 

Чтобы, блок измерения и вычислительный блок.
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В иб ро ул л огни ге л ь

Ф366

б л о к  6 а  ч и с л и  голо н ь /й  ком д ин ир оЗ аил ь /й  
б б к - s r u .

Прибор доя экспрессного контроля зольности 
угля Pkt-Z.



ПРИБОР ДЛЯ ЭКСПРЕССНОГО КОНТРОЛЯ 
ЗОЛЬНОСТИ И СОДЕРЖАНИЯ С М  В УГЛЕ 

БРА-II

Предназначен для экспрессного контроля зольности и содер­
жания серы в  аналитических пробах угля , в  которых содержание 
тяжелых зояообразухщих элементов (железа и кальция) может 
значительно колебаться.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон анализируемых 
концентраций, % :

содержание серы

зольности

0 ,1 -1 0  (может быть 
цасширен в  сторону 
больших концентра­
ций).

1-50

Крупность анализируемого 
угля , мм

Время анализа с учетом 
заполнения двух кассет 
пробой, мин

Напряжение питания, В

Потребляемая мощность, Вт
не более

0,2

3

220 ± 22% 

150

Масса, кг

Габаритные размеры, мм 

Стадия освоения

100

690 х  670 х  990

Серийное произ­
водство

И зготовитель Завод
"Красный Октябрь" 

(г .О д есса)

Конструктивно анализатор п редставляет собой лабораторный 

столик для работы одного оператора, на котором находится блок 
индикации.

Управление анализатором осущ ествляется одной кнопкой 
"п уск -стоп ".
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ПРИБОР ДЛЯ ЭКСПРЕССНОГО КОНТРОЛЯ з о л ь н о с т и  и  
СОДЕИАШЯ СЕРЫ В АНАЛИТИЧЕСКИХ ПРОБАХ УГЛЯ 

БРА-11



ПРИБОР ДЛЯ НЕПРЕРЫВНОГО КОНТРОЛЯ зольности 
РЯДОВЫХ УГЛЕЙ И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ РКТП-1 
( РКТП-4 ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННОЕ ИСПОЛНЕНИЕ )

Предназначен для контроля зольности рядовых углей в
потоке.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупность исходного у гл я , мм, до 

Диапазон измерения зольности, % 

Влажность, %9 до 

бремя измерения, с

Напряжение питания с частотой
5 0  т а ,  в

Потребляемая мощность, ВА 

Стадия освоения

300

5*50

15

1*3600

220

не более 500 

опытная партия

Разработчик ИОТТ

РНИИРП

Аппаратура приборе для контроля зольности рядовых углей 
и продуктов обогащения в  потоке включает блок измерения, 
вычислительный блок, цифропечатающее устрой ство и пульт уп рав* 
ления.
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ПРИБОР ДЛЯ НЕШЕРЫВНСГО КОНТРОЛЯ зольности 
РЯДОВЫХ УГЛЕЙ И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ 

РКТП-1

253



ПРИБОР ДЛЯ КОНТРОЛЯ 30ЛШ0СТИ РЯДОВЫХ 
УГЛЕЙ И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ В ПОТОКЕ 
РКТП-2 ( РКТП-5 ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННОЕ ИСПОЛНЕНИЕ )

Предназначен для контроля зольности рядовых углей и продуй- 
тов обогащения в  потоке.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупность исходного продукта, мм, до IOO

Диапазон контроля зольности, % 4 *4 0

Влажность, %% до 15

Время измерения, с 1^9999

Напряжение питания при ч астоте  50 Гц, В 220

Потребляемая мощность, ВА 50

Стадия освоения опытная партия

Разработчик ИОГГ, ИШРП

Аппаратуре прибора РКТП-2 включает измерительный блок и 
вычислительный блок, имеет стандартные аналоговый и цифровой 
выходы.

254,



ПРИБОР ДЛЯ КОНТРОЛЯ ЗОЛЬНОСТИ РЯДОВЫХ 
УГЛЕЙ И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ В ПОТОКЕ 

РКТП-2

255.



ЮТБОР ДЛЯ КОНТРОЛЯ эояыгосш  
УГЛЯ В ВАГОНАХ PKTB-I

Предназначен дня автоматического контроля зольности 
угля в вагонах.

таШЧБСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон контроля 
зольности. %
Крупность исходного 
угля, мм
Влажность, %, до
Колебания содержания 
железа в зола, %, до
Стадия освоения 

Разработчик

5-50

0-300

15

15

индивидуальное
производство

ИОТТ, ГНИЮТ

Аппаратуру прибора для контроля зольностя угля в 
вагонах включает измерительный блох с выдачей показаний на 
световое табло и на цифропечатащее устройство*

256



ПРИБОР ДЛЯ КОНТРОЛЯ ЗОЛЬНОСТИ УГЛЯ В ВАГОНАХ 
PKTB-I

г т .



ВЛАГОМЕР АВТОМАТИЧЕСКИЙ КОНВЕЙЕРНЫЙ 
ВАК -  4

Предназначен для измерения влажности мелкого угля в 
потоке. Влагомер рассчитан на эксплуатацию в закрытых по­
мещениях при температуре окружающей среды от 1 0  до 3 5 °с  и 
относительной влажности воздуха до 80$.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупность исходного 
м атериала, мм

Диапазон измерения 
влажности

Воспроизводимость измерений,$

Питание: 
напряжение, В 
ч астота , Гц

Потребляемая мощность, Вт 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

И зготовитель

0-13

3-16

:  I

127 или 220 
50± I

60

1500x1480x1450

100

Экспериментальная б а за  института 
"УкрНИИуглеобогащение"

Комплекс влагомера состоит из датчика с системой 

подвески его  над ленточным конвейером и регистрирующего авто­

матического потенциометра с записью на дисковой диаграмме.
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Уголь к р у п н о с т ь ю  
до 13 мм 

^ ---------------

ВЛАГОМЕР автоматический конвейерный
ВАК-4
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ПРИБОР ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ТЕПЛОТЫ СГОРАНИЯ 

АТС-1

Предназначен для определения теплоты сгорания 

горючих сланцев и углей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон измерении теплоты 
сгорания, к а л .гр 0-8000

Крупность исходной пробы, ш 0 , 2

Время проведения анализа,мин 3 ,0

Стадия освоения опытный
образец

Разработчик - ЙОТТ
к гм и

Прибор для определения теплоты сгорания состои т 

из блока питания, измерительного блока и датчика с 

источниками ионизирующего излучения Р «  -  238 и  S x  -  90 .
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ПРИБОР ДНЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ТЕПЛОТУ СГОРАНИЯ АТС-1



9 * ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ СРЕДСТВА

Значительные затраты ручного труда на обогатительных 
фабриках ш ест место при цроизводстве монтажных, такелажных, 
ремонтных работ, связанных о подъемом и перемещением дета­
лей и оборудования. БольиМйство действующих фабрик имеет 
поэтажную планировку и остро нуждаются в обеспечении грузо­
подъемными средствами. Для фабрик мощностью 3 млн.т в год 
в среднем требуется 70-80 лтук различных грузоподъемных 
устройств. Обеспеченность этим оборудованием значительно 
ниже требуемой. На современных фабриках ангарного типа затра­
ты ручного труда на указанные операции значительно нике, чем 
на фабриках с межэтажными перекрытиями.

В настоящее время разработано большое количество 
разнообразных грузоподъемных средств и механизмов, исполь­
зование которых позволяет снизить уровень ручного труда при 
транспортировке и перемещении грузов, строительно-монтажных 
работах, ремонте оборудования и др.

Для подъема и перемещения грузов в производственных 
и складских помещениях при монтаже и демонтаже оборудования 
рекомендуется устанавливать различные типы кранов, электри­
ческие и ручные тали, при необходимости точной установки 
поднимаемого груза на заданный уровень следует использовать 
различные типы гидравлических и реечных домкратов.

Для перемещения оборудования по горизонтали могут 
применяться различные типы лебедок: однобарабанные монтаж­
ные, червячные, ручные.

Установка грузоподъемных устройств должна производиться 
по чертежам проектных организаций.
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КРАНЫ МОСТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 5, Ю И 16 Т

Предназначены для подъема и перемещения грузов в произ­
водственных и складских помещениях, для монтажа и демонтажа 
оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузо­
подъем­
ность,

т

•

Пролет,! 
м ••

••
••

: Суммар-:
Мажсимальтная мощ-. Масса, 
иая высо-*ность элек- кг 
та  подъ- :тродвигав 
ема, м .телей ме»

‘ ханизмов;
: :  кВт :

* • 
! Цена, ! 
|ТНС. руб [

• • • •
• • • •

Изготови­
тель

5 7 -3 4 ,5 16 9 .2 7400-
21300

4 ,5 -  15,0 
в зависимос­
ти от грузо­
подъемности 
и пролета 

крана

Александрий-
- ский завод
- подъемно- 

транспортно­
го оборудова­
ния им. 60- 
летия Октябрь 
ской Социа­
листической 
революции

5 10 ,5 -3 1 ,5 16 9 .1 8300-
24300

Бурейский
механический
завод

10 10 ,5 -3 4 ,5 16 13 .4 10300-
26800

Завод подъем­
но-транспорт­
ного ОбОРУДО! 
ванн я (г . Koi 
сомольск-на- 

Амуре)

Ю 10 ,5-34 ,5 16 1 7 ,2 8700-
26300

ПО "Подъем­
ник" ( г . Таш­
кент)

16 1 0 ,5 -3 4 ,5 16 22,6 16000-
41000

ПО "ф а н " 
(г.Узловая)

Кран м остовой электрический общего назначения состои т из 
м о ста , механизма передвижения, тележки с механизмами подъема i p y s a  и 
передвижения тележки.
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КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ОПОРНЫЙ
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КРАНЫ МОСТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ОПОРНЫЕ 

ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 5* 10 И 16 Т

Предназначены для подъема и перемещения гр у зо в  в  произ­
водственных и складских помещениях, для монтажа и демонтажа 
оборудования, краны использую тся во взрывоопасных зонах к л а с­
сов В- I ,  B - I a ,  В-16 и В -1 г  црж тем пературе окружающей среды 
не выше 3 5 ^ 0 ,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузо­ Пролет,
: Суммар- :

М акси- ,ная мощь-. М асса, Цена, И зготовитель
подъем­
ность , 

т

шт -* -

м мальвая ность э х е * -  кг 
высота :т р о д в и г а - : 
п о д ъ е м , телей м е - . 
м х а н и зм о в ,*

: кВт :

ты с. руб

5 Ю . 5 - 3 1 ,!5 1 6  8 ,5  9 3 0 0 - 9 ,6 6 - 2 2 ,0  Бурейский

Ю 1 0 ,5 - 3 1 , !

26500

5 16 1 2 .1 1 0 3 0 0 -

в за в и си -  механический 
мости от завод  
гр узоп одъ ­
емности и Завод подъ-

23000 пролета
кран а

ем но-тран­
спортного обо­
рудования
( г .  Коме ом о ль ов 
на-Амуре)

1 0 1 0 ,5 - 3 1 ,5 16 и . о 9 700-
24100

ПО "Подъем­
ник" (г .Т аш ­
к ен т)

1 6 10 , 5 -3 4 ; 5 16 2 7 ,1 18500-
43000

ПО "Кран" 
(г .У зл о в а я )

Кран мостовой электрический опорный со сто и т  и з м о ст а , 
тележки, механизма передвижения и кабины управления.
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КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ВО ВЗРЫВОБЕЗОПАСНО! ИСПОЛНЕНИИ



КРАН ЭЛЕКТ1ИЧЕСКИЙ ПОДВЕСНОЙ ОДНОПКШЕТНЫЙ

Цредназначен для подъема и гор и зон тальн ого  переме­
щения г р у зо в  в крытых цроизводственных и складских поме­
щениях цри тем пературе окружающей среды от -  40°С  до + 40°С

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоп одъем н ость, т 
Длина к р ан а , м

Пролет, м

Высота подъема, м 

С корость , м / с :  
подъема
передвижения тали 
передвижения крана 

Мощность эл ек тр од ви гател ей , к В т : 
подъема
передвижения тали 
передвижения к ран а 

М асса, к г

Цена, ты с, р у б .

И зготовитель

5
1 6 .2  -  1 7 ,4  
IP, 2 - 21,0
2 2 . 2  -  2 4 ,0

7 , 5  +  7 , 5  

9 ,0  + 9 ,0
1 0 ,5  +  1 0 ,5  

6 ;  1 2 ;  13

0 ,1 3 3  
0 ,3 3  
0 ,5 3

7
0 . 55x2 
О, 55x3,

2920 -  3 0 1 5 ;
3480 -  3 6 3 9 ; 3740 -  3900

1 ,0 4  -  2 ,1 9  в зависи м ос­
ти от грузоподъем ности и 
длины кран а

Забайкальский заво д  подъемно­
транспортного оборудования

гфан электрический подвесной одноцролетный 
состои т и з м о с т а , м еханизма передвижения, электрической  
тали и электрооборудовани я.
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КРАН КОЗЛОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ КОНТЕЙНЕРНЫЙ 
КК-5

Предназначен для погрузочно- разгрузочных работ на 

контейнерных площадках железнодорожных станций.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность (б е з  учета массы 
контейнерного з а х в а т а ) ,  т
Пролет, м
Выход крика на консолях, м 
Длина пролетной балки, м 
Высота подъема, м

Скорость, м /с :  
подъема
передвижения тележки 
передвижения крана

Мощность электродвигателей 
механизмов, кВ т:

подъема
передвижения тележки 
передвижения крана 

М асса, к г :  
тележки 
крана

Режим работы 
И зготовитель

5
16

31
9

0,33; 0,11 
0,81; 0,083 
1,66; 0,16

22
2 , 2

7 ,5 x 2

2100
35000

тяжелый
Бурейский механический 
завод

Кран козловой электрический контейнерный 
состои т и з металлоконструкции, грузовой тележки с механизмами 
подъема и передвижения, кабины управления и электрооборудования. 
Система плавного регулирования скоростей обеспечивает точную 
наводку на контейнер.
Кран оснащен автоматическим контейнерным захватом , тоководвод 
к крану -  троллейный или кабельный.
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КРАВ КОЗЛОВОЙ ЭЛЕКТРИЧКОЙ ВОНТВЙВРШв
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ВЗРЫВОБЕЗОПАСНЫЙ ЭЛЕКТРОТЕЛЬШ1 
ТИПА ТЮ W

Предназначен для работы в помещении со взрывобезопасной 

средой категорий и групп ВЗГ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип Грузоподъем­
ность, т

Высота 
подъема, м

Масса, кг

TI02I W 0.5 6 182

TI022 W 0.5 9 194

TI023 W 0.5 12 а с з

TI04I W 2,0 6 440

TI042 W 2,0 9 445

TI043 W 2,0 12 457

TI06I W 5,0 б 670

TI062 W 5,0 9 691

TI063 W 5.0 12 718

Электротельферы поставляет Государственное торговое 

предприятие " B o E ^ O / Z ^ O Z  (Болгария).
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ВЗРЫВОБЕЗОПАСНЫЙ ЭЛЕКТРОТЕЛМЕР 
ТИПА Т02 W

Электротельфер без механизма передвижения предназначен 
для работы в помещениях со взрывоопасной средой категорий 
и групп до АЗГ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕ РИС ТИКА

Тип Грузоподъем­
ность, т

Высота 
подъема, м

Масса,
кг

ТО 221W 0 ,5 6 145

Т0 2 2 2  W 0 ,5 9 157

ТО223 W 0 ,5 1 2 166

T024I IV 2 . 0 6 260

ТО242 W 2 . 0 9 265

ТО243 w 2 , 0 1 2 т

ТО 261 W 5 .0 б 422

ТО262 JV 5 ,0 9 443

ТО263 W 5 ,0 1 2 470

Электротельферы поставляет Государственное 
торговое предприятие " & C L & k c u b k c t Z , « (Болгария)
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ТАЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПЕРЕДВИЖНАЯ 
ТИПА ТЭЗ

Предназначена для вертикального подъема, опускания и 

горизонтального перемещения гр у зо в .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип Грузоподъем­
ность, т

Высота 
подъема, м

Масса,
к г

ТЭЗ-5П 3 6 470

ТЭЗ-521 3 1 2 515

ТЭЗ-531 3 18 560

ТЭЗ-541 3 24 650

ТЭЗ-5  51 3 30 700

ТЭЗ-561 3 36 750

Изготовитель - Барнаульский станко­
строительный завод

Таль электрическая передвижная состоит из 
двух основных механизмов- механизма передвижения и механиз­
ма подъема.

Грузоподъемный механизм имеет сварной корпус, 
нарезной барабан , внутрь которого встроен электродвигатель, 
редуктор с колодочным электромагнитным и дисковым грузоупор­
ным тормозам , шкаф электроаппаратуры, крвкову» подвеоку и 
кнопку управления.

Механизм передвижения состоит и з шарнирных 
приводной и холостой тележек.
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ТАЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ТИПА ТЭ1

П редназначена для вертикального  подъема, опускания 

и гори зон тальн ого  перемещения г р у з о в .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ТЭ1-511 ТЭ1-521 ТЭ1-531 ТЭ1-55Г

Г рузоподъем н ость, т I I I I

Высота подъема, м б 1 2 18 24

М асса, к г 195 217 245 470

И зготовитель -  Гороховецкий за в о д  подъемно- тран сп ор т­
ного оборудования

Таль электри ч еская  состои т и з эл ек тр о д ви гате­

ля подъема, встроен н ого в нарезной б а р а б а н , ди скового  г р у -  

эоупорного то р м о за , колодочного электром агнитного тор м оза , 

к т п я ы х  ограничителей подъема и сп у ск а , двух двухкатковы х 

шарнирных тележ ек.
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т ш  а л Е к т а гч к а с А  типа о , 2 5 -з п

Предназначен* для подъема н перемещения гр у за  и 

ходовой тележки.

тШЧЕСКАЛ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 

Скорость подъема, м/мин 

Передвижение 

Высота подъема, ы 

Режим работы

Продолжительность включений, %

Количество включений в ч ас .

Напряжение, В

Максимальный радиус 
закругления пути, ш

М асса, к г

Изготовитель

0 ,2 5

8

ручное

б

средний

25

1 2 0

2 2 0 ;  380

0 ,5

45

Полевский машиностроитель­
ный завод

Таль электрическая состоит из грузоподъем­

ного механизма и ходовой тележки.
Грузоподъемный механизм имеет корпус, в кото­

рый встроены электродвигатель и барабан , подвеску крика, 
пусковую кнопку и ограничитель подъема.

Ходовая телехка состоит из двух вертикаль­
ных двухкатковых тележек, соединенны* между собой тра­
версой.
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ТАЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ТИПА ТЭО, 5 -В3 - П

Предназначена для подъема и перемещения гр у за  по 
монорельсу.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Грузоподъемность, т 0 ,5

Высота подъема, м б

Масса, кг 7 5

И зготовитель -  Московский машзавод

"Красный металлист"

Таль злектрическая состои т из грузоподъемного 

механизма для подъема и опускания г р у за , ходовой тележки.
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ТАЛЬ РУЧНАЯ ЧЕРВЯЧНАЯ ГОСТ 1 1 0 7 -6 2

Предназначена для подъема и опускания г р у зо в  при 

выполнении подъемно- транспортных р аб от  в ремонтных 
м астерски х и в складских помещениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность» т I 3 5 1 0

Высота подъема г р у за »  мх ^ 3 3 3 3

Тяговое усилие на цепи 
механизма подъема» к гс 30 60 7 5 7 5

Скорость подъема г р у з а ,  м/мин 

Габаритные разм еры , мм:

0 ,5 5 0 , 33 0 , 23 о ,:

длина 290 360 460 670

ширина 270 370 480 670

вы сота (в  стянутом состоянии ) 610 960 1150 1610

Вес тали с цепями (для подъема 
на З м ) , к г  :

калиброванными 40 80 145 -
пластинчатыми 45 90 180 410

И зготовитель -  К расногвардейский крановый
заво д

х )  вы сота подъема м акет быть различной» во не бо л ее  1 2  м .

Таль ручная червячная со стои т и з подвесной 

обоймы с червячным подъемным механизмом и крюковой п одвески .
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ТАЛЬ 1УЧНАЯ ПЕЯЩВШНАЯ ЧЕРВЯЧНАЯ 
ГОСТ 1108-64

Предназначена для подъема и горизонтального пере­
мещения грузов» может быть использована для оборудования 
ручных однобалочных кранов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т I 3 »2 5 8

Высота подъема» м 3 3 3 3

Тяговое усилие цепи» к г с :  
механизма подъема 35 65 7 5 75
механизма передвижения 1 0 18 2 0 25

Масса, к г 39 83 137 272

И зготовитель -  Красногвардейский крановый
завод

Таль ручная передвижная червячная состоит 
из подъемного механизма с грузовой пластинчатой цепью и 
механизма передвижения с ручным приводом.

Подъемный механизм состоит и з подвесной 
обоймы с передаточным» тормозным и приводным устройствами 
и подвесной блочной обоймы.

Привод механизма передвижения состоит и з 
зубчатой цилиндрической передачи» тягового  колеса и сварной 
тяговой цепи.
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ТАЛЬ РЫЧАЖНАЯ ТИПА ТР-Ш

П редназначена для подъема и перемещения г р у з а  в гори зон ­
тальном или наклонном направлении. Применяю при ремонтных и 
монтажных р аб о тах »  не требующих большой высоты и больших 
скоростей  пдъема. ПЬрокое применение рычажные тали  нашли для 
подтягивания труб при их монтаже.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность» т

Высота подъема» м

Усилие на конце ры чага 
качания» кгс

Скорость подъема и опускания 
при двух качаниях ры чага в 
секунду на 3 0 ° ,  м/мин

Габаритные разм еры , мм: 
длина 
вы сота

Цепь» тип

Ы асса тали с цепью» к г  

И зготовитель

Точная рычажная 

чажного механизма с криком»

I

1 .5

0 ,2 5

168  
500

п л асти н ч атая , шаг 
25мм» ГОСТ 1 9 1 -5 2

20
Ногинский опытный завод  
монтажных приспособлений

тал ь  со стои т  и з  приводного ры- 

обоймы с крюком и цепи.
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Л ЕШ КА  МОНТ АЙН АЯ ОДНОБАРАБАННАЯ 
ТИПА ЛМЦ-3

Предназначена для подъемно- транспортных р аб о т  на монтаж­
но-строительных площадках и при п огрузоч н о- разгрузочны х 
р аб о та х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Т яговое усилие, к гс  3000
Скорость движения к а н а т а , м/мин 7 ,5 5 - 9 ,0

Б ар аб ан :
диаметр, мм 360
длина, мм 680
к ан атоем ко сть , м 250
число слоев навивки 5
ч ас то та  вращения, мин” 1 6 ,4

Э л ек тр одви гатель:
тип M TK-3I-8
мощность, кВт 7 , 5
ч а с т о т а  вращения, мин” *  680
напряжение, В 2 2 0 ,3 6 0

Габаритные разм еры , мм 1550x1388x845
М асса, к г :

с электрооборудованием 128 2
с пусковой электроап п аратурой  1307

И зготовитель -  Миллеровский зав о д  м еталлур­
ги ч еск ого  оборудования им . Г а в ­
р и л о ва .

Лебедка монтажная однобарабанная со сто и т  из м етал ­
лической сварной рамы, эл ек тр од ви гател я  с фазовым ротором типа 
МТ, р ед у к тор а д ву хсту п ен ч ато го , упругой муфты, соединяющей 
эл ектродви гатель с  редуктором  колодочного короткоходового  тор ­
м о за , открытой зубчатой  передачи.

290,



Л е д  е д к а  м о н т а ж н а я  о д н о д а р а б а н н а я  Л М Ц ~ 3 .

91.



ЛЕБЕДКА МОНТАЖНАЯ ОДНОБАРАБАННАЯ

Предназначена для монтажных и демонтажных работ при 
ремонте и строи тельстве.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие, кгс 5000

Барабан:
диаметр, мм 390
канатоемкость, м 250
число слоев навивки кан ата 5

Канат:
тип 24-H-160-1-0
диаметр, мм 24
длина, мм 260
средняя скорость движения, м/мин 14

Электродвигатель:
тип МТ-42-8
мощность, кВт 16
частота вращения, мин~* 718

Габаритные размеры 1800x1750x910
Масса, кг 2600

Изготовитель -  Кадневский машиностроительный
завод

Лебедка мотажная однобарабанная состоит и з сварной 
конструкции, канатного барабана, зубчатой муфты, тормоза 
ТКТ-300 с электромагнитом МО-ЭСЮ-Б, электродвигателя и кон­
троллера HT-5I, цилиндрического трехступенчатого редуктора, 
тормозной муфты.
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ЛЕБЕДКА КОПРОВАЯ ОДШБАРЛБАННАЯ

Предназначена для монтажа и демонтажа оборудования, 
для передвижения железнодорожных ва го н о в , для поднятия и 
опускания площадок обслуживания*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие, кгс 1000
Б ар аб ан :

диаметр, мм 600
длина, мм 820
число сл оев  навивки к а н а та I
к ан ато ем к о сть , м 51
ск ор ость  движения к а н а т а
на б а р а б а н е , и/мин 4 5 ,8

К ан ат:
тип 6 + 3 7 + I- 2 4 - I7 0 - 1
диаметр, мм 24

Тормозной электром агнит КМТ-4А

Э л ек ^ о д в ж гатед » (щ *  я 2 3 0 :
ТИП М Т-62-Ю
мощность, кВт 45
ч ас т о т а  вращения, мин~1 570
напряжение, В га о ;3 8 о

Габаритные разм еры , мм 2100x1800x1120

М асса (с  комплектом об ору д ован и я), к г 3790

И зготовитель -  Миллеровский заво д  метал-
лургического оборудования 
им* Г авр и л о ва

Л ебедка коп ровая однобарабанная со стои т  и з  р е­
д у к то р а , б ар аб ан а  с  н ар езк ой , муфты, колодочного тор м оза  и 
эл ек тр о д ви гател я , смонтированных на раме сварной конструкции*
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ЛЕБЕДКА МОНТАКНАЯ ЛМ-3,2

Предназначена для подъема, опускания и перемещения гр у зо в  
при монтажных работах на строи тельстве и установке оборудо­
вания.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие, к гс  3200

Лиаметр к ан ата , мы 1 7 ,3

Скорость навивки к а н а т а ,м /с  0 ,2 8

Канатоемкость барабан а, и 230

Масса (с  электрооборудованием), к г  1110

И зготовитель -  Миллеровсхий завод м етал­
лургического оборудования 
им. Гаврилова

Лебедка монтажная состоит из металлической рамы, 

электродвигателя, редуктора электромагнитного то р м о за * гру­

зового  бар абан а.
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ЛЕБ5ДКА МОНТАЖНАЯ ЛИ-3 ,2
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ЛЕБЕДКА ЧЕРВЯЧНАЯ НАСТЕННАЯ ЛРН-0,5

Предназначена для монтажных и демонтажных раб от, а 
также подъема и опускания гр у за .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 0 ,5

Канатоемкость, м 1 1 ,5

Усилие на рукоятке, кгс 1 6 ,0

Габаритные размеры, мм 475 х  611 х  600

М асса, кг 65

Изготовитель завод  "Редуктор?г. Барыш

Лебедка червячная настенная состоит из металлического 

к арк аса , грузовоге барабана с червячным колесом, приводной 

рукоятки, насаженной на конец червячного вал а .

Каркас состоит из двух опорных узелк ов , в  которых имеются 

четыре отверстия для крепления лебедки к стен е.
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ЛЕБЕДКА РУЧНАЯ РЫЧАЖНАЯ

Предназначена для подъема и перемещения гр у зо в  при 

монтажных р аб о тах  в горизонтальном  направлении или по нак­

лонной плоскости и может быть и сп о л ьзо ван а  цри п рои зводстве 

ремонтных р а б о т .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип Л -0 ,7 5 Л - 1 ,5 Л -3 ,0

Тяговое усилие, кгс 750 1500 3000

Длина к а н а т а , м 20 1 2 12

Диаметр к а н а т а , мм 7 ,6 1 2 1 6 ,5

М асса, к г 1 6 ,5 3 1 ,5 5 1 ,5

И зготовитель -  машиностроительный завод
им. XI годовщины Октябрьской 
революции

Лебедка ручная рычажная со сто и т  и з к о р п у са , ручки , 

бар аб ан а  с тросом , двух  крю ков.
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ЛЕБЕДКА РУЧНАЯ ТИПА ЛР-1

Предназначена для выполнения различных такелажных 
работ при монтаже и демонтаже оборудования, а  также для 
перемещения оборудования на небольшие расстояния.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие, кгс 

Скорость к а н а та , м/мин 

Канатаемкость барабана, м 

Передаточное число редуктора 

Диаметр к ан ата , мм 

Усилие на рукоятке, кгс 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

1000

0 ,4 2

12

33

6 ,5

18

380x206x420

24

Одесский машиностроитель­
ный завод "Красная гвардия"

Лебедка ручная состоит и з сварного корпуса, 
канатного барабана с редуктором, приводной рукоятки, двух 
съемных хомутов со шпильками для крепления лебедки к стой­
кам и металлическим конструкциям.

Вращение передается от рукоятки на редуктор и 
барабан , который и наматывает к ан ат.
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ЛЕБЕДКИ РУЧНЫЕ ТИПА Т-68Б, Т-69 В»
Т -1 0 Ж , Т-78Б

Предназначены для подъема и опускания г р у з а ,  а  также для 
перемещения его  по гори зон тальн ей  и наклонной плоскости на 
строительных площадках при выполнении монтажных и п сгр у зоч н о- 
разгрузочны х операций.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Тяговое усилие, к г с :

Т-68Б Т-69В т - ю  Ж Т-78Б

на первой скорости 1250 3200 5000 8000
н а второй скор ости 1250 1800 3000 4750

Канатоемкость б а р а б а н а , м 100 100 150 200
Габаритные размеры (б е з  
р у к о ятк и ), мм:

ширина 500 640 900 1250
длина 655 700 830 И ЗО
вы сота 740 875 865 1060

М асса, к г 140 220 460 810
И зготови тель -  Орский заво д  строительных машин

Л ебедка ручная со стои т  и з  боковин, соединенных 
стяжными болтам и; раб оч его  м еханизм а, состоящ его и з параллель­
ных в а л о в , оси , б а р а б а н а ; грузоуп орного то р м о за , состоящ его из 
собачки , храповика и блока ш естерен , торм озного д и ск а ; зу б ­
чатых к о л е с ; р у к о яток , надеваемых на концы р абоч его  в а л а .
Все валы передач вращаются в подшипниках скольжения, зак р еп ­
ленных на бокови нах. Ось бар аб ан а  крепится в гн е зд а х  боковин 
и фиксируется стопорной планкой.

Л ебедка у стан ав л и в ается  на жесткой раме и крепит­
ся  болтам и.

Лебедки Т-Ю 2Б, Т-78Б отличаю тся от лебедок Т -68Б , 
Т-69В габаритными разм ерам и, кинематической схемой, компонов­
кой и числом зубчатых к о л ес , а  также большой грузоподъем ностью .
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ЛЕБЕДКА ЛЕГКАЯ РУЧНАЯ ЛЛР-500

Предназначена для подъема и перемещения различных 
грузов при ремонте оборудования,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

Тяговое усилие, кгс 

Усилие на рукоятке, к гс 

Канатоеыкость бар абан а, м 

Габаритные размеры, мм 

Радиус вращения рукоятки, мм 

М асса, к г  

И зготовитель

500

25

7

400x300x250

220

19

Харциский ремонтно­
механический завод  
ПО иО ктябрьуголь"

Лебедка легкая  ручная состои т и з корп уса I ,  
сдвоенной зубчатой передачи 2, барабана 3 , являющегося 

в то же время и зубчатым колесом, храпового механизма 4, 

рукоятки 5, к ан ата  6 , на конце которого закреплен крюк. 

Барабан выполнен с зубчатым колесом как одно ц елое. 

Перед производством р аб от лебедка закреп ляется к балкам, 

колоннам и др . , для чего в корпусе имеется ось 7 .
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ДОМКРАТ ВИНТОВОЙ ДВ-JO

Предназначен для подъема г р у з о в  цри выполнении р а з ­
личных строительно-монтажных ремонтных р а б о т , к о гд а  необхо­
димо обеспечи ть точ н ость  установки  поднимаемого г р у з а  на 
заданном уровне.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъем ность, т  10 

Высота подъема, мы 200 

Высота подъема з а  один
оборот ви н та, ш  8 

Усилие на рукоятке длиной
1000 км, к гс  58 

Ш нимальная вы сота д о м к р ата , мм 416 

М асса, к г  30

И зготовитель -  Ногинский опытный завод
монтажных приспособлений

Домкрат винтовой со сто и т  и з к ор п уса, в вер х­
ней части которого  зап р есс о ва н а  г а й к а . В гайку входит 
ви нт, снабженный опорной поворотной пятой . В нижней ч асти  к 
ванту прикреплена специальная шайба. На винте с  помощью 
храповика укреплена р у к о я тк а , снабженная двухсторонней ки­
ч ащ ей ся  собачкой .
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ДОМКРАТ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ДГ-10СП

Домкрат гидравлический со сменными приспособлениями 
предназначен для выполнения различных монтажных и демонтаж­
ных р аб о т : запрессовки и распрессовки втулок и других д е та­
лей» прижимки деталей при выполнении различных технических 
операций, правки труб, снятия и установки шарикоподшипников, 
шестерен, муфт, подъема оборудования и других работ при исполь­
зовании его с приспособлениями.

ТЕХИГЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 

Максимальный ход плунжера, мм 

Максимальное давление, к гс /см 2 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

И зготовитель

10

120

400

100x86x270

8

Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений

Гидродомкрат состоит из корпуса I ,  плунжера 2 с 

уплотнением, возвратной пружинм 3 , опорной головки 4 и защит­

ной крышки 3. Рабочая жидкость (масло индустриальное 20 или 

30 ) подводится через штуцер 6 .

В монтажный комплект входит: ручной насос высокого 

давления» НВД-400 и сменные приспособления.
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СНЕВНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ К ДОМКРАТУ 
ГИДРАВЛИЧЕСКОМУ ДГ-10СП

Лапа и основание к домкрату предназначены для подъема 
оборудования с низко расположенным основанием.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 3

Максимальное давление, к гс /см 2 120

Максимальная высота подъема, ш  120

Габаритные размеры, мм 135x100x275

Масса, кг 3

Лапа 1 представляет собой втулку с выступом, которая 

навинчивается на домкрат 2 вместо защитной крышки. Основание 3 

является опорой домкрата и устанавливается вместо головки дом­

к р ата .

Струбида, зажимная, предназначена для сборки техно­

логического и монтажного оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Расстояние между опорными
кронштейнами, мм 250-500

Габаритные размеры, мм 205x135x840

Масса, кг ?7 ,7

Струбида состоит из гидродомкрата I ,  кронштейнов 2 и 3 , 

трубы 4 и опорного наконечника 5.

312.



г ГПй^Ч * I

Сменно/е приспособления к б а н к р о т у  : j
О-Ло па и основание; б-отрудцина зажимная^
В-приспособление для проЗки концоб т р у б  
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НАСОС РУЧНОЙ НБД-АОО

П редназначен для создан и я давлени я в цилиндре г р у з о -  
подъемных гидродом кратов и в других ги д р о си стем ах , не 
имеющих встроенны х н а с о с о в .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Рабочее д авл ен и е, к гс /с м ^  400

Объем м асла в р е зе р в у а р е , л 3 ,5

Усилие на р укоятке при д а в л е ­
нии 400 к г /см %  кг 25

Объем м асл а , п одаваем ого з а
один цикл, см^ 2 ,3

Габаритные разм еры , мл 650x200x225

М асса, кг 15

Насос ручной состои т и з  м аслян ого  р е зе р в у а р а 1 , 

одноплунжерного н асо са  2 , рукоятки 3 , запорной иглы 4 и двух 

клапанов -  всасывающ его 5 и н агн е тател ьн о го  6 .
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ДОМКРАТ ДГ-8А

Предназначен для поднятия оборудования при монтажно- 
демонтажных р аб о тах .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т

Высота подъема, им

Усилие на рукоятке, кгс

*Лсло качаний рукоятки 
для полного подъема

Объем заливаемого масла, л

Длина рукоятки, мм

Габаритные размеры, мм

Р а с са , к г

Изготовитель

8

190

50

7 5

0 ,8

450

250x140x620

Рутченковский рудо­
ремонтный завод 
ПО ,,Дoнeцкyглepeмoнт,,

Гидравлический домкрат п редставляет собой 
стойку, внутри которой р асп ол агается  р езерву ар  с  маслом и 

плунжерный н асос.
Насос домкрата приводится в действие рукоят­

кой, которая крепится к вилке при помощи зажима.
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ДОМКРАТ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ДГ0-20М

Предназначен для подъема и опускания г р у з а  при 
выполнении различных стр ои тел ьн о- монтажных р а б о т .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоп одъем н ость, т 

Давление р аб о ч ее , к г с /с м 2  

Усилие на р ук о ятк е , к гс  

Ход плунжера, мм 

Подъем за  один ход плунжера 

Объем р е зе р в у а р а , л

вы сота подъема, мм 
Диаметр плунжера, мм

i.!acca, кг 

И зготовитель

20

3 1 5

25

20

мм 3

0,8

90
12

1 6 ,7

Ногинский опытный завод  
монтажных приспособлений

Домкрат гидравлический со сто и т  и з корпуса I ,

р е зе р в у а р а  2 , поршня 3 , рукоятки н а с о с а  4 , запорного 

винта 5 , ручки для п ерен оса н асо са  6 .

Подъем г р у з а  осу щ ествл яется  путем качания 

рукоятки 4 . Для опускания г р у з а  сл ед у е т  отвер н у ть  зап ор ­

ный винт 5.
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ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ТИПА ДГО

Предназначены для подъеме г р у з а  на о пределе ннув высоту при 

выполнении различных строительно- шнтажных р аб о т .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ДГО-50 ДГ0-100 ДГ0-200

Грузоподъемность, т 50 100 200
Высота подъема, мм 100 155 155

Время подъема поршня на 
заданную высоту при 30 ходах 
поршня насоса, мин 4 12 23

Диаметр поршня» мм 125 180 250

Диаметр плунжера, мм 17 17 17

Давление жидкости, кг с /с м 2 410 392 408

Высота опущенного 
домкрата А, мм 285 304

Вы сота.домкрата с руко­
яткой L  , М М 902 924 924

Длина домкрата, мм 460 596 700

К асса , кг 63 125 209

И зготовитель Ногинский опытный завод 
приспособлений

монтажных

Домкрат гидравлический состоит и з корпуса I ,  

поршня 2, масляного р езерву ар а 3 ,  рукоятки насоса 4 , запорной 

иглы 5, ручек 6 для переноса домкрата.
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ДОМКРАТ РЕЕЧНЫЙ РУЧНОЙ ТИПА ДР

Предназначен для поднятия различных грузов при 
выполнении различных монтажных и ремонтных работ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип

Грузоподъемность, т  

Высота подъема гр уза , мм 

Габаритные размеры, мм 

Масса, к г  

Изготовитель

ДР-5

5

380

315x220x7 45 

32

ДР-7

7

250

315x290x620

50

ЦЭШ ПО "Прокопьевску™ ль"

Домкрат реечный ручной состоит из корпуса I ,  

который опирается на рейку с основанием 2, приводного ме­

ханизма 3, с помощью которого поднимается и опускается 

корпус. Корпус имеет в верхней части опорную головку с риф- 

ленной поверхностью, на которую опирается поднимаемый гр у з ; 

внизу имеется лапа для подъема низко расположенных грузов. 

Приводной механизм состоит из устройства 4, рукоятки 5, 

двух пар цилиндрических шестерен и шестерни, входящей в 

зацепление с зубчатой рейкой.

322,



Д  о MKjPam рерчнь/и
/0j/ ЧНОи /72 и/7а Д&



КОШКА РУЧНАЯ I A

Предназначена для  перемещения гр узо в  по подвес­

ному монорельсовому пути в цехах и на скла да х.

те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Грузоподъемность, т  I

Монооельсовый путь  двутавры £ 1 6 ;
18;,2 0

Радиус закругления п у ти , м 1 ,5

Изготовитель -  Красногвардейский крановый
завод

Кошка ручная со сто и т из четырех ко ле с , 

дв>х щек, соединенных стержнями,и грузовой траверсы.

Ходовые колеса смонтированы на подшипниках 

качения. Изменение колеи в со ответствии  с размером д в у -  

таврой балки д о сти га е тся  установкой регулировочных шайб.

По подвесному пути кошку перемещают за под­

вешенный г р у з ,  Для подъема перемещаемого гр уза  к кошке 

подвешивают ручные та ли .



Кошка ручноя fA

3 » .



КОПКА РУЧНАЯ ШЕСТЬ; PS ИНАЯ С МЕХАНИЗМА!
ПЕРЕДВИЖЕНИЯ

Предназначена для подъема и перемещения различных 

грузов вручную по подвесному однорельсовому пути.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т  2

Высота подъема, м 3

Скорость (при скорости движения 
тяговой цепи 30 м/мин), м/мин:

подъема 0,55
передвижения 8

Тяговое усилие(для наименьшего 
гр у з а ), к г с :

при подъеме 55
при передвижении I I

Масса, к г  95

Изготовитель -  Красногвардейский крановый
завод

Ковка ручная шестеренная состоит из подъемного 
механизма с зубчатой передачей и механизма передвижения с 
четырьмя ходовыми колесами, из которых два ведущих колеса 
снабжены зубчатыми венцами.

Подъемный механизм имеет редуктор с зубчатой 
передачей и грузовой звездочкой, ручной приводной механизм 
с тяговым колесом и тяговой сварной цепью и винтовой гр у ­
зоупорный тормоз, установленные на приводном валу тягового 
колеса.
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К О Ш  С РУЧНЫМ ПРНВСЩОМ И ВЫСОКИ!
ПОДЬЕМСМ КРОКА

Предназначена для  подъема и перемещения различных 
гр узо в . Грузы перемещаются по подвесному монорельсовому 
п ути .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 2
Балки монорельсового п ути

Ш 813239-56!

Радиус закругления моно­
рельсового п у ти , м не более '2
Высота подъема, м 
Тяговое усилие , к г с :

3

подъема гр уза не более 50
передвижения кошки не более 8

Скорость подъема гр у з а , м/мин 0.63
Скорость передвижения кошки, м/мин 
Масса, к г :

70

со сварной калиброванной цепью 65
с пластинчатой цепью 75

И зготовитель -  Красногвардейский крановый
завод

Кошка с ручным приводом и с высоким подъемом 
крюка со сто ит из подъемного механизма I  с зубчатой передачей и 
механизма передвижения 2 с четырьмя ходовыми колесами, из ко­
торых два ведущих снабжены зубчатыми венцами.

Подъем гр уза  производится вручную сварной 
калиброванной или пластинчатой цепью через тяговое колесо 3. 
Передвижение кошки осущ ествляется вручную сварной цепью через 
тяговое колесо , которое укреплено на приводном валу шестерни, 
входящей в зацепление с зубчатыми венцами ведущих колес.

По специальному заказу завод поставляет 
кошки с большой высотой подъема, но не превышающей 12 м.

3 2 8
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ТЯГАЛЬНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ П Т -1 ,5

Предназначено для такелажных работ при монтаже и 
демонтаже оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, к г

Максимальная длина переме­
щения гр уза , мм

Усилие на р уко я тке , к гс

Габаритные размеры в сложен­
ном состоянии, мм

Масса, к г

Изготовитель

150

1300 

1 9 ,6

635x185x180  

23

Брянковский рудоремонтный 
завод ПО "Ворошиловград- 
углерем онт"

Тягальное приспособление с о сто и т из храпо­
вого механизма с рычагом I  и штурвалом 2, тормозного ус тр о й ­
с тв а , ведущего вала с шестерней, ведомой шестерни и привод­
ной звездочки, насаженных на один вал, подвесного 3 и при­
цепного 4 крюков. Подъем гр у з а  осущ ествляется колебатель­
ным движением рычага вокруг оси. Храповой механизм и тормоз­
ное устро й ств о , расположенные в корпусе 5 приспособления, 
дают возможность производить остановку при подъеме и опуска­
нии гр уза  в любом положении. Для обратного движения цепи 
необходимо ручку I  повернуть на 90° и повторить процесс.
Для предотвращения выпадания транспортирующей цепи ее сво­
бодный конец снабжен сухарем 6.

330,



ТЯГАЛЬНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ П Н .5
331.



10. СРЕДСТВА МЕХАНИЗАЦИИ РЕМОНТНЫХ 

РАБОТ

На углеобогатительных фабриках большие затраты ручного 
труда наблкщаются при ремонте оборудования . Одной из 
главных причин низкого технического уровня ремонтного дела 
является отсутствие на фабриках специализированного инстру­
мента и приспособлений.

Для механизации ремонтных работ серийно выпускается 
несколько видов ручного механизированного инструмента -  
электрические и пневматические гайковерты и сверлильные 
машины, пневматические молотки и зубила и шлифовальные 
машины, электрический рубанок,электрическая пила. Немеха­
низированный инструмент представлен рядом устройств , облег­
чающих ручной тр уд  и значительно ускоряющих ведение ремонт­
ных работ: ключи-трещотки, ключи с регулируемым крутящим 
моментом, кусачки, прессы ручные гидравлические и механи­
ческие, съемники различные. Из полустационарного оборудо­
вания рекомендуются к применению различные трубогибоч­
ные приспособления и станки, а тапке станки для резки 
труб и заточки инструмента.

Большое сокращение ручного труда происходит при приме­
нении централизованного снабжения газосварочных работ 
кислородом. Проект и рекомендации разработаны институтом 
"УкрНИИУглеобогащение".

Особое значение для механизации ремонтных работ 
имеет установка грузоподъемных устройств , описание кото­
рых приведено в разделе 9 настоящих рекомендаций.
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ГАЙКОВЕРТ ИЭ-3108

Предназначен для завинчивания и ^атяжки болтов и гаек 
диаметром до 16 мм и применяется на строительных объектах 
и промышленных предприятиях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр завинчивания резьбы, мм
Крутящий момент на ключе пои выдержке 

5 с , кГм
Частота вращения шпинделя при номинальной 

нагрузке, мин-1

Электродвигатель: 
тип

мощность при номинальной нагрузке,Вт 
частота вращения якоря,мин*1 
сила то ка , А 
род тока 
напряжение, в  

частота то ка , Гц 
Габаритные размеры машины,т :
Масса (без кабеля и сменных го л о в о к ),к г

Изготовитель -  г .Р о сто в -н а -Д о н у , завод 
"Электр ои нс тру ме нт " .

16

I I

960+12#

коллекторный, 
однофазный, 
с двойной 
изоляцией

180
120004: 12в 

1 .6
переменный

220
50

350x68x210
3,2



J/iexmfu wec/ctsts га и ха 3 c^/n Ш  -3708.
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ЭЛЕКТРОГАЙКОВЕРТ ИЭ-3104

Предназначен для завинчивания и отвинчивания гаек, 
болтов и винтов и применяется при монтажно-сборочных и 
ремонтных работах в строительстве и промышленности.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Максимальный диаметр завертывания
резьбы, мм 16
Максимальный момент затяжки, кГм до 10
Тип электродвигателя АП22-А
Номинальная мощность, Вт 160
Напряжение, В 86
Род тока переменный,

однофазный
Частота тока , Гц 200

Габаритные размеры, мм 810x86x74

Масса без кабеля, к г 3,5

йвгвгввитель -  Даугавпилвокий завод,
"Электроинстр умент" .

Электрогайковарт состоит из корпуса I ,  в котором 
вмонтированы электродвигатель, редуктор и ударно-импульсный 
механизм, рукоятки 2 и выключателя 3.

Электрогайковерт укомплектован набором сменных 
торцевых ключей, шарнирным переходником и торсионом.
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ЭЛЕСТРОГА^КОВЕРТ ИЭ S I0 7

Предназначен для завинчивания и затяжки р езьб овы х 
соединений на строительны х объектах и при промышленных 
испытаниях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр завинчивания р езь б ы , ш  20
Ч астота вращения шпинделя, мин"1 9 5 0 ч 1 ^
Крутящий момент, кГм 2 0 -2 5
Э л ек тр о д ви гател ь : 

тип
род т о к а

ч а с т о т а  т о к а , Ш

напряжение, В 
мощность номинальная, Вт 
ч а с т о т а  вращения якоря,мин 

Габаритные разм еры , мм

коллекторный
однофазный

KH-3IA, Г 0 С Т Ш 0 0 8 5 -6 2
переменный
постоянный

50

36
270

11600+13?
490x91x741

Масса (б е з  ш нура), к г 5 ,5

И зготовитель г .  Р остов-на-Д он у 
завод  "Э лектроинструм ент"
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РУЧНОЙ ЭЛЕКГИ1 ЧЕСКИ й ГАЙКОВЕРТ ИЭ-ЗЮб

Предназначен для сборки резьбовы х соединений и 
применяется на строительных объектах и промышленных 
предприятиях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр завинчивания резьбы , 
Частота вращения шпинделя, мин~*
Вращающий момент, кГм 
Электродвигате л ь :

мм 12
960 J Z ?

6 ,5

тип коллекторный 
однофазный, 
с двойной 
изоляцией

род то к а
мощность при номинальной

переменный

н агр узк е, Вт 120
ч астота  то к а , Гц 50
напряжение, в 220

Габаритные размеры, мм: 844x68x206

Масса (б е з  к а б е л я ), кг

И зготовитель -  г.Р остов-н а-Д он у, завод 
"Элек щроинс аруме иг”

8 ,2
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ГАЙКОВЕРТ ИН-3103

Предназначен для завинчивания и отвинчивания болтов и 
га ек  и применяется при монтажно-сборочных р аб о та х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр завин­
чиваемой резьбы , мм

Максимальный крутящий момент 
затяжки, кГм

Давление сжатого во зд у ха , к гс /с м 2 

Габаритные размеры, ш  

Масса (б е з  сменных г о л о в о к ) ,к г  

И зготовитель

20

20

5 ,0

214x80x185

2 ,5

Московский завод  
"Пнеяыостроймапина"

Пневматический гайковерт состоит и з корпуса I ,  

внутри которого расположен пневмодвигатель, шпинделя со сменной 

головкой 2 и пускового курка 3 .
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ПНЕЙ АТИ ЧЕСКИ й АВЕРСИВНЫЙ ГАЙКОВЕРТ 
ИП-3107

Предназначен для завинчивания и отвинчивания болтов 
и гаек  и применяется в строительстве и промышленности.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр завинчивания резьбы , мм 10-14
Максимальный момент затяжки,кГм б , 3 *0 ,6
Наибольший расход воздуха, ы3/мин 0 ,7 +  0 ,1
Давление воздуха на входе ?

в машину, кГс/см ^ 5
Габаритные размеры, мм: 200x56x178

Масса (б е з  сменных го л о в о к ),к г  1 ,9

И зготовитель -  Московский завод
"Пневы ос троймашина"

Пневматический реверсивный гайковерт состоит из руко­
ятки с пусковым устройством, переключателя р е в е р с а , ротаци­
онного пневмодвигателя с устройством реверсирования, ударно­
импульсного механизма, корпуса и сменной головки .
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ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СВЕРЛИЛЬНАЯ МАШ НА 
ИП Ю Н  (СПЮ)

Предназначена для сверления отверстий диаметром до 9 им 

в металле при монтажно-сборочных р аб о та х .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр 
сверления, мм

Мощность на шпинделе, Вт

Частота вращения, мин*1

Давление сжатого воздуха 0 
на входе в машину, к г с /с м *

Габаритные размеры 
(б ез п атрон а), ш

Масса (б е з  патрона), кг

И зготовитель

9

185

1600

5

1*5x156x55

I

Ленинградский завод  
"Пневматика"

Пневматическая сверлильная машина состоит и з 

корпуса I ,  внутри которого расположен пневмо двигатель и пла­

нетарный редуктор, шшнделя 2 и пускового курка 3 .

3 *6 ;
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ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СВЕРЛИЛЬНАЯ МАШНА ИП Г008

Предназначена для сверления отвер сти й  в стал и ,ч у гу н е  
и цветных м еталлах и применяется при монтажно-сборочных 
и ремонтных р аб о та х  в машиностроении и с т р о и т е л ь с т в е .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр свер л ен и я , мм 15

Ч астота вращения шпинделя на холостом
ход у , м ин '1 1100

Наибольшая мощность на шпинделе, Вт 588
Давление сж атого во зд у ха  на входе в

машину, к Г с /с м ^  5 ,0

Наибольший р асход  в о зд у х а , м3/мин 1 ,2

Габаритные разм еры , мм: 370x61x157

М асса ( б е з  дополнительной р у к о я тк и ), к г  2 ,3

И зготовитель -  Московский за в о д  "Ш евм ос троймашина"

Сверлильная машина со стои т и з  к о р п у с а , ротационного 
п н евм одви гателя, д ву хсту п ен ч атого  п лан етарн ого  р ед у к то р а , 
шпинделя, основной рукоятки с пусковым устр ой ством  и глуши­
тел я  шума. В коническом отверсти и  шпинделя к р еп ятся  свер л а  
и переходные о п р авк и .
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ЭЛЕКТРОСВЕРЛИЛКИ ТИПА ИЭ

Предназначены для сверления отверстий в м етал л ах ,д ереве , 
пластических м ассах , бетоне и кирпиче.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕЖТИКА

ИЭ1012 ИЭ1016 ИЭ10Г7А ИЭ1025 И31026

Максимальный 
диаметр свер ­
ления, мы 15 23 23 6 9
Частота вращения,

мин~* 670 490 460 2640 1440
Электродвигатель:

тип АП
полезная мощ­
н о с т ь ^  270 600 600 120 180
напряжение, в  36 220 36 36 86

Габаритные разм ер* 
ш :

длина 365 338 310 255 290
ширина 138 300 380 148 Г48
вы сота 7 5 213 92 7 0 70

МассаСбез к а б е л я ),
кг 2 ,6 6 5 1 .5 1 .6

И зготовитель -  Выборгский завод "Электроинструмент"

Электросверлилка состоит и з трехф азного асинхронного 
электродвигателя I ,  корпус которого одновременно является кор­
пусом инструмента* задней крышки 2, в которой размещ ается 
подшипник, рукоятки 3 с пусковым курком 4 , стопорной кнопки 5 
и м и н д ал я  &

350
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ЭЛЕКТРОСВЕРЛИЛКА ИЗ 1009А

Предназначена для сверления отверстий в стали , в мягких 
металлах и д ереве .

Широко применяется при механизации трудоемких работ в 
механических цехах, при электромонтажных работах и в ремонтных 
мастерских.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Максимальный диаметр 
сверления, мм

Частота вращения шпинделя, мин

Электродвигатель: 
тип

сила тока, А 

мощность, Вт 

М асса, кг 

И зготовитель

9

-1 1400

асинхронный, трехф аз­
ный, с короткозамкнутым 
ротором

5 ,2

120

1 .6

Даугавпилсский завод"Электроин­
струмент"

Электросверлилка состои т из электродвигателя, двух­

ступенчатого редуктора и корпуса с ручкой. В последней помещен 

двухполюсный выключатель.

Ротор вращается на двух шарикоподшипниках, один и з  

которых установлен в корпусе, а  другой-в промежуточном щите.

В корпусе редуктора помещен шпиндель с наружным 

конусом для крепления сверлильного патрона со сверлом.
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ЭЛЕКТРОСВЕРЛИЛКА ИЭ 1002 (С-451)

Предназначена для сверления отверстий в с та ли , в мягких 
металлах и дереве.

Широко применяется при механизации трудоемких работ в 
механосборочных цехах, при электромонтажных р аботах, в ре­
монтных мастерских, а также в д р уги х  отраслях промышленности.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Максимальный диаметр сверления, ш  
Частота вращения шпинделя, мин"1 
Шпиндель с наружным конусом Морзе Я I  
Э лектр о дви гате ль : 

тип

род тока
ча стота  то ка , Гц  
напряжение, В 
мощность полезная, Вт 
частота  вращения, мин~* 

Габаритные размеры, мм 
Масса, к г

6

ЗООО

асинхронны й.трех- 
фазный,с коротко-  
замкнутым ротором

переменный 
200  

36 
120  

I I 500 
225x130x70 

! •  5

И зготовитель -  Даугавпилсский завод "Электроинструм ент"

Электросверлилка со сто и т из корпуса с ручкой I ,  внутри 
которого расположен электродвигатель и одноступенчатый р е дук ­
то р . В ручке помещен двухполюсный выключатель 2.

Преобразователь частоты  в комплект поставки не в ходит.
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ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ ШЛИЮВАЛЪНАЯ МАШИНА 

ШР06М

Цредназначена для зачистки сварочных швов и других 
шлифовальных р а б о т .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр шлифовального
к р у г а , мм 60

Максимальная мощность н а  шпинделе, Вт 190
Ч астота вращения к р у га  под 
нагрузкой при максимальной
мощности, мин-1 6000
Давление сж атого во зд у х а  ?
на входе в машину, к Г с /с м с *5
Габаритные разм еры , мм:

длина 406
диаметр 7 0

М асса (б е з  шлифовального к р у г а ) ,  ет 1 ,7
И зготови тель -  Ленинградский завод  "П невм атика"

П невматическая шлифовальная мапина со сто и т  и з  корп уса I ,  
в котором расположен п н евм одви гатель , шпинделя 2» шлифо­
вальн ого  к р у га  3 , пусковой кнопки 4 .  При нажатии на пуско­
вую кнопку 4 откры вается  впускное о т в е р с т и е , сжатый возду х  
п оступает в д в и гате л ь  и приводит во вращение р о то р .

От р отор а  с помощью шлицевого соединения вращение п ере­
д а е т с я  на шпиндель машины.
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ПНЕШ ЛТИЧЕСКИЙ ПУЧКОВЫЙ молоток 
П-5

Предназначен для зачистки металлоконструкций от коррозии 
и окалины» сварных швов» очистки изделий от старой краски и т .д «

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Энергия удара» кгс/мм 

Частота ударов, Гц 

Количество стержней (и голок), шт 

Диаметр стержня (и голки ), мм
р

Давление воздуха на входе, к гс /см с 

Расход воздуха, м5/мин 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

И зготовитель

0 ,1

60±%

29

2

б

0 ,2 5

162x191x55

2Д

Ногинский опытный завод 
монтажных приспособ жени?

Пневматический пучковый молоток состоит и з корпуса1, 

стержней 2, пучкового курка 3 и присоединительного патрубка 4, 

по которому подводится воздух*
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ОТБОЙНЫЕ МОЛОТКИ МО-9П И МО-ЮП

Предназначены для отбойки каменного угля различной 
крепости, добычи мягких руд , глины,сланца, камня, взрых­
ления твердого или промерзшего гр у н та , пробивки проемов и 
отверстий в стен ах , разбивки кирпичной кладки, расколки 
льда и других р аб о т .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип МО-9П МО-ЮП
Энергия единичного удара, кГм S .7 4 ,5
Щсло ударов в минуту 1400 1200
Расход сжатого во зд у ха, м3/мин 1 ,2 5
Рабочее давление возду ха, атм 5
Длина, мм 520 377
Масса, кг 9 10

Изготовитель -  Томский электромеханический 
завод им. В . В. Вахрушева

Молоток МО-ЮП относится к категории молотков среднего 
ве с а , а  молоток МО-9П -  к молоткам легкого в е с а . Конструк­
тивно они различаются только длиной ствола и ударника.

Отбойный молоток состоит из корпуса I ,  литой рукоятки 2 , 
внутри которой вмонтирована пусковая клавиша 3» пики 4 , 
концевой пружины 5 и подсоединительного штуцера б.

Концевая пружина служит для крепления пики и для гашения 
вибрации. Взамен рукоятки 2 может быть подключено виброгасящее 
устройство УВ-1.

3 6 а
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ЗУБИЛО ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ П-6

Предназначено для зачистки сварных швов, обрубки 
металла и других слесарных р аб о т *

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Сила единичного удара, кГ 0 .2
Частота ударов, Гц 60
Давление воздуха на входе, кРс/см^ 5
Расход во зд у ха , м*/мин 0 ,3
Полуразмах вибросмещения, мм 
Ударник:

0 ,0 8

диаметр, мм 15
ход,мм 88
м асса , к г а , об

Габаритные размеры, мм 260x75x50
Масса, кг 2 ,5

И зготовитель -  Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений

Пневмозубило состоит из корпуса I ,  с тво л а  2 с ударным 
механизмом и крышкой» пускового устрой ства 3» рычага 4» зубила 5 
ж подводящего штуцера б* Между крышкой ствол а и корпусом предусмот­
рена пружина для уменьшения вибрации корпуса* На передней части 
ствола имеется замковое устройство для удержания зубила*

3 6 2 -
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КЛЮЧ-ТВДОТКА АЛШШИЕВЫЧ

Предназначен для завертывания и отвертывания болтов 
и гаек  с резьбой M I2-I8 в труднодоступных м естах .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Длина ключа, ми 400
Ширина ключа, мм 70
Толщина ключа, мм 18
Головка ключа в храповике, мм 27
Размеры сменных головок, мм 1 9 ,2 2 *2 4
Минимальный угол поворота,град  80
Масса, к г  1 ,4

И зготовитель -  Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений.

Ключ-трещотка состоит из алюминиевого корпуса I ,  
который имеет квадратную головку 27 мм для сменных ключей 2, 
храпового колеса 'З, пружины 4 и храповика 5.

Сменный ключ 2 удерживается на квадратной головке 
с помощью шаоикового фиксатора.

3 6 * .
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ЮЛ)4-ТРЕЩОТКА АЛЮМИНИЕВЫЙ

Предназначен для завертывания и отвертывания болтов 
и гаек  с резьбой М20 *- SO в труднодоступных м естах .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Размер головки ключа, мм 
Размер шестигранника сменных ключей,мм 
Габаритные размеры, мм 
Наименьший угол поворота, гр ад  
Масса ключа, кг
Масса общая с набором сменных головою, кг

И зготовитель -  Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений

Ключ-трещотка состоит из алюминиевого корпуса I ,  
который имеет квадратную головку 20x20 мм для сменных ключей 
2, храпового колеса 8 , собачки 4 и пружины 5.

Сменный ключ 2 удерживается на квадратной головке с 
помощью шарикового ^ к с а т о р а .  6  зависимости от положения 
собачки 4, изменяется направление вращения болта или гайки .

20x20
8 0 ,8 2 ,8 6 ,4 1 ,4 6

600x70x75
30
1 .2 5
8 .2 5
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К Л Ю Ч И  с  Р Е Г У Л И Р У Е М Ы М  К Р У Т Я Щ И М  М О М Е Н Т О М  
Т И П А  K F M

Предназначены для затяжки нормальных и высокопрочных 
болтов MI8 и М24 с определенным крутящим моментом, пред­
варительно выбранным для данного бо л та .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
KFM-60 KFM-I20

Максимальный крутящий момент, кГм 60 720
Минимальный крутящий момент, к Гм Ю 50
Размер сменных головок, мм 2 7 ;3 0  32 ;36
Габаритные размеры, мм 940x102x66 1860x102x66
М асса, кг 1 0 ,8  1 6 ,8

И зготовитель -  Ногинский опытный завод: 
монтажных приспособлений.

Ключ с регулируемым крутящим моментом состоит из 
рычага I ,  сварной ручки 2, стержня 3 , несущего сменную 
головку 4 , двух г а е к , цредназначенных для регулирования 
силы сжатия пружин, и шарниров 5 и 6 . Величина крутящего 
момента ключа регулируется сжатием пружин 7 при поворотах 
г а е к .
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НСЖНИЦЫ РОЛИКОВЫЕ ТИПА HP-6 х 500

Предназначены для резки листовой стали  и листовых 
неметаллических м атериалов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальная толщина разрезаем ой  листовой стал и ,
мм 6

Максимальная ширина отрезаем ого м еталла, ш 500
Диаметр роликов, мм 260
Скорость резани я, ц/мин 6 ,5
Электродвигатель:

тип Ю Г42-6
мощность, Вт 4000
ч асто та  вращения, ни н- ^ 1000

Габаритные рани еры, их 1750x890x950
М асса, к г :

б е з  стола 712
со столом 748

И зготовитель -  Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений.

Ножницы роликовые состоят из станины I *  на которой 
размещены валы режущих роликов 2 , зубчатой передачи &# 
редуктора 4 типа РЧН-120, злектродвигателя 5, пакетного 
выключателя б типа ПВ8-25, передвижной планки 7 для регули­
рования ширины ре з а  ли ста . Дополнительной опорой для листа 
служит съемный ствол  8 , который п оставляется  по требованию 
зак азч и к а.

Для защиты от повреждений и попадания посторонних 
предметов в передачи и режущие ролики предусмотрены ограж­
дения. Для поднятия и транспортирования ножниц имеются 
четыре кряка.
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М о ж м и ц ь / ро/?и А ;о6 

/п и п а  М Р  ~ 6 * 5 0 0 .



НОЖНИЦЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ИЗ5402

Предназначены для прямолинейной и фасонной резни 
листового м еталла.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальная толщина р азрезаем ого  
материала, ш
Число двойных ходов рабочего инструмента 
в минуту
Электродвигатель: 

тип

напряжение, в  
ч ас то та , Гд
номинальная мощность,Вт 
режим работы 

Габаритные размеры,мм 
Масса, к г

И зготовитель -  г«Ростов-на-Д ону, завод 
"Электроинструмент"

2 .7

1550

асинхронный с
короткозамкнутым
ротором

220
50

400
пв= loose
270x105x250

4 .8

Электроножницы состоят из корпуса 1 9 внутри которого 
расположен электродвигатель 2, редуктора S . передахщего 
вращение на кривоиипный валик 4 , который преобразовывает 
вращательное движение выходного вал а  редуктора в возвратно­
поступательное движение ползуна 5 с подвижным ножом б'.

В корпусе 7 закреплен неподвижный нож 8 .
В рукоятку 9 электроножниц вмонтирован двухполюсный 

выключатель 10 с курковым механизмом 1Г«
Зазор между ножам устанавливается в зависимости от 

толщины раскраиваемого м еталла.

372.
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НОКПЩЫ Х 1 Я  РЕЭЮ 1 U E T U O i

ф е д н а з н а ч е и н  для п р я м о т е  t o o t  р е з и  л е г а в о г о  

м е т а л а .

К а л ь к о д е р к а г е д ь - у к р Н Е И У г я е о б о г а н е н и е

Н о ж н к ц ы  д л  р е з и  н е т а л а  с о с т о я т  я з  о с н о в а н к я  I »  

с т о н и  п е р е д н е й  2 ,  с т е п и  з а д н е й  8 ,  д в у х  р е з ц о в  -  в е р х н е г о ,  

п о д в и ж н о г о  4  н  н н ж и е г о  н е п о д в и ж н о г о  5 ,  и  р у к о я т и  б .  Р у к о ­

я т к а  н а с  л е в а  н а  в а х - з к о ц е н т р ж ж .  х о т о р н й  д а е т  в о з м о ж н о с т ь  

з а т р а ч и в а т ь  м е н ы е е  у о н д е  п р и  р е п е  м е т  а й д а .

ТЕХ Н 1ЧЕСКА Я П Р Ш Е И С П К А

Т а л е  н а  р у к о я т к е ,  к г е

К а к с и м а д ь н а я  т о д ц н н а  
р а з р е з а е м о г о  м а т е р и а л ,  м м

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  ш :

8

9 0 0 x 1 6 0 x 8 8 0

2 5

374
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РУБАНОК ЭЛЕКТЖФСКИЙ ИЭ3705 (И -2*Б)

Предназначен для строгания древесины, 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Число ножей, шт 2
ПЬрина строгани я, мм IOO
Глубина строгания, мы 2
Электродвигатель:

тип Трехфазный
асинхронный

номинальная мощность,Вт 400
напряжение, б 220
ч астота  вращения,мин-1 2700

Габаритные размеры, мм 520x216x190
Масса (б е з  к а б е л я ), к г  1 0 ,5

Изготовитель -  Д а у г а в т г т й  завод 
"Электроинструмент"

Электрический рубанок состоит и з асинхронного 
электродвигателя I ,  закрепленного на раме 2 с ножами 3 , 
передней 4 и задней 5 опорных панелей с механизмом б для 
регулирования глубины строгания, передней 7 и задней 8 
ручек с выключателями.

Во избежание прикосновения к вращающимся ножам ротор 
закрыт кожухом 9 .

Электрический рубанок, закрепленный на верстаке 
панелями ввер х , может использоваться в качестве стационар­
ного строгального стан к а .

Режущим рабочим инструментом электрорубанка являются 
строгальные ножи, изготовленные из инструментальной стали 
У8 и У8А.

Толщина снимаемого сдоя древесины (глубина строгания) 
регулируется величиной выпуска ножей над панелями.
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ТРУБОГИБОЧНОЕ ПРИСПОССЕЛЕНИЕ С РУЧНЫЕ 
ГИДРОПРИВОДОМ ТГР

Предназначено для гибки труб в холодной состоянии 
б е з  предварительной набивки песком.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр изгибаемых труб,мм 
Угол изгиба трубы, град 
Диаметр плунжера н асо са , мм 
Максимальный ход плунжера, мм 
Максимальное усилие на рукоятке, кГ 
Габаритные размеры, мм 
М асса, к г

6 ,3 5 ;  9 , 5 ;  1 2 ,7 ;  19
90
14
25
25

470x365x174 
17 , 5

И зготовитель -  Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений.

Трубогибочное цриспособленив состоит из ручного одно­
плунжерного насоса I ,  цилиндра 7 ,  штока 2, сменной колодки 3 , 
сидящей на конце итожа, упоров 4 , между которыми изгибаются 
трубы, основания 5 ( в котором имеются четыре пары отверстий 
для установки упоров в положение, с о о т в е т с т в у й т е  размеру 
изгибаемой трубы) и запорной иглы 6 .
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ТРУБОГИБОЧНСЕ ПШСПОСОБЛЕНИЕ С РУЧНЫМ 
ГИДРОПРИВОДОМ ТГР-2

Предназначено для гибки воде- и газопроводных труб в хо­
лодной состоянии б е з предварительной набивки песком,

ТЕХДГЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр изгибаемых 
труб, мм

Максимальный угол изгиба трубы, град

Максимальный ход ш ок а с колодкой» мм

Максимальное усилие на рукоятке 
насоса, кгс

Объем резервуара для м а е м , л 

Максимальнее давление, к гс/см 2 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

5 ,А; 3 1 ,7 5 * 3 8 ,1 ; 
50 ,8

90

310

23

1 .2

300

700x700x220

6 4 ,5

Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений

Трубогибочное приспособление состоит из ручного насоса1, 

резервуара (трубы) для масла, в котором помещен цилиндр 2 со што­

ком, сменных колодок 3 , упоров 4, корпуса 5, состоящего из двух 

листов, штуцера б для подключения приспособления к любому привод­

ному насосу, сливного штуцера 7 , запорной нглы 8 н рукоятки 9 .
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ТРУБОГИБОЧНЫЙ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ СТАНОК 
ТГС-127

Предназначен для гнутья стальных труб в холодном со сто ­
янии б е з  предварительной набивки песком.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр изгибаемых труб;мм 
Радиус изгиба (минимальный), мм 

труб диаметром 127 мм 
114 мм 

89 мм 
78 мм

угол изгиба труб, град 
Максимальный ход штока, мм 
Максимальное давление, кГО/см2 
Электродвигатель, тип 

мощность, Вт 
Габаритные размеры, мм:
М асса, кг

7 8 , 8 9 , 114, 127

510
455
365
305

90
550
300

АОЛ-42-4
2800

1550x1440x640
632

И зготовитель -  Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений

Трубогибочный станок состоит из сварного корпуса I ,  
в котором вмонтирован гидравлический цилиндр, поршневого 
эксцентрикового насоса 2 , распределителя 3 , сменных колодок 4, 
двух упоров 5, электродвигателя 6 с пусковой аппаратурой и 
манометра 7 .

з в а
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ТРУБОГИБОЧНЫЗ СТАНОК ТГС-2

Предназначен для гн у тья  стальны х во д о -  и газопроводны х 
труб в холодном состоянии б е з  предварительной набивки их 
песком или другими наполнителями.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр изгибаемых тр у б , мм

Минимальный радиус и зги б а  труб 
диаметром, м м :

5 0 ,8 ;  3 8 ,1  
3 1 ,7 5 ;  2 5 ,4

5 0 ,8 240
3 8 ,1 190
3 1 ,7 5 165
2 5 ,4 130

Угол и зги б а  т р у б , гр ад 90
Максимальный ход ви н та , мм 
Э л ек тр од ви гател ь :

260

тип АОЛ2 -8 2 -4
мощность, кВт 3 ,0

Габаритные размеры,мм 1120x860x665
М асса, кг 388

И зготови тель -  Ногинский опытный за в о д  
монтажных приспособлений

Т^убогиб очный стан ок ТГС-2 со сто и т  и з ст о л а  I ,  на котором 
смонтированы все узлы с т а н к а , червячного р ед у к тор а 2 с вин­
товой парой и сменной колодкой 3 , установленной на конце 
гр у зо во го  винта 4 , эл ек тр од ви гател я  5 с пусковой ап п ар ату ­
р ой , двух упоров 6 , которые могут менять положение в зави ­
симости от диам етра трубы и ради уса е е  и зг и б а .

384,
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СТАНОК ТРУБОРЕЗНЫИ СТ-20-Ю Ш А

Предназначен для резки металлических труб и снятия 
фасок на торце трубы под углом 8 0 - 4 ^ .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Отрезаемые трубы, мм
ди амет р 20-Ю 8
толщина стенки 2-10

Частота вращения планшайбы, мин-1 60
Величина подачи р езц а з а  один оборот

планшайбы, мм 0 ,0 4 1
Э лектродвигатель:

тип А0Л2-21-4
мощность кВт 1 ,1
ч асто та  вращения,мин-1 690x540x480

М асса, к г  153

И зготовитель -  Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений

Станок труборезный состоит и з рамы I ,  на которой 
смонтированы трубозажимы 2 и стойка 8* К стойке прикреплены 
опоры зубчатой передачи и планшайбы 4. На планшайбе закреп­
лен суппорт 5 с резцедержателем 6 .  Планшайба приводится во 
вращение зубчатой передачей от злектродвигателя 7 ,  установлен­
ного на раме 8 стан к а . Пуск и остановка электродвигателя 
осуществляются П а к е т *  вы ключам лэм*

386
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ПРЕСС

Предназначен для сборки н разборки узлов при ремонте 
оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие яресса, кгс 30000

Ход штока, ш 390

Скорость штока гидро- 
цилиидра, мм/с:

при опускания 7 ,3
при подъеме 7 ,6

Давление масла в системе, кгс/см2 96

Мощность электродвигателя, кВт 2,8

Сбъем бака маолостанции, л 80

М ет а я  жидкость масло индустри­
альное 20

Разработчик -  институт Типромашуглеобогащенне и

Гидравлический пресс состоят из станины 1, на кото­

рой смонтированы съемный стол 2 и гидродомкрат 3, насосной 

станции А и системы трубопроводов, соединяющих гмдродомкрат о 

насосной станцией.

388,
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ПРЕСС РУЧНОЙ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ РГП-7М

Предназначен для оконцевания и соединения электричес­
ких проводов и кабелей .

Пресс состоит из корпуса I ,  внутри которого переме­
щается поршень 2, насоса 3 , р езер ву ар а  для м асла, рукоят­
ки 4 , вилки 5, запорного крана и ремня б , применявшего для 
удобства работы с прессом.

Для оконцевания и соединения электрических проводов 
и кабелей используется специальный инструмент, который 
поставляется по з а к а зу .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА
о

Сечение впрессовываемых кабелей , иыг 
Максимальное давление в цилиндре,кРс/см^ 
Номинальный ход поршня,мм
Число ходов плунжера для номиналь­
ного хода поршня
Габаритные размеры, мм 
М асса, кг

И зготовитель -  Ногинский опытный завод

45-50
590x153x90

6 ,7

16-240
550

23-25

монтажных приспособлений.

390,
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ПНВСС РУЧНОЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ Ш-7М

Предназначен дхя оконцевання и соединения алшнние- 
вых электрических проводов и кабелей.

7ЕХИТЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Сечение опрессовываеиых про­
водов и каоелей, ш * 16-240

Номинальный ход ползуна, мм 18
Чгсло качаний рукоятки для т
номинального хода ползуна, мин 30-35

Габаритные размеры, мм 625x85x118

Касса, кг 4,6

Изготовитель Ногинский опытный 
завод монтажных при­
способлений

Ручной механический пресс оостоит из корпуса I ,  
внутри которого помещен ползун 2 для установки пуансона. 
Ползун перемещается кулачком 3, закрепленным на одной бои 
с зубчатым колесом 4, которое приводится во вращение от вала- 
шестерни храповиком 5. С храповиком зацепляется собачка 6, 
находящаяся вну!ри рукоятки 7 . Патрица крепится в посадочном 
гнезде скобы 8. Пресс снабжен маховиком для быстрого подвода 
пуансона к спрессовываемому наконечнику (гильзе).

Совместно с прессом поставляются наконечники, 
гильзы, матрицы и пуансоны.

3$2<
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ЗАТОЧНЫЙ СТАНОК ИЭ9708

Предназначен для заточки с лес арно-монтажных, столярных 
и плотничих инструментов и является полустационщ>ным 
настольным агрегатом .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр затачиваемых дисковых пил, мм 125-200
Э лектродвигатель:

тип Асинхронный,
трехфазный с 
короткозамкну­
тым ротором

номинальная мощность, Вт 180
напряжение, В 220

Габаритные размеры, ш  400x445x905
Длина затачиваемых ножей, ш  100
Пурина затачиваемых ножей, мм 15-20
М асса, кг (б ез  кабеля) 18

И зготовитель -  Даугавпилсский завод 
"Элек троинструмент"

Заточный станок состоит из корпуса-основания 1 и 
встроенного злектродвигателя 2 , на удлиненном валу которого 
крепится точильный круг 8 ,  закрытый кожухом 4 . В основании 
корпуса имеются четыре отверстия для крепления стан ка к 
столу и вмонтированный пакетный выключатель для включения 
заточного стан к а . Питающее напряжение подводится к влектро-. 
двигателю от сети  четырехжильным шланговым шнуром.

394,
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СГЬШНИК ГИДРАВЛИЧЕСКИ,! с г

Предназначен для снятия подшипников с разъемными и 
неразъемными буксами с шейки осей колесных п ар , а  также 
снятия кожуха с контроллера при ремонте эл ек тр о в о зо в  как  в  
подземных условиях ш ахт, т а к  и н а п овер хн ости , а  также может 
быть и сп ользован  для съема напрессованных на вал  ш естерен , 
зв е зд о ч е к , полумуф>т, шкивов и т .д *

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальное рабочее давление,
кгс/см 2 200

Максимальное усилие стя ги в а н и я ,к гс  10000
Ход, мм;

поршня 160
винта I I 5

Наибольший диаметр охватываемой
де та ли , мм 350

Усилие на рукоятке насоса, к гс  20
Габаритные размеры съемника без

захватов, мм 325x210x200
Габаритные размеры насоса без
рукавов и р укоятки , мм 750x300x325
Масса съемника без захватов, к г  15
Масса насоса, к г  38

И зготовитель -  Рутченковский FM3 ПО 
"Донецкуголь п

Съемник гидравлический со стои т и з двух основных у зл о в : 
ги дравли ческого  цилиндра I  и н а с о с а  ги д равли ч еского  ручного 
действи я 2 , соединенных между собой шлангами вы сокого д а в ­
ления 3 . При съеме детали  необходимо в проушины цилиндра на 
осях у стан ови ть соответствую щ ие захваты  4 , за в ест и  их под 
снимаемую д е т а л ь , выдвинуть винт до упора с валом , зафикси­
р о в а ть  захваты  клиньями и насосом подать жидкость в цилиндр*

396,
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СЬИПНК ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ГС-15

1$зед назначен дня съема напрессованных на вал  шестерен, 
звездоч ек , полумуфт и других деталей при ремонте оборудовав
НИ Я *

таиГЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Гидро съемник:
усилие, кгс 15000
давление масла в цилиндре, к гс /с м 2 280
ход порвня, мм 150
ход винта, мм 180
диаметр снимаемых деталей , мм 2 2 0 . . .5 0 0
м асса , кг 40

Насос:
производительность, c u V u h u  135
максимальное рабочее давление, х г с /с м 2 260
ход плунжера, ш  20
максимальное усилие на рукоятке, кгс 20
габаритные разм ере, мм 675x150x230
м асса, кг 17

Изготовитель -  РРЗ ПО"Вахрушевугодь"

Гидросъемник состоит и з двух у зл о в : собственного 

гидросъемника I  и насоса гидравлического ручного действия 2, 

соединенных между собой влаигом высокого давления 3 . ф и  съеме 

детали под неё подводятся захваты 4 , вывертывается винт 5 до 

упора с центровым отверстием вал а . Вместо захвато в  гидросъем­

ник может снабжаться специальной цепьс с болтом и гайкой .
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КОМПЛЕКТ СЪЕМНИКОВ "УНИВЕРСАЛ"

Предназначен для съема деталей , ус т.ано в ленных с натягом на 
валах , осях , в корпусах и др .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Съемник 1 Тип
:Ширина :Ход : 
:з а х в а т а ^ в и н т а ,: 
:мм : мм :

Габаритные 
размеры.мм 

высота:ширина

М асса 
: кг

Универсальный 
усилием 750 кг о КСУ-1.0 2 .0 0 0 60-120 165 295 200 2 .9
Универсальный 
усилием 2000 кг с КСУ-1.0 3 .000 70-120 150 335 190 8 ,8
Трехлапый 
усилием 3000 к гс КСУ-1.0 А.000 70-360 440 975 300 2А.6
Универсальный 
усилием 3000 кгс КСУ-1.05 .0 0 0 60-500 250 620 535 3 3 ,5
Трехлапый 
усилием 6000 кгс КСУ-1.0 7 .000 250-6А0 475 650 520 5 7 ,5
Трехлапый 
усилием 1000 кгс КСУ-1.08 .000 150-500 380 710 500 62 ,1
Калькодержатель -- УкрНИИуглеобогащение.

Комплект состоит из шести типов различных по конструкции
съемников,имеющих по три за х в а та  и отличающихся друг от друга усили­
ем съем а, диаметром и способом за х в а та  снимаемой детали , а  также 
ходом винта.

Съемники КСУ-1.0 2 .0 0 0  и K C y-I.03 .G 00 однотипны и отличаются 
друг от друга только размерами и усилием съем а. Фиксирование за х в а ­
тов на снимаемую деталь производится конусной гайкой . Захваты и 
конусная гайка могут устанавливаться как на внутренний захват  д е та­
ли, так  и на наружный. Съемник КСУ-1.0 4 .000 представляет собой винт, 
на котором установлена гайка с шарнирно закрепленными на ней тремя 
захватами.Съемник КСУ-1.0 5 .0 0 0  состоит из двух крестовин с правой 
и левой резьбой,соединенных регулировочной гайкой ,трех за х в ато в , 
планок и винта. Фиксирование захватов  на снимаемую деталь произво­
дится регулировочной гайкой. Захваты могут устанавливаться как на 
внутренний7так  и на наружный захват  детали.Съемники КСУ-Х.07.000 и 
КСУ-1.0 8 .0 0 0  выполнены идентично и состоят из крестовины с резьбой , 
винта и трех захватов.З ахваты  на крестовине могут устанавливаться на 
внутренний или наружный зах в ат  снимаемой детали.Фиксирование за х в а ­
тов на снимаемую деталь осущ ествляется перемещением захватов  по 
кронштейнам крестовины.
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ЦЕНТРАЛИЗОВАННОЕ СНАБЖЕНИЕ КИСЛОРОДОМ МЕСТ ПРОИЗВОДСТВА
РЕМОНТНЫХ РАБОТ НА ОБОГАТИТЕ1ЛЬНЫХ ФАБРИКАХ

Предназначено для подач* газообр азн ого  технического кислорода 
к газораздаточным постам. Источником газообр азн ого  кислорода 
может быть автореципиент или газификационная станция*

Система централизованного снабжения кислородом мест производ­
ст в а  ремонтных работ от автореципиента состоят и з:авторец и п и ен та; 
распределительной установки ;межцехрвого и цехового трубопроводов 
газорацдаточных постов кислорода;м аном етров;вентилей ; клап ан ов; 
кислородных баллонов.

Проект разработан  институтом "УкрИИИуглеобогащение".
Автореципиент предназначен для транспортирования,хранения и 

питания потребителей газообразным кислородом.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Объем, м3  4 5 0 ; 500
Производительность , м3/ч  5 0 0 .. .1 0 0 0
Масса транспортируемого продукта, к г  2 8 3 0 ***2 6 5 0
Проектная стоим ость, ты е* руб . I I , 9 . . * 1 4 , 5
И зготовитель -  Камбарский завод га зо в о го  оборудования 

(г.КШ йбарка, Удмуртской АССР)
Автореципиент -  баллонный агр егат  .смонтированный на автомо­

бильном полуприцепе Ор АЗ-8 8 5 1 . В со став  автореципиента входят 
трубопроводы,коллекторы, штуцеры, вентили «манометры .редукторы* Букой? 
ровка автореципиента осущ ествляется с помощь» седельного тя гач а  
КА8-608.

Распределительная установка предназначена для подачи г а з о ­
образного кислорода в кислородопровод.Расцределительная установка 
цредставляет собой отдельное помещение,в котором установлена пере­
пускная рампа и оборудованы м еста для хранения наполненных и пус­
тых баллонов с к лет ками > цр е д охранл пцими баллоны от падения, Кисло­
родная перепускная рампа состоит из двух т р у б ,в  которые вварены 
штуцеры с вентилями,предохранительным клапаном,манометром^и двух 
рамповых кислородных вентилей, соединенных с рампой с помощмю 
фланцев .Баллоны подсоединяются к штуцерам латунными трубками .Рампа 
устанавливается со  стороны площадки,там же где и автореципиент. 
Перепускная рампа и зготавли вается  заводом кислородного машино­
с т р о е н и я ^ . Свердловск.

Газораэдаточный кислородный пост предназначен для питания 
кислородом от сети одного поста газопламенной обработки м еталлов.

406



2 ,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Тип ПГК-10-73
Давление, к гс/см 2 :

на входе в пост 16-2
на выходе ив паста 3 -0 ,1

Пропускная способность, ы3/ч  до 10
Изготовитель -  Экспериментальный иавод "Автогенмаш" (г  .Воронеж)

Кислородный пост состоит иа корпуса,внутри которого установлен 
кислородный сетевой редуктор,соединенный с кислородным вентилем 
переходным штуцером.Кислородный пост через газоподводящум трубу 
подсоединяется к цеховому трубопроводу.

Кислородопровод от распределительной установки к цехам монет 
быть проложен надземным способом -  на эстакадах,м ачтах,столбах или 
кронштейнах,укрепленных на стенах производственных зданий.

Система централизованного снабжения кислородом от газификацион- 
вой станции состоит из кислородно-газифякационной станции 2ГХКЭ6/16- 
-200 автомобильной газификационной установки АГУ-31 дсислородной 
наполнительно-распределительной станциимежцехового и цехового 
трубопроводов ргазораздаточных постов кислорода манометров, вентилей, 
клапанов; кислородных баллонов.

Проект разработан институтом Ч кгипроиахт?.
Кислородно-газифнкациониая станция 2ГХК-3/16-200(га иф якатор) 

цредназначена для превращения жидкого кислорода в газообразный с 
последуввей выдачей в сеть  потребителя.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Производительность,м’ /ч  200
Давление, к гс /см 2 ♦ . . . 1 6

Автомобильная газнфнкационная установка АГУ-Ж предназначена 
для транспортирования, хранения и газификации жидкого кислорода1;

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Количество кислорода,заливаемого в  р езерву ар ,к г 1 9 9 0

1)>оизводительность,мэ/ч  4 2 5

Наибольшее давление, к гс/см 2  2 2 0

Изготовитель -  НПО "Квелорадиан" ( г .  О д е с с а )

А в т о м о б и л ь н а я  г а а и ф з х а ц ж о и и а я  у с т а н о в к а  с о с т о я т  и в  р е з е р в у а р а  

д л я  х р а н е н и я  ж и д к о г о  к и с л о р о д а , п о г р у ж н о г о  н а с о е а ,  п е к а р и т е л я ,  

з л е к т р о ц п а  у п р а в л е н и я  и  у з л а  р а з д а ч и  г а з а  п о т р е б и т е л я м .  В о е  

о б о р у д о в а н и е  в м о н т и р о в а н о  иа п л а т ф о р м е  а в т о м о б и л я  9 0 - 1 3 0  и  

з а а д щ е и о  ф у р г о н о м .

ЛОТ.



КОНТЕЙНЕРЫ ДЛЯ КИСЛОРОДНЫХ БАЛЛОНОВ

Предназначены для транспортирования двух и четырех баллонов 
грузоподъемными средствами,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, к г :
для двух баллонов 200
для четырех баллонов 400

Размеры платформы, мм;
для двух баллонов 260x680
для четырех баллонов 563*562

Ш сота , мм Г745
Масса, к г ;

для двух баллонов 2 6 ,0
для четырех баллонов 40»0

И зготовитель -  Вахрушевский Ш З
ПО "А нградауглеобогащ ение''

Контейнеры для двух и четырех кислородных баллонов состоят 
из платформы I ,  выполненной с учетом установки на ней двух или 
четырех баллонов, изготовленной из неравнобокого уголка. На 
платформе закреплена стойка 2, выполненная из трубы* На стойке 
закреплено подвижно звено цепи 3 ,  предназначенное для за х в а та  
контейнера с баллонами крюком грузоподъемных у строй ств . Кроме 
т о г о ,н а  стойке установлены хсыуты 4 для надежного зац еп л ен и я 
баллонов и козырек 5, защищающий баллоны от попадания на них 
сверху падающих предметов. Конструкция контейнера предотвращает 
касание и удары баллонов о посторонние предметы.
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К У С А Ч К И

Предназначены для резки проволоки диаметром до 8 мм, 
используемой для обвязки затворных механизмов крышек и стяж 
ки бортов ж .д . полувагонов, упаковки гр узов  и др*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие, приложенное к 
рукояткам, кгс

Усилие в месте резани я 
проволоки, кгс

Угол заострения режущих 
кромок, град

Максимальный угол р азвод а 
рукояток, град

Масса, кг

Калькодержатель

40

2600

70

96

3

УкрНИИугле обогащение

Кусачки состоят из двух рычагов 1и 2, с рукоят­

ками, концы которых тушированы резиной, и двух ножей 3 со 

сменными режущими элементами и з инструментальной стали У8А* 

Детали кусачек соединены шарнирно осями 4 и 5.
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ПИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ С -456

Предназначена для распиловки досок , брусков и других 
древесных м атериалов.

Распиловка может производиться как  вдоль, так  и поперек 
волокон. Ш ла имеет специальное приспособление для регулиро­
вания глубины пропила и установки пильного диска при распи­
ловке материала под углом 4 5 ° .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр пильного ди ска, мм 
Глубина пропила, мм 
Угол наклона пилы, гр ад *
Скорость резан и я, м/с
Скорость подачи при распиловке 
на полнув глубину, м/с
Частота вращения пильного диска,мин^1 
Э лектродвигатель: 

тип
мощность, Вт 
напряжение, В 

Габарит ш е  раэмеры, мм 
Масса С б е з  к а б е л я ), к г  
И зготовитель -  Д аугавлгш енй завод 

"Электроинструмент "

Дисковая электрическая пила состоит и з электродвигателя 
I  с редуктором, закрепленного на стальной плите 2 , пильного 
диска 8  и предохранительного кожуха 4 .

Пильный диск закрепляется на валике редуктора с помощьн 
фланца «того  диска и бо лта  я  защищен предохраните ль шми 
к о ж у х а м . Верхний кожух неподвижен, нижний -  подвижен и с 
помощь» пружины автоматически закрывает пильный ди ск, что 
обеспечивает безоп асн ость в процессе работы*

200
7 0
45

2 3 .5

0 ,0 2
2260

АН-51-2
600
220

365x280x800
1 0 .5
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I I . СРЕДСТЗА МЕХАНИЗАЦИИ ХОЗЯЙСТВЕННЫХ 

И УБОРОЧНЫХ РАБОТ

Рабочие поверхности , занятые на обслуживании б ан ь , ремонтом 

спецодежды, уборкой помещений, в цехах озеленения составляю т 

1 8 ,7 '*  от всех  трудящ ихся, занятых ручным трудом на у гл е о б о га­

тительных фабриках. Лля указанных р абот промышленностью выпус­

к ается  несколько видов машин, значительно повышающих произво­

ди тельность тр у д а . Ряд операций до настоящ его времени не имеет 

необходимых ср е д ств  механизации, что п реп ятству ет сокращению 

численности работни ков ручного труда соответствую щ их специаль­

ностей .

Стирка и ремонт спецодежды п роизводятся на стиральных и 

швейных машинах общепромышленного и бы тового назначени я, в  ц е­

хах  озеленения использую тся ручной и механизированный се л ь ск о ­

хозяйственный инструм ент.

Для уборки полов в помещениях промышленного и администра­

тивного назначения реком ендуется црименять подметально-пыле- 

сосные машины, мойку стен  и влагостойких поверхностей  зданий 

производить моечной пневматической машиной. Уборку, ремонт 

внутренних и внешних верхних частей  зданий сл ед у ет осущ ествлять 

с помощью телескопических вышек.

Сокращение численности трудящихся указанных профессий 

должно также осущ ествляться путем проведения организационно­

технических мероприятий-создания централизованных пунктов по 

стирке и ремонту спецодежды, специальных кустовы х служб по 

озеленегаю  территорий шахт и обогатительны х фабрик, специали­

зированных служб по ремонту фабричных зданий и сооружений.

*1 4 ,
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МАШИНА МОЕЧНАЯ ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ 
СО-78

П редназначена дл я  мойки стен  и вл аго сто й к и х  п овер хн о стей  
з  промышленных зданиях и сооруж ениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
о

П рои звод и тельн ость , мс/ ч  35
М аксимальная мощность на шпинделе
машины, вг 1 14

Расход воды при максимальной
го д н о сти , м3/мин не б о л е е  0 ,4
Д авление в о зд у х а  на вхо д е в
машину ж гс / с м ^  5

М аксимальная вы сота мойки от п о л а , м 4

Б ач о к :
е м к о с т ь , л 1 2
давлени е во зд у х ад сгс  / с м ^  2

Габаритны е р азм ер ы , ш  :
ди ам етр  3 4 0
вы сота  4 3 0

Длина машины (б е з  шланга^м
минимальная I
м акси м альн ая 3

М асса машины (б е з  б а к а ) ,к г :
с удлинителями 4
б е з  удлинителей 2 ,8

И зго то ви тел ь  С вердловски й  за в о д  "П н евм острой -
машина"

Моечная п н евм ати ч еск ая  машина со с т о и т  и з  при вода I  с пневмо­
д в и га те л ем  и двухступ ен чаты м  планетарным р ед у к то р о м , щетки 2 , 
б а ч к а  с ,  ш ланга 4 дл я подачи сж ато го  в о з д у х а , ш ланга 5 д л я  подачи 
поющего р а с т в о р а , к р а н а  6 дл я включения -  отключения сж ато го  
в о зд у х а , к р ан а  7 дл я подачи моющего р а с т в о р а  и з б а ч к а  или от 
водоп ровода к распы лителю , к р ан а  8 ,  которым р е гу л и р у е т ся  интен­
си вн о сть  подачи моющего р а с т в о р а ,  п у ск о во го  у с т р о й с т в а  9 и 
удлинителей 1 0 .
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ПОДМЕТАЛЬНАЯ ВАКУВПЮ-ЩЕТОЧНАЯ 
МАШИНА КУ-402

Предназначена для подметания полов с одновременным 
удалением пыли в зданиях общественного и коммунального 
назначения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, м^/ч 8С0
ОМрина захвата, мы 500
Электродвигатель привода 
вентилятора:

тип УВ-062
напряжение, 3 220

Электродвигатель привода 
щеток, тип АВЕ-072-Пс

Габаритные размеры, мы 1445x620x836

Масса, кг 50

Изготовитель Цнорский механический завод

Подметальная машина состоит из энергоузла I , щетки 2, 
фильтра-мусоросборника 3, ручки 4, колес 5 и б.
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ВАКУУМНАЯ ПОДОЕТАЛЬНО-ШЛЕСОСНАЯ 
МАШИНА КУ-403А "АСТРА"

Предназначена для подметания полов и уборки пыли 
со стен , мебели и т . п .  в помещениях общественного и 
коммунального назначения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Потребляемая мощность, Вт 1350

Ширина подметания, т  600

Производительность, м^/ч 1200

Скорость передвижения, м/с 1,0

Е?ж ость мусоросборника, дм3 15

Электродвигатель УВ-052П
мощность, Вт 400

Габаритные размеры, мм 900x650x600

Масса (  с комплектом
приспособлений),кг 60

Изготовитель Ижорский механический завод

Машина комплектуется сменными приспособлениями: 
конусным и мебельным мундштуком, щетками.
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ПОДАЕТ АЛЬПО-АККУМУЛЯТОРНАЯ ПАПИНА 
‘“"РШАШКА", МОДЕЛЬ КУ-404

Предназначена для подметания всех видов полов в 
помещениях общественного назначения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
р

Производительность ,м /ч 

Ширина згхвата , ш  

Скорость передвижения, м/с

Источник питания 
тип

Габаритные размеры, т  
Масса, к г

Изготовитель

2000

650

0,85

аккумуляторная батарея 
6-СТ-422МС

1380x790x820
80

Цнорский механический завод

Машина состоит из корпуса I ,  внутри которого располо­
жен вентилятор, аккумуляторных батарей 2, мусоросборника 3, 
фильтра 4, колес 5, ручки 6.
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ПОДОТАЛЬНО-таЛЕСОСНАЯ ГАШИНА "ЦИКЛОН", 
?'ОДЕЛЬ КУ-405

П редназначена для сб ор а  м усора с одновременным 
удалением пыли в помещениях общ ественного назначени я.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАСТЕРИСШСА
о

Производительность, м у ч  
Скорость передвижения, м/с 
Ширина захвата, мм 
'P e r :/ "  работы 
слектро дви гатель , тип 
Габаритные размеры, мм 
Длина электрокабеля,м  
Гасса (без к а б е л я ),к г

27 СО 
1 *0
800

продолжительный
АСЛ2-21-2
1870x783x1020
50
75

И зготовитель -  Мелитопольский завод противопожарного 
машиностроения "Ги др опат"

Подметально-пылесосная машина состоит из энергоузла  I  
вентилятора 2, 'Фильтра-мусоросборника 3, насадка 4, ручки 5
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ПЫЛЕСОС "ДЕНАРА1

Пылесос предназначен для  уборки помещений 
общественного назначения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Потребляемая мощность, Вт 600
Производительность вентилятора,м 3/ч 63
Разрежение, кг/м ^ 100
Емкость телеприемника, л  21
Внутренний диаметр шланга, мм 38
Электродвигатель УВ-052-ПС, мощность,Вт 400
Габаритные размеры, ш :  452x312x502

Масса пылесоса (без приспособлений),кг I I
Масса сменных приспособлений, к г  5

И зготовитель -  Батумский завод бытового 
машиностроения

Насос состоит из энергоузла  I ,  крышки корпуса 2, 
пыле приемника 3, шланга 4, к которому присоединяются 
необходимые сменные приспособления 5. На крышке энерго­
узла  смонтирован выключатель, а также имеется горловина, 
с помощью которой присоединяется шланг при работе на 
нагнетание.





ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ ВЫПКИ

Предназначены для уборки и ремонта верхней внутренней 
частя зданий, для смены электрических ламп в люстрах и т . д . ,  
а  также для ремонта внешних частей зданий.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ВТ-1 2 , 5А ВТ-20
Высота подъема,м 1 2 ,5 2S
Грузоподъемность, кг 120 120
Скорость подъема колонн,м/с 0 ,1 0 ,1
Высота вышки с опущенной 
колонной, м 6 ,1 0 5 5 ,8
Высота вышки в транспортном 
положении, и 2 ,6 8 5 2 ,7 5
Ширина вышки,м 1 ,3 2 1 ,3 3
Размер опорной базы (с у с та ­
новленными онорами),м 3 ,4 8 x 3 ,59 4 ,7 4 *4 ,6 8
Передвижение вышки ручное ручное
Привод р азво р о та  вышки ыеханизир. ручной
Масса, кг 1790 2250

И зготовитель -  Армавирский завод  железнодо­
рожного машиностроения*.
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ЛЮЛЬКА ЛЭ-100-300

Предназначена для подъема людей ( ire более а-х ч еловек), 

строительных материалов и инструмента к рабочему месту при 
выполнении отделочных работ снаружи жидах домов, промышлен­
ных зданий и сооружений.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т

Максимальная высота 
подъема, м

Скорость подъема, м /с

Лебедка:
тип
количество, шт.
тяговое усилие одной 
лебедки, к гс

Электродвигатель: 
тип
мощность, Вт
ч астота вращения 
вал а , мин-1

Масса (б е з  приспособлений), кг

0 ,3

100

0 ,09

АЭФ-500
2

500

АОЛС-2-12-4  
800

1350

385

И зготовитель -  Горловский экспериментальный
завод строительных материал®

Люлька состоит и з каркаса I ,  двух лебедок 2, ловителей 3 , 

системы блоков 4, к ан ата 5 и колес б .
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КРАСКОПУЛЬТ РУЧНОГО ДЕЙСТВИЯ С-536 (СО-20)

Предназначен для нанесешгя на окрашиваемую поверхность 
водных окрасочных со ставо в  плотностью 1300 кГ/см 3 и цриме- 
няется при производстве малярных ваб о т*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Цроизводительность по окраске
поверхности в один слой, м2/ч 200

Рабочее давление, к гс /см 2  6

Объем, л 3

Длина удочки, м 

Габаритные размеры, мм

Масса (б е з  удочки и ш лангов), кг 

Масса удочки, кг 

Изготовитель

1 .9

7 20х 2? 5х 230 

5

I.I
Вильнюсский завод стро­
ительно-отделочных машин

Краскопульт ручного действия состоит из корпуса I ,  

заборного рукава 2 о фильтром 3 , напорного рукава % с краником 5 

и удочкой б , ф и  подъеме ручки н асоса I  происходит всасывание 

р аство р а  через фильтр 3 и заборный рукав 2.

Краскопульт комплектуется удочкой, фильтром, ру­

кавом напорным и всасывающим и запчастями.
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1 2 . ПРОЧИЕ СРЕДСТВА МЕХАНИЗАЦИИ ТРУДОЕМКИХ 

РАБОТ

На углеобогатительных фабриках применяете* рях 
цриспособлений, машин и механизмов, которые не привязываются 
к конкретным технологическим процессам, а находят общефабрич­
ное применение.

Для очистки трубопроводов от ржавчины используются 
портативные очистные машины типа ПШ и приспособления 1Ю-1, 
изоляция трубопроводов полимерной пленкой осущ ествляется 
приспособлением ПИЛ1 (Ш Л 2); для очистки внутренних полос­
тей трубопроводов применяются очистные цродувочные поршни 
типа ОП, чистка котлов от накипи производятся гидропневмо­
щетками. Разогрев деталей перед насадкой их на место произ­
водится в специальном индукционном н агр евателе НИ- I ,  выпус­
к ается  приспособление для р азо гр е в а  кабельной мастики, а  
также электрический вулканизатор гибкого к аб ел я .

Для исключения провисания ремней в клино-ременных 
передачах разработан  стенд для измерения расчетной длины 
и профиля клиновых ремней. Для механизации открывания- 
закрывания лисов, теч ек , разгрузочны х устр ой ств ,бу н к ер ов , 
перевода стрелок и пр. широко применяются механизмы электри­
ческие винтовые. Для разгрузки  материалов на лесных скла­
дах предприятий используются манипуляторы МЕЛ-0,8. С целью 
обнаружения скопления метана в бункерах и в  м е с з д  межэтаж­
ных перекрытий р азр аб о тан а  воздуш но-канальная систем а га зо в о го  
контроля "Бункер” . 1фоме указанных в настоящих рекомендациях 
на обогатительных фабриках для сокращения ручного труда 
должны применяться общепромышленные ср ед ства  механизации, 
серийно выпускаемые специализированными предприятиями.
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ПОРТАТИВНЫЕ ОЧИСТНЫЕ МАЛИНЫ ПОМ161,
П0Н31 И ПОМ 51

Предназначены для очистки и нанесения грунтовки на 
коротких участках трубоцровода.

Особенность портативных машин заключается в разьемности 
рабочего органа, благодаря чему их можно установить в любом 
месте трубопровода, не р азр е зая  его .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПСЫ161 П0М31 ПШ51

Наружный диаметр очища­
емой трубы, мм I I 4 - I6 8 219-325 377-529

Производительность, м/ч 80-120 60- 80 25-50

Частота вращения, мин“ * :  
ротора 260 166 120
механизма грунтовки 80 50 60

Д вигатель: 
тип УД-25 УД-25С УД-2
мощность, л .с . 8 8 8

Объем топливного б ак а , л 12 15 10

Габаритные размеры;мм 1450x620
хШ О

1594x850
X I6I6

1350x1070
XI800

Масса, кг 318 400 450

Разработчик СКВ Тазстроймашина1п
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ПОРТАТИВНЫЕ ОЧИСТШЕ МАШИНЫ ПОТТ 61. 
П0М81 в ПОМ 51
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ПИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ОЧИСТКИ ТРУБ ПО-1

Предназначено для очнсткж наружной поверхности 
трубопроводов диаметром 77-114 мм. фиспособленне не 
имеет механизма передвижения» но один человек может легко 
перемещать его вдоль трубы.

Приспособление ПО-I настраивается на определенный 
диаметр трубы изменением опорных колес.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр очищаемой
трубы» мм 77-114

Производительность в снену,м

Частота вращения щеток .мин

80-50 (в  зависи­
мости от степени 
коррозионности)

380

Топливо смесь бензина 
с маслом

Расход топлнва.г/л

Объем топливного бака» л 
Двигатель: 

тип

мощность»л«с. 

частота вращения вала,мин 

Габаритные размеры,мм 

К асса, кг 

Изготовитель -

550

1 .5

от бензомотор­
ной пилы "Дружба11

4

50000

840x550x880

61,5

Ленинградский 
манияостроительный 
завод
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ПШСПОССБЛЕШЯ ПИЛ1 И ПИЛ2

Предназначены для изоляции полимерной лентой трубо­
проводов малых диаметров*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Т*п ПИЛ1 ПШГ2

Наружный диаметр: изоли­
руемых труб* мм 3 7 -Н 4 37-114

Скорость передвижения* м /с 0 ,0 2 8 -0 ,1 9 до 0 ,1 0 0

Размеры полимерной ленты, мм:
ширина I 25-130 I 25-130
толщина 0 ,3 - 0 ,8 0 ,3 - 0 ,8

Число одновременно у ста­
навливаемых шпуль, шт г-4 2

Д вигатель:
тип от бензомоторной пилы

"Дружба-4”
мощность, Вт 4
ч астота  вращения вал а , мин“ * 5000

Топливо смесь бензина с маслом

Объем топливного бак а* л 1 .5

Габаритные размеры* мм:
длина (б ез  шпуль) 693 985
ширина 7S6 650
высота 645 650

Масса (б е з  шпуль) 76 27.(
И зготовитель -  Ленинградский машиностро­

ительный завод
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ОЧИСТНЫЕ ПРОДУВОЧНЫЕ ПОРШНИ ТИПА ОП

Предназначены для очистки полости магистральных тру­
бопроводов*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

поршня
. дпамст^ -
'ачитаемого -+ М асса, : Р азраЛ тчи к
трубопровода, диаметр: длина : кг

мм

ОП2П 219 205 350 20 Киевский
Филиал СКВ 
Т а з с т р о й -

машина"

ОП271 273 260 425 60
ОП321 325 306 860 70
0П371 377 388 730 90 Гипрогаз
0П421 426 407 740 120
0П521 529 518 825 165

0П631 630 618 900 200 Киевский
0П721 720 705 1090 250 эксперимен­
0П821 520 1190 450 тально-м еха­

нический завод
0П1021 I02D 1010 1150 600

0П1221 1220 1200 1300 810 Киевский
(Ш  422 1420 1436 2100 2170 филиал ОКБ 

Т а з с т р о й -
машина"

Поршни со стоя т из системы уплотнительных колец 

и щеток. Поршень вставл яется  внутрь трубы и под действием сжа­

того  воздуха прогоняется вдоль всего  трубоцровода*
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п е р е д в и к н о !  п о а п Е м ш Я  м е х  дни а :  мпп

Предназначен для выемки или укладки деталей  в rape в 
ем кости , а такж е может быть исп ользован  при выполнении 
ремонтных р аб от на обогатительны х фабриках.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРНО ГИКА

Грузоп одъем н ость, к г  I 50

Усилие на р укоятке лебедки , к гс  5
Высота подъема гр у зо в о г о  крюка
( от уровня пола ) ,  мм Г740

М асса, к г  60

И зготовитель -  Киевский опытный заво д
то р го во го  машиностроения

Передвижной подъемный механизм со стои т из 
сварен н ого  и з труб к а р к а са  2, двух неповоротных и двух пово­
ротных колес диаметром 200 мм. На нижней части к а р к а с а -  
тр а в е р се  тележ ки- установлены лебед к а I с рукояткой и откид­
ной поворотный поддон На верхней части к а р к а с а -  с т р е л е -  
имеются д в а  б л о к а , ч ер ез которые проходит к ан ат  с б ар аб ан а  
лебедки . На конце к а н а та  им еется п од веска 3 в виде обоймы 
с поворотным крюком, к которому подвешены четыре стропы для 
з а х в а т а  тары . Для фиксации тележки в рабочем  положении пово­
ротные к о л е са  передвижного подъемного механизм а снабжены 
тормозными у стр ой ствам и , приводимыми двумя маховиками
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ПОВОДЫ ВИНТОВЫЕ МОТОРНЫЕ ТИПА ПВМ

Предназначены для управления шахтными механизмами с 
в о зв р а т н о -  поступательным или качающимся движением и фик­
сации их в крайних положениях.
Они м огут эк сп л у ати р о ваться  в ш ахтах,опасны х по взрыву г а з а  
и угольной пыли, а  также на поверхности  при тем пературе 

- 5 0 ° с  до + 4 5 °С , относительной влажности во зд у х а  до 90# при 
+ 2 5 °С .
Приводы выпускаются 4 ти п оразм еров, зсаждый типоразм ер имеет три 
исполнения по способу креп лен ия: I—на средних шарнирах,
I I -  на заднем шарнире, I I I -  неподвижно.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

Тип ПВМ200 НЕМ 200 ПВМ600 ПВМ600

Номинальное тя го во е  
уси лие, к г с * }  ч 

XX )
Ход штока, мм

200 200 600 600
200 350 250 400

Скорость движения 
ш тока, км/с 7 7 ±  Ю
Режим работы вклю­
чений,не более з а :

1мин 8 4 5 3
1ч 240 120 180 9 0
6ч 1100 350 820 410

24 ч 4000 2000 3000 1500
Г&тание ..ривода, В 3 8 0 /6 6 0
Потребляемая мощность, кВт I, » 2 ,5
М асса, кг 7 5 6 5 80 30
И зготови тель -  Конотаткясий электромеханический

заво д  'к расн ы й  м етал л и ст"

Примечания : х ) Номинальное тл го во е  усилие может быть 
уменьшено в Р т р а за ,

X X )
Ход штока монет быть уменьшен до необ­

ходимой величины внешними упорами
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НАГРЕВАТЕЛЬ ИНДУКЦИОННЫЙ НИ-1

Цредназначен для н агр ева  д еталей  перед напрессовкой на 
вал  в помещениях с  тем пературой + 1 ° . . . 3 5 ° С .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н агреваем ая д е т а л ь : 
м а с с а , к г ,  макс 
ди ам етр , мм, м ак с , 
диаметр о тв е р с ти я , ш  
вы со та , мм, м ак с .

Время н агр ева  д е тал и , мин, макс 
Напряжение питания, В 
Потребляемая мощ ность, кВА 
Габаритные разм еры , мы 
М асса, кг 
Калькодержатель

60
640

4 5 . . . 2 8 0  
350 

10
2 2 0 ,3 8 0

25
1400x640x1060

400
институт "УкрНИИуглеобогащение"

Н агревател ь  индукционный со сто и т  из тележки I ,  
на платформе которой у стан овлен  индуктор, состоящий и з м агни- 
тоцровода 2 и катушки 3 , электрический шкар 4 и сто л  5. Маг- 
нитопровод имеет поворотное ярмо 6 с рукояткой . На двери эл ек -  
трошкафа установлены кнопки 7 "П уск" и "С то п ", си гнальная лампа 8 
и рукоятка реле времени 9 . На задней стен к е шкафа на скобах  на­
мотано 20м обрезиненного к а б е л я , предназначенного для подклю­
чения н агр евател я  к источнику эл ектри ч еского  т о к а . Верхняя доска 
ст о л а  и згото вл ен а  и з  асбоцем ентного м атер и ал а. Электрическая 
схема н агр евател я  включает индуктор, выключатель автом ати ч ески й , 
пускатель магнитный, реле врем ениг кнопочный п ост , сигнальную 
лампу и предохранители . Индуктор с установленной деталью  10 и 
приставкой 1Г о б р а зу е т  трансф орм атор, у к ото рого  в к ач естве  
вторичной обмотки служит сам а д е т а л ь , образующая короткозам кну­
тый шток и н а гр е в а е т с я  под действием  вихревых то к о в .
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ПРИСПОСОБЛЕН® для РАЭОГ1ЕБА 
КАБЕЛЬНОЙ МАСТИКИ

П р е д н а з н а ч е н о  д л я  р а з о г р е в а  к а б е л ь н о й  м а с т и к и  в  a n a -  

ы а т н ч е с к и м  п о д д е р ж а н и е м  з а д а н н о й  т е м п е р а т у р ы *

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Т е м п е р а т у р а  р а з о г р е в а ,  ° с  д о  

Н а п р я ж е н и е ,  в 

М о д н о с т ь ,  к В т  

О б ь е м  п е ч в ,  д

А в т о м а т и ч е с к и й  п у с к а т е л ь ,  т и п

Т е р м о с м г н а л н э а т р р ,  т в п  

М а с с а ,  к г  

И з г о т о в и т е л ь

200

220
3 .3

50
A-3I-63 в 
ПА-322
Т С - 2 0 0

120

ф а е н о г в а р д е й с к н е  Ц Э Ш

П р и с п о с о б л е н и е  д л я  р а з о г р е в а  к а б е л ь н о й  х а е  т к и  

п р е д с т а в л я е т  с о о о и  н а г р е в а т е л ь н ы й  а п п а р а т  е  а в т о м а т и ч е с к и м  

п о д д е р ж а н и е м  з а д а н н о й  т е м п е р а т у р ы  в  р а б о ч е м  ц ю о т р а и е т в е .  

Р а б о ч е е  п р о с т р а н с т в о  о б р а з о в а н о  м е т а л л и ч е с к о й  к а м е р о й ,  з а к р ы ­

т о й  к р ы н к о й .  Н а г р е в а т е л ь  в ы п о л н е н  н з  н н х р о м о в о й  п р о в о л о к и , 

н а л о ж е н н о й  н а  к а п е р у  п о в е р х  а с б е с т о в о й  и з о л я ц и ж .  П р о с т р а н с т в о  

м е ж д у  к а м е р о й  н  к о р п у с о м  в ы п о л н е н о  а с б е с т о м .  К о р п у с  н а г о т о в ­

л е н  н э  л и с т о в о й  с т а л н .  в к о м п л е к т  ц р н е п о о о б л в и и я  в х о д и т  к о н ­

т е й н е р  д д я  т р а н с п о р т и р о н к к  р а з о г р е т о й  м а с т и к и .
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n ra C D O C С Е Л Е Н Е  Д ЛЯ Р А З О ГР Е В А  К АБ ЕЛ Ь Н О Й  
М АСТИКИ



СТЕЦП ДЛЯ ИЗМЕНЕНИЯ РАСЧЕТНОЙ ДЛИШ 
И ПРОФИЛЯ КЛИНОВЫХ РЕМНЕЙ

Предназначен для облегчения операций по измерение расчетной 
длины и профиля клиновых ремней.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Профили клиновых ремней А ,Б,В»Г,Д

Контролируемая длина» ш  850-6000

Разработчик УкрНИИуглеобогащение

Стенд для измерения расчетной длины и профиля 

клиновых ремней состоит из неподвижной станины» на которой 

расположены два шкива (подвижный н неподвижный), линейка с 

системой рычагов и гр узов*
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ШКИР НЕПОДВИЖНЫЙ Ш К И РП СЦРИ Ж НЫ И

СТЕНД ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ РАСЧЕТНОЙ ДЛИНЫ И ПРОФИЛЯ 

КЛИНОВЫХ РЕМНЕЙ



ВОЗДУХО-КАНАЛЬНАЯ СИСТЕМА ГАЭОВСГО 
КОНТРОЛЯ "БУНКЕР" НА УГЛЕОБОГ-АТИТЕЛЬВЫХ 

ФАБРИКАХ

Предназначена для контроля содержания г а з а  в 
аккумулирующих бункерах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Количество контролируемых 
точ ек , нгг 16
Анализируемый г а з Метан
Диапазон измерения Метана, % 0 -2 »  5
Время о тс о са , мин: 

одного канала 5
всех  каналов 80

Напряжение питания, В 220
Исполнение комплекта 
аппаратуры рудничное
Стадия освоения опытный

Разработчик -  ИГД им.,

образец

А.А.Скочинского,
ИОГТ

Воздушно-канальная система га зо в о го  канала 
состоит из устрой ства отсоса  и пульта управления.
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ВОЗДУШНО-КАНАЛЬНАЯ СИСТМА ГАЗОВОГО КОНТРОЛЯ 
"БУНКЕР" НА УГЛЕОБОГтПЕЛЬШХ 5АБРИШ
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МАНИПУЛЯТОР МСЛ-0.3

Предназначен для р азгру зк и  материалов на лесных складах 

угольных предприятий*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальная грузоподъем ность, кг 
Угол поворота стрелы , град 
Лиаметр захватываемых бр евен , мм: 

максимальный 
минимальный

Максимальный вылет стрелы , м 
Длина сортируемых лесом атериалов, м: 

максимальная 
минимальная

Рабочее давление в гидросистем е, мПа 
Время цикла, с 
Тип привода

Разработчик -  УкрНИИпроект

Примечание: Манипулятор выпущен в двух исполнениях -  стационар­
ном и мобильном. Мобильный имеет еще привод от вал а  
отбора мощности тр ак то р а .

Манипулятор состои т и з поворотной колонны I ,  рамы 2 , те н та  
3 , стойки 4 , кресла 5, подвески 6 , з а х в а т а  7 ,  домкрата 8 , 
гидроцилиндра 9 , болта 1 0 , маслопровода I I ,  рукоятки 1 2 , электро­
гидропривода 13 , стрелы 1 4 , упора 15 , к олеса 1 6 , противовеса 17 , 
электромотора 18 , м аслобака 19*

300
160

400
70

5

6 ,5
0 ,5
10
8-9

Электрогидрав-
лический





ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ВУЛКАНИЗАТОР ГИБКОГО 
КАБЕЛЯ ЭВГК-133- I

Предназначен для вулканизации гибкого кабеля в условиях 
механических м астерских,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Электрический вулканизатор гибкого кабеля состоит 

и з корпуса I ,  шамотных плит 2, нагревательных элементов 3 , 

вкладышей 4, клеммных коробок 5, винта 6 и штурвала 7 .

Место соединения кабеля обматывают сырой резиной 

и укладывают в нижний вкладыш 4, опускают верхнюю часть вулка­

ни затора, зажимают штурвалом 7 и подают напряжение на н агр ева­

тельные элементы 3 . Время вулканизации 2 - 2 , 3  ч ас а .

Время вулканизации, ч

Напряжение питания, В

Рабочая температура, °С

Диаметр вулканизи­
руемого кабеля, мм

Габаритные размеры, мм

?4асса (с запасными в с т а в ­
кам и), кг

И зготовитель

2 - 2 , 5

220/380

180

2 5 ,3 5 ,4 0 , 50 

660x270x160

6 8 ,3

Пролетарские ЦЭММ, г.Донецк
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ВУЛКАНИЗАТОР ГИБКОГО КАБЕЛЯ ЭВГК-133- I



ГИДГОПНЕШОЩЕТКА

П редназначена для чистки ланкаширских к отл ов  от 

накипи и со сто и т  и з  корп уса I  о т  н асо са  с турбинкой ин­

дивидуального и хготовл ен и я , ди ска со щеткой 2, изготовленной  

и з  к а н а та  диаметром 1 0 - 1 2  мм, и упора 3 .

При подаче сж атого во зд у х а  или води под давлением 

4 атм  щетка врвщ ается» счищая с поверхности к о тл а  накип ь. 

Применение гидропневмощетки при чистке котл ов повышает 

п роизводи тельность труда по сравнению с существующим руч­

ным способом.

Масса гидропневмощ етки, к г  5 ,9

И зготови тель Кадиевскнй рудоре­
монтный зав о д

460-
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1 3 . СИСТЕМЫ И СРЕДСТВА АВТОМАТИЧЕСКОГО УПРАВЛЕНИЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ ПРОЦЕССАМИ ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ 

ФАБРИК

Внедрение на предприятиях с р е д с т в  автом атизац и и техн ологи ­
ческих п роцессов значительно повышает технико-эконом ические 
п оказатели  п р о и зво д ства , улучшает услови я тр у д а  и снижает 
применение ручного тр у д а на основных и вспом огательны х процес­
сах  обогатительны х фабрик.

Ворошиловградским филиалом и н сти ту та  "Г и п ро у глеавтом ати - 
зац и я" разработаны  локальные системы автом атизаци и для боль­
шинства технологически х процессов фабрик: ап п ар ату р а  а в т о ­
матизации п роцесса загр у зк и  бункеров и А5Б-1; комплексы аппа­
ратуры для автом атизации основных обогатительны х процессов -  
тяжелых ср ед  -  РУТА, отсадки ОКА-1, флотации и фильтрации -  
САРФ; для водно-шламовых процессов -  ап п ар ату р а  АВС-1.

Указанные комплекты аппаратуры серийно выпускаются за в о ­
дами ВПО "С о ю зу гл еавто м ати к а". в ХП пятилетке н ам еч ается  
соверш енствование выпускаемой аппаратуры с включением в ее  
с о с т а в  микропроцессорной техн и ки . Выпускаемые локальные 
системы автом атизации положены в основу со зд ан и я  АСУ ТП фаб­
рик, которые разрабаты ваю тся  35  ГУА и в ближайшее время 
найдут широкое расп ространение в углеобогати тельн ой  промыш­
ленности . Привязка си стем  автом атизаци и п роизводи тся проект­
ными организациями, а  у стан о вк а  -  специализированными мон­
тажно-наладочными у б авл ен и ям и  с р е д с т в  автом ати ки .

ВФ ГУА р азр аб о тан  также ряд у стр о й ств  для включения как  
в локальные системы , так  и в АСУ ТП фабрик: комплекс для 
определения фракционного с о с т а в а  ФАП, у стр ой ство  контроля 
зольности отходов флотации АЗОФ, трубопроводные затр аты  ЗГО 
с приводами ПЗО. Указанные у стр о й ства  устан авли ваю тся б е з  
привлечения проектных и монтажных организаци й.
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АППАРАТУРА АВТОМАТИЗАЦИЙ ПРОЦЕССА 
ЗАГРУЗКИ БУНКЕРОВ АЗБ-1

П редназначена для автом атизации управления передвижными 

реверсивными ленточными конвейерами при за гр у зк е  дози ровочн о- 

аккумулирующих и погрузочных бу н к еро в, а  также для угольных 

скл ад ов бункерного ти п а углеобогатительны х фабрик и ш ахт.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Исполнение по ГОСТ 1 2 9 9 7 -7 6 : 
передатчика 
табло информации

взрывоэащищенное” РВ"  
пылезащищенное

станции автом ати зац и и , 
пульта управлени я, шкафа 
приемника обыкновенное

Привязка по длине ряда 
бун керов, м, не более 105

Номинальное напряжение питания 
с частотой 50 Гц , В 220

Потребляемая мощ ность, к В т , не более I

Приведенная основная погреш ность,
%, не б о л е е :

ситемы синхронной связи  
индикации положения конвей ера

2 ,5
6 ,0

И зготови тель -  Ворошиловградский за в о д
"У глеприбор"

А ппаратура автом атизации п роцесса загр у зк и  
бункеров со сто и т  и з  датч и ка и контрольного у с т р о й с т в а .



АППАРАТУРА АЧТО'-АТИгАЦ:® ПРОЦЕССОЗ 
2АГРИК™ БУНКЕРОВ Л2Б-1



КОМПЛЕКС АППАРАТУРЫ АВТОМАТИЗАЦИИ 

ТЯШ ОСРЩ Ш Х УСТАНОВОК РУТА

Предназначен для автом атизации процессов обогащения 

у гл я  в тяжелых ср ед ах  ( в тяжелосредных се п ар ато р ах  и ги дро­

ц и клон ах).

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Д иапазон к он тр ол я :
плотности суспензи и ; к г /м ^  
в я зк о с т и , мПа

Время выхода на заданную 
плотность при зап у ск е си с­
темы, с ,  не более

Напряжение питания, В

Потребляемая мощность, ВА, не

Стоимость б а зо в о го  вар и ан та  
ком п лекса, ты с . р уб .

Стадия освоения

1000-2300
1-30

600

220

более 1600

1 5 ,9

серийное производ­
с т в о

И зготови тель -  Быковский экспериментальный
зав о д  ВПОпС ою зуглеавтом ати ка"

Комплекс аппаратуры автом атизации тяжелосредных 

устан овок  со сто и т  и з у стр о й ств а  контроля плотности, вя зк о сти  

уровней и давлен и я, к у ск оо тд ел и тел ей , исполнительных м еха­

ни зм ов, световы х табло и п у льта  уц равлени я.
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КОМПЛЕКС АППАРАТ У FJ АВТОМАТИЗАЦИИ 
Т ЯЕЕЛОСРЕДН'ЦХ УСТАНОВОК РУТА
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•<0“ ПЛЕКС АППАРАТУРЫ ОКА-1

Предназначен для комплексной автом атизации п роцесса 
обогащения угля  в отсадочных машинах любой конструкции.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон контроля и р егули рован и я: 
разры хленности , о тн . ед . 
высоты слоя тяжелых фракций, мм 
р асход  подрешетной воды, 
плотности подрешетной воды, к г /  м^ 

Погрешность автом атической  стабилизации 
высоты отсадочной постели , мм 
разры хленности м атер и ал а, о тн . ед . 
зольности к он ц ен трата , %

Погрешность поддержания оптимального 
режима п ро ц есса , %t (о т  тео р е ти ч е ск о го ) 
Погрешность кон трол я:

р асход а  подрешетной воды, ^  
плотности подрешетной воды, f* 

Напряжение питания, В 
Ориентировочная стои м ость , ты с . р у б . 
Стадия освоения 
И зготови телв

0 ,4 - 0 ,8 5
50-500
100-1600

ю о о - п о о

5
0 , 1
0 , 5

4
2 ,5

3 8 0 , 220 
3 0 -4 0

серийное производство 
Быковский экспериментальный 
зав о д  ВП 0"С ою зуглеавтом ати ка".

Приборная ч асть  ком плекса аппаратуры ОКА-1 скомпонована 
в стойках унифицированной конструкции, отвечающих современным 
требованиям эргономики и технической эстет и к и . В к а ч е с тв е  при­
борной базы  использованы новые приборы электрической ветви  ГСП.
В к а ч е с тв е  автом атически х опти м изаторов использованы разработанны е 
специально для этой аппаратуры малогабаритные аналоговы е вычис­
лительные у с т р о й с т в а , конструктивно унифицированные с остальными 
приборами.
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КОМПЛЕКС АППАРАТУРЫ ОКА-1
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АППАРАТУРА АВТОМАТИЗИРОВАННОГО УПРАВЛЕНИЯ 
ПРОЩССАМИ ДОТАЦИИ И ФИЛЬТРАЦИИ САРФЗ

Предназначена для автоматизации флотационных и фильтро­
вальных отделений действующих и проектируемых углеобогати­
тельных фабрик.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон измеряемых расходов пульпы 
и воды, м3/ч
Погрешность измерения р асход а ,%
Диапазон измеряемых плотностей ,кг/м 3 
Погрешность измерения плотности,#
Диапазон регулируемых рас х о д о в ,л /ч : 

реагента-соби рателя 
реагента-п ен ообразователя

Диапазон регулирования частоты 
вращения дисков вакуум-фильтров,£
Погрешность стабилизации реагентов 
режима,:'1' :

собирателя 
пе яообразователя

Погрешность стабилизации уровня 
воды в водоотделителях водокольцевых 
машин, мм
Погрешность стабилизации уровня пульпы 
в ваннах вакуум-фильтров, мм
Номинальное напряжение питания с 
частотой 50 Гц, В
Стадия освоения

И зготовитель -  Ворошиловградский завод 
"Угле прибор"

1 0 0 . .  .3 2 0 0  
не более 4
1 0 0 0 . .  .1250  
не более 2 .5

0 . . .1 0 0 0  
0 . . . 5 0

5 0 . .  .100

не более 10 
не более 5

не более +25 

не более +40

220/380
Серийное
производство

Аппаратура САР23 состоит из узл а автоматизированного 
управления процессом флотации и ущла автоматизированного 
управления процессом фильтрации. Узлы (ап п аратура) могут 
поставляться как совместно, так  и раздельно.
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АППАРАТУРА АВТСМАТИЧЕСКСГО УПРАВЛЕНИЯ ПРОЦЕССАМИ 
ФЛОТАЦИИ И ФИЛЬТРАЦИИ САРФ
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КОМПЛЕКС АППАРАТУРУ АВТСМАТОЗАЦИИ 
ВОДНО -  ШЛАМОВОЙ СИСТЕМЫ АВС-1

Предназначен для автом атизаци и процессов классификации, 
сгущения шламов и осветлен и я шламовых во д , а  также для оп е­
раций транспортирован ия технологических продуктов ком плекса, 
выполняемых при помощи центробежных н а со со в .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

диапазоны изм ерения:
и асхода .угольных пульп, м^/ч 0 -3 2 0 0
шгетности сгущенного продукта
и оборотной воды, к г /м э 1000-1 2 5 0
разреж ения воздушного сто л б а , кПа 0 - 9 ,8
р асх о д а  жидкого флокулянта, м.Ь/ч 0 - 2 ,5

Погрешности изм ерения:

р ас х о д а  угольных пульп, %9 не более 4
плотности сгущ енного продукта и
оборотной воды, %, не более 4
среднего значения вакуум а в
гидроциклоне, %, не более 5
дозирования жидкого флокулянта,
%, не более 5

Номинальное напряжение питания, В 2 2 0 ;3 8 0
Потребляемая мощность, кВА, не более 3

И зготови тель -  Быковский эксперим енталь­
ный завод  ВПО "С ою зугле- 
автом ати к а"

Комплекс ABCI состои т и з аппаратуры автом атизации ради­
ального с г у с т и т е л я ! ,  аппаратуры автом атизации процесса флокуляции 
в радиальном сгу с ти те л е  2, аппаратуры автом атизации гидроциклона 3 , 
аппаратуры автом атизации насосных а г р е г а т о в  4, каждая из которых 
мажет применяться отдельно или в любом сочетании, исходя и з кон­
кретных технологических условий.
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Комплекс аппаратуры автоматизации 
Водно-шламовой системы ЛВС' 1.
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КОМПЛЕКС АВТОМАТИЧЕСКОГО ПРИГОТОВЛЕНИЯ 
И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ СУСПЕНЗИИ КАПТС

Предназначен для автом ати ч еско го  приготовления и 
транспортирования м агнетитовой  су сп ен зи и .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

П роизводительность по су сп ен зи и , м3/ ч ,
не менее 1 ,2

Плотность су сп ен зи и , к г /м 3 2100

Вы сота трансп ортирован ия, м до 24

Давление воздушной с е т и , к г с /с м ^  5 + 5 ,5

Количество сусп ен зи и , приготовляем ое
з а  один цикл аппаратом , м3 0 ,6

Объем ап п ар а та , м3 1 ,2

М асса , к г :
ап п ар ата  1 1 ,2 5
станции уцравления 245
ком плекса 5250

Цена, руб 0735

И зготови тель -  Ворошиловградский завод
угольн ого  машиностроения 
им А. Я. Пархоменко

Комплекс автом ати ч еско го  приготовления и тр ан ­

спортирования суспензии со сто и т  и з  грейф ерн ого к ран а I ,  

ви броси та 2 , суточного бункера 3 , ви броп итателя 4 , ап п ар ата  

для приготовления и транспортирования суспензи и  5, станции 

автом ати ч еского  управления 6 , трубопровода 7 и б ак а  конди­

ционной суспензии 8 .
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КОМПЛЕКС АВТОМАТИЧЕСКОГО ПР0ИГ0Т03ЛЕНИЯ 
И ТРАНСПОРТИРОВАЛИ Я СУСПЕНЗИИ КАПТС

т  5.



КОМПЛЕКС КОНТРОЛЯ ФРАКЦИОННОГО 
СОСТАВА ФАП

Предназначен для автоматического контроля засорения про­
дуктов обогащения угля в гидравлических отсадочных машинах с 
целью использования полученной информации для управления ре­
жимом работы отсадочной машины. Комплекс может также приме­
няться для автоматического определения фракционного состава 
исходного угля.

ТЕХЖЧЕСКАЯ ХАОАК1ЕИ1СТИКА

Крупность контролируемых
продуктов, мм 1*13
Диапазон устанавливаемых плот­
ностей разделения, кг/м^ 1200 -  2100

Длительность цикла контроля,
мин. не более 6

Относительная погрешность ста­
билизации заданной плотности
разделения, %, не более 2 ,3

Общая относительная погрешность 
контроля фракционного состава
продуктов, %, не более 3

Номинальное напряжение питания
с частотой 50 Гц, В 380; 220

Потребляемая мощность, кВА,
не оолее 20

Стоимость, тыс. руб 15

Изготовитель Ворошиловградский завод 
"Углеприбор"

Комплеко контроля фракционного состава состоит 
из двух пробоотборников, двух датчиков управления пробоотборни­
ками, дешламатрра, устройства разделения, цульта управления, 
регулируемого щ>еобразователя, силового трансформатора, ка­
бельного ящика.
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КОМПЛЕКС КОНТРОЛЯ ФРАКЦИОННОГО СОСТАВА ФАЛ



УСТРОЙСТВО контроля вольности 
ОТХОДОВ 5ЛОТАЦНИ 7 3 0 3

П р едн азн ач ен о  д л я  н еп р ер ы вн ого  а в т о м а т и ч е с к о г о  к о н тр о л я  
зо л ь н о ст и  о т х о д о в  ф лотации у г л е й  в  п о то к е  п у л ь п , д л я  к о н тр о л у  
зо л ь н о ст и  о тх о д о в  в к ом п л ек те  с си стем о й  а в т о м а т и ч е с к о г о  р е г у ­

ли рован и я п р о ц е с с а  Флотации и д л я  у п р а в л ен и я  п р о ц ессо м  Флотации 
о п е р а т о р о ч .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Н оминальное напряж ение п и тан и я 
с ч а с т о т о й  50 Г ц , В 220

П отр еб л яем ая  м о щ н о сть , ВА ,не б о л ее  50

М аксим альная к р у п н о сть  о т х о д о в ,к м ,н е  б о л е е  1 , 0

Содерж ание т в е р д о г о  в о т х о д а х , г / л  2 0 ^ 1 0 0

Д и ап азо н  к о н тр о л я  з о л ь н о с т и , 5 0 - 9 0
О тн о си тел ьн ая  п о е д е л ь н а я  погреш ­
н о сть  к о н тр о л я  з о л ь н о с т и , не б о л е е  +  Ю

Средний ср о к  служ бы , л е т  3

И зго т о в и т е л ь  -  во р ош и л овгр ад ск и й  з а в о д  "У гл еп р и б о р " 
('серийное п р о и зв о д с т в о  с 1 9 8 5  г . )

У стр о й ств о  с о с т о и т  и з  о п т и ч е с к о го  у с т р о й с т в а ,  э л е к т р о н ­

н о го  б л о к а  и р еги стр и ру ю щ его  п р и б о р а .
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УСТРОЙСТВО КОНТРОЛЯ зольности отходов 
5ДОТАЦИИ У305



ЯШВОД ГИДРОУПРАВЛЯЕМЫХ ЗАТВОРОВ 
ТИПА ПЭО

Предназначен для д о тац и он н о го  или автом атического переклю­
чения системы затвор ов серии ЗГО, а  также для переключения сис­
темы гидроуправляемых задвижек шахтного водоотлива в  негазовых 
ш ахтах.

СЕШИ ВЫПУСКАЕМЫХ ЗАТВОРОВ

Исполнение : П301 :П302 : П303: ИЗО*: ПЭ05*П306 : П807

Количество пере­
ключаемых за т в о ­
ров

1-3 4-6 7 -9 1 0 -1 2  13-15  16-18  19-21

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Давление в гидросистеме управления» мПа 
Подача электронасосного а г р е г а т а , у?/о 
Рабочая жидкость

10
2 ,8 .  И Г 4

масло ТП-22 х 
(ГОСТ 9972-74)

Номинальное нацряжение, В :
питания 220 ;380
электронасосного а гр е г а т а НО
блока управления 220
у зл а  концевых выключателей - 2 4

М асса комплекта поставк 
симости от исполнения),

и (в  за в и -
280-760к г :

электронасосного а гр е га т а 200
блока распределения 34
блока управления 18
у зл а  концевых выключателе! 3

И зготовитель -  ворошиловградский завод
"Углепрйбор"

Выпуск установочный серии 1984

Каждый привод гидроуцравляемых затвор ов состои т 
из четырех функционально связанных групп, объединенных в одну схему 
посредством гидролиний связи  (гибкие рукава и маслопроводы) и к а ­
бел ей , электро насосного а г р е г а т а , блока р ас пре деления, блока управ­
ления и у *л а  концевых выключателей, установленного на за т в о р е .
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Прибод гидроупрайляемых затбороЬ ПЗО.



ЗАТВОРЫ ТРУБОПРОВОДНЫЕ ДЛЯ СИСТШ 
АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ГИДРОТРАНСПОРТА ЗГО

Предназначены для работы в к а ч е с т в е  управляемых запорных 
у стр о й ств  в си стем ах автом ати зи рован н ого управления техн оло­
гическими п р о ц е с с а м .

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ЭГО 1 0 0 . . .6 0 0

У сл ов-:Д и а- :Р а о о - : П роводи-:Т еы п е-:Н орм а: 
ное :м етр :ч е е а  : мая ср ед а  р а -  :герме-^ М атериал
о б о зн а :у с л . гд авл е- 
чение :прохо-гНие, ^
з а т в о - :д а ,м м :к г с  ' 
ров : :

ту р а  :ти ч -  : К орпус- гуплотни-
ср ед ы .н о сти : ных дета-:тельны х

Тип при­
вода

*
° с  : : лей :п о в е р х -

\

: :н остей

У гольны е, По Серый Плазмен­ Г и д рав­
сл ан ц евы е, ГОСТ ч угу н , ные нап- лический,
породные, 9 5 4 V к о н стр у к ­-  лавки эл ек тр о ­
гидросм е­ 60 ционная ПГ-СР4, механи­
си .м а гн е­ до 80 ли тая ПГ-A H I; ческий,
ти т овые с т а л ь ,

нержавею­
пневм а-

суспензии леги ро­ ти ч е с -
с со д ер ­ ванный щая ст ал ь кий,
жанием вы соко­ 40x13 ручной
твердой хромис­ 9 х !9
Лазы тый
50. . .8 0 0  
к г /м 3

чугун

ЭГОЮО 100 
ЭГ0150 150 
ЭГ0200 200 
ЭГ0250 250 10 
ЭГ0300 300 
ЗГ0350 350 
ЗГ0400 400 
ЗГО500 500
ЗГ0600 600

И зготови тель -  Вахрушевский ЙЛ8 ПО "А н трац и тугл е- 
обогащ ение"

Затворы гидропроводов со сто я т  и з п ри вода, с е д л а , 
шибера и упорного вкладыша.
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с

а)

б)

ЗатВоры тррболроВодные для сист ем  авт омат изированного 

гидрот ранспорт а ЗГО.

а) с ррчны приВодом
б) с гидравлическим приВодом.
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Стр

Гидроциклоны обогатительные трехпродук­
товые типа ГТ (футерованные МПК) 92

Разбры згиващ ее устройство типа УРЦ 94

Задвижка самоуплотняющаяся типа ЗС 96
Электромагнитный сепаратор ЭБМ 98

Стенд для перефутерованжя гидроциклонов
диаметром Т50 и 500 ш  IOC

3 .2 .  Флотация и фильтрация 10

Аппарат кондиционирования пулыш АКП-1600 1C

Аппарат подготовки пульпы перед флотацией К

Аэрационный блок "Кремень” для флотацион­
ной машины МФУ-12 If

Пвносниматель "Кремень" МФУ-12 I

Приспособление для напрессовки шкивов
на валы электродвигателей флотомашин I

Стенд для ремонта блоков импеллеров
сфлотомашия Я1Р-63 и 5МР-63С ]

4 . ВОЙНО-ШЛАМОВЫЕ ПРОЦЕССЫ ]

Узел загрузки флокулнптов в 
установку УРП8

Комплекс приспособлений для экипировки 
секторов вакуум-фильтров

Устройство для замены фильтровальной 
ткани на ленточном вакуум-фильтре

Устройство для выгрузки шлама УВЙП

Устройстве для разрушения пены в ради­
альных сгустителях

Передвижное устройство для расшламовки 
трубопроводов

Приспособление для расшламовнв&ния 
трубопроводов
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Тепляк с форсированкш режимом разогрева 
полувагонов (комбинированный) 22
Тепляк конвективного типа 24
Дробильно-фрезерная мамина ДШ -XI 26
Вутобой пнемагический БП2 28
Шброразгрузчик ДП6-6 30
Электрический подвесной лвкоподьемнжк 32
Дэкозакрыватель напольный 34
Устройство для закрывания лаков 
железнодорожных вагонов 36
Ограничитель грузоподъемности 38
Газодинамический комплекс 40
Установка для очистки и мойки железнодорож­
ных полувагонов 42
Установка для очистки жвлеанодорокямх
вагонов 44
□луг габаритоуборцик 46
Опека желевнодорожннх цутей бульдозером 46
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2. УГЛЕПОДГОТОВКА 50
Барабан электромагнитный БЭ-140ь»100 52
Подвесной электромагнитный сепаратор ЭП 54
Подвесной саморазгружащийся электромаг­
нитный железоотделитель ЭПР 56
Электромагнитные шкивы типа ШЭ 58
Приспособление для удаления д л и н о м е р г -

ных предметов 60
Агрегат для очистки горной массы 62
Клещи для захвата негабаритных кусков
руды 64
Крутонаклонный сепаратор КНС 66
Барабанные грохоты дробилки типа ДБ-28 
и БГД-26зс60 68
Екбратор направленного дейггвия ЕВДВ-3 70
Система пневмообрумения угля в бункерах 72
Система контроля и сигнализации заполнения 
бункеров 74
Электромагнитный пневматический диафрагмен­
ный клапан 76
Контейнер двухчелюстной 78

3. ОСНОВНЫЕ ОБОГАТИТЕЛЬНЫЕ ПРОЦЕССЫ 80
3*1. Обогащение в тяжелых средах 80
Склад магнетита 84
Склад магнетита с АПТС 86
Склад магнетита с воронкой 88
Гкдроциклоны обогатительные двухпродук­
товые (футерованные МПК) 90
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Гмдроциклоны обогатительные трехпродук­
товые типа ГТ (футерованные МПК)

Разбрызгивающее устройство типа УРЦ

Задвижка самоуплотняющаяся типа ЗС

Электромагнитный сепаратор ЭБМ

Стенд для перефутерования гидроциклонов 
диаметром 150 и 500 ш

3 .2 .  Флотация и фильтрация

Аппарат кондиционирования пульпы АКП-1600

Аппарат подготовки пульпы перед флотацией

Аэрационный блок "Кремень" для флотацион­
ной машины МФУ-12

Пеносниматель "Кремень" МФУ-12

Приспособление для капрессовки шкивов 
на валы электродвигателей флотомашин

Стенд для ремонта блоков импеллеров 
флотомашин QiF-бЗ и ШР-бЗС

92

94

96

98
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4. ВОЛНО-ШЛАМОВЫЕ ПРОЦЕССЫ ]

Узел загрузки вдохудмнтов в 
установку УРП8

Комплекс приспособлений для экипировки 
секторов вакуум-фильтров

Устройство для замены фильтровальной 
ткани на ленточном вакуум-фильтре

Устройство для выгрузки шлама УВПЕГ

Устройстве для разрушения пены в ради­
альных сгустителях

Передвижное устройство для рзсшламовки 
трубопроводов

Приспособление для расшдамовивания 
трубопроводов



Разгрузочное устройство для отстойных 
резервуаров
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5. СУШКА

Узел загрузки трубы-суяшлки У?Т 

Скребково-барабанный питатель ОБО

Система автоматического контроля и 
управления работой паровой трубчатой 
сушилки

Ввгулфущее устройство сушильных 
агрегатов РУСА

& вштшгшшк
Углепогрузочный пункт с объемной дозиров­
кой П-ЭМ

Углепогрузочный пункт с объемной дозиров­
кой П-4М

134

136

138

140

142

144
146

148

150

Уравнительная поворотная площадка ПУР 152

Разравнкватель угля в железнодорожных 
полувагонах 154

Установка для разравнивания и уплотнения
угля в железнодорожных полувагонах 156

Установка для нанесения защитной пленки
на поверхность погруженного в ж .д. вагоны
угля мелких классов 158

7, ТРАНСПОРТ 160

Способ замены конвейерной ленты 162

Устройство для обрезки конвейерных лент 164

Эакатно-раскаточный станок для замены 
конвейерных лент шириной 1200 мм 166

Приспособление для стяжки лент конвейе­
ров шириной 1000 мм 168
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Приспособление для стяжки конвейерных
лент шириной 1200,1м 170
Приспособление для стягивания конвейер­
ных лент при сяивке 172
Приспособление для стягивания конвей­
ерных лент 174
Приспособление для соединения конвей­
ерных лент 0-образнымн скобами 176
Гидравлическая машинка для сшивки
лент крючкообразными скобами 178
Электро вулканизаторы типа ЭВП 180
Нглканизациошшй сепаратор типа ВД 182
Вулканизатор гидравлический шахтный ВПИТА 184
Пглканизационный пресс для стыковки лент 
конвейера 3-Ш20 на месте его установки 186
Пресс разборный переносной для ремонта 
конвейерных лент шириной до 1600 мм 188
Станок для изготовления С-обрааннх скоб 180
Станок иероховалышй С-475 182
Щетка лопастная для очистки конвейерных лент 194 
Роторный очиститель ленты PCI 196
(Хогстктель клавишного типа 198
Устройство для очистки конвейерной ленты 200
Сбрасывателя плухковме неприводимо
(ШН-50-400 202
Телекка ТП 204
Транспортная тележка ТП 206
Ълежка грузовая ТМ 208
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Тележка электрическая с подъемникам
ЭТМ-П 210
Тележка резчика 212
Тэлежка с подъемной платформой для монта­
жа, демонтажа я транспортировки вибраторов 
вибропитателей 214
Тёлежка маслозаправочная 216

8. СРЕДСТВА КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УГЛЕЙ
И ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ 218
Пробоотборники ковшовые ПК1 220
Пробоотборники ковшовые ПК2 222
Цробоотборнкк маятниковый с электро*
приводом ПМ1-10 224
Пробоотборники маятниковые с гидроприво­
дом ПМ 226
Пробоотборники целевые ПЩ 228
Установка со шнекобуровым рабочим ор­
ганом МПВ-2 230
Установка грейферного типа ПСУ 232
Установка типа ОВ 234
Установка для определения видимой породы 
и мелочи 0BQ2 236
Мамина для подготовки лабораторных
проб МПА-150 238
Машина для подготовки аналитических
проб МПА-150 240
Машина для подготовки лабораторных
проб МПЛ-Зоо 242
Машина для подготовки проб MJLA-3M 244
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Экспресс анализатор зольности ЭАЗ-1 £46

Прибор для экспрессного контроля золь­
ности угля РКТ-2 £48

Прибор для экспрессного контроля золь­
ности и содержания серн в аналитических 
пробах угля БРА-II £50

Прибор для непрерывного контроля зольнос­
ти рядовых углей и продуктов обогащения 
РКТП-1 (РКТП-4 взрывозащищенное испол­
нение) £52

Прибор для контроля зольности рядовых 
углей и продуктов обогащения в потоке 
РКТП-2 (РКТП-5 взрывозащищенное испол­
нение) £54

Прибор для контроля зольности угля в
вагонах PKTB-I £56

Влагомер автоматический конвейерный
ВАК-4 £58

Прибор д л я  определения теплоты сгора­
ния АТС-1 £60

9. ГРУЗОШДЬЕМНЫЕ СРЕДСТВА £62
Краны мостовые электрические общего наз­
начения грузоподъемностью 5 ,1 0  и 16 т £64

Краны мостовые электрические опорные грузо­
подъемностью 5 ,1 0  и 16 т £66

Кран электрический подвесной однопролетный £68

Кран козловой электрический контейнерный 
КК-5 £70

Взрывобезопасный электротельфер T0IW  £7£
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Взрывобезопасный электротельфер типа T02VN/ 274 
Таль электрическая передвижная типа ТЭЗ 276
Паль электрическая типа ТЭ1 278
Паль электрическая типа ТЭ09 25-311 280
Таль электрическая типа ТЭО, 5-В̂ -П 282
Таль ручная червячная ГОСТ 1107-62 284
Таль ручная передвижная червячная
ГОСТ 1108-64 ’ 286
Таль рычажная типа TF-IM 288
Лебедка монтажная однобарабанная типа 
ЛЩ-З 290
Лебедка монтажная однобарабанная 292
Лебедка копровая однобарабанная 294
Лебедка монтажная Ш-392 296
Лебедка червячная настенная ЛРВ-0,5 296
Лебедка ручная рычажная 300
Лебедка рутоая типа 1P-I 302
Лебедки ручные типа Т-68СЕ, Т-69В,
Т-1025, Т-78Б 304
Лебедка легкая ручная ХВР-500 306
Дрмкрат винтовой ДВ-Ю 308
Дрмкрат гкдравляческнй ДГ-10Ш 310
Ойониш приспособлення к домкрату 
гидравлическому ДГ-10СП 312
Насос ручной НРД-400 314
Гидравлический домкрат ДГ-8А 316
Домкрат гидравлическжй ДГО-20Н 3X0
Арараты гидравлически# типа ДГ0 320
Домкрат реечный ручной типа ДР 322
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Kona ручная IA 324
Кокка ручная костеренная с механизмом 
передвижная 326
Ковда с ручным приводом и высоким
подъемом крюка 328

Тягальное приспособление ПТ-1,5

10. СРЕДСТВА МЕХАНИЗАЦИИ РЕМОНТНЫХ РАБОТ

Электрический гайковерт ИЭ-3108 
Эяектрогайкоаерт 13-3104 
Электрогайковерт ИЭ-3107 
ручной электркческкй гайковерт 03-3106 
Шевматкческкй гайковерт ИА-3103
Шевматкческкй реверсивный гайковерт
ИА-3107

Шевматмчесхая сверлильная мамжна
Ш ЮН (СШЮ)
Шевматическая сверляльная ианкна КП 1008 
Электросверлилки типа ИЗ 
Зхектросверлялка ИЗ I009A 
Зхекгроеверлялха ИЭ 1002 (С-451)
Шевматическая шлифовальная машшна 1Р06Ш 
Шевиатшческхй цучковый молоток А-5 
Отбойние молоткя МО-9П в ДО-ДОП 
ЗУбкло пневматическое Q-6
Ключ-трещотка алюминиевый 
Юшч - трещотка алюминиевый
Ключи с регулируемым крутящим 
моментом типа КРМ 368
Ножницы роликовые типа ИР -6x500 370

493

Н
И

1
И

У
1

 
% 

t 
И

 1
 н

 и



Op.
Божницы алвдтричесжнв ЯЭ 5402 372
Вохнкр для резки металла 374
Рубанок влактрическж* 13 5705 (Я-24Б) 376
Т̂ убогжбочное при слое обленив е руннш 
гидроприводом TIT 378
ТДигбогибочние приспособления с ручнш 
гидроприводом ТГР-2 380
Трубогибочянй гидравлмческиЯ станок
TPC-I27 382
Трубогжбочнн* станок ТГС-2 384
Станок трубореаннЯ CT-20-I08MA 386
Гидравлический пресс 388
Пресс ручной гидравлический РГВ-71 390
Пресс ручной механический Л-71 392
Заточный станок КЗ 9703 394
Съемник гидравлический СГ 396
Съемник гидравлический ГС-15 398
Комплекс съемников "Универсал" 400
Централизованное снабжение кислородом 
мест производства ремонтных работ На 
обогатктальнмх фабриках 406
Вопейнарн дм кислородных баллонов 408
феачкя 410
Пила елехтрячесжая 0-456 412

и . средства мтгошции хозяаствшшх
I УБ0Р0ЧННХ РАБОТ 414
1иим моечная пневматическая СО-73 416
Подметальная вакуумно-маточная маната 
ЮГ-402 418
Вадуужая подиетально-пнласооная мамина 
ВГ-403А "Астра" 420
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Подиетально-аккумулятсржая мамина
"Ромашка", модель КУ-404— 422
Подметально-пнлесосная малпа
"Циклон"» модель KJ-4C3 424
Пылесос "Ддкара* 426
Теласкеиичеежже ввшкл 42В
Люлька ЛЭ-100-800 430
Краскопульт ручного действия 0-336 432
(0 0 -20)

ia ПРОЧИЕ СРЕДСТВА НЕХАЖ8АЦКЖ ТИГХОШШ
РАБОТ 434
Портативные очистные манго ПСМ161,
ПСМ31 и ПСИ51 436
фисшсоблмм для очисти труб ПО-1 438
Приспособления Ш Ш  и ШП2 440
Очистные продувочные поршни типа ОП 442
Передвижной подъемный механизм КПП 444
Приводы винтовые моторные типа ПЕВ 446
Нагреватель индукционный HB-I 448
Приспособление для разогрева кабельной
мастики 430
Стенд для измерения расчетявй длява н
профиля клиновых ремней 432
Воздушно-канальная система газавата 
контроля "Бунав?" на углеобогатитель­
ных фабриках 434
Манипулятор Md-09 436
Электрический вулканизатор гибкого
кабеля ЭВГК-133-I 456
Гндропневмоцетка 460
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13. с к о т т  И СРЕДСТВА автоматического 
УПРАВЛЕНИЯ Т1ЗДШОГИЧЕСКИМЙ ПРОЦЕССАМ! 
ОБОГАТИТЕЛЬНЫ! ФАБРИК 462

Аппаратура автоматизации щюцесеа
загрузка бункеров АЗБ-1 464

Комплекс аппаратуры автоматизации 
тяжелосредннх установок РУТА 466

Комплекс аппаратуры ОКА-1 468

Аппаратура автоматизированного управ­
ления процессами флотации и фильтра­
ции САРФЗ 470

Комплекс аппаратуры автоматизации 
водио-нламовой системы АВС-1 472

Комплекс автоматического приготовле­
ния и транспортирования суспензии КАПТС 474

Кешциккс контроля фракционного состава 
ФАИ 476

Устройство контроля зольности Отходов 
фяота!рн УЗОЙ» 478

Привод гидроуправляемых затворов типа
ПВО 480

Затворы трубопроводные для систем 
автоматизированного гцдротранспррта ЗГО 482
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