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Основные наяранлония развития угольной промышленности СССР 

предусматривают значительное увеличение технической вооруженнос­

ти труда, широкое внедрение комплексной механизации и автомати­

зации основных и вспомогательных процессов, розное сокращение 

численности рабочих, занятых ручным и, прежде всего, тяжелым 

физическим трудом, максимальное сокращение численности женщин 

на процессах, требующих применении ручного труда.

На углеобогатительных х брикетных фабриках Минутлепрома 

СССР в Xffl пятилетке намечается к внедрению широкий круг меропри­

ятий по повышению технического уровня производства, внедрению 

прогрессивных технологических процессов, применению нового высоко­

производительного оборудования, внедрению средств механизации я 

систем автоматического регулирования. 8 результате мероприятий 

планируется увеличить переработку на 30 млн.т угля  в год, снизить 

уровень ручного труда до 15,4#.

Анализ затрат ручного труда по процессам и операциям на у гле ­

обогатительных фабриках показывает, что наибольшая численность 

трудядахоя, занятых ручным трудом, приходится на вспомогательные 

производственные процессы -  приемку, складирование и погрузку угля  

и продуктов обогащения, на хозяйственные я ремонтные цехи.

В настоящее время научяо-коодьдовательекями, конструкторскими, 

проектными организациями и заюдамх-изготовнтелями Минуглепрома 

СОС? в других министерств и ведомств разработана широкая гамма 

различных средств механизация для сокращения применения ручного 

труда на производстве.

Комплексная механизация всех технологических а вспомогатель­

ных процессов на углеобогатительных фабриках может быть осуществ­

лена путем применения оборудования, машин и механизмов гак обще­

промышленного назначения» так и разработанных специачьно для у глр -
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обогатительных процессов.

В томе I  рекомендаций представлены сведения об основ­

ном оборудовании, системах и средствах автоматического управ­

ления технологическими процессами обогатительных фабрик, в 

томе П -  средства механизации основных и вспомогательных про­

цессов. Приводятся данные о назначении и области применения, 

технические характеристики, заводы-изготовители и разработчи­

ки нестандартного оборудования.

При составлении рекомендаций использовались материалы 

заводов-изготовителей оборудования, информация технических 

журналов различных отраслей, каталоги выставок, информация 

научно-исследовательских, проектных и конструкторских органи­

заций.

Рекомендации разработаны Институтом обогащения твердых 

горючих ископаемых при участии институтов "УкрНИИуглеобога- 

щение", "КуэНИИуглеобогащение", Лф ГУА и предназначены для 

работников обогатительных фабрик и производственных объедине­

ний, а  также могут быть использованы научными, проектными и 

учебными органиэагшяш.

Руководитель работ к .т .н . Скрябин А.В.

Исполнители; к .т .н . Кононенко 6 .А . , к.т.н.Маковеев В,И.

инж. Дробышева Ю.Ф., инж. Александрова Г,И
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ОСНОВНОГО 
ОБОПАТИТЕДЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ, СРЕДСТВ 
МЕХАНИЗАЦИИ И АВТОМАТИЗАЦИЙ НА ОБОГА- 
ТИТЕЛЬНЫХ И АНКЕТНЫХ ФАБРИКАХ

Рекомендуемое к установке основное оборудование обогати­
тельных фабрик представлено в 1 томе.

Для предварительного извлечения породы из горной массы 
перед поступлением ее на обогатительную фабрику в случаях, 
когда крепость породных фракгий в три раза превышает крепость 
угольных, рексме«ду?угся к установке дробилки избирательного 
дробления, В настоящее время Карагандинским заводом горных машин 

серийно изготавливается дробилка барабанная ДБ-28, производитель­
ностью до ?50 т/ч при крупности исходного материала до 800 мм. 
Институтом ^Гипроматуглеобогащениа* совместно г ИОТТ разработаны 
грохоты-дробилки БГД-2бх60 и ДГБ-37х70 производительностью соот­
ветственно до 1000 и 1200 т/ч, опытные образуя* грохот о в-дробилок 
прошли промышленные испытания и рекомендованы к серийному произ­
водству *

Дробилки ДЯЗ-ЧА, ДЦ&-6А и ДДГ-10, разработанные институтом 
*Гнпромаяууглеобогадение"  и СКВ Ясиноватского машзавода, рекомен­
дуются к установке ш технологической пени углелодготовки горно- 
обогатительных предприятий, а такте в технологических комплексах 
поверхности угольных шахт и котельных установок на горнодобываю­
щих предприятиях. С 1990 года Ясиноватский машиностроительный за­
вод им, 60-летия СССР освоил серийное производство стих дроби­
лок. йроизводктельность дробилок с ' ставляет соответственно 15^,
225 и 665 т/ч,

Грохот инертшонкы* tH T -S I- I ,  I рекомендуется
применять на обогатительных фабриках, шахтных сортировках и дру­
гих предприятиях, перерабатывающих угли , антрапиты и горючие слан- 
?ды„ Грохот ГМТ-51-1,1 применяется, как правило, на операгиях 
сухого грохочения углей, внтрагитев и горючих слангее крупностью 
кусков Ш1ТШ1ИЯ не более 400x400x1100мм, рудных и строительных 
материалов не более 400 мм. ГИТ-51-1,1, разработан кий институтом 
wГиrtpoмaдyглeoбoгaшeниe,, серийно выпускается с 1988 г, Луганским 
машиностроительным заводом им* Пархоменко.
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Грохот инерционный самобалансный тяжелого типа ГИСТ-72 реко­
мендуется применять на горно-обогатительных комбинатах, ших­
топодготовительных доменных печах и обогатительных фабриках 
на операциях мокрого и сухого грохочения материалов с насып­
ной плотностью до 2,8 т/м3- Серийно выпускается с 1985 года 
Луганским машиностроительным заводом им-Пархоменко.

Грохот с эластичной упругодеформируемой просеивающей по­
верхностью ГЭДП-52А двухярусный рекомендуется применять для 
сухого грохочения антрацитов и углей крупностью кусков в пита­
нии до 3* 0 мм с влажностью исходного питания до 8? при гранич­
ной крупности разделения 13 мм. Применяется на углеобогатитель­
ных фабриках, шахтах» сортировках и других предприятиях- С 1990г. 
планируется серийное производство*

Грохоты инерционные легкого типа ГИМЗА и ГЙЙ-52А и гро­
хоты инерционные с самосинхровизирующимся вибратором легкого 
типа ГИСЛ62А и ПНД82А рекомендуется применять на обогатительных 
фабриках» установках» сортировках и других предприятиях.

Конусные грохоты ГК-3 и ГК-6 рекомендуются к установке на 
углеобогатительных фабриках, обогащающих мелкие угли в отсадочных 
машинах. ТеплогорскиП завод гидрооборудования выпускает эти 
грохоты серийно с 1986 года.

Сепараторы тяиелсередине СКВ&-20, СКВП-32(380), СКВП-32(500) 
и СКВП240 рекомендуется эксплуатировать на обогатительных фаб­
риках и установках механизированной выборки породы.

Луганский мвгиностроител ьный завод впускает с 1986 года 
серийно <ЖВП-32<380) и СКВП-32(500), с 1987 года -  СКВП-20, а 
серийный выпуск СКВП-40 намечен с  1992 годг.

Электромагнитные барабанные сепараторы ЭВМ 80/170Б, 
ЭБМ-80/170П и ЭБМ90/250 используются в кошлексах тяжелосред- 
кых установок на углеобогатительных фабриках и установках ме­
ханизированной выборки породы.

Сепараторы пневматические СП-6, СП-12, СП-112 применяются 
на обогатительных фабриках и установках механизированной выборки 
породы.

Карагандинский машиностроительный завод T,Z им.Пархоменко 
выпускает СП-6 и СП-12 с 1983 года серийно» а с 1990 года пла­
нируется серийный выпуск СП-112.

Сепараторы крутонаклошше типа КНС рекомендуется применять 
для обогащения разубоженных углей открытых и подземных разрабо-
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ток, механизированной породе выборки, обогащения машинных клас­
сов и крупнозернистых шламов на обогатительных фабриках. Сепа­
ратора типа КНС изготавливаются Жилевской ОПОФ, ЦЭШ1 и РМЗ 
Минуглепрома СССР по индивидуальным заказам.

Циклоны тяжел оередные трехпродуктовые используются на
обогатительных фабриках и установках для обогащения каменного 
угля  и антрацита, а также проыпродукта, отсадочных машин в сме-г 
си с крупнозернистым шламом с разделением на три продукта: 
концентрат, промпродукт и отходы. Эти аппараты изготавливаются 
Экспериментальной базой УкрНИИугл©обогащения по индивидуальным 
заказам.

Циклоны тяжелосредные двухпродуктовые устанавливаются на 
обогатительных фабриках и установках для обогащения каменного 
угля и антрацита, а также промпродукта отсадочных машин с раз­
делением на два продукта; изготавливаются экспериментальной 
базой УкрНИИуглеобогащения по индивидуальным заказам*

Отсадочные машины типа МО предназначены к установке на 
углеобогатительных предприятиях для обогащения каменных углей 
и антрацитов крупностью 0 ,9-13; 13-150; 0,5-150 мм различных 
категорий обогатимости.

Луганский машиностроительный завод серийно выпускает с 
1988 гада M03I8, М0424, М0636, а с 1989 года-М0312.

Флотационные машины типа Ш  рекомендуется применять на 
углеобогатительных предприятиях для обогащения угольных шламов 
методом пенной флотации. Изготавливаются эти машины по индиви­
дуальным заказам Жилевской ОПОФ и РМЗ ПО “Куаб&ссуглеобогаще- 
ниг * с 1986 года ФМ-12, с 1909 года ФМ-16 и с 1993 года плани­
руется изготовление ФМ-25, Экспериментальный образец, разра­
ботанный УкрНИИуглеобогащенгВм, флотационной машины МФУ-25 реко­
мендуется для применение* на углеобогатительных предприятиях для 
обогащения угольных шламов крупностью от 0 до 0,5 мм методом 
пенной флотации.

Для обезвоживания продуктов обогащелия обогатитель­
ных фабриках рекомендуются следующие центрифуги: центрифуга 
фильтрующая Ф8Б**1,5С J серийно выпускается с 1989 года Луганс­
ким машиностроительным заводом им. Пархоменко; центрифуга верти­
кальная шнековая ФВШ-1320 серийно выпускается с 1988 года Лу­
ганским машиностроительным заводом им. Пархоменко; фильтруются
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горизонтальная вибрационная центрифуга типа ФГВ* изготавливае­
мая Пензинским заводом химического машиностроения "Пенэхим- 
маш* серийно с 1989 года -  ФГВ I I5 I4 -0 I ,  а с 1990 года -  
ФГВ13214-С2 и ФГВ-1501У-01; центрифуга горизонтальная шнеко­
вая осадительная ОП11-1320 завод -  изготовитель Луганский 
метзавод им .Пархоменко; центрифуга осадительная шнековая 
Н0ПУ~1320Ф серийно выпускается с 1985 года Киселевским ма­
шиностроительным заводом им.Черных.

Фильтры вакуумные дисковые устанавливаются на углеобо­
гатительных фабриках для обезвоживания угольных концентратов, 
пульп. Изготавливаются Бердичевским заводом "Прогресс* серийно, 
Д00250-С 1989г., ДС080- с 1990г., Д00160-С 1991г.

Фильтры вакуумные ленточные со сходящим полотном типа ЛОП 
рекомендуется применять на обогатительных фабриках с мокрыми ме­
тодами обогащения углей я антрацитов для обезвоживания первичных 
и обогащенных угольных и антрацитовых шламов, либо их смеси, а 
также зернистой части отходов флотации. Изготавливается серийно 
Нордическим заводом "Прогресс*.

Вакуумный фильтр-пресс ФОМ-600 14-01 рекомендуется исполь­
зовать на углеобогатительных фабриках для обезвоживания отходов 
флотации. Фильтр-пресс может бить использован также в химической, 
горнорудной, горнометаллургической и других отраслях промышлен­
ности, изготавливается серийно Нордическим заводом "Прогресс".

Элеваторы специальные обезвоживающие типа ЗОН применяется 
на углеобогатителт чых фабриках и коксохимических предприятиях в 
технологической цепи аппаратов в комплексе с отсадочными машинами 
для транспортирования с одновременным обеэкоживанием продуктов 
обогащения каменных углей и антрацитов.

Багер-олеваторы типа ЭБК устанавливается на углеобогатитель­
ных фабриках и гидрошахтах для предварительного обезвоживания 
концентрата и рядового угля или транспортировки шлама*

Сгустители типа СВ рекомендуются для применения иа у гле ­
обогатительных фабриках для осветления угольных шламовых вод и 
одновр^ генного сгущения угольных шламов различной зольности в 
системе водно-шламового хозяйства.
В сушильных отделениях рекомендуется к установке сушилки типа 
ТС, СБ, ВСС-35 с соответствующим набором пылеулавливающего обо­
рудования.



-  8 -

Аппараты мокрого пылеулавливания типа МОР примешшгоя для 
окончательной очистки мокрым способом дымовых газов сушильных 
установок, а также в системах промышленной вентиляции.

Пылеуловители батарейные циклонные типа ПЕЦ-2 рекомендуют­
ся для технологической очистки запыленных газов сухим способом 
от частиц пыли величиной свыше 5 мкм при влажности пыли не бо­
лее &% и запыленности не более 75 г/м3 в сиотемах пылеулавлива­
ния сушильных установок и промышленной вентиляции углеобогатитель­
ных фабрик.

Для установки в системах промышленной вентиляции для сухой 
и мокрой очистки воздуха рекомендуется к установке пылеуловитель 
комбинированный ПК-35.

В качестве внутрафабричного специализированного транспорта 
новольауюгоя элеваторы специальные транспортирующие типа ЭШС и 
конвейеры скребковые отационарные пша КОК.

В атом же томе вредот авденн с ведения о системах я орэдотвжх 
автоматического управления технологическими процессам обогати­
тельных фабрик. Автоматизация обогатительных фабрик осуществля­
ется в ооновном за счет локальных систем, разработанных Луганским 
филиалом института Типроуглеавтоматязвдкя" и выпуокаешх маска­
ми "Углецржбор" я БЭЗ СА. В настоящее время рекошнхуюгси к уста­
новке : коыплехо оборудования днопетчерокого пункта КОДОВ; аппа­
ратура автоматизации загрузки бункеров АЗБ- I ;  комплекоы аплира- 
туры автоматизации отсадки ОКА-2, тяжелоередных установок КАТУ-1, 
флотационных отделений КАУФ- I, фильтровальных отделений КАФО'1, 
сушильных установок КАСУ- I .  Приведено неоколько систем автомати­
зации, ни которые разработана техническая документах»!, что поз­
воляет применять их по индивидуальным заказам -  оиотема паровой 
трубчатой сушилки , регулирующее устройство сушильных агрегатов, 
система контроля уровней в бункерах, воздушно-канальная оиотема 
газового контроля "бункер” , устройств" для защиты и регулирова­
ния электропитания электрофильтров УВП. Достаточно широкое разви­
тие получили инструментальные методы определения качественных 
характ ериотик рядового угля и продуктов обогащения. Освоено про- 
ы шлейное производство устройств для контроля зольности угля в 
потоке -  РКГП-4, ИСГП-5. УЗПИ, ГЗУ, влагомере» ВАК-4. Ш.

Прешли промышленное испытание радиоизотопные пр боры для 
вког.реооаналиэов на золу и влагу -  РПЗ-Э.3.2.01, ВУС-Ш, АВУ-1. 
Измерение уровней в бункерах возможно о применением радиоизотоп­
ных релойных приборов РРП-3,4, РРПВ(Т,Б,3)-1, КСТ-ЗК, а танке
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РКУ.Ш для влажных материалов. Разработано и изготавливавтоя 
устройство контроля вольности отходов флотации УЭОФ.УХЛ 4 .2 ., 
оернйно выцуокавтоя управляемые затворы ЗГО и ИЗО.

Веоь рассмотренный комплвхс оборудования, средств механиза­
ции и систем автоматического управления поаволяот строить новые 
высокопроизводительные обогатите дыша фабрики, а также проводить 
техническое перевооружение действующих фабрик, при этом обеспечи­
вается значительное сокращение применения ручного труда.

Это возможно при значительном увеличении выпуока и улучшении 
качества всей гаммы оборудования.

Средства механизации для основных и вспомогот ельных процес­
сов, рекомендуемые к установке на обогатительных и брикетных фаб­
риках, рассмотрены во втором тала. Ниже приводится пооперационное 
описание средств механизации.

Углептэием. Операция углеприеиа на обогатительных и брикетных 
фабриках является одной из самых трудоемких, на нее приходится 17% 
от общей чаоленнооти рабочих, занятых ручным трудом на этих пред- 
приятжях. В наотоящее время эксплуатируются два вида углеприем- 
ных устройств -  о вагоноопрохндаватедями и без них. Вагоноопроки- 
давателя рокомипдувгся к уотановке на всех вновь строящихся пред­
приятиях, так как позволят значительно сократить применение руч­
ного труда, однако повсеместное внедрение этого оборудования одер­
живается высокими капитальными затратами и невозможностью во мно­
гих одучаях проведения реконструкции углепрнема в условиях дейот- 
аущвго вредпрхятхя.

Дик углепряемов разных типов рекомэндуетоя ооответотвуидой 
набор оборудования, часть из которого находит применение в обоих 
оиучаях.

Уотавовка разгружаемых вагонов над ямами привозных углей 
или оодаяа кх в вагоиоопрокндыватели может ооущаотвлятьоя в во- 
мовдо толкача, либо лебедок тхва JM-7I, JBI-I40. Наиболее точную 
установку производят оввцяаяымв маневровые уотройотва типа 
МУ-Х2М2А а МУ-25йШ. В качеотве вагоиоопрокидывятелей пржменяют- 
ся «маян о боковой разгрузкой и стационарные роторные типа BFG 
Днепропетровского завода металлурпчеокого оборудования.

В акивм время ври поступлении на фабрики омерзкжхоя угла* 
аов более аирокое применение получают специальные тепляки, обео- 
ючиващие размораживание углей на глубину до 10 ом от отекок 
вагонов за 1-1,5 часа. Строительство тепляков ооущеотвляетоя до 
опвджажыам проектам, примером которых могут одужить тепляки,
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разработанные СКВ ПО "Луганскуглеобогащение"* либо ПКБ ПО 
"Донепкуглеобогащение*.

С полью очистки решеток ям привозных углей  от крупных или 
смерзшихся кусков разработано и изготавливается несколько моди- 
фи кап ий дробильно-фрезерных машин* представляющих собой перед­
вижные молотковые дробилки* использование их на предприятиях 
резко сокращает применение ручного труда и убыстряет промесс 
разгрузки вагонов*

При поступлении на предприятия смерзшихся на всю глубину 
или слежавшихся материалов (магнетит* песок) производится встря­
хивание конструкпии вагона с помощь» накладного вагонного виб­
ратора типа БНВ-2М, подвешиваемого на таль  грузоподъемностью 
не менее 6 т .

Разработаны устройства для разрыхления грузов в вагонах 
при их разгрузке -  с  помощью виброплиты со  штырями (ДП-32УХЯ)* 
либо бурофрезерного устройства (РБВ-10)* либо других конструк­
ций вибромашин.

При разгрузке вагонов через нижние люки вопрос об их за­
крывании решается с помощью специальных устройств* разработанных 
различными организациями, при отом применяются электрические и 
гидравлические рабочие органы. Наиболее удачной по удобству и 
безопасности является конструкция напольного люкоэакрывателя 
конструкпии УкрННИуглеобогащения.

Очистка железнодорожных вагонов от остатков грузов может 
быть осуществлена на газодинамическом комплексе* разработанном 
институтом "УкрНЦИуглеобогащенис" с использованием отработавших 
нормативный срок авиационных турбинных двигателей. Существенным 
недостатком их является большой уровень шума и сильное пылевы­
деление* так что строительство подобных установок возможно лишь 
на значительном удалении от жилых поселков. Не имеет указанных 
недостатков установка для очистки и койки железнодорожных полу­
вагонов* разработанная конструкторским отделом Южного горно-обо­
гатительного комбината* однако существенным недостатком згой 
конструкции является образование шламовых вод и невозможность 
эксплуатации в зимнее время.

Таким образом* на утлеприеме рекомендуется применение следую­
щего комплекта средств механизации:

углеприем с вагоноопрокидывателем -  маневровое устройство, 
тепляк* накладной вибратор* дробильно-фрезерная машина* уборщик 
путей* установка для очистки вагонов;
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угле прием бея вагоноопрокидывателя -  маневровое устройство, 
т ен я », внброразцрузчик, дробильно-фрезерная машина, люкозакры- 
ватель, уборщик путей, установка дм  очистки вагонов.

Углеподготовка. Наиболее трудоемкими операциями по подготов­
ка угля к обогащению являются оородовыборка, выборка посторонних 
предметов, очиотка бункеров от зал елей угля и предотвращение в 
них сводообразования. Ив общей численности рабочих ручного труда 
на обогатительных фабриках 18$5 занято на углеподготовка.

В настоящее время разработаны и находят достаточное распрос­
транение несколько видов оборудования, обеспечивающего предвари­
тельное извлечение породы из рядовых или крупных клаосов углей 
перед поступлением их на ооновноо обогащение -  дробилки избира­
тельного дробления, крутонаклонные и тяжелосредные оепараторы.
Для предварительной очистки крупных классов горной массы могут 
быть также использованы специальные агрегаты, использующие для 
определения кусков породы и угля ионизирующие излучения. Это на­
правление не получило пока широкого распространения, но находится 
под пристальным вниманием работников институтов, в чаотнооти, 
УкрНИИпроектоы и ДОНУГИ разработаны експериментальные образцы 
таких устройств. Удаление ферромагнитных материалов из потоков 
углей, поступающих в обогатительные аппараты, производится о по­
мощью барабанных, подвесных или акивных железоотдэлителей, разра­
ботанных институтом >(Гипромаиугле обогащение я выпускаемых Луганс­
ким маазаводом им.Пархоменко.

В бункерах обогатительных и брикетных фабрик рекомендуются 
к внедрению устройства, предотвращающие сводообразование и нали­
пание материала на отенки. Наиболее эффективными устройствами 
являютоя пневматические, элзктронмпульоные и импульоно-волновые, 
причем они могут быть применены и для очистки течек и желобов на 
всех технологических процессах.

Основные обогатительные проаеоон являются наиболее механиви- 
рованшаш на обогатительных фабрихах. Цш noteлооредном обогащении 
наибольшие затраты рунного труда имеют меото пря подготовке маг- 
нетитово! оуопеиаии. Строительство механизированных окладов магне- 
тнта о применением современного ивноооогойкого оборудования в 
вида оамоушютнявщкхоя вадвижек, овециальянх наоооов, футерован­
ных воронок резко онхжает применение ручного труда на данной опе- 
рацин. Цредстеаляет определенный кнтерео специальный отенд для 
ойрвфутврсяня тяквлооредаих гиршиклонов. Во флотационных отделе­
ниях рекомендуются к установке новые уотройотва для кондициони-
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роваахя цулыш, разработанные институтами ИОТТ н”УкрНШуглеобога­
щение", & также ряд у вдов флотоыаякн, изготовленных я» иояоооли- 
хриотеллычеохого карбида кремни (азрационный блок, пвноониматель), 
которые значительно увеличивают межремонтные периода работы флото- 
малнн. Рекомендуется к применению ряд приспособлений дхя облегче­
ния ремонтных работ. Отделения отсадочных машин не имеют опецжалж- 
8нрованних средств механизации к обслуживаются общепромышленными 
оредотвамх.

аш^тМамаваа,.ВВШ£Ш обогатительных фабрик требует вркт- 
ненкя ряда устройств, облегчающих ручной труд ■ повышающие его про­
изводительность. Наиболее трудоемким является процеоо приготовле- 
ния растворов флокулянтов перед подачей их в сгустители. В насто­
ящее время применяется установка УРПЗ, разработанная ’УкрНИИугля- 
обогащением. Значительно более аффективным устройством является 
центробежный диспергатор ЦДФ-4, который вместе о системой автома­
тической подачи разработан в ИОТТ и значительно сокращает время 
подготовки качественных растворов и обеопечивает их рациональное 
расходование. Для разгрузки сгущенках продуктов из сгустителей Воех 
видов рекомендуется разгрузчик, разработанный ИОГГ я изготавливае­
мый по индивиду алы шм заказам.

С целью облегчения и сокращения времени на перевкипировку дис­
ковых вакуум-фильтров институтом ’УкрПППУ глообогащяние "разработан 
набор устройств, позволяющих в несколько раз сократить время на 
оснастку секторов. Этим же институтом предлагаются приспособления 
для предотвращения увлажнения осадка и замены фильтровальной ткани 
на ленточных фильтрах, установки для раевлшовки трубопроводов, 
разгрузочные устройства для отстойников.

Очиотку шламоотстойников на фабриках рекомендуется производить 
устройствами, выпускаемыми Ново-Горлоаскик малзаводом (2652МВШН) 
или разработашшми ВНЯЮСУголь (УВО- I )  к НПО "Углешханизация" 
(УВ-1). Конкретная привязка зависит от конструкции шламоиахопителя 
и решается проектом. Для перокачки шламовых вод рекомендуются 
насосы типа ГРА и УА.

Сушильные отделения оборудуются общепромышленными средствами 
механизации (грузоподъемные устройства, приспособления и т .д .) .
Ив специального оборудования следует рекомендовать к установке 
модернизированные узлы труб-оушилок н барабанно-окребковые шпа­
тели.

Погрузка продуктов обогащения является одавм из самых трудо­
емких процессов на обогатительных фабриках, при этом механизация 
труда находится на низком уровне. Институтом*УкрНИИпроектлразрабо-
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таны современные высокопроизводительные погрузочные комплексы про- 
вяводдтвльноотью до 4000 */ч угли (П-4В, УП-Р). Погрузочные стан- 
цга оборудуются весами железнодорожными о различными пределами 
навешивания. В последнее время значительное развитие получили ус­
тановки дия нанесения защитных пленок на поверхность угля от выду­
вания и внутренние поверхность вагонов от примерзания, а также 
различные разравннватели.

Транспорт. На обогатительных и брикетных фабриках находится 
в эксплуатации огромное количество ленточных конвейеров, обслужи­
вание и ремонт которых требует затрат большого объема ручного тру­
да. С целью его сокращения разработано несколько приемов замены 
конвейерных лент и ряд приспособлений для обрезки, стягивания и 
вулканизации стыков. Приспособления выпускаются рядом заводов и 
охватывают воя тешу лент, устанавливаемых на предприятиях. Задача 
ликвидации просыпей о ленточных конвейеров решается о помощью очис­
тителей различных конструкций, либо путем установки стационарных 
подборщиков просыпи.

В качестве напольного транспорта рекомендуются к применению 
различные транспортные и грузовые толеккн, большинство из которых 
являются ручными я специализированными.

Средства контроля качества талей обеспечивают снижение зат­
рат ручного труда при опробовании рядовых углей и продуктов обога­
щения. Отбор проб в различных точках технологической цепочки про­
изводится пробоотборниками ковшовыми ПК1,2, маятниковыми ШМ, щеле­
выми Щ, баровыми ПБ-2, имеющими привод и работающими в дистанци­
онном или автоматическом режиме.

Отбор проб ив х.д.вагонов перед отправкой их потребителю или 
прх получении материалов на фабрику производится с помощью специ­
альных грейферных или вгтанговых установок. Разделка проб до нуж­
ной аналитической или лабораторной крупнооти производится о помощью 
м а т  HU-I50M, UU-ЭООМ, ША-150, МЛА-ЭМ. Тенденция развития 
оредотв контроля качеотва угля -  применение инструментальных методов.

Гогаопольемные ооеяотва. устанавливаеше па обогатительных и 
брикетных фабриках, выпускаются общепромышленными миннотеротвами 
и а болыивютве овоеы имеют ТОСТы на изготовление и применение.
Среди вфокой гоми грузоподьештх уотройотв для установки в зда­
ниях, на зотакадах, открытых площадках рекомендуются краны моото- 
вые о управленяем о пола я  из кабины, на открытых оклацеких пло­
щадках -  краны козловые контейнерные. В качеотве мобильных грузо­
подъемных устройств ворохов распространение имеют тали различных
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модификаций -  ручные, электрические, нормального к взрывобезопас­
ного исполнения, а также лебедки монтажные о электроприводом и 
ручные. Монтаж оборудования ведется, как правило, о помощью руч­
ных кошек и домкратов реечных и гидравлических.

Средства механизации ремонтных работ отличаются большим разно­
образием, большая часть из них выпускается специализированными за­
водами средотв малой механизации, но ряд приспособлений является 
специфическим и рекомендуется к изготовлению на ремзаводах или в 
мастерских в качестве нестандартного оборудования. Для разборки уз­
лов обогатительного оборудования применяются съемники различных 
конструкций, разработанные УкрНИИуглеобогащением, а также вмускае- 
мые Вахрушевским и Рутченковским ВЮ и др., наиболее мощными явля­
ются гидравлические съемники. Среди машин для ремонта большое место 
занимает электро- и пневмоинструмент: сверлильные машины (дрели), 
гайковерты, шлифовальные машины, пилы, ножнищ, зубила, молотки, 
отбойные молотки, гвозде- и окобозабивные машины. Широкое примене­
ние находят приспособления для гибки и резки труб о ручным а гидрав­
лическим приводом, гидравлические и механичеокне прессы и ряд дру­
гих приспособлений и механизмов.

Средства механизации хозяйственных, с т р о и т е л ь н ы х  ж  У б о р о ч н ы х  

работ включают ряд машин, обеспечивающих уборку помещений от пыли 
типа пылесосов и моечных машин, а также машин для стирки белья. 
Следует отметить, что для хозяйственных цехов разработано я выпуска­
ется незначительное количество средотв механизации, что влечет за 
ообой увеличение штата этих цехов рабочими о низкой производитель­
ностью труда и выооким процентом рабочих ручных профессий. Для вы­
полнения строительных работ рекомендуется применение обцеотроитель- 
ных средств механизации -  бетономешалок, штукатурных машин, окрасоч­
ных и затирочных агрегатов.

Автотранспорт Я средства мйхятгаятт к нему позволяют проводить 
перемещения грузов на производственных площадках ОФ и И , обслужи­
вать автотранспорт путем установки моющих установок, применения 
бортозакрнвателей, устройств для облегчения осмотра ходовой части 
и ремонта; бульдозеры рекомендуется иопольэовать для перемещения 
сыпучих материалов на промплоцадках при ведении строительных и зем­
ляных работ, а также складах рядовых углей я продуктов обогащения.

ПВОТМ ЖЙОТ включают шярокяй
перечень машин и механизмов, применение которых возможно во всех 
цехах обогатительных фабрик: машины я приспособления для очистки 
труб и их изолирование, приводы моторные винтовые для перемещения 
элементов технологического оборудования, подъемные механизмы, наг­
реватели и др.



10М  I

ОСНОВНОЕ ОБОГАТИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ,СИСТЕМЫ 
И СРЕДСТВА АВТОМАТИЧЕСКОГО УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНО­
ЛОГИЧЕСКИМИ ПРОЦЕССАМИ ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИК
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I. ДРОБИЛКИ

ДРОБИЛКА БАРАБАННАЯ ДБ-28

Предназначена для дробления углей и горючих сланцев, а 
также для выделения кусков порода и других посторонних пред­
метов перед обогащением.

ТЕШЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч 240 -  760

Крупность исходного материала, ш  600

Размеры барабана, ш :
внутренний диаметр 2800
длит рабочая 4800

Частота временна барабана, с- * 0,25

Мощность электродвигателя, кВт 76

Габаритные размеры, ми 9270x4340x4260

Масса, кг 35000

Изготовитель

Дробилка барабанная состоит иа барабана I ,  кожуха 2, 
опорного ролика 3, раш 4 и привода 5.



Дробилка барабанная ДБ-28



ГРОХОТЫ-ДРОВШИ БАРАБАННЫЕ 
БГД-26х60, ДГБ-35х70

Предназначены дм избирательного дробления угля и горючих 
сланцев до заданного предела крупности о одновременной клас­
сификацией и удалением части породи и посторонних предаются 
(при разности в объемной прочности разделяедах компонентов не 
менее чем в 1,3 раза).

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ЕГД-26х60 ДГБ-35x70
Производительность, т/ч 
при отверстиях в решетах,мм:

300 1000
200 750
150 500 1200
100 400

Внутренний диаметр 
барабана» м 2600 3500 -  30
Длина барабана» т 6000 7000 -  30
Частота вращения 
барабана» кин-1 13,8 9; 13,9; 18,0
Крупность дробленого 
материала» т

0-100; 0-150; 
0-200; 0-300 0-25; 0-150

Номинальная мощность 
двигателе» кВт 75 160
Габаритные размеры» мм 11500x5000x5000 10365x6990x4938
Масса» кг» не более 50000 76100
Стадия освоения Опытные образцы
Разработчик Гипромашуглеобогащенив, ИОТТ

Грохот-дробилка БГД-26х60 состоит из привода I, кожуха 2, 
барабана 3, упорных роликов 4, рам 5, ролякоопор 6, приводного 
вала 7.



Грохот-дробилка барабанный БГД-26х60
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ДОШКА ДВУХВАЛКОВАЯ ЗУБЧАТАЯ ЯША ДО

Преднавначена д а  крупного я среднего дробления углей, 
антрацитов я горючих сяенцее е включением сопутстяувммх по­
род е коэффициентом крепости до 6 единиц по Лротодьяконову.

Устанавливается е помедениях по вврмвопсшароопесностя 
классе В-Па.

ТЕХНИЧВСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ДО-4А ДО-6А
Проие водительность, т/ч 30-150 95-225
Диаметр велков, вм 400 630
Длине велков, и* 600 800
Частоте временил 
дробящего велке, с~* 1,35 1,26
Крупность поступевмего 
митериеле, мм 100x200x300 400x500x600

Гебжритнне ревиери, ш 2660x2750x950 3560x3460*1250

Нессе, кг 4400 9250

Иеготовитеяа Ясиноветскяй неивевод им. 60 яе- 
тия 00Q* (34ЭВ70, г.нсимоветск 
Донецкой обл., ул.Артеме, 31)

Дробилке двухмлков&я вубчатая состоит пе кожухе аал- 
хов I ,  paaei 2, велке мепсдмшмого 4, велке отклоняивегося 3, 
корпусе передеточного мехекивме 5( принт передатотюго ме- 
хенмвме 6, устройстве амортивирупцего 7, подшипника в, кожу­
хе 9, приводного веке 10, кожухе I I  и приводе 12.



- 2/-

Дробялк* двухвалковая зубчатая типа ДДЗ
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ДРОБИЛКА ДВУХВАЛКОВАЯ ЗУБЧАТАЯ ДО-ГОД

Предназначена для дробления горной массы с коэффициен­
том крепости юроды до Ю единиц по Протодьяконов?. Устанав­
ливается в шмецениях по вврывопожороопасности класса В-Па.

ТЕХЖЧЭСКАЯ ХАРАКТОРИОТКА

Производительность, т/ч 
Диаметр валков, им 

Длина валю», им 
Частота црацения валка, с~* 
Габаритные размеры, мм 
Наготовит ель

130-866
1000

1260

1,26

5190x5000x1800

Ясинов________  маизавод
нм. 60 лютня СССР 
(343670, г.Ясиноватск 
Донецкой обл., уя.Ар- 

31)

Дробянка двухвалковая вубчагая состоит на салааок I ,  
валка подвижного 2, устройства амортиаируодего 3, кохуха вал­
ков 4, кожуха 5, вала приводного 6, валка неподвижного 7, 
электродвигателя со икивом 8, рами 9, кожуха 10, крюки пере­
даточного механизма I I  и корпуса 12.
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Крека поз. II и колле поз. 10 не показаны

Дробилка двухвалковая зубчатая  ДЦГ-10А
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г. шкоты
Ш К О Т  ИНЕРВДОНШЙ Ю Т  5 I - I ,I

Предназначен для рассортировки по 1фупноотн оухого угля, 
антрацитов, горючих сланцев и других оыпучих материалов.

ТВШИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Удельная производительность 2 
(ПО ИСХОДНОМУ ПРОДУКТУ), Т/Ч.КГ 75

Размеры прооеивапцей воверх- 
нооти, км: 

ширина 1750
длина 4270

Площадь прооеивахцей поверхнооти, кг 7,47
Угол наклона короба, град. 10-30
Чиоло ярусов оит, от. I
Амплитуда колебаний короба, ми 

минимальная 3
макоимальная 7

Чаотота колебаний, о "*: 
минимальная 12,25
макоимальная 16,16

Габаритные размеры колеблюцейоя 
части грохота, т 4280x2460x1450
Маооа (без раш, пылезащитного 
укрытия), кг 5X50 + 500
Изготовитель Лугаяокнй иашзавод им.Пар-

хоменко
(348000, г.Луганск, 
ул.Железнодорожная,8 )

Грохот инерционный состоит из короба I ,  вибратора 2, подвео- 
ки 3, амортизатора 4. Грохот изготавливается в опорном или подаео- 
ном исполнениях.



Грохот инерционный ГИТ~51~1,Х в подвесном исполнении
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ГРОХОТ ИНЕРЦИОННЕЙ ГИТ-0,63x211

Предназначен для рассортировки по крупности проб угля а других 
сыпучих материалов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Удельная производительность Р 
(по исходному продукту), Т /Ч .Ь Г г
Размеры просеивающей поверхности, мм:

длина 1260
ширина 630

Площадь одного яруса просеивающей 
поверхности, м̂ 0 ,8
Число ярусов сит г
Размер ячеек сит, мм

Амплитуда колебаний короба, мм:
минимальная 1,2
максимальная 2,0

Частота колебаний, 23,5
Габаритные размеры короба, мм 1500x1500x950
Масса, кг 500
Изготовитель ВПО "Каргомам** («70042, 

г.Караганда, ул.Космо­
навтов, 1а)

Грохот «нерешенный состоит из ограждения I ,  двигателя 2,
короба 3 , сита верхнего 4, сита нижнего 5, радо 6 , пружины 7.
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ГРОХОТ ИНЕРЦИОННЫЙ ГИСТ-72

Предназначен для сухого я мокрого грохочения тягучих матери­
алов, обезвоживания, обеошлашивания, отмывки суспензии от продук­
тов обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Размеры проовивающей поверхности, «н :
ширина 2500
длина 6400

Число ярусов просеивающей поверхности 2
Амплитуда колебаний, мм 6,1
Частота колебаний, с-1 12,25
Частота вращения вала вибратора, мин-1 735
Мощнооть двигателей номинальная, кВт 2x22
Габаритные размеры, мм 6610x3487x2385
Масса (без двигателей,Ограждения),кг I 1544...13000
Изготовитель Луганокий мавз) 

им.Пархоменко i 
г.Лутанок. ул.] 
дорожная,8)

Грохот инерционный оостоит из корпуоа I, опоры 2, окта 3, 
амортизатора 4.



-  1 9 '

НЮ

$720

Грохот инерционный ГИСТ-72
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ГРОХОТ с ЭЛАСТИЧНОЙ УПРУГОДЕЭОРМИРУЕЫОЙ 
1Р0СВИВАЮЩЕЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ ГЭДП-52А

Предназначен для сухого грохочения антрактов и углей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХДРАКТШЮТИКА

Проиаводительность, т/ч при: 
граничной крупности разделения 6 мм 300
граничной крупности разделения 13 мм 450
Размеры просеивающей поверхности, ш ; 

ширина 1760
длина 5000

Площадь просеивающей поверхности, 1Г 7,86
Число ярусов сит £
Амплитуда колебаний, мм 5
Частота колебаний, с*1 1£,25
Габаритные размеры просеивающей 
поверхности, мм 6500x2700x2000
Масса, кг 8100
Изготовитель Луганский мам-

завод им. Пархоменко 
<348000, г  Луганск, 
уя. Железнодорожная,8 )

Грохот с эластичной упругодефорыируеыой просеивающей
поверхностью состоит из короба I ,  виброиэояируыцей опоры 2,
опорных стоек 3,4, электродвигателя б и ограждения 6.



fs
&

Грохот с эластичной упругодаформирувмой просеивающей поверхностью ГЭДП-52А
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ЛРОХОТ ИНШЩОННШ ЛЕТНИЙ ШЛА ГИЛ

Предназначен для рассортировки но крупности углей , антра­
цитов и горючих сланцев*

Изготовляются в опорном или подвесном исполнении* 

ш ж т м ж  ХАРАКТЕРИСШКА

Размеры просеивающей поверхности, ми: ГИЛ 43А пи ш
ширина 1500 1750
длина 4000 4500

Площадь одного яруса просеивающей 
поверхности, гг 6,0 7,85

Число ярусов сит 3 2

Размеры ячеек сит, мм; §х$; 8x8; 13x13; 16x16; 
25x25; 40x40; 50x50;
60x60

Габаритные размеры колеблющейся 
части грохота, мм:

опорное исполнение 4340x2238x1580 4880х£488х
1200

подвесное исполнение 4340x2074x1580 4В80х2324х
1200

Масса грохота (без рамц пыле­
защитного кожуха), кг:

опорное исполнение 3310-3420 2935-3035
подвесное исполнение 3470-3580 3085-3195

Изготовитель Луганский маюавед
ин.Пархоменко (348000,

г.Луганск, 
дорожная, 8 )

ул.1елввно-

Грохот инерционного типа в подвесной исполнении состоят
ив норова, подвески, вибратора, двигателя, кожухов, сита.



ГИЛГрохот инерционный легкий типа 
в подвесном исполнении
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ГРОХОТ ИНЕРЦИОННЫЙ ЛЕГКИЙ ГИСЯ-62А

Предназначен ддя сухого и мокрого грохочения каменных 
углей, антрацитов к горючих сданиев, для обезвоживания, обес- 
вламживания и отмыва суспензии от продуктов обогащения. Изготав­
ливается в подвесном или опорном исполнениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Удельная производительность 
по исходному продукту, т/ч м2:

при сухом грохочении 41
при мокром грохочении 54
при обезвоживании 51

Просеивающая поверхность:

число ярусов сит 2
площадь, м2 10,46
■ирина, мм 2000
длина, ми 5230

Угол наклона короба, град 0-25
Габаритные размеры колеблющей-
ся части грохота* ш 5700x2800x2200

Масса (бее пылезащитного укрытия
и брыагальных устройств), кг 9500

Изготовитель Луганский маававод
им.Пархоменко (340000, 

г.Луганск, уж.Же­
лезнодорожная, 8 )

Грохот инерционный легкий в опорном исполнении состоит 
из короба I ,  опоры 2, ограждения 3, вибратора 4, ограждения 5, 
двигателя 6 и сит 7.



Грохот инерционный легкий ГИСЛ-6&А в опорном исполнении
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ГРОХОТ ИНЕРЦИОННЫЙ ГИСЛ-82А

Предназначен для сухого и мокрого грохочения углей, антра­
цитов и сланцев, обеевоживания, обесвламяивания и отшвки сус- 
пенвяи от продуктов обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Удельная производительность 
по исходному продукту, т/ч.»Г: 

при сухом грохочении 
при мокром грохочении

Размеры просеиваоцей поверх­
ности, мм:

■ирина
длина

по нижнему ярусу 
по верхнему ярусу

Площадь просеивавшей поверхности, 

Число ярусов сит 

Частота колебаний, с” *

Габаритные размеры колеблющейся 
части грохота, мм

Масса (беа пылезащитного укрытия 
и брызгалькых устройств), кг

Изготовитель

32-38
41

vfi 2 2 ,5  . . .  2 4 ,6

2
1 2 ,2 6

8200x4260x2700

20270

Луганский маа- 
завод им.Пархоменко
(348000, г.Л уган ск ,

ул.Еелеанодорож- 
ная, 8 )

Грохот инерционный состоит из короба, вибратора, пружинных 
опор или подвесок, электродвигателя и брызгательного устройст­
ва.



тш

Грохот икероионмнй П С Л - 8 2 А .
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ГРОХОТ КОНУСНЫЙ ТИПА ГК

Предназначен для предварительного обезвоживания и дошла-* 
мадии мелкого концентрата отсадочных машин.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Крупность обезвоживаемого 
материала, мм 
Полезная площадь обезвожи­
вающей поверхности, м2 
Производительность: 
по пульпе, м3/ч 
по твердому, т/ч 
Удельная производительность: 
по пульпе, м3/ч »г *ч  
по твердому, т/м2 ,ч 
Высота столба пульпы; а 
загрузке, м 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

га -з ГК-6

0-13 0-13

3 6

до 250 до 500
до 70 до 140

до 83 до 83
до 23 до 23

0 ,7 -1 ,2 I , 1 -2 ,0
3030x2565x1460 3600x3105x1750

2600 3600
Теплогорский завод гидрооборудо- 
ванйя (349783, г* Тепяогорок 
Луганской о б л .# ул.Енисейская,!)

Грохот конусный состоит из корпуса I ,  верхней обезвожи­
вающей поверхности 2, нижней обезвоживающей поверхности 3, коль­
цевой площадки 4, загрузочного патрубка 5, патрубка отвода 
воды 6, патрубка отвода надситного материала 7.



V4

Грохот конусный
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3. СЕПАРАТОРЫ ТЯЖЕЛОСРВДНЫЕ 

СЕПАРАТОР КОЛЕСНЫЙ СКВП-20

Предназначен для обогащения углей, антрацитов и сланцев 
в тяжелой среде с получением двух продуктов обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ширина ванны, мм 
Крупность исходного продукта, ш  
Производительность по исходному 
продукту, т/ч:

13-300 мм 
25-300 мм

Занимаемая площадь, м*"

Эффективность обогащения (сред­
нее вероятное отклонение Ерт), кг/м3

Габаритные размеры, мм

Масса, кг

2000
13-300

215
220
21

25-50

4500x4700x4100

15800

Изготовитель Луганский мет­
завод им.Пархоменко 
(348000, г.Луганск, 
ул.Железнодорожная, 8 )

Сепаратор колесный состоит из корпуса I ,  течки 2, проклад­
ки 3, ограждения 4, кронштейна 5, редуктора 6, рама 7, ограж­
дения 8, механизма гребкового 9, лотка 10, катка I I ,  двигате­
ля 12, связки 13, заглушки 14, футеровки 15, уплотнения 16, 
элеваторного колеса 17, привода 18.



1
&
I
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СЕПАРАТОР КОЛЕСНШ СКВП-32 (300)
Предназначен для обогащения углей , антрапитов и сланцев в тяжелой 

среде с получением двух продуктов обогащения,
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ширина ванны, мм 3200

Крупность исходного
продукта, мм 13-300

Производительность по исходному 
продукту, т/ч: 
при крупности:

13-300 мм 300
25-300 мм 380

Мощность электродвигателей, кВт:

привода механизма греб ко во го 2 ,2

приводов элеваторного колеса 21

Габаритные размеры, 

Масса, кг

6500x6500x6000

31000

Изготовитель Луганский метзавод
им.Пархоменко (340000, 
г.Луганск, # уа.Железнодорож­
ная, 8 )

Сепаратор тяжелосредный колесный состоит из корпуса I ,  
элеваторного колеса 2 , привода колеса 3 , гребневого механизма 
с приводом 4, опорных катков 5, кош тент ратного желоба 6 , «шор­
ных кронштейнов 7 и загрузочного листа 8.



Т*жаь*)
пр»^щт I

Сепаратор тякелосреднкй колесной СКВП 32(380)
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СЕПАРАТОР КОЛЕСИЛ СКВП'32 (500)

Предназначен для обогащения углей, антрацитов и сланцев 
в тяжелой среде с получением двух продуктов обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

3200 

13-300

400 

500

I I  
2,2 
4

7500x6500x6000 

36000

Луганский мая- 
завод им.Пархоменко 
(348000, г.Луганск,

ул.Железнодорож­
ная, в)

Сепаратор колесный состоит на днища I ,  приемника 2, поро­
га 3, привода 4, ограждения 5, течки конпентратной 6, секции 7, 
ограждения 8, вала 9, лотка 10, колеса элеваторного I I ,  при­
вода 12, секции 13, порога 14, щитка 15, привода 16, устройст­
ва выпускного 17, механизма гребкового 18, двигателя 19, футе­
ровки 20, катков 21, лотка 22, борта 23, датчика ДМ2 4 , проклад­
ки 25, фартука 26, п лат» 27 и связки 28.

Ширина ванны, до

Крупность исходного продукта, мм

Производительность по исходному 
продукту, т/ч,

при крупности:

13-300 ни 

25-300 мм

Мощность электродвигателей, кВт:

привода элеваторного колеса 
привода гребкового механизма 
привода лотка

Габаритные размеры, до 

Масса, кг 

Изготовитель



Сепаратор колесный СКВП-32(500)
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ТШЕЖЮРЩ1Й КОЛЕСНЫЙ СЕПАРАТОР СКВЙ-40

Предназначен ддя обогащения углей , антрацитов и сланцев 
крупностью 13-300 ж  в тяжелой среде о разделением на два 
продукта.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКГЕШСТИКА

4000

600
750

75 
50

8000x7500x7500 
40000

Луганский машзавод 
им.Пархоменко (348000, 
г.Луганск , ул.Железнодо­
рожная ,8 )

Сепаратор колесный состоит из корпуса, сдвоенного загрузоч­
ного лотка, приемника исходного у гля , элеваторного колеса, 
опорных катков, приводов элеваторного колеса, гребкового меха­
низма с  приводом, концентрвтного желоба и выпускного устройства.

Ширина ванны, мм 

Производительность по исходному 
продукту, т/ч,

при крупности: 13-300 мм 
25-300 мм

Производительность в процентах от 
производительности по исходному 
продукту, %, не более: 
по всплывшему продукту 
по утонувшему продукту 
Габаритные размеры, ж  
Масса, не более, к г 
Изготовитель
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Тяжелосредный колесный сепаратор  СКВП-40
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4. СЕПАРАТОРЫ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ 

СЕПАРАТОР ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ ЭБМ-80/170Б

Предназначен для регенерации тяжелой среды с нагнет ито- 
вьш утяжелителем.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, у?/ч 

Магнитный барабан;

от 100 до 180

диаметр, ш  
длина, мм

800
1700

Частота вращения, об/мин 6,5; 8,4; 10,8

Ношшаяьн&я мощность* кВт: 
магнитной системы 
электродвигателя привода

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

7,25
3,0

3000x1995x2200

5030

Луганский мааа&вод 
им.Пархоменко (348000, 
г.Луганск, уя,Же­

лезнодорожная, 8)

Сепаратор электромагнитный ЭБМ-80/170Б состоит иэ барабана 
электромагнитного I ,  ванны 2, рамы 3, привода 4, скребка счи­
щающего 5, крышки 6, шиберов 7,8, скребка отжимного 9, груза 10, 
рычага I I ,  шарнирной системы 12, насадки 13, прокладки 14, цита 15, 
желоба 16, лотка 17, ребра 18, фланца 19, прокладки 20.
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СЕПАРАТОРЫ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ 

ЭБМ-60/170П и ЭБЫ-90/250

Предназначены для регенерации тяжелой среды с нагнет ито­
гам утяжелителей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ЭБЫ-80/170П ЭЕЫ-90/250

Длина рабочей части 
барабана, ш 800 900
Длина барабана ( включал
реборды), им 1700 2500
Проив водит елъность по тяжелой 
среде при содержании магнетита 
не менее 35£, мач 270 400
Частота вращения барабана, об/мин 8,8 6,3
Магнитная индукция на поверх», 
ности барабана, тд 0,264 0,264
Нотнальная мощность привода 
барабана, кВт 1x3 1x4
Габаритные размеры, ш 3100x2100x2200 3900x2300x2200
Масса, кг 5500 8400

Изготовитель Луганский маюввод
им.Пархоменко (348000* 
г.Луганск, ул.Келеанодорожная,в)

Сепаратор электромагнитный барабанный состоит на приаода I ,  
маслобака 2, маслопровода 3, приемника 4, ванны 5, скребка от» 
жимного 6, барабана 7, скребка считавшего в, фааноа 9» воротка 10, 
крквки I I ,  рычага 12, вивера 13, облицовки 14, планки 15, крон­
штейна 16 и прокладки 17.



Сепаратор электромагнитный типа ЭШ

в~вten/тс./)
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5. СЕПАРАТОРЫ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ 

СЕПАРАТОР ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ТИПА СП

Предназначен для обогащения бурых и каменных углей 
крупных классов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность по исходному СП-6 СП-12

углю, т/ч 60 100

Крупность обогащаемого угля, ш 60 76

Рабочая площадь деки, 6.7 12

Короб:
угол наклона опор относительно
плоскости рамы 40-70 38-76
частота колебаний, ыин~* 310-400 310-400
амплитуда колебаний, мм

Частота пульсаций воздушного 
потока, мин"1

6 10

83-130 83-130

Мощность электродвигателей, кВт 10,5 20,0

Габаритные размеры, мм 6410x2986x5600 8150х3590х
7403

Масса, кг 8060 14600

Наготовит ель В!Ю "Каргормая” (470042,
г. Караганда, ул.Космонаш- 
то», 1а)

Сепаратор пневматический состоит на рамы, короба, 
деки, воздуховода, подъемных механизмов.
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Сепаратор пнавматическиЯ СП-12
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СЕПАРАТОР ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ СП-112 (СП-12А)

Предназначен для обогащения бурых и каменных углей е 
выделением концентрата, отходов обогащения и промежуточного 
продукта, обычно направляемого на повторное обогащение в 
циркуляцию.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность по исходному 
углю, т/ч
Крупность обогащаемого угля, ш  
Влажность исходного угля, % 
Рабочая площадь деки,
Число колебаний короба, мин"1 
Число пульсапий воздушного 
потока, мин"1
Амплитуда колебаний короба, мм
Электродвигатель привода
сепаратора;
мощность, кВт
частота вращении, lew "1

Электродвигатель привода 
пульсаторов: 
мощность, кВт 
частота вращения, вин"1 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

100
от О о з

10
12

от ЭЮ до 400

от 83 до 130
10

17
760

3
950

8160x4030x9316
26610

ВПО "КарГормав” (470042, 
г.Караганда, ул.Космонавтов, 
1а)

Сепаратор пневматический состоит из короба 1, приводного 
механизма 2, опор 3, пульсаторов 4, воздухопровода 6, подъем­
ного механивма 6, раш  поворотной 7, воронки приемной 8, опоры 9, 
разгрузчика 10, вытяжного зонта I I  и спирального гшлеотделн- 
теля 12.



Сепаратор пневматический СП-112(СП-12А)
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6 . СЕПАРАТОРЫ КРУТОНАКЛОННЫЕ 

СЕПАРАТОР КРУТОНАКДОННЬЙ ТИПА КНС

Предназначен для обогащения горной пассы в неклассифици­
рованном виде и механизированного удаления породы ив крупных 
классов углей и сланиев.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип КНС88А KHCIG8A KHCI38A KHCI68A

Производительность, 

исходному литанию
т/ч по:

80-160 100-250 150-320 150-400
породе до 100 до 150 до 230 до 300

Расход воды, ы3/т 5,0 5,0 5,0 5,0

Максимальный размер 
куска, и* 150 150 150 150

Размеры канала, ш 5570х 5570х Ь570х 5570х
х800х800 xIOOOxBOC х1300x800 х1600х800

Габаритные размеры, ш  5570х 5570Х 5570Х 5570х
х !340x1720 x l 540x1720 х 1840x1720 х21Э0х1720

Масса, кг 3800 3900 4200 6000

Держатель техдокумен- ИОТТ (140004, г.Люберцы, Московская
таили о б л . )

Изготовитель ЦЭММ предприятий

Крутонаклонный сепаратор представляет собой короб прямо­
угольного сечения наклонный к горизонту под углом 46-54°. Он 
состоит ив корпуса I ,  з&грувочного патрубка 4 , винтовых регу­
ляторов 5, двух специальных дек 3 и 2.



Сепаратор крутонаклонный типа КНС
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ОБОГАТИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА С АГРЕГАТНОЙ 

КОНИОНОВКОЙ ОБОРУДОВАНИЯ

Предназначена япя обогащения раэубоженных углей  (открытым 
споообом.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Годовая мощность по горной
масое, тыо.т до 2000
Зольность перерабатываемой
горной массы, % до 60
Выход концентрата, % (при
зольности до 20£) 25 ,0  -  30,0
Общая сметная стоимость 
(б е з  внеплощадочных соору­
жений и подъездных п утей ;, ты с.руб. 640,0
Разработчик техдокументации ИОТТ

(140004, Люберцы,ИОТТ)

Обогатительная установка о агрегатной компоновкой оборудо­
вания состоит из экскаватора I ,  бункера 2, питателя 3, конвей­

ера ленточного 4, грохота 5, дробилки 6 , конвейера ленточного 7, 
крутонаклонного сепаратора 8, элеватора обезвоживающего 9, 
конвейера ленточного 10, сита предварительного сброоа воды I I ,  
грохота обоэвоживающаго 12, наоооа шламового 13, зуммера 14, 
конвейера ленточного 15.



s

Обогатительная установка с агрегатной компоновкой 

оборудования
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7 .ЦИКЛОНУ ТЯЖЕЛОСРВДНЫЕ 

ЦИКЛОН ТЯШОСРВДНЬЙ ТРШРОДУКТОВЫЛ ТИПА ГТ

Предназначен для обогащения в тяжелой среде мелких и сред­
них классов угля и антрацитов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ГТ-630/500 П 7 10/500 ГГ? 10/630 ГТ?50/630

Производительность;
по углю , т/ч 80 100 100 150
по суспензии, м3/ч 250 300 350

Крупность обогащаемого
материала, мм 0 ,5 (0 ,2 )- 0 ,5 (0 ,?М О 0 ,5 (0 ,2 ) - 0 ,5 (0 ,2 ) -

-25 -40 -50

Угол конусности
конической части, ][ °  20 20 20 20

Пьезометрический

напор питания на
входе, м 6 ,0 6 ,5 7 ,0 7 .0

Габаритные размеры,»мм 3580х 4800х 4500х
х 1580x3680 х 1600x4000 х2200хЭ000

Масса, кг 2050 3100 3500 3600

Изготовитель экспериментальная база института "УкрНИИ-
углеобогещение" (349901, пос.Юбилейный 
Артемовского района. Луганской о б л . )

Циклон тякелосредный трехпродуктовый состоит из вагруэоч- 
ной камеры с тангенциальным патрубком, разгрузочной камеры с 
переходным патрубком, сливной камеры, раш  и приемной камеры 
отходов обогащения.
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Циклон тяжелосредный трехпродуктовый



-  62 -

ЦИКЛОН ТЙЖЕЛОСРВДНШ ДВУХПРОДУКТОШЙ 
ТИПА ГТ

Предназначен для обогащения мелких и средних классов 
угля и антрацитов*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Проив водител ьность: ГТ500 ГТ630 ГТ710

по углю, т/ч 50 80 100
по суспензии, мъ/ч 160 250 300

Крупность исходного 
материала, ш  0,5 (0,2)-25 0,5 '0 ,2 )-25  0,Б (0,2)-40

Угол конусности ко-
нической части, 1° 20 20 20

Размеры входного пат-
рубка, lei 150x150 150x150 205x130

Пьезометрический напор 
питания на входе, м 4,5 6 6,5

Габаритные размеры, ш 25Э0х930х 3170х940х 3700х1200х
х2000 х2200 хЗБОО

Масса, кг 1090 1150 2000

Разработчик экспериментальная база института
"УкрНИИуглеобогащение” (349901, пос.
Юбилейный Артемовского р-на, Луганской
обл• )»

Двухпродуктовый тяжелосредный гидроииклон состоит ив 
приемной камеры с тангенциальным входным патрубком* цилиндри­
ческой части со сливным патрубком* сливной камеры, конической 
части с нижним насадком, приемной камеры отходов, на которой 
крепится вся конструкция.
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Циклон тяжелосредний двухпродуктовый
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8. ОТСАДОЧНЫЕ МАШИНЫ 

ОТСАДОЧНАЯ МАШИНА ТИПА МО

Предназначена для обогащения каменных у глей , антрацитов и 

руд черных, цветных и редких металлов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип M03I2 M03I8 М0424 М0636

Площадь отоадки, м2 12 18 24 36

Производительность, т/ч по:
500 650 1000исходному углю 320

выделению отходов 115 115 140 до2Э0
исходной руде - 270 320 —

Крупность обогащаемого 
материала, ш :
угля 13-150 13-150 13-150 13-150

0 ,5-150 0 ,5 -150 0 ,5-150 0 ,5 -150
0 ,5 -  13 0 ,5 -  13 0 ,5 -  13 0 ,5 -  13

Р У Д Ы -4 ;4 -1 0 0 -4 ;4 -1 0 0

Ширина отсадочного 
отделения, ш 300 300 400 600

Длина отсека, мм 1000 1000 1000 1000

Количество отсеков, шт.

Удельный расход под- 
решетной воды, м3/т

4 6 6 6

до 4 до 4 до 4 до 4

Удельный расход сжа­
то го  воздуха.мЗ/м^ч до 350 до 350 до 350 до 350

Габаритные размеры, мм 4975х 7300x4100 7300x5200 7300x7250
3750x4540 х4550 Х4900 Х4550

Масса с электродви­
гателем , кг 20000 295000 38500 57000
Изготовитель Луганский машзавод им.Пархоменко

(348000, г.Л уган ск , ул.Нолеэнодорожная,8 )

Машина отсадочная состоит из шибера I ,  устройства разгрузоч­
ного 2, щита эластичного 3, решета 4, датчика нагрузки 5, пневмопри­
вода 6, датчика раэрыхленности 7, датчика уровня 8, злектропневмо- 
иривода 9, реше а 10, корпуса разгрузочного отделения I I ,  шибера 12, 
решета искусственной постели 13, маслопровода 14, коллектора водя­
ного 15, привода устройства разгрузочного 16, корпуса промежуточного 
отделения !7, датчика разрыхлонности 18.



I  А .

Машина отсадочная МО-636
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9. ФЛОТАЩЮШШ МАШНЫ

ФЛОТАЦИОННЫЕ машину тина ж с ш ро к о ло п а с тн ш  

ИМПЕЛЛЕРОМ

Предназначены для обогащения угольных шламов крупностью 
0 - 0 , 5  мм, очистки сточных вод.

ТЕШ1ЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ФМ-8 М-16 Ф*4-25
Вместимость камеры, м3 8,5 16,0 25,0
Количество камер, шт. 6 6 6
Пропускная способность 
по потоку пульпы, 20 40 60

Мои(ность эле icrpoдвига­
теля  привода аэратора, 
кВт 22 37 45
Частота вращения 
импеллера, Q- I 3,25 3,25 3,25

Габаритные размеры, мм I5500X I9700X I9900X
хЗХО хЗХО х3680х3800 Х3700Х4600

Маоса, к г 24000 29900 46800

Изготовитель ИОТТ, Аилевская ОПО$ (140004, г.Люберцы
Московской о б л . )

Флотационная малина состоит из каскада камер, объединоиннх 

в одну или несколько секций. В каморах установлено по одному 
аэрационному блоку. В конце кяядой секции имеется выпускной кар­
ман с разгрузочным устройством. Вдаль боковых стенок камер установ­
лены пеногонн. Аэрационный блок состоит из механизма привода о 
электродвигателем, импеллера я диопергатора*



Фл отец тонная пашина типа ФМ
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ФЛОТАЦИОННАЯ МАШИНА МФУ-25

Предназначена для обогащения угольных големов крупноотью 
0 -0 ,5  мм*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКГЕИ1СТИКА

Вместимость каморы, 

Количество камор, шт 
Блок-аэраторов в каморе 
Производительность по : 
исходной пульпе, ы3/ч 
твердой фазе, т/ч 
Размер каморы, мм: 

глубина 
длина 
ширина
Диамотр импеллера, ш  
Частота вращения, мин"1: 
импортера
вала пеносъомного устройства 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Стадия оо вое кия

Держатель техдокумпнтащш

25
6

I

до 1000 

100-200

2226
4000
3450

700

280
22

21600x4150x3380 
49900

экспериментальный
образец

Укр|П!Иуглеобогащение 
(348016, г .Л уган ск , ул.С овет­

ская, 61 )

Флотационная малина обстоит из приемного I  и разгрузоч­
ного 8 карманов шести блок-аэраторов 2, вала 3, статора 4 ,диска 
о лопатками 5, отверстия 6, можкамерных перегородок 7, стаби­
лизатора 9, уровня пульпы, поперечного желоба 10, пеносъемни- 

ков I I ,  импеллера 12, шести камор 13.



Флотационная машина МФУ-25

*  з ,

0
1
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го. ОБЕЗ ВШИВАЮЩЕЕ ОБОРУДОВАНИЕ И СГУСТИТЕЛИ 

ЦЕНТРИФУГА ФИЛЬТРУЮЩАЯ ВЕРТИКАЛЬНАЯ ВИБРАЦИОННАЯ ФВВ

Предназначена для обезвоживания каменного угля  и антра­

цита с содержанием класса 0 -0 #5 мм в исходном материале до 5^. 

Каждый тип центрифуги выпускается в двух исполнениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Производительность по исход­

fB B - I.5 0 .C -U fB B -I.50 .C -2

ному материалу, т/ч 300 400
Крупность исходного, мм 
Влажность, %:

0-13 0-25

исходного материала 30 30
обезвоженного осадка
Фактор разделения на максимальном

8 6

внутреннем диаметре ротора 
Ротор:

50-200 50-200

максимальный диаметр, мм 1500 1500
частота колебаний, Гц 20-26,7 20-26,7
амплитуда колебаний, мм 2-4 2-4
Суммарная мощность двигателей, кВт 60,77 80,77
Габаритные размеры, мм 3653x2400* 3653x2400*

*1880 *1935
Масса, кг 6210 7817
Изготовитель Луганский машэавод им.Пархоменко

(343000, Луганск, , ул.Железно­

дорожная ,8 )

Центрифуга фильтрующая состоит из ограждения I ,  са­
лазок 2 , двсгателя 3, кронштейна 4, рамы 5, ремня 6 , передачи 7 , 
ротора 8 , хомута 9, шкива 10, разбрасывателя I I ,  прокладок 12, 
15, крышки 13, патрубка 14, кожуха 16, распределителя 17, вибра­
тора 18, шторы 19, двигателя 20, плиты 21, кронштейна 22.



a
ia

Центрифуга фкльтруппая ФВВ-1,50,с-1А
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ЦЕНТРИФУГА ФИЛЬТРУЮЩАЯ ВЕРТИКАЛЬНАЯ ШНЕКОВАЯ 

ФВШ-1320

Предназначена для обезвоживания кварцевых песков-отхо­

дов обогащения редкометальных руд, формовочных песков, мелкого 

каменного угля класса 0-13 мм и др. мелкозернистых материалов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч по; 

исходному материалу 

осадку

Влажность, %: 

исходного материала 

осадка

Частота вращения ротора, об/мин 

Частота вращения шнека, об/*вш 

Суммарная мощность двигателей, кВт 

Габаритные размеры, им 

Масса, кг

180-200

150

25-30

7-10

490

480

55,27

3505x2220x1795

4650

Изготовитель Лутанский мажаавод
(348000, г.Луганск, ул . 
Железнодорожная, 8 )

Центрифуга фильтрующая вертикальная шнековая состоит 

из рамы I ,  редуктора 2, шнека 3, кожуха 4, ограждения 5, пат­

рубка 6, разбрасывателя 7, плиты 8 , кронштейна 9, крестовины 10, 

трубопровода I I ,  ротора 12 и ременной передачи 13.



Центрифуга фильтруххцал вертикальная шнековая ФЗШ-1320

-г
и
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ФКЛЬТРУЩАЯ ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ВШ>АЦИОННАЯ 

ЦЕНТРИФУГА ТИПА ФГВ

Предназначена для обезвоживания мелкого угольного кон­

центрата крупностью 0,5-13(25) ш .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕР ИСТОКА

Тип 4ГВ-П5 «ГВ-132 •ГВ-150

Производительность по

исходному материалу, т/ч 150 250 400

Влажность, %:

исходного материала 30 25 30

обезвоженного осадка 8 8,5

Ротор:

угол конусности, град 13 13 13

частота вращения, 300-400 300-400 300-400

размах колебаний, мм 1450-1700 1450-1700 1450-1700

Установленная мощность, кВт 35,5 62,5 82,6

Габаритные размеры, мм £6C0x£5GGx 2680хс580х 2940*2780*
X2IG0 х£190 *2360

Ц&сса, кг 4000 4900 6200

Изготовитель НПО "Пензиаш" (440020, г.Ленм,
ул.Г.Титова, 6)

Центрифуга фильтрующая горизонтальная вибрационная сос­

тоит из кривошшнооатунной группы I ,  резино-металлического 

амортизатора 2, электродвигателя вибропривода 3» фильтрующего 

ротора 4, распределительного конуса 5, электродвигателя приво­

да вращения ротора 69 питающей течки 7, корпуса 6, стойки 9, 

стяжки 10, шкива и привода вращения ротора I I ,



Центрифуга фильтрующая гориеонтальная вибрационная типа ФГВ
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ЦЕНТРИФУГА ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ШНЕКОВАЯ ОГШ-1320

Предназначена дня обезвоживания угольного фдотоконцентра- 

та к шала крупностью 0-3 мм при содержании твердого в исход­

ной суспензии не более 150-200 кг/м3.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность по: 

исходной суспензии, м8/ч 

осадку, т/ч 

Ротор:

внутренний диамотр, мм 

частота вращения, шн~*

Частота вращения внека, мин~*

Фактор р&аделения на максимальном 
внутреннем диаметре

Габаритные размеру, ш  
Масса, кг

220-250

50

1320

600

576

266

4250x3700x1650

13000

Изготовитель Луганский м&озавод 
им.Пархоменко (346000, 

г.Луганск, уд.Железнодорожная
8)

Центрифуга горизонтальная атаковал с о с т о и т  и з  жкива I ,  

ограждения 2, ременной передачи 3, коренного подвипника 4, ре­

дуктора 5, порога 6, ротора 7, xpusex 8, 9, ротора конического 

10, насадки I I ,  внека 12, насадки 13, ы&слосистены 14, пульпо- 

приеыника 15, авторегулятора 16, виброиэоляиии 17, корпуса 18, 

пульпоподвода 19, станины 20 и датчика 21.



Al A * I  £ ? * 9 * *г £3 /S

■*

Центрифуга горизонтальная шнековая 0Ш-1320
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ЦЕНТРИФУГА ОСАДИТЕЛЬНАЯ Н0ГШ-1320ф

Предназначена для обезвоживания флотоконцентрата, у голь­

ного шлама и мелкого концентрата, а также может быть использо­

вана для очистки шламовых вод. Выпускается с фильтрующим и без 

фильтрующего роторов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность: 

по исходной суспензии, м8/ч

при отношении Т:Ж*1:4,5 
Т:Ж=1:2,5

по твердому, т/ч 

Осадительный ротор: 

диаметр, мм

частота вращения, ш н“ *

Фильтрующий ротор: 

диаметр, ш  

частота вращения,

Ширина щели фильтрующего ротора, мм 

Габаритные размеры, m i 

Масса, к г:

с электрооборудованием и комплектом 
запасных частей

220
160

50

1350

600

1320

584

0,35-0 ,15

4250x3700x1850

с фильтрующим ротором 15000

без фильтрующего ротора I4 I00

Изготовитель Киселевский машзавод им.Черных
(652702, г.Киселевск-2 Кемеровской 
об л . )

Центрифуга осадительная горизонтальная без фильтрующего 
ротора состоит из шнека I ,  крьики 2 , насадки 3, фланца 4, под­
шипников 5, 6 , 15, пульпоподвоца 7 , крана трехходового б , авто­
регулятора 9, станины 10, внброиэоляции I I ,  корпуса 12, датчика 
13, клиноременной передачи 14, порога 16, I  секции ротора 17, 
1 едуктора 18, крышки 19, ротора конического 20 и насадки 21,



1ХЭ

Центрифуга осадительная НОШИ320 без фильтрующего ротора
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ФИЛЬТРЫ ВАКУУМНЫЕ ДИСКОВЫЕ

Предназначены для обезвоживания угольных флотационных 

концентратов и жлаыов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип доо-во ДОО-160 Д00-250

Поверхность фильтрования, 80 160 250

Диаметр диска, ы 2,7 3,75 3,75

Количество дисков, « г . 8 10 14

Количество секторов в диске, nr. 12 18 18

Частота вращения диска, мш~* 0,29-1,3 0,3-1,2 0,2-1,I
Давление рабочее, мПа: 

вакуума в воне фильтрования и

просушки 0.04-0,06 0,04-0,06 ДО 0,085
воздуха при отдувкв 0,05-0,07 0,03-0,07 0,03-0,07
Габаритные размеры бслохзгэох

*2950
7151х418бх

х406Б
9400*4400*

*4600

Масса, кг 11000 26415 31850

Изготовитель Бердичевский вавод “Прогресс*
(261400,г.Бердичев Житомфской об л . , 
ул.Карла Либкнехта, 79)

Основным! узлами дискового вакуум Фильтра ДОС-250 являются 

ячейковый вал I ,  подтапник 2, две распределительные головки Э, 

ванна 4 и сектора диска 6.



I
;0D

Фильтр вакуумный дисковый ДОО-250
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ФИЛЬТР вакуумный ленточнш  сю сходящим
ПОЛОТНОМ ТИПА лоп

Предназначен для обезвоживания быстроосаадающихся сус^ 

пенэий.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип лошо ЛШН5 лопэо

Поверхность фильтрования, 10 15 30
Средняя удельная производи­

тельность, Т/Ч.Ы2 1.8 1.8 1.8
Давление рабочее (вакуум), мПа 0,05 0,05 0,06
Температура рабочей среды, °С 10-60 10-60 10-60
Мощность, кВт: 

установленная 6,3 11,55 23,1
потребляемая 5,04 8,8 17,6
Ширина фильтрующей ленты, ьы 1580 1580 1580
Габаритные размеры, мм 

(ширина взята с приводом) 972Ск38Э0х 13720x3830* I3870X
х1890 *3500 Х5350Х3550

Масса, кг 6020 8610 *17880
Изготовитель Бердичевский завод "Прогресс"

(261400, г.Бердичев Еитолдаре-
кой обл.,ул»Карла 1мбкиехта,79)

Основной часты) ленточного вакуум-фильтра является рези­

новая лента, натянутая на приводной м натяжном барабанах.



Ф мьтр вакуумный ленточный со сходящим полотном
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ЛЕНТОЧНЫЙ ФИЛЬТР-ПРЕСС Л*Ш5-2Г-01

Предназначен дпя обезвоживания отходов флотации и шламов 
углеобогатительных фабрик*

ТЕХНИЧЕСКАЯ X АРАКТНРИСТИКА

Площадь поверхнооти 
фильтрования, иР 
Ширина фильтрующих лент, мм: 

полная 
рабочая

Скорооть движения фильтрующих 
лент, м/о
Установленная мощнооть элек­
тро двигателой, кВт 
Степень автоматизации

Маооа, кг
Габаритные размеры, ш  
Стадия оовоекия 
Разработчики

18

1500
1200

0,025-0,25

5,6
адаптивная систе­
ма автоматики

II500
6500x3200x3500 
опытный образец

НИИХШШ, ИОТТ (140004, г  .Любер­
цы Московской обл .)

Ленточный вакуум-нфильтр ЛМН-15-2Г-01 состоит из рамы, при­

вода о электродвигателем постоянного тока, приводных барабанов, 

натяжных роликов, центрирующих роликов, устройства шарового от­

жима, загрузочных лотков, поддонов, промывных уотройотв, ножей 

для съема ооадка, фильтровальной сетки*



♦ f t  M l  LrT

pOOW j -

Ленточный фильтр-пресс ЛММ 15-2Г-01



-  86  -

ФИЛЬТР-ПРЕСС ВАКУУМНЫЙ Ф0М-600-1М-01

Предназначен для обезвоживания отходов флотации и флотаци­

онного концентрата.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Поверхность фильтрования, 

Объем камер, м8 

Давление рабочее, ldla 

Температура суспензии, °С 

Наименование рабочей среды

Установленная мощность, кВт 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

600

9

1.0

до 60

суспензия с содержанием
твер; ого продукта 100-500 

кГс /см8

Н.7
14000 эЗОООс 2210 

52840

Бердичевский завод •Прог­
ресс* (261400, г.Бердичевск 

Житомирской об л. ̂ .К а р ­
ла Либкнехта, 79)

Ф и л ь т р -п р е с с  в а к у у т ы й  с о с т о и т  и з  г о р и з о н т а л ь н о , р а с п о ­

лож енны х передви ж н ы х ф и л ь т р о в а л ь н ы х  и о т ж и т ы х  п л и т  ( р а м ы ) , 

разм ещ ен н ы х меж ду неп одви ж н ой  у п о р н о й  и подви ж н ой  нажимной

плитат
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Фнльтр-преоо вахуумшй Ф0М-600-Ш-01
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элеваторы специальные обезвоживающе ш и эок

Предназначены для транспортировки с одновременным обезво­

живанием продуктов обогащения каменных углей и антрацитов с 

объемной массой насыпного груза не более 1600 кг/м8.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч 

при скорости движения ковшей:

Г\г\1 тvUnt> эок-ю

0,17 м/с 120 250

0,25 м/с 175 370

Ковш;

вместимость, ы8 0,07 0,185

ширина, мм 650 1000

паг, мм 552 64В

Крупность транспортируемого

материала, мм 0-150 0-150

Угол наклона элеватора, град 60-75 60-75

Установленная мощность, кВт 30 45

Масса, кг 30600 39000

Изготовитель Луганский машз! 
им.Пархоменко (348000,

г.Луганск ул.Желеа-
нодорожная, 8)

Элеватор для специального обезвоживания состоит из 

приводной головки I, ленты ковшовой 2, секции открытой 39 

установки датчика скорости 4, секции закрытой 5 и секции 

нижней 6, опоры 7.
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Элеватор специальный обезвоживающий типа ЭОК
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БАГЕР -  ЭЛЕВАТОРЫ ЭБК

Предназначены для транспортирования и одновременного 

обезвоживания каменных углей, антрацитов и их продуктов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ЭЕК-10

Производительность, т/ч 340

Коем:

вместимость, м8 0,173

наг, мм 648

■ирина, ш 1000

Крупность транспортируемого 

материала, m i 0-160

Длина транспортирования, м 25

Угол наклона, град. 60-75

Номинальная модность двига­

теля, кВт 45

Масса, кг 32000

Изготовитель Луганский
манко (348000, 
леанодороиная.

ЭБК-12

465

0,27

648

1200

0-160

25

60-75

65

47000

I им в а вод км.Пархо- 
г.Луганей, ул.1а- 
8)

Багер-елеватор ЭБК состоит ив головки I ,  секции промежуточ­

ной 2, секции переходной 3, установки д ата м  скорости 4, сек­

ции открытой 5, ограждения 6, секции нижней 7 и опоры 8.
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Багер-эле ватор типа ЭШ
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СГУСТИТЕЛЬ ТИПА СВ

Предназначен для осветления угольных шламовых вод о одно­

временным их огущением.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип СВ-2.2 СВ-3.5 СВ-4.5

Диаметр цилиндрической
части, м 2.24 3.55 4.50

Площадь осаждения, м^ 3.94 9,89 15,90

Производительность по 
пульпе, н^/ч, 
в т .  ч . при зольности:

20-30* 138-165 297-396 397-604
30-40* I I8 - I3 8 247-297 318-397

4 0 -5 ® 98-118 198-247 239-318

по твердому, т/ч, 
в т .ч .  при зольности:

6 -9 12-23 18-36

20-30* 8-9 18-23 28-36

30-40* 7-8 15-18 23-28

40-55*

Содержание твердого, кг/м3.

6-7

в:
12-25 18-22

питании 120 120 120
оливе 20-80 20-80 20-80
сгущенном 200-600 200-600 200-600

Потребляемая мощность,кВт 1.6 1.6 1.6

Габаритные размеры, мм 3300x2700х 
Х4500

4000x4000л
Х6250

5000х5000х
Х7800

Масса, кг 6000 12000 .18000

Изготовитель Луганское предприятие "Энергоремонт" 
Минуглепрома СССР (348000, г .Л у га н ск )

Сгуститель состоит из корпуса I ,  отражателя 2, стенки 3, 
пластины 4, кассеты 5, рассекателя 6 , кромки 7, осветлителя 8, 
опоры 9, разгрузчика 10, задвижки I I ,  аппаратуры управления раз­
грузкой сгустителя 12, крышки 13, патрубка 14, фермы 15, желоба 16.



Сгуститель типа СВ

а*»А

8
I
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СГУСТИТЕЛЬ СО ВЗВЕШЕННШ СЛОЕМ ТИПА СВГ

Предназначен дяя осветления отходов фжотации е одно- 

временным их сгуцением.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип СВГ-10 СВГ-25 евг-зо
Диаметр, и 18 26 30

Глубина чана (до уп­

лотнительного конуса), ы 9 Н.7 12,3

Площадь осаждения, ^ 260 490 700

Объемная проиаводитель-

ность, м*/ч 1000 2000 3000

Содержание твердого, м8/*,

питании (отходы флота­

ции) эо 30 30

сливе 0-6 0-6 0-6
сгущенном продукте 600 600 500

Габаритные раамерц,и 16,5x21,0 16,0x26,0 19,0x35,0

Наготовитель Иркутский вавод тяжелого иаямнострое-ния им.В.В.Ку*б**ева (664026, г,Ир> кутей, у а. Октябрьской револпаш, I)



'X

С г у с т и т е л ь  с о  в з в е ш е н н ы м  с л о е м

as-
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I I .  СУШИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

ТРУБЫ -  СУШИЛКИ ТИПА ТС

Предназначены для сушки мелкого концентрата в смеси 
с флотационным концентратом и шламом.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ТС-9 TC-II ТС-12,5
Проиэ водит ельность 
т/ч по:
исходному продукту 100 150 200
испаряемой влаге 10 15 20
Влажность концентрата,
начальная 12-18 12-Id 12-18
конечная 3-II 3 - I I 3 - II
Температура сушильного 
агента, °С:
начальная 700-1000 700-1000 700-1000
конечная 80-120 80-120 80-120
Диаметр трубы, мм 900 1100 1250
Удельный расход электро-
энергии на 1т испарен­
ной влаги, кВг.ч 35-60 35-60 35-60
Разработчик Гилромашуглеобогащение (348000#

г.Луганск» ул.В.Пятеркина,ЭО)
ИОТТ (140004, г.Люберцы, пос.ВУГИ) 
КуэНИИугл©обогащение (653000, 
г. Прокопьевск Кемеровской обл.)

Труба-сушилка состоит ив прямого отрезка трубы постоянного 

сечения, узла загрузки, разгрузочного аппарата и компенсатора.
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Труба-сушилка типа ТС
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СУШЛЬНЫЕ БАРАБАНЫ ТИПА СБ

Предназначены для сушки продуктов обогащения угля круп­

ностью 0-13 мм.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип СБ СБ СБ
3,5x18 3,5x22 3,6x27

Диаметр* м 3,5 3,5 3,5

Длина* м 18,0 22,0 27,0

Толщина стенки* мм 24,0 24,0 24,0

Процесс работы прямоточный

Температура входящих

газов, °С 850 850 850

Габаритные размеры*мм 23GC0X 26000х 32000х
хб150x6300 х6150x8800 х6150x8800

Uacca с комплект у иди ми

деталями* кг 224С00 243000 267СТО

Изготовитель Уральский завод химмалиностроения
им. 50-летия СССР (620000 г.Свердловск)

Сушильный барабан представляет собой полый сварной

цилиндр* к стенкам которого изнутри приварены лопасти
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Сушильный барабан типа СБ
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СУШИЛКА ВЗВЙШСННОГО СЛОЯ ВСС-35 

Предназначена дал сушки продуктов обогащения каменного
угля.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТОИСПКА

Промвводительность, т/ч по: 

исходному углю 
испаренной влаге 

Температура гааов, °С: 

начальная 

конечная

Влажность угля, %г
начальная

конечная

Удельные расходы на I  т 
испаренной маги: 

тепла, Цфк 

электроэнергии, кВт, 
Держатель техдокументапии

300

35

600

60

гг
7

3511

77

МОТТ (140004, r.Jo6eptBt, 
пос.ВУГИ)

Сумилка мвеменного слоя состоит ие сушильной камеры,

газораспределительной реметки, аагруаочных и paerpyaowx 

устройств.



Сушилка взвешенного слоя ВСС-35

-
ш

-
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Т№МОАЭРСйИНАШЧЕХ]КИЙ КЛАССИФИКАТОР ТАК-300

Предназначен для одновременной сушки и пневматической 

классификации углей и антрацитов*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность по исходному 

углю, т/ч

Крупность исходного угля, мм

Разделение по зерну, ш  

Влажность, %: 

исходного угля 

продуктов классификации 

Извлечение класса 6(3) ш , % 

Температура газов, °С: 

начальная 

конечная 

Топливо

Держатель техдокументадаи

300

0-13
0-26
0-50
0-100

6 (3)

до 16 

6 - 6  

96(90)

до 300 

60-70

каменный уголь, метан шахтной 
дегазации, отходщие газы котель­
ной

ИОТГ (140004, г.Люберцы, пос.ВУГИ)

Термоаэродинамический классификатор состоит из футеро­

ванного металлического корпуса с подвижной решеткой, шиберов, 

еагрузочных и разгрузочных устройств*



I

I
I

Термоаэроданамическяй классификатор ТАК-ЭОО
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АППАРАТЫ МОКРОГО ПЫЛЕУЛАВЛИВАНИЯ ШР-15* ШР-25 

и КПР-35

Предназначены для окончательной очистки мокрым способом 

запыленных гавов.

ШНИЧЕСКАЯ ХАРАКТВРИСМСА

Тип ШР-15

Производительность по 12000-

поступавдиы газам при 15000 

температуре 60°С9 м®/ч

Эффективность пылеулав­

ливания. % 97-99

Аэродинамическое сопро­

тивление. н/ы2 1300-1600

Удельный расход воды, 

г/м8 гава 60-200

ШР-25 ШР-Зб

25000- 35000-

30000 40000

07-09 97-99

1300-1600 1300-1600

60-200 60-200

Габаритные ра8иеры,|« 1400х 1630х
х1400х4200 х1870х5350

Пасса, кг 1600 2660

2200Х
х2200х6ТО0

3400

Иеготовитель ВПО "Каргормеи* (470042,г.Караганда,

ул.Космонавтов, 1а)

Аппарат мокрого пылеулавливания состоит не и [мчи I ,  

систем* орошении 2, спасительной камеры 3, каплеуловителя 4, 

лопастной реметки 6 и бункера 6.
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Аппарат мокрого пылеулавливания типа МПР
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АППАРАТЫ МОКРОГО ПЫЛЕУЛАВЛИВАНИЯ MTF-50,

МПР-75 и МПР-ЮО

Предназначены для окончательной очистки запыленных га­

зов или воздуха мокрым способом перед выбросом в атмосферу*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип МЛР-50

Производительность по 50000- 

пост упаодим газам иди 60000 

воздуху при тетературе 

вО°С, м*/ч

МПР-75 MIP-I00 

75000- 100000- 

85000 126000

Эффективность лылеулаа- 

ливания9 % 97-99 97-99

Аэродинамическое сопро­

тивление, н/ъ£ 1500-1600 1400-2100

97-99

1500-2200

Удельный расход воды,

г/м* 50-200 50-200

Габаритные размеры, ш  2500x2400* 2900*2900
х 7850 х 9500

Масса, кг 3570 5000

50-200

6400х3230х 
х ПОЭО

6520

Изготовитель ВПО "Каргормав* (470042, г.Караганда,
ул «Космонавт оа* 1а)

Аппарат мокрого шлеулавдивания состоит из корпуса I ,  

газохода типа трубы Вентури 2, водяных труб 3, форсунок 4, 

переходника 5, орооаешх решеток 6, переходного газохода 7 

и гидрозатвора 8*
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Аппарат мокрого пылеулавливания W F-75
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ПЫЛЕУЛОВИТЕЛИ БАТАРЕЙНЫЕ ЦИКЛОННЫЕ ТИПА ПБЦ-2

Предназначены для технологической очистки запыленных 

газов (воздуха) сухим способом от частиц пыли величиной свы­

ше 5 мкм при влажности пыли не более 6% и запыленности не б о * 

лее  75 г/мэ .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПЕЦ2-15 ПБЦ2-28 ПБЦ2-40

Производительность по 15000- 28000- 40000-

поступающему га зу , и3/ч 18000 31000 45000

Эффективность пылеулав-

ливания, % 96-99 96-99 96-99

Аэродинамическое сопро-

тивление, н/*г 1300-1500 1300-1500 1300-1500

Номинальная мощность

электродвигателей, кВт 0.75 0,75 0.75

Габаритные размеры, мм 2300ч 2900ч 
х 4500

2300с 290СК 
х5150

2300x2900
хбООО

Масса, кг 3700 4800 6150

Изготовитель ВПО "Каргормаа" (470042. г.Кара­

ганда. уд.Космонавтов, 1а)
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПЩ2-55 ПЕцг-бо ПБЦ2-Ю5 ПЕЦ2-155

Лроивводительность 65000- 00000- 105000- 155000-

по поступагщрму 65000 90000 130000 180000

газу (воздуху), м3/ч

Эффективность пы­

леулавливания, % 96-99 96-99 96-99 96-99

Аэродинашческое 1300- 1300- 1300- 1300-

сопротивление , н ^ 1500 1500 1500 1500

Ношнальная мод*

ность влектродвига-

телей, кВт I . » I . » 1.5 2,25

Габаритше размеры, 4200х 4200х 4200х 6100х
ш *2900x5600 х5000х6100 х3200х7200 хЗ500x7500

7200

Масса, кг 10100 II500 I4I50 21300

Изготовитель ВЛО "Каргормаа” (470042, г.Караганда,
ул. Космонавтов, 1а)

Пдлеуловитель батарейный циклонный состоит из клапа­

на I ,  колпака 2, батареи циклонов 3, бункера 4, лопастного 

затвора 6.



- Иб-

Пылеуловитель батарейный циклонный 
типа ПЩ-2 (ом .стрЛ П )



- ш -

Пылвуловнтвль батарейный цшиюнный 
типа ПБЦ-2
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ПЫЛЕОТДЕЛЙТЕЛЬ КОМШНИРОВАНЮЙ ПК-35

Предназначен для окончательной очистки воздуха сухим и 
мокрым способаш при запыленности до 25 г/м  ̂ и влажности не
более 6%,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТДОКЛИКА

Производительность по поступа­
ющему воздуху при температуре 
20°С, м3/*
Эффективность пылеулавливанияД 
Эффективность пылеулавливания сухой 
ступени Д
Аэродинамическое сопротивление, да Па 
(мм вод.ст.)
Давление вентилятора, да Па 
(ш  вод.ст.)
Запыленность поступающего воздуха, г/м1
Номинальная мощность электро -
двигателей, кВт
Удельный расход воды, т/уР
Габаритные размеры, ш
Масса, кг
Изготовитель

33000-35000
96-99

70-60

180-220

500
25

133,1
200-300

4250x3000x7800
6500

Артемовский машеавод 
НПО "Уралгормаж” 

(623750, г,Артемовский Свердлов­
ской обл., ул,Сздовая,12)

Пылеотделитель комбинированный состоит ив каплеулови­
теля X, лопастной реметки 2, трубы Вентури 3, корпуса 4, венти­
лятора б, бункера 6, сепарационного элемента 7, ялюеового 
питателя 8, выходного патрубка 9.



- из -

Пымотдмитель ко*бинмровш««Я IK-3 5
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12. ТРАНСПОРТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

КОНВЕЙЕРЫ СКРЕБКОВЫЕ СТАЦИОНАРНЫЕ ТИЛА ИСК

Предназначены для транспортировки и распределения по бун­

керам или только для транспортировки рядового угля и продук­

тов обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип КСК-6 КСХ-8 КСК-Ю

Производительность макси­ 250 350 650

мальная, т/ч (мэ/ч) (208) (290) (540)

Ширина гороба, мм 650 800 1000

Скорость скребковой цепи, м/с 0,5 0,6 0,5

Номинальная модность электро­

двигателя, кВт 40 55 80

Габаритные размеры, ш 61700х 51980х 51540х
хЭ840х 1900 Х4270Л900 *6060*2100

Масса, кг 23500 27200 39300

Изготовитель Луганский мгмппоод им.Пар­
хоменко (348000, г.Луганск, 
ул.Железнодорожная 8)

Конвейер скребковый стационарный состоит ив секции при­

водной I ,  вибера поперечного 2, секции промежуточной 3, жибе- 

ра продольного 4, секции дополнительной б, секции натяжной 6, 

привода 7 и цепи скребковой 8.



i—
i t

Лдомелиг

•p*—■*

К о н в е й е р  скребковы й стационарны й т и п а  КСК

1
1

5
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ЭЛЕВАТОРЫ СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРАНСПОРТИРУЮЩИЕ 
M IA  ЭНК

Предназначены для транспортировки рядовых углей и не- 
лнпких продуктов обогащения с объемной массой насыпного гру­
за не более 1200 кг/ы3 и влажностью до 2556*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Производительность, т/ч 
Кош:

вместимость, м8 
ширина, мм 
шаг, мм

Длина транспортирования 
(расстояние между осям 
приводного вала и обводного 
устройства)* ш

Угол наклона элеватора, град 
Номинальная мощность двига­
теля, кВт
Крупность транспортируемого 
материала, мм 
Наоса, кг

Изготовитель

ЭНК6 ЭЖ8
255 370

0,08 0,14
650 000
552 648

40000 40000

60-82 60-82

40 55

0-150 0-150
40000 40000

Луганский ыашэавод 
им* Пархоменко (348000, 
г. Луганск, ул.Мвлез-
нодорожная,в)

Элеватор специальный транспортирующий состоит ив двигате­
ля с редуктором I ,  секши с датчиком скорости 2, секши проме­
жуточной 3, секши промежуточной разборной 4, секши натяжной 5 
к ленты ковша 6*



-  I l l  -

•ГИЯ»
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ПИТАТЕЛИ КАЧАЮЩИЕСЯ ТИПА (К-2,6

Предназначены для равномерной выдачи нелипких сыпучих 
материалов плотностью до 2600 кг/м  ̂ и крупностью не более поло» 
вины юирины лотка из бункеров» воронок и других емкостей в 
технологические машины или транспортирующие устройства.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКШ’ИСТИКА

Тип ГК-2,6-5 ЛК-2,6-6 IK -2,6-10 ПК-2,6-12
Производительность,
м^/ч(т/ч) 80 (200) 190(460) 265(285) 350(900)
Ширина лотка, ш 600 800 1000 1250
Длина лотка, т 1060 1500 1900 2240
Регулируемой ход 
лотка, m i 0-200 0-200 0-180 0-180
Номинальная мощ­
ность привода, кВт 4 7,6 16 18,6
Габаритные рааиеры,

m  ьоиих 3100х 4000х 4300х
>1160x1000 XI300x1300 Х1700х1600 >2200x1800

Разработчик Гипромаауглеобогащение (348000» г. Луганск»
ул* Пятеркина» Э0)

Изготовитель Днепропетровский завод горношахтного
оборудования (820802, г.Днепропетровск, 
ул. Береговая, 135)

Питатель качающийся состоит ив раш, лотка, привода, 
рол и ко опор, кривошипно-шатунного механизма, двух боковин и 
стенки. Боковики и стенка скреплены друг с другом болтами и 
составляют короб питателя.



-U Q-

Пятотель качающийся ГК-2,6
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ПИТАТЕЛЬ КАЧАЩИЙСЯ ТИПА ПК«2,6-14

Предназначен для равномерной выдачи не липких сыпучих мате­
риалов плотноотью до 2600 кг/м3 и крупностью не более половина 
ширины лотка из бункеров, воронок и других емкостей в технологи­
ческие машины или транспортирующие устройства.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

О
Цризводите^шность, уг/ч  (т/ч ) 
Ширина лотка, мм 
Длина лотка, ии 
Регулируемый ход лотка, мм 
Номинальная мощнооть привода, кВт 
Габаритные размеры, мм 
Стадия оовоения

Разработчик
Изготовитель

650 (Н Т О ) 
1400 
2650 
300 

30
5100x2300x1800
серийное производс­
тво о 1990г.

Гилромаауглеобогащвнле
Новочеркаоокий метзавод 
им.Никольского 
(346430, г.Новочеркасск 
Роотовокой обл., пр. 
Подгалкова, 69)

Питатель качающийся соотоит из рлш $ лотка, привода» 
роликоопор, кривошипно-латунного механизма, двух боковин и отешси. 
Боковины и отенки скреплены друг о другом болтами и доставляют 
короб питателя.
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ПИТАТЕЛЬ ПРОТИРОЧНЫЙ ПП2-12

Предназначен для равномерной выдачи из бункеров, разрыхления 
и загрузки в сушильные установки влажных продуктов обогащения угля  
с низкими сыпучими свойствами и склонных к налипанию угольного  
концентрата и промпродукта крупностью 0-25 мм $лотоконцентрата, 
шлама и их смесей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность питателя, т/ч 
Скорость тягового  элемента, м/с 
Мощность электродвигателя, кВт
Площадь сечения загрузочного 
отверстия, м2

Габаритные размеры, ш  
Масса, кг 
Изготовитель

800
0.02-0,22 
2 х 18,5

2 х 2 ,5

5616 х 3680 х  1768 
7667

ВП0 "Каргормаш" (470042, 
г.Караганда, ул.Космонав­
тов, 1а)

Питатель состоит из двух модулей производительностью по 400 t '-i , 
объединенных общим герметизирующим кожухом. Каждый из модулей может 
использоваться самостоятельно.

Применение электродвигателей с регулируемым числом оборотов 
обеспечивает возможность работы питателя в автоматическом режиме.
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13. СИСТЕМЫ И СРЕДСТВА АВТОМАТИЧЕСКОГО УПРАВЛЕНИЯ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ ПРОЦЕССАМИ ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИК

КОМПЛЕКС ОБОРУДОВАНИЯ ДИСПЕТЧЕРСКОГО И ОПЕРАТОРСКИХ 

ПУНКТОВ УГЛЕПРИЕМА И СУШКИ ОБОГАТИТЕЛЬНОЙ ФАБРИКИ КОДОФ

Предназначен для оснащения рабочего места диспетчера и опера^- 

т^рор углеприема и сушки для оперативного управления у глео бо га ти ­

тельной  фабрикой, отображения информапии о значениях параметров 

технологического  прогесса  и состояния оборудования. Комплекс при­

гоним для  оснащения пунктов управления как уже работающих обогати ­
тельных фабрик, так и вновь строящихся.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Исполнение

Число коммутационных элементов на 
панелях пульта управления

Число ’ каналов контроля техн ологи ­
ческих параметров на пульте уп­
равления

Число ячеек секции мнемощита
Информационная емкость секции 
мнемощита (число модулей индикации)

Требуемая площадь диспетчерского 
пункта, yf-
Стоимость без диспетчерской связи , руб.
Стоимость комплекта диспетчерской 
связи , руб

И зготовитель

общепромышленное 

до 372

до 80 

432

до 100

36 -72  

44000-86500

II8 7 0
Быковский эксперименталь­
ный завод ВПО"Союзугле- 
автом атика"( I 40120, 
Московская об л .,Р ам ен ­
ский р -н , п .И льинское, 
у л . Пролетарская,4 9 )

Комплект КСДОФ в зависимости от номинальной производительности 
обогатительной фабрики, к о л и ч ес т в а  сигналов контроля, си гн али з- 

запии и управления имеет восемь модификаций.
В состав каждой модификации входят п у льт , секционный мнемощит, 

шкафы согласующихся устройств, стойка диспетчерской связи,шкафы 

регистрирующих приборов, шкафы зажимов, кресло рабочее, комплект 

кабелей ЭКП и блоки преобразователей .



‘.'отаяокс оборудован::*! диспетчерского и операторских 
пунктов утлппрг^гта к сушки обогатительной фабрики ХбДО*

-<
cZ

t 
~
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АППАРАТУРА АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОЦЕССА 
ЗАГРУЗКИ БУНКЕРОВ АЗБ-1

Предназначена для автоматизации управления передвижными 

реверсивными ленточными конвейерами при загр;уз.:е доЗировочно- 

аккумулируадих и погрузочных бункеров, а также для угольных 

складов бункерного типа углеобогатительных фабрик и шахт.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Исполнение по ГОСТ 12997-76:

передатчика взрывозащищенное "РВ"

табло информации пыл^защшценное

станции автоматизации, 
пульта управления,шкафа 
приемника

Привязка по длине ряда 
бункеров, м, не более

Номинальное напряжение питания 
с частотой 50 1ц, В

Потребляемая мощность, кВт, не более

обыкновенное

105

220

I

гриведенная основная погрешность, 
, не более:

системы синхронной связи 

индикации положения конвейера 

Изготовитель

2 ,5

6,0

Лугано кий з авод 
"У гле  грибор" (348000, 
г • Луганск, у л . Рабо­
чая, 23)

Аппаратура автоматизации процесса загрузки бункеров состоит

ж» датчика и контрольного устройства.



Аппаратура автометизани процессов 
загрузки буккеров АЗБ-1
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КОМПЛЕКС АППАРАТУРЫ АВТОМАТИЗАЦИИ 
ОТСАДКИ ОКА-2

Предназначен д м  комплексной автоматизации процессов обо­
гащения з гидравлических отсадочных машинах. Аппаратура обеспе­
чивает автоматизацию как одной, так и группы отсадочных машин, 
работающих на общий продукт.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Диапазоны измерения:

расхода подрешетной вода, м3/ч 
плотности подрешетной вода,кг./м3 

Диапазоны регулирования: 
разрыхленности, отк.ед. 
высоты постели, мм
давления сжатого воздуха 
п ресивере, кПа

Погрешность измерения:
плотности подрешетной вода, кг/м3 
расхода подрешетной воды, % этн.

Погрешность регулирования высоты постели 
отсадочной машины, мм
Потребляемая мощность, кВа
Количество стоек-пультов в 
типовом комплекте (на одну машину)
Масса одной стойки-пульта 
Количество шкафов микроконтроллера 
Стадия освоения 
Заво д-из готовите ль

Держатель техдокументации

100-1600 
1000-1100

0,4-0,85
50-350

10-60

2,5
4

4
10

I
220
I
установочная серия
Быковский эксперимен­
тальный завод ВПО 
и Союзутле автоматика”
ЛФ ГУА (348000. 
г.Лугадск, ул.Оборон­
ная, 32а>

Аппаратура ОКАВ содержит пульт оператора, панель преобразова­
телей, регулируемый микроконтроллер Ремкконт PI20, три датчика 
высоты отсадочной поотели, три тирчеторньгх электропривода с 
электродвигателями постоянного тока, три датчика скорости восхо­
дящего потока разделительной жидкости, блоков исполнительных 
механизмов, 4 регулирующих лапана сжатого воздуха, регулирующую 
заслонку и датчик наличия нагрузки по зс-одному углю.
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КОМПЛЕКС A l-iАРАТОВ АВТОМАТИЗАЦШ 

ТЯЖЕЛХРЩЩОЙ УСТАНОВКИ КАТУ!

Предназначен для комплексной автоматизации цроцессов обога­
щения у гля  в сепараторах и гидроциклонах. Комплекс предназначен 

для работы в условиях умеренного и холодн ого  климата в закрытых 

отапливаемых и вентилируемых помещениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон контроля плотности 
суспензии, кг/м3
Среднеквадратичная погрешность 
регулирования плотности суспен­
зии, кг/м3
Диапазон регулирования зольности  
концентрата, % абс.
Средне квадратическая погрешность р е гу ­
лирования зольности концентрата,
%, не более
Погрешность поддержания уровней 
в сборниках суспензии, м, не более
Напряжение питания, В

Суммарная потребляемая мощность, 
кВА, не более
Срок службы, л е т , не менее 

Стадия освоения

И зготовитель

Держатель техдокументации

1000-5300

2,6

4-20

1 ,0

t  0 ,3  
220

1 ,7
6
Серийное производство 
с 1989г.
Быковский эксперимен­
тальный завод ВПО 
"Союзуглеавтоматика"

»  1УА (348000. 
г^ Л у^ н ^ к , ул.О борон -

Аппаратура состоит из приборов автоматического регулирова­
ния плотности суспензии, ПТС, оптимизации и управления суспен­

зионными насосами, устройств контроля плотности суспензии (п лот ­

ном ера ), куокоотделителя, отборников давления, ди|>манометров, 

исполнительных механизмов.



Комплекс аппаратов автоматизации тяжелосрецной установки Ш У 1
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КОМПЛЕКС АППАРАТОВ АВТ01ЛАТИЗИР0ВАНН0Г0 

УПРАВЛЕНИЯ ФЛОТАЦИЕЙ КАУФ-1

Предназначен для автоматизации флотационных отделений  у г л е -  

обогатительны х фабрик, оснащенных механическими и пневматически­

ми флотомаш нами.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряжение питания,В

П редельное отклонение напряжения 
питания, %
П отребляемая мощность, кВА 

Диапазоны регулирования: 

расход а  р еа ген та -соби р ателя , л/ч  

р асхо д а  р еа ген та -п ен ообр азователя , 

Пределы контролируемых параметров: 

объем ного расхода пульпы, м3/ч 

плотн ости  пульпы, кг/м3 

Стоимость, р уб .

Стадия освоения

Завод и зготови тель

Держ атель техдокументации

220

от -1 5  до  +10 

2 ,5

0-1000

л/ч  0-100

от 100 до 3200 

1000-1600 
48000

серийное производство с  
1991г.
Луганский завод  
"У глеп р и бор "

ЛФ ГУА (348000, г .Л у га н с к , 
у л . О боронная ,32а;

В состав  функциональной схемы ком плекса  аппаратов автомати­

зированного управления 'флотацией в хо д я т : б лок  оценивания р асхода  

исходной пульпы I ,  блок  оценивания плотн ости  исходной пульпы 2 , 

б ло к  оценивания зольности  исходной пульпы 3, заслон к а , регулирую ­

щая расход  исходной пульпы 4 , блок  и сп олн и тельн ого  механизма 5 , 

б ло к  оценивания расхода технической  воды 6 , заслон ка , регулирую ­

щая р асход  технической воды 7 , б лок  и сп олн и тельн ого  механизма 8 , 

б лок  оценивания расхода ф ильтрата 9, б ло к  оценивания уровня п уль ­

пы в ФМ 10, блок  оценивания зо льн о сти  отход ов  флотации I I ,  блок  

оценивания зольности  отходов флотации 12, регулируемы й шибер 13, 

б ло к  исполнительного механизма 14, у строй ств о  контроля зо льн ости  

у г л е й  в потоке изотопное УЗПИ -  15, дозаторы  основной подачи 

р еа ген то в  16 и дозаторы дробной подачи р еаген тов  17.



Сункпиональная схема комплекса аппарат op автоматизированного управления пдстагиеР.
лАУ£—I
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КОМПЛЕКС АППАРАТОВ АВТОМАТИЗАЦИЙ 
ФИЛЬТРОВАЛЬНОГО ОТДЕЛЕНИЯ КАФО'1

Предназначен для автоматизации только дисковых вакуум- 
фильтров любой конструкции.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряжение питания, В 
Потребляемая мощность, кВА
Номинальное давление питающего 
сжатого воздуха, МПа
Средняя наработка на отказ, ч 
Средний срок службы, лет  
Стоимость комплекта, руб.
Стадия освоения

Изготовитель

Держатель техдокументации

220
2 ,0

0 ,1 0
1000
6
48000

серийное производство 
с 1990г.

Луганский завод 
"Углеприбор"
ЛФ ГУА (348000, гЛуганск.

у л . Оборонная, 32а;

Аппаратура КАФО~1 содержит датчик уровня суспензии в сбор­
нике флотоконцентрата Н2 , блок контроля вакуума, датчики уровней 
суспензии в ваннах вакуум-фильтров с  регуляторами нагрузки 8 и 
заслонками РУ, блок сигнальный ИВ, датчик толщины А и влажнос­
ти осадка W  , блок отсечки вакуума и управления отдувкой, мик­
роконтроллер и комплект сервисного оборудования контроллера.
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Комплекс аппаратов  автоматизации фильтровального 
отделен и я  КАФО'Т
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КОМПЛЕКС АППАРАТОВ АВТОМАТИЗАЦИИ 

О ТИ ЛЫ Ж  УСТАНОВОК КАСУ-1

Предназначен для автоматического управления сушильными 
у с т а н о в и л и  со слоевыми и факельно-слоевыми топками.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное значение напряжения 
питания, В:

силовых цепей 380

цепей управления и регули ­
рования 220

Допустимые отклонения от номи­
нального значения напряжения, % • 10 + 15
Номинальное значение частоты 
переменного тока, Гц 50
Допускаемые отклонения от но­
минального значения частоты 
питания, % ± 2
Потребляемая мощность цепями 
управления и регулирования, 
кВА, не более 8
Диапазон регулирований скорости 
колосниковой решетки и питания 
забрасывателя топки, питателя 
исходного угля , степени открытия 
направляющих аппаратов вентиля­
торов  первичного, вторичного 
в озд уха  и дымососа* %
Стоимость комплекта, руб .

Стадия освоения

Завод-изготовитель 

Держатель техдокументации

100
45000-60000

серийное производство 
с 1991г.
Быковский эксперимен­
тальный завод "Союз- 
углеавтом атика"
ЛФ ГУА (348000, г .Л у га н ск , 

ул.О борон­
ная, 32а)

Регулирующая часть аппаратуры КАСУ-1 представляет собой 
четыре взаимосвязанные системы управления подачей топлива, 
температурой сушильного агента , степенью разрежения в топке 

и влажности высушенного у гля .
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СОСТАВ, ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ И МАССА 

СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ КАСУЛ

•Масса! [коли- 
} кг |чество

Наименование и конструкторское 
обозначение составных частей

{Габаритные раз- 
{меры, мм

1.

2.

3.

4 .

5.

6 .

7 .

8*

9 .

10.

11. Термопреобразователь термо­
электрический ТПП-0679

12. Термометры сопротивления

Щит-пульт управления топкой 
КАСУЛ .01.000 1200x510x1600 355 I
Шка^ регистрирующих приборов

1200x690x1600 400 I
Щит-пульт управления сушилкой 
КАСУЛ .05.000 1200x510x1600 360 I
Шкаф электропривода тиристор­
ного КАСУЛ.03.000 600x710x1600 235 I
Шкаф регулирования процесса 
горения и сушки КАСУЛ.02.000 800x650x1800 420 I
Шкаф согласующих устройств 
КАСУЛ .12.000 1200x465x1600 400 I
Устройство управления направ­
ляющим аппаратом КАСУЛ.07.000 500x490x550 105 4
Устройство оценки влажности 
у гля  КАСУЛ.08.000 3 элемента 34 ,5 2
Устройство контроля забивки 
оборудования КАСУЛ .11.000 267x267x243 6 ,4 10
Устройство контроля уровня 
в бункере КАСУЛ .10.000 267x267x243 6 ,4 4

1320x65x85
комплект

3 ,3
1,16

13. Дифманометр колокольный ДНО 355x200x200 15 I
14. Дифманометры электрические 

ДМ-3583М, ДТ-2, ДЮ-МИ комплект 25 2
15. Манометр показывающий ШЭ-МИ 160x225x266 4 I
16. Манометр показывающий ВЭ-16Р6 252x171x200 5 ,9 2
17. Шкаф управления топочно­

сушильным агрегатом 
(контроллер программируемый 
типа &101-264УХД.4) 735x740x2300 220 I

ю
 

со
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СИСТЕМА АВТОМАТИЧЕСКОГО РЕГУЛИРОВАНИЯ 

ПРОЦЕССА СУШИ В ПАРОВОЙ TF/БЧАТОЙ 

СУЗИЛХЕ

Предназначена для безопасно? эксплуатации сушильной установки. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное значение напряжения 
питания, В:

силовых цепей 380
цепей управления и регулирования 220

Допустимые отклонения от 
номинального значения
напряжений, % от + 10 до -  15

Стадия освоения

Держатель техдокументаций

экспериментальный
образец

№ ТУ к  (348000. 
г .Л у га н ск , ул.О борон­
ная, 32а)

Система автоматического регулирования процесса сушки в паровой 
трубчатой сушилке состоит из шибера загрузки  с исполнительным-меха­

низмом привода сушилки, датчиков для регулирования технологических 

параметров, блока обработки данных с микропроцессорным контроллером 

Р-100, систем дистанционного и местного управления. Шкаф пульта  управ­

ления состоит из датчиков для определения: I -  температуры паровоздуш­

ной смеси, 2 -  температуры конденсата, 3 - температуры пыли, 4 - темпера­

туры сушенки, 5 -  давления пара, 6 -  разрежения в шахте электрофильт­

ра, 7 - расхода пара и 8 -  температуры торцевой стенки.
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Смете—i a pto i—тот» си о го  регулирования п роцесса 
сушки в  паровой трубчатой сушилке
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РЕГУЛИРОВАНИЕ ПРОЦЕССА СУШКИ

Индикатор эапыленнооти. входящий в аппаратуру авторегулж- 
рования процесса сушки АПС, предназначен для контроля и стабилиза­
ции запыленности газов в сушильных агрегатах на заданном 
уровне и может быть попользован на действующих, реконструируе­
мых и вновь проектируемых обогатительных фабриках.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕН1СТИКА

Диапазон контроля запыленности, г/м3 0,01-40
Погрешность измерения, % 6
Погрешность регулирования, % 10
Потребляемая мощность, Вт 300
Напряжение питания, В 220
Температура измеряемой среды, °0 до 1Ю
Влагооодержание измеряемой среды, % ДО 80
Скорость газопылевого потока, м/о до Ю0
Габаритные размеры составных частей 
индикатора запыленности, ш:

осветитодя 200x150x230
фотоприемника 200x170x520

Масоа, кг, не более 10
Индикатор запыленности должен 
иметь следующие показатели надеж­
ности и долговечности:

наработка на отказ, ч 
срок гарантии, мео. 
срок службы в лет 

Разработчик

650
12
6

КузНИИуглеобогащение 
(653000, г.Прокопьевск, 
Кемерово кая обл., уд .Горная, I )

Функционально аппаратура авторе гулирования процесса сумки 
состоит из индикатора запыленности, установленного на газоходе 
перед дымососом; измерительной злектркчеокой схеш и самописца, 
установленных в пульте оператора сушки; регулирующего прибора, 
установленного в пульте оператора сушки; управляемого электро­
привода» установленного на питателе сушильной установки.



з а -н

I

Труба-сушиака

лреч+сса сушАи.

Газоход
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РЕГУЛИРУЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО СУШЯЬНЫХ 

АГРЕГАТОВ РУСА

Предназначено для управления работой оушильно-топочннх 

агрегатов углеобогатительных фабрик.
Устройство можно также использовать в онотемах управления 

процессами сжигания сернистого топлива на тепловых злектростан- 
циях; в онотемах регулирования химических* металлургических и 
других предприятий, промышленные газы которых образуют коррозмоно- 
активные конденоаты.

ТЙСНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Пределы измерения температуры 
газов , °С 0-180
Пределы измерения температуры 
точки росы, Oq 0-180
Пределы измерения разности 
температуры газов я температуры 
точки росы, °(3 0-50
Хладоагонт сжатий воадух, 

вода
Напряжение питания о часто­
той 50 1Ъ, В 220
Потребляемая мощность, Вт 
Габаритные размеры, м «:

350

датчика о держателем 85 х  900
измерит ельно-регулирую- 
щего блока 940 X 460 X 486

Масса, к г :
датчика о держателем 8
кзмерительно-регулирую- 
щего блока 70

Разработчик ИОТГ (140004, г  .Люберцы Московс­
кой о б л . )

Регулирующее устройство сушильных агрегатов ооотожт из
датчика для определения температуры точки рооы (коррозионной 
активности) промышленных газов и измеритвльно-регулярущ его 
блока, предназначенного для индикации и региотрацни исоледув-
мых параметров промышленных газов 
механизмами.

и управления исполнительными
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#*jпирующее устрошбс сушильных acpetamoS
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СИСТЕМА КОНТРОЛЯ И СИГНАЛИЗАЦИИ 
ЗАПОЛНЕНИЯ БУНКЕРОВ

Предназначена для контроля ш сигнализации заполненкя
бункеров.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Давление воздуха» атк 0,01

Количество контролируемых
уровне!, вт. 3

Разработчик НОТТ (140004. г.Аэберцн
Мооковено! обл.)

Система контроля я сигнализации заполнения одного бунке­
ра состоит из вентилятора, трех датчиков -  реле напора ДН-ГОО, 
воздуходувок, опущенных в бункер на требуемую величину.
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Си ьнализатср»/ foS/rsни?
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сишлизатор

Предназначен для контроля уровня руда в бункерах, зава­
лах и подпреооовки конусных дробилок, забивки течек, охода 
ленты транспортера, уровня оуопензиХ в различных емкостях.

Сигнализатор ооотоит из датчика и блока сигнализации.
Датчик представляет ообо! контактную группу I  и 2. за­

ключенную в 8ластичный герметический кожух 3. Один из кон­
тактов выполнен в виде разрезного полого конуса 2 из пружинных 
пластин, а второй -  в виде диска I.  помеченного в полость 
первого контакта, зазор между диском и пластинами регулируется 
при помощи винта 4.

Принципиальная схема блока сигнализации содержит устрой­
ство задержки для исключения ложных срабатываний от случайных 
кусков, попадающих на датчик, а также реле пуска сигнализа­
тора.

Конструктивно схема блока сигнализации выполнена на печат­
ной плате, помещенной вместе о трансформатором и реле в корпус. 
На переднюю откидную хрыику корпуса выведены сигнальная лампа, 
резистор, задающий время задержки, тумблеры подачи напряжения 
в онотему и отключения звукового сигнала.

Разработчик
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ВОЗДУ1ШО-КАНАЛЬНАЯ СИСТЕМА ГАЗОВОГО 
КОНТРОЛЯ "БУНКЕР" НА УГЛЕОБОГАТИТЕЛЬНЫХ 

ФАБРИКАХ

Предназначена для контроля содержания rasa в акхумулш- 
рущих бункерах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Количество контролируема точек, иг. 16
Анализируемы! газ 
Диапазон измерения метана, % 
Время отоооа; мин: 

одного канала 
всех каналов 

Напряжение питания, В
Исполнение комплекта 
аппаратуры
Стадия освоения 
Разработчик

Метай
0-2,5

5
80
220

Рудничное 
Опытный образец 

ИГЛ нм. А.А.Скочинокого,
ИОТТ (140004, г.Люберцы 
Мооковокой оол.)

Воздушно-канальная окотема газового канала ооотоит ив 
уотройотва отсоса я пульта управления.
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"БУНКЕР" НА УГЗООВОГАЮТбДЬНа ФАБРИКАХ
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УСТРОЙСТВО ЗАЩИТЫ ЭЛЕКТРОФИЛЬТРОВ УВП

Предназначено для защиты электрофильтров УВП от загорания 
в них угольной пыли.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон измерения ТТР, °С 20 -  200

Напряжение питания, В 220

Держатель техдокументации ИОТТ <140004, г.Лвберцн
МооковокоЙ обл.)

Схема уотройотва защиты электрофильтров вкопает шахту 
влектрофильтра I , выпрямительное уотройотво 2, регулщрупазв 
уотройотва 3, блок контроля иитеноивнооты нокренжй 4, измери­
тель температуры ПВС5, прибор для измерения температуры точка 
рооы (ТТР) 6 к датчик ТТР 7.



5

---------------
Ttmr * fO^C 1

Т*»*т *
6

Ж г L

Схема устройства защита электрофильтров УВП
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ЭЛЕКТРОПИТАНИИ 
ЭЛЕКТРОФИЛЬТРОВ УВП

Предназначено для регулирования напряжения на коронируюцкх 
электродах электрофильтров УВП барабанных трубчатых оушилок 
брикетных фабрик.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон измерения раохода napaf т/ч : 
модификация I  
модификация П

Напряжение на электрофильтре, кВ:

0 - 2 0  
0 - 2 5  

4 диапазона 
0 - 5 0

Держатель техдокументации :ЮТТ (140004, г.Любер­
цы ItoOKOBOJtOft об л .)

Охема устройства для регулирования электрошгтанжя электро­
фильтра включает вахту электрофильтра I ,  выпряштельное уотрой- 
отво 2# регулирующее устройство 3, блок контроля интенсивности 
иокрений 4, измеритель температуры ПВС 5, вторичный прибор 6, 
дифманометр -  расходомер 7.



пв
с
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Схем» Устройства
**Г^ewpafiubTpo, УВП электропитания
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УСТРОЙСТВО КОНТРОЛЯ зольн оста УГЛЯ 
В ПОТОКЕ ИЗОТОПНОЕ УЗПИ

Предназначено для непрерывного контроля зольности продуктов 
углеобогащения в потоке на ленте конвейера, находящихся в закры­
тых отапливаемых и вентилируемых производственных помещениях 

классов В-Па, П-П н П-Па.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряжение питания, В

Потребляемая мощнооть, ВА, не более

Диапазон контролируемой зольнооти, %

Максимальная крупность зерен 
контролируемого продукта, мм

Максимальная основная погрешность 
контроля зольнооти до I0JT, % о тн ., не более

Максимальная основная погрешность 
контроля вольности при зольнооти 
более Э0£, % а б с ., не более

Толщина контролируемого угля на 
ленте конвейера, mi, не менее

Поддиапазон контроля зольности, %

220 (+10* -  1550 

40

3 - 4 0

100

I

3

100

3 - 1 0

1 0 - 2 0

Стоимость, руб.

Стадия освоения 

Изготовитель

Держатель техдокументации

2 0 - 4 0

10300

Серийное производство

Луганский завод 
"Углеприбор"

В* 1УА (340017, г .  Луганск, 
ул.Оборонная, 32а)

Устройство УЗПИ состоит из блока детектора ионизирующих 

излучений и блока преобразования сигнала. В блоке детектора ус­

тановлены два закрытых гамма-излучения о изотопом америций -  241



Устройство контроля зольности угля в потоке изотопное УЗПИ
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ПРИБОР Кт КОНТРОЛЯ ЗОЛЬНОСТИ РЯДОВОГО УГЛЯ 
КРУПНОСТЬЮ ДО 300 ММ В ПОТОКЕ РКТП-4

Предназначен для контроля зольности рядовых углей в потоке. 
Измерительный блок выполнен во взрывозащищенном исполнении.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

"Крупность рядового угля, мм, до 
Диапазон измерения зольности, % 
Влажность, %
Потребляемая мощность, ВА 
Габаритные размеры, мм: 
измерительного блока 
блока обработки информации 
Масса, кг:
измерительного блока 
блока обработки информации 
Стадия освоения 
Разработчик

300

5-50
0-15

не более 500

1300 х 500 х 360 
370 х 250 х 250

250
12,5

Промышленное производство 
ИОТТ, РИИИРП 

(140004, Люберцы Москов­
ской обл.)

В состав прибора входят измерительный блок, который устанав­
ливается под несущей ветвью ленточного конвейера, и блок обработ­
ки информации.
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Прибор для непрерывного контроля зольности 
рядовых углей и продуктов обогащения 

РКТП-4



-  156 -

ПРИБОР ДЛЯ КОНТРОЛЯ ЗОЛЬНОСТИ УГЛЯ 
КРУПНОСТЬЮ ДО 100 ММ В ПОТОКЕ РКТП-5

Предназначен для измерения зольности рядового у гля . Измери­

тельный блок изготавливается во взрывозащищенном исполнении.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупность рядового угля , мм, до 

Диапазон контроля зольности, % 

Влажность, %f до 

Время измерения, с 

Напряжение питания при частоте 50 

Потребляемая мощность, ВА 

Габаритные размеры, мм: 

измерительного блока 

блока обработки информации 

Масса, к г:

измерительного блока 

блока обработки информации 

Стадия освоения 

Разработчик

100

4 - 4 0

15

I  -  9999

1й, В 220

50

600 х  450 х 450 

250 х  <370 х  250

67

12,5

Промышленное производство 

ИОТТ, РНИИРП 
(140004, Люберцы Москов­
ской о б л . )

Прибор для контроля зольности состоит из измерительного 

блока, который устанавливается над несущей ветвью ленточного 

конвейера,и блока обработки информации.
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Прибор для контроля зольности рдцовых 
углей  и продуктов обогащения в потоке 

РКТП-5
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ГАММА-ЗОНД УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ГЗУ

Предназначен для непрерывного бесконтактного автоматичес­

кого  контроля зольности как в потоке, так и цри экспресс-анализе 

отобранных проб. ГЗУ может также применяться для контроля плот­

ности магнетитовой суспензии и содержания твердого в пульпе, 

для  ч его  выполняется соответствующая градуировка.

ТЕХНИЖКАЛ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон контроля зольности, % 
Крупность контролируемого у гля , мм: 

в потоке

при экспресс-анализе 

Погрешность контроля, % отн.

Питание:

электронного модуля 

т ермост абилизатора 

Размер электронного блока, мм 

Масса блока в защитной оболочке, к г  

Размер усилителя-интерсиметра, мм 

Масса усилителя-интерсиметра, к г
Радиоизотопный источник ЮТ1А-4, 
активностью
Разработчик и изготовитель по 
договорам с предприятиями

4 - 9 0

0-300 
0-25 

±  10

и  = I2B, J =  0 ,2А  

U  = 220В, О =10А 

400x80x60 
12

150x400x80
2 ,5

4, Г . ЮЭ БК

ИОТТ (140004, 
г.Люберцы. Москов­
ской о б л . )
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Гамма-зоцц универсальный ГЗУ
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ПРИБОР .РАДИОИЗОТОПНЫЙ ДЛЯ КОНТРОЛЯ 
ЗОЛЬНОСТИ ПРОБ УГЛЯ РПЗ-Э.3,2.01

Предназначен для предварительного контроля зольности проб 
угля, продуктов его обогащения и шихты для коксования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
диапазон контролируемой 
зольности, %
Параметры исходной пробы: 

масса, кг 
крупность, мгл 
влажность, % 
содержание серы, %

Стадия освоения 
Изготовитель

(340003, г.Донецк, Резен- 
кова,2)

5-50

7-9 
О—2 о 
до 15 
0,2
серийное производство 
ШЛ МУЛ УССР

В состав радиоизотопного прибора для контроля зольности проб 
угля входят анализатор зольности радиоизотопный (АЗР) с источником 
гамма излучения типа ИГЛА, блок вычислительный комбинированный 
ЕВК-5, пульт управления ПУ-13 и электроуправляемая пишущая машина 
(ЗУ;Д-23Д).



о  J

ЛОМ- Цепь р
-220 в з
~г?оа г

\ Корлуе /

ж Afaptcr лабеля
/ «Ш >7>0.6-250 /г еОШЗгО.?5(380) /
3 M/7P/4i 0.35-250 /
4 o m it  0.75 (320) /
5 КУЛО/4»0.Э5-250 /

Блок-схема прибора PIB-3.3.2.0I

Разетеа 
Рш Л ГК У -20-/

Цепь Кол

-220В го
~  220 В /о
-зов 6

' / Реле //

2 РО*е /г
3 реле /3
У реле /4
5реле л/5

Сшае<имлои.ия 5
корпус 7

-f
9

/
-
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ЖТРОЛОГВДЕСКИП ОБЗОТйЧЕННЬй АНАЛИЗАТОР 

ЗОЛЬНОСТИ ЛАБОРАТОРНЫХ ПРОБ УГЛЯ С 

ОДНОВРРМЕШШ ОЯРЕДЬШЕНИЕМ УДЗЛЬНОл 
ТЕПЛОТЫ СГОРАНИЯ, СОДЕРЖАНИЯ СЕРЫ И 

ВЛШОСТИ

Предназначен для анализа проб углей лабораторной крупности 
(0-3 мм) с целью определенна зольности, калорийности, серы и 
влажности.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазоны измерений:
зольности, % 4-80
влажности, % 1-30
содержании серы, % 0,1-15
теплоты сгорания, Мцж/кг 8-40

Время анализа с учетом заполнения
кассеты пробой, мин 3
Потребляемая мощность, Вт 50
Масса, кг 25
Стадия освоения опытный образец
Изготовитель Рижский НИИ радиоизотопного

— ^---- оония (226005:
нибу Данбисс,2б)

Прибор снабжен микропроцессорным арифметическим устройством 
к изуюзт пылевлагозащищенное исполнение. Результаты анализа выдают­
ся в процентах на индикаторном табло.
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Елок- схема прибора
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УСТРОЙСТВО КОНТРОЛЯ зольности отходов 
ФЛОТАЦИИ УЗОФ.УХЛ 4.2.

Предназначено для непрерывного автоматического контроля 
зольности отходов флотации углей в потоке пульпы. Устройство 
рассчитано для работы в условиях умеренного и холодного климата 
в закрытых отапливаемых помещениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Напряжение питания, В 220
Цредельное отклонение от 
номинального значения напряжения, %
Частота переменного тока, ft 
Потребляемая мощность, ВА, не более

от + 10 до - 15
5 0 + 1

50
Максимальный размер частиц отходов 
флотации, мм, не более 0,6
Минимальное значение контро­
лируемой зольности, % 30
Минимальное значение содержания 
твердого, г/л 20
Относительная предельная погреш­
ность контроля зольности,
%, не более
Выходной сигнал, мА 
Масса, кг;

± Ю 
0-5

омического устройства 
электронного блока 

Стоимость, руб.
Стадия освоения 
Изготовитель

Держатель техдокументации

5 .7
31.7 

2350
Серийное производство 

Луганский завод 
"Углеприбор"
»  ГУА
(340017, г.Л уган ск ,

ул.Оборонная,32)

Устройство для контроля зольности отходов флотации состоит 
из оптического устройства и электронного блока.



Устройство контроля зольности отходов флотации У30Ф.УХЛ4.2
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ВЛАГОМЕР АВТОМАТИЧЕСКИЙ КОНВЕЙЕИСЙ З А Л .4 .Ш .

Предназначен для непрерывного измерения и записи значений 

влажности у гля  в потоке на конвейерной л е н т е .

Т Ш И Ч Е С Ш  ХАРА’СГСРЛСТКЛА

Диапазон измерения влаж ности,^ 3-16

П редел допускаемых значений: 
основной погрешности (с  веро­
ятностью  0 ,9 5 ) ,  % -  1 ,0

Минимальная цена деления, % 0 ,2

Время установления рабочего  
режима, мин. 30

Напряжение питающей сети , В 220 ± 22

П отребляемая мощность, ВА 

Габаритные размеры основных у з л о в ,  мм:

40

датчика с системой подвески 1600 х  1950 х  1500

блок а  электронного 253 х  235 х  160

контрольного устройства 185 х  66 х  94

М асса, к г :

датчика с системой подвески 120

блок а  электронного 6

контрольного устройства 0 ,7

Средний срок службы, л е т 8

Разработчик Ук рНП й у г  леобогащ ение

(348016, г .  Л уган ск , 
у л .С о в е т с к а я ,16)

Комплект аппаратуры содержит первичный измерительный преоб­

разователь  (датчик) с системой подвески , электронный блок , р еги ­

стрирующий прибор, контрольное устрой ство  и коаксиальный к а б е л ь .
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ВЛАГОМЕР АВТОМАТИЧЕСКИЙ КОНЕЕЙЕНЩЙ 
ВАК.4.Ш
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ВЛАГОМЕР УГЛЯ ВУС-Ш

Предназначен для: бесконтактного непрерывного контроля влаж­
ности продуктов обогащения каменного угля  крупностью 0-100 мм 
в технологических потоках. Исполнение црибора соответствует тре­
бованиям эксплуатации в помещениях B II -A  (пылебрызгозащищенное).

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон измерения, $
(в  зависимости от класса 
крупности)
Основная погрешность измерения 
при влажности угля :

до 15$ при Р=0,95, $ а б с .,н е  более 
до 30$ при Р=0,95, $ а б с .,н е  более 

Время единичного измерения, мин 
Выходной сигнал аналоговый, мА, (В )
Толщина контролируемого 
слоя у гля , мм
Режим работы
Потребляемая мощность, ВА 
Габаритные размеры* мм: 

основного блока 
детекторного блока

Масса прибора в целом 
(б е з  системы подвески), кг
Держатель техдокументации

3 - 3 0

1.0
2,0  (7$ отн .)
1-5
0-5 (0 -1 0 )

60-150
непрерывный
25

570x270x125

220x160x120

15
ИОТТ (140004, 
г.Люберцы Московс­
кой о б л . )

Блок-схема влагомера состоит из блока I  генератора СВЧ, сов­
мещенного с передающей антенной (устанавливается в корпусе форми­
рования слоя)и блока детектирования и обработки сигнала 2, содерка- 
щего пшемную антенну, детектор СВЧ, логарифмический усилитель, 
интегратор, аналого-цифровой преобразователь и цифровой индикатор 
(устанавливается под лентой конвейера).



■Пента конвейере

Влагомер угля ВУС-1М
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ЭКСЕР ВСС-АНАЛИЗАТОР ВЛАЖНОСТИ УГЛЯ АВУ-1

Предназначен для дискретного определения влажности камен­
ных и высушенных бурых углей лабораторных и технологических 
проб. Анализатор имеет пылезащитное исполнение.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон измерения влажности, %х 
каменных углей 

бурых углей
3-13

5-30

Погрешность измерения при Z «0,95, 
% абс.

Масса пробы угля, г, не менее

0,6-1

30

Время измерения, с 20

Крупность контролируемого угля, iai 0-3 или 0-6

Время непрерывной работы аккуму­
ляторов (У«12В), ч 4

Габаритше размеры, мм 

Масса, кг

Держатель техдокументации

240x320x150

5

ИОТГ (140004, г.Дпбвр-
цы Московской оба.) 

Анализатор имеет первично измерительный преобразова­

тель <ШП), автономий источник питания» сетевой блок питания 

(Ю К М Ь



f . t *

I t J B U  I

Экспресс-аналиватор влажности угля АВУ-I
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ПОТОЧНЫЙ ВЛАГОМЕР ТОРФЯНЫХ БРИКЕТОВ ПВБ-2

Предназначен для получения непрерывной информация о влвжноо- 

ти движущейся в направляющих лотках брикетной ленты, формируемой 

в прессах штемпельного типа.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон измерения влажности, % 10-25

Абсолютная погрешнооть измерения , % + I

Рабочая частота измерительной схемы, МГЦ 

Питание прибора от оети переменного тока:

10-12

напряжение, В 220

частота, 1Ц 50

Потребляемая мощность, Вт I

Габаритные размеры, ш 760 х 460 х  510

Стоимооть, руб. 1380

Изготовитель Кооператив “Плодородие"
при Инотитуте торфа АН БССР 

(220045, Г.Минск, Отаробори- 
оовокий тракт, 10)

Поточный влагомер торфяных брикетов ооотожт ив набавляющего 

лотка I ,  верхнего (подпружиннохо) электрода 2 , джалектрического 

основания 3, блока высокой частоты 4, брикетной ленты 5.



Sf
P

5

Общий вщд поточного влагомера брекетов ПВБ-2
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РАДИОИЗОТОПНЫЕ РЕЛЕЙНЫЕ ПРИБОРЫ РРП-3, 
РРП-4, РРПВТ-1, РРПВБ-1, РРПВЗ-1

Предназначены для контроля уровня жидких, оыпучих и 
кусковых материалов; контроля перемещающихся предметов и 
средств транспортирования; контроля границы раздела двух 
сред, различающихся по плотности не менее чем в 1,2 раза.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Чувствительность прибора для:
РРП-3, РРПВВ-1, РРПВЗ-1,
РРПВТ-1, кг/Кл

РРП-4, м2
Электрический порог сраба- 
тывания-отпуокания, имп/о
Минимальное время орабаты- 
вания-отпускания, о
Потребляемая мощность, ЭА 
Допустимая влажность при 35°С, % 
Разработчик

3,1 . 10е

зло4 - зло-4 
20 -  2000

30
до 90

ВПО "И»отоп" (II7 2 6 I, 
И оф С М , JeRBiOIOdl пр-т,
70/Ш

Схема контроля уровня ооотоят i s  блока лвтектнроваяжя I ,  
блока обработкя информации 2 я блока -  иотоянмха Э.
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Схема контроля уровня
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РАДИОИЗОТОПНЫЙ РЕЛЕЙНЫЙ ПРИБОР КСГ-ЗК

Предназначен для контроля верхнего уровня сыпучих, жид­
ких, негорючих, взрывобезопасных и неагрессивных сред в толсто­
стенных сосудах большого диаметра в условиях повивенной темпе­
ратуры и еапыленнооти.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Допустимая плотность контро­
лируемой среды, кг/м3

Активность источника ионизи­
рующего излучения, ЙГИ-Ц-3, Бк

Мощность экспозиционной дозы 
гамма-излучения на поверхнос­
ти блока в^ш^локенин "Закрыто",

Бремя срабатывания-отпуска­
ния, о
Напряжение питания, В 
Потребляемая мощность, ВА
Допустимая натруака на 
контакты реле, ВА
Масса, к г:
блока детектирования ЦЦРГ-8К-ВЧ 
блока преобразования ШМ-4К^ВЧ 
переключателя
блока обработки ин|юрмации
Б0И-4-ШВ1
Разработчик

500 -  1700 

I ,2 3 . I0 7 (0 ,3 A iKk )

не более 10 

0,02
220(50 i  m i )  

30

до 500 

10
12,5
2 ,3

ВЛО "Изотоп" ( I I7 2 6 I,  
Мооква, Лениноккй пр-т, 
70/11)

Фунвдиональная схема прибора КСГ-ЗК ооотоит из блока 
обработки информация Б0И-4-ПГВ1, переключателя 2, блока преоб­
разователя ЕШ-4К-ВЧ, блока детектирования ЦДРГ-8К-ВЧ, конт­
ролируемо! о ряды 5.
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5ункционалъная схем а прибора КСГ-'З-'
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РЕЛЕ КОНТРОЛЯ УРОВНЯ РКУ.Ш

Предназначено совместно с датчиком уровня ДУ для искро­
безопасного контроля уровня токопроводящих жидких сыпучих и 
кусковых материалов с переходным сопротивлением.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Номинальное напряжение 
питания частотой 50 IU , В
Потребляемая мощность, ВА, не более
Количество контролируемых 
сопротивлений цри контроле 
уровня, МОМ
Диапазон контролируемых сопро­
тивлений линии при сигнализации 
по голым проводам, Ом
Стоимость, руб.
Стадия освоения 
Завод- изготовитель

Держатель техдокументации

660, 380, 127, 36 
25

0-3

0-200
165

серийное цроизводство
Днепропетровский завод 
шахтной автоматики
ЛфГУА (348000. 

г.Луганск , ул.Оборон­
ная, 32а)

В комплект поставки реле РКУ.Ш  входит реле контроля 
уровня и электронный датчик ДУ.



Релэ kohtoojw уровня Ffty.m
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ПРИВОД Ш Л РО Ш АВЗШ Ш  ЗАТВОРОВ 

ТИПА ПЗО

Предназначен для дистанционного или автоматического пере­

ключения системы затворов серии ЗГО, а  также для переключения 

системы гицроуправляемых задвижек шахтного водоотлива в не г а з о ­

вых шахтах.

СЕРИИ ВЫПУСКАВМЫХ ЗАТВОРОВ

Исполнение ! П301 ! П302 ! ПЗОЗ ! П304 ! П305 ! П306 ! П307

Количество пере­
ключаемых затво­
ров 1-3 4-6 7 -9 10-12 13-15 16-18 19-21

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Давление в гидросистеме управления, мПа 10
Подача электронаоосного а гр е га та , м3/с 2 ,8  • 1 0 "
Рабочая жидкость масло ТП-22

(ГОСТ 9972-74 )
Номинальное напряжение, В :

питания 220; 380

электронаоосного а гр ега та НО
блока  управления 220
у з л а  концевых выключателей -2 4

Масса комплекта поставки (в  зависи -
мости от исполнения), к г : 280-760

электронаоосного а грегата 200
блок а  распределения 34
блок а  управления 18

у з л а  концевых выключателей 3

И зготовитель Луганский

завод "У глеприбор " 
(348000, г .Л у га н ск , 

у л .  Рабочая, 23 )

Каждый привод гицроуправляемых затворов состоит из четырех 

функционально связанных групп, объединенных в одну схем у посред­

ством  гидролиний связи (гибкие рукава и маслопроводы) и кабелей , 

электронаоосного а грегата , блока  распределения, блока управления 

и у з л а  концевых выключателей, установленного на затвор е .



ПриЫ гидроупрайляемых зат5оро5 ПЗО
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ЗАТВОРЫ ТРУБОПРОВОДНЫЕ ДЖ  СИСТБМ 

АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 1МДРОТРАНСПОРТА ЗГО

Предназначены для работы в качестве управляемых запорных 
устройств в системах автоматизированного управления технологи­

ческими процессами.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

ЗГО 100 . . .  600

Услов- ! диа—. 
ное ,метр,чее 
обозна-*усл. *давле- 
чение !про-!ние, 
затво- ,хода,кГс/ о 
ров * мм ' CNT*мм 

1

Темпе-\Норма 
ратуратгерм е- 
средыл * тич—

Oq ! ности 
!

_  Материал^ _  !Тип
корпус-,уплот- ных де-,нитель-1да талей !ных по-* ,верх- ! jHOCTefi ,

ЗГ0100 100 Угольные, ПО Серый Плазмен-Гидр яв­

ЗГО 150 150 сланцевые, 
породные,

ГОСТ
9544-

чугун ,
конст­

ные на- ли чес- 
плавки кий,

ЗГ0200 200 гицросме- 60 рукци­ ПГ-СР4, электро-

ЗГ0250 250 10 нетитовые 40
онная
литая

ПГ-АН1; механи- 
нержа- ческий,

ЗГОЗОО 300 суспензии сталь, веющая пневма-

ЗГО 350 350 с содер­
жанием

легиро­
ванный

сталь тичес- 
40X13 кий,

ЗГ0400 400 твердой высоко- 9X19 ручной

ЗГО500 500 фазы 
5 0 ...8 0 0

хромис­
тый

ЗГ0600 600 кг/мз чугун

Изготовитель -  Вахрушевский РМЗ ПО "  Антрацит у гл е ­
обогащение^ (349339,г.Вахрушев-2, 

Луганской о б л . )

Затворы гидропроводов состоят из привода, седла , шибера 
и упорного вкладыша.



ЗйтЬоры трубопроБодные для систем автоматизированного 
гидротранспорта 3PQ. 

а) с ручнш приводом 

5) с гидрадлическим придодом.
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УСТРОЙСТВО ОПОЗНАВАНИЯ КАРЬЕРНЫХ АВТОСАМССВАЛОВ 

"P& iC "

Предназначено для автоматического опознавания авто са­

мое валов на контрольных пунктах и одновременного считывания 
признаков состояния автомобилей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Потребляемая полная мощность 

блок а , ВА:

передающего 
приемного 

Тип антенны:
передающей

приемной

Число контролируемых 

транспортных единии
Время передачи одного 
никла, с

Скорость транспортных средств 
в зоне контроля, м/с

Габаритные размеры, мм: 
передающего блока 
приемного блока 
передающей антенны 
приемной антенны 
блока питания

И зготовитель

80
30

рамочная

магнитная

999

0 ,14

10

395x320x105
405x418x128
445х50Сх265
200x230x120
320x318x145

НПО мДнeпpoчepмeтaвтoмaтикa,,

Устройство "Рейс” состоит из передающего блока с переда­

ющими антеннами, приемного блока с приемными антеннами и блока 
питания.
Передающий блок устанавливается в кабине автосамосвала и записы­

вается от бортовой электросети постоянного тока напряжением 24В. 

приемный блок устанавливается в помещении стагионарнсго контроль­
ного  пункта или кабине экскаватора.
Блоки устройства устойчивы к воздействию температуры окружающей 

среды от -10 до +50°С , а передающая и приемная антенны от -50

до +50°С.



I

\

В н евтй  м д  передающей (а ) к принимающей (б ) 

антенны устройства "Рейс*
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О Г Л А В Л Е Н И Е

Рекомендации по применению оборудован и я, ср ед ств  
механизации и автоматизации н а  обогатительны х я
брикетных ф а б р и к а х ....................................... ........................................
Том I  .............................................................................................................

1 . Дробилки
Дробилка барабанная Д В > 2 8 ...................... ........................................
Грохоты-дробилки барабанные Б Г Д -26,60  я  Д Г Б -3 5 .7 0 .. . .
Дробилка двухвалковая  тип а Д ф ....................................................
Дробилка двухвалковая ау б ч атая  Д Д Г -Ю А .......... .....................

2 .  Грохоты
Грохот инерционный Г И Т -61-1 ,1  .................................. ..
Грохот инерционный ГИТ-0,63х2М ..................................................
Грохот инерционный ГИСТ-72 .............................................................
Грохот с эластичной упрутодеформируемой
просей ваш ей  поверхностью ПЭДП-52Л......................................
Грохот инерционный легкий ти п а  ГИЛ............................................
Грохот инерционный легкий ГИСЛ-62А..........................................
Грохот инерционный ГИСЛ-82А...................................................
Грохот конусный тип а ГК.................................................................... ..

3 .  Сепараторы тяжелосредные
С епаратор колесный СКВП-20...............................................................
С епаратор колесный СКВП-32.( 3 6 0 ) . . . . . . . . ..............................
С епаратор колесный СКВП-32 ( 5 0 0 ) . . . ....................................... ..
Тяжел ос редный колесный сеп ар ато р  СКВП-40.........................

4 .  Сепараторы электром агнитны е барабанные
С епаратор электромагнитный Э Е М -80/170Б .................. ..............
Сепараторы электромагнитные барабанные 
ЭБМ-о0/170П я Э Б Н -90 /250 .. . . . .  Г . .................................................

5 .  Сепараторы пневм атические
Сепаратор пневматический ти п а  С П . . , ............. ............................
Сепаратор пневматический СП-112 (СП-12А)..............................

6 .  Сепараторы крут онанионные
Сепаратор крутокахлонный ти п а  КНС................ ............................
О богатительная устан овка  с  а гр егатн о й
комю новкой оборудования.............................. ......................................

7 .  Циклоны тяжелосредные
Циклон тяжелосредный трехпродуктовый ти п а  ГГ............... ..
Циклон тяжелосредный двухяродуктовый ти п а  ГТ....................

С тр.

4 -1 4
15
16-23
16 
IB 
20 
22
2 4 -3 9
24
26
28

30
32
34
36
38
4 0 -4 7
40
42
44
46
48-51
48

50
5 2 -5 5
52
54
5 6 -5 9
56

58
6 0 -6 3
60
62
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8 .  Отсадочные машины
Отсадочная машина типа U0..........................................................

9 .  Флотационные машины 
Флотационные машины типа ФУ с
вирокололастным и и ю ллером ............ . . . ......................................
Флотационные машины типа УФУ-35............................................

10. Обезвоживающее оборудование и сгустители
Центрифуга фильтрующая вертикальная 
вибрационная ФВВ.. . . » ................... ................................................
Цинтрифуга фильтрующая вертикальная
шнековая ФВШ-1320. . . . . . . . . . . . . ............................ . . . . . . . .
Фильтрующая гор и зо н тал ьн ая  вибрационная 
центриф уга ти п а  ФГВ................................................................. .
Центрифуга гори зон тальн ая  шнековая
ти п а  о г а -1 Э 2 0 :...............................................................................
Центрифуга о сад и тельн ая  Н0ГШ-1320Ф............................ ,
Фильтры вакуу1*ш е ди сковы е.................................................
Фильтр вакуумный ленточный со сходяциы 
полотном ти п а  ДОП.................................. ....................................
Ленто«шЫЙ ф и льтр -п ресс  ЛМН15-2Г-01...........  ,
Ф ильтр-пресс вакуумный ФОН 600-1У -01 ..........................
Элеваторы специальные обеэвоживапцие
ти п а  ЭОК.............................................................................................
Б агер -элеваторы  тип а ЭВК......................................................
С густитель ти п а  СВ................................................ . .................
С густитель со  взвешенным слоем тип а СВГ..................

II*  Сушильное оборудование
Трубы-сушилки ти п а  ТС........................................ .................. <
Сушильные барабаны ти п а  СВ................................................. ,
Сушилка взвеш енного сл о я  В О С -3 5 ,.,................   ,
Термоаародинамический классификатор Т А К -3 0 0 ..., ,

.........
Аппараты мокрого пылеулавливания
Ш Р -5 0 , Ш Р -76  и  1И Р-100......................................................
Пылеуловители батарейные циклонные типа ПБЦ-2.. ,
ГЬиеотделмталь комбинированный ПК-35................

12 . Транспортное оборудование
Конвейеры скребковы е стационарные
типа КСК..........................................................
Элеваторы специальные транспортирующие типа ЭНК,

6 4 -6 5
64
6 6 -6 9

66
66
7 0 -9 5

70

72

74

76
78
80

82
84
86

88
90
92
94
9 6 -1 1 3
96
98
100
102

104

106
108
112
I I 4 - I 2 I

114
116
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Питатель протирочный ПП2-12........... •........... . . .
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сумки обогатительной фабрики КОДОВ................... .
Аппаратура автоматизации процесса
вагруэки бункеров АЗБ-1....... ..................... . . . . . .
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отсадки 0КА2......................................................... .
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тяжелосредной установки КАТУ1............................ .
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управления флотацией КАУФ1.............................. .
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фильтровального отделения КАФ01..........................
Кошлекс аппаратов автоматизации
сушильных установок КАСУ1.................................
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вания пропесса сумки в паровой 
трубчатой сумилке................... ..............................
Регулирование пропесса сумки.............
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118
120
121

122-186

122

124

126

128

130

132

134

136
138

140

142
144

146
148

160

152

154
для контроля зольности угля 

рупностью до 100 ш  в потоке РКТП-5.
Га»#*а-зонд универсальный ГЭУ..............
Прибор радиоизотопный для контроля 
зольности проб угля РГб-Э.3.2.01.......

156
158

160



-  189 -

Метрологический обеспеченный анализатор 
вольности л аборатор и и  проб угля с 
одновременным определением удельной 
теплоты сгорания* содержания серы и 
влажности......................................................... . .............
Устройство контроля вольности
отходов флотации УЭОй.УХХ 4 . 2 . . .......................
Влагомер автомат ич еский конвейерный

Влагомер угл я  ВУС-Ш.................................................
Э кспре£^-|н аяи автор  акаяностя

Поточный влагомер то р ф м о с  брикетов ПВБ^2,
Раяиоявотогоие р е л е й т ю прибо р ы _____
Р Й Ы *  PPQ-4, р р г о ы Г р й е в - ! ,  РРПВЗ-1...
Радиоивотопж й релейный прибор КСГ-ЭК.........
Реле контроля уровня РЯ М М ................... .............
Привод гддроуправяявиих ватворов типа ИЗО,
Затворы трубопроводные для систем авто* 
ыатяакрованного гидротранспорта ЭТО..............
Устройство опознавания карьерных 
автосам освалов "Р ей с"..............................................
Оглавление...................... .................................................

162

164

166
166

170
172

174
176
178
160

162

184
186



Э*м*

if /? QP
. л «  И ш 1 м м  *  ж и н * 7 *** , л л

603 c*w*.i2,A а. т«(**300
Тшогу>фщ Mmacitpciu уголмоА вримши.'мшшгтв СССР, Лябфш, HAWM, OeTiftfw км> «foes

Источник

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293736/4293736501.htm

