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Пояснительная записка
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Отопление и вентиляция
В н у т р е н н и м  в о д о п р о в о д  и  к а н а л и з а ц и я
За д а н и я  за в о д з- и з г о т о в и т е л ю
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Н а и м е н о в а н и е  и  об означе ни е д о к у м е н та !?  
Н а и м е н о в а н и е  л и с т а . С т р . ц и с т

Н а и м е н о в а н и е  и  о б о з н ач е н и е  д о к у м е н т о в  
Н а и м е н о в а н и е  л и с т а . С т р ,

Т П Р У 0 5 '9 -0 3 4 .6 2  П 3  П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а ш о а ш а в а  Т р а н с п о р т и р  ш а го в ы й  . . Располож ение эл ектрооборуд овани я. П рок л ад к а т р У б
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а Э + /6 Ч е р т е ж  о б ш е го  В и д а 4 s и  К а б е л е й  (н а ч а л о ) _ _ . _ 6 3

С х е м а  ге н п л а н а /б г х н а о ш о в о  м ехани зм  р а с к у п о р к и  б а р а б а н а В  . Р а сп о л о ж е н и е  э л ш п р а а б а р уд а В а н и я . п р о к л а д к а  т р у б
Ч е р т е ж  а б ш е га  в и д а 4 7 U  К а б е л е й  ( п р о д о л ж е н и е ) 6 б

Т П Р У О З -9 -9 Э 4 .9 2  Т Х  Т е х н о л о ги я  п о о и з В а д с т В а т х н а а ш а в п  К а н т о В а т е л ь . Ч е р т е ж  о б ш е го  В и д а . 4д Распол ож ени е т к т р а а б о р у д а В а н и я . П р о к л а д к а  т р у б
О б ш и  в д а н н ы е 1 7 Н 9 ТХ Н . /0 0  У о т Р а й с т ё о  о т б о р н о е __________ ___ 4 э и  к а б е л е й  ( о к о н ч а н и е ) 6 7
П л а н  с  В В о д ае ш  и н ж е н е р н ы * к о м м ун и к а ц и й / У т х н . г о п  У с т р о й с т в а  о т б о р н о е 49 У л е к т р а о о ё е ш е н и е . П л а н ы 6 9
Р а с п о л о ж е н и е  п о м е щ е н и й  и  а б о р у д а В а н и я г п Т Х Н .З О П  Узел усл ю .ч о В к и  т е р м о м е т р а 4 9 Э л е к тр а о с В е ш е н и е . Р а з р е з  Н .  Р а с ч е т н а я  с х е м а 69
М о н т а ж н а я  с х е м а  те хн о л о ги че ск и х трубапроВод аВ_и_ Т Х Н . и0 0  Узел У с т а н с В к и  т е р м о м е т р а 4 9 3 M U  З Я . 3 3  З а д а н и е  N 9 3 7 9
с х е м а  а В т о т т и э а а и и .,. . . . г х - г з ТХН . !0 0 с 5  У с т р о й с т в о  о т б о р н о е 3 9
М о н та ж н ы й  чертеж .П л ан н а  о т м е т к а х  О Ш  и  (.С О 0 ___ е й Т Х Н .З О П С б  У с т р а й с т ё а  а м б а р н о е 3 9 Т П Р  У 0 5 -9 -0 3 4 .6 9  П . А в т о м а т и з а ц и я
М о н та ж н ы й  ч е р т е ж . План н а  о т м е т к а х  2 .70 0  и  3 . 500 2 6 ТХ Н .3 0 0 С  б  Удел У с т а н о В к и  т е р м о м е т р а 3 / т е х н о л о ги ч е с к и х  л л а и е с с а В
М о н та ж н ы й  ч е р т е ж  .Р а зр е з ы  Й - Я ; 5 - 5 ____________ 2 6 ТХ Н .Ч О О С б  Узел У с т а н а В к и  т е р м о м е т р а 3 / О б и ш е  б а н н ы е 7 /
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж .Р а з р е з ы  В - б )  Г - Г 2 7 ТХ Н . з о о  В о р о н к а  сл и В н ая 3 2 С хе м а  со е д и н е н и й  В н е ш н и х л р е В а д о к  (н а ч а л о ) 7 2
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . Р а з р е з ы  А - й )  Е - £ , У з е л ! 2 3 ТХ Н .6 0 0  У с т р а й с т ё а  а н т ш ш б а р н а е ._ 3 2 С хе м а со е д и н е н и й  В н е ш н и х пл а В о д о к  (пр о д о л ж е н и е ) 7 3
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . Э л е м е н т  п л а н а . Узе л  п р о хо д а ТХН .б оосб  в о р о н к а  с л и В н а я 3 2 С хе м а  с о е д и н е н и й  В н е ш н и х  п р а В ад а к  (п р о д о л ж е н и е ) 7 4
тр уб о п р о в о д а  , ч ере з о к о н н ы й  п р о ё м . 2 2 Т К Н .Ш г З  У п т о о й с т В а  ан а л и з а з а б е р н о с 3 2 С хе м а  со е д и н е н и й  В н е ш н и х праВод оК (о к о н ч а н и е ) 7 6
{М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . В и д  6 3 0 У а с гь  2 П л а н  р а с п о л о ж е н и я  (н а ч а л а ) 7 6
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . Р а з р е з ы  И -И \  К - t r , Л - Л 3 / Т П Р Ч О б -З д М з э  Э М . С и л о ё о е  з л е к т р а а б о Р Ч д а В а н и е П л ан р а с п о л о ж е н и я  (о к о н ч а н и е ) 7 7
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . В и д  Г  с е ч е н и е  д -д . 3 2 З л е к тр о сс В е ш е н и е , М о л н и е з а ш и т а . З а ш и т а  a m б е н т с и с т е м Ш . П В т о м а т и э а и и я . 7д
М о н т а з к н ы й  ч е р т е ж . В и д  А . У з л ы Т К . 3 3 _____ с т а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а ._______ Узе л  У п р а в л е н и я . П В т о м а т и э а и и я . 7 2
М о н т а ж н ы й  Ч е р т е ж .в и д П . С е ч е н и е  а -Я .Х а р а к т е р ц е - О б щ и е  д а н н ы е . 3 3 С хе м ы  эл е к тр и ч е ск и е  при н ц и п и ал ь н ы е (н а ч а л а ) 9 0
т и к а  т р у б о п р о в о д о в . 3 4 М и т  ш ш . Р а с п р е д е л и т е л ь н а я  с е т ь  ^З В Ш 'э га В .С хе м а С хе м ы  э л е к т р и ч е с к и е  п р и н ц и п и ал ь н ы е  ( о к о н ч а н и е ) 6 7
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . Ра зр е з ы  Ж - Ж .М - М . С е чен и е б -б . 3 3 э л е к т р и ч е с к а я  п р и н ц и п и ал ь н е е , (н а ч а л о ) 3 4 С хе м а  э л е к т р и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я  с и гн а л и з а ц и и
М о н т а ж н ы й , ч е р т е ж . У с т р о й с т в а  для т р а н с л о л т и - Ш и т  Ш Ш . Р а сп р е д е л и те л ь н ая  с е т Ь ~ 3 8 0 / гга 6 . С хе м а ш и т а  с и гн а л и з а ц и и  ( н а ч а л о ) 6 2
Р й В к и  б т е р а  с  К а р б и д а м  к а л Ь и и я . 3 6 э л е к тр и ч е с к а я  принципиальная (п р о д о л ж е н и е ) 3 6 С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я  о  и е н  а  л и х а -
М о н т а ж н ы й  ч е р т е ж . У с т а н о в к а  уравни тел ьны х сасчд аё М е хан и зм  т п а н с п о р т и р а к и  б у н к е р а . П р и ё а д Ы  ( . б . и и и  ш и т а  с и гн а л и з а ц и и  (о к о н ч а н и е ) 6 3

га згол ьд ер е. 3 7 С хе м а  э л е к тр и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я . 6 6 П п р о о н ы й  л и с т  г Н 6 4
М ш л ш ж н ь л й м е р т е ж , В е д о м о с т ь  м а т е р и а л о в  и Н асосы . Ш н е к . П о и  Вод ы  3 ... 6  С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я О п р о с н ы й  Л и с т  И  2 4 6
т Р ч б о п р о В о д а В . З д г4/ п р и н ц и п и а л ь н а я . 3 7

— В е н т и л я т о р ы  П 1  П В .П З . П р и в о д ы  7 ...  ( 2 . С х е м а ______
э л е к т р и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я ~ % ГТ П Р  У а 6 -9 -0 3 4  # $  Т Х Н . Н е с т а н д а р т и з и о а В а н н а е

р________ о б о р у д о в а н и е . Й В Р . Н а с о с н а я  У с т а н а ё к а . П рц В ад  (3 . С хе м а
Т Х Н 0 0 10 0 0 7 П  Л и н и я  о б р а б о т к и  б а р а б а н о в э л е к т р и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я . 3 9

В е д о м о с т ь  т е х н и ч е с к о го  п р о е к т а 4 2 — С п е т  ж к т р м т а я  п р и н ц и п и а л ь н а я  с и гн а л и з а ц и и  
и З п е п и р а & а к . 6 0

— __________ П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а ._______________
Ш Ю 0 Ш 0 8 0  Л и н и я  о б р а б о т к и  б а р а б а н а В .

4 г

Схем а э л е к тр и ч е с к ая  п о д к л ю ч е н и я . ~ 7 Г
---------- Ч е р т е ж  а б ш е га  В и д а 4 з

“ — {П д п ш е з с ш ш с и з и з с м л е н и е .з а щ и т а  u m l  с т а т и -  _
1 Х Й О Ш М О Г З  П и н и я  о б р а б о т к и  б а р а б а н а В . у е с к о го  э л е к т о и ч е о т В а  (н а ч а л а ) 6 2

—С хе м а  ги д р а В л и ч е с к а я  п р и н ц и п и а л ь н а я 4 4 С М н Ш Ш Ш Ш Ш ^ М з я м л е н и е ,з а ш и т а  о т  с т а т и -
Ш о а ш о м  П у п Ь т  у п р а в л е н и я ч е с к о га  э л е к т р и ч е с т в а  (о к о н ч а н и е ) 6 3
—  . _______ 4 з

М в д ш т р ц в т й - Ж т щ . 6 4

____ JfP V /p n B c M  .
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Ноим еноВание п о к а з а т е л е й
Единица j 
измерения [

Чалсзатыи \ грсёхгаяйе- £ пиленавол '
ш ш т г в г  i

тазаг&рц /гаг*

ш Ш ж з э ..
А с н а & ш я . п р о и зв о д ств е н н ая  х а р а к т е р и с т и к а __
Ш и ш & ю & м и е . пспаВной продукции >Читален газообразный

К а ч е с т в о  про д укц и и -

М 3

п а  г о с т 5 4 5 7 -7 5а ц е т и л е н а  га зо о б р а зн о го

Чпсаёая лраш ВодатЬносгЬ станции г а г о
ГаЗаВай а Ъ ге т  п р о Ву ю ш ______ п .3. . м го о _ 83900
Р т и п  /х& а т Ы  с т а н ц и и -

4 0 0

Преры вная Рс/бачая

З Ь З й В ае -Л и с л и л а е а В  п о б и т ь /

Неделя с  двумя вы ход-
нЫ ми дням и в  две
см ены  п а % часов

т о 4760
£ т а ж ш 1 _ м а  В ы р а б о тк у____1 1

Р а с хо д ы  о с н о в н ы х с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в
Р а с хо д  и е т е н т а Т 66 Ц К 7 7 /

Р а с х о д  ч е т е н  т а н а  р а с ч е т - . 1 -ь 0 .79 о мНШ а ед иницу ________ /ы е. м 3
Р а схо д  ц е м е н та  н а  /'гы ея/5. строи■— Г- 

т ы  с.руд . Ш З Wт е л ы ш -м о н т а ж н ы х  с с & а т
Р й с х а д -с т а л и ._______________ Г 3 9 .9 В 3 7 .3
Р а с х о д '.с т а л и  н а  р а сч е тн ую —Г

0 ,Ц 8 0 .4 3ед иницу. т ы с .м 3

м м Ь н а  -м о н та ж н ы х р а б о т __
__ 7 .
Ъ ь Тс р уЪ ’ а л 0 ,3 2jj / 0 .7 3 10 5

Расход М стотер и ал о вн орам ^и н щ з - ,Ж т ~ - 0 ./ S 0 .3 7
Расход  б е т о н а Ч * /5 4 398.3

Р а с х а д Ь е т а т н а  / т с .р у б .
т М я * - ш 4 .7 9

п }
г г / 5 ,г зсм е р те л ь н а-м о н таж н ы х Р с & а т  _ M kic.p ys.£ 1 ! § т Ы с ш т . 40 .5 6 /8 .5 4

Расход Кирпича н а р а о ч . единицу - Щ е Щ г :тьТеТШ 0 .4 8 а г г ....
сш ооителЬно-м онташ нЫ х р а б о т .

ТЫс. ш г.
ТЬш .руВ. 0 ,5 8 8 0 ,2 4

Р а с х о д  а с н а ё н Ш  э н е р е а р е с у р с а ё  н а  
р а с ч е т н у ю  е д и н и ц у.

Р а с х о д  т е п л а _____________ “М 1 § 7 - 6 .96 7 .2 7I1 п Ш х г "
тые.л% ts w .3 72 3 0 .8

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й
Единица

измерения
Показателя
ш т - Щ и

Ж -г а г

Ц Щ Ж

т В * Щ з
К а п и т а л ь н ы е  и  з к с л л у а т а ц и о н н ы е  п о к а з а т е л и .

.С м е тн а я .. с т ш ш а т Ь  f о б щ а я ) гы с. р Чо . 9 4 3 8 9 8 .3 9
С т о м  числе: с т р о и т е л ь н о -

ТЫ с . р у Ь . 6 8 .7 7 7 8 .7 8м о н т а ж н ы е  р а б о ты .
С е бе стои м о сть  газообразного

.n o n l n i 3 7/0 .5 т 56

_ац ети л е н а____________ _____
без у ч е т а  .ре ал и зац и и

___ о тхо д о в ._________
с  у ч е т а м  реализации

J s m J m 3 /0 4 6 /0 5 .73__ о т х о б а В .__ _______________
С е бе сто и м о сть  продукции н а

РУб(гЫ С.Р? /70 5 .0 ///5.6

Р а с ч е т н у ю  единицу. .
. без у ч е т а  реализации

о т х о д о в
с  уч е та м  реали зации

руб./гы см3 /0 4 6 .0 /0 5 7.3о т х о д о в
Приведенны е з а т р а т ы  н а  ед и -

КОП. И 3 1 2 1 6 / /2 3 .46

[1 1 № |

л т и т и и  атхо З д В ).________ ,
Годовой экономический эф ф ект Ib tc + р уб - / 5 /

П о к а з а т е л и  п о  т р у д у
М ш а !., чи сл е н н о сть  о б сл уж и  -

чел. 6 6
Го д о в ая  п ро и звод и тел ь н ость

ГЫ т Уч е л . 73.86 73 .8 6Ш н Е о ^ а .и 1д н Р Ш 1р б а т а ш ш е е о
л а  а ц е т и л е н у.

о/0
J B b e .7 0 / 9 2

JSа

шзоции прсш Зодтбгнны х лроивссав _

С т р о и те л ь н ы е  п о к а з а т е л и
О бщ ая плаш ад Ь здания м £ 2 3 6 5 2 4 3

П л ощ ад ь  з астр о й к и  . — M * . 388 388
И а е и т е а ш Ы й .!1 5 з ш .з В а 1 Ш £ _ П 3 / 4 / 7 /493

Т р у д о з а т р а т ы  п о с т р о е ч н ы е

-Ш д н е й  
т ы  с. м 3 8 (7.3

- M L .........
/3 .0 8

Js § 1

Щ Л ш й -
т Ы с .р у б . 8 4 .5 6 /4 ,2 9

2. Характеристика проекта

Йцетиленавая станция предназначена для получения 
газообразного ацетилена S Количестве 2 0 м 3/час. 
даВлениет 0,06 МПа

Э та  п р о и зв о д и те ль н о с ть  о б есп е чи ва е тся р а б о та й  
Установленного оборудования В  те ч е н и е  4 /6 0  часоВ

П р о е к тн о й  д о к у м е н та ц и е й  п р е д у с м а т р и в а е т е  я  с т р о и т е л ь ' 
cm  В о  а ц е т и л е н о в о й  с т а н ц и и  В  Ви д е о т д е л ь н о  с т о я щ е го  
Здания и  о т н о с я щ е го с я  к  н е м у  з а гл у б л е н н о го  В  зе м л ю  
и л о о т с т о й н и к а .

Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п о т р е б и т е л е й  а ц е т и л е н о в о й  с та н ц и и  
п р и н я т о  о т  т р а н с ф о р м а т о р н о й  п о д с т а н ц и и  п р е д п р и я 
т и я - п о т р е б и т е л я  а ц е т и л е н а .

Н а п р я ж е н и е  3 8 0 /2 2 0  В а л Ь т .
П р и н я т а я  т е х н о л о ги я  и  о б о р уд о в а н и е , с т р о и т е л ь н ы е  

р е ш е н и я ,  о р га н и з а ц и я  п р о и з в о д с т в а  и  т р у д а  с о о т в е т 
с т в у е т  с о в р е м е н н ы м  д о с т и ж е н и я м  о т е ч е с т в е н н о й  
н а у к и  и  т е х н и к и .

3 . О б л а с т ь  п р и м е н е н и я .
С т р о и т е л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и  з д а н и я  р а з р а б о т а н ы  

для р а й о н а  с е й с м и ч н о с т ь ю  н е  В ы ш е  6  б а л л о в  с  р а с ч е т 
н ой  зим ней т е м п е р а т у р о й  м и н у с  3 0 *0  
(В а р и а н т ы  м и н у с  2 0 °С  и  м и н у с  4 й *с )  

с о  с к о р о с тн ы м  н а п о р о м  В е т р а  д ля I  р а й о н а  
(2 7 к гс / с м г/  п о  с Н и П т6 т7 4 . в е с  с н е го в о го  п о к р о ё а  
для В  р а й о н а  ( /о о к гс /м г/

Г р у н т ы  В о с н о в а н и я х  не л у ч и н и с т ы е , н е  п р и с а д о ч 
ны е. Г р у н т о в ы е  в о д ы  о т с у т с т в у ю т .
Н а с т о я щ а я  д о к у м е н т а ц и я  В ы п о л н е н а  В  с а о т В е т т в и и  
с  и н с т р у к ц и е й  C H 2 2 7 S 2 .

З а  р а с ч е т н у ю  е д и н и ц у п р и н я т о  /0 0 0 м г  га зо о б р а зн о го  а ц е т и л е н а  
В а л и ч е с тВ о  р а с ч е т н ы х  ед иниц 8 3 .2  г Ы с .м 3/га д .
С т р о и т е л ь н ы е  п о к а з а т е л и  р а н ы  б гз  у ч е т а  и л о о т с т о й н и к а .
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Ч. Общая часть
ТипоВое проектное реш ение ацетиленаВай стан ц и и  

УЙС-д йг производительностью  ЕОщ Уч т а & р а з н а га  ацетиле* 
па р а з р & а т а н а  па плана типаВого проектирования  
Гцпракисларода н а  {388г , этВерж Зенном У постановлением  
ТШ С тр о я  С С С Р am  Е {  о к тя б р я  i987гад а  //- 8 4 8 ,6  с а а т В е т -^  

с т ё и и  с  „З а д а н и е м  н а  п е р е р а б о тк у  т и п а В о го  про екта, 
Утвер ж д е нн ы м  з а м е с ти те л е м  М и н и стр а типической  
пром ы ш ленности З п а я  i 988года.

Назначение станц ии-В ы работка из карбида кальцин  
газообразного ацетилена и  подача е го  п о  трУбапроВ ад у  
п отреби тел я м  для нуж д  газопламенной о б рабо тк и  м етал
лов. Типаёае проектное реш ение с т а н ц и и  м аж ет б ы т ь  
испопЬзаВана/ к а к  при проектировании предприятий ,  т а к и  
н а  ЗейстВую щ их предприятия* для обеспечения п о т р е б 
н о с ти  В  газообразном  а ц е т и л е н е .

УцсаВая производ ительность ацетиленоВой с т а н ц и и  
т т а В л я е т  ВОм Уч газообразного а ц е ти л е н а .

Ч и с то та  Вырдсаты Ваемага н а  с т а н ц и и  ац е ти л е н а  
соотВетстВует требовани я м  ГО С Т 5 4 5 7-75 ‘ предъявляем ом  
К  газо об разн ом у а ц е т и л е н у .

1а З о о б р а з н Ь /й  а ц е т и л е н  т р а н с п о р т и р у е т с я  с о  стан
ции п о  Тр уб о п р о в о д у с  д аВ л ени ем  0,06 М П а .

Сырьем для пол учен и я а ц е т и л е н а  с л у ж и т  к а р б и д  
Кальция па го с т  14 6 0 -8 7 гр а н у л я ц и е й  £5/80 и  /5 /85  

Карбид  кальция д ол ж ен п о с т у п а т ь  н а  стан ц и ю  В  
ге р м е ти ч н ы х, ж е с т я н ы х , сголитроВы х б а р а б а н а х, разм е
ры  К о то р ы х с о о т В е т с т В у ю т  TQ C T5 0 44- 7 9 . Вм естим ость  
каждого барабана п о  карбид у кальция /д О т/е о к г 

В  кочестВе инертного т а з а , необход и м ого для п р о -  
дзВак технол оги ческого обор уд о ван и я В  пр о ц ессе р а б о - 
mbit п р и н я т  а з о т  и и статай  н е  н и ж е  9 7 %

Д а с т а В к у  а з о т а  н а  с т а н ц и ю  п ре д усм о тр ен о п ро и з
вод ить В  б ал л о н а х с  д аВлением  /5 М П а  

При наличии н а  площ адке, гд е п р и В язы В ае тся т и п а -

Ч

Вой проект, сетей сжат ого азота (с  даВлением 

д£Щ 8МПа) при приВяЗке проекта он может быть ис- 

палЬзаВан Вместо азота, доставляемого В  баллонах

С ж а т Ы й  Воздух с  даВлением 0 ,6 М П а , с о о т в е тс тв у ю 
щий требованиям  ТО СТ 174 3 3 -80/ необходим ы й для п и т а н и я  
прц бараВ К и п и  Й , п р о е к т о м  п р е д усм а тр и в ае тся  полу

ч ать  по трУдапроВаду из с е т и  предприятия, н а  площадке 
К о то р о го  б у д е т  зксп л уати р аВ атЬ ся ац ети л енаВая станция.

О сноВ нЫ м  о тхо д о м  праизВ ад етВа ац е ти л е н а  н а  
с т а н ц и и , образую щ им ся при р а зл о ж е н и и  карбид а Кал ь 
ц и я , Водой, яВляется Карбид ны й и л - Водны й р а с т В а р  
ги д р а т а  окиси кальция.

О Л Я  е го п ри е м а а  накопления В  с а с т а В е  а ц е ти л е - 
н о В о й  с т а н ц и и  п р е д усм о тр е н  специальны й и л а о т с т а й - 
н и к  Уд аление карбид ного ил а из и л о а т с т а й н и к а  В  места 
дальнейшей переработки , определяемы е при приВязке 
ти паёы х п р о е к тн ы х р е ш е н и й , п р е д у с м о т р е н а  п р о и з 
в о д и ть  с  пом ощ ью  ассенизационны х В а к у у м н ы х а В т о - 
ц и т е р н  В  с о о т В е т с т В и и  С  реком енд ациям и н а  л и с т е  
0 3 -3 .

Д анны е о  расход ах сЫ рЬя и  З Ксп п уатац и ан н Ы х м а 
териалов\ а  т а к ж е  о ко л и честве образую щ ихся отход а В  
привед енны х н и ж е .

В  качестёе осноВнаго техн ол оги че ско го оборуд ования 
п р и н я т о  оборуд ование, сери й но и з го т о ё л я е м а е  о т е 
чественной пром ы ш ленностью .

У с та н а В к а  У Й С -ЕО т  и з га т а В л я е т с я  и  к о м п л е к т н а  
п ос та вл я е тся  Воронеж ским  производ ственны м  объ ед и
нением аВ то ге н м а ш .

М еханизация труд оем ки х те хн о л о ги че ск и х операций  
по обслуж иванию  оборудования Уста н о в к и  обеспечива
ется нескольким и нестанд артизираВ аннЫ м и м еханизм а

ми, Зад ания н а конструирование к о то р ы х Вклю чены  В  
состаВ ти п аВ а го  п р о е к та .

бл я хранения осн оВ н аго с ы р ь я -к а р б и д а  кал Ьц и я S  
с а а т а В е  с т а н ц и и  п р е д у с м о т р е н  специальны й ск л ад  
Вм естим остью  д а  3 0  то н н .

д о с т а В к а  барабанаВ с  карбидом  кальция В  с к л а д -а В т а  -  
т р а н с п о р т о м .

В  со о тВ е тстВ и и  с  заданием н а про екти ро вани е, а ц е т и 
ленаВая с т а н ц и я  з а п р а е т и р а В а н а , к а к  ч а с т ь  пром ы ш лен
ного предприятия, потребляю щ его газообразны й а ц е ти л е н , 
располагается н а  е го  территории и  п ол ьзуется о т  н е го  
Всеми Видами эн ер ги и  {э л е к тр о э н е р ги е й , т е п л о м , Водой) ,  
ад м инистратиВна-техничеоким , л а б о р а то р н ы м ^ тр а н с п о р т
ным, Ьы тоВы м U  медицинским об сл уж и ван и е м .

ТипаВые про ектны е реш ения ацетиленоВой с т а н ц и и  
Выполнены ком плексно Во Всех ч а с т я х .

Технологическая, э л е к тр о те хн и ч е с к а я  цасти ,Ч сш тЬ К и п и Я  
и са атВ е тс гВ ую щ и е  с м е ты  п а  ним  р а з р а б о та н ы  Ги пр ак и с- 
лородом .

С тр о и те л ь н ая  и  са н те хн и ч е с к а я  ч а с ти  с  с о о т В е т с т В у ю  
щ и т  сметами р а зр аб о тан ы  Га с хи м п р а е к та м .

Объем  п р о е к т н о й  д о к ум е н та ц и и  типаёы х п р о е к т н ы х  
реш ений ограничен к о н т у р а м и  зданий и  со оруж ений а ц е т и - 
ленобай с т а н ц и и .

п р и в я з ав

инвАЗ! ТП Р Ч 0 5 -9 -0 Ш 9 П З
щ .
г



5. У д ш д а  /й ?  лрименетю mu/roffd/x 
рроелтшх решети

’ " V * V ' /  ------ ------------- * -  -  -

состав{альбом  7 } долж на запросить за в о ду- изготовители обору

дования о возможности и  дю ках поставки оборудования всех 

частей проекта. Г о л т  после подтверждения заводами-озгою вб

1 / n fS 'W IV , fffs u v w u u v tw v
ность и  d p ), утза н н ь/н и  в  соогвегствующих заказны х специфи

кациях м о то  лр аступап/ь к  привязке

Яри подтверж дении заводам и-иэъогивигеяяни поставки

гемо этого оборудования ц  изучив их, б  ап/w e  необходимости 

влесго  изменения б  соответствую щ ие часто лр идн зы б а тои  

докум ентации.

При привязке дош ло/ б ь т  р е с о т/  вопросе/ п дхр а - 

богки отходов производства ацтим ена-карбидного е ла  о 

порожних м е с т а х  ба ра ба нов а з -п о д  ка р б ида  кальция 

Подлеж ащ ий вы возу со станции карбидны й о л (2 0 % -нь/и  

водный растбор га ф а га  олосо кальция) смеющее щ елож /е  

сводсл/бц ябляе тся Ценным побочным лр одулто// п р о и з

водства

без предварительной обработки, прямо с  ацетиленовой 

сгалоре on пом ет б /ть еслользобал ле т теллобб/х электро- 
станциях д л я  ум ягченая воды, п о  городских станциях аэра

ции е  други х щ /избодстбах д ля  нейтрализации нром ы ш - 

леллб/х лислы х столоб
После двух-трехм есячного вы держ ивания б  отвалах, 

для  уда ле ли я  ра егбореллогл б  е ле  а цетиленц о л помет 

быть еслользобал 6  лаиестбе добтбки лр и  лреготоблелии 

л а  раегборлш  у з ла х  бетонных заводов различаем  отделоч- 
ль/х ристбороб

Слежавшийся (тве р ды й ) к а р б /дт/а  сиг {га ш е н а я  озвес/ь) 
пом ет быть еслользобал д ля  лр и гого б ле ла я скреплш ощ е- 

w раствора тр и  лла д ле  кирпичны х с те н .

П ри лробязле донум ентацац б  соотбетстбее с  п р и д е д ть т  

№  б ы т  рекомендациями е  конкретными возможностями, 

алею щ имися н а  площ адке, где  она привязы вается, определя

ется способ дальнейш ей переработки удаляем ого со сгалциа 

карбидного ила. П о р о то е  барибалы  о з-ло д  лорбода лальцоя  

м о гу т с д а в а ть с я  л а  прием ны е л у л л ты  бторчф - 

м ега

В  случае наличия л а  площ адке, где лр оа збодется п ри 

вязка с е те й  сж атого азота (сдавлением  О бтО д М Пи)}при  

лробязле о л момел/ б ы ть  ослользобал вместо аэого} дос
тавляем ого в  баллолах.

При этом его подво д л а  сталцию  должен бь/m  выполнен 

через ресивер гидравлическое емкостью ле  м елее 2 /6  й о т 

ресивера его подвод долм ел быть осущ естблел к  регулятор у 

да б ле ло я см схем у л а  чертеже ГХ-д.
ф о м е  э т щ  б  случае лекруглосуточлод работы  оцетале- 

ловои станции, п р о  привязке долм ел быть реш ел вопрос 

лаблю делоя з а  работой белтусталодок станции, не выключав 

мь/х б  пе рио д осгаловок техлологачеслогл оборудобалоя

П а б лю де лие  з а  р а б о та  абгом агозороваллы х велтус/и- 

лобок сталцоо б  периоды  отсутствия л е ле й  ослоб/ого 

обслуживаю щ его персонала мож ет осущ ествляться обще- 

заводским дежурным персоналом , извещаемым о  неполад
ках 6  ра б о те  велтсистем  ста лца и  сигналам и, вь/веденны- 

м о 6  м еста постояллого пребы вания этого персонала
Организации, осущ ествляю щ ей привязку необходимо 

заранее получить сведения о разм ерах барабанов^ в  кото
ры х будет поставляться л а  сталцию  ослоблое сы рье- 

ка р б и д ка льц и я
В  случае отличия разм еров барибалов о т разм еров 

отечественны х сголш рово/х барибалов, усганоблеллы х 
Го с т в о 4 4 -7 9 , это необходимо учиты вать лр и  конструоро-

валии и  изготовлении лестандартазиробанного об/рудобалия, 
входящ его б  состав оборудобалоя технологической части

П ри привязке необходим о учи ты ва ть  что обслуж ивание 

оборудования ffl/П и Й , электротехнического и  сантехничес

кого оборудования, а  та/ m  лабораторное обслуживание 

ацетиленовое станции долж но осущ ествляться соответству

ю щ им общ езаводским  персоналом .

Численность э то го  персонала определяется п р о  привяз

ке, исходя из состава и  количества оборудования, приве

денного в  специф икациях каж дод части, а  такж е действи

тельного реж им а работы .

Численность рем онтного персонала, необходим ого д ля  

проведения рем онтов о б ор удова ния станции, определяет

с я  такж е, исходя из соста ва  а  количества соответствую 

щ его оборудования.

Д анны е о  трудоем кости а п е ри о ди чн ости  рем онтов обо

рудо в а н и я за п ра ш и ва ю тся п р и  цравязне п а  заводах-с/зги  

товителях, после подтверж дения ими возм ож ности поставка 

о б о р уд о в а лся .

дуемое количество ассенизационны х вакуум ны х автоцистерн  

д л я  вы воза карбидного и ла  о  вы полняю тся м ероприятия по  

их переоборудованию  в  соответствии с  требованиям и пункта  

б  Л  Ш 7 - П О - 4 .
Оснащ ение ацетиленовой станции средствам и связи и  сиг

нализации производится лр и  привязке б  соответствии суказана- 

ями, приведенны ми в  последую щ ем  тексте настоящ ее л о т о - 
тельной за па ска .

Привязан

ТПР 405 -9 -034.89 К З
1Ж г т

3
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6. Тещ HQ ш ин праизВодстёи 
6.1 Описание технологического процесса

Ацетиленовой станцией УЙС-80г Вырабатывается 
газообразный неочищенный Сложный ацетилен Выдавае
мый потребителям па трубопроводу со следую щи пи 
Параметрами:
шичеетВа ~20т Уч
ВаВлете - 0,06 ППа
температурами “19-25°С
чистота-
содержание facfapucmoccr 
Водорода РНз
объемная доля, io- не более 0,08 
содержание сероводорода Не 5 
объемная dmt не более 0J5
содержание Воздуха и других 
малорастВорипШ В Воде газоВ. 
объемная доля. °to - не более /,3 
Влажность, °ш -  wo

Основное и Вспомогательное оборудование станции 
размещается Водном здании, назыВаемат так же аце
тилена Вад станцией. Рядам с этим зданием распола
гается специальный заглубленный В землю железобе
тонный резерВзар -  илоотстойник.

З д ание а ц е т е н а В а й  с т а н ц и и , ском понованное исхо
дя из УслоВцй р ац и о нал ьного разм ещ ения технологичес
кого оборуд ования и требовании норм  п ож ар ной  б езо
п асн ости , Вклю чает В  себя следующ ие пом ещ ения : 
ге н ерато рн ое отд ел е ни е, роскупараиную , склад карбида 
кальция, пом ещ ение н а с о с н о й  У с т а н о в к и , пом е щ ени е  
электрораспределительны х У с т р о й с т в  и  K U fl, приточную  
Венш камеру, са н  из е л ,

Iенератарнае отд еление-  оснаВнае производ ственное 
отделение, В к а та р а м  Устан о в л е н о  технологическое Оба -  
рудоВание производства а ц е т и л е н а а  т а к ж е  связанны е 
с ним  помещ ения раскупарачнай и  склад а к а р б и д а каль
ция, о тн о с я тс я  п а п о ж а р н о й  о п а с н о с т и  к  п о ж а р а  и

ВзрыВа-апаснай категории „ Й
О т  остал ь н ы х пом ещ ени й  с  норм альной средой о н и  

отделены  гл ухи м и  газонепрони цаем ы м и  п р о ти в о п о ж а р н ы 

м и  с т е н а м и .
П роц есс п р о и зв о д ств а а ц е т и л е н а  н а  с т а н ц и и  н а ч и н а 

е т с я  с  У с т а н а В к и  б арабанов с карби д ом  калЬция, подавае
мых н а ш а го в ы й  Т р а н с п о р т е р  и з  склад а к а р б и д а  
кал Ь ц и я.

Барабан с  карбидам кальция при потащи тележки 
устанавливается на загрузочную позицию шагового 
транспортера и  Включением золотника на пульте уп

равления перемещается на следующую позицию. 

Переключением золотника штанга транспортера ВозВра - 
щается В  иехаднае положение. После установки бар Оба но 
на позицию раскупорки реж ущ ая голаВко Вскрывает ба

рабан, после этого она Возвращается В исходное поло
жение. Отрезанная крЬиико удаляется Вручную. 
ВскрЫтЫй барабан подается шагаВым транспортером 

но настил кантователя. Кантователь опорожняет  
барабан В бункер карбидный и переключением золотни
ка Возвращается В  исходное положение. Порожний ба

рабан сталкивается с  кантователя следующим бара
баном и удаляется Вручную в  отведенное место. 
Указанные Выше механизмы приводятся В действие 
гидроприводам и, Управление кот орыми осущест
вляет ся о гидрораспределит ельного щита.

М а с л о  с  д о а а в л е н и е м  У  М П а  п о д а е т с я  В  щ и т  
п о  т р у б о п р о в о д у  о т  н ас о с н о й  у с т а н о в к и , р а с п о л о 
ж е н н о й  а  п о м е щ е н и и  с  н о р м а л ь н о й  с р е д о й .

Заполненный карбидам калЬция бункер механиз

мом транспортировки бункера поднимает ся из 
приямка, т ранспорт ирует ся из раскупарачной В  
генерат орное отделение к  генерат ору и  уст анав
ливается на его приемную горловину.

Д а л ь н е й ш и е  о п е р а ц и и  с б ун к е р а м  и  р а б о т а  ге н е р а 
т о р а  о п и с ы в а ю т с я  В и н с т р у к ц и и  п о  эксплуатации 
а ц е т и л е н о в о го  г е н е р а т о р а  Г Н Д - E Q , В хо д я щ е й  В  к о м п 

л е к т  д о к у м е н т а ц и и ,поставляемой з а в о д а м - и з г о т о 
в и т е л е м  Вместе с о б о р у д о в а н и е м .

Полученный В  генераторе В  результате Взаимодей

ствия карбида калЬция с  Водой ацетилен Выходит 

из нега с  давлением до 0,00Вппа.

Пройдя обратный скруббер и  Водяной зат вор 
Низкого давления, предназначенный для защиты гене

ратора am проникновения Взрыва, ацетилен направля
ется В  газадувку.

П е ж д у  В о д я н ы м  з а т в о р а м  и  с к р у б б е р а м  к  т р у б о п р о 
во д у а ц е т и л е н а  под кл ю чен „ н а  т у п и к "а ц е т и л е н о в ы й  
га з го л ь д е р , п р е д н а з н а ч е н н ы й  для с гл а ж и в а н и я  н е р а в 
н а  м е р н о с т е й  В ы р а б о т к и  ц  п о т р е б л е н и я  а ц е т и л е н а , 
Возникаю щ их о б ы ч н о  В о  В р ем я р а б о т ы  а ц е т и л е н о в о й  
с т а н ц и и .

прибязан
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Сж а т и е  а ц е т и л е н а  да д а в л е н и я  0 ,О бМ П ал р яи зво д ится в
ДЬЗХ ВОДОКОЛЬЦЕВИХ ГАЗСДЛЕКАХ. ПвСЛЕ ГАЗОДУВОК А^ЕТЙЛЕЙ 
НАПРАВЛЯЕТСЯ В ХОЛОДИЛЬНИК,ГДЕ ОХЛАЖДАЕТСЯ, БАРБОТИРУЯ ЧЕРЕЗ 
СЛОЙ РОДИ.

0 г » О Д  Т Е П Л А  04 ХОЛОДИЛЬНИКА ЯРО И ЗРО Д ИТЕ* ПОГРУЖЕННЫМ 
ь ВОДУ ЗМ ЕЕВИКАМ, 0 КОТОРЫЙ Л О Д А ЕТС * ВОДОПРОВОДНАЯ РО Д А.

ОХЛАЖ ДЕННЫ Й J Д Е Т А Л ЕЙ ,Ч ЕР ЕЗ  ВОДЯНОЙ З А Ш Р  СРЕДНЕГО ДАВ
ЛЕНИЯ, О БЕСОЕЧИВАШ ЦНЙ ЗАЩИТИ О Б О Р УД О В А Н И Я  АЦЕТИЛ ЕНО ВОЙ 
СТАНЦИЯ ОТ Л Р О Н И Ш Н Е Н Н *  ВЗРЫ ВА, ВЫВОДИТСЯ #3 ЗДАНИЯ ДЛЯ 
ПОДАЧИ П О Т Р Е Б И Т Е Л Я М .

Пр и  в о з м о ж н о м  р  п р о ц е с с е  р а б о т ы  с н и ж е н и и  п о т р е б л е н и я

А Д ЕТ И Л ЕЙ А ,И З Б И Т О Й  ЕГО М О Ж ЕТ СБРАеЫвДГЬСЛ РО ВСАСЫВАЮЩИЙ 
КОЛЛЕКТОР ГА ЗО Д УВО К  Ч ЕРЕЗ СПЕЦИАЛЬНЫ Й А В т А Т И Ч Е С т П Е -  
Р Е Я т Н О Й  КЛ АПАН.

ПРОИЗВОДСТВЕННА* Р О Д А , Н Е О Б Х О Д И М А * Д ЛЯ РА Б О ГИ  ТЕХНОЛО
ГИЧЕСКОГО ОБО РУД О В АН ИЯ  А Ц Е Т И Л Е Н О В О Й  СТАЙ Д И Н , ЙОДА Е Т С * 5 
ЗД АНИЕ ПО ОТДЕЛЬНОМУ ВВОДУ ИЗ СООТВЕТСТВУЮ Щ ЕЙ СИСТЕМЫ ВО
ДОПРОВОДА П Р ЕД П Р И Я Т И Я . С Л И В  Р О Д И , ИСПОЛЬЗОВАННОЙ д л *  о х 

л а ж д е н и я  О БОРУД ОВАНИЯ БЕЗ СОПРИКОСНОВЕНИЯ С ЗАГРЯЗНЯЮЩИ
МИ Е Е  Р Е Е С Т Р А М И , ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ОТДЕЛЬНОМУ ВЫВОДУ Л СООТ
ВЕТСТВУЮЩИЕ С ИС ТЕИ М  КАНАЛИЗАЦИЙ П РЕД П Р И Я ТИ Я -П О Д А , ЗАГРЯЗ
НЕННАЯ ПРОДУКТАМИ ЯРОЙЗРОДСТРА А Д Г Г Я Л Е Н А , СДИРАЕТСЯ ВМ ЕСТЕ 
t  КАРБИДНЫ М ИЛОМ Р Н Л ООТСТОЙИИК.

0 6 Р А З У Ю Щ И Й С * Р Г Е Н Е Р А Т О Р Е  ОРИ П О Л УЧ ЕН И И  А Ц Е Т И Л Е Н А  
«3 КАРБИДА КАЛ ЬЦ И Я  ПОБОЧНЫ Й П Р О Д УК Т-К А Р Б Н Д Н Н И  Н Л .Ш В А -
е т с я  по с п е ц и а л ь н о м у  трчБоирородч р ял о в тетсй  ft И К , РАСПОЛО-
JK EHHHH Р Я Д О М  СО ЗД АНИЕМ  С ТАНЦИЯ-

И л о о т с т а й н и к  П Р ЕД Н А З Н А Ч ЕН  д л я  Н А К О П Л ЕН И Я  и ОТС ТЙИ ' 
Б А Н Н * К А Р Б И Д Н П ГП  ИЛА- Е г о  С О С ТА В Л Я Ю Т Ч ЕТ Ы Р Е ЗАГЛ УБЛ ЕН 

НЫХ Б ЗЕМЛЕЙ Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  О Т С Е К А ,Т Р И  КЗ КОТОРЫХ СЛУЖАТ 
Д Л Я СБОРА Я Л А , И ОДИН ДЛЯ ОСВЕТЛЕННОЙ ВОДЫ-

Э к с п л у а т а ц и я  « о в ы х  о тс е к о в  о р г а н и з з е т с я  т а к и м  о б р а 
з о м ,  ЧТОБЫ (О ВРЕМЯ ЗАПОЛНЕНИЯ МП ОДНОГО О ТС ЕК А  В ДРУГОМ , 
ЗАПОЛНЕННОМ,ПРОИСХОДИЛО ОТСТАИВАЙНЕ ИЛА И Ш Р  О С Р ЕТ Л Ш О Й  
Р О Д И , А ИЗ ТРЕТЬЕГО, ОС РО РОЖ ДЕННОГО ОТ ОСРЕТЛЕННОЙ РОД И,П Р О 
ИЗВОДИЛОСЬ УДАЛЕНИЕ ИЛА.

З д З Л Е Н О Е  ИЛ А «3  Ш О Г Р Ш в й М  И ВЫ ВОЗ ЕГО  С Т Е р -  
РЛТОРИН СТАНЦИИ П Р ЕД УС М А Т Р И В А ЕТ С Я  ПРОИЗВОДИТЬ АССЕН И ЗАЦ И

ОННОЙ 5 А Ш М Н 0 Й  А В Т О Ц Л С Т ЕР Н О Й -

С с Н Е Ш Н Й А *  В П Д А , О Б Р А З УЮ Щ А Я С Я  в  р е з у л ь т а т е  о т с т а и 
в а н и я  Щ ,О Т Б И Р А Е Т С Я  с ЯОРЕРХНОСТИ Ж И Д К О С Т И  ПРИСПОСОБЛЕНИЕМ, 
ПРЕДУСМОТРЕННЫЙ Р К АЖ Д ОМ  О Т С ЕК Е П Л О О ТС ТО Н Н П КА Й П Е Р Е Л И В А 
ЕТСЯ о о т с е к  о с в е т л е н н о й  в од ы . Н а к а п л и в а ю щ а я с я  в  э т о м  о т 
с е к е  ВОДА НСИОЛЬЗЗЕТСЯ в Г Е Н Е Р А Т О Р Е  Д Л Я РАЗЛОЖЕНИЯ к а р б и д а  

к а л ь ц и я - Длж э т о го  о н а  з а б и р а е т с я  и з  о т с е к а  О С В ЕТЛ ЕН Н О Й РОДЫ 
ИЛООТСТОЙИИКА НАСОСОМ , УСТАНОВЛ ЕННЫ Й в  Г Е Н Е Р А Т О Р Н О М  о т д е 
л е н и и ^  П О Д А ЕТС Я  В НАПОРНЫЙ БАК Г Е Н Е Р А Т О Р А . АЗ Р А К А  РОДА 
п о д а е т с я  н а  р е а к ц и ю  В Г Е Н ЕР А Т О Р .

Ре г у л и р о в а н и е  к о л и ч е с т в а  н о д а в а е м п й  р о д ы  в  з а в и с и 
м о с т и  ОТ Т Е М П Е Р А Т У Р Я  О Г Е Н Е Р А Т О Р Е  ПРОИЗВОДИТСЯ СПЕЦИАЛЬ
НЫМ ПНЕВМ ОУПРАВЛЯЕМ Ы М  РЕГУЛ И Р УЮ Щ И М  К Л А П А Н О М ,УС ТА Н О В Л ЕН 
НЫМ НА Т Р УБ О П Р О ВО Д Е, СОЕДИНЯЮЩЕМ БАК С Г Е Н Е Р А Т О Р О М .
Кл а п а н  в х о д я т  в  с и с т е м у  а в т о м а т и к и  г е н е р а т о р а  н у п р а в л я 

е т с я  АВТОМАТИЧЕСКИ СО ЩИТА КИП ГЕНЕРАТОРА.
В К А Ч ЕС ТВЕ ИНЕРТНОГО ГАЗА, НЕО Б ХО Д И М О ГО  ДЛЯ РАБОТЫ ТЕХ

НОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУД ОВАНИЯ, П Р И Н Я Т АЗОТ ЧИСТОТОЙ НЕ НИЖЕ 31%.
А з о т ДОСТАВЛЯЕТСЯ НА СТАН Ц И И Б БАЛЛОНАХ С Д А В Л Е Н И Е М  

15 М Па. Х р а н е н и е  И РАЗРЯДКА БАЛЛОНОВ ПРОИЗВОДЯТСЯ в  СК Л АД Е 

КАРБИДА К А Л Ь Ц И Я ,ГД Е  ДЛЯ ЭТОГО ПРЕДУСМОТРЕНЫ КЛ ЕТКА ДЛЯ ХРА
НЕНИЯ БАЛЛОНОВ и РАЗРЯДНАЯ АЗОТНАЯ Р А М П А .

От РАЗРЯД НОЙ РАМ П Ы  Ч ЕР ЕЗ  РЕД УК ТО Р Ы ?  С Н ИЖ А Ю Щ И ЕД А В 
ЛЕНИЕ ДО 0 .0 0 6  А Ш а , АЗОТ ПО Т Р Ч Б О П Р О В О Д У  ПОД АЕТСЯ В ГЕНЕРА
ТОРНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ НА ПРОДУВКУ Б У Н К Е Р А  Г Е Н Е Р А Т О Р А  П Г А З О Д У В О К .

Рабо та  тех н о л о ги ч ес к о го  оборудования  а ц е т и л е н о в о й  еш -
ЦЯН КОНТРОЛИРУЕТСЯ ПРИБОРАМИ К Ш  А , ПРЕДУСМОТРЕННОЙ НАСТОЯ
ЩЕЙ ПРОЕКТНОЙ Д О К У М Е Н Т А Ц И Е Й , А Т А К Ж Е  ПРИБОРАМ И Ш й А ,  
«ОСТАВЛЯЕМЫМИ ВМ ЕСТЕ С ОБОРУД ОВАНИЕМ .

Р а б о т а  п о с л ед н и х  описы ваетс я  в с о о тв етс тв ую щ и х  инсг-
РУКЦИЯХ,СОПРОВОЖДАЮЩИХ ОБОРУДОВАНИЕ,ПОСТУПАЮЩЕЕ ИА МОН
ТАЖ-

С и с т е м о й  Ш и Д н а с т о я щ е й  д о к у м е н т а ц и и  о х о а ч е н  в е с ь

Т Е Х Н О Л О Г М Е С Ш  ПРОЦЕСС ПРОИЗВОДСТВА А Ц Е Т И Л Е Н А .
ЦеПОВНМЕ СТАДИЯ п р о ц ес с а , оостоднно ВЛИ*ЮЩЛЕ 8АББ30- 

ОАСНОСТЬ ЕГО ВЕДЕНИЯ, п с я а ц е я ы  а в т о м а т и ч е с к и м и  б л о к и р о в к а 

м и  И СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ СИГНАЛИЗАЦИЕЙ-
С ПОЛОЖЕНИЕМ КОЛОКОЛ» ГАЗГОЛЬДЕРА СБЛОКИРОВАНА РАБОТА «Н Е

КА г е н е р а т о р а  и р а б о т а  г д з о д у в к и - Р а б о т а  г а э о д у в к и  { б л о к и р о в а 
н а  ТА К Ж Е с НАКАЗАНИЯМИ П Р Я Б 0 Р 0 В ,Л 5 Ы ЕР Я # Ш Х  Д А В Л ЕН И Е А Ц Е Т И 
ЛЕНА ЬО ВСАСЫВАЮЩЕЙ «  ИАГНЕТАТЕЛ Ь Я О Й ЛЯЛЯН-

ЯРЫ О П Р ЕД ЕЛ ЕН Н Ы Х ОТКЛ ОНЕНИЯХ ЗНАЧЕНИЙ Д А В Л ЕН И Я  ОТ НОР
МЫ ПРОИСХОДИТ АВТОМ АТИЧЕСКОЕ ВЫКЛЮЧЕНИЕ ЭЛ ЕК ТР О Д В И ГАТЕЛ Я  
ГАЗП Д УВ КИ .

По л о ж е н и е  у р о в н я  воды в н апо рн о м  б а к е  и о т с е к е  о с в ет
л ен н о й  ВОДЫ ЯЛООГСТОЙНИКА СБЛОКИРОВАНО С РАБОТОЙ НАСОСА 
ОСВЕТЛЕННОЙ в о д ы -

А в т о м а т и ч е с к и й  а н а л и з  с о д е р ж а н и я  а ц е т и л е н а  в  в о з д у х е

ПРОИЗВОДСТВЕННЫ Х П О М ЕЩ ЕН И Й  С Б Л О К И Р О В А Н  С Р А Б О ТО Й  ЭЛЕКТРО
ПРИВОДОВ т е х н о л о г и ч е с к о г о  О Б О Р У Д О В А Н И Я .

вмяш
----- р

~Ив».н» I Т П Р  4-05-8-03 .̂59 ПЗ s
KonupeStut фАРйАТЛД



Sttt Ш М Ш С Ш  С О Д Е Р Ж А Н И Я  А Ц Е Т И Л Е Н А  в воздш 
ПОНЕЦЕЙЯЯ J{0 а Л Р Е Д Г Л Е Я в О ГО  «ГРОЛНЯ Я Р О Я Ш Д И Т  д я т о ц а -  
ТИЧЕСКОЕ ЯЫКДЧЧЕНЙЕ ЗЛЕКТРОвРЯВОДвНОеРУД аВАН ЯЯ Я ,Т Е М  С А- 
«м и,детАна$кд п р о ш о д с т .

CjKATHH ВОЗДУХ ДЛД ЯЯТАННЯ П РН Е0Р 0& КIIП И A Я ЯНЕ8М 0- 
ВГКЯОДОЯ ТЕХНОЛОГНЧЕСКОГО ОБОРУД ОВАНИЯ ПРЕДУСМ АТРИВАЕТСЯ 
ПОДАВАТЬ НА СТАНЦИЮ  хз ПЯЕВМ ОСЕТН П Р ЕД П Р И Я Т И Я . Нз СЕТИ 
С Щ Т И Й  ВОЗДУХ но ОДНОМУ Т р у б о п р о в о д а  В В О Д И ТС Я  В З Д А Н И Е  
СТАНЦИИ Я Д А Л Е Е  ЯН В Я ЗТРЯ С ТА Я Ц И О Н Н Ь т ТРЗВ О ИР О ВО Д АМ  Р А С - 
ХСДЯТСЯ К М ЕС ТА М  П О Т Р Е Б Л Е Н И Я .

Д л д  Х Р А Н Е Н И Я  ЗАПАСА С О Т О Г О  В О З Д У Х А ',Н Е О Б Х О Д И М О Г О  
ДЛД О Б ЕС П ЕЧ ЕН И Я  Н Е Й Р Е Р М Ш С Т Й  Р АБ С ТЫ  Л Р И Б О Р П О , В СЛУ- 
ЧАЕ А Р Е К Р А Ц Е Я И Я  ЕГО  ИОД АЧИ ИЗ С Е Т И , Я Р Е Д У С М П Т Р Е Н  Р Е 
СИВЕР, УС ТА Н О В Л ЕН Н О Й  Ш Р З Ж »  ЗД АН ИЯ -

ПРЯБВРМ  Я О Б О Р УД О В А Н И Е А Ц ЕТ И Л ЕН О В О Й  С Т А Н Ц И И  МОГУТ 
РАБОТАТЬ J A tJfc A T O H  В О З Д У Х Е , С О О Т В Е Т е Т В З Ю Ц Е М  Т Р Е Б О В А Н И 
ЯМ КЛАССА 1 Г 0 С Т 1 7 М З - 8 0  й Ш Д К Т Е Р Н З У М Ц Е М С Я  С Л ЕД У Ю Ц Н - 
йй BAPAfAtTPAM H-. '

Д А В Л Е Н И Е  0 ,6  М П а  
Т Е М П Е Р А Т У Р А  П Т -3 0 ’ С Д 0 5 0 ° С  
У Д Е Р Ж А Н И Е  В Л АГИ -  В Р И Д Е  К А П Е Л Ь  Н Е  
Д О П У С К А Е Т С Я ;
в в и д е  п а р о й  д о п у с к а е т с я  я р я  у с л о в и и ,
НТО ТОЧКА РОСЫ В О З Д У Х А  ЯРЯ Р А Б О Ч Е М  

Д А В Л ЕН И Й  Д О Л Я Я О  н ы т ь  
НЕ М ЕН ЕЕ Н Е «  НА Ю ’ С « И Ж Е  
Н К Н Щ Л Ь К О Н  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  
Э К С П Л УАТАЦ ИИ П Р И Б О Р О В  Я 
Ш О М О Т Ш С ,  НО НЕ ВЫШЕ
«иное 10’ С.

С о д е р ж а н и е  м и н е р а л ь н ы х  м а с е л  -
- 6  В И Д Е  К А П ЕЛ Ь  НЕ Д О П У С К А Е Т С Я ’,
В ВИДЕ П А Р О В , В И Н Т Е Р В А Л Е  
Т Е М П Е Р А Т У Р  - 3 0 ’ С + 5 0 4
« е  б о л е е  и м г / м 3  
«И Ж Е -3 0 ®  С ЯЕ Б О Л Е Е  -f .О « г / м 3

С о д е р ж а н и е  т в е р д ы х  п р и м е с е й  t
Р А З М Е Р О М  Ч А С Т Я !
НЕ Б О Л Е Е  5 М М К -  НЕ Б О Л Е Е  4 М Г / К 3

С о д е р ж а н и е  г а з о о б р а з н ы х  к и с л о т  и  
ц е л о ч е й  -  С Л Е Д Ы

6 - 2 .  Х а р а к т е р и с т и к а  о с н о в н о г о

ОБОРУДОВАНИЯ И И Л О О Т С Ш Н И К А
___________ Таблица I

Н А И М Е Н О В А Н И Е

г е н е р а т о р

А Ц Е Т . . Л Ш В Ы Я

Г А З Г О Л Ь Д Е Р

( м о к р ы й )

Й Й А Ш С В Д '(ГАЗ ОДУ Б КА)

И Л О О Т С Т О Ш К

Н а з в а н о е
П А Р А М Е Т Р А

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Производительность 
Да в л ен и е  а ц е т и л е н а : 

р а б о ч е е
ПРЕДЕЛЬНОЕ

Тем п ера тур а  боды
3 АППАРАТЕ

ЕМКОСТЬ ПЕРЕНОСНОГО 
БУНКЕРА (ПО КАРБИДУ 
КАЛЬЦИЯ)
Б р е м я  о п о р о ж н е н и я

БУНКЕРА 
Ш з с тп а д  К ПЕРЕРА
БОТКЕ ГРАНУЛЯЦИЯ КАР
БИДА КАЛЬЦИЯ 

МАССА
Объем колокола 
Рабочее давление
АЦЕШ ЕИЦ^ДОЛОШ ОМ
Давление кагнетаняя
УРОШОрТЕЛШСТЪ 
(ОРИ УКАЗАННОМ ДАВЛЕНИИ) 
ЧИСЛО ОБОРОТОО 
ТИП ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ 

ИСПОЛНЕНИЕ 
М о ц к о т  э т т р о р и г к -

Мас с а
Й  ЯЧЕСТВО ОТСЕКОВ ПРИЕМА ПОЛ

ЕЗНАЯ ЕМКОСТЬ 
ЯЛОВОГО ОТСЕКА 
ВРЕМЯ ЗАПОЛНЕНИЯ
ИЛОВОГО ОТСЕКА
Вр е м я  о г с т а и ш п я
ЯЛА Б О ТС ЕК Е 
КОЛКЧЕСТМ ЯЯА.ООЛЛЕЩ- 
ЦЕЕ УДАЛЕНИЮ КЗ ОТСЕКА
п ш т т т т я и я

ЗНАЧЕНИЕ
П А Р А М Е Т Р А

1 0 Й 3/<Ь

О.ООбМЛа
Д О 0 .(Й  М П а

ДО 6 0 ’ С

1 5  О К Г

5 - Я  ЧАСА

15|8С, 15|25

1 6 1 5 К Г  
10  м3

11м 3/ч
. jffOof /HIH.

800 l 4
63Т н

1 ,1  кВт.
80 кг

3

10 м3

40 ч а с о в
НЕ МЕНЕЕ
зв с о т о к

15иЭ

б.з. Ш т а т  с т а н ц и и , н е о б х о д и м ы й

д л я  ВЕДЕНИЯ ОСНОВНОГО 
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  ПРОЦЕССА

Т а б л и ц у

Н а и м е н о в а н и е
К ш ш т

Ч О Ш К  Ъ tWEHU
П О Д -
tMtntiVIX J e m

? А Б (Г-
TAtt^UXП Р О ф Е С С Н Н I

е м ш
IСМЕНА Ре з е р в

М А С Т Е Р 1 — — i
Г Е Н Е Р А Т О Р  Ц И К  

Л О М О Ш Н Й К
1 1 1

Г Е Н Е Р А Т О Р  Ц И К А 1 1 1 з

В с е г о 5 г i 6

П е р с о н а л ,  о б е с п е ч и в а й ц и й  д о с т а в к у  я  р а з г р у з к и

ем р вя Я ЭКСП Л УД ТАЦ ИО Н Н Ы Х М А Т Е Р И А Л О В ,

У д а л е н и е  с о  д т а н ц и н  п о б о ч н ы х  п р о д у к т о в  о р о н в -
ВОД СТВА, A T A K JK E  О Б С Л У Ж К В А Н Н Е  е А Н Т Е Х Н Ш Ш Х  СИСТЕМ,

э л е к т р о о б о р у д о в а н и я , о б о р у д о в а н и я  К И П  я  А в ы п о л н е н и е

ВСЕХ Т Р У Д О Е М К И Х  ВИД ОВ Р Е М О Н Т А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  С Т А Н Ц И И , 
ДОЛЖЕН ОПРЕДЕЛЯТЬСЯ ПРИ П Р И В Я З К Е П РОЕКТНОЙ Д О К У М А Н ГА Ц Н Я  

В З А ВИСИМ ОСТИ ОТ С Т Р У К Т У Р Ы  Я Р Е Ж И М А  РАБ О ТЫ  О Р ЕД Л Р Я Д - 

Т й Я , НА КОТОРОМ  ОНА Б У Д Е Т  П РИ В ЯЗЫ ВАТЬСЯ-

HPllftjUAK

r o n f e ГПРА05-$-ОдШ ПЗ
К‘опира£ы.п i/gwefa O IP M A T  А 1
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Ош-Q 6Л. Р Е Ж И М  Р А Б О Т Ы  
И  П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  
С Т А Н Ц И И

| А Я .  О П Р ЕД ЕЛ ЕН И Я  Т Е Х Н И К О -Э К О Н О М И Ч Е С К И Х  П ОКАЗАТЕЛ ЕЙ 

ПРОЕКТА Аа^ЕТйЛЕНОеОЙ С Т А Н Ц И И ,О  С О О ГО ЕТС ТО Ц И  С ЗАДАНИЕМ  

ИА ПРОЕКТИРОВАНИЕ, П Р И Н Я ТО ,Ч ТО  Т Е Х Н О Л О ГИ Ч Е С К О Е  ОБОРЧД ОВА- 

Н И Е СТАНЦИИ Б У Д Е Т  РАБПТАТЬ ПО П Р ЕР И О Н О Й  РАБОЧЕЙ Н Е Д Е Л Е  

С Д И М Л  ВЫ ХОДНЫМИ Д Н Д М И , В Д В Е (ЙЕНЫ ПО 8 ЧАСОК ОРК СЕМИ
ЧАСОВОМ РАБОЧЕМ  Д Н Е .

Ремонты  и рев и з и и  оборуд ования  станции при таком

Р ЕЖ И М Е,Д О Л Ж Н Ы  П Р О И З В О Д И ТЬ С Я  В ВЫ ХО Д Н Ы Е И П Р А З Д Н И Ч 

НЫЕ д н и .

Г о д о в о е  ч и с л о  р а б о ч и х  д н е й ,  п р и  у к а з а н н о м  р е ж и 

м е  РАБОТЫ  с т а н ц и и  C S 4 E T O M  Д Н Е Й  О Т Р А Б О Т К И  (Р А Б О Ч И Х  

С У Б Б О Т ), СОСТАВИТ 2 6 0  Д Н Е Й .

Год овая  в ы ра б отк а  га з о о б р а з н о г о  а ц е т и л е н а  на

СТАНЦИИ СОСТАВИТ:
26О-2-8-20 = 632 ООм3 
Г Д Е : 2 - К О Л И Ч Е С Т В О  С М Е Н  
8 У А С О В -Л Р О Д О Л / К И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  

С М ЕН Ы

20 М } / у -Ч А  С О В АЯ  ПРО Я 3 В О Д И Т Е Л  Ь Н ОСТЬ 

ОБОРУДОВАНИЯ СТАНЦИЙ

П р и  П р и в я з к е  п р о е к т н о й  д о к у м е н т а ц и и , о к а з а н н ы й

РЕЖИМ РАБОТЫ СТА ПОДИ МОЖЕТ ИЗМЕНИТЬСЯ В ЗАВИСИМОС
ТИ OTPEJKHMA ПОТРЕБЛЕНИЯ ГАЗОПБРАЗНОГО АЦЕТИЛЕНА 
ПРЕДПРИЯТИЕМ, НА Ш Ш .А Д К Е КОТОРОГО ОЙА БУД ЕТ ПРИВЯ
ЗЫВАТЬСЯ-

О Б О Р УД О В А Н И Е С Т А Н Ц И Й  8ЩГ Р А Б О Т А Т Ь  Н ЕП Р ЕР Ы В Н О , 
В ОДНИ, Д В Е  «  Т Р Й  С М Е Н И .

Яр и  этоМ ) в о з м о ж н а  р ш г а  т е х н о л о г и ч е с к о г о

ОБОРУД ОВАНИЯ С Т А Н И Н  В В Р Е М Е Н Н О Й , П О Н И Ж ЕН Н О Й  ЧАСОВОЙ 
П Р О И З В О Д И ТЕЛ Ь Н О С ТЬ Ю .

6.5. Расход

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ffllATfРИАЛОВ 
______________________________Т а б а н и л  4-

Е д и н и ц а

и з й е р е х а я

Ра с х о д  м а т е р и а л о в

Н а и м е н о в а н и е НА Г м З 
А Д П И А Е П А го д о в о й

К а р б и д  к а л ь ц и я

Г 0 С Т 1 Ш - 8 1  
Со р т а ,  р а з м е р  
КУСКОВ 2 5 / 8 0

;

0 ,0 0 4 0 6 8 3 3 8 ,4 -5
6 с д а  и р о и з в о д е ш п - 

НАЯ м 3 0 ,0 2 5 1 6 2 0 9 3 ,3 1
А з о т  ( в  б а л л о н а х )  

Г 8 С Г  9 2 9 3 - 7 4 м3 0 ,0 2 4 4 8 2 0 3 7 , 5
В о з д у х

Г О е Ш 8 2 - 8 0 м3 0, И  0 5 8 1 7 4 - 7 2

Пр и м е ч а н и е .- б т а б л и ц е  у к а з а н  р а с х о д

У С Л О В Н О Г О  К А Р Б И Д А  К А Л Ь Ц И Я  

Л И Т Р А Ж  Н О С Т Ь Ю  2 5 0 л / к г ;

ПРИ О П Р Е Д Е Л Е Н И И  Р А С Х О Д А  

К А Р Б И Д А  К А Л Ь Ц И Я , Л И Т Р А Ж Н О в Т Ь  

КОТОРОГО О Т Л И Ч А Е Т С Я  ОТ ЯШМОЙ, 
Н ЕО Б Х О Д И М О  ПРОИЗВЕСТИ П Е Р Е С Ч Е Т

б.е. Порочные продукты
п р о и з в о д с т в а

Осиными ПОБОЧНЫЙ ПРОДИ КТ 8РОИЗВОДСТБА-КАРБИД
НЫЙ ИЛ, ЧАСТИЧНО о т д ел ен н ы й '  ОТВОДЫ В-плоогстоннпке,  
ПОДЛЕЖИТ ВЫВОЗУ С ТЕРРИТОРИИ СТАНЦИИ.

К о л и ч е с т в о  и л а ,  в ы в о з и м о е  с о  с т а н ц и и  в  м е с т а

Д А Л Ь Н ЕЙ Ш ЕЙ  П Е Р Е Р А Б О Т К И  ИЛ И З А Х О Р О Н Е Н И Я ,П Р И  ПРИНЯ

ТОМ  р е ж и м е  р а б о т ы  е т д и ц и и , С О С Т А В Я Т :

7 )  W  м 3 / с у т к и  ( 8 ,3 2 т / с у т к и )

Е Б У О М З / г О Д  ( Ш  6 г / г о д )

В е с о в а я  к о н ц е н т р а ц и я  у д а л я е м о г о  и а а  о о е ш -

ЛЯЕТ 20 -г  21 °/о.

Д естян ы е  барабаны  из- под К А Р Б И Д А  К А Л Ь Ц И Я  

т а к ж е  У Д А Л Я Ю Т С Я  с т е р р и т о р и и  с т а н ц и и  в м е с т а  

п е р е р а б о т к и . К о л и ч е с т в о  б а р а б а н о в  п о д л е ж а щ и х  вы
в о з у  с о с т а в и т  2 8 0 0 и т | г о д  л л и 1 4 - т / г о д .

Привязан

I L . nJ .......I I ТПР 4-05-9-034.89 ПЗ Ml7
Копировал Щш м А?
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 \ 7 .  С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е . 
Э л е к т р о о с в е щ е н и е . М о л н и е з а щ и г а .
З а щ и т а  о т  с т а т и ч е с к о г о

Э Л Е К Т Р И Ч Е С Т В А

П Ш Б Й Ы Е  ПОКАЗАТЕЛИ П Р О Е К Т А :
ИСГАКОВЛ ЕН НАЯ л о в }.н в с т ь  -  2 4 - ,2 5 ftB r
По т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь  -  2 2 , 8 8 к В т
К О Э Ф Ф И Ц И ЕН Т  М О Щ Н О С Т И  “  0 ,9 *

Яо ИАДЕДНОСТП 5ДЕКТРОСНАБДЕНЙЯ ПОТРЕБИТЕЛИ ацетиле-
новой станции отсеется к f  к атегор и й  по классификации

$ Л Я  Р А С П Р ЕД ЕЛ ЕН ИЯ  Э Л Е К Т Р О Э Н Е Р Г И И  Б П П М Е Щ Е Н Й И  Й Ц Е -  
Щ Ш В О Й  СТАНЦИЯ Я Р ЕД Э ЕИ О Т Р ЕЧ  ^ И Г  О К А ф П О Л Г И С П О Л Ч Ш Я  
Д ОЦ. П и т а н и е  щ и т а  Ш Ц  е е ч щ ш в л я Е Г С я  д в ч м я  К А Б Е Л Ь Н Ы 
МИ ЛИНИЯМИ ОТ Д 8 3 Х  Н ЕЗАВИСИМ Ы * ИС ТО Ч Н И К О В  В И Т А Н И Я  380^28А.

8 м и р  и с то ч н и к о в  П ИТАН ИЯ Я К А БЕЛ Ь Н Ы Х Л ИНИЙ ВЫПОЛНЯ
ЕТСЯ ПРИ И Р И Ш К Е  Д А  Я Ш  П Р О ЕК Т Н О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И И  К 
КОНКРЕТНОМ !! П РЕД ПРИЯТИЮ .

Для ЭПРАВЛЕНИЯ ЭЛЕКТРИПРИИОДАМЙ ПРЕДЧСМОТРЕЯЫ ЯЩИКИ И 
ПОСТЫ УПРАВЛЕНИЯ-

Со л овы е с ети  вы п ол н ен ы  к а в е л я м и  В Р Б Г в п о м ещ ен и я х  
КЛАССА И а ,  КАВЕЛЯМИ к 88Ги ПРОВОДАМИ ЯВЗ в ПОМЕЩЕНИЯХ КЛАС
СА Ъ - и  И В ПОМЕЩЕНИЯХ С НОРМАЛЬНОЙ СРЕДОЙ. Для ЦЕПЕЙ ОПРАВ
ЛЕНИЯ ПРИНЯТЫ КАБЕЛИ K P 8 E F  В ПОМЕЩЕНИЯХ М с ,'К А Б ЕЛ Я  ДКВВГ 
Ь ОСТАЛЬНЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ-

8 ЩЕЛЯХ ЭЛЕКТРОПЕЗООЛСНОСГН ПСЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ НЕШОПЕДЧ- 
ЩИЕ ЧАСТЯ МЕКТРООПОРЧДСПАЯЯЯ ПРИСОЕДИНЯЮТСЯ К Я Ш  BUM я  ИЛАМ 
КАПЕЛЕЙ и НРШДОИ.

(«ГЛАСИО СК 305-77 ЗДАНИЕ АЦЕТИЛЕНОВОЙ СТАНЦИИ ОТНОСИТСЯ 
К I  КАТЕГОРИЯ 00 ИОЛИЯЕЗАЩЙТИЫМ МЕРОПРИЯТИЯМ. МОЛНИЕЗДЩЯТА 
ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ СТЕРДНЕВЬШН МОЛНЙЕИРИЕМНИШИ И МОЛИИЕЯРЙЕМ- 
НОЙ СЕТ КОН, СОЕДИНЕННОЙ ТОКООТВОДДМИ С 5АЗ£МЛИТ£ЛЯМЯ(с«.ЛИС- 
ТМ ТО,И ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ Э М ).

йи л н и еп р и ем н и к и ,  МШНЕПРИЕМПАД СЕТКА И ТОКООТВОДЫ ДО 
ОТМЕТКИ 1,500 ВЫПОЛНЯЮТСЯ ПО С ТРОИТЕЛ ЬНЫ М  4EPTEJK.a u .

З а щ и т а  o r  с т а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а  в ы п о л н я е т с я

П У Т Е Й  П Р И С О ЕД ИН ЕН И Я  Т ЕХ Н О Л О ГИ Ч Е С К О Г О  О Б О Р УД О В А Н И Я ,ТР УБ О 
ПРОВОДОВ И ВОЗДУХОВОДОВ К М АГИСТРАЛ И З А З Е М Л Е Н И Я -

ПРОЕКТНОЙ Д О К У М ЕН Т А Ц И ЕЙ  П Р ЕД УС М А ТР И В А ЕТС Я  р а б о ч е е  
Ц  АВАРИЙНОЕ О С В ЕЩ ЕН И Е.б Н ТА Н И Е РАБ О Ч ЕГО  Я А ВАРИЙНОГО О С В Е 
ЩЕНИЯ О Ш Е С Ш Я Е Т е Я  ПТ «Е З А В П С И М Н Х  ИСТОЧНИКОВ 380/220В 
-Щ ИТ РАБОЧЕГО О С В ЕЩ ЕЯ И Я -О Т СИЛОВОГО ВВОДА I '1" СЕКЦИИ ЩИТ АИД  
-щ и т АВАРИЙНОГО О С В ЕЩ ЕН И Я -П Т ф И Д ЕР Н П ТО  АВТОМ АТА И-Я СЕКЦИЙ 
ЩИТА и щ .
ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ СИСТЕМА ОБЩЕГО ОСВЕЩЕНИЯ- 
8 ПОМЕЩЕНИЯХ СИПРМАЛЬИВЙ СРЕДОЙ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ СЕТЬ 
РЕМСИТИОГП ОСВЕЩЕНИЯ 3.88.Ottf ЕМЕИЧОСТИ ПРОИЗВОДСТВЕИНЫХ И всио- 
МИГАТЕЛВИО-БЫТОВЫХ ИЛМЕЩЕНИЙ ПРИНЯТЫ СОГЛАСНО C H fl(!f-4 *7S .

8 КАЧЕСТВЕ ИСТОЧНИКОВ СВЕТА ПРИНЯТЫ ЛАМПЫ НАКАЛИВА
НИЯ й ГАЗОРАЗРЯД НЫ Е ЛАМПЫ-

ГР Ш О В И Е СЕТИ ЗЛЕКТРОеСВЕЩЕЯИЯ ВЫПОЛНЕНЫ КАБЕЛЕМ 
8ВГ ВО ВЗРЫВООПАСНЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ КЛАССА И а  И КАБЕЛЕМ Ш Г  
ВОСТАЛБКНХ ПОМЕЩЕНИЯХ-

^ПРАВЛЕНИЕ ОСВЕЩЕНИЕМ ОВЕЩЕСТВЛЯЕТСЯ «ЕСТНЫМН ВЫК
ЛЮЧАТЕЛЯМИ. ОБСЛУЖИВАНИЕ СВЕТИЛЬНИКОВ ПРОИЗВОДИТСЯ С ПРИС
ТАВНЫХ ЛЕСТНИЦ И СТРЕМЯ ИСК-

8 . Связь К  С И Г Н А Л И З Х р я

Яри ПРИВЯЗКЕ НАНОСЯЩЕЙ ПРОЕКТНОЙ ДОКШНТАЦИЯ в 
АЦЕТИЛЕНОВОЙ СТАНЦИЙ РЕКОМЕНДУЕТСЯ НРЕДЗСНОТРЕТВ СЛЕДЧЮЩНЕ 
устройства:

ТЕЛЕ фОННSКЗ СЕТЬ С УСТАНОВКОЙ ОДНОГО АППАРАТА С ВЫ
ЗЫВНЫМ СИГНАЛОМ СДУБЛИРОВАННЫМ НА Р ЕВ У Н , 
Р А Д П О Т Р А Н Ш Ц Ш Н У Ю  СЕТЬ С 31ТАН0ВК0Й ГРОМНО- 
ГОВОРНГЕЛЯ В ОПМЕЩГЯНН 88 И К И П , СИСТЕМУ ПОДАРНОЙ 
СИГНАЛИЗАЦИЯ С ЧСТАЯОВКОЙ ДВУХ КИОЛОК У ВХОДОВ 8 
ГЕИЕРАТПРКОЕ ОТДЕЛЕНЯЕ-

9.А8Т0МАТИЗДЦ.НЯ ШНОЛОШЕСШ 
ПРОЦЕССОВ

Й Р О Е Ш А Я  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  В Ч А С Т И  А Б Т О М А Г П З А -  
Ц в я  Ш Я е я О Г И Ч Е С Ш  П Р О Ц Е С С О В  а ц е т и л е н о в о й  с т а н ц и й  
ВЫПОЛНЕНА С УЧ ЕТО М  К О М П Л ЕК ТН О Й  ПОСТАВКИ СРЕД СТВ А В Т О * 
М АТИЗАЦ П Й С ОСНОВНЫМ ТЕХ Н О Л О ГИ Ч ЕС К О М  О Б О Р УД О В АН ИЕМ  й 
П Р Е Д УС М А Т Р И В А ЕТ '-

-А В Т О М А Т И З А Ц И Ю  Т ЕХ Н О Л О Гй й  ПРОНЭВОДСТВА 
-А В Т О М А Т И З А Ц И Ю  ИЗЛА Р ЕГЗ Л И Р О В А И И Я  Т Е П Л О В О Г О  ВВОДА 

З А Д А Ч Е К  РАЗД ЕЛА А В ТО М АТИЗАЦ И Й Я В Л Я Е Т С Я  ОСНАЩЕ
НИЕ СТАНЦИИ СРЕДСТВАМИ К ОНТРОЛ Я Н ЗАЩ ИТНЫМ И БЛОКИРОВКА
МИ С ЦЕЛЬЮ О Б ЕС П ЕЧ ЕН ИЯ  НОРМАЛЬНОГО В ЕД ЕН И Я  ТЕХНОЛОГИЧЕС
КИХ 9РОЦЕССОВ И Б ЕЗОПАСКОЙ У К С Я Л У А Г А Ц Й Й .

П РОЕКТНАЯ Д О К Ч М ЕИ Т А Ц Й Я  В К Л Ю Ч Е Н А  В АЛЬБОМЫ 1 ,6 ,
7,8-

П и т а н и е  ш к т р и ч е ш х  и р и в о р о в  н  с х е м  а в т о м а т и к и

ОСУЩ ЕСТВЛ ЯЕТСЯ П ЕР ЕМ ЕН Н Ы М  Т О К О М  2 2 0 8 , 5 0 Г Ц .
7 П и т а н и е  п н е в м а т и ч е с к и х  п р и б о р о в  и  с р е д с т в  а в т о 

м а т и з а ц и и  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  С Д А ТЬ Щ  ВОЗДЗХОЦ еТАБИЛЙЗйРОВАН- 
ИОГО Д А В Л Е Н И Я  ( Р * С , 6 1 Ш )  ОТ К О Л Л ЕК Т О Р А  С АВАРИЙНЫ М  
ЧАСОВЫМ ЗАПАС О М ,Л Р Е Д Ч  С М О Т Р Е  И Н О ГО  В Д О К У М Е Н Т А Ц И И  МАР-
кн „ г г .

По Т Е Х Н И Ч Е С К И М  Т Р Е Б О В А И И Я М  П РИ БО РО С ТР О И ТЕЛ Ь Н Ы Х  
ЗАВОДОВ З А ГР Я З И ЕК Н О С Т Ь  В О З Д Ч Х А  Д О Л Д И А  С О О ТВ ЕТС ТВО В АТЬ  

ш е е н  1 ио Г О С Т  1 7 4 3 3 - 8 0 *

Ярквяэдн

инб- кх ТПР 4-05-9-ОЗШ
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§ г « « ш и £  я р о и з о о д о тя н ы Е о ш а т н я я  а ц е т ш и о и о  
« А кция относятся к о з р н м с я а с я н м . У казания  о к л а с с е  б з р и - 
БООШНМХ ЗОН» КАТЕГвРИЯ Я ГРИППЕ СМЕСИ ПРбвЕДСНМ м  лис те 113-

8 л м е к щ й  д о к у м е н т а ц и я  о р е д о с й о т р ш  о р я м е н е ш  ш к -
ТРИЧЕСКЯХ я Л И Е Ш Т Я Ч Е С К Н Х  SPHfOPOO.

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПРИБОРЫ, уеГАНАБЛИШМИЕ г  ПОМЕЩЕНИЯ* с 
МСМЬООПАСИИМН ЗОНАМИ, Д00УМЕ9М ДОЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ П ОМ Е
ЩЕНИЯ* С АДОТЯЛЕНО-ШДУЯНОН СРЕДОЙ, fit Д О Ш Ш Щ  ЗСГАНЭе* 
КА 6 ЭТИХ ЯШЩЕНИЯХ КАШ-ЛИБО Д.РЗГ0Я ЭЛЕКТРОАППАРАТУРЫ, 
ПРИБОРОВ без СОГЛАШАНЯЯ с ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ.

ЙСЕ ДОПЯКЙ *  ДРУГИЕ ЯРЯБОРМ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДОЯ Ш " 
МЕРЕНйЯ ЯЛЯ СИГНАЛИЗАЦИЙ ПАРАМЕТРОВ АЦЕТИЛЕНА, НЕ ЙМЕ- 
» t  ДЕТАЛЕЙ, СООРИШ АЮ Щ Ш Я С АЦЕТИЛЕНОМ, БЫ Ш НЕКЯИХ 
ИЗ «ЕДЯ Я МЕДНЫХ Ш А С О Ь , СОДЕРЖАЩИХ Ш Е Е  7 8 %  /ИЕДИ, 
СЕРЕ ЕРА И СЕРЕБРЯНЫХ ПРИПОЕ» С СОДЕРЖАНИЕМ СЕРЕБРА 
БОЛЕЕ й °/о . _

ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИЕЙ ПРЕДУСМАТРИБАЕТСЯ 5АЩИТ- 
ное зАналЕниЕ с о о о ш т с т и  С ПУНКТОМ Ш  8CH205*8(f.

Для «СТОМАТИЧЕСКОГО АНАЛИЗА ООЗДУХА 0 ПОМЕЩЕ
НИЯХ, ГДЕ БОЗМО^СНО Ж Д Е Л Е Н И Е  А Ц ЕТ И Л ЕН А , ПРЕДУСМАТ
РИВАЕТСЯ УСТАНОБНА ГАЗОСЯГЙАЛНЗАТОР86 ТИПА Щ ИТ2-8- 
ilp« СР А Б АТЫ Б А НИН КОНТАКТНОГО УСТРОЙСТВА ГАЗОСИГЯАЛЯЗА- 
TQPQO ПОДАЮТСЯ ЗвУНОВОЙ И С Б Е Ш О Й  СИГНАЛЫ Б ГЕНЕРА
ТОРНОМ ОТДЕЛЕНИЙ, ПОМЕЩЕНИИ РП И КИП Я А Й ПРОИЗВОДЯТСЯ 
Л С Г1Щ ТК 1ЕС Ш  ОТКЛЮЧЕНИЕ ЭЛЕКТРОЯРйРОДОВ т ех н о л о ги ч ес -
кого оЕаРядоийия-

Вк л ю ч е н и е  о б о р у д о о а н и я  о с у щ е с т б л я е т с я  б р уч н з ю
ПОСЛЕ ПРОВЕРКИ ВОЗДУХА ПОМЕЩЕНИЙ НА СОДЕРЖАНИЕ АДОТИ- 
ЛЕНА ЛАБОРАТОРНЫМ МЕТОДОМ-

А т М Л Т Я Ч Е Ш Е  ОТКЛЮЧЕНИЕ 9ЛЕКТРОПРЯАОДО» ТЕХНОЛО
ГИЧЕСКОГО Ш Р З Д О Ш И Я  ОСУЩЕСТБЛЯЕТСЯ TAKfKE Н ЯРй 0Ш0- 
КЕНИИ ТЕХНШГЯЧЕСЯЯХ ПАРАМЕТРОВ ОТ НОРМАЛЬНЫХ ЗНАЧЕНИЙ.

К о н т р о л ь  з а  о с н о в н ы м и  п а р а м е т р а м и  р а б о т ы  а ш я а е -
КО00Я СТАНЦИЙ ОСУЩЕСТБЛЯЕТСЯ СИОМПЩЬЮ ШЯТОО УСТАНОВ
ЛЕННЫХ О ГЕНЕРАТОРОМ ОТДЕЛЕНИЯ, О ПОЦЕ1ЦЕНИИ РО Я Ш и  А,
О ВевТКАМЕРЕ, А ТАКЖЕ ЧЕСТНЫХ ПРИБОРОВ-

S o  В З Г В 1 В О О Я А С Я Ц Х  З О Н А Х  Я Р Е Д У С М О Т Р Е И  П Р И М Е Н Е Н И Е  
К А Б Е Л Е Й  е Н Е Д О П И В  Ж И Л А М И -Н Е  Д ОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ в ПО
ДОБНЫХ У С Л О В И Я Х  К А Б Е Л Е Й  С АЛ Ю М Я НИ Е В В Ш Н  Ж И Л А М И  ИЛЯ С 
М ЕДНЫ М И Я Ш И Н  е £ Ч Ш £ й  М Е Н Е Е  ( « А | *  Н Е Д С О У С К А Е Г С Я  ПЩ
П Р И М ЕН ЕН И Е Н А С Е Л Е Н  t О О Л И Э Т И Л Е Н О Б О Я  И З О Л Я Ц И Е Й .

М о н т а ж  Т Р Ш И Х  П Р О В О Д О К  Д О Л Ж Е Н  В Ы П О Л Н Я ТЬ С Я  СТАЛЬ

НЫМИ Т Р У Б А М И  ( 0 * 2 -  8 М ЕС Т А Х  ПРИ С О ЕД ИН ЕН И Я  К П Р И Б О Р А М ,Т Р Е Б У 
ЮЩИМ РАЗВАЛЬЦОВКИ Т Р У  Б О К » Д О П З С К А Е Т С Я  П Е Р Е Х О Д  СО СТАЛЬНОЙ 
Т Р УБ К И  НА М Е Д Н У Ю  С О О Т В ЕТ С Т В У Ю Щ ЕГО  Д И А М Е Т Р А  Д Л Я - 

Т Р У  Б О К  П И Т А Н И Я  П Н Е В М А Т И Ч Е С К И Х  ВРИ БОРОВ 
С Ж А Т И Й  В О З Д У Х О М ,

Т Р У Б О К  ПНЕВМАТИЧЕСКИХ КОМАНДНЫХ ИМПУЛЬСОВ-
Д л и н а  у ч а с т к а  м е д н о й  т р у б к и  а э т о м  с л у ч а е  д о л ж н а  

ВЫТЬ МИНИМАЛЬНОЙ.
К А Т Е Г О Р И Ч Е С К Н  З А П Р Е Щ А Е Т С Я  П Р И М Е Н Е Н И Е  МЕДНЫ Х ТРУБ С А 

й Д Р У Г И Х  Д Е Т А Л Е Н  ЯЗ М ЕД И И М Е Д Н Ы Х  СП Л АВ О В  С СОД ЕРЖ АНИЕМ  

Щ ЕД О  Б О Л Е Е  7 0 ° / » , А Т А К Ж Е  С Е Р Е Б Р Я Н Ы Х  П Р И П О Е В  Я Д Е Т А Л Е Й  
С С О Д Е Р Ж А Н И Е М  С Е Р Е Б Р А  Б О Л Е Е  t t 7 »  #А ИМ ПУЛЬСНЫ Х Л И Н И Я Х  
А Ц Е Т И Л Е Н А , П О С К О Л Ь К У ЭТИ М А Т Е Р И  А Л Ы  ОРЯ К О « Т А  КТН РОВ АЯЙИ 

С А Ц ЕТ И Л ЕН О М  О Б Р А З У Ю Т  Б Е Щ Е С Г Б А  О Б Л А Д А Ю Щ И Е  Б З Р Ы С Ч А ГЫ - 

«Я С В О Й С Т В А М И  с А Щ е Т И Л Е Н Я С Т А Я  М Е Д Ь , А Ц Г Т И Л Е Н Н С Т О Ё  С Е -  
Р Е Б Р О ) .

В и з о д  Т Р У Б О К  И К А Б Е Л Е Й  ЯЗ П О М Е Щ Е Н И Й  АЦЕТИЛ ЕНО ВОЙ 

СТАНЦИЙ Ч ЕРЕЗ Н А Р У Ж Н Ы Е С Т Е К И  Д О Л Ж Е Н  О С У Щ Е С Т В Л Я Т Ь С Я  
Ч ЕР ЕЗ  У П Л О Т Н Е Н Н Ы Е П Р О Х О Д И .

О т б о р  г а з а  д о я  г а з о с и г н а л и з а т о р о в  б е р е т с я  б

М ЕС Т А Х  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Х  Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И Е Й .
Пр о в е р к а ,  у с т а н о в к а  н з а м е н а  с р е д с т в  а б т о м а т я -  

ЗАЦИй с ВИДОМ озринзАЩИтя.иекрабЕзоядендя э л е к т р и 
ч ес к ая  ЦЕЯЬДОЛЖЯА ОСУЦЕСТОЛЯШЯ ТОЛЬКО ЙА ЙЕРАБСТАЮ- 
ЩЙМ „ ПРОДУТОМ* ОБОРУДОВАНИИ Я КОММУНИКАЦИЯХ-

Пр о в е р к а ,  у с т а н о в к а  и  з а м е н а  с р е д с т б  а в т о м а т и з а ц и я

НЕ ИСКЛЮ ЧАЮ Щ .ЙХ И С К Р О О Я Р А З О И Н И Е  Д О Л Ж К А  П Р О Н ЭВО Д ИТЬ С Я  
ТОЛ ЬКО ЯРИ «ОДНОМ П Р Е К Р А Щ Е Н И Я  Р А Б О Т Ы .

<0. Несгандарширошное
О Б О Р У Д О В А Н И Е

0  П Р О Е К Т Н О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  И С П О Л Ь З У Е Т С Я  Я Е Ш Н Д А Р -  
т й з я р о б а н я я е  о б о р у д о в а н и е  С О Г Л А С Н О  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й  8БВ- 

Г У Д О Б А Н Я Я  ( А Л Ь И М  7 ) .
Т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц и я  на  о б о р у д о ш я е  о т в е 

д е н а  » ВИДЕ ЧЕРТЕЖЕЙ о б щ и х  б я д о » ,  б о б ъ е м е , достаточном  
доя СОСТХВЛЕЯЯЯ ТЕХНИЧЕСКОГО з а д а н и я  на р а з р а б о т к у  
РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИЯ.

О р г а н и з а ц и я ,  п р и м е н я ю щ а я  д а н н ы е  м а т е р и а л ы ,  р е ш а е т  
ВОПРОС о  Р А З М Е Щ Е Н И Й  з а к а з а  я а  р а з р а б о т к у  р а б о ч е й  д о к у 
м е н т а ц и и  И И З Г О Т О В Л Е Н И Е  У К А З А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я .
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к  С т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я

6 ш ш  а ц е т и л е н о в о й  с т а н ц и й  в х о д я т  тнтног
ЗД.АННЕ а ц е т и л е н о в о й  с т а н ц и и  it и л о о ш о й н и к .

Зд ание а ц е т ш н о ш  станций ревено я биде отдельно- 
iTopitro о д ш т а ж и г о  донхомсвтного здшя размерами я пла
ве 21,35*12-0 й. Я КАРКАСНО-ПАНЕЛЬНОМ, КИРПИЧНОМ ЯАРЯАЯТЕ.

ЙЛППГСТОППКК ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЕ ПОД
ЗЕМНОЕ Ш Р 3 1Ш Я Г РАЗМЕРАМ* Я ПЛАНЕ 5 ,6 x 12 ,0 *-

3 ПРОЕКТЕ ПРИМЕНЕНЫ ШфНЦИРООАННЫЕ СВОРНЫЕ ЖЕЛЕЗО
БЕТОННЫЕ ХОНСТРЧКЦНИ Я СООГЯЕТСТВЯЙ С ОБЦЕШЗНММ СТРОИГЕЛЬ- 
ИЫЧ КАТАЛОГОМ.

<2.Вн у т р е н н и й  водопровод и 
к а н а л и з а ц и я

За о р о е а ш о м м  СЛЕДЧИЦНЕ СИСТЕМЫ"
СИСТЕМА Х в З Я Й С ТИ ЕН Н П -П й ГЬ Ее П ГО -П Р о тО П О Ж А Р Н О ГО  в о д о п р о 
в о д а ,  п р е д н а з н а ч е н н а я  д л я  «о д а ч и  й о д ы  к  поливочным к р а 
н а м  й ВНТ0БЫМ ПРИБОРАМ-

йо д а  Д ОЛЖНА СООТВЕТСТВОВАТЬ СТАНДАРТЧ НА пи ш в аго
идя-

О в ц о й  РАСХОД ЯОДМ ИЗ СИСТЕМЫ -  0 ,0 1 5  М3/ ч, ПОТРЕБ
НЫЙ НАПОР НА ВВОДЕ -0.1 Mi.
Си с т е м  а  в о д о п р о в о д а  г о р я ч е й  в о д ы ,  п р е д н а з н а ч е н н а я  д л я
ПОДАЧИ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ К САНИТАРНОМЗ ПРИБОРЧ-

Р а с ч е т н ы й  р а с х о д  г о р я ч е й  о о д ы - 0 , 0 1 9 м З/ч 
С и с т е м а  б ы т о в о й  н а н а л и з а ц и и ,  п р е д н а з н а ч е н н а я  

для ОТВОДА с т о ч н ы х  в и д  о т  с а н и т а р н ы х  п р и б о р о в  в й д -  
Р Ч )Ш Н >  СЕТЬ б ы т о в о й  к а н а л и з а ц и и .

Ра с х о д  с т о ч н ы х  вод -0 .О 2 8 м з / ч .
С и с т е м а  д о ж д е в о й  к а н а л и з а ц и и  пропускной с п о с о б 

н о с т ь ю  0 ,8 5 л /с .

13. О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я

От о п л е н и е  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о м е щ е н и й  с т а н ц и и  вОЗ-
ДЧВНОЕ, 10вИЕ1ЦЕННОЕ £ ПРИТОЧНОЙ ВЕНТИЛЯЦИЕЙ. _

В е н т и л я ц и я  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о м е щ е н и й  ПРОТОЧ
НО-ВЫТЯЖНАЯ-

Ор и т о к  е м е х а н и ч е с к и м  п о б ч ж д е н и е м ,  у д а л е н и е  в о з д ч х а

ЧЕРЕЗ Д Е Ф Л Е К Т О Р Ы

-14-. Т е п л о с н а б ж е н и е

Т е я л о н о с н т е л ь  Д Л Я  Ц Е Л Е Й  О Т О П Л ЕН И Я  й в е н т и л я ц и и -  

-И Е Р Е Г Р Е Т А Я  ВОДА С П А Р А М Е Т Р А М «  + i3 G  —Е~ 70 вС .

Источник т е п л о с н а б ж е н и я  в н е ш н и й .

Д л я  ЦЕЛЕЙ Г О Р Я Ч Е ГО  В О Д О С Н А БЖ ЕН ИЯ  ЯРНМ ЕНЕНА ВОДА 
С Т Е 1 Ш Р А Т Ч Р 0 Й  + 65° С-

15. О х р а н а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы

В ПРО Ц ЕС С Е ВРОИЗВОДСТВА ГА З О О БР АЗН О ГО  А Ц Е Т И Л Е Н А  
КЗ КАРБИДА К А Л Ь Ц И Я  Ц Е Н З  Б ЕД  НО О Б Р А З Ч Е Щ  ПОБОЧНАЯ 
НРОДЧКЦНЯ.

К О К АЗАН Н О Й Н РОД ЧКЦНЯ ОТНОСЯТСЯ-'
КАРБИДНЫЙ НЛ, ВО Д А, С ОПРИКАСАВШ АЯСЯ С П Р О Д Ч Ш М И  ПРОИЗ
ВОДСТВА А Ц Е Т И Л Е Н А , ООРО Д Н И Е В А Р А Б А Н М  ИЗ-ПОД КАРБИДА 
КАЛ ЬЦ И Я  а СБРОСНЫ Е ГАЗЫ. _

' Ка р б и д н ы й  и л - б о д н н й  р а с т в о р  г и д р а т а  о к и с и  к а л ь 
ц и я  ОВРАЗЙЕТСЯ В А Ц Е Т И Л Е Н О В О М  Г Е Н Е Р А Т О Р Е .К А К  ООБОЧНЫЙ 
НРОДЗКТ ООЛЧЧЕНЙЯ А Ц Е Т И Л Е Н А  ПУТЕМ. Р А З Л О Д ЕН Й Я  ВОД ОЙ КАР
БИДА КАЛЬЦНЯ-

В ПРОЦЕССЕ РАБОТЫ  К А Р Б И Д Н Ы Й  ИЛ НЕП Р ЕРЫ В Н О  ВЫ
ВОДИТСЯ ИЗ Г Е Н Е Р А Т О Р А  И ЯО Г ЕР М ЕГН Ч Н О М Ч  ТРЧБОПРОВПДН 
СЛИВАЕТСЯ В Й Л О О Т С Т О Й Н Й К , РАСП О Л О Ж ЕН Н Ы Й р я д о м  с о з д а 
н и е м  СТАНЦИИ.

Вод а  с о п ри кас ав ш ая с я  с п р о д у к т а м и  производства 
АЦЕТИЛЕНА в т е х н о л о г и ч е с к о м  ово рчд о вай ни , связанном  с 
ОТМЫВКОЙ, КОМПРИМИРОВАНИЕМ и ВЫДАЧЕЙ ГАЗООБРАЗНОГО АЦЕ
ТИЛЕНА СО СТАНЦИИ, Ш БАЕТСЯ ВМЕСТЕ С КАРБИДНЫМ ИЛОМ Б
ияо огсго йник -

У с т р о й с т в о  н л о о т с т о н н н к а ,  с п о с о б ы  о б р а б о т к и  н ч д а -
Л ЕН ИЯ ,Н АК АП Л И ВАЮ Щ ЕЙ С Я  В НЕМ Ж И Д К О С Т И , ЗА ПРЕД ЕЛЫ  СТАН-
",«и  п о д р о б н о  и з л о ж е н ы  в р а з д е л е , , Т е х н о л о г и я  п р о н з в о д -  

т "  ПОЯС Н И ТЕЛ ЬН О Й ЗАПИСКИ-
Пр и  д л и т е л ь н о й  о к с ш а т а ц и и  а ц е т и л е н о в о й  с т а н 

и н  БЕЗ О С Ч К С Т В Л Е Я И Я , ЧЕТК О  О РГАНИЗОВАННЫ Х м е р о п р н я -  
ИЙ НО ПРИЕМЧ ОТОЙ Ч Д А Л Я ЕМ О Й  СО С Т А Н Ц И И  П Р О Д Ч Х Ц И И ,В О З 

МОЖНО П ОЯ ВЛ ЕНИЕ ПРИЗНАКОВ О Т Р И Ц А Т ЕЛ Ь Н О ГО  В Л И Я Н И Я  
НЕОРГАНИЗОВАННОСТИ НА ЕС Т ЕС ТВ ЕН Н О Е СОСТОЯНИЕ ОКРЗЖАНЛЦЕЙ

СРЕДЫ П Р Е Д П Р И Я Т И Я ,В  С О С ТАВ Е К О ТО Р О ГО  Н А Х О Д И ТС Я  А Ц Е 

ТИЛЕНОВАЯ С ТА Н Ц И Я -
В о з м о ж н ы е  с п о с о б ы  ч ш и з а ц и я  з д а л я е м о г о  со 

сшцпи к а р б и д н о г о  в л а ,  п р и в е д е н ы  в  р а з д е л е  
.Р е к о м е н д а ц и и  я р о е ш р о в п |.й к ч  по  п р и м е н е н и ю  п р о е к т н о й  

д о к у м е н т а ц и и ” п о я с н и т е л ь н о й  з а п и с к и -
Вы б о р ,  одного из ч к а з а и и ы х  т а м  и л и  к а к о г о - л и б о  

ДРЧГОГО СПОСОБА д о л ж е н  ироизводишя при п р и в я з к е  

т и п о в о г о  п р о е к т н о й  д о к ш и т а ц и и  с о б я з а т е л ь н о й  р а з р а б о т 
к о й  ГРАФ ИКОВ П ЕР И О Д И Ч Н О С ТИ  В Ы В О З А ,О Б ЕС П ЕЧ Я В А Ю 1Ц И Х  
С В О ЕО Р ЕМ ЕН Н О Е 0 С Б 0 6 О Ж Д Ш Е  ОТ ЯЛА О Т С Е К О В  ЯЛООТСТОЙ- 

ЙИКА А Ц Е Т И Л Е Н О В О Й  С Т А Н Ц И И .

К о л и ч е с т в о  з д а л я е м о г о  и л а ,  п р и в е д е н ы  в  р а з д е л е  
. П о б о ч н ы е  п р о д ч к т ы  п р о н з в о д с т в а ' п о я с н н т е л ь н о й з а п и в к и . 

Пр и  о б р а щ е н и и  с к а р б и д н ы м  и л о м  н е о б х о д и м о  ч ч н -
ТЫВАТЬ ЕГО  СВОЙС ТВ А.

У д а л я е м ы й  с а ц е т и л е н о в о й  с т а н ц и и  к а р б и д н ы й  и л ,
ПРЕД СТАВЛЯЕТ ВОДНЫЙ Р А С Т В О Р  Г И Д Р А Т А  'ОКИСИ К А Л Ь Ц И Я , 
В ЕС О В АЯ  К О Н Ц Е Н Т Р А Ц И Я  К О ТО Р О ГО  С О С Т А В Л Я Е Т

Пр и в я з а н

ТП Р4-0 5 -5 -С З Ш  (13 Щ
1 0 \
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Из- за т в о й  р а с т в о р и м о с т и  г и д р а т а  ф к и с я  к а л ь ^ ил

3 И Д Е  (0 ,4 4 8 г в « 0 Г  В О Д Н О Г О  БОЛЬШАЯ ЧАСТЬ НАХОДИТСЯ В 

РАСТВОРЕ в И Д Е  МГЛКОДНСЛЕРСЯМК,ПИЕЮЦ.НХ РАЗВИТУЮ П ОВЕРХ- 

ЯОСТЬ, ЧАСТИЦ И З М ЕН И  5 ч 4 0 « К , А  « А Й  РДСГВВР П Р ЕД С ТА В Л Я ЕТ

с о т  ОДНОРОДНОЮ с у с п е н з и ю  б е л о г о  Д З Е Т А .

П л о т н о с т ь  С У С П Е Н З Я Ч , с о к а з а н н о й  в ы ш е  х о н ц е н т р д ц и -

ЕЙ ГИДРАТА ОКИСИ Ш Б Ц Н Я , С О С ТА В Л Я ЕТ Н 2 + И Н г / я .

При н е п о д в и ж н о м  с п о к о й н о м  со стоянии р а с т з о р а  ЧАСТИ
ЦЫ ПОСТЕПЕННО О САЖ Д АЮ ТСЯ, И ИА ПОВЕРХНОСТИ Ж И Д К О С ТИ О Б 

РАЗУЕТСЯ ПРОЗРАЧНЫЙ СЛОЙ 0СЗЕТЛ ЕН Н 0 Й ВОДЫ.

При  д л и т е л ь н о м  х р а я е н й я , аердзчнид.яяе>1 о с а д о к , т е р я 

е т  М Д З И Ж Ш П .Ш О Т Н Я Е Т С Я  я Д Л Я  В О ЗВ РАЩ ЕН И Я  ЕГО О ПЕР

ВОНАЧ АЛ Ь Н О Е, ПО Д В ИЖ Н О Е СОСТОЯНИЕ Т Р Е Б У Е Т С Я  И Н ТЕН С И В Н О Е 
М ЕХ А Н ИЧ ЕС К О Е П Е Р Е М Е Л И  ЗАЙЦЕ.

8 У Д А Л Я Е М О М  С А Ц Е Т И Л Е Н О В О Й  с т а н ц и и  к а р в о д н о м  

ЙЯЕ Н Е И З Б Е Ж Н О  ПРПЗЗТСГЗНЕ 3 А Д С О РБ ИРО В АН Н О М  000Т0ЯЯИЯ  

А Ц Е Т И Л Е Н А , К О Л Я Ч ЕС ТЗ О  КОТОРОГО З А В И С Я Т  О Г Г Е М Л Е Р А Т У Р М  
НЛА В М О М ЕН Т ЕГО 0 ВР А303АН ЯЯ  3 Г Е Н Е Р А Т О Р Е  Я В Р Е М Е Н И ,  
«СТЕКШ ЕГО С ЭТОГО М О М ЕН ТА .

Ср ед н ее  содерж ание а ц ет и л ен а  в к а р б и д но м  яле
ОРЯ Т Е М П Е Р А Т У Р А Х  3 Г Е Н Е Р А Т О Р Е  А О 'С  Я 8 0 “ С С О С Т А В Л Я Е Т  

С О О ТВ ЕТС ТВЕН Н О  0 53 Н 0 3 7  л /л  Н Л А .

С Т Е Ч Е Н И Е М  В Р Е М Е Н Я  Я ПРЯ П Е Р Е М Е Щ Е Н И Й  НЛА АДСОР

БИРОВАННЫ Й А Ц Е Т И Л Е Н  В Ы Д Е Л Я Е Т С Я  ЯЗ Н Е Г О , ЧТО М О Ж Е Т  
ЯРЯ В ЕС ТИ ПРЯ О П Р Е Д Е Л Е Н Н Ы Х  У С Л О В И Я Х  (О Г С З Т С Т В Я Е  Д В И Ж Е 

НИЯ В О З Д У Х А  НАД  ОТКРЫ ТОЙ П О В ЕР Х Н О С Т Ь Ю , О Т С У Т С Т В И Е  В ЕН 

ТИ Л Я Ц И Й  В С Л У Ч А Е  З А М К Н У Т О Г О  П Р О С Т Р А Н С Т В А ) К О Б Р А З О В А 
Н И И  В З Р Ы В О О П А С Н О Й  А Ц Е Т И Л Е Н О - В О З Д У Ш Н О Й  С М Е С И .

9то Я В Л Е Н И Е  Н ЕО В Х О Д Я М О  У Ч Я Т И В А П  В С Л У Ч А Е  ТРАН

СПОРТИРОВКИ Ш 6 Я Д Н 0 Г 0  Я Л А СО С Т А Н Ц И Й , А Т А К Ж Е  В М Е С 

ТАХ П Е Р Е Р А Б О Т К И ,Е С Л И  П О С Л Е Д Н Я Я  Н Р О Я З В О Д Я Т С Я  Д О  ИСТЕ
Ч ЕНИЯ Д Ш - Т Р Е Х М Е С Я Ч И О Г О  СРОКА С М О М Е Н Т А  Д О С Т А В К А  И М  

СО С Т А Н Ц И И .

П о р о ж н и е  ж е с т я н ы е  в а р а в а н и  я з - я о д  к а р в я д а

КАЛЬЦИЯ, ЯРИ НАЛАЖЕННОМ, РЯГМЯЧЯОМ ВЫВОЗЕ #Х { Т Е Р 
РИТОРИИ АЦЕТИЛЕНОВОЙ СТАНЦИЯ НА ПРИЕМНЫЕ ПУНКТЫ 
8Т0РУ£РЯ|ЕГА,Н£ ПРЕДСТАВЛЯЮТ СОВОЙ ПСТОЧЙИКА ЗАГ
РЯЗНЕНИЯ ОКРЗЖПЮЦЕИ ОРЕДЬ! ПРЕДПРИЯТИЯ, ЭКСПЛУАТИ
РУЮЩЕГО АЦЕТИЛЕНОВУЮ СТАИЦИЮ.

К о л и ч ес т в о  б а р а б а н о в ,  п о д л е ж а щ е е  в ы в о з у  с ац е
т и л е н о в о й  СТАНЦИИ, УКАЗАНО В РАЗДЕЛЕ .ТЕХНОЛОГИЯ 
ПРОИЗВОДСТВА" ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ.

8 П РО Ц ЕС С Е ПРОИЗВОДСТВА АЦЕТИЛЕНА ОВРАЗУМТСЯ ГА
ЗЫ, КОТОРЫЕ НЕ МОГУТ ВИТЬ УЛОВЛЕНЫ Я ПЕРЕРАВОТАНЫ.

К НИМ ОТНОСЯТСЯ ПРОДУВОЧНЫЕ ГАЗЫ ОТ ГЕХНОЛОГЯЧЕОКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ И ЗМВРОСМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ВЕНТИЛЯЦИИ.

Эти ГАЗЫ ВЫВОДЯТСЯ ЯЗ ЗДАНИЯ СТАНЦИИ П СБРАСЫВА- 
ЮТСЯ 8 ПРОСТРАНСТВО НАД КРОВЛЕЙ ЗДАНИЯ НА ВЫСОТЕ И ,5 « .

Г азы  из т е х н о л о г и ч е с к о г о  о в о р у д о в а н и я  п р е и м у щ е с т 
венно СОСТОЯТ ПЗ АЗОТА, А ВЫБРОСЫ ВЕНТИЛЯЦИЙ ИЗ ВОЗДУХА.

Перио д ич ес ки  на короткое  врем я  в них м о ж е т  выть

АЦЕТИЛЕН,КОНЦЕНТРАЦИЯ КОТОРОГО В ВЫБРАСЫВАЕМОЙ С«ЕРй
непостоянна по Врем ени  и не может выть однозначно уста
новлена ДЛЯ КАЖДОЙ ТОЧКИ СОРОСА.

Однако , общее к о л и ч е с т в о  ацетилен  а, который будет

ВЫБРОШЕН В ПРОСТРАНСТВО НАД АЦЕТИЛЕНОВОЙ СТАНЦИЕЙ ИЗ 
ВСЕХ ТОЧЕК СЕРОМ МОЖНО ОПРЕДЕЛЯТЬ, ИСКЛЮЧИВ ИЗ ИЗВЕСТНОГО 
КОЛИЧЕСТВА АЦЕТИЛЕНА,ТЕРЯЕМОГО В ПРОЦЕССЕ ПРОИЗВОДСТВА, 
АЦЕТИЛЕН, ЬЫввДИМЫЙ ИЗ ПРОЦЕССА КАРБИДНЫМ ИЛОМ, УДАЛЯЕ
МЫМ СО СТАНЦИИ.

Для ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ,ПРОНЯТОГО В ПРОЕКТЕ, 
ПОТЕРЯ АЦЕТИЛЕНА 600ТА8ЛЯЮТ 2*/о ОТ ВЫРАБАТЫВАЕМОГО КОЛИ
ЧЕСТВА, А КОЛИЧЕСТВО АЦЕТИЛЕНА, УНОСИМОГО КАРБИДНЫМ ЯЛОМ, 
(ОСТАВЛЯЕТ 0,485 кг/чдс.

К о л и ч е с т в о  а ц е т и л е н а ,  в ы б р а с ы в а е м о г о  в  а т м о с ф е р у

(ОСТАВИТ 1 5 0 г )чАС,ЧТО МЕНЬШЕ ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИМОГО ВЫБ
РОСА,ОПРЕДЕЛЯЕМОГО ПО СН 3 f И 4 - .

1 G . Ос н о в н ы е  п о л о ж е н и я  по
Т Е Х Н И К Е  БЕЗОПАСНОСТИ 
И ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ

Я ро л з в о х с тв о  а ц е т и л е н а  д л я  га з о п л а м е н н о й  обработки

МЕТАЛЛОВ ПО В Д М п -m »  К КАТЕГОРИИ, а ; А 00 КЛАССИ
ФИКАЦИИ (1У9 X ВЗРЫВООПАСНОМУ ПРОИЗВОДСТВУ,ОРИ РАБОТЕ кото
рого ВОЗМОЖНО ОБРАЗОВАНИЕ ВЗРЫВООПАСНОЙ АЩЕТЯЛЕНО-ВМ* 
ДУ01Н0Н СМЕОН.

КЛАССйф ЯКАШ  ОТДЕЛЬНЫХ ПОМЕЩЕНИЙ АЦЕТИЛЕНОВОЙ Ш Й-
цин 1111 4Sgrf ц  ^ п р е д с т а в л е н ы  в т а в л й ц е .
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Tadiwyv 5
баименование
помещенш

оо̂ т̂оЗриволощчоОо/Яшги
рт£Ы$, МЫ СССР

СтепеньОглеаОй-КОСТизбдлш

III Категорий/прутЖУ&7ЛХ-ящсксса;ТЮохгтоо-п

соя/ля/кя tqm/инс- гущЩлюо /юещею, ахтводах» Нш/хжкссЗ /ясли л г-оошз
Тснераторнос
отделение я Т_ 6-/у Ъ-тг 2г

Роскутюрочнспт я 7 3-/и тс-гг 2г
Склад кирбоди кальцоя я 7 6-/6 Тс-гг 2г
Нолщеноенасоснойустановке/ л 7 норм. — /б
PH а Шип г 7 Норм. — —

венткамера л 7 Норм. — —
Санузел л Z Норм. — —

(Jc,ходя аз взрывлопосности производства^проектной докумен
тации вриня/ъ/ реи/ения, повышающие безопасность его ведения, а  

га м е  обеспечивающие локализацию  аварии иустойчивость ори  

э то м  конструкции э д и к т
Технологическое оборудование и  трубопроводы , в  зависимости 

от давления находящ ею ся б  них ацетилена, разделено/ но///сет
к и  низкого и  среднего дибления и  н а  трубопроводах, соединяю 

щих, границе/ участков установлен/}/ защитною устройство  

(водяны е затворы ^ препятствую щ ие распространению  взры ва 

з а  предало/ одного уча стка

ф и  пусках и  остаковка/, а  та к ж е  во бремя работе/, д??я 
предотвращ ения боэможности образования в  технологических 

трубопроводах и  аппаратах взрывоопасной лцетилено- воздуш ной 

см есд предусм отрена продувка а л о т воздуха о  ацетилена  
азотом

Сбрось/ продувочны х газов, а  такж е вь/фось/ производ

ственной вентиляции вы водятся из зда ния в  атм осф еру 

н о  трубопроводам  и  через деф лекторы , ноторы е оканчива
ю тся н а  уровне, не менее чек но 3  метро превь/шающем саную  
верхнюю част/, звания

Предусмотрен овтомашче/шб контроле содерж ания ацето- 

ле н а  в  воздухе взрывоопасных производственны х помещение 
С оповещением обслуживающ его персонала и  остановкой про
изводства в  случае накопления впомещении ацетилена в  ко
личестве, Превышающем бтбО°/о о т  нижнего предела взры
ваемости

Процесс производства ацетилена разделен на  несколько 
стадии, которые разм ещ ены  в  отдельны х помещениях От осталь

ных помещении с  нормальной средой они отделены  глухим и  

противопожарными стенами, а  м еж ду собой они разделяю тся 
глухим и стенам и с  дверны м и проемами защищенными спе
циальными противопож арны ми иенронедающими дверям и 

дзрь/боопасные производственною помещ ения имею т необходи
мую площ адь наружны х легкосф асы ваем ь/х ко нстр укции . 

Производственны е помещ ения име/o r Непрерь/вно действую 

щ ую  механическую, приточную  вентиляцию , обеспечиваю 
щ ую  не менее, чем ш естикратны й воздухообмен 

дерев вводом в  действие ацетиленовой станции, построен
ной по настоящ ей докум ентации, администрация предприя
тия, н а  площ адке которого она находидится, долж на:

Т ) Разработать вся каж дого уч а с тк а  производства стан

ц и и  инструкции по  пожар/тои безопасности и  для  каждою  
рабочего место, инструкции по технике безопасности 

н а  основании действую щ их Н З О Г всесоюзных, отрас

левы х тр а в и л о  норм, оф ащ ая /тр и  этом  внимание н о  
Запрет курения в  зоне производства ацетилена с  ук а 
занием  специально отведенны х д ля  Этого м ест;

воу связанных с  применением оары того плам ена и  образов**- 

кием искр, и в  случае необходимости организации их только в  

соответствии с  № Типовой онструкцоеи по организации безопас

ного проведения огневь/х ра б о тка  взрывоопасных и  взрывопо
ж арны х объектах, утверж денной /дегортехнадзором СССР?М/97бг 

в ) Разработать планы  ликвида ц ии аварии, пож аров и  
правила поведения персонала тр и  аварийном реж име;

W

верки бедствии персонала в  условиях имитации аварий
н ою  реж им а.

у  во всех производственных а вспомогательных помегценшх 
установить средства пожаротушения в  соответствии с/t Пра
вилами пожарной безопасности про эксплуатации /ред- 

приятии химической промышленности"£НЭб-7д, утвержден
ными МХИ СССР Рв. 07. /979т:

У  Организовать тщриодическии лабораторны й контроль вяз- 

дула  б  производственны х а  вспом огательны х помещениях 

на  содержанае в  нем  ацетилена, м иж нии допустим ь/б  
п р е де л содерж ания которого в  воздухе д ,4 е %  
объемны х.

6J /Те допускать н а  территорию  ацетиленовой станции пос

торонних ли ц , н е  связанны х с  ее обслуж иванием .

фившн
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П ри привязке ацетиленовой станции, а г а т е  /три ее 

эксплуа та ц и и  кеобходим о учиты вать особенности /роозвю Ш ? 

ацетилена, предопределием ы е специфическим и свойствами 

этого го ю  выделяю щ ими его и з р я д а  др уги х , подобты х о у  

го р ю ш  газов.

П ри обы чной ге те р о ту р е  и  атм осферном  давлении  

аце тиле н  представляет собой бесцветны й Щ  обладаю щ ий 

слабы м  эфирны м  э та л о н .

Технический ацетилен, получаем ы й а з  на рб ида  ш ь щ  

б ла года ря наличию  боем  примесей, б  частности фосфористого 

водорода имеет резной слециф ичесний эа ла л П лотность  

а ц е ти ле н а  тр и  температуре 0*С и  дав/тении 760пн. р т с г  

/П О 9  кт/м 3, и  Ори том  ж е Оаблемии и  НО9с  Т. 0 9 /к г (н 3

П ло тн о сть  а ц е ти ле н а  н о  отнош ению  н  в о здуху  

с о с та в ля е т 0 ,9056.

Оцетилен способен растворяться бо м ногих ж идкостях 

Ори этом растворим ость б  значи тельной степени забасит 

о т температуры.

Способность растворяться б  ацетоне о слольэуе тса  

при получении растворенного ацетилена, ф и  атмосферном  

давлении и  тем пературе ВО0С  б  одном  объеме ацетона р а ст

воряется до  2 0  обьем об ацетилена

Растборим ость а ц е ти ле н а  б б о де  тр и  атм осф ерном  

давлении и  тем пературе 20°с  значительно ниж е (/.0 3  объема 

а цетилена  б  / объеме во ды )

Однако эго явление и з -за  низного нижнего предела взры ва- 

емосто смеси ацетилена с воздухом  необходимо учиты вать 

тр и  привязке и  эпе п луа та ца о  ацетиленовой станции. П ри  

нонтинте с  водой а ц е ти ле н  способен образовать тверды й  

кристаллоитдрат. М о ле н ула  кристаллогидрата ацетилена 

состоит из о б н о в м оленуль/ га з а  и  6 7 5  м о ле нул бШ ц его 

хам ичеспая ф о рм ула  Сг Нг ' 5 7 5 Нг о.

/ф и ти чесная тем пература трисгиллогидрати ацетоленц 

выше которой он не может оф азобь/баться ни про паном

давлении, р а в н а  прим % ш Н б*с Ото с& тк тво  ацетилена 

необходимо у ч а ты в т тр и  лроенторобалио наружных а ц е та та  

проводов, транспортирую щ их га з п о п р е б /те ля м

П о  (равнению  с  ф у га м и  углеводородны м и газам и  

а ц е ти ле н  обладает п о н тш о д  устойчивостью  н  разлож ению , 

ф и  определенны х ус ло в и я х  разлож ение ацетилена ле гло  по

ж ег перейти бо взрьтв. Разнообразие условии, вызывающих 

вэрь/впой р а сп а д ацетилена, частично объясняется тем, что при  

повышении тем пературь/ и  наличии катализаторов, ноторыми 

м огут быть различны е матцоиалы, бм лю чая сте ш и  стиль

ных аппаратов и  трубопроводов, его р а сп а ду предш ествует 

полим еризация. Примесь воздуха, к о то р а я  всегда может 

присутствовать в  техническом  а ц е ти ле н е , пониж а ет пре

дельны е те м п е р а тур у и  давление, выше ноторь/х воз

можен взры вчаты й р а сп а д ацетилена.

ф и  норм альном  давлении и  при  наличии инициатора 

(отнры тое плам я, искры, повьтш ение тем пературь/)\ а ц е ти - 

ле п о -в о здуш п ы е  см еси м о гу т взры ваться тр и  содерж а

нии в  н и х а це тиле н а  о т 2 / °/0 объем ны х а  выш е.

Особую  опасность п р е дста вляе т ацетилен в  аппара

тах и  тр уб о пр о во да х п р и  повы ш енном  д а в ле н и и  

П р и  среднем  да в ле н и и  а ц е ти ле н а  (д о  Ц/5М//а) 
при  определепны х ус ло в и я х  (зн а ч и те льн ы е  объем ы  а п 

паратов, а  танж е значи тельны е диам етр и  протяж енность 

ацетиленопровидов м еж ду у ч а с ти я м и ; п а  которы х возмож

но возниннобение взры вного р а с п а д а ) взры вное разлож е

ние а це тиле н а  м ож ет переходить в  детонацию . Я вление  

детонации сстровож дается повы ш ением начального  давле

н и я  в  трубопроводе и ли  аппарате в  несколько со т р а з с  

последую щ им  их разруш ением . Предотвращ ение этого я в 
ле н и я  обеспечивается ограничением д/ам етра трубопрово

дов, транспортирую щ их а ц е ти ле н , а  такж е уста н о в к о й  

н а  оборудовании и  трубопроводах про изво дства  а ц е ти ле 
н а  а  у  потребителей специальны х за щ и тны х устр о й ств

(ж идкостны х затворов, огнепреуоадЯгелеб)

При длительном  соприкосновении с  медыо ацетилен  

м о ж е т в с туп а ть  с  н е й  в р е а к ц а /ц  п ф а з у я  л е гл о - 

взры ваю щ ую ся аце гиле н исту/о  м едь.

Талое ж е  соединение а ц е ти ле н  м о ж е т о ф а з о в т  

и  с  серебром .

П оэтом у в  а це ти ле н о вой  ср е де  до п уск а е тся  прим е

н я ть  то л ь к о  сплавы  м еди с  содцож анием  е е  в  сплаве  

Не б о ле е  79%  о  серебряны е п р и п о и  с с о д ц с тт/е м  

с е р е ф а  н е  б о ле е  /2 % .

П р ое ктн а я до кум е н та ци я аце тиле н о вой станции р а з р и  

б о та н и  в  соответствии с  требованиям и сою зны х общ естро- 

ительны х норм  и  специальньтх норм, относящ ихся л  производ

ству ацетилена. П р и вязка  проекта, строительство, м онтаж  и  

э к с п луа та ц и я  а ц е ти ле н о во й  с та н ц и и  такж е до лж н ы  

производиться /то эти м  норм ам .

П еречень норм, относящ ихся л  п р о и зв о дств у ацети

ле н а  п р и в оди тся в  ведом ости ссь/лочнь/х а  /р ш а ги е п ш  

до к ум е н то в  н а  ли с та х  Г / -/ , Г 6 2 .

ф о в лЗОН

Г Л Р  Ы -О -0 Э Ш  /7 3  f t?
Ш м
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Э к с п л и к а ц и я  э Л а я и й  & сосрг/Аети

t/OHtp
по

г&аш
К аим енобание

Г

/ К ц е ти л е н о б а я  с та н ц и я

2 У л о о тс то и н и к

3 во здухо сб о р н и к

Оабтяй вьезд

/  К а те го р и и  пом ещ ении и зд а н и и  п о  бзрабопож срнод 
и пож арное/ опасности определяю тся п о  o d fa ecom - 
Нд/fif норм ам  те хн о ло ги ч е с к о го  п р о е к ти р с о а н и я  
о н  г о  гЛ -Н С  
мел ссср

г  /7 р и п р и б язке  ти п о б о в о  п р о е к та  с та н ц и и  
с л е д у е т р у к о б о д с тб о б а ть с я  А Ук а за н и ям и  по 
п ро е кти р об а н и /о  про и зб о дс/б а  а це ти ле н а  д л я  
газоплам енное/ о ф а д о тк и  м е та лло б  "У б б 7 -д д -Ф  
и з д а те л л с тб о  л Afem a/щ р гс /я  " /дбЛп

3  А тэ л/е р ь / н а  схем е ге н п ла н а  да н о / б м е р о х

4. /1р а  р а зм е щ е н ии а ц е ти ле н о бо и  с та н ц и и  н а  
те р р и то р и и  п р е д п р и я ти и  с  п р о и зб о дстб о н и  
к а те го р и и  д и в  ограж дение станции не /реф & ся.

С огласно п  З У  О  У 6 С 7 -П 0 -4

Усн&Унь/е тюназптпела m  генплану

Н
О//? /Уаим енобание £ д

УЖ б о л-б а

/ /Тло щ а д ь  тц о р и то р и и ей 0 .2 3

в У ло щ и д б  за с тр о й к а го Ц 0 4

3 Я л о тн о с ть  з а с тр о е н о % / 7

ТПР 4Q5-3-D34. 83
№ Ш Ш 0О1/  с го н и м  ялс-н?? Ш о Ш  Л а с т Tfocw d  фоажсда/елмост? COaHv 
гзоой хтэл 7?га a u e /o s e / w

Схема генплана Г и л р а к ш о я ц д_ МОСХ&Л



В&П&мвегт основных комплектов рабочих черте шеи

Таблица 1

Обозначение Наименование. Примечание

т р 405-9-аз* 89 ТХ Технология производства
ТПРЧ05-9-ОЗУ. 89 ЭМ Силовое электрооборудование

Электроосвещение. Малнаезащита
Зашатал статического электричества

ТПР405-9-03*69 А Автоматизация технологических
процессов.

ТПРЧ05-9-03*89 АР Архитектурные решения
ТПРЧ05-9-039.89 КМ Конструкции эрелеъоЬетонные
ТПРЧ05- 4-03*89 КМ Конструкции металлические
ТПР 405 -9 - 03299 вк Водопровод и канализация
ТПРЧ05 -9 - 03Y29 ОВ О топление и вентиляция.

Ведомость рабочих чертежей основного ком плекта  ТХ

Таблица 2

Лист Н  аименование Примечание

1 Общие данные t начало)
2 Общие данные f окончание}
3 План с. вводами инженерных коммуникации
4 Расположение помещений и оборудования
5 М онтаж ная схема технологических трубопроводов

и схема а втом а ти за ц и и
В Монтажная схема технологических трубопроводов

U схема автом атизации
7 М он таж н ая схема технологических трубопровод

и схема автоматизации
8 Монтажный чертёж.  План на отметках0.000ч 1.200
S Монтажный черт ём.  План на am те гках 2.700 и 5  500
Ю Монтажный чертёж. Разрезы А - А ’ Б~~ 5
К Монтажный чертеж. Разрезы В - В ’ Г  Г
tz Монтажный чертёж. Разрезы Д -Д  *  £-£. Узел2
/ 3 Монтажный чертеж. Элемент плана. Узел прах о да

трубопровода через оконный проём
14 Монтажный чертеafc. Вид Б
15 Монтажный чертёж. Разрезы И -И ! К -К ‘ J1-J1

Типовой проект разработан в соответствии с действующими 
нормами и правилами и предусм атривает м ероприятия, 
обеспечивающие взрывную, взрывопожарную и попа р
ную безопасность при э к сп луа та ц и и  сооруж ения.

Главный инженер п р о е к та : Н.Д. Захаров

Продолжение таблицы 2

Лист Наименование Примечание

16 Монтамный чертёж, вид Г. Сечение 9- д
17 Монтажный чертёж. Вид Д. Узлы У .7!
18 Монтажный чертеж .  Вид А. Сечение ct~Q

^Характеристика трубопроводов
19

----- -—р ' ”  .«<■•--/----—------>------— ■——  т  - /

Монтажный чертёж* РазрезыЖ-Ж.м-м.Сечение Ъ-Ъ
20 Монтажный чертёж. Устройство для транспорта-

робки бункера с карбидом, кальция.
21 Монтажный чертем.Установка уравнительныя

сосудов на газгольдере
2 2 Монтажный чертеж, ведомость материалов  ...

и трубопроводов ! начало)
23 М он таж н ы й чертёж. Ведомость материалов

и трубопроводов (  продолжение]
24 Монтаэрный чертеж. Ведомость материалов

и тр.чбопрпводав (  продолж ение>
25 Монтажный чертёж. Ведомость материалов

а трубопроводов ( окончание)
6едомость(ссылочных и прилагаемых докум ентов)

Таблица 3

Обозначение Наименование Притечамт

Ссылочные док ум е н ты

*Правила безопасности для/ Г . 1 -

производств а и е т и л е н а У

Утдеоэкдены Грсгортехн&дзо -
ром СССР 23августа 1977г.
М и ни сте рство м  хи.лической
промышленности 20июня 1977г.

п в в х п —  74 „Правила безопасности во взлы-г /.. . J
воопстсных и взрыва-поэрароопас
Ных химических ине<ртехими-

ческах производствах .
Утверж дены  Го с г о р т  ех надза-
ром СССР 25 декабря 1974г.

У 367- 00- 4 „Указания по проектированию
производства ацетилена для.
газопламенной оЪоаЪотки
м е т а л л о в  ?  Утверждены Госу-
дарственным комитетом хими-
ческой промы ш ленности пои
Госплане СССР 13апреля 1954г

П У Г- 69 иПравила устро й ства  и безо-
пасмой эксплуатации труЬо-
проводов горючихг токсичных.

17

Продолжение таблицы 3

Обозначение Наименование Примечание

и сэриэремнысс газов и Утвер-
ордены: Госгортехнадзором
СССР 17 сентября 1969г.

СИ 527-80 инструкция по проектирова-

наго те хн о логи ч ески х
с та ль н ы х  трубопроводов
Ру Во 10МПа* Утверж дена
Государственным комитетом
СССР по делам строительстве
4август а 1980г.

СНиП 3.05. ОБ-84 Строительны е н о р м ы  и
п р а в и ла .. Технологическое
оборудование и технологи-----------fZX---------------

ческие трубопроводы.
Утверждены постановлением

..............Г--------------------------  —
Государственного комитета
СССР па делам с тр о и те л ь -
с тв а  о т  7 мая 1984г.

8 Н Э 5 - 7 3 ?  Правила по парн ой безопас-
мости при эксплуатации-------------------- -— ---------------- :------------------------=»-----------------

предприятий химической
промышленности'. Утверждены
Минхимпромом СССР
20 ию ля 1979г.

.. Типовые правила пожарной0--------------------------------fs........................................................... ~
безопасности для промышлен-

_  w  // 
ных предприятии.-  / П'— -  — ........
Утверждены ГУ  ПО МВД СССР
21 а вгуста  1975г.

ПУЭ ff Правило устройства электро-

установок. Утверэ/сдены
Гасударственным лроизвад-

ственны м  ком итетом  по
Энергетике и э л е к тр о ф и к а -... , -/=- ■! ■■■ ■ ■ ............ ■— -  ---- * ------/ ..............-  ’  j

цци СССР 1978 г.

и н й .У *

Захаров  ̂ ^

Привязан :

ТПР405- 9-ОЗЦ. 89 ТХ

Н.К0Н1iTpOfCi
ш Ку

'ара
'уэрина

MjOH. огд]КузнецоВ rewC-*:

Ацетиленовая станция УАС-20Г 
производительностью 20 м3/V  
газообразного ацетилена.

Стадия Л и с т  IЛ и с то в

25
Ру к.го.

UHM&teft НесрёдавсА М&Ф
Общие данные 

( начало)
Гипрокислор од

/Сс/Кфобси /tyw vc& t _______________
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Обозначение Наимено 6а ни с. Примечание

ГОСТ 21.404-85 Автоматизация технологических

процессов. Обозначения условных
приборов и средств автоматизации
в схемах
Прилагаемые документы

ТЛР4059- ОЗШгхн ом Линия обработки барабанов

ТПР&59-тВ5ТХН 100 Устройство отборное

т гФ ва&ММяхиш Устройство Отборное
ТПР СЗУ/ргхнзоа Узел установки термометра
гпрШ -9-м . ёРтхнЬоп Узел Установки термометра

т Ш ’9-ож т н$оо Воронка сливная

1пр*& -9Ш № пнт Устройство а нализоза&ормо е
т прт -$-ж $9ц детали нонтаарные твхнопогичест Альбом 2
ГПР405 9-837.89 СО Спецификация оборудования Альбом 7

ТПР905-9-0Ш9ВМ Ведомост и потребности в Альбом 8
мат ериалах

Условные обозначения и  и зоб раж ения  

■ —  Ацет илен низкого давления (Р -  0,006МПа' "6*2$^

------С------  Ацет илен среднего давления ( Р= 0J 06 М П aJ 4.*25*с)

- — у —  Азот  низкого давления ( Р - ЦООбМПа; ^ 2 0 8 )

■ Нв—  Азот высокого давления (  Р*= Щ Омпа;  t**20°Cj

------3 —  Воздух низкого давления (  Р -  0,6 М П  a; t t=2 0 °Cj-65— Продувки и сбросы

. / —  ^ 0 а напорная ( П -  0 ,З М П а ; «= 1 5 °С)-1с— Безнапорный слив воды £ свободныйf ’t=20°cj—3/—— Вода, загазованная ацетиленом  
( Р ~ 0 }Ъ М Па; "Ь ~f5*cj-13— Иарвидный ил ( безнапорный слив

±~60°С)

----- М а с л о  ( Р *  4,0М П а ; t = 2 0 °c )-3fc— Слав воды, загазованной ацетиленом
( свободный} t * 20°CJ_[раница кон ст р укц и и  га зо о б р а зо в а т е л я

j> ’ —|» Г р а н и ц а  з д а н и я  

| ^ |  Н а с а д о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  

р З  L l j u m  K U n

S 3  Электрощит ________________

Общие ук азан и я .

1[ Номера позиций оборудования на чертеорг располо
ж ения помещений и оборудования ,  монт амной схеме 
U монтажных черт е м ах соот вет ст вует  номерам 
позиций оборудования в специф икации  оборудо
вания, альбом 7

2. М о н та м  и испытание технологических тр у б о 
проводов вы полнять в  с о о т в е т с т в и и  с требова
ниями П УН  69, СП и ПЗ.05.05-84, СН527-80 и указаниями, 
приведенными в их характеристиках, на чертеоре 
монтаэрнод схемы л и с т  7 и в т а б л и ц е  на  
л и с т е  18.

3  Смонт ированные маслопроводы д олж ны  быт ь 
Чистыми, без окалины  и рж авчин ы , обработ ан
ными в соот вет ст вии С п. 6.2.5 ПУГ-69 С последую 
щ ей п а с си в а ц и е й .

4  М о н та щ  и и сп ы та н и е  узло в  уст ановки  КиПиА 
выполнять одновременно с там там ом  и ислы -  
таниегА технологических трубопроводов, на  
Кот орых Они пре дуст о т ренер

5. Переходы в диаметре тр у б , показанные на схеме, 
Но не включенные о ведомость технологических 
тр уб о п р о в о д о в , в ы п о лн я ть  п у т е м  нагрева и  
о б о р о ти л  конца тр уб ы  большего диаметра.

6. При монтаже трубопроводов обеспечить уклон:
- L трубопроводов ацетилена низкого давления не

менее О, 003 по ходу газа
___трубопровода ацетилена низкого давления 8

газгольдер не менее 0,003 в  сторону газгольдера
— т рубопроводов напорной воды не менее 0,003 

в ст орону ввода в цех
—  трубопроводов безнапорного слива 8ады не мены 

q003 в сторону вывода из цеха
—  т рубопроводов боды, загазованной ацет иленом  

не менее 0,003 в ст орону коллектора слива ила
—  т рубопроводов освет лённой воды не менее 0,003 

в ст орону ило Отстой Ника

—  т рубопровод ила не менее 0,02 в сторону ила- 
От ст ойника

7. На аппарате позиция i3 все штуцеры, кроме 
ш туцеров подачи и отвода воздуха и влаги, 
Заглушить.

8 Окраску трубопроводов производить 8 соответ
ствии с ГОСТ 1 4202- 69.

9. Позиции средств а в то м а ти к и  соответствую т  
спецификации оборудования, альбом 7.

Т П Р 4 0 5 ~ 9 - 034 .69 ТХ

£ Ацетиленовая станция УАС-ZOf 
производительностью 20м*/ч 
газообразного ацето.

Общ ие данные 
( окончание)

Гипро кислород



10

План 
~ м 1 -т

г  ~ .........

I

Производственная вода (ввод в J  валорна 

удовлетворять следующим требованиям 
ojcecmKocmb нс более — З м г -  экв/литр 
щелочность в п р е д ел а х— в + ЭРН 
Содержание взбеси не более -  30 м*/литр.

7

j/ l
U&0
$ыбодз

Наименование
потакав

5 Ё
доВи
выво
дов

Тсмлгцзапро Давление
МПа Расход 

Н3/час

Плат
ность

У

Диаметр
трудопре
Сада

Мате
риал
трубо
прово

да

Отметка 
оси тру
бопрово

да

Примеча
ние

баналь
ная
ос

Допус
ти 
мая

На
выхо
де

вхо
де

Техн оло ги че ски е  тр уб о п р о в о д ы

f
Ацетилен среднего 
давления пптоеНителю 1 25 30 0,06 - 20 100 57*3 СтольЮ 5,000

г I*.1•аI3

1 25 30 0,59 до 10 50 Сталь 3,200

3 Напорная вода б цех 1 20 30 — 02i03 3.5 — 50 — 4'— - Ш о
Отметка уточняется при при-

4 Безнапорный слаб боды 1 20 30
бона-.
пс4ги&а 0,5 — 50 -1 4оо

Вязке проекта

5
Трубопоабоды  О т о п л е н и я  и в е н ти ляи и и .

6
Падающая бода на 
теплоснадорсние 1 130 — — - 190000 6%<х 48x2,5 СтальРб 3jS0

—

7 Обратная бода 
теплоснабэ/сения 1 70 — — — I 48x2,5 Стальго 3tSl>

8
Подача на горячее 
бодоснадоКение 1 65 — — — 9й0вт1час — 25 Стальга 3iS0

3 Циркуляционная система 1 — — — 900 6тfчас — 25 СтальЮ 3455

Трцвппппвпды в н утр е н н е го  водопровода и  к а н а л и з а ц и и

10 ввод водопровода 1 — 0,2 0.015 — 65 Чугун
Ори при
вязке

И
....... ~ 1 -■ ■■ — f■ ■■ " ■' ■"

Вывод канализации 1
Ьезна .
д а т

■" ■ *
— 100 чзгун проек-

12 В ывад каналиэац и и 1
£е*/мг-,
Э Д 0 — 0.028 . _ 100

Пластмасса т а

Э л е к т р о т е х н и ч е ск и е  кабели
г Ш й а
вывода ft О т к у д а К у д а I Напря-

те ни е
Tot? Л "Длина по О т т . ПримеченНорм. Авар. цеху, м Свода 6

14 01
и с т о ч н и к  л и т а н и я  _ 
ю 3 8 0 12 2 0 ■ секция 1 Щ и т Ш Щ  ; ш ка<р 1 1 30 3 7 5 -  0 ,8  м

15 02
и с т о ч н и к  п и т а н и я  _
~ 3 8 0 f? 2 Q J секция 1L _ Щ и т Ш Щ ;  сика со 2 1 * * % м 24 32 5 - 0 .8 м

—

ТПР 4 J 5 -9 -0 5 Ш  ТХ________

____ _ _ _ I ~
^Привязан’- run

ZГ 
30о§fO

у-»//;Ацетиленовая станция УАС20Г 
производительностью 20м3/час 
газообразного ацетилена.

I * i-̂ ЛЧ Л  Щ ш т а
Н.КОНТЯ. Жицсина

р ! з |...I Начотд Кузнецов
I Рхк.гр. беспал об

— План  с вводами цнте- 
нерных ком м уникации

Гjnpo кислородI ~ _ А
\ инв. н г  1 — 9п ш т блинова

__... ________ 'V o & w a m  А ?









г ь

Вед ,ам о сть назначении арм атуры .
Т а б л и ц а  5

Па
так Л о з . Наименование Назначение

Кол-
во

Каталог,
г/2чертенгл

Примеча
ние

X
0 J

о

В
о
у

ч

v4 ЗодвиткаДу Ш : Р* £ 6
Отклнг чепце 

ротам еро г 30с Ц1нм
щ Задвитка Дц too; Ру 16

— -f1 — ^ — г  

Байпас i 30с Hi mn
<7-3
Т 5 " вентиль Ду Чо; Ру ч.п Подача 6 гозадчвку г 15с коп
п-ч
ж В е н т и л ь  ДуЧО;  P s V . f t Отключение шзоду Вки 2 16с Поп

ф
Клапан обратный 

ft* Чо ;  f > *  V 0
Предотвращение obpom- 

ного патока 2 19с Mum
17-6

Вентиль ДуЧО; Р* Чр
Отключение перепуск

ного клапана 2 15с коп
< 7 - 7

В ентиль ДуЧО- Р*чп байпас i 15с коп
< 7 -#
HZ В енти ль Ду50;Рч2*;

Отключение газевоп 
счетчика 2 15с Aon

17-3
42 Вентиль Да Во; Ру ?.$ Подача потребителю 1 15с 4а п
17-10
42 Вентиль Ду 50; Ру 2.S Байпас 1 15 с  4  on

в

о
< 0

Ч

± L3,4 Вентиль А  у 25; Ру  1.6
Подача В бункер газааЪ- 

разоватоля г 15 кч 18 пг
к _
3 V Вентиль А  у 25; Ру 1.6Подача в галоЪзбку 1 15КЧ18П2

J b L
40 Вентиль Да25; Po2.s Подача в газодавку 2 14с 20П1
4-4
~ W

Регулятор низкого 
давления

Снимение Воблепил 
до 0,04МПа 1

4-5
3*Г В енти ль  Ду20; Ру 1,6 Отключение рампы 1 15КЧ18П2
4-6
35

± L
49

Вентиль А з20;Ру 1.6 Подача б иех 1 15КЧ18П2
Редуктор кислород
ные г  г

С лишение давления 
до Ол 8МПа 1 ДКЛ-f - 65

*
й

со
*9
о

CQ

з ±
37 Вентиль Ду50; Ру f,6 Подача в иех / 15К Ч 19П2

3-2
36

Клапан обратный  i 
Ду50 • Р у 1.6

Предотвращение об
ратного потока 1 16ч З р

i l l
34 В е н ти ль  Ay25j Ру[6

/?одачр по баростат 
и лоотстойн ика

/

15 Кч 18 П2 

17с 12 нм3-4
46
3-5
37

Клапан пре д охра ни - 
тельный Ау5о;  Ру1.6

Вентиль Д у 50: Рч 1,6

Сброс давления 
выше 0,59мпа

Байпас 1 (5КЧ13П2

3
У.

QO
э>

го
о
а

66-f
ч г

----------------- Г ------  7------ «---

Вентиль Ау 50; Ру2.5
Сброс после благо- 

сборника ( 15с hem
66-2
42 Вентиль А ч И п -  Ру2.5

СЦрос после Скруббера 
абпаспного f 15с коп

66-3

3 *f

8е н т  иль А у  S3; Р х Ч Л  

В е н та ль А у  25; Ру 16

С б р о с  и з  а г р е г а т а г 15с коп
С в р о сиз бункера ?э- 

3 о о Ъ р П З о В а Ъ я е л й 1 15КЧ1&П2

с :

По
топ Поз Наименование Назначение

Кол-
во

Каталог, 
Д£ черте юл

Примеча -  

кие

В
о

д
а

3 F Вентиль Ду 50; Ру 1.6
Отключение Водяного 

счетчика 2 15КЧ 19П2
Ж
37 ВентильДу60; Ру 1.6 Байпас 1 15КЧ19П2
кй_
33 Вентиль Ду 32; Ру 1.6 Па дача в бак 1 15КЧ18П2

Т Л
34 вентиль А у 25; Ру  16

Подача В скруовер 
Обратный 1 15КЧ18П2

$ Вентиль Аз г 5: Ру 16
Подачи 6Водяной затвор 
Низкого давления 1 16КЧ18П2

'■# Вентиль А у25] Р у 1.6 Подача 6 газгольдер 1 15КЧ18П2
ж36 Вентиль Ау 15} Ру 1.6

Подача в змеевик  '  
промы вате/jfi 1 15к  ч 18пг

39
Клапан^ oop̂ amtjptu 7редот8ра1цение обрат

ного потока 2 16 КЧ 11Р

з г Вентиль A x is ; Pxt6
Опорожнение напорного

коллектора 1 15КЧ18П2

t В е н ти л ьДу 151 Ру 16
Опорожнение

Аппарата 1 15КЧ18П2
-  ....... ...  ■■ Л ш,а, ‘

4 
0
5  5  
*  о  
0  £

А  си
0  с ;

S  5

I I

Ч

1
« 0

ш
37 Вентиль Ду50; Ру 1.6 Подача в насос 1 15КЧ19 П2

31-г
37 Вентиль Ду50: Ру/,6 Подача 8 бак 1 15КЧ 19 П2

ш
31

Клапан обратный 
Ду 50; гРу 1. 6

предот вращение обрат
ного потока 1 164 Зр

¥ Вентиль Ду чо; Ру 16
Подача 8 газаодразо- 

8ат ель 1 15кч18пг

# Вентиль Д у32:Ру  1.6
Опорожнение 

промыва т е л я 1 15 КЧ 18п2
31-6
36 В ентиль Ду 15; Ру 1.6

Отключение
р о та м е тр а 4 15КЧ18П2

31-7
36

ш
36

Вентиль Дц 15; Ру1г6 

Вентиль Ду15: Ру  1.6

байпас 2 15КЧ18П2

Опор о мнение бака 1 15КЧ18П2
31-9
36 Вентиль А  у 15; Ру 1.6

Онсротнение
трубопровода 2 15КЧ 18 П2

1 t?

S 3
Ч - э

¥
ЪйдЗимка шламова.7 

й> 200 Слив в илоотстойник З ш 1200А— -  ■ 7 - » -----------j ---------- *

§
&£
44 В е н ти л ь Д ч б : Оу 2£ Отборное устройство 19 15 с 13бк1 ТХН 200СБ
к-г

_ Х £ _

 ̂$ 1. ..ГТ Г-

В е н ти л ь  А х  6; Ру  16 Отборное устройство 1 15лс96нт ТЖНЮОСБ
| !

У с л о в н ы е  об о зн а че н и и  н а  т р у б а  п р о в о д а х

иЧ> Материал Примечания

(П ГОСТ 3262-75 ВОтЗСп

р) ГОСТ 8732-78 Сталь 20

m ГОСТ8734-75 Сталь 20
Условные обозначения но трудах состоят из 
характ ерист ики  трубы сДу, Д * * ^ )  и шиаора 
по данной т а б л и ц е . *

I  Обозначение трубопроводов на схеме принять по таблице 
на настоящем листе.

2. Ар м ат ур  а( п о к а з а н н а я  н а  схемеf но не вош едш ая в  ведо

мость н а зн а ч ен и и  арм ат уры , по ст ав л я ет ся  комплект на  
С оборудованием .

3 Уславные обозначения средств автоматики соответ
ст вуют  ГОСТ 21Д ок-85.

4  Привары, пост авляемы е ко м пл ект но  с т ехнологическим  

обо руд ованием  н а  схем е  н е  п о к а за н ы .

Привязь

ш

_ 7 П Р 4 0 5- ____________тх

Л ц е / п и л е « о в < з я  с т а н ц  ц п У А & Ш  
проиЗиадительноапыо 20т3/ч 
Газообразного ацетилена.
М акт а* пая схема технологи
ческих трубопроводов и 
схема авт ом ат изации.

■ Ш ш о Ш

Гипрокислпрод

А ' о п и р о & ’л  Ф о р м а т  А 2
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38

По»
бд.

Кал
Мате- Каталог, 

гост, чертя
та нормаль

Примеча
ние ЛЬа Н  а именование

бд.
изм. Кал.

I
 

*

Каталог, 
гост, //2  черте 
На, нормаль

Примеча
ние

из ко гс даблени т. Ш
93 Вентиль flvt/a; Ру  1.6 tan f /5с ЧОП Комплект-
TFT
Ж Вентиль fly5Q\ Ру  4.0 _ 2 15С ЧОП/ но е

2 30с 41 нш ....
Комплект
но е Wж В е н ти л ь  /1ч50: РхЦО -е- 1 /5с чал/ ерламиами

-jyz.
Ш —fr i Зе 41нш фланцами В е н ти ль  А у 50‘ Ру  4,0 —it- J L /Вс ЧОП1

# —В~ <7 /5о 4 ОП
щ Труда 57*3_________________________ м 15 Сталь 20

гост
8732- 78

im М 28
Сталь

2 0
гост „  

8932-78 т Груба 45*2,5_____________________ —У- 9 -л -
ГОСТ ' 

8734-75

1 — #— — г— /96 Тройник 45x2.5 шт Ъ - e - 17576-S3

105 6 — D— 87Э ? -Т75 /47 Переход К 57*4- 45x2,5 -я - 2 - i t -
ГОСТ

17378-83

/7 , ^ Т-83 Щ Тройник 51*3------------------------------------ -ft- A — tr~

—ц— 2 . ч 149 Ь т б а а  9 0 *  5 7 *3 ______________ -к - 16 17375- 83

t08 150 О т в о д  30° Ч5ГХ2.5 - У / - 10 — * - -------- Й—

109 /51 Ф ла н ец  1- 5 0 - 6 6
6 8  Cm3

cn
/ " W * ^  

12820-80

110 Переход К 108*4-89*3 б v /
-------- ГОСТ------------
П ЗУ8 -  83 152

ш ~е~ ? , ТД -7 - 01 Альбам 2 /53 Уголок 50*50*5 М 5 Cm. 3
гост

8 5 0 3 -8 6

112 3
гост------------

17376 -  8 3 154

113 155

11b ОРланрц 1— 4(1- Б в ? BCm3G>2
ГОСТ

12820-  80 156

as Ж Х ом ы т 60 ш т 6
ТОСТ

24135-80

не Уголок 50x50x5 м 5 Cm. 3
гае г  

850 9 - 86 ш Х о м у т  45__________________________ -it- 5 --- л—

JfL Поокладка А - 100- 16 шщ 6 Пароним
ГОСТ 

15180- 70

160

Прок лавка А -  4в- 25 14 Пооониг
ГОСТ

15180-86

П рокладка А - 50-25 -в
— —

118
i

П рокладка А - 40- 6 и 2 —и —

119 Ж Б о л т  М 1в - бр *  65.58 -я- 96 Сталь 20
го с т  

7792- 70

1Z0 Э С ом ут 110 а 11 Cm 3
— го ст-----
24137- 80 162 Б о л т  М/2 -  6р*50. 58 16 - и -

121 ж Гайка М 12-  6 ft. 5 16 СтальЮ
гост 

5S15- 70

122 ж Гайка M1Q-6H.5 12 —и— — я—

123 Б о л т .  М 16-6р*65. 58 52 Сталь 20 7 165 Тайка М8 -  6Н.5 28 -гг-

124 Б о л т  М 1 2 - 6 0  *50.58 8 v 166 Гайка М16-ЪН.5 96 —it— — к—

12 6 167 ф у т л я р  аз трубы  65*4 М 0,3 Сталь
гост 

3262* 75

126 Гайка М 1 6 -6 Н .5 W / - 52 Сталь 10 59*15-70 /68 Шнур асбестовый и /А О Н -8 КГ 0,5 Редеет
гост 

1779- 83

127 Гайка М 12-6Н. 5 —н- 50 169 Штуцер шт 2 Сталь20 Т Д -15 Альоом 2

128
129 Заглуш ка f  Ш и з л и с та  8.5 1 Cm. 3

----------Т о с Т ~
Ш а э - 74

130 Трубопроводы ______ Q3Q/TМ—
131 Прокладка А -4 а -2 5 —rt— 4 Паоотт

ТосТ
15180-86

132
Н-1
Ж Вентиль jL*2S] Рх 1.6 шт 2 15КЧ18П2

133
4-г
Ж .

' 9
Вентиль fly 25г— Pjt 1,6------------- -ч- J L . 15КЧ 18П2

134 О т в о д  90* 45X8.5 —ь~ 4 Столь ZQ
— гоег-----------
173TS -  83 « - Вент иль /1x2 5 ;  Рр ?,5 ------------ 2 14 с 2 0 П 1

Комплектом.
ерла-щоми

135 ¥ Регулятор низкого давления -у - 1 Р Д -3 2 % 4

136 Штуцер 2 я т а -  i s Альбом 2 Ж Вентиль Лч 20’ Ря 1(6 -ft- 1 15КЧ18П2
----------- =  т - у г  ---------------------------- --- --------------- SBL35 В е н т и л ь  f ly 2 0 ’ Ру 1.6____ 1 15КЧ18Л2

i t .
J93L Редукт ор кислородный —*д- 1 JLKn-1-65

П £

Tpifianpa&Qtik(___ а ц етил** г?

Вентиль ДуЧО; Рм уд
Клапан обратный Л я Ч п -р ^
Ъентиль Ля 40; Рэ 4.0

turn

у е Э /  ге го  Э  я в л е н и я

15й_Ат_
19с 38 нм
15с ЧОл

Комплект 
но орлан 

цома.

ПОЗ. Иацменобамие
бд.
изм. Коя.

Мате
риал

Каталог, 
гост, ые черте- 
ша, нормаль

Примеча
ние

172 Грубо 32x3.2 И 0,2 Сталь
ГОСТ 

3262- 75

173 Тачбп 50*3 5 •ЧН 27 -Ч—
112-
174 Тпчба 25x32 /6 —а— — ft—

175
176

Тр ^ п  45x5
-л - 2 Сталь20

тост
JH34-15____

Гаиба 20x2.8 -it- 3 Сталь
гбет

-Ш 2-75

177 Переход К57х4-38х2 Шт 2 ч — ГОСТ
17378-83

178 ОгпВпй -Яп° 57x3 -и- 9 - 0 — гост__
17375- 83

ПЭ П оокладка А -4 0 -2 5 -л - 4 Порочит
гост

15180- 7Q

180 Уголок 50x50x5 ГО 6 Cm. 3
Гост 

8509- 86
1 Ч Ч ,

181 Мусогпа переходная 32x25 шт Z Ковхии
чугун 89 do ~75

182 ОСомУт 60 9 Ст.З
ГОСТ

24139-80

183 Х о м у т  36 -л - 8 — //---------

184 Х о м у т  ТП-48-20-20 -U -п- S Сталь
гост

17623-80 
'  гост 
22738-63

_______ _

185 Ш ту ц е р  1-25-20-20 -и- 1 Сталь20

186 Му  р т а  к о р о тк а я  20 -ц— 2 КоВкииЧУГУН
ГС с г

М 5 Ч -П  . .

187 Б о л т  Мб  “  б ух  30.5 8 -U -ft- 5 Сталь 20
гост

7798- 80

188 Б о л т  М 16- 6р *65.58 -it— 16 —в— — tt—

189 Гайка М10-6Н.5 -0 - 18 Столь 10
гост

5315-70

/90 Гайка М 8 — 6Н.5 /6 -0—

/31 Гайка М б - 6Н.5 5 -it— --------------

/92 Гайка М16— 6Н.5 -0— 16 - я —
. : г н г .

193 Н иппель —0— 5 Cm. 3 . W -17 Альбом 2

194 Р.чкав Г ( { ¥ ) -  10- 31.5-  У ffl 3_
Резино- 
ткан С в.

195 Ш т у и е р 1 Cm. 3 Т Д -  г з ____ Альбом2

196
[., ■ У  * - у ^ ..........................................  .........-

Ф у т л я о  из трубы  65x4 м 0,8 Сталь
ГОСТ

3262-75

197
ь Г  ” —f  ■ ,Ь ‘  * "■ ■

Шнур асбестовый ШООН-8 кг 1 Асбест
Гост 

1779- 83

198 К о н тр га й к а  20 шт 2 Ковкийчугун
ГОСТ

8361- 75
1S9 Х о м У т  45 -н »— 1 Сщ. 3

* гос * 
2413Э- за

200 Труба 15 т 10 Столь
rtfef 

3262 -  75

201 М у ф т а  короткая 25 шт 2 к.ч
ГОСТ 

8954- 25
701

* — /  ж ■■ “ 
Контргайка 25 —и - 2 Т, и__ 89GU72$

203 Н иппель 1 Гр-26 Альбом г

roySastooAoJAt /tOJopxcf
З Г &&AS/7US/7A MitS0 Pff /.& ___________ Шт /_ /5*4 /Зл2 .

Нячллм.нм>

2 - Х
/ / Клалстл/ ЛтГост/ту/дш X/ v Г/? Л г /5 ~г~ / /£</Зр ------у*-----

Ж /
•** - * * г -----------
/£**//&/*£

# А/У && / Г7с /г «ж
&гг/яЛЛсщя«е&кяну&н*

8W 7ри2Гс/ SffxS.S" М /?
ЛЯС 7

1 * & -Ж ---------

20f 25-лЖ.г — 50

m ГрутГо? / Г *2,8 /4 _ г _ .

Т П Р 4 0 5 -Э - 0 3 У .  89 7 Х

А ц е т и л е  набад етанций i/AC-tOl 
rtpous П о д а т е л ь  к о с т ь ю  г о н А / ч  
газообразного ацетилена. 
М о м т а м н ы й  ч е р т о м  ~~ 

В е д о м о с т ь  м а т е р и а л о в  и  
т р ы о О п р  о  б о д а в  
(  начало*

Счадао
Р

Л и с т

22

Листов

Г и п р а к  и  ел а  род

/СоПироГ&П



( £ 9

Паз. Н а и м е н о в а н и е
<53.

« Л и Кал
М а т е - 

р и а л

Каталог, 
ГОСТ ы* чер 

Тема нормаль
Прим е

чание
ZQ7 Т р у д а  1 0 * 2 ___________ м 1 С т я л ь 21

г Ш  "  
8 7 3 4 -7 5

20$ Труд а 5 1 x 3 --------- — .____ ^мн 8 —у —
-*Чоег*----------

8732- 78
209 Т р у д а  3 2 x 2 . 5 -с - 13 — п—

Т&сТ
8734-75

2 1 0 П е р е х о д  К  5 7 * 5 “  2 5 * 3 Шт 1
ГОСТ

17378-83
Ш - П е р е х о д  К  1 0 8 x 4 -  5 7 * 3 2

__ п_
212 Т руд а  5 7 x 3 _______ ___ м L Сталь2 0

Ковкий
чугун

rotr&*7Ъ9ш *ГР
Ш M y t p m a  к о р о т к а я  2 5  _ Щ т

__7
/

О §ОСщ ( о
39 54-45

214 У г о л о к  5 0 * 5 0 x 5 т 7 Cm . 3 55Ш 1гзь
т К о н т р г а й к а  ZS Шт J

Кобкий
чугун

- Т а с г  —  
8661-75

21G О С о м а т  60 -'it- 3 С т . З
----------Год7 -----------

24139-80
217 С С о п у т  36 -и - 7 — я—

218 С С о м у т  2 2 3 _v_
219 Б э л т  N 16 - 6 р К 65.58- _ _ j Щ _

2
С т а л ь 20 r & S - 70

—/г—2 2 0 -чп
121 Г а й к а  М 4 6 - 6 Н .5 —in 24 С т а л ь Ю

Т о ё т
5 3 1 6 -4 0

222 Г а й к а  М 1 0 - 6 Н . 5 М П 14 —//—
223 Г ой к а  М 8 -  $ Я 5  ^ 24
2 24 Г а й к о  М б -  б Н .б ~мн 2

!{ д .
225 С С о м ут 28 —in 5 Cm. 3, 

Резина* 
тквнебт

r d c t ~  2413V~ 8 6

22 В Р у к а 8  Г [ i v ) — 1 Q - 3 1 5~ 4L М 10
ГОСТ

1 8 6 9 8 -7 9
2 2 7 3 C o M y m _ J U T ^ - m z M ^ i l _ ш т 2 С т а л ь

гост
1 7 6 7 3 -  80

Ш С р л а н е ц  1 - 6 5 - 1 0 —it-
1

Ъ к  Cm3Г  ГГ
гост

12 8 2 0 -8 0
2 2  9 Н и п п е л ь “'/Г'

—а», . 
2

■ 2krfl----
С т . З Т Д - 1 7 А л ъ & л н 2

230 П р о к л а д к а  А - $ 5 - 1 0 -if- 2 Поронигг
ГОСТ

1Б180 -  8 Ь
231 Ф у т л я р  и з  т р у Ъ ы  6 5 л  V _м 33

3
С т а л ь

ГОСТ
3 2 6 2 - 7 5

23? Т р о й н и к  5 7 * 3 ~чп I Г 6 с Т г ,1 7 3 7 6 - 6 3
2 3 3 . Ф у т л я р  и з  т р и б ы  3 2 * з г ? 1.5 я ЛостГ  

3 2 6 2 - 7 5
2 3 Y П е о е х о д  К 7 6 х 3 . 5 - $ 7 * 3 - и -

—if, , | 
2 С та л ь  20

Т о с Т ~ ~
1 7 3 7 8 - 8 3

235
2 1 В

щ
Ш н у р  а с Ь е с т а в ы а  ш а о н - 8 К Г 2

2

Qcbecm
ПРёГ----

1 7 7 3 - 8 3

Сиаррагмл 1 0 0 *1 0 0  из л и с т а , S p 5 Ш т С т . З
Гост

19903- 7 4

23 7 П е о е х о д  е Т а . 1 5 *2 .8  наУр-. ( 4 * 2 ш т 1 С т . З - M = J А л ь д о м 2

Т о ч б а п и а в а д ы  л ® р ]Ы к ± • и _с§ ю с а б ,
Г  i ^

66J-52 Вентиль A  у  5 0 ’.  Р у  2t 5 шпь 1 J S s J a a — Комплект 
н а  с

(рл а нц а-т . Р. f>i-iryji f ^  «  5 0 ’  Р у  J?ffT 1 ' 15с ЧОП._____

# /?  p j j  т  л t tt ft м  l/W  * *3 G 2 15с ЧОП ми
■У.Лу~
ш В е н т и л ь  Ц у 2 5 ' Р я 1.€ —#г- 1 1 5 К Ч 1 8 П 2
-j 2 X - и

2 4 4 Тпидп 1 5 * 9  Я ы 3 С т а л ь
гост

3 2 6 2 ^75

24S 7 л и Я л  {ПП&& с -МП 1 7 — #—

246 Труда $5 л  У -МП 18 — # — — г —

247
248

Тпчд а 5 8 x 3 .5 32 -~<Н- - V -

Т р у Ъ а  40х& 5 4 - « г -

243 Т р у д а  SZxTk? и - S — * ------- — « — .

250

Ш .

Т р у д а  2 5 х & 2
Труда 57x3__________________ . . .

-if- 4 ____ f,-- --- - л —

J L баат&З
г а с  г  

6 7 3 2  -  7 8

ПоЗ. Наименование
а
USM. Кал.

М ате
риал

ГСО; */*чертг 
та, нормаль

Примеча
ние Поз. Наименование

7 Т
изм. Кол.

М ате
риал

Каталог. 
ГОСТ, Н?чер- 
тена нормаль

Примеча
ние

252 О тв о д  909 108x4 ш т 6 Сталь 20
ГОСТ

17375- 88 -------------Трубопроводы напорн ■>0 fini ь/.
25 Л О тв о д  80° 76*4 -я - в - 4 - — ft—

2$4 О т в о д  90° 57x3 МП 16 -м л- — tt—
Ч В е н ти ль  Д у  50. Ру 1.6 titer* 2 15Кч 19П?

Комплект.  
но е (рлап- 
qaAuiuftpoK
ладкат ( / ,255 Переход К 57x4-45x8.5 —th 2 -п ~

roc?
17378-85 t L

37. В е н ти л ь  Д у 50 Ру {.6
ŝSSl

-4 - /

#%/гчт IJitiС

15Кч 19п9
Щ П р о кла дк а  А -4 0 -2 5 -я- 4 Паронит

ГОСТ
15180-86 В е н ти ль  Д у ЧО Р у  L6 -fn 1

т  / л f4к

15Кч 18 П2
257 Ф ланеа 1-50- Б -If- 2 V

ГОСТ
12820-80 ± ±

В е н ти л ь  flу25 Ру  1.6 M t- 4 15КЧ 18112
2$8 Триба 108x4 JY1 2 Ствль20 8732-78

я в е н ти ль  f ly 25 Ру  1.6
Л , —

1 15 КЧ 18 П2
259
260

Уго ло к  5 0 x 5 0 x 5 -ft- 8 С т.З 8509- 86 jbL
<нГ
ж

В е н ти л ь  Л  у  25 Ру  1.6 МП
—* - 

/ 15КЧ 1ВП2
П р о к л а д к а  А -5 0 -2 5 Шт 4 Полонит

rdet
15180 - 86 В е н ти л ь  Д у  15 Ру  1.6___________ M r- 1 15КЧ 18 П2

?$1 М у  р т а  к о р о т к а я  40 -*н. /
КбЪкии
чугун

ГОСТ
8954- 75 4-8

Клапан обратный Д у  15 Р у /а 2 16КЧ 11Р
?Ь2 В е н ти ль  Ду 15 Р у  1.6 —У- 1 15 КЧ 18 Л 2
263 W В е н ти ль  fly 15 Р у  1.6. мп 1 15 КЧ 1802
264 К о н т р г а й к а  4о 1 - п - 8961-75

265 Зоо Труда 57x3 M 1 Столь 28 з Ш -7 3
265 391 Точда 65x4 мп 1 Сталь

ГОСТ
3262-75

267 ООомит 1/5 ~г/~ 5 Саг. 3
ГОСТ

24137-80 3 0 2
/

Труда 50*3+5 МП 20 -мп-

968 OCoMsfm 80 МП 5 — г— ____/ / _ 3 0 3 Труба До* 3.5 мн 10 ~/п —

?69 ОСом ит 60 -х - 7 -М Г-
ГОСТ

24139-80 304 ТочЪа 25x3. 2 МП 12 —

770 С С ом ут 50 -X - 2 -МП- — я— 305
' «

23JL
272

ОСомут 45 1 — » — ^ -м , - 306 Труда 15 х2.8 МП 4 —и—
ГОСТ 

32Б2- 75

ОСомут 36 -ft- 2 307

273 ЗС ом ут ТП - VS-20- го - р -к- 2 Сталь
ГОСТ

17673-SO m О т в о д  90° 57x3 Ш т 13 Ста ль 20
ГОСТ

17375-83bJL*L
274 Б о л т  1416- $рк 65.56 -у - 36 СтальЮ

ГОСТ
7798-70 309

275 Б о л т  М б — 6р х 30.58 ■мл 2 -м,— - и - 310 Тройник 57x3 чп 2 М П - гос г
17376- 83

276 Г а й к а  1416- 6Н.5 —«г— 36 СтальЮ
ГОСТ 

5315- 70 311

277 Та й к а  N 12 - $Н.5 МП До —и— ~~и- 312 Переход к  76 *3f l -5 7*3 МП — ч—
гост

17372-836JLL.
ОПЯ Га й к а  N 1 0 - SH.5 - в — 18 313 П ер е ход К 57x5-32x3 МП 1 — * —
С JO

2 7  а Га й ка  N 8 — 6П-5 -м~ 8 - w - 314

288 Га й к а  N 6 -  6И.5 -м-

-X-
2 - W / - -----и ---------- 315 Уголок 5 0 x5 0 x5 М х С т .З

ГОСТ
8509- 86 _

981 J7nntennritent A -  SO— 6 1 ^Паронит
Щзина-
гконгВыи

ГШ arts 180- 86 316col
7X9 Оякгтб Г ( Щ ) - 10-31.5-У м 2

TtiCT~ 
18698- 79 317 М ч е р та  к о р о т к а я  До ш т 2

Ковкий
ЧУГУН

ГОСТ*
&9S4-45 .

5.2£~
283 Н и п п е л ь инп 2 С т.З ТД-17 Альбом 2 318

284 Д / in rpps*лма 100x100иьлиста 8*6 ! — л —
r o c r

ш я з - р ......... 319 М у  с о т  а к о р о т к ая 16 -* п

ч п
J L
2

Ковкий
чугун

ГОСТ
8954-  75

285
2& 6

м С та ль
гос7~~ 

3262- 75 320 М у  с о т  а  к о о о т к

СРугплар из тр и бы  10О х  с/;5
# Т /

0t3 321 К о н т р г а й к а ___4о --------------------------------- •V— 2 - , г - ГоС)
8961; 7 5 _____ ------------ -

7Я 7 Т р и т п о п  из тоиЪь/ 65x4 —и- 0.3 — и — ----------и ----------- 322 К68кйи-
чугун

— тостbsJL
*200 ТГг\**игГ 90 tu rn

■У/bfc -

/ С т .З
ТШ Т

24139-80 323 К о н т р г а й к а  15 M r 2 8961- 75

7 я а

4*A~Ofl£jfT) с-** .
ч [ х ( 2 т  И Л П  f / 9  шт»1-0  u S l  У JJfi Х . З . Р / V ? 03 С та ль

ГОСТ 
3262- 75 324 К о н т р г а й к а  25 ч п 2 — ч—

---- ТЪЕТ "££2.
7Чп Ufmtp пгЬпетоВый UJQQN—B к г 3 ЙсЪест

ГОСТ
4779-83 325 ОСо м у п о  60 чп 8 C m 3 24139- 80___гл/*гZ2SC.

7Ш /}/Х  штят Л ЛЯ» ЬШ0Ш //Я Л>Д Д ffnn О м 16 С та ль
ГОСТ 

3 2 8 2 - 7 4 326 ОС О м у т  80
Чг 1 ■Ml--- t Wtf

24137-80
£21 Г ч С Г П Я т Х м  (гч9 MjMWvw/{»/fw v t */

Т П Р 4 0 5 -3 -0 3 1/. 8 9 . ТХ

(фиЬязан:

Ч т шри
Нач.отё

OfCymuHa
казнено! ш

/ к р т ш и н о В а я  с т а н ц и я  У А С - 2 0 Г  
п й я  \ З п х п п п К ^ & - ^ м М К « Х >  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  2 0 м * / ч  
------------- * v -  “  г а з о о Б р о з н о г а  а ц е т и л е н а .

Л истов

л м о н т а ш н ы й  ч е р т е ш  
в е д о м о с т ь  м а т е р и а л о в  и  

т р ч а а п р о о а о з о .

/Колировал /}щач*£<*

N f f i l W E Z B f l

Р  1 2 3  1

Гцпроки&лорад
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п

о
Э

л
|П

о
З

л
.ц

 д
о

та
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Ъз
.и

н8
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8

А

нот
Поз. Н ой те н оВ а н и е

Та.
изы. Кол

М ате
р и а л

Каталог, 
rocrt H8 черте 
на, нормаль,

Примеча- 1 
ние

3 ? 7 Х о м у т  SO turn 4 С т.З
гост

2413 -8 0

328 ССомут 36 5 -H r-

323 Х о м у т  22 г — 0 - ----------

330 Б о л т  М 4 6 - 6 q г  65.S8 —и— 32 Сталь ZQ
7567 

7738- 70

331 Б о л т  М б -  б о х 30.58 -it- 2 - я — ■' / / " *

332 Гайка М 46- 6н. S - r 32 Сталь 10 гост
5315-70

333 Га й к а  М М - 6 н . 5 -я - 48 -ч н - - 0 -

334 Гайка М 8  — бы. 5 -Ht- 16 — » —

335 Гайко М б  — 6 н  S •я- 2 —V/ — -----

336

337 М у  с о т  а 25 *15 1
Койкий 
ЧУГУН

гост 
8357- 75

338 Тройник 25  *  15 -и- 1 — и— ГОСТ 
8349- 75

339
/ .............. ....... ......  " ’  ,|М "

У го л ь н и к  15 -n - 2 — 4 ,- гост
8346-75

340 Гайка М 1 2 -6 н .5 —tr 4 СтальЮ
ГОСТ

5315~ 70

341 Н и п п е л ь 4h 2 Cm. 3 Т Д -1 7  . Альбом 2

3  4?
343 Р у к а  б  В (  11)-2,5~31.5*У M г Резин о- 

гканевьп
ГОСТ

18 63 8 - 79

345 Ф ла н ец  4 -5 0 -1 0 utm 2
TStgmS 7557 

12820- 80

346 П р о к л а д к а  А -  S Q -10 -я- 2 Паронш
г55Г

15180-86

347 *

348

3  49 З а г л у ш к а  ф  76 из листа 5*6 -it- 1 С т .З
ГОСТ J 

19903-74

350
........................̂  ■" " ■ ------------ ---

'Х о м у т  T l - 4 8 - г о - г о - ц . -it- 2 С та ль
ГОСТ

17679- 30

Тр уб о п р о в о д ы  воды ! за/ азе Sat !Ной Quern и л  (т а м .

& L

$

В е н ти л ь  Д ч  50 Р у  1.6 atm 1 15К Ч 1902 Комплект
ное

<рланцат.
прокладка

ми.

В е н т и л ь  Д х 5 0  А /  1.6
-it- 1 15 КЧ 1902

з м

3 2

К л а п а н  о б р а тн ы й Д  ч50 П/1.6 -it- i 16 ч Зр

В е н ти л ь  flx4n  Р у  1.6 -П- JL 15КЧ 1802

W Б  е н т и л ь  Д ч  32 Ру  1.6 -IT
—n-

J L 15КЧ 18П2
ш Rpum i т н  Л  w 15 Д у  1. 6 4 15 КЧ 1802 ’

# В е н т и л ь  Д ч 1 5  Ру 1.6 -It- 2 15 КЧ 1802
31-3

#

R я н т  и л ь  Д и 1 5  Рм 16 -n - 1 15 КЧ 1802

В е н т и л ь  Д1ч15 Р.ч 1.6 -я - 2 15 КЧ 1802

361 ТрчЬа 100x4.5 M 8 С та ль
ГОСТ

3262-75

362 Тпчбп 50*3.5 - f 30 — п— ----------V —

363 Тр.чЪо 4о*3,5 T 10 — V— --------- я —

M L
3&5

ТрчЪа 32*3.2 -*r 2 — it— — 1, —

7р чБа 25 х3.2 • f 10 — „ —

366 Тр чба 20 * 2.8 0,5 — я - — я -

367 Tn<-fha 15 х 2.8 -г - 6 -----1г— -------г  —

3  68 ТруБа 10Х2Д. 41- 3 -------

Поз. Р а и м е к а б а н ц е
i d .  

из* 1 Кая.
М а т е * I 

р и а л

К а т а л о г ,  
ПОСТ, K t  чер
тя та  t нормаль

Примеча
ние

369

370 О т в о д  9 0 й 10 8 к ^ lam Ю Сталь 20 /73 75 - S3

3 71 О т в о д  9 0 °  57х.щ -ж - 25 - г - — * -
372 О т в о д  9 0 *  4 5 x 4 6 —~н— -»— ft—

373 О т в о д  4 5 *  10 8 х U - / г - / — и—

374
375 П е р е х о д  к  19 8 х ч -  5 7 х з 2 —* - ГОСТ

1 73 78 -8 3

376 П е р е х о д  к  5 7 x 4 -  м л х * —я— 2 —*— -------

377
378 Т р о й н и к  5 7  х  Л —* г / — ТВСТ

1 7 3 7 8 -8 3

379

380 Ф л а н е и  4 -  32- Ю 2
В  к. C m 3  

С П
г о с т  

12820- 8 0

381
382 У г о л о к  s o  х  s o  х  s м 3 Cm. 3

г о с т
8 5 0 9 -  8 6

Ж
384 M y o m a  к о р о т к а я  S O ш т 3

Ковкии
чугун

ТТПГТ~~
8 3 5 9 -7 5

3 8 5
-  . . ./ Г  * » T-MT ^ I Г Г , — -
M y a n m a  к о р о т к а я  4 0 Ч Г 3 —it— —V -

386 M y c p m a  к о р о т к а я  32 4 1 - 1 Ч ~ —

3 8 7 M y e p  т а  к о р о т к а я  1 5 7
M y t p m a  к о р о т к а я  / 0 -V - 2 - я - — а —

389 M y  on т а  2 5 x 1 5 - i t - 1 — //—
ТОСТ 

8 9 5 7 -  7 5
390

-------- ----------bf------------ — = ---------------------------
К о н т р г а й к а  50 ч г 3 — /г— 8 3 6 1 -7 5

391 К о н т р  г а й к а  4 o ч г - 3 — ч — — о—

392 К о н т р г а й к а  3 2 - I f - 1 — я — —  ц ----

393 К о н т р  г а  й к а  1 5 7 — п —

394 К о н т р г а й к а  1Q —i f - 2 - ч г - ----- Я —

395
396 Т р о й н и к  1 5 —tt~ 4 — н -

тост
8 9 4 8 -75

3 9 7 Тройник 2 5 * 1 5 1 — а —
г о с т  

8949- 7 5

398 У г о л ь  н и к  15 11 - ч , -
го с т  „  

8 3 4 6 -7 5

399

400 К р е с т  3 2 x 1 5 1 — а -
Г О С Т

8952 -  75

4о1
4о2 Колпак 4 о 1 8 9 62 **75

403

4о4 Х о м у т  115 - И - 3 С т . З 2 4 1 3 7-8 0

405 О С о м ч т  60 H r - 14 — V—
Г О С Т

2 4 1 3 9 - 8 0

4 о б П Гп  м  и т  50 Ч г 5 — я — -------

4а? ОС ом ут  22 —я — 10 — я - ------ ______

408
4 о л Б о л т  М 1 6 -  6 я *  6 5 .5 8 Ш т 24 Cmо л ь  20

гост
7 7 9 8 - 7 0

к ю

----- „ , ^
Б о л т  М П -  6 а  х  5 5 8 — а —

Паз Наименование
и
йен. Кал.

М а те 
риал

Каталог, 
ГОСТ, Ы* черте 
та, нормаль

Примеча
ние

*111

4i2
4 а Труба 10x2 м 1 Столь 20

ГОСТ
8734- 75

4l4 Гайка M 1 G -6  н. 5 ш т 24 СтальЮ
п е г  

5915- 70

415 Га й к а  М42- 6н. 5 - г 20 ~'г— -----Н--------

4/6 Гайка М 1 0 - 6н.5 ~г~ 38 - я — — * --------

k/7 Га й к а  М 8  -  бн. 5 -я - 28
---------

4t8 —

ki9
420 П п а к ла дк а  А -  32 -10 ЧГ- 2 воронит

Гост
15180-86

4 2 1

422 Р у к а в  В (а ) -2 .5 -2 0 -У м 1
Резино-
шхяневйп

С т.З

ГОСТ
18698- 79

ГОСТ , 
19903-74423 Заглуш ка Ф 114 из ли с та  5*5 ш т 1

424 Воронка сливная 100x4.-5 ~tr 1 С таль ТХН500-02

425 В о р о н к а  сливная 50x3.5 нг- 4 - и - ТХН 500-01

426 Воронка сливная 25X3.2 -Г - 2 - г - ТХН - 500
■ / ............................  ■ Т |  —

Т р у в а л р о В п д ы  Б е зн а ! ю р Ч ОТ О С/7< / 6а.

к з о ТруБа 15*2,8 м 1 С та ль
гост

3262-75

4 3 1
-ч ------------ ------------------------  -------------------------------------------

4 z z ТруБа 50 х3.5 Ч Г - 12 —и—

4 з з
4 з ч
436 О т в о д  90* 57*3 ш т 11 СтальЗи

гост
47375-83

4 з б
4 3 7 М у р  т а  к о р о тк а я  15 ~1Г 1

КоЬкии
ЧУГУН

ГОСТ
8954- 75

438 К о н т р га й  ка 15 Г Г 1 — 0—
ГОСТ 

8361- 75

439
ччо Х о м у т  60 ЧГ 2 Cm. 3

гост
24139-80

4 4 1
КоЗкии

ч у г у н
---------Гост-----------
8946- 75

; ---------------------------

4 4 2 У г о л ь н и к  15 чг- 1

4 4 з
4 4 4 Гайка М 1 0 - 6 н .5 -ч~ 4 СтальЮ

75cfZ. I  591.5- 70
f , : .  .1

4 k s
4 4 6 Воронка Сливная 50x3,5 ч г

X . С таль ТХН500-01,

4!Л

Привязан:

ИнЮ7 1

Тип
Нхонгр
Нач.отд
Рук, гр.

OfCy,

бесполой Щ*
итнегщ Шоетко

Захороб* 'мы

(pe**ut —

Т П Р 4 0 5 -9 -0 3 4 .В 9 т х

Ацетиленовая станция УАС-20Г 
производительностью 2Ом3/* 
газообразного ацетилена.

Монтажный чертет 
&вдатостк ияатярчалави тру
бопроводов (продолжение } .

Стадия Лист К Ю К &

24
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г
1
t

Паз.

450
451
452
455
454
455
4ss

457
458
459
4во
461
452 A иасрр azfvia fOO xZOO из листа

Щ

Наименование
6д.

ком

Тр уб а лр о В о с

Труба 18x16
Труба 16x1.6

У г о л о к  5 0 x5 0 * 5

ОС омыт 18

Г пика М8~ 6 м.8

Ш т у ц е р  б б й р т н о и  У2 ° 

Гайка. н а к и д н а я  Ц г 9 

Н и п п е л ь  15

6 ^ 5

Т р у б о п р о в о д ы  с л и в а

ЗадВиорка шламовая <р200 Щщ

Кал

л  осла.

36
12

*р£

М о та - 
р и а л

Ст .З

Стат.гО

Cm. 3

J дно  ГС

'  Кат алог, 
ГОСТ, вчерне  
та, нормаль 1

-ТосТ 
873*- 15

— ГбсТ ' 
39139-80

Г О С Т  .
19903-14

ала.

ЗШ /200Л

Приме ча 

ние Паз. НоименоВание
ев.

изн. Кап
М ате
ри ал

Каталог, 
ГОСТ' л/2 черте- 
ко, нормаль

Примеча
ние

494 Гайка М 2 0 - б н .5 ш т 5 ? Сталь 10
гост

5915-70

495 Г 7UKO И 16 -  6  Н S -о - 12 ___t —

456 Гайка M 1 2 -6 H .S 6 — * _

497
438 й С о н у т  из полосы 2x4-0 -я - 6 Ст. 3

ГОСТ , 
19303-74

499
500 Цель Си 6x19 м 15 Сталь

ГОСТ, 
2319- 81

501
ч - — — ------------------------------------------------------------------

502 Р я к а й  Ш  (vF/ri-1ta -6 3 -y -ч - 10
Резино- 
тканебьи.

ТосТ
’  18698-19

Д ^ О т а л и  к р е п л е н и я ап lap и т а б и mpySortj з оводов

520 ТруЬа 50x35  г  L -  1530 ш т 4 Сталь
ТосТ 

3262- 75

5*1 ТрчЬа 10X2.2 ; L «1230 -ц - 1 — V— -------- и—

52* ТруЬа 50x3.5: 4*1280 -i t - 1 — я— -------- /7—

т ТрчЬа 50x3.51 L * 480 -п - 2 ---------# -

524
525 Скоба —/г 2 Ст. 3 Т в -14 А львом2

526 Крюк 1 ТЛ-12 — г—

521

— Р ----------------------------------------------------------- -----------------------

Правка 4 дерево rn -1 3 —

528 П е т л я 1 С т. 3 J A - U ____ --------- и—

Ф9 Планка 200x200 из л и с т а  в~5 2 — л — 19903-74

530 У в о ло к  80x80x8 М 6
„  ГОСТ 8509-  86

531 У го л о к  50x50x5 —я— 3 -------п— --------я—

532 Ш в е лле р  Ю 2 — я - ТосТ 
8240- 72

5 3 3 б о л т  М 8 - 6$ ж 35.58 8 Столь2Й
гост

7798-70

534 ОС о м у т  380 -с - 1 С та ль 24137-80

535 Х о м у т  215 5 — <sr— —

5 3 / 5

5 3 7 Б о л т  1.2 /420x500 -и - 3 Ст.З 24Г379.1- 80У**!-
538 Б о л т  12 M2QX350 12 ----------Н —

533 Б о л т  1.2 М  16x350 -и - 11 — V — -------- я—

540 б о л т  1.2 М  12 *250 4 -------- г - — И —

54f б о л т  1.2 М 46*41X1 -ш— & - я - — я—

542 б о л т  1.2 М 16x250 J L - я - — п —

543 Гайка М 20— Вн.5 - i - л _ Столь s f$ -T70

544 Га й к а  М16 — 6н. 5 4 5 — л—

545 Га й  ко Н И -  Gh. 5 —f— 4 — п -

546 Гайка М 8 — 6 м. 5 20 — fr— —  » —

5 4 7 Ш ты рь из пообалаки 046 М 0,8 С т а л ь
гс*т ,  

3282- 74

548 Кольцо <р 1°Q чз п р о в о л о к и  045 —н— 1 :

Поз. Н а и м е н о в а н а  &
£д.

иэм. Кол.
М а т е 
р и а л

К а т а л о г  
ГОСТ' лй? черте* 
ШО' нормаль

Примеча
ние

KttO То о б а  L -  1850 ш т 1 С т а л ь
г о с т  

3 2 6 2 - 1 5

550 О ы и п г  из Г а . 2 5 x 3 .2 *  L  *  550 - г X - — ч—

551 б и п к а  и х  п о л о с ы  8 x 8 0 - г - 2 С т .З
го с т  

103 -  76
SSL-

552 Ц т п п а х  и з  ПОЛОСЫ 8 x 2 0 0 1 — ч — -----* -

553 К о с ы н к а  из полосы  5 x 2 0 0 1 — п~ — * -

554 П л а н к а  300x300 U3 л и с т а  6-10 —«г- 1 - я -
гост .

13 9 0 3 - 1 4
2 2 Л .
555 П п а н к а  160x160 из л и с т а  8 *Ю - f — 1

556 С/спБп п *  п а л а с ы  5"*40 Ч}- 2
гост 

103- 76

5 5 1 Ш а й б а  ф ф 4ох22; S’*8 -а - 8
Латунь

Л62
гост 

939- 78

556 О с ь 2 г о с Т ~  
2060- 73

559 Ш п л и н т  3 x 3 0 -а - 4 С та л ь
ГОСТ л  

397-79

560 Б  о п т  М  8  -  6  а  х  1 2 0 -#• 16 Столь 20
гос т 

779в- 70------------ --------------- у .... . .............. — ■— - —

У з л ы  с р е д с т в  К И П  l Д

600

------------------------fUUL-------------------------

У с т р о й с т в о  о т б о р  Мое ш т 19 ТХН-200

601
--------г  —---------------------Р ---------
У з е л  уста н о в к и  т е р м о -

4 7ХН- 4оо

602

м е т р а
Узел уста н о в к и  т е р м о -

г ТХН-300

603

м е т р а
У с тр о й с тв о  отборное п- 1 тх н -  юо

бо4
605 Н и п п е л ь Шт 2 Cmw»2l Т Д — 10 Альбом 2

606 У г о л о к 2 С т . З Т Д -Л ____ —

607 Трубка 1М8х2 И 5 Резина ГО С Т5496-79

608
'■Г—-------------------- 1 ■ • ~~
Б о л т  M10.6q x 3Q.58 ш т 4 Сталь 20 ГОСТ 7798-70

609

----------------------------------------------------------
ГТика М10. 6Ц.5 4 СтальЮ ГОСТ 5915-70

610 О С о м у т  1l t 3 С т . 3 ГОСТ24139-80

611 Гайка Мб. 6 И. 5 6 СтальЮ ГОСТ 5915-70

612
Уголок у  ле^срорированныи м 0,250 Сталь ту36 ШЪ:64.

Т П Р 4 0 5 -9 -034.29 г х

А ц е т и л е н о в а я  с т а н ц и я  УАС-20Г 
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  2 й м 3/ч. 
г а з о о б р а з н о г о  а ц е т и л е н а .

М а н т а  э р н ь ш  ч е р т ы * . 
Ведомость- т а т е р и р л а о  и  

т р и  о ст р о  й а д а а .
(  О к о н ч а н и е !

25
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3. Описание организации работ  с примене
нием разрадат ыдаемого изделия.

3 j  / .  Барабан с. карбидом кальция при помощи т е -  
леорки В9Р4574 у с та н а в ли в а е тс я  на загрузочную 
позиции} шагового тр а н сп о р те р а  и включением  
Золотника н а  п у л ь т е  уп р а в ле н и я перемещает
ся на следую щ ую  пози ци ю  переклю чени ем  
З о л о т н и к а  ш т а н г а  т р а н с п о р т е р а  возвра
щ а е т с я  6 исходное полож ение, 

j 'g  После у с т а н о в к и  барабана н а  позицию  
ра скупо рки ,  р е  шуйца г? золовка вскрывает ба
р а б а н  после э то го  она в о з вр а щ а е тся  в  
исходное полошение .  О тр е з а н н а я  крышка у д а 
л я е т с я  вручную.
3.3. Вскрытый барабан подается шаговым тр а н с
портером на н а с т и л  к а н то в а те л я .
К а н т о в а т е л ь  опорошняет барабан в  бункер 
карбидный в Ф  3307-15- ООО и переклю чением  
З о л о т н и к а  возвращ ает ся в исходное полошение. 
Порошмий барабан ст алкивает ся с кант ова
т е л я  Следующим барабаном  и  у д а л я е т с я .  
Вручную  в от ведённое место.

ЛистНЗ докам. Подл. 1Дото
ТПРк05‘ 8-ОМ . 89 TXH.GQf.OQO. ПЗ Лист

Гипрокислор од

У Т В Е Р Ж Д А Ю  

Главный иншенер и н с ти тута  

ПФ. Радин

Л И НИ Я ОБРДБПТИИ Б Д Р Д Б Ш В
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .

Т П Р Ъ О б  -  В - 0 8 4 .8 9  Т Х Н 0 0 1 .0 0 0 Л З

Москва
т е

%

1. Н а з н а ч е н и е  и  о б л а с т ь  п р и м е н ен и я  
р а з р а б а т ы в а е м о г о  и зд е л и я ,

1 .1  Линия обработки барабанов предназначена 
для подачи барабанов а карбидом кальция  
ГОСТ 50ЧЧ— T9, под м еханизм , р а с к уп о р к и  
барабанов , в с к р ы т и я  барабанов, пода чи  на 
к а н т о в а т е л ь ,  б&елыльной пересыпки в бункер 
карбидны й 5<Р -  3307~ fS-O O O  гаэоаброзова- 
т ел я  ГНД-20,
4.2. Л и н и я  со ст о и т  и з следую щ их м ехан и зм о в :

—  п у ль т управления
—  тр а н сп о р те р  шаговый
—  механизм раскупорки барабанов
—  К ан т о в ат ел ь .

1.3 . в  сост ав линии  входит  уст ановка  н асосн ая  
т и п а  12А Г  4 8 - 22Н.

1Л Л и н и я  прим еняет ся н а  ац ет иленовой  ст анции  
У  АС- 20 Г  производит ельност ью  2 0  мЗ/ц ацет илена. 

1S. Л и н и я  р а б о т а е т  вусловиях взры воопасной среди. 
П р и м ен ен и е  в  т рущ ихся и  соприкасаю щ ихся парах  
и скра  д а ю щ и х  м а т е р и а л о в  недопуст им о.

2. Т ехническая  х а р а к т е р и с т и к а .

2.1. Производительность максимальная
(р а сч е тн а я) барабанов f t  ~~ &

2.2. Масса барабана с карбидам кальция
(расчетная); кг  ~ ~  Т20

2.3. Масса механизмов линии, кг
—  п у ль т  управления
—  тр а н с п о р тё р  шаговый —  вдв
— * механизм раскупорки барабанов— 3$д
—  К а н т о в а т е л ь  — 4вд

2А. Д а в л е н и е  м асла, М П а  ( *спс/см г)~ ' ^,0(Щ 0)

ТПРЧ(15-9-03Ч.83 тхн.от.ооо.пз

Л и н и я  
обработки барабанов• 

Пояснительная записка.

f t
Мист\ листа i

Гипро кислород

1
I

4
Обозначение Наименование экз

Примечо
ние

/ Д окум ент ация обще я

2
3 Вновь разоабоганноя

4..гг..
5* Й2 тпрчо5 тхнаошазс Чертет общего вида 1

6 Й2 ТПрчоб TXHoatooaJS Схема гидравлическая

7 Принципиальная 1

8 Я4 тпрчо5 тхксмооапз Пояснит ельная записка 3

9
4ft Д окум ент ация поIV
11 сборочным единицам

12
/ч Вновь оазоабоганнаt.1.4.
№
15 Й2 ТПРЧОК TXHOOttOQBL Пульт управления

16 Чертет общего вида 1

П Й2 ТПРЧОБ TXH.OOiZOQBO Транспортер шаговый

18 Чертеж общего вида 1

19 Й2 тпрчок тхноог.гоом Механизм  раскупорки

20 барабанов

21 Чертет общего вида Г

22 Й2 ТПЯЧОК ТХН.001ШВ0/Сант оват  ель

23 Чертет общего вида 1

24

як£SL
26
27

28

ТЛРН05-$-ОЗЧ.8$

И
~~ Ли н и я Лшп

Обработки барабанов 
Ведомость

т е х н и ч е с к о г о  п р о е к т а

T X H 001 . 0 Q0 .T n

Л и с т Лигтсб

ГипрокислороЗ

йРормсюАУ
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003. Мйтачснае //ааменобание /Ы Мщэоая 0оосшт
ряиэыт

/ б
2 * * Щ£ Мт? /х г /2
3 4
4 0

0 ТПР ^ОЯ~9'0ЭМ$
t x h  oo/./oo.eo /Трлб/л л̂робленон /

6 ТПР foS'S-e&t** 
77// o/x.eoo.so ТрОНслорлтер соегоОбм /

7 Г/7Р f0f'3-03b&3 
Г7Л ОО/.ЗОО M //еханозм раелр/юрсо

да/хгбаноб /
e 777P 4VS-$'03Wrx// oo/. Ooaso Лс/Ш7О0сгто7& /

i  Thx/wecfiy/Q хорантеоостану о лредобонин н  
азготоблена/о см. Г/?р 405 ГХН00{ 000/73

2. Размеры Ял# сграбЬн
3. Расположение тлытю шроблелан пса J cm на мон

тажных Уертежах.

Щ ^усг 
fo&Kг£
0ЭО0.
т./го/пр.
гс/л
Н.лонф.

/HOO/U/tYЛсд/7.

Зввтеб.

Ж</ХШ(Г
ЮэяеиоО

до/СГРО#̂  y.,tiS
C~

Г/7Р 405S-OM83 ГМОО/.0ОО.60
J/m a a

, ЬтлаJf y ._________
</фтеж отчего 6oJz

У7<//я Н&сса/ */<7Ш7&еГ

~~я
т о ш

rtf/pQ/rac/?qc0&

jreascee/kztJzMa&L* фор/го'л? /93
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( .Р а б о ч а я  ж и д к о с т ь -  м а с л о  и н д у с т р и а л ь н о е  

м а р к и  и - е о А  r o c r e o 7 S 3 - 7 3

Лай.
теозночение ОдаЗНачвиае Мяитёно£сгми£ Кол примечание

/ П ч льт нпоадлени* t
utiLuk Золотник 44 п г  74-гА

7 2 / 1 ? -  OS3- /03 • VS з__

е

1I

/

3 Гидр о и, илиндр 1
UA.AM Гид А» о и или НЕ?О е

S Уотанодка наеаснвЯ
т и п и  /<?АГ4в-&ЗН i

S i Бак 1 V *  63 дм*
S3 Нега ос пластина атб/й

однолоточный Г/3-ЗМ / 0-/3 л/мин.
S3 £ ь 1 1 {

л/-е, е к с т  
пчБооод/мт

s A Ф илАтР С?43-3 /
ppydoQочистки

S 3 Клапан лрвйохоанитВлб
Ч А /й  с перелиМнА/м
Золотникам /7rs&~/4 / Р*4,ОМПа

SB Клапан обратный
ПГ5/-р 4 /

3.7 Золотник MrS7UN /

0

3.3 Золотник напорный
П Г б 4 -д 4 г р*о.з....аЬшz

ЫАвзр, Р а д и а то р  таолЯнА/й
Зи л  /57 -/о/Зо/о < ?

s/o Ф и л ь тр  Г 4 з -6 / /
Гонкой очистки  _

S 3 Клапан одаатнА/й
Г 61 -33 f

t t i p w  5-9 -Q 3 4 .89 т т о а ш ш а г г
Линия одрадЪтКи 

(Г aparefа н о д .
СкЗме/ е и д р ч ё л и ч е с к а Я  
/ус? uHUj и п  чаль нал.

Лит, Учгтссп vsrturoi

Л ист  IЛ и ст о в

fi/лр о К и сл о р о д



|и
нЬ

.н
п̂с

Щ
 fi

aB
n.

 и
 д

ат
а^

Вз
. и

*В
.

|#
(&

/. 
</

 Jb
'/w

1
!

§ 1«в*
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1
1
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t
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Вид А

i i  j± l  i i  х к  i i  х к  г к  шг т т  1 1 1 h i I i i i i  п  г п  п т п  <Т1 т \  гт гг^  г т * п
Поз. Обоз мочение Наим енование Н о л М а те р и а л Пополнит.

указания

{ Золотник 4кПГ 74-24
ГУ2 -053- 105 - 75 3

% Нанометр МГ-1Г0... В̂ нг
ТУ25-02.- 72-75 1

3 ви нт М 6.6р*30.58ГОСТ1№72 Z

4 8интМГ2.6яхи05&.гостН7№2 15
5 Гайка2М12.6 Н.5Г0СТ5515-70 15
6 Шайба 12.6 5Г ГОСТ 64Q2-70 15

7 Рагла 1 В Cm3 С Л Г 0 С Т 3 8 0 Л

В Планка 1 BCmJat П К Т3 8 0 -7 1

9 Ш туцер 9 Т а л ь  3 5  ГОСТ10507Н

10 Гайка накидная 9 С г а п ь З Б  Г О С Т 105074

11 Н и п п е ль 8 С т а л ь  20 Г О С Г 1 С5 0 - П

12 Ниппель 1 С г а л ь 2 0  Г0СТ1050-74

13 Прокладка 1 П а р о н и м  Г О С Т Ш ' И

Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

■'Уплотнительные кольца поставля
ю тся котплектнс с зала тми too'

i—........... 1
J
!

thmЛистК9 до кум. Па on. i^oTB
Разраб. Блинова
Пррбер. Беспалоq
Т. контр. Г
run Захаров<■
И. контр.Ж* мина fa**- *
Утв. Кузнецов

ТП Р 4 0 5-9 - 034.89 ТХ Н 001.100.30

П у л ь т  у п р а в л е н и я  

Чертеср общего вида

yium. Масса Масштао

I 48 1:4

Гипрокислород

FccjpySa..: Лциг/еба ’орол at Т Й
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Размеры для справок.

1 ___ T V  It n n j  9ЙЛ ffA

----------- 1-------- Т П Р ч -О 5 ~ 9 т 0 Э “. 1л .п .и и г .& и и .о и .

Л а т .  ^/Yiacea \моситггУ
___ __ j-------- М е х а н и з м

3 5 0  U 1 0  |Шм Пуст г/В-дакуг*. Паап. [Aard
i р а с к у п о р к а  Б а р а б а н о в .
1 л л ~ ж, л 25**РазраБ 

Пр о  дер.
/ КПМ тг,

Блина б о 
БеспсынУ \^&**4*y  ̂ UUVStZCU Wv/V-U. J lu c m  {J lu tm a C  /  »

/• Avl^/ПД
r u n  1
H.XOHmv
'Jrn s

{З а к а е в
q & p p , -■: ___ 1
Т ^ о , - •- — — — -------------*--------------------------

• 's'■//.•о'-*

Г и п р с к и с л а р о д  j
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Б ун к е р  к ар б и д н ы й  
бфззп7и$-т
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с
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Лпд. О б о з н а ч е н и е Н с ш м е н о В а н и е . Кол [М а т е р и а л
П о п о л ни т.
Ук а за н и я

1 6алтМ $*За 58rccT7738-70 8
е Ч п п т Ж г З Ш  гаеП 79 8 -70 J L
3 Ъ и н т р и а х Ш п я г/п з м е &

н Ь и к а Ш 5 га с т 5 9 15 ‘ 70 Ч
5 Г а 0 * а ? т ш с т ! б ‘ 7О 1 L
6 Ш а й б а в .а /гй гг/№ 0 -78 J L
7 Ш а Ш т п т т а - т й
8 Ш а й б ш б ш то с т /а тл З £
9 ШллинтЗхЕО'ОйНЯсТЗЗ ?'б8 Ч

Н Нель п р г м -ш е ж / з ш т з Н м
id Триба № 4.6ГОСТ8 73 4 -78

^ е г о г о с т  8 73 Э ‘ 7 У
В п

/3 Р а п а < Всг.зспгветзяао/
,14 Р а п а  п а ё а р а гп н а я i Ш с п ш т - 7 /
id

1I11

1
id Ги д о а и и л и н д р е
t? С т а к а н . е Ш с п г о т т ,1
IS С т а й к а г Cranb SOГ0КТЮ50ОЧ
/9 К р о н ш т е й н { вСгЗат ГОКТЗЯО-7/
s o К р о н ш т е й н / Ш с л Г О с Т Ж -7 /

Т р о й н и к £ ЗСТ-ЗспРОСШ О- 7 /
У п о р /

S 3 Л а В и т е л Ь /
ИластОКДсЛ-б-чй" 
Г О С Т Ш З -78

S 3 Под ш ипник г Ш дсПГОСТ3 8 0 -7/
S6 В к л ад ы ш г

Л а т у н Ь л  63 
r a o T / S fE 7 -7 0

8 7 З В е з д о ч к а  _ г ш ш г

S t Ш а й б а г ЬСтЗОРТОСТ380-7/
S3 О с Ь Ч СтапЬШ СГЮ ЗОФ /
3 0 О с Ь £ C rM O ro O TtO S in tf
3 1 д В е з д а ч к а_________ г

Л а тун ь  M S  
ГОСТ/5587:70

3 S

1i

£
л а тун ь  М з  
rocT/55S7-70

33 П р у ж и н а  . г
ПраШоМбОссЛ-КМ-б
ГОСТ/4963-78

3 4 Н а с т и л г ПпссТикдсп-Ъ-чО
тГ/3913-78

3 S Л и с т i пластик м сп-в-чо
ГОСТ/3313-78

35 Ш т ч и е р ш Сгш ЬЗЗпзатзопч
3 7 Г а й к а  н а к и д н а я / 0 С т п ь з з га с т /т -м
J L H u c m e a k .___________ 1 0 a t n m m m - x /

Размеры для слраВак

ПР1.
ppg-.

\гИвакуп.
5/Шноба
Сеспалса-'

Падл. дата

Т.КСНТ.
run ..... Закала# С. К-ГГ!
Нкант. Жужина •I

. Д . Казнеисб

т п р т - ш ч . 8 Э  т х н о а ш а б а

Кант аВат елЬ  

Черт еж общ его Вида

л и с т Ко сса М с а и т

Т 6 8 0

М т . ЛлистаУТ

Ги п р а .к и с л а р а д

£?дуа£.&? A&pa&rfel Ф а р т а т  Я g
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1й 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н а В а н и е 1
Йриме-
чание

Д окуменгпаиия

_______________ т х н ш о с б СУлш чнЬ.й ч е р т е ж

Л е т а л и

ж / ТО. 2 8 Ш т у ц е р {
ш е тагг-ai Ш т у ц е р /

.Прочие изделия

М еш ан чглаВай
катплЬнш
С9/ЮНЦ0-

Лиз Ppm мцйтза
ми и

ШЛСЗВНж / / крепежом

Т П Р Ш - 9 -0 3 4 .8 9  Т Х Н Ю О

У с тр о й с тв о
отборное

fa'/77 Лист Листа#
/

Ги п р о к и е ло р о д  
П а скВ а
Ф о р м а т  А  Ч

Ф о р м а т  Я # !.

Т П Р 405-9-034.89 тхнеооушст \ЛиеГа£~
Устройство

m a p tОтборное. Г о о р а р и с л а р а д
Паак&4

I
§

М

JEmnmJihL.

Обозначение

- Н Н Л Р О С б .

I& z 2 -
Ж НФ Рд,

USnW'JCi
РазраЬ ^ 

&
 

II1 Плотника
песлапаь]

HJWHTP Жчжина -  .~Т-----
.d w i— Кчзиеиов Х ГТ^гг—

Н аим енаВание

Д о к у м е н т а ц и я

С Я а р а Ш ш  ч е р т е ж

Л е т а л о

Надь п и к а
П р о к ла дк а

§* П р а п е - 
ч а н и е

Т П Р  № - 9 - 0 3 4 . 8 $  Т Х Н Ш

Узел установки
терта т ет ра

Л~Q/7V&i?£a'S1 K’OPvS’sre&r

Тип/юкис^арад

~Jpapnam ЛЧ
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д*Разм ер для справок
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лит . Масса масияай

0,35 ы
I#<4?УСГPabPaf
Р ё .Р $ ,
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Обозначение

TXH5QQC5

I f i T l r P L
ТД-&М1

Т/Ыг-Ql
Т А -Э -0 2

№ а оку н.
Блишйо v | E i E
беспало 8 -46е^ г

Ц 5(Суз(сина
Кузнецов

подп,_

И  а им енование Кал,

Д  окум ент ация

р е ш а л и .

ТПЧОб-Э- TXH50Q-Q1

гА етали.

Конне ниш  ниц

К онус  верхний

7П Ч 0Б -3 - TXHSQO-Qi

Д е т а л и .

К о н ус  н и м н и й

Ко нус  верхний

Приме
чание

ТП Р Ц 0 5 -Э -О З Ч .$9 Т У Н . 500
\ftdm  |/7ас/н \jlucm ol

\анка  

слиВная. ГипрокислароЗ  
Москва 
Ф о р м а т АА

АЧ

АЧ

64
АЧ
64

Обозначение

ТХНбОй СБ

M z iL
Ж - 25.
ГД -28

Наименование. Кол

Д о к ум е н та ц и я,

С бороч ны й  ч е р т е ш .

Д е т а л и .

боронкс 
Втулка
Кольцо
Ф и л ь т р

С е т к а  Л 68-12Х18Н 10Т
ГОСТ 3187- 7$

f  105- fT6

С танд а ртны е  изделия

б и н т М З.бдх 5.58
ГОСТ 17473-80

Приме
чание

~  Т Л Р 4 0 5 - 2 - 0 3 4 .2 9

У с т р о й с т в о
он ол изо& аб арн ое

7XИ 600 

Лит\
п Е Листов

ГупрокислараВ 
М оскСа

93Q0£HXMffiSS0irdU±

Труба dn у  St ГО CT3ZS2-75

Обозначение
Р а з м е о ы . мм М а с с а ,

к гd y * s d d , И h h ,

T X H S Q O 23*3,2 63 4 6 31 4 5 30 IS q g _
-  01 5 0 x3 .5 1 1 2 85 56 7 5 50 2 5 а з 7

- 0 2 100x4f5 2 2 2 165 108 150 1 0 0 50 1.47

t Сборные швы по ГОСТ U 534-T S  

Э л е к т р о д  ЭР2 ГОСТ9457-75.

2. Размеры для  справок.

.контр

Цзп]Лит Ы2дахим. РазрвЬ. блинов а
Geeпилав

Подо.
1 § Е :

А т

Т П Р Ч О 5 - 9 - 0 5 Ш

Воронка
сливная

Т ХН 500С &

Лим. \Масса \Масштв1
См. 

табл. 

t/tucim \JIuc/noS~T

Гипрокислар о В 
Москва

Формат а Т^_

“ К Г
- _______________________й.100

Размеры для  справок.

ТПР4ав~9-034Д9 ТХН600С6

У с т р о й с т в а

анализозаборное

Лит. Масса Мааите\

0/6 4:1

Лист XJlucmaS 1

Г и п р о к и с л о р а В
Мосноа

< Р оотат А4 faupcfa* fhmveto Формат А ЧJ

Типовые проектные решения 405-9-034.89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293736/4293736656.htm

