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Обозначение Наименование
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Содержание альбома В
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листе План расположения технологических помещении

но отм. 0,000 S осях Д -ш , 1-32 и
листЗ План расположения технологического сборудоВпт

на отм. 0.000 $ осях Д-ш. 1-2 12
лист к План расположения технологического оборудобания

на отм. й,000 2 осях К-У и 3-Н 13
лист а План расположения технологического вборчдобания

на отм. 0,000 2 осях Д-К и 3-12 14
лист Б План расположения технологического обвтдобаниь

на отм. 0,000 2 осях к-У и 11-28. 15
лист 7 План расположения технологического оборудования

на отм. о.ооо 2 осях Д -н и 82 -ЗБ 1S
лист 2 План расположения технологического обррудоВпт

на отм. 0 , 0 0 0  2 осях д -и  и 19-82 17
лист 9 План расположения технологического оборудования

на отм. о.ооо 8 осях к-у  и 22-35 12
лист to Раз2одка трубопроводовна отм. ороо2осях д -я . s -гг

Монтажный план. >9
лист а Разрезы Н :8 ’2;3-3’.Ч'Ч:5-5. Монтажный чертеж 20
лист (Z. Узлы ТфШ-.п. Виды я, б. Разрезя-я.

Монтажный чертеж. 21

Обозначение Наименование
Стр.

альбома
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лист )Ч План расположения технологического оборудоВаниена

отм.0,000 8осях т-и и 89-31. Раз8вдка трубопроВодоб.
Монтажный чертеж 83

лист 15 Разрезы Н .В-2,3-3. Виды я. в.в. 8к
лист 1б Технологическая схема смешения и раздачи лнм

на отм. о.ооо 8 осях Т-У и 29-31 85
лист 17 План располомения технологического ибррудо8пния

на отм. 0.000 8 осях Т-У и 31-38. 26
лист 18 План располомения технологического

оборудования на отм.0.000 8 осях д-ш  и 38-32 87
ГСВ лист ! Пояснительная записка 82

лист 1 Общие данные 89
лист 2 Отделения заеото8ительное с раз мет  ной

и кузнечно-термическое. План. Разрез м 30
лист 3 Отделения зпгото8итепьное с раз меткой и

кузнечно-термическое. Схема газоснабжения. 31
лист к Устат8ка поста резки металла 32

ТК лист 1 ПоомпроВодки. Общие данные (начало) 33
лист 8 промпро8одки. Общие данные (продолжение) 5к
лист 3 Промпрободки. Общие данные (окончание) 35
лист  к Лромлрободки. Общие данныгУслобные обозначен# 36
лист 5 Промпрободки. План на отм. 0,000 8 осях сЗпои 37
лист б Промпрободки. План на отм. о,ооо 8осях с и по 81. 32
лист 7 Прампро8одт. План на отм.о,ш8осях с Z ina 33. 39
лист 8 Лромлрободки. Схема трубопро8одоб 8 осях еЗпо и 40
лист 9 промпрободт. Схема труболро2одо8 В осях с и по 21 к1
лист 10 Промпрободки. Схема трцбопроВодоВ 8 о сях

с 81 по 33. 12
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1. О БЩ АЯ  ЧАСТЬ

ч
ТцпоВой проект  ц е х а  по изгот оВлению  ст роит ельной о сна ст ки  

и инВентаря мощностью В т ыс. т  изделии §  год разработ ан на  
основании плана типоВого проект ирования Госстроя СССР на Ш 5&  
(тема kZX  8) и  за д а н и я  н а  проектирование от  id  мая :985 г., ут верж ­
д ен но го  Госст роем СССР.

Ц е х  по изготоВлению строит ельной оснаст ки и  инВентаря запроек­
тирован В от дельно ст оящ ем здании , В ходит  В состаВ ком п-  
лвкснои производственной базы и  предназначен для обслуж ивания  
территориального управления по ст роит ельст ву , гл а д ка  или  
подобной о р ган изац и и  с  годоВ ой програм м ой ст р о и т е л ь н о -  
— м о н т а ж н ы х  работ  КЮ -150 млн. р у б , Выполняющей Все осноВные 
работ ы  по ВозВедению ж и л ы х , гр а ж д а н ски х , пром ы ш ленны х 
зданий и с о о р у ж е н и й .

С хе м а  ра зм е щ е н и я  ц е х а  н а  т ерр ит ори и  б а зы  а  
п о д кл ю ч е н и е  к  ин ж е нер ны м  ко м м ун ика ц иям  Вы полняет  с я  
при приВ язке В зависим ост и от  м ест ны х услоВйй.

Строительство ц е х а  предусмат ривает ся В р а й о н а х со следующ и­
ми природны ми услоВ иям и:

—  скорост ной напор Ветра для Т географ ического р а й о н а ;
—  Вес снегрВого покроВп для Ш  географического ра йон а ;
—  основанием  ф ундамент ов с л у ж а т  грунт ы  нгпросадочны е ;
—  грунтоВые Воды от сут ст Вую т .

П роект ом предусмот рено ком плексная м еханизация т ехнологических 
процессов с  использованием  оборудования с чиш В ы м  програмным управ­
лением, применение различного м еханизированного инструмента и прис­
пособлений, исклю чаю щ их использование ручного  т р у д а , применение 
первдоВ ы х т е хн ол оги ческих процессов, используем ы х на  заВ одах 
ст райт ехники, очист ка Вент иляционны х ВыбросоВ В атмосферу, ш и ш ­
ка  промышленных ст очны х Вод от  окрасочного, гальВаничвокого и  других 
процздодстВ, мероприят ия по ут илизации тепла Ввнтсистем.

Подключение ц е х а  к  инженерны м коммуникациям; электроснабжение, 
Водоснабжение и канализация, т еплоснабжение, ппроснобж ш е, сжатый Воз- 
дух, природный газ, ки сл ор од , углекислы й газ, сВязь.радиофикация и др. 
производит ся индивидуальна, В заВисимаст и от мест ны х т ехнических  
успоВий. Р азработ ка м ероприят ий т  гр а ж д а н ско й  обороне проектом  
не предусмат ривает ся.

архит ект урно- платроВочныг реш ения приняты $  соотВетстВии с  техно- 
лочиским процессом и  с  учет ом его санит арных и ВзрыВопожарных особен­
ностей. Последующее расширение проиэВодстВа заданием на проектирова­
ние не предусмат ривает ся.

Прт Водт Венный корпус запроектироВан из т рех параллельных 8км 
пролетоВ длиной 168м с Высотой до низа конструкций покры т ия 8,км. 
Ш ах наруж н ы х колонн 6м , В нут ренних 18м. Пролет ы оборудованы  
подВесными кранами грузоподъемност ью 1.8 и  9т

Проект разработан 6 соответствии с  действующими 
нормами и правилами и предусматривает мероприлтин 
обвспечиБаюшре ВзрыВобезопасность и пожаробезопасность 
при эксплуатации сооружений.

ГлаВный инженер проем, МамаеВ н.Г.

3

Площадь ц е х а  сост аВляет  8 0 ,0 /лы с. кВ .м  
С торцаВ производст венного корпуса размещ аю т ся склад м ет алла с  одной 
стороны и склад еотоВой продукции с другой. Здание производственного корпу­
са относится к J степени огнест ойкост и.

Склад мет алла- однопролет ны й размером В плане 8 Ш м , склад готоВой 
продукции- дВухпролвтный размером В плане № *3бм.
Ш аг колонн- б ы , Высота до низа конст рукций покры т ия- ю я м .
Пролеты оборудованы мостоВыми кранами грузоподъемностью 5т

бытоВые и конторские помещения, обслужиВающие работ ающ их ВпроизВод- 
стВенном корпусе,размещ ают ся В пристроенном дВухэтаясном здании.ВбытоВых 
предусматривается самообслуживание. Для пит ания работающих запроектиро­
вана столоВая-доготоВочная на 78 посадочных места. СтолоВая принята из 
услоВия обеспечения питанием 887чглоВек,работ ающих В наибольшей смене из 
расчет а одно м ест о на к чглоВека.

Отопление произВодстВенноео корпуса принято Воздушное, соВмещвнног а 
приточной Вент иляцией, местными нагрвВательными приборами и Воздушно- 
отопительными агрегатами. Дежурное отопление осущ ест вляет ся местными 
нагрвВательными приборами и Воздушно-отопительными агрегатами. У  наруж­
ны х Ворот предусматриваются Воздуш но-т еплоВые заВесы. Во Вспомогатель- 
н ы х помещениях от опление нагревательными приборами. Системы отопле­
ние и т еплоснабжения калорифероВ приняты однотрубные и  дВухтрубные.

Для создания нормат ивны х санит арно-т ехнических параметров Воздуха 
В рабочей зоне произьодст Венных и Вспомогательных помещений проектом 
разработ ана:

—  местная Вентиляция от тезенологического оборудования с устройством 
местных отсосоВ В Виде укры т ии -зонт оВ, панелей рпВномерного Всасы­
вания В о зд уха ;

—* общ гобм гнная Вентиляция,рассчитанная на разбаВление Вредностей 
до допуст имых нормами концент раций . боздухообмен на растВоренив 
Вредност ей определен с  учет ом  концентрации Вредных ВещестВВ приземном 
слое. Воздушные балансы  предусмот рены В т аб л иц а х. В ы т яж ка -м ест ­
ными от сосами и общ еобменноя из Верхней зоны  крышными Вентилято- 
рами. Приточный В оздух В холодны й период от  сист емы подает ся 8  
рабочую зо ну, В переходны й —  м еханическим  пут ем  от сист емы  и  
естест венным пут ем  через В ерхние ф рамуеиокон, В теплый период 
- через н иж ние  ф рамуги окон ест ш пВенны м путем. ОсноВные Вредности: 
твплоизбыпткц В летний период. Для борьбы с  ш умом от  Вент иляцион­
н ы х устаноВак и  сн и ж е н и я  его уроВня до нормируемой Величины предус­
матривается устаноВка ВентиляторбВна Виброизолирующих о сно В а н и я х, 
разделение ВгнтилятароВ и ВоздухоВодаВ эласт ичны ми ВстаВками и др.

Д ля обеспечения допуст им ого содерж ания В редны х ВещестВ В  
приземном слое ат мосф еры прамплощ адки Воздух, удаляемый местными 
отсосами при наличии В нем  аэрозоли кр аски  и  лароВ  раст Еорит елей, 
абразиВной и  м ет аллической пыли подвергает ся очи ст ке  пут ем улоВли- 
Вания Вредны х ВещестВ В ф ильт рах и гидроф ильт рах.

источникам В одоснабж ения принят а сеть промузла или города, которая 
обгспечиВает проектируемую площ адку необходимым напором и  расходом  
Воды, на площ адке предприят ия предусмат ривают ся следующее сист емы  
Водоснабжения:— Водопровод хозяйст венно- произВодст Венна-прот иВопожарный
—  ВодопроВод оборотном Воды н 51 и  н -8 \

—  ВодопроВод повторного использования Воды ;
—  ВодопроВод дистиллироВонной Воды.

Р асходы  Воды приведены 8  т т Вет ст Еую щ их т аблицах. Для учета 
ра схо да  Воды предусмат ривает ся уст аноВка Водомерных узлоВ. 
Внут ренняя сет ь Водопровода залроектироВана ш ьцеВ ой с  дВумя 
ВВодами <р 150мм ка ж д ы й .

Пригот оВленив горячей Воды для бытоВых н у ж д  предусматривается 
В скорост ном ВодоВодлном подогреВателе за  8  часа до начала Водоразбора.

В  соотВетстВии с  услоВиям и сброса и  отВвдвнця ст очны х Вод и и х  
загрязнениями на площ адке предусмат риваю т ся следую щ ие системы  
канализации:

—  бы т а Во я :
—  лроизВодстВенная (чет ы ре системы) ;

—  дождеВая.
ПроизВодстВенные ст очные Воды перед сбросом В услоВно существующую 

сеть пром узла или города, проходят  очист ку н а  очист ны х со оруж ениях. 
Сокращение ра схо до в  сВ еж ей Воды предусмат ривает ся за  счет применения 
оборотной сист емы Водоснабжения, лоВторного использования Воды и 
уст аноВки ДНУ" Вспомогат ельных пом ещ ений. Проект ом предусмат ри­
вает ся о хр а н а  ВодоемоВ от  загрязнения т очны м и Водами.

Очистка пром ы ш ленны х т о ч н ы х  Вод от  окрасочного лроизВодстВо 
предусмат ривает  ф и зи ко -хи м и че ски й  м ет од с  предварит ельным отстаиВц- 
нием, последующ ей флотацией, далее фильтрацией ст очны х Води Возвратом 
и х  В камеры еидрофильтроВ окрасочногофпроизВодстВа.

О чист ка ст о ч ны х Вод от еальВанического отделения предусмат рива­
ет ся по реагент ной схем е : наполнения ц  усреднения, ВосстоноВление хрома, 
бисульф ат ом нат рия В специальном аппарат е, Высождение гидроокиси т рех- 
Валвнтноео х р о м о е  последую щ ей нейт рализацией, отстаиВанием и  сбросом 
В сист ему промбытоВой ка на л изац ии .

Циклосодержащ ие т очны е Воды обрабатываются В специальном аппа­
рате после окончания обработки кислот но-щ елочны х Вод.

Уст аноВки располагаю т ся В соотВетстВующих от делениях ц е х а  
о сна ст ки  и  инВент аря.

Потребит елями пара яВ ляет ся т ехн ол оги ческое  оборудование, распо­
лож енное В гальваническом  от делении произВодстВенноео корпуса дляразог- 
рвВа Ванн. Максимальное количестВо пара состаВляет -  313,3кг/час, В осталь­
ное Время р а с х о д  п а р а  сост аВ ляет -89,7нг/ч.

Потребителями езгеатоьо Воздуха лВлявтся технологическое оборудование 
расположенное В произВадстВенном корпусе. Расход сжат ого Воздуха Всеми потреби­
телями с  учетам коэффициентов одновременности и коэффициента 1.ЧЧ, учитываю­
щего пот ери В трубопроВодной армат уре и пнеВноинст рум ент ах сост ав­
ляет 3 5 н м 3J  мин. С ж ат ы й В о зд ух  к  пот ребит елям пост упает  цъ 
наруж ной  сущ ест Вую щ ей сет и. «« ,/ , . г
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Розаоброзный кислород используется пои резке металла.Средний расход кислорода 
КО Все потребители составляет-ЗбнмуЧ, максимальный -  4днм3/ч . Подача кислоро­
да к  потребителям осуществляется по трубопроводом от существующей наружной 

К », сети даВлением /9кгс1смг. У  потребителей кислорода устоноБлиВаются еазоразда- 
лючные посты. Нисларадопрабоды Выполняются из стальных дезшоВных труб, 
соединение труб на сборне.

Электротехническая часть проекта Выполнена В саатВетстВии с, Правилами 
устройстВп зпетраустаноБок (ПУЗ'Ш )Инструкцией по проектированию силово­
го и осветительного электрооборудования промышленных предприятий СН357-77 
и Н изаниям и по проектированию и устройству мопниезащиюы зданий а соору­
жений (СН305-77). Па условиям среды и производства помещения цеха отно­
сят ся к  сухим нормальным за исключением:

1. Иузнечко- термическое отделение-жаркое помещение 
г. ВальВаническое отделение -  помещение с  химически 

зоне гальванических Ванн.
3. Подмётная - помещение с пожароопасной зоной класса Й-Т/Р
4. Склады комплектующих изделий. Кладовые-помещения с пожароопасными 

зонами класса П-Но.Кладовая химикатов -  Я-7 .
5. Окрасочное и красказаготаВитепьнов отделения-помещения с Взрыв о -  

опасными зонами В -7 а .
В  отношении обеспеченности надёжности электроснабжения. Все элвкт- 

роприёмники цеха относятся к  Ш категории. Внешнее электроснабжение, Выбор 
питающих Б/В кабелей и Вопросы компенсации реактивной мощности каст а- 
ране 6(/ф кВ  Выполняются при привязке проект а В зависимости отТУ 
энергосистемы и  энереакаммуникаций базы строительства.

Основными электроприёмниками являются электроприводы т ехноло­
гических подъёмно-транспортных и  сант ехнических механизмов380!геоВ  
переменного така. Распределение энергии принято:дпя технологических ме­
ханизмов - по магистральной схеме (щит подстанции-шинопровод магистраль* 
ны й} шинопровод распределит ельный -Злентроприёмник). Тля общецеховых 
подъёмно-транспортных и общеобменных ВентмеханизмоВ-по радиальной схе­
ме (щит подстанции - шкаф распределительный - электроприёмник) . Управление 
сантехническими механизмами-местное. Питающая часть сварочной сети 
от  сварочного многопостового выпрямителя выполняется магистраль­
ным шинопроводом пост оянного типа ШМЯЦН-Ю .

В  связи с Возможностью изменения технологии изготовления дета­
лей и изменения состава и количества технологических механизмов подвод 
питания к  ним, нок правило, выполняетсям сверху (шинопровод-механизм). Распреде­
лительная сеть Во всех помещениях с нормальной средой выполняется ка­
белями с  алюминиевыми жилами (йВВГ,ЙЙдВГ), прокладываемыми, в  основном, отк­
рыта на конструкциях, а также в  трубах. Во взрывоопасных зонах классов 
В т1а-кабелями с медными жилами~(дВГ,НВВГ),прокладываемых В метал­

лических трубах. Питание гальванических ванн-алюминиевыми шинами Д Д Щ  
Иля элетробезопаснасти Всех электроустановок предусматривается за­

щитное заземление и зануление В качестве естественных зоземлителей ис - 
пользуются железобетонные фундаменты здания(техцирнулярГЭИЙ59-В -Щ щ  В ка­
честве заземляющих изануляюших проводниш используются нулевые жилы кабеля; 
распределительных шинопртодав,а также конструкции и элементы строитель­
ного и производственного назначения,включая металлические трубы электро­
проводки и надельные конструкции, в  соответствии с  СН305-77молниезощота здания 
выполняется па в  категории путём наложения молниезпщитной сетки с ша­
гом Б *6м  соединенной с  заземлением.

Нормы освещенности приняты В соответствии со СИиПв-В- 79.
В  качестве источников эл освещения приняты.*лампы ДРИ-верхний свет Б основ­
ном производственном помещении;ломпы ДРЛ-верхний свет вокрасочном отделении. 
Вампы накаливания во вспомогательных помещениях с эпизодическим помеще­
нием обслуживающего персонала, б  остальных случаях принимаются люминесцентные 
лампы. Предусматривается два вида элект рааескш освещения;рабочее во всех

помещениях а эВонуацианное по пиниям основных проходов и В основных про­
изводственных отделениях.

Напряжение сети общего освещения ЗвО/геов, местного-BSOB, перенос­
ного освещения и  общего освещения В тоннеле гальванического - 35 6. 
Рабочее и эвакуационное освещение запитываются am розных подстанций. 
Осветительные сети выполняются кабелем ЙВВ Г, за  исключением сетей 
во взрывоопасных зонах класса в-1а,где сети выполняются кабелем ВВП.

Схемы автоматизации прит ачных B ern  систем предусматривают:
t) управление приточными системами в  автоматическом (сблокирован -  

ном режиме и в  режиме опробования;
В) защиту калориферов от замораживания в  рабочее и нерабочее время 

и  автоматический 3  -  минутный прогрев калориферов перед пуском притачной 
системы;

3) регулирование температуры прит ачного воздуха воздействием на 
исполнит ельный механизм регулирующего Вентиля на  теплоносителе;

4) сигнализацию работы приточной системы, ачпакж е аварийную сиг­
нализацию ;

5 ) для управления отопительными агрегатами и  воздушными завесами 
в  автоматическом режиме предусматриваются датчики температуры 
с  замыканием контактов при понижении температуры воздуха.

Административно-хозяйственная телефонная связь, родиофикация/евлзь 
оповещения) и  часофинпцир цеха осуществляется от объектовых АТС, 
радиоузла и  часовой станции.

Зля организации внешней и Внутренней телефонной связи в  цехе 
предусматривается установить телефонные аппараты от местной Я ТС, 
а  для учёт а и  обеспечения единого времени в  цехе предусматриваются 
вторичные электрочасы.

Телефонные аппараты и электрочасы включаются в  распределительные 
коробки и далее по комплексной кабельной сети в  кросс узла связи объекта.

Радиофикация (связь оповещения) цеха организуется с помощью громко­
говорителей и звуковы х колонок, которые соединяются между сабой и  
по самостоятельному кабелю включаются двумя фидерами в  объектовый 
радиоузел.

для скрытой прокладки кабелей связи и радиофикации В архитектурно-стро­
ительной части проекта предусмотрены закладные устройства (подпольные 
породни с крышками, узлы скрытой проводки, шкафы и ниши связи и т .п). 
Набели связи и радиофикации прокладываются в  отдельных трубах.

Прокладка внеш них кабелей до цеха учитывается °Р° привязке проекта.
В помещении окрасочного отделения предусмотрена водяная спринклерная 

установка пожаротушения, предназначенная для обнаружения, тушения по­
жара. и подачи сигнала пожарной тревоги.

спринклерная установка пожаротушения включает в  себя:
/) Сеть подводящих, питательных и распределительных трубопроводов.
г) Узел управления
3) источник водоснабжения.
4) Технические средства для сигнализации и управления установкой 

пожаротушения.
В  помещениях краскоприготовительной и кладовой текущего запаса.

В окрасочных и сушильных камерах и для уст ановок беснамерной 
окраски предусмотрены пенные дренчерные уст ановки пожаротушения\ 

предназначенные для обнаружения, тушения пожара, подачи сигнала 
пожарной тревоги.

Юля установок беснамерной окраски дополнительно предусмотре­
ны огнетушители воздушно-пенные ручные типа о вп -ю о .о /.

д  качестве источника Водоснабжения принята побыситепьная насос­
ная станция питающаяся от Водопровода непитьеваго назначения, обеспе­
чивающего В рюбое время суток, включая выходные и праздничные дни, 
подпор 90-АЗм.

Водный раствор пенообразователя получается с помощью насосав до­
заторов подающих (необходимый для создания раствора заданной концент­
рации)  пенообразователь РО-ЗЙ из ёмкости 9м 3В напорную линию насос­
ной станции пожаротушения.

вля получения пены применен 3 -/5 %  водный раствор пенообразовате­
ля ПО-ЗЙИ.

Спринклерная Водлная установка имеет автоматический куск.
Дренчерные пенные установки имеют автоматический, дистанционный 

и местный пуски.
Йвтоматичссний пуск установки пожаротушения осуществляется от 

электронпнтантных манометров ЭНМ -/,ЗНМ 9 при срабатывании клапанов 
ВС и ГД и падении давления в  лневмобаке. При этим включается рабочий по­
жарный косое B o g o c  дозатор включается при срабатывании ГДН9 /*5 .0 случае 
неразбитая давления рабочими насосами с выдержкой времени включаются ре­
зервные насосы.

Местный пуск и остановка ■ насосав осуществляются из насосной станции.
Сигнализация о пожаре от сигнализаторов давления СДУ выдаётся на 

шкаф сигнализации ШС. На этот же шкаф выдаётся сигнализация о неисправ­
ностях 3 насосной станции.

В помещениях Н7П, злентрощитовой, склада комплектующих изделий, кла­
довых и разметкой выполнена пожарная сигнализация с  установкой теп­
ловы х и дымовых извещателей и  выдачей сигнализации на пульт по­
жарной сигнализации типа ППС- /.

Л]вхнико - экономические показатели

Н аименование показат елей Показатели

додавай объём т оварной продукции
-  в  нат уральном Выражении, г
-  В опт овых ц е на х, т ы с.руб.

6000
6689

Себестоимость годового объёма продукции, тыс руб . S837
Прибыль ( годовая), т ы с. руб. 
Уровень рент абельност и, %

Т а з
68

Срок окупаемост и капвлож ений, год 6.6
Уровень механизации и  авт омат изации и  производствен­ 65
ны х лроцессоВ, %
Степень охват а рабочих механизированным трудом, */* 46.7
Трудоёмкост ь изгот овления продукции (годовая), чел. ч . 697004
Водобой Вы пуск продукции ф
-  на  одного работ аю щ его, т ы с. руб.
-т а  ж в , 6  нат уральном  вы раж ении ,г /5 .7
Общ ая численност ь работ аю щ их чел 4?Ч
В т ом числе: 
-  р а б о чи х  - 438
Общая площ адь , м г 33593
Общий строительный объём, м 5 43/945
Общая смет ная ст оимост ь, тыс. руб. 6594
в  том числе:
-  ст роит ельно - м онт аж ны х работ  ; 4395
- оборудования /95$
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Н аи м ен ова ни е  показат елей Показатели

Трудозат рат ы  пост роечны е, чел 389389
Ц емент  приведенны й к  М -воо , г 3087
Сталь приведенная к  кл ассам  Д -1  и  cm. 3, г 1310
Кирпичь, т ыс шт. 77,18
fb c x o d  (годовой )  

-  Воды, я г a sse t
-п а р а , г 361
-  сж ат ого воздуха, м S85h59S
-  т епла, Г кал f93h0
-  природного газа, м 3 m o s s
-  кислорода, м 3 19 9 М
-  угл екисл ого газа, м 3
-  аргона, м 3 Si, 70
- элект роэнергии, квг. ч 0160000

Оценка а сравнение результатов технико-экономических пока­
зателей с показателями лучших отечественных и зарубежных пред­
приятии В проекте не представлены; так как отечественная про­
мышленность не располагает специализированным производством, анало­
гичным представленному В типовом проекте, а информация по по­
добным зарубежным предприятиям отсутствует.

Принятые В типовом проекте решения помогут повысить ка­
чество строительной оснастки и инвентаря, увеличить в 17 раза 
производительность труда по сравнению с действующими неспециа­
лизированными производствами, занятыми изготовлением в общем 
техническом потоке подобных изделии не свойственных основ­
ному профилю предприятий.

2 . Т ехнологическая част ь 
81 Н азначение и производст венная программа.

Ц е х по изгот овлению  строительной оснастки и инвентаря мощностью 
8,0тыст изделий 6 год предназначен для изготовления средств лоднащ ивания,гру­
зозахват ны х и  монт ажны х приспособлений, емкостей, средств т ранспорт ировки 
материалов, средств улучш ения условий т руда о  т ехника безопаст апа.

Производственная программа

Наименование изделий М асса

1. Средства подмащивиния из стала а легких сплавов 
(леса, подмоепцлюлъки, лестницы, площ адки)  
в том числе:

-и з  стали и  т руд 
* из легких сплавов

8000
600

2. Грузозахватные приспособления (стропы, траверсы, захват ы ) 500
3. Монтажные приспособления (кондукторы, подкосы, струбцины, 

связи)
1 Средства транспортировки материала (т е л е ж ки )

1000
500

$ Средства улучш ения условий труда и  т ехники дезопцсности 
(защ ит ные устройства, Светильники, ящ ики для инструмента 500

S. Емкост и(ящ ики для растборц Нункеры, установки для изго­
товления раствооа. 1000

llm oeo: 6000

I

Щ

82. Краткое описание производственного процесса.
исходный металлопрокат автомобильным транспортом пос - 

табляется на склад с ВО дневным запасом хранения. На складе метал­
лопрокат разгружается мостовым краном, сортируется по профилям, 
размерам, маркам и укладывается в штабели и стоечные стелажи. Со 
склада металлопрокат на электрофицированных тележках подается 
в заготовительное и механическое отделения.

В заготовительном отделении производится механическая про­
дольная и поперечная резка листа;продольная, поперечная и фигурная 
машинная газовая резка листа; правка деталей; сверление отверстий 
8 деталях; штамповка; механическая резка швеллера и уголка разовая 
резка двутавров; механическая резка и гибка труб. Для изготовления 
шаблонов предусмотрена разметная. изготовленные детали посту­
пают на склад полуфабриката и далее В сбор очно -  сварочное отде­
ление.

Прокат, из которого изготавливаются детали с механической 
обработкой, поступает со склада металла в кузнечное отделение, 
где производят заготовки будущ их деталей. Затем из эт их загото­
вок, на предусмотренном, согласно заданной программы, металлоре­
ж ущ ем  оборудовании, в механическом отделении изготавливаются 
требуемые детали. Полученные детали подвергаемые термической и 
гальванической обработке, передаются в соотбетствующие отде­
ления. В составе меоеанического отделения имеется слесарный 
участок для сборки мелких подумав, которые затем передаются 
на окраску или непосредственно В механо-сборочное отделение.

Сворка конструкций перед сваркой выполняется на.стационар 
ны х рабочих местах, оборудованных специализированными и универ­
сальными приспособлениями. Сварка стальных конструкций произ­
водится полуавтоматами 6 среде углекислого газа, а алюминиевых в  
среде аргона.

изготовленные сварные узлы и элементы стальных металло­
конструкций поступают в отделение окраски. В окрасочном отде­
лений осуществляется подготовка поверхности изделий, их окраска 
одним слоем грунтовки и одним слоем эмали с сушкой в сушильной камере 
узлов и элементов габаритами не более 1,5*0М1,0м или естественная- 
-на площадях отделения'для габаритов более 1,5 м.

8 механо-сборочном отделении производится полная стен­
довая сборка изделий из узлов и элементов, поступающих из окрасоч­
ного, механического и гальванического от делений и склада комплекту­
ющ их изделий.

Готовые изделия, прошедшие выходной контроль DTK на  
специально предусмотренных мест ах направляются на  специ­
альна предусмотренных мест ах направляются на склад 
13 дневным запасом хранения, где они маркируются, комплек­
т уются и отправляются автотранспортом потребителю.

23. Механизация технологических процессов
Механизация производственных процессов при выполне­

нии заготовительных операций обеспечивается применением 
автоматов для резки т руб самоходной многорезаковой гизоре- 
зательной машиной портального типа с фотокопировальным 
устройством, прием ны х и подающ их рольгангов\ транспорте­
ров, при Выполнении сборочно-сварочных операций применением 
высоко производительных сварочных полуавтоматов, горизон­
т альны х вращателей; манипуляторов1 поворотных колонн для 
механо-сборочны х работ-различного механизированного инстру­
мента и унифицированных приспособлений.

Аля транспортировки металлопроката, деталей, узлов го­
товых конструкций и изделий м еж ду операциями и отделения­
ми предусмотрены мостовые подвесные, опорные и консольные 
настенные краны, троллейные и аккумуляторные т ележ ки, 
электрокары и  автопогрузчики.

ЗА. Реж им  работы и штаты
ЗА. Режим работы цеха-двухсменный, при k l часовой рабочей 

недели. Гальваническое отделение работает 8 одну смену.
фонды времени работы оборудования, рабочих мест и рабо­

чих приняты по „Общесоюзным нормам технологического про­
ектирования предприятий машиностроения, приборостроения и 
металлообработки.

количество производственных рабочих определена на 
основании трудоемкости годовой программы, эффективного 
годового фонда времени работы рабочего.
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Штаты цеха

Наименование профессий
Количество,

чел.

I  ПроизВодстбенные рабочие 
1 Отделение заготовительное 39

В там числе : 
-  разметчики 6
-  праВильшик <
-  газорезчики 4
— резчики 48
-  штамповщики в
-  сверловщик <
— гибщики Ч
г Отделение сбарочно-сварочное 400

В том числе:
— слесари - сборщики 5Z
-  сварщ ики 48

з Отделение м ехано- сборочное 
— слесари - сборщики 404
U Отделение окрасочное 
— маляры 44

5 Отделение гальваническое 
— гальваники г
б Отделение механическое 86

в том числе: 
— сверловщики г
— расточник 4
— строгальщики г
— фрезеровщики во
— зубосррезеровщик 4
— шлифовщик г
— долбежник 1
-  токари чо
-  слесари- сборщики 47
7 Отделение куэнечно-термическое ч
— кузнецы &
-  термисты г

итого: эЧв

{? Вспомогательные рабочие и рабочие DTK 
-  крановщики 7
— стропальщики 40
— кладовщики б
-  наладчики 48
— подсобные рабочие S
— уборщики помещений f
— рабочие по межремонтному обслуживанию 6
-  транспортные рабочие 4S
— перемотчики сборочной проволоки г
— шаблонщики &
— комплектоВщики Ч
— приготоВители красок г
— рабочие ОТК 10

ит ого: яг

Наименование профессии
Количество,

чел.
Щ ИТР,СКП  
-  начальник ц е ха 4
— зам. начальника ц е ха 1
-  начальники отделений 6
-  старшие мастера г
-  сменные мастера 42
-  инженеры т ехнологи 3
-  диспетчеры 2
-  инженер механик 4
-  нарядчики Ч
— учетчики ч

итого: 36

Всего по ц е х у : 474

Группы производст венных процессов работ аю щ их

Наименование 
производственных 
процессов по 

группам

Численность работ аю щ их
Общая б том числе 8 наиба- 8  там число

мужчин женщин
лее мно­
гочислен ную 
смену

мужчин женщин

Основные и вспомога­
тельные рабочие и 
рабочие ОТ К

Тб 444 402 Ъ9 83 60 23

is 209 154 55 126 93 33

Еб 36 42 14 33 25 8

Ед 17 10 7 10 6 4

Ша г 1 1 2 1 1

щ б 13 е 11 7 1 6

ИГР,СКП

1 а 36 28 8 23 18 5

техника безопасности и охрана труда

В целях обеспечения нормальных условий т руда, исклю чаю ­
щ их Возможност ь проф ессиональных заболеваний и  

случаев производственного травматизма В проекте предус­
мотрены следующие мероприятия:

1) ширина проездов и проходов В от делениях ц е ха  при­

нят а по нормам т ехнологического проектирования и обеспе- 
чиВает безопасное обслуживание оборудования, передвижение 
людей и т ранспорт а:

г) прессы и мет аллорежущ ее оборудование оснащено 
устройствами, исключаю щ ими травматизм р а б очих ;

3) элект родвигат ели и  сварочное оборудование имеют  
заземление и н ад еж ную  изоляцию т акобедущ их част ей;

4) для удаления Вредностей с рабочих мест газорезчи­

ков, электро - сварщ иков, работ аю щ их н а  ст ационарны х  

р а б о чи х  м ест ах, гольбаников и маляров запроект ирована 

местная Вент иляция;
s) для уменьшения ш ум а ряд м ет аллорежущ его оборудо­

вания уст ановлено на Виброопоры,
б) для облегчения и  максимального сокращ ения ручного 

т руда применены механические загрузочные и  прием но- 
-  падаю щ ие уст ройст во, транспортные средст ва :

i)  окрасочное и  гальваническое отделения Выделены 8  
изолированное помещения, расположенные у  н а р у ж н ы х  стен 

здания;
8) проемы окрасочны х и  суш ильны х кам ер оборудованы  

Воздушными заВесами, предот вращ аю щ ими попадания Парад 

раст ворит елей В помещ ение;
9 ) электрооборудование, имеющее кат егории „ В - 1 а 4 и  

„ б -1 6 " , Выполнено Во Взрывобезопасном исполнении.
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3. Организация строитшсгза 
$ / Общая часть. Краткие конструктивные решения*
Основные положения по организации строительства раз•

РАБОТА НЫ в СООТВЕТСТВИИ с СП и Я 05,0f.Of. 85, С7/нПOf,O4.0J'S$f 
СНиП OtM.Ot-85,

Ц ех по изготовлению строительной оснастки и  инвента-
РЯ ПРГЛОТЛВЛЗЕГ СОВОЙ ОДНО 9 ТАМ НОЕ ЗДАНИЕ ИЗ СВОРНЫХ 
МЕЛ £30БЕ ТОН fib fX КОНСТРУКЦИИ*

Т у  НА А Ы£НГЫ- МОНОЛИТНЫЕ ME ЛЕЗ ОБЕ ТОННЫЕ.
Колонны. Подстропильные фермы , элементы перекры­

тия и покрытия - сворные железобетонные.
Стены- к ера из и  тобе тонные панели 
Кровля - рулонная.
a. Главный корпус размером в плане 192«72м, состоит из

ГРЕХ ПРОЛЕТОВ Ш ИРИНОЙ 24м, В КОТОРЫХ РЛСПОАОГАЮТСЯ основные
производства. Ша г  колонн по на пушным рядам -6 м, по внут­
ренним рядам- 12м* Высота пролетов до низа несущ.их кон- 
струхции -8,4м.

b. Склад металла однопролегныи. Размер в плане 9€*24ц  
шаг колонн- 6м.

6. Склад готовой продукции двух пролетный. Размер 
з ПЛАНЕ 96*48 м. Ша г  колонн по пару мним рядам- €м,
ПО ВНУТРЕННЕМУ РЯДУ- 12м.

г. Ь С ПО МО ГА ГЕЛЬ НОЕ ЗДАНИЕ ГРЕК9ГАМН0Е, СВОРНО-ПАНЕЛЬ- 
НОЕf РАЗМЕРОМ 6 ПЛАНЕ 42*f2h1, ОГРДМДЕНИЕ - СТЕНОВЫЕ ПА­
НЕЛИ ИЗ ЛЕГКОГО BE ГОНА.
3.2. Перечень рлвог подготовительного периода.

А  О Н А Ч А ЛА  ПРОИЗВОДСТВА ОСНОВНЫХ С ТР О И ТЕЛ Ь Н О -М О Н ТА Ж ­

НЫ Х РА Б О Т Д О Л М Н Ы  ВЫТЬ В Ы ПО ЛНЕН Ы  Р А Б О ТЫ  П О Д ГО ТО В И ­

ТЕЛЬНОГО ПЕРИОДА!
- ПРОИЗВЕДЕНА ВЕРТИКАЛЬНАЯ ПЛАНИРОВКА ПЛОЩАДКИ; 

-ПРОКЛАДКА ИНЖЕНЕРНЫХ КОММУНИКАЦИИ',
-УСТРОЙСТВО ПОДЪЕЗДНЫХ ДОРОГ, ПУТЕЙ ПОД ГУСЕНИЧНЫЕ

ч
i

КРАНЫ, ЗАНЯТЫЕ НА МОНТАЖЕ КАРКАСА ПРОИЗВОДСТВЕННО­
ГО КОРПУСАf СКЛАДА МЕТАЛЛА И ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ*

- МОНТАМ Н ОБУСТРОЙСТВО ВРЕМЕННЫХ ЗДАНИИ И СООРУ­
ЖЕНИИ.

Р азм ещ ение  прирельсовых и приобъектных скла­
дов. А ТАКЖЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ СТРОЙПЛОЩАДКИ ЭЛЕКТРОЭНЕР­
ГИЕЙ, ТЕПЛОМ И ВОДОЙ РЕШАЕТСЯ В КАЖДОМ ОТДЕЛЬНОМ 
СЛУЧАЕ ИНДИВИДУАЛЬНО.

8,3. П роизводство основных строительно- монтажных рлвог . 
вы. Земляные работы .

Котлованы под фундам енты  приняты с откосами вез 
креплений. Грунт разрабатывается экскаватором 30-5522

С ОБОРУДОВАНИЕМ „ОБРАТНАЯ ЛОПАТА * 4  О РАБОТКА ВЫЕМКИ ДО
проектных otmetokj производится вручную. Грунт необхо­
димый АЛЯ ОБРАТНОЙ ЗАСЫПКИ СКЛЛАИРУЕТСЯ В ПРЕДЕЛАХ 
строительной ПЛОЩАДКИt ИЗЛИШНИЙ ГРУНТ отвозится в посто­
янный отвал. Обратная засыпка выполнятся послойно 
бульдозером 45-29 (45-42) с уплотнен и ем при оптималь­
ной ВЛАЖНОСТИ, S НЕПОСРЕДСТВЕННОЙ БЛИЗОСТИ ОТ ФУН­
ДАМЕНТА ГРУНТ РАЗРАВНИВАЕТСЯ ВРУЧНУЮ И УПЛОТНЯЕТСЯ РУЧ­
НЫМИ ПНЕВМО ЛИБО ЭЛЕКТРОТРДМБ06КАМИ. 
вл 2 Монолитные бетонные и железобетонные работы. 

Установленные арматурные каркасы, сетки  и  опааувка

ДОЛЖНА БЫТЬ ИААЕЖНО РАСКРЕПЛЕНА ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ИХ 
СМЕЩЕНИЯ В ПРОЦЕССЕ БЕТОНИРОВАНИЯ. ЛоДЛЧА БЕТОННОМ СМЕСИ 
6 БЛОКИ БЕТОНИРОВАНИЯ ВЫПОЛНЯЕТСЯ В ПОВОРОТНЫХ БААЬЯХ ПНЕВ- 
МОКОЛЕСНЫМ КРАНОМ ГС-4561, бетонную СМЕСЬ СЛЕАУЕТ УПЛОТ­
НЯТЬ ГЛУБИННЫМИ И ПОВЕРХНООГНЫМИ ВИБРАТОРАМИ ■ /7РИ 
производстве работ по ВОЗВЕДЕНИЮ ЖЕЛЕЗО бетонных конструк- 
Ц ИИ СЛЕД УЕТ РУКОВОДСТВО в а ться СНн П 1]/- /5’ 76
З.з.з. Монтаж надземной части выполняется раздельным
СПОСОБОМ  Т Р Е М Я  РАЗ Д ЕЛ Ь Н Ы М И  П О Т О К А М И •'

- МОНТАМ колонн с ВЫВЕРКОЙ и окончательной заделкой сты­
ков в СТАКАНАХ ФУНДАМЕНТОВ,

-МОНТАЖ КОНСТРУКЦИЙ покрытия ( подстропильная ферма- фер­
ма- л  лита покрытия I ПОСЛЕ ДОСТИЖЕНИЯ бетоном монолитных 
тыков КОЛОНН 70*/о проектной мощности,

гпчен монтажу покрытия производственного корпуса, а мон­
таж покрытия склада металла упрощается в связи с отсутствием
ПОДСТРОПИЛЬНЫХ ФЕРМ.

ззе. Вспомогательное здание, трехэтажное1 сворно-панельное. 
Монтаж стеновых панелей перегородок,  производить краном 
МЕГ-265Р со СТРЕЛОЙ 18,5 м и МАНЕВРОВЫМ ГУСЬ ком /5м.

Работы по монтажу сборных железобетонных конструкции 
выполнять в соответствии со СНиЛМ' 19.800 бетонные и ме- 
лезовегонные конструкции сборные.

зА Производство работ в зимних условиях •
4ля производства земляных работ необходимо до наступ­

ления МОРОЗОВ ПРОВЕСТИ МЕРОПРИЯТИЯ по ПРЕДОХРАНЕНИЮ 
грунтов от промерзания. П ри  устройстве МОНОЛИТНЫХ БЕ­
ТОННЫХ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ПРОГРЕТУЮ БЕТОННУЮ СМЕСЬ» ВЫДЕРЖИВА­
НИЕ КОНСТРУКЦИЙ по МЕТОДУ ТЕРМОСА, ЛИБО С ЭЛЕКТРОПРОГРЕВОМ. 
А ля ПРОИЗВОДСТВА ШТУКАТУРНЫХ И ДРУГИХ ОТДЕЛОЧНЫХ РАБОТ 
НЕОБХОДИМО СОЗДАТЬ В ПОМЕЩЕНИЯХ НЕОБХОДИМЫЙ ТЕПЛОВОЙ РЕЖИМ 
НЕ НИЖЕ +8°И ВЕНТИЛЯЦИЮ.

При РАЗРАБОТКЕ ПНР НА ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ В ЗИ М Н И Х  уело-' 
ВИЯХ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ РЕКОМЕНДАЦИЯМИ ЦНИИОМТП И ГЛА­
ВАМИ СНиП ЧАСТЬ tjj ИА СООТВЕТСТВУЮЩИЕ ВИДЫ РАБОТ.

з,б. Тех н и к а  безопасности .
4 о НАЧАЛА РАБОТ НЕОБХОДИМО РАЗРАБОТАТЬ И УТВЕРДИТЬ 

В УСТАНОВЛЕННОМ ПОРЯДКЕ ППР, В f ОТОРОМ ДОЛМНЫ БЫТЬ
-/Ф О Н Т А М  С ТЕ Н О В Ы Х  П А  Н С  Л Е Н .

Монтаж колонн выполняется пневмоколесным краном ксДзб/. 
Установка колонн в стаканы фундаментов производится

ПО РИСКАМ, НАНЕСЕННЫМ НА КОЛОННЫ И ФУНДАМЕНТЫ С ОДНО­
ВРЕМЕННОЙ выверкой Вертикальности колонн по разбиооч-  
ным осям. Временное раскрепление колонн осуществляется

ПРИ ПОМОЩИ КОНДУКТОРОВ. 8АМОИОЛИЧИВАННЕ отыков В ета­
кай АХ выполняется вслед за установкой и  выверкой.

Монтаж элементов покрытия выполняется монтажным гу­
сеничным краном 6КГ-40 со стрелой 25м и  гуськом 5м. 
Вначале монтируется и закрепляется в проектном положении

ПОДСТРОПИЛЬНАЯ ФЕРМА,ЗАТЕМ ВЫПОЛНЯЕТСЯ МОНТАЖ СТРОПИЛЬНЫХ 
ферм и плит покрытия. Т ермы монтируются „ с к о л е с плиты 
покрытия предварительно складируются в зоне действия мон­
тажного кран а.Стеновые панели навешиваются в обход корпу­
са пневмоколесным краном Кс-4зб/.
3.3.4’ Колонны оклада металла и склада готовой продукциисдор- 
ные железобетонные, монтируются 'в ГОИ ЖЕ последователь­
ности, *П0 и колонны производственного КОРПУСА.
3.3.S. Монтаж покрытия склада готовой продукции а нал  о-

ОТРАМЕНЫ МЕРОПРИЯТИЯ,ПРЕДУСМОТРЕННЫЕ ТРЕБОВАНИЯМИI 
- СНиПЩ-4-80,. Техника безопасности в строительстве .* 

Правил устройства и  безопасной эксплуатации  грузо - 
подъемных кранов ','у ТВ. Гостортв х на а зором в /969г.,

- правил пожарном  безопасности при  производстве 
строительно- МОНТАЖНЫХ РАБОТ t УТВЕРЖАЕННЫМ ГУ ПО МВД
СССР В 1977 году.

Ведомость ч е р т е ж е й  ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

Лист Наименование Примечание

1 Пояснительная записка

t Строй ген п лан . Монтажная схема.
5 Календарный граф ик  строительства.

Ър ш ш *
2хЖ -о! v

ТП  4 0 9 -Н - 9.67 ПЗ
лип
Sинвж



дЫАЕТ% ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ, ВЫСОТА 
KC-4 S6/(K-/6f) l CTf>-2 0  ¥

Вылет,
М

ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ, т ВЫСОТА 
ПОДЪЕМА КРЮКА' МНА ВЫНОСНЬ ОПОРАХ 1 S13 выно­сных О ПО Р

6.5 5,5 3.25 /8 3
7 4.85 3 /8.1
8 4 IS 2.5$ /8
9 3.45 225 17.5
Н 2.5 1.6 /6.4

8

Масса н аиболее  тям еаы х. элементов

И
п/п Наим енование Масса , 

те
1 Колонна 8 К Г  П5-!-н4 5,1
2 к84-44-4 5,5
3 ‘Г ерма стропильная ГБ24-/7/- 7Л(У- а. W
4 Г ерма подстропильная ff>nc-(2-ZA /Р НЗ
5 Плиты покрытия п г -4а т /Ут-Т 2.55
6 1ПВ/0-ЗАТГ/ т-3- т40ЯН‘400п 4.87
7 Стеновые панели ПСб2$.Т82.0-/л-231 2 72

ПОДЪЕМА КРЮКА КРАНА 
СКГ-Ао '1 етр = 25 м

Вылет,
¥

Грззопоаъ- 
ЕМНОСГЬ» 

Г

высотД 
ПОДЪЕМА 
КРЮК А,М

7 20 23.8
8.8 /5 23.2
П 11.6 224
/6 6.25 /96
20 5.8 , 75.9

УсЛ 0 вН Ь !Е . О Б О З Н А Ч Е Н И Я :

ВРЕМЕННАЯ 4STOДОРОГА  

hrе о т о  а ло  р а з г р у з к и

ОТКРЫТАЯ ПЛОЩАДКА ДЛЯ СКЛАДИРОВАНИЯ

ПЛОЩАДКА д л я  р а з м е щ е н и я  в р е м е н н ы х  з д а н и и

НАПРАВЛЕНИЕ Д В И М ЕН И Я  КРАНА ПРИ МОНТАМЕ КОЛОНИ 

ТО ШЕ. ПОДКРАНОВЫХ ПАЛОК, П О Д СТРО ПИ ЛЬН Ы Х И  СТРО­
ПИЛЬНЫХ ФЕРМ .ЭЛЕМЕНТОВ ПО/СРЬ/ТИЯ

Т О М Е ' Э ЛЕ М Е Н ТО В  О ГР А /Н Д Е Н И Я

.Пви вязан:
ш к - м  8

ТП 409-11-9.87 П 8
ш
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liHi
nin На и м е н о в а н и е  pa вот нзн. Объем

работ о£
№ НОРМА' геенне ТРУАО■ ЗАТРАТЫчел. он

К о ш
СМЕН

Огодопммте/пностьдм

ЧтоРАБОЧИХ
СМЕНУ

И £ С Я и_ Ы
I Ж Ж ш ж Ж Ж 1ж ш X Ж ш

/'7 8-14/571Т726WS J6V243# зт 3763бт nr. 7Б8<8591ядаПёс % т-•//9 % •% %7 т-■нч % /62,-/ев % Ъ'г -/«9 /90--196% % -гп не■гг/. 27S' щ % ж
I Общ. ЕСТРОНТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

20- 42Подготовительный период
З е м л я н ы е  работы : /2- 76РАЗРАБОТКА ГРУНТА Mi 36768 /*Л § 9/2 Z 76 6

ОБРАТНАЯ ЗАСЫПКА -к - 30226 -50.4 ш / 22 6 б- 72
Устройство фундаментов J . W 50.0 627 / 52 /2 /2- 32
Устройство подземного хозяйств,
н Фундаментов под оборудоелт 532 34.6 6/0 / 5/ /2 /2' 1L
Устройство кровли 23089 78.6 244$ / /0/ 24 24- /0/
Устройство полов 22083 /92,7 380/ / /59 28 I L -2L 2—
Устройство перегородок М2 6/84 46.4 75/ / 94 8 Л - я*.
От д е л о ч н ы е  работы 28974 46.7 4295 / ИЗ 38 38-/73

Ра з н ы е  рабо ты /8.5 237 / 60 4 ~7Г т

I Мо н та ж н ы е  работы
Монтам  сборных ж елезо -
бетонны х  КОНСТРУКЦИЙ
Ка р к а с М3 /222 205.8 658

64 to
20-64

Пе р е к р ы т и е , по кры тие М2 22047 2/3.8 628 2

Стеновое  о гр а ж д е н и е —it— 13550 /32.9 1005 2 63 8 /6-ез
Монтам стальных конструкций г 436.2 т .б ПОЗ / /42 /2

/2- /42

m Сп е ц и а л ь н ы е  монтамные
работы

f 2 i § 1 ! 3

ОБОРУД ОВАН ИЯ ты /64.2 5224 2 /47 /8 36'/47

Сантехнические работы
—ДА

/58.9 2/42 1 /07 20
Заектромоитамные работы -It— тштт /60.2 2412 1 99 25

25- 52

И того / 7/7.20 2795/
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Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наименование примечание

ТХ т ехнология производства
ЭМ Силовое электрооборудование
3 0 Электрическое освещение
ЭЙ КИП и R
СО Связь, сигнализация и  радиофикация
Г К технологические коммуникации
ЯР Ррхит ект уоные решения
к ж Конструкции железобетонные
км Конструкции металлические
в к Водоснабжение и  канализация
08 Отопление и вентиляция
Р П Ж Йвтоматическое пожарот уш ение

и  пож арная сигнализация
оп Общественное питание
НК1 Очистные сооружения окрасочного

отделения
нкг Очистные сооружения гальбани•

ческого отделения
ГСВ Газоснабж ение внутреннее

Ведомость рабочих чертежей осноВного комплекта ТХ

Лист Наименование Примечание
1 Общие данные
г План расположения т ехнологичен

н и х  помещений на атм. о.оао
6 о ся х  Д -ш , 1 -3 8

3 План расположения т ехнологичес-
нога оборудования на атм. 0.000
в осях Д -Ш , 1 -8

ч План расположения технологичес*
кого оборудования на атм. 0.000
8 о ся х  К -У .З -1 Ч

5 План расположения т ехнологи-
ческого оборудования на атм.о,аао
в осях  й - К  и 3 - 1 8

Проект разработан 8 саотбетстВии с  дейст ­
вующ ими нормами и  пра8илами и предусматривает  
мероприятия обеспечивающие бзрыбабезапасность 
и пожаробезопасность при эксплуат ации сооружений 
Главный инженер п р о е кт £ ^0 е % 2 & *- И.Г. М амаев

Ведомость рабочих чертежей осноВного комплекта ТХ

Лист Наименование примечание

в План расположения технологичес-
кого оборудования на атм. о,ооо
В а с я х  К -У  и 1 4 -2 8

7 П лан , расположения т ехнологи -
ческого оборудования на отм. 0.000
в  о ся х  Д - К  и  8 8 -3 3

8 План расположения т ехнологи-
ческого оборудования на ат м 0,000
6  о ся х  Д -U  и  1 9 '8 8

9 План располож ения технологичес•
кого оборудования на атм. 0,000
в  о с я х  К -У  и  8 8 -3 5

10 Разводка трубопроводов на
атм. 0,000 В осях  Д -U , 19-82.
Монт ажный план.

11 Разрезы 1-1 ,2 -г, 3-3, Ч-Ч, 5 -5
М онт аж ны й черт еж

<г Узлы I ,  Л, Щ, №. Виды Я, В. Разрез Я -я.
М онт аж ны й черт еж.

<3 технологическая схем а разводки
т рубопроводов н а  атм. 0.000
6  осях Д -и , 18 -8 2

т План расположения т ехнологичес-
кого оборудования на атм. о т о
в осях Т - у  и 2 9 - 31. Разводка
трубопроводов. М о н т а ж н ы й
черт еж.

13 Разрезы 1 -1 ,2 -2 ,3 -3 . Виды Я, 6, В
т ехнологическая схем а смешения
раздачи ЛКМ  на отм. 0.000
8 осях Т -У  и  29-31.

17 План расположения т ехнологи -
ческаго оборудования на отм. 0.000
в  осях Т -У  и  31-32.

18 План расположения технологичес-
кого оборудования на атм. 0.000
в о ся х  Д -Ш  и  36 -38 .

ш
Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование примечание

Прилагаемые докчменты
Яльбам УШ Т%.С0 Спецификации оборудования.
Яльбом & Нестандартизированное оборудование

изделия металлические.
Яльбом м  ТХ.ВМ Ведомости потребности В мате-

риалах.

2 Ы щ  /л
п р и в я за н :

'« " " Т  «1 IU

—
и т ы

Т П  4 0 9 - H - 9 . S 7  Т Х

Ьльяшев у
Лозовская /

Iye r по  изгот овлению  строитель 
\ной оснаст ки и  инвент аря машиШ Ш гщ М амаев ,

p.mgxf/.] П о Ш р т 1 ност ью  6  тыс.т изделий В год. Н | 1 | /о
к Ш е т П

Общие данные Ш р о т п м ш и »
1 им . М ельникова

Казбеков . ’
ОгняишаВо -

Формат Й£
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Условные обозначения
условная граница учаапкоВ 

7 подвод электроэнергии 
А  /да£&х? сжатого ьоздах

гтдВод кислорода
с у х а

Й1

Экспликация помещений

Номер 
w плану Наименование

Категория произ­
водств по Взрыво­
пожарной опасности

{ Склад металла й
г Отделение заготовительное а
3 Отделение механическое а
9 I § 1 f 1 t Г

S Отделение механо -сбора чное л
Б Отделение кузнечно -термическое Г
7 Отделение гальваническое А
8 Отделение окрасочное R
9 Отделение краскозаготобительте R
Ю 1t11

В

Н Разметная В

18 I 1 I & 1 t «а 1 1 Л
13 Склад комплектующих изделии В

10 Комната инженерно-технического персонала Д
15 КТО й
1Б Кладовая отделения заготовительного в
17 КладоВая отделения сдорочно-сВарочнога в
18 КладоВая отделения механического в
19 КладоВая отделения кузнечно-термического в
SO Помещение установки ВМГ-5000 л
91 Очистные сооружения Й
88 ЭлектрощитоВая А
S3 Помещение пожаротушения Д
80 Помещение обогрева работающих Д
85 Помещения Вспомогательные Д
28 инструментальная мехот-сЬорочного отделения Г
ГГ Комната мастеров ___ в._______

1
А подВод углекислого газа 

поВВоВ природного газа
подВоВ холодной Воды я оборудованию с  отВодопг В канализацию
поВВод холодной Воды к  оВорудоВанию с  отводом 6 оборотную систему Водоснабжения
подВод пара 9
подВоВ горячей Воды к  оборудованию с отводом В канализацию  
местная Вытаокт

2 2 Ф - 0 1  -И ,

Ш Г Ж

Нач.отд.
j Kofffnp-
линяем.
И./пекн.

ЦпбяшеВ

МамаеВЖ
ПотВет
Каз&екпВ

РроБерил УазВекоВ
исполнил ИвзоВская

ш
Э 5 Г

тпАоэ-а-д.87 тх

оснастка иинВентаря мощ но­
стью 6  тыс т изделий В год

Стадия

План расположения технологи- 
чесяих помещений на отм. 
о,ооо В осях Д -Ш \ Г  38_______

Лист  Ластов

1 8

РПлроЕктстшонт
им. МельникоВа

т

Формат ДВ
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Чач.отЗ. Пльяи/eS Т & г
Придязан- Н.нмтр. Бцообои h e . Цех по изготовлению строитель- 

ной оснастки и инвентаря т ц - 
ностью 6тыс. тонн изделии В год

Опадая Лист ЛистоВ
й.шж.пр. МанаеВ s

Р д /8гл.теш Лоыберг л
Pwtbaa. НаздекоВ Ore ̂ План расположения техноло- 

гонеского оборудования на 
ты. 0.DD0 S осях Д-Ш а i-B

ЩШПРОЕКГСТИЫШНСГРЗИЦИЯ(IpoStpM КоздекоВ —Щ & .
UhU - исполнил ОазоЕская р м им.МельникоЬа I

Копировал UU^n Формат ЙВ
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2 2 /4 Ш  16
ТП 4 D 9 -H -9 .8 7  ТХ

Нач.отд. Ильяшов J^F Цех по изготовлению строитель - 
ной оснастки а инвентаря мощно- 
стью Б тыс. тонн изделии ввод

Стадия Лист Листов
Привязан: Н. контр. боровой Ту лС

Р 7 /8.̂инж.пр.Мамаев .
Тл.текн. ЛомЗерт[ План расположения технологи- 

ческого оборудования на 
атм.в,ООО в осях Д'К и32-35

РНпРОоастмгащрукцня 
им. Мельникова

РимЗоог. Казбеков .
ПроверилКазЗемов *

UhS.it- исполнил Лазовская
КопирвВал ШчА, Формат ЙВ
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ПР0В6Р.

Н/\ьяа/£в
ГОЛСВА

,тмб£рг

НОВИКОВА
М£А6£А£М<М

Ш г -
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ж щ ,

2 -Е

1 3 Ш 1 =
у Ш Ш Л я Т '

® г — ®

If

2214 f-01 11

Г П  4 0 9 - 1 1 - 9 . 8 7  Т Х

Цех по изготовлению строитель' 
ном оснастки и инвентаря нрцмо- 
стою бгые. г. млели* в гол.

Ш и л

Доли ряснолоиеения технолог* 
vecteno оеолтАШНмр мяет.оооо 

6 оенх i9 'it м А'Н

Лист Листов
f i

ИППРОПСТСТШСНСТРУКр 
m  Мельникова

Копировал Ф орматАЗ,
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нач.отд. Ш яш вВ
привязан ' Н. контр. Торлина ajfcyO' Ц ех по изготовлению строительной 

оснас/пки и инвент аря мощностью 
Етыс.т изделий В год.

Стадия лист лиот оВ
Г я .ш щ мамаев , Р 3 / 8Гл.техя. Ламберт * Т щ
Рук. Бриг. ОсцпоБа План распол ож ения т ехнологичен- 

кого оборудования н а  отм. 0.000
В О С Я Х  К ~ П  ; B B S S

ЦНННПРПЕЙГ СТ АВЫЮНСТРУВДЯ 
им. мельникоВа

Проверил ЬсипоВа A w »
m s . н :

КопироВпл СергееВа Ф о р м у л  р  В
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Таблица расхода дистиллированной боды

наименование пшлребишеи
кол-Ьр,потрет
таеа

Объем
шипреоите- 
ля м*

время
нтлне-
ния.нин.

Режимпотребле­
ния

в ш а  цинкоВания 1 0.1S - Б 1/577“
Знесяца

Ванна осветления-  
-пассивирования 1 0,75 ~8 //газ.

ЕЗмвсща

Ванна хронирования 1 0,7В ■ ш
s Змеетщ

Ванна улаВ/тВания 1 0,7В -5* iota
ъЗытца

Условные обозначения
— трубопровод дистиллироВанной боды

— трубопровод рпстВора хромирования

— трубопровод рпстВора цинкования

РазрдЗЫ М , 2-8, 5-3, Ч-Ч, 5-5 -  лист 11 
Узлы I , П, Щ,Й Ьиды Я, Б , разрез Я -Я -лист IS 
трубопроводы раптВороВ хромирования и цинкоВания согласно 

СН 587-80 относятся н группе Яа.
4. монтаж и испытания трубопроВодоВ Выполнять В ш т -
ВстстВии с требованиями СНа П 5D5-84
5. предусмотреть уклоны трубонроВодоВ O.QOt. В сторону 
Ванн и сборникоВ для опорожнения труб\

1
Марка,
поз. Обозначение Наамвнадание Кол-

Во
Масса 
ед. ,нг Примечание

1 Тпнбп ГОСТ8734-75 •руиц вю гг ГОСТ X733-V, ВОм г.т сталь 20

г ГпнБп t u r n e r  8734-75 'РУйа В ЮГ 8 ГОСТ #733-74 80» 8,580 сталь 80

3 Заглушка 3ytoo  
сталь 2 0 (озг8 ) 8 -3,5

собс/пЕен нее изеоть ааше____
к 15К ЯбкЦуЗВ.РуО.В вентиль /рарутроВый 

Бронированный щттеВьщ 10 18,6

5 15Ш 35к ЯуЧОРуОБ вентиль /рарщроВый Брониро­
ванный щланцвВый 4 1SJJ

Б ГОСТ 18880-80 Фланец 1-зг-Б 80 0.98

7 ГОСТ 18880-80 Фланец 1-40-Б 8 1.1 Б

8 ГОСТ 7798-70* болт м 18* во ЮО о т

9 ГОСТ 5915-78 Сайка М18 100 0,017

10 ГОСТ 7798-70* болт  М1Б*Б5 150 0.125

11 ГОСТ 5915-78 байка м is ISO 0.033

1В ГОСТ 8878-83 швеллер /ей* во 
ТУШ-г-287-77 18м 7.07

13 гост гът -80 Скоба 32-08кп-Ц9*р Б 0.0Б7

1к ГОСТ 7798-70 болт М8*20 18 0.013

15 ГОСТ 5915-78 гайка М8 18 0.005

1S ГОСТ /4911-82 Опара j j 40 0,15
17 ГОСТ 100D1-80E Прокладка тртораплаелюВая Бмг -

18 ГОСТ 9941-81» Труба из нержавеющей стали 
Фгт*г.г Рп -/.ам па 15м 058 Сталь

08X22HST

19 „___ 30*30*5 ГОСТ8509-78Уголок Ш е/Т  Г0СГ S3S. 7g гом 3.47

го ГОСТ 7798-70* 50ЛПТ М1В*75 8шт. 0.148
Ъ1 ГОСТ 481-80 прокладка а*2 - паронит

г г ГОСТ 9941-81 Труба из нержавеющей 
стали Ф 45*2.0 8м 8.1 сталь

23 Заглушка ду юо Зшт -ДО сталь
ошгнвт

гч 15ъ9Чэм
Вентиль дитррагмаЕый эмали 
роВпнный шланцеЗый .?»*о Рч to та

3 9.Б6

85 15 ъ  94 зм
вентиль дишррагмоВыи змалиро Ванный фланц евый Ли з г , Рп-ю мпа

Б 8,5В

ВБ ГОСТ 18820-80 Фланец Г 40-ю В 1.81 ш аль
08Х22НБТ

87 ГОСТ 18820-80 Фланец 1-38-/о 18 1.01 сталь
08X88HBT

88 ГОСТ9941-81 труба из нержавеющей опали 
стали ф 38*2.0 50 /,8 сталь

огпгнвг

89 !5г 933М
вентиль аиа/ррагмалыи.
w w № m i m m ,b “ 4 2.9

30 ГОСТ 18880-80 Фланец i ts-ю 4 0.33 сталь
тюнвт

31 ГОСТ 7798-70 болт мю*40 80 0.0354 сталь 35

38 ГОСТ 5915 -70* дайка ню го орт сталь 85

33 мтц модель -1218 манометр пределы измере­
ний от о  да Ю кге/сме 2 1.8

г и 4 / - ы / 9

ноч.ащ.
н.нантр.
Глмнж.пр
Гв.технол
Рцк.Бриг.
fipoSepuc
исполнил

ильлшеВ
СмирноВд
МамоеБ
ЛомБерт
СмирноВа
ромБерт

т ^ — 1

3wE

Т П  409 -М - 9.87  ТХ

Цех по изготовлению строитель- 
ней оснастки и инвентаря мош, - 
частью В/пыс.т изделий 8 год
РазВвдка труБопроВодоВ наткем  
В осях „д'~1Г ,/9-227 
монтажный план.

стадия лист лист ов

10 18

[ПРПЕКТСТАЛЬКПНСТРЗКЦНЯ 
им.мевьнакоВа

КолироВал Сер&ееВа Формат ее
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Узел Т 
мь го

йГ

[ з ш  1

ч

я - я
M J-SO

Узел !У 
м м о

З а г л у ш к и  п о э .3 ,2 3
M b S

Вид б

& Ж - о / 2/

Т П  4 0 9 - 1 1 - 9 . 8 7  Т Х

Цех по изготовлению строитель- 
ной оснастка и инвентаря мощ­
ностью В тыс т! о еоа
itefoii Im п,Видын,б.РазрезЯ'й. 

М онтажный чертеж.

лист ХЛистоВ
1 2 18

[ПРПЕКТСТАЛЫШНСТРУКЦИЯ 
им. МельниноВа 

П опировал Сергеева Ф орм ат  я г
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У с л о В н Ь / е  о б о з н а ч е н и е

Н~" (jjs) — подВод Bodbt для мокрой уЕарки пола — Ре--- — потоп растВорителя Р-бЪБ

— Г---- — поток грунта ГФ-081 —  Bi — — поток паров рпстВвротеля ксилола
— 3i —  — шмиг змали [jtp-f/s ---Be — — поток пароВ растВорителя Р-Б4Б

“ 3«—  — поток эмали Щ-гЗ --- у ---- — поток углекислого газа

— Pi—  — поток рпстВвротеля ксилола А — розетка штвпселЬная двухполюсная 
с контактам заземления

t Схема смешения и раздачи лакокросочнЬ/х материалов-лист 16 
В. РазрезЬ/ Н, 2-2,3-3, Виды ДДв лист 15
3. На участке предусмотреть приточно-ВЫтлзрную механическую Вентиляцию , пЕеспечи- 
Втощие т-15 кратнЬш ВоздухаиЕмен 6 час.
4. В отделении предусмотреть автоматическое поораротушение.
5. PaEombt В отделении допорнЫ производится В соотВетстВии с  Правилами и нормами 
по технике Еезопосностаи произВадЬтВенной санитарии для окросачнЬ/х цехов" изд.

Машиностроение с  МоснВо, 1977*.
В. НЕорудоВание и трубопроводы зоземлитЬ согласно ПУЭ-85 
% Крепление трубопроводов осуществить но опорах типа ОПВТрубопровод 
подачи соротоео Воздуха КрепитЬ к стене с памащЬю кр/анаВ [черт.19 ). 
Шаг креплена трубопроводов- Зм.

крчвлзо*

М Т Б

Нач.отй.

Марко.
паз. Обозначение Наименование Кол.

Масса 
ед., нг Тримеча-ние

1 ЯСР- 100- П19к Лерегат дня смешения и  
раздачи ЛКМ 5 79D Ц-1.6кВт

М-МОл

г В -В /0,100 Мерник вертикальный 
без рубашки 3 135 V- 100л

3 ВВС -  ЦЮ 6-&Г-У4 Установка насоса Вихревого 
самовсасывающего 1 118 Н -15кВт

4
Черт. Ш  874.030.00.60СВ 7  

ин^та „ еипролакоКрашНрЫтие 
г. Ленинград

/Сгнетена для перевозки утяе 3 10

5
черт. г) па 80S. т . в а м . авсв „ 
ин-та „ еипропакакрамвкрьтив Насос-мешалка с пневмо­

приводам 3 9,8

Б
Черт. ЛИЛ 75a.BS5.S0M BSCS 
ин-тагипренакакраслокрЫтие Блок подготовки Воздуха 1 15,0

7
Черт. НПлгвОБО- 10SCB 

ин-та. гипррликокраспокрЫтие Сосуд предохранительный 2 8,7

8 ГОСТ 949- 73.50- 15ПУ баллон для углекислого газа 3 23

9
черт, мпл 873. ni3.ao.oo.oncB „ ин-т „ги/юплаШрошкрь/тое Стенд 1 85

ю
черт. N14/878. BQ4.0(. ВО. 00
ин-Щщ гипрапакокраслакрЫтив Емкост Ь для хранения  

насос -  меш алок 3 га
Н ГОСТ5739- 73 фляги емкостью Ш Б 20
<е Д КП-1-65 ТУ2В-В5-Ш-76 Редуктор кислороднЬ/й 3 0,8
13 11ч2Ек Ту 40, Р у -1,0мПа Кран лродкоВЫй проходной 

сальниковый атанцеВЫй Б 7.3

/4 НчЗЬк 3Jg 50, Ру -1,0МПа Кран пробноВЫй проходкой 
салЬникоВЫй тпониеВЫи В 10,В

15 11ч ВЕк Ту 20 J y - 1,0 МПа Крон пробноВЫй проходной 
шЬниноВЫ й нттоВЫй В 1,1

16 15Б50Р-ЗМ,Ту 10, Ру-О&МПа I It !
Ci 1 В 0,79

17 15Ч9П8 Ту 25, Ру- IMMfla Вентиль запорный проход­
ной тпаниевый 6 3.6

19 МоделЬ 1В16М7И Манометр 4 1.5
1S ГОСТ Г 911-88 О пора подВ иорная г а 0,12

га °% * ГОСТ Р/911-82 О пора п о д в и ж н а я 3D 0.13

21
т с П /Н В  ГОСТ8734-75 
/р уд а  ею  гост 8733-74 20 0.489

82
Т  <Г 2 5 */.В ГОСТ8734-75 
1РУ0Ц 810 ГОСТ8733-74 во 0,923

23 9 £ *f,6  ГОСТ8734-75 
'Р90 0  8 (0  ГОСТ3735-74 80 (20

24 " Г Г  38 *2  ГОСТ8734-75 
'p yn q  т а ГОСТ8733-74 12 1,776

85 *Т ГТ  45»£ ГОСТ8734-75 
Труда 810 ГОСТ8733-74 18 2.181

26
Т  с 5 7 *2 5 ГОСТ8734-75 
‘РУ® ВШ ГОСТ8733- 74 6 3,38В

S7 ГОСт 7798- 70 БолтЬ/ М1Б*70 48шт. 0.14
28 гост 7798-70 Балт Ь/ М2 *7 о 24шт. 0,07В
39 гост 5915-70 Sabm МБ 48шт. 0,035

30 гост 5915-70 б а й ка  ки г Вкшт. 0,017

31 ГОСТ 7338-77 Пластона1,лцспт, ЛМБ~М Юм —
32 ГОСТ 5398-76 Р укаВ  Б-В-25 -6 8Вм —
33 ГОСТ 8958- 76 К о л п а к  га 1шт. —

g m M - m  % 1

Н. контр.
R.wuftnp
h /пгхн.
Pynhpne.

ЫяшеЗ
Смирнова
МамаеВ

Смирнова & & & '
Ламдерщ

исполнил ЧЬмйгоррдаар

ШS 5Z

Т П  409-11- 9.87 ТХ

Цех по изготовлению строительной 
оснастки и индентаря мощностью 
бтьт. т. изделий В год.

Шположения техно.
ния на от м.омо. долях 
‘Of. РозВодна mpyaonpoBoM. 

монтажный чертеж

Ставил

И
ЛистоВ

18
иш там м тсггаввд

им. МелЬнино8а
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УслобнЫе обозначения
к щ . . .  к н т
КН13.. .КН81 
кнег ...ннв7 
инея ...ннзэ 
в п <  . . . в н в
ВН7
Втк
т
07
ш

нм

6Н13

В н ао
ПВ
0 3
m s

т

—  к р а н  Н чВ В н Д у 2 0  j Р у -  1.0 МПа т
—  кр ан  Я ч 8 В н  Д у  40  ) ря -  Ю М П а ----- Э .5 '
—  кран  П чВ бя Д у  8 0  ) Р у -  1,0 М Па — 3.9.1«
-  кр он  11ч ОВн Д у  50  i  р3 -  1>амПц

-  В ент иль 15Б50Р  ~ З М \ Д 3 е о ;  Ру -  1М р
— а з . 2 «

-----8.1.1'

— и г  *
-----8.1.3.

-  В ент иль т е п е  1Д 3 г в , р ^ т п а
-  В ент илЬ  IS B 5 0 P -W ; д а , в  , р а _ и т
-  п е р е х о д  k a j8 5
—  п е р е х о д  £ 5 /2 0 *— 8.5./1

—  п е р е х о д  3 2 /в о -----8.52-

9

Нлцррн предохранительный КВ-71-Hi т- 
Ду80 Р р -Ц б М П ц  '

Манометр топа Д/Г

Насос ВКС-1/т 
Поток снятого Возврат 
Поток оароВ растВарителя Мшат 
Поток оароВ растВори теля PBkB 
Поток грунта ГФ-021 
Поток змали ОФ-115 
Патак эмали НИ,-25
Поток растВарителя (солЬВент, ксилол или раит-спирит)
Поток растВарителя P-BkO
Поток углекислого газа
ФланцеВов соединение
MytpmoBoe соединение

1. Трубопроводы подачи ЛКМ относятся К категории Щ ,гр 5§ В соотВетстВаи с СН587-90.
8. Монтащс и испытание mpySonpoBodoB ВЬтолнятЬ В соотВетстВаи с требованиями СНиП3.05.05. 
з. В границах штрих- пунктирной линии показано оВирудоВание Входящее В агрегат 
смешения и раздачи ланпкросачнЫх материалов, разработанный институтом „ дипролана- 
kpucnoKpbtmue' г. Ленинград ( черт. ПА 872. 017. 00.00. ООСБ)  *
к. УслоВнЬге оВозначения приняты аналогичными услоВнЫм обозначениям данным 
В технологической схеме агрегата (черт. ПА 872.017. ВО.00.0006 лист В института 

»  . . - *> .л

ез соединения

UhB.№

Н. контр.
В.внфпр. 
!}. твхн.
Рок. thus

илЬяшед
Смирнова

Смианавп

% Ы 4 < - Ш  2 5

тп4с|д-ц-д.87 тх
Цех по изготовлению

МО, [Ю ВтЫс.т. изделий
схемасмещения и раздачи лмм ---на отм. 0.000 В осях Т~У и29-31

Лист

Ш 18
ЦНИИпРПЕКТСТАЛЬКПНСТРЬМЦия 

им. МепЬникаВа
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1

м  t - s

1 -1
M t-s

- u ------------------------------------ ^

марка.
лоэ. Обозначение НаименаВанив

Кол-
Во

масса
ед.кг

примеча­
ние

1
чертеж о плиз.огг.оот.оо 
ин-та ц гипролакакрасгтры- 
тие .лснинерад

Рольганг б 300 Собствен­
ное изго­
товление

г
чертеж нллзгш.оо.оо.оо 
ин-/пач Випролашрасяокры- 
тие е. Ленинград

turn ip для хранения лако­
красочных материалов / m Собствен­

ное изго­товление

2Sl4i-ol 26

ТП  4D9-11- 9 .8 7  ТХ

ШатВ. ЫяшеВ
ПрцВязан н.квитр. Смирнова Цех по 

HOU 01
изготаВлению строитель • 1ZmaBun лист ЛцстаБ

rj.UHM.ni> Нанле1> ( шстки и цндентпря мощ- Р 17 1Вгдтехнол Ламберт 4fp F настью 6тыс.т изделий Ввод.
Рцк. ffoue СмирнвВа План расположения технола- i гичевноеа оборудования но 1 

о/пм.ОРОа Васях т-у а з/-зг
|Ипрсешшшрэдя

им. Мельникова
проверил Ламберт

UhS. И t исполнил Ютоее/адаац У**’
НотроВал СереееВа Формат ЙR
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/ о б щ и е  п о л о ж е н и я

4 /. Нест оящ ий /пилоН ой проект бь/лолнен н а  о с - 

нобании  плана  т и п об о  20 проек т  и ро ба н и я  ног /586  го д  

по и н с т и т у т у  А М осга з //(/(/п р о ек т  * У7~ЭХ М ос гор испол­

к ом а , у т в е р ж д е н  н о  го  По с т а н обл  е н и е м  /осе т роя  

С С С Р  от  СЭ дек а б р я  /9 8 5 1- 5 5 5 , за да н и ю  нс/ проек-

т и р о б о н и е  /f/ZC/С/п р оек т ст а л ьк он ст р ук ц и и  им. Г /ель- 

ник о б а .

/ .2. Со 7пс/сно за да н и ю  н а  п р орк т и р оба н и е газоснад- 

охению  п о д л еж и т  п р ои збодст бен н ь/й  корпус ц ех а  по 

о зго т о б р ен и ю  ст р о и т е л ь н о й  осн а ст к а  и  инбен т а - 

р Я  м о щ н о ст ью  6 т ь/с. по и з д е л и й  / г о д .

/3 .  S  про избодст  б е н н о м  к орп усе прокл а  ды бает ся  

га зоп р овод  для  п р и р о д н о го  га з а :

1} / з а го т о в и т е л ь н о м  от делени и  с  ралмрт ной^

г )  б  кузней н о - т ер м и ческ ом  от делен и и .

/.Я . б  з а го т о в и т е л ь н о м  о т д ел ен и и  п одводи т ся  

га з  к  м а ш и н а м :

/ /  порт ального т и п а  ПИЯО pes  - /,6 У Ц /д л я  к и сл о ­

р одн ой  ф и гур н ой  б ь /р езк и  дет а лей  из лист обой и  н и з - 

X оуглер о  диет ой cm  али  -  пост  р е з к и  м е т а л л а  П ° / ,

г )  к ислородной  резк и  ли ст овой  ст а л и „  И /о к р о н -д *

— пост  р ез к и  м е т а л л а  H 0*?t

3 } уст а н а вли ва ет ся  р е з а к  „ А /а я к -д -О д  для  руиной  

ра зделит ельн ой  р езк и  ст а л и  к и сл о р о д н о й  ст руей —

- п о ст  р е з к и  м е т а л л а  Н °3 .

/.5. В  кузнеино-  т ер м и и еск ом  о т д ел ен и и  у с т а н а б - 

л и б а е т с я  р е з а к  „  М а я  к  -Р -о д *  для р у и н о й  р а зд ел и ­

т ельной  р е з к и  ст а л и  к и с л о р о д н о й  ст руей  -  п о ст  

р езк и  м ет а л л а  / / * 4 .

/.6 . б  м а ш и н а м  ПИ<Ф5, 5 - /8 У У  и  „  М и к р о н - Р  *  

п о д а ет ся  га з  д а в л ен и ем  б * о р З -0 .0 5 м /7 а 9 к р е з а к а м -н е  

м ен ее  Г с О ,о р м п а .

/? . Г а сх од  хаза  н а  к а ж ды й  пост  р е з к и  м ет а л л а  

сост а вл я ет  от  0,8 до д /и 3/ у .  О бщ и й  м а к си м а л ь ­

н е й  р а с х о д  га з а  со с т а б л  я  е т  Q  общ . =• 8л*з/у

г .  0б 0Р</4 0 б / / / / / /£

Р. /. б п я  р е гу л и р о б а н и я  да вл ен и я  х а за  и  п о д д ер - 

зн ан ия  e ta  н а  з а д а н н о м  у р о в н е  б за го т о б и т ел ьн о н  

о т д е л е н и и  у с  т а н а б л и б а е т с я  х а гор е  хуля т орная  

уст а н о в к а  (Г П У /.

Д У У б Г  НЯСбОГ/Я ГАЗА

3 . /. Д л я  у ч е т а  о б щ е го  р а с х о д а  г а з а  п о  

о б ъ ек т у  га з о с н а б ж е н и я  б  /*ЛУ п р е д у с м о т р е н ь / 

д б а  р о т  а ц и о н /ч ь /х  га зоб ь /х  еует уи к а  т и п а  П П -У О -/.

4. В Г //Г Ш //Г //( //?

4 . /. dSu/eобм ен н а я  вен т и л я Ц и я  осущ ест вля ет ся  

б  Coom Jem  cm  Г и и  с  т р е б о в а н и я м и  гл а б ы  С  А а /7 п о

р а з м е щ е н н о м у  б  н и х  п р о и э б о д с т б у .

В. А /В П 6/ /5ВЗОПАСМПСП/

2.3. О писание га зо р егу л я т о р н о й  уст а /чобк и  

( Г П У / см от ри  п о я сн и т ел ьн у ю  за п и ск у  В ы п уск а  /  

дер ии  S .S 0 5 -S  А Г а зо р е гу л я т о р н а я  уст а н об к а  Г Г Р У /с  

х озр а си ет н ь/м  у  и ст ом  р а сх о д а  х а за  си ет и и к о м *

д .З . О бор удова н и е Г Р У :

* / П редохранит ельны й  за п ор н ы й  к л а п а н  /7 К Н -5 0  

н а ет р а и б а ет ся  н а  бь /ходн ое д а б л ен и е Г »  О. Об М П а, 

д /  Р егул я т ор  д а в л ен и я  хаза  Р А 8 к */-Р £  н а ст р а и ­

ва ет ся  н а  бы х одн ое  дабление П -о ,о 5 д м Я а  и  п о д ­

дер ж и  б а е т  е го  н а  з а д а н н о м  у р о б н р ,

з ) Рредохр а н и т ельн ь/й  сбросной к л а п а н  П С И -В О С  

н а ст р а и в а е т ся  н а  б ь /х о д н о е  д а в л ен и е  Р=  о, 067М П а. 

Н аст ройку П СИ -П О  с  см о т р и  п о я с н и т е л ь н у ю  за п и с ­

к у  В ы п у ск а  /  Серии S .9 0 5 -S .

ариПяьан

В ./.В  целях безоп а сност и  за гот ови т ельн ого  и  кузнеино 

- т ер м и и еск о го  от делений б  ра бочи х чертежах предусмотрен^ 

//расст ояния  от п ост обрезк и  м ет а л л о в  до и золи ро б а н - 

нь/х  п р об од об  и  зл е к т р о к а б ел е и  н е  м е н е е  Г м ,  д о  о г о ­

л ен н ы х  п р о б о д о б  — н е  м е н е е  д м ,

? / продубоины С  газопрободо/ для  п родубк и  х а зоп р ободоб  

п ер ед  п уск ом  р е з а к  о б  б р а б о т у , а  т а к ж е  д л я  с б р о с а  

га за  б  а т м о с ф е р у »

3 /уст а н об к и  п редохран и т ельн ы х ж а дк ост н ь/х  зат боро£  

б  за п и р а ю щ ем ся  шка/роу п е р е д  к а ж д ь /м  р е з а к о м ,

4/ окраска usxapoa м а сл я н о й  к р а ск о й  б  к р оен ы й  ц бет  

с  н а д п и с я м и „  Горю чий га з  *, „  О гнеопасно*, б ь т о л н е н н ы м и  

к раской  б е л о го  о ;б ет а .

S. Р. П ер е д  к аж ды м  п о ст о м  р е з к и  м е т а л л а  б ы б е ш и ­

бает ся  и н ст р ук ц и я  п о  зк еп л у а т а ц и и  р еза к об, с о гл а с о - 

б а н н а я  с соот б ет ет б ую щ и м и  о р га н и за ц и я м и .

■3.3. Пуск, зк еп л уа т а ц и ю  и  ост инобку р е з а к о б  п роизбо -  

дать б  ст рогом  еоот бет ет бйи с  ут бер ж ден н ой  инст рукцией.
________  М 4 < -0 4  26

ТП 4 0 9 - f f - 9 8 7 -Г С З

Ц е х  с о  V * t O /n o b e K V M >  С/П/O O t/
пелАкой otKt/c/пка </ икбектс- 
РЯ л/сщ иое/пьА О  6к>л/е. m  
ЗЯскио К год______

Пояснительная записка
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Г Р У  / . 0 0 Рс/С Х О рс/ 20/30/ CVP/77V*AATOAf
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Л /О '/П Р Р У С /Р О '/Г

0 c x o C v 6 /f /30/r&3Cf/n&xs xo^o ffS ow A f vepm &atcetof л гср л х /SC#

M /u A tp x o f/m

ООЛ/C U fPX t/P

P S * /*

A / f

&/t//>rexo£<y/n/e

oSbyyPo£c/A/i09
Лох.

OC-

P p c x o P  TP30. 
A*3/y

£p£ac//e/t
2P3P

fl/P&

/7/>ол / а ур -
x o e

X P  pp .
oSqoyPe.
£ p *W

oSct/t/O

O /n Ppppxoe _ — A /p u /*/a >c/ Pa o po P -

U/tO/Dofu/TJAAA- 7X’< P 7 S -/.6 i/o p /. 8 6 P. /8 6 003-rO.OS t/ь/и  го з

MCCACJMfTXOb
а  м озш рй

P /pu st/xa r
/па/чао/ооО

„ A fv x p o x -P * / / 8 6 /,8 6 063—005 AtO PPW /t
р р з с /х

3S6O0xDxM
„ М р р к -Р -О р J L / .9 / 0 /7 /?p

O/nPPAAXt/P Р р ЗРАГ

XS/3XCYXO- v /H p p x -P -O P / / 9 / .P O.OP
m pp/novpcxop
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400x200

{л е ц о /р с /А 'о 'ц м  л с с /п с У /> е з *4 / т е /т г -о ж /

Afopxv,
003. ОУозуу ve//t/e Мус/луАР/О J ’o'A/t/e Ло/r.

Л/уссо
хг

/fci/AfA-
Vo'/Vt/O

/ / >СЗо'*г„ Л/с/ях-Р-02 / APS
Л ^сЛ -iw
**$> -g-9x7*8 Com-
tCAA/otO
f̂C'U/1/Л'О-

-/Г

г Гсзо/иуэ SoyO/zb/cs л с cm /70% rjsno.

егцОтс/лсл'о'ГГ/? -3,2-ZO / /Ъ2
гел//*г&и7
TjfcpfiA/CJ*-

3 ГУ PS - о?-//УЗ -78 AjP/УУ ЛУУ9В/ПО&л7//у65*21
3<УЛГОр/НГГ. 
e/n/o а/>*м-

Суз  з/о/б) 7>уро 2 /,/
ry/f/yb/O
3c/£oP

4 ГУ26-07- /06/-73 7/нг// тяслгоРоА/и А/ууго- 70„ П/с/.

&/й //6/6Sk Ссхвгооймз /
/y>0/>/Op>-
Ar<rmy/xr

S ГОСТР7О6-80 Мс/уол/А/гр />oxVM/Ja'/oet(x6
Л/оскгоГ-
•XVXSjor&C

5ТУ 2 S. 02 *8/07/ -78) Л/Т/7- /60. &0,//*Яа/ / /.55
rAftf/VO- 
A/cmT "

6 ГОСТ 7788- 70 Sozim />//Р*30.58 0 0,06
7 ГОСТ 59/8-70 /с/Олгсг Af/P.S 7/ O.O/P

У ГОСТ8366-75 fi/zrarff-/0-6.3 /4 0.6 At

/О //.____ SO*S0r3-fi/Oer8SO9-&
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// гос/ 8</р </-7Р S/>mox Ро/оомхо/и Af/50 0,32 /800 AT3
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Опх8</л -Лс/с/п 7</СЛГо7
Рсг,с/я$. А Гагдп/х Ш р

Р 0 4Ъянх.етд. f/cfu>mtob r% r~
¥.хохг/. Я ш у %.и Ус/77СУ А/О £лг СУ п о с т у
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fiy*t/>. Рй/яу/rofa/ Ш к ,
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Ведомость р а б о ч и х  ч е р те Ж е и  основного к о м п л е к т а  -  ТС

Аист Н а и м е н о в а н и е Примечание

1 П р о м п то дк и . Об щ и е  д а н н ы е .

Z Промпроводки. Об щ и е  д а н н ы е .

3 П ромпроводки. Об щ и е  д а н н ы е .

4 Пром проводки . Об щ и е  д а н н ы е . Условные обозначения.

J Пром прово дки .П лан  н а  агм.О.ОрО в о ся х  J -f f

В П ром проводки . П л а н  на  отм.О.ОООв о с я х  11-21

7 про м п ро водки . Пл а н  на  о тм . о . ооов осях хг-зз. 
УЗЕЛ р е д у ц и р о в а н и я  п а р а

8 Промпроводки. Сх ем а  трубопроводов в  осях 5-11

9 Промпроводки. Схема трубопроводов в  о сях  11-21

10 Промпроводки. Сх е м а  трубопровод  в  о с я х  21-55

Ведомость ссылочных и  прилагаемых до к ум е н то в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Прим ечан ие

С сы ло чн ы е

5 9 0 5 -8 УЗЛЫ и  Д е т я л н  к р е п Ле н и Я га з о п р о ­
в о д о в

СН и ИЗ. 05.05-84- упХнбл Оги ч ессо е Об о р уд о в а н и е  итБкноло-
ГИЧЕСКИЕ ТРУБОПРОВОДЫ

1С Н 1 0 -8 3
И н стр ук ц и я  П о ПРОЕКТИРОВАНИЮ тр уь о - 
ПРОВОДОВ ГАЗООБРАЗНОГО КИСЛОРОДА

C H 5 Z J -8 0 ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ TEXHOfiOlWEO 
КИК СТАЛЬНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ Ру АО ю  МП а  *

П р и л а га е м ы е

СО. т к Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я 4лш>л. W
БМ. П С В е д о м о с ть  м а те р и а л о в J m e o m  / / /

П р о е с т  р а з р а б о та н  в  с о о тв етс тв и и  с  д е й с тв ую щ и м и

НОРМАМИ И  ПРАВИЛАМИ И  ОБЕСПЕЧИВ R ET ВЗРЫВНУЮ И ПОЙСЯР- 
НУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ (СООРУЖЕНИЯ)  

ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПРИЯТИЙ.

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к та  / И в ан о в а /

О б щ и е  у к а з а н и я

I  СйСАТЫН ВОЗДУХ ДАВЛЕНИЕМ  0.7Щ  (К ПОСТУПАЕТ ИЗ НАРУЖНОЙ 
СЕТИ.

Трубопроводы  с й е ато го  в о з д у х а  п р о к л а д ы в а ю т с я  откры то  
С КРЕПЛЕНИЕМ к  СТЕНАМ КОЛОННАМ ЗДАНИЯ И В ШТРАБЕ ПОЛА.

Конструкции  опор и  подвесок трубопроводов выполнить по  го с т  
14911- 82*и с е р и и  S. 90S-8 щ Узла/ и  д е т а л и  к р е п л е н и я  газопрово­
д о в * к о то р ы е  р а с п р о с т р а н я ю т с я  Ц е н тр а л ь н ы м  и н с ти ту то м  т и ­
повы х  п р о е к т о в .

Расстояние мезйду подвескам и  и  опорам и  при н им ается  равн ы м  
д л я  трубопроводов : A y lS -З м ; Д у г $ -1 5 м ; С Д у к О п о Д у т - В м .

По д со ед и н ен и е  трубопроводов с о т о г о  воздуха к  по треби теля м  
о с ущ е с твл я етс я  н епо с ред с твен н о  м и  о  помощью резинотканевых р у ­
кавов. От м е т к и  точек  п о тре б лен и я  приним аю тся  1. OOO-I.ZOOm  о т  
у р о в н я  п о л а .

8  ОТДЕЛЕНИИ ОКРАСКИ ПРЕДУСМОТРЕТЬ БЛОКИРОВКУ ПИСТОЛЕГОВ- 
СРПССОРПСПЫАИТЕЛЕЙ с  вытязкиои в е н т и л я ц и е й  посредством вентиля 
с э лек тр о м а гн и тн ы м  п ри во д о м .

8 соответствии  с н Правилам и  защ и ты  о т  с та ти ч ес к о го  э л е к ­
т р и ч е с т в а  в п р о и з в о д с тв а х  химической,  н еф те х и м н  ч ес к о й  и  н е ф ­
теперерабатывающей промышленности? согласованны ми  с Го с с тр о е м
СССР2/ ЯНВАРЯ 197t ГОДА, ТРУБОПРОВОДЫ И АРМАТУРА В ОТДЕЛЕНИИ 

О К РАСКИ  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПОДСОЕДИНЕНЫ К  ЗАЗЕМЛЯЮЩЕМУ УСТРОЙСТВУ.

И зго то в л е н и е  монтэк. и  испытание трубопроводов с й сатого  
Возд у х а  прои зво дить  в  соответствии со СНнОЗ. 05.05-8к  и  н Л р а в н -
ААМИ УСТРОЙСТВАМ БЕЗОПАСНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ СТАЦИОНАРНЫХ КОМПРЕС­
СОРНЫХ УСТАНОВОК, ВОЗДУХОПРОВОДОВ И  ГАЗОПРОВОДОВ * УТВЕРЖДЕН­
НЫМИ Г о с го р те х н а д з о р о м  СССР 7 д е к а б р я  1911г.

8  С007ВЕСТВНЕМ С C H S Z 7 -8 0  ТРУБОПРОВОДЫ СНЯТО ГО  
ВОЗДУХА о т н о с я т с я  к  г р у п п е ,, 8* к а т е г о р и и  „ V \

Д а в л е н и е  п р и  г и д р а в л и ч е с к о м  и с п ы та н и и  п р и н я т ь  р а в ­
н ы м  1.Z5P РАБ.

I  Пар п о с ту п а е т  из вн еш н ей  те п л о с е ти  д а в л е н и е м  1.3М П л.
Ко н д е н с а т  в о зв ра щ а етс я  в к о т е л ь н у ю .
Д ля ПОНИЖЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ, ДО ТРЕБУЕМОГО РАБОЧЕГО ОНМПА  ЗАПРО­

ЕКТИРОВАН УЗЕЛ УПРАВЛЕНИЯ ПАРОМ, ОБОРУДОВАННЫЙ РЕДУКЦИОННЫМИ КЛА1Шт( 
ЗАПОРНОЙ ФЛАНЦЕВОЙ АРМАТУРОЙ, ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫМ КЛАПАНОМ И МАНОМЕТРАМИ.'

Трубопроводы паря  и  конденсата прокладываются открытое креплени­
е м  К  СТЕНАМ И  КОЛОННАМ 3ДАНИЯ.

Расстояния мвзкду опорами и  подвесками трубопроводов пара  нхонавн- 
с а га  принимаются равными: д л я  ДУ50ткм',/Д1 4о-5м* Д У 2 5 -Х м

Изготовление, м о н та ж  и  испытание паропроводов и  конден т о  про­
в о д о в  производить в соо тветствии  со СНиПЪ. 05 05-84и -u П равилами  
у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с н о й  э к с п л уа та ц и и  труб о п ро в о д о в  ПАРА ИГОРЯ' 
ч е й  в о д ы ] у т в е р ж д е н н ы м и  Г о с го р те х н а д з о р о м  СССР.

Па р о п р о в о д ы  н  конденсггтопроводы  покрываются тепловой юомцнгй.
Л  л я  автоматического ПОДДЕРЖАНИЯ температуры  в  ваннах (raj.7-1, 

7-Z, 7-С, 740 и  7 -1 4 ) подвод п а р а  регулируется  электром агнитны м

ВЕНТИЛЕМ .

3. Уг л е к и с л ы й  г а з  д а в л е н и е м  0.1 М П а п о с т у п а е т  из н а р у ж ­
н о й  с е т и .

Со е д и н е н и е  т р у б  п р о и з в о д и ть  н а  с в а р к е . Трубопроводы  у г л е ­
к и с л о г о  ГАЗА ПРОКЛАДЫ ВАЮ ТСЯ ОТКРЫТО С КРЕПЛЕНИЕМ К СТЕНАМI 
КОЛОННАМ  ЗДАНИЯ И В Ш ТРАБЕ Г/ОАА.

Ко н с т р у к ц и и  о п о р и  п о д в ес о к  трубопроводов выполнить по  
СЕРИИ S. 905-8 „Узлы и ДЕТАЛИ КРЕПЛЕНИЯ ГАЗОПРОВОДОВ * РАС­
ПРОСТРАНЯЕМОЙ Ц е н тр а л ь н ы м  инсти тутом  типовых про екто в .

Ра с с т о я н и е  м е й с д у  подвескам и  и  опорами принимаю тся  
р а в н ы м и  д л я  тр у б о п р о в о д о в :

А * Ьо~$м, ДУ 2 5 - Ш ,  Ау № м.
По д с о е д и н е н и е  трубопроводов  у гл е к и с л о го  га з а  к  п о т р е -

Б И ТЕ Л Я М  ОСУЩ ЕСТВЛЯЕТСЯ НЕПОСРЕДСТВЕННО ИЛИ с  ПОМОЩЬЮ РЕЗИНО­
ТКАНЕВЫХ РУКАВОВ.

И з г о т о в л е н и е  м о н т а ж  и  испы тание  трубопроводов углеки с ­
л о г о  га з а  п р о и з в о д и т ь  в соответствии  со СН и  П  5.05.05 -89 и  
Р 7 М  Z B -7 8 ‘ 7% Ми н и с те р с тв а  х и м и ч ес к о го  и  н е ф тя н о го  м аш и ­
н о с т р о е н и я .

По с л е  п р о в е д е н и я  испы таний  трубопроводы  д о л ж н ы  
быть о к раш ен ы  в  черный ц в е т .

Т р у б о п р о в о д  у г л е к и с л о г о  газа  отн оси тся  к  гр у п п е  „В" 
к а т е г о р и и ,, V й

4. А р г о н  д а в л е н и е м  1.5М П а  п о с т у п а е т  из  н а р у ж ­
н о й  с е ти .

Тр у б о п р о в о д ы  а р г о н а  п р о к л а д ы в а ю тс я  открытое креп -
ДЕНИЕМ  К  СТЕНАМ, КОЛОННАМ ЗДАНИЯ И 8 ШРЯБЕ ПОЛА.

Ко н с т р у к ц и и  о п о р  и  п о д в е с о к  трубопроводов выполнить по 
Г0 С 7 14911-82 и  с е р и и  51905-8. „ Узлы  и  д е т а л и  к р е п л е н и я  газо­
п р о в о д о в  ", к о то р ы е  р а с п р о с тр а н я ю тс я  Ц ентральны м  институтом  
ти повы х  п р о е к то в .

Ра с с т о я н и е  м е ж д у  п о д в ес к а м и  и  опорам и  приним ается  
р а в н ы м  д л я  труб о п ро в о д о в : Д У 2 5 -4 .5 м ; & V1S-3M .

По д с о е д и н е н и е  трубо провод ов  п р г а н а  к  п о т р е б и т е л я м

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ НЕПОСРЕДСТВЕННО или  с  помощью резинотканевых р у ­
кавов. От м е т к и  точек потребления приним аю тся  1.000-f.ZOO м  о т
УРО ВН Я П О Л А .

Изготовление, монтаУд  и  и сп ы тан ие  тр у б о п р о в о д о в  а р г о н а  
п ро и з в о д и ть  в с о о т в е т с т в и и  со СНиП 5г С5.05-8  4  и  „ П р а в и л а ­
м и  УСТРОЙСТВА И БЕЗОПАСНОЙ ЭК СИЛУ А ТЯЦИИСГА ЦИОПАРНЫХ КОМПРЕС­
СОРНЫХ ус тан о во к , воздухопроводов И ГАЗОПРОВОДОВ " УТВЕРЖДЕН­
НЫМИ Го с го ртех н а д з о ро м  СССР д е к а б р я  1971г.

В с о о тв е тс тв и и  с C H 5 Z 7 -80 тр у б о п р о в о д ы  а р г о н а  
относятся К ГРУППЕ „ В "  КАТЕГОРИИ ,  V "

2 2 М 1 -0 1  / /
"г

л

i
ЧШШШГШЗЖШй&й
ш тш внпш ш ш т ш л — ТП 409-11-9.87
wJUnu* ЩЩэШ г й Ж а  
Г/Ш1ЫЛ И&ЕПВШ —

ЦЕХ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТРОИТЕЛЬНОЙ 
4 ОСИ И С ТК И И[ИНВЕНТАРЯ "  
МОЩНОСТЬЮ 6.0ТЫС.Т0НН и з д е л и ив год

т а м 1 ЛИСТ ЛИСТОВ I
Р 1 j f j

П р о м п р о в о д к и . 
Об щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а ло ) п р о Е ш и й ю и г ш г }

к о п и р о в а л :  - 9 —  pf=vр м а т
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$. К ислород по степени агрессивности-„сухой", поступает из
н а р у ж н о й  СЕТИ Д А В ЛЕН И ЕМ  1,5М П а ..

КИСА ОРОДОПРОВ ОДЫ ДАВЛЕНИЕМ АО 1.€ М П Л  ОТНОСЯТСЯ К  £  КАТЕ­
ГОРИИ по табл, г /1„ И н с т р у к ц и и  п о  п р о е кт и р о в а н и ю  т р у б о п р о ­
водов  ГАЗООБРАЗНОГО КИСЛОРОДА*ВСН10-83 МИНХИМПРОМА.

Монтаж и испытание кислороаопровоаов д о л ж н ы  произво­
диться 3  СООТВЕТСТВИИ СО СНи П3.05.05'В 4 С УЧЕТОМ ТРЕБОВА­
НИИ, УКАЗАННЫХ в ВСН1 0 -8 3  МИНХИМПРОМА.

КИШРОДОПРОВОДЫ ПРОКЛАДЫВАЮТСЯ ОТКРЫТО С КРЕПЛЕНИЕМ к  
СТЕНАМ и КОЛОННАМ 3А АН ИЯ.

Не ДОПУСКАЕТСЯ ПРОКЛАДЫВАТЬ ки с л о р о д о п р о в о а ы  в  м е ж ф е р - 
МЕИНОМ ПРОСТРАНСТВЕ, А ТАКЖЕ ВНУТРИ НЕСУЩИХ И ОГРАЖДАЮ­
ЩИХ КОНСТРУКЦИИ.

МбНТАШ И СОЕДИНЕНИЕ КИСЛОРОДОПРОВОДОВ ОСУЩ ЕСТВЛЯЕТСЯ & 

СООТВЕТСТВИИ 0> ПУНКТАМ И 4 ,1 5 ? 4 .2 &  МИН XИ МП РОМ А

1б П Ш Р0АОПРОВОДЫ НЕОБХОДИМО ПОДВЕРГНУТЬ ОБЕЗЖИРИВАНИЮ 8 СООТ­
ВЕТСТВИИ с  УКАЗАНИЯМИ ОТРАСЛЕВОГО СТАНДАРТА МИНХИММАШЛ
щОборудование кислородное. Методы обезжиривания.Применяемые
МАТЕРИАЛЫ*

Не допускается размещение арматуры,  дренажных устройств,
ФЛАНЦЕВЫХ И РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ В МЕСТАХ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ 
ПЕШЕХОДНЫХ ПРОХОДОВ И НАД ДВЕРНЫМИ ПРОЕМАМИ.

Ф ланцевые соединения должны  выбираться с учетом 
ТРЕБОВАНИЙ ГОСТЬ. 12.2052-81. РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ТИПЫ ФЛАНЦЕВЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ ПРИВЕДЕНЫ В ПРИЛОЖЕНИИ В ВСНЮ'вЗ.

Арматура общего назначения перед установкой на кислого-
ДОПРОВОДАХ ПОДЛЕЖИТ РАЗБОРКЕ, ПРОМЫВКЕ, ОБЕЗЖИРИВАНИЮ И
просушке. Сальниковую набивку необходимо заменить на набив­
ку ИЗ ПРОГРАФИЧЕННОГО Ш Н УР О В О ГО  асбеста (трафитП марки  А 
ГОСТ 8295-Г З *  Н  Ш Н У Р  АСБЕСТОВЫЙ П О  Г О С Т  1 7 7 $ -8 3 ).А сВ Е С Т0 В Ы П  

ШНУР перед прографичиванием необходимо подвергнуть Н А Г Р Е ­

ВАНИЮ ДО ТЕМ П ЕР АТУРЫ  300*с.
Б.8 виду небольшого РАСХОДА-о,g m /̂ час,  азот к  потребителю 

( тех. ПОЗ. (0-1) ПОСТАВЛЯЕТСЯ В БАЛЛОНАХ.

Я

Перечень потребителей и  расход пара П еречень потребителей и расход а р го н а

Н/Й
ф

Н?1№ттоь
т ц

Наименование потребителей
Ко■ 
АНН

РАСХОД, 
кг/ЧАС Д л в -

AEHKLМПа.
Приме« 
чание

И
•*

'* ТЕХНО/ 
7 9ЕЩ

[ Наименование потребителей 
1

Ко
ЛИ\

• Расход,
f М*/ЧАС АAi

А В ­
ЕН И1ЧПа
f При НЕ-
[ ЧАНИЕБД. \0BIU. еаЛобщ. /

Отделение гальваническое ОТДЕЛЕНИЕ С&ОРОЧНО-СВАРОЧНОЕ С УЧАСТКОМ ПЕРЕМОТКИ 
СВАРОЧНОЙ ПРОВОЛОКИ И СУШКИ ЭЛЕКТРОДОВ

1 1-1 в ан н а  электрохимического06ЕЗЖИР0ВАНИЯ 1 56,5 56/5 0,3 1 б/п УСТАНОВКА СВАРОЧНАЯ ДЛЯ РУЧНОЙ 
АРГОНО-ДУГОВОЙ СВАРКИ непллвя- 12 \о,М 2.4 к ЗАГ­РУЗКИ:

■ -о,еэ
г
3

7*2 Ванна тепловой промывки 1 77,0 77,0 0,3
7-6 БАННА АММИА КАТКОГО ЦИНКОВАНИЯ 1 39,0 39,0 0,3 УДГ301-/УХА 4

4 п-ю Ванна храмирования 1 770 77,0 0,3
5 7-/4 Ванна горячей промывки 1 С4,4 €40 о,ъ Итого-. г Л

ИТОГО: 313,9

П еречень потребителей и  расход сжатого воздуха

П еречень потребителей и расход кислорода п/п
№/№
ТЕХНРЛ.
ОВОРУД

Наименование потребителей НО-
АНН.

РАСХОД, 
м3/мин.

д а в ­
лениеМПа.

Приме­
ч ани еЕЛ. 1 ОБЩ.

п/п
fHm.
техно/овргй Наименование потребителей

ко-
лич.; »

Дав-
ЛЕНИВ\
МПа

Приме­
чание

Заготовительное  отд е л е н п е

1 2-1/2-Z К омплексы  о б о р у д о в а н и я  д л я  резки листов на  б а з е  н о ж ни цЕД.1 ОВЩ,
Отделение заготовительное с ра,3 МЕТ КОЙ кривошипных листовых МОД. 

AKHA32.fS.03 МОД. АКНА 3 2 2 /.0 3
\ 2-16 Машина портального типа д л я . кисло­

родной фигурной вырезки деталей излияр 1 2407 2k,1401,0 2  РЕЗА­
КА Пневмозаж имы 2 007 0075 005-00 Щ О 0

ВОЙ И ННЭМУТЛЕРРДИСТОИ СТАЛИ ПК <P2,5-t.6iA М уфта вклю чения 6 0,11 <?//4 435-0,5 КисЦб
2 Б/П МАШИНА ДЛЯ КИСЛОРОДНОЙ РЕЗИН Листовой СТАЛИ „  МИКРОН - 2  " 1 245 7Z4.57 ДО 0,в 2 2 -6 Пресс кри.вошипный ОТКРЫТЫЙ 

ПРОСТОГО ДЕЙСТВИЯ КН2/34 А */, УСИЛИЕ КН-250С 1 0,2 0,215 7,ЗЯ£ код:ав
Кис* 0,6

3 в/п Резак для ручной разделительны  реэк*
СТАЛИ КИСЛОРОДНОМ СТРУЕЙ „МАЯК-2'OZ* Ъ0 3,9 ого.з до 1,2 3 2*7 ПРЕСС КРИВОШИПНЫЙ ОТКРЫТЫ А простого 

ДЕЙСТВИЯ КВ2/32, УСИЛИЕ КН : f600 1 0,22 0,131 005-0,5 КОД:/
КИС*0,6

Отделение кузн ечн о - термине сю7Е 4 2-5 Пресс кривошипный открытый 
ПРОСТОГО ДЕЙСТВИЯ УСИЛИЕМ/ООО КН, НЕ 2/30 2 0,8 0,54 0,35-0,5 К/А-0,3 

Кис* 0.6
4 е/п РЕЗАК АЛЯ РУЧНОЙ РАЗДЕЛИТЕЛЬНОЙ РЕЗ­

КИ СТАЛИ КИСЛОРОДНОЙ СТРУЕНН тЯК-2-02щ 1 Щ633 10,633 ОТ 0,3 
д о  1 ,2 5 2 -3 ПРЕСС ВИНТОВОЙ С ДУГОСГАТОРИЫМ ПРИВО­

ДОМ усилием /боокн , <Р/734А 1 0,22 0,132 О Щ  5 КОД-1 
кис* 0 ,6

6 2-16 М ашина ДЛЯ КИСЛОРОДНОЙ РЕЗКИ 
МЕТАЛЛА ПОРТАЛЬНОГО ТИПА

Итого: 65,€8 ПКФ 2,5-1,Б УЧ  - РЕЗАК 1 7,33 о,ъз 0 ,Н 6 т *<
- 06ДУВ ЭЛЕКТРОННЫХ БЛОКОВ 1 5 5 Кис*1

7 2’ЗН} 
2-4 н

2-5Н', Z-GH) ПНЕВМОУПОРЫ ИДОСЫЛАТЕ- 2-7Н',2-8Н\ ЛИ к РОЛЬГАНГАМ 6 «Л 005 0,4-0,6 кис* о,в т-0,8
Перечень потребителей и  расход углекислого газа Продолжение перечня см. а и с т  Тк-Ъ.

Hit
п/п

f^m .пхнол.
ОВОРУД

Наименование потребителей
Ко­
лин.

РАСХОД, 
М 3 /ЧАС

ДАВ­
ЛЕНИЕ.
MHcl

ПРИМЕ• 
ЧАНИЕ

t m - o i  л /

ПРИВЯЗАН
EА \  ОБЩ,

Отделение  сворочно- сварочное с участком п е р е ­
мотки  СВАРОЧНОЙ ПРОВОЛОКИ И СУШКИ ЭЛЕКТРОДОВ

ИНВ.НЕ
1 В/п Полуавтомат сварочный д л я  стаци­

онарной дуговой сварки  ПЛАВЯЩИМСЯ 12 0,3 3,1 0.05-
6 ,07

КЗАГРУЗ 
ИИ 0,83

ГллМЖ ИВАНОВА Ш ;НЯЧ.ОТД Волков jm iL ш  л и у -и -ч м / jfcЭЛЕКТРОДОМ В СРЕДЕ ЗАЩИТНЫХ 
ГАЗОВ ПАТ- 30ВУЗ * К0ДНОВР.

0,7
ГЛ.СЛЕЦ ШУСТЕР ШСТ-ИНТК МАТВЕЕВА
ИНМ*Попа со МалышаО СЪИи/* 1/14 wт щwwh

ИТОГО: s, 1

1 /гОоСг
H.KOHTf

гсЭИпСКИХ
ШУСТЕР

ЭХЕ ХУиЖрОМЕНИК'СТРОИТЕ*  инвентаря но*ль- а ЦИ9 ЛИСТ /\ИСТОВ
Чг Р 2V — nvb, «w 0,1/ 'glCfTPHH ИЗДЕЛИИ

ПРОМПРОВОАКИ
ЩЕКШ11ИНШ1ПЛН2

КОПИРОВАЛ: O b o e s '  ФОРМ АТ



й
а

ь
б

о
м

 I
J S

№
п/п

Ш о зm m
№ * u

У/ЛНМЕНОВЛННЕ ПОТРЕБИТЕЛЕЙ Кол
m

i.~Pai
h m *
64-

rxoA,
{MHN.

ОБЩ,

4A6‘
Ш ИЬ
M//CL

I
I

6 Т Жz-rs П н е в м а т и ч е с к и е  п р и с п о с о б л е н и я
К  МЕТАЛЛОРЕЖ УЩ ИМ СТАНКАМ Z 007 9129 O .W ,i Ш *49

К.чспНО

Р а з м е т и а я

9 Z-20 Н ожницы к р и в о ш и п н ы е  л и с то в ы е
С  НАКЛОННЫМ НОЖОМ Н Д З З /Ч Г
/Ти ЕВМ ОЗАЖ ННЫ
М у ф т а  в к л ю ч е н и я

/
г

i m
art

Я Ш
4066 939-9.6 КщнЦОКнсаЩВ

Отделение мехлиосворсчиое

to s - i
Пресс сднокривош нпны й  откры ты й прос ~ 
ТОГО ДЕЙСТВИЯ НАКЛОНЯЕМЫЙ /СД232БЕ t o f 9.3 im ,5

№ *Ч 0
КисаЩб

1t Н и
П н е в м а ти ч е с к и е  п р и с п о с о б л е н  на
д л я  м е х а н о -  СБОРОЧНЫХ РАБОТ 15 0.07 9.63 94-06 СоАН-0.6

КиспМЯ

О тделение окрасочное
А в т о м а т и з и р о в а н н а я  л и н и я  
ОКРЛСКН М ЕЛКИХ л е г а л е н ,  в т ч

а 4 Ы К а м е р а  о к р а с к и  р а с п ы л е н и е м 2 0.2f 9.2 93-04
КоднЧ).Б
КнспЪб

и 47-5 /Ба н е р а  с у ш и л ь н а я  т е р м о р а д  н а -
ЦИ О И ИО - КОНВЕКЦИОННАЯ f 0.903 4901993-04 крайня

КиспШ.Б

/4 46 Ус т а н о в к а  б е с к а мерной о к р а с к и 2 W w f 43-44 Крайня
tHOrW f

Отделение краскозаготовительис j

ts Ю -5 ffACOC -  М ЕШ АЛКА 3 9.6 99 96 кщ нН
КиспЧЯБ

Отделение м е х а н и ч е с к о е

tc &
С т а н о к  т о к а р и  о -  в и н то р е з н ы й
С ГНДРО СУП ПОР ТОМ  /6К20К 9 002 4063 0Б Щ Щ Г

КиспЧ>5
17 e/n М е т а л л о р е ж у щ и е  с т а н к и a 0.07 iH i 9Б Кааыо.19Киса*/Я
f8 5-27 В е р с т а к  с л е с а р н ы й t m 993 0Б К<лиНЯ

КисиН29
Отделение кузнечно-термическое

13 6-t П р е с с  о д н о к р н в о ш и п н ы н i O.S 93 ОБ К раиИ
Киса-0,6

о тк р ы ты й  п р о с то го  ДЕЙСТВИЯ
МЕНАКЛОНЯЕМЫИ К Е  2/30

Zo 6-2 П р е с с  в и н т о в о й  . с  д у г о с г а т о р -  
ИЫМ ПРИ в о ло м  Фб/732 А r 0.016 O0OB 95

Крдн*/
Ккаг-46

Z1 e-3 М о л о т  к о в о ч н ы й  п н е в м а тн ч е с -  КИЙ МАЧ/зчл t 93 006 93 Коди*/
КисаЧИ

n 6-s К а м е р а  ги д р о п е ск о е гр ун н ля  о ч и с т ­
н а я . ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ t 45 1.29 49т06 Кади*1

КнспНБ
с  РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ  447/2

ZB 6-7 Э л е к т р о п е ч ь  - в а н н а  с в с  - 2,5/13 -4 / t 093 0018 01 Кщн=/
Кисп-46

О т д е л е н и е  г а л ь в а н и ч е с к о е

24 7-2 В а н н а  т е п л о й  п ро м ы в к и i 9.2Б2 0/5 0Z КсанН л КисаН.6
25 7-/37-3 В а н н а  х о л о д н о й  пром ы вки 2 9292 03 9.2 Ко/нН

Киаг-ОА
26 m З а й м а  х о л о д н о й  п р о м ы в к и  

/ к а с к а д н а я ) 3 9192 049 02 Келл*/
Кнагщб

%7 7-6 Ванна аммнакагного цинкования f 9292 01Б 02 Коди*/
Киытбб

28 7 -/2
Ва н н а  о б р а б о т к и  6  м е го б н с у л ь Фн -
ТЕ Н АТРИ Я / 9292 0929 02 КщиЦ

КиспО.1
О чисгнь/ е СООРУЖЕНИЯ

23 ГК  8 .3 /

So / К / 6 / i  /к/х/ %

/ / Т о г о : 16719.

С  У  Ч£ГОН КОЭФФИЦИЕНТА K = t u >  УЧИТЫВАЮ Щ ЕГО ПОТЕРИ СЖ АТОГО  
ВОЗДУХА В ТРУБОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЕ и  П Н ЕВ ттС ГРУИ ЕН ГА Х , РАСХОД 
СЖ АТОГО ВОЗДУХА СОСТАВИТ: /S J9 *  Г, W -  22им З/м нн.

Спецификация трубопроводов с ж а т о г о  воздуха

МАРКА,
ПОЗ. Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Масса

е д к г

I
I

1 тьчгм 57х2Я /Т>сг/о7оУ-7б 
!г*9п ^И сг.3  n?cDo9oX-AoZ So 3,36

2 n J ~  78*26Г0СГ/07оУ-ЧС~ 
'riO* £ ~sCr.3/bcT/07o9-Ao*i 2 9 506

3 л —  H /rt.e Гост/О70У-Н6 
/РУБА д -E C rJ fbciyo70S‘~BOM 4So 7.66

4 /о с т3 2 9 2 -7 Б * Тр у б а  /б  m 6/0 1.16
Г Г о с т  3 2 6 2  -4 5 * Тр у б а  2 5  м 185 2.12
6 Г о с т  3 2 5 2 -7 5 * Гр у б а  4 о  м 9о 3.33
7 ГБЧ  14SP В е н т и л ь  з а п о р н ы й  

Фланцевы й  А у /оо2/Ы 6ш т 4 Н о
a 15 к ч  1Бп 2 В е н ти л ь  .з а п о р н ы й  

и/Ртоьый Д у  /5 *Ру 16 ШГ 77 0 7
9 15к ч  /а п  2 В е н т и л ь  . з а п о р н ы й  

тр го б ы и  Д у  Z f , Ру  К  и г /4 1.4
10 /Б к ч  1 Б п 2 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  

МУРгоЗЬ/и Д у 4&. Ру /Бо г Б 3.7
И 1Бкч / а п  2 В ентиль д а п о р н ы й  

м уртобь/Б Д у б &Ру  *  /Бшг 3 Б о
12 /Б к ча а а р  свм ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ ФЛАНЦЕ-

1 8 2
13 Н ГУ -2 -0 9 3 -2 7 Ч - 76 Устройство ОСУШКИ 

П -УО Б -/ УХЛЧ шт 2 1оо
/ У / о с т  1 7 4 37-6/* Фи л ь т р  -  о л а г о о т л е л и т м

2 2 -/о и ВО УХ ЛЧ  « г 13 1.1
Г Б Г о с т  /7 4 3 7 -6 /* ф И Л Ы Р - бЛЛГООТДЕЛИТЕАЬ 

2 2 -1 6 * 8 0  У Х Л 4  и г 1 1.1
16 Г о с т  /7 4 3 7 -6 /* Фи л ь тр - в л л г с о г д е л н г е л ь

ZZ-ЧОКВО УХ ЛЧ  ШГ 9 П
17 Г о с т  / 6 4 6 3 - 79* Н л л  пан 1/2 -/2  УХ/4 шт % 1.5
18 Г о с т  /6 4 6 3 -7 9 * К ллП А Н  /12 -1 6УХА4 ШГ 1 1.5
19 Г о с т  1 6 4 6 6 -7 9 * Н а л  пан 1 /2 -2 5  УХА4ш г 1 2.7
ZO Г о с т  /2 6 2 0 -3 0 * Фл а н е ц  Г /о о -16 вет.зспиг а 4:55
21 А и с т  г к -4 /Ун п п е л ь  А  у  18 шт 66 0 2
22 А и с т  ГАС-4 //И  ПН Е Л Ь  4 У  2 5  шт а 0 4 5
23 А и с т  Г К -4 Г/Н П П ЕА Ь А  У  4 °  К Г 2 084
24 А и с т  ГК -4 Г/иппель 4 у 5 о  ш т 2 1.3
2 Б ГЪ с т /5 6 9 6 -7 9 *  "

Г у к а в  Г / & 1о -1б -28 -У  м 330 Q&
Z6 Г о с т /6 6 9 6 -7 9 * Ру ш  г/й }-п > -2 5 -4 о -у  м 4о 1.0
27 Г О С Т 16698-29* Ру к а в  г (й Н ° -й о -5 7 -у  м /о 2 .0
2 $ Г о с т /8 6 9 8 -7 0 * Ру к а в  г /Ц )-ю -б о -69-у  м ю 2.8
29 ФЛАНЦЕВОЕ. СОЕДИНЕНИЕ 

/0 -/0 0  /60ЕГЗЧ.223-73 2 20.9
3 0 Г О С Т 8 6 2 5 -7 7 * Манометр технический,

ОБМ М ОО С  РЮт/ОКГС/сМ*' 1 1.2
3 1 Г о с т  9 4 6 7 -7 5 " Электрод э -4 2  к г 52

МАРКА
ПОЗ. О б о з н а ч е н и е //АН М ЕН О ВАН Н Е Кол. МАССА

ЕД’КТ-
Пр и м е ­
ч а н и е

31 Ок р а с к а  тр у б с п р . /и1 295

3 3 с е й  5.995-8 У  К Г  3 .0 0 -// ШГ 44 1Ш
з{ c e p f s o r - t У к г  /3. 0 0 -0 6 шт 4 / 5

3 5 СЕР. 5 .9 0 5 -8 У  К Г  /3. 0 0 -0 6 ШГ 22 2.4
36 Г о с т 1 73 75-83 Отвод 90° //4x6.0 ш г и 4.6

37 Гост1 7 3 7 5 -8 3 Отвод 90° 75*3,5 шт 1 1.2
за Гост 17378’аз П ерех о д  1C69x3.5-45*25w 8 0 6

3 9 Гост 1 7 3 7 8 -8 3 П ерехо д  КП4х4.0-а$*з.5 8 1.9

Специф икация  трубопроводов п ара  и ко нденсата

I
* О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. МАССА

Е Д К Г
П р и м е ­
ч ан и е

4 о
зт.%п>сг/о7ои-1б 

•РУБА з-БСгзгоег/огоБ-бОп 29 1.61
11-п л р

/Икона.

4/ Таггл 4Snsn>cr/0704'76  
ГЯ766 s -S C rJ ГЬсг f07o/-Aom /90 2,81

75-п а р  
7Б-К0И1__

42 *___ 57* ZS  ГОСТ/О 70 ¥- 7S
/РУБА е-БСт.ЗГ0СТ/0705Е0 2 9 3.36

10-ПАР
ff-KOHA.

43 г __1/VxZA ГОСТ/0704-76
'Р У К А  з -Б С гЗ  П>ст/о7сБВом 0 5 7.68 ПАР

44 15к ч  /9 п % З е н ти ль  з а п о р н ы й  Ф л а н ­
ц е в ы й  Д у ХБ ;  Р т  16 шт. 37 1.7

45 15 к ч  19 п  1
Ве н ти л ь  з а п о рн ы й  Фл а и -  
ЦЕВЫЙ Д у  4 0 ; Р / 16 шт. 3 5.8

4 6 15к ч  19 п 2 2 8.0

47 2 15 4  БК Регулято р  паяного , лейсгеня
•ПОСЛЕ СЕ ЕЯ" J y  25 ШГ. 1

4 8 17 Ч З Б Р 1 исп.2 1 V
49 /8  ч 3  9Р к л л н л н ^ & к -н ы й  ~ 6 3,3

5 0 / 5 к у 8 8 8 р е е м j e s m s f ; Б 6.2

51 4 5 4  12и  Ж /СондеислтоотводчикДу15 / 2 .3

52 454 12И  Ж КМДЕНбАТООТВЬДЧКК 4 г 15 5 1.3

53 Г О С Т  8 8 2 5 ’ 77*
М а н о м етр  те х н и ч е с к и й
CSM /-/O O C Р-рГ/ПКГС/СРГ* / 1.5

я Г о с т12620-6 0 * Ф л а н е ц  1-25-15 б С тЗ сп 98 0 5 5

55 ГО С Т1 2 6 2 0 -8 0 * Ф л а н е ц  / * 4 о -/Б В с гз с п 6 1.99

58 ГО С Т1282О -6 0 * Ф л а н е ц  1-90-19 в с тз е п 4 1.26

Изоляционный с л о й

57 П з е -г в 7 -е 7 1.5

ПРОДОЛЖЕНИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ СИ АИСТ ТК’ 4

Я и т п А  И З AMOS А 
Нау, огл Волс о а

Ш т .
П фПЕЦ

РЖ
Оетл
Н.КОНГР

Шу с т е р

МАТВЕЕВА
МАЛНШ А
РЕЩ СКНХ
Шу с те р

w f a - Q l  5 5

ПРИВЯЗАН

ИНЕЯ*

ТП 409-11-9.67 - Т7С

_ мгьтодлЕИнн? стро и ш ь  
. . . . .  ССНЛСТКН И  ИНВЕНТАРЯ 

мощ ностью  Д о тыс. ТОНН 
ИЗАЕАНИ а  ГО А.___________

Стлана  А и с т  А нстоь

Проипровоакн.
Ч / в и м т р ПРОЕКТНЫЙ ИНСТШ Ш  2

к о п и р о в а л : <36- Ф о р м а т



ч
fc«о«л

М а р к а ,
п о ъ . ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ Кол. Масса

EA.W
Пр и м е ­
ч а н и е

5 0 гост 2 3 2 0 6 - 0 $
ПОАУЦ ИЛИНАР6! м и м - « (
вят иче Саля А * /еокД у& М 0,3

£ 9 П 6 - Н - / К 5 - 0 0 7 5
£ 0 гост  5 6 3 Г- T 9 *

Л н Г и « Ь м б Я $ н о £  n o A W --  
г и £ -  АЯК 6 T -S 7  7 М * 3 S

£1 гост S 4 0 7 - 7 5 Э л е кт р о д  Э - Ч 2  к г 6

- J Z Ок р а с к а  г р у  s o  ПРО З, м * 3 5

£ 3 e e p .S .9 0 5 -6 У КТ/ 3 , 9 0 - 0 4  ШТ. / 0 & Ч 5

£ ¥ Сер. S .9 P 5 - 6 i/ к г / з . о о  - 0 S  ШТ. О ф *
6 5 Гост 6 S 2 5 - T X *

Ма н о м е т р  т е х н и ч е с ­
к и м  O SM I- /со ; Р .О т ^ /е м  х / / , 5

Сп е ц и ф и к а ц и я  т рубопроводов к и с л о р о д а

Марка,
поз.

71

П
73
74

7$

76

7 7
7В
73

во

0 1

Овозкпчение

15кч (9п  z
15кч 19 п г

П Г к-4 0 -6 6
ГОСТ (2 8 2 0 -3 0 *
ГОСТ (2 6 Z 0 -8 0 *

н н ч в
ГОСГ 9 3 5 6 - 7 5 *

<ртс

ГОСТ 9467- 75

СВР. 5 .905-а
СВР. 5 .9 0 5 -В

НАИМЕНОВАНИЕ

Вшплр запорный <г >аан- цееый A is c k ру/6 шт.
В ентиль запорны й  ФЛАН­
ЦЕВЫЙ A i2 5 ) РУ(6  ШТ.
ПОСТ ГЛЭОРА36СРНЫЙ
кислорода _________
Фланец Г5оч& ест. Ъспг-.
ФЛАНЩргЫб ВСтЗсп 2-5 ШГ
м а н о м етр  кислородны й
P -O rfS H T C /C /fZ___

ж . резиновый

Прокладка 5 - 2 мм кг

Э л е н г р м  Э -4 2  КГ
2Ш ? ТРУБОПРОM̂ l
УКГЗ.О О -О Я шт.
УКГ ft 0 0 -0 0 шт.

So

9 1

3 5
(О

МАССщ
04-кг

2 .7

10,0

2 .56
1,(2

0,38
f,78

Приме-
ЧАН0Е

I C m ЦИФИЮАЦИЯ ТРУБОПРОВОДОВ УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА

I
Марка, 

поз. Обозначение Наименование Кол. Мисси
64-кг

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

&
$ 8 4 ГОСТ 8 7 3 4 -7 5 * ТРУБА СТАЛЬНАЯ БЕСШОВ­НАЯ Ф 32 * 2,5 и 190 1,7
*

1

8 6 ГОСТ 8 7 3 4 - 7 5 * ТРУБА СТАЛЬНАЯ БЕСШОВ­НАЯ ф /В "2.0  м 65 0,6
86 /5 к ч  19п  г ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ 

ФЛАНЦЕВЫЙ Дз 25;Ру(6 шт. 1 2 ,7
1 8 7 15с f  35м f ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ уг­

ловой Дуб', ру 2 5  шт. 12 9,4

I
«o'

88 ГОСТ 8 6 2 5 - 7 7 * МАНОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙл 06MPWO Р* ОМ.5кгфпг 1 1,2
89 ГОСТ {2 8 2 0 -6 0 * С ланец./-25-16 встзеп 2 U 7

£

МАГНА,
ПОЗ. Обознлчение Н аим енование Кол. МАССА

ед-кг
Прим е- 
ЧАНИЕ

90 ГОСТ 6 9 5 8 -7 5 * Н и п п е л ь  4 у 8 ' шт. /г o,z
91 ГОСТ (3 6 9 6 -7 9 * Р укав r(i])-io-/6-26-y н во 0.6
9Z ГОСТ 9 4 6 7 -7 5 Элек тр о д  э -42 к г 4
93 Окраска трубопроводов н2 29
S4 С е р . 5 .9 0 5 -6 УК Г  3.00 шт. В Щ
95 Сер. 5.505-е У  к г  f3.00 -0 2  шт. 5 0,4

С п е ц и ф и к а ц и я  т рубопроводов а р г о н *
Марка,поз.' ОВОЗНАЧЕНИЕ Наименование Кол. Масса

ед-кг
Приме­
чание

56 ГОСТ 8734- 75* Труба стальная бес -ШОВНАЯ ф 32*2,5 N (30 1,7
99 ГОСТ 6734- 75* ТРУБА СТАЛЬНАЯ БЕС­ШОВНАЯ Ф /В*2.0 М 100 1,06ЮО 15 к ч 1Уп 2 ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ л ФЛЛниРйыД ПчУ€-.Р*1й шГ. 1 2,7
101 15с /ЗЗк 1 Вентиль эапорный' уг­ловой ДУ6-. РУ25 12 0,4
102 ГОСТ 8625 - 77 * МАНОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИ А 05Н1- (00; pi СНбКГС/СМ2 ИГ. 1 М
ю з ГОСТ (2 62 0-8 0 * 471ЛНЕЦ 1ф25(6 0СТЗСПШТ. 2 1,17104 ГОСТ 6956 - 7 4 * Ниппель Д у  8 шт 12 O.Z105 ГОСТ ,8638^78» ?тВГ{ш)-(0-(Б'28-У м ВО 0,0106 ~ 7о сГ ш гг 75 Электрод с? -42 кг 4,0107 Окраска ттттрюв м2 20

___

—

Присоединение руна  в *  к  н и п п е л ю

3S

Условные овозначенпя

__Открытая прокладка трубопроводов сжатого воздуха

_— Прокладка трубопроводов сотого воздуха в штравб пола

Открытая прокладка паропроводов

jg_Открытая прокладка конденслтопроводсв
к ~ —  О ткры тая  прокладка кпсло ро дспро воао в 

Z l u —  Откры тая про кладка  трубопроводов углекислого га за
__ар-—  Открытая прокладка трубопроводов аргона

Вентиль запорный 
Вентиль запорный угловой 
Вентиль с элентромагнитным приводом 
Кокденсптоотвод чип
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