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в е д о м о с т ь  ОСНОВНЫХ К О М П Л Е К Т О В

Т а б л и ц а ^  П р о д о л ж е н и е  Т А Б Л И Ц Ы  N 2

О б о з н а ч е н и е

*
Н а и м е н о в а н и е

г
1РИМЕЧ АННЕ  

5 \
Аист
О

Н а и м е н о в а н  и е Пр и м е ч а н и е

и Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а А л ь б о м  1 гг
м

а С х е м а  п р и н ц и п и а л ь н а я  э а е к т р ц -
ч

т т Те х н о л о г и ч е с к о е  т е п л о с н а б ж е н и е А л ь б о м  ц Ч Е С  К А Я  ( О К О Н Ч А Н И Е )

А Т Т е п л о в ы е  а г р е г а т ы А л ь б о м  | гг 9 С х е м а  с о е д и н е н и я  в н е ш н и х

п р о в о д о к  ( н а ч а л о )

Щ С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е А л ь б о м  й гг ю С х е м а  с о е д и н е н и я  в н е ш н и х

п р о в о д о к  ( о к о н ч а н н  е )

К Ж К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н - гг и П л а н  р а с п о л о ж е н и я  о б о р у д о в а н и я

н ы  ь А л ь б о м  V (НАЧАЛО)
гг ) г П л а н  р а с п о л о ж е н и я  о б о р у д о в а н и я

( окончание )
г г 13 Щ У Р И Л А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  П Р О В О Д О К

( н а ч а л о )

гг А Ж у р н а л  э л е к т р и ч е с к и х  п р о в о д о к

( о к о н ч а н и е ) .

гг 15 О п р о с н ы й  л и с т  ы L

В е д о м о с т ь  ч е р т е ж е , »  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  А Т
Т а б л и ц а  * 2

Аист Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

1 г 5 ч
г г I О б щ и  е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )
гг г О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )
гг 3 П о я  С Ц И Т Е Л Ь Н  А Я З А П И С К А .
гг ц С х е м а  ф у н к ц и о н а л ь н а я  ( н а ч а л о )
гг 5 С х е м а  ф у н к ц и о н а л ь н а я  ( о к о н ч а н и е )
гг с С х е м а  п р и  и ц и  п н а а ь н а  я э л е к т р и ч е с к а я

( Н А Ч Л А  о) .
гг 7 С х е м а  п р и н ц и п и а л ь н а я  э л е к т р и ч е с к а я

( п р о д о л ж е н и е )

На с т о я щ и й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  В с о о т в е т с т в и я  с
ДЕЙСТВУЮЩИМИ Н О Р М А М И  Ц ПРАВИЛАМИ Ц ПР ЕДУС ­
МАТРИВАЕТ М Е Р О П Р И Я Т И Я ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Е  ВЗРЫВНУЮ,  

ВЗРЫ в о П О Ж А Р Н у № U ПОЖАРНУЮ Б Е З О П А С Н О С Т Ь  ПРИ 

Э К С П Л У А Т А Ц И И  ЗДАНИЯ.  .

Р а. инженер  п р о е к т а  я г̂* М.  А Гот  а МБ

В е д о м  ост  ь ПРИ МЕНЯННЫХ 
Н О Р М А Л Е Й

т и п о в ы х  ПРОЕКТОВ и

Т а б л и ц а  н 3

Обозначение На и м е н о в а н и е
Ор г а н и з а ц и я
р а з р а б о т ч и к

Дата
8ыпчс

КА

Пр им е *
ЧАНИЕ

Т И Ч - Ш б - Я
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ УНИВЕРСААЬ 
НЫЙ УП 5400. 4 СТА Н О В ' 

КА ИА ПАНЕЛИ.
Г М А 1975

ТМ4-г19-76 Кр е п л е н и е  т р у б , проводов 
кабелей 1976

T КМ-5154 “70

М а н о м е т р  с р а д и а л ь н ы м  
ш т у ц е р о м . Ус т а н о в к а  на
ВЕРТИКАЛЬНОМ ТРУБОПРО­

ВОДЕ.

1970

Т М Ч -14 -75
Дмф М АН О МЕТ Р Ы ДСС U ДСП, 
МстАНРВКЛ НА СТЕНЕ. 1975

ТК4-3417-73

Обвязка дифманомьтр а, 
подвод  импульсных 
т руЬ сверху. Крепление 
на кронштейне.

1973

Т К У - 29 0 0 - 7 4 Короба  с т а л ь н ы е 1979

ТК4-3215-71
Креп  лени  е к о р о б о в  
на п е р е к р ы т и и . 1971

ТКЧ-3225- 71
Кр е п л е н и е  короб ов
МЕЖДУ КОЛОННАМИ  
Ч Е Р Е З  1£ м-

1971

Т М 8-108-77

Пр оходы  т р у б н ы х  и
Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И  х п р о в о ­
док  СИСТЕМ АВТОМАТИЗА­
ЦИИ И СВЯЗИ Ч Е Р Е З  
СТЕН Ы И ПЕ Р Е КР ЫТ  И Я 
П / ЗА АН И Н И СООРУЖЕНИЙ

1977

TM3-3Q- 78

Щит ЩПК, 1ДШ , ст at ив 0 ( сп.
6 В О Д У л ЕКТ Р И Ч Е С К И Х  U 
ТРУБНЫХ П Р О В О Д О К  
сниз у .

1978

gofe/4
П Р И В Я З А Н

Инв-fT

-Ш -
Т П  4 0 У - 0 1 0  1\Ч. Ь5 А ТГ Л- ИНМ.ПА ГОТЛИБ

На ч о т д . Кчвшикскми

Ра. с п е ц . По т е х и н К О Н В Е Й Е Р Н А Я  ЛИНИЯ ПО И З Г О Т О В Л Е Н И Ю .  
Р ЕБР ИС ТЫХ  ПЛИТ П Е Р Е К Р Ы Т И Й  Р А З М Е Р О М  5 * Ь МРУК. ГР* РИВЛИ Н Л Щ Ь.

И НМ- 4.- По д а  ли -
Т е п л о в ы е  а г р е г а т ы

ст а л ия Лист Лист ОВ

р 1 ( 5

О б щ и е  д а н н ы е  

( н а ч а л о )
Р И П Р Q с Т Р 0 М М А Ш 

М о с к в а
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П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я

П О С Т А В Л Я Е М О Г О  З А К А З Ч И К О М

tflTn.n
поачц-поOxtME.

ШНМЕНОВА ВАННЕ К ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАК­
ТЕРИСТИКА И5ДЕЛИЯ , МАТЕРИАЛА

Т и п
МАРКА

Единица
измере­

ния

Пот г ь 6- 
носи по 
ПРОЕКТУ

1 2 3 А 5
1. Пр и б о р ы  и с р е д с т в а  

а в т о м а т и з а ц и и

1-3*, 

1-3 Ai 

1-за

Регулятор температуры прямого 

действия, Д ли н а дистанционной 

связи Юм.дилпазон настраиваемых 

ТЕМПЕРАТУР 60... 100°С , А * * 15 мм-

FT- ДО- 15 шт. 1

1 ДИФМАНОМЕТР СИЛЬФОННЫЙ САМО* 

ПИШУЩИЙ С ИНТЕГРАТОРОМ ~  220 в. 

Верхний предел измерений 1600 кг/час.

Д00-71ОчН шт. 1

1а Диафрагма камерная с конденса­

ционными СОСУДАМИ U ЗАПОРНЫМИ

вентилями. Гост 14321-73*

АН 25- 100 -  

А- и -А/г-СИ

ШТ. 1

1BKL1IK3

UK1-2BK9

38KU6K9

Термопреовразователь соп рот и вленчя, 

градуировка 5 0 м , длина МОНТА#. 

ЧАСТИ 320 ММ , КРЕПЛЕНИЕ - ШТУЦЕР 

N120*1.5 , МАТЕРИАЛ ЗАЩИТНОЙ 

АРМАТУРЫ Ст. 08*13 ,  ИОПОЛН-

ОБЫКНОВЕ НН 0 Е>-

ТСМ- 0879- 01 шт. п

PS Прибор автоматический следящего 

УРАВ Н06ЕШИВ АНИЯ , ГР. 23.

Шкала 0 ... 1QQ4 С . М о д и ф м К а ц и й 

4 2 . 5 6 3 . 8 0 . 2 5 0 .  Гост 7164-78.

ксм4 ШТ. ъ

2 Манометр показ ывающий 

шкала 0... 10 кг с / см2. 

T9 25.02 - 300* 72

МТП-160*Ю шт- \

5К1 Блок рьае T9 9.5,05 Н52-  76 Бр- Ю1 шт. 1

Э лектр оаппар ат ур а  } устанавлива 

по месту

ЕМ АЯ

1.1 Переключатель универсальный 9П 5402-С225 шт. <8

1.2 Переключатель универс а а ьный 9П54о4-Ф343 шт. 9

Пр о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы

1 2 3 к 5

2.  ТРУБОПРОВОДНАЯ АРМАТУРА

21 Клапан р е г у л и р у ю щ и й  с м о т о р -

НЫМ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ МЕХАНИЗМОМ 25ч 931 н# шт. 18

д 4 . 25м* ~  220 В

5- К а б е л и  к п р о в о д а  

а) Ка6ДАИ к о н т ю а п ы е  Гоп 1508-78

3-1 4 И . 0 К 8 ВГ м 680

3.2 Ibl.Q КВВГ м 70

з.з 19И .0 К В Б Г м 100

3.4 10x2.5 п  ьвг м 240

3.5 14 к 2.5 А К В В Г м 70

3.6 19 к 8.5 А К В В Г м 180

в).Пр о н а а  о с т а н о в о ч н ы е .

Г ост  6523-T9*

3.7 1 к 1.0 П И м 650

3.8 1 » 2 . 5 А П В м 250

4- Мо н т а ж н ы е , м а т е р и а л ы

4.1
Й » 2  Гост 8734-75*  

ТИБА А 20 ГОСТ 87 33-74 м 20

М t т алло R у к а в Т9 2 2 .3988*77

4.2 РЗ-ц-х-щ-15 М 150

43 РЗ-Ц'Х-Ш-25 м 100

4.4 РЗ-Ц-Х-Ш-32 м 100

51

5. Щи т ы  и п 9 а ьт ь»

Шкаф  щ и т а  ш к а ф н о г о  т и п а

С ЗАДНЕЙ ДВЕРЬЮ

0 с.т 36 .13-76

щш-зд- 
- 800 *600- 
I ухлмрзо

КОМПА. ь

ifjf n.nпоъиц-
по

СХЕМЕ

U

U

15

м

1.5

1.6
1.7

18

1-9

1Ю

г .1
и

22*

23

2.4
2.5 

г.б 
г .7

2.8

2.9

2.10

2.11 
2.12 
2.15 
214

В е д о м о с т ь  и з д е л и й  и м а т е р и а л о в ^
П О С Т А В Л Я Е М Ы Х  П О Д Р Я Д Ч И К О Л Л

Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к
ТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ , МАТ ЕР И АЛА

1. Пр о к а т  черных металлов 
60* 5*4 Гост 8278-83

Шв е л л е р  

Л и с т  

Л и с т  

К р ч т

от. 3 КП 
Б З.о

ГЭСТ ИЧ7Ч-76* 
ГОСТ 19903-7***

8Т.З 
В 5-0

Гост 1652.3 “70* 
ГОСТ 19903 -7А*

СТ- 3 
В 16

ГОСТ 14637- 79 
ГОСТ 2590-71»

го гост ты)
100* 50 *3 ГОСТ 8278-83
ст 3 ко. 
50*50*3

ГОСТ ИЧ7Ч-76* 
ГОСТ 19771 ~ 74*

СТ зкпз 
В 12

ГОСТ 4»ч1*» '  7Ь*

ГОСТ 2590- 71*
го Гост 1050 " 74^К р ч г

Д ента  5 *80 ст 2пс Гост 6009-74 

МчФТ А НАТЯЖЧ АЯ , Г3 АЛ

Ь А Ж U M , ГЗМ

2. М о н т а ж н ы е  и з д е л и я

К о р о б к а  с о е д и н и т е л ь н а я  

П р о ф и л ь  T 9  3 6 .  1 1 13-75

Устройство отборное 

К ор о  в а

Т р о й н и к

П е р е х о д н и к

С к о в ы  T 9 36 . 1086 -76

Тип
МАРКА

к го4

К 299

о о - з 4

Ед и ни- 
цд на* 
меренил

кг

КР

Кг

КР

КГ

КР
КГ

КГ

ШТ

ШТ.

ШТ-
тУ
/  КГ 

ШТ- 

ШТ- 

ШТ 

UIT- 

ШТ-

шт.

шт.

шт

шт

шт

шт
шт
шт

Л ОТ РЕВНОСТЬ
по

ПРОЕКТУ

6 0 0 .0

50.0 

150

4оо
20.0 

200

25.0

24.0 

15 

15

то

21
250^

1

60

50

20

3

3

I

21
3

цо /  
/  19
70
ill

120

Привязан

Нам- Лист к  ДОКУ м- Подпись Дата
1 и т т т ш  г д т т а п т

мшжшшжтт—
\\т. Ч.-ВОДАЛИ

'

UHB.iT

ТП Ноц-аю-liq.8S АТ

К о н в е й е р ы  а я  лнТГТГа м  и з г о т о в л е н и ю
РЕБРИСТЫХ ПЛИТ ПЕРЕКРЫТИИ РАЗМЕРОМ 3x6 М

__ Тепаоуые  агрегаты

Об щ и е  д а н н ы е  
( о к о н ч а н и е )

Л йТ Аист Дцетов

ГйПРОСТ РОММАШ
г. Мо с к в а
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L Краткая характеристика объекта
ЛвтоматизирУемый объект в настоящем 

проекте представляет собой три подъемные 
щелевые камеры непрерывное*) действия, распо­
ложенные Вне пролета. Тепловая обработка 
э|с.елеэо6етонных изделий производится глупим 
паром, подаваемым 6 регистры из гладких труб 
давлением 5т6кгс/см2.

Рабочий объем ка^сЗои камеры условна разбит 
на три зоны*
зона поЗъема температуры обрабатываемых изделии 
зона изотермической выдержки,
зона охлаждения изЗелий.

Каждый пост тепловой обработки в зоне 
поЗъема температуры и изотермической Выдер­
жки оборудован ЗВумя регистрами расположен­
ными сверху и снизу изделия.

Зона поЗъема изотермической Выдержки обору­
дована рециркуляционной Вентиляционной 
Установкой, и зона окла^Зения-приточной 
и Вытяжной Вентиляционными установками.

2. краткое описание основных 
технических решений по 

аВтоиатиъаиии 
Ь проекте предусмотрен: Контроль расхоЗа 

пара на тепловую обработку* контроль 
давления пара В подводящем паропроВоЗб) 
Контроль температуры среЭы на каждом из 
ш ести  п о ст о в  тепловой обработки 
изЭелий и В зоне охлаждения изделии с 
записью ее  на диаграммную лектур регули­
рование т ем п ер атур ь! на каждом посту 
тепловой обработки.

Контроль расхоЗа пара преЗусмотрен

Зисрманометром с интегратором типа  
ЭСС-чючн., устанавливаемым вблизи отбора 
импульса.

Контроль давления пара осуществляется 
показывающим манометром, устанавливаемым 
на БвоЗе пара к камерам ряЗом с Зцфманометром.

Регулирование температуры Воздуха рециркуля­
ций производится регулятором температурь) 
прямого действия типа РТ-ДО-15 

Контроль и регулирование температуры  
среды на постах теплоВой обработки В камерах 
осуществляется с помощью двенадцати точеч­
ного автоматического моста типа КСМ-Ч 
с раздельной заЗачей регулирования по 
каждой иъ ш ести т о ч ек .

Схемой предусмотрено три Вида упраВления 
регулирующими клапанами*.

автоматическое - о т  м о ст а  КСИЛ; 
дистанционное -  кнопками со щ ита управления,' 
местное-ключом управления, устанаВлиВаемым
ряЗом с регулирующим клапаном. Выбор 
режима управления осуществляется а помощью 
кнопок управления, устанавливаемых на щите.

Управление работой всех вентиляторов 
осуществляется, дистанционное - со щита
управления -  кнопками ц местное-ключами
управления, установленными рядом с механизмами.
Контроль работы Вентиляторов и режима 
Управления осуществляется сигнальными лампами.

5, Щ иты  управления.
Приборы контроля, регулирования и аппаратура 

упраВления размерены на 3- щ и тах  шкафного 
типа с. гаЭней ЗВерЬьо типа (ДЩ-ЗД размером 
гг0Ох80Ох6ОО-1УХЛЧ1Р30 0СТ 3613-76.

к- Электрические про&оЗки
бее сети цепей измерения Выполнены кабелем 

с медными эдилами марки КВВГ, провоЭот 
марки ПВ1; а цепи управления-провоЗом марки ДП& 
и кабелем с алюминиевыми эдилами марки ЛК56Г, 

прокладываемым В коробах и по колоннам - крепление 
скобами. Провода прокладываются в пластмассо­
вых т р у б а х  по к он стр ук ц и ям .

5. Чкааания по привязке
При привязке линии к реконструируемому предпри­

ятию или Вновь строяицемуся проектная орглни- 
зация р еш а ет  вопрос наличия помещения Зля 

централизованного разм ещ ения Всех ьцитоВ 
а в т о м а т и за ц и и  технологических процессов, 
а т а к ж е  вопрос их питания намечает трассу 
кабельных связей камеры со щ итом  управления,
определяет Элину камеру от  камеры до щита 
управления') определяет место установки измеритель­
ной диаграммы и диерманометра j заЬолняепл 
позицию*. „ среЗнее барометрическое Завление 
м естн ости \... В опросном листе.

m & k

ТП 0̂9-010-kQ.85 ЯТ
Нач.омЗ- Kl&UUiKtKUU
Рл.спси.. Потехин Конвейерная линия по изготовлении) ре'ориггых плит перекрытии размером 3«бм.Р̂к .гр. РиВлина

Прц&язан*. 11к*. Ч.-ВоЭали
Тепловые агрегать»

Стадия Ли two Листов/ г Р 5

Пояснительная записка Рипростраммхии 
г. НоскЕаUHS.IC
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параметра и 
место отбора K»kiпроль НС по рн) bJ РегулироБание на по ст у  ti
импулЬса

ОЗоОМЧЧСИМе <£Cfr»A-
1 г 3 ч 5 £ ? 8 3 1 2 Ъ н 5

ноВочкого чертежа По мертезкам разбела ТТ
по чертенсаг' 
марки ТТ ткч-игч-то по чертежи 

марки ТТ ТКЧ-1221-70 па чертежам 
марки ТТ ТКЧ-1221-70 по чертогам 

марки ТТ ТКЧ-1Ш-70
по чертежам
марки ТТ ткА-игсю

ПогициЯ 1ВК1

/СЛ

1Вкг 1ВКЭ 16КЧ 16К5 16KS m i 1ВК8 16К9 и м l$Af 1 дмг 1 Ш 1АМЗ 1$А2> чамч ISA Ч 1ДМ5 1SAS
_ 7 Сп

ШМ6 fXTi
© ф ® ф ф ф ф ф ф

к 1ХТ5

©
l ^ l f O

Р - К >
^ - ®

I " \ к с к 1б остг г
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<гЬ

9 9
J  J  J  1 3 "fl'“ 141

П озиц ия  
ИГбоъначение Зстано- 
Боччого чорте>\са

1 АМ6
па чертежам 
марки ТТ

Наименование 
параметра и 
место отбора 

импчлбса

tSA 6
ТКЧ-1Ш-70

Регулирование на посту

Тем ператур*

|КЖ (KMPt)

4.407.г г э - л з г з

Рециркуляционный





»uh
&

по
дл

ип
 с 

-•
,а 
1ш̂

а,
1бУ

цн
6.
-.̂
1 Г

л'с
f 

__
_

; 
Ти

по
во

е 
пр

ое
кт

но
е 

ре
ш

ен
ие

 
7/
7 I
jO
g-
Ol
Q-
fo
. 8
S

 
Лл

ьб
ом

Ш J.3_ 1.10

Чз 1.1о 
1.8 ;1.21

.1.9  1.22

и

Й .

1

П л а н  на qtm. - i . i o o
12 м <-200

J2-. 
ГГлч~

W  ,0и---- 1 12 ХЦ
1.10,9

2.3 2.3 З Д
2,8 3.3 3.9 З.ю 12 .2.8 ! г . 1Ъ 3.11 

\г .гч  г , 16 ‘з . т  i

ши

cgjjl.gga

г.м з.м
г ,г 3,2
2,1 3.1

U L  ЧгелИ I г  и ч ! ъ.п T v ic l  j t _

^ CSJ C\J Cj ^  .

& e a a e a * ~

n a ,  ^
i s v * :

Us
IBL, 
Utjfe 12
АВД c=;

3,1 $ ' 2,16
3,15 M C  |

<! 14 5 ?  IS,a S § n_
l i i i i  ^

1
;3.13 ~Am \

fu

4

Ш

: / )
Узел !

4
fg,3l3,3 l

0 1

1(Vи <>•V 12
«0 щ

-—"{̂ т] 1

2 , 1 0

2,10
3 ,2

(b

te £  ЕЖ]
г.ц

7. г •-T

г,7 2.5 3,2 зл 3,5 з,г
2,6 2.4 2.1 3,6 з,ч 2,1

Камера Ъ

1400

МЗОо

Камера £

' i

---rMS-
\Щ\

д s  И

Камера i

ТГрйТззан

Поз. 0 богначение Наиме ho&qhu€ Кол. Примечай.

1 Короб ПГ 100 ео
г Короб ПГ 150 50_
ъ Короб ПГ £00 20
h Короб ПЬ 200 3_
5 Короб ПЬ 1S0 Г
6 5К8-9-77 Закладная конструкция 150*150 1
7 гк8 -9-77 Закладная конструкция 200*Zoo 1
8 Тройник тг-гоо 1
9 ТКЧ-£9Ч5-?Ч Переходник п-ЮО-150 г
N Т(сч-ггб€-71 Крепление 1
11 ткЧ-гггз-71 Крепление Z
ie ТМЧ- г19-?6 Крепление 3

15 ТКЧ-2943-79 Переходник R-1S0-ZQ0 5

___________________________________________________  /з
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Ноч .0tn3. КЗ вишне кии 
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Конвейерная юная по’изеотпоБлению реЬристых 
плит перекрытий размером 3*6 м.

9016/4 Ым°
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План расположения 
оборудования (начало')
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1 а 3 к 5 6 7 8 9 10 11 12 13

и Щит 1AKSH 1ХТ1 КВВГ 14*1-0 30

и — и---- 1ХТ2 КВВГ 19*10 38

13 U T 3 1хт4 ЯК66Г 1.0*2,S 18

1.4 Щ ц п И А М Н Ш 4 ДК&ЬГ 1ч*г,в 30

1.5 ----II --- 1ХТ5 ДКВЬГ 10*2,S 33

1.6 --- II---- 1ХТ6 ДКВВГ 10*2,5 48
i i ----И ---- 1ХТ7 ДКЬВГ 19*2,5 В Ц

1.8 1ХТ1 15К1 т г 4*1.0 31

1.9 — II — 1Ы<2 КВВГ 4x1.0 аз

ио — н— 1ькъ кььг Цт-1,0 1S

1.11 — I.— 16Kl( X X ПЫ 3(1*1,0) и
1.12 т г 1ВК5 X ПВ1 з (1*1.0) 11

1.13 — ,1 — 1ьке т г 4*1.о 16

1ИЧ
— II— 1Ьк7 т г (*1=1.0 гм

1.15 — II— 16К8 К6ВГ 4*1,о за
U6 — 11— 16К9 КЬЬГ Ч^1.о 4о
l.fl 1 Ш 1Л Mi кььг 4*1,0 14

1.1* — II — 1SA1 АКВВГ 4 *2 ,s 14
1.19 — II — 1Анг X ПИ 3(1 *1.0) 11

UO — 41----- 1SA2 X % АПЬ 4 ( i *2,s) 14

1.21 и т 4 1 ДМ3 т г 4*1,0 14

и г — II — 1S АЗ ЯКЬВГ А *2,5 14

1.23 — II— 1АМк X 5^? ПВ1 3(1*1,0) 11

и ч ---- и----- 1SA4 . X X АПЬ 4 (1*2.5) 14

1.25 1ХТ5 1ДМ5 X
1Ъ/И 5 ПВ1 3 (1*1.0) 11

U 6 — и— 1SA 5 X
15 // i s АПВ 4 (.1*2,5) 14

1.27 — и — 1АМ 6 КВВГ 4*1.0 17

1.28 — и— 1S А 6 ЯКЬВГ 4*2,5 16

1.29 1ХТ6 1КМ1 X
гъу/\% ’ апв Б (1*2,5) 20

1.30 — и — 1SA7 X
г ь /
улъ АПВ 3(1*2,5) 11

1.31 1Х.Т7 1 к м г 5 Х X ; АПЬ б (1*2,5) 20

1.32 —  и----- 1SA8 5 Х х ; апв 3(1*25) 11

1.33 — II — 1ККЗ X
1 5 /
/ I s ' апь 6 (1*2,5) 27

и ч — II — 1SA9 X
г Х ; АПБ 3(1*2,5) 14

1.35 Щ и т  1AkSH с и АКЬВГ ч*г,5 □

— —

1 2 3 н 5 6 7 S 9 10 11 гг 73
2.1 Ш,ит 2AKSH ахт< КВВГ 14*1,0 20
г г ---11---- г х т г т г 19*1.0 28
2.3 гх тз г х т 4 ДКВВГ Ю*.2,5 8

г.н Щ ит  г ш н г х т А А КВВГ 14*2,5 20

2.5 — II— г х т 5 АКВВГ 10*2,5 аз

2.6 — II— £ Х Т 6 АКВВГ 10*2,5 38
2.7 ---- II---- г х т 7 дкввг 19*2,5 _54

31

23

— —
2.8 г х п 2 6 К 1 кввг А*1.0

2.9 — II— г б к г кввг 4 * Ю

г./о — II— г в к г кввг 4*1,0 15

2.11 — II— г в к ч X 2 t s ПВ1 3(1*10) 11

2.12 а х т г гькБ X X ПВ1 3 (1*1,0) 11

2.13 ----1!---- 2ЬК6 кьвг 4<1,о 16

2.14 ---- II — а в к ? квьг 4*1,0 24

2.15 --- II---- ге>к8 кььг 4*1.0 32

2.16 ----II---- ге>к9 КЬЬГ 4*1.о 4о

г.п гх тз г я щ кььг 4*1,0 14

2.18 --- И---- 2SA1 дкьвг 4x2,5 14

г.19 —  и---- г д м г X X ПЫ 3(1*1.0) 11

г.ео ---- it— г 5 А г / г X АПВ> 4 (1*г,5) 14

221 гхтА а я м з кььг 4*1,0 14

222 —  И---- 2SA3 ДКВВГ 4*2,5 14
г.гз ----II---- 2АМ4 X X ПЫ 3(1*1,0) 6

г.гч —  II---- 2.5 АЧ X X АПВ 4(1*2,5) 8

22S г х т 5 2АМ5 Х ' X ПЫ 3(1*1,0) 6

2.26 — .1— 25Д 5 X "
1 5 /
Х25 АПВ 4 (1*2,5) 8

г.г? — и— 2ДМ6 КВВГ 4*1.о' 17
228 — и— 2Sfl€ АКВЫ 4*2,5 17
229 г х т б г к щ X X АПВ 6(1*2,5) ао

OJ с*> О --- и---- 2 S A ? X X АП0 3(1*2,5) 11
2.31 гх т7 г к м г X X АПВ 6 (1*2,5) 20

е.зе — и— 25 А 8 X X АПВ 3(1*2,5) 11

2.33 — и— г к м г X X АПЬ 6 (1*2,5) 20
г зч — и— г5Я9 X X АПВ 3(1*2,5) 14

2.3S Щ и т 2AKSH Щ и т  (AKSH АКВВГ 4*2,5 5
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з.г

urn 3 А К SH зхт1 т г 14*1,0 го
--------и----------- гхтг КВ&Г 19*1,0 гг

3.3 зхтз зхтч АкВБГ ю*г,$ 1
м Щит ЗШ Н зхтч а щ г m , s

10*2,5
го

3.5 ■ ■■ ■ || ■— ' 5ХТ5 АКЬЬГ гз
3.5 ----------,, --------- ьхте яквьг w*2,s гя
37 ----------„ ------- ЗХТ7 якввг 19*2,5 54
3.8 ЗХТ1 ЗЬК1 КВБГ 4*10 31
3.9 ------------II------ звкг кььг 4*1,0 гз
з.ю ------I I ------- звкз т г 4*10 1S
3.11 ----------- I I -------------- зькч X 2SXх$ пм 3(1*1,01 11
з.1г зхтг ЗБК5 X % ПВ1 3 (1*1.0) и
злз — и — зькв КЬЬГ 4*1,0 15
3.14 — и — ЗВк7 кьвг 4*1.0 V\
3.15 ----------и -------------- 5БК8 т г 4*1.о 3£
3.16 ---------- 1, ----------------- з ш КЬБГ 4*1.0 40
з.п г т ЗАМ1 кььг 4*1,0 1Н
3.18 ----------- н ------------ 35Д1 X АП6 4(1*1, S) 18
3.13 ----------- и -------------- здмг X пм 3(1*1.0) 11
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1 г 3 5 6 7 8 3 10 11 12 13

3.20 зхгз —
з5 д  г
ЗЙМЗ

— — X s япв 41*2.5) 18
3.21 ЗХТЧ т г 4*1.0 12
} П —  и----- 3$ДЗ АКббг H*2,S 12

з.гз
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3.2S ЗХТ5 iflMS х ПВ1 3(1*1,0) И
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3.г? ------ii------ ЗЙМ€ КВВГ ( * и 17

3.2S -------и ------ 3Sfl 6 —

X
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— X япь f(i*2.S гз

330 ------м ------- iS e n X 5 М Г АПБ з((*г,5) И/

3.31 5ХТ7 гк м г X X АП Б 5(1*2,S) гоJ

33Z -----  II ------ Ъ $ (\ Ъ X X ДПВ 3(1*2, S) 17
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ч X ЙПБ 8(|*2,5| 35333 ------- 1,------- з к м з

3.34 -------II -------- 3£ А 1 5-г" X АП Б 3(1*2,S) го
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Опросный лист Ni
Для заказа Зифманометра-расхоЗомера ЬоЗяного тара 

с с^гауоицим устройством
Позиция К° £ ___________  Спецификация И° ATI-С О
1. Заказчик _ ________________________________________________
I Лочтовый( телеграфный аЗрес, телефон и телетайп заказчика_________

3 .Название агрегата Зля обслуживания которого н ^ ен  расХоЭомер 
____________ камеры непрерывного З е и с т ь ц з _______________

i  Подлежит заказа „, « г  ,лл л п а/ «— > ,
4.1.Диафрагма _________ ДК25-iOQ-A-jf- / т - □  ........ ..............

Г (обозначение, по гост 1ЧЗ&1-73 и по гост 1Чзгг-77) ^количестбо;
42. Уравнительные конденсационные сосуды ____________  За.-нт_

(ненужное зачеркнуть)
13. ВентилЬнЫи блок 7_____________ За, нет_____(ненужноё^ачеркйуть)
кА ФилЬтр с реЭуктором,____.__________ J  нет (поставляется только Зляr f г (ненужное зачеркнуть) 1 ^4 пневматических приборов)
к.Ь Дифмакометр^а^ С1̂ е обозначение) (количество) (заполняется.если вторичный 
4.6 Вторичный прибор «_--------- -----------------------------------прчоор поставляется

(завоЗст обозначение) (количество) заводом - изготовителем 
4 Зифманометра)

5. Состояние пара.насыщенный перегретый (ненужное зачеркнуть)
Примечание. При измерении расхоВа насыщенного пара погрешность не 

регламентируется.
6. Температура пара переЗ сужающим устройством _161.22_____ <
7 Дарение пара пергЗ сУЖакпцим устройством 
1.1 Рабочее (избыточное) f .U M i< jfU f tB  кгс/сп?;-нч>/*-
II Максимальное (избыточное)

(ненужное зачеркнуть)
кгс/см 2.-K f€ ^

(нену^ое зачеркнуть) 
g Среднегодовое Барометрическое Эавлекие местности,где будет установлен 

расхоЗомер ___________ ЕЗ_______________ мм.рт. ст. иди КПа

9. СреЗний (о^иЭаемый расхоЗ ^ ^ зэД-ц^т Ь )------ кг/ч; т/ч
1Q. Требуемый заказчиком верхний предел идкалы прибора (по расхоЗу)

_______ 1600__________ кг/ч, -т/ч- [ненужное зачеркнуть)
(Выбирается по госТ3720*6б) 0 . р

Наибольшая допустимая безвозвратная потеря давления от установки 
СУЧсаюилего устройства при расходе указанном в.п.Ю 0,5 кге/м**, кгс/см* 

f ' (ненужное зачеркнуть)
12. Действительный внутренний Зиаметр трубопровода перед сужающим

устройством при температуре 2(fC ---------------- Ш_____________  мм.
Примечание В тех случаях, когЗа внутренний Зиаметр трубопровоЗа 

превышает максимальный Зиаметр на который и заготовляет Зцасррагмы 
завод-изготовитель,диафрагма должна бытЬ изготовлена на месте 
монтажа по расчету и чертей у, высылаемым завоЗом - изготовителем  
Расчет ц чертежи на диафрагмы выполняются на Зиаметр Зо ЬОООмм.

1Ь-Марка материала трубопровоЗа________________________________________
14. Коэффициент линейного расширения (температурный коэффициент)

материала трубопровоЗа при температурууказанной в п .6____________

, _ .  (за п о л н я ет ся  при отсутствии сведений?,,правилах 28-ВЧ") ,
15. Потребное количество пар отборов давления на одной диафрагме------±-------

Примечание При использовании более одной пары отборов необходимо 
указать угол ме^оу отборами, а такЖ г перепад давления по rod 18140-72. 
если количество пар отборов давления не совпаЭает с числом заказывае­
мых Зифманометров по данному опросному листу.

16 ПреЗелы измерения дополнительной записи Завления ---------------------------кгс./см~
(заполняется только для дифмацометроВ сильфонных самопишущих с ЗополнителЬнои 
записью давления)

17. Дополнительные свеЗгния по У см отрение заказчика и по требованиям, 
оговоренным в справочных материалах завода-изготовителя на 
заказываемый комплект _______________________________________________

Й. Наименование организации, заполнившей опросный ли стьев адрес 
103287 г. Москва 2— Хуторская ул. Зом б 8 ~

икст-т Гипростр оммаии

Проектная организация:

Ведущий технолог — Потехин BJj •------ -------
^ (фамилия и подпись)

250-27-33 
( телефон)

Отвел КИП и А 
(исполнитель)

Цервен-ВоЗали £ , .6 . 
(фамилия и подпись)

m i  г.

250-27-55
(телефон)

М.П.

Заказчик;
Рзко^оЭителЬ
предприятия

(фамилия и поЗпись)

ТП Н09-OiQ' k4,85 ЙТЙач .атЗ. КзБшинскиц
Рл.спеи. Потехин Конвейерная линия по изготовлению 

ребристых плит перекрытии размером 3*6мрук.гр. РДлина
Привязан Uh)K. Ч.-ВоЭали W 0-

Тепловые агрегаты
СтаЗиЯ Лист Листо̂

Р 15
ОпРОСНЬ.й 

л и ст  N 1
Гцпро стром ма й 

г. Москва 
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