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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. Типовые нормы времени на ремонт автобуса 
ЛАЗ-695Е в условиях авторемонтных заводов являются 
межотраслевыми и рекомендуются для применения на ав­
торемонтных заводах отраслей народного хозяйства, неза­
висимо от ведомственной подчиненности.

Настоящие типовые нормы времени предназначены для 
нормирования труда слесарей по ремонту автомобилей, за­
нятых раэборочно-сборочными работами и ремонтом авто­
бусов, а также жестянщиков, газосварщиков, газорезчиков, 
на плавщиков пластмассы на (металл, слесарей по ремонту 
топливной аппаратуры, маляров и мойщиков.

2. В основу разработки типовых норм времени положе­
ны следующие данные:

а) фотахронометражшые наблюдения;
б) технические характеристики оборудования, механиз­

мов, приспособлений и инструмента;
в) результаты анализа организации труда и мероприя­

тия по ее совершенствованию;
г) технологический процесс ремонта, разработанный 

Центральным конструкторско-технологическим бюро Мини-, 
стерства автомобильного транспорта РСФСР.

3. Типовые нормы времени рассчитаны на полный объем 
работ, предусмотренный содержанием операций в норма­
тивной части сборника.

Нормы времени указаны в человеко-часах и рассчитаны 
по формулеа

где Н вр— норма времени на операцию в человеко-часах; 
t0B— оперативное время на данную операцию в чело­

веко-часах;
К —сумма времени на обслуживание рабочего мес­

та и подготовительно-заключительную работу, 
на отдых ц, личные надобности в процентах от 
оперативного времени.

4. Типовые нормы времени установлены с учетом време­
ни на обслуживание рабочего места и подготовительно-зак­
лючительной работы в размере 6% и времени на отдых и 
личные надобности в размере 6% от оперативного времени.

Нормами времени учтено и отдельно не оплачивается 
время:

а) па очистку и продувку сжатым воздухом деталей 
при сборке агрегатов и автомобилей;
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б) на перемещение деталей, узлов, материалов, инстру- 
!мента и приспособлений на рабочих местах на расстояние 
15 м от рабочего места;

в) на постановку захватов и подвешиваниях на подвес­
ной конвейер наружной мойки, а также снятия после мойки 
при разборке агрегатов и узлов.

5. Наименование профессий и разряды работ в настоя­
щем сборнике указаны в соответствии с «Единым тарифно- 
квалификационным справочником работ и профессий ра­
бочих», выпуск I и II утвержденными постановлениями 
Государственного комитета Совета Министров СССР по во­
просам труда и заработной платы от 14 января 1969 г. 
№ 14, 28 октября 1968 г. № 344, и 21 января 1969 г. № 22 
и согласованы с ВЦСПС.

Если в дальнейшем будут внооиться поправки в Единый 
тарифно-квалификационный справочник, наименования про­
фессий, разряды работ и рабочих, указанные в данном 
сборнике, должны изменяться в соответствии с изменения­
ми и дополнениями ЕТКС.

6. Выполнение работ рабочими не тех разрядов (квали­
фикации) которые указаны в сборнике, не может служить 
основанием для каких-либо изменений типовых норм вре­
мени.

7. На работы, не предусмотренные сборником, устанав­
ливаются местные нормы.

8. До введения типовых норм времени необходимо при­
вести организационно-технические условия в цехах и на 
производственных участках авторемонтных предприятий в 
соответствии с условиями, предусмотренными настоящим 
сборником, и осуществить производственный инструктаж 
рабочих, занятых к а работах, где эти нормы будут приме­
няться.

9. При внедрении на предприятиях более совершенной, 
чем это предусмотрено в типовых нормах, организации про­
изводства, труда и технологии, повышающих производи­
тельность труда рабочих, следует разрабатывать методом 
технического нормирования и вводить в установленном по­
рядке местные нормы, соответствующие более высокому 
уровню производительности труда.

10. С введением настоящего сборника все ранее дейст­
вовавшие нормы времени на соответствующие работы от­
меняются (кроме более прогрессивных).

Организация труда

При ремонте автобусов в зависимости от сложности и 
трудоемкости выполняемых работ может применяться как
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индивидуальная, так и бригадная организация труда.
Для большинства авторемонтных заводов характерен 

специализированный вид производственной бригады, обес­
печивающий наиболее полную загрузку рабочих и эффек­
тивное использование оборудования, что достигается спе­
циализацией каждого члена бригады по выполнению тех­
нологически однородных операций, но в необходимых слу­
чаях исполнители могут быть заменены любым другим 
членом бригады.

Рациональное разделение и кооперацию труда исполни­
телей в процессе работы обеспечивает бригадир.

Количествейный состав в бригадах определяется произ­
водственной программой, трудоемкостью работ, режимом 
работы завода и другими организационными и технически­
ми факторами.

В нормативной части сборника технологическим содер­
жанием работ предусматривается выполнение операций на 
специализированных постах, оснащенных стендами подъем­
но-транспортными средствами, соответствующим инстру­
ментом и приспособлениями.

Перемещение деталей, узлов, материалов, инструмента 
и приспособлений на рабочих местах допускается на рас­
стояние до 15 лс и входят в обязанности рабочих занятых 
ремонтом автобусов.

При разборке автобуса в обязанности слесарей по ре­
монту автомобилей входит установка захватов и подвеши­
вание на подвесной конвейер наружной мойки всех узлов 
и агрегатов автобуса.

Снятие узлов и агрегатов с подвесного конвейера после 
их ручной мойки производят рабочие, занимающиеся раз­
боркой этих узлов и агрегатов.

При разборке автоб|уса детали агрегатов и узлов укла­
дываются в корзины, помещенные на транспортерах, роль­
гангах или непосредственно на рабочих местах, с последую­
щей их установкой на транспортеры или рольганги рабо­
чими, занятыми на этих работах.

Двигатель снимается в оборе с коробкой передач. Ру­
левое управление разбивается и собирается на одном ра­
бочем месте.

Основные агрегаты разбиваются на детали в две ста­
дии: предварительно (частично) и окончательно (пол­
ностью) .

Правильная организация рабочего места определяется 
наличием и размещением необходимого оборудования, при­
способлений и инструмента, а также расположением постов 
с учетом их взаимосвязи с другими производственными 
подразделениями и размерами ремонтируемых агрегатов и 
узлов.



Для этого на авторемонтных заводах применяется спе­
циализированное оборудование (различные стенды, гидрав­
лические и ручные прессы, подъемно-транспортные средст­
ва, приспособления), а также универсальное оборудование 
(слесарные верстаки, стеллажи, инструментальные шкаф­
чики, удобная тара и др.).

Применение стендов позволяет устанавливать разби­
раемый и собираемый агрегат или узел на удобную для 
выполнения работ высоту, закреплять, а иногда и изменять 
его положение в процессе работы.

К рабочему месту подводится сжатый воздух для про­
дувки (очистки) деталей «перед сборкой и подключения 
гайковертов, а также электроэнергия для освещения и 
включения инструмента.

Количество единиц ремонтируемых агрегатов и узлов, 
находящихся одновременно в зоне ремонта, не должно 
превышать установленной проектом нормы.

Для удобной и безопасной работы при снятии узлов и 
деталей расстояние между ремонтируемыми агрегатами 
должно быть не менее 1,5 м чтобы не было затруднений 
в использовании приспособлений и другой технологической 
оснастки (съемников, специальных тележек, гидравличе­
ских, пневматических, электрических устройств, кранов 
и т. п.).

Готовые детали и узлы комплектуются на дневную про­
грамму и подаются в конце смены на рабочие места для 
сборки агрегатов.

Транспортировка агрегатов из моечной машины «а ра­
бочие места для разборки, а также готовых агрегатов и 
узлов производятся подсобными рабочими.

Для выполнения этих работ используются следующие 
транспортные средства: мостовой кран, кран-балки, моно-- 
рельсы, электрокары или тележки.

Каждый слесарь по ремонту автомобилей должен иметь 
индивидуальный набор инструмента за исключением съем­
ников и мерительного инструмента, находящихся в инстру­
ментальной кладовой.

Ремонт инструмента и заточка его производятся в. ин­
струментальном цехе (централизованно).

Наладку, ремонт и профилактическое обслуживание 
технологического оборудования, подъемно-транспортных 
средств, механизмов и аппаратуры производит отдел глав­
ного механика завода.

Необходимо, чтобы окраска помещений и оборудования, 
освещенность рабочего места, вентиляция, производствен­
ная одежда и чистота производственных помещений отве­
чали санитарно-техническим нормам и правилам техники 
безопасности.
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Типовые планировки схем рабочих мест по 
сборке агрегатов и узлов автобуса приводятся 
ках 1—9.

f
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Рис. 1. Типовая схема плани­
ровки рабочего места разбор­
ки и сборки узлов двигателя 
1 — верстак; 2 — стеллаж; 3 — 
стенд для проверки водяных 
насосов; 4 — стенд для про­
верки масляных насосов; 5 — 
стенд для обкатки компрессо­
ров; 6 — сверлильный станок;

7 — пресс; 8 — стеллаж

Рис. 2. Типовая схема 
планировки рабочего 
места разборки коробки 

передач
/  — верстак разбороч- 
ный; 2 — верстак раз- 
борочнын; 3 — пресс ги­
дравлический; 4—транс­

портер

разборке и 
на рисун-
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Рис. 3. Типовая схема планировки рабо­
чего места разборки карданных валов 
1 — верстак; 2 — стенд для разборки

Рис. 4. Типовая схема планировки рабочего 
места разборки передней оси 

/ — стенд для разборки ступицы; 2 — эстакада 
для разборки; 3 — пресс

Рис. 5. Типовая схема планировки рабочего 
места разборки заднего моста 

1 — эстакада разборки; 2 — стенд для разборки 
ступиц; 3 — пресс

i f

]

Рис. 6. Типовая схема планировки рабочего ме­
ста разборки и сборки механизма рулевого 

управления
/  — стенд для сборки механизма рулевого уп­
равления; 2 — стеллаж; 3 — верстак; 4 — пло­

щадка для хранения
8



Рис. 7. Типовая схема пла­
нировки рабочего места 

сборки заднего моста 
1 — стеллаж; 2—стол; 3— 
подвеска гайковерта; 4 — 
:теллаж для деталей; 5 — 
верстдк; 6 — стол для ус­
тановки рессор; 7 — стел- 
паж для рессор; 8 — эста­
када сборки задних мос­
тов; 9 — стенд для сбор­

ки редуктора

Рис. 8. Типовая схема планировки рабочего 
места сборки передней оси 

1 — стеллаж для рессор; 2 — стеллаж; 3 — 
верстак; 4 — станок для развертывания втулок 
поворотных кулаков; 5 — эстакада для сборки
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Рис. 9. Типовая схема планировки ра­
бочего места сборки коробки передач. 
1 — пресс гидравлический; 2 — стел­
лаж; 3 — верстак; 4 — стенд для 
сборки КПП; 5 — стенд для обкатки 
КПП; 6 — площадка для готовой про­

дукции



н о р м а т и в н а я  ч а с т ь

Раздел I. РАЗБОРОМНЫЕ РАБОТЫ

Норма

Наименование 
, агрегата, узла 

или детали Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

времени 
на еди­
ницу 

объема 
работы 

в чел.’Нас

§ I. СНЯТИЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ

Аккумуляторная
батарея

Открыть дверку аккумуляторного лю­
ка, выдвинуть ящик аккумулятор­
ной батареи. Отвернуть гайки и от­
соединить провода от клемм. Снять 
аккумуляторный ящик с батареями 
в сборе

Комплект Ключ 12“  14, отвертка 
150X0,5

Слесарь* —2

Плафоны потолоч­
ные салона

Вывернуть винты крепления, снять 
ободки плафонов, стекла, проклад­
ки, осветительные лампц, основа­
ния плафонов и установочные плас­
тины с отсоединением проводов

Салон Отвертка механическая, 
отвертка 150x0,5

Слесарь — 2

* Наименование профессии «Слесарь по ремонту автомобилей» в сборнике дано сокращенно — «слесарь».



Продолжение

*5.в
*

Наименование 
агрегата, узла 

или детали Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­
ницу 

объема 
работы 

в чел.-час

3 Выключатель сиг­
нала кондуктора

Вывернуть винты крепления, отсое­
динить клеммы проводов и снять 
выключатели сигнала кондуктора

Выключа­
тель

Отвертка 150X0,5 Слесарь — 2 0,07

4 Плафон кабины 
водителя

Открепить и снять ободок, рассеива­
тель, лампу, корпус плафона с от­
соединением клемм проводов

Плафон Пассатижи, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,04

5 Пучок проводов 
маршрутных фо­
нарей

Вынуть лампы из патронов плафо­
нов, отсоединить и снять пучок про­
водов маршрутных фонарей

Комплект Отвертка 150X0,5 Слесарь — 2 0,09

6 Головка переклю­
чателя стекло­
очистителя

Вывернуть стопорные винты и снять 
головки переключателей стекло­
очистителей

Головка пе­
реключа­
теля

То же Слесарь — 2 0,03

7 Крышка кожуха Вывернуть винты крепления и снять 
крышку кожуха соединительных 
панелей ПС-2А

Крышка » Слесарь — 2 0,02

8 Панель ПС-2А со­
единительная

Вывернуть винты крепления, отсоеди­
нить клеммы проводов пучка щит­
ка приборов главного пучка; вывер­
нуть винты и снять панели ПС-2А 
соединительные четырехклеммные

Комплект » Слесарь — 2 0,10

9 Панель НС-1Б со­
единительная

Вывернуть винты крепления, отсоеди­
нить клеммы проводов пучка щит­
ка и пучка фар; вывернуть винты 
и снять панели ПС-1Б соедини­
тельные трехклеммные с кузова

» » Слесарь — 2

10 Пучок проводов 
фар

Отсоединить клеммы проводов, вы­
вернуть винты, снять хомуты креп­
ления, прокладки и снять пучок 
проводов фар

Пучок Ключ 11—14, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2

11 Фары Вывернуть винты крепления облицо­
вочных ободков фар, снять ободки, 
открепить и снять фары с провода­
ми в сборе

Комплект Отвертка 150x0,5 Слесарь — 2

12 Подфарники Отвернуть гайки винтов крепления 
ободков, снять ободки, стекла, про­
кладки; открепить и снять подфар­
ники с проводами

» Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2

13 Звуковые сигналы Отсоединить клеммы проводов, от­
крепить и снять сигналы звуковые 
с кронштейном в сборе

» Ключ 14—17 Слесарь — 2

14 Кнопка сигнала Открепить и снять кнопку звукового 
сигнала в сборе с диском и прово­
дом

Кнопка Отвертка 150X0,5 Слесарь — 2

15 Плафон передней 
подножки

Вывернуть винты крепления, отсоеди­
нить провода и снять плафон под­
ножки передней

Плафон То же Слесарь — 2

16 Плафон задней 
подножки

Вывернуть винты крепления, отсоеди­
нить провода и снять плафон под­
ножки задней

» Слесарь — 2

0,05

0,05

0,14

0,10

0,09

0,04

0,06

0,06



Продолжение

е
с
%

Наименование 
агрегата, узла 

или детали
Содержание работы

Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­
ницу 

объема 
работы 

в чел.-час

17 Плафон инстру­
ментального 
ящика и выклю­
чатель

Вывернуть винты крепления, отсое­
динить провода, снять плафон и 
выключатель плафона инструмен­
тального ящика

Комплект Ключ 14—17, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,09

18 Соединительная 
панель ПС-1 Б

Отсоединить клеммы проводов глав­
ного пучка, заднего фонаря, фона­
ря камерного знака и указателей 
поворота; открепить и снять 
3-клеммные панели

Отвертка 150Х 0,5 Слесарь — 2 0,09

19 Выключатель бло­
кировки старте­
ра

Отсоединить клеммы проводов; от­
вернуть гайки винтов крепления и 
снять выключатель блокировки 
стартера

Выключа­
тель

Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,05

20 Габаритные фона­
ри

Отвернуть винты крепления, отсоеди­
нить провода и снять габаритные 
фонари в сборе

Комплект Отвертка 150X0,5, пас­
сатижи, ключ 14—17

Слесарь — 2 0,09

21 Задние фонари Отсоединить клеммы проводов, от­
вернуть гайки винтов крепления 
ободков, снять ободки, стекла, про­
кладки, открепить и снять задние 
фонари

» Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,09

22 Фонарь-указатель 
поворота задний

Отсоединить клеммы проводов, от­
вернуть гайки винтов крепления 
ободков, снять ободки, стекла, про­
кладки, открепить и снять фонари- 
указатели поворота задние

> Ключ 9—11. отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2

23 Фонарь номерного 
знака

Отсоединить провода, вывернуть вин­
ты крепления и снять фонарь осве­
щения номерного знака в сборе

Фонарь Отвертка 150X0,5 Слесарь — 2

24 Плафон мотоотсе­
ка

Снять рассеиватель, вынуть лампу, 
отсоединить провода, открепить и 
снять плафон мотоотсека

Плафон Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь— 2

25 Щиток приборов 
мотоотсека

Отвернуть гайки винтов крепления, 
снять щиток приборов в сборе с от­
соединением клемм проводов пучка

Щиток Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2

26 Генератор Отвернуть гайки крепления клемм 
проводов, отсоединить провода, на­
вернуть гайки; ослабить болт план­
ки генератора и снять ремень; от­
вернуть гайки болтов крепления 
кронштейна генератора и снять ге­
нератор с кронштейном в сборе

Г енератор Ключи 9—11, 14-17, 
17—19, 19—22

Слесарь — 2

27 Реле-регулятор Отсоединить клеммы проводов, от­
вернуть гайки, болтов крепления и 
снять реле-регулятор в сборе

Реле Ключ 14—17, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2

28 Шунт амперметра Отвернуть гайки винтов крепления, 
отсоединить провода и снять шунт 
амперметра

Шунт Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2

29 Распределитель
зажигания

Отсоединить клеммы проводов, отсое­
динить и открепить трубку вакуум­
ного регулятора, открепить и снять 
распределитель в сборе

Распреде­
литель

Ключ 9—11, отвертка 
150X0.5

Слесарь — 2

0,09

0,03

0,03

0,10

0,13

0,08

0,05

0,07
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30 Стартер Отвернуть гайки клемм стартера и 
отсоединить провода от стартера, 
открепить и снять стартер в сборе

Стартер Ключи 9—11, 14—17 Слесарь — 2 0,07

31 Катушка зажига­
ния

Отвернуть гайки клемм, отсоединить 
провода, открепить и снять индук­
ционную катушку в сборе с крон­
штейном

Катушка Ключи 8—10, 10—12, от­
вертка 150X0,5

Слесаоь — 2 0,05

32 Датчики темпера­
туры воды

Вывернуть винты крепления клемм 
проводов, отсоединить провода, вы­
вернуть датчик температуры воды 
и датчик контрольной лампы ава­
рийного перегрева воды

Два датчи­
ка

Отвертка 150X0,5, ключ 
14-17

Слесарь — 2 0,07

33 Датчики масла Вывернуть винты крепления клемм 
проводов, отсоединить провода, вы­
вернуть датчик указателя давления 
масла и датчик аварийного давле­
ния масла с переходника

Отвертка 150x0,5, ключ 
14—17

Слесарь — 2 0,04

34 Датчик указателя 
уровня топлива

Вывернуть винты крепления, снять 
датчик указателя уровня топлива с 
прокладкой с отсоединением прово­
да (на снятом баке)

Датчик Ключ 8—10, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,04

35 Выпрямитель пе­
ременного тока

Отвернуть гайки болтов крепления 
отсоединить провода и снять вы­
прямитель переменного тока

Выпрями­
тель

Ключ 14—17, ключ тор- 
тоцовый 11

Слесарь — 2 0,0»

36 Розетка перенос­
ной лампы

Отвернуть гайки винтов крепления, 
отсоединить провода и снять розет­
ки переносных ламп (2 шт.)

Комплект Ключ торцовый 6, от­
вертка 150X0,5

Слесарь — 2 0,0В

37 Гибкий вал (спи­
дометра)

Отвернуть накидные гайки и снять 
гибкий вал спидометра

Вал гибкий Ключ специальный Слесарь — 2 0,0»

38 Датчик спидомет­
ра

Отвернуть гайки, отсоединить клем­
мы проводов пучка датчика; от­
вернуть гайки болтов крепления и 
снять датчик спидометра с фланцем 
в сборе (на снятой коробке)

Датчик Ключ торцовый 11, ключ 
19—22, отвертка 150Х 
Х0,5

Слесарь — 2 0,05

39 Выключатель све­
та дверной

Отвернуть гайки винтов крепления 
вынуть винты, снять выключатели 
света дверные с отсоединением 
клемм проводов

Комплект 
(2 шт.)

Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,0»

40 Выключатель 
сигнала «стоп»

Отвернуть и отсоединить клеммы про­
водов от колодки выключателя 
сигнала «стоп», навернуть гайки на 
клеммы

Комплект Ключ 9-11 Слесарь — 2 0,04

41 Электродвигатель 
обогрева стекла

Отсоединить клеммы пучка проводов, 
вывернуть винты, снять электро­
двигатели и прокладки

» Ключ 8—10, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,06

42 Датчик аварийно­
го давления в 
пневмосистеме

Отсоединить клемму провода от дат­
чика аварийного давления в пнев­
мосистеме, вывернуть датчик

Датчик Отвертка 150X0,5, ключ 
14—17

Слесарь — 2 0,03

43 Выключатель ак­
кумуляторной 
батареи

Открепить и снять провода с выклю­
чателя, открепить и снять выклю­
чатель аккумуляторной батареи, 
навернуть гайки на клеммы выклю­
чателя (рубильника)

Рубильник Ключи 12—14,14—17 Слесарь — 2 0,07
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44 Провод от бата­
реи к стартеру

Открепить и снять провода от акку­
муляторной батареи к стартеру

Провой Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,02

45 Щиток приборов 
в сборе

Вывернуть болты крепления щитка 
приборов, вынуть щиток из гнезда 
панели кузова, отсоединить клеммы 
проводов пучка от выключателей: 
стартера, зажигания, вентилятора 
обдува, приборов освещения, осве­
щения маршрута и освещения са­
лона; переключателей света фар, 
светового сигнала, указателя пово­
ротов; шин плавких предохраните­
лей, термовибрационных, реле сиг­
налов, прерывателя поворотов, 
зуммера, сигнала звукового, розет­
ки переносной лампы, спидометра, 
стеклоочистителей; реле стоп; ука­
зателей давления масла, уровня 
топлива, температуры воды, ампер­
метра; патронов контрольных ламп 
и освещения щитка приборов с про­
водами; отсоединить шланг от воз­
душного манометра, снять щиток с 
приборами в сборе

Щиток при­
боров

Ключи: 9—11, 14—17, 
торцовый 9—11, от­
вертка

Слесарь — 2 о,за

46 Панель реле и сиг­
налов

Открепить и снять панель в сборе с 
2 реле, прерывателем поворота, вы­
ключателем ПР-26 и зуммером с 
отсоединением клемм проводов

Панель Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,09

47 Панель предохра­
нителей

Отвернуть гайки крепления и снять 
панель в сборе с предохранителями 
ПР-11В с отсоединением проводов

» Ключ торцовый 10 Слесарь — 2 0,09

48 Пучок проводов 
щитка приборов

Открепить и снять пучок щитка при­
боров

Пучок про­
водов

Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,12

49 Стеклоочистители Открепить и снять держатели с ры­
чагами и щетками; отвернуть гайки 
винтов крепления и снять стекло­
очистители в сборе с пучками про­
водов и переключателями

Комплект Ключ 14—17 Комплект 0,12

50 Ножной переклю­
чатель

Снять колпачки ножных переключа­
телей, вывернуть винты крепления 
и снять ножные переключатели 
света

» Отвертка механическая Слесарь — 2 0,0&

51 Пучок проводов 
мотоотсека

Открепить и снять пучок проводов 
мотоотсека

Пучок Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,12

52 Пучок проводов 
главный

Открепить скобы пучка, кронштейны, 
хомуты крепления, прокладки хо­
мутов и снять пучок проводов глав­
ный

Пучок глав­
ный

Ключ 9—11, ключ торцо­
вый П, отвертка 150Х 
Х0,5

Слесарь — 2 0,42

53 Пучки проводов 
потолочные

Вывернуть винты крепления, снять 
скобы и пучки проводов потолоч­
ные правый и левый

Комплект Ключи 9—11, 10—12, Of; 
вертка 150X0,5

Слесарь — 2 0,13

54 Свечи зажигания Вывернуть свечи из головок блока и 
снять прокладки

9 Ключ свечной 22 Слесарь — 2 0,09
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55 Щиток прйборов Открепить и снять со щитка прибо­
ров: включатель зажимания, стар­
тера, освещения салона, кабины, 
вентилятора обдува, открывания 
передней и задней двери, указате­
ля . маршрута, освещения щитка 
приборов; вынуть патроны кон­
трольных ламп из гнезд щитка; от­
крепить и снять комбинацию при­
боров КП-111 в сборе, манометр 
МД-29, указатели температуры во­
ды, топлива, давления масла, ам­
перметром; открепить и снять спи­
дометр в сборе

Щиток Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,20

§ 2. РАЗБОРКА КУЗОВА
Автобус Транспортировать автобус со склада 

ремфонда в цех разборки и устано­
вить на место

Автобус Тягач, приспособление 
для буксировки

Слесарь — 2

Автобус Удалить мусор из салона и кабины 
водителя автобуса

Автобус Веник, совок, щетка Слесарь — 1

N3

Сиденье водителя 
(6800010)

Отвернуть гайки болтов крепления, 
снять и вынести из кабины сиденье 
водителя в сборе

Сиденье Ключи: 14—17, 17—19 Слесарь — 2

Подушка сиденья 
водителя 
(6800110)

Отвернуть винты и снять подушку 
сиденья водителя в сборе

Подушка Отвертка Слесарь — 2

Спинка сиденья 
водителя 
(6800210)

Открепить от остова и снять спинку 
сиденья водителя в сборе

Спинка Ключ 12—14, отвертка Слесарь — 2

Спинки сидений 
салона кузова 
(одноместного 
6900210, двух­
местного 
7100210-В, зад­
него 7000210-Б, 
700021-Б и си­
денья кондукто­
ра 7500210-Б)

Отвернуть винты, снять спинки в сбо­
ре, вынести из салона кузова и 
уложить на стеллаж

Комплект 
(30 шт.)

Ключ Г-образный Слесарь — 2

Подушки сидений 
салона кузова 
(заднего 
7000110-Б, 
70001111,
7000112-Б, од­
номестного 
7100110-А1, 
двухместного 
7200110-А и си­
денья кондукто­
ра 7500110-Б)

Открепить и снять подушки сидений 
кузова в сборе, вынести из салона 
кузова и уложить на стеллаж

Комплект Ключ Г-образный Слесарь — 2

0,05

0,05

0,04

1,20

0,36
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63 Дуги (поручень) 
остова сидений 
(одноместного 
7101016-А, двух­
местного 
7201011-Б, и 
сиденья кондук­
тора 7501031)

Открепить и снять дуги (поручень) 
остова сидений салона, вынести и 
уложить на стеллаж

Комплект 
28 шт.

Молоток, оправка Слесарь — 2 0,28

64 Остов (каркас) си­
дений (одно­
местного 
7101012-А, 
двухместного
7201004,
7201005,
7201030,
7201035,
7201040,
7201045,
7201050,
7201060, 
7201065-В и 
сиденья кондук­
тора 7501010-Б)

Отвернуть гайки болтов . крепления, 
снять каркасы сидений и вынести 
из салона и уложить

Комплект 
15 шт.

Ключи: 12—17, 14—17, 
ключ Г-образный 12

Слесарь — 2 1,16

65 Поручни горизон­
тальные пото­
лочные (8202004, 
8202005)

Открепить и снять заглушки поруч­
ней и поручни потолочные горизон­
тальные (правый и левый)

Комплект 
2 шт.

Отвертка, молоток, ключ 
17—19

Слесарь — 2 0.14

66 Фланец крепления 
поручней 
(8202212) и 
кронштейны по­
ручней потолка 
(8202008)

Отвернуть гайки, винты и снять фла­
нец крепления поручня и кронштей­
ны поручня потолка

Комплект 
8 шт.

Отвертка, ключи: 12—14, 
14—17

Слесарь — 2 0,16

67 Поручень перего­
родки водителя 
8202026 и крон­
штейн поручня 
ограждения пе­
регородки води­
теля (8202094-Б)

0»вернуть винты, заглушки и снять 
поручень и кронштейн поручня ог­
раждения перегородки водителя

Комплект
ограждения

Отвертка, ключ 17—19 Слесарь — 2 0,13

68 Наклонные поруч­
ни (8202061, 
8202080) и крон­
штейны 
(8202054) пе­
редней и зад­
ней перегородок

Отвернуть винты (гайки) снять по­
ручни наклонные и кронштейны 
поручней передней и задней пере­
городок

Комплект Отвертка, ключи: 9—11, 
10—12

Слесарь — 2 0,12

69 Передняя и зад­
няя перегородки 
со стойками

Отвернуть винты, снять фланцы, 
амортизаторы стоек и перегородки 
в сборе переднюю и заднюю

Перегород­
ки 2 шт.

Отвертка Слесарь — 2 0,25

70 Вешалки салона 
пассажиров и 
кабины водите- 
теля (8202112)

Вывернуть винты крепления и снять 
вешалки

Комплект 
9 шт.

Слесарь — 1 0,09
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71 Телескопический Открепить и снять поручень ограж- Поручень Молоток, плоскогубцы, Слесарь — 2 0,04
поручень дения водителя (телескопический 

поручень) в сборе
отвертка

72 Кронштейны креп- Отвернуть винты и снять кронштейны Кронштей- Пассатижи, отвертка Слесарь — 1 0,04
ления телескопи- крепления телескопического поруч- ны 2 шт.
ческого поручня
(8202152,
8202153-Б)

ня

73 Фирменная за- Открепить и снять заводскую таблич- Табличка Молоток, зубило, отверт- Слесарь — 1 0,02
водская таблич- ку с перегородки в салоне пасса- ка
ка жиров

74 Держатель (опо- Отвернуть гайки и снять держатель Держатель Ключ 14—17, отвертка Слесарь — 1 0,04
ра) огнетушите­
ля

(опору) огнетушителя

75 Рукоятка Вывернуть винты крепления, снять 
рукоятку (на панели кабины води-

Комплект Отвертка, ключ 10—12 Слесарь — 2 0,06
(6406028) и
поручень двери
водителя
(8405027)

теля) и поручень двери водителя

76 Противосолнечный Отвернуть винты и снять пластину Козырек Отвертка Слесарь — 1 0,04
козырек противосолнечного козырька с вил-
(8204012) кой и осью в сборе

77 Кронштейн проти- Отвернуть гайки, вывернуть винты, Комплект Отвертка, ключи 10—12, Слесарь — 1 0,05
восолнечного снять кронштейны и скобу проти- 11—14
козырька
(8204040)

восолнечного козырька

78 Вешалка шторы Отвернуть и снять вешалку шторы Вешалка Отвертка Слесарь — 1 0,03
кабины водите­
ля (8205012)

кабины водителя

79 Сумка водителя Отвернуть гайки винтов крепления и Сумка Ключ 10—12, отвертка Слесарь — 1 0,02
снять сумку водителя

80 Ограждение сте- Отвернуть винты и снять прутки ог- Комплект Отвертка Слесарь — 2 0,06
кол задней пе- раждения стекол задней перегород- 3 шт.
регородки
(8202076)

ки

81 Кронштейн зерка- Отвернуть болты крепления и снять Кронштейн Ключ 9—11, отвертка Слесарь — 1 0,03
ла заднего вида кронштейн зеркала заднего вида
салона салона
(8201068)

82 Сопла обдува вет- Отвернуть гайки винтов и снять соп- Комплект Ключ 10—12, отвертка Слесарь — 2 0,05
ровых стекол 
(8104105)

ла обдува ветровых стекол в сборе

83 Вентилятор каби- Открепить и снять вентилятор каби- Вентилятор Ключи: 10—12, И—14, Слесарь — 2 0,04
ны водителя ны водителя в сборе отвертка
(8104105)

84 Щит вентиляцион- Отвернуть винты и снять щит венти- Комплект Отвертка Слесарь — 2 0,21
ного люка кры­
ши (5705152)

ляционного люка крыши 3 шт.

(для первого 
выпуска)
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85 Планка окантовки 
вентиляционно­
го люка крыши 
(5702052) для 
второго выпус­
ка)

Отвернуть винты и снять планку 
окантовки вентиляционного люка

Комплект 
4 шт.

Отвертка Слесарь — 2 0,36

86 Панель вентиля­
ционного люка 
крышки 
(5705114)

Расшплннтовать, отвернуть гайки 
винтов крепления и снять панель 
вентиляционного люка крышки (по 
необходимости)

Панель 
4 шт.

Плоскогубцы, бородок, 
молоток, ключ 10— 12, 
отвертка

Слесарь — 2 0,24

87 Наконечник рыча­
га привода ме­
ханизма подъе­
ма вентиляцион­
ного люка кры­
ши (5705156-Б) 
(для первого 
выпуска)

Отвернуть наконечник рычага приво­
да механизма подъема вентиляци­
онного люка крыши

Комплект 
6 шт.

Слесарь — 2 0,06

88 Снять наконечник 
декоративного 
шнура, салонов 
водителя пасса­
жиров и перего­
родки водителя

Снять наконечники декоративного 
шнура салона водителя, пассажи­
ров и перегородки водителя

Комплект 
на кузов

Отвертка Слесарь — 2 0,15

89 Декоративный 
шнур штапиков 
салона пасса­
жиров, водителя 
и перегородки 
водителя

Сиять декоративный шнур штапиков 
салона пассажиров, водителя и пе­
регородки водителя

» Слесарь — 2 0,33

90 Уголки, облицо­
вочные профили 
и коврики пе­
редней поднож­
ки (5109104, 
5109105)

Отвернуть винты и снять: уголки, об­
лицовочные профили и коврики пе­
редней подножки

Комплект 
на перед­
нюю под­
ножку

Молоток, отвертка Слесарь — 2 0,19

91 Облицовочные па­
нели передней 
подножки

Отвернуть винты и снять-облицовоч­
ные панели передней подножки

Комплект 
3 шт.

Отвертка Слесарь — 2 0,12

92 Уголки, облицо­
вочные профили 
и коврики зад­
ней подножки 
(5109106, 
5109107)

Отвернуть винты и снять: уголки, об­
лицовочные профили и иковрики 
задней подножки

Комплект Отвертка, молоток Слесарь — 2 0,16

93 Панель облицовоч­
ная задней под­
ножки 
(5104155-В)

Отвернуть и снять облицовочяые па­
нели задней подножки

» Молоток «отвертка Слесарь — 2 0.11

94 Штапики арматур­
ного щитка 
(5302019-Б, 
5302018,
5302022, 
5302024) шта­
пики кожуха

Отвернуть винты крепления, снять 
штапики арматурного щитка, шта­
пики кожуха отопителя и штаники 
передка

» То же Слесарь — 2 0,20
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отопителя
(5302215) и
штапики перед­
ка (5302281-Б, 
53022882)

95 Штапики и панели Отвернуть винты крепления, снять Комплект Отвертка, Слесарь — 2 0,63
обивки бокови- штапики боковины № 1 ,2 , 4, 5, го-
н ы ризонтальные передние и штапики 

задка боковины. Отвернуть винты 
крепления и снять панели обивки 
левой и правой боковины

96 Плинтуса бокови- Отвернуть винты крепления и снять Комплект Отвертка Слесарь — 2 0,15
ны (5402287-В, 
5402288,

плинтуса левой и правой боковины 4 шт.

5402292-Б,
5402293)

97 Штапики задка Отвернуть винты крепления и снять Комплект » Слесарь — 2 0,10
кузова штапики задка кузова

98 Штапики перего- Отвернуть винты крепления, снять » » Слесарь — 2 0,08
родки водителя штапики перегородки водителя и
и профиль ниши профиль ниши

99 Облицовочные Отвернуть винты крепления, снять об- » » Слесарь — 2 0,02
профили 
(8101322-Б, 
8101324-Б) и на­
стил кожуха 
вентилятора

лицовочньгё профили и настил ко­
жуха вентилятора

100 Штапик канала Отвернуть винты крепления и снять Штапик Слесарь — 2 0,05
отопления зад- штапик канала отопления задней
ней арки 
,(5101322)

арки

101 Панель арматур- Отвернуть гайки винтов крепления и Панель Ключи: 9—11, 10—12, от- Слесарь — 2 0,12
ного щитка снять панель арматурного щитка с вертка
5302010 (торпе­
да левая)

отсоединением проводов

102 Кожух передка Открепить и снять кожух передка в Кожух Отвертка Слесарь — 2 0,17
5302325-Б (Тор­
педо левое)

сборе

103 Панели обивки пе- Отвернуть винты и снять панели Панели » Слесарь — 2 0,07
редка левые 
(5302021-Б, 
5302026)

обивки передка левые 2 шт.

104 Панель обивки пе- Отвернуть винты крепления и снять Панель » Слесарь —2 0,04
редка правая панель обивки передка правую

105 Уголки крепления Отвернуть гайки шпилек крепления Уголки Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,25
сидений уголков левой и правой боковины, 2 шт.
(7201070-Б, снять уголки крепления сидений и
7201071-В) вынести из салона

106 Кожух цилиндра Отвернуть винты крепления и снять Кожух Отвертка Слесарь — 2 0,05
передний пра­
вый 5402045-Б

кожух цилиндра передний правый
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107 Накладки окон бо­
ковины

Пронумеровать накладки окон боко­
вины

Комплект 
11 шт.

Чертилка, мел Слесарь — 2 0,05

108 Накладка окна бо­
ковины 
(5402032-А)

Отвернуть винты крепления и снять 
накладку окна боковины

Комплект 
8 шт.

Отвертка Слесарь — 2 0,32

109 Накладка малого 
окна боковины

Отвернуть винты крепления и снять 
накладку малого окна боковины

Накладка Слесарь — 2 0,04

ПО Накладка заднего 
окна боковины 
5402034-А

Отвернуть винты крепления и снять 
накладки заднего окна боковины

Накладки 
2 шт.

Слесарь — 2 0,10.

111 Дверка переднего 
люка мотоотсе­
ка 5602141

Открепить и снять дверку переднего 
люка мотоотсека с термоизоляцией 
в сборе

Дверка Отвертка, молоток, плос­
когубцы

Слесарь — 2 0,05

112 Штапики и обив­
ка воздухосбор­
ника

Отвернуть винты крепления, снять 
планки, штапики и обивку воздухо­
сборника (по необходимости)

Комплект Пассатижи, отвертка Слесарь — 2 0,70

113 Панели крыши 
кабины водите­
ля и салона 
пассажиров

Пронумеровать панели крыши кабины 
водителя и салона пассажиров

Карандаш, мел Слесарь — 2 0,11

114 Штапики и пане­
ли обивки кры­
ши кабины во­
дителя и сало­
на пассажиров

Отвернуть винты крепления, снять 
1ртапики и панели обивки крыши 
кабины водителя и салона пасса­
жиров

Комплект Отвертка Слесарь — 2 1,50'

115 Кожух вентилято­
ра 8101291-Г

Отвернуть винта крепления и снять 
кожух вентилятора в сборе

Кожух » Слесарь — 2 0,12

116 Кожух № 1 каби­
ны водителя 
8101220

Отвернуть винты крепления и снять 
кожух № 1 кабины водителя в сбо­
ре

» » Слесарь — 2 0,04

117 Кожухи каналов 
отопления сало­
на пассажиров

Отвернуть винты крепления, снять 
кожухи каналов отопления салона 
пассажиров № 2, 3, 4, 5, кожух ка­
нала задней арки 8101354 и панели 
подставки

Комплект Молоток, зубило, отверт­
ка

Слесарь — 2 0,45

118 Рамки с задвиж­
ками в сборе 
8101345

Отвернуть винты крепления и снять 
с кожухов и панелей отопления 
рамки с задвижками в сборе

Комплект 
5 шт.

Отвертка Слесарь — 2 0,10

119 Шланги обогрева 
ветровых стекол 
8102078,
8102079

Отвернуть гайки, снять хомуты и 
шланги обогрева ветровых стекол

Комплект 
4 шт.

Отвертка, ключи: 10—12, 
11—14

Слесарь — 2 0,08

120 Коврик пола ка­
бины водителя

Открепить и снять коврик пола каби­
ны водителя

Коврик Отвертка Слесарь — 1 0,01

121 Панель крышки 
люка рулевой 
колонки 
6107160-Б

Отвернуть винты крепления и снять 
панель крышки люка рулевой ко­
лонки

Панель > Слесарь — 2 0,04

122 Крышка люка № 2 
(5107157)

Отвернуть винты и снять крышку лю­
ка № 2

Крышка » Слесарь — 2 0,03.
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123 Ковер пола 
(5109035-Б), ко­
вер пола перед­
ний (5109024) и 
ковер № 1 под­
ставки 
(5109038)

Отвернуть винты и снять: дуги окан- 
товых передних и задних кожухов, 
уголки окантовки передних и зад­
ней правой подставки, уголки окан­
товки канала отопления; профиля 
крепления ковра пола, профиля 
окантовки канала отопления, про­
филя окантовки перегородки води­
теля, профиля окантовки ниши, ко­
вер пола передний, ковер № 1 под­
ставки и ковер пола

Комплект Молоток, зубило, отверт­
ка

Слесарь — 2 1,00

124 Коврик № 2 зад­
ней подставки

Отвернуть винты крепления, снять 
профиля и уголки окантовки; ков­
рик № 2 задней, подставки

» Отвертка Слесарь — 2 0,15

125 Крышка люка топ­
ливного бака 
5107185

Отвернуть винты крепления и снять 
крышку люка топливного бака

2 шт. » Слесарь — 2 0,06

126 Кожух заднего 
люка 5107185

Отвернуть винты и снять кожух зад­
него люка в сборе

Кожух > Слесарь — 2 0.03

127 Подставка перед­
няя левая 
5107260-Б

Отвернуть винты крепления и снять 
подставку переднюю левую

Подставка » Слесарь — 2 0,09)

128 Крышки передней 
и задней под­
ставок 
5107052-Б

Отвернуть винты крепления и снять 
крышки подставок

Подставка 
2 шт.

э Слесарь — 2 0,05

129 Кронштейн креп­
ления цилинд­
ров открывания 
пассажирских 
дверей

Отвернуть гайки болтов крепления 
кронштейнов и снять кронштейны 
цилиндров № 1, 2, 4

Комплект Ключ 10—12, ключ Г-об- 
разный

Слесарь — 2 0,09

130 Внутренняя руч­
ка замка двери 
водителя 
6405010

Открепить и снять внутреннюю ручку 
замка двери водителя

Ручка Отвертка Слесарь — 2 0,01

131 Панель обивки 
двери водителя 
6402012

Отвернуть винты крепления и снять 
панель обивки двери водителя

Панель » Слесарь — 2 0,09

132 Уплотнители про­
ема двери води­
теля 6407001, 
6407002

Открепить и снять: наконечник деко­
ративного шнура, декоративный 
шнур, держатель декоративного 
шнура, штапики уплотнителей и 
уплотнители проема двери водителя

Комплект » Слесарь — 2 0,22

133 Замок (7106101) 
и привод замка 
(6105081-А) две­
ри водителя

Отвернуть винты крепления, снять 
замок и привод замка двери води­
теля

Дверь во­
дителя

» Слесарь — 2 0,06

134 Уплотнители про­
емов дверей 
пассажиров

Вывернуть винты крепления, снять 
держатели уплотнителей и уплотни­
тели проемов передней и задней 
дверей

Комплект » Слесарь — 2 0,52
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§ 3. ДЕМОНТАЖ ВНЕШНЕЙ ОТДЕЛКИ КУЗОВА

135 Брызговики пе­
редних и зад­
них колес 
5103012, 
5103030

Отвернуть гаГжи, снять шайбы, винты 
планки крепления брызговиков и 
брызговики передних и задних ко­
лес

Комплект 
4 шт.

Ключ 10—12, отвертка 

Отвертка

Слесарь — 1

136 Настил полика ин­
струментального 
ящика 
5^08019-А

Отвернуть винты крепления, снять 
планки крепления' настила полика 
инструментального ящика

Инструмен­
тальный
ящик

*

Слесарь — 2

137 Цепочки дверки 
инструменталь­
ного ящика 
5410197

Открепить и снять цепочки дверки 
инструментального ящика .

Цепочки 
2 шт.

»

Слесарь — 2

138 Термошумоизоля- 
ция мотоотсека

Отвернуть винты, снять накладки 
крепления и термошумоизоляцию 
мотоотсека

Комплект Слесарь — 2

139 Уплотнители про­
ема двери радиа­
торного люка

Отвернуть винты крепления и снять 
уплотнители проема дверки радиа­
торного люка

» Слесарь — 2

0,12

0,04

0,02

0,67

0,15

140 Дверка мотоотсека 
5610105

Отвернуть винты крепления, рас- 
шплинтовать и снять дверку мото­
отсека в сборе

Дверка Отвертка, плоскогубцы, 
молоток, оправка

Слесарь — 2 0,05

141 Створки задней 
пассажирской 
двери 
6201010-Б, 
6201087-Б

Ствернуть гайки, вывернуть шкворни 
осей, снять шарики, шайбы шари­
ков опорные; открепить и снять 
створки задней двери

Комплект Вороток, головка 30, 
ключ 14—17, газосва­
рочный аппарат

Слесарь — 2 0,32

142 Створки передней 
пассажирской 
двери 
6101010-Б, 
6101034-Б

Ствернуть гайки, вывернуть шкворни 
осей, снять шарики, шайбы шари­
ков опорные; открепить и снять 
створки передней двери

Вороток, головка 30, 
ключ 14—17j газосва­
рочный аппарат

Слесарь — 2 0,32

143 Дверь водителя 
6400010

Отвернуть гайки, вывернуть оси из 
кронштейнов, снять ремень остова; 
отвернуть винты, снять кронштейны 
остова и дверь водителя в сборе

Дверь Отвертка, оправка, моло­
ток, ключ разводной

Слесарь — 2 0.12

144 Кронштейн креп­
ления зеркала 
8201014-Б

Отвернуть гайки, вынуть винты и 
снять кронштейн зеркал

Кронштейн 
2 шт.

Отвертка, ключи: 10—12, 
11—14

Слесарь — 1 0,04

145 Заводской знак 
«Л» 8402010

Отвернуть гайки, вынуть винты, снять 
шайбы и заводской знак «Л»

Знак. 1 шт. Ключ 9—11 Слесарь— 1 0,02

146 Заводской знак 
«Львов» 
8402020-Б

Отвернуть винты и снять боковой за­
водской знак «Львов»

Знаки 2 шт. Отвертка Слесарь — 1 0,06

147 Передняя декора­
тивная наклад­
ка (верхняя) 
8406016

Отвернуть винты и снять переднюю 
декоративную накладку и проклад­
ку

Накладка » Слесарь — 2 0,05
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148 Декоративная на- Отвернуть гайки и снять декоратив- Накладка Ключи: 10--12, 9—11 Слесарь — 2 0,05
кладка перед­
няя (нижняя

ную накладку переднюю нижнюю

8406019)
149 Декоративная на- Отвернуть винты крепления, снять Отвертка Слесарь — 2 0,03-

кладка двери декоративную накладку двери во-
водителя
8406020

дителя и прокладку

150 Боковая декора- Отвернуть винты крепления, снять Накладки £ Слесарь — 2 0,20
тивная наклад- боковую декоративную накладку и 2 шт.
ка 8406030 прокладку

151 Задние декора- Отвернуть винты крепления, снять » » Слесарь — 2 0,10
тивные наклад- задние декоративные накладки и
ки 8406036, 
8406040

прокладки

152 Концевая пласти- Снять концевую пластину внешних Комплект Слесарь — 2 0,03
на 8406023 
внешних деко­
ративных на­
кладок

декоративных накладок на кузов

153 Вкладыши внеш- Снять вкладыши внешних декоратив- Слесарь — 2 0,07
них декоратив­
ных накладок

ных накладок

154 Боковая габарит­
ная накладка 
8406056

Отвернуть винты крепления и снять 
боковую габаритную накладку и 
прокладку

Накладки 
2 шт.

Слесарь — 2 0,12

155 Задняя левая га­
баритная на­
кладка 8406060

Отвернуть винты крепления и снять 
заднюю левую габаритную наклад­
ку и прокладку

Накладка » Слесарь — 2 0,03

156 Передняя левая 
габаритная на­
кладка 
8406068-А

Отвернуть винты крепления и снять 
переднюю левую габаритную на­
кладку и прокладку

» » Слесарь — 2 0,03

157 Задняя левая га­
баритная на­
кладка № 1 
8406050-А

Отвернуть винты крепления и снять 
заднюю левую габаритную наклад­
ку .Vs 1 и прокладку

» Отвертка Слесарь — 2 0,03

158 Задняя правая га­
баритная на­
кладка 8406072

Отвернуть винты крепления и снять 
заднюю правую габаритную наклад­

ку и прокладку

» » Слесарь — 2 0,03

159 Законцовка габа­
ритной наклад­
ки 8406086-А

Отвернуть винты крепления и снять 
законцовку габаритной накладки

Комплект 
10 шт.

» Слесарь — 2 0,20

160 Вкладыши габа­
ритных накла­
док

Снять вкладыши габаритных накла­
док

Комплект 
на кузов

Монтировка, отвертка Слесарь — 2 0,10

161 Передний бампер Отвернуть гайки крепления, снять 
средний и угловые передние бам­
перы и прокладки

Комплект 
3 шт.

Ключи: 10-12, 14-17 Слесарь — 2 0,25

162 Передняя ручка 
8406168

Отвернуть винты крепления (гайки) 
и снять передние ручки кузова

Ручка 2 шт. Отвертка, ключ 9—11 Слесарь — 2 0,08
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163 Окантовка арок 
колес 8406186, 
8406188, 
8406190, 
8406192

Отвернуть винты крепления и снять 
окантовку арок колес

Окайтовка 
4 шт.

Отвертка Слесарь — 2 0,12

164 Дверка запасного 
колеса 
5310150-А

Вынуть оси, отвернуть гайки крепле­
ния рычагов упора двери и снять 
дверь запасного колеса в сборе

Дверь Ключ 11—14, плоскогуб­
цы, молоток, оправка

Слесарь — 2 0,05

165 Средняя опора 
6106062 и плас­
тина средней 
опоры
6106066-Б пе­
редней и зад­
ней двери

Вывернуть болты крепления и снять 
опоры средние и пластины средних 
опор передней и задней двери пас­
сажиров (по необходимости)

Комплект 
на кузов

Ключ 12—14, отвертка Слесарь — 2 0,20

166 Рейсоуказатель 
8406110-Б

Отвернуть гайки, снять шайбы и рей- 
соуказатель

Рейсоуказа-
тель

Ключи: 14—17, 12—14 Слесарь — 1 0,06

§ 4. СНЯТИЕ СТЕКОЛ

167 Стекла ветрового Отвернуть винты, снять скобы креп­ Ветровое Отвертка Слесарь — 2
окна 5203010-Б, ления стекла, замок уплотнителя, окно
5203011-Б уплотнитель и стекла ветрового

окна

168 Стекло большого 
окна 5403093-В

Отвернуть винты, снять замок уплот­
нителя, вынуть рамку окна в сборе, 
стекло большого окна и уплотни­
тель

Комплект 
на кузов

Слесарь — 2 0,48

169 Стекло малого 
окна 5403102

Отвернуть винты, снять замок уплот­
нителя, стекло и уплотнитель мало­
го окна боковины

Стекло Слесарь — 2 0,05

170 Стекло окна зад­
нее 5403120

Отвернуть винты, снять замок уплот­
нителя, стекло окна и уплотнитель 
заднего окна боковины

Стекла 
2 шт.

» Слесарь — 2 0,08

171 Стекло окна зад­
ка 5603019

Отвернуть винты, снять скобы креп­
ления, уплотнитель и стекло окна 
задка

» Отвертка Слесарь — 2 0,12

172 Стекло бокового 
окна крыши 
5703010

Отвернуть винты, снять скобы креп­
ления, замок уплотнителя, уплот­
нитель и стекло бокового окна 
крыши

Стекла 
8 шт.

» Слесарь — 2 0,40

173 Стекло указателя 
маршрута 
5703031-А

Снять замок уплотнителя, уплотни­
тель и стекло указателя маршрута

Стекло Слесарь — 2 0,02

174 Стекла передней 
двери 
6103012-Б, 
6103032-Б

Снять замки уплотнителей, уплотни­
тели и стекла передней двери

Передняя
дверь

» Слесарь — 2 0,06

175 Стекло задней 
двери 
6203012-Б

Снять замок уплотнителя, уплотни­
тель и стекла окна задней двери

Задняя
дверь

» Слесарь — 2 0,08

170 Стекло 6403045-Б 
и рамка окна 
двери водителя 
6403010

Открепить и снять: замок уплотните­
ля, уплотнитель, стекло окна непо­
движное и рамку окна двери води­
теля в сборе

Дверь во­
дителя

» Слесарь — 2 0,07
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177 Стекла перегород­
ки водителя

Отвернуть винты, снять замки уплот­
нителей, стекла перегородки води­
теля и уплотнители стекол

Перегород­
ка водите­
ля

Отвертка Слесарь — 2 0,08

178 Стекло задней пе­
регородки 
7803008-Б

Снять замок уплотнителя, стекло зад­
ней перегородки и уплотнитель

§ 5. РАЗБОРКА

Стекло

АВТОБУСА

» Слесарь — 2 0,03

179 Автобус Транспортировать автобус после 
предварительной подразборки ав­
тобуса на дополнительную мойку

Автобус Тягач, приспособление 
для транспортировки

Слесарь — 2 0,24

180 Автобус Промыть автобус водой Моечная установка Мойщик — 1 0,47
181 Автобус Транспортировать автобус с моечного 

отделения на окончательную раз­
борку

Тягач Слесарь — 2 0,24

182 Воздушный
фильтр

Вывернуть винты крепления патруб­
ков воздушного фильтра верхнего 
и нижнего, снять воздухопровод­
ную трубу в сборе с патрубками и 
шлангами; открепить и снять трубу 
подводную к компрессору; отвер­
нуть гайки-барашки , и снять панель 
крепления воздушного фильтра в 
сборе с фильтром

Комплект Ключ 10—12, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,23

183 Компрессор в сбо­
ре

Отвернуть гайки и отсоединить пнев­
мотрубки и трубки подвода и от­
вода масла; отвернуть гайки накид­
ные и снять шланги подвода и от­
вода воды; отвернуть гайки и снять 
компрессор в сборе

Компрессор Ключи 14—17, 17-19 Слесарь — 2 0,20

184 Натяжное устрой­
ство

Отвернуть гайки крепления и снять 
натяжное устройство в сборе и ре­
мень приводной

Натяжное
«устройство

Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,07

185 Опора привода 
вентилятора

Отвернуть гайки, снять опору приво­
да вентилятора в сборе, снять ре­
мень привода и ремень вентилято­
ра

Комплект Ключ 17-19 Слесарь — 2 0,10

186 Трубопроводы и 
шланги системы 
охлаждения

Отвернуть гайки стремянки крепле­
ния отводной трубы; открепить хо­
мутики крепления шлангов и снять 
трубу подводную радиатора и тру­
бу отводную в сборе со шлангами 
и хомутиками

Ключ 14—17, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 2 0,22

187 Горловина налив­
ного патрубка

Отвернуть гайку тяги, ослабить вин­
ты крепления хомутика и снять гор­
ловину наливного патрубка радиа­
тора в сборе со шлангом

Г орловина 
в сборе

Ключ 14—17, отвертка Слесарь — 2 0,05

188 Тяга и приводы 
карбюратора

Вывернуть винты крепления, отвер­
нуть накидные гайки и снять при­
воды воздушной заслонки и управ­
ления дроссельной заслонки. Откре­
пить и снять тягу управления по­
дачей топлива среднюю, пружину 
тяги карбюратора и тягу заднюю

Комплект Ключ 14—17, отвертка 
150Х0,5г пассатижи

Слесарь — 2 0,14
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189 Фильтр тонкой 
очистки топли­
ва

Открепить трубку от карбюратора и 
от бензонасоса, отвернуть болт и 
снять фильтр в сборе с трубками

Фильтр Ключ 12—14 Слесарь — 2 0,03

190 Трубки центро­
бежного датчи­
ка

Отвернуть штуцера трубок центро­
бежного датчика от карбюратора и 
от датчика и снять трубки

Комплект Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,04

191 Трубка вакуумно­
го корректора

Отвернуть накидную ганку от карбю­
ратора и снять трубку вакуум кор­
ректора

Трубка Ключ 12—14 Слесарь — 2 0,02

192 Карбюратор Отвернуть гайки, снять карбюратор
и прокладку

Карбюратор Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,11

193 Центробежный 
датчик ограни­
чителя оборотов

Отвернуть гайки трубок, болты, снять 
шайбы, датчик оборотов центро­
бежный в сборе и прокладку дат­
чика

Датчик обо­
ротов

Пневмогайковерт, голов­
ка 10

Слесарь — 2 0,03

194 Патрубок венти­
ляции картера с 
фильтром в сбо­
ре

Отвернуть гайки, снять патрубок вен­
тиляции картера в сборе, проклад­
ку патрубка и трубку вентиляции 
картера

Комплект Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,08

195 Щиток бензона­
соса

Вывернуть болты крепления и снять 
щиток бензонасоса

Щиток Ключ Т-образный 17 Слесарь — 2 0.04

196 Трубопроводы
топливные

Отвернуть накидные гайки и снять 
трубку от бака к фильтру-отстой­
нику и от фильтра-отстойника к 
топливному насосу

Комплект Ключ Т-образный 11, 
ключи 14—17, 17—19

Слесарь — 2 0,09

197 Фильтр-отстойник Отвернуть гайки, снять шайбы, вы­
нуть болты и снять фильтр-отстой­
ник в сборе с трубками

Фильтр Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,04

198 Топливный насос Отвернуть гайки шпилек крепления, 
снять шайбы, топливный насос, 
прокладку и штангу привода

Насос Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,05

199 Патрубок голов­
ки блока ци­
линдров

Отвернуть гайки, снять шайбы, пат- 
трубок и прокладку

Патрубок Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,03

200 Масляный радиа­
тор

Ослабить винты хомутов крепления 
шлангов, снять трубки с соедини­
тельными шлангами; отвернуть гай­
ки болтов крепления, снять масля­
ный радиатор, кронштейны креп­
ления и вывернуть кран в сборе

Комплект Отвертка 150X0,5, ключ 
10—12, пассатижи

Слесарь — 2 0,30

201 Радиатор с вен­
тилятором в 
сборе

Открепить и снять радиатор в сборе 
с вентилятором, разъединить и 
снять вентилятор с радиатора

» Ключи: 12—14, 14—17, 
19—22, пневмогайко­
верт, плоскогубцы

Слесарь — 2 0,24

202 Привод управле­
ния жалюзи

Расшплинтовать, вынуть пальцы, 
снять тяги привода со стяжками; 
отвернуть гайки, вынуть тягу; от­
крепить и снять троса, трубки, ры­
чаг управления с деталями

» Плоскогубцы, отвертка 
150x0,5, ключи: 12— 
14, 17-19, 19-22

Слесарь — 2 0,30

203 Жалюзи радиато­
ра

Отвернуть гайки крепления, снять 
жалюзи радиатора в сборе; рас­
шплинтовать, выбить палец и снять 
ролик привода жалюзи радиатора

Жалюзи Ключ 14—17, пассатижи, 
выколотка, молоток

Слесарь — 2 0,11
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204 Карданный вал Отвернуть гайки, снять шайбы, вы­
нуть болты и снять карданный вал

Вал Ключи: 14—17, 17—19 Слесарь — 2 0,12

205 Трубы глушителей Отвернуть гайки крепления, разъеди­
нить трубы приемные глушителей 
от выпускных газопроводов и снять 
кольца прокладочные

Комплект Ключ 17—19, молоток Слесарь — 2 0,15

206 Шланг цилиндра 
управления 
сцеплением

Отвернуть штуцер шланга и отсоеди­
нить шланг от трубки цилиндра уп­
равления сцеплением

Шланг Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,03

207 Цилиндр управле­
ния сцеплением

Снять пружину рычага вилки выклю­
чения сцепления, расшплинтовать и 
отсоединить тягу от рычага; снять 
цилиндр управления сцеплением в 
сборе

Цилиндр
управле­
ния

Ключи: 14—17, 17—19, 
пассатижи, вороток, 
молоток

Слесарь — 2 0,09

208 Крышка механиз­
ма управления 
коробкой пере­
дач

Вывернуть болты крепления, вынуть 
болты, снять шайбы, отсоединить 
крышку механизма передач от 
крышки коробкн и снять прокладку

Крышка Ключ коловороткый, го­
ловка 14

Слесарь — 2 0,05

209 Двигатель в сбо­
ре с коробкой 
передач

Расшплинтовать, отвернуть гайки, 
снять подушки опор двигателя, от­
соединить тяги крепления двигате­
ля и снять двигатель в сборе с ко­
робкой передач с подвесок

Двигатель 
в сборе

Плоскогубцы, вороток, 
ключи: 14—17, 17—19, 
19—22, 22—24; скоба, 
электропогрузчик

Слесарь — 2 0,32

210 Цилиндр управле­
ния сцеплением 
главный

Снять оттяжную пружину педали 
сцепления; открепить и снять ци­
линдр управления сцеплением глав­
ный отсоединив трубку

Цилиндр
главный

Клещи специальные, пас­
сатижи, ключ 14—17

Слесарь — 2 0,12й

211 Трубки привода 
выключения 
сцепления

Отвернуть гайки винтов, крепления 
хомутов, крепления трубок и снять 
трубку от главного цилиндра управ­
ления сцеплением

Комплект Ключи: 14—17, 9—11, от­
вертка 150X0,5

Слесарь — 2 0,47

212 Привод выключе­
ния сцепления

Открепить и снять вспомогательную 
пружину, площадку педали сцепле­
ния и педаль сцепления

» Пассатижи, выколотка, 
молоток, ключ 17—19

Слесарь — 2 0,10

213 Тяга управления 
переключением 
передач и 
крышка управ­
ления механиз­
мом переключе­
ния

Расшплинтовать, вынуть пальцы и 
снять тягу управления переключе­
нием передач с крышкой механизма 
управления переключением передач. 
Отвернуть гайки стягивающих бол­
тов, вывернуть тягу управления 
переключением передач из вилки 
тяги

» Плоскогубцы, пассатижи, 
ключ 12—14, вороток

Слесарь — 2 0,47

214 Рычаг переключе­
ния передач с 
кронштейном в 
сборе

Открепить и сиять рукоятку рычага, 
снять чехол рычага и рычаг пере­
ключения передач в сборе с крон­
штейном

» Ключ 14—17 Слесарь — 2 о, i s -

215 Система выпуска 
газов

Отсоединить и снять трубы глушите­
лей приемные, хомуты крепления 
глушителей и глушители правый и 
левый; снять экран термоизоляции

» Ключи: 10—12, 17—19„ 
молоток, отвертка

Слесарь — 2 о. 27"

216 Колеса Отжать гайки крепления колес, уста­
новить автобус на гидроподъемни­
ки и приподнять; отвернуть гайки, 
снять колеса, спустить автобус на 
тележки-держатели

Комплект
6 ПГГ.

Ключ баллонный, пнев­
могайковерт, головка, 
подъемники, держате­
ли тележки

Слесарь — 1 0,95
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217 Продольная ру- Расшплинтовать, отвернуть гайки и Тяга Плоскогубцы, ключ, вы- Слесарь — 2 0,15
левая тяга снять продольную рулевую тягу в колотка, поддержка,

сборе с сошкой руля кувалда
218 Регулятор давле- Отвернуть гайки пневмотрубок, вы- Регулятор Ключи: 10—12, 19—22 Слесарь — 2 о,о»

ния вернуть болты и снять регулятор 
давления пневматических тормозов 
в сборе

219 Кран тормозной в Вывернуть болт и снять рычаг вала Кран Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,12:
сборе привода, открепить и снять тор­

мозной кран с тягой в сборе с от-
соединением трубок

220 Привод ножного Снять оттяжную пружину педали Привод Клещи специальные, пас- Слесарь — 2 0,2»
тормоза привода, расшплинтовать и снять 

с вала рычаг привода с тягой в 
сборе; отвернуть гайки и снять под­
пятник с педалями в сборе

сатижи, ключ 14—17

221 Тяга привода Расшплинтовать, отвернуть гайку и Тяга Пассатижи, шплинтодар, Слесарь — 2 0,06-
ручного тормо- отсоединить тягу от рычага углово- ключ 14—17
за го тормоза

222 Рычаг и привод Открепить и снять тягу ручного тор- Комплект Плоскогубцы, вороток, Слесарь — 2 0,25.
ручного тормо- моза, рычаг вала привода; откре- бородок, молоток, ключ
за пить и снять сектор рычага, рычаг 

ручного тормоза в сборе, вал при-
14-17

вода и кронштейны вала

223 Топливный бак Отвернуть гайки, снять хомуты и Бак Ключи торцовые, головки Слесарь — 2 0,10
топливный бак в сборе 14 и 17

224 Задний мост с Установить тележку под задний мост, Задний мост Плоскогубцы, ключ Т-об- Слесарь — 2 0,75
подвесками в отсоединить тормозной шланг, от- разный, головка 36,
сборе крепить и снять крышки кронштей- молотки, выколотка,

нов рессор, расшплинтовать и от- тележка, подъемник
вернуть гайки осей, выпрессовать гидравлический пнев-
оси дополнительных пружин. Опус- могайковерт головки
тить задний мост, выкатить мост, 
снять подушки рессор; открепить и 
снять кронштейны рессор и буфера

смен. 12, 19, 24

рессор
225 Стойки аморти- Отвернуть гайки крепления стоек Комплект Ключ 19—22 Слесарь — 2 0,09

заторов амортизаторов с передней осью и 
отсоединить стойки

226 Передний мост Установить тележку под передний Передний Тележка, гидроподъем- Слесарь — 2 0,82
мост, отсоединить тормозные шлан- мост ник, цневмогайковерт,
ги, открепить и снять крышки сменные головки 12,
кронштейнов рессор, расшплинто- 19, 24, плоскогубцы,
вать и отвернуть гайки осей, вы- ключ Т-образный, го-
прессовать оси дополнительных ловки 22, 24, 36, выко-
пружин, опустить передний мост, лотка, кувалда, моло-
выкатить, снять подушки рессор; 
открепить и снять кронштейны рес­
сор и буфера рессор

ток

227 Рессоры и допол- Установить задний мост на подстав- Комплект Захват, подставка, элек- Слесарь — 2 0,3»
нительные пру- ку, отвернуть гайки стремянок, вы- тропогрузчик, ключ 

торцовый, пневмогай-жины заднего бить стремянки, снять накладки,
моста дополнительные пружины в сборе коверт, сменная голов-

и задний мост ка 32, молоток
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228 Рессоры и допол- Установить передний моет на подстав- Крмплект Ключ торцовый, пневмо- Слесарь — 2 0,31
нительные ку, отвернуть гайки стремянок, вы- гайковерт, сменная го-
пружины пе­
реднего моста

бить стремянки, снять накладки, 
дополнительные пружины в сборе

ловка 32, молоток 2

и передний мост
229 Дополнительные Расшплинтовать, отвернуть гайки. Комплект Приспособления, плоско- Слесарь — 2 0,83

пружины разобрать дополнительные пружи- 4 шт. губцы, ключ 19—24,
ны передние и задние, вывернуть выколотка, молоток,
ушки из пружин вороток

230 Амортизаторы в Отвернуть гайки болтов крепления. Комплект Ключ Г-образный, голов- Слесарь — 2 0,24-
сборе со стой- снять шайбы, вынуть болты, снять 2 шт. ка, молоток
камн амортизаторы

231 Рулевое управле- Отвернуть гайку крепления, спрессо- Рулевое уп- Ключ специальный 36, Слесарь — 2 0.23
ние вать рулевое колесо, вынуть шпон­

ку; отвернуть гайки болтов и снять
равление ключ 17— 19, съемник 

колеса
рулевое управление в сборе

§ 6. СНЯТИЕ ПНЕВМООБОРУДОВАНИЯ

232 Кран управления Отсоединить трубки, отвернуть гайки Кран Ключи: 10—12, 14—17, Слесарь — 2 0,08
дверьми води- и снять кран управления дверьми 19—22, отвертка
теля 6505010 водителя в сборе (для первых вы­

пусков)

233 Кронштейн крана Отвернуть гайки, снять шайбы, бол- Кронштейн Ключи: 14—17, 19—22 Слесарь — 2 0,04
управления ты и кронштейн крана управления
дверьми для во- дверьми водителя (для первых вы-
дителя 6505046 пусков)

234 Электропневмати- Отвернуть накидные гайки, отсоеди- Клапана Ключи: 14—17, 17—19 Слесарь — 2 0,06
ческий клапан нить гибкие шланги и снять злект- 2 шт.
открывания две- ропневматические клапана (для
ри (соленоид) второго выпуска)

235 Цилиндр откры- Отвернуть накидные гайки, отсоеди- Цилиндры Ключ 17—19, отвертка, Слесарь — 2 0,20
вания пасса- нить гибкие шланги и снять ци- 4 шт. молоток
жирских дверей 
6108010-А

линдры открывания дверей в сборе

236 Воздушные бал- Отвернуть накидные гайки и отсоеди- Комплект Ключи: 14—17. 17—19, Слесарь — 2 0,20
лоны нить трубки от воздушных балло- на авто- 19—22, 22—24

нов; отвернуть гайки крепления хо­
мутов к поперечинам, снять балло-

бус

237 Гибкие шланги

ны, вывернуть впускные угольники, 
сливные краны, краны отбора воз­
духа, предохранительные клапана, 
тройники и выпускные штуцера

Отвернуть накидные гайки, снять гиб- » Ключи: 14—17, 19—22 Слесарь — 2 0,13

238

кие шланги тормозных камер пе­
редних и задних тормозов, пере­
ходники

Пневмопроводы Отвернуть гайки, снять шайбы, вин­
ты крепления трубок к раме; отвер-

Ключи: 12—14, 17—19, Слесарь — 2 0,23
22—24

239 Пробки выпуск­
ных клапанов

нуть накидные гайки, отсоединить 
тройники и снять пневмопроводы

Вывернуть пробки выпускных клапа­
нов

Пробки Пневмогэйковерт, голов­
ка сменная 24

Слесарь— 1 0,01



Продолжение

-Н.е
«

Наименование 
агрегата, узла 

или детали
Содержание работы

Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­
ницу 

объема 
работы 

в чел.-час

240 Головка компрес­
сора

Отвернуть гайки крепления, снять 
шайбы, головку и прокладки, вы­
нуть пружины и выпускные клапа­
на

Головка Пневмогайковерт, смен­
ная головка 14

Слесарь — 2 0,03

241 Патрубок ком­
прессора впуск­
ной

Отвернуть болты крепления и снять 
патрубок

Патрубок Пневмогайковерт, смен­
ная головка 12

Слесарь — 2 0,01

242 Впускные клапа­
ны

Установить блок цилиндров в тиски 
и закрепить. Вынуть направляющие 
пружины, впускные клапана, пру­
жину коромысла, коромысло, штоки 
плунжера выпускных клапанов и 
снять блок с тисков

Комплект Тиски, пассатижи, от­
вертка

Слесарь — 2 0,04
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§ 7. РАЗБОРКА ДВИГАТЕЛЯ
243 Двигатель Установить двигатель на тележку 

конвейера и закрепить
Двигатель Кран-балка, захват для 

транспортировки дви­
гателя, конвейер для 
разборки двигателя, 
тележка разборочного 
конвейера

Слесарь — 2

244 Водяной насос Отвернуть болты, снять вентилятор и 
шкив вентилятора. Отвернуть бол­
ты и снять водяной насос в сборе

Насос Пневмогайковерт, голов­
ка 14

Слесарь — 2

245 Масляные фильтры Отвернуть болты и снять фильтр 
грубой очистки с центрифугой в 
сборе

Фильтр Ключи торцовые 14, 17 Слесарь — 2

246 Коробка передач Отвернуть гайки и снять коробку пе­
ремены передач в сборе. Снять 
муфту выключения сцепления в 
сборе

Коробка пе­
редач

Ключ 19—22, захват, 
кран-балка, плоскогуб­
цы 125 мм

Слесарь — 2

247

!

Крышки головок 
блока цилиндров

Отвернуто гайки крышек головки 
блока цилиндров, снять хомут 
крепления трубки указателя уров­
ня масла и вынуть указатель. Снять 
крышки головок блока цилиндров

Двигатель Пневмогайковерт, голов­
ка 14, подвеска

Слесарь — 3

1

248 Масляный картер Отвернуть болты и снять масляный 
картер,, маслоприемник, перегород­
ку масляного картера и заглушки 
масляных магистралей

Пневмогайковерт, голов­
ка 12

Слесарь — 2 0,07

249 Выпускные газо­
проводы

Отвернуть гайки и болт крепления 
выпускных газопроводов, снять щи­
ток стартера, выпускные газопро­
воды и прокладки

Пневмогайковерт, голов­
ки 17, 14, шпильковерт

Слесарь — 2 0,08

250 Выпускная труба Вывернуть штуцер трубки. Отвернуть 
гайки, снять впускную трубу и про­
кладки

» Ключ 19—22, ключ тор­
цовый 19, пневмогай­
коверт, головка 17

Слесарь — 2 0,07

251 Привод распреде­
лителя зажига- 
НИН

Отвернуть болты и снять привод рас­
пределителя

Двигатель Ключ 14—17 Слесарь — 2 0,02

252 Головки блока ци­
линдров с кла­
панами

Отвернуть болты головок блока, 
снять коромксла клапанов и щит­
ки свечей. Отвернуть гайки креп­
ления ушек подъема двигателя, 
снять ушки и вывернуть шпильки. 
Снять головки блока цилиндров, 
штанги и толкатели клапанов

Ключ торцовый 17, пнев­
могайковерт, головка 
17, ключ 19—22, шпиль­
коверт

Слесарь — 2 0,10

253 Шпильки головки 
блока

Установить головку блока цилиндров 
на стенд. Вывернуть шпильки 
крышки головки блока

» Стенд для разборки го­
ловок, шпильковерт

Слесарь — 2 0,07

254 Клапана Снять сухари, тарелки и пружины 
клапанов. Снять механизмы враще­
ния выпускных клапанов, манжеты 
и шайбы клапанных пружин впуск­
ных клапанов. Снять клапаны

Приспособление для сня­
тия клапанов

Слесарь — 2 0,08

255 Коромысла Установить коромысла в приспособ­
ление, отвернуть гайки регулиро-

Приспособление для раз­
борки кормысел, пнев-

Слесарь — 2 0,15
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вочных винтов и регулировочные 
винты. Вынуть шплинты оси коро­
мысел, снять коромысла, стойки 
оси и распорные пружины

могайковерт, головка 
11, плоскогубцы, моло­
ток 1,0 кг

256 Втулки коромысел 
клапанов

Установить коромысла на пресс и вы­
прессовать втулки

Двигатель Пресс, подставка, оправ­
ка

Слесарь — 2 0,05

257 Картер сцепления Отвернуть болты, снять щиток и 
крышку. Снять фланец и вилку. От­
вернуть болты и снять картер

» Пневмогайковерт, голов­
ка 17, 14, ключ 12, 14, 
ключ 12—14, молоток 
0,5 кг, шпильковерт, 
ключ Г-образный— 17

Слесарь — 2 0,07

258 Сцепление Отвернуть болты крепления кожуха 
сцепления, снять нажимной и ве­
домый диски

Сцепление Пневмогайковерт, голов­
ка 14, монтажный ло­
мик

Слесарь — 2 0,05

259 Маховик Расшплинтовать, отвернуть гайки 
болтов крепления и снять маховик

Маховик Плоскогубцы 175 мм, мо­
лоток 0,5 кг, ключ тор­
цовый 22

Слесарь — 3 0,07

200 Подшипник пер­
вичного вала

Спрессовать с коленчатого вала пе­
редний подшипник первичного вала 
коробки передач

Подшипник Съемник Слесарь — 3 0,02

201 Масляный насос Отвернуть болты крепления и снять 
масляный насос в сборе

Масляный
насос

Пневмбгайковерт, голов­
ка 14, молоток 0,5 кг

Слесарь — 2 0,03

263

264

Храповик и шкив 
коленчатого ва­
ла

Закрепить коленчатый вал от прово­
рачивания и отогнуть замочную 
шайбу храповика. Отвернуть хра­
повик коленчатого вала, снять .за­
мочную шайбу, спрессовать шкив 
коленчатого вала и шпонку шкива

Двигатель

Крышка распре­
делительных 
шестерен

Отвернуть болты крепления и снять 
крышку. Выпрессовать сальник из 
крышки распределительных шесте­
рен

Крышка

Клин, зубило кузнечное, Слесарь — 3 
молоток 1,0 кг, ключ 
специальный, гидро­
съемник

Пневмогайковерт, голов- Слесарь — 2 
ка 14, молоток 0,5 кг, 
подставка, оправка

Распределитель­
ный вал

Закрепить распределительный вал, 
снять замочное кольцо валика при­
вода центробежного датчика, опор­
ную шайбу, валик привода и пру­
жину. Отогнуть замочную шайбу и 
отвернуть гайку распределительно­
го вала. Отвернуть болты упорного 
фланца и снять распределительный 
вал в сборе. Выпрессовать втулки 
и заглушку распределительного ва­
ла

Распреде­
лительный
вал

Стопор, отвертка 175Х 
Х0,7, зубило кузнечное 
кувалда 3 кг, оправка, 
молоток из цветного 
металла, молоток 
1,0 кг, ключ специаль­
ный, ключ торцовый 
14 мм

Слесарь — 3

265 Поршни с шату­
нами и колен­
чатый вал

Расшплинтовать, отвернуть гайки и 
снять крышки шатунов. Вынуть 
поршни с шатунами в сборе и уста­
новить крышки на шатуны. Отвер­
нуть болты, снять крышки корен­
ных подшипников и вынуть колен­
чатый вал. Уложить коленчатый 
вал на стеллаж. Спрессовать с ко­
ленчатого вала маслоотражатель, 
шестерню, шайбу и шпонку шестер­
ни. Установить на блок крышки 
коренных подшипников и привер­
нуть болтами к блоку

Двигатель Специальный ключ для 
поворачивания колен­
чатого вала, плоско­
губцы 125 мм, ключи 
торцовые 17, 19, моло­
ток 0,5 кг, отвертка 
150X0,5, съемник, зу­
било кузнечное, моло­
ток 1,0 кг, захват для 
коленчатого вала, элек­
тротельфер

Слесарь — 3

0,08

0,03

0,08

0,47
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266 Шатуны с порш­
нями

Снять стопорное кольцо поршневого 
пальца, установить поршень в при­
способление и выпрессовать порш­
невой палец из поршня и втулку из 
верхней головки шатуна

Двигатель Плоскогубцы 175 мм, 
приспособление для 
разборки поршня с 
шатуном

Слесарь — 3 0,08

267 Пробки масляных 
магистралей 
блока

Вывернуть пробки из нижнего и верх­
него продольных каналов

» Ключ торцовый 17, над­
ставка, ключ торцовый 
8

Слесарь — 3 0,03

268 Гильзы Выпрессовать гильзы из блока и 
снять уплотнительные кольца. 
Снять блок цилиндров с тележки и 
установить его на транспортер мо­
ечной машины

> Гидросъемник, оправка, 
кран-балка, захват для 
блока

Слесарь — 3 0,17

§ 8. РАЗБОРКА ВОДЯНОГО НАСОСА
269 Корпус подшип­

ников
Установить водяной насос в приспо­

собление. Отвернуть гайки крепле­
ния и снять корпус подшипников

Насос Верстак, приспособление 
для разборки водяного 
насоса, ключ 12—14, 
пневмогайковерт, го­
ловка 14

Слесарь — 3

270 Корпус подшип­
ников

Установить корпус подшипников на 
приспособление, расшплинтовать, 
отвернуть гайку крепления и снять 
ступицу шкива, шпонку и кольцо

» Приспособление для раз­
борки 'водяного насо­
са, плоскогубцы 
175 мм, ключ Г-образ-

Слесарр — 3

переднего подшипника, вывернуть 
масленку и пробку из корпуса

ный торцовый 19, мо­
лоток 1,0 кг, зубило 
15X60, ключ торцо­
вый 11, отвертка 175Х 
Х0,7

271 Вал водяного на­
соса

Установить корпус подшипников на 
подставку пресса и выпрессовать 
вал водяного насоса с крыльчаткой

» Подставка, пресс, оправ­
ка

Слесарь — 3

272 Подшипники кор­
пуса

Выпрессовать из корпуса подшипни­
ки. Снять распорную втулку и во- 
досбрасыватель

» Пресс, подставка, оправ­
ка

Слесарь — 3

273 Крыльчатка Отвернуть болт крепления и спрессо­
вать крыльчатку с вала, снять с 
вала стопорное кольцо

» Приспособление для раз­
борки водяного насо­
са, ключ торцовый 19, 
пресс, оправка, оправ­
ка-вилка

Слесарь — 3

274 Крыльчатка Снять обойму крыльчатки, вынуть 
упорную шайбу и уплотйитель, 
снять уплотнительные пружины

» Съемник, отвертка 150Х 
Х0,5

Слесарь — 3

§ 9. РАЗБОРКА МАСЛЯНОГО НАСОСА
Штифты Установить масляный насос на пресс 

и выпрессовать штифты
Насос Пресс, подставка, оправ­

ка
Слесарь — 3

Масляный насос Установить масляный насос на при­
способление, отвернуть пробки кла­
панов, вынуть пружины, плунжер 
редукционного и шарик перепуск­
ного клапанов. Отвернуть болты, 
снять корпус нижней секции и ве-

» Приспособление для раз­
борки масляного насо­
са, ключ торцовый 27, 
спецкрючок, пневмо­
гайковерт, головка 12, 
молоток 0,5 кг, отверт-

Слесарь — 3

0,02

0,03

0,02

0,02

0,03

0,08
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домую шестерню. Спрессовать ве­
дущую шестерню нижней секции, 
снять шпонку и пружинное кольцо

ка 150X0,5 плоскогуб­
цы 175 мм, оправка

277 Центрирующая 
втулка и вал

Установить верхнюю секцию масля­
ного насоса на подставку пресса, 
выпрессовать центрирующую втул­
ку и вал с шестерней из корпуса

Насос Пресс, подставка, оп­
равка.

Слесарь — 3 0,02

278 Ведущая шестер­
ня

Установить ведущую шестерню с ва­
лом в сборе на подставку пресса и 
спрессовать ее с валом масляного 
насоса. Закрепить вал на приспо­
соблении, снять пружинное кольцо 
и шпонки

» Пресс, подставка, при­
способление, для зажи­
ма валика, плоскогуб­
цы 175 мм, зубило 
15x60°

Слесарь — 3 0,03

279 Оси ведомых шес­
терен

Установить секции масляного насоса 
на подставку пресса и выпрессо­
вать оси ведомых шестерен

» Пресс, подставка, оправ­
ка

Слесарь — 3 0,03

280 Втулки ведомых 
шестерен

Установить ведомые шестерни на под­
ставку пресса и выпрессовать 
втулки

Пневмопресс, подставка, 
оправка

Слесарь — 3 0,02

281 Маслоприемник

§ 10. РАЗБОРКА МАСЛОПРИЕМНИКА И МАСЛЯНОГО ФИЛЬТРА

Установить маслоприемник на при-|Маслопри- (Приспособление для раз-|Слесарь — 3 
способление, снять замок сетки и| емник I борки маслоприемника,| 
сетку маслоприемника • | плоскогубцы, отвертка!

0,02

282

283

Центрифуга Установить масляный фильтр на при­
способление, отвернуть гайку-бара­
шек и снять кожух центрифуги. От­
вернуть гайку центрифуги, снять 
упорную втулку и корпус центри­
фуги. Вывернуть пробки направ­
ляющего колодца ротора и жиклеры 
центрифуги. Отвернуть гайку цент­
рифуги, снять крышку корпуса и 
фильтры центрифуги. Выпрессовать 
верхнюю и нижнюю втулки центри­
фуги, снять упорное кольцо и упор­
ный подшипник. Отвернуть пробку 
корпуса и ось центрифуги

Фильтр

Масляный фильтр Отвернуть пробку корпуса масляно­
го фильтра. Отвернуть штуцер пе­
репускного клапана, снять стакан 
штуцера, пружину и шарик пере­
пускного клапана. Отвернуть гайки 
крепления, и снять фильтрующий 
элемент масляного фильтра. Вывер­
нуть шпильки крепления фильтрую­
щего элемента

»

Приспособление для раз­
борки масляных 
фильтров, пассатижи 
150 мм, ключ торцовый 
специальный 14 мм, от­
вертка 150X0,5, ключ 
9—11, оправка, ключ 
гаечный специальный 
27 мм

Слесарь — 2

Пневмогайковерт, голов­
ки 22, 17, ключ торцо­
вый 27 специальный 
крючок, шпильковерт

Слесарь — 2

§ И. РАЗБОРКА СЦЕПЛЕНИЯ
Сцепление Установить сцепление в приспособле­ Сцепление Приспособление для раз- Слесарь — 2

ние. Отвернуть болты и снять опор­ борки сцепления, ку-
ные пластины. Отвернуть регулиро­ сачки, молоток 0, 

ключ торцовый 12,
5 кг,

вочные ганки вилок рычагов и бол­ ключ
ты втулок пластин, снять втулки, специальный, отвертка
кожух с пластинкой, нажимные 175x017 мм, плоско-
пружины и изоляционные шайбы 
пружин. Расшплинтовать, вынуть

губцы
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285 Рычаг вилки

пальцы вилок рычагов и пальцы 
рычагов нажимного диска. Снять 
вилки рычагов, рычаги и игольча­
тые ролики рычагов

Закрепить рычаг вилки выключения Сцепление Приспособление для раз- Слесарь — 2 0,04
в приспособление. Отвернуть 
контргайки и сферическую гайку, 
снять тягу выключения, шайбу и 
пружину

борки рычага, ключ 
19—27

§ 12. РАЗБОРКА КОМПРЕССОРА
286 Штуцера и уголь­

ники трубок
Отвернуть угольники трубок подвода 

и отвода воды
Компрессор Ключи 17—19, 11—14, 

ключ торцовый 10
Слесарь — 3 0,03

287 Пробки выпуск­
ных клапанов

Вывернуть пробки выпускных клапа­
нов

Пробки Пневмогайковерт, смен­
ная головка 24

Слесарь — 2 0,01

288 Головка компрес­
сора

Отвернуть гайки крепления, снять 
шайбы, головку и прокладки, вы­
нуть пружины и выпускные клапа­
ны

Головка Пневмогэйковерт, смен­
ная головка 14

Слесарь — 3 0,10

289 Патрубок ком­
прессора

Отвернуть болты крепления и снять 
патрубок

Патрубок Пневмогайковерт, смен­
ная головка 12

Слесарь — 3 0,01

290 Нижняя крышка 
картера

Отвернуть болты крепления и снять 
нижнюю крышку

Крышка Ключ 17—19, отвертка Слесарь — 2 0,03

291 Шкив компрессо­
ра

Застропить коленчатый вал компрес­
сора от проворачивания. Расшплин- 
товать, отвернуть гайку и снять 
шкив компрессора. Вынуть шпонку

Шкив Плоскогубцы, молоток 
0,5 кг, ключ Г-образ- 
ный торцовый 22, съем­
ник

Слесарь — 2 0.03

292 Задняя крышка 
картера

Отвернуть болты крышки и снять зад­
нюю крышку. Отвернуть упорную 
гайку, снять шайбу, уплотнитель 
задней крышки и пружину уплот­
нителя

Компрессор Пневмогайковерт, голов­
ка 12, отвертка 150Х 
Х0,5 мм, ключ специ­
альный

Слесарь — 3 0,05

293 Передняя крышка 
картера

Отвернуть болты крепления и снять 
переднюю крышку. Выпрессовать 
сальник передней крышки

» Пневмогайковерт, голов­
ка 12, отвертка 150Х 
Х0.5, молоток 0,5 кг, 
оправка, подставка

Слесарь — 3 0,03

294 Впускные клапа­
ны компрессора

Установить блок цилиндров в тиски 
и закрепить, вынуть направляющие 
пружины, впускные клапаны, пру­
жину коромысла, коромысла, што­
ки плунжера выпускных клапанов 
и снять блок с тисков

Комплект Тиски, пассатижи, отверт­
ка

Слесарь — 3 0,04

295 Поршни с шату­
нами

Расшплинтовать, отвернуть гайки и 
снять крышки шатунов. Вынуть 
поршни с шатунами, снять вклады­
ши и установить крышки на шату­
ны, завернуть гайки

Компрессор Плоскогубцы 150 мм, 
ключ торцовый 12, бо­
родок слесарный 
0  8 мм, молоток 0,5 кг

Слесарь — 3 0.08

296 Блок цилиндров Отвернуть гайки и снять блок ци­
линдров. Вывернуть шпильки из 
картера

» Ключ 14—17, шпилько- 
верт

Слесарь — 3 0,09

297 Коленчатый вал Установить картер компрессора на 
подставку пресса, выпрессовать ко­
ленчатый вал и подшипники из кар­
тера

> Пресс, подставка, оправ­
ка

Слесарь — 3 0,03
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298 Поршни с шату­
нами

Выпрессовать поршневые пальцы, 
снять поршни и выпрессовать втул­
ки верхних головок шатунов. Снять 
поршневые кольца с поршней

Компрессор Приспособление для вы- 
прессовки пальцев, 
приспособление для 
снятия поршневых ко­
лец

Слесарь — 3 0,03

§ 13. РАЗБОРКА КОРОБКИ ПЕРЕДАЧ
299 Коробка передач Установить коробку передач на стенд 

разборки. Отвернуть болты креп­
ления и снять крышки люков. От­
вернуть установочный болт и бол­
ты крепления верхней крышки 
снять верхнюю крышку в сборе

Коробка пе­
редач

Электротельфер, захват 
стенд для подразборки 
пневмогайковерт, смен­
ная головка 14, моло­
ток 0,5 кг, скребок

Слесарь — 3

300 Ручной тормоз Отвернуть болты и снять барабан 
ручного тормоза, стопорное кольцо 
болтов крепления фланца вилки 
кардана, фланец с отражателем в 
сборе, выпрессовать разжимной ку­
лак и регулировочный рычаг, снять 
колодки в сборе со щитом и приво­
дом спидометра

Ручной тор­
моз

Отвертка, ключ специ­
альный — 46, съемник 
пневмогайковерт, го­
ловки 17, 11, 14, ключ 
торцовый 17, оправка 
молоток

Слесаре — 3

301 Первичный вал 
коробки пере­
дач

Отвернуть болты крепления и снять 
крышку подшипника первичного ва­
ла, выпрессовать первичный вал в 
сборе, вынуть ролики переднего 
подшипника вторичного вала

Вал Пневмогайковерт, голов­
ка 14, скребок, оправ­
ка, молоток 1 кг

Слесарь — 3

302 Вторичный вал 
коробки передач

Выпрессовать задний подшипник вто­
ричного вала из картера коробки 
передач, снять синхронизатор 4— 
5 передач в сборе. Спрессовать зад­
ний подшипник с вторичного вала, 
вынуть вторичный вал из картера

Пресс, съемник Слесарь — 3

303 Блок шестерен 
заднего хода 
коробки пере­
дач

Отвернуть болт стопора оси блока 
шестерен заднего хода и снять сто­
пор. Выпрессовать ось и снять блок 
шестерен заднего хода в сборе. 
Вынуть из блока подшипники и ди­
станционную втулку

Блок шесте- 
терен

Пневмогайковерт, голов­
ка 14, отвертка 150Х 
Х0,5, гидросъемник

Слесарь — 3

304 Промежуточный 
вал коробки пе­
редач

Отвернуть болты и снять крышку 
заднего подшипника промежуточно­
го вала, выпрессовать задний под­
заднего подшипника промежуточно­
го вала, выпрессовать задний под­
шипник и вынуть промежуточный 
вал в сборе из картера коробки пе­
редач. Выпрессовать подшипник

Вал Ключ торцовый 14, пнев­
могайковерт, головка 
14, молоток 0,5 кг, 
1,0 кг, ключ специаль­
ный— 50, оправка, ку­
валда; гидросъемник, 
клещи специальные

Слесарь — 3

305 Первичный вал Установить вал в сборе на приспо­
собление. Отвернуть гайку подшип­
ника первичного вала и спрессовать 
подшипник

Приспособление для раз­
борки первичного вала, 
верстак, ключ специ­
альный — 20, пресс, 
оправка

Слесарь — 3

306 Вторичный вал Установить вторичный вал в сборе 
на приспособление. Снять стопор­
ное кольцо шестерни четвертой пе­
редачи, снять шестерню четвертой 
передачи вторичного вала. Снять 
шайбу шестерни третьей передачи, 
снять шестерню третьей передачи. 
Снять синхронизатор второй и

Приспособление для раз­
борки вторичного вала, 
верстак, специальные 
клещи

Слесарь — 3

0,12

0,13

0,03

0,03

0,02

0,07

0,04

0,05
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третьей передач в сборе. Снять сто­
порное кольцо шестерни второй пе­
редачи, снять шестерню

307 Промежуточный
вал

Установить промежуточный вал в 
сборе на приспособление. Снять 
стопорное кольцо и спрессовать 
шестерни. Выпрессовать шпонки

Вал Приспособление для раз­
борки промежуточного 
вала, специальные кле­
щи, пресс

Слесарь — 3 0,09

308 Крышка коробки 
передач

Установить крышку коробки пере­
дач в приспособление. Отвернуть 
рукоятку рычага переключения пе­
редач, снять чехол рычага пере­
ключения передач и уплотнитель 
пола. Отвернуть болты крепления 
и снять картер рычага переключе­
ния передач в сборе. Отвернуть гай­
ку оси и снять рычаг переключения 
первой передачи, снять вилки и 
стержни передач

Крышка Приспособление для раз­
борки передач, специ­
альный ключ, пневмо­
гайковерт, головки 17, 
14, 12, отвертка 150Х 
,Х0,5, бородок, моло­
ток 0,5 кг, оправка, 
плоскогубцы комбини­
рованные 150 мм

Слесарь — 3 0.10

§ 14. РАЗБОРКА КАРДАННОГО ВАЛА
309 Крестовины кар­ Установить вал в тиски, отвернуть Крестовины Верстак слесарный, тис­ Слесарь — 2

дана болты, снять замковые и стопор­
ные пластины, вынуть подшипники

кардана ки, плоскогубцы, моло­
ток, зубило, оправка, 
пнеэмогзйковерт, смен-

8
крестовины и снять фланцы

■

<л

310

311

312

Вилка кардана Расшплинтовать, снять защитную Карданный

ная головка 10, ключ 
торцовый 11

Тиски, ключ торцовый Слесарь — 2

Кронштейн руч­

муфту. Отвернуть колпак сальника, 
снять скользящую вилку, войлоч­
ную набивку, разрезать шайбу и 
защитную муфту шлицов кардан­
ного вала, выбить заглушки из от­
верстия вилки

Установить кронштейн на приспособ­

вал

Кронштейн

11, плоскогубцы 

Приспособление для раз­ Слесарь — 3
ного тормоза 

Муфта выключе­

ление, отвернуть болт стопора и 
снять штуцер привода спидометра 
в сборе с осью ведомой шестерни, 
отвернуть гайку крепления и вы­
прессовать ось колодок. Отвернуть 
болты крепления и снять щит- руч­
ного тормоза. Выпрессовать саль­
ник вторичного вала. Выпрессовать 
втулки разжимного кулака

Установить муфту на пресс и спрес­ Муфта

борки кронштейна руч­
ного тормоза, ключ 12, 
отвертка 150 ХОД мо­
лоток 0,5 кг, ключ 27, 
оправка из цветного 
металла, молоток 
1,0 кг, пневмогайко­
верт, головка 12 мм

Пресс, оправка Слесарь — 3
ния сцепления совать подшипник включения сцеп­

ления

0,04

0,05

0,03

313 Передняя ось
§ 15. РАЗБОРКА ПЕРЕДНЕГО МОСТА

Установить переднюю ось в сборе на 
стенд разборки

Ось Подвесной конвейер, 
кран-балка, захват для 
транспортировки оси 
передней, стенд для 
разборки лередней.оси

Слесарь — 3 0,03

«л
314

315

316

317

318

СП

Продольная руле­
вая тяга

Расшплинтовать, отвернуть гайку 
рычага левого поворотного кулака, 
выбить нижний рычаг левого пово­
ротного кулака в сборе с тягой

Тяга Плоскогубцы 200 мм, мо­
лоток 0,5 кг, пневмо­
гайковерт, головка 
24 мм, молоток медный

Слесарь — 3

Поперечная руле­
вая тяга

Расшплинтовать, отвернуть гайки 
крепления и выбить правый и ле­
вый рычаги поворотных кулаков

Рычаги Плоскогубцы 200 мм, мо­
лоток 0,5 кг, пневмо- 
гайковерт, головка 
24 мм, молоток медный

Слесарь — 3

Тормозные каме­
ры

Расшплинтовать и выбить пальцы 
штоков тормозных камер, снять ре­
гулировочные рычаги. Отвернуть 
болты и снять тормозные камеры

Тормозные
камеры

Плоскогубцы 200 мм, ме- 
лоток 0,5 кг, бородок 
0  8 мм, пневмогайко­
верт, головка— 19 мм

Слесарь—3

Ступицы в сборе 
с тормозными 
барабанами

Отвернуть болты и снять крышку сту­
пицы; отогнуть замочную шайбу, 
отвернуть контргайку и снять за­
мочную шайбу. Снять замочное 
кольцо, отвернуть гайку-шайбу и 
снять ступицу в сборе с Тормозным 
барабаном

Ступица Пневмогайковерт, голов­
ка 36, 12, зубило сле­
сарное, молоток 1,0 кг, 
ключ специальный, 
съемник для снятия 
барабанов

Слесарь—3

Тормозные колод­
ки, разжимной 
кулак и оси ко­
лодок

Снять оттяжную пружину, разогнуть 
и снять чеки осей колодок, снять 
тормозные колодки в сборе со втул­
ками и накладками. Расшплинто­
вать и снять разжимной кулак, 
опорную шайбу и уплотнительное 
кольцо. Отвернуть гайки и выпрес­
совать оей тормозных колодок

Комплект Щипцы для снятия пру­
жины, специальные 
клещи для снятия чека, 
ключ торцовый 30 мм, 
молоток 1,0 кг, оправ­
ка

Слесарь — 3

0,04

0,07

0,08

0,13

0,10
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319 Диски крепления 
колодок

• 1 1

Отвернуть гайки болтов и снять диск 
крепления тормозных колодок с 
кронштейном разжимного кулака 
в сборе. Снять маслоуловитель и 
прокладку маслоуловителя

Диск Пневмогайковерт, голов­
ка 19, специальный 
ключ, скребок

Слесарь — 3 0,16

320 Поворотные ку­
лаки

Вывернуть масленки из поворотного 
кулака, отвернуть болты, снять 
крышки поворотного кулака и про­
кладки крышей. Отвернуть гайку 
клина шкворня, выпрессовать клин 
и шкворень поворотного кулака и 
снять поворотный кулак, опорный 
подшипник и шайбу

Два кулака Ключ 9—11, пневмогай­
коверт, головка 12; 19, 
оправка, кувалда

Слесарь — 3 0,17

Р А З Б О Р К А  У З Л О В  П Е Р Е Д Н Е Й  ОСИ

321 Втулки и опорные 
подшипники в 
сборе с полу­
кольцами из по­
воротного кула­
ка, внутренняя 
обойма внут­
реннего под­
шипника

Выпрессовать втулки поворотного 
кулака и опорный подшипник в 
сборе с полукольцами. Спрессовать 
внутреннюю обойму внутреннего 
подшипника, снять кольцо упорное 
и спрессовать сальник ступицы, вы­
вернуть упоры поворотного кулака

Комплект Пресс, подставка, оправ­
ка, гидросъемник

Слесарь — 3

322 Тормозные бара­
баны со ступи­
цами

Установить тормозной барабан в сбо­
ре со ступицами в приспособление, 
отвернуть гайки и снять тормозной 
барабан, вынуть болты

Тормозные
барабаны

Приспособление для раз­
борки ступицы с бара­
банами, пневмогайко­
верт, головка 1

Слесарь — 3

323 Шпильки из сту­
пиц

Установить ступицу в приспособле­
ние, отвернуть гайки шпилек колеса 
и выпрессовать шпильки

Комплект Приспособление для вы- 
прессовки шпилек, 
пневмогайковерт, го­
ловка 27

Слесарь — 3

324 Наружные коль­
ца подшипни­
ков ступиц

Выпрессовать сальник из ступицы и 
снять кольцо сальника предохра­
нительное. Выпрессовать наружные 
кольца внутреннего и наружного 
подшипников

Ступица Оправка, молоток 1,0 кг Слесарь — 3

325 Тормозная каме­
ра

Установить переднюю тормозную ка­
меру в приспособление. Отвернуть 
болты крепления и снять крышку и 
диафрагму '

Камера Приспособление для раз­
борки, пневмогайко­
верт

Слесарь — 3

326 Корпус тормоз­
ной камеры со 
штоком

Установить в приспособление корпус 
камеры и закрепить шток от про­
ворачивания. Отвернуть и снять 
вилку штока тормозной камеры, 
отвернуть гайку, снять корпус пе­
редней тормозной камеры и пру­
жины

Корпус Приспособление для раз­
борки корпуса со што­
ком, ключ 17—19

Слесарь — 2

327 Кронштейны раз­
личных кулаков

Расшплинтовать болты, отвернуть 
гайки болтов крепления и снять 
кронштейн тормозной камеры. Вы­
прессовать втулки из кронштейнов

Кронштей­
ны

Плоскогубцы 200 мм, 
приспособление для 
разборки, пневмогайко­
верт, головка 19, под­
ставка, оправка^ моло­
ток 0,5 кг

Слесарь — 2
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328 Продольная руле­
вая тяга

Отогнуть концы чехла сальника 
снять чехол и прокладку сальника 
продольной рулевой тяги, рас- 
шплинтовать и вывернуть пробку 
продольной тяги, вынуть вкладыши, 
пальцы шаровые и вторые вклады­
ши продольной тяги пружины, упо­
ры пружин, вывернуть масленку и 
снять тягу с тисков

Рулевая
тяга

Приспособление для раз­
борки рулевых тяг, 
плоскогубцы 200 мм, 
пневмогайковерт, го­
ловка 32, молоток 
1,0 кг, ключ 9—11, от­
вертка, молоток 0,5 кг

Слесарь — 2 0,10

329 Поперечная руле­
вая тяга

Установить и закрепить поперечную 
рулевую тягу в сборе с рычагами 
поворотных кулаков в приспособ­
ление. Расшплинтовать и отвер­
нуть гайки шаровых пальцев, снять 
пружины сальников, расшплинто­
вать и отдернуть пробки головок 
тяги, вынуть пружины головок, 
вкладыша и пальца шаровые, от­
вернуть гайку и вывернуть болты 
крепления, головок тяги и трубки, 
отсоединить трубку рулевой тяги 
от головок тяги; вывернуть маслен­
ки

> Приспособление для раз­
борки тяги, плоскогуб­
цы 200 мм, молоток 
1,0 кг, пневмогайко­
верт, головка 19, 32; 
12, ключ 17, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3 0,10

§ 16. РАЗБОРКА ЗАДНЕГО МОСТА
330 Задний мост Зацепить задний мост захватом и 

установить на стенд разборки
Задний
мост

Кран-балка, захват Слесарь — 2

331 Полуось заднего 
моста

Отвернуть гайки и снять полуось Полуось Пневмогайковерт, голов­
ка 17

Слесарь — 3

332 Ступицы в сборе 
с тормозными 
барабанами

Отвернуть наружную гайку подшип­
ников в ступицы, снять корпус и 
набивку сальника. Отвернуть внут­
реннюю гайку подшипников ступи­
цы и снять ступицу в сборе с тор­
мозным барабаном

Ступица Ключ специальный 102, 
отвертка 200—1,0

Слесарь — 3

333 Тормозные колод­
ки, регулировоч­
ные рычаги и 
разжимные ку­
лаки

Разогнуть чеки осей тормозных ко­
лодок, снять тормозные колодки со 
втулками в сборе. Расшплинтовать 
и вынуть шплинты пальца вилки 
штока задней тормозной камеры и 
разжимного кулака, снять регули­
ровочный рычаг. Расшплинтовать и 
вынуть предохранительный шплинт 
из разжимного кулака, снять раз­
жимной кулак

Комплект Специальные клещи, 
плоскогубцы 200 мм, 
молоток 0,5 кг

Слесарь — 3

334 Опоры разжим­
ных кулаков

Вывернуть масленку из опоры, рас­
шплинтовать болты крепления, от­
вернуть гайки и снять опору раз­
жимного кулака

Опора Ключ 9—11,19—22, плос­
когубцы 200 мм, моло­
ток 0,5 кг

Слесарь — 3

335 Тормозные каме­
ры и кронштей­
ны тормозных 
камер

Отвернуть болты и снять тормозные 
камеры. Вывернуть масленки из 
кронштейнов, отвернуть болты и 
снять кронштейны тормозных камер

Комплект Пневмогайковерт, голов­
ка 17, 19, ключ 9—11, 
молоток 0,5 кг

Слесарь — 3

0,03

0,18

0,15

0,15

0,09

0,12
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336

337

338

339

340

345

341

342

343

344

Редуктор Отвернуть болты и снять редуктор Редуктор Пневмогайковерт, голов­
ка 17 мм, кран-балка, 
хват

Слесарь — 3

Ось колодок зад­
него тормоза

Отвернуть гайку и выпрессовать оси 
колодок из кронштейнов

Ось Пневмогайковерт, голов­
ка 30, молоток медный

Слесарь — 3

Картер заднего 
моста

Зацепить картер заднего моста за­
хватом и снять картер со стенда

Картер Кран-балка, захват Слесарь — 2

Дифференциал Установить редуктор в сборе на 
стенд. Расшплинтовать, отвернуть 
гайки шпилек, снять крышки под­
шипников дифференциала и диф­
ференциал в сборе. Отвернуть бол­
ты крепления, снять регулировоч­
ные гайки подшипников дифферен­
циала и наружные обоймы подшип­
ников

Дифферен­
циал

Кран-балка, захват для 
транспортировки ре­
дуктора, стенд для раз­
борки редуктора, плос­
когубцы 200 мм, моло­
ток 1,0 кг, пневмогай- 
верт, головка 27, 12

Слесарь— 3

Ведущая цилинд­
рическая шес­
терня и ведо­
мая коническая 
шестерня

Отвернуть болты, снять крышки ре­
дуктора в сборе с наружными 
обоймами подшипников. Снять ве­
дущую цилиндрическую шестерню 
в сборе с ведомой конической и 
внутренними кольцами подшипни­
ков

Комплект Пневмогайковерт, голов­
ка 17, молоток 0,5 кг

Слесарь — 3

Ведомая кониче­
ская шестерня

Отвернуть болты крепления и снять 
ведомую коническую шестерню в 
сборе с картером подшипников

Шестерня Пневмогайковерт, голов­
ка 17, молоток 0,5 кг

Слесарь — 3

Наружные коль­
ца подшипни­
ков крышек ре­
дуктора

Выпрессовать наружные кольца под­
шипников из крышек редуктора

Комплект Пресс, оправка Слесарь — 3

Подшипники ве­
дущей цилинд­
рической шес­
терни

Установить ведущую цилиндрическую 
шестерню в сборе с ведомой кони­
ческой шестерней на пресс и спре- 
совать конические подшипники

» То же Слесарь — 3

Крышка Установить узел на приспособление 
и закрепить. Расшплинтовать и от­
вернуть гайку крепления ведущей 
шестерни, отвернуть болты крепле­
ния крышки

> Приспособление для раз­
борки ведущей шестер­
ни, плоскогубцы 
200 мм, молоток 0,5 кг, 
ключ торцовый Т-об­
разный 46

Слесарь — 3

Ведущая шестер­
ня

Установить узел на приспособление 
пресса, выпрессовать шестерню ко­
ническую из картера. Снять с веду­
щей шестерни фланец, крышку в 
сборе с сальником, шайбу, кольцо 
с роликами в сборе, стакан подшип­
ников, шайбы регулировочные, 
втулку распорную. Снять со стака­
на прокладку, снять с приспособле­
ния шестерню ведущую с кольцом 
внутренним и роликами в сборе

Шестерня Пресс гидравлический, 
приспособление, оправ­
ка, скребок

Слесарь — 3

0,12

0,07

0,03

0,14

0,09

0,07

0 ,03

0,05

0,04

0,07
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346 Кольцо подшип­
ника шестерни

Установить ведущую шестерн$о на 
пресс и спрессовать внутреннее 
кольцо подшипника

Кольцо Пресс, оправка Слесарь — 3 0,03

347 Наружные коль­
ца подшипни­
ков стакана

Установить стакан подшипников на 
пресс и выпрессовать кольца

Стакан То же Слесарь — 3 0,03

348 Сальник крышки Установить крышку в сборе на пресс 
и выпрессовать сальник из крышки

Сальник » Слесарь—3 о,.оз

349 Чашка дифферен­
циала

Установить дифференциал в сборе в 
приспособление. Расшплинтовать 
и отвернуть гайки болтов диффе­
ренциала, снять левую чашку. Вы­
нуть шестерни полуосей, крестови­
ну с сателлитами и снять ведомую 
цилиндрическую шестерню

Дифферен­
циал

Приспособление длд раз­
борки дифференциала, 
плоскогубцы, молоток 
0,5 кг, пневмогайко­
верт, головка 22

Слесарь — 3 0,10

350 Кольца подшип­
ников чашек

Установить чашку дифференциала на 
пресс и спрессовать внутреннее 
кольцо подшипников

Чашка Пресс, оправка Слесарь — 3 0,03

351 Тормозной бара­
бан со ступи­
цей

Установить ступицу в сборе с тор­
мозным барабаном на стенд, от­
вернуть гайки шпилек заднего ко­
леса, снятц маслоотражатель, про­
кладку и тормозной барабан; вы­
прессовать шпильки, сальник и на­
ружные кольца подшипников

Барабан Стенд для разборки, 
пневмогайковерт, го­
ловка, пресс для вы- 
прессовки шпилек и 
обойм подшипников, 
оправка, молоток 
0,5- кг

Слесарь — 3 0,20

352 Втулки опор раз­
жимных кула­
ков

Установить опору на пресс и выпрес­
совать втулку

Опора Пресс, оправка Слесарь — 3 0,03

353 Втулки кронштей­
нов разжимных 
кулаков

Установить кронштейн разжимного 
кулака на пресс и выпрессовать 
втулку из кронштейна

Кронштейн Пресс, оправка Слесарь — 3 0,03

354 Корпус тормозной 
камеры

Установить заднюю тормозную каме­
ру в сборе в приспособление. От­
вернуть гайки болтов крепления 
крышки и снять корпус тормозной 
камеры в сборе со штоком, пружи­
нами, гайкой и вилкой. Снять с 
приспособления диафрагму, крыш­
ку корпуса и болты

Корпус Приспособление, пневмо­
гайковерт, головка 14

Слесарь — 3 0,10

355 Корпус тормозной 
камеры со што­
ком

Установить в приспособление • корпус 
камеры со штоком в сборе и закре­
пить шток от проворачивания. От­
вернуть и снять вилку штока тор­
мозной камеры, корпус задней тор­
мозной камеры и пружины

§ 17. РАЗБОРКА РУЛЕ1

»

ЗОГО УПРА1

Приспособление для раз­
борки корпуса со што­
ком, пневмогайковерт, 
головка сменная, ключ 
17—19

1ЛЕНИЯ

Слесарь — 3 0,07

356

Со

Рулевое управле­
ние

Установить рулевое управление на 
приспособление для разборки, вы­
вернуть болт стопора крышки кар­
тера рулевого управления, снять 
шайбу, стопор; отвернуть гайку,

Рулевое уп­
равление

Пневмогайковерт, смен­
ная головка 14, 12, 
ключ специальный ЗС

Слесарь — 2 0,12
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снять шайбу вала сошки упорную, 
шайбы вала сошки регулировочные, 
уплотнительные кольца крышки 
картера рулевого управления

357 Крышка вала Вывернуть болты, снять крышку ва- Крышка Пневмогайковерт, смен- Слесарь — 2 0,07
СОШКИ ла сошки рулевого управления, ная головка 14, клю-

прокладку и выпрессовать втулку чи: 36, 19, 14, молоток,
вала сошки оправка

358 Крышка картера Вывернуть болты, снять крышку кар- » Пневмогайковерт, смен- Слесарь — 2 0,07
НИЖНЯЯ тера рулевого управления нижнюю ная головка 14, 12;

с трубкой подвода сигнала в сборе, ключи: 12X14, 14X17,
прокладки, спрессовать подшипник молоток

359
червяка рулевого управления Молоток, оправка Слесарь — 2 0,04

Вал сошки Выпрессовать вал сошки, спрессовать Вал
сальник, выпрессовать втулку вала 
сошки рулевого управления

360 Вал и червяк ру- Выпрессовать вал и червяк рулевого Вал и чер- То же Слесарь — 2 0,07
левого управле- управления в сборе из трубы руле- вяк
НИЯ вой колонки и картера рулевого 

управления, снять пружину под­
шипника, кольцо подшипника раз­
жимное, спрессовать подшипник 
червяка рулевого управления

361 Картер рулевого Одеть крышку вала сошки, затянуть Картер Пневмогайковерт, смен­ Слесарь — 2
управления болты крепления, уложить картер ная головка, ключ

рулевого управления в сборе с тру­
бой рулевой колонки на рольганг

рожковый

моечной машины

Раздел III. СБОРКА АГРЕГАТОВ И УЗЛОВ ШАССИ АВТОБУСА

§ 18. СБОРКА РУЛЕВОГО УПРАВЛЕНИЯ

Картер рулевого 
управления

Установить картер рулевого управле­
ния в сборе с трубой рулевой ко­
лонки на стенд сборки в приспособ­
ление

Картер Приспособление для 
сборки

Слесарь — 4

Картер рулевого 
управления

Очистить плоскость картера от про­
кладки, протереть ветошью, зачис­
тить, вставить вал сошки рулевого 
управления, запрессовать втулку в 
отверстие крышки, одеть крышку, 
затянуть болты крепления, прове­
рить вращение вала, вывернуть бол­
ты, снять крышку, вынуть вал, про­
дуть картер сжатым воздухом

Скребок, молоток, оп­
равка, пневмогайко­
верт, сменная головка 
14, ключ 14—17

Слесарь — 4

Картер рулевого 
управления

Напрессовать подшипник на вал ру­
левого управления, одеть разжим­
ное кольцо, пружину подшипника, 
вставить вал в сборе с червяком в 
трубу рулевой колонки и картер ру­
левого управления, напрессовать 
подшипник червяка рулевого управ­
ления; одеть на нижнюю крышку

> Молоток, оправка, пнев­
могайковерт, головка 
14, ключ 14—17

Слесарь — 4
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прокладки, зачистить трубку про­
вода сигнала, одеть крышку, затя­
нуть болты крепления

365 Вал рулевого уп­
равления

Запрессовать в паз вала рулевого 
управления шпонку, одеть рулевое 
колесо, навернуть гайку и затя­
нуть. Проверить работу вала-и чер­
вяка рулевого управления, подо­
брать прокладки нижней крышки 
картера и установить

Вал Молоток, ключ специ­
альный 36

Слесарь — 4 0,08

366 Вал сошки Установить вал сошки в картер ру­
левого управления, проверить ра­
боту, залить масло в картер, одеть 
прокладку на крышку, затянуть 
болты крепления, испытать, одеть 
на вал сошки кольца крышки уп­
лотнительные, подобрать и одеть 
шайбы регулировочные, одеть шай­
бу упорную, калибровать резьбу на 
валу сошки под гайку, напрессовать 
сальник на вал сошки

» Пневмогайковерт, смен­
ная головка 14, ключ 
14—17, плашка, моло­
ток, оправка

Слесарь — 4 0,07

367 Рулевое управле­
ние

Испытать рулевое управление на уси­
лие проворачивания, снять рулевое 
колесо

Рулевое уп­
равление

Приспособление для ис­
пытания

Слесарь — 4 0,05

368 Крышка картера Калибровать два отверстия под бол­ Крышка Метчик, пневмогайко­ Слесарь — 4
ты крепления стопора, установить верт, сменная головка
стопор гайки крышки и затянуть 12, ключ 12—14
болты крепления

§ 19. СБОРКА ЗАДНЕГО МОСТА

369

370

371

Наружные кольца 
•переднего и зад­
него подшипни­
ка

Установить картер подшипников за 
плиту пресса и запрессовать наруж­
ные кольца подшипников

Картер

Сальник передне­
го подшипника

Установить крышку на плиту пресса 
и запрессовать сальник. Смазать 
рабочие кромки сальника солидо­
лом

Крышка

Ведущая кониче­
ская шестерня 
со стаканом

Установить ведущую коническую шес­
терню в приспособление, установить 
на коническую шестерню кольцо 
внутреннего подшипника заднего, 
распорную втулку, регулировочные 
шайбы, картер подшипников в сбо­
ре с наружными кольцами и внут­
реннее кольцо переднего подшипни­
ка, напрессовать внутренние коль­
ца подшипников на коническую 
шестерню до упора, проверить лег­
кость вращения картера подшипни­
ков. Установить шайбу, прокладку 
крышки картера подшипника и за-

Шестерня 
со стака­
ном

Пресс, плита .оправка Слесарь — 4

Пресс, плита, оправка, Слесарь — 4
банка с солидолом

Пресс, приспособление Слесарь — 4
для- сборки ведущей
конической шестерни,
оправка, пневмогайко­
верт

0,04

0,04

0,25-
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372 Гайка ведущей 
шестерни

крепить крышку. Напрессовать фла­
нец ведущей конической шестерни с 
отражателем в сборе

Установить собираемый узел на при­
способление, установить шайбу, за­
вернуть и зашплинтовать гайку ве­
дущей конической шестерни, сов­
местить отверстия крышки картера 
подшипника и завернуть болты

Гайка Верстак, приспособление 
для сборки ведущей 
конической шестерни, 
специальный. ключ 
41 мм, молоток 0,5 кг, 
плоскогубцы 175 мм, 
ключ торцовый 14 мм, 
стеллаж

Слесарь — 4 0,07

373 Дифференциал Напрессовать внутренние кольца под­
шипников на чашки дифференциа­
ла. Вставить болты в отверстия 
правой чашки и установить чашку 
в приспособление, установить на 
болты ведомую цилиндрическую 
шестерню, вставить в чашку шес­
терню полуоси с прокладкой, крес­
товину с сателитами, вторую шес­
терню полуоси и левую чашку диф­
ференциала, навернуть ,и зашплин­
товать гайки болтов крепления ча­
шек дифференциала. Снять собран­
ный дифференциал с приспособле­
ния

Дифферен­
циал

Стёллаж, приспособление 
для сборки дифферен­
циала, верстак, пнев­
могайковерт, головка 
22 мм, ключ торцовый 
22 мм, специальный 
рычаг, молоток 0,5 кг

Слесарь — 4 0,43

374 Наружные кольца 
подшипников ве­
дущей цилинд­
рической шес­
терни

Установить гнезда подшипников на 
стол приспособления и запрессовать 
наружные кольца подшипников до 
упора

Наружные
кольца

Пресс, оправка Слесарь — 4

375 Внутренние коль­
ца подшипников

Установить на пресс ведущую цилинд­
рическую шестерню в сборе с ко­
нической и запрессовать подшип­
ники

Задний мост Пресс, приспособление 
для запрессовки внут­
ренних колец подшип­
ников

Слесарь — 4

376 Корпус тормозной 
камеры (Задней)

Установить корпус тормозной камеры 
в тиски и закрепить. Установить 
уплотнительную шайбу, пружины, 
шток, навернуть гайку и вилку

Комплект Тиски, ключ 17X19 Слесарь — 4

377 Задняя тормозная 
камера

Установить диафрагму, крышку, вста­
вить болты и закрепить гайками. 
Снять тормозную камеру с тисков

» Пневмогайковерт, смен­
ная головка 12, ключ 
12X14

Слесарь — 4

378 Ведущая цилинд­
рическая шес­
терня в сборе с 
ведомой кони­
ческой шестер­
ней

Взять со стеллажа картер редуктора 
и установить на стенд сборки, ус­
тановить ведущую цилиндрическую 
шестерню в сборе в картер, устано­
вить гнезда редуктора в сборе с 
обоймами подшипников и регули­
ровочными прокладками, завернуть 
болты крепления

Задний мост

\

Стеллаж, стенд для сбор­
ки, пневмогайковерт, 
головка 17 мм

Слесарь — 4

379 Ведущая кониче­
ская шестерня в 
сборе с карте­
ром

Завернуть технологические направ­
ляющие шпильки в отверстия под 
болты крепления картера подшип­
ников ведущей шестерни, устано­
вить регулировочные прокладки

> Шпильковерт 0  9 мм, 
пневмогайковерт, го­
ловка 17 мм

Слесарь — 4

0,03

0,05-

0,03

0,13

0.42

0,20-
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картера подшипников, установить 
два болта с шайбами, отрегулиро­
вать зацепления конической пары

380 Дифференциал в 
картере редук­
тора

Отвернуть болты крышек подшипни­
ков дифференциала, снять крышки 
подшипников, установить наружные 
кольца подшипников, установить 
дифференциал в редуктор и регули­
ровочные гайки подшипников диф­
ференциала, завернуть и зашплин­
товать гайки шпилек крепления 
крышек подшипников дифферен­
циала. Подсобрать два стопора ре­
гулировочных гаек с болтами креп­
ления стопоров и замочными плас­
тинами, установить стопоры на мес­
та и завернуть болты; проверить 
зазор между зубьями цилиндричес­
ких шестерен

Задний мост Стенд, пневмогайковерт, 
головки 27 мм, 12 мм, 
молоток 0,5 кг, специ­
альный ключ, зубило 
20X60®, электротель­
фер, захват для транс­
портировки редуктора, 
стеллаж

Слесарь — 4 0,27

381 Наружкые коль­
ца подшипников 
и шпильку в 
ступицах зад­
них колес

Установить ступицу заднего колеса 
на пресс и запрессовать наружные 
кольца подшипников. Запрессовать 
поочередно шпильки заднего коле­
са в ступицу до упора

Пресс, оправка прессо­
вая

Слесарь — 4 0,16

382 Ступицы с тор­
мозными бара­
банами

Установить на стенд ступицу в сборе 
с кольцами подшипников и шпиль­
ками, установить тормозной бара­
бан на шпильки ступицы. Устано­
вить кольца маслоотражателя и 
маслоотражатель заднего тормоза. 
Завернуть гайки шпилек заднего 
колеса

Стенд для сборки бара­
бана со ступицей, пнев­
могайковерт, головка 
30 мм, керн, молоток 
0,8 кг

Слесарь — 3

383 Оси колодок зад­
него тормоза

Смазать оси колодок солидолом и 
запрессовать оси колодок в отвер­
стия кронштейнов, установить на 
оси шайбы и завернуть v гайки осей

Задний мост Банка с солидолом, ло­
патка, молоток 1,0 кг, 
оправка, ключ 27— 
30 мм

Слесарь — 3

384 Опоры разжим­
ных кулаков

Установить опору разжимного кула­
ка, совместить отверстия опоры с от­

верстиями защитного диска, вста­
вить болты и завернуть гайки креп­
ления. Зашплинтовать болты про­
волокой и завернуть масленку

То же Ключ 19—22 мм, 9— 
11 мм, плоскогубцы 
175 мм

Слесарь — 4

0,25

0,09

0,12

О Б ЩА Я  С Б О Р К А  З А Д Н Е Г О  МОСТ А

Картер заднего 
моста

Установить картер заднего моста на 
стенд сборки

Картер Кран-балка, захват Слесарь — 2

Кронштейны тор­
мозных камер

Установить кронштейны тормозных 
камер и завернуть болты, завернуть 
масленки в кронштейны тормозных 
камер и опоры

Задний мост Пневмогайковерт, голов­
ка 19 мм, ключ торцо­
вый 11 мм

Слесарь — 3

Разжимные кула­
ки и тормозные 
колодки

Установить на разжимный кулак 
шайбу опорную колодок заднего 
тормоза и кольцо, уплотнительное, 
смазать опорные шейки маслом, 
установить разжимный кулак в опо-

» Емкость с маслом, кисть, 
молоток 0,5 кг, специ­
альный рычаг, обжим­
ка

Слесарь — 4
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388 Сальник

ру, установить шплинт в разжим­
ный кулак и развести концы, уста­
новить тормозные колодки в сборе 
и соединить их с оттяжной пружи­
ной, установить накладку, чеки 
осей и обжать их

Установить в ступицу предохрани- Задний мост Оправка, пресс Слесарь — 3 0,05

389 Ступицы в сборе

тельное кольцо и запрессовать саль­
ник

Напрессовать кольцо сальника и То же Молоток 0,8 кг, оправка, Слесарь — 3 0,35
с тормозными 
барабанами

кольцо внутреннего подшипника 
ступицы на трубу полуоси до упо­
ра. Смазать подшипники солидо­
лом, наполнить внутреннюю по­
лость ступицы солидолом, устано­
вить ступицу в сборе с тормозным 
барабаном на место. Напрессовать 
на трубу полуоси внутреннее коль­
цо наружного подшипника до упо­
ра. Завернуть внутреннюю гайку 
подшипника ступицы до начала тор­
можения ступицы, установить кор­
пус сальника, набивку сальника и 
шайбу замочную, отпустить внут­
реннюю гайку подшипника ступи­
цы до совпадения отверстия в за-

емкость для солидола, 
лопатка, специальный 
ключ 102 мм

390 Крышка картера 
заднего моста

мочной шайбе со штифтом внутрен­
ней гайки, завернуть наружную гай­
ку

Установить прокладку, крышку кар­
тера и закрепить. Завернуть в 
крышку картера пробку, сливную 
пробку и клапан предохранитель­
ный

»

391

392

393

394

ос
Со

Редуктор

Полуоси

Тормозные каме­
ры и рычаги ре 
гулировочные

Задний мост

Залить масло в картер заднего мос­
та. Смазать прокладку и плоскость 
прилегания редуктора герметиком, 
установить редуктор на картер зад­
него моста и завернуть болты креп­
ления

Установить шпильки крепления полу­
осей, смазать герметиком проклад­
ки полуосей и установить на шпиль­
ки, установить полуоси. Установить 
на шпильки втулки разжимные, 
шайбы пружинные и гайки крепле­
ния полуосей

Установить тормозные камеры и за­
вернуть болты. Установить регули­
ровочные шайбы на концевую часть 
разжимного кулака. Установить 
регулировочные рычаги на шлицы. 
Установить шайбы, вставить шплин­
ты и развести концы

УстгЛювить задний мост на стенд ис­
пытания, завернуть сливную проб­
ку, залить масло и завернуть проб­
ку маслоналивного отверстия. Про­
извести испытание согласно ТУ, 
снять со стенда и уложить на под­
ставку

»

>

»

»

Цмкость с герметиком, 
кисть, пневмогайко­
верт, головка 17 мм, 
ключи: 14—17 мм, 9— 
11 мм

Слесарь — 4 0,08

Маслораздаточная ко- Слесарь — 4 
лонка, емкость с гер­
метиком, Кисть, элект­
ротельфер, захват, 
стеллаж, пневмогайко­
верт, головка 17 мм 

Пневмогайковерт, голов- Слесарь — 4 
ка 24 мм, шпильковерт, 
емкость с герметиком, 
кисть, стеллаж, моло­
ток 0,8 кг

0,15

0,36

Ключ Т-образный торцо­
вый 17 мм, молоток 
0,5 кг

Слесарь — 4 0,15

Кран-балка, стенд, за­
хват, ключи 19X22, 
17X19

Слесарь — 4 0,25
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§ 20. СБОРКА ПЕРЕДНЕГО МОСТА

Ступица Установить в ступицу наружные коль­
ца подшипников и запрессовать их. 
Запрессовать в ступицу шпильки, 
завернуть гайки и раскернить 
шпильки

Комплект Пресс, оправка, пневмо­
гайковерт, головка 
30 мм, молоток 0,5 кг, 
керн

Слесарь— 3

Ступица с тор­
мозным бараба­
ном

Установить болты крепления тормоз­
ного барабана в приспособление 
стенда, установить на болты ступи­
цу колеса, установить на ступицу 
тормозной барабан, завернуть гай­
ки крепления тормозного барабана, 
раскернить каждую гайку в двух 
местах

Стенд для сборки ступиц 
с барабаном, пневмо­
гайковерт, головка 
19 мм, молоток 0,5 кг, 
кер»

Слесарь — 3

Продольная руле­
вая тяга

Установить продольную рулевую тя­
гу в тиски, смазать гнезда головок 
маслом, установить упор пружины, 
пружину, вкладыши продольной 
рулевой тяги, палец шаровой, на­
вернуть пробку и зашплинтовать. 
Установить прокладку сальника, 
одеть чехол сальника, сошку-руле­
вого управления, навернуть гайку, 
затянуть и зашплинтовать, ввернуть 
масленку

Продольная
тяга

Верстак, тиски, банка с 
солидолом, плоскогуб­
цы, молоток, ключ спе­
циальный

Слесарь — 3

1
Головки попереч­ Установить гОловку поперечной тяги Передняя Верстак, приспособление Слесарь — 3

ной тяги рулевой в приспособление и закре­
пит!., смазать солидолом палец и 
установить его в головку тяги 
двумя вкладышами, установить в 
головку пружину, набить головку 
солидолом, поставить прокладку 
крышки, крышку, завернуть болты 
с подложенными шайбами, завер­
нуть в головку масленку

ось для сборки рулевых 
тяг, банка с солидолом, 
пневмогайковерт, го­
ловка 12 мм, ключ 9— 
11 мм

Труба поперечной 
тяги с головка­
ми и рычагами 
поворотными

Установить в приспособление трубу 
поперечной рулевой тяги, устано­
вить на трубу головку в сборе, ус­
тановить на шаровой палец правой 
головки рулевой тяги накладку и 
крышку защитной накладки, уста­
новить на шаровой палец поворот­
ный рычаг, завернуть и зашплинто­
вать гайку шарового Пальца, уста­
новить в головку стяжные болты 
и завернуть гайки, установить упор 
поворотного кулака

Передняя
ось

Верстак, приспособление 
для сборки рулевых 
тяг, ключ торцовый 
Т-образный 32 мм, 
плоскогубцы 200 мм, 
молоток 0,5 кг, ключ 
17—19 мм

Слесарь — 3

Оси колодок Запрессовать оси колодок в отверстия 
диска и закрепить

Передний
мост

Стеллаж, верстак, тиски 
слесарные, молоток 
медный 0,5 кг, ключ 
27—30 мм

Слесарь — 3

Кронштейны раз­
жимных кула­
ков

Установить кронштейны на диск, 
вставить болты и завернуть гайки, 
установить масленку

Стеллаж для кронштей­
нов, пневмогайковерт, 
головка 19 мм, плоско­
губцы 200 мм, ключ 
9—11 мм

Слесарь — 3

0,15

0,13

0,10

0,12
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Маслоуловитель Установить прокладку маслоуловите­
ля, маслоуловитель и завернуть 
болты

Передний
мост

Пневмогайковерт, голов­
ка 12 мм, ключ, тиски 
слесарные

Слесарь — 3 0,06

Корпус тормозной 
камеры (перед­
няя)

Установить корпус тормозной камеры 
в тиски и закрепить. Установить 
уплотнительную шайбу, пружины, 
шток, навернуть гайку и вилку

Комплект Ключ 17X19, тиски Слесарь — 4 0,08

Тормозная камера Установить диафрагму, крышку, ус­
тановить и закрепить гайки. Снять 
тормозную камеру е тисков

» Пневмогайковерт, смен­
ная головка 12, ключ 
12X14

Слесарь — 4 0,12

Передняя ось Установить переднюю ось на парал­
лели

Передняя
ось

Кран-балка, захват Слесарь — 2 0,03

Поворотный ку­
лак

Установить на цапфу поворотный ку­
лак, регулировочные шайбы, кольцо 
опорного подшипника и полукольца 
сальников, смазать маслом шкво­
рень и запрессовать. Запрессовать 
клин шкворня и завернуть гайку 
клина. Установить прокладки, 
крышки поворотного кулака и за­
крепить. Завернуть масленку

Комплект Банка с маслом, моло­
ток медный, оправка, 
ключи торцовые 19 мм, 
11 мм, пневмогайко­
верт, головка 12 мм

Слесарь — 3 0,22

Поперечная руле­
вая тяга

Установить шпонки в рычаги пово- 
ротнырс кулаков, поперечную руле­
вую тягу, завернуть гайки и за­
шплинтовать

Передняя
ось

Молоток медный, ключ 
торцовый 38 мм, плос­
когубцы 200 мм, моло­
ток 0,5 кг

Слесарь — 3 0,12

Сальники ступиц 
передних колес

Установить в с4упицу кольцо саль­
ника предохранительное, запрессо­
вать сальник ступицы переднего ко­
леса до упора

Ступица Оправка, кувалда Слесарь — 3

Диски крепления 
колодок тормо­
за

Установить диск крепления колодок 
тормоза н а . фланцы поворотного 
кулака, завернуть гайки болтов 
крепления

Передняя
ось

Ключ Т-образный торцо­
вый 177 мм, пневмо­
гайковерт

Слесарь — 3

Разжимные кула­
ки и тормозные 
колодки

Установить опорную шайбу на раз­
жимный кулак в кронштейн, уста­
новить кольцо уплотнительное и 
разжимный кулак в кронштейн, ус­
тановить накладку иа оси колодок, 
чеки и обжать концы чек, растянуть 
и закрепить концы оттяжной пру­
жины

Разжимный
кулак

Молотки 1,0 кг и 0,5 кг, 
обжимка, клещи для 
установки пружин

Слесарь —3

Ступица Установить кольцо внутреннего под­
шипника упорное, кольцо сальника, 
смазать ролики смазкой. Устано­
вить ступицу в сборе с барабаном, 
наружный подшипник, гайку-шайбу 
со штифтом в сборе, замочное коль­
цо, замочную шайбу, контргайку и 
завернуть ее до отказа. Отогнуть 
замочную шайбу по граням контр­
гайки. Установить прокладку, 
крышку и завернуть болты крепле­
ния

Ступица Оправка, кувалда, ем­
кость со смазкой, ло­
патка, ключ специаль­
ный, ключ торцовый 
50 мм, молоток 1,0 кг, 
зубило, пневмогайко- 
верт, головка 12 мм

Слесарь — 3
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412 Тормозные камеры Установить тормозные камеры и за­
крепить

Передняя-
ось

Пневмогайковерт, голов­
ка 17 мм

Слесарь — 3 0,08

413 Регулировочные
рычаги

Установить регулировочные шайбы на 
концевую часть разжимного кула­
ка, установить регулировочный ры­
чаг в сборе на шлицы, установить 
шайбу и зашплинтовать. Соединить 
регулировочный рычаг со штоком 
тормозной камеры, установить па­
лец, шайбу и зашплинтовать

Кувалда, плоскогубцы 
200 мм, молоток 
0,5 кг

Слесарь — 3 0,08

414 Рычаг левого по­
воротного ку­
лака

Запрессовать в рычаг шпонку, уста­
новить рычаг в поворотный кулак, 
закрепить гайкой и зашплинтовать

Рычаг Молоток, ключи 17X19, 
19X22

Слесарь — 3 0,03

415 Продольная руле­
вая тяга

Установить продольную рулевую тя­
гу, навернуть гайку и зашплинто­
вать

Передняя
ось

Кувалда, ключ Т-образ­
ный 32 мм, молоток 
0,5 кг, плоскогубцы 
200 мм

Слесарь — 3 0.07

416 Передний мост Отрегулировать схождение колес Передний
мост

Стенд Слесарь — 4 0,10

417 Промежуточный
вал

§ 21. СБОРКА КОРОБКИ ПЕРЕ
Запрессовать в пазы вала шпонки и Промежу- 

напрессовать шестерни, установить' точный вал 
распорную втулку и стопорное! 
кольцо |

ДАЧ
Верстак .подставка, мо­

лоток, пресс, оправка
Слесарь — 4 0,12

418

419

420

Вторичный вал

Первичный вал

Крышка коробки 
передач.

Установить вторичный вал на под­
ставку пресса, напрессовать шее 
терню первой передачи, шестерню 
второй передачи, шайбу опорную 
второй передачи кольцо замочное, 
синхронизатор второй и третьей 
передачи в сборе, шестерню третьей 
передачи вторичного вала, шайбу 
опорную шестерни третьей переда 
чи, втулку шестерни четвертой пе­
редачи шестерню четвертой пере­
дачи, кольцо замочное, синхрони­
затор 4 и 5 передач в сборе

Установить первичный вал на стенд 
сборки; одеть на подшипник кольцо 
замочное, напрессовать подшипник 
на вал, навернуть гайку и затянуть, 
смазать гнездо роликового подшип 
ника, вставить ролики переднего 
подшипника вторичного вала

Установить в отверстие промежуточ 
ного рычага сухарь предохранителя 
включения заднего хода, пружину, 
шайбы и зашплинтовать. Устано­
вить промежуточный рычаг, ось 
рычага, одеть шайбу, навернуть 
гайку и затянуть. Установить в гнез­
да фиксаторов пружины и шарики, 
смазать стержни маслом и устано­
вить стержни в отверстия крышки,

Вторичный
вал

Первичный
вал

Крышка

Верстак слесарный, мо 
лоток 0,5, отвертка, оп­
равка, банка с маслом, 
кисть, щуп

Верстак слесарный, от­
вертка, пресс, оправка 
подставка, ключ спе­
циальный 20, ключ ди 
намометрический, керн, 
молоток А 0,5

Молоток, плоскогубцы, 
банка со смазкой, 
кисть, ключи торцовые 
11, 12, 17, пневмогай 
коверт, сменная голов­
ка 14

Слесарь — 4

Слесарь — 4

Слесарь — 4

0,17

0,06

0,22

ОС
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закрепить на стержнях вилки пере­
ключения передач, ввернуть и за­
шплинтовать стопорные болты и 
запрессовать заглушки

421 Кронштейн руч­
ного тормоза

Установить кронштейн на приспособ­
ление, запрессовать сальник и втул­
ки разжимного кулака, установить 
регулировочный рычаг и разжимной 
кулак, ввернуть болты. Установить 
щит ручного тормоза, запрессовать 
ось колодок, навернуть и затянуть 
гайку. Установить на кронштейн 
штуцер спидометра в сборе с осью 
ведомой шестерни, ввернуть и за­
тянуть болты крепления стопора

Кронштейн Молоток А 0,5, оправка, 
ключ торцовый 14, 
ключ 24X27, пневмо­
гайковерт, сменная го­
ловка 12

Слесарь — 4 0,19

422 Муфта выключе­
ния сцепления

Напрессовать на муфту подшипник 
выключения сцепления

Муфта Пресс, оправка Слесарь — 4 0,03

О Б ЩА Я  С Б О Р К А  К О Р О Б К И  П Е Р Е Д А Ч

423 Картер коробки 
передач

Установить картер коробки передач 
на стенд сборки и продуть сжатым 
воздухом, ввернуть наливную и 
сливную пробки

Картер Подставка, электротель­
фер, захват, шланг для 
воздуха

Слесарь — 4 0,03

424 Промежуточный
вал

Установить промежуточный вал ко­
робки передач в сборе в картер, за­
прессовать задний подшипник. За­
стопорить вал от проворачивания, 
навернуть гайку затянуть и закон­
трить

Промежу­
точный вал

Молоток, оправка, от­
вертка Б 175X0,7, 
ключ динамометриче­
ский специальный, пнев­
могайковерт, сменная 
головка 14

Слесарь — 4 0,15

425 Блок шестерен 
заднего хода

Установить в отверстия блока шес­
терен втулку и подшипники, уста­
новить блок шестерен в картер, за­
прессовать ось и закрепить стопо­
ром

Блок Молоток А 0,05, оправка, 
ключ торцовый 14

Слесарь — 4 0,05

426 Вторичный вал Установить вторичный вал в картер 
коробки передач, одеть на подшип­
ник стопорное кольцо и запрессо­
вать подшипник в картер

Вторичный
вал

Молоток А 0,8, оправка Слесарь — 4- 0,08

427 Первичный вал Установить первичный вал коробки 
передач в сборе в картер; устано­
вить и закрепить крышку подшип­
ника первичного вала

Первичный
вал

Молоток А 0,8, оправка, 
пневмогайковерт, смен­
ная головка

Слесарь — 4 0,07

428 Крышки люков Установить на картер прокладки и 
крышки люков, ввернуть болты и 
затянуть

Картер Пневмогайковерт, смен­
ная головка 14

Слесарь — 3 0,07

429 Ручной тормоз Напрессовать на вторичный вал шес­
терню привода спидометра, одеть 
кронштейн ручного тормоза в сборе 
со щитом тормозных колодок и за­
крепить болтами. Одеть оттяжные 
пружины на тормозные колодки, 
установить тормозные колодки на

Ручной тор­
моз

Пневмогайковерт, смен­
ная головка 14, 17, 
ключи 10X12, 9X11, 
14X17, молоток А 0,5, 
отвертка Б 175X0,7, 
ключ динамометричес-

Слесарь — 4 0,30
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ось и разжимной кулак, одеть шай­
бу на ось колодок, установить и за­
гнуть чеку. Напрессовать на вто­
ричный вал фланец, одеть проклад­
ку* навернуть гайку фланца, затя­
нуть и раскернить. Установить 
тормозной барабан на болты креп­
ления фланца, навернуть гайки и 
затянуть. Установить рычаг при­
вода ручного тормоза с сектором, 
распорными втулками и пластиной 
рычага, ввернуть и затянуть болты, 
установить соединительную тягу; 
вставить ось ведомой шестерни при­
вода спидометра в штуцер, вста­
вить штуцер в кронштейн ручного 
тормоза и закрепить стопором

кий 46, плоскогубцы 
175

430 Крышка коробки 
передач

Установить на картер прокладку, 
крышку коробки передач, ввернуть 
болты и затянуть, ввернуть сапун

Крышка Пневмогайковерт, смен­
ная головка

Слесарь — 3 0,08

431 Муфта выключе­
ния сцепления

Установить муфту и присоединить 
пружину

Муфта Плоскогубцы Слесарь — 4 0,03

432 Коробка передач Снять коробку передач со стенда и 
транспортировать на пост испыта­
ния

Коробка пе­
редач

Кран-балка, захват Слесарь — 2 0,03

Коробка передач Установить коробку передач на ис­ Стенд для То же Слесарь — 4
пытательный стенд, залить смазку, испытания
провести испытание согласно ТУ и
снять со стенда

§ 22. СБОРКА КАРДАННОГО ВАЛА

Карданный вал Обдуть детали сжатым воздухом, ус­
тановить заглушки вилок. Ввернуть 
в крестовины предохранительный 
клапан, пресс-масленки, установить 
сальники, крестовину в сборе в вил­
ку и фланец, напрессовать игольча­
тые подшипники. Установить и за­
крепить замковые и стопорные плас­
тины. Установить защитную муфту 
шлицов и закрепить хомутами

Карданный
вал

Шланг с наконечником, 
верстак, тиски слесар­
ные, ключ торцовый, 
молоток, отвертка, бан­
ка с трансмиссионным 
маслом

Слесарь — 3

Карданный вал Установить карданный вал на станок 
для балансировки, произвести ба­
лансировку вала. Снять кардан­
ный вал со станка

» Стенд для балансировки 
карданных валов 
МС-29

Слесарь — 3

§ 23. СБОРКА ВОДЯНОГО НАСОСА

436 Крыльчатка водя­
ного насоса

Очистить крыльчатку водяного насоса 
от грязи, установить и запрессовать 
вал водяного насоса; установить 
манжету, ввернуть болт и затянуть, 
одеть уплотнитель, шайбу упорную, 
обойму крыльчатки

Крыльчатка Верстак, подставка, мо­
лоток, оправка, пресс 
механический, ключ 
17X19, скребок

Слесарь — 3 0,07
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437 Корпус подшип- 
ни ков

Установить крыльчатку в сборе в кор­
пус подшипников, одеть водосбра- 
сыватель, кольцо пружинное, за­
прессовать задний и передний под­
шипники, втулку распорную, сма­
зать, одеть кольцо переднего под­
шипника упорное, запрессовать 
шпонку, втулку шкива конусную, 
одеть ступицу шкива вентилятора, 
шайбу, нрвернуть гайку, затянуть 
и зашплинтовать

Корпус Пресс механический, мо­
лоток, оправка, ключ 
гаечный 17X19, пасса­
тижи, отвертка, воро­
ток

Слесарь — 3 0,12

438 Водяной насос Одеть прокладки на корпус водяного 
насоса, установить корпус подшип­
ников, навернуть гайки и затянуть; 
одеть шкив вентилятора, установить 
ступицу шкива, ввернуть болты и 
затянуть, ввернуть угольник в проб­
ку

Водяной
насос

Приспособление для 
сборки, пневмогайко­
верт, головка сменная 
14

Слесарь — 3 0,08

439 Водяной насос Установить водяной насос на стенд 
испытания и закрепить. Произвести 
испытание, открепить и снять со 
стенда

Стенд для испытания, 
ключ 10X12

Слесарь — 3 0,15

§ 24. СБОРКА МАСЛОПРИЕМНИКА И МАСЛЯНОГО ФИЛЬТРА
440 Маслоприемник Установить колпак маслоприемника 

в приспособление, вставить в кол­
пак сетку и установить замок сет­
ки

Маслопри­
емник

Приспособление для 
сборки маслоприемни­
ка, отвертка 175X0,7, 
плоскогубцы 160 мм

Слесарь — 3 0,04

441 Масляные фильт­
ры

Установить корпус масляных фильт­
ров в приспособление. Установить 
замочную шайбу, упорный подшип­
ник и упорное кольцо

Корпус Приспособление для 
сборки масляных 
фильтров, ключ специ­
альный 27, зубило 15Х 
Х60, молоток 0,5 кг

Слесарь — 2 0,05

442 Отражательный
щиток

Запрессовать в корпус отражатель­
ный щиток

Корпус Оправка, молоток 0,5 кг Слесарь — 2 0,04

443 Корпус центрифу­
ги

Установить корпус центрифуги в при­
способление, завернуть пробки и 
жиклеры, установить фильтры и 
уплотнительное кольцо, поставить 
крышку, закрепить и снять узел с 
приспособления

Фильтр Верстак, приспособление 
для сборки центрифу­
ги, отвертка, ключи: 
9—11, 19—22, щипцы 
специальные

Слесарь — 3 0,08

444 Фильтр грубой 
очистки

Установить шарик, пружину клапана 
и стакан штуцера, одеть проклад­
ку и завернуть штуцер. Завернуть в 
корпус шпильки крепления фильт­
рующего элемента. Установить на 
шпильки прокладку, фильтр грубой 
очистки и завернуть гайки крепле­
ния

» Ключ 27, шпильковерт, 
пневмогайковерт, го­
ловка 17 мм

Слесарь — 2 0,12

445 Масляный фильтр 
тонкой очистки

Установить прокладку кожуха цент­
рифуги, корпус, одеть упорную и 
пружинную шайбы и завернуть 
гайки. Установить кожух центрифу­
ги и завернуть гайку-барашек и 
пробки масляных фильтров

Отвертка 175X0,7, клю­
чи: 12—14, 22—24, 
плоскогубцы 150 мм

Слесарь — 2 0,10
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§ 25. СБОРКА МАСЛЯНОГО НАСОСА
644

744

Корпус нижней 
секции

Корпус верхней

Установить корпус нижней секции 
масляного насоса на подставку 
пресса и запрессовать ось ведомой
шестерни

Насос Пресс, подставка пресса Слесарь —3

844

секции Установить корпус верхней секции 
масляного насоса на подставку 
пресса и запрессовать ось ведомой
шестерни

То же Слесарь — 3

Вал Установить вал масляного насоса в 
приспбсобление. Установить на вал 
пружинное кольцо и сегментную 
шпонку. Установить шестерню мас­
ляного насоса на подставку пресса 
и запрессовать вал в шестерню

» Приспособление для за­
жима вала, верстак, 
оправка-вилка, моло­
ток 0,5 кг, пресс, под­
ставка

Слесарь — 3

449 Масляный насос Установить корпус верхней секции в 
приспособление, установить в кор­
пус вал масляного насоса, одеть ве­
домую шестерню и проверить лег­
кость вращения. Установить крыш­
ку масляного насоса на вал. Уста­
новить ведущую шестерню нижней 
секции на ось нижней секции, ведо­
мую шестерню, корпус и завернуть 
болты крепления

Приспособление, молоток 
0,5 кг, оправка, отверт­
ка 175x0,7, оправка- 
вилка, ключ торцовый 
12 мм

Слесарь — 3

0,03

0,03

0,04

0,15

Ою

7 
Зак. 292

Клапан и кран Установить плунжер и проверить лег­
кость перемещения; ввернуть проб­
ку, установить шарик и пружину 
перепускного клапана в отверстие 
нижней секции и завернуть пробку. 
Установить кран отбора масла

Банка с маслом, кисть, 
ключ 24—27

Слесарь — 3

451 Масляный насос Установить насос на стенд и произ­
вести испытание согласно ТУ

Насос Стенд для испытания Слесарь — 3

452 Центрирующая
втулка

Установить масляный насос на под­
ставку и напрессовать центрирую­
щую втулку

» Подставка, оправка, мо­
лоток 0,5 кг

Слесарь — 3

§ 26. СБОРКА КОМПРЕССОРА

453 Поршни и кольца Расконсервировать поршни и кольца Комплект Банка с раствором Слесарь — 2
454 Поршни Подобрать поршни по цилиндрам » Слесарь — 4
455 Шатуны Проверить шатуны на изгиб и скру­

чивание, править шатуны
Приспособление для 

правки шатунов, моло­
ток

Слесарь — 4

456 Поршни с шату­
нами

Смазать маслом палец и втулку ша­
туна и собрать поршень с шатуном

» Банка с маслом, приспо­
собление для сборки

Слесарь — 4

457 Поршни с шату­
нами

Проверить собранные поршни с ша­
тунами на перпендикулярность осей 
и рихтовать при необходимости

» Приспособление для про­
верки, молоток

Слесарь — 4

458 Поршневые коль­
ца

Продуть канавки в поршне сжатым 
воздухом и установить поршневые 
кольца на поршень (припалить при 
необходимости)

Компрессор Шлйнг для воздуха с на­
конечником, приспособ­
ление для установки 
колец

Слесарь — 4

0,06

0,06

0,02

0,03
0,03
0,05

0,07

0,05

0,07
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Продолжение

Наименование 
агрегата, узла 

или детали
Содержание работы

Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-час

Поршни с шату­
нами

Установить шатун в поршень» смазать 
маслом поршневой палец и запрес­
совать. Установить стопорные коль­
ца

Комплект Банка с маслом, приспо­
собление для сборки

Слесарь — 4 0,12

Сальник Установить крышку на подставку 
пресса и запрессовать сальник

Компрессор Пресс, оправка Слесарь — 3 0,02

Коленчатый вал Установить коленчатый вал на под­
ставку пресса и напрессовать под­
шипник

Подшипник Слесарь — 4 0,02

Задняя крышка Установить пружину и уплотнитель 
задней крышки, установить про­
кладку, крышку и закрепить

Компрессор Банка с графитовой 
смазкой, кисть, пнев* 
могайковерт, головка 
12 мм

Слесарь — 3 0,05

Блок цилиндров Завернуть в картер шпильки крепле­
ния блока, установить на шпильки 
прокладку, блок цилиндров и за­
крепить

Шпильковерт, ключ спе­
циальный

Слесарь — 4 0,10

Передняя крышка Смазать плоскость крышки смазкой, 
установить прокладку, крышку и 
завернуть болты крепления

» Банка с графической 
смазкой, кисть, пнев­
могайковерт, головка 
12 мм

Слесарь — 3 0,04-

Коленчатый вал Продуть масляные каналы сжатым 
воздухом, запрессовать в картер 
коленчатый вал и задний подшип­
ник

Коленчатый
вал

Шланг с наконечником, 
молоток, оправка

Слесарь — 4 0,05

Шкив Установить в вал шпонку и напрес­
совать шкив компрессора. Засто­
порить шкив от проворачивания и 
зашплинтовать

Компрессор Оправка, молоток 1,0 кг, 
ломик, ключ Г-образ- 
ный торцовый 22 мм, 
плоскогубцы 175 мм

Слесарь — 3 0,05

Поршни с шату­
нами

Отвернуть гайки, снять крышки. Сма­
зать цилиндры, поршни и шейки 
вала, вставить поршни с шатунами 
в цилиндры, установить вкладыши, 
крышки на болты и закрепить. За­
шплинтовать и проверить легкость 
вращения вала

Компрессор Ключ торцовый 12 мм, 
банка с маслом, кисть, 
обжимка, оправка мед­
ная, пневмогайковерт, 
головка 12 мм, ключ 
динамометрический, 
плоскогубцы 150 мм, 
ключ специальный

Слесарь — 4 0,17

Нижняя крышка Смазать плоскость крышки нитро­
краской, установить прокладку, 
крышку и завернуть болты крепле­
ния

» Банка с краской, кисть, 
ключ 12—14

Слесарь — 3 0,04

Впускные клапа­
ны

Установить в блок плунжеры впуск­
ных клапанов, гнезда со штоками, 
коромысло и пружину. Установить 
направляющие впускных клапанов, 
протереть гнезда и установить 
впускные клапаны

» Банка с краской, кисть, 
ключ 12—14, отвертка 
150x0,5, плоскогубцы 
150 мм, салфетки

Слесарь — 4 0,15

Головка цилинд­
ров

Завернуть в блок шпильки, устано-1 
вить на шпильки прокладку голов­
ки блока, головку блока и закре­
пить ее гайками

» Шпильковерт, банка с 
краской, кисть, пнев­
могайковерт, головка 
14 мм

Слесарь — 3 0,10
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471 Нагнетательные
клапаны

Установить в гнезда головки проклад­
ки седел и завернуть их. Устано­
вить на седла нагнетательные кла­
паны и завернуть пробки клапанов

Компрессор Ключ специальный 24 мм, 
притирочный стакан, 
молоток, оправка

Слесарь — 4 0,12

472 Компрессор Установить прокладку, патрубок под­
вода воздуха и завернуть болты 
крепления. Завернуть угольники во­
дяных трубок и угольник трубки 
подвода масла. Завернуть штуцер 
сливной трубки и штуцер компрес­
сора конечный

Пневмогайковерт, голов­
ка 12 мм, ключи 14Х 
X 17, 12X14, 17X19

Слесарь — 4 0,10

473 Компрессор Снять компрессор со стенда сборки Стенд для сборки ком­
прессора

Слесарь — 2 0,03

474 Компрессор Установить компрессор на стенд для 
испытания, и закрепить, подсоеди­
нить подводящие и отводящие 
трубки от стенда к компрессору

Стенд для испытания, 
ключи 17X19, 12X14’

Слесарь — 3 о.ог

475 Компрессор Испытать компрессор согласно ТУ Стенд для испытания Слесарь — 4 0,07
476 Компрессор Открепить и снять компрессор со стен­

да испытания
» Стенд для испытания, 

ключи 12X14, 17X19
Слесарь — 2 0,05

477 Заглушки водяной 
рубашки

Запрессовать в блок компрессора за­
глушки водяной рубашки

Комплект Молоток, оправка Слесарь — 3 0,02

478

479

480

Рычаги нажимно­
го диска

Нажимной диск

Нажимной диск с 
кожухом

§ 27. СБОРКА СЦЕПЛЕНИЯ

СцеплениеУстановить в отверстия игольчатые 
ролики, установить на рычаг вилку, 
соединить пальцем и зашплинто­
вать

Установить нажимной диск в приспо 
собление. Установить в проушины 
диска рычаги с вилками и соеди 
нить их пальцами и зашплинтовать

Установить подобранный нажимной 
диск на приспособление. Устано­
вить кожух сцепления, втулки на 
жимного диска, завернуть болты 
крепления. Навернуть регулировоч­
ные гайки, отрегулировать положе 
ние рычагов и кернить гайки. Уста­
новить пластины регулировочных 
гаек, завернуть болты и зашплин­
товать. Снять сцепление с приспо­
собления

Верстак, банка с солидо 
лом, приспособление 
для установки роликов, 
отвертка 150x0,5 мм

Стеллаж, верстак, при­
способление для сбор­
ки нажимного диска, 
отвертка 175x0,7, мо 
лоток

Приспособление для 
сборки сцепления, мо 
лоток 0,5 кг, ключ тор­
цовый 12 мм, зубило 
15x60е, ключ специ­
альный, приспособле­
ние для регулировки, 
кернер 0  6 мм, плос­
когубцы 175 мм

Слесарь — 3 0,17

Слесарь — 3

Слесарь — 3

0,17

0.25

о
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§ 28. СБОРКА ДВИГАТЕЛЯ
Шатуны с. порш­

нями
Установить шатун в поршень, смазать 

маслом поршневой палец и запрес­
совать. Установить стопорные коль­
ца

Двигатель Банка с маслом, приспо­
собление . для сборки, 
плоскогубцы специаль­
ные

Слесарь — 4

Двигатель (коль­
ца)

Протереть и обдуть сжатым возду­
хом комплект поршневых колец, 
установить их в эталонную гильзу 
и проверить зазор в замке кольца 
(при необходимости припилить сты­
ки колец). Установить поршень в 
сборе с шатуном в приспособление, 
проверить канавками и кольцами 
по высоте (при необходимости шли­
фовать кольца). Одеть на поршень 
поршневые кольца, снять поршень 
с шатуном с приспособления и по­
ложить его на стеллаж-вертушку

Комплект Шланг для воздуха с на­
конечником, эталонная 
гильза, набор щупов, 
напильник, оправка для 
колец, верстак, приспо­
собление для проверки 
колец, шлифовальный 
круг, настольный свер­
лильный станок, при­
способление для одева­
ния колец

Слесарь — 4

Шестерня колен­
чатого вала

Взять коленчатый вал со стеллажа, 
установить его на пресс, одеть 
упорные шайбы и установить шпон­
ку шестерни. Напрессовать шайбу 
коленчатого вала и шестерню. 
Снять коленчатый вал с пресса

Двигатель Стеллаж, электротель­
фер, захват для колен­
чатого вала, пресс, мо­
лоток 0,5 кг, оправка

Слесарь — 4

484 Коленчатый вал с 
маховиком и 
сцеплением

Установить коленчатый вал на стенд 
для сборки. Установить на фланец 
коленчатого вала маховик с зубча­
тым кольцом. Вставить в отверстия 
маховика и фланца болты, завер­
нуть гайки крепления и зашплин­
товать. Ввернуть пробки в колен­
чатый вал. Завернуть в маховик 
масленку, запрессовать в маховик 
передний подшипник первичного ва­
ла коробки передач

» Электротельфер, захват, 
стенд для сборки ко­
ленчатого вала, пнев­
могайковерт, головка 
22, 14, плоскогубцы 
175 мм, молоток 0,5 кг, 
ключ специальный, 
ключ торцовый 11 мм, 
оправка

Слесарь — 4

485 Коленчатый вал Установить коленчатый вал в сборе 
на балансировочный станок и про­
извести динамическую балансиров­
ку относительно крайних коренных 
шеек. Отложить собранный и отба­
лансированный коленчатый вал на 
стеллаж

* Электротельфер, захват 
для коленчатого вала, 
балансировочный ста­
нок

Слесарь — 4

486 Распределитель­
ный вал с шес­
терней

Установить распределительный вал на 
пресс. Установить на вал распор­
ное кольцо, упорный фланец и 
шпонку, напрессовать шестерню

» Пресс, стеллаж, молоток 
0,5 кг, оправка

Слесарь — 4

487 Распределитель­
ный вал

Напрессовать на задний конец вала 
шестерню, установить штифт и за­
клепать

» Молоток 0,5 кг Слесарь — 4

488 Коромысла и 
стойки

Протереть ось коромысел, запрессо­
вать с обеих сторон оси заглушки 
до упора в выточки и установить 
на ось пружинную шайбу, шайбу 
и шплинт. Установить на ось коро­
мысла клапанов, распорные пру­
жины, стойки, шайбу пружинную, 
шайбу и шплинт. Ввернуть в отвер­
стия коромысел регулировочные 
винты и навернуть на них гайки

» Салфетка, верстак, моло­
ток 0,5 кг, оправка, 
плоскогубцы 175 мм, 
ключ 12—12

Слесарь — 4

0,47

0,23

0,07

0,09

0,28
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489 Головка блока Установить головку блока на стенд и 
закрепить. Запрессовать клапанные 
гнезда, снять головку блока со 
стенда и поставить на станок при­
тирки. Смазать рабочие фаски кла­
панов притирочной пастой, прите­
реть одновременно все клапаны. 
Вынуть клапаны, уложить в корзи­
ну по порядку и заклеймить голов­
ку блока порядковым номером кор­
зины

Двигатель Стенд для воздуха с на­
конечником, фрезы ко­
нические 90е, 120°, при­
бор для проверки ка­
чества притирки, пере­
ходных с присосом, 
корзины для клапанов

Слесарь — 4 0,47

490 Клапаны Установить головку блока на стенд и 
закрепить; вставить клапаны в го­
ловку блока и закрепить от выпа­
дания. Надеть на впускные клапа­
ны шайбы клапанных пружин и 
манжеты, а на выпускные клапаны 
надеть механизм вращения клапа­
нов, радеть пружины клапанов и 
тарелки клапанных пружин. Сжать 
пружины, вставить сухари и отпус­
тить пружины

» Стенд для сборки голов­
ки бдока, бачок с мас­
лом, кисть, планка 
стендовая

Слесарь — 4 0,18

491 Шпильки Ввернуть шпильки крепления крышки 
головки, выпускного газопровода и 
впускной трубы

» Шпилькодерт Слесарь — 3 0,18

492 Втулки распреде­ Установить блок цилиндров на под­ » Электротельфер, захват Слесарь — 4
лительного вала ставку и обдуть сжатым воздухом. для блока цилиндров,

Запрессовать втулки распредели­ подставка, шланг для
тельного вала в блок воздуха с* наконечни­

ком, оправка, молоток 
1,0 кг

О Б ЩА Я  С Б О Р К А  Д В И Г А Т Е Л Я

493

494

8?

Картер сцепления Установить блок цилиндров на стенд, 
протереть плоскость разъема блока 
с картером сцепления, установить 
заглушку заднего подшипника рас­
пределительного вала и заглушку 
верхнего продольного канала. Уста­
новить пробки нижнего и верхнего 
масляных каналов. Установить ус­
тановочные штифты картера сцеп­
ления. Установить картер сцепления 
со втулкой в сборе на установоч­
ные штифты и завернуть болты 
крепления картера

Двигатель Электротельфер, захват 
для блока цилиндров, 
стенд для установки 
картера сцепления, оп­
равка, ключ 14 мм, от­
вертка 175x0,7, ключ 
торцовый 8 мм, моло­
ток 0,5 кг, пневмогай­
коверт, головка 17 мм

Слесарь — 4

Коленчатый вал Установить блок цилиндров в сборе 
на тележку конвейера. Отвернуть 
болты крепления крышек коренных 
подшипников и положить их на 
подставку конвейера. Продуть мас­
ляные каналы блока сжатым воз­
духом и протереть опорные поверх­
ности вкладышей и коренных под­
шипников, установить вкладыш. 
Взять коленчатый вал в сборе, со 
стеллажа, продуть сжатым возду­
хом масляные каналы и протереть

» Электротельфер, захват 
для коленчатого вала, 
тележка конвейера, 
пневмогайковерт, го­
ловка 19 мм, шланг 
для воздуха с наконеч­
ником, текстильная 
салфетка, ключ дина­
мометрический, набор 
щупов

Слесарь — 4

0,19

0,55
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коренные и шатунные шейки, уста­
новить в выточку блока цилиндров 
набивку сальника, заднего подшип­
ника, срезать концы заподлицо с 
торцом, уложить коленчатый вал в 
сборе в постели. Установить крыш­
ки коренных подшипников и завер­
нуть болты, проверить легкость 
вращения вала

495 Распределитель­
ный вал

Взять распределительный вал в сборе 
со стеллажа и установить в блок. 
Завернуть болты крепления упор­
ного фланца. Закрепить вал от про­
ворачивания, установить на вал за­
мочную шайбу и гайку, отогнуть 
край замочной шайбы к грани гай­
ки. Установить в передний конец 
распределительного вала пружину 
с валиком центробежного датчика, 
шайбу валика опорную и одеть на 
гайку замочное кольцо

Двигатель Стеллаж, шланг для воз­
духа с наконечником, 
банка с маслом, моло­
ток 0,5 кг, ключ тор­
цовый 14 мм, специаль­
ный клин от провора­
чивания, ключ одно­
сторонний — 46 мм, зу­
било 15X60°, отверт- 

‘ ка 200 мм, плоскогуб­
цы 175 мм

Слесарь — 4 0,15

496 Гильза блока ци­
линдра

Установить в канавки гильз кольца 
уплотняющие, смазать наружную 
поверхность гильз с кольцами 
мыльной эмульсией, установить 
гильзы в сборе в блок

Байка с мыльной эмуль­
сией, кисть, пресс, оп­
равка

Слесарь — 4 0,13

3

497 Поршневая груп­ Протереть и смазать маслом гильзы Двигатель Банка с маслом, стел­ Слесарь — 4
па цилиндров. Взять комплект порш­ лаж, приспособление

ней с шатунами, снять крышки, про­ для отворачивания га­
тереть опорные поверхности. Уста­ ек шатуна, пневмогай­
новить вкладыши. Установить в ци­ коверт, головка 17 мм,
линдры поршни. Установить ниж­ шланг для воздуха с
ние крышки шатунов, вставить бол­ наконечником, кисть,
ты, затянуть и зашплинтовать. Про­ приспособление для об­
верить легкость вращения коленча­ жатия колец при уста­
того вала новке в цилиндры, мед­

ный ударник, рычаг 
для поддержки болтов,
динамометрический 
ключ «ГАРО»

498 Щиток картера Установить щиток и завернуть болты » Пневмогайковерт, голов­ Слесарь — 2
сцепления ка 14 мм

499 Маслоприемник Установить перегородку масляного » Стеллаж для деталей, Слесарь —3
картера и завернуть болты, обдуть 
блок сжатым воздухом.

шланг для воздуха с 
наконечником, пневмо­
гайковерт, головка 
12 мм

500 Масляный картер Установить прокладку, масляный кар­ » Стеллаж для деталей, Слесарь —3
тер и завернуть болты крепления пневмогайковерт, го­

ловка 12 мм
501 Привод распреде­ Вставить привод распределителя в > Банка с маслом, кисть, 

ключ торцовый 14 мм
Слесарь —3

лителя зажига­ гнездо блока цилиндров и завер­
ния нуть болты

502 Масляный насос Установить масляный насос на дви­ > Стеллаж для масляного Слесарь —2
гатель и завернуть болты насоса, пневмогайко­

верт, головка 14 мм

0,79

0,03

0,08

0,15

0,06

0,05
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503 Крышка распре­
делительных 
шестерен, шкив 
коленчатого ва­
ла, центробеж­
ный датчик ог­
раничителя обо­
ротов, указа­
тель установки 
зажигания

504 Головки цилинд­
ров

Содержание работы

Установить маслоотражатель колен­
чатого вала, установить штифты 
крышки установочные, установить 
прокладку крышки, обдуть крышку 
сжатым воздухом, установить 
крышку в сборе с сальником и 
втулками на установочные штифты 
и завернуть болты крепления, уста­
новить на крышку прокладку, дат­
чик ограничителя, указатель уста­
новки зажигания и завернуть болты 
крепления. Запрессовать шпонку 
шкива коленчатого вала, запрессо­
вать шкив коленчатого вала до упо­
ра, установить шайбу храповика и 
завернуть храповик до упора, ото­
гнуть кроншайбы на грани храпо­
вика

Единица
объема
работы

Профессия
Оборудование, приспо- исполнителя 
собление, инструмент и разряд 

работы

Норма 
времени 
на, еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-час

Двигатель Стеллаж для хранения Слесарь — 
деталей, текстильная 
салфетка, оправка, мо­
лоток 0,5 кг, шланг для 
воздуха с наконечни­
ком, пневмогайковерт, 
головка 14 мм, ключи 
гаечные 14 мм, 10 мм, 
специальный ключ, зу­
било слесарное 20—
60е, кувалда 2 кг

3 0,25

Установить штифты головки блока 
установочные, установить проклад­
ку и головку блока цилиндров с 
клапанами и шпильками в сборе, 
завернуть болты крепления головки

» Текстильная салфетка, Слесарь — 4 
шланг для воздуха с 
наконечником, оправка, 
молоток 0,5 кг, пнев­
могайковерт, головка 
17 мм

0,27

505 Толкатели Установить толкатели в отверстия в 
блоке цилиндров (с подборкой)

Комплект Текстильная салфетка, 
банка с маслом, кисть

Слесарь — 4 0,07

506 Штанги толкате­
лей

Установить штанги толкателей клапа­
нов

» Текстильная салфетка Слесарь — 4 0,0»

507 Оси коромысел Установить оси коромысел в сборе и 
завернуть болты

» Пневмогайковерт, голов­
ка 17 мм, ключ дина­
мометрический

Слесарь — 4 0,07

508 Ушко подъема 
двигателя

Завернуть шпильки крепления ушка в 
головку, установить ушко подъема 
двигателя и завернуть гайки. Уста­
новить болт подъема двигателя

Двигатель Шпильковерт, пневмогай­
коверт, головка 19.М.М, 
вороток 500 мм

Слесарь — 2 0,03

509 Впускная труба Установить прокладки, установить на 
шпильки впускную трубу и завер­
нуть гайки, установить в впускную 
трубу штуцер трубки вентиляции 
картера

Впускная
труба

Стеллаж для впускной 
трубы, пневмогайко­
верт, головка 17 мм, 
ключ 19X22 мм

Слесарь — 3 0,17

510 Выпускные газо­
проводы

Установить на шпильки прокладки, 
выпускной газопровод и закрепить

Двигатель Пневмогайковерт, голов­
ка 17 мм

Слесарь — 3 0,18

511 Центробежный 
фильтр очистки 
масла

Установить прокладку, фильтр грубой 
очистки с центрифугой в сборе и 
завернуть болты

Фильтр Ключ торцовый 14 мм Слесарь — 3 0,07

512 Крышка головки 
блока цилинд­
ров

Установить прокладку, крышку и за­
вернуть болты

Крышка » Слесарь — 3 0,12-

513 Патрубок головки 
блока

Завернуть шпильки крепления па­
трубка во впускную трубу, устано­
вить на шпильки прокладку, патру­
бок и завернуть гайки

Патрубок Шпильковерт, ключ тор­
цовый 17 мм

Слесарь — 3 0,08-
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514 Фильтр вентиля­
ции картера

Завернуть во впускную трубу шпиль­
ки крепления патрубка вентиляции 
картера, установить на шпильки 
прокладку, патрубок вентиляции 
картера и завернуть гайки крепле­
ния, установить прокладку фильтра 
вентиляции картера, фильтр и за­
вернуть винт крепления фильтра к 
патрубку

Фильтр Отвертка 200X1,0 мм, 
шпильковерт 0  11 мм, 
ключ торцовый 17 мм

Слесарь — 3 0,07

515 Бензонасос Установить штангу привода насоса, 
завернуть шпильки, установить на­
сос топливный в сборе, завернуть 
гайки крепления. Завернуть штуцер 
топливного насоса

Комплект Шпильковерт 0  11 мм, 
ключ 14—17

Слесарь — 3 0,10

516 Сливные краники 
в сборе с тяга­
ми управления, 
щитки свечей

Завернуть переходники сливных кра­
ников водяной рубашки блока ци­
линдров, завернуть и переходник 
краника, установить щитки свечей 
в сборе, пружину с кронштейном и 
тягой, завернуть болты крепления. 
Установить вилку и зашплинтовать

» Ключи: 22-27, 14—17, 
22—24, пневмогайко­
верт, головка 17 мм, 
динамометрический 
ключ «ГАРО», плоско­
губцы 150 мм

Слесарь — 3 0.12

517 Трубка указателя 
уровня масла

Ввернуть в блок штуцер, установить 
трубку указателя уровня масла в 
сборе с хомутом, завернуть гайку

Ключ 14—17, плоскогуб­
цы 150 мм

Слесарь — 3 0,12

518

519

520

521

трубки указателя уровня масла в 
штуцер и установить масляный щуп

Стартер и щиток Установить стартер и завернуть бол- 
стартера ты крепления. Установить щиток

стартера и завернуть гайки крепле­
ния

»

Водяной насос, 
шкив

Привод сцепления

Установить водяной насос в сборе и » 
завернуть болты крепления. Уста­
новить на ступицу шкив

Вставить вилку включения сцепления, Привод 
одеть фланец, завернуть болты 
крепления и завернуть масленки. 
Установить шпонку, рычаг включе­
ния, затянуть стяжной болт рыча­
га. Установить на рычаг тягу вклю­
чения сцепления в сборе, проверить 
легкость вращения вилки во втул­
ках

Ключ 17—19, ключ тор­
цовый 17 мм

Слесарь — 3

Пневмогайковерт голов- Слесарь — 2 
ка 14 мм, монтажная 
лопатка, ключ 19 мм

Ключи торцовые: 14 мм. Слесарь — 3 
11 мм, молоток 0,5 кг

Коробка передач 
в сборе

Завернуть шпильки крепления короб­
ки передач. Установить на шпиль­
ки картера сцепления коробку пе­
редач в сборе с ручным тормозом 
и завернуть гайки крепления

Коробка 
передач в 
сборе

Шпильковерт 0  15 мм, 
электротельфер, захват 
для транспортировки 
коробки передач, ключ 
19—22 мм

Слесарь — 3

0,07

0,12

0,17

0,32

§ 29. ОБКАТКА И ИСПЫТАНИЕ ДВИГАТЕЛЯ НА СТЕНДЕ
522 Двигатель Транспортировать двигатель с поста 

сборки на испытательную станцию, 
разгрузить с тележки на пол

Двигатель Кран-балка, тележка Слесарь — 2

523 Двигатель Установить обкаточное сцепление и 
закрепить болтами-

Ключ торцовый 11 Слесарь — 2
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524 Двигатель Застропить двигатель, установить на 
стенд, установить коробку передач, 
присоединить привод вращения и 
закрепить двигатель

Двигатель Захват, кран-балка Слесарь — 3 0,08

525 Двигатель Подсоединить трубопроводы центра­
лизованной смазки, ввернуть мас­
ляный манометр в сборе с трубкой

Ключй: 12—14, 17—19 Слесарь — 3 0,06

526 Двигатель Ввернуть в блок и головки заглушки, 
подсоединить шланги системы ох­
лаждения, заполнить систему водой

Ключ 17—19, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3 0,12

527 Двигатель Подсоединить фланцы трубопроводов 
системы выпуска газов и закрепить 
к выпускным газопроводам

» Ключ 17—19 Слесарь — 3 0,06

528 Двигатель Установить карбюратор, подсоединить 
топливопровод

» Ключ 12—14 Слесарь — 3 0,07

529 Двигатель Установить шкив коленчатого вала, 
ввернуть храповик и затянуть

Ключ специальный Слесарь — 3 0,03

530 Двигатель Залить по 20—30 грамм масла ИС-20 
в каждый цилиндр

» Масленка с носком Слесарь— 1 0,03

531 Двигатель Соединить ведомый диск сцепления 
двигателя с валом стенда и произ­
вести холодную приработку двига­
теля 500—1000 об/мин

> Ключ специальный Слесарь — 4 0,75

532 Двигатель Продуть цилиндры двигателя и про­
верить компрессию в цилиндрах 
двигателя

, Компрессометр Слесарь — 4 0,03

533 Двигатель Установить и закрепить распредели­
тель зажигания, ввернуть свечи за­
жигания, подсоединить провода си­
стемы зажигания

Ключ 12—14, ключ свеч­
ной

Слесарь — 4 0,06

534 Двигатель Включить систему зажигания, от­
крыть топливный краник, включить 
рубильник и произвести запуск дви­
гателя от электромотора

Стенд Слесарь — 4 0,01

535 Двигатель Произвести горячую приработку дви­
гателя без нагрузки при 1100— 
1300 об/мин

» » Слесарь — 4 0,35

536 Двигатель Произвести окончательную регулиров­
ку зазоров клапанов, установить и 
закрепить крышки

» Ключ 12—14, отвертка 
150X0,05

Слесарь — 4 0,20

537 Двигатель Произвести горячую приработку дви­
гателя с нагрузкой при 1500— 
2200 об/мин

Стенд Слесарь — 5 0,51

538 Двигатель То же при 2500—2800 об/мин » » Слесарь — 5 0,56
539 Двигатель Проверка двигателя мастером ОТК на 

мощность
» » Слесарь — 5 0,06

540 Двигатель Перекрыть краник топ пива, вентиль 
воды, слить смазку с картера дви­
гателя и воду из системы охлаж­
дения

Ключ 14-17 Слесарь — 1 0,03

541 Двигатель Отсоединить электропровода, снять 
распределитель, вывернуть свечи, 
закрыть свечные отверстия пробка- 
ками, открепить и снять карбюра­
тор

У> Ключ 12—14, ключ свеч­
ной

Слесарь — 3 0,06
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542 Двигатель Отсоединить шланги системы охлаж- Двигатель Отвертка 150 X0,05, клю- Слесарь — 3 0,05
дения, бензопровод от карбюрато­
ра, гибкие шланги от выпускных

чи 14—17, 17—19

коллекторов, трубопроводы смазки 
и вывернуть масломаиометр

543 Двигатель Открепить и снять двигатель со стен- » Ключ 17—19, кран-балка Слесарь — 3 0,08
да, снять коробку, открепить и 
снять соединительный валик и сцеп­
ление в сборе

544 Двигатель Записать № заказа и № двигателя » Слесарь — 2 0,02
для записи в журнал испытания 
двигателей

545 Двигатель Установить» двигатель на тележку для » Кран-балка, тележка Слесарь — 2 0,01
транспортировки на пост доуком- 
плектовки

§ 30. СБОРКА КУЗОВА
546 Петли навески Установить петли навески дверки мо- Петли Отвертка, молоток Слесарь — 2 0,20

двери мотоотсе­
ка 5610202-А,

тоотсека и закрепить винтами

561203-А
547 Кронштейн упора Установить и закрепить кронштейн Кронштейн Плоскогубцы, молоток, Слесарь — 2 0,22

дверки мотоот­
сека 5610219

упора дверки мотоотсека в сборе | отвертка

548 Рычаги упора Подготовить к сборке, собрать и за- Рычаги Плоскогубцы, ключ 10Х Слесарь — 2 0,10
дверки мотоот-. крепить рычаги упора дверки мото- XI2, молоток

549
сека отсека с кронштейнами

Дверка мотоотсе- Установить дверку мотоотсека и за- Дверка Молоток, плоскогубцы Слесарь — 3 0,21
ка 5610105 крепить винтами с подгонкой по 

проему
ключи 10X12, 11X14

550 Средние опоры пе,- Установить и закрепить среднюю оно- Кузов Молоток, отвертка, ключ Слесарь — 3 0,54
редней и задней ру и пластину средней опоры пе- 12X14
двери 6106062-Б редней и задней боковых дверей

551 Втулка под шкво- Прогнать резьбу во втулке под ниж- » Метчик Слесарь — 2 0,24
рень навески ний шкворень навески передней и
двери задней боковых дверей

552 Передняя боковая Установить и закрепить переднюю бо- Дверь Ключ 14X17, ключ коло- Слесарь — 3 0,35
дверь новую дверь ворот, головка 30

553 Задняя боковая Установить и закрепить заднюю бо- » Коловоротный ключ, Слесарь — 3 0,33
дверь ковую дверь ключ 14X17

554 Петли дверей Заменить петли дверной стойки води- Петли Отвертка, молоток Слесарь — 2 0,14
стойки водителя теля на кузове (при необходимое-
на кузове 
6406013,

ти)

6406026
555 Дверь водителя Установить и закрепить дверь води- Дверь » Слесарь — 3 0,23

теля с подгонкой по месту
556 Ковер пола сало- Настелить и закрепить ковер пола Ковер Пневмодрель, отверткр Слесарь — 2 0,22

на водителя 
5109011

салона водителя с заготовкой ковра

557 Ковер пола сало- Разметить, раскроить и вырезать ко- Комплект на Нож специальный, шаб- Слесарь — 2 0,38
на пассажиров вер пола передний, ковер № 1 под­

ставки и ковер пола салона пасса­
жиров

кузов лоны, мел
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558 Ковер пола перед­
ний 5109024, ко­
вер № 1 под­
ставки и ковер 
пола-5109035-b

Настелить и подогнать по месту ко­
вер пола передний, ковер № 1 под­
ставки и ковер пола

Комплект 
на кузов

Нож специальный Слесарь — 2 0,47

559 Ковер № 2 задней 
подставки

Заготовить и настелить коврик № 2 
задней подставки. Установить и за­
крепить винтами профиля и уголки 
окантовки с заготовкой профилей, 
уголков и сверлением отверстий

Комплект Нож специальный, от­
вертка, ножницы по 
металлу, пневмодрель

Слесарь — 2 0,36

560 Дуги, уголки 
окантовки и 
профили

Установить и закрепить винтами ду­
ги окантовки передних и задних 
кожухов; уголки окантовки перед­
них и правой задней подставок, 
уголки окантовки каналов отопле­
ния; профили крепления ковра по­
ля салона пассажиров, профили 
окантовки канала отопления, про­
филь окантовки перегородки води­
теля с сверлением отверстий и за­
готовкой профилей и уголков

Комплект 
на кузов

Ножницы по металлу, 
пневмодрель, отвертка, 
молоток

Слесарь — 3 2,54

561 Кожух вентилято­
ра 8101291-Г

Установить кожух вентилятора в 
сборе и закрепить винтами с свер­
лением отверстий

Кожух Молоток, пневмодрель, 
отвертка

Слесарь — 2 0,31

562 Кожух № 1 каби­
ны водителя 
8101220

Установить и закрепить винтами ко­
жух № 1 кабины водителя с свер­
лением отверстий

» » Слесарь — 2 0,20

563 Кожух отопления 
салона пассажи­
ров и кожух 
канала задней 
арки 8101354

Установить кожуха отопления салона 
пассажиров № 2, 3, 4, 5; кожух ка­
нала задней арки, панели подстав­
ки и закрепить винтами с сверле­
нием отверстий

Комплект 
на кузов

Молоток, ножницы по 
металлу, отвертка, 
пневмодрель

Слесарь — 2 1,10

564 Настил кожуха 
вентилятора

Установить настил кожуха вентилято­
ров, облицовочные профили и за­
крепить винтами с сверлением от­
верстий

Настил Молоток, отвертка, пнев­
модрель

Слесарь — 2 0,06

565 Штапик канала 
отопления зад­
ней арки 
5101352

Установить штапик канала отопления 
задней арки и закрепить винтами с 
сверлением отверстий

Штапик То же Слесарь — 3 0,15

566 Рамка с задвиж­
кой 8101345

Установить рамку с задвижкой в сбо­
ре на кожуха и панели отопления 
и закрепить винтами с сверлением 
отверстий

Рамка 5 шт. Слесарь — 3 0,30

567 Панели обивки пе­
редка левые 
5302021-Б, 
5302026

Установить панели обивки передка 
левые и закрепить винтами с свер­
лением отверстий

Панели 2 шт. > Слесарь — 3 0,14

568 Кожух передка 
(торпедо пра­
вое) 5302325-Б

Установить и закрепить винтами ко­
жух передка в сборе (торпедо пра­
вое)

Кожух я Слесарь — 3 0,43

569 Правая панель 
обивки 5302258

Установить правую панель обивки и 
закрепить винтами с сверлением 
отверстий

Панель » Слесарь — 3 0,11
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570 Панель арматур­
ного щитка (Тор­
педо левое) 
5302010

Установить и закрепить винтами па­
нель арматурного щитка (торпедо 
левое)

Панель Молоток, отвертка, пнев­
модрель

Слесарь —3 0,34

571 Штапики арма­
турного щитка, 
кожуха отопи­
теля 5302019-Б, 
5302018, 
5302022, 
5302024, 
5302215,
5302281-Б, 
5302282

Установить штапики арматурного 
щитка, штапик кожуха отопителя, 
штапики передка и закрепить вин­
тами с сверлением отверстий

Комплект 
на кузов

То же Слесарь — 3 0,54

572 Уголки крепления 
сидений
7201070- Б,
7201071- Б

Установить на шпильки уголки креп­
ления сидений и закрепить гайками, 
одев предварительно шайбы

Уголки 
2 шт.

Молоток, ключ 17x19, 
19X22

Слесарь — 3 0,44

573 Панели обивки 
боковины

Установить панели обивки боковины, 
штапики боковины № 1, 2, 4, 5, го­
ризонтальные, передние, задние и 
закрепить винтами со сверлением 
отверстий и заготовкой штапиков

Комплект 
на кузов

Молоток, отвертка, пнев­
модрель

Слесарь — 3 1,40

574 Кожух цилиндра 
передний правый 
5402045-Б

Установить кожух цилиндра перед­
ний правый и закрепить винтами с 
сверлением отверстий

Кожух То же Слесарь — 3 0,05

575 Плинтуса бокови­
ны 5402287-Б, 
5402288, 
5402292-Б, 
5402293

Установить плинтуса боковины и за­
крепить винтами с сверлением от­
верстий

Комплект 
на кузов

Слесарь — 2 0,38

576 Накладки окон 
боковины кузо­
ва

Рихтовать накладки окон боковины Комплект, Молоток, подставка Слесарь — 3 0,24

577 Накладка боль­
шого окна бо­
ковины

Установить накладку большого окна 
боковины и закрепить винтами (по 
необходимости сверлить отверстия)

Рамки 8 шт. Молоток, отвертка, пнев­
модрель

Слесарь — 3 1,28

578 Накладка малого 
окна боковины

Установить накладку малого окна бо­
ковины и закрепить винтами

Накладки Молоток, отвертка Слесарь — 3 0,13

579 Накладка заднего 
окна боковины 
5402034-А

Установить накладку заднего окна бо­
ковины и закрепить винтами (по 
необходимости сверлить отверстия)

Накладки 
2 шт.

Молоток, отвертка, пнев- 
модрель

Слесарь — 3 0,26

580 Дверка переднего 
люка мотоотсе­
ка 5602141

Установить и закрепить дверку перед­
него люка мотоотсека в сборе с 
термоизоляцией

Дверка Молоток, отвертка, плос­
когубцы

Слесарь — 3 0,12

581 Штапики задка Установить и закрепить винтами шта­
пики задка с заготовкой штапи­
ков и сверлением отверстий

Комплект 
на кузов

Молоток, отвертка, пнев­
модрель

Слесарь — 3 0,21

582 Термоизоляция
мотоотсека

Установить и закрепить винтами тер­
моизоляцию мотоотсека с заготов­
кой термоизоляции, планок крепле­
ния и сверлением отверстий

Кузов Молоток, отвертка, пнев­
модрель

Слесарь — 3 1,25
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583 Штапики возду­
хозаборника

Установить штапики воздухозаборни­
ка и закрепить винтами с сверле­
нием отверстий

Комплект Пневмодрель, отвертка, 
молоток

Слесарь — 3 0,77

584 Панели обивки 
крыши кабины 
водителя и са­
лона пассажи­
ров

Установить панели обивки крыши ка­
бины водителя и салона пассажи­
ров, штапики и закрепить винтами 
с заготовкой штапиков и сверлени­
ем отверстий

Комплект 
на кузов

То же Слесарь — 3 2,90

585 Щит вентиляцион­
ного люка кры­
ши 6705152 
(для первых вы­
пусков)

Установить и закрепить винтами щит 
вентиляционного люка крыши

Щиты 3 шт. У> Слесарь — 3 0,60

586 Наконечник рыча­
га привода ме­
ханизма подъе­
ма вентиляцион­
ного люка кры­
ши (для первых 
выпусков)

Навернуть наконечники рычагов при­
вода механизма подъема вентиля­
ционного люка крыши

Наконечни­
ки 6 шт.

Слесарь — 3 0,24

587 Планка окантовки 
вентиляционно­
го люка крыши 
5702052 (для
2 выпуска)

Установить и закрепить винтами 
планку окантовки вентиляционно­
го люка крыши

Планки 
4 шт.

Отвертка, молоток Слесарь — 3 1,20

588 Уплотнение пе­
редней и задней 
двери

Установить и закрепить: уплотните­
ли, держатели, уплотнителей прое­
мов передней и задней двери, 
уплотнители створок двери с заго­
товкой уплотнителей, держателей и 
сверлением отверстий

Комплект 
на кузов

Пневмодрель, молоток, 
отвертка

Слесарь — 2 1,30

589 Уплотнение двери 
водителя

Установить и закрепить уплотнители, 
держатели уплотнителей и штапики 
уплотнителей двери водителя с 
сверлением отверстий

Передняя
дверь

То же Слесарь — 2 0,46

590 Замок 7106101 и 
привод замка 
двери водителя

Установить и закрепить замок и при­
вод замка двери водителя

Замок Отвертка, молоток Слесарь — 3 0,09

591 Панель обивки 
двери водителя 
6402012

Установить и закрепить винтами па­
нель обивки двери водителя с 
сверлением отверстий

Панель Пневмодрель, отвертка, 
кернер

Слесарь — 3 0,28

592 Внутренняя ручка 
двери водителя 
6405010

Установить и закрепить внутреннюю 
ручку двери водителя

Ручка Отвертка Слесарь — 3 0,02

593 Поручень двери 
водителя 
6405027

Установить и закрепить винтами по­
ручень двери водителя с сверлени­
ем отверстий

Поручень Пневмодрель, отвертка Слесарь — 3 0,05

594 Рукоятка 6406028 Установить рукоятку (на панель в 
кабине водителя) и закрепить вин­
тами с сверлением отверстий

Рукоятка То же Слесарь — 3 0,06

595 Шланги обогрева 
ветровых стекол 
8102078,8102079

Установить и закрепить хомутами 
шланги обогрева ветровых стекол

Комплект 
4 шт.

Отвертка, поссатижи Слесарь — 3 0,20

596 Сопла обдува вет­
ровых стекол 
8102032

Установить сопла обдува ветровых 
стекол в сборе и закрепить винта­
ми с гайками

Сопла 4 шт. Отвертка, ключ 9X11 Слесарь — 3 0,20
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597 Вентилятор каби­
ны водителя 
8104105

Установить и закрепить вентилятор 
кабины водителя в сборе со сверле­
нием отверстий

Вентилятор Ключи: 10X12, 11X14 Слесарь — 3 0,08

598 Кронштейн зерка­
ла заднего вида 
8201068

Установить и закрепить кронштейн 
зеркала заднего вида салона пас­
сажиров

Кронштейн То же Слесарь — 3 0,07

599 Противосолнечный
козырей
8204012

Установить и закрепить пластину про- 
тивосолнечного козырька с вилкой 
и осью в сборе

Пластина Отвертка Слесарь — 3 0,07

600 Кронштейн про- 
тивосолнечного 
козырька 
8204040

Установить и закрепить кронштейн 
противосолнечного козырька со 
сверлением отверстий

Кронштейн Ключ 10x12, отвертка, 
пневмодрель

Слесарь — 2 0,06

601 Вешалка шторы 
кабины водите­
ля 8205012

Установить и закрепить винтами ве­
шалку шторы кабины водителя со 
сверлением отверстий

Вешалка Тневмодрель, отвертка Слесарь —  2 0,08

602 Сумка водителя 
8207075

Установить сумку водителя в сборе и 
закрепить винтами с гайками

Сумка Отвертка, ключ 10X12 Слесарь — 2 0,06

603 Держатель (опо­
ра) огнетуши­
теля

Установить и закрепи1ъ держатель 
огнетушителя

Держатель Отвертка, ключ 14X17 Слесарь —- 2 0,08

604 Фирменная (за­
водская) таб­
личка

Установить и закрепить винтами за­
водскую табличку в салоне пасса­
жиров

Табличка Тневмодрель, отвертка Слесарь — 2 0,06

605 Вешалка 8202112 Установить вешалку и закрепить вин­
тами со сверлением отверстий

1
Вешалки 
9 шт.

То же Слесарь — 2 0,32

606 Задняя перего­
родка

Установить фланцы, амортизатор 
стойки, заднюю перегородку в сбо­
ре и закрепить винтами с сверле­
нием отверстий и нарезанием резь­
бы

Перегород­
ка

Молоток, метчик, пнев­
модрель, отвертка

Слесарь — 3 0,55

607 Передняя перего­
родка

Установить фланцы, амортизатор 
стойки, переднюю перегородку в 
сборе и закрепить винтами со свер­
лением отверстий и нарезанием 
резьбы

Отвертка Слесарь — 3 0,48

608 Ограждение сте­
кол задней пе­
регородки

Установить прутки ограждения сте­
кол задней перегородки и закрепить 
винтами со сверлением отверстий

Комплект Пневмодрель, отвертка Слесарь —3 0,09

609 Облицовочные па­
нели передней 
подножки

Установить и закрепить облицовоч­
ные панели передней подножки и 
боковую облицовочную панель со 
сверлением отверстий

Передняя
подножка

Пневмодрель, молоток 
отвертка

Слесарь — 3 0,28

610 Облицовочные па­
нели задней под­
ножки

Установить и закрепить облицовоч­
ные панели задней подножки и бо­
ковую облицованную панель со 
сверлением отверстий

Задняя под­
ножка

То же Слесарь — 3 0,24

611 Коврики и обли­
цовочные про­
фили передней 
подножки 
(5109104, 
5109105)

Установить коврики передней под­
ножки, верхний и нижний, облицо­
вочные профили № 1, 2, 3, 4, 5, 6, 
7, 8, 9, уголки № 2 и 3 и закре­
пить винтами с изготовлением ков­
риков, облицовочных профилей, 
уголков и сверлением отверстий

Комплект 
на перед­
нюю под­
ножку

Ножницы по металлу 
пневмодрель, ножни­
цы специальные, от­
вертка, молоток

Слесарь — 3 0,43
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612 Коврики и профи­
ли задней под­
ножки 5109106, 
5109107

Установить коврики задней поднож­
ки, облицовочные профили № 2, 9, 
12, 13, 14, 15 уголки № 4 и 5 за­
крепить винтами с изготовлением 
ковриков, профилей, уголков и свер­
лением отверстий

Комплект 
на заднюю 
подножку

Ножницы по металлу 
пневмодрель, ножницы 
специальные, отвертка 
молоток

Слесарь — 3 0,63

613 Крышка задней 
подставки 
5107052-Б

Установить и закрепить винтами 
крышку задней подставки со свер­
лением отверстий

Крышка Пневмодрель, отвертка Слесарь — 3 0,14

614 Крышка люка № 1 
5107156

Установить и закрепить винтами 
крышку люка № 1 со сверлением 
отверстий

» То же Слесарь — 3 0,04

615 Крышка люка № 2 
5107157

Установить и закрепить винтами 
крышку люка № 2 со сверлением 
отверстий

Слесарь — 3 0,05

616 Панель крышки 
люка рулевой 
колонки 
5107160-Б

Установить и закрепить панель крыш­
ки люка рулевой колонки

Панель Пневмодрель, отвертка Слесарь — 3 0,05

617 Крышка люка топ­
ливного бака 
5107185

Установить и закрепить винтами 
крышку люка топливного бака с 
сверлением отверстий

Крышка 
2 шт.

То же Слесарь — 3 0,08

618 Подставка перед­
няя- левая 
5107260-Б

Установить и закрепить винтами под­
ставку переднюю левую со сверле­
нием отверстий

Подставка Слесарь — 3 0,15

619 Кронштейны по­
ручня огражде­
ния водителя 
(телескопичес­
кого поручня) 
8202152, 
8202153-Б

Установить и закрепить винтами 
кронштейны крепления поручня ог­
раждения водителя со сверлением 
отверстий

Кронштейны 
2 шт.

Пассатижи, пневмодрель, 
отвертка

Слесарь — 3 0,08

620 Поручень ограж­
дения водителя 
8202150-Б (те­
лескопический 
поручень)

Установить и закрепить поручень ог­
раждения водителя (телескопичес­
кий поручень)

Поручень Молоток, пассатижи, от­
вертка

Слесарь — 3 0,09

621 Наклонные поруч­
ни 8202080, 
8202061 и крон­
штейны 8202054 
передней и зад­
ней перегородок

Установить кронштейны поручней, на­
клонные поручни передней и задней 
перегородки и закрепить винтами с 
гайками со сверлением отверстий

Комплект 
на кузов

Молоток, отвертка, клю­
чи 9X11, 10X12

Слесарь — 3 0„24

622 Кронштейн поруч­
ня ограждения 
перегородки во­
дителя
8202094-Б и по­
ручень 8202026

Установить и закрепить кронштейны 
поручня, поручень и заглушку по­
ручня со сверлением отверстий

Комплект
огражде­
ния

Молоток, отвертка, пнев­
модрель, ключ 17X19

Слесарь — 3 0,27

623 Кронштейн поруч­
ня потолка 
8202008 и фла­
нец 8202212

Установить кронштейны поручня по­
толка и закрепить винтами

Комплект Молоток, отвертка, клю­
чи 12X14, 14X17

Слесарь — 3 0,39
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624 Поручни потолоч­
ные горизонталь­
ные 8202004, 
8202005

Установить потолочные поручни, за­
глушки поручней и закрепить вин­
тами

Поручни Молоток, отвертка, ключ 
17X19

Слесарь — 3 0,38

625 Декоративный 
шнур штапиков 
салона пасса­
жиров, водите­
ля и перегород­
ки водителя

Установить декоративный шнур шта­
пиков в салонах водителя, пасса­
жиров и перегородки водителя со 
всеми вспомогательными работами

Комплект 
на кузов

Ведро с горячей водой, 
нож, отвертка

Слесарь — 3 1,46

626 Наконечники де­
коративного 
шнура штапи­
ков салона во­
дителя, пасса­
жиров и пере­
городки води­
теля

Установить наконечники декоратив­
ного шнура салонов водителя, пас­
сажиров и перегородки водителя

Молоток, отвертка Слесарь — 3 0,48

627 Спинка сиденья 
водителя 
6800210

Установить и прикрепить к остову 
спинку сиденья водителя

Спинка Ключ 12X14, отвертка, 
молоток

Слесарь — 3 0,09

628 Подушка сиденья 
водителя 
6800110

Установить и прикрепить к остову 
подушку сиденья водителя

Подушка Молоток, отвертка Слесарь — 2 0,13

Сиденье водителя 
6800010

Установить и закрепить болтами си­
денье водителя в сборе со всеми 
вспомогательными работами

Сиденье Молоток, ключи: 14X17 
17X19

^Слесарь — 3

Остов (каркас) 
сидений одно­
местного 
7101012-А, 
двухместного
7201004,
7201005, 
7201030, 
7201035, 
7201040, 
7201045, 
7201050, 
7201060, 
7201065-В, си­
денья кондукто­
ра 7501010-Б

Установить остовы сидений салона 
пассажиров и закрепить болтами со 
сверлением отверстий и всеми, вспо­
могательными работами

Комплект 
15 шт.

Ключи: 12X14, 14X17 
ключ Г-образный 12

•Слесарь —3

Дуги (поручни) 
остова сидений 
(одноместного 
7101016-А, двух­
местного 
7201011-Б, си­
денья кондук­
тора 7501031)

Установить дуги остова сидений одно­
местного, двухместного и кондук­
тора со всеми вспомогательными 
работами (подгонка)

Комплект 
28 шт.

Молоток, оправка, на­
ставка, отвертка

Слесарь — 3

Спинка сиденья 
кондуктора 
7500210-Б

Установить и закрепить спинку си­
денья кондуктора в сборе со свер­
лением отверстий

Спинка Отвертка, ключ 14X17, 
ключ Г-образный, пнев­
модрель

Слесарь — 3

0,15

2,52

0,57

0,10
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633 Спинка двухмест­
ного сиденья 
710021О-В

Установить и закрепить спинку двух­
местного сиденья в сборе со свер­
лением отверстий

Комплект 
26 шт.

Ключ 14—17, пневмо­
дрель, отвертка

Слесарь — 3 2,34

634 Спинка одномест­
ного сиденья 
7100210-В

Установить и закрепить спинку одно­
местного сиденья в сборе со свер­
лением отверстий

Спинка Ключ 14X17, отвертка, 
ключ Г-образный, пнев­
модрель

Слесарь — 3 0,10

635 Козырек двухмест­
ного сиденья 
7201054

Установить и закрепить козырек 
двухместного сиденья со сверлени­
ем отверстий

Козырек 
2 шт.

Отвертка, пневмодрель Слесарь — 3 0,10

636 Ручки дверки Тор­
педо и рецир­
куляционного 
лючка

Установить и закрепить ручки дверки 
торпедо и рециркуляционного люч­
ка

Ручки 2 шт. Отвертка, ключ 9X11 Слесарь — 3 0,06

637 Чехол 4-го дверно­
го цилиндра

Установить чехол 4-го дверного ци- 
л линдра

Чехол » Слесарь — 3 0,09

638 Кожух петли са­
нитарной дверки

Установить кожух петли санитарной 
дверки

Кожух Молоток, отвертка Слесарь — 2 0,06

639 Уплотнение вен­
тиляционного 
люка крыши

Наклеить уплотнители вентиляцион­
ного люка крыши

Комплект То же Слесарь — 2 0,64

640 Уплотнение двер­
ки переднего 
люка мотоотсе­
ка

Заготовить, подогнать и наклеить 
уплотнитель дверки переднего лю­
ка мотоотсека и пятиместного си­
денья

> Слесарь — 3 0,38

641 Спинки заднего 
сиденья 
7000210-Б, 
7000212-Б

Установить спинки заднего сиденья 
в сборе

Спинки 
2 шт.

Слесарь — 3 0,16

642 Подушки заднего 
сиденья 
7000110-Б, 
7000111,
7000112-Б

Установить подушки заднего сиденья
в сборе

Подушки 
3 шт.

Слесарь — 2 0,21

643 Подушки сидений 
одноместного 
7100110-А, двух­
местного 
7200110-А и си­
денья кондук­
тора

Установить подушки сидений одно­
местного, двухместного и сиденья 
кондуктора

§ 31. МОНТАЖ ВНЕ

Подушки 
15 шт.

ШНЕИ ОТД

»

ЕЛКИ

Слесарь — 2 0,90

644 Брызговики перед­
них и задних 
колес 5103012, 
5103030

Установить брызговики передних и 
задних колес, планки крепления 
брызговиков и закрепить винтами 
с гайками, с изготовлением брызго­
виков, планок и сверлением отвер­
стий

Комплект 
4 шт.

Ножницы по металлу, 
нож, ключ 10X12, от­
вертка, пневмодрель

Слесарь — 1 0,32

645 Настил полика ин­
струментального 
ящика 
5108019-А

Уложить настил полика инструмен­
тального ящика, планки крепления 
настила и закрепить винтами с за­
готовкой настила и сверлением от­
верстий

Комплект Нож, пневмёдрель, мо­
лоток, отвертка

Слесарь — 2 0.13
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646 Цепочки дверки 
инструменталь­
ного и аккуму­
ляторного люков 
5410197

Установить цепочки дверки инстру­
ментального и аккумуляторного лю­
ков

Цепочки 
4 шт.

Пассатижи, молоток Слесарь — 2 0,12

647 Кронштейн креп­
ления зеркала 
8201014-Б

Установить кронштейны крепления 
зеркала и закрепить винтами с гай­
ками, с разметкой и сверлением от­
верстии

Кронштейны 
2 шт.

Пневмодрель, ключи 10Х 
XI2, 11X14, отвертка

Слесарь — 2 0,12

648 Боковой завод­
ской знак 
«Львов» 
8402020-Б

Установить боковой заводской знак 
«Львов» и закрепить винтами со 
сверлением отверстий

Знаки 2 шт. Пневмодрель, отвертка Слесарь — 2 0,16

649 Заводской знак 
«Л» 840201 О-В

Установить заводской знак «Л» и за­
крепить винтами с гайками и свер­
лением отверстий

Знак Пневмодрель, ключ 9Х 
XII, отвертка

Слесарь — 2 0,2б

650 Уплотнение двер­
ки радиаторно­
го люка

Установить уплотнители, уголки уп­
лотнителей проема дверки радиа­
торного люка и закрепить винтами 
с заготовкой уголков и сверлением 
отверстий

Комплект Пневмодрель, ножницы 
по металлу, отвертка

Слесарь — 3 0.30*

651 Передняя декора­
тивная накладка 
верхняя 8406018

Установить переднюю декоративную 
накладку (верхнюю) и закрепить 
винтами с сверлением отверстий

Накладка Пневмодрель, отвертка Слесарь — 3 0,25

652 Накладка декора­
тивная, перед­
няя нижняя 
8406019

Установить декоративную накладку 
переднюю нижнюю и закрепить гай­
ками с сверлением отверстий

» Пневмодрель, ключи Юх 
X 12, 9X11

Слесарь — 3 0,18

653 Декоративная на­
кладка двери . 
водителя 
8406020

Установить декоративную накладку 
двери водителя и закрепить винта­
ми с сверлением отверстий

» Молоток, пневмодрель, 
отвертка

Слесарь — 3 0,06

654 Боковая декора­
тивная накладка 
8406030

Установить боковую декоративную 
накладку и закрепить винтами с 
сверлением отверстий

Накладки 
2 шт.

Пневмодрель, отвертка, 
молоток

Слесарь — 3 0,80

655 Задние декоратив­
ные накладки 
8406036,
8406040

Установить задние декоративные на­
кладки и закрепить винтами с свер­
лением отверстий

Накладки 
2 шт*

Пневмодрель, отвертка, 
молоток

Слесарь — 3 0,44

656 Боковая габарит­
ная накладка 
84060056

Установить боковую габаритную на­
кладку и закрепить винтами с свер­
лением отверстий

Накладка То же Слесарь — 3 0,30

657 Габаритная на­
кладка задняя 
левая 8406060

Установить габаритную накладку 
заднюю левую и закрепить винтами 
с сверлением отверстий

» » Слесарь — 3 0,21

658 Габаритная на­
кладка передняя 
левая 8406068

Установить габаритную накладку пе­
реднюю левую и закрепить винтами 
с сверлением отверстий

> » Слесарь — 3 0,07

659 Габаритная на­
кладка задняя 
левая № 1 
8406050-А

Установить габаритную накладку зад­
нюю левую № 1 и закрепить вин­
тами с сверлением отверстий

* » Слесарь — 3 0,08-
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660 Габаритная на- Установить габаритную накладку Накладка Пневмодрель, отвертка, Слесарь — 3 0,21
кладка задняя заднюю правую и закрепить винта-
левая 8406072 ми с сверлением отверстий

661 Вкладыши габа- Установить вкладыши габаритных на- Комплект Отвертка Слесарь — 3 0,30
ритных накла­
док

кладок на кузов

662 Закоицовка габа- Установить законцовку габаритных Закоицовка Пневмодрель, отвертка, Слесарь — 3 0,50
ритных накла- накладок н закрепить винтами с 10 шт. молоток
док сверлением отверстий

663 Вкладыши внеш- Установить вкладыши внешних деко- Комплект Ведро с горячей водой, Слесарь — 3 0,25
них декоратив- ративных накладок со всеми вспо- отвертка, нож
ных накладок могательными работами

664 Пластина конце- Установить пластину концевую внеш- » Отвертка Слесарь — 3 о.от
вая 8406023 них декоративных накладок

665 Накладки декора- Рихтовать декоративные накладки > Молоток, подставка Слесарь — 3 0.60
тивные внешней 
отделки кузова

внешней отделки кузова

666 Габаритные на- Рихтовать габаритные накладки » То же Слесарь — 3 0,80
кладки внешней 
отделки кузова

внешней отделки кузова

667 Капельник боко- Установить и закрепить винтами ка- Капельники Пневмодрель, отвертка, Слесарь — 3 1,60
вой левый и пельник боковой левый и правый с 2 шт. молоток

правый сверлением отверстий (по необхо-
8406091-Б, 
8406090-Б

димости)

668 Капельник № 1 Установить и закрепить винтами ка- » То же Слесарь — 3 0.18правый
8406088-А и ле-

пельник № 1 правый и левый со 
сверлением отверстий

вый 8406089-А
669 Капельник задний 

8406098
Установить и закрепить винтами ка­

пельник задний со сверлением от-
Капельник » Слесарь — 3 0,33

верстий (по необходимости)
670 Передний бампер Установить передние бамперы (сред- Комплект Молоток, пневмодрель, Слесарь — 3 0,60

8406140-А, ний и угловые) и закрепить гайка- 3 шт. ключи: 10X12, 14X17
8406150,
8406151-Б

ми со сверлением отверстий

671 Ручка передняя Установить ручку переднюю наруж- Ручки 2 шт. Пневмодрель, отвертка, Слесарь — 3 0,20
наружная ную и закрепить винтами со сверле- ключ 9X11
8406168 нием отверстий

672 Окантовка арок Рихтовать окантовку арок колес Комплект Оправка, молоток, под- Слесарь — 3 0,20
колек 8406186, 
8406188,

ставка

8406190,
8406192

673 Окантовка арок Установить окантовку арок колес и Комплект Молоток, пневмодрель, Слесарь — 3 0,84
колес 8406186, закрепить винтами со сверлением 4 шт. отвертка
8406188,
8406190,
8406192

отверстий
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§ 32. УСТАНОВКА СТЕКОЛ
674 Рамка окна боко­ а) Разобрать рамку Комплект Отвертка, молоток Слесарь — 3

вины 5403010-Б, 8 шт.
5403011-Б б) Заготовить вкладыши, профиля Комплект Ножницы, нож, мел Слесарь — 3

рамки и уплотнители на кузов
в) Собрать рамку Комплект Отвертка, молоток Слесарь — 3

8 шт.
675 Рамка окна двери Разобрать, ремонтировать и собрать Рамка Отвертка, молоток, плос­ Слесарь — 3

водителя рамку когубцы
6403010

676 Запор рамки окна Открепить запор, разобрать, ремонти­ Запор Отвертка, молоток, ключ Слесарь — 3
двери водителя ровать, собрать и установить на 9X11
6403051 рамку

677 Стекла кузова Промыть и протереть стекла Комплект Ванна Слесарь — 1
на кузов

678 Уплотнители окон Очистить и промыть уплотнители и » То же Слесарь — 1
замки уплотнителей

679 Стекла кузова Транспортировать стекла из стеколь­ » Тележка Слесарь — 2
ного отделения на пост остекления
кузова

0,56

0,26

0,24

0,28

0,18

1,54

0,62

0,28

680 Стекла ветройЬго 
окна 5203010-Б, 
5203011-Б

Установить уплотнитель стекла, стек­
ло, замок уплотнителей и закре­
пить скобами

Стекла 2 шт. Отвертка, ключ 9X11 Слесарь — 3 0,76

681 Стекла большого 
окна боковины
5403010- Б.
5403011- Б

Установить уплотнитель, раму в сбо­
ре, стекло большого окна бокови­
ны, замок уплотнителя и закрепить 
скобами

Комплект 
8 шт.

Отвертка, спецобжимка Слесарь — 3 2,40

682 Стекло малого ок­
на боковины 
5403102

Установить уплотнитель, стекло мало­
го окна боковины, замок уплотни­
теля и закрепить скобами

Стекло Отвертка, спецобжимка Слесарь — 3 0,20

683 Заднее стекло ок­
на боковины 
5403120

Установить уплотнитель, стекло окна 
боковины заднее, замок уплотните­
ля и закрепить скобами

Стекла 
2 шт.

То же Слесарь — 3 0.30

684 Стекло.окна зад­
ка 5603019

Установить уплотнитель, стекло окна 
задка, замок уплотнителя и закре­
пить скобами

Стекла » Слесарь — 3 0.56

685 Стекло бокового 
окна крыши 
5703010

Установить уплотнитель, стекло бо­
кового окна крыши, замок уплотни­
теля и закрепить скобами

Комплект 
на кузов

» Слесарь — 3 t ,68

686 Стекло указателя 
маршрута 
5703031-А

•Установить уплотнитель, стекло ука­
зателя маршрута и замок уплотни­
теля

Стекло » Слесарь — 3 0,09

687 Стекла передней 
двери 6103012-Б, 
6103032-Б

Установить уплотнители, стекла и за­
мок уплотнителей

Передняя
дверь

* Слесарь — 3 0,18

688 Стекло задней 
двери 6203012-Б

Установить уплотнитель, стекла окон 
задней двери и замок уплотните­
лей

Задняя
дверь

» Слесарь — 3 0,24
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689 Стекло и рамка 
окна двери во­
дителя 
6403045-Б, 
6403010

Установить уплотнитель, стекло окна 
неподвижное, рамку окна двери 
водителя и замок уплотнителя

Дверь води­
теля

Отвертка, спецобжимка Слесарь — 3 0,28

690 Стекло задней пе­
регородки 
7803008-Б

Установить уплотнитель, стекло зад­
ней перегородки и замок уплотни­
теля

Перегород­
ка

То же Слесарь — 3 0,13

691 Стекла перегород­
ки водителя

Установить уплотнители, стекла пе­
регородки водителя и закрепить
скобами

» » Слесарь — 3 0,32

§ 33. СБОРКА АВТОБУСА
692 Дополнительные 

пружины задних 
и передних рес­
сор

Ввернуть ушки в пружины дополни­
тельных задних и передних рессор, 
собрать пружины в сборе с крон­
штейном (накладкой стремянки 
задних рессор), серьгами, втулка­
ми и закрепить пальцами и гайка­
ми, зашплинтовать гайки

Комплект Приспособление, пневмо­
гайковерт, головка 32, 
оправка, молоток, 
плоскогубцы

Слесарь — 3 0,83

693 Задний мост с 
рессорами в 
сборе

Установить на подставку: подкладку 
стремянок, задние рессоры, подуш­
ки, дополнительные пружины в сбо­
ре с накладками, вставить стре-

Задний мост Электропогрузчик, за­
хват, подставка, пнев­
могайковерт, головка 
32, ключ специальный

Слесарь — 3 0,77

мянки и закрепить гайками, подло­
жив пружинные шайбы, снять мост 
с подставки и подать на пост сбор­
ки автобуса

694 Передний мост в 
сборе с рессо­
рами

Установить стремянки передних рес­
сор, накладки, рессоры, кронштей­
ны, серьги пружин в сборе с пру­
жинами, рессор, передний мост, по­
душки, навернуть и затянуть гайки 
стремянок передних рессор. Снять 
и перенести передний мост на пост 
установки на кузов автобуса

Передний
мост

Электротельфер, захват, 
подставка, гайковерт 
для гаек стремянок, го­
ловка 32

Слесарь — 3 0,62

695 Кузов автобуса Подать кузов автобуса на пост окон­
чательной сборки. Приподнять ку­
зов автобуса, подвести держатели 
и опустить на них кузов автобуса

Кузов Цепь тяговая, подъемни­
ки гидравлические спа­
ренные М, специальные 
поворотные держатели 
4 шт.

Слесарь — 4 0,24

696 Кронштейн рессо­
ры

Установить и закрепить кронштейны 
передних и задних рессор

Комплект 
8 шт.

Пиевмогайковерт, голов­
ка 24, ключ Г-образ- 
ный 22, 24

Слесарь — 3 0,90

697 Буфер рессоры Установить и закрепить буфера пе­
редних н задних рессор

Комплект 
4 шт.

Ключ 12—14 Слесарь — 2 0,18

698 Амортизаторы Установить амортизаторы, вставить 
болты, навернуть и затянуть гайки

Комплект Пиевмогайковерт, голов- 
ловка 22, ключ Г-об- 
разный 22

Слесарь — 3 0,36

699 Тяги амортизато­
ров

Установить тяги амортизаторов с про­
ушинами, соединить с осью и ры­
чагами амортизаторов и закрепить 
тяги болтами и гайками

» Ключ 22—24 Слесарь — 3 0,12
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700 Передняя ось Застропить переднюю ось в сборе, 
поднять, транспортировать электро­
погрузчиком, установить на крон­
штейны гидроподъемника н снять 
захват

Передняя
ось

Электропогрузчик за­
хват, гидроподъемник

Слесарь — 2 0,12

701 Передняя ось Поднять ось в сборе гидроподъемни­
ком, совместить, рессоры по про­
ушинам кронштейнов рессор, спус­
тить ось, установить опорные по­
душки, поднять ось, установить 
крышки кронштейнов рессор и за­
крепить болтами

» Гидроподъемник, пнев­
могайковерт, сменная 
головка 24, молоток, 
ломик

Слесарь — 4 0,74

702 Передняя ось Вставить втулки в ушки дополни­
тельных пружин, подложить шайбы 
плоские, запрессовать оси крепле­
ния пружин передние, разжать пру­
жины гидродомкратом и запрессо­
вать оси пружин задние, навернуть 
гайки крепления осей, затянуть и 
зашплинтовать

> Г идроподъемник, гидро­
домкрат, бородок, мо­
лоток, оправка, ключ 
Г-образный 22—24, 
лом специальный

Слесарь — 4 0,62

703 Задний мост Застропить задний мост, поднять, 
транспортировать электропогруз­
чиком, установить на кронштейне 
гидроподъемника и снять захват

Задний мост Электропогрузчик, за­
хват, гидроподъемник

Слесарь — 3 0,12

704 Задний мост Поднять задний мост гидроподъемни­
ком, совместить рессоры с проуши­
нами кронштейнов задних рессор 
опустить мост, выставить опорные 
подушки рессор, поднять мост, ус­
тановить крышки кронштейнов рес­
сор и закрепить болтами

» Гидроподъемник, пневмо­
гайковерт, головки 
сменные 12, 19,24, лом 
специальный, молоток

Слесарь — 4 0,80

705 Задний мост Вставить втулки в ушки дополни­
тельных пружин, подложить шайбы 
плоские, запрессовать оси крепле­
ния пружин задние, разжать пру­
жины гидродомкратом, запрессо­
вать оси пружин передние, навер­
нуть гайки крепления осей, затя­
нуть и зашплинтовать; затянуть 
гайки крепления стремянок задних 
рессор

» Гидроподъемник, гидро­
домкрат, оправка, мо­
лоток, лом специаль-. 
ный, ключ Г-образный 
головка 22, 24, 36

Слесарь — 4 0,71

706 Автобус Поднять автобус гидроподъемниками, 
установить на подставки, опустить 
гидроподъемники

Автобус Гидроподъемники, спе­
циальные подставки

Слесарь — 3 0,09

707 Продольная руле­
вая тяга

Установить продольную рулевую тя­
гу, подсоединить и закрепить к по­
воротному рычагу и зашплинтовать
гайку

Тяга про­
дольная

Кувалда, ключ Г-образ­
ный '32 мм, плоскогуб­
цы, молоток 0,5 кг

Слесарь — 3 0,07

708 Рулевое управле­
ние

Установить рулевое управление на 
лонжерон и закрепить; установить 
крышку хомута крепления руля, на­
вернуть и затянуть гайки

Рулевое уп­
равление

Ключи: 14—17, 17—19 Слесарь — 3 0,27

709 Рулевое колесо Установить и закрепить рулевое ко­
лесо (с подборкой шпонки и гайки 
крепления)

Рулевое ко­
лесо

Молоток, 1,5 кг, ключ 
специальный

Слесарь — 3 0,12
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710 Продольная руле­
вая тяга

Вставить палец шаровой тяги в от­
верстие сошки рулевого управле­
ния, навернуть, затянуть гайку и 
зашплинтовать; проверить действие 
рулевого управления

Комплект Молоток 0,5 кг, ключ 
30, плоскогубцы

Слесарь — 3 0,12

711 Подпятник педа­
лей

Отремонтировать подпятник педали 
управления подачей топлива и пе­
дали тормоза с заменой оси педа­
лей, накладка со слесарно-приго­
ночными работами

Подпятник 
в сборе

Верстак с тисками, плос­
когубцы, молоток, вы­
колотка, зубило, от­
вёртка

Слесарь — 3 0,26

712 Педаль сцепления Отремонтировать педаль сцепления 
с заменой пальца и слесарно-при­
гоночными работами

Педаль Оправка, молоток, под­
ставка

Слесарь — 3 0,13

713 Привод выключе­
ния сцепления

Установить педаль сцепления на 
кронштейн, вставить ось, устано­
вить сальники, шайбы, пружину оси 
распорную, серьгу соединительную, 
пружину оттяжную и закрепить, 
проверить действие педали

Привод
сцепления

Оправка, молоток, пасса­
тижи, ключ 17—19

Слесарь — 3 0,18

714 Накладка педали 
сцепления

Собрать накладку сцепления с бол­
том и гайкой, одеть резиновую на­
кладку, установить и закрепить на­
кладку на педаль сцепления

Накладка Отвертка, ключ 14—17 Слесарь — 3 0,12

715 Главный цилиндр 
управления 
сцепления

Установить главный цилиндр управ­
ления сцепления на кронштейн и 
закрепить болтами с гайками; сое­
динить вилку толкателя с педалью, 
вставить палец и зашплинтовать, 
отрегулировать длину толкателя, 
установить и закрепить оттяжную 
пружину; подсоединить и закрепить 
трубку к цилиндру

Главный
цилиндр

Ключ 14—17, пассатижи, 
клещи специальные

Слесарь — 3

716 Цилйндр управле­
ния сцеплением

Соединить цилиндр с кронштейном, 
установить цилиндр в сборе и за­
крепить; соединить и закрепить 
вилку к рычагу вала выжимного 
подшипника сцепления; подсоеди­
нить и закрепить пружину рычага 
вилки, ввернуть шланг цилиндра 
управления сцеплением

Цилиндр
сцепления

Ключи: 14-17, 17-19, 
19—22, молоток, пас­
сатижи, клещи специ­
альные

Слесарь — 3

717 Карбюратор Установить карбюратор и закрепить; 
установить и закрепить фильтр-от­
стойник, подсоединить и закрепить 
трубки к топливному насосу и кар­
бюратору

Карбюра­
тор,
фильтр- от­
стойник

Ключ 14—17 Слесарь — 3

718 Трубки датчика 
оборотов и рас­
пределителя за­
жигания

Установить, подсоединить и закре­
пить трубки от карбюратора к дат­
чику оборотов и распределителю 
зажигания

Комплект
трубок

Ключи: 9—11, 12—14 Слесарь — 3

719 Управления пода­
чей топлива

Установить и закрепить валик про­
межуточный с рычагом, подсоеди­
нить тягу управления подачей топ­
лива заднюю пружину оттяжную 
вала

Комплект Ключ 14—17, пассатижи, 
отвертка 150X0,5

Слесарь — 3

0,26

0,18

0,11

0,07

0,06»



Продолжение

Е2
в

%

Наименование 
агрегата, узла 

или детали
Содержание работы

Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
'работы

Норма 
времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чеЛ'-час

720 Приводы заслонок 
карбюратора

Установить, подсоединить и закре­
пить приводы ;засло«ок карбюрато­
ра; установить и закрепить пружи­
ну тяги карбюратора

Комплект Отвертка 150X0,5, пасса­
тижи, ключ 14—17

Слесарь—  3 0,11

721 Привод управле­
ния карбюрато­
ром

Установить тягу управления подачи 
топлива среднюю, подсоединить и 
закрепить к валику промежуточно­
му и рычагу педали управления по­
дачей топлива

Ключ 14—17, отвертка 
150X0,5, пассатижи

Слесарь — 3 0,42

722 Тяга педали уп­
равления пода­
чей топлива

Установить, подсоединить и закрепить 
тягу к рычагу педали и педаль уп­
равления подачей топлива

Молоток, пассатижи Слесарь — 4 0,09

723 Трубки главного 
цилиндра и ци­
линдра сцепле­
ния

Установить и закрепить хомутиками 
трубку от главного цилиндра и 
трубку от цилиндра управления 
сцеплением; подсоединить и закре­
пить штуцером и гайкой к цилинд­
ру сцепления

» Ключи: 14—17, 17—19 Слесарь — 3 0,25-

724 Рычаг переключе­
ния передач с 
кронштейном в
сборе

Установить рычаг переключения пе­
редач с кронштейном в сборе на 
ферму основания, вставить болты, 
навернуть и затянуть гайки, на­
вернуть на конец рычага рукоятку 
переключения

» Ключ 14X17 Слесарь — 3 0,13>

ы

725 Тяга управления 
переключением 
передач

Ввернуть в вилку тягу управления 
переключением передач, вставить 
болты, навернуть и затянуть гайки. 
Установить тягу управления пере­
ключением передач и соединить с 
обоймой оболочки кардана, вста­
вить соединительные пальцы и за­
шплинтовать

» Вороток,, ключ 12X14, 
молоток, плоскогубцы

Слесарь — 3

726 Рычаг и тяга пе­
реключения пе­
редач

Соединить тягу управления переклю­
чением передач с рычагом переклю­
чения, вставить пальцы и зашплин­
товать

» Бородок, молоток, плос­
когубцы

Слесарь — 3

727 Привод ножного 
тормоза

Установить на наклонный пол кабины 
подпятник в сборе с педалью управ­
ления карбюратором и педалью 
тормоза и закрепить винтами с гай­
ками. Вставить вал привода нож­
ного тормоза, установить на вал 
рычаг привода и закрепить болтом 
с гайкой; установить тягу тормоз­
ной педали, вставить пальцы и за­
шплинтовать; установить и закре­
пить оттяжную пружину

Ключ 14—17, молоток, 
0,5 кг, отвертка 150Х 
ХОД пассатижи, кле­
щи специальные

Слесарь — 4

728 Рычаг и привод 
ручного тормо­
за

Установить кронштейны переднего ва­
ла ручного тормоза с валом и ры­
чагом в сборе. Вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Устано­
вить рычаг с тягой в кронштейны, 
вставить болт, навернуть и затя­
нуть гайку. Установить и ввернуть 
вилку в сборе с рычагом в тягу. 
Соединить рычаг переключения с 
кронштейном, вставить палец и за­
шплинтовать

> Ключ 14— 17 вороток, 
пассатижи

Слесарь — 3

о,за

0,13

0,36

0,23-
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729 Тормозной кран Установить на кронштейн тормозной 
кран в сборе с тягой, вставить бол­
ты, навернуть и затянуть гайки. 
Установить на вал рычаг вала при­
вода тормозного клапана. Ввернуть 
и затянуть стягивающий болт

Комплект Ключ 14—17 Слесарь — 4 0,25

730 Тяга привода тор­
мозного крана

Установить тягу привода, подсоеди­
нить к рычагу вала привода Тор­
мозного клапана и к тормозному 
крану, закрепить и отрегулировать 
длину тяги

Тяга Ключ 14—17 Слесарь — 4 0,24

731 Система выпуска 
газа

Установить и закрепить экран термо­
изоляции. Установить по месту и 
закрепить глушители левый и пра­
вый. Установить приемные трубы, 
вставить болты, навернуть и затя­
нуть гайки

Комплект Ключи: 10—12, 14—17, 
17—19, отвертка 150Х 
Х0,5, молоток 0,5 кг, 
бородок

Слесарь — 3 0,60

732 Воздушные бал­
лоны

Установить баллоны воздушные по 
месту, установить хомуты, вставить 
стягивающие стержни, навернуть и 
затянуть гайки крепления, подсое­
динить пневмотрубки

» Ключ торцевой 10 Слесарь — 3 0,58

733 Топливный бак Установить по месту топливный бак 
в сборе, надеть на бак хомуты

Бак Ключ коловоротный 
700X14, головка 17, 
ключ торцевой 14

Слесарь — 3 0,24.

крепления, вставить болты, навер­
нуть и затянуть гайки

734 Шланги, трубки и- Установить по месту шланги трубки Комплект Отвертка 150X0,5, клю­ Слесарь —4
детали тормоз­ и детали тормозной системы. Затя­ чи: 19—22, 11—14,
ной системы нуть соединительные гайки ключ коловоротный, го­

ловка 11
735 Колеса Установить по месту колеса, навер­ » Ключ баллонный; воро­ Слесарь —2

нуть и затянуть гайки колес. Под­
нять автобус, отвести держатели и

ток

опустить автобус
736 Жалюзи радиато­ Установить ролик привода жалюзи Жалюзи Молоток 0,2 кг, оправка, Слесарь —3

ра радиатора, запрессовать палец и пассатижи, ключ 14—
зашплинтовать. Установить жалюзи 
радиатора в.сборе и закрепить

17

737 Регулятор давле­ Установить по месту регулятор дав­ Регулятор Ключ 10—12 Слесарь —3
ния ления в сборе и закрепить

738 Двигатель Установить детали подвески двигате­ Двигатель Вороток загнутый ВЗ-14, Слесарь — 4
ля. Установить двигатель на под­ головки 17, 19, 27;
веску. Вставить болты, навернуть, ключи: 14—17, 17—19,
затянуть и зашплинтовать гайки 19—22, 22—24, плоско­
крепления, подсоединить тяги креп­ губцы, шпильковерт,
ления двигателя в сборе с крон­ вороток, коловоротный
штейнами захват, кран-балка, 

электротельфер 500 кг
739 Крышка механиз­ Установить крышку механизма управ­ Крышка Ключ коловоротный, го­ Слесарь—4

ма управления ления коробкой передач, вставить ловка 14
коробкой пере­
дач

болты и завернуть

740 Радиатор Собрать радиатор с обойкой, соеди­ Радиатор Ключ 14—17, бородок Слесарь —3
нить и закрепить болтами с гайка­
ми

0,28

0,67

0,28

0,07

0,95

0,12

0,0»
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741 Вентилятор с ко- Установить вентилятор в сборе на ко- Вентилятор Пневмогайковерт, голов­
ка 10, ключ 14—17

Слесарь — 3 0,24
жухами жух и закрепить болтами; подсоб­

рать подушки, подвески радиатора
742 Радиатор в сборе Установить на обойму болты с рас- Радиатор в Бородок, ключ 14—17 Слесарь — 3 0,12

с вентилятором порными втулками, установить на 
обойму вентилятор и прикрепить к 
радиатору гайками

сборе

743 Радиатор в сборе Установить радиатор в сборе с вен- Радиатор Ключ 19—22, ключ Г-об- Слесарь — 3 0,24
с вентилятором тилятором на поперечину и закре- разный 22, плоскогуб-

пить к угольникам на подвесках цы
744 Тяга радиатора Подсобрать тягу радиатора, закре- Тяга 2 шт. Ключ 14—17 Слесарь —3 0,07

пить радиатор тягой, отрегулиро­
вать длину тяги

745 Трубопроводы и Подсобрать трубу подводную радиа- Трубопро- Ключ 12—14, отвертка Слесарь — 3 0,48
шланги системы тора и трубку отводных шлангов ВОДЫ в 150X0,5
охлаждения соединительную и установить, под­

соединить шланги и закрепить вин­
тами хомутики; закрепить отводную 
трубу стремянкой с гайками к по­
перечине

сборе

746 Горловина налив- Подсобрать горловину со шлангом и Комплект Ключ 12—14, отвертка Слесарь — 3 0,15
ного патрубка хомутами, установить горловину, 

закрепить винты хомутиков креп­
ления, и кронштейн горловины пат-

150X0,5

рубка

747 Штуцера трубок Ввернуть штуцера трубок охлажде- Штуцер Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,03
иия в корпус водонасоса и всасы- трубок
вающую трубу 2 шт.

748 Компрессор Установить и закрепить компрессор Компрессор Ключи: 14—17, 17—19 Слесарь — 3 0,18
в сборе; установить и закрепить 
шланги подводящий и отводящий
охлаждения компрессора

749 Трубки подвода и Ввернуть штуцера в блок цилиндров, 
установить трубку подвода и труб-

Комплект Ключи: 17—19, 19-22 Слесарь — 3 0,09
отвода масла

ку отвода масла и закрепить гай-
нами

750 Трубки воздуш- Подсоединить воздушные трубки к > Ключ 19—22 Слесарь — 3 0,06
ные компрессору и закрепить накидны­

ми гайками
751 Воздушный фильтр Установить на фильтр патрубок, верх­

ний и закрепить 3-мя болтами к па­
нели; залить масло, установить и 
закрепить фильтр в сборе с панелью

Фильтр Ключ 10—12 Слесарь — 3 0,19

гайками-барашками
752 Воздухопроводы Подсобрать патрубок воздушного Комплект Ключ 9—11, отвертка Слесарь — 3 0,15

фильтра фильтра нижний со шлангом и хо­
мутиками; подсобрать воздухопро-

150X0,5

вод к компрессору со шлангами и 
хомутиками

753 Воздухопроводы Установить, подсоединить и закрепить Ключ 9—11, отвертка Слесарь — 3 0,18
воздушного хомутиками воздухопровод от воз- 150X0,5
фильтра душного фильтра к карбюратору и 

компрессору; закрепить патрубок 
воздушного фильтра к карбюрато­
ру
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Продолжение•

Наименование 
агрегата, узла 
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объема
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Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Приемные трубы 
глушителей

Соединить приемные трубы глушите­
лей с фланцами коллекторов, закре­
пить и загнуть концы замочных 
пластин

Комплект Молоток 0,5 кг, ключ 
17—19, зубило слесар­
ное

Слесарь — 3

Масляный радиа­
тор

Ввернуть в масляный радиатор кран. 
Установить масляный радиатор и 
закрепить. Установить трубки и 
шланги подвода и отвода масла и 
завернуть винты хомутов крепления

Радиатор Пассатижи, ключ 10—12, 
отвертка 150X0,5

Слесарь — 3

Тяга ручного тор­
моза

Соединить тягу привода ручного тор­
моза с приводом, закрепить и за­
шплинтовать

Тяга Ключ 17—19, молоток 
0,5 кг, пассатижи

Слесарь — 4

Карданный вал Присоединить карданный вал к флан­
цу вала коробки передач и к флан­
цу карданного вала. Вставить бол­
ты крепления, навернуть и затянуть 
гайки

Вал Ключи: 14—17, 17—19 Слесарь — 3

Фильтр-отстойник Установить фильтр отстойник по мес­
ту крепления, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки; устано­
вить и подсоединить трубку от бо­
ка к фильтру, от фильтра к насосу 
и закрепить шайбами и хбмутами 
к лонжерону, предварительно одев 
на патрубок защитный чехол

Фильтр-от­
стойник

Ключ 14—17 Слесарь — 2

Трубопроводы си­
стемы питания

Установить трубки от бака к фильт­
ру отстойника и от отстойника к 
насосу. Завернуть соединительные 
гайки. Установить на трубки хому­
ты, навернуть и затянуть гайки 
крепления

Комплект Ключ 14X17, ключ Т-об­
разный 11, ключ 19 мм

Слесарь — 3

Щиток бензонасо­
са

Установить щиток бензонасоса по 
месту, вставить болты, навернуть и 
затянуть гайки

Щиток Ключ Т-образный 17 Слесарь — 2

Патрубок венти­
ляции картера с 
трубкой

Установить трубку вентиляции кар­
тера, навернуть и затянуть соеди­
нительные гайки. Установить патру- 

' бок вентиляции картера в сборе с 
фильтром, навернуть и затянуть 
гайки

Комплект Ключ 14—17 Слесарь — 3

Натяжное устрой­
ство

Установить натяжное устройство и 
закрепить; надеть ремень привод­
ной на шкив коленчатого вала; 
шкив водопомпы, шкив натяжного 
устройства, отрегулировать натяже­
ние ремня и закрепить натяжное 
устройство окончательно

Натяжное
устрой­
ство

Ключи: 14—17, 19—22 Слесарь — 3

Опора привода 
вентилятора

Установить опору привода вентиля­
тора на поперечину мотоотсека, на­
деть на шкив коленвала и шкив 
опоры ремень приводной; надеть 
приводные ремни на шкив опоры и 
шкив вентилятора, закрепить опору 
болтами с гайками к поперечине и 
кронштейну

Опора при­
вода вен­
тилятора

Ключ 17X19, ломик спе­
циальный

Слесарь — 3

Норма 
времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-час

0,35

0,50

0,12

0,23

0,42

0,30

0,03

0,06

0,12

0,20
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764 Привод управле­
ния жалюзи

Установить рычаг привода на плас­
тину и закрепить; установить трубу 
тросов, троса, тягу, подсоединить и 
закрепить трубы тросов, троса и 
тягу привода жалюзи, проверить 
действие привода жалюзи радиато- 
ра

Комплект Ключи: 11—14, 12—14, 
отвертка 150x0,5, пас­
сатижи

Слесарь — 3 0,83

765 Кронштейн крана 
управления 
дверьми води­
теля

Установить и закрепить кронштейн 
крана управления дверьми водите­
ля

Кронштейн Ключи: 12—14, 14—17, 
отвертка

Слесарь — 3 0,14

766 Цилиндры откры­
вания передней 
и задней двери

Установить и закрепить цилиндры от­
крывания передней и задней двери, 
подсоединить шланги к трубопро­
водам пневмосистемы

Комплект Ключи: 14—17, 17—19, 
плоскогубцы, молоток

Слесарь — 3 0,50

767 Кран управления 
дверьми води­
теля (для пер­
вых выпусков)

Установить кран управления дверьми 
водителя, закрепить, подсоединить 
и закрепить шланги

Кран Ключи: 12—14, 14—17, 
пассатижи, отвертка

Слесарь — 3 0,15

768 Электропневмати- 
ческие клапаны 
открывания 
дверей (2-ой вы­
пуск)

Установить электропневматические 
клапаны открывания дверей и за­
крепить; подсоединить гибкие шлан­
ги

Комплект Пассатижи, ключи: 14— 
17, 17—19

Слесарь — 3 0,08

§ 34. УСТАНОВКА ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ
769

770

771

772

773

774

сп

Стеклоочистители Установить стеклоочистители на 
кронштейны передка кузова и за­
крепить болтами с гайками

Комплект 
2 шт.

Ключ 14—17 Слесарь — 3

Главный пучок 
проводов

Проложить главный пучок проводов 
по лонжерону, протянуть через 
втулку проходную; закрепить пучок 
скобами, хомутами при помощи 
винтов и гаек; закрепить к крон­
штейнам пучка хомутами с про­
кладками, винтами и гайками

Главный
пучок

Ключ 9—11, ключ торцо­
вый 11, отвертка 150Х 
Х0.5

Слесарь — 3

Пучок проводов 
маршрутного ос­
вещения

Протянуть пучок проводов освещения 
маршрутных фонарей и закрепить 
скобами, вставить патроны в крон­
штейны и лампочки в патроны

Пучок мар­
шрутных 
фонарей

Отвертка 150X0,5 Слесарь — 3

Пучок проводов 
потолочный пра­
вый, левый

Установить по месту правый и левый 
пучки проводов потолочные и за­
крепить скобами и хомутом

Пучок Ключи: 9—11, 10—12, от­
вертка 150X0,5

Слесарь — 3

Плафон кузова Установить и закрепить основания 
плафонов, подсоединить к клеммам 
патронов выводы проводов пучков, 
установить лампочки в патроны, ус­
тановить Дрокладки, стекла, рамки 
и закрепить винтами

Комплект 
10 шт.

Отвертка механическая Слесарь — 3

Плафон кабины 
водителя

Подсоединить к клеммам патрона 
провод пучка, установить массовый 
п!к>вод и закрепить корпус плафо­
на, вставить лампочку, установить 
стекло, ободок и закрепить

Плафон Отвертка 150X0,5, пасса­
тижи

Слесарь — 3
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775 Выключатель сиг­
нала кондукто­
ра

Подсоединить клеммы проводов к 
выключателям сигнала кондуктора; 
установить выключатели и закре­
пить винтами

Комплект 
3 шт.

Отвертка 150X0,5 Слесарь — 3 0,09

776 Датчик указателя 
уровня бензина

Установить на топливный бак про­
кладку, датчик указателя уровня 
бензина и закрепить винтами, под­
ложив шайбы

Датчик Отвертка 150X0,5 Слесарь — 3 0,07

777 Датчик указателя 
давления масла

Ввернуть датчик давления масла в 
переходник датчиков

» Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,02

778 Датчик аварийно­
го давления мас­
ла

Ввернуть датчик аварийного давления 
масла в переходник датчиков

» Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,02

779 Датчик указателя 
температуры во­
ды

Ввернуть в блок цилиндров датчик 
указателя температуры воды

» Ключ 14X17 Слесарь — 3 0.01

780 Датчик контроль­
ной лампы ава­
рийного пере­
грева воды

Ввернуть в блок цилиндров датчик 
контрольной лампы аварийного пе­
регрева воды

» Ключ 14x17 Слесарь — 3 0,01

781 Датчик аварийно­
го давления в 
пневмосистеме

Ввернуть в штуцер рессивера датчик 
аваринйого давления в пневмосис­
теме

» Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,02

782 Датчик спидомет­
ра

Установить датчик электропривода 
МЭ-300 в сборе на пластину и за­
крепить болтами с гайками

Датчик Ключ 12—14 Слесарь — 3 0,04

783 Датчик спидомет­
ра

Установить датчик спидометра на пе­
реходник и закрепить 2 болтами

» Ключ торцовый 11 Слесарь — 3 0,06

784 Гибкий вал спи­
дометра

Установить, подсоединить гибкий вал 
спидометра и навернуть соедини­
тельные гайки

Вал спидо­
метра

Ключ специальный Слесарь — 3 0,06

785 Электродвигатель 
обогрева стекол

Установить на кожух вентилятора 
прокладку, электродвигатель с вен­
тилятором и закрепить винтами

Комплект Отвертка 150x0,5 Слесарь — 3 0,12

786 Провод от бата­
рей к стартеру

Установить и закрепить провод от 
батарей к стартеру

Провод Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,03

787 Плафон инстру­
ментального 
ящика

Установить плафон инструментально­
го ящика по месту и закрепить; 
подсоединить клеммы проводов, ус­
тановить и закрепить включатель 
плафона

Комплект Ключ 14—17, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3 0,12

788 Плафон передней 
подножки

Подсоединить клеммы проводов, ус­
тановить и закрепить плафон перед­
ней подножки

Плафон Электродрель сверло, от­
вертка 150X0,5

Слесарь — 3 0,07

789 Плафон задней 
подножки

Подсоединить клеммы проводов, ус­
тановить и закрепить плафон зад­
ней подножки

» Электродрель, сверло  ̂от­
вертка 150x0,5

Слесарь — 3 0,07

790 Плафон мотоот­
сека

Подсоединить клеммы проводов пи­
тания, установить и закрепить пла­
фон мотоотсека

» Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3 0,09
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791 Щиток приборов Установить на щиток приборов и за­
крепить выключатели зажигания, 
стартера, вентилятора, обдува, ос­
вещения салона, дверные; переклю­
чатели света, светового сигнала и 
освещения щитка приборов; ком­
бинацию приборов КП111, спидо­
метр, манометр МД-29, ввернуть 
штуцер в манометр, установить 
патроны контрольных ламп

Щиток Ключ 9—11, ключ торцо­
вый 11, отвертка

Слерарь — 4 0,24

792 Щиток приборов Подсоединить клеммы проводов пита­
ния приборов щитка, вставить пат­
роны контрольных ламп и ламп 
освещения щитка приборов в гнезда 
. КП 111, спидометра и манометра

» Ключ 9—11 Слесарь — 4 0,12

793 Пучок проводов 
щитка приборов

Подсоединить клеммы проводов пуч­
ка' щитка к приборам щитка: ука­
зателям щитка, выключателям, пе­
реключателям; к приборам панели 
реле и сигнала, прерывателю пово­
ротов, зуммеру, предохранителю 
термовибрационному, блоку предо­
хранителей ПР-ИВ. Испытать щи­
ток и приборы под напряжением

Комплект Ключи: 9—11, 14—17, 
ключ торцовый 11, от­
вертка 150x0,5

Слесарь — 4 0,47

794 Щиток приборов 
с пучком про­
водов в сборе

Протянуть отросток пучка проводов Щиток при- 
щитка приборов в отверстие перед- боров 
ка пола кузова, установить и за­
крепить на кронштейнах панель ре­
ле и зуммера, блок предохраните­
лей; подсоединить к пучку клеммы 
проводов переключателя поворота, 
пучка указателя освещения рейсо- 
указателя, сигнала «стоп»; клеммы 
проводов пучка, к электропневма- 
тическим приводам открывания пе­
редней и задней двери; клеммы про­
водов к стелоочистителям и закре­
пить переключатели на панели; под­
соединить и -закрепить шланг к 
воздушному манометру; подсоеди­
нить клеммы проводов пучка дат­
чика спидометра к спидометру и 
закрепить гайками; закрепить пучок 
скобами; установить щиток прибо­
ров в гнездо панели и закрепить 
4 специальными болтами

Ключи: 9—11, 14—17,
ключ торцовый 11, от­
вертка 150X0,5

Слесарь — 4

795

796

797

85

З в у к о вы е  сигна­
лы

Установить звуковые сигналы в сборе 
с кронштейном на поперечину пе­
редка- кузова и закрепить, подсое­
динить клеммы проводов

Комплект

Панель прибо­
ров кабины во 
дителя

Установить по месту и закрепить к 
кронштейнам левую и правую па­
нели кабины водителя

»

Ножные переклю- Установить ножные переключатели 
чатели света света на пол кабины водителя и за­

крепить, подсоединить клеммы про­
водов, надеть колпачки на пере­
ключатели

»

Ключ 14—17 Слесарь — 3

Ключ 8-*-10, отвертка
150X0,5

Отвертка механическая

Слесарь — 3 

Слесарь — 4

0,62

0,11

0,18

0,12
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793 Розетка перенос­
ной лампы

Подсоединить к розетке провода пуч­
ка; установить и закрепить розетку 
переносной лампы на арматурный 
щиток и на поперечину передка

Комплект Ключ торцовый 6, от­
вертка 160X0,5

Слесарь — 3 0,09

799 Пучок проводов 
спидометра

Протянуть пучок проводов спидомет­
ра, подсоединить клеммы к датчику 
спидометра и закрепить гайками

Пучок Ключ 9—11 Слесарь — 3 0,12

800 Выключатель ак­
кумуляторной 
батареи

Установить и закрепить выключатель 
аккумуляторной батареи, подсоеди­
нить и закрепить перемычку выклю­
чателя

Выключа­
тель

Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,09

801 Кожух соедини­
тельных пане­
лей

Установить и закрепить кожух соеди­
нительных панелей и закрепить к 
полу кабины водителя

Кожух Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,06

802 Панели ПС-2А 
4-клеммные

Установить 4-клеммные соединитель­
ные панели и закрепить винтами

Комплект Отвертка 150X0,5 Слесарь — 3 0,07

803 Пучок проводов 
мотоотсека

Установить пучок проводов и закре­
пить скобами; подсоединить и за­
крепить клеммы проводов к выклю­
чателям, генератору, выпрямителю,
шунту

Пучок Ключи: 9—11, 14—17, 
отвертка 150x0,5

Слесарь — 4 0,18

804 Кронштейн гене­
ратора

Установить на генератор кронштейн 
вставить болт, одеть шайбу, навер­
нуть и затянуть гайку крепления 
кронштейна

Кронштейн Ключ 14—17 Слесарь — 3 0,04

805 Генератор Установить генератор в сборе на по­
перечину мотоотсека, одеть ремень 
вставить 3 болта крепления, одеть 
шайбы, навернуть и затянуть гай­
ки, отрегулировать натяжение при­
водного ремня

Генератор Ключи: 17—19, 19—22 
пассатижи

Слесарь — 3 0,09-

806 Выпрямитель пе­
ременного тока

Установить на кронштейн мотоотсека 
выпрямитель переменного тока и 
закрепить. Подсоединить клеммы 
пучка проводов и закрепить гайка­
ми

Выпрями­
тель

Ключ торцовый 11, ключ 
14—17

Слесарь — 4 0,12

807 Задние фонари Собрать, установить по- месту и за­
крепить винтами с гайками

Комплект Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3 0,15

808 Фонари-указатели
задние

Собрать, установить по месту и за­
крепить винтами с гайками фонари- 
указатели

» Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3 0,15

809 Габаритные фо­
нари

Собрать, установить по месту и за­
крепить габаритные фонари с под­
соединением проводов

» То же Слесарь — 3 0,20

810 Щиток приборов 
мотоотсека

Подсоединить и закрепить клеммы 
проводов пучка к приборам щитка, 
установить щиток на кронштейн и 
закрепить винтами с гайками

Щиток мо­
тоотсека

» Слесарь — 4 0,13

811 Шунт амперметра Установить шунт на кронштейн, за­
крепить, подсоединить клеммы про­
водов и закрепить

Шунт » Слесарь— 4 0,11

S3
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812 Реле-регулятор Установить и закрепить реле-регуля­
тор, подсоединить и закрепить 
клеммы проводов

Реле Ключ 14—17, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 4 0,09

813 Катушка зажига­
ния

Установить и закрепить катушку за­
жигания на кронштейн мотоотсека, 
подсоединить провода питания и 
высокого напряжения

Комплект Ключи: 8—10, 10—12, от­
вертка 150X0,5

Слесарь — 4 0,07

814 Фонарь номерно­
го знака

Установить по месту и закрепить фо­
нарь номерного знака винтами, 
подсоединить провод фонаря к 
пучку проводов

Фонарь Отвертка 150X0,5 Слесарь — 3 0,06

815 Выключатель бло­
кировки старте­
ра

Подсоединить клеммы проводов к вы­
ключателю и закрепить; установить 
выключатель на кронштейн попере­
чины задка и закрепить винтами с
гайками

Выключа­
тель

Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 4 0.06

816 Выключатель све­
та дверной

Подсоединить и закрепить клеммы 
проводов к выключателям, устано­
вить выключатель и закрепить вин­
тами с гайками

Комплект 
2 шт.

Ключ 9—И, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 4 0,12

817 Пучок проводов 
фар

Установить пучок фар и закрепить 
хомутами, подсоединить клеммы 
проводов к панелям и закрепить 
винтами

Пучок Отвертка 150X0,5; ключ 
11—14

Слесарь — 3 0,09

818 Подфарники Установить и закрепить подфарники; 
установить стекла, ободки и закре­
пить; подсоединить клеммы прово­
дов и закрепить

Комплект Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3 0,12

819 Фары Установить ф&ры, закрепить, подсое­
динить клеммы проводов и закре­
пить

» Отвертка 150X0,5 Слесарь — 3 0,18

820 Кнопка сигнала Установить и закрепить кнопку сиг­
нала, подсоединить и закрепить 
клеммы проводов

Кнопка То же Слесарь — 3 0,07

821 Панель ПС-1Б сое­
динительная 
3-клеммовая

Установить на панели передка 3-клем- 
мовые соединительные панели, за­
крепить, подсоединить клеммы про­
водов фар и подфарников

Комплект Слесарь — 3 0,11

822 Панель ПС-1Б 
соединительная

Установить панели задка 3-клеммо- 
вые соединительные, подсоединить 
клеммы проводов и закрепить

» » Слесарь — 3 0,11

823 Панель ПС-2А 
соединительная 
4-клеммовая

Установить панели в кожух 4-клем- 
мовые панели и закрепить их к по­
лу винтами; подсоединить клеммы 
проводов пучка щитка приборов и 
главного пучка

Комплект 
(5 шт.)

Слесарь — 3 0,15

824 Клеммы проводов Подсоединить клеммы проводов и за­
крепить к датчику бензина, датчи­
кам водй, масла, датчику аварий­
ного давления в пневмосистеме, 
электропневматическим приводам 
дверных механизмов, выключателю 
сигнала «стоп», к распределителю 
зажигания и стартеру

Комплект Ключ 9—11, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 4 0,36
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825 Аккумуляторная Установить ящик аккумуляторной ба­ Батарея Ключи: 10, 12—14 Слесарь — 3 0,18
батарея тареи на ползуны люка, вставить 

ящик с батареей, подсоединить
провода, закрыть дверку люка

826 Электрооборудо­ Произвести проверку монтажа элек­ Комплект Комплект инструментов Слесарь — 4 0,33
вание трооборудования и устранить де 

фекты при необходимости
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§ 36. ПОДГОТОВКА КУЗОВА АВТОБУСА К РЕМОНТУ
827 Кузов Очистить нижнюю часть каркаса от 

грязи скребками и металлической
щеткой

Кузов Скребок, щетка металли- 
лическая

Мойщик — 1 4,30

828 Кузов Очистить стойки после снятия обшив­
ки металлической щеткой

То же Мойщик — 1 0,68

829 Панель правой 
боковины ниж­
няя передняя 
695Б-5410132

Срубить панель правой боковины 
нижнюю переднюю в местах при­
варки ее к каркасу боковин

Панель Зубило кузнечное, кувал­
да 1 кг, пневмозубило

Слесарь — 2 0,10

830 Панель правой 
боковины ниж­
няя задняя 
695Е-5410140Б

Срубить панель правой боковины 
нижнюю заднюю в местах привар­
ки

Зубило кузнечное, кувал­
да 2 кг, пневмозубило

Слесарь — 2 0,08

831 Панель правой бо­
ковины нижняя 
задняя
695Б-5410137Б

Срубить панель правой боковины 
нижнюю заднюю в местах привар­
ки

» То же Слесарь — 2 0,Г0

832

о

Панель правой бо­
ковины средняя 
695Б-5410130

Срубить панель правой боковины 
среднюю в местах приварки

Слесарь — 2 0,30
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833 Панель левой 
боковины ниж­
няя задняя 
697Е-5410154

Срубить панель левой боковины 
нижнюю заднюю в местах привар­
ки

Панель Зубило, молоток, пнев­
мозубило

Слесарь — 2 0,10

834 Панель левой бо­
ковины средняя 
695Е-5410159

Срубить панель левой боковины сред­
нюю в местах приварки

» То же Слесарь —■ 2 0,17

835 Панель левой бо­
ковины нижняя 
передняя 
695Е-5410162

Срубить панель левой боковины ниж­
нюю переднюю в местах приварки

» Слесарь — 2 0,08

836 Панель левой бо­
ковины поддвер­
ная двери води­
теля 695-5410165

Срубить панель левой боковины под­
дверную двери водителя в местах 
приварки

» Слесарь — 2 0,08

837 Панель левой бо­
ковины средняя 
695Б-5410144

Срубить панель левой боковины сред­
нюю в местах приварки

» Зубило, молоток, пнев­
мозубило

Слесарь — 2 0,23

838 Панель брызгови­
ка колес 
695-5103010

Срубить панель брызговика колес в 
местах приварки

» Зубило; молоток Слесарь — 1 0,20

839 Панель брызгови­
ка колес 
695-5103008

Срубить панель брызговика колес в 
местах приварки

» Пневмозубило Слесарь — 1 0,20

840 Панели подножек Срубить панели пассажирских дверей Панели под- Зубило» молоток, пневмо­ Слесарь —2
пассажирских
дверей

в-местах приварки ножек зубило

841 Панель пола № 1 
697-5101068

Срубить панель пола в местах при­
варки

Панель То же Слесарь —2

842 Панель пола № 2 Срубить панель пола в местах при­ » * Слесарь —2
697-5101070 варки

843 Панель передняя Срубить панель переднюю правую в > Слесарь —2
правая 697Е- 
5107034

местах приварки

844 Панель средняя 
697Е-5101151

Срубить панель среднюю в местах 
приварки

» Слесарь -- 2

845 Панель пола № 3 Срубить панель пола малую в местах » Слесарь-- 2
малая 697- 
5101156

приварки

846 Панель № 5 
697-5101089

Срубить панель № 5 в местах при­
варки ее к каркасу

» » Слесарь —2

847 Панель № 6 Срубить панель № 6 в местах при­ » » Слесарь —2
697-5101150 варки ее к каркасу

848 Панель № 3 ма­ Срубить панель № 3 малую в местах » » Слесарь —2
лая 697-5101153 приварки ее к каркасу

849 Панель задняя Срубить панель заднюю правую в » » Слесарь —2
правая кожуха 
колеса
697Е-5107258

местах приварки ее к каркасу

850 Панель № 4 сред­ Срубить панель № 4 среднюю в мес­ > Слесарь —2
няя
697Е-5101158

тах приварки ее к каркасу

*■*
£

0,30

0,15

0,17

0,08

0,17

0,05

0,17

0,15

0,05

0,08

0,15
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851 Панель задняя ле- Срубить панель заднюю левую в мес- Панель Зубило, молоток, пнев- Слесарь — 2 0,07
вая кожуха коле­
са 697Е-5107251

тах приварки ее к каркасу мозубило

852 Панель пола Срубить панель пола заднюю в мес- » То же Слесарь — 2 0,10
задняя
697Е-5101088

тах приварки ее к каркасу

853 Панель № 1 мото- Срубить панель мотоотсека в местах » » Слесарь — 2 0,12
отсека
697Е-5101303

приварки ее к каркасу

854 Панель № 5 сред- Срубить панель № 5 среднюю в мес- Слесарь — 2 0,15
няя 697Е-5101160 тах приварки ее к каркасу

855 Панель № 3 Срубить панель № 3 среднюю в мес- Слесарь — 2 0,14
средняя 
697Е-5101185

тах приварки

856 Панель № 2 Срубить панель № 2 в местах при- » Слесарь — 2 0,14
средняя
697Е-5101059

варки

857 Панель передняя Срубить панель переднюю левую ко- » » Слесарь — 2 0,10
левая кожуха 
колеса
697Е-5107035

жуха колеса в местах приварки

858 Панель боковая Срубить панель боковую кожуха ко- » Слесарь — 2 0,35
кожуха колеса 
697Е-5 307037*

леса в местах приварки

859 Панель арки, Срубить панель арки заднего колеса » Слесарь — 2 0,45
заднего колеса 
697Е-5107358

в местах приварки

§ 36. РЕМОНТ КАРКАСА ОСНОВАНИЯ (695Е-5102010)
860 Дефект 1, 2 Зачистить края трещины от загрязне- Каркас ос- Щетка металлическая, Слесарь — 1 0,08

Трещины в мес- ния и коррозии под заварку нования зачистная машина
тах сварных ШР-2, шлифовальный
соединений форм корпус, круг
рессор к лонже­
рону и боковым 
поперечинам 
(трещины лю-

Заварить трещину сплошным ровным Панель Полуавтомат для сварки Газосвар- 0,30
ШВОМ в среде углекислого 

газа ПДПГ-500
щик — 2

бого расположе­
ния длиной не 
более ? 0  мм2

861 Дефект 3 Разметить границы дефекта; выре- Каркас ос- Шаблон, чертилка, резак, Слесарь — 2 0,92
Поперечные тре- з а т ь  его и зачистить края; подо­

гнать по месту вставку ДР-1 и при-
нования зачистная машина

щины на трубах, ШР-2, шлифовальный
верхней и ниж- в а р и т ь  сплошным швом круг, напильник драче-
ней стойках,рас- вый, молоток 0,5, полу-
косах ферм автомат для сварки в
крепления; рес- среде углекислого газа
сор, захваты­
вающих более

ПДПГ-500

’/г периметра 
труб
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862 Дефект 4 
То же, захваты­

вающих не бо­
лее 7г перимет­
ра труб

Зачистить дефект, вырезать наклад­
ку, подогнать по месту и прива­
рить сплошным швом

Каркас Зачистная машина, шли­
фовальный круг, щет­
ка металлическая, нож­
ницы рычажные, плита 
правочная, линейка 
металлическая, чертил­
ка, молоток 0,5, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Слесарь —2 0,70

863 Дефект 5 Зачистить края трещины и заварить
Трещины про- ее сплошным швом 

дольные на тру­
бах длиной не 
более 30 мм

» Зачистная машина ШР-2, Газосвар- 
шлифовальный круг, щик — 2 
щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500

0,27

864 Дефект 6 
Трещины по свар­

ным швам до 
20% длины шва 
между стойка­
ми, раскосами, 
трубой верхней 
или нижней 
ферм крепления 
рессор

Зачистить края трещин и заварить ее 
сплошным швом

» То же Газосвар­
щик— 2

0,55

Дефект 7 
Глубокая язвен­

ная коррозия 
трубок ферм 
крепления рес­
сор в местах на­
рушения свар­
ных соединений 
пластины креп­
ления рессор к 
лонжерону

Отрезать ферму в сборе с пластиной, 
зачистить, установить новую фер­
му с пластиной, подогнать по месту 
и приварить

Ферма Резак, зачистная машина 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металли­
ческая, шаблон, скобы 
специальные, молоток 
0,5, полуавтомат для 
сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

Дефект 8 
Трещины в местах 

сварочных сое­
динений задней 
опоры крепле­
ния двигателя к 
лонжеронам

Зачистить края трещины и заварить 
сплошным ровным швом

Трещина Зачистная машина ШР-2, 
шлифовальный круг, 
щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

Дефект 9 
Трещина любо­

го расположе­
ния длиной не 
более 20 мм

Зачистить края трещины и заварить 
сплошным ровным швом

» Зачистная машина ШР-2, 
шлифовальный круг, 
щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

Дефект W 
Износ отверстий 

пластин крепле­
ния двигателя 
до размера бо­
лее 29,5

Срезать пластину по-сварным соеди­
нениям, зачистить оставшиеся на­
плывы, установить новую пластину 
и приварить сплошным швом

Пластина Резак, зачистная машина 
ШР-2, шлифовальный 
круг, напильник драче- 
вый, молоток А — 
0,5 кг, шаблон, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500, ГДП-5

Газосвар­
щик— 2

0 „87

0,23

0,17

0,47
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869 Дефект 11 
Трещины в мес­

тах сварных 
соединений 
кронштейна опо­
ры привода вен­
тилятора попе­
речин правых и 
левых к лонже­
ронам

Зачистить края под заварку, заварить 
трещину сплошным швом

Каркас Зачистная машина ШР-2, 
шлифовальный круг, 
щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДП Г-500

Газосвар­
щик— 2

0 г37

870 Дефект 12 
Трещины на лис­

тах поперечин 
левой и правой 
сторон длиной 
не более 50 мм

Зачистить трещину под заварку, вы­
править края, заварить сплошным 
ровным швом

Щетка металлическая, 
поддержка, молоток 
рихтовальный А — 
0,5 кг, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500,

Газосвар­
щик— 2

0,27

871 Дефект  ̂13 
Небольшие вмяти­

ны на листах 
поперечин пло­
щадью не более 
50 см8

Выправить вмятину, отрихтовать ос­
тавшиеся неровности

» Поддержка, молоток вы- 
колоточный 0,5 кг, мо­
лоток рихтовальный 
0,5 кг

Жестян­
щик — 3

0,18

Дефект 14 
Вмятины на лис­

тах поперечин, 
неподдающиеся 
правке

Разметить дефектный участок, выре­
зать его и зачистить края; разме­
тить, вырезать заплату, выправить 
ее и приварить сплошным швом

Заплата Линейка металлическая, 
резак, зачистная маши­
на ШР-2, шлифоваль­
ный круг, щетка метал­
лическая, чертилка, 
ножницы рычажные, 
плита правочная, мо­
лоток рихтовальный 
0,5 кг, полуавтомат для 
сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик — 2

Дефект 15 
Трещины на лис­

тах поперечин 
длиной не бо­
лее 200 мм2

Разметить дефектный участок, выре- 
рать его и зачистить края; разме­
тить, вырезать заплату, выправить 
ее и приварить сплошным швом

» Линейка металлическая, 
резак, зачистная маши­
на ШР-2, шлифоваль­
ный круг, щетка метал­
лическая, чертилка, 
но кницы рычажные, 
плита правочная, мо­
лоток рихтовальный 
0,5 кг, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

Дефект 16 
Сквозная корро­

зия на листах 
поперечин

Срубить дефектный лист. Зачистить 
поверхность поперечин. Установить 
и приварить новый лист к попере­
чинам

Поперечина Зубило кузнечное, кувал­
да 1,5 кг, зачистная 
машинка, шлифоваль­
ный круг, щетка метал­
лическая, напильник 
драчевый, струбцины, 
молоток А-0,5 кг, по­

Газосвар­
щик— 2

луавтомат для сварки 
в среде углекислого 
газа ПДПГ-500
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875 Дефект 17 
Трещины на тру­

бах поперечин 
более '/а пери­
метра трубы

Зачистить дефектный участок, разме­
тить, вырезать, выправить, подо­
гнать, установить и приварить на­
кладку

Накладка Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металли­
ческая, линейка метал­
лическая, чертилка, 
плита правочная, мо­
лоток рихтовальный, 
полуавтомат для свар­
ки в среде углекислого 
газа ПДПГ-500

Газосвар­
щик — 2

0,47

876 Дефект 18 
Трещина на тру­

бах поперечин 
более Чз длины 
периметра трубы

Разметить и вырезать дефектный 
участок, зачистить края, разметить, 
вырезать, подогнать; установить и 
приварить вставку к поперечине

Поперечина Мел, шаблон 45е, резак 
У-51, зачистная машин­
ка ШР-2, шлифоваль­
ный круг, напильник 
драчевый, чертилка, 
линейка металличес­
кая, пила дисковая, мо­
лоток А-0,5 кг, полуав­
томат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДП Г-500

Газосвар­
щик— 2

0,47

877 Дефект 19 
Вмятины на тру­

бах поперечин 
глубокие с про­
гибами

Разметить и вырезать дефектный 
участок, зачистить края, разметить, 
вырезать, подогнать, установить и 
приварить вставку к поперечине

» Шаблон, резак К-51, 
шлифовальный круг, 
напильник, чертилка

Газосвар­
щик — 2

0,47

878 Дефект 20 
Трещины в мес­

тах сварных 
соединений на 
стойках, раско­
сах и средних 
поперечин дли­
ной не более 
20% сварочно­
го шва

Зачистить и заварить трещину Поперечина Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металличе­
ская, полуавтомат для 
сварки в среде углекис­
лого газа ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

879 Дефект 21 
Облом или тре- . 

щины нижней 
обоймы подшип­
ника тяги пере­
ключения пере­
дач

Срезать дефектную обойму подшип­
ника. Зачистить оставшиеся наплы­
вы металла. Установить, подогнать 
и приварить новую обойму подшип­
ника

Обойма Резак, зачистная машина 
ШР-2, шлифовальный 
круг, напильник драче­
вый, щетка металличе­
ская, молоток А — 
0,5 кг, шаблон, полуав­
томат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

880 Дефект 22 
Трещины в мес­

тах сварных со­
единений креп­
ления держате­
ля запасного ко­
леса к попере­
чинам и лонже­
ронам'

Зачистить и заварить трещину Трещина Зачистная машина ШР-2, 
шлифовальный круг, 
щетка металллическая, 
полуавтомат для свар­
ки в среде углекисло­
го газа ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

881 Дефект 23 
Продольные тре­

щины на трубах 
держателя за­
пасного колеса

Разметить и вырезать дефектный 
участок трубы. Зачистить края 
трубы. Разметить, вырезать, подо­
гнать, установить и приварить 
вставку

Держатель Шаблон, резак, зачист­
ная машинка ШР-2, 
шлифовальный круг, 
напильник драчевый, 
линейка металлическая,

Газосвар­
щик— 2
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длиной более 
130 мм

чертилка, пила диско­
вая, молоток А — 
0,5 кг, полуавтомат 
для сварки в среде уг- 
легкислого газа 
ПДП Г-500

882 Дефект 24 
Поперечные тре­

щины на трубах 
держателя за­
пасного колеса 
длиной не более 
Vs периметра 
трубы

Зачистить дефектный участок, разме­
тить, вырезать, выправить, устано­
вить и приварить накладку

Держатель Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металли­
ческая, ножницы ры­
чажные, линейка ме­
таллическая, чертилка, 
плита правочная, мо­
лоток выколоточнуй 
0,5 кг, полуавтомат 
для сварки в среде уг­
лекислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,47

883 Дефект 25 
Отрыв крюка пе­

редней аварий­
ной буксировки 
от пластин

Зачистить место под приварку ново­
го крюка. Установить новый крюк 
и приварить

Крюк Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, зубило кузнечное, 
кувалда 1,5 кг, полу­
автомат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,27

884

885

886

Дефект 26 
Погнутость дета­

лей держателя 
запасного коле­
са

Разметить и вырезать дефектный 
участок. Зачистить края трубы, раз­
метить, вырезать, подогнать, уста­
новить и приварить вставку

Держатель Резак, зачистная машин- Газосвар­
ка ШР-2, шлифоваль- щик — 2 
ный круг, напильник 
драчевый, щетка ме­
таллическая, линейка 
металлическая, чертил­
ка, пила дисковая, мо­
лоток А —0,5 кг, по­
луавтомат для сварки 
в среде углекислого га­
за ПДП Г-500

Дефект 27 
Отрыв пластины 

крепления крю 
ка аварийной 
буксировки

Зачистить места на поперечине и рас­
косах. Установить новую пластину 
в сборе с крюком по месту и при­
варить

Пластина Зачистная машинка Газосвар- 
ШР-2, шлифовальный щик — 2 
круг, напильник, щетка 
металлическая, полу­
автомат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДП Г-500

Дефект 28 
Поперечные тре­

щины на стой­
ках и раскосах 
более ‘/г пери­
метра сечения 
труб

Разметить и вырезать дефектный 
участок. Зачистить края. Разме­
тить, вырезать, подогнать, устано­
вить и приварить вставку

Стойки Мел, шаблон, зачистная 
машинка ШР-2, шли­
фовальный круг, на­
пильник драчевый, 
щетка металлическая, 
линейка металлическая, 
чертилка, пила диско­
вая, молоток А — 
0,5 кг, полуавтомат
для сварки в среде уг­
лекислого газа 
ПДП Г-500

Газосвар­
щик— 3

0,47

0,32

0,48
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887 Дефект 29 
Продольные тре­

щины на раско­
сах, стойках 
лонжеронов пра­
вого или левого 
не более 30 лш

Зачистить и заварить трещину Лонжероны Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металличе­
ская, полуавтомат для 
сварки в среде угле­
кислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,15

888 Дефект 30 
Продольные тре­

щины на раско­
сах, стойках 
лонжеронов 
правого и лево­
го длиной небо- 
лее 50 мм

Зачистить дефектный участок, разме­
тить, вырезать, выправить, подо­
гнать, установить и приварить на­
кладку

» Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металличе­
ская, ножницы рычаж­
ные, линейка металли­
ческая, чертилка, пли­
та правочная, мЪлоток 
рихтовальный 0,5 кг, 
полуавтомат для свар­
ки в среде углекислого 
газа ПДПГ-500

Газосвар­
щик — 3

0,59

889 Дефект 31 
Трещины в свар­

ных швах или 
около них в 
местах крепле­
ния трубок №1,

Зачистить дефектный участок. 
Разметить, вырезать, выправить, по­

догнать, установить и приварить 
накладку

> Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металли­
ческая, ножницы ры­
чажные, линейка ме­
таллическая, чертилка

Газосвар­
щик— 2

0,55

2, 3 и 4 к тру­
бам верхним или 
нижним лонже­
ронов более 
20% сварного 
шва

верстак слесарный, 
плита правочная, мо­
лоток А — 0,5 кг, по­
луавтомат для сварки 
в среде углекислого 
газа ПДПГ-500

890 Дефект 32 
Вмятины на тру­

бе площадью до 
10 см2

Зачистить дефектный участок. Раз­
метить, вырезать, выправит^, подо­
гнать, установить и приварить на­
кладку

Вмятины Шлифовальный круг, 
щетка металлическая, 
ножницы, линейка, чер­
тилка, верстак

Газосвар­
щик— 2

0,25

891 Дефект 33 
Износ втулки 

крепления крон­
штейна допол­
нительных пру­
жин подвески до 
размеров более 
0  30, 22

Срезать дефектную трубку с втулкой 
в сборе. Зачистить оставшиеся на­
плывы металла. Установить и при­
варить новую втулку

Втулка Резак, зачистная машин­
ка ШР-2, шлифоваль­
ный круг, щетка метал­
лическая, напильник 
драчевый, шаблон, мо­
лоток А — 0,5 кг, по­
луавтомат для сварки 
в среде углекислого га­
за ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,40

892 Дефект 34 
Износ втулки 

крепления амор­
тизатора

Выпрессовать дефектную втулку 
амортизатора

» Электродрель, оправка, 
молоток А — 0,5 кг

Слесарь — 3 0,37

893 Дефект 35 
Глубокая корро­

зия трубчатых 
деталей карка­
са основания

Срезать дефектную деталь. Зачистить 
наплывы металла. Установить, по­
догнать и приварить новую деталь

Каркас Резак, зачистная машин­
ка ШР-2, ‘шлифоваль­
ный круг, щетка метал­
лическая, напильник 
драчевый, молоток А— 
0,5 кг, полуавтомат 
для сварки в среде уг­
лекислого газа ПДПГ- 
500

Газосвар­
щик— 3

0,37
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§ 37. РЕМОНТ ОБЛИЦОВКИ КУЗОВА
Дефект 1 
Трещина на угло­

вой панели пе­
редка на пане­
ли центральной 
стойки и на уг­
ловой панели 
задка

Зачистить, подравнять и заварить 
трещину. Зачистить сварочный шов

Панель Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металличе­
ская, молоток рихто­
вальный, поддержка, 
полуавтомат для свар­
ки в среде углекислого 
газа ПДП Г-500

Газосвар­
щик— 3

Дефект 2 
Погнутость кро­

мок под уста­
новку уплотни­
телей стекол па­
нели централь­
ной стойки па­
нели передка 
средней правой 
и лрвой

Выправить погнутые кромки и. отрих- 
товать оставшиеся неровности 
средней правой и левой панелей 
передка

Молоток выколоточный, 
поддержка, молоток 
рихтовальный, шаблон

Жестян­
щик—3

Дефект 3 
Нарушение свар­

ных соединений 
панелей перед­
ка с каркасом

Поправить панель в местах наруше­
ния сварного соединения. Прива­
рить панель

Молоток рихтовальный, 
поддержка, подвесная 
машина для точечной 
сварки К-171

Газосвар­
щик — 3

897 Дефект 4 
Вмятины на пане­

лях передка и 
задка, поддаю­
щиеся правке

Выправить вмятину, отрихтовать ос­
тавшиеся неровности

Вмятины Молоток выколоточный, 
поддержка, молоток 
рихтовальный

Жестян­
щик— 3

898 Дефект 5 
Вмятины на пане­

лях передка и 
задка с острым 
углом поддаю­
щиеся правке

Подогреть и выправить вмятину, от­
рихтовать оставшиеся неровности

» Резак, молоток выколо­
точный, поддержка, 
оправка, молоток рих­
товальный

Жестян­
щик— 3

899 Дефект 6 
Вмятины на пане­

лях передка и. 
задка с разры­
вами

Выправить вмятину, отрихтовать ос­
тавшиеся неровности, зачистить и 
заварить разорванные части панели. 
Зачистить сварочный шов

> Молоток выколоточный, 
поддержка, молоток 
рихтовальный, щетка 
металлическая, полу­
автомат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДПГ -500, зачистная 
машинка ШР-2, шли­
фовальный круг

Жестян­
щик— 3 

Газосвар­
щик— 3

900 Дефект 7 
Разрушение пане­

ли фары или 
подфарника от 
коррозии

Срубить дефектную панель фары. Вы­
править неровности и зачистить 
угловую панель. Установить, подо­
гнать и приварить панель фары

Панели Зубило слесарное, моло­
ток А — 0,5, поддерж­
ка молоток рихтоваль­
ный, зачистная машин­
ка ШР-2, шлифоваль­
ный круг, подвесная 
машина для точечной 
сварки К-171

Газосвар­
щик— 3

0,42

0,48

0,38
0,26

0,79-
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901 Дефект 8 
Разрушение от яз- 

венной коррозии 
нижней части 
панели угловой 
левой или пра­
вой

Разметить и срезать дефектную часть Панели 
угловой панели. Выправить и за­
чистить края на угловой панели. 
Разметить, вырезать, выправить, 
установить и подправить надстав­
ку. Приварить надставку. Прива­
рить панель к деталям каркаса. За­
чистить сварочный шов

902 Дефект 9 
Вмятины на пане­

лях фар или 
подфарников, 
поддающиеся 
правке

Выправить вмятину и отрихтовать 
оставшиеся неровности

Панель

Линейка металлическая, Газосвар- 
чертилка, ножницы щик — 3 
вибрационные Н-30, 
резак, зубило слесар­
ное, молоток А —
0,5 кг, поддержка, мо­
лоток рихтовальный, 
зачистная машинка 
ШР-2, ножницы листо­
вые Н-473, подставка, 
плита правочная, мо­
лоток выколоточный, 
полуавтомат для свар­
ки в среде углекислого 
газа ПДПГ-500, под­
весная машина для то­
чечной сварки К-171, 
молоток деревянный

Оправка, поддержка, мо- Жестян- 
лоток выколоточный, щик — 3 
молоток рихтовальный

1,20

0,55

§ 38. РЕМОНТ КАРКАСА КУЗОВА

903

904

Дефект 1 
Поперечные тре­

щины на ниж­
них обвязках 
задка правой и 
левой длиной не 
более 20 мм в 
местах не за­
крытых панеля­
ми

!3ачистить и заварить трещину Каркас

Дефект 2 
Трещины на об­

вязках нижних 
задках правой и 
левой в местах 
скрытых пане­
лями, трещины 
в местах свар­
ных соединений 
со стойками, 
длиной не бо­
лее 20 см

Срезать угловую панель по центру 
профиля № 2, срубить точечную 
сварку. Зачистить и заварить тре­
щину

905 Дефект 3 
Трещины на ниж­

них обвязках 
задка, правой и 
левой, захваты­
вающие не бо­
лее 7г перимет­
ра сечения тру­
бы

Зачистить дефектный участок. Разме­
тить, вырезать, выправить и подо­
гнать накладку. Установить и при­
варить накладку

»

Зачистная машинка Газосвар- 
ШР-2, щетка металли- щик—-2 
ческая, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Резак, зубило, кузнечное, Газосвар- 
кувалда 1 кг, зачист- щик — 2 
ная машинка ШР-2, 
щетка металлическая, 
полуавтомат для.свар­
ки ПДПГ-500

Полуавтомат для сварки Газосвар- 
ПДПГ-500, зачистная щик — 3 
машинка ШР-2, щетка 
металлическая,, ножни­
цы рычажные, линейка 
металлическая, чертил­
ка, плита правочная, 
верстак слесарный, мо­
лоток выколоточный 
0,5 кг

0,55

0,40

0,47

• * 4Ф



Продолжение■

С
'с

£

Наименование 
агрегата, узла, 

детали или 
дефекта

Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

р чел.-час

906 Дефект 4 
Глубокая корро­

зия на обвяз­
ках задка пра­
вой или левой

Срезать дефектную обвязку. Зачис­
тить стойку в местах приварки 
обвязка задка, установить, подо­
гнать и приварить обвязку задка 
новую

Каркас Резак, зачистная машин­
ка ШР-2, напильник 
драчевый, щетка ме­
таллическая, молоток 
А — 0,5 кг, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,64

907 Дефект 5 
Трещины на про­

филях правом 
или левом зад­
ка, длиной не 
более 20 мм

Зачистить и заварить трещину » Зачистная машинка 
ШР-2; щетка металли­
ческая, полуавтомат 
для сварки в среде уг­
лекислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0.20

908 Дефект 6 
Трещины в мес­

тах сварных сое­
динений

То же Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, полуавтомат 
для сварки в среде уг­
лекислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,43

909 Дефект 7, 8 
Трещины на про­

филях № 2 зад­
ка, правом или 
левом,захваты­
вающие более 
'/г периметра

Срезать дефектный профиль задка, 
срубить профиль в местах привар­
ки, зачистить стойки каркаса. Уста­
новить, подогнать и приварить но­
вый профиль

» Резак, зубило кузнечное, 
кувалда 1 кг, зачист­
ная машинка ШР-2, 
напильник драчевый, 
щетка металлическая, 
молоток А — 0,5 кг,

Газосвар­
щик— 3

0,54т

910

911

912

913

поперечного се­ полуавтомат для свар­
чения ки ПДПГ-500

Дефект 9 Заварить трещину > Полуавтомат для сварки Газосвар-
Трещины в мес­ ПДПГ-500 щик — 2

тах сварных 
соединений по­
перечины бук­
сирного прибо- 
ра

Дефект 10, 1! Разметить границы дефектного участ­ » Мел, шаблон, резак, за­ Газосвар-
Трещины на пра­ ка, срезать стойку, зачистить места чистная машинка щик - 3

вой или левой на профилях, обвязке и стойке. ШР-2, напильник дра­
стойках № 2 Установить и приварить ремонтную чевый, щетка металли­
задка, захваты­
вающее более

деталь ческая, струбцины, мо­
лоток А — 0,5 кг, полу­

Vs сечения тру­ автомат для сварки
бы ПДПГ-500

Дефект !2 Вырезать дефектное гнездо, зачис­ > Резак, зачистная машина Газосвар-
Разработка отвер­ тить и установить новое гнездо. ШР-2, напильник дра­ щик — 2

стия гнезда под Приварить новое знеэдо под завод­ чевый, щетка металли­
заводную руко­ ную рукоятку ческая, молоток А —
ятку 0,5 кг, полуавтомат 

для сварки ПДПГ-500
Дефект 13 Вырезать гайку буксирного крюка. » Резак, зачистная машин­ Газосвар-
Износ или срыв Зачистить места на крестовине ка ШР-2, напильник ЩИК - 2

резьбы в гайке опоры. Установить, подогнать и драчевый круглый,
буксирного при­ приварить гайку к крестовине опо­ щетка металлическая,
бора ры молоток А — 0,5 кг, 

полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500

0,40

0,67

0,42

0,39
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914 Дефект 14 
Поперечные тре­

щины на правой 
и левой нижней 
обвязке перед­
ка длиной не 
более 20 мм

Зачистить и заварить трещину Каркас Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, полуавтомат 
для сварки в среде уг  ̂
лекислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,20

915 Дефект 15 
Поперечные тре­

щины на пра­
вой или левой 
нижней обвязке 
передка, захва­
тывающие не 
более Чг пери­
метра сечения 
труб

Зачистить дефектный участок. Разме­
тить, вырезать, выправить и подо­
гнать накладку. Установить и при­
варить накладку

» Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, ножницы ры­
чажные, линейка ме­
таллическая, чертилка, 
плита правочная, вер­
стак, молоток выколо- 
точный 0,5 кг, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,47

916 Дефект 18 
Поперечные тре­

щины на левом 
и правом про­
филях передка 
длиной не бо­
лее 200 мм в 
местах не за­
крытых панелью

Зачистить и заварить трещину » Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металличе- 
кая, полуавтомат для 
сварки в среде угле­
кислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,37

917 Дефект 19 
Поперечные тре­

щины на профи­
лях передка 
левом и правом 
длиной до Чг 
сечения

Срезать дефектную панель передка. 
Зачистить дефектный участок. Раз­
метить, вырезать, выправить и по­
догнать накладку. Установить и 
приварить накладку

Каркас

918

919

Дефект 20 
Поперечные тре­

щины на обвяз­
ках нижних 
каркасов боко­
вин левых и пра­
вых длиной не 
более 20 мм

Зачистить и заварить трещину

Дефект 21, 22 
Поперечные тре- - 

щины на обвяз­
ках нижних 
каркасов боко­
вин левых и 
правых длиной 
более '/г сече­
ния

Срезать дефектную обвязку каркаса 
боковин, зачистить стойки боковин. 
Установить, подогнать и приварить 
новую обвязку боковин

»

»

Резак, зубило кузнечное, Газосвар­
кувалда 1 кг, зачист­
ная машинка ШР-2, 
шлифовальный круг, 
щетка металлическая, 
ножницы рычажные, 
линейка металличес­
кая, чертилка. Плита 
правочная, верстак 
слесарный, молоток 
А — 0,5 кг, полуав­
томат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДПГ-500

щик— 3

Зачистная машинка Газосвар­
ШР-2, шлифовальный 
круг, щетка металли- 

«ческая, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

щик— 2

Резак, зачистная машин­ Газосвар­
ка ШР-2, шлифоваль­
ный круг, напильник 
драчевый, щетка ме­
таллическая, молоток 
А — 0,5 кг, полуав­
томат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДПГ-500

щик — 3
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Дефект 23 
Поперечные и про­

дольные трещи­
ны на стойках 
дверных прое­
мов длиной не 
более 20 мм

Зачистить и заварить трещину Каркас Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,28

Дефект 24 
Поперечные тре­

щины на стой­
ках дверных 
проемов № 1 и 
2 длиной не бо­
лее ‘/а перимет­
ра сечения

Зачистить дефектный участок. Разме­
тить, вырезать, выправить и подо­
гнать накладку. Установить и при­
варить накладку к стойке

» Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, ноибшцы ры­
чажные, линейка ме­
таллическая, чертилка, 
плита правочная, моло­
ток А —0,5 кг, под­
ставка, полуавтомат 
для сварки в среде уг­
лекислого газа 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,45

Дефект 25, 26 
Поперечные тре­

щины на стой­
ках дверных 
проемов № 1 и 
2 длиной '/г 
периметра сече­
ния

Разметить границы дефектной стойки. 
Срезать дефектную стойку. Зачис­
тить детали каркаса. Установить, 
подогнать, закрепить и приварить 
новую стойку к деталям каркаса

» Мел, шаблон, резак, за­
чистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, напильник драче- 
вый, щетка, металличе­
ская, струбцины, моло­
ток А — 0,5 кг, полу-

Газосвар­
щик— 3

0,80

автомат для сварки в 
среде углекислого газа 
ПДПГ-500

Дефект 27 
Погнутость стоек 

дверных прое­
мов № 1 и 2 
правой и левой 
исправимая 
правкой

Установить растяжку по месту по­
гнутой части стойки и выправить 
погнутое место

Каркас Растяжка из набора ин­
струмента М-214 в-1, 
линейка металлическая 
шаблон на проем две­
ри

Жестян­
щик—3

0,48

Дефект 28 
Глубокая корро­

зия на поддвер­
ных профилях 
передней и зад­
ней двери

Срезать дефектный поддверный про­
филь. Зачистить стойки дверные. 
Установить по месту на дверные 
стойки поддверный профиль и за­
крепить. Приварить поддверный 
профиль

» Резак, щетка металличе­
ская, струбцины, моло­
ток А —0,5 кг, шаб­
лон, полуавтомат для 
сварки в среде угле­
кислого газа ПДПГ- 
500

Газосвар­
щик— 3

0,65

Дефект 29 
Вмятины на под­

дверных прое­
мах площадью 
более 50 см*

Срезать дефектный поддверный про­
филь. Зачистить стойки дверные. 
Установить по месту на дверные 
стойки поддвериый профиль и за­
крепить. Приварить поддверный 
профиль

» Резак, щетка металличе­
ская, струбцины, мо­
лоток А —0,5 кг, шаб­
лон, полуавтомат для 
сварки в среде угле­
кислого газа ПДПГ- 
500

Газосвар­
щик— 3

0,67

Дефект 30 
Трещины на под­

дверных профи­
лях длиной бо­
лее V* сечения

Срезать дефектный поддверный про­
филь. Зачистить стойки дверные. 
Установить по месту на дверные 
стойки поддверный профиль и за­
крепить. Приварить поддверный 
профиль

» Резак, щетка металличе­
ская, струбцины, моло­
ток А — 0,5 кг, шаблон, 
полуавтомат для свар­
ки в среде углекислого 
газа ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,62
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927 Дефект 3!
Трещины в мес­

тах сварных 
соединений де­
талей каркаса 
кузова

Зачистить и заварить трещину Каркас Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, полуавтомат для 
сварки в среде угле­
кислого газа ПДПГ- 
500

Газосвар­
щик— 2

0,47

928 Дефект 32 
Накладки и встав­

ки установлен­
ные на каркасе 
кузова в авто­
хозяйствах, не 
соответствую­
щие техничес­
кому условию

Разметить и вырезать участок трубы 
с наличием некачественной на­
кладки. Зачистить концы трубы кар­
каса. Разметить, вырезать, устано­
вить и подогнать вставку, прива­
рить вставку

Резак, зачистная машин­
ка ШР-2, шлифоваль­
ный круг, напильник 
драчевый, пила диско­
вая, линейка металли­
ческая, чертилка, моло­
ток А — 0,5 кг, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Г азосвар­
щик— 3

0,80

§ 39. РЕМОНТ КАРКАСА КРЫШИ
929 Дефект 1, 2 Зачистить и заварить трещину Каркас Щетка металлическая, Газосвар­

Трещины на свар­ полуавтомат для свар­ щик— 2
ных швах, сое­
диняющих эле­
менты каркаса 
крыши

ки в среде углекислого 
газа ПДПГ-500

930

931

932

Дефект 3 
Поперечные тре­

щины на трубах 
каркаса захва­
тывающие, бо­
лее '/г перимет­
ра труб, выры- 
вы стенок труб 
в местах сое­
динения с дру­
гой трубой кар­
каса

Разметить и вырезать дефектный 
участок. Зачистить края труб. По­
догнать по месту вставку. Прива­
рить вставку к трубе каркаса кры­
ши

Каркас

Дефект 4 
Погнутость дета­

лей каркаса 
крыши исправи­
мая правкой

Подогреть трубу каркаса в месте про­
гиба, выправить деталь каркаса 
крыши

Дефект 5 
Небольшие выры- 

вы на трубах, 
возникшие пос­
ле удаления 
панелей в мес­
тах приварки их 
точечной свар­
кой

Поправить и зачистить места на тру­
бах каркаса, имеющие вырывы. 
Наложить заплату и приварить ее

»

»

Шаблон, чертилка, резак Жестян- 
К-51, зачистная маши- щик — 3 
на ШР-2, шлифовала- Газосвар- 
ный круг, напильник щик — 3 
драчевый, молоток А —
0,5 кг, полуавтомат 
для сварки в среде уг­
лекислого газа 
ПДП Г-500

0,41

0,14

Резак, шаблон, линейка Жестян- 
металлическая, растя ж- щик — 3 
ка, кувалда 1 кг, моло­
ток А — 0,5 кг, оправ­
ка на профиль трубы

Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальный 
круг, молоток А — 
0,5. кг, полуавтомат 
для сварки в среде уг­
лекислого газа

Слесарь— 3 
Газосвар­
щик— 2

ПДП Г-500

0,70

0,38

0,26

§ 40. РЕМОНТ ДВЕРЕЙ
933 Двери створчатые Установить дверь створчатую на 

стенд
Дверь
створча­
тая

Стенд для ремонта две­
рей

Слесарь — 2

о©ч



П р одолж ение

S

Наименование 
агрегата, узла, 

детали или 
дефекта

Содержание работы
Единица
Объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

н разряд 
работы

Норма 
времена 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-час

934 Дефект 1 
Трещины на 

кромках под 
стекло

Зачистить края трещины под завар­
ку. Заварить трещину. Зачистить 
сварной шов

Дверь
створчатая

Щетка металлическая. 
Полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500. Зачист- 
ная машинка ШР-2. 
Шлифовальный круг

Газосвар­
щик— 2

0,62

935 Дефект 2 
Обрывы уплотни­

телей створок 
дверей

Вывернуть винты крепления нижнего 
уплотнителя створок задней двери, 
снять держатели и дефектный 
уплотнитель. Установить новый 
нижний уплотнитель створок. Нало­
жить держатели, вставить винты и 
завернуть. Вывернуть гайки специ­
альных винтов крепления уплотни­
теля стыка ведомых створок; сиять 
дефектный уплотнитель. Установить 
новый уплотнитель стыка ведомых 
створок, вставить ОДнты, навер­
нуть и затянуть специальные гайки. 
Вывернуть винты крепления уплот­
нителя стыка ведущей и ведомой 
створок дверей и снять дефектный 
уплотнитель. Установить новый уп­
лотнитель, вставить винты и завер­
нуть

Двери
створча­
тые

Отвертка механическая, 
отвертка ручная 150X 
Х0,5, молоток 0,5 кг, 
оправка

Слесарь — 3 2,15

goсо

936 Дефект 3 
Трещины на крон­

штейне направ­
ляющего роли­
ка двери

Отвернуть гайки винтов крепления и 
снять дефектный кронштейн на­
правляющего ролика. Установить на 
створку двери новый кронштейн, 
вставить винты, навернуть и затя­
нуть гайки

» Ключ 12—14, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3

937 Трещины на 
створках двери

Зачистить края трещины под заварку. 
Заварить трещину. Зачистить сва­
рочный шов

э Щетка металлическая. 
Полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500, зачист- 
ная машинка ШР-2, 
шлифовальный круг

Газосвар­
щик— 2

938 Дефект 4 
Погнутость створ­

ки двери испра­
вимая правкой

Выправить погнутую створку. Прове­
рить плоскость панелей створки по­
сле правки

Створка
двери

Подставка, кувалда 1 кг, 
вставка металлическая 
на профиль коробочки, 
линейка металлическая

Жестян­
щик— 3

939 Дефект 5 
Трещины на крон­

штейне управ­
ления створкой

Отвернуть гайки крепления и снять 
кронштейн. Установить новый крон­
штейн управления створкой, навер­
нуть и затянуть гайки

Двери
створча­
тые

Ключ 12—14, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3

940 Дефект 6 
Облом или скру­

чивание оси на­
весной створки 
двери

Срезать конец оси. Зачистить ось пос­
ле удаления дефектного конца оси. 
Вставить в отверстие оси дополни­
тельную деталь посадок и прива­
рить к оси. Зачистить неровности 
сварочного шва

» Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, шли­
фовальный круг, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Слесарь — 3

941 Дефект 7 
Облом петли 

створки двери 
под ось соеди­
нения створок

Зачистить створку двери в местах 
облома петли. Установить по месту 
обломанной петли часть новой пет­
ли и приварить. Зачистить сварной 
шов

Створка
двери

Зачистная машинка 
ШР-2, шлифовальник 
круг, напильник драче- 
вый, полуавтомат для 
сварки ПДПГ-500

Слесарь — 3 
Газосвар­
щик— 3

0,40

0,33

0,45

0,35

0,39*

0,22

0,15



Продолжение'

е
с
*

Наименование 
агрегата, узла, 

детали или 
дефекта

Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени' 
на еди- 

ницу 
объема 
работы 

в чел.-чаа

942 Дефект 8 
Вмятины на па­

нелях , створок 
исправимые 
правкой

Выправить вмятину до уровня по­
верхности панели створки. Отрих- 
товать оставшиеся неровности пос­
ле правки

Двери Оправка, поддержка, мо­
лоток выколоточный, 
молоток рихтовальный

Жестян­
щик—-3

0,30

943 Дефект 9 
Глубокая корро­

зия панелей в 
нижней части 
створок

Разметить нижнюю часть створки 
двери с наличием коррозии. Сре­
зать низ створки двери. Выправить 
края и зачистить края под привар­
ку. Приварить новую часть створки 
двери. Зачистить сварочный шов

Створки
двери

Линейка металлическая, 
чертилка, поддерж­
ка, молоток выколо­
точный, зачистная ма­
шинка ШР-2, круг, на­
пильник драчевый, под­
ставка, зажимы, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар1 
щик — 3 

Жестян­
щик— 3

1,61

0,90

944 Дефект 10 
Вмятины на кром­

ках под стекло

Выправить погнутые кромки. Отрих- 
товать оставшиеся неровности

Дверь Молоток выколоточный, 
поддержка, крюк спе­
циальный, молоток, 
рихтовальный шаблон

Жестян­
щик— 3

0,20’

945 Дефект 11 
Небольшие вмя­

тины или неров­
ности, остав­
шиеся после ре­
монта на створ­
ках дверей

Произвести напыление порошка 
ТП-37 до полного заполнения ос­
тавшихся неровностей

Установка для распыле­
ния

Наплавщик 
пластмас­
сы на ме­
талл — 3

0,30>

946 Двери створча­
тые

Снять дверь со стенда 
Дверь водителя

Дверь Стенд для ремонта две­
ри

Слесарь — 1 0,05

947 Дверь водителя Установить дверь водителя на стенд 
и закрепить

» То же Слесарь — 2 0,05

948 Дефект 1 
Вмятины на пане­

ли наружной 
двери водителя 
без острых уг­
лов

Выправить вмятины панели двери во­
дителя. Отрихтовать оставшиеся не­
ровности после правки

» Поддержка, молоток вы­
колоточный, молоток 
рихтовальный

Жестян­
щик— 3

0,27

949 Дефект 1-а 
Вмятины на па­

нели двери с 
острыми углами 
исправимые 
правкой

Подогреть панель двери водителя на 
месте вмятины. Выправить вмяти­
ны, осадить острые углы и поверх­
ность вокруг острого угла. Отрих­
товать оставшиеся неровности

Поддержка, оправка, мо­
лоток выколоточный, 
молоток рихтовальный

Жестян­
щик— 3

0,54

950 Дефект 2 
Трещины на на­

ружной панели 
двери водителя

Зачистить края трещины, выправить 
края трещины, заварить трещину. 
Зачистить сварочный шов

» Щетка металлическая, 
поддержка, молоток 
рихтовальный, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500, зачистная 
машинка ШР-2, круг

Газосвар­
щик— 2

0,45

951 Дефект 3 
Вмятины с раз­

рывами на на­
ружной панели 
двери водителя

Разметить границы дефектного участ­
ка. Вырезать дефектный участок по 
разметке. Выправить и зачистить 
края отверстия. Разметить и выре­
зать из листовой стали вставку. 
Установить и приварить к панели. 
Осадить кромку сварного шва. За­
чистить сварной шов и оставшиеся 
неровности

» Линейка металлическая, 
чертилка, ножницы 
вибрационные Н-30, зу­
било специальное, мо­
лоток А — 0,5 кг, под­
держка, молоток рих­
товальный, щетка ме­
таллическая, ножницы 
рычажные, подставка, 
плита правочная, мо­
лоток выколоточный,

Жестян­
щик— 3 

Газосвар­
щик— 2

0,45

0,31
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полуавтомат для свар­
ки ПДП Г-500, зачист- 
ная машинка . ШР-2

952 Дефект 4 
Трещины на внут­

ренней панели 
двери водителя

Зачистить края трещины. Заварить 
трещину, зачистить сварной шов

Дверь Щетка металлическая, 
молоток рихтовальный, 
поддержка, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500, зачистная 
машинка ШР-2

Газосвар­
щик— 2

0,28

953 Дефект 5 
Трещины или об­

лом ушков на 
рукоятке двери 
водителя

Вывернуть винты крепления и снять 
рукоятку. Установить новую руко­
ятку, вставить винты и закрутить

» Отвертка 150X0,5 Слесарь — 2 0,03:

954 Дефект € 
Разрушение в ре­

зультате корро­
зии нижней час­
ти наружной 
панели двери

Разметить границы дефектного участ­
ка, срубить отбортовку, срезать 
нижнюю часть наружной панели 
двери. Выправить и зачистить края 
после удаления части двери. Раз­
метить и вырезать из листовой ста­
ли надставку. Выправить и подо­
гнать надставку. Приварить над­
ставку. Загнуть отбортовку, прива­
рить отбортовку. Зачистить свар­
ной шов

» Линейка, чертилка, зуби­
ло слесарное, молоток 
слесарный А — 0,5 кг, 
ножницы вибрацион­
ные Н-30, зачистная 
машинка ШР-2, шли­
фовальный круг, щетка 
металлическая, под­
держка, молоток рих­
товальный, ножницы

Жестян­
щик—  3 

Газосвар­
щик— 2

1,03

0,57

1

955

956

Дефект 7 Подогнать и приварить панели в мес­ Дверь

рычажные, подставка, 
плита правочная, моло­
ток выколоточный, по­
луавтомат для сварки 
ПДПГ-500

Молоток рихтовальный, Жестян­
Нарушение кон­ тах нарушения сварных соединений поддержка, машинка 

для контактной сварки

Порошок ТПФ-37

щик— 3
тактной сварки 
в местах соеди­
нения между 
наружной и 
внутренней па­
нелями

Дефект 8 Произвести напыление порошка »

Газосвар­
щик— 3

Наплавщик
Небольшие вмяти­

ны или неров­
ности, остав­
шиеся после ре­
монта двери

ТПФ-37 пластмае-. 
сы на ме­
талла — 3

§ 41. РЕМОНТ ОСТОВА СИДЕНИЯ ВОДИТЕЛЯ
957

958

8

0,28

0,19

0,20

Остов сидения 
водителя

Установить остов сиденья водителя 
на подставку . и закрепить

Остов Подставка Слесарь — 1

Дефект 1 
Трещины на тру­

бах остова,за­
хватывающие не 
более '/г сече­
ния трубы

Зачистить и заварить трещину. Уп­
лотнить и зачистить сварной шов

э Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500, 
молоток А — 0,5 кг

Г азосвар- 
Щик — 2'

0,08
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959 Дефект 2 
Облом оси тяг 

верхней или 
нижней

Отвернуть гайки, выбить обломанную 
ось. Запрессовать новую ось и за­
вернуть гайки

Остов Ключ 14—17, молоток 
А — 0,5 кг, оправка

Слесарь — 3 0,08

960 Дефект 3 
Вмятины или по­

гнутость тяг 
верхней или 
нижней

Отвернуть гайки, выбить оси крепле­
ния и снять тяги. Выправить по­
гнутость или вмятины. Установить 
выправленные тяги, вставить оси, 
навернуть и затянуть гайки

» Ключ специальный, ключ 
14—17, оправка, моло­
ток А — 0,5 кг, под­
ставка, плита правоч- 
ная, кувалда 1 кг

Слесарь — 3 0,14

961 Дефект 4 
Трещины натягах 

верхней или 
нижней

Зачистить края и заварить трещину. 
Зачистить сварной шов

» Зачистная машинка 
ШР-2, полуавтомат 
для сварки ПДП Г-500

Газосвар­
щик— 2

0 ,1 2

962 Дефект 5 
Вмятины на ры­

чагах левом или 
правом

Вынуть шплинты и выбить пальцы, 
снять дефектный рычаг. Выпра- 
нить вмятину или погнутость рыча­
га. Установить выправленный ры­
чаг, вставить пальцы и зашплинто­
вать

> Пассатижи, молоток А — 
0,5 кг, бородок, резак, 
подставка, плита пра- 
вочная, оправка, моло­
ток выколоточный

Слесарь — 3 0,14

963 Дефект 6 
Трещины на ры­

чагах правом 
или левом

Зачистить и заварить трещину. За­
чистить сварной шов

» Щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500, зачист­
ная машинка ШР-2

Газосвар­
щик— 2

0,12

964 Дефект 7 
Облом пружины 

рычагов

Снять дефектную пружину. Устано­
вить новую пружину

» Зубило слесарное, моло­
ток А — 0,5 кг, под­
держка, оправка, за­
клепка

Слесарь — 2

965 Дефект 8 
Погнутость плас­

тины фиксатора 
спинки

Выправить пластину фиксатора спин­
ки

» Молоток А—0,5 кг, под­
держка

Слесарь — 2

966 Дефект 9 
Трещина на плас­

тине фиксатора 
спинки

Зачистить и заварить трещину. За­
чистить сварной шов

» Щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДП Г-500, зачист­
ная машинка ШР-2

Газосвар­
щик— 2

967 Дефект 10 
Трещины на на­

кладке верхней 
тяги

Зачистить и заварить трещину, зачис­
тить сварной шов

» Щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500, зачист­
ная машинка ШР-2

Газосвар­
щик— 2

968 Дефект И 
Износ пальцев 

рычагов

Выбить дефектный, палец. Вставить в 
отверстие новый палец и зашплин­
товать

» Пассатижи, молоток А — 
0,5 кг, бородок

Слесарь — 2

§ 42. РЕМОНТ ОСТОВА ДВУХМЕСТНОГО СИДЕНИЯ
Остов 2 местного 

сидения
Установить остов 2-х местного сиде­

ния на подставку
Остов Подставка Слесарь — 2

Дефект 1 
Погнутость эле­

ментов остова 
исправимые 
правкой

Выправить детали остова сидения 
до первоначального профиля

» Плита правочная, оправ­
ки специальные, кувал­
да 1 кг, молоток А — 
0,5 кг

Слесарь — 3



Продолжение

С
~сГ
*

Наименование 
агрегата, узла, 

детали или 
дефекта

Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-чае

971 Дефект 2 
Трещины на крон­

штейнах (перед­
нем или заднем) 
крепления осто­
ва сидения к 
угольнику

Выправить кронштейн, зачистить и за­
варить трещину. Зачистить свар­
ной шов

Остов Поддержка, молоток А — 
0,5 кг, зачистная ма­
шинка ШР-2, полуав­
томат для сварки 
ПДП Г-500

Газосвар­
щик— 2

0,53

972 Дефект 3 
Трещины на опор­

ных лапках

Подровнять лапку, зачистить и зава­
рить трещину

Поддержка, молоток А— 
0,5 кг, зачистная ма­
шинка ШР-2, щетка 
металлическая, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,53

973 Дефект 4 
Облом опорных 

лапок остова

Срезать обломанную лапку, зачистить 
ножку. Установить новую лапку и 
приварить ее

» Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,2 7

974 Дефект 5 
Трещины на уси­

лительных ко­
сынках остова

Подравнять косынку, зачистить и за­
варить трещину. Зачистить сварной 
шов

» Поддержка, молоток А— 
ОД кг, зачистная ма­
шинка ШР-2, щетка 
металлическая, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,30

975 ' Дефект 6 
Трещины на тру­

бах остова

Зачистить и заварить трещину. Зачис­
тить сварной шов

Остов Подставка, щетка метал­
лическая, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500, 
зачистная машинка 
ШР-2

Газосвар­
щик— 2

0,48

976 Дефект 7 
Нарушение свар­

ных соединений 
элементов кар­
каса 2 местно­
го сидения

Зачистить и заварить трещину. Зачис­
тить сварной шов

» Зачистная машинка 
ШР-2, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,48

977 Дефект 8 
Облом или попе­

речные трещины 
усилительных 
косынок остова

Срезать дефектную косынку. Устано­
вить новую косынку и приварить. 
Зачистить сварной шов

» Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, моло­
ток А — 0,5 кг, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,42

978 Дефект 9 
Поперечные тре­

щины в полу- 
рамах остова

Зачистить и заварить трещину. Выре­
зать и приварить усилительную 
косынку

» Зачистная машинка 
ШР-2, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500, 
ножницы рычажные, 
линейка металлическая, 
чертилка, молоток А — 
0,5 кг

Газосвар­
щик— 2

0,34

979 Дефект 10 
Поперечные тре­

щины на нож­
ках остова

Срезать дефектную ножку, устано­
вить взамен новую ножку и прива­
рить ее к остову. Зачистить свар­
ной шов

» Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,25
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§ 43. РЕМОНТ ОСТОВА СИДЕНИЯ КОНДУКТОРА
980

981

982

983

Дефект 1 
Трещины на дуге 

остова сидения

Зачистить и заварить трещину. Раз­
метить и вырезать косынку или на­
кладку. Приварить косынку к осто­
ву. Зачистить сварной шов

Остов Щетка металлическая, 
полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500, ножни­
цы рычажные, линейка 
металлическая, чертил­
ка, зачистная машинка 
ШР-2

Газосвар­
щик— 3

Дефект 2 
Снятие с деталей 

остова усили­
тельных косы­
нок и накладок

Срезать неправильно установленную 
накладку или косынку, установлен­
ную в автохозяйствах и зачистить 
оставшиеся сварные швы

» Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2

Газосвар­
щик—2

Дефект 3 
Погнутость эле­

ментов каркаса 
остова

Выправить погнутые детали остова до 
первоначального размера

» Плита правочная, оправ­
ка специальная, кувал­
да 1 кг, мо доток А — 
0,5 кг

Жестянщик

Дефект 4 
Трещины на опор­

ной лапе остова

Подравнять края трещины, зачис­
тить и заварить трещину

» Поддержка, молоток А — 
0,5. кг, зачистная ма­
шинка ШР-2, щетка 
металлическая, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

984

985

986

987

Дефект 5 
Облом опорной 

лапки остова 
сидения

Срезать обломанную лапку. Зачистить 
ножку и приварить новую лапку. 
Зачистить сварочный шов

Остов Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

Дефект 6 
Поперечные тре­

щины или вы- 
рывы на ножке 
каркаса сидения 
кондуктора

Срезать дефектную ножку, зачистить 
наплывы металла. Установить но­
вую ножку и приварить ее к осто­
ву. Зачистить сварной шов

Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2 

Газосвар­
щик— 3

Дефект 7 
Облом кронштей­

на крепления 
спинки остова 
сидения кондук­
тора

Срезать дефектный кронштейн креп­
ления спинки остова. Зачистить на­
плывы металла. Установить новый 
кронштейн и приварить. Зачистить 
сварной шов

% Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

Остов сидения 
кондуктора

Снять остов сидения с подставки » Тельфер Слесарь — 1

§ 44. РЕМОНТ САНИТАРНОЙ ДВЕРКИ
988 Дефект 1 

Вмятины на па­
нели санитар­
ной двери с 
острым углом, 
устраняемые 
правкой

Подогреть место вмятины, выправить 
вмятину, осадить острый угол и 
места вокруг острого угла. Отрих- 
товать оставшиеся неровности пос­
ле правки

Дверка Стол, поддержка, оправ­
ка, молоток выколо- 
точный, молоток рих­
товальный

Жестян­
щик—3

66
1

со оо со Дефект 1-а 
Вмятины или по­

гнутости на на­
ружной панели 
санитарной 
дверки

Выправить вмятину на панели двер­
ки. Отрихтовать оставшиеся неров­
ности после правки

» Оправка, поддержка, мо­
лоток выколоточный, 
молоток рихтовальный

Жестян­
щик—3
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990 Дефект 2 
Вмятины или по­

гнутость пане­
ли фары

Выправить вмятину на панели фары. 
Отрихтовать оставшиеся неровнос­
ти после правки вмятины

Панель Оправка, поддержка, мо­
лоток выколоточный, 
молоток рихтовальный

Жестян­
щик—3

0,52

991 Дефект 3 
Вмятины на па­

нели фары не­
исправимые 
правкой

Срубить панель фары в местах при­
варки. Выправить панель дверки. 
Установить и подогнать новую па­
нель фары. Приварить панель фары

Дверка Зубило слесарное, моло­
ток А — 0,5 кг, под­
держка, молоток рих­
товальный, зачистная 
машинка ШР-2, моло­
ток выколоточный

Жестян­
щик— 3 

Газосвар­
щик— 3

0,70

0,14

992 Дефект 4 
Нарушение свар­

ки между эле­
ментами сани­
тарной дверки

Подогнать и приварить элементы са­
нитарной дверки в местах наруше­
ния сварных соединений

» Поддержка, молоток 
рихтовальный, машин­
ка для контактной 
сварки

Газосвар­
щик— 3

0,37

993 Дефект 5 
Трещины на эле­

мент санитар­
ной дверки

Зачистить и подогнать края трещи­
ны. Заварить трещину. Зачистить 
сварной шов

Щетка металлическая, 
поддержка, молоток 
рихтовальный, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500, зачистная 
машинка ШР-2

Газосвар­
щик— 2

0,20

994 Дефект 6 
Трещины или об­

лом кронштей-

Срубить остатки обломанного крон­
штейна. Выправить и зачистить 
место под приварку нового крон-

» Зубило, молоток А — 
0,5 кг, зачистная ма­
шинка ШР-2, молоток

Газосвар­
щик— 3

0,34

на соединитель­
ной колодки

штейна. Установить новый крон­
штейн соединительной колодки и 
приварить его

рихтовальный, поддер­
жка, полуавтомат для 
сварки ПДПГ-500

995 Дефект 7 
Трещины или об­

лом скобы креп­
ления проводов

Срубить остатки обломанной скобы. 
Установить новую скобу и прива­
рить ее

Дверка Зубило, молоток А — 
0,5 кг, зачистная ма­
шинка ШР-2, молоток 
рихтовальный, под­
держка, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,30

996 Дефект 8 
Небольшие вмяти­

ны или неров­
ности, оставшие­
ся после ремон­
та на панели 
санитарной 
дв.ерки

Произвести напыление порошка 
ТПФ-37 до полного заполнения ос­
тавшихся неровностей

» Порошок ТПФ-37 Наплавщик 
пластмас­
сы на ме­
талл — 3

0,23

§ 54. РЕМОНТ ДВЕРКИ ЗАПАСНОГО КОЛЕСА

997

998

Дверка запасного 
колеса

Установить дверку на стенд Дверка Стенд для ремонта двер­
ки

Слесарь — 2

Дефект I Выправить вмятину. Отрихтовать ос­ » Поддержка, молоток вы Жестян­
Вмятины или по­

гнутость панели 
дверки запасно­
го колеса без 
острых углов

тавшиеся неровности после правки колоточный, молоток 
рихтовальный

щик—3

0,05

0,32
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999 Дефект 1-а 
Вмятины или по-

Подогреть место вмятины. Выпра- Дверка Резак К-51, поддержка, Жестян- 0,34
вить вмятину и отрихтовать остав- оправка, молоток вы- 

колоточный, молоток 
рихтовальный

щик — 3
гнутость пане­
ли дверки с 
острым углом 
поддающиеся 
правке

шиеся неровности после правки

0,451000 Дефект 2 Зачистить и поправить края трещины. » Щетка металлическая, Газосвар-
Трещины на па- Заварить трещину. Зачистить свар- поддержка, молоток 

рихтовальный, полуав-
щик — 2

нели дверки за- ной шов
паевого колеса томат для сварки 

ПДПГ-500, зачистная
машинка ШР-2

1001 Дефект 3 Вывернуть винт крепления петли на- Отвертка 150X0,5 Слесарь — 3 0,15
Трещины или об- вески дверки и снять дефектную

лом петли на- петлю. Установить новую петлю,
вески дверки за­
пасного колеса

вставить винт и завернуть

0,181002 Дефект 4 Вывернуть винты крепления и снять > То же Слесарь — 3
Неисправности неисправный замок. Установить но-

замка «дверки вый замок, вставить винты и за-
запасного ко­
леса

вернуть

1003 Дефект 5 
Трещины или об­

лом рычагов 
упора дверки 
запасного ко­
леса

Отвернуть гайки, вынуть винты и 
снять рычаг упора дверки. Устано­
вить новый рычаг упора, вставить 
винты, навернуть и затянуть гайки

» Ключ 10—12, отвертка 
150X0,5

Слесарь — 3

1004 Дефект 6 
Трещина на кар­

касе дверки за­
пасного колеса

Зачистить и выровнять края трещи­
ны. Заварить трещину. Зачистить 
сварной шов

» Щетка металлическая, 
поддержка, молоток 
выколоточный, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-500, зачистная 
машинка ШР-2

Газосвар­
щик— 2

1005 Дефект 7 
Нарушение свар­

ки между эле­
ментами карка­
са и панелью

Подогнать и приварить детали кар­
каса к панели в местах нарушения 
сварного соединения

» Подставка, поддержка, 
молоток выколоточный, 
машинка для контакт­
ной сварки

Газосвар­
щик— 3

1006 Дефект 8 
Небольшие вмя­

тины или не­
ровности, остав­
шиеся после ре­
монта на пане­
ли дверки за­
пасного колеса

Произвести напыление порошка 
ТПФ-37 до полного заполнения не­
ровностей

» Установка для напыле­
ния

Наплавщик 
пластмас­
сы на ме­
талл — 2

0,23

0,34

0,32

0,24

§ 46. РЕМОНТ БАМПЕРА

1007 Дефект 1 Установить передний бампер на под­ Бампер Подставка, оправка, ку­ Жестянщик
Вмятины на пе­ ставку. Выправить вмятину и от­ валда 1 кг, молоток

реднем бампере рихтовать кузнечный рихтоваль­
среднем или 
угловом

ный
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1008 Дефект 2 
Трещины на пе­

реднем бампере 
среднем или 
угловом

Подравнять и зачистить трещину. За­
варить трещину. Зачистить свароч­
ный шов

Бампер Оправка, кувалда 1 кг, 
зачистная машинка 
ШР-2, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Г азосвар­
щик— 2

0,23

1009 Дефект 3 
Деформация пе­

реднего бампе­
ра среднего или 
углового

Установить бампер на матрицу. По­
догреть бампер и устранить дефор­
мацию

» Матрица на профиль 
бампера, резак К-51, 
кувалда 1,5 кг

Слесарь — 3 0,34

1010 Дефект 4 
Трещины на 

вставке перед­
него бампера 
среднего или 
заднего

Зачистить и заварить трещину > Зачистная машинка 
ШР-2, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик—-2

0,23

1011 Дефект 5 
Вырывы на встав­

ке переднего 
бампера сред­
него и углового

Срубить дефектную вставку в местах 
приварки. Зачистить бампер в мес­
тах приварки. Установить и прива­
рить новую вставку

» Подставка, струбцина, 
зубило кузнечное, ку­
валда 1 кг, зачистная 
машинка ШР-2, ► полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,40

§ 47. РЕМОНТ АРМАТУРНОГО ЩИТКА
1012 Дефект 1 

Износ, трещины, 
вырывы на об- 
клейке арматур­
ного щитка

Уложить арматурный щиток на под­
ставку. Снять дефектную обклей- 
ку. Зачистить панель. Обезжирить 
поверхность щитка и протереть. На­
нести клей, дать выдержку на воз­
духе. Наклеить новую обклейку

Панель Подставка, нож, шабер, 
щетка металлическая, 
марлевые тампоны, 
салфетка, кисть воло­
сяная, гладилка

Слесарь — 3

1013 Дефект 2 
Вмятины или по­

гнутость арма­
турного щитка

Выправить вмятину или погнутость 
щитка. Отрихтовать оставшиеся не­
ровности после правки

Плита правочная, моло­
ток выколоточный, под­
держка, молоток рих­
товальный

Жестян­
щик— 3

1014 Дефект 3 
Нарушение кон­

тактной сварки 
между деталя­
ми арматурного 
щитка

Подогнать и приварить детали щитка » Подставка, поддержка, 
молоток выколоточный, 
машинка для контакт­
ной сварки

Газосвар­
щик— 3

1015 Дефект 4 
Облом деталей ар­

матурного щит­
ка, хомута 
крепления пуч­
ков проводов; 
скобы панели 
стойки крепле­
ния часов

Срубить с панели арматурного щит­
ка оставшиеся части обломанных 
деталей. Зачистить и выправить 
места после удаления остатков об­
ломанных деталей. Установить 
взамен обломанных деталей новые. 
Приварить детали контактной свар­
кой

Подставка, зубило, моло­
ток А — 0,5 кг, зачист­
ная машинка ШР-2, 
молоток выколоточный, 
поддержка, машинка 
для контактной сварки

Газосвар­
щик — 3

1016 Дефект 5 
Трещины на па­

нели арматур­
ного щитка

Зачистить и выправить края трещины. 
Заварить трещину. Зачистить свар­
ной шов

» Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, поддержка, мо­
лоток рихтовальный, 
полуавтомат для свар­
ки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2
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Дефект 6 
Небольшие вмяти­

ны или неров­
ности, оставшие­
ся после ремон­
та на панели 
арматурного 
щитка

Произвести напыление порошка 
ТПФ-37 до полного заполнения 
оставшихся неровностей

Панель Установка для напыле­
ния

Наплавщик 
пластмас­
сы на ме­
талл — 3

0,20

§ 48. РЕМОНТ ДВЕРКИ АККУМУЛЯТОРНОГО ЛЮКА
Дверка аккуму­

ляторного люка
Установить дверку на подставку Дверка Подставка, плита пра- 

вочная
Слесарь—4

Дефект 1 
Вмятины на пане­

ли дверки ак­
кумуляторного 
люка без раз­
рыва и острых 
углов

Выправить вмятину на панели двер­
ки. Отрихтовать оставшиеся неров­
ности

» Молоток выколоточный 
0,5 кг, поддержка, мо­
лоток рихтовальный

Жестян­
щик— 3

Дефект 2 
Трещины на кар­

касе дверки

Зачистить и выправить края трещи­
ны. Заварить трещину. Зачистить 
сварной шов

» Щетка металлическая, 
молоток А — 0,5 кг, 
поддержка, полуав­
томат для сварки 
ПДПГ-506, зачистная 
машинка ШР-2

Газосвар­
щик— 2

Дефект 3 
Вмятины на ниж­

нем профиле 
каркаса дверки

Срубить нижний профиль. Выправить 
панель дверки и установить новый 
профиль. Приварить нижний про­
филь к деталям каркаса

Дверка Зубило, молоток А — 
0,5 кг, подставка, пли­
та правочная, молоток 
рихтовальный 0,5 кг, 
поддержка, зажим, ма­
шинка для контактной 
сварки

Жестян­
щик— 3 

Газосвар­
щик— 3

0,27

0,18

Дефект 4 
Облом скобы 

крепления це­
почки удержи­
вающей дверку

Срубить оставшиеся части скобы, вы­
править и зачистить места под при­
варку. Установить, подогнать и 
приварить новую скобу

» Зубило слйсарное, моло­
ток А —0,5 кг, щетка 
металлическая, машин­
ка для контактной 
сварки

Слесарь — 2 
Газосвар­
щик— 2

0,15
0,10

Дефект 5 
Глубокая язвен­

ная коррозия на 
навеске дверки 
люка

Срубить дефектную навеску дверки. 
Выправить и зачистить место уста­
новки навески дверки. Установить 
и приварить новую навеску на 
дверку

» Зубило слесарное, моло­
ток А —0,5 кг, плита 
правочная .щетка ме­
таллическая, машинка 
для контактной свар­
ки

Жестян­
щик— 3 

Газосвар­
щик— 3

0,15

0,10

Дефект 6 
Нарушение свар­

ки каркаса с 
панелью дверки

Подогнать и приварить каркас к па­
нели в местах нарушения сварного 
соединения

» Молоток А —0,5 кг, ма­
шинка для контактной 
сварки

Газосвар­
щик— 3

0,22

Дефект 7 
Неисправности 

замка дВерки 
люка

Вывернуть винты крепления и снять 
дефектный замок. Установить новый 
замок, вставить винты и завернуть

» Отвертка механическая Слесарь — 3 0,30

Дефект 8 
Небольшие вмяти­

ны или неров­
ности оставшие­
ся после ремон­
та на панели 
двери люка

Произвести напыление порошка 
ТПФ-37 до полного заполнения ос­
тавшихся неровностей

» Установка для напыле­
ния

Наплавщик 
пластмас­
сы на ме­
талл — 3

0,22-
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§ 49. РЕМОНТ ДВЕРКИ МОТООТСЕКА
1027 Дверка мотоотсе- 1 

ка
Уложить дверку мотоотсека на под­

ставку
Дверка Подставка, плита пра- 

вочная
Слесарь — 1 0,05

1028 Дефект 1 
Вмятины на па­

нели дверки мо­
тоотсека без 
острых углов и 
разрывов

Выправить вмятину и отрихтовать 
оставшиеся неровности

» Молоток выколоточный 
0,5 кг, поддержка мо­
лоток рихтовальный 
0,5 кг

Жестян­
щик— 3

0,30

1029 Дефект 1-а 
Вмятины на па­

нели дверки мо­
тоотсека с ост­
рым углом

Подогреть панель дверки в месте 
вмятины. Выправить вмятину и оса­
дить места вокруг острого угла, 
отрихтовать оставшиеся неровности

» Резка К-51, молоток вы­
колоточный 0,5 кг, оп­
равка, молоток рихто­
вальный 0,5 кг, под­
держка

Жестян­
щик— 3

0.30

1030 Дефект 2 
Трещины на па­

нели дверки мо­
тоотсека

Зачистить и заварить трещину на 
дверке мотоотсека. Зачистить свар­
ной шов

» Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,40

1031 Дефект 3 
Трещины или об­

лом петли на­
вески дверки 
мотоотсека

Вывернуть в̂ енты крепления и снять 
дефектную петлю. Установить но­
вую петлю, вставить винты и завер­
нуть

Отвертка механическая Слесарь — 2 0,28

to
3

1032

1033

1034

1035

1036

1037

Дефект 4 Отвернуть гайки, вынуть винты и Дверка Ключ 9—11, отвертка 0,22
Трещины или об­

лом рычага 
упора дверки

снять рычаг. Установить новый ры­
чаг, вставить винты, навернуть и 
затянуть гайки

150X0,5 Слесарь — 2

мотоотсека
Дефект 5 
Трещины или об­

лом кронштей­
на упора двер­
ки мотоотсека

Срезать дефектный кронштейн упора 
дверки. Зачистить наплывы метал­
ла. Установить и закрепить новый 
кронштейн. Приварить кронштейн 
упора к дверке мотоотсека

» Резак К-51, зачистная 
машинка ШР-2, круг, 
зажим, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 3

0,28

Дефект 6 
Трещины в местах 

сварных соеди­
нений поперечин 
со стойками кар­
каса дверки

Зачистить и подогнать края трещины. 
Приварить поперечины к стойкам 
каркаса дверки

» Зачистная машинка 
ШР-2, поддержка, мо­
лоток выколоточный 
0,5 кг, полуавтомат 
для сварки ПДПГ-500

Газосвар­
щик— 2

0,32

Дефект 7 
Неисправность 

замка дверки

Вывернуть винты крепления и снять 
дефектный замок. Установить новый 
замок, вставить винты и завернуть

» Отвертка механическая
Слесарь —2

0.2 7

мотоотсека
Дефект 8 
Трещины или об­

Зачистить трещину или облом. Вы­
резать, установить и подогнать на­

> Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металла Жестян­

0,22

лом поперечин 
или стоек кар­
каса дверки мо­
тоотсека

кладку по месту. Приварить на­
кладку

ческа я, поддержка, мо­
лоток выколоточный, 
ножницы рычажные, 
линейка металличе­
ская, чертилка, моло­
ток А —0,5 кг, полу­
автомат для сварки 
ПДПГ-500

щик— 3 
Газосвар­
щик— 2

0,15

Дефект 9 
Небольшие вмяти­

ны или неров­
ности

Произвести напыление порошка 
ТПФ-37 до подного заполнения

» Установка для напыле­
ния Наплавщик 

пластмас- 
талл —3

9,70
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Наименование 
агрегата, узла, 

детали или 
дефекта

Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-час

§ 50. РЕМОНТ КАРКАСА ОСНОВАНИЯ КУЗОВА
1038 Панель и арка 

заднего колеса 
695Е-5107358

Зачистить места приварки и прива­
рить панель и арку к каркасу ос­
нования кузова

Панель и 
арка

Полуавтомат для сварки, 
зачистная машинка

Газосвар­
щик— 3

0,67

1039 Панель бокового 
колеса
695Е-5107037

Зачистить места приварки и прива­
рить панель бокового кожуха ко­
леса к каркасу

Панель То же Газосвар­
щик— 3

0,72

1040 Панель передняя 
левая кожуха 
колеса
695Е-5107035

Зачистить места приварки и прива­
рить панель переднюю левую кожу­
ха колеса к каркасу

» Газосвар­
щик— 3

0,25

1041 Панель №'3 сред­
няя 695Е- 
5101059

Зачистить места приварки и прива­
рить панель № 3 к каркасу

э » Газосвар­
щик-— 3

0,30

1042 Панель № 4 сред­
няя 695Е- 
5101185

Зачистить места приварки и прива­
рить панель № 4 к каркасу

» Газосвар­
щик— 3

0,42

1043 Панель № 5 
средняя 
695Е-5101160

Зачистить места приварки и прива­
рить панель № 5 к каркасу

» Газосвар­
щик— 3

0,44

1044 Панель № 1 
мотоотсека 
695Е-5101303

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания
кузова

» > Газосвар­
щик— 3

0,36

5  1045 
иоя

Панель пола 
задняя 
695Е-5101088

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

Панель Полуавтомат для сварки, 
зачистная машннка

Газосвар­
щик— 3

0,22

•О 1046 
(5

Панель задняя 
левая кожуха 
колеса 
695Е-5107251

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

» То же Газосвар­
щик — 3

0,23

1047 Панель № 4 
средняя 
695Е-5101158

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

» Газосвар­
щик— 3

0,32

1048 Панель задняя 
правая кожуха 
колеса
695Е-5107258

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

х> Газосвар­
щик— 3

0,22

1049 Панель № 3 малая 
695Е-5101153

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

» Газосвар­
щик — 3

0,17

1050 Панель № 6 
695Е-5101150

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

» Газосвар­
щик— 3

0,29

1051 Панель № 5 
697-5101150

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

» » Газосвар­
щик — 3

0,30

1052 Панель № Зпола 
малая 697-5101156

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

»
%

> Газосвар­
щик— 3

0.21

1053 Панель средняя 
697Е-5101151

Зачистить места приварки и прива­
рить Панель к каркасу основания 
кузова

2> Газосвар­
щик— 3

0,38

1054
ю

Панель перед­
няя правая 
697Е-5107034

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

» » Г азосвар­
щик— 3

0,27



Продолжение
№

 п
/п

Наименование 
агрегата, узла, 

детали или 
дефекта

Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-яас

1055 Панель № 1а пола 
697Е-5101070

Зачистить места приварки и привал 
рить панель к каркасу основания 
кузова

Панель Полуавтомат для сварки, 
эачистная машинка

Газосвар­
щик— 3

0,31

1056 Панель пола № 1 
697Е-5101068

Зачистить места приварки и прива­
рит панель к каркасу основания ку­
зова

Ж То же Газосвар­
щик— 3

0,22

1057 Панель подножек 
пассажирских 
дверей

Зачистить места приварки и прива­
рить панель к каркасу основания 
кузова

Ж Ж Газосвар­
щик— 3

1,40

1058 Брызговик колес 
695Е-5103008

Зачистить места приварки и прива­
рить панели брызговиков

Комплект Ж Газосвар­
щик— 3

0,49

1059 Панель левой бо­
ковины средняя 
695Б-5410144

Установить среднюю панель левой 
боковины

Панель Ж Газосвар­
щик— 3

0.59

1060 Панель левой бо­
ковины двери 
водителя 
695-5410165

Установить панель поддерной двери 
водителя

Комплект Ж Газосвар­
щик— 3

0,47

1061 Панель левой бо­
ковины нижняя 
передняя 
695Е-5410162

Установить панель левой боковины 
нижнюю переднюю

Панель Ж Газосвар­
щик— 3

0,60

1062 Панель левой бо­
ковины средняя 
695Е-5410159

Установить панель левой боковины 
среднюю

» ж Газосвар­
щик— 3

0,39

1063 Панель левой бо­
ковины нижняя 
задняя 
697Е-5410154

Установить панель левой боковины 
нижнюю заднюю

ж Газосвар­
щик— 3

0,53

1064 Панель правой бо­
ковины средняя 
695Е-5410130Б

Установить панель правой боковины 
среднюю

» ж Газосвар­
щик— 3

0,55

1065 Панель правой бо­
ковины нижняя 
задняя
695Б-5410137Б

Установить панель правой боковины 
нижнюю заднюю

Ж ж Газосвар­
щик— 3

0,58

1066 Панель правой бо­
ковины нижняя 
задняя
695Б-5410140Б

Установить панель правой боковины 
нижнюю заднюю

Ж Полуавтомат для сварки, 
эачистная машинка

Газосвар­
щик— 3

0,44

1067 Панель правой бо­
ковины нижняя 
передняя 
695Б-5410132

Установить панель правой боковины 
нижнюю переднюю

Ж Ж Газосвар­
щик— 3

0,29

1068 Брызговики колес 
695-5103010

Установить брызговики колес Комплект Ключ 12—14 Слесарь — 2 0,48

1069 Каркас боковин 
левой и правой 
стороны

Зачистить детали каркаса боковин 
левой и правой стороны после свар­
ки

Каркас Зачистная машинка 
ШР-2, щетка металли­
ческая

Слесарь — 2 0,09
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§ 51. ОКРАСКА КУЗОВА
1070 Кузов Очистить от грязи, расшлифовать де­

фектные места старого покрытия и 
места, пораженные коррозией

Кузов Шпатель, щетка метал­
лическая

Маляр — 1 2,10

1671 Кузов Снять старую краску с наружной и 
внутренней поверхности кузова

» Ведро со смывкой, ве­
тошь

Маляр — 1 9,36

1072 Кузов искурить старое покрытие, промыть 
водой, обезжирить и протереть на­
ружную и внутреннюю поверхность 
кузова

» Шлифовальная шкурка, 
ведро, ветошь

Маляр — 1 2,00

1073 Кузов Грунтовать наружную и внутреннюю 
поверхность кузова

> Пульверизатор Маляр — 3 1,00

1074 Кузов Грунтовать днище кузова » » Маляр — 3 0,36

1075 Кузов Покрыть лаком нижнее основание ку­
зова

» » Маляр — 3 0,045

1076 Кузов Шпаклевать дефектные места, сва­
рочные швы и другие неровности 
наружной и внутренней поверхно­
сти кузова

» » Маляр — 3 2,40

1077 Кузов Шлифовать зашпаклеванные места » Шлифовальная шкурка Маляр — 3 2,86

1078 Кузов Вторичная шпаклевка наружной и 
внутренней поверхности кузова

» » Маляр — 3 1,78

1079 Кузов Шлифовка всей поверхности кузова и 
обдув сжатым воздухом перед по­
краской

> Шкурка, ветошь, ведро Маляр — 3 3,00

1080 Кузов Первичная окраска (выявительный 
слой) наружной и внутренней по­
верхности кузова

» Пульверизатор Маляр — 3 1,70

1081 Кузов Выправка шпаклевкой дефектных 
мест, шлифовка их и обдув всей 
поверхности кузова сжатым возду­
хом

Маляр — 3 2,20

1082 Кузов Окончательная окраска наружной и 
внутренней поверхности кузова в 
два слоя

* » Маляр — 4 2,40

1083 Кузов Нанесение декоративной полосы по 
всему периметру кузова с размет­
кой, наклейкой изоляционной ленты 
и протиркой запыленных мест пос­
ле окраски

» Маляр — 4 3,00

1084 Кузов Окраска резиновых деталей дверей, 
оконных переплетов, стекол, скатов 
крыши и др.

» Банка с краской, щеточ­
ка

Маляр — 3 3,00

1085 Кузов Грунтовка, шпаклевка и покраска 
каркасов сидений, кожухов отопле­
ния, перегородок салонов, бампе­
ров, подножек, плинтусов и др. де­
талей кузова

Комплект 
на кузов

Пульверизатор Маляр — 3 3,30

1086 Кузов Подкраска кузова и устранение де­
фектов перед сдачей

Кузов Маляр — 4 1,20
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1087 Карбюратор

Содержание работы
Единица
объема
работы

Оборудование, приспо­
собление, инструмент

Профессия 
исполнителя 

и разряд 
работы

Норма 
времени 
на еди­

ницу 
объема 
работы 

в чел.-час

§ 52. РАЗБОРКА КАРБЮРАТОРА
Установить карбюратор на приспособ­

ление для разборки, вывернуть вин­
ты. Снять пластину фиксирующую, 
тягу насоса ускорения; расшплин- 
товать и снять тягу рычага связи. 
Отвернуть гайку и снять рычаг 
дроссельных заслонок в сборе, вы­
вернуть винты, снять рычаг связи, 
корпус привода дроссельных засло­
нок и прокладку. Вывернуть шту­
цер, пробку фильтра подачи горю­
чего, снять прокладку, сетку; вы­
вернуть винты, снять верхний кор­
пус и прокладку; отвернуть гайку, 
снять шайбу, рычаг воздушной за­
слонки, пружину валика воздущной 
заслонки, выбить ось и снять за­
слонку; вывернуть клапан подачи 
горючего, винт канала игольчатого 
клапана и снять прокладку

Карбюратор Отвертка Б 175X0,7 от­
вертка специальная, 
плоскогубцы 150, клю­
чи: 14X17, 8X10, мо­
лоток, тиски, верстак

Слесарь по 
топливной 
аппарату­
ре— 3

0,07

1088 Поплавковая ка­ Вывернуть пробку уровня горючего, Поплавко­ Отвертка Б 175x0,7, от­ Слесарь по
мера жиклер холостого хода, жиклер вая каме­ вертка специальная, топливной

полной мощности, жиклер главный, ра тиски, верстак аппарату­
снять прокладки жиклеров, вынуть 
поплавок, поршень насоса ускоре­
ния с манжетой, штоком, пружи­
ной и приводом; поршень вакуум­
ного экономайзера, с клапаном в 
сборе, пружину поршня, корпус и

ре— 3

прокладку, кольцо клапана запор­
ное, вынуть шариковый впускной, 
Клапан насоса ускорения игольча­
тый нагнетательный и снять про­
кладку

1089 Корпус поплав­ Вывернуть винты, снять корпус по­ Корпус по­ Отвертка Б 175X0,7, от­ То же
ковой камеры плавковой камеры и прокладку плавковой вертка специальная,

смесительной камеры, вывернуть камеры молоток, тиски, вер­
пробку канала .механического эко­
номайзера, снять экономайзер, про­

стак

кладку и вынуть толкатель
1090 Диафрагменный Вывернуть винты и снять крышку Диафраг­ Отвертка Б 175x0,7, от­ »

механизм диафрагменного механизма, крыш­ менный ме­ вертка специальная,
ку ограничителя и пружину, отвер­
нуть гайку, расшплинтовать тягу 
диафрагмы, снять рычаг ограничи­
теля и вынуть диафрагму в сборе с 
тягой

ханизм верстак, тиски

1091 Смесительная ка­ Вывернуть винты и снять дроссель­ Камера Отвертка Б 175x0,7, от­ Слесарь по
мера ные заслонки, вынуть уплотнитель­ вертка специальная, топливной

ную манжету, выпрессовать ось ключи: 8X10, 9X11, аппарату­
дроссельных заслонок, снять коль­ тиски, молоток, вер­ ре
цо замочное, спрессовать подшип­
ники, вывернуть иглы холостого хо­
да регулировочные и снять пружи­
ну

стак

0,05

0,03

0,05

0,03
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1092 Карбюратор Промыть все детали в керосине, очис­
тить, протереть и продуть сжатым 
воздухом

Карбюратор Банка с керосином Слесарь по 
топливной 
аппарату­
ре— 1

0,11

§ 53. СБОРКА КАРБЮРАТОРА
Карбюратор Дефектовать детали карбюратора Карбюратор Слесарь по 

топливной 
аппарату­
ре

Диафрагменный Установить пружину в корпусе диаф­ Верстак, тиски, отвертка Слесарь по
механизм рагменного механизма с тягой в 

сборе, соединить тягу с рычагом 
ограничителя, зашплинтовать; уста­
новить пружину и закрепить, одеть 
шайбу рычага, навернуть тайку, за­
тянуть; установить прокладку, 
крышку ограничителя и закрепить; 
одеть прокладки н ввернуть жикле­
ры ограничителя вакуумный и воз­
душный

специальная топливной 
аппарату­
ре— 4

1095

1096

1097

1098

Смесительная ка­
мера

Установить дроссельные заслонки на 
ось и закрепить, установить ось в 
камеру, запрессовать подшипники, 
уплотнительную манжету, одеть 
прокладку, соединить корпус диаф­
рагменного механизма со смеси­
тельной камерой и закрепить, ввер­
нуть регулировочные иглы

Камера Оправка, молоток, вер­
стак, отвертка

Слесарь по 
топливной 
аппарату­
ре— 4

Поплавковая ка­
мера

Установить механический экономай­
зер вакуумный экономайзер, пор­
шень насоса ускорения с манжетой, 
штоком, пружиной и приводом в 
сборе; жиклер главный, клапан на­
соса ускорения шариковый впуск­
ной, клапай насоса ускорения 
игольчатый нагнетательный, попла­
вок

Тиски, верстак, отвертка То же

Поплавковая ка­
мера

Одеть прокладку, соединить смеси­
тельную камеру с поплавковой, вы­
вернуть винты и затянуть

7> Тиски, верстак; отвертка 
Б 175X0,7

»

Верхний корпус Ввернуть клапан подачи горючего, 
винт канала игольчатого клапана, 
штуцер; установить сетку фильтра 
подачи горючего, прокладку, ввер­
нуть пробку, установить ось воз­
душной заслонки с клапаном и за­
слонкой в сборе, кронштейн троса 
воздушной заслонки, рычаг, пружи­
ну и закрепить; установить про­
кладку и верхний корпус на по­
плавковую камеру и закрепить вин­
тами

Верхний
корпус

Верстак, тиски, ключи 
8X10; 14X17; 9X11, 
плоскогубцы, отвертка 
специальная, отвертка 
Б175Х0.7

»

0,07

0,10

0,03

0,08
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работы 
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1099 Привод дроссель­
ных заслонок

Соединить корпус привода дроссель­
ных заслонок со смесительной ка­
мерой и закрепить винтами, уста­
новить и закрепить рычаг связи 
дроссельных заслонок, (1ычаг дрос­
сельной заслонки, тягу насоса уско­
рения, фиксирующую пластину, сое­
динить тягу рычага связи с осью 
воздушной заслонки и зашплинто­
вать

Привод Верстак, тиски, пассати­
жи, отвертка, Б175Х 
Х0,7, отвертйа специ­
альная

Слесарь по 
топливной 
аппарату­
ре— 4

0,05

1100 Карбюратор Испытать карбюратор и отрегулиро­
вать

§ 54. РЕМОНТ ГЕНЕРАТОРА ПЕР

Карбюратор

ЕМЕННОГО

Стенд для испытания 

ТОКА ТИПА Г2-В

То же 0,09

1101 Г енератор Разобрать генератор на узлы и дета­
ли, спрессовать шкив и вентилятор, 
вынуть шпонку, снять втулку

Г енератор Ключи: 14—17, 17—19, 
пресс ручной, зубило, 
молоток

Слесарь — 3 0,17

1102 Крышка генера­
тора

Спрессовать крышку генератора со 
стороны привода

Крышка Пресс ручной Слесарь — 3 0,02

1103 Крышка генера­
тора

Отвернуть гайки винтов, вынуть вин­
ты, снять защитные лючки с крыш­
ки, выпрессовать подшипник

Ключ 9—11, отвертка, 
пресс ручной, оправка

Слесарь — 3 0.03

1104 Генератор Промыть узлы и детали генератора 
в ванне бензином вручную при по­
мощи щетки

Генератор Ванна, шетка Слесарь — 1 0,07

1105 Генератор Дефектировать узлы и детали гене­
ратора

» Слесарь — 4 0,05

1106 Ротор и статор Проверить ротор генератора и ста­
тор под напряжением

Ротор, ста­
тор

Стенд Слесарь — 4 0,05

1107 Ротор генератора Проточить контактные кольца ротора 
генератора и зачистить шлифоваль­
ной шкуркой

Ротор Настольный токарный 
станок

Слесарь — 4 0,05

1108 Крышка со сто­
роны привода

Запрессовать подшипник в крышку со 
стороны привода, наложить смазку, 
установить защитные лючки и за­
крепить винтами с гайками

Крышка Оправка, молоток, лопат­
ка, банка с солидолом, 
ключ 9—И

Слесарь — 3 0,04

1109 Крышка со сторо­
ны контактных 
колец

Заменить подшипник крышки со сто­
роны контактных колец, наложить 
смазку

» Оправка, молоток, лопат­
ка, банка с солидолом

Слесаре — 3 0,04

1110 Ротор генератора Установить и закрепить ротор в тис­
ках, напрессовать крышку, устано­
вить втулку, шпонку; напрессовать 
на шейку вентилятор, шкив, устано­
вить шайбу, навернуть и затянуть 
гайку

Ротор Верстак с тисками, оп­
равка, молоток, ключ 
17—19

Слесарь — 4 0,07

1111 Генератор Установить статор на ротор, устано­
вить крышку генератора со сторо­
ны контактных k o /ю ц , совместить 
отверстия и закрепить крышку 
стажными шпильками; установить и 
закрепить основание щеткодержа-

Генератор Верстак с тисками, моло­
ток, оправка, ключ 9— 
11

Слёсарь — 4 0,23
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телей; установить щетки в основа­
нии щеткодержателей и закрепить, 
снять генератор

1112 Генератор Установить генератор на испытатель­
ный стенд, закрепить, одеть привод­
ной ремень, подсоединить провода, 
испытать генератор, открепить и 
снять генератор со стенда

Генератор Стенд Слесарь — 5 0,11

1113 Генератор Окрасить генератор при помощи крас­
кораспылителя

» Краскораспылитель Слесарь — 2 0,04

Возмож ны е работы

1114 Ротор генератора Закрепить ротор в тиски, спрессовать 
3 контактных кольца из шейки ва­
ла ротора

Ротор Верстак с тисками, зуби­
ло, молоток

Слесарь — 3

1115 Ротор генератора Открепить и снять с вала ротора за­
щитную обойку и стопорное кольцо

» Верстак с тисками, зуби­
ло, молоток

Слесарь — 3

1116 Ротор Переустановить ротор в тисках; от­
вернуть гайку крепления с вала ро­
тора, снять ротор с тисков, распрес-

Катушка
возбуж­
дения

Верстак с тисками, ключ 
19—22, молоток, оправ­
ка

Слесарь — 3

совать лопасти ротора, снять с ва­
ла катушку ротора, вынуть шпон­
ку, очистить детали ротора и про­
тереть

1117 Ротор Закрепить ротор в тисках, установить 
шпонку в паз вала, катушку воз­
буждения; протянуть выводные кон: 
цы катушки по- пазу вала ротора, 
собрать ротор, навернуть и затя­
нуть гайку; установить стопорное 
кольцо и обойму защитную

Ротор Верстак с тисками, ключ 
19—22, оправка, моло­
ток

Слесарь — 4

1118 Контактные коль­
ца

Подобрать 3 контактные кольца ро­
тора, зачистить заусенцы и подоб­
рать кольца по шейке вала ротора

Контактные
кольца

Натфель, шлифовальная 
шкурка

Слесарь — 3

1119 Контактные коль­
ца

Прорезать в 3 контактных кольцах 
пазы под провода выводов катушки 
ротора

Комплект
колец

Ножовка Слесарь — 3

1120 Контактные коль­
ца

Установить и закрепить ротор в тис­
ках, зачистить изоляцию на коль­
цах выводов катушки, вложить про­
вода в паз вала ротора, напрессо­
вать кольца на шейку вала, вста­
вить провода в пазы колец и за­
жать кернением

» Верстак с тисками, зуби­
ло, молоток

Слесарь — 4

1121 Ротор генератора Испытать ротор генератора под на­
пряжением

Ротор Стенд Слесарь — 5

1122
Ремонт статор а генератора

Статор генератора Установить статор на приспособление, 
выбить 18 изоляционных пластин 
(текстолит), вынуть катушки стато* 
ра, прокладки, очистить пазы кор­
пуса и протереть

Комплект
катушек

Приспособление, 
ка, молоток

оправ- Слесарь — 3 0,20
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1123 Комплект прокла­
док

Разместить и прорезать изоляцион­
ные прокладки под катушки стато­
ра

Комплект 
прокладок 
(18 шт.)

Чертилка, ножницы Слесарь — 3 0,10

1124 Комплект прокла­
док

Установить в пазы корпуса статора 
изоляционные прокладки под ка­
тушки статора

Комплект Слесарь — 3 0,09

1125 Катушки статора Установить катушки статора на вы­
ступы корпуса статора, запрессо­
вать в пазы изоляционные пласти­
ны (текстолит), вывести два конца 
секции катушек

Статор Оправка, молоток Слесарь — 4 0,13

1126 2 секция из 6 ка­
тушек

Повторить оп. № 25 для 2 секции
катушек

Секция из 
6 катушек

То же Слесарь — 4 0,14

1127 3 секция из 6 ка­
тушек

Повторить оп. № 25 для 3 секции ка­
тушек

То же * Слесарь — 4 0,22

1128 Статор, в сборе Зачистить изоляцию на концах про­
водов, катушек статора, соединить 
провода, заизолировать изолентой 
и одеть трубчатые изоляторы

Статор Кусачки, нож Слесарь — 4 0,04

1129 Статор в сборе Запрессовать в пазы изоляционные 
пластины до конца, обрезать излиш­
ки изоляционных прокладок

» Оправка, молоток, нож­
ницы

Слесарь— 4 0,09

ИЗО Статор в сборе Обрезать 6 концоц выводов трех сек­
ций катушек статора, зачистить 
нзлояцию, соединить концы выво­
дов, обжать

> Ножницы, плоскогубцы Слесарь — 4 0,09

1131 Статор в сборе Подсоединить 3 выводных провода 
катушек к винтам-клеммам, опаять 
места соединенных проводов, одеть 
трубчатые изоляторы; одеть на 
клеммы изоляторы, вставить в от­
верстия шины, навернуть гайки на 
клеммы и закрепить

» Плоскогубцы, паяльник, 
ключ 9—11

Слесарь — 4 0,11

1132 Статор в сборе Перевязать киперной лентой между 
винтовые соединения катушек ста­
тора и подвязать в 3 точках с 2 сто­
рон

» Ножницы Слесарь — 4 0,09

1133 Статор в сборе Вложить статор в сушильный шкаф, 
подсушить, вынуть из шкафа, про- 
шеллачить статор, вложить в шкаф 
для сушки и вынуть

» Сушильный шкаф, ванна Слесарь — 4 0,20

1134 Статор в сборе Проверить качество пропитки стато­
ра шеллаком, испытать статор под 
напряжением и сдать статор в кла­
довую

» Стенд Слесарь — 5 0,10

1135

to
toО!

Выпрямитель
§ 55. РЕМОНТ ВЫПРЯМИТЕЛЯ ПЕРЕМЕННОГО ТОКА ТИПА РС-300

Разобрать, промыть, дефектировать Выпрями 
шайбы, столбик, пластины, пласти- тель 
ны соединительные выпрямителя 
Собрать выпрямитель со слесарно- 
пригоночными и паяльными рабо­
тами. Испытать, укомплектовать 
шайбами, гайками и сдать в кладо 
вую

Верстак с тисками, ключ 
9—11, пассатижи, ван­
на, щетка волосяная, 
электропаяльник, 
стенд для проверки

Слесарь — 4 0,75
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Реле-регулятор РР-5

1136 Реле-регулятор в 
сборе

Открепить и снять крышку, продуть, Реле-регу- 
протереть и дефектировать. Отре- лятор 
монтировать с заменой негодных 
деталей со слесарно-пригоночными 
и паяльными работами. Отрегули­
ровать и испытать на стенде. Уста­
новить и закрепить крышку, ввер­
нуть винты крепления клемм про­
водов, подложив шайбы

Верстак с тисками, ключ 
9—11, отвертка, элект­
ропаяльник, натфель,

Слесарь — 4

стенд

Возможные работы

1137 Сопротивление Перемотать сопротивление и испы­
тать

Сопротив­
ление

Приспособление Слесарь — 4

1138 Катушка Перемотать катушку реле-регулятора, 
припаять выводы и испытать на 
стенде

Катушка Приспособление, паяль­
ник, стенд

Слесарь — 5

1139 Контакт Переклепать обгоревший контакт Контакт Бородок, оправка, моло­
ток

Слесарь — 4

1 140
Выключатель аккумуляторной батареи

Выключатель ба­
тареи

Разобрать выключатель аккумулятор- Выключа 
ной батареи, очистить детали, про- тель 
тереть,. дефектировать. Собрать с 
заменой негодных деталей со сле­
сарно-пригоночными и паяльными 
работами. Испытать выключатель 
под напряжением

Верстак с тисками, кар- 
дощетка, ключ 14—17, 
электротигель, стенд

Слесарь —4 0,16

§ 56. РЕМОНТ СТАРТЕРА СТ 130
1141 Стартер Разобрать стартер на узлы и детали Стартер Верстак с тисками, ком-.Слесарь — 3 

плект инструментов |
0,08

1142 Стартер Промыть узлы и детали стартера в 
ванне бензином при помощи щет­
ки вручную

» Ванна для мойки, щетка Слесарь — 1 0,05

1143 Стартер Дефектировать детали и узлы стар­
тера

» Слесарь — 4 0,05

1144 Корпус и якорь Проверить и испытать обмотку якоря 
и катушки возбуждения

Корпус и 
якорь

Стенд Слесарь — 4 0,05

1145 Коллектор якоря Проточить и зачистить коллектор 
шлифшкуркой, углубить изоляцию 
между пластинами

Коллектор
якоря

Настольно-токарный ста­
нок, шлифшкурка

Слесарь — 4 0,02

1146 Стартер Укомплектовать стартер деталями Стартер Слесарь — 4 0,02
1147 Крышка со сторо­

ны привода
Разобрать крышку со стороны при­

вода и вынуть привод стартера
Крышка Ключ 10—12, отвертка Слесарь — 3 0,04

1148 Комплект втулок Заменить втулки передней и задней 
крышек, развернуть и подогнать по 
шейкам вала якоря

Комплект
втулок

Верстак с тисками, выко­
лотка, молоток, раз­
вертки

Слесарь — 4 0,05
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1149 Крышка со сторо­
ны привода

Собрать крышку со стороны привода, 
вставить привод, собрать крышку с 
якорем и закрепить

Крышка с 
якорем

Верстак с тисками, ключ 
9—11, отвертка

Слесарь — 4 0,08

1150 Стартер Собрать стартер с заменой негодных 
деталей со слесарно-пригоночными 
и паяльными работами

Стартер Верстак с тисками, ключ 
9—11, отвертка, паяль­
ник

Слесарь — 4 0,25

1151 Стартер Испытать стартер на стенде и устра­
нить обнаруженные дефекты

Возможные

»

работы

Стенд, комплект инстру­
мента

Слесарь — 5 0,07

1152 Реле стартера 
PC 14-Б

Разобрать реле электромагнитное, 
протереть, дефектировать, зачис­
тить контакты, собрать с заменой 
негодных деталей, испытать и от­
регулировать

Реле стар­
тера

Верстак с тисками, ключ 
14—17, отвертка, нат- 
фель, стенд

Слесарь — 4 0,22

1153 Привод стартера Разобрать привод, дефектировать 
детали, собрать с заменой негодных 
деталей со слесарно-пригоночными 
работами

Привод Верстак с тисками, боро­
док, молоток, оправка, 
наждачное точило

Слесарь — 4 0,12

1154 Реле включения 
стартера типа 
PC 24-Б

Протереть, разобрать реле, дефекти­
ровать, зачистить контакты, заме­
нить негодные детали, собрать, от­
регулировать, испытать, установить 
и закрепить крышку

Реле вклю­
чения

Верстак с тисками, от­
вертка, натфель, стенд

Слесарь — 4 0,13

1155 Выключатель
стартера

Разобрать выключатель, протереть, 
дефектировать, собрать с заменой 
деталей, укомплектовать винтами 
крепления клемм проводов и испы­
тать

Выключа­
тель стар­
тера

Верстак с тисками, плос­
когубцы, отвертка, 
стенд

Слесарь — 4 0,13

1156 Выключатель бло­
кировки старте- 
раЧВК-34

Разобрать выключатель, протереть, 
дефектировать, собрать с заменой 
деталей, укомплектовать винтами 
крепления клемм проводов

§ 57. РЕМОНТ ЭЛЕКТ

Выключа­
тель бло­
кировки

РООБОРУДС

То же 

)ВАНИЯ

Слесарь — 4 0,12

1157 Реле сигналов 
РС8

Разобрать реле сигналов, протереть, 
зачистить контакты, продуть, отре­
гулировать, испытать, установить и 
закрепить крышку, укомплектовать 
винтами крепления клемм проводов

Реле сиг­
налов

Верстак с тисками, плос­
когубцы, натфель, от­
вертка, стенд

Слесарь — 4 0,13

1158 Переключатель 
света П-38В

Разобрать, протереть, дефектировать, 
отремонтировать со слесарно-приго­
ночными работами, собрать с заме­
ной негодных деталей, испытать, 
ввернуть винты крепления клемм 
проводов

Переключа­
тель

Верстак с тисками, плос­
когубцы, отвертка, 
натфель, стенд

Слесарь — 3 0,15

1159 Ножной переклю­
чатель П-39

Очистить, проверить, укомплектовать 
винтами крепления клемм проводов

Ножной пе­
реключа­
тель

Кардощетка, отвертка, 
стенд

Слесарь — 3 0,04

1160 Ножной переклю­
чатель П-39

Разобрать, протереть, дефектировать, 
отремонтировать со слесарно-про- 
гоночными работами, собрать с за­
меной негодных деталей, ввернуть 
винты крепления клемм проводов и 
испытать

» Верстак с тисками, зуби­
ло, молоток, кардощет­
ка, плоскогубцы, от­
вертка, стенд

Слесарь — 4 0,18
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1161 Катушка зажига­
ния Б-13

Протереть катушку, продуть сжатым 
воздухом, испытать на приборе, за­
менить сопротивление (при необхо­
димости), установить кронштейн 
крепления катушки

Катушка
зажигания

Салфетка, воздухопро­
вод со шлангом, ключ 
9—11, прибор

Слесарь — 4 0,06

1162 Катушка зажига­
ния Б-13

Заменить карболитовую головку с 
припайкой обмотки к контактам

» Ключ 9—1К отвертка, 
паяльник, прибор

Слесарь — 4 0,20

1163 Распределитель 
зажигания Р4-В

Разобрать, промыть, протереть дета­
ли и дефектировать. Собрать с за­
меной негодных деталей со слесар­
но-пригоночными работами и паяль­
ными. Отрегулировать и испытать 
на стенде

Распреде­
литель

Верстак с тисками, ван­
на, пассатижи, отверт­
ка, выколотка, моло­
ток, развертки, стенд

Слесарь — 4 0,72

1164 Вакуумрегулятор Разобрать вакуумрегулятор, проте­
реть, заменить диафрагму, собрать 
и испытать

Вакуумре­
гулятор

Ключ 12—14, отвертка, 
стенд

Слесарь — 4 0,12

1165 Выключатель за­
жигания

Разобрать выключатель, протереть, 
дефектировать, собрать с заменой 
деталей, испытать

Выключа­
тель за­
жигания

Салфетка, отвертка, 
стенд

Слесарь — 4 0,12

1166 Выключатель све­
та ВК-57

Разобрать выключатель, протереть, 
дефектировать, собрать с заменой 
деталей, испытать

Выключа­
тель света

То же Слесарь — 4 0,12

1167 Фара типа ФГ-3 Разобрать фару, очистить корпус на 
кардощетке, протереть детали, рих­
товать корпус (при необходимости). 
Собрать фару с заменой деталей, 
отремонтировать или изготовить 
провода, испытать фару

Фара Верстак с тисками, кар- 
дощетка, отвертка, 
приспособление, моло­
ток, электротигель, 
стенд

Слесарь — 3 0,30

1168 Подфарник
ФП-102

Разобрать подфарник, очистить кор­
пус, протереть, отремонтировать с 
заменой деталей, отремонтировать 
или изготовить провод, испытать 
подфарник

Подфарник Верстак с тисками, кар- 
дощетка, отвертка, 
электротигель, стенд

Слесарь — 3 0,18

1169 Переключатель
ПФ-20

Разобрать, протереть, дефектировать, 
отремонтировать с заменой деталей, 
собрать и испытать

Переключа­
тель П-20

Верстак с тисками, от­
вертка, салфетка, стенд

Слесарь — 3 0,07

1170 Плафон кузова Протереть основание плафона, дефек­
тировать, рихтовать (при необходи­
мости), очистить патроны от окиси, 
отремонтировать или изготовить 
2 провода, подсоединить к основа­
нию и закрепить, испытать плафон

Плафон ку­
зова

Верстак с тисками, под­
ставка, молоток, сал­
фетка, отвертка зачист- 
ная, машинка, электро­
тигель, стенд

Слесарь — 3 0,08

1171 Плафон подножки 
или инструмен­
тального ящика

Разобрать, очистить, рихтовать осно­
вание, очистить патрон от окиси, 
отремонтировать детали, собрать 
плафон, изготовить провод, подсое­
динить, испытать плафон

Плафон
подножки

Верстак с тисками, за- 
чистная машинка, элек­
тротигель, отвертка, 
стенд

Слесарь — 3 0,11

1172 Плафон кабины 
водителя или 
мотоотсека

Разобрать, отремонтировать, изгото­
вить провода, подсоединить, соб­
рать и 'испытать плафон

Плафон Верстак с тисками, элек­
тротигель, отвертка, 
стенд

Слесарь — 3 0,09

1173 Выключатель ти­
па ВК-26А

Разобрать, протереть, дефектировать, 
отремонтировать с заменой деталей, 
собрать и испытать.

Выключа­
тель ВК-26

Верстак с тисками, от­
вертка, кардощетка, 
стенд

Слесарь — 3 0,11
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1174 Розетка перенос­
ной лампы 
ШР-51

Очистить, продуть, испытать, изгото­
вить и подсоединить провода

Розетка Отвертка, кардощетка,
стенд

Слесарь — 3 0,03

1175 Задний фонарь 
ФП-102

Разобрать, очистить корпус на кардо- 
щетке, протереть, отремонтировать, 
собрать с заменой деталей и испы­
тать.

Задний фо­
нарь

Верстак, кардощетка, 
ключ 10—12, отвертка,
стенд

Слесарь — 3 0,15

1176 Фонарь-указатель
поворота
ФП-102

Разобрать, очистить корпус, проте- 
тереть, отремонтировать, собрать 
с заменой деталей, испытать

Фонарь-ука­
затель по­
ворота

Верстак с тисками, кар­
дощетка, ключ 10—12, 
отвертка, стенд

Слесарь — 3 0,15

1177 Фонарь номерно­
го знака

Разобрать, очистить корпус и патрон 
лампочки, собрать и испытать фо­
нарь, изготовить провод

Фонарь Верстак с тисками, шлиф, 
машинка, отвертка, 
стенд

Слесарь — 3 0,14

1178 Реле сигнала 
«Стоп» РС-20

Разобрать реле включателя сигнала 
«Стоп», протереть, зачистить кон­
такты, отрегулировать, установить 
крышку и закрепить, испытать

Реле РС-20 Верстак с тисками, плос­
когубцы, натфель, от­
вертка, стенд

Слесарь — 4 0,13

1179 Звуковые сигналы Очистить металлической щеткой, ра­
зобрать, протереть, отремонтиро­
вать, собрать с заменой негодных 
деталей со слесарно-пригоночными 
работами и паяльными; отрегулиро­
вать звучание сигналов, установить 
на кронштейн и закрепить

Комплект
сигналов

Верстак с тиками, щетка 
металлическая, отверт­
ка, ключ 14—17, нат­
фель, паяльник,стенд

Слесарь — 3 0,72

1180 Кнопка сигнала Изготовить изоляторы и приклепать 
к пластине; изготовить провод, соб­
рать с изоляционной втулкой, 
опаять, собрать кнопку с деталей и 
установить крышку на пластину и 
закрепить

Кнопка сиг­
нала

Верстак с тисками, нож, 
оправка, молоток, элек­
тротигель

Слесарь — 3 0,12

1181 Зуммер водителя Очистить зуммер, дефектировать, ра­
зобрать, собрать, отрегулировать 
звучание, ввернуть винты крепления 
клемм проводов

Зуммер во­
дителя

Верстак с тисками, от­
вертка, кардощетка, 
стенд

Слесарь — 4 0,09

1182 Выключатель
ВК-34

Разобрать выключатель сигнала кон­
дуктора, протереть, дефектировать, 
отремонтировать, собрать с заме­
ной деталей и испытать

Выключа­
тель ВК-34

Верстак с тисками, от­
вертка, плоскогубцы, 
салфетка, стенд

Слесарь — 3 0,10

1183 Панель предохра­
нителей с бло­
ками ПР-11В

Разобрать блоки плавких предохрани­
телей, очистить от окиси, заменить 
негодные винты-контакты; отремон­
тировать или изготовить провода- 
перемычки, подобрать предохрани­
тели и вставить в блоки предохра­
нителей, установить крышки блоков

Комплект Верстак с тисками, кар­
дощетка, салфетка, от­
вертка, электротигель, 
плоскогубцы, стенд

Слесарь — 3 0,15

1184 Вставка плавкая, 
предохранителя 
ПР-11В

Отрезать в размер вставку блока пре­
дохранителей, зачистить концы, 
вставить в блоки и закрепить (при 
отсутствии стандартных вставок 
15а)

Комплект 
(12 шт.)

Ножницы, нож Слесарь — 3 0,08

1185 Предохранитель
ПР-2

Разобрать термовибрационный предо­
хранитель, протереть, зачистить 
контакты, собрать с заменой дета­
лей, испытать, ввернуть винты креп­
ления клемм проводов

Предохра­
нитель
ПР-2

Верстак с тисками, от­
вертка, салфетка, нат- 
.фель, стенд

Слесарь — 4 0,08
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1186 Предохранитель
30а

Разобрать термовибрационный предо­
хранитель 30а, протереть, зачистить 
контакты, собрать с заменой дета­
лей, испытать, ввернуть винты креп­
ления клемм проводов

Предохра­
нитель
30а

Верстак с тисками, от­
вертка, салфетка, нат- 
фель

Слесарь — 4 0,08

1187 Панель реле и 
сигнала в сборе

Открепить и снять с панели термови­
брационный предохранитель ПР-2, 
реле РС-504, реле РС-505, зуммер 
и прерыватель РС-57. Очистить 
панель, рихтовать, установить и за­
крепить годные приборы (снятые), 
подсоединить клеммы проводов и 
испытать приборы панели

Панель ре­
ле и сиг­
нала

Верстак с тисками, ключ 
9—11, отвертка, кардо- 
щетка, подставка, мо­
лоток, стенд

Слесарь — 4 0,20

1188 Панели соедини­
тельные ПС-2 А, 
ПС-1Б

Очистить от окиси, калибровать резь­
бовые отверстия под винты

Комплект 
(12 шт.)

Кардощетка, метчик, во­
роток

Слесарь —2 0,16

1189 Переключатель 
указателя по­
ворота

Разобрать, протереть, дефектировать, 
отремонтировать с заменой деталей, 
собрать и испытать

Переключа­
тель

Верстак с тисками, от­
вертка, салфетка, стенд

Слесарь — 3 0,07

1190 Прерыватель ука­
зателя поворота 
РС-57

Протереть прерыватель указателя по­
ворота, испытать под напряжением, 
отрегулировать (при необходимос­
ти)

Прерыва­
тель

Салфетка, отвертка, 
стенд

Слесарь — 4 0,07

1191 Прерыватель ука­
зателя поворо­
та РС-57

Протереть прерыватель указателя по­
ворота, испытать, отбортовать бур­
тик корпуса, вынуть механизм, де­
фектировать, зачистить контакты, 
отремонтировать, отрегулировать 
механизм. Собрать, забортовать 
буртик корпуса, испытать

Прерыва­
тель РС-57

Верстак с тисками, зуби­
ло, молоток, отвертка, 
салфетка, натфель, об­
жимка, стенд

Слесарь — 5 0,38

1192 Фонарь габарит­
ный ПФ5-Д

Разобрать фонарь, отремонтировать 
корпус, кронштейн крепления, про­
вод с изолятором, собрать фонарь, 
испытать

Фонарь га­
баритный

Верстак с тисками, под­
ставка, молоток, сал­
фетка, электротигель

Слесарь — 3 0,07

1193 Кронштейны с 
патронами ламп 
указателя марш­
рута

Отремонтировать патроны ламп ука­
зателя маршрута с ремонтом или 
изготовлением проводов в сборе с 
изоляторами

Комплект 
(6 шт.)

Верстак с тисками, ку­
сачки, нож, электроти­
гель

Слесарь — 3 0,13

1194 Патроны ламп 
подсвета с про­
водами в сборе 
(9 шт.)

Отремонтировать или изготовить про* 
вода патронов ламп подсвета при­
боров; отремонтировать патроны 
ламп* подсоединить провода и за­
крепить, вставить лампы подсвета 
и испытать под напряжением

Комплект Верстак с тисками, ку­
сачки, нож, круглогуб­
цы, оправка, электро­
тигель, отвертка

Слесарь — 3 0,20

1195 Щиток приборов Открепить и снять со щитка прибо­
ров: включатели, переключатели, 
патроны с проводами и лампами 
подсчета приборов щитка, провод 
питания, патроны с проводами и 
контрольными лампами, комбина­
цию приборов КП 111 и спидометр

Щи1ок при­
боров

Верстак с тисками, ключ 
9—11, ключ торцовый 
9—11, отвертка 150Х 
Х0,5

Слесарь — 4 0,26

1196 Щиток приборов Отремонтировать щиток приборов со 
слесарными работами, очистить на 
кардощетке и отнести на покраску

Кардощетка, комплект 
инструмента

Слесарь — 3 0,16
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1197 Спидометр в сбо­
ре

Разобрать спидометр в сборе с элек­
троприводом, протереть, дефекти- 
ровать, собрать с заменой негодных 
деталей, установить нулевые пока­
зания, проверить действие спидо­
метра под напряжением и собрать 
окончательно

Спидометр Верстак с тисками, ключ 
9—11, ключ торцовый 
11, отвертка, стенд

Слесарь — 5 0,22

1198 Манометр воз­
душный МД-29

Разобрать манометр, протереть, де- 
фектировать, отремонтировать, соб­
рать с заменой негодных деталей, 
испытать на стенде и произвести 
окончательную сборку манометра

Манометр
МД-29

Верстак с тисками, ключ 
10—12, отвертка, стенд

Слесарь — 4 0,19

1199 Указатель давле­
ния масла

Отремонтировать и испытать указа­
тель давления масла с изготовлени­
ем сопротивления

Указатель
масла

Отвертка, приспособле­
ние, стенд

Слесарь —4 0,07

1200 Указатель темпе­
ратуры воды

Отремонтировать и испытать указа­
тель температуры воды с изготов­
лением сопротивления

Указатель 
темпера­
туры воды

То же Слесарь —4 0,07

1201 Указатель уровня 
топлива

Отремонтировать и испытать указа­
тель уровня топлива с изготовлени­
ем сопротивления

Указатель
уровня
топлива

Слесарь — 4 0,07

1202 Амперметр Разобрать амперметр, испытать ме­ Амперметр Отвертка, паяльник, Слесарь — 4
ханизм, протереть, отремонтиро­
вать с заменой деталей и паяльны­

стенд

ми работами, собрать и испытать
1203 Шунт амперметра Протереть панель шунта с шунтом. Шунт ам­ Салфетка, отвертка, при­ Слесарь —4

испытать, заменить обмотку шунта, 
укомплектовать винтами

перметра способление

1204 Щиток приборов Установить и закрепить на щиток Щиток при­ Верстак, ключ 9—11, Слесарь —4
в сборе приборов: комбинацию приборов боров ключ торцовый 11, от­

КП111 в сборе, спидометр, включа­ вертка, ключ 12—14
тели, переключатели, патроны с 
контрольными лампами (перегрева 
воды, стоп, аварийное давление, от-, 
крыта дверь, поворот, дверь откры­
тия), ввернуть штуцер в манометр 
МД-29

1205 Панель (щитка а) очистить негодный дермантин с Панель Пассатижи, скребок, щет­ Слесарь —3
приборов) панели, очистить от ржавчины, ка металлическая, мо­

рихтовать панель лоток
б) разметить и раскроить дерматин Оклейка Шаблон, чертилка, нож­ Слесарь — 3

для оклейки панели ницы
в) промазать панель клеем БФ-88 при Панель Банки с клеем, щетка, Слесарь — 3

помощи щетки, наложить оклейку щитка ножницы, ролик для
дерматиновую на панель, выре­
зать прорези, приклеить дерматин 
к панели и прикатать специальным 
роликом

прикатки

1206 Щиток приборов а) открепить и снять со щитка мото­ Щиток мо­ Верстак с тисками, ключ Слесарь — 3
мотоотсека отсека включатель зажигания, вы­

ключатель стартера, выключатель 
плафона мотоотсека, контрольную 
лампу (нет смазки), реле РС-506 
и розетку ШР-51

тоотсека 9—11, отвертка

0,12

0,20

0,24

0,16

0,04

0,20

0,12
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ницу 
объема 
работы 

в чел.-час
б) очистить щиток, рихтовать, про­

мыть, протереть
в) установить на щиток и закрепить 

розетку ШР-51, выключить пла­
фон, выключатель зажигания, вы­
ключатель стартера, контрольную 
лампу

Щиток

Щиток мо­
тоотсека

Щетка, подставка, моло­
ток

Верстак с тисками, ключ 
9—11, отвертка

Слесарь — 3 

Слесарь — 4

0,10

0,14

1207 Датчик указателя 
уровня топлива 
БМ-125

Проверить датчик указателя уровня 
топлйва под напряжением, разо­
брать, намотать и припаять сопро­
тивление, собрать и испытать на 
приборе, отрегулировать положение 
рычага поплавка

Датчик топ­
лива

Верстак с тисками, от­
вертка, салфетка, при­
способление, паяльник

Слесарь — 4 0,10

1208 Датчик указате­
ля температуры 
воды ТМ-100

Проверить датчик указателя темпера­
туры воды ТМ-100 на приборе, 
ввернуть винт крепления клеммы 
провода

Датчик
ТМ-100

Салфетка, стенд .отверт­
ка

Слесарь — 4 0,04

1209 Датчик типа 
ТМ-30

Проверить датчик контрольной лам­
пы аварийного перегрева воды на 
приборе, ввернуть винт крепления 
клеммы провода

Датчик
ТМ-30

Го же Слесарь — 4 0,04

1210 Датчик указателя 
давления масла 
или аварийного 
давления

Протереть, проверить датчик указа­
теля давления масла или датчик 
аварийного давления на прибрре, 
ввернуть винт крепления клеммы 
провода

Датчик
масла

» Слесарь — 4 0,04

1211 Датчик указателя 
давления масла 
или аварийного 
давления

Развальцевать датчик указателя дав* 
ления масла или датчик аварийного 
давления масла, отремонтировать с 
перепайкой контактов и, изготовле­
нием сопротивления; завальцевать 
и испытать датчик указателя, ввер­
нуть винт крепления клеммы про­
вода

Верстак с тисками, зу­
било, молоток, паяль­
ник, обжимка, отверт­
ка, стенд

Слесарь 0,20

1212 Датчик электро­
привода спидо­
метра МЭ-300

а) отвернуть 3 болта и снять датчик 
с кронштейна крепления

Кронштейн
датчика

Верстак с тисками, ключ 
12—14

Слесарь — 3 0,04

б) разобрать датчик, промыть проте­
реть и дефектировать детали

Датчик Верстак с тисками, ключ 
9—11, отвертка, ван­
на, салфетка

Слесарь — 4 0,20

в) зачистить коллектор якоря, отре­
монтировать, собрать датчик со 
слесарно-пригоночными работами 
и испытать датчик под напряже­
нием

Верстак, с тисками, ключ 
9—11, отвертка, стенд

Слесарь — 4 0,41

§ 58. РЕМОНТ СТЕКЛООЧИСТИТЕЛЯ
1213 Стеклоочиститель а) протереть стеклоочиститель, откре­ Привод Верстак с тисками, сал­ Слесарь — 4

СЛ101/102 пить и отсоединить электродвига­
тель от механизма привода; разо­
брать привод, зачистить контакты 
системы привода, собрать привод 
с заменой негодных деталей и про­
верить работу привода

стекло­
очистителя

фетка, ключ 12—14, от­
вертка, шлиф-шкурка, 
стенд

0,26

П р и м е ч а н и е :  при ремонте датчика аварийного давления в пневмосистеме применять время пункт № 33 и 42.
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б) разобрать электродвигатель, про- Стеклоочис- Верстак с тисками, от­
вертка, шлифшкурка,

Слесарь — 4 0,42
тереть, дефектировать, зачистить титель
коллектор, испытать якорь и ка­
тушки; собрать электродвигатель,

паяльник, стенд

испытать, установить на привод и 
закрепить; отремонтировать элек­
тропровод и переключатель стек­
лоочистителя

в) подсоединить и закрепить пучок » Отвертка, стенд Слесарь — 4 0,08
проводов с переключателем, испы­
тать и отрегулировать стеклоочис­
титель

1214 Электродвига- а) открепить и снять рабочее колесо Электродви- Верстак с тисками, от- Слесарь — 4 0,14
тель обогрева оси электродвигателя обдува сте- гатель вертка, салфетка, мае-
стекол кол, очистить, протереть, смазать 

подшипник машинным маслом, ис-
ленка, стенд

пытать, установить и закрепить ра­
бочее колесо

б) отмерить, отрезать 2 провода, Пучок про- Кусачки, нож, электро- Слесарь — 3 0,04
снять изоляцию с 4 концов, уста­
новить, закрепить 3 клеммы, на­
двинуть изоляционные. трубки на

водов тигель

клеммы предварительно опаять 
клеммы

в) установить на кожух обдува сте- Кожух в Отвертка Слесарь — 3 0,10
кол прокладки, два электродвига- сборе

обогрева стекол и закрепить каж­
дый тремя винтами.

0,05г) установить, подсоединить и закре- » Ключ 9—11, стенд Слесарь — 4
пить клеммы пучка проводов к 
клеммам электродвигателей обду-
ва стекол, испытать работу обогре-
вателя стекол

1215 Панель щитка а) рихтовать кронштейны крепления Панель Пассатижи, молоток, под- Слесарь — 3 0,04
приборов шлангов обдува стекол, вырезать 

отверстия в оклейке панели (под
ставка, нож

переключатель поворотов и выклю­
чатели открывания дверей)

Шаблоны, керн, молоток, 0,03б) разметить и сверлить отверстия » Слесарь — 3
под выключатель поворота м под 
отверстия таблички выключателей 
передней и задней двери

сверлильный станок

в) установить на панель табличку » Подставка, оправка, мо- Слесарь — 3 0,04
выключателей дверей и прикле­
пать 4 заклепками

ЛОТОК

г) изготовить пучок проводов пере- Пучок Нож, электротигель Слесарь — 3 0,11
ключателя поворота П57 со всеми 
видами работ

д) подсоединить клеммы пучка к П57, Выключа- Отвертка Слесарь — 3 0,04
установить выключатель на панель 
и закрепить 2 винтами

тель П57

1216 Кронштейн датчи- Очистить кронштейн датчика от гря- Кронштейн Кардощетка, молоток, Слесарь — 3 0,12
ка спидометра зи, рихтовать, заменить втулку под 

валик (капрон), установить датчик 
на кронштейн и закрепить тремя

датчика подставка, ключ 12— 
14, оправка

болтами, установить 2 болта с гай­
ками для крепления датчика к лон­
жерону
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1217 Электропневма- 
тический привод 
дверного меха­
низма

1218 Пучок щитка при­
боров

а) разобрать электропневмопривод 
дверного механизма, очистить, 
протереть отбортовать буртик ко­
жуха катушки, вынуть донышки и 
катушку

б) разобрать приводной валик в сбо­
ре с муфтой, дефектовать, отре­
монтировать со слесарно-пригоноч­
ными работами и собрать 
вставить катушку в кожух, вста­
вить донышки и забортовать бур­
тики кожуха
установить на катушку валик в 
сборе с диском и закрепить вин 
тами; подсоединить и закрепить 
клеммы выводов катушки, испы 
тать действие пневмопривода

в)

Электро-
пневмо­
привод

Верстак с тисками, сал­
фетка, ключ 9—11, от­
вертка, электроточило, 
бородок, молоток

Слесарь — 4 0,09

Валик при­
вода

Комплект инструмёнта Слесарь — 4 0,08

Катушка
привода

Обжимка, молоток Слесарь — 4 0,22

Электро­
привод

Комплект инструмента, 
стенд

Слесарь — 4 0,19

§ 59. РЕМОНТ ЭЛЕКТРОПРОВОДОВ
Промыть пучок горячей водой, дефек­

товать, разрезать оплетку, заме­
нить негодные провода пучка, 
опаять места соединения проводов, 
снять изоляцию на концах прово­
дов, установить, закрепить и опаять 
клеммы, надвинуть изоляционные

Пучок щит­
ка прибо­
ров

Верстак с тисками, спе­
циальный зажим, нож, 
плоскогубцы, электро­
тигель, оплеточный 
станок

Слесарь — 4 0,95

1219 Пучок проводов 
главный

трубки на клеммы. Испытать пучок 
под напряжением, перевязать пу­
чок изолентой в отдельных местах, 
оплести киперной лентой на опле­
точном станке и вручную, смотать 
и связать

Промыть пучок горячей водой, дефек- Пучок глав-' 
товать, разрезать оплетку пучка, за- ный 
менять негодные провода пучка, 
опаять места соединения проводов; 
снять изоляцию на концах прово­
дов, установить на провода изоля­
ционные трубки, клеммы проводов, 
закрепить и опаять клеммы, надви­
нуть изоляционные трубки на 
клеммы. Испытать пучок под напря­
жением, перевязать пучок изолен­
той в 20-ти точках, оплести кипер­
ной лентой

Верстак с тисками, спе­
циальный зажим, нож, 
специальные кусачки, 
плоскогубцы, электро­
тигель, оплеточный ста­
нок, стенд

Слесарь — 3

1220

1221

Пучок проводов 
маршрутных 
фонарей

Проверить состояние пучка проводов, 
отремонтировать или заменить не­
годные провода пучка и заизолиро- 
вать изолентой

Пучок про­
водов мар­
шрутных 
фонарей

Кусачки, нож, плоскогуб­
цы

Слесарь — 4

Пучок проводов 
правого или ле­
вого стекло­
очистителя

Дефектовать пучок, заменить или на­
растить провода пучка с разрезкой 
оплетки, порезкой трубчатых изо­
ляторов, опайкой наращенных про­
водов и клемм; оплести пучок ки­
перной лентой вручную, испытать 
пучок

Пучок про­
водов стек­
лоочисти­

теля

Кусачки, нож, плоскогуб­
цы, электротигель,

Слесарь — 3

стенд

2,26

0,16

0*05
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