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Гаага 1.00. ОБЩЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.01» Углеобогатительные а угаебрикетные фабрики 
дая норкаиной эксплуатации должны акать:

01. утверкденяув в установленном порядке проектно- 
смехнув документадав /записна а смета/;

02. утвержденную в установленном порядка докумен­
тацию о земельном отводе;

08. угольно-сцрьевув базу;
04. сооружения а оборудование, обеопечававщае пе­

реработку угля в соответствии с проектной ала установ­
ленной производственной мощностьв фабрик;

05. цод"езднве путх ван другие средстве транспор­
тирования рядовых угаей, продуктов обогецения, оборудо­
вания, катернааов, реагентов, сказочных в горючих нате­
рна лов, а также погрузочно-складские средства;

06. оборудование и устройства для зверго-пароснаб- 
хення и водоснабжения фабрики;

07. средства автоматизации и механизации основных 
и вопомогвтельных работ;

08. технические средотва связи и диспетчерского уп­
равления;

0 9 ..средства и устройства, обеопечивавцке безопас­
ную работу на фабрике;

10. противопожарные, санитарно-технические и быто­
вые устройства;

11. окаадовяе помещения;
12. годовой и перспективный план развития;
18. план ликвидации аварий;
14. ятат трудящихся;
15. паспорт фабрики.
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1.02 . К началу прошаганной эксплуатации территория 
фабрики должна иметь:

0 1 . полностью законченную по проекту планировку и 
хреважную систему;

02 . законченную трассировку рельсовых путей* дорог и 
пожарных проездов с соблюдением необходимых габаритов, до­
пускаема! уклонов и радиусов закруглений;

03 . законченную систему технического пожарного и хо­
зяйственного водопровода, промышленную и хоз-фекальную 
иэнахиаацив;

04 . законченную сеть наружного освещения и телефон­
ную связь.

1 .03. Площадка должна быть свободна от застроек вре- 
меиными сооружениями и очищена от монтажного к строитель­
ного материала и мусора.

1 .04 . Рабочие и служащие, поступающие на фабрики и 
сортировки, подлежат предварительному медицинскому осви­
детельствованию. Лица, работающие в производственных це­
хах , долины проходить медицинское освидетельствование ив 
реле одного раза в год. Ори обнаружении, противопоказания 
для выполнения работ по их профессии они должны быть пе­
реведены не другую работу в соответствии с заключением ко­
миссии.

1.05, Бое рабочие, вновь принятые на предприятие или 
переведенные на другую работу, помимо обучения правилен 
т в х т т  безопасности и правкгаи технической эксплуатации 
д о т т  пройти курс обучения по своей профессии в соответ­
ствии с утвержденной програкной.

К свмостоятзльаой рабств могут допускаться рабочие 
после окончания обучения и сдачи зкзамева по технике бе­
зопасности юкзамеиацноявог кошссеи вод председательст­
вом главного итояара вредлрвятин при обязательном уче- 
е ш  продета зигеле профсоюзной организации. О сдаче эк­
зашва гавненгвется я журнале.

1.06. Сгудзэты гехнЕческЕХ учебных заведений, в teres 
у ч з щ в з я  врефзсеясиельнб-тсхвЕЧбохщх училищ перед первое
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ознакомительной производственной практикой должны пройти 
предварительное обучение по технике безопасности и сдать 
экзамен наравне с рабочими.

1.07. Настоящие "Правила" обязательны дня выполнения 
всеми предприятиями и организациями Министерства угольной 
промышленности СССР.

Глава 2 .00 . КАЧЕСТВО УГЛЕЙ

Общие положения

2.01 . Поставке угля на фабрики и сортировки должна 
производиться в соответствии с утвержденным планом и гра­
фиками завоза угля.

2 .02 . Уголь, поступавший на фабрики и сортировки, по 
качеству должен соответствовать государственным стандар­
там /ГОСТам/, временным нормам или техническим условиям.

2 .08 . Предприятие-поставщик перед отгрузкой на фаб­
рики и сортировки углей определяет следующие показатели 
качества:

01. зольность абсодвтно сухого топлива /А0/»
02. содержание рабочей влаги /  УУ’</  по каждой отби­

раемой товарной пробе;
03. содержание серы в абсолютно сухом топливе /  об/ 

в донецких углях, поставляемых для коксования;

04. содержание мелочи в сортовых и рядовых угиях на 
шахтах, для которых установлены нормы предельного содер­
жания мелочи по стандартен или по техническим условиям;

05. содержание видимой породы по стандартам или тех­
ническим условиям.

2 .04 . Для углей, отправляемых отдельный потребителям 
на специальные технологические нужды, определят ш другие 
показатели согласно потребительский стандартам или техни­
ческим условиям.
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Приемка углей

2 .0 5 . Приемку углей производить аппаратом технжчв- 
окого контроля в соответствен о действующим ГОСТанж 
"Превина приемки по качеству".

2 .06 . Поступающий на фабрики в железнодорожных ваго­
нах угол» принимать в соответствии с отгрузочными докумен­
тами, устанавливающими вес н качество угля.

2 .0 7 . Перед разгрузкой вагоны с углем должны быть 
подвергнуты наружному осмотру. Допускается контрольное 
опробование угля по действующему ГОСДу.

2 .0 8 . Количество угля, передаваемого с вахты на фаб­
рику, находящуюся на общей промышленной площадке, опреде­
лять путем учета веса угля в вагонетках мхи взвеиванием 
угля на автоматических ленточных конвейерных весах.

2 .0 9 . Количество угля, поступающего на фабрику с 
гидрошахты, учитывать по данным замеров гидропульт -  по 
общему и содержанию в ней твердого.

2 .1 0 . Передачу угля с вахты на фабрику производить в 
соответствии с действующей "Единой методикой /инструкцией/ 
по учету угля, поставляемого обогатительным фабрикам".

Глава 3 .0 0 . РАЗГРУЗКА РЯДОВЫХ УГЛЕЙ
и у т я ш и е Ж и

3 .0 1 . Угли, поступающие в железнодорожных вагонах, 
разгружать в углеприемннз ямы.

3 .0 2 . Углеприемные ямы должны перекрываться прочными 
металлическими ранетками с отверстиями не более 300x400 мм. 
и иметь настил для хождения или ограждаться с боков при 
разгрузке угля из вагонов типа талибов.

Запрещается работать на углеприенных ямах с поврежден­
ными раме ткани.
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3.08* При тяге контентными электровозами в месте 
разгрузки угля вывешивать предупредительные паекаты о 
высоком напряжении.

Контактные провода электровозной тяги в помещении 
над приемными бункерами оборудовать секционными раз"еди- 
нитеаями с заземляющими ножами, позволяющими выключать 
напряжение в контактных проводах.

Запрещается разгружать вагоны, находящиеся в нздбун- 
керном помещении, влезать на вагоны и электровозы при н е- 
выключенной напряжении в контактном проводе.

3 .04 . Спуск в бункера должен быть освещен. Очистку 
бункеров и приемных ям производить с соблюдением правил 
безопасности, изложенных в главе 41.

3.05. При разгрузке железнодорожных вагонов с помощью 
опрокидывателя соблюдать следующие требования.

При подготовив в пуску в работу проварить:
01. состояние всех механизмов и аппаратуры и убеди­

ться в их исправности;
02. наличие смазки.

Во время работы опрокидывателя следить:
03. за правильностью захвата вагона, расцепной и вы­

талкиванием вагона;

04. за правильной установкой вагона;
05. за нормальной нагрузкой электродвигателя по пока­

заниям амперметра.

3 .06. Устройства для приемки угля, доставляемого же­
лезнодорожным транспортом, должны обеспечивать разгрузку 
вагонов в соответствии с установленными нормами и режимом 
работы фабрики, сортировки.

3.07. Разгрузка углей на склад допускается:
01. при переполнении углем приемных бункеров;
02. при необходимости обновления угля на складе
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3.08. Спеваться в саморавгружающиеся вагоны разре­
шается только в присутствии ляда технического надзора.

3 .09 . Уголь, поступающий в ж .д. вагонах с неисправ­
ными люками, разгружать только на яыах, предназначенных 
для оазгрузки неисправных ж .д. вагонов.

3 .10 . При доставке угля на фабрики и сортировки г.о 
подвесное канатной дороге должны соблюдаться требования, 
изложенные в главе 22 "Внутрифабричный транспорт".

Глава. 4.00.ДОЗИРОВКА И СМЕШЕНИЕ

4.01 . Постоянство качества углей, поступающих на пе­
реработку, должно обеспечиваться смещением.

4 .02 . Для сменения углей необходимо предусматривать:

01. раздельный прием и хранение углей по явхтогруп-
пам;

02. усреднение угией по технологическим картам.

4 .03 . Распределение углей по шахтогруппам, закрепле­
ние бункеров за оахтогруппамн и состав снеси устанавлива­
ются главным инженером фабрики ежеквартально в соответст­
вии с планом поставки углей и разрабатываемыми технологи­
ческими картами.

При переходе с одной шахтогруппы углей на другую, 
приемные устройства /бункеры, сидосы/ каждый раз следует 
зачищать от угольных залежей.

Во избежание окисления и самовозгорания угля периоди­
чески следует производить зачистку бункеров от угольных 
8адежей по специальному графику, утвержденному главным ин­
женером фабрики.

4.04. Через определенные промежутки времени, устанав­
ливаемые главным инженером фабрики, производить контроль 
дозировки путем взвешивания компонентов снеси.
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4*05. Заданный состав спаса, нагрузка с каждого пи­
тателя ж общая негруэка сборного конвейера в каждое сме­
не доджны фиксироваться на особой таблице я в журввае но 
■истовани» в помещении дозировочного отделения.

Ори наличии автодозаторов необходимо проверять стэри- 
рованность дозатора в соответствии с инструкцией.

4 .06 . Для правильного распределения угля по бункерам 
/сихосащ/ дозировочное отдаление должно быть соединено 
прямой телефонной связь» или сигнализацией с угле приемом. 
Цри автоматизации, процесс распределения угля по бункерам 
осуществляется оператором разгрузки приемных ям.

Глава 5 .0 0 . ДРОБЛЕНИЕ, ГРОХОЧЕНИЕ И 
УДАЛЕНИЕ ИЗ УГЛЯ ПОСТО­
РОННИХ ПРЕДМЕТОВ

Дробление угля

5 .0 1 . Дробивяк подвергать:

01. надрелетный продукт грохотов после подготовитель» 
ного грохочения до наибольшего размера, принятого техноло­
гическим процессом;

02 . уголь и концентрат для энергетических целей до 
наибольшего размера, предусмотренного стандартами при 
рассортировке на товарные сорте;

03. промцродунт, требующий раскрытия сростков.

5 .02 . Для нормального ведения процесса дробления не­
обходимо:

01. обеспечить полное удаление из угля металлических 
и деревянных предметов;

02 . обеспечить равномерную подачу угля в дробилку;

03. не допускать скопления дробленого материала в 
разгрузочной части дробилки;

04. не допускать больного выхода избыточного продук­
та в дробленом материаже /по верхнему и нижнему предену/;
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05. следить за исправноетью дробящих органов и 
футеровки.

5 .03 . Число стадий дробления устанавливать в зави­
симости от требуемой степени дробления.

5 .04 . В зависимости от крупности материала, подверга­
емого дроблению, рекомендуется применять:

01 . для крупного н среднего дробления /верхний предел 
крупности 200-300 мм /  -  однова двовые и двухвалковые зуб­
чатые дробилки.

В отдельных случаях, при наличии в угле крепкой по­
роды, допускается "оименение чековых, конусных дробилок и 
грохотов -  дробилок;

02. для среднего дробления /верхний предел крупности 
до 100 ми/ -  ввлковые зубчатые н молотковые дробилки;

03. для мелкого дробления /верхний предел крупности 
до 25 мы/ -  молотковые дробилки.

5 .0 5 . При подготовке дробилки и пуску необходимо про­
верять наличие и состояние дробящих и облицовочных деталей 
я подлипни ков, состояние н надежность креплений, болтовых 
соединений н соединительных муфт, состояние веех движущихся, 
трущихся и вращающихся частей. Отсутствие перекоса валков, 
состояние электрооборудования и готовность его в пуску, ра­
боту смазочных устройств и наличие в них смазки, исправ­
ность магнитного сепаратора.

5 .06 . Запуск дробилки производить вначале нхолостую; 
затеи , когда ротор или валки достигнут номинального числа 
оборотов, наметь загруэху дробилки углем.

5 .0 7 . При управлении оборудованием с места, перед пу­
ском дробилки в работу необходимо:

01. известить соседние участки, связанные с работой 
дробилки;

02. пустить в работу последующее за дробилкой обору­
дование.
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5 .0 8 . Цря работе дробилки необходим:

01 . вести наблюдения за нагревои водяшшиков дробилки, 
иахяжениеи приводных р еш ай , вращением фундаментных болтов

0 2 . следить за ну мои, вызванным попаданием металличе­
ских предметов инк обрывом модотков в дробинке;

03 . систематически с в е д и »  за вибрацией ротора ногот­
ковой дробилки, амортизаторов двухвалковой дробинки;

0 4 . с в е д и »  за равномерной осадкой амортиза торной 
пружины одновалковой дробилки;

05 . с в е д и »  за нагрузкой дробилки по показаниям прибо­
ров .

5 .0 9 . Остановку дробилки при нормальных условиях ра­
боты производить г  следующем порядке:

0 1 . останавливаются механизмы технологической цепи, 
врелметвулцне дробилке;

02 . перерабатывается весь уголь, находящийся в дро­
билке;

03 . выключается электродвигатель;

после остановки дробилки все ее наружные чести тща­
тельно очистить от пыли;

04 . проверить состояние иолотков и колосников реветки;
05. проверить состояние приводя.

5 .1 0 . Дробилке должна быть немедленно остановлена в 
следующих случаях;

01 . при внезапном появлении иума или стука в дробилке 
или сильной вибрвции;

02. при чрезмерной нагреве электродвигателя иля под- 
вшшиков;

03. при поломке углов дробилки или других агрегатов в 
системе цепи аппаратов;
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04 . когда остановка дробилки может предотвратить или 
ограничить аварию или несчастный случай с людьми.

5 .I I .  При внезапной остановке электродвигателя дро­
билки необходимо выключить электродвигатель и полностью 
очистить рабочее пространство дробилки.

Грохочение угля

5 J 2 .  Грохочение на фабриках и сортировках произво­
дить:

01. для выделения крупного угля ;
02 . для классификации црв обогащении;

03 . для рассортировки угля или антрацита на тсварные 
со р та;

0 4 . при избирательном дроблении;
05 . для обезвоживания;

0 5 . для отмывки утяжелителя; 
07 . для дешламации угля.

5 .13 . Для достижения высокой эффективности дрохоче- 
ния необходимо обеспечить:

01 . равномерность загрузки по ширине короба грохотов

0 2 . установленную величину нагрузки, обеспечивающую 
заданную эффективность грохочения;

03 . своевременную очистку сит, с целью удаления за­
стрявших кусков угля и налипшей щелочи;

0 4 . нормальное натяжение сит.

5 .1 4 . Перед пуском грохота необходимо произ­
вести тщательный осмотр всех углов, проверять вое 
болтовые соединения и подтянуть ослабленные детали, 
проверить наличие вмазки в подшипнвках в плотность 
закрытия всех сказочных отверстий, проверить
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наличие и состояние ограждений привода грохотов /пуск 
грохота без ограждений запрещаете^/;

Для валковых грохотов проверить состояние дисков.
Проверить наличие и исправность брызгал, подвода 

воды, а также исправность я крепление сит.

5 .1 5 . Зацусх грохота производить вхолостую я  только 
после достижения жн номинального числа колебаний, вклю­
чать подачу юатериала.

5.16* При работе грохота необходимо:

01 . следить за характером щуиа: появление ненормаль­
ного шуме может быть вызвано износом подшшннков эксцентри­
кового вал е; износом коренных подшишиков, ослаблением креп­
лений подяипников, недостаточным натяжением сит , поврежде­
нием амортизаторов.

Во всех случаях появления ненормального пума необхо­
димо выявить причину, остановить грохот и немедленно устра­
нить неисправность;

02 . следить за креплением и равномерным нвтяжением 
сит, не допусквя их ослабления; запрещается работа грохо­
та с порванным ситом;

03. соблюдать режим смазки;

04 . вести наблюдения за подшипниками и болтовыми со­
единениями;

05. наблюдать за нормальной очисткой си т .

5 .1 7 . Остановку грохота при нормальных условиях рабо­
ты производить в  следующем порядке:

01. остановить оборудование, предшествующее грохоту;

02 . освободить грохот от материала, выключить электро­
двигатель;

03 . после остановки грохота произвести осмотр, устра­
нив все замеченные дефекты.
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Удаление посторонних предметов

5 .1 8 .Выборка посторонних предметов и крупной породы 
из угля, К8К правило, должна быть механизирована. Ври от­
сутствии механизированных средств допускается ручная вы­
борка.

5 .1 9 . Ручную выборку посторонних предметов и породы 
рекомендуется производить на плоских ленточных конвейерах, 
устанавливаемых горизонтально или под углом ве более 5 ° .

5 .2 0 . Скорость движения породоотборных лент не должна 
превышать 0 ,4  м /сек; ширина породоотборных лент должна 
быть не более 1 ,2  и .

Расстояние от уровня площадки до уровня лент устанав­
ливать в пределах 0 ,7 -0 ,9  м.

5 .2 1 . При нириве породоотборной ленты 0 ,8 -1 ,2  м вы­
борщики должны располагаться па обе стороны ленты в  шах­
матном порядке на расстоянии не менее I  м друг от друга .

5 .2 2 . Ори ручной выборка посторонних предметов и поро­
д а ,  рабочие должны быть проинструктированы по "Правилам 
обращения с  ВВ". Рабочие места должны иметь специальные 
ящики для временного хранения "ВВ" и стоповые кнопки, для 
остановки породояыборного конвейера.

5 .2В . Места выборки должны быть ограждены бортами от 
вородоотборной ленты м достаточно освещены.

5 .2 4 . Для удаления из угля металлических предж тов 
додяы^щжменяться электромагнитные подвесные сепараторы

5 .2 5 . При пуске электромагнитного подвесного сепара­
тора необходимо:

0 1 . включить мотор-генератор или другой источник по­
стоянного тока;

0 2 . установить генератор не номинальное напряжение;
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03* включить сепаратор тоаько через в он тройные 
приборы -  амперметр и вольтметр;

04 . проверить ток и напряжение на зажимах источника 
тока. Отклонение напряжения сети синие ± %  от номиналь­
ного недопустимо;

05. проверить заземление сепаратора;
06. включить приводе конвейера.

5 .2 6 . Ори работе электромагнитного шкива:

01. следить за показаниями контрольно-измерительных 
приборов;

02 . контролировать товкину слоя материала на хонвейе- 
д а ,  которая не долина превыше ть заданную;

03. следить за своевременной разгрузкой извлеченных 
шкивом посторонних предметов;

04. не разрешается подходить к шкиву с металлическими 
предметами или инструментом;

05. при остановке конвейера необходимо снимать напря­
жение со нкжва.

5 .2 7 . При пуске электромагнитного шкива:

01 . проверить плотность затяжки болтовых и шпоночных 
соединений м крепление электромагнитного нкива и реле;

02 . осмотреть электромагнитный шкив и контактную 
коробку на предмет соблюдения мер взрывобезопасности;

03. состояние заземления;
04. наличие смазки в подшипниках;

05. вескость качания корпуса контактной коробки от­
носительно вала;

06. отрегулировать натяжение ленты -  добиться симмет­
ричного расположения ее на шкиве;

07. включить электромагнитную часть через контрольно- 
измерительные приборы.
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Глава 6 .00 . ДЕШЛАМАЦИЯ а ОБЕСПЫЛИВАНИЕ 
УГЛЯ

6.01. Мокрый уголь иелких классов должен подвергаться 
дешлаыации /обесшланливаншо/, а сухой уголь-обеспыливанию 
с удалением класса G-0,5 / I  мм/.

6 .02. В зависимости от содержания влаги в угле реко­
мендуется применять:

01. при влажности мелочи в угле до %  -  обеспыливание 
и дешламацию;

02. при влажной мелочи в угле свыше %  -  только деш- 
ламацив.

6.08. Дешламацию производить на грохотах с щелевид­
ными ситами и не дуговых ситах размерои цели -  0 ,5-1  мм.

Работу грохотов и дуговых сит с поврежденными ситами 
не допускать.

Допускается применение также и других способов деш- 
ламации.

6.04. Расход воды при декламации должен быть минима­
льным и не превышать 1 ,5  м3 на тонну поступающего угля.

6.05. Угольная мелочь и вода должны смешиваться в 
желобе; пульпа должна поступать на грохот со свободным 
сливом.

Глава 7.00. ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ ОТСАДКА УГЛЕЙ

7.01. Режим работы отсадочных машин устанавливается 
в зависимости от требований к качеству конечных продуктов 
для данной фабрики.

7.02. Уголь в отсадочную машину должен поступать че­
рез специальное загрузочное устройство, обеспечивающее 
спокойное поступление и равномерное распределение мате­
риала по ширине машины; запрещается односторонняя загруз­
ка машины.
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7 .03 . Количество транспортной воды донжно быть мини­

мальным и не бонее чем требуется дня транспорт крова ння уг— 
ня но яенобем. Количество транспортной воды доанно уста- 
навннватьоя с опасно рехннной нарты, утвержденной гжавнда 
инженером фабрики.

7.04. Регулировка отсадочных маннн в процессе энсплуа- 
тацин производится при колебании качества ихи количества 
исходного упя изменением:

01. количества подреыетной воды;
02. жожнчеотва подаваемого в каждый отсек воздуха о 

помощью воздушных вентилей ихн дроссельных заслонок;

09. высоты породной или промпродухтовой постели /и з­
менением весе поплавка к ли нолохениен л и р  i f j n  на 
коромысле/.

7.05. Ори вводе в акоплуатацнв новых отсадочных манн, 
после капитального ремонта яли пооле модернизации действую­
щих машин, а также при измене н и  обогатнмостж угля, необхо­
димо производить наладку в регуировху отсадочных мвин 
изменением следующих параметров:

01. числа пульсаций;
02. цюла движения воды;
08. высоты породной н промнродуктовой постелн;
04. угла наклона ренетов н размера отверстий в них;
05. высоты порога между породным н лромпродуитовнк 

отделением;
06. высоты сливного порога;

07. числа оборотов роторного разгрузчика /e c u  послед­
ний работает не на постоянных числах оборотов/, а така 
наладкой систем автоматической регуанровп и подбором ис­
кусственной по степ , еои  постель предусмотрена конструк­
цией намины.

7.06. При эксплуатации отсадочных мани установлен­
ные параметры регулировки могут быть изменены только по 
укезанню начальника цеха н и  главного инженера фабрики.
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7.07. Для обеспечения норма иной  р а б о т  отсадочных 
мвннн, толщина отсадочной посте п  должна ориентировочно

01» щ » раздельной обогащено угля но ввннннш киассвн 
и х  в неклассифицированном виде -  от 300 до 550 нм;

02. при применении искусственной постай  тодцхва ее 
доххна укладываться в 2-3 схох. Наноинахьный размер зерен 
ксхусственной ностехх дхя отсадочных маххн медного угдя 
доххен составжять 2 ,5-3 диаметра нансин8Хьного размера обо­
гащаемого в иашше угдя /уназ8нные технохогичесние пврвнет- 
рв уточняются гневных инженером фабрихв дхя каждой отсадоч­
ной мвиинц/.

7 .08 . Перед пуском отсадочных махин необходимо про- 
вернть:соотоянне н исправность цепей обезвоживающих алева- 
торов, хаххчхе емазкх в нодвшнихах х ахоцевтрнхах, исправ­
ность привода х ренет породного х промпродуктового отдале­
ний. исправность хехобов, коммуникаций н аадвижек транспор­
тной х подренетной воды, а также исправность коммуникаций н 
задвихеи /заем н о й / воздуха н степень их открытия, исправ­
ность иберов породного н промпродуктового отдехенхй х по- 
хожоххе попхавха иконтр-груэа автоматического регулятора н 
исправность его действия.

7 .09. Дхя пуска в работу отсадочной машины после ее 
регулировки необходимо:

01. включить насос циркуляционной воды, открыть вен­
тили транспортной н подреметкой воды, включить привод 
обезвоживающих ахаваторов я отсадочной махины;

02. включить воздуходувку при закрытой звсловно на 
выходном патрубке;

03. загрузить маннну углем;
04. по достижения в породном отделении требуемой тох- 

цнны слоя материала включить приводе пориней или пульса­
торов, открыть воздуиную заслонку;

05. отрегулировать подачу подрешетной воды и воздуха 
кв оптимальный режим;

Об* отрегулировать работу поплавкового датчика.
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7.10 . Во время работы отсадочной мамины:

01. во доен о  быть бурления воды в машине;
02» движение погона /вода и у г о н /  вдоль наивны д о е ­

но быть равномерным;
0S. разгрузка осевших продуктов отсадки долива быть 

непрерывно!;
04. запрещается останавливать манну под нагрузке!.

7 .I I .  Оперативны! контроль работы отсадочных навив 
осуществлиетоя путей расслоения проб исходного угля, кон­
центрата, ироипродувта и породы в растворе хлористого 
цинка.

Результаты экспресс-анализа записываются в журнал и 
на доску показателей.

7.12. Отовдочвые нвиивы должны обеспечивать эффектив­
ность процесса разделения по показателю У /погрешность
разделениц/*

7 .18 . Очнотху ренет отсадочных машин от посторонних 
предметов производить по графику, но не реже чем 1-2 раза 
в неделю.

7 .14. le y ■ борщу искусственной постели производить 
по графику, утвержденному на фабрике. С наруионной искус­
ственно! поотельа работать запрещается.

7 .15 . Необходимо ежедневно производить проверку сос­
тояния ренат в их креплений, состояние обезвоживающих эле­
ваторов.

В случае их неисправности, эксплуатация отсадочных ма­
нии запрещается.

Глава 8 .00 . ОБОГАЩВНИЕ В ТЯЖЕЛЫХ ВОДНО- 
ШНЕРШНЫХ СУСПЕНЗИЯХ

8.01. Тяжелые водно-минеральные суспензии рекоманду 
ется применять для обогащения как крупного, так и нелког 
угля, в сепараторах и в гядроциклонах.
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8.02* Сепаратор /СК/ рекомендуется применять для 
обогащения крупных кусков угля.

8 .03. Перед пуском сепаратора /СК/ в работу, произ­
вести перемешивание суспензии в ревурвуарвх не менее, чем 
за 30 минут до пуска сепаратора, проверить поступление 
смазки в уздам сепаратора.

До заполнения ванны сепаратора суспензией проверить 
работу колеса для выгрузки породы, гребкового устройства 
и их приводов.

8 .04 . Запуск сепаратора осуществлять в следующей по­
следовательности: включается элеваторное колесо, подеется 
рабочая суспензия в ванну. Перед подачей угля в сепаратор 
включается гребвовое устройство.

8 .05 . Во время работы сепаратора:

01. поддерживать нагрузку на сепаратор в соответст­
вии с технологической инструкцией;

02 . следить за качеством классификации угля и устра­
нять поступление мелочи в сепаратор;

03 . следить за нормальной разгрузкой продуктов обога­
щения из сепаратора;

04. следить за исправностью работы автоматического 
регулятора плотности.

В процессе работы допускается отклонение плотности 
суспензии +0,01 г/смЗ;

05. сладить при помощи вискозиметра за вязкостью 
суспензии /вязкость не должна превышать 7-12 санпцуав 
при обогащении угля крупностью 13-50 и 13-15 сантипуаз 
при крупности +50 мы. В случае повышенной вязкости не­
обходимо часть кондиционной суспензии направлять на ре­
генерацию;

06. следить за механической исправностью сепаратора.

8 .06 . Тяхедо-средная установка должна быть оборудо­
вана самопишущими приборами, контролирующими плотность 
кондиционной суспензии.
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8 .07 . Остановку сепаратора производить в следующей 
посладовата льиости: снять нагрузку угля, выгрузить все 
породу и уголь из сепаратора, остановить гребиовое устрой­
ство, остановить насосы, подающие рабочую суспензию, после 
полной выгрузки суспензии из ваинн сепаратора остановить 
элеваторное колесо. При остановке сепаратора дня планово- 
предупредительного ремонта и при других продолжительных 
остановках ванну сепаратора н коммуникацию промыть вопий.

8 .08 . Црн внезапной остановке гребкового устройства 
необходимо прекратить подвчу угля в сепаратор, не оста­
навливая элеваторного волеса для внгрузвя утонувшей фрак­
ции.

8 .0 9 . Црн внезапной остановке элеваторного колеса 
немедленного прекратить подачу угля в сепаратор.

8 .10 . При внезапном снятии напряжения немедленно отк­
лючить от электрической сети сепаратор н выпустить ив ван­
ны оуспензню.

8 .11. После остановки сепаратора очистить сита элева­
торного волеса от 8астрявиих кусков породы.

8 .1 2 . Конусный сепаратор /ОК/ применяется для обога­
щения в водно-песчаной суспензии угля.

8 .33 . Запуск севере тора осуществлять в  следующей 
последовательности; размыть песок в сепараторе через пер­
вый, второй, трети и четвертый пояса, включить мешалку 
конуса, подать воздух на задвжжиж, подать рабочую суспен­
зию в конус и подать уголь.

8 .14 . Во время работы сепаратора необходимо следить 
за постоянством слива, подачей су с п ен е й , плотностью no-  
деваемой суспензии, подачей воды по поясам.

8 .1 5 . Остановку сепаратора цроизводять в сведущ ей 
последовательности: прекратить подачу угля, выгрузить по­
роду из сепаратора, остановить насос, подающий рабочую 
суспензию, остановить не малку и превратить подачу воадухв.

8 .1 6 . Веши автоматической вы грузи породы предусмат­
ривать в пределах от 40 до 90 секунд.
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8 .17 . Запас рабочей суспензии для норнад&ной работы 
гмдрацжхлона должен быть 5-7 ыЗ.

8.18. Деиламацяю угля перед обогащением в гидроцикло­
нах производить на ситах с резнерои цели 0 ,5 -0 ,7 5  ни.

8 .19 . При работе гидроциклона необходим» следить за 
постоянством давления на вводе пульны, за постоянством 
плотности и расходом суспензии; за качеством деиламации 
и равномерной подачей исходного угля в гидроциклон и за 
содержанием илама /класса -0 ,5  мм/ в рабочей суспензии.

8 .20 . Утяжелитель должен удовлетворять следующим ос­
новами требованиям:

01. обеспечить возможность приготовления мадовязкой 
суспензии плотностью от 1 ,8  до 2 ,0  и более г/смЗ;

02. быть химически инертным по отвовению в воде и 
обладать сопротивлением в истиранию;

03 . легко отделяться от угольного илама и ила;

0 4 . обеспечивать возможность стабилизации суспензии 
простейший средствами.

8 .21 . Магнетит, песок и другие утяжелители должны 
удовлетворять установленным техническим требованиям /иметь 
определенную плотность, крупность и определенное содержа­
ние магнитных фракций для утяжелителей, регенерируемых 
магнитными сепараторами/.

8 .22 . Количество утяжелителя, потребного для приготов­
ления суспензии требуемого удельного веса, подсчитывать 
по формуле:

/»  _ r S ( r - l )
(я ----- -------  КЪ где ;Г Ч

к г;& -  расход утяжелителя,
К -  об*ем суспензии, м3; 
о -  плотность твердого, хг/м З; 
г -  плотность суспензии, к г /и З .
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8.28 .Ю Т 0И | Щ И  НвХОИДИЦИОННОЙ су one Н8И, утяжеля- 
м о  которой обладает магнитными свойствами, производить 
за магнитных сепараторах.

8.24» Перед пуском акв ктромагнитного ос парахоре в 
работу необходимо дояобрахь нзоаххм к выпускным отвер- 
ехмям ххя хвостов и внооху сливного порога; вмбрахв угол 
наххона магввхной системы, проверив разгрузочные насад­
ки ■ воправвоехв генератора поохоянного хоха здектромаг- 
шхвнх оаварахоров.

8 .25 . Во время работы магнхтннх оепа ре торов необхо-
дхмо:

01. сводить 88 посхоннсхвоа нагруап в  наличием пе- 
рехвва B8 ванны;

02. охахвхь за нормальной работой электропривода;
03. схвдхть га соблюденном технологического процесса.

8 .2 6 . Обезвоживание и отмывку утннаиххехя с продуктов 
обогащения производить на одноехтннх и двухситннх грохотах; 
оборотная вода, подаваемая на отмывку магнетита ох продук­
тов обогащения, дохкна содержать твердого не бовее 100 г / я .

8 .2 7 . Общий расход воды на ополаскивание продупов 
обогащения следует принимать в зависимости от крупности 
угия -  ох 0 ,5  до 0 ,7  м3 на I  тонну обогащаемого щюдукха.

8 .28. В целях снижения потерь утяжелителя с продукта­
ми обогащения необходимо ооновное холинесхво воды на опо­
ласкивание подавать за счет переливов цикла регенерации. 
Свежей води расходовать не более О,2-0,ЗмЗ на I  т продук­
та обогащения.

8 .29 . Плотность суспензия должна поддерживаться авто­
матически.

8 .30. Для транспортировки суспензии должны применя­
ться специальные износоустойчивые насосы.

8 .S I. Перед пусноы насоса продуть всас насоса сжатым 
воздухом или промыть водой, провернуть рабочее колесо 
/вручную или легким толчком электропривода/, чтобы убе­
диться, что рабочая камера не вабхта.
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8 .Б 2 . Во время работы насоса:

01* следить за тем, чтобы ва воасе постоянно нахо- 
дмдось достаточное водичество пудьпы н насос не захва­
тывав воздуха /п о  указанию уровнемера/;

02. поддерживать уровень жидкости в резервуаре не 
нмже 0 ,5  м над осью насоса;

03 . при подаче воды в сальники насосов типа ГР их 
нужно подтягивать так , чтобы вода не просачивалась;

04. следить за сальниковой набивкой, в одучае силь­
ной течи, остановить насос и набить сальники;

05. следить за нагревом электродвигателя;
06. следить за подачей оуспензии насосом.

8 .33 . Ори остановке насоса:

01. выключить двигатель;

02. выпустить остаток столба суспензии из нагнета­
тельной трубы;

03. закрыть задвижку на всасе ;
04. промыть насос и трубопровод чистой водой;

05. открыть кран для выпуска остатка промывной воды 
из насоса и трубопровода.

Глава 9 .0 0 . ОБОГАЩЕНИЕ В МОЕЧНЫХ 
ЖЕЛОБАХ

9.01 . Верхний предел крупности обогащаемого угля не 
должен превышать 100 мм; нижний предел крупности,как пра­
вило не менее 6 мм.

9 .02 . Ори пуске в эксплуатацию моечных желобов для 
них должны быть установлены главным инженером фабрики 
технические параметры /высота сливного порога, число ка­
чаний разгрузочных секторов и д р . /  с учетом качества по­
ступающего угля на обогащение и обеспечения выпуска про­
дуктов обогащения в соответствии с установленными стан­
дартами или техническими условиями.

9 .03 . Изменение установленных параметров работы мо­
ечных желобов может быть произведено только начальником 
цеха или главным инженерш фабрики.
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9.04* Ш тате коечных желобов углем, подпорной я 

транспортной водой должно бить равнонернын н непрерыв- 
ным.

9.05. Оперативны* контроль за работой моечных жело­
бов должен осуществляться путам расолоення разовых щк»б 
концентрата я юроды не режа чан червя каждые две ч ат  
работы фабрики; результаты экспресс анализа записываются 
в опенкальном журнале.

9.06. Пуск в роботу моечных желобов производить в 
с ладу ищем порядна: включить вое агрегатн водно-шламового хо­
зяйства я наоосы оборотной воды н элеваторы.

Дуетнть транспортнув воду в головную часть желобов 
я подпорную -  в улввливающие аппараты; подать нагрузку м 
на канава» поете» в нервом желобе путем периодического 
пуска разгрузочных клапанов, затем -  во втором. На коте­
нка постели в жалобах н улавливающих аппаратах контроли­
руется црн помощи щуна.

9.07. При остановке фабрики сначала прекрати» шта­
т е  желобов углем. Всю аппаратуру выключал но маре уда­
ления на нее продуктов обогащения, после чего останавли­
вал аппараты водно-мламового хозяйства.

9.08. Црн Эксплуатации желобов разрешается пользо­
ваться следующими видами регулировки:

01. изменить яиряяу разгрузочных целей для удаления 
тяжелой фракции;

02. регулировал подачу подпорной воды в разгрузочных 
камерах;

03. изменял углы наклона рабочих плоскостей качающих­
ся выпускных секторов путем укорочения и и  удлинения цени;

04. уменьмвть н а  увеличивал количество транспортной
воды;

9.10. Категорически запрещается:
01. бое крайней необходимости останавливать работу 

моечных желобов;
02. допуска» перерывы в подаче угля я смыва» мо­

сте» ;



28

03. работать дри недостатке, избытке как отсутствии 
подворной иди транспортной воды.

Гаага 10.00. ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ ОБОГАЩЕНИЕ

10.01. Пневивтичесний метод обогащения применять дая 
коксующихся углей крупностью до 50 мм аегкой обогатямости, 
высокозольных бурьк угаей крупностью до 65-75 мм я энерге­
тических каменных угаей при небольшом содержании породы с 
влажностью угая класса 0-13 мм не выше 6%.

10.02. Црн каскадной схеме, угли обогащать в широко- 
классифицированном виде на пвевмвтичеохих сепараторах с 
последующим выделением и дообогащением мелочи на пневмати­
ческих отсадочных машинах.

10.08. На фабриках, оборудованных тоаько сепараторами 
дая обогащения крупного у гая , допускается производить се­
парацию ннрококаасонфициров8нноро угая беа отсева /или о 
частичный отсевом/ мелочи.

£0.04. Цри обогащении коксующихся угаей легкой обога- 
тииостн и невысокой зольности вояне выделять тоаько две 
к овечках продукте -  концентрат и породу.

10 .05 . Дан углей легкой обогатяиоотк н влажностью 
яе более ф  допускать, так нскаюченне, обогащение та пнев­
матических отсадочных не вязах класса 0-25 ни.

10.06. Дан достияення высоких показателей не обходимо 
обоеаечигь равномерную подачу угая на пневматические се­
параторы и отсадочные ш таны.

10с07с Гожим обогащения та сепараторах в отсадочных 
яаташх уетагавянв&зтея вамотакнем:

01. вдрча угая вря мамешсик сырьевой баем /ояхевнйи ф̂ &тмттей воевав, оадермешш втащ/$
0S> MEsas ттпжй ден ееваретора;
Ю« угда® нродонвяог© в поперечного та адова дек;
04*> m stsm . дзношх, бортовых я  торщевик рафаей.
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10,08. Перед пуском сепараторе в работу проверить:
01. состояние сепараторов, исправность подшипников, 

надежность крепления шатунов к коробу сепаратора, целост­
ность матерчатых нешвов на воздуховодах сепаратора, исправ­
ность и чистоту рашшньных сит, пульсаторов и дроссельных 
заслонов,шиберов в приемных воронках для продуктов обогаще­
ния и т .д . ,  исправность вариаторов, чистоту воздуховодов 
под деками сепараторов, состояние системы централизованной 
смазки и наличие масла в масленках; исправность пусковой 
аппаратуры, сигнализации и связи, а также состояние осве­
щения и исправность переносных дамп, исправность огражде­
ний, наличие пожарного инвентаря и сланцевой пыли, а также 
чистоту агрегатов я рабочего места.

10.09. Пуск сепаратора цроизводить в следующем порядке

01. включить в работу отсасывающий и технологический 
вентиляторы, пустить сепаратор, открыть шиберную заслонку 
и пустить в работу питатель сепаратора;

02. отрегулировать питание, воздушный режим и число 
качаний деки сепаратора.

10.10. Остановку сепаратора осуществлять в обратном 
порядке•

10,11* Кратковременную остановку седзраторз можно 
производить*под нагрузкой*

10*12* При остановке сепаратора для проведения ремонт­
ных работ необходимо полностью удалить постеаь и закрыть 
питатель для исходного угля*

10*13* Вофемя работы сепаратора необходимо:

01 . следить за равномерной загрузкой сепаратора уг­
лем, не допуская нарушения угольной постели во время 
прекращения цоетупяеяия угля на сепаратор;

02* не допускать попадания на сепаратор чрезмерно 
крупных кусков породы и угля;

03. не допускать поступления на сепаратор мокрого
угля;
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04. следить зз рэзрыхденностью постели /н е  допускать 
выдувания постели из-за прорывов воздуха, залеживания по­
стели и образования скоплений угля на деке /;

05. наблюдать за дополнительным отсосом воздуха 
из-под зонтов сепараторов и не допускать работу сепара­
торов, если отключены дополнительные, вентиляторы, не­
исправны или забиты батарейные циклоны;

06. следить за исправностью отдельных конструктивных 
узлов и детвлей сепаратора;

07. следить за исправностью привода сепаратора /при­
водных ремней и вариатора скоростей/;

08. проверять состояние подшипников, периодически 
производить их смазку;

09. следить за целостностью матерчатых мешков, воз­
духоводов, не допускать работу сепараторе с изношенными 
мешками;

10. в случае аварии немедленно выключить сепаратор 
и сообщить диспетчеру.

10.14. В процессе обогащения не пневматических отса­
дочных машинах допускается регулирование:

01. числа пульсаций воздуха;
02. общего расхода воздуха;

03. распределения воздуха по площади деки;
04. толщины породного и промлродуитового сдоя;

05. положения зональной плиты над рабочей поверх­
ностью.

10.15. Перед пускон пневматической отсадочной ма­
шины проверить исправность привода, вентилятора, шнеков, 
деки, разгрузочных клапанов машины, шторных задвижек и 
дроссельных заслонок в нагнетательном воздуховоде, натя­
жение пригодных ремней при выключенном электродвигателе, 
наличие и состояние ограждений, надежность ирепдения всех 
движущихся узлов, наличие смазки в масленках и чистоту 
смотровых окон, герметичность пылезащитного зонта и воз­
духоводов.

10.16. Пуск отсадочной машины производить в следующем 
порядке:
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01. включить сначала отсасывающий, ватем и т и м я -  
ческий вентиляторы;

02. открыть ибер питателя;
03. пустить в хох маялну;
04. отрегулировать питание машины, воздушный рении ■ 

разгрузи* продуктов.

10.17. Во фена работы иаиннн необходимо:

01. вестн поатоявное наблюдение за состояние* у ш и  
яо| поете хи, за соотояянеи я прайм явной разгрузной юорюс- 
ного я промпродухтового схоав;

02. СХОДИТЬ 88 чистотой сит;

03. очяотху еях производить, когда удахаяа угохьная 
постехь е деки мамины, остаяовхана меняна я выключат» 
вентихяхоры;

04. с гадить за состоянием системы дентрзхивоввииой 
оыагки и нахичяен ыаеха в ыаохавках;

05. охедить за состоянием гоздунного ренина работы 
вентилятора, воздуховода;

06. не допускать попадания на деку посторонних пред­
метов;

07. кратковременную остановку нвиияы можно щюииюр- 
ДИТЬ ИОД Н8ГРУ8К0Й.

10.18. При остановке отсадочной наивны для яронеавиюи 
ремонтных работ производить очистку деки от угля, дня чего 
закрыть цхоер нитатахя и полностью удалить угохьную яостюяь 
о деки иаиннн.

10.19. При эксплуатации пневматических сепаратора я 
отсадочных наяин занратнть:

01. производить чюотиу воздуховодов, не отключив от 
электросети привод веитииятора и сепаратора;

02. работать при неисправной системе дояохиитоихюай 
вентиляции.
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ГЛАВА 11.00. ФЛОТАЦИЯ УГОЛЬНОЙ НЫЛИ 

И КЛАНОВ

11.01. Флотация угольных паков к пыли, как правило, 
долива производиться с получением двух конечных продуктов.

XI.02. Во всех случаях следует предусматривать полу­
чение отвальных хвостов с эохьноотьв не ниже /0,0%.

11.03. Технологические схемы флотационной установки 
н режимная карта процесса флотации утверждаются главным 
инженером фабрики.

11.04. Предусматривать, как правило, централизованную 
подготовку пульпы перед флотацией с автоматическим контро­
лем и регулированием расхода я содержания твердого в пуль-

11.05. Флотоустановка должна быть оборудована пробо­
отборниками дня отбора проб от всех продуктов.

П .06. Хранение и транспортировку флотационных реаген­
тов, производить в соответствии с инструкцией, утвержден­
ной главным инженером фебрики.

11.07. Перед приемом смены проверять состояние обору­
дования флотационной установки, а также следить в течение 
смены за исправностью и нормальной работой воего оборудо­
вания и соблюдением установленного технологического ре­
жима флотации.

11.08. Перед пуском флотационной мамины необходимо 
произвести осмотр квмер, проверить крепление футеровоч- 
ннх листов и натяжку клиновидных ремней, плотно закрыть 
выпускные пробки.

Отрегулировать движение шиберов для регулировки уровня 
пульпы, устранив их заклинивание и неплотности, очистить 
от яла из и других посторонних предметов успокоительную ре­
шетку, проверить прочность крепления на валиках лопастей 
пеноснимателя.
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Очяохи» желобы ж трубопроводы ■ проверил надеж­
ное» работа древажянх уохройо», резервного оборудова­
ния, ивамонроводов, кренов н 8ахвккеж.

11.09* Во вреня работа флотонанннн необходнно:
01. овеян» за равномерней поступлением смазки во 

вое тручреоя детали, в жохорыв подведена центражн80ван- 
яая октане;

02* овеян» за оханеввв нагрева электромоторов, лод- 
жяяяжов, редупорог, а хедже ва нахяжевнан ялиноящннх 
рейве! н щонав передачи пеногонов;

68. свехпь га норка явной работой нанжвн;
04. йохавахь угольную пульпу ва нажнны поова предва-

S тельного наводнения водой на 2/3-8/4 ее об"енв, а прк 
охащнн разбавжевннх нужвп -  без предварительного напол- 

нежжя водой.

I I .10. В случае остановки одной иди нескольких камер 
на Инны необходимо их охнввчихь беа остановки всей маиинн,
Йаньия» нагрузку на нанину, и есви в ату камеру иди не- 

оредотвонно перед вей подавался реагент, перенести точку 
подачж в следующую камеру.

I I .I I . При остановке манины ва длительный срок необ­
ходимо:

01. нооже прекращения подачи пихания ва фхотомаяжиу 
выработа» оотавпйся идам;

02. посде дрежращеняя свема пены с последних жамер 
фжотомаинин внвуотк» пульпу.

Глава 12.00. ОБЕЗВОЖИВАНИЕ

12.01. В зависимости от крупности материала обезво­
живание ножах производиться в бункерах, на обезвоживан­
иях грохотах, зжоваторах, центрифугах -  фильтрующих я 
осадительных, на ввкуум-фильтрах ж фильтрпрессах.

12.02. Обезвоживание должны подвергаться продукты 
мокрого обогащения, а также угли гидродобычи.



12.03. Цря обезвоживании не грохотах допив обе one-  
чнватьея равномерность подачи матерней но вое! якржне 
онте, определенная толщина моя махернаха /в  соохвехохвяя 
о утвержденной гхавнш нняевером фабрики инструкцией/;

иолравнооть сит, исправность крашения н равномерное» 
натяхення сям н симметричность колебания короба охнооихехь- 
но продольной оси грохоте•

Работе о неаакрепхеннымк я норванвымн охтемя запреща-
ехся.

12.04. Отмывка яхана о продуктов обогащения дохвна 
проивводжтьоя водо!, подаваемо* черев брнагаха.

12.05. Дхя непрерывной н надежно* работы эхевахоров 
необходимо:

01. обеспечивать равномерную нагрузку в предедах усте- 
новхеняой проиаводнтехьноети;

02. не допуохахв оврегруахи эхеватора.

12.06. Црододжмтехьяоеть обеавохнвання продуктов в 
бункерах усханавхнва» в соответствии с инструвцХей, ут­
вержденной гхавным инхенером фабрики.

12.07. Запрещается производить обезвоживание в бунке­
рах беа очистки н проиывкк дренажных устройств, а хеше 
при неисправных затворах.

12.08. Ори обезвоживании на фильтрующей центрифуге 
необходимо:

01. пихать центрифугу предваритехьно обезвоженным 
угхем;

02. подавать нагрузку только поохе проверки нормаль­
но* работы центрифуги на холостом ходу;

03. не допускать роботу центрифуги о поврежденным 
оятом.

12.09. При обезвоживании мдама на отстойной центри­
фуге необходимо питать центрифугу предварительно сгущен- 
ным иламом, подавать нагрузку только поохе проверки нор­
мально* работы центрифуги на хохостом ходу.
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Не допускать работ; с изношенными витками шнека и 
попадания частиц ;г п я  крупностью бокее 13 мм.

1 2 .1 0 . Перед пуском центрифуги проверить:

01 . подключение электродвигателей к центрифуге и 
маслонасосом, а такие исправность заземления;

02 . установку и крепление защитных и предохранитель­
ных ограждений;

03. степень натяжения ремней нлиноременных передач;
04. наличие смазки в резервуаре масдосистемы;

05 . состояние сит;
06. наличие приборов контроля и их исправность.

I 2 . I I .  Пуск центрифуги осуществлять в следующей п ос- 
ледова тельное ти:

01. включить двигатель маслонасоса;

02 . включить двигатель центрифуги после установления 
нормальной циркуляции масла в системе смазки;

03. запустить центрифугу на холостом ходу. Только 
при отсутствии резкого стука и вибраций центрифуги /п ри  
наличии неисправностей остановить центрифугу и до их 
устранения запретить запуск центрифуга/;

04 . подать нагрузку на центрифугу.

12 .12 . При работе центрифуги:

01. следить за качеством обезвоженного шла1ш и ф угата; 
G2. не допускать перегрузки центрифуги;

03. наблюдать за подачей смазки к вращающимся узлам 
центрифуги.

12 .13 . В случае зашяамовывавия центрифуги УЦМ и срезе 
предохранительного штифта прекратить подачу материала, по­
ставить новый штифт, прочистить питательную трубу и промыть 
центрифугу технической водой. Срез предохранительного штиф­
та центрифуги может происходить также от неисправностей в 
редукторе. Для обнаружения этих неисправностей редуктор 
сн ять, вращением хвостовика от руки, проверить его работо- 
спосооность.



1 2 .1 4 . Согласно карте смазки производить:

0 1 . замену масла в редукторе;

0 2 . смену консистентной смазки, применяемой для под­
шипников;

0 3 . чистку фильтра масляного бака, подводящих и отво­
дящих труб системы смазки.

1 2 .1 5 . Фильтрация на вакуум-фильтрах должна осуществ­
л яться  с соблюдением следующих условий:

0 1 . содержание твердого в  питании рекомендуется под­
держивать не нике 300 г /л ;

0 2 . смешивание крупнозернистого шлема с флотоконцентра- 
том необходимо производить в сборнике перед ванной вакуум- 
фильтра;

0 3 . добавку коагулянта цри Зилырации продуктов обогаг 
щения производить на расстоянии 2 -5  метров от ванны в ко­
личестве, установленном на фабрике опытным путем; в  качест­
ве коагулянта рекомендуется применять гидролизованвый по­
лиакриламид 0,05% и д р . ;

0 4 . содержание твердого в фильтрате не додкю превышать 
установленной нормы;

05 . уровень пульпы в ванне вакуум-фильтра должен быть 
постоянным для обеспечения небольшого и непрерывного пере­
лива ; перелив должен направляться в  циркуляцию для возврата 
на фильтрацию; при постоянном рабочем уровне пульпы допу­
скаемся работа вакуум-фильтра без перелива;

0 6 . вакуум должен быть не ниже 400 мм р т .с т .и  не выше 
600 мы р т .с т . ,  давление при отдувке -  от 0 ,7  до 1 ,2  кг/см 2.

1 2 .1 6 . Перед пуском вакуум-фильтра проверить исправ­
ность привода и смазку в с »  вращающихся частей, промыть 
ванну и удалить посторонние предметы, устранить поврежде­
ния фильтровальной ткани и исправность вспомогательного 
оборудования /трубопровода, вранов, задвиж ек/;

Проверить исправность гидравлического затвора и уда­
лить шлам, обнаруженный в сборнике затвора, сборник проныть 
водой; барометрическая труба должна быть пустой.



37

12 .17 . При пуске фильтре открыть задвижку не трубо­
проводе, подеоцеи пульпу в ванну, После полного заполне­
ния ванны включить ввкуун-насосы, воздуходувки. Проверить 
давление и вакуум не манометрах и вакуумметрах.

12 .18 . Цри работе вакуум-фильтра:

01 . сладить за концентрацией твердого в питании, 
величиной вакуума и давления;

02 . сладить за исправностью распределительных голо­
вок вакуум-фильтра и цри обнаружении неисправностей устра­
нять их;

03. следить зе поступлением крупных частиц влама, 
которые быстро оседают на дно ванны» При больном коли­
честве крупных частиц в влаие немедленно выпустить илам 
из ванны и промыть ее ;

0 4 . не допускать плотного прилегания ножей c tteHa 
корки влама к диску или барабану;

05 . следить за смазкой подшипников через определенные 
промежутки времени согласно графику смазки. Производить 
подкручивание масленок для консистентных смазок и заливку 
жидкого масле в  редукторы, червячные передачи и др .

12 .19 . Остановку вакуум-фильтра производить в следую­
щей последоватедьеооти:

закрыть задвижку на питающем шламом трубопроводе;
открыть патрубок для спуска шлама из вэнны;

закрыть задвижки на вакуум-линии и линии сжатого 
воздухе, остановить воздуходувку и вакуум-насос.

После полного удаления влама из корыта вакуум-фильтр 
остановить, промыть диски и ванну фильтра свежей водой.

1 2 .2 0 . Для удлинения срока службы и предотвращения 
завламовкн фильтровельной латунной сетки промыть ее 5$-ным 
раствором соляной кислоты. Целесообразно преимущественно 
применять оетку из синтетических материалов или из капро- 
стали.

12 .21 . Перед куском автоматического фильтр-пресса 
в работу проверить наличие предохранительной сетки на 
трубопроводе питания,
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исправность уплотнительных шлангов я состояние фильт- 

PjpHBi п а я н .

12 .22 . Перед включением фильтрпресса в работу в авто­
матическом режиме установить стрелки реже времени в соот­
ветствия с режимом.

12 .23 . Ори эксплуатации фильтрпресса соблюдать необхо­
димое давление:

01 . литания, фильтрации и просушки;

02 . воды в уплотнительных шлангах в установленных 
пределах;

03 . масла в системе гидроуправления в установленных 
пределах;

04 . воды в  камере регенерации.

12.24. Защищается:
01. производить наладонные работы на станции автомати­

ческого управления фильтра под напряжением;

02. производить подтяжки резьбовых соединений узлов 
фильтра, находящихся под давлением;

03 . снимать давление уплотнения фильтрующих камер, 
заполненных суспензией;

04. производить осмотр и смазку приводов при работе 
фильтра.

Глава 13 .00 . ВОДНО-ШЛАМОВОЕ ХОЗЯЙСТВО

13.01 . Все шламы фабрики при мокром обогащении угля, 
как правило, подвергать сгущению с последующим обезвожи­
ванием.

Не допускать сброса шлама в наружные отстойники, за 
исключением выпусков при чистке аппаратуры и машин. На кол­
лекторе сброса шлама в наружные отстойники должна быть по­
строена емкость и насосная станция для*перекачки случайных 
переливов в систему.

13.02. Все шламы, образующиеся в  процессе обогащения, 
подвергать сгущению, а осветленную воду возвращать в про­
ц есс . Высокозольные шламы, которые не могут присаживаться 
к товарным цродуитам, направлять в породу.
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Хвоею флотации направлять в гидроотвая без предва­
рительного сгущения.

13 .03 . Удельные нагрузки при осаяденяи шлемов я ос­
ветления вод припае ть  в соответствии с установленными 
режимными нартемя на фабрике.

2 3 .0 4 . Осветление клановых вод и особенно хвостав фло­
тация производи», жаж правило, о применением коагулянта -  
оолхакржлаижжа ж др .

23 .0 5 . Дри нажонженяя осевяего шлама в отстойниках и 
осветлителях необходимо регулярно производить его удаление.

1 3 .0 6 . Концентрация я ре сход раствора гидролизован­
ного полиакриламида должны соответствовать установленной 
норме.

1 3 .0 7 . Осветление моечных /клановых/ вод и с гу ф н я е  
■лама осуществлять в пирамидальных отстойниках, радиальных 
сгустителях, сгустительных воронках, шламовых отстойниках 
■ гидроцккдонах.

1 3 .0 8 . Содержание твердого в питании пирамидальных 
отстойников рекомендуется не более 200 г /д  и нагрузка на 
должна превышать 7-8  мЗ/м2час.

1 3 .0 9 . Нагрузку на радиальные сгустители обеспечивать 
в  соответствия с дз яству прош нормативами.

1 3 .1 0 . Перед пуском радиального сгустителя проверять 
наличие смазки* электрическую защиту я сигнализацию, свя­
занные с перегрузкой сгустителя* наличие я  состояние ог­
раждений вращаюцихся честей сгустителя и подняты ли гребни 
у сгустителя с центральный приводом.

13 .11 . При работе сгустителя:

0 1 . ве допускать попадания крупного шлама в  сгусти­
тель;

02 . не д о п у ск а»  попадания в бассейн сгустителя пос­
торонних предметов;

03. следить за раоотой пламодровода, не допуская его  
засорения. Весь ихемодровод периодически пром ы ве»;

04 . не д о п у ск а»  перегрева электродвигателя н под­
шипников;



0 5 . наблюдать за исправностью уплотнений;

0 6 . поддерживать механизмы и площадки для обслужи­
вания в чи стоте.

1 3 .1 2 . Остановку сгу сти теля  для профилактического 
осмотра и ремонта, очистку л о тк а , подводящих к  отводящих 
желобов подводной части подвижной фермы производить по 
граф ику, утвержденному главным инженером фабрики.

1 3 .1 3 . При осзетаении шламовых вод в  гидроциклонах 
следить  за постоянством давления питания в соответствии  
с действующей инструкцией.

1 3 .1 4 . Для получения более чистых сливов в ги д р о - 
цинлоне необходимо:

0 1 . при постоянном сливном отверстии увеличите диа­
м етр насадки / а  для более грубого слива -  уменьшить г.иаметр 
н а с а д к и /;

0 2 . при постоянном отверстии песковой насадки -  умень­
шить диаметр сливного отверстия / а  для более грубого слива 
увеличить диаметр сливного о т зе р с т ш у ;

03 . снизить объемную нагрузку нэ гидроциклон.

I S ,1 5 . При кормельной эксплуатации гидроцикдон должен 
р аб о тать  спокойно, без вибраций и резких  колебаний давления 
на вход е . По окончании работы гидроцикдон должен быть осво­
божден от шламовых вод .

1 3 .1 6 . Б гидроциклонах периодически проверять на 
и зн о с :

0 1 . песковые насадки;
G2T. вкладыш в питающем отверстии ;
0 5 . нижнюю коническую часть  гидроциндона;

1 3 . I ? .  При осветлении шламовых вод в суспензионных 
и вертикальных осветлителях принимать следующие параметры:

0 1 . крупность шлама в осветленной воде не должна пре­
вышать .60 микрон;

G2. удельная нагрузка на I  м2 площади осветлителя -  
1 1 ,4 -1 3 ,7  мЗ/час по исходному продукту.
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13 .18 . Регулировка производительности суспензионного 
осветлителя производится шибером поддонного шламоотдели- 
теля до получения одинакового содержания твердого в  под­
донной и осветленной воде суспензионной зоны, а регулиро­
вание консистенции сгущенных продуктов изменением сечений 
выпускных отверстий поддонного нлаиоотделителя и суспен­
зионной зоны.

13 .19 . Ори работе осветлителя необходимо учитывать,
что:

01 . при значительном сгущении до 400-500 г /л  и не­
большое расходах по сгущенному увеличивается вынос клас­
са менее 60 микрон в осветленный продукт;

02 . разжижение сгущенных продуктов приводит в умень­
шению содержания твердого в  осветленной продукте.

13 .20 . Шламовые бассейны должны использоваться для 
осветления сточных шламовых и сбросовых вод из емкостей 
обогатительных фабрик.

Осветленная вода должна, как правило, возвращаться 
на фабрику.

13 .2 1 . Для перекачки шламовой воды с содержанием 
твердого:

01 . до 150 г /л  применять центробежные насосы двух­
стороннего всасывания типа

02 . свыше 150 г /л  следует применять насосы, пред­
назначенные для перекачки шламовых вод.

13 .22 . Перекачку шламовых и циркуляционных вод с 
содержанием твердого до 500 г /л  осуществлять, как пра­
вило, шламовыми насосами типа "ШН" и грунтовыми насоса­
ми типа "ГР".

13 .2 3 . Для подачи породы в гидроотвад целесообраз­
но применять насосы "ГР" с увеличенным проходным сече­
нием типа "ГРУ".

13 .24 . Перед пуском насосов в работу необходимо:

01. проверить исправность напорного устройства на 
нагнетательной трубе;
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0 2 . зашить жидкостью насосы, работающие бее естест­
венного напора;

0 3 . открыть задвижку на всасывающей трубопроводе;
04 . проверить наличие в трубопроводе промывкой воды;

0 5 . проверить крепление насоса и электродвигателя на 
фундаменте;

06 . произвести проверку защитных ограждений и зазем­
лений.

1 3 .2 5 . Ори работе водяных насосов:

0 1 . не допускать утечки воды через сальники, для чего 
своевременно их поджимать, добавлять или менять набивку;

02 . не допускать нагревания сальников и вала и з-за  
чрезмерного уплотнения сальниковой набивки нажимными 
болтами;

0 3 . не допускать засорения всасывающей сетки и обрат­
ного клепана насосе.

Следить за выпуском воды из трубопровода и насоса 
после его остановки при температуре воздуха ниже 0 ° ;

0 4 . запрещается быстро открывать и закрывать задвиж­
ку при пуске и остановке центробежного насоса.

1 3 .2 6 . Цри работе шламовых насосов:

0 1 . не допускать засорения трубопровода от приемного 
зумпфа и всасывающего клапана;

02 . следить за уплотнением во всасах .

1 3 .2 7 . Насосные установки технического водоснабжения 
должны быть автоматизированы; сигнализация о их работе 
должна быть выведена на пульт диспетчера.

1 3 .2 8 . Все трубопроводы, насосы и арматура техниче­
ского водоснабжения должны быть под постоянным наблюде­
нием персонала, не допускать каких-либо неисправностей 
и отклонений от технических норн и правил.



Глава 14 .00 . ПОДГОТОВКА И США УГЛЯ ПЕРЕД 
БРИКЕТИРОВАНИЕМ

14 .01 . Додрабливаняе буроугольвой сумояхи может 
осуществляться без предварительного рассева ва классы по 
крупности.

14 .02 . Для додрабливания буроугольвой суионви приме­
нять дробилки с обеспыливающим устройством.

Размер я ваг отверстий в броневой реметке должен 
обеспечивать заданный размер крупности суионви.

14 .03 . Охлаждение сувонки должно производиться по 
установленной на фабрике инструкции, утвержденной главным 
инженерш фабрики.

14 .04 . Для нормальной эксплуатации охладительных 
аппаратов необходимо обеспечивать бесперебойную работу 
приточно-вытяжных вентиляционных устройств, отводящих 
пары влаги и пыль) постоянство потока сувонки.

Устранение конденсации паров воды в охладительных 
аппаратах, конвейерах, емкостях и вентиляционных системах.

Охлаждение юнкоиамельченной (менее I  нм) сувонки общей 
влажностью менее 1 0  производить только в среде инертных 
газо в .

Глава 15 .00 . ПНЕМ И ШИСАДКА СВЯЗУЮЩИХ ВЕЩЕСТВ

15.01 . Связующие вещества, поступающие ва брикетную 
фабрику в жидком состоянии в специальных цистернах или 
других сосудах, должны разгружаться после предварительного 
подогрева.

15 .02 . Связующие вещества должны храниться в устройствах, 
исключающих возможность их размягчения и увлажнения.

15 .03 . В летнее время не допускать хранения в бункерах 
измельченного связующего продолжительностью более 30 минут.

15 .04 . Обслуживание механизмов и устройств по приему, 
разогреву, смевенмю м транспортированию связующих должно 
производиться с соблюдением "Правил противопожарной охраны 
промшленннх предприятий и норм противопожарного водоснаб­
жения шахт и обогатительных фабрик угольной промышленности 
СССР".



1 5 .0 5 . Работе с каменноугодыиш покое должен произ­
водиться с соблюдением требований "Правил безопасности 
при ведении работ на углеобогатительных и углебрикетвых 
фабриках (установках) и сортировках", утвержденных Гос­
гортехнадзором РСФСР 3 февраля 1961 г .  и Госгортех­

надзором УССР 25 июля 1962 г .

1 5 .0 6 . Присадка связующего и подогрев шихты со свя­
зующим веществом должны производиться в строгой соответ­
ствии с установленным на фабрике технологическим процес­
сом по инструкции, утвержденной главным инженерш фабрики.

1 5 .0 7 . Дробление твердого связующего должно произво­
диться до крупности не свыое I  мы.

Глава 1 6 .0 0 .  ПРЕССОВАНИЕ УГЛЕЙ

1 6 .0 1 . Прессование должно обеспечивать выпуск брике­
тов по размеру и механической прочности, отвечающих ГОСТу 
или техническим условиям.

1 6 .0 2 . Нормальная работа пресса должна обеспечивать­
ся исправно действующими устройствами для подачи сутонки, 
системой централизованной и индивидуальной омазки, систе­
мой подогрева и охлаждения головки и формовочного инстру­
м ента, обеспыливающей вентиляции, системой охладительных 
желобов.

При отсутствии или неисправности одного из перечис­
ленных устройств, работа пресса не разреш ается.

1 6 .0 3 . Перед пуском пресса необходимо убедиться в
его  исправности, для чего надо установить: отсутствие
на движущихся частях пресса каких-либо посторонних предме­
тов; проверить состояние привода, иатуяяо-крмвоинпного 
механизма, головки пресса, болтовых соединений, крепление 
штемпеля и отсутствие ударов, его  о матрицы, штемпельного 
сальника и кршки ограждений, исправность системы подо­
грева  и охлаждения формовочного инструмента и Головин 
пресса , вшепрнемилса и обеспыливающих устройств головок 
и штемпелей пресса, количество промасленного угля, 
необходим) го для запуска пресса, а также проверить все 
крепив в я  паровой намины, парораспределение и регулирова­
ние (продувные и дренажные краны необходимо открыть и 
убедиться в  правильном их действии).
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16 .04 . Запрещается пускать пресс в работу:

01 . бое предварительного осмотра и прогрева 
паропровода и самой мамины;

02 . при обнаружения неисправности регулятора, золот­
никового или клапанного парораспределения и кривошипно- 
шатунного механизма;

03 . при неисправности работа дренажной системы 
трубопроводов;

04 . без предварительной подачи в канал промасленного 
угля во избежание образования в канале пробки, которая 
может привести к поломке пресса.

16 .05 . Пуск птемпельного пресса в работу должен про­
изводиться в .следующей последовательности:

01. прогреть прессформы и головки пресса в течение 
20-30 минут (ври пуске после длительной остановки продол­
жительность прогрева увеличивается до 40-60 минут);

02 . произвести прогрев паровой намины, постепенно 
в течение 0 ,5 -1  часа при мертвой положении кривомипного 
механизма (конец прогрева паровой мамины определяется 
при появлении сухого пара из продувочных кранов).

03. разогреть паром головку пресса, формовочный 
инструмент, паропровод и цилиндр паровой мамины (при паро­
вом приводе);

04 . включить систему обеспыливания;

05 . поставить мамину в рабочее положение;

0 6 . включить привод пресса на пониженное число оборо­
тов; в смотровой люк пресса загружать промасленный уголь
и постепенно добавлять к нему сушонку.

Количество промасленного угля постепенно уменьмать, 
л  суконки увеличивать до полного перехода пресса на работу 
о одной оумонкой;

07 . после полного прогрева формовочного инструмента 
отключить подачу пара в головку пресса и к формовочному 
инструменту, включить воду для охлаждения инструмента;



0 8 . д а »  полное число ходов штемпеля.

1 6 .0 6 . При пуске пресса после замевы прессформ 
первые 2-3 часа следует работать па пониженных числах 
оборотов.

1 6 .0 ? . Во вреня работы паровой машины особое внимание 
обращать па работу древажных систем. При неудовлетвори­
тельной работе дренажей может попасть вода в цилиндр 
машины и вызвать аварию.

1 6 .0 6 . Во время работы пресса необходимо сл е д и »  з а :

0 1 . смазкой подлинников и цилиндра (у  паровой манины);
0 2 . работой обеспыливающих систем пресса;

0 3 . температурой подшипников и масла;
О*, параметрами пара;

0 5 . поступлением сужонки в пресс;
0 6 . охлаждением в износом формовочного инструмента;
0 7 . толщиной брикетов и их качеством;

0 8 . нагрузкой приводного двигателя, состоянием привод* 
ного рдмня (у  прессов с электроприводом);

0 9 . продвижением брикетов по охладительным ж елоб» ;
1 0 . правильностью работы регулятора (паровой привод);

I I  .показаниями контрольно-измерительных приборов;

1 2 . работой паровой машины, состоянием сальников, кра­
нов, отсутствием стуков и шумов в машине, вибраций, 
разбрызгивания масла;

13 . подачей смазки и периодическим заполнением масле­
нок и масляного резервуара.

1 6 .0 9 . Остановка пресса должна производиться в следую­
щей последовательности:

01 . постепенно уменьшается подача сушовки в ш патель 
и увеличивается подача промасленного угля для образования 
мягкой пробки по всей длине формовочного канала;
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0 2 . прекращается охлаждение формовочного инструмента;

0 8 . перекрывается подача пара в паровую машину (у  
пресса с паровым приводом) иди выключается электродвигатель 
(у пресса с электродвигателей);

№ . выключается система обе опиливания.

1 6 .1 0 . После остановки паровой машины прекратить подачу 
смазки* осмотреть машину и наощупь определить нагрев

трущихся частей* проверить затялку впилек и т ,п .
Машину обтереть в теплом состоянии.

16 .1 1 . При остановке в аварийном порядке пресс выклю­
чается без добавления промасленного угля, во после оста­
новки необходимо немедленно разобрать прнемвне лотки 
охладительных желобов и удалить оставшиеся брикеты из 
формовочного канала до остывания головки пресса .

1 6 .1 2 . Паровая машина должна быть снабжена следующими 
исправно действующими измерительными приборами:

0 1 . манометрами и термометрами пара и конденсата*
0 2 . термометрами на выходе масла из маслоохладителя.

1 6 .1 3 . При приеме смены необходимо ознакомиться с 
записями в журнале эксплуатации паровой машины* осмотреть 
машины, проверить температуру трущихся частей я  контроль­
ные приборы и осведомиться о всех замеченных неполадках 
в течение смены.

1 6 .1 4 . Предельные параметры пара* при которых допустима 
работа паровой машины, следующие:

0 1 . давление пара на выпуске в цилиндр 13-21 ати:
0 2 . температура пара на впуске в цилиндр 230-340°С;
0 8 . противодавление -  2 -4  ати .

1 6 .1 5 . При нагреве подшипников следует прежде всего 
уменьшить число оборотов машины, увеличить смазку и уста­
новить наблюдение за  подшипниками, проверив качество м асла .

Если температура подшипника продолжает недопустимо 
повышаться (свыше 70-80 С ), немедленно остановить машину 
и устранить причину.
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1 6 .1 6 . Комплект формовочного инструмента должен сос­
тоять из двух формующих матриц, двух матриц выхода, одной 
нижней направлялся матрице, 6-8  накладок, двух клиньев, 
одного штемпеля, набора прокладок и двух матрицедержа- 
телей (верхнего и нижнего).

1 6 .1 7 . Обслуживающий персонал по замене формовочного 
инструмента должен иметь передвижную тележку с набором 
инструмента, приспособлений и материалов, необходимых 
при замене формовочного инструмента.

Перед установкой формовочного инструмента канал должен 
быть освобожден от запрессованного угля и проверен.

1 6 .1 8 . Каждый пресс должен быть обеспечен минимум 
тремя комплектами формовочного инструмента (в  работе, ре­
монте и резерве).

1 6 .1 9 . Бее детали комплекта формовочного инструмента 
должны быть закреплены за  каждым матричным каналом брикет­
ного пресса и иметь маркировку пресса и матричного канала, 
к которому они принадлежат.

1 6 .2 0 . Матрицедержатели должны иметь каналы для 
пара, при подогреве инструмента, и для циркуляции воды 
при его охлаждении. Удаление накипи в каналах производить 
периодической очисткой -  химическим или механическим спо­
собом.

1 6 .2 1 . При подборе верхних и нижних матриц обращать 
особое внимание на одинаковую их иирнну. несоответствие 
по вирине матриц более чем на 0,19 нм и з-за  неудовлетво­
рительной раекяивовки может привести к аварии» Боковые 
планки клиньев должны быть одинаковыми по толщине.

1 6 .2 2 . При укладке формовочного инструмента должна 
быть выдержана симметричность размеров букелей. Нажимная 
плита должна быть строго параллельна подонве формовочного 
канала.

16 .28 . Формовочный канал перед укладкой инструмента 
должен быть очищен от угля и смазан маслом (можно отрабо­
танным), ври выбоине в подонве под нижним натрицедержателем 
и клиньями более 2-3 мм пресс останавливается для ремонта 
(фрезеровки). Состояние поверхности подошвы проверяется 
металлической линейкой, уровнем и глубиномером.



16 «24. йвиндель нашитого механизма до у с т о я в  
инструмента донвон быть проворен н смазан густо! а и а п * . 
Нажимной механизм должен бнхь поправлен. Плоскость пятом 
ной яжитм дояжна онто по отношения ж подоаве жанажа в 
строго горноонташюн поножоннн. Горя8онтаяьпосхв няини- 
но1 пнжхв проверяется прн помощи хиневкн я уровня.

■хемнелъ уоханавхнваехся накяонно к горизонтальной 
пхеокостя, посредством подкладки под баимак нтепвепя.

16.25. Хжя ооядання необходимого давления прессованна 
я получения брикета внооко! механической прочности необ­
ходимо в формующих матрицах иметь: на входе -  сужение 
канала (аа счет букеля) и на выходе -  расяиреине канака. 
Воказателем правильно вмбранного букеля является максм- 
мальная прочность брикетов.

16.26. СНену формовочного инструмента производить
по графику. Прн установке матриц п мтемпеле! обимй лазер 
между ними не должен претать 1,0 мм. Прн величине зазора 
между матрицами и яхемпелем более 2,0-2,5 мм эксплуатиро­
вать пресс до 8аменм инструмента не разреяается.

16.27. Дама п время установки формовочного инструмента , 
с указанием количества брикета произведенного между вамепан 
фамилии ниц, цроивводивпнх замену, заносятся в журнал
по замене формовочного инструмента.

16.28. Эксплуатация пресса прн неисправной системе 
подогрева н охлаждения формовочного инструмента ве донуе- 
каохся.

16 .29. Пуск вальцового пресса осуществлять в следую­
щей последовательности: включить привод н наполнить
смеситель пихтой, подать пар в смеситель.

Включить на холостом ходу привод винтового конвейера 
и распределительной чаии.

Включить прн достаточно пропаревной инхте в работу 
вальцовый пресс и открыть выпускную задвижку смесителя.

Установись количество подаваемой в чаиу мнххн, 
изменяя положение заслонки в распределительной чане, 
обеспечив равномерное поступление шихты на прессование.
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16-30. При работе пресса необходимо сгладить:

01 . за  непрерывным поступлением в смеситель шихты. 
Не допускать снижения уровня иихты в смесителе нике 
предела, обозначенного на смесихеле;

02 . з а  давлением и температурой поступающего в 
смеситель пара (регулировать его количество, чтобы 
обеспечить достаточную пропарку иихты в зависимости от 
ее состава и свойств);

03 . эа вачесхвом пропаренной шихты;

04 . за  качеством брикетов и количеством неспрессован- 
ной мелочи.

16Л .  При нормальной эксплуатации вальцового пресса 
количество иихты -  мелочи, проваживающейся в sasop мехду 
валками, не должно превышать 10-15%,

16.32 . Остановку вальцового пресса производят в 
следующей последовательности:

01 . прекращается подача пара и иихты в смеситель;

02 . производится полная выработка иихты из смеси­
теля, винтового конвейера и распределительной чами;

0 8 . останавливается пресс отключенном электродви­
гателя ох сети.

Глава 17 .00 . СТОКА УГЛЯ

1 7 .0 1 . На углеобогатительных и брикетных фабриках 
подвергаются сумке влажные угли перед брикетированием и 
продукты обогащения -  мелкий концентрат, флотоконцентрат, 
мелкий промпродукт, илам, а  также мелкий не обогащенный 
уголь, добытый гидроспособом при отгрузке потребителю 
в  железнодорожных вагонах.

1 7 .0 2 . Необходимость сумки угля или продуктов обога­
щения определяется, исходя и8 принятой технологии обогаг 
щения и установленных кондиций но влаге на отгружаемые 
продукты.
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17.OB. Сушильные установки должны быть оборудованы:

01. контрольно-измерительными пробораии для измере­
ния температуры, давления (разрежения) сушильного агента 
на входе и выходе н8 сушилки, до и после пылеулавливаю­
щих устройств и перед дымососом; величины тока электродви­
гателей сушилок, мельниц, вентиляторов, дымососов, тем­
пературы и давления пара перед наровап сушилками; содер­
жания кислорода до сушильной установки и перед дымососом.
Во всех тонках контролировать разряжение вверху топки,
а при слоевом сжигании еще давление воздуха под колоснико­
вой решеткой;

02. защитными устройствами, закрывающими пар перед 
паровани сушилками при повышении температуры сушильного 
агеииа 8а сушилкой более 105“С и прекращающими подачу 
сушильного агента в газовые сушилки при повышении темпе­
ратуры сушильного агента за ними более 180°С при сушке 
каменных углей и 105°С при сушке бурых углей;

03. устройствами подачи инертных газов в сушилки 
и пылеулавливающие системы, а также устройствами подачи 
вспрыскивающей воды к месту подвода сушильного агента в 
сушилку при сушке всех видов углей (кроме антрацитов
и полуантрацитов).

При неукомплектованности или неисправности приборов 
пуск в работу сушильной установки запрещается.

17.04. Для каждой сунилкн должен быть установлен тех­
нологический режим работы (режимная карта), утвержденный 
главный инженером фабрики с указанием:

01. начальной и конечной температуры сушильного агента;
02. начальной н конечной влажности материала;
03. производительности сушилки;
04. характеристики сжигаемого топлива;
05. расхода газа;
06. содержания кислорода до сушильной установки и перед 

дыиососом;
07. разряжения перед дшососои;
08. разряжения вверху топки;
00. давления воздуха под колосниковой решеткой.
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1 7 .0 5 . Сушилки, пылеулавливающие устройства, вентиля­
торы, дымососы и соединительные газовоздухипроводн 
Должен быть герметичны; сушильные тракты не должны иметь 
горизонтальных участков, мешков и тупиков.

Угол наклона газовоздухопроводов в горизонту должен 
бнть не менее 4 5 ° . В исключительных случаях допускается 
применение горизонтальных участков при обеспечении в них 
скорости при номинальной нагрузке не менее 25 м /с е к .

1 7 .0 6 . Сушильные установки должны оборудоваться предо­
хранительными клапанами согласно "Правилам взрнвобезо- 
пасности установок для приготовления и сжигания топлива в 
пылевидном состоянии", которые при сжигании пылевидного, 
жидкого и газообразного топлива устанавливаются на выходных 
и верхних крынках одиночных и сдвоенных циклонов, на бата­
рейных пылеуловителях (батарейные циклоны, групповые цикло­
ны) и на газопроводах.

Суммарное сечение всех предохранительных клапанов в 
сушильных установках должно составлять не менее 0,025 м2 
на I  м3 объема газоходов и пылеулавливающих устройств.

Конструкция предохранительных клапанов должна соответ­
ствовать "Правилам взрывобезопасности установок и устройств 
для приготовления и сжигания топлива в пылевидном состоянии".

Трубопроводы, отводящие газы при взрыве, должны быть 
вагинальными или иметь угол наклона к горизонту не менее

Взрывные клапаны должны выводиться з а  пределы поме­
щения. Наружная часть газохода клапана должна иметь срез 
под углом к горизонту не менее 45 и и должна быть защищена 
от воздействия атмосферных осадков.

Допускается замена одного клапана несколькими, скон­
струированными около защищаемого участка, суммарным сече­
нием не менее сечения заменяемого клапана.

На мокрых пылеудалителях и на тракте от него до 
дымовой трубы, а также на электрофильтрах предохранительные 
клапаны не ставятся .

1 7 .0 7 . Для поддержания условий безопасной эксплуатации 
сушильных установок последние должны иметь блокировку на 
случай аварийной остановки отдельных механизмов сушильного 
оборудования. Блокировка механизмов должна срабатывать в 
такой же последовательности, как при кратковременных и дли­
тельных остановках сушилок. Последовательность остановок 
механизмов должна осуществляться в каждом конкретном случае 
по инструкции, утвержденной главным инженером фабрики.
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17.08. Обслуживающий персонал допев быть обеспечен 
аварийная о с веще ввек.

Категорически запрещается применять Керосиновые камин 
в п  горящие факелы и другие пожар о- и взрывоопасные осве­
тительные щ)вборы в захенневвнх помещениях и в случае 
внкжвченяя освещения в ночное время.

17.09. Скопление угля и угольной пыли в газовых: 
трактах суиялок не допускается. В случае обнаружения сне- 
тенатических отложений угля и пыли на отдельных участках 
газового тракта необходимо изменить их конфигурацию с 
целью ликвидации отложений пыли.

17.10. Регулярно, не реке одного раза в сутки, должна 
производиться чистка электродвигателей пыже отсасывающий 
устройствами.

17 .I I . Дымососы сумяльннх установок и вентиляторе 
топок должны оборудоваться направляющими аппаратами или за­
слонками . У рычагов направляющих аппаратов или заслонов 
доливы быть четкие надписи, указывающие положение их 
"закрыто" и "открыто".

17.12. Нижний предал температуры парогазовоздумной 
смеси иа-выходе из сушилки должен быть вше точки росы 
на 10-2 (гС.

17.13. Запрещается эксплуатация газовых оугялок
при объемном содержании кислорода (в пересчете на сухой 
газ) в отработанных дымовых газах:

для бурых углей -  18% и более
для каменных углей -  19% и более

17.14. В целях создания безопасных условий труда:

01. оборудование сушильных установок должно быть распо­
ложено таким образом, чтобы были обеспечены свободные и 
удобные проходы и доступы ко всем элементам оборудования, 
а также к лестничной клетке.

Для обслуживания устройств покаротунения и предохра­
нительных клапанов, а также для удаления пыли должны быть 
предусмотрены площадки я лестницы, допускающие возможность 
легкого и быстрого доступа к элементам оборудования. 
Лестницы я площадки внутри помещения для п/редотвращеиия 
скопления на них пыхи должны выполняться реиетчатнии.
В местах обслуживания оборудования над предохранитехьншп 
клапанами площадки должны быть сплокнши;



0 2 . проложенные в  помещении паропровода г а  пнлегазо- 
воздухопроводн должна бить покрыты несгораемо! яволщ жой. 
Все паропроводы ж газопровода должна быть окравены в  
соответствии с требованиями Госгортехнадзора СССР.

___0 8 . стена, стронтельнне конструкции внутри помещений
су аильных цехов должна окрашиваться в светлее тона, обли­
цовываться кафельными плитками, быть гладкими и иметь 
мипшальвое количество выступов, на которые может оседать 
п аль ;

О*, с целы) уменьшения запыленности помещений, тракта 
сухого угля ве должны проходить через основные цеха;

0 5 . перед пуском сушильной установки должны быть 
проверены по приборам теплового контроля -  температуры в 
различных точках сушильного тракта; если температура в 
какой-либо точке будет повышенной, необходимо срочно надо- 
нить причину н при наличии очага горения он должен бнть 
ликвидирован в соответствии с инструкцией, утвержденной 
главно! инженерен фабрики. До ликвидации очага горения 
эксплуатация сушилок запрещается.

0 6 . все вращавшиеся механизма должна иметь ограждения

1 7 .1 5 . Перед пуском сушильной установки проверить 
исправность:

0 1 . топок сушильных установок, оборудования золоуда­
ления, дверец - гляделок, воздуховодов для подачи воздуха
в топку, уплотнительных устройств сушилок и всего газового 
тракта;

0 2 . питавших устройств для подачи влажного материала 
в сушилку;

0 3 . дутьевых вентиляторов, дымососов, воздухопроводов 
газопроводов и заслонов, наличие воды в противопожарной 
системе;

0 4 . транспортных устройств для топлива, влажного и 
ш еуаеиного материала, вентиляторов и дымососов, а также 
пусковых устройств;

0 5 . наличие и исправность контрольно-измерительной 
аппаратура, блокировки и автоматики;
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0 6 . пылеулавливающих устройств (разгрузочные камере, 
батарейные пылеуловителя, циклоны и скрубберы), коммуни­
кации я механизмов;

0 7 . взрывных клапанов;

0 6 . половников и уровня масла в редукторах;

0 9 . предохранительных ограждений;
10. заземляющих устройств электро агрегат об ;
1 1 . средств пожаротунения.

17 .16 . Суннльнув установку необходимо останавливать 
в случаях:

01 . неподачи угля или продуктов обогащения;
02 . обнаружения неисправностей в работе механизмов, 

контрольно-измерительной аппаратуры, требующих немедлен­
ного устранения;

0 3 . несчастных случаях;

0 4 . возникновения-пожара или взрыва.

Суика в газовых барабанных и трубах-сушплках.

I 7 J 7 .  Перед пуском газовой суиилки в работу необ­
ходимо предварительно разжечь топливо в топке.

К розжигу топлива приступить за  1-2 часа до пуска 
сушильной установки.

Во время розжига продукты горения отводить через 
растопочную трубу.

1 7 .1 8 . Пуск газовой суиилки производить в  следувыем 
порядке:

0 1 . довести температуру в топке до 600°С, с выходом 
газов в растопочную трубу;

0 2 . п у сти »  разгрузочное устройство суиилки м кон­
вейер, принимающий высушенный материал;

08 . пустить днмооос;
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0 4 . включить устройства, питающие сушилку сырым 
углем;

0 5 . выключить из работы растопочную трубу.

17 .19 . При пуске суиильной установки вначале уста­
новить уменьшенное питание влажного материала в сушилку, 
постепенно увеличивая подачу топлива, воздуха и питания 
до достижения нормального эксплуатационного режима, 
руководствуясь показаниями контрольно-измерительных 
приборов, данными лабораторных определений и наблюдений.

17 .20 . Пуск сушильной установки воспрещается:

01 . при неочищенных камерах и газоходах;

02 . при наличии каких-либо неисправностей в сушиль­
ном агрегате и контрольно-измерительной аппаратуре;

08 . при наличии очагов горения в сушильном тракте;

04 . при святых предохранительных ограждениях.

17 .21 . При обслуживании сушильного агрегата необходимо 
обеспечивать:

01 . правильную работу всех механизмов и электродви­
гателей;

0 2 . своевременную и надлежащую смазку трущихся 
частей;

08 . исправность смазочных приспособлений и водяного 
охлаждения;

04. исправность ограждений и предохранительных кожу­
хов над движущимися частями механизмов;

05. устранение неисправностей, могущих приводить к 
остановке или аварии (большей иэнос ответственных деталей 
агрегатов или угрожать безопасности обсиуииваищего 
персонала;



Об. герметичность газового х р ап а  (снижение до мини­
мума присосов воздуха через уплотнительные устройства, 
течки и дверцы).

17 .23 . Плановую остановку сушилки производить в сле­
дующем порядке:

01 . включить растопочную трубу;
02 . прекратить подачу топлива и воздуха в топку;

0S. прекратить питание сушилки влажным материалом;
О*, остановить дымосос;

05 . остановить разгрузочное устройство сушилки и 
конвейер, приняматяй высушенный материал.

Остановку сушильного барабана производить после 
выгрузки из него материала.

17 .23 . Перед началом работы топки:

0 1 . проверить состояние футеровки и сводов, плотность 
панелей, балок и подшипников, охлаждаемых водой;

0 2 . проверить отсутствие золы и шлака в бункерах 
топок, а  также наличие угля в топливных бункерах;

0 3 . проверить механическую часть топок и смазку под­
вил ников;

О*, произвести пробный пуск воды;

05 . при пуске топки со свежевыложенной обмуровкой 
ее надлежит подвергнуть медленной предварительной сушке 
с режимом разогрева по графику, утвержденному главным 
инженером фабрики (во время разогрева топки следует наблю­
дать за  ее металлическим каркасом);

0 6 . проверить и полностью очистить от мусора м посто­
ронних предметов топку, зольные и шлаковые бункеры, проверить 
вентиляторы, заслонки, ишберн и их приводы;

0 7 . проверить и уплотнить люта и лазы;
_ 0 6 . проверить положение иберов  (при растопке топки 

шибер перед сушилкой должен быть накрытым, клапан расто­
почной трубы сопки открыта!);

09 . проверить поступление воды на охлаждение элемен­
тов тонки н на заливку шлака;

1 0 . проверить действие механизмов толливоподачи, 
золоудаления; заполнить топливный бункер топливом.



17 .24 . Пуск в работу топки производить в  следующем 
порядке:

OZ. предварительно провентилировать топку не менее 
Ю мин.;

0 2 . после проверки готовности топки к пуску зажечь 
дрова на колосниковой реиетке или жидкое (газообразное) 
топливо, подаваемое форсунками (горелками).

После того, как дрова или жидкое (газообразное) 
топливо хоройо разгорелось, подать уголь;

03 . пустить дутьевой вентилятор при закрытом направ­
ляющем аппарате;

0 4 . открыть дутье под реметку: для топок цепных
и с муру щ ей планкой -  в I -ю зову, а  для топок Ш13 -  во 
все зовы по ширине топки, предварительно открыв направляю­
щий аппарат и затем общую заслонку на воздуховоде к 
зонам. Б топках ПИЗ, кроме того, производить подачу воз­
духа на пневмозаСрос и на охлаждение забрасывателей, а  в 
остальных топках включить дополнительно вторичное д у тье .

17 .2 5 . По мере разгорания топлива в топке увеличивать
подачу воздуха. При этом, в топке необходимо поддерживать 
разряжение не менее 2-5 мм в .о т .  регулированием работы
дымососа и дутьевого вентилятора и при соблюдении необ­
ходимой герметизации тракта.

17 .26 . Режим горения и производительность топки регу­
лировать изменением количества подаваемого топлива и 
воздуха.

1 7 .2 7 . Оптимальные показатели работы тонга (темпе­
ратура, избыток и разряжение воздуха, содержание 0? в 
дымовых газах) должны быть выбраны для данвой установки 
и указаны в режимной карте .

Не следует допускать химической неполноты сгорания, 
вследствие чрезмерного понижения температуры н а  и а-аа  
недостатка вовдуха в топке.

Слоевые топки

1 7 .2 8 . Толщину слоя топлива на цепной реиетке поддер­
живать в зависимости от условия зольности, влажности и си­
тового состава для каменных углей в пределах 80-150 мм, 
бурых углей -  в пределах 200-250 мм.

1 7 .2 9 . в топке с шурующей планкой регулирование 
производительности и режима горения производить изменением 
частоты движения планки и количества подаваемого воздуха.
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Слей ва ревел» с шурующей шишкой регулировать 
в зависвмостя от опекаеяовтя, влажности в ситового состава 
топлива, в пределах 100*200 ни. Более тонкий слой 
поддерживать для сильно спекающихся углей.

17 .30 . Во время работн топки следить за непрерывным 
поступлением воды иг охлаждаемых элементов топки.

17Л .  Эоловые в илаковне бункеры должны регулярно 
освобождаться от золы, провала и илака. Злаковые бункеры 
необходимо регулярно заживать водой, чтобы от раскаленных 
влахов во перегревались задняя часть ренеткв в детали 
топочного ворога.

17.32. Наблщать за воведевием полотна ренетвв 
и состоянием колосников, очищать последние от пригорев- 
него влаха.

Не реже одного раза в смену открывать фронтовые дверцы 
топки н проверять' состояние всей р еж ет .

Горение топлива должно начинаться за регулятором 
слов топлива; допускать горение под регулятором слоя 
нельзя. Горение должно заканчиваться примерно на расстоя­
нии 0,3—0-5 ж до топочного порога. При сжигании топлива 
в топках БЦР распределение воздуха под ранеткой должно 
бвть сведущим: в I -й зоне -  20-25%, во 2 н 3-й зонах -  
60-70% в в 4-й зоне -  15%.

17.33. При муровках запрещается ударять инструментом 
но колосникам.

17.3$. Оря внезапной кратковременной остановке реыет- 
ш нельзя прекращать подачу дутьевого воздуха под решетку.

17.35. В случае вынужденной остановки дутьевого вен­
тилятора перед пуском, топка должна быть провентилирована 
через растопочную трубу в течение ГО минут.

17.36. При остановке топки нз-за внезапного прекра­
щения поступления электроэнергии необходимо внкжючить 
рубильники и поставить на нулевое положение контроллеры 
оетановнмжхоя электродвигателей.

17.87. Оря неисправности р е н е т  и невозможности 
у отпадения, дефекта на ходу нля в течение 5-10 яинут
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0 1 . отключить электродвигатель:
02 .  закрыть затвор топливного бункера;

08. уменьмить дутье в тягу, в после прогорания товлвва 
на реветке оставоввть дутьевой вевхвжяхор в дввооес, 
направляя газн через растопочную трубу;

0%. открыть фронтовые дверцы т опливного бункера;
05. поднять регулятор слоя;
06. для предотвращения быстрого охлаждения кладки 

после очноткв полотна репеткн следует снова плотно 
закрыть дверки люка в гляделки топки.

После охлаждения тонга прекратить подачу воздуха 
в закрыть воду для охлаждения навело! и других деталей 
тенкн.

17.88. При остановке топки на длительное время 
следует выработать все топливо нз бункера.

17.39. Ввод в эксплуатацию новях паровых кеглю и 
топочных устройств еувилок производить только после вы­
полнения специализированными иаладочннни организациями 
наладочных работ, обеспечивающих работу этих устройств 
с паспортной производительностью и оптимальными хехнико- 
зкономическини параметрами .

Пнлеугельние топки
17.40. Производительность и режим горения факельной 

топки регулировать: изменением подачи топлива (плавне, 
не допуская резких изменений) и изменением количества 
первичного и вторичного вовдуха.

17.41. Факел при иорнальиоя горении должен равно­
верно заполнять топочное пространство. Горение не должно 
начинаться в пахте, т .е .  до выхода пылевоздупней снеси 
нз амбразуры.

17.42. При образовании плаковях наростов на стенках 
топочной камеры они должны периодически удаляться.

17.43. При аварийной остановке производить последова­
тельно:

01 .  выключение питателя топлива;
02. остановку иельницн;
0S. остановку вентиляторов.

17.44. При аварийном выключении электродвигателя 
мельницы прекратить подачу топлива и подачу первичного 
воздуха, а поело выявления и устранения неполадок и 
после ликвидации завала нельницп топливом, включить
злектродвнгахель нельницп и подать в нее воздух.



1 7 .4 5 . При проникновении пламени в вахту мельницы 
прекратить подач; топлива и первичного воздуха, остано­
вить мельницу, открыть вентиль на линии подачи воды в 
вахту .

17 .46 . Б случае взрыва в топке немедленно прекра­
тить подачу пыли и воздуха в топку.

5лаво8охоудалевне

17 .47 . Зольные панедения топок должны иметь подвод 
воды ко всем нхаковнм и зольным бункерам и течкам для 
гашения илака и смачивания золы перед спуском их из 
бункеров.

Подвод воды должен быть осуществлен для заливки 
влаков в вагонетках на скребковых конвейерах ■ т д .

В тех случаях, когда гавение илака производится 
в вагонетках, последние должны быть заклвченн в камеры 
с плотно закрывающимися дверями и удовлетворять требова­
ниям инспекции Котлонадзора в отношении вентиляции.

1 7 .4 8 . Шлаковые и зольные бункера должны быть 
оборудованы затворами с дистанционным управлением, вы­
несенным в места, безопасные для обслуживающего персонала. 
Люки и затворы шлаковых и зольных бункеров и их при­
воды должны иметь хорошо обработанные поверхности трения, 
обеспечивающие достаточную плотность, легкий ход и надеж­
ность открывания.

1 7 .4 9 . При каждом открывании ледов и затворов шла­
ковых и зольных бункеров при периодическом удалении илака 
и золы необходимо предварительно:

01 . убедиться в нормальной работе топки;

02 . предупредить кочегара о предстоящем цуске илака 
и золы и необходимости увеличения разряжения в топке;

08 . производить подачу воды для заливки нлаков и
золы.

17 .50 . При работе суиильной установки открывание 
затворов у паковых и зольных бункеров допускать только 
из безопасного неста; вблизи затворов не должны находиться 
люди. Открывание затвора необходимо производить плавно.

17Л . Воспрещается открывать затворы для спуска 
илака и золы при неустановивиихся топочном и сушильное 
процессах установки и при наличии избыточного давления 
в топке.



Парен» трубчатые барабанные сушилки

1 7 3 2 .  Эксплуатацию паровой трубчатой барабанной 
с у ш а т  производить в соответствии с инструкцией, утвержден" 
ной я м и н »  инженерш фабрики, и требованиями Котлонадзора.

1 7 3 3 .  Ражим работа паровых трубчатых барабанных сущи­
к о в , влажность суновки, параметра пара (давление, темпе­
р ат у р а ), разряжение и температура паровоздумной смеси, 
яф едем ш тся технологическими картами, инструкциями, у т -  
вврждвшима главным инженером фабрики. Бункера дробленого 
утям хин сумки должны систематически очищаться.

Чистку бункеров производить в соответствии с инструк­
цией, утвержденной главным инженером фабрики.

1 7 3 4 .  Допускать регулировку барабана трубчатой паро­
вой суииххв в  пределах 6-12 оборотов в минуту, в зависи­
мости от влажности поступающего на сушку угля и степени 
загрузки суииякн.

1 7 3 5 .  Давление пара, поступающего в сушилку, не 
должно превышать нормы, установленной инспекцией Котло­
надзора СССР я записанной в котловой книге сушилки.

Температура пара для сушки при входе в паровую трубча­
тую барабанную сушилку не должна превышать температуры 
насыщенного пара более, чем на 2 0 ° .

Регулировка температуры пара допускается вспрыскива­
нием в паропроводы воды на ТЭЦ или фабрике.

1736. Все трубы, подводящие пар и отводящие конденсат 
из сп и л к и , должны иметь термоизоляцию и быть окрашены мас­
ляной краской в красный цвет с желтыми кольцами (п ар), в 
зеленый цвет с синими кольцами (конденсат).

1737. Кадровые трубчатые барабанные сушилки должны 
иметь надежное устройство и систему, обеспечивающую непре­
рывное удаление конденсата.

Запрещается работа паровой трубчатой барабанной сушилки 
при неисправной системе отвода конденсата.

1 7 3 8 .  Конденсат, не содержащий масло, должен направ­
ляться только в сборник чистого конденсата и возвращаться 
на ТЭЦ. Загрязненный конденсат должен направляться по 
отдельному трубопроводу на очистку. Загрязненным счи-
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хается конденсат с наличием в  ней наела более 10 мг 
на литр .

1 7 3 9 .  Температура угля при выходе из паровой труб­
чатой барабанной сумилки не долква превыаахьп85-95°С .
При температуре паровоздушной смеси выше 105°С -  запре­
щается продолжать работу сумилки до устранения причин 
недопустимой высокой температура.

1 7 .6 0 . Для предотвращения пожара при пуске и оста­
новке сушильных барабанов необходимо:

0 1 . убедиться в  отсутствии очагов огня в сушильных 
трубах и камере разгрузки;

0 2 . проверить и закрыть вентиль для спуска конденсата 
в бак с противодавлением;

0 8 . открыть вентиль для отвода конденсата в  резервуар 
сбора конденсата без давления;

04-. открыть во8думный вентиль;

Об. отрегулировать подачу смазки в подшипники цапф 
барабана и включить его вхолостую для постепенного про­
грева при минимальном числе оборотов;

0 6 . открыть вентиль байпаса (н а  обводном паропроводе) 
по мере нагревания сумилки вентиль постепенно открывается 
больше.

Регулировка подачи пара в барабан должна производиться 
та к , чтобы весь пар конденсировался в  барабане без выхода 
его в  воздужннй вентиль, для чего паровой вентиль должен 
открываться постепенно, в течение всего процесса, а  Без­
думный вентиль должен быть закрыт после вытеснения воздуха 
из барабана.

Запретить вести прогрев барабанов с выходом пара 
через воздушный вентиль;

0 7 . переключить пылеотводные трубы электрофильтров 
на конвейер сброса пыхи;

0 8 . включить в работу механизмы стряхивания электро­
фильтров.

1 7 .6 1 . После окончания прогрева паровой трубчатой 
барабанной сумилки и подготовки ее к нагрузке, включить 
лопастные затворы и транспортные механизмы отбора сушонки, 
сушилку перевести на нормальные обороты, включить питатель 
сырого угля, обеспечить равномерное заполнение труб су милка 
углем .
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17.62 . В начале загрузки паровой трубчатой сушилки 
углом открыть главный паровой вентиль паропровода сушилки, 
закрыть вентиль байпаса, закрыть вентиль отвода конден­
сата в бак без давления, одновременно сушилку перевести 
на работу с противодавлением. Включить в работу электро­
фильтр.

17 .63 . Остановку сушильного барабана производить в 
саедущей последовательности:

0 1 . прекратить подачу пара и сырого угля, конденсат 
переключить на бак без давления (при атом электрофильтр 
автоматически отключается);

(В . сушилка вращается до полной разгрузки труб от 
угля с одновременным выходом остатков пара и конденсата 
через вентиль (в  бак без давления);

0 3 . после полной выгрузки угля из трубок остановить 
электродвигатель сушилки и произвести очистку труб от 
воамоишх угольных пробок;

№ . включить на 10-15 минут пар в камеры разгрузки 
и электрофильтров, пнлепроводы электрофильтров переключить 
на илаиопроводн;

ОБ.  при остановке сушилки с турбомуфтой необходимо 
снизить давление масла или воды в ней до нулевого, выклю­
чить систему охлаждения;

0 6 . перекрыть подачу смазки на подшипники;

0 7 . произвести очистку всех узлов суиилки от пыли 
угля и смазки;

0 8 . остановить лопастные затворы, конвейеры сушилки,
а  такие обслуживающие их систеин обеспыливании в последо­
вательности, обратной пуску сушилки.

17 .6* . Во вреия пуска, работы и остановки сушильного 
аппарата обслуживающий персонал обязав руководствоваться 
инструкцией, утверкденной г л а в к и  инженером фабрики.

Глава 18.00. ПУСК И ОСТАНОВКА 0Б01УД0ВАНИЯ ФАБРИКИ
18.01 . Запуск фабрики в работу я ее остановку 

осуществлять в соответствии с инструкцией, утвержденной 
руководством фабрикк.

18 .02 . Для автоматизированных фабрик пуск и остановку 
всех шняв н аппаратов производить с пульта управления 
диспетчером, в соответствии о установленным порядком 
куска и блокировки механизмов.
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18.0 8 . E o n  джя ф абрят предусмотрена схема авто­
запуска по отделениям г а  мхпояолгаасгая группам обору­
дования, то уотавовпть очередность запуска п остановки, 
а  также необходимость работн в тон п п  швом реж им .

18 .04 . Прн отоутотвп па фабрвхе дистанционного ую- 
равжевяя пуск в остановку м ап в в аппаратов производить 
с рабочего места о соблюдением общего прввцвпа дни асах 
систем запуска; при щ упе последовательно включать аса 
иехалгаш  в яанравхенвя претив потока угля, а цря оста­
новке -  наоборот.

18 .05 . При кратковременном святив вагрузт  (5 -10  минут) 
вое макянн я аппарата обогатительного отделения хокжяв 
работать в задаваем режиме ва холоотон ходу, аппарат» 
водноялакового хозяйства в отделения флотации -  в обитом 
режиме.

18 .06 . Оря остановке фабрит после снятия нагрузим 
к ати м  и аппарата обогатительного отделения останавливает 
по мере освобождения от продуктов обогащения, для предот­
вращения заиливания и забивки оборудования; а  отделение 
ротации и аппараты водно-иханового хозяйства д е т я м  на­
ходиться в работе согласно инструкции, утвержденной 
главнш инженерен.

Глава 19 .00 . ПОГРУЗКА 1 ЕЗВЯИВАНИЕ ПРОДУКТ® ШГАЩВНЮ 
БРИКЕТОВ И СОРТОВОГО УГХН

19.01. Ва обогатительных и брикетных фабриках я 
сортировках применять оледувщие технологические схема в о г д о -  
ки угля в железнодорожные вагоны:

01 . бункерную погрузку по весу и п  по объему “  сборник 
неподвижна: конвейером с погрузочный желобом;

02. бункерную погрузку с учетом объема кузова вагона 
непосредственно ва ячеек погрузочного бункера;

03. бункерную погрузку по весу -  сборным подвимяш 
конвейером о погрузочным желобом;

04 . бункерную погрузку по весу или объему для угнав, 
требующих мер по укевыенлю измельчения -  сборнж непод­
вижным конвейером с конвейерной стрелой;

05 . безбункерную погрузку угля, не требующего мер по 
уменьшению измельчения, о учетом объема кузова вагона, 
погрузочной воровкой о желоб ом для погрузки угля с  подпором;

06. безбункерную погрузку угля, требующего мар но 
уменьшению измельчения, с учетом объема кузова вагона, 
неподвижной конвейерной стрелой с поворотным погрузочных 
колобом.
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да.беэбункерную погрузку для угля, требуодего жвр 
1ШвхьчвВ1Я, но весу, катучей конвейерной

B J 0 2 .  Погрузочные бункеры должны оборудоваться авто-
----- оош я п  дистанционным управлением. При автоматн-

уяравхевнн схема должна позволить переходить в 
необходимости ва дистанционное управление.

■ибера, задвижки погрузочных бункеров или
----- [вне погрузочные желоба (при погрузке непосред-

■з бункеров в вагоны) -  должны снабжаться ручным 
, позволяющим дублировать дистанционное или автома- 
управление при внезапном отключении электроэнергии 
погрузки.

29JOB. В целях лучшего использования емкости ячеек 
жюруэочннх бункеров и полубункеров, загрузка их углем 
дожима производиться последовательно не менее чем нз 
двух ходок.

39JW . Ври раздельной отгрузке нескольких марок или 
групж угия, рекомендуется производить закрепление за  ними 
отд еляла  ячеек погрузочного бункера или полубункера.

29 j05 . При выпуске угля из ячеек погрузочных бункеров 
■им иолубункеров, необходимо в них оставлять на днище 
яеболвмой слов угля для защиты днища от повреждещмй и 
быстрого износа. Нижний допустимый уровень выгрузки бункеров 
ЯМ мм фиксироваться специальными устройствами.

19 Л б . Для бесперебойной работы погрузочных устройств 
в  зимнее время здание погрузочного бункера должно утеп- 
хяхься н отапливаться, а погрузочные устройства -  обору­
довахься специальннии обогревателями, устанавливаемыми 
в  мостах, подверженных замерзанию.

19 .07 . В зимнее время, если влажность отгружаемого 
ухаем ■ дальность его транспортирования превышает нормы, 
армиями дня района, в которой находится фабрика, долхны 
(я т ь  приняты меры против снерзанжя угля в железнодорожных 
вагонах (погрузка вннороженного угля, послойная погрузка 
м ДО.) .

19 .08 . Погрузочные бункера или полубункера, у которых 
наблюдается сводообразование угля, должны оборудоваться 
устройствам! для их обрушения.

1 9 .0 9 . Бункера и полубункера должны периодически очи­
щаться ет угла, во избежание его залеживания.

19 ЛЮ. Очистка должна выполняться, как правило, с по­
мощью механических я пневматических средств.



В пекявчвхехьннх случаях ова ножах выполняться 
вручную, е раараваавя должностного ляпа, отвечающего 
аа бунжврнее хозяйств», в в присутствен лиц хехивчоекого 
надзора; вря этой бувквра в полубунхера доххвв быть 
оборудована ежобам шяя хесхнвцавн.

Яря водепп  очвоххв воучяув должны соблюдатьсж 
с л е д у » »  основой правила Вез опасности

0 1 . рабочвх, внвохнящжх очистку, снабжать преде- 
храввхехьяявж врвсноеобпннявж (поясам , варавочввв я о о н в ч в т  в xp j .

02 . очжстжу бункеров рааренать только сверху*

. 09. веред сну окон рабочего в бункер каехор (десжт- 
вах) обязав вровервхь исправность прявадкожноохо! я во*- 
готовку рабочего кооха в  соответствии о нвсхруквноВ.

19 ДХ. На фабриках в сортировках с установленным 
газовав реявиож заврахвхь снуок рабочих в  бункера я я к  
для очнетхв якя другие работ без предварвхельвого занора 
конвадуравп кетона. Оря вахвчвя в воздухе вотава о ш в  
2$ ара раоохн доавян бить врокращенн в врввятв необхо­
димо коря к  игаедлаивову вровохряваяяв буякера якя ш .  
Остановить загрузочвво я вядачвяо питателя, заблокировать 
ну скат*л* я  внвеоит* в а  вх ружонхкак кхавахв "Но включать -  
в  букваре п щ 1 .  Плакахя когух бвхь онихн топ ко  во уха- 
заккю лкда* которое нх вввоеяхо, носхе того, как вое 
гадя вивдут ва Д ак ар а .

39 Д 2 . Погрузечнве хахоба прявавяхъ, как враввхо, 
двухпукавнш заиригого хвва. Нраиововве одворухавнвх 
колобов довуехать только два ногрузкн у п я  в ваговв е 
подкорам.

39 Л З . Разнорн хохоба определять вообходхво! Яро­
ву скво! способностью, скоростью дввковвк наторкала. хозф- 
рцвентои завожневвя желоба е  воелодущоН проверке! во 
каковвахьшв разверан кусков. При ахов вврвва ногрузоч- 
вого колоба должна быть во вовое трехкратного, а  ввеоха 
ва новее двухкратного размера нахсннальноН вехнчннн кусков 
угля.

19 Д * . Охгрувку еорховвх угле! провзводихъ прн 
воноцл погрузочных стрел. Для обоовочоняя непрернвностн 
погрузка стрелы оборудовать воворохннн яогрузочвнв желобов, 
поаволявщп изкенять направленна потока угля при с в е т  
вагонов под погрузочным уотроНсгвоя.

19 .15 . Пород началом погрузяп раэгрувочпн! вопоц 
охрелн опускать на дно вагона на расстояняп 0*8 к  от 
торцевой стенки полувагона и но норе ого заводнения 
постепенно подтягивать вверх до заданной высота.
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19 .16 . Передвижение вагонов в процессе погрузки 
одзводить только м аневров» устройством с двставцеов-

д н  а  автоматическим управленмем. Использование для 
это ! ц е п  локомотивов но допускать.

1 9 .1 7 . Модность маневровых устройств должна соот­
ветствовать количеству одновременно передвигаемых полу­
вагонов, определяемому, исходя из расчетного усилия на 
полувагон. Максимальная скорость передвижения полуваго­
нов прм погрузке не должна нреванать 0 ,12 м /сек .

1 9 .1 8 . Мавевровне устройства, как правило, должны 
быть снабжены устройствами для автоматической прицепки 
и отцепки от вагонов.

Останавливать железнодорожные вагоны, при отсутствии 
у маневровых устройств специальных приспособлений, pas* 
решается только с помощью башмаков.

ЗЭ J 9 .  В одноконцевых наневровых устройствах возврат 
каната в исходное положение осуществлять специальной ле­
бедкой. Выполнение этой операция вручную запретить.

Приценку и отцепку маневрового устройства от вагонов 
разрежать только после выключения ажектрсдвигателя и полной 
остановки состава полувагонов.

19 .20 . Разравнивание угля в железнодорожник вагонах 
после погрузки должно производиться специальны» устрой­
ствами, устававхивавюин на погрузочном пункте, маневровом 
устройстве, или на погрузочном желоба. Управление разрав­
н и в а ю т  угля должно осуществляться оператором погрузки 
дистанционно. Выполнение этой операции вручную запре­
щ ается.

19 .21 . Взвепвонио угля, погруженного в железно­
дорожные вагоны, должно, как правило, производиться на 
платформенных вагонных весах . Вагонные веем иогут распо­
лагаться непосредственно под погрузочный бункером на 
еавциальня веоовом пути, ихи на углееборочиой станции. 
Взвеиивмиие допускается производить с точностью ± 1 -1 ,5% .

19 .22 . Взвешивание угля на вагонных весах производить:

0 1 . о остановкой, при этой все колооа полувагона 
должим одновременно располагаться на платформе весов;

К .  на ходу е передвижением вагонов но весам со 
скоростью не белее 0 ,2 5 -0 ,3 0  н /с е х .

19 .29 . Управление в е с а »  и контроль за  правильностью 
их работа д о п е в  осуществляться в полном соответствии с их 
эксплуатационным паспортом.
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1 9 .2 4 . Погрузку угля в железнодорожные вагоны по 
объему допускам  только для угля с объемным весом менее 
0 ,81 т /м " ; в этом случае для определения фактического 
веса погруженного угля, взвешивание производить на вагон­
ных весах, установленных на углесборочных станциях или 
станциях примыкания.

1 9 .2 5 . Погрузку углей с объемным весом более 0 ,8 1  т/м 3 
по объему, с последующим взвешиванием для определения 
фактического веса , допускать только по согласованию с 
органами МПС.

1 9 .2 6 . Буроугольвые брикеты, склонные к самовозгора­
нию, и каменноугольные брикеты, склонные к слипанию, 
перед0погрузкой в вагоны должны охлаждаться до температуры

1 9 .2 7 . Категорически запрещается:

01 . смешивать в процессе погрузки отдельные марки 
и сорта, подлежащие раздельной поставке фабрикой, сорти­
ровкой;

02 . загружать вагоны продукцией, не соответствую­
щей стандартам или техническим условиям, установленным 
на данный сорт или марку;

0 8 . производить погрузку в загрязненные железно­
дорожные вагоны.

19 .2 8 . Погрузочные сооружения и устройства, распо­
лагающиеся над железнодорожными путями или рядом с ними, 
должны удовлетворять требованиям габаритов приближения 
строений и подвижного состава.

Рабочие органы погрузочных устройств в рабочем 
положении могут размещаться в пределах габарита подвиж­
ного состава. При передвижении состава полувагонов под 
погрузочным устройством, рабочие органы должны быть 
выведены за  пределы габарита подвижного состава. Передви­
жение состава полувагонов при опущенных за  пределы 
установленных габаритов рабочих органов погрузочных 
устройств запрещается.

При прекращении погрузки рабочие органы погрузоч­
ных устройств необходимо убрать за  пределы габарита 
приближения строений.

1 9 .2 9 . Для всех механизмов, применяемых в процессе 
погрузки, разработать подробную инструкцию с указанием 
технических характеристик этих механизмов и электро­
оборудования, а также обязанностей лиц, обслуживающих 
комплекс погрузки.
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1 9 .3 0 . Управление всеми процессами погрузки угла 
в железнодорожные вагоны, включая взвеиигание и контроль 
за  исполнением,должно осуществляться из одного или нескольких 
пунктов оператором погрузки. Пулы управления погрузкой должен 
быть оборудован системой сигнализации и связи с диспетчером 
предприятия и другими звеньями фабрики, связанными с погрузкой.

£ 9 .3 1 . При разгрузке и погрузке железнодорожных вагонов 
передвижение их должно предупреждаться сигналами.

При открытии и закрытии люков и дверей вагонов проверять 
исправность крюков, пальцев, замков и других приспособлений.

1 9 .3 2 . Запрещается пропуск паровозов под погрузочными 
устройствами. При необходимости подачи вагонов на противо­
положную сторону погрузочного пункта эта  работа может выпол­
няться только при наличии прикрытия из вагонов.

1 9 .3 3 . На железнодорожных путях фабрик и сортировок 
маневровые паровозы оборудовать искрогасителями. Поддувало 
и сифон паровоза должны быть закрыты.

1 9 .3 4 . Все рабочие места, а также механизмы и погрузоч­
ные железнодорожные пути, должны быть хорошо освещены стацио­
нарными, переносными лампами. Работы при неосвещенных путях 
запрещаются.

1 9 .3 5 . Лицо, ответственное за  погрузку угля, должно 
систематически и своевременно сообщать дежурному диспетчеру 
внешнего транспорта о состоянии заполненияжеек углехравияищ, 
бункеров, полубункеров и угольных складов.

Глава 20 .00 . ХРАНЕНИЕ УГЛЯ И ПРОДУКТОВ ЕГО ПЕРЕРАБОТКИ

2 0 .0 1 . При выдаче угля на склад первоначально отсыпается 
до определенной высоты первичный конус и только после этого 
следует применять механизмы для его распределения по площади 
склада. В первую очередь уголь должен складироваться на участ­
ках , ближайших к первичному конусу.

2 0 .0 2 . В нормальных условиях наибольшую высоту штабеля 
рекомендуется иметь только в непосредственной близости к 
первичному конусу, на остальной части склада штабель должен 
иметь высоту, наиболее удобную для работы механизмов.

2 0 .0 3 . Запрещается складирование свежего угля или про­
дуктов обогащения на старый уголь, пролежавший свыше месяца. 
Разрешается складирование только угля одной марки, после 
анализа качественных показателей ранее уложенного угля и
их соответствие технический требованиям.

2 0 .0 4 . Для предотвращения измельчения угля яа складах 
необходимо:
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0 1 . предусматривать в местах перегрузки угля из 
т р а н с п о р т а  сосудов на прнемнне лотки в перегрузочные 
бункеры, на конвейеры, а  также с конвейера на конвейер, 
такие конструкции лотков и желобов, при которых высота 
свободного падения угля была бы минимальной;

02 . обеспечить в местах разгрузки угля из вагонеток 
или с конвейеров в втабеля специальные устройства иди 
соответствующую организацию работ, которые исключали
бы свободное падение угля на площадку склада, или в шта­
бель с высоты более 0 ,3 -0 ,5  м;

03 . применять транспортно-погрузочное оборудование, 
которое давало бы наименьшее измельчение угля .

2 0 .0 5 . В местах с сильными ветрами дня предотвраще­
ния разноса угля ветром, необходимо не допускать свобод­
ного падения угля в штабель с больной высоты и применять 
уплотнение поверхностей штабелей угля .

2 0 .0 6 . Штабели угля должны располагаться так, чтобы 
быки предотвращены размыв угля, продуктов переработки 
водой или их загрязнение.

2 0 .0 7 . Склады брикетов располагать под навесами 
или в закрытых помещениях, в зависимости от местных усло­
вий . При сильных ветрах в снегопадах складские помещения 
должны быть закрыты, во избежание разрушения брикетов
и образования крошки.

2 0 .0 8 . Хранение угля на складах должно производиться 
в полис* соответствии с противопожарными нормами и ин­
струкцией по хранению угля На складах.

2 0 .0 9 . За всеми штабелями угля со сроке* хранения 
евнне 10 суток должен осуществляться ежесуточный 
контроль за  температурой угля, для своевременного приня­
тия мер по предупреждению нагревания и самовозгорания у гл я .

2 0 .1 0 . Для каждого склада угля на фабриках и сорти­
ровках, должен быть разработан план противопожарных меро­
приятий с учете* местных условий.

20 . I I . Склады угля должны быть оборудованы противо­
пожарными водопроводами в соответствии с нормами противо­
пожарной безопасности.

Глава 21 .00 . ОТВАЛЬНОЕ ХОЗЯЙСТВО

2 1 .0 1 . Устройство^^1Ш опасная эксплуатация породных 
отвалов должны производиться в соответствии с "Временной

лов
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При удалении в отвал влажной порода в иестностях 
с суровый климатом должен предусматриваться мероприятия 
по предотвращению смерзаемости породы в транспортных 
сосудах.

2 1 .0 2 . Угол наклона рельсовых путей отвала к горизон­
ту не должен превышать 3 0 ° . Углы наклона более 30и допус­
каются на основании проектных решений только в исключи­
тельных случаях, когда емкость отвалов с меньшим углом 
подъема путей не позволит принять всю породу, выдаваемую 
в течение расчетного срока.

2 1 .0 3 . Передвижение людей и перемещение грузов на 
отвалах должно производиться с соблюдением следующих 
основных правил:

0 1 . рельсовые пути терриконников должны иметь балласти­
ровку из крепкой негорящей породы толщиной не менее I  м
и укладываться на несгораемых шпалах;

0 2 . для остановки вагонеток (ски п ов), скатывающихся 
при обрыве каната или сцепки, на рельсовых путях террикон- 
ников должны быть установлены ловители: первый в 65 м, 
второй -  в 10 н от погрузочного устройства породного 
бункера и далее через каждые 30 м по всей длине рельсово­
го пути;

0 3 . передвижение людей по терривонникан разрешается 
только по дорожке, прокладываемой вдоль рельсовых путей
в 1 -1 ,5  м от их оси.  Ширина дорожки должна быть не менее 
0 ,7  м .

При угле подъема до 30° дорожка должна оборудоваться 
сходнями со ступеньками и перилами, а  при углах подъема 
свыше 30° -  лестницами с горизонтальными ступеньками 
и перилами.

При устройстве сходен и лестниц должен использоваться 
негорючий материал;

0 4 . запрещается езда на вагонетке (скипе) , а  также 
передвижение по сходням (лестницам) или нахождение людей 
на терриковвике во время откатки;

0 5 . рельсовые пути, переходные дорожки и разгрузочные 
площадки терриконников должны освещаться согласно действую­
щий нормам освещенности рабочих м ест .

2 1 .0 4 . Эксплуатация горящих отвалов пород должна 
производиться с соблюдением следующих правил:

0 1 . запрещается эксплуатация горящих отвалов, располо­
женных в пределах санитарных з о в .



Интенсивно горящими следует считать согласно утвержденной 
инструкции отвалы, имеющие на значительных площадях открытые 
очаги горения, с температурой пород на поверхности, и выделяю­
щие большое количество Дыма и пожарных газов;

0 2 . интенсивность горения породных отвалов должна опре­
деляться 2 раза в год -  осенью и весной, комиссией из пред­
ставителей Ш И , ИЧЖ и предприятия;

0 3 . при фактическом или ожидаемом содержании в  потоке 
отвальной массы горючих более 20% для предупреждения самовоз­
горания отвала должна проводиться его профилактическая обра­
ботка .

Отбор проб от отвальной массы на содержание горючих необ­
ходимо производить согласно ГОСТ 930-61, ситовый анализ этих 
проб должен выполняться по ГОСТ 20930-59;

0 4 . для предупреждения самовозгорания породных отвалов 
необходимо применять присадку негорючих, инертных или анти-

массы;

0 5 .  во время ливневых осадков запретить проведение на 
горящих отвалах каких-либо работ, связанных с присутствием 
людей;

2 1 .0 5 . При примененении канатных дорог для транспортирова­
ния породы должны соблюдаться правила, предусмотренные в р азд е­
ле 22-00 "Внутрифабричный транспорт" .

2 1 .0 6 . При установлении опасной зоны вокруг отвалов пород 
должен соблюдаться следующий порядок:

0 1 . размер механически-опасной зоны вокрут породных 
отвалов { т .е .  территории, непосредственно примыкающей к проект­
ному контуру отвала) должен устанавливаться в зависимости от 
проектной высоты и теплового состояния, согласно инструкции;

0 2 . « негорящим относить породные отвалы, у которых призна­
ки горения поверхностного слоя (дым, пожарные газы , открытый 
огонь, участки раскаленной породы) отсутствуют в течение 
всего срока его эксплуатации;

0 3 . по контуру опасной зоны должно быть устроено ограж­
дение высотой не менее 2 мэтров и установлены надписи ■ 
знаки, запрещающие вход в зону.



Ответственность за установление воин* состояние 
ограждения и надписей возложить на директора фабрики;

21 .0 7 . Организации и эксплуатацию квлеаподорокинх 
и автомобилышх отвалов осуществлять в соответствии
с правилами, установленными для отвалов породе.

21 .08 . Эксплуатацию гидроотвалов породы осу­
ществлять с учетом требований, предъявляемых к 
организации хвостового хозяйства.

ГИДРООТВАЮ

21 .09 . Хвостовое хозяйство должно обеспечивать:

0 1 . бесперебойную работу систеин гидротранспорта 
и гидроукладки хвостов;

0 2 . соблюдение санитарных условий сброса сточвнх 
вод в водоемы;

0 8 . безаварийную работу гидротехнических сооруже­
ний.

21 .10 . При эксплуатации должны строго соблюдаться 
установленные характеристики пульпы (расход, консис­
тенция, гранулометрический состав и удельный вес 
транспортируемых материалов) .

В случав нарунения установленных характеристик 
пульп необходимо немедленно принимать, меры для обеспе­
чения бесперебойного гидротранспорта (разбавление водой 
и Т .П .).

Засса пульпопроводов должна обеспечивать саио- 
слив в бассейн для сбросов хвостов иди аварий­

ные бассейны.

21 . I I .  Обнаруженные на трассе пульповодов осадки, 
просадки, оползни, трещины в основании и на откосах 
и т .п .  должны быть немедленно устранены.

21 .12 . По окончании подачи породы в отвал 
пульповод должен быть промыт.



В зимнее время вода из пульповодов после промывки 
спускается в аварийные бассейны, а по со гл асо вали  с  орга­
нами Госсанивспекции -  может быть сброшена по рельефу.

21 .1 3 . Утечки пульповода должны немедленно устраняться, 
так как могут привести к заби ло  пульповодов, размывке его  
основания и намерзанию пульпы внутри пульповода я выводу 
резервного пульповода из строя в зим ний  период.

2 1 .1 4 . Для увеличения срока службы трубы пулыинишга 
по мере износа поворачивать вокруг своей оси на TZOr.  
Поворот производить дважды, после чего трубы сменить.

Износ стенок труб определять путем просверливания 
отверстий на участках, подверженных наибольшему истиранию.

21 .15 . При безнапорном (самотечном) гидротранспорте 
пульпы по лоткам не следует допускать, особенно в шестах 
поворотов, изменения уклонов.

21 .16 . Во избежавие засорения посторонними предметами 
лотки должны перекрываться съемными крыше ани,

2 1 .1 7 . Должно быть обеспечено постоянное наблюдение 
за  работой и состоянием:

01 . пульповасосннх агрегатов;

0 2 . насосных агрегатов для подачи воды на гидроуплот­
нение и охлаждение подии пинков землесосов;

0 3 . запорной арматуры пульповодов, водопроводов, 
зумпфов;

04 . аварийных сооружений для сброса пульпы в период 
переключения агрегатов или их остановки и з-за  отсутствии 
электроэнергии.

2 1 .1 8 . На пульповасосннх станциях, кроме запасных 
деталей, должна быть запасная арматура. Номенклатура ваш- 
частей определяется рабочей инструкцией, утверждаемой руко­
водством фабрики.

2 1 .1 9 . Прием и сдачу сиен производить о . остановы  
агрегатов. При сдаче смены сдаиций должен указать в  куриале 
все неисправности в работе агрегатов.

2 1 .2 0 . Пуск пудьпонасоеов при наличии на напорной ли—  
задвижек производить при закрытой их положении.

Пуок пудьпонасоеов при заполненной пульповоде можяо 
производить при открытых задвижках.
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2 1 .2 1 . Сброс пульпы в аварийные бассейны пульпойасос- 
ныг станций допускается:

0 1 . при переключении рабочего пульповасоса на резерв­
ный;

0 2 . при переключении работающего пульповода на резерв­
ный ;

08 . при необходимости опорожвевия пульповода от пульпы.

Аварийный бассейн всегда должен иметь свободную ем­
кость для принятия пульпы.

Освобождение аварийного бассейна.производить в сроки, 
установленные инструкцией, утвержденной руководством 
фабрики.

21 .22 . С момента ввода в эксплуатацию плотины, ограж­
дающей бассейн для сброса хвостов, вести наблюдение за :

0 1 . горизонтом воды в бассейне;
0 2 . общи состоянием плотины;

0 3 . фильтрацией в теле плотины и работой дренажных 
устройств.

2 1 .2 3 . При наблюдении за  состоянием плотин следует 
обращать особое внимание на:

0 1 . просадки и осадки плотины;
0 2 . появление трещин в теле плотив;

0 3 . деформации в сопряжении плотин с откосами долив 
и сооружениями;

0 4 . состояние откосов и гребня плотины.

2 1 .2 4 . Характер и порядок наблюдений в первом и 
последующих годах эксплуатации устанавливаются инструкцией, 
утвержденной руководством фабрики.

При обнаружении неисправностей, угрожающих целостности 
плотины, немедленно принимать меры по их устранению.

21 .25 . В районе хвостохранилища следует иметь запас 
строительных материалов, необходимых для срочной ликвидации 
возможных повреждений плотины аварийного характера (запас 
материалов устанавливается руководством фабрики).
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21.26. M t s  ф д о т а х в е с т я ш  ем к о с т и . п р е д у о - 

ф ю т о х в о с т а в  я  а в я у м у д в р о в а я и  н а -M l  у]

XI
2 1 .2 7 .  Я н м м м и  х в о о т о х р а н я м и о а , х а я  я р а а я д о , я м б -  
я р о м в а о л п ь  в  в а в р а а х е ш я  о т  дям бн  (в х о т я н в )  я  б о -

?тту ц м о тж я  ф х о т о х в о о т о в в х  в о к  я  я х  с о о т в е т -  
х о в г р с м ф у е т с я  е в е с у т о ч н в  0 ®  ф а б р в н ж .

Сброе оввотхевяях хвостовых вод, во удовдетворямях 
во атоя—  о т в е т  трябомткм оаянадвора, запроцаотся.

21.29. Дея лучшего оемтхеаяя хвоотовях вод оброс ях 
о »д ует  яротааодя» черва водосбросе» устройства, во воо- 
вмяоотя мапш ахьяо удввавяво от моста вшуояа нудив яв

2 I . 8 0 .  Г о т о в н о с т ь  с о о р у ж ен и я  д л я  в р о о у с в а  н а в о д и  
п р о в е р я е т с я  е ж е г о д н о  д е я о в е д с т г о м  ф а о р а в я .

В о е »  п р о ц у а х а  в а в о д а  п р о в е р я е т с я  о т е в о в ь  в о в р е д д е -  
u f t  е т я х  со о р у ж ен и й  я  я а м е ч а в т е я  м е р о п р и я т и я  в о  я х  д ж в и д в д и .

2 1 .3 1 .  У о ть я  в о д о о т в о д а м и  к о л л е к то р е®  д о д ж и  н а х о -  
д т ь о ж  я  я ш р а в я о м  с о о т о я о ш , а  в  в и н е #  в р е м я  в о о т о я ш е  
« ю т и т ь с я  о *  я а д о д я .

2 1 .3 2 . Д х я  щ ж д о т в р а м и ш я  я о ш щ о в я я  в  х о д л е ж т о р  в д а -  
и н а и с т а л е а а х у е *  в о к р у г  в о д в п р и а м я о го  к о л о д ц а у с т р а н и т ь

В а ш а  2 2 Д Ю . Е И ГГ Н М Я Е Н тЫ Й  ТРАНСПОРТ

ХО у;
2 2 .0 1 .  0бО 1 о  в и у т { м ф а б |я ч и о г о  tj. 

б е в е в а с х о с т я  щ м  в е д |
ш  у г л в о б о п н я т е л ы ш х  я  у х а о б т я о т я н х  Ф аб р и к а х  я  с о р т и р о в ­
а в !  ,  у т в а р в д е в в я х  Ю с г е р т о х я а д з с р ш  Р 0*С Р в  Г о с г о р т е х я а д -  
в о р о м  У О С К

22JQ2» В  к о я в о й е р ш х  г а л е р е я х  м еж ду к о в в о 1 о р с м  я  о т в а ­
л и в  о с т а в а т ь с я  и р с х о д  д х я  * д о й  ш ш н о й  в о  м е т е  
а  м а я д у  х е в в е Я е р а ш  -  т  м е н е е  1 м . Э в о о р  м еж ду ж а в - 
я в е о т я  ч а е т ь в  к о н в е й е р а  в  п о то л к о м  ш  в н е т у в а в ц е в  
» в о р а ц р м т я я  -  я а  в а в м  0 ,6 М .

л . 8 а  м я в ш в п и  в  а ш а р а т а -  
о т  в а н б о д м  в в с ц г в а х ь -
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22*03. Дхя безопасного дваж епя людей до каы охнш  
хвллареае дня конвейеров о угла* дохлоее схим  7* ш  долог 
прохода укдадивать м еталач еевм  ы м  деревянные лестницы 
о плотно прикреплен юмм планками через 0 ,4 -0 ,5 i одна от 
друг*!.

Для свободного перехода через конвейеры, длина поте­
рях белее 20м, устанавливать в необходим» мессах постоян­
на* металлические переходные мостики се отупенькаш в  по­
ручениями

22*04* В местах прохода людей дод конвейерами долины 
устанавливаться полки для задатн от падающих о ленты куе- 
ю в ,  транспортиру смоге материала.

Переходить через конвейеры разреж ется только в уста­
новленных местах.

22*05* Зштовне конвейере (шнеки) во время работы дол­
жны быть полностью закрыты.

22.06. Допускать угод наклева ленточных конвейеров с 
гладкими лентами прм подъеме рядового угля и антрацита 
до 1 8 г ,а  при спуске -  Г5“.  Два мелких влижннх материалов 
предусматривать угод наклона на 2-3 бельме.

22*07. 2» избежание просыпания материала маисималь- 
иая нагрузка лодточнмх конвейеров ке долям  превивать 
70-8<ЩГтеоретичеоки воамемией нагрузки лотка ленты.

22*08* Ленточные конвейера с ухход модема более 7° 
и амрвнай до 800м  далям  вметь тормозные устройства* нре- 
дохраидаме лм ту от днниення вниз после останова . девточ- 
п и  ксввейерн драной белее ЮОСМ*» д м я в л и ю т ь  тормозные 
устройства пре угле н ап ева  леиты белее 5°.

22.09. Соединение кондов коавейерной ленты производить, 
как правило, методем холоддей длн горячей вулжадзадай.

22*10* Конвейере для контрольной ввборяв посторонних 
предаете» должна устанавлиаться в крытых галереях и 
иметь а  местах выборка ограждение высотой де верхней ветви 
леиты.

22. П . Нате рвал на ленту подавать только после пуска 
конвейера и по д о о т п е в и  нормальной скорости двяховя

22*12* Дод обеспечения нормальной работы кепвойора 
н е о б х о д и м :

01*  систематически b o o th  н аб л ю д ен и е  з а  р а б о т о й  р о л н - 
з г е о а е р  и  за смазкой п о д ш ш ш к е в ;

н еи сп р ав н ы #  а  н е в р а в д и м е о я  р е ш к и  долж ны  з а м е н я т ь с я ;
С2* оистеиая&чески осуществлять регулирование данхе-

>&я л е я м  к о н в е й е р а  к  н е  д о я у с к а т ь  з е  ом ещ еви я б  с т о р о н у , 
чс п о « ь з т я  д л я  с е ^ я р е в а н а я  н а т я ж н о е  у с т р о й с т в о  £  п е р е д -
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вежду реикоепор рабочей веге**;
03» поотеяжяо наблюдать за работой ватяжннх устройств, 

очкяать жправдяющже в поднвжные подинин натяжжнт бара- 
бажов;

04* тщательно оледкть за состояли! ленты, ва ее 8*- 
хрузхей л раагоуакей* ее дону вить врорезев ж друхях маха- 
ичеежвх иовра&даний.

Оообое вшашве должно обращаться нрж атом ва жсправ- 
вое ооотояве отнкав л и т ;

05. снотаиатвчеои контрол ровать отевень нахрева вод- 
ипмвев» злехтродшгателей ж редукторов приводных станций;

06» регулярно оенатрнвать вшаюгатоявяно устройства 
(ебраапвияре яви , загрузочви в раатрузечвве лоти , 
термоса)*

22.18* Запрещается:
01* яспсяьзовать конвейер! для поредвилеия додай, 

а таке районировать иехакаив и  веду ;
02. етяженться к  ленты в цепи веработввкх конвейе­

ров, а  тавм уотравять букооваке леят во времяях давления;
08. древ8веявть к  ходу очистху движущхоя частей 

нсхаиаит;
04* надевать к  ходу рами к  нвввн;
05» окмать ехравдекя о приона конвейера во время рабов 

вам заходмть аа м раад те#
06* брать врдгвув пробы к  двявукхся конвейерах;
07. тори ваять вручную вращавкевя в движущиеся механ­

изма.
22*14* Содержало в авоплуатагая грузоподъемных т а ­

нов в вовеиоптежьивх хруваватмтап! дрводоообяемвй долх- 
к  оаумоотвлятьоя в ооотвототив оТ1рптяди устройства 
в беаоааовсй ааовлуахаюв хрузоподьемннх кранов".

_ Ответственность за повравшее еостолва ж беаодаовое 
дейотвно лифтов, шуаеннх нравов в вовомохвхажькх цраопо- 
себлви й  двлвна.бнть воаиммв вражазои во нредприятжв и  
лид тонической оллжстраоп, которое должяо бить з а и -  
оам в наоварто хруасвсдьанмтс устройства.
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22.15» Пуск в работу всех грузоподъемных машин, подлежа- 
щвх регистрации в органах надзора, носке ях  у станов кв в 
регистрации или после вх  перерегистрации, возможен после 
получения разрешения от янженера-контролера Гоогортехнадзора 
или ведомственной инспекции Котлонадзора.

22 .16 . Пуск в работу грузоподъемных м а н я , не регистри­
руемых в  органах надзора, а  также вспомогательных грузо­
захватных прнепос о б л е й ! , возможен после получевия разре- 
шенжя от лкца, осуществляющего над sop за  грузонодьеошши 
машинами на предприяпв, на основании дощументаади завода- 
нзготоввтехя и результатов технического освидетельствования.

Указанные машин я  приспособления д о д а н  я м е »  вцдивв- 
дуальны! номер» вод которш еш  вавооятоя в журнал учета 
грузоподъемных м ан н  в  праопособленн!.

22 .17 . Разреяенже на работу грузоподъемных малой за ­
ш е и н »  в  в х  паспорт, а  вспомогательных грузозахватных 
приспособлений в тары -  в журнал осмотра лицом, лп|П1Ри р а з -  
р н е н е .

22 .18 . 1уководс»о фабрвн  должно обеопечн» 
постоянное оедорханяе грузоподъемных м ан н  н всп и огн тель- 
янх грузоподъемных приспособлений в нецравном ооетояиш, 
путш  оргвн взада надлежащего обсдухвважя, надзора в  тех­
нического освидетельствована в соответствия о п р а й д а м  
устройства а  безопасно! эксплуатации грузоподъемных кранов, 
а  т а н е  безопасные условия работа.

22 .19 . В соответствии с Правилами устройства в  безо­
пасно! эксплуатации грузонодъемнвх кранов, к  управлении 
грузоподъемник м ж и н аи  я  вх  обслуживание, р аб о ти  по обвязыва­
нию грузов в  подвеиванию ях  ва  крюк, оболуж ваив вспомога­
тельных грузозахватных приспособлена я  выполнена обязан­
ностей я г н а л ь и в а  могут доцуокатьоя лица ве модам 18 л ет , 
промодне ебучене по соответствующе! программ в  аттестацию 
в  квалвф» кяцл оняо! кн н есяя  в  медицинское оеж детедьотвева- 
нне, для определения вх  ф ы я ч еяо го  е о с т о я в я , отвечаюцне 
требованиям, предъявляем»! к заняманой д о п о с т в .

2 2 .2 0 . Перемецевве хрувов под п ер екр ш в ан , под кото­
р о й  размещены производственные, жилые или служебные по­
мещения, допускается прш зводк»  краяовикаме в  стропаль- 
н в а м в  (за ц е п м т м и ), которые д о д а н  б ы »  специально преян- 
структяровавы об условиях без опасного перемещения г р у з и  
вод перехрвтмяш в  снабжены для р укяодства в работе с н е ­
к и  допущенных в  перемещению ipysoB с изображением спосе- 
б и  правильной вх оовявн .

2 2 .2 1 . Проверка состояния грузовых канатов грузоподъем­
ной м е н я н , чалочянх канатов, цепе! в н  других вспомогатель­
ных грузозахватных приспособлен!, а  т а н е  тара дкожнн 
ц р я  вводиться ех е яе в яо .
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2 2 .2 2 . Одновременный подвей и перемещение в  лифтах 
грузов а  людей не разреиается.

2 2 .2 3 . Администрация предприятия обязана:

0 1 . обеспечить стропальщиков и зацепщиков рассчитан­
ными, испытанными и  промаркированными вспомогате дьндаи 
грузозахватными приспособлениями надлежащей грузоподъем­
ности;

0 2 . разработать способы правильной обвязки типовых 
грузов и графическое изображение этих способов выдать 
на руки с тропа пьянкам и крановвдкам, или вывесить в  мес­
тах дроизводства работ;

03 . указать  место для укладки грузов и проинструкти­
ровать крановщика и стропальщика о порядке и габаритах 
складирования;

0 4 . вывесить в  кабине и ва портале список, наиболее 
часто встречающихся друзов с указанием их в е с а , а также 
опломбировать или запаять дверку защитной панели, крана;

05 . обеспечить наличие на рабочей площадке контроль­
ного груза для периодических статических и динамических 
испытаний кранов.

22 .2 4 . При запуске конвейера в  начале смени необхо­
димо проверить состояние футеровки приводного и  натяж­
ного барабанов; осмотреть натяжное устройство и  убедить­
ся в  его исправности; осмотреть состояние резиновых по­
лос загрузочного устройства, а также проверять наличие 
я  исправность скребков, очищающие ленту от налившего 
материала. При кратковременном холостом пуске конвейера 
проверить правильность хода ленты и ее натяжение; убе­
диться в  отсутствии заптнбовки течек, барабанов и роли­
ков натяжного устройства.

2 2 .2 5 . Запрещается:

, 0 1 . остановка конвейера до подвой разгрузки ленты
/з а  исключением аварийных случаев/;

0 2 . устранение буксования лентн на приводном бара­
бане подсыпанием канифоли, угля и проч.



:сяOS. пуск конвейера в  работу до устранения имвющх 
нежсдравностей;

04 . пуск конвейера без предварительной сигнализации;
05. работа о неотрегулированной лентой.

22.26. Во время работа конвейера не допускать дро- 
буксовнвания лента на приводном и натяжном барабанах.

Регулировать натяжение при помощ винтов натяжного 
устройства или изменения величина груза на натяжной карет-

IB.

22.27. Следить за  направлением движения лента /у  нор­
мально работавшего конвейера лента не должна сбегать
ни с роликоопор, ни с барабана/.

Для устранения перекосов лента запрещается устанавли­
вать ломики, металлические иди деревяннне стойки.

22.28. При грузовом натяжении лента систематически 
проверять положение кареток и роликов натяжного устройства, 
а  также отсутствие заеданий и перекосов в вертикальных 
направляющ:.

22.29. Не допускать попадания на ленту смазочных ма­
териалов, которые размягчают поверхностные слои лента и 
разрушают е е . масляные пятна, обнаруженные на поверхно­
сти ленты, немедленно удалять.

22.30. Конвейеры длиной более 80 м.должна быть обо­
рудована поворотными самоцентрируювдми роликеопорами,

при длине конвейера более 50 м -  кнопочными аварийными 
постами через 30 м иди устройствами для остановки конвей­
ера с любой точки.

22.31. При длительных простоях конвейеров^ЗВНна 
быть освобождена от транспортируемого материала и ослаб­
лено ее натяжение.

22.32. Направляюще воронки должна быть выполнены 
так , чтобы поступающий материал падал па пах ,
а не прямо на ленту.

22.33. Загрузочные и разгрузочные воронкп /теч к и / 
должны иметь углы наклона для материалов с влажностью до 
1% не менее 50° и для продуктов с влагой свыше 7% не ме­
не* 70 , а  размера ворон а в поперечном оеченнн не менее 
0 ,6  ширины конвейера.

22.34. Ролики ленточных конвейеров не вращающеся или 
вращающиеся с шумом и биением, должны быть заменены.

22.35. Запрещается очищать ленты металлическими 
острыми или колючими предметами /лоп ата, кирка, зубило 
и т . д . / .
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22 .36 . Повреждения резинового покры та несущей пввеох- 

жооти а  н е ф т и  к р аю  л м т н  долкан d u n  зацулианимрована, 
во  авбовааао нрош ш овеш я снростт в  ткань.

22 .3 7 . Конвейер должен бнть немедленно остановлен, 
e c u  во время его  работа обнаружена следующие неисправ­
ности:

0 1 . продольный н и  поперечный разрыв лен та ;,

0 2 . сбеганже лента на сторону н невозможность от­
регулировать ее ход;

03 . заедание н и  поломка подшипников барабанов;
0 4 . повреждение тормозного устройства;

05 . поломка очистных скребков н и  очистительных 
щеток;

06. пробуксовывание лента на приводном барабане.

22 .38 . При пуске скребкового конвейера необходимо 
цроверить:

01* состояние цепей, роликов;
0 2 . наличие крепежннх деталей на цени;

0 3 . затяжку болтов привода, натяжного устройства 
и других узлов.

22 .39 . Перед остановкой конвейер должен бнть р аз­
гружен, за  исключением случаев ававрмй, прекращения по­
дачи электроэнергии и т .д .  Пуск конвейера в загружен­
ном состоянии не допускается.

22 .40 . В» время работы конвейера обслуживаю—1  вер­
ещ ал  не должен дону ехать просила ния с  конвейера н а т е р ш и  
н образования завалов между жижей ветвью я  пережри те— .

22.41 . Ролики тяговой цепи при работе должны вра­
щаться на всей протяжении цепи. Не вращающеся ролики 
долины быть смазаны. В случае необходимости они должны 
быть ражобраны, промыты и очищены н и  заменены нова— .

22 .42 . Скребки должна бвть ровными, работа с погну­
тыми скребками не допускается.

Элеваторн, конвейеры, питатели.
22 .43 . При пуске элеватора в работу необходимо цро­

верить :
01 . состояние тягового органа;
02 . крепление ковшей цели;



03. исправность тормозного устройства;
04* плотность соединения отдельных чаете! хожуха;
05. состоянве передача.

22.44. Элеватор запрещается нуекать ара:

01. нежоврашоств тормозного устройства;
02 . поврежденных звеньях тяговой цепа;
03 . ебраве новое.

22.45. Заврецается остановка элеватора вед нагруз-

22.46. Be децуевать пробуаеевввааня цена ва правед­
ных эвеэдечхах травопортных неханнэмев. Be авбевавве со - 
схахавання ее  ввеэдеаеа рабочих цепей пермеднчеехи регу - 
даревать натяхехне цепе! злеваторов а  конвейеров ватяжаяна 
устройствами.

22 .47 . Перед цуехан питателей в работу необходимо 
вроверать:

01. в е д о м о с т ь  всех у эл ев ;
02. аалчж е емазхи в  аедпшпанках;

08. аалачае охрааденнй ва дряведе ш татед д ;
04 . исправность зазшдехшя злехтредвнгателей;

05 . работу конвейера, враяшшщеге нагдозку ет  пи­
тателя;

06. нуекать ннтатехь только после нуека в ход нряамхеге 
кеввейера.

22.48. Дхя увелнчення вреязводатедьностя качаюце- 
гося питателя, необходимо увеличить подъем затвора ала 
ход дева питателя.

22.49. При вуеке пас новых питателе! следует прове­
рить:

01. крепление н правильность установка сбраонвающе- 
го нежа;

02. при емеменнн сбрасывающего ножа питатель оста­
новить ; нов установить в рабочее полежеиже а  прочно его 
закрепить. В случае невоамеквоотп установления необхо­
димого зазора между некем ж дасксй, обраенвапщй вам за ­
м е н а » ;

03. волравнес» привода подъема я  опуохжння дзвврув» 
щей за д ави в .
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22*50. Перед пуском электровибрационных ш тате лей 
необходим) проверить:

0 1 . состоавве к  исправность электровибродривода;
0 2 . состояние лотка;

0 3 . состояние амортизаторов;
0 4 .  ика§ управления.

Вое взрывобезопасные оболочки доливы тщательно обе­
регаться от коррозии, ударов.

К установке во взрывоопасной среде допускаются 
электровиброштате ли, снабженные со о тв етств у ю т паспор­
том 8авода-изготонителя с отметкой ОТК завода.

2 2 .5 1 . При эксплуатации ленточного питателя необ­
ходимо:

01 . осмотреть состояние ленты и шарнирных соедине­
ний, лента долина быть прочно соединена в месте стыка и 
не хметь разрывов;

02 . проверить наличие и исправность всех родико-
опор;

0 3 . опробовать действие натяхных винтов и в случае 
необходимости, отрегулировать натяжение ленты;

04 . проверить действие шиберной заслонки.

2 2 .5 2 . При пуске лопастного питателя необходимо 
проверить:

0 1 . крепление и правильность установки сбрасываю­
щих лопастей;,

0 2 . исправность привода;

0 3 . исправность те легки перемещения питателя и опор­
ных направляющих.

Подвесные канатные дороги

22 .5 3 . На подвесных канатных дорогах в  районах с 
суровым климатом долины предусматриваться помещения для 
обогрева вагонеток.

2 2 .5 4 . Дек полного новальооваиия гдооиояммиостж 
вагонном  д о я т  проиаводгться их очистка от надшмего ма­
териала я случайно п п л а т и т  посторонних предметов.



22 .55 . Прв пуске подвесной канатной дорога в  голо­
ледицу первая вагонетка, с  целью очистки несущего каната 
от льда, должна пускаться порожней.

22*56. Количество вагонеток на я п ш  подвесной ка­
натной дороги не должна цревншать установленного дроек-

Загрузка вагонеток выше их предельной грузоподъем­
ности не донускаетса.

2 2 .5 7 . Габарит подвесных канатннх дорог должен обес­
печиваться на всей  длине дороги постоянно своб од ам .

22 .58 . Под канатннми дорогами, проходящими над по­
селками, промышленными предприятия» , строительными пло­
де дками. железны» и автомобиль ныин дорогами, должны 
быть установлены и поддерживаться в  исправности защ тные 
устройства. Над пешеходными д о р о г а »  должны быть установ­
лены щиты о предупредительными надш геям .

22 .59 . Проезд и проход под канатной дорогой разре­
шается в  местах, где расстояние от свободно провисавшего 
тягового каната до земли составляет более 4 ,5  м.

22 .60 . На участках, на которых низ вагонетки прохо­
дит ниже 2 ,5  и над уровнем земли, должно устраиваться ог­
раждение , препятствующее свободному проходу в  этом м есте.

22 .61 . На всех  опорах должен быть устроена н поддер­
живаться в  исправности лестницы /с к о б а /.

22 .62 . Отверста» в полу на станции в  местах разгруз­
ки вагонеток должна быть закрыты решетками.

22 .68 . Шеста под контргрузами должны быть огражде­
ны на высоту не менее 2 и . К олод а контргрузов должны 
быть закрыты настилами.

22 .64 . Все станции канатной дороги и машиное отде­
ление дороги должны быть связаны между собой прямой те ­
лефонной связью и сигнализацией.

22 .6 5 . На всех станциях дороги, а также у мест рас­
положения выключателей, должна бнть обеспечена возмож­
ность аварийной остановки привода дорога иди же подачи 
сигнала об установке привода.

22 .66 . При внезапной остановке дороги не разрешается 
пуск ее в ход до выяснения причин остановки и устранения 
неполадок.

22 .6 ? . При выходе канатов вверх от станции рабочее 
место у включателя должно иметь ограждение, обеспечиваю­
щее безопасность работающего при обратном возвращении 
на станцию плохо включаюп е й с я  вагонетки.
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2 2 .6 8 . Аварийные и ремонтные работа на раостоянжи 
более З м м  земли долина производиться специально обу­
ченными рабочими для работа на высоте с применением пре­
дохранительных поясов.

22 .6 8 . Несущий канат осматривать с помощью оптичес­
ких приборов ежедневно с  земли или опор во время обхо­
дов линий и не реже одного раза в  месяц проездом по 
линии в смотровой вагонетке со скоростью не более I  м /с е к ; 
дорога при этом должна быть предварительно разгружена.

2 2 .7 0 . При обрыве одной трети проволок верхнего слоя 
на протяжении 2 ,5  м несущего каната, поврежденная часть 
должна быть заменена целым канатом.

22 .7 1 . Осмотр тягового каната должен производиться 
на станции около очистного аппарата перед приводом еже­
дневно при умеяьаенной скорости и один раз в  десять дней 
с удалением о каната смазки. При обрыве одной трети про­
волок на протяжении 2 м каната поврежденная часть его  
должна быть удалена и на ее место вчален кусок целого ка­
ната такой же конструкции и диаметра.

2 2 .7 2 . При пересечении подвесной канатной дорогой 
линии электропередач должна соблюдаться требования 
"Правил устройства электроустановок".

22 .73 . На всех  опорах, станциях и предохранитель­
ных устройствах должны гать  вывешены таблички с надписью 
об опасности для жизни в  давней месте.

Грузоподъемные крана

2 2 .7 4 . При сдаче-приемке грузоподъемного крана зак аз­
чику должны гать  передана; кроне общей документации, до­
полнительно:

01» акты приемки подкрановых путей;
0 2 . акта на монтаж канатов;
03 . акт проверни работа крана.

22 .7 5 . Содержание я  эксплуатация грузоподъемных кра­
нов должна отвечать требованиям "Правил устройства я  бе­
зопасной эксплуатации грузоподъемных кранов".

22 .76 . Кран должен быть окрашен, иметь фирменную 
таблицу установленной формы, прикрепленную на видном 
м есте, снабжен инструкциями но обслуживанию и технике бе­
зопасности.

22 .77 . Парад качал ем работа ф а н а
обязан:

машшнст
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01. не заходя в sarin*? управления, обойя п тщательно 
осмотреть врав в подкрановые п у я ;

02* спуститься в кабину управления в  убедиться, что 
в ней вет постсронях ладой, подготовить кран в  работе ;

03* перед включением рубильника дать сигнал*

22*78* Находядаеся в работе грузоподъемные маивня в  
всп смогательные грузозахватные приспособления должны быть 
снабжена ясашя обозначенная регистрационного номера, 
грузоподъемности в  даты следующего испытания.

Э я  обозначения на грузоподъемной машине должны б а я  
сделаны и я д е  крупных надписей.

Вспомогательные грузозахватные приспособления долина 
б а я  снабжены бирками или клеЯами о указанными обозна­
чениям .

S в. ф *  в
22*79* 1ру8овые лифты с проводяксм. удовлетворяющее 

требования "Правил устройства в безопасной эксплуатация 
лифтов", 1965г:

01. могут б а я  допущены для п еревозя  людей* Одно­
временная перевозка груда в людей не дanyсдается;

02. содержание я эксплуатация лифтов должна отвечать 
требования "Правил устройств и безопасной эксплуатации 
лифтов".

22.80. При определении номинальной грузоподъемности 
грузового я ф т а  с проводником и номинальной вместимостью 
кабины паосакярского лифта вес человека принимая р ан н я  
70 к г .

22.81. По окончании работа привод лифта должен быть 
обесточен. У лифтов со сплсннии ограждения вахты освещение, 
установленное в вахте, не выключается.

22*82* Для записей результатов осмотра лифтов должен 
быть заведен журнал периодических осмотров*

Ошва 23,00. ЮДОЯАЕКНЯВ И КАНШЗАЦИЯ 

Хозяйствевно-питьевое водоснабжение

23*01. Вода из собственных ясточшков водоснабжения 
должна подвергаться хижхо-бактериалогическому жоследова- 
я ю  не реже одного раза в 10 дней.



2 3 .0 2 . Пользование водой допускается после сш иваль­
ного разрешения ва  это органов Государственной санитар­
ной инспекции.

23 .0 3 . Метод очистки воды из собственного месяч­
ника водоснабжения должен бнть согласован с органами Го­
сударственной санитарной инспекция.

23 .0 4 . Водозаборные сооружения из буровых скважин
или поверхностных источников должны быть защщены от загряз­
нения и вокруг них долины бнть созданы зоны санитарной ох­
раны согласно действушщш правилам и нормам.

2 3 .0 5 . Персонал, обедужквающй литьевое водоснабже­
ние , должен ежемесячно подвергаться медицинскому обсле­
дование.

23 .0 6 . Все водопроводные сооружения, устройства н 
сети должны находиться в  полной исправности и не иметь 
отклонений от дейстпуюнщх правил н инструкций.

23 .07 . Трудявщеся должны быть обеспечены питьевой 
водой надлежащего качества в  непосредственной близости 
от своих мест /н е  далее 75 м етров/.

23 .0 8 . Для питья должна употребляться кипяченая или 
газированная во д а , к  лишь но специальному разрешению са­
нитарного надзора может быть допущено непосредственное 
использование для питья сырой водопроводной воды.

2 3 .0 9 . Для приготовления газированной или кипяченой 
воды, должна действовать сатураторная или кипятильная 
установка производительностью 3 литра вода на каждого 
трудящегося из расчета обеспечения питьевой водой макси­
мального количества людей в  смене.

Питьевые краны должны быть фонтанчикового типа.

Техническое и противопожарное водоснабжение

2 3 .1 0 . Источником технического водоснабжения, как 
правило, должны являться шахтные воды, а при отсутствии 
таковых или недостаточном их количестве -  воды поверхно­
стных водоемов.

23 .1 1 . Вода, используемая для технических нужд, не 
должна бнть агрессивной в отношении металлов и бетона, 
а также не должна иметь более 15-20 г/литр взвешенных 
частиц.

При большем содержании взвеси вода перед поступле­
нием на фабрику должна подвергаться очистке.

23 .12 . Для противопожарных целей может применяться 
вода любого качества, за исключением загрязненной, во 
избежание закупорки насосов, трубопроводов и аппаратов,
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применяемых ддя тушения пожаров. После тушения повара 
водой непитьевого  к а ч ест в а , с е т ь  должна быть промята и  
проде зинфицирована.

2 3 .1 3 .  Ж елательно, чтобы техн и ческая  вод а не была 
за гр я зн е н а  бактериями, та к  к ак  с  ней н аход ятся  в  постоян­
ном соприкосновении рабочие фабрик.

2 3 .1 4 .  В целях максимальной санитарной охраны е с ­
тественны х водоемов шламо-водяное хо зяй ство  должно эк­
сп луати роваться  по замкнуто-оборотной схем е, с  возвратом  

осветленной  в о д а  в  тех ш ч есаай  цикл фабрики. Оброс неосветжен-  
пой в  необезвреж енной вода в  естественны е водоемы не р азреш ается .

2 3 .1 5 . Учитывая повышенные требования к  качеству  
воды , используемой ддя нужд котельной , компрессорной и 
д л я  гидрообесш ливания, реком ендуется их  водоснабжение 
осущ ествлять от хозпитьевого водопровода. Вода ддя нужд 
к отельн ой  должна подвергаться хим водоочистке.

2 3 .1 6 .  Для нормальной эксплуатации фабрики и регу ­
лирования неравномерности водопотребдения должны быть н р е -  
дусмотрены запасные резервуар® технической в о д а , ем кость 
которых определяется проектом.

2 3 .1 7 .  В насосных станциях технического  водоснабже­
ния должны быть предусмотрены резервны е агрегаты :

0 1 . при 3 -х  и менее рабочих а гр е га т а х  -  один р езер в ­
ный;

0 2 .  при числе рабочих а р ге га то в  более 3 -х  -  два р е ­
зервны х.

2 3 .1 8 .  Работа насосных устан овок  должна быть, как  
п рави ло , автом атизирована. Сигнализация о работе насос­
ных устан овок  и об уровнях воды в  р езер ву ар ах  должна 
быть выведена на пульт диспетчера.

Канализация

2 3 .1 9 .  На территории фабрики должна быть хозяй ствен ­
н о-ф екальн ая  канализация, присоединенная к  районному 
коллектору  или к  сети  канализации смежного дромпредприятия 
или населенного  пункта. Х озяйственно-фекальная канализация 
должна быть изолирована от поступления внешних /атм осф ер­
ны х/ и  других во д . Не допускается объединение стоков ,
при котором образуется большое количество нерастворимых 
вещ еств , могущих засорить трубопровода.

2 3 .2 0 .  В случае отсутствия близлежащей существующей 
канализации должна быть построена собственная канализация 
с очистны ш  сооружениями, состав которых и метод очистки 
должен быть согласован с органами санитарного н ад зора , 
в о д х о з а , а в  отдельных случаях и  с  органами рыбовадаора и
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должен удовлетворять^Дравидам охрани поверхностных вод 
от за гр ан е н и я  сточными водами Министерства здравоохра-
Нб&ИЯ UwUi •

2 3 .2 1 . Для. персонала, обслуживавшего канализацию, 
должны предусматриваться мерощшятия, обе оценивающие 
охрану труда и санитарных требований.

2 3 .2 2 . Температура производственных стоков, сбрасы­
ваемых в  канализацию, не должна превышать 40 .

2 3 .2 3 . На фабрике должен бнть план ж профили всех 
подземных инженерных сетей .

Глава 24 .00 . ТЕХНИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ

2 4 .0 1 . Деятельность службы технического контроля 
/ОТК/ определяется "Типовым положением о* отделе техни­
ческого контроля угольного, нефтяного предприятия", пре­
дусмотренного Постановлением Совета Министров СССР от 13 
июля 1962 г .  X 73В.

3 4 .0 2 . Служба технического контроля /ОТК/. является 
самостоятельным структурным подразделением предприятия. 
Славной обязанностью ОТК является осуществление контроля 
за  качеством выпускаемой продукции, за  с т р о я м  соответ­
ствием его  стандартам и техническим условиям. ОТК контро­
лирует также соблюдение установленной технологии на всех 
стадиях производства, а также качество поступающего на пе­
реработку угля и связующего для брикетирования.

В случаях, когда в  структуре фабрики не предусмотрен 
самостоятельная отдел технического контроля, права, обя­
занности я  о тв етн о е » , указанные в типовом положении, 
оаслространяюгся на лиц, на которых возложен технический 
контроль за  качеством продукция.

2 4 .0 3 . Вся изготовленная предприятием продукция мен­
яет бнть отцравлева потребителю только после приемки ее 
службой технического контроля, оформления в  установленное 
порядке сертификата иля иного документа, удостоверенного 
я ч е с тв о  готовой продукции.

24 .0 4 . Начальник службы технического контроля /ОТК/ 
подчинен директору /начальнику/ предприятия. Назначение 
на должность, освобождение от этой должности, а  также 
поощрения я  взыскания производятся вида стоящей по отноше­
нию к  фабрике организацией /трестом, комбинатом/.



24 .05 . Работники ОГК предприятия подчиняются на­
чальнику ОГК и в своей работе независимы от других от­
делов предприятия.

2 4 .0 6 . Осуществляемый контроль за качеством продук­
ции и соблюдением параметров технологии не освобоядает 
начальников цехов или отделений, сменных инженеров, а 
также мастеров и бригадиров от ответственности за выпуск 
недоброкачественной продукции, не соответствующей стан­
дартам, либо техническим условиям на руководимых ими 
участках производства.

2 4 .0 7 . Структура и штат службы технического контроля 
фабрики определяется в зависимости от объема и характе­
ра производства и утверждается в установленном порядке.

2 4 .0 8 . Основными задачами службы технического кон­
троля являются:

0 1 . контроль за качеством выпускаемой готовой про­
дукции, за соответствием ее стандартам и техническим 
условиям;

0 2 . контроль за  качеством угля и материалов посту­
пающих на предприятие для технологических нужд, за 
соответствие их стандартам и техническим условиям;

0 3 . контроль за качеством вяутрифабричной незавер­
шенной продукции, передаваемой и з цеха в цех;

0 4 . общее наблюдение за надлежащим состоянием контро­
льно-измерительных средств на предприятии, а также за 
своевременным представлением их для государственной про­
верки;

0 5 . контроль за правильностью маркировки готовой 
продукции, а также за подготовкой в  соответствии с техни­
ческими дравидами железнодорожных вагонов и других тран­
спортных средств, предназначенных под погрузку готовой 
продукции;

06 . контроль за соблюдением технологии производства 
в цехах в  соответствии с установленным технологическим 
режимом; отбор проб от рядовых углей и связующих мате­
риалов, поступающих на переработку;

0 7 . наблюдение за  правильностью хранения угля гото­
вой продукции и материалов, для технологических целей
на складах предприятия;

0 8 . рассмотрение претензий потребителей на качество 
Продукции, установление причин выпуска недоброкачествен­
ной продукции;
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09 , учаотие в работе фабрики но изучению причин, вы- 
зывапцих выпуск брака или пониженный выход продуктов пе­
реработки, а такав в разработке и осуществлении мероприя­
тий по погашении качества продукции к. по устранению при­
чин, «няяянянт с выпуском недоброкачественной продукции;

0Ю . контроль за своевременной подготовкой и про­
ведением мероприятий, пияяяяяит с введением новых стан­
дартов или технических условий;

О Н . выдача, на основании результатов приемки и 
лабораторных испытаний, заключений о назначении продук­
ции и полуфабрикатов и о пригодности их для дальнейшей 
переработки или о соответствии готовой продукции стандар­
там и техническим условиям; составление сертификатов 
или иных документов, удостоверяющих качество отгружаемой 
продукции:

012. оформление актов и других документов по претен­
зии на недоброкачественный уголь, связующие вещества 
и материала, поступавщеии на предприятие ж не отвечающие 
установленным стандартам или техническим условиям.

Глава 25 .00 . КОНТРОЛЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

25.01 . Контроль за  выполнением установленных пара­
метров технологического процесса осуществляется по схеме, 
разработанной с участием ОГК и утвержденной руководством 
Предприятия.

25.02. Схема контроля долина охватывать наиболее 
важные процессы производства и включать:

01. перечень процессов, подлежащих контролю;
02. места отбора, вес жги объем пробы;
03. периодичность контроля и отбора проб;

04. перечень анализов с обязательным включением 
периодического опробования и анализа продуктов обогащения 
основного оборудовании для оценки процесса и совершен­
ствования оборудования.

Схема и контроль опробования должна производиться 
по инструкции, утвержденной главным инженером фабрики, 
с учетом требований ГОСТов.

25.03. По мере усовершенствования методов контроля 
и применения новых контрольно-измерительных приборов и 
автоматизации производственных процессов, схема контро­
ля должна упрощаться.



25.04 . Запрещается работников технического контроля 
использовать на проверке и регулировке работа машин и 
аппаратов и на другая работах, ие связанных с техническим 
контролем.

Глава 26 .00 . КА'Е'ТлЖШО-КОЖЧВСЕВШНШЙ 
БАЛАНС

л 26 .01 . За отчетный период, устанавливаемый ЦСУ СССР 
и Статистическими управлениями союзных республик, должен 
составляться качественно-количественный баланс рядового 
угля и продуктов обогащения, в  котором приводится: коли­
чество и качество рядового у гл я , поступившего за  месяц; 
количество и качество продуктов переработки, отгруженных 
потребителям; количество рядовых углей , связующих веществ 
и продуктов переработки на конец отчетного периода в 
бункерах и на складах; количество и качество отходов 
/порода и потери/ при переработке, а  также количество в  
качество топлива, израсходованного на собственные нужды 
в  соответствии с инструкцией ОСУ СССР.

26.02. Количество переработанного угля должно рав­
няться количеству полученных продуктов включая отходи
и потери при обогащении.

26.03. На углеобогатительных фабриках пересчет нату­
рального веса продуктов обогащения на в е с , приведенный в  
влаге рядового угля, производить по формуле:

где

O n  - 6 L -
100 -

а
(2'

Г  1 0 0 -  W & 0 .

-  вес продукта в  приведенном виде, тонн;
-  вес продукта фактически, тонн:
-  содержание влаги в продукте, %;
-  содержание влага в  рядовом у гл е , %.

26.04. Натуральные веса продуктов обогащения, полу­
чающиеся на фабриках с пневматическим обогащением и на 
сортировках, принимаются к  учету без пересчета на при­
веденный в е с .

26 .05 . Количественные показатели долезннх/товарннх/ 
продуктов обогащения, включенных в  баланс, долган быть 
приведены к  влаге рядового у гл я .



26.06. Проверка баланса по годе производится по фор­
муле:

Ар „ д  =  6 b rJ j% r + @ пп  'Ж »  t & t p ' J f a f

QP*$
Где: Асряд -  зольность рядового угдя,/£;

(Spaa. -  количество рядового угля, тонн;

Аск-т* -  соответственно зольность 
концентрата, промцродук- 
та, порода к потерь, %

Расхождение немцу фактической зольность» рядового 
угля и ф  еднединамической зольность» всех продуктов обо­
гащения, включая потере и отходы не должна превышать норн, 
предусмотренных инструкцией до составлению отчетности по 
фабрикам.

Глава 27.00. ЭДБКЗТОТЕХШЧЕСКСЕ ХОЗЯЙСТВО 

Обще положения

27.01. Эдектротехниче ские установки должны соответ­
ствовать требованиям действующих "Правил технической эк­
сплуатации и безопасности обслуживания электроустановок 
промышленных предприятий", "Правил устройств электроуста­
новок", "Указаний по проектированию электроснабжения обо­
гатительных фабрик угольной промышленности", "Правил тех­
ники безопасности при эксплуатации электроустановок, стан­
ций и подстанций", 'Временных указаний по проектированию
и устройству молниезащиты зданий и сооружений /СН305-65/ 
и других действующих правил, указаний и т .п .

27.02. Эксплуатация электротехнических установок дол­
жна производиться в соответствии со следующей классифика­
цией электрических нагрузок электроустановок фабрики по 
категориям бесперебойности их электроснабжения.
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Классификация электрических нагрузок электро­
установок углеобогатительных фабрик до катего 

риям бесперебойности электроснабжения

Технологические :Наименование объек- 
процессы и цеха:тов иди установок

•Катего­
рия бес- 
перебой- 

. нооти

Примечание

Прием угля Яна привозных углей 
Перегрузочные пункты

Дробление угля Корпус дробления

Переработка
угля

Главный корпус 
Сушильный корпус

Котельная Отопительные и сушиль­
ные установки

Радиальные
сгустителя Насосная
Погрузка угля Корпус погрузки 

Погрузочные пункты 
Перегрузочные станции

Шламовое
хозяйство Насосная станция
Насосная
Склада

Противопожарная 
Склад промпродукта
Склад реагентов 
/насосная/

Железнодорож­
ное хозяйство

Маневровые установ­
ки

Вспомогатель­
ные цеха

Механические мастерские 
Проборазделочная 
йылаборатория 
Адибыткоыбинат

Освещение Наружное освещение 
пронплощадки
Внутреннее освещение 
зданий
Жилой поселок фабрики

П
П

Если дробление 
предусматривает­
ся в отдельно 
стоящем корпусе

П
П Если сушка угля 

предусматривает­
ся не в составе 
главного корпуса

I

П
П
П
П

П
I
Ш

Ш

Ш
Ш
П

Ш
О При наличии ава­

рийного освещения
см.раздел I  
ПУЭ
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Резервное электроснабжение должно предусматриваться 
только для объектов I  категории, перечисленных в таблице, 
и должно осуществляться путем обеспечения 100% линейного 
резерва и установки на подстанции не менее двух понизи­
тельных трансформаторов.

Для объектов П и Ш категории резервного электроснаб­
жения не предусматривать.

27.03. Классификация помещений углеобогатительных 
фабрив /установок/ и сортировок по взрыво- и пожароопас­
ности принимать:

Наименование драив-'Краткая характерно- 'Применяемые меры‘Класс взрыво- 
водственных помете-лика технологическо- даш снижения юпасности ио­

ний .го процесса, совер- .взрывоопасности . мещеяий
•щающэгося в помещении 'помещений

I 2 3 4

Приемное устройство 
для привозных углей
а /  помещение 
вагоноопроки- 
дывателя /н ад - 
бункерное по­
мещение/
б /  помещения под 
бункерами вагонооп- 
рокидывателя и ямы 
привозных углей

Подача вагонов и Естественная Невзрыво-
опрокидывание их для вентиляция за  опасное
разгрузки угля в бун счет сквозняка 
кер (из-за открытых

дверей)
Разгрузка бункеров 
и транспортирование 
угля

Ограждение мест В -П а 
пнлеобразования 
кожухами и вы­
тяжная вентиля­
ция

Дробильное отделе­
ние н перегрузочные 
станции:
а /  дробильное от­

деление

б / разделка и хра­
нение проб

дозировочао-аккуму- 
лирувщие. бункеры:
а /  помещение на 

знровочными 
рами

Транспортирование и 
дробление угля

Измельчение и под­
готовка проб угля

д до- Транспортирование 
бунке угля

Ограждение мест 
долеобразования 
кожухами, внтяж 
вая вентиляция

В-11а

Отдельное поме- В -П а 
щение с вытяжной 
вентиляцией

Внтяжная венти- В-11а 
лятртгя
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I : 2 : 3 : 4

б / домещение над 
дозировочными 
бункараи

Транспортирование 
угля и расдределе 
нже его по ячей­
кам бункеров

Ограждение че шоко­
вого конвейера ко­
жухами вдоль всего 
загрузочного прое­
ма, вытяжная венти 
ляция, установка 
метан-реле с целью 
своевременного 
предупреждения о 
предельной кон­
центрации метана 
в помещении

В -  1а 
для негазо­
носных углей 
В-Па

в /  помещение под 
бункерами

Выгрузка угля нз 
бункеров я тран­
спортирование в 
главный корпус

Ограждение сборных 
конвейеров и жело­
бов автодозаторов 
в нормальном испол­
нении кожухами, вы­
тяжная вентиляция

В-Па

Галереи, связыва- Транспортирование 
щ ве указанное вн угля 
т  домещение

В-Па

Главный корпус:
а /  классификация 

угля
Транспортирование 
угля и перегрузка 
его в желоба над 
грохотами

Ограждение мест 
пылеобразования 
кожухами, вытяж­
ная вентиляция

В-Па

Предварительное 
грохочение с отмыв­
кой мелочи при по- 
но вм брызгал

Невзрыво­
опасное 
При отсут­
ствия ПРО­
МЫВКЕ
В-Па

б / отсадка Гравитационный ме­
тод обогащения в 
водной среде

Невзрыво-
одасное

в /  обогащение в 
тяжелых сре­
дах

Отделение породы 
от угля в ванне 
сепаратора с маг- 
неТитовой суспен­
зией /смесь воды 
и магнетита/ воз­
можно последующее 
дробление продук­
тов в мокром сое-

Невзрыво­
опасное
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1 : 2  : 3

г /  обезвоживание Отделение вода от 
угля на грохо- угля механическим 
тах и цевтри- встряхиванием и 
фугах центробежной силой

д / флотация Обогащение угольной
мелочи методом изби­
рательного смачива­
ния частичек угля и 
породы в водной сре­
де с добавлением 
реагентов /масло, 
керосин/

е /  помещение реа- Приготовление и до- Вытяжная венти-
гентов и коагу зировка реагентов и ляция от кожухов
лянтов коагулянтов /масло, закрывающих баки

керосин, подиакрила-

ж/ обезвоживание Отделение влаги от 
флотоконцен- концентрата с по- 
трата мощью центробежной

силы

з /  помещение на­
сосного отде- 
ления

и /  помещение для 
хранения ^ а р и  
готов ленияутя- 
яелителей

к /  помещение воз­
духодувок

л /  помещение кон­
вейеров для вы 
дачи продуктов 
обогащения из 
главного корду 
са

Перекачка угольных 
шламов, суспензии 
и воды

Хранение и приго­
товление утяжели­
телей /магнетит, 
барит и д р ./

Нагнетание воздуха 
в ресиверы отсадоч­
ных мдптии

Транспортирование 
влажного угля

м / прием гидро- 
пульпы

Прием гидропульпы 
из шахты в аккуму­
лирующие бункера

Отсос метана из 
бункеров и уста 
ноша метан-реле

4

Невзрыво­
опасное

Невзрыво­
опасное

В-16

Невзрыво­
опасное

«I

П

В-1а
для углей, 
не облада- 
юдах газо- 
носними 
свойстват 
невзрыво­
опасными
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_________ I ________
в /  разгрузка бунке- 

ров щ р о щ я ш

Погрузочные бун­
кера:
а /  надбункерное 

дервкрнтае

б / иодбункерасе 
явреврмме

Помещение радиадь 
над сгустителей

Шламовые отстой­
ники

Подубункерный 
склад привозных 
углей:
а /  галерея кон­

вейера

______ 2_______ 1 __________ 3

Разгрузка влажно­
го угля д з  аккуму 
хяруюфх бункеров

Загрузка буккеров Ограждение мест 
углей с распределе- пылеобразования 
нкем до ячейкам и кожухами или ва 
выгрузка влажных тяхная вентиля- 
вродуктов обогащения цвя 
и сушеного флотокон- 
центрата
Разгрузка бункеров Ограждение мест 

налеобразования 
кожухами иди вы­
тяжная вентиля­
ция

Сгущение шламов пу­
тем естественного 
осаждения твердых 
частиц в сгустите­
лях и с добавлени­
ем коагулянтов для 
интенсификации про 
цесса осаждения
Сгущение шлама пу­
тем естественного 
осаждения твердых 
чааятс

Транспортировка
угля

Вагрузка из бун­
керов склада

Наличие ляд для 
разгрузки и ес­
тественной вен­
тиляции
Ограждение кожу­
хами, вытяжная 
вентиляция

4

Невзрывоопас-
ное

В1а
Для негазо- 
носннх углей. 
ВПа

ВПа

Невзрыво-
онасяое

В- I  1а

б / В-И а



______ I______
Бункерные оклады 
углей:
а /  надбункерные 

галерея

б/ помещение под 
бункерами

Сортировка

Транспортирова­
ние углей рассор 
тированных клас­
сов на склады и 
на погрузку
Погрузочный 
пункт в вагоны

Помещение бунке­
ров для приема 
мокрого угля 
/флотоконцентрат 
швам, мелкий 
уголь/

Помещение дымо­
соса
Помещение пита­
телей труб-суши­
лок и сушильных 
барабанов

2 _____:_______3_________ 1  _  £

Транспортирование 
угля и загрузка 
Бункеров

Выгрузка из бунке­
ров и транспорти­
рование
Предварительная 
классификация угля 
на грохотах

Вытяжнцр вентиляция В-1а 
и метанреде с сиг- Для негазо- 
наяизацкей опасных уг­

лей 
В-Па

То же, что по скла- То же, что 
ду привозных углей В-Па

Ограждение мест пы- В-11а 
леобразования кожу­
хами, вытяжная вен­
тиляция

Распределение угля Ограждение мест пн В-Па 
по грохотам рассева деобразования вожу 

хами, вытяжная вен 
тиляция

Рассев на классы Ограждение мест пы- В-Па 
/на грохотах/ ле образования кожу­

хами, вытяжная 
вентиляция

Транспортирование
с перегрузками Нет В-Па

Транспортирование Нет В-Па
с перегрузками

Сушильная установка
Прием и распре деле- Изолируется помеще­
ние мокрого угля ние бункеров,цредус
по бункерам сушки матривается цромвев
, тиляция и установка В-Па

метан-реле с преду­
предительной сигна­
лизацией

Отсос отработанных
газов

Невзрыво-
эпасное

Подача мокрого угля 
в трубы-сушилки и 
сушильные барабаны

Тракт подачи мокро­
го угля ограждается 
кожухами из металли 
адских листов
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I : 2 : 3 : 4

Помещение топочных 
устройств и сушиль 
ных барабанов

Получение горячего 
сушильного агента 
и супка материала

Невзрыво­
опасное

Шлако-золовое доме 
щение и помещение 
мельниц для дром- 
продукта при шахто- 
мельничных топках

Выгрузка шлака с во­
дой из топок на кон­
вейер, дробление 
цромпродукта

Лроывентидяция

Выгрузка на кон­
вейер высушенного 
угля

Выгрузка высушенно­
го угля

Ограждение сбор 
ного конвейера 
кожухами, пром- 
вентиляция

В -П а

Помещение под бун­
керами питания 
топок дромцродук- 
том

Распределение топ­
лива по бункерам 
при помовд конвей­
ера

Промвентиляция 
и установка ме­
тан-реле с пре­
дупредительной 
сигнализацией

В-16

Технологический комплект на 
шахт

поверхности

Помещения надшахт­
ных зданий и вспо­
могательных ство­
лов

Прием и транспор­
тирование угля, 
породы и материа­
лов. Спуск и 
подъем людей

Промвентиляция 
и другое меры

В-1а.
Для газонос­
ных углей. 

В-11а
для негазо­
носных углей

27.04. Для питания электроцриеынкков долины применяться 
напряжения:

не свыше 6 кв -  для силовых токоприемников;
не свыше 0 ,4  кв -  для электроосветительных установок и 

пеней дистанционного управления механизмами;
не свыше 0,127 кв -  для ручного, электроинструмента /эл ек ­

тродрелей, электропаяльников в т . п . / ;
12в -  для переносного освещения.

27.05. На фабриках и сортировках в силовых и осветительных 
установках, а  также для управления, сигнализации и контроля 
должен применяться электрические машины, трансформаторы, аппа­
раты и приборы в исполнениях, предусмотренных гл.УП-3 и УП-4 ПК
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для соответствующее классов помещений по взрыв о- в  пожароопас­
ности, в которые это оборудование устанавливается.

27.06. На каждой фабрике должна быть составлена техничес­
кая документация на все силовые и осветительные электроустанов­
ки предприятия.

В технической документации должны быть следующе схемы:
01. общая принципиальная схема электроснабжения фабрики;
02. схемы силовой и осветительной сетей, нанесенные на 

планы зданий и сооружений;
03. схемы заземлявпих шинопроводов;
04. трассы кабельных линий.

В технической документации должны быть указаны: напряже­
ние сети, типы электрооборудования, мовдости установке, марки, 
длины и сечения кабелей, уставки тока срабатывания реле, номи­
нальные токи плавких вставок предохранителей в аппаратах сило­
вой и осветительной сетей.

27.07. Все происшедшие изменения в электроустановках и 
электросети должны вноситься в техдокументацию не позднее, 
чем на следуюшй день.

Запрещается производить изменения в техдокументации по 
электроснабжению фабрики без ведома и разрешения главного 

энергетика /механика/фабрики.
27.08. На цуеко-регулирующэй аппаратуре должны быть 

четкие надписи, указывайте наименование включаемой установки, 
положение рукоятки управления и величину уставки тока макси­
мальных реле или плавких вставок.

Электроснабжение

27.09. Электроснабжение фабрики должно производиться
не менее чем по двум питающм линиям электропередачи незави­
симо от величины напряжения.

В нормальном режиме предусматривать раздельную работу 
линий электропередачи,. Все питаввде линии электропередачи 
долина находиться под нагрузкой.

27.10. На главной понизительной подстанции /ТПП/ должно 
бнть установлено два основных понижающих трансформатора 
35-1Ю/6-10 кв и не менее двух трансформаторов 6 -10 /0 ,4 -0 ,69  кв

(в случае их установки).
Выбор мощности трансформаторов следует производить та­

ким образом, чтобы при выходе из строя одного трансформатора
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остальные обеспечивали питание всех одновременно работающих 
потребителей I  категории и основных потребителей П категории.

Нормальная загрузка трансформатора должна составлять 
примерно 80-70% их номинальной мощности,. В нормальном режиме 
осуществлять раздельную работу трансформаторов.

27 .11 . Максимальная мопщость трансформаторов 6 -1 0 /0 ,4 -  
-0 ,6 9  кв , устанавливаемая на подстанциях поверхности, как 
правило, не должна превышать 1800 ква каждого.

27.12. Распределение электроэнергии на промллощадке фаб­
рики от ПШ до цеховых подстанций производить но радиальным 
схемам, количество ступеней защиты должно быть не более двух.

2 7 . Ш. При нормальном режиме все питающие и распреде­
лительные линии электропередачи должны находиться в работе.

27 .14 . Питание адектроприемников параллельных техноло­
гических потоков /например, в главном корпусе Фабрики/ следу­
е т , как правило, осуществлять от разных подстанции / Ш /  или 
же от различных секций шин одной подстанции.

Все взаимосвязанные технологические агрегаты одного по­
тока должны питаться от одной секции ш н .

27 .15 . При эксплуатации оборудования подстанций, распо­
ложенных на открытом воздухе и внутри помещений, а также для 
всех остальных электротехнических установок должны быть пре­
дусмотрены мероприятия для предупреждения попадания в них 
пыли. Кроме того, они должны подвергаться осмотру и очистке 
от пыли в соответствии с утвержденным графиком.

Рекомендуется производить в помещениях, где установле­
но электрооборудование, надув чистого воздуха с целые с о з д а ­
ния избыточного давления 20-30 ш  вод.столба.

27 .16 . 3 подстанции фабрики на видном месте должны быть 
вывешены схемы коммутаций подстанции, электрических сетей, 
питающихся от этой подстанции, инструкции для обслуживающего 
персонала, а также правила оказания первой помопщ пострадав­
шим от электрического тока и при других несчастных случаях.

27 .17 . Распределительные пункты /РП / и прочая пусковая 
аппаратура должны располагаться в специальных огнестойких 
помещениях фабрики, отделенных тамбурами от производствен­
ных помещений.

27.1В. Ключи от замков необслуживаемых помещений электро­
технических устройств должны находиться в главной понизитель­
ной подстанции или в главном распредпункте фабрики в зависи­
мости от административного подчинения этих помещений.
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Расдределеяие электрической энергии

27.19. Во взрывоопасных помещениях и в наружных взрыво­
опасных установках всех классов, за исключением классов В-1 
и В- Ia , допускается применять для электрических сетей прово­
да и кабеля с алюминиевыми жидами. Ори этом их оконцевания 
выполняются пайкой, свагаой или опрессовкой, а машны. ашш- 
раты и прибора взрнвозащнщенных исполнений должна иметь ввод- 
ные устройства и контактные зажима /для помещений всех клас­
сов/, специально предназначенные для присоединения проводов 
и кабелей с ялимпгойвнмг жидами и одобренные Государствен­
ной контрольной организацией.

27.20. Бели кабель или часть его проходит по помеще­
нию классов В- I  и В- I a ,  то весь кабель должен иметь медные 
жила.

27.21. При прокладке бронированных кабелей в помеще­
ниях фабрики наружный джутовый /горючий/ покров должен сни­
маться; а броня кабеля покрываться специальная лаком, пре­
дохраняющим ее от коррозии.

27.22. Запрещается держать кабели под напряжением в 
вида "бухт" , "восьмерок", и "колец"? запас длины кабеля 
необходимо растягивать.

27.23. Радиусы внутренней кривой изтаба кабелей должна 
иметь но отношению к наружному диаметру кабелей кратности 
не менее:

01.25 -  для силовых одножильных с бумажной пропитан­
ной изоляцией, в свинцовой оболочке, бронированных и небро­
нированных;

02*15 -  для силовых многожильных с бумажной пропитан­
ной изоляцией, в алюминиевой оболочке, бронированных и не­
бронированных;

03.15 -  для силовых и многожильных и контрольных с 
бумажной и пропитанной изоляцией в свинцовой ободочке, бро­
нированных и не бронированных;

04.10 -  для силовых и контрольных кабелей с резиновой 
изоляцией в свинцовой или подихлорвиниловой оболочке, бро­
нированных и 6 -  для не бронированных.
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27.24. На территории цромплощадки фабрики прокладку 
кабелей должны осуществлять в  земляных траншеях, недроходннх 
каналах, до эстакадам, по металлоконструкциям и на тросах.

Прокладка кабелей в блоках не рекомендуется,
Прокладку кабелей осуществлять:

01. при числе кабелей в потоке 6-7 -  в земляных тран­
шеях;

02. цри большом числе кабелей в потоке -  в недроходннх 
каналах.

27.25. Прокладка бронированных кабелей должна произво­
диться под надзором ответственного лица фабрики.

Прокладка кабеля должна производиться при температуре 
не ниже 0° . При необходимости прокладки кабеля в условиях 
более низких температур он должен быть предварительно по­
догрет.

27.26. Защита кабельных линий от бдуждаювдх токов долж­
на удовлетворять требованиям действующих Правил защиты 
подземных металлических сооружений от коррозии".

27.27. Быбор сечений жил и защита кабелей должны про­
изводиться согласно "Инструкции по выбору и проверке уста­
вок реле максимального тока и плавких вставок предохрани­
телей в шахтных электрических сетях напряжением до 1000 в " .

27.2В. Допустимые длительные токовые нагрузки на бро­
нированные кабели должны приниматься в соответствии с 
п .п .1 -3 -8 . . . .  I -3 -2 I  -  ПУЭ.

27.29. При сдаче кабельных линий в эксплуатацию 
/пусковой период или после реконструкции фабрики/ должна 
быть предъявлена следующая техническая документация:

01. проект кабельных линий с нанесением кабелей на 
план цромплощадки фабрики;/

02. исполнительный чертеж трасс кабелей, выполненный 
в масштабе 1:200 или 1:500;

03. акты заводских испытаний кабелей;

04. акт о состоянии кабелей на барабанах и в случае 
необходимости, протоколы вскрытия и осмотра образцов;

05. акт скрытых работ;
06. акт испытаний кабельных линий после прокладки.
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2 7 .3 0 . При приемке в эксплуатацию вновь сооруженной 
или вышедшей и з капитального ремонта кабельной линии дол­
жны быть произведены сл ед у й т е  испытания:

01. определение целости жил кабелей и фазировки жил;
0 2 . определение активного сопротивления жил кабеля и 

рабочих емкостей;

0 3 . измерение сопротивления заземлений у концевых 
заделок;

Q 4. проверка действия установленных на линии антикор­
розийных завдт /при их наличии/.

2 7 .3 1 . Вновь сооружаемые кабельные линии напряжения 
I-X0 кв испытывать напряжением постоянного тока, равным 
6 Ин в течение 10 м ин.; линии, выведшие и з капитального 
ремонта, -  напряжения 1 -1 0  кв испытывать напряжением пос­
тоянного ток а, равным 6  №  в течение 5 ю н .;  кабели с бумаж­
ной изоляцией до Ю00 в -  испытывать мегомметром на напря­
жение 1000-2500 в .

До испытания изоляции кабельной линия, а также после 
испытания необходимо разрядить кабель на землю и убедиться  
в полном отсутствии в нем заряда.

2 7 .3 2 . Кабели напряжением 2 -3 5  кв, проложенные но 
поомдлощадке фабрики, в процессе эксплуатации должны под­
вергаться профилактическим испытаниям напряжением постоян­
ного тока, равным пятикратному значению номинального ли­
нейного напряжения в течение 5 мин. Периодичность испыта­
ния кабелей устанавливается главным инженером фабрики, с 
учетом местных условий, но не реже I  раза в г о д .

Кабели, проложенные на промплощадке фабрики, напряже­
нием до I  кв, испытываются, как правило, мегомметром 
500-1000 в не реже I  раза в 1 -2  года .

Результаты профилактических измерений должны зано­
ситься в журнал.

3 7 .3 3 . Производство работ на кабельных линиях допус­
кается после двухстороннего отключения кабеля, снятия 
заряда с ю л , проверки на концах кабеля отсутствия напря­
жения, заземления и вывешивания плакатов "Не включать- 
работают люди".

От руководителя работ должны быть получены точные 
указания о тон , что кабель отключен и можно приступить к 
работе, оформлен и выдан наряд на работу.



27.34. Задита кабельной сети и трансформаторов, установ­
ленных в помещениях углеобогатительных фабрик и сортировок 
долина осуществляться в соответствии с требованиями раздела Ш 
"Правил устройств электроустановок".

Электрооборудование

27.35. Электродвигатели и аппараты дмкны устанавливать­
ся таким образом, чтобы был доступ к  ним для осмотров и ре­
монтов .

Вращающиеся части электродвигателей, муфты, шкивы, долж­
ны иметь надежные ограждения.

27.36. Электродвигатели, продуваемые под избыточным 
давлением, могут устанавливаться при соблюдении условий, из­
ложенных в ПУЭ УП-3-27.

27.37. Для обеспечения нормальной работы электродвигате­
лей необходимо поддерживать напряжение на его зажимах в 
пределах +5>ь номинального.

27 .38 . Электропривод должен быть немедленно отключен 
от сети в случае:

01 . появления дыма или огня из электродвигателя, его 
пуско-регу лиру щ ей аппаратуры;

02. опасности для жизни работающих, требу щ ей немедлен­
ной остановки электродвигателя;

03. вибрации сверх допустимых норм, угрожающей целости 
электродвигатели;

04. поломки приводного механизма;
05. нагрева подшипников сверх допустимого;

06. сильного снижения числа оборотов, соцровождающего- 
ся быстрым нагревом электродвигателя.

В инструкции, утвержденной главным инженером фабрики, 
могут быть указаны и другие случаи, при которых электродви­
гатели должны аварийно отключаться, а  также указан порядок ус­
транения аварийного состояния и цуска электродвигателя.

27.39. Выводы статорной обмотки электродвигателей долж­
ны быть укреплены и закрыты. Кабельные муфты в трубе с про­
ложенными в них кабелем или проводами должны подводиться 
непосредственно к коробке контактных зажимов.
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27.40. Корпуса алекгроднягетоле! в квжухя аппаратов, 
в» ямсило опмаалышх вокрытжй, делав « ю  ояраюнн.
 ̂ 27.41. Установленные резерва» олажтродвшгатед долов

бвть постоянно готова в немедленною нуеву, яцредвчоенв 
оематрвватьея в ото обегаться по порву* утвержденному глав­
к а  эвергепком фабрнкж.

27.42. Эжектродвагател явлаянякш, пуск которнх вок 
нагрузкой недопустим в д  затрудвнтелен (фобжлхл, е л  ватера 
в тл и ), Долнн включаться поело ах равхрузкн.

27.43. Вновь устававляваемне электродвигатели перед 
сдачей в эксплуатацию драма копнтнватьея согласно ПУЭ- 
1-8-15* а авнератн -  ооглаоно ПУЗ 1-8-4.

27.44. Ввод в эксплуатацию шавь уетававялваеюого элю - 
троцрлвода разреваетея только црп у славян волучення удевлет- 
ворятельшх ровультотов испытаний я поел опробования его в 
рабочем рожаю.

27.45. Необходимо строго слоить аа чистого! электро­
оборудования, во допуская сяонленпа нал в хрявв.

27.46. Вес электрооборудование Дожили двашо сиотоматв- 
чеекж оемаарнвавьсп в* mm наобходамоетж» заменяться рааерв- 
янм в ооответогвня о лр^нхои вденвво-жадоодвельвето ое- 
вотра ж ремонта оборудования фабрнкж. Месячные, жварсаль- 
вве в годовые графах* вваиюо-фспуврехатошюго осмотра ж 
роновта утверждаются глшиш киковером фабрики.

Лавовое элжтрооборудоашк

27.47. УЬтааеоюса фанов в экоплуатацяя хртоеиодьаишх нехавввиов долив еоогвсгствовать требоваввяв *Правял уст­ройства в безанноной зжеалуатацп грузоподъемных фанов*.
27.48, Наиряженва шве! управления, отапдеварного оо- 

вщеняя в сягвалнааонв ве дсляо деевниать 220 в .
27.48. Токощровод во взрывоопасных доващяпвях долон  

бнть выполнен влангташ» кабелей.
В ядруииг установок класса В-1г довуеваатен вввов- 

авть тововровож контакта проводом ц р я  уехсвлл ряополаве- 
ваа его на расстсвияв ве ненее 5 в от овлосто! с реагентам 
в горючими материалам. Работа крана в атом случав разрвнает- 
ся щ>и отсутстмш взрывчатых газов ндн варов в воздухе.

27.50. Отврвтне тлововучлв чаогн электрооборудования, 
доступные д л  прикосновения, долявн быть ограждены.



по

27.SE. ахектродвигатели фанов долив нить защту 
ет коротких заннкаянй.

27.S2. Дыша бить федуоиотрена защита ох оаиоаацуо- 
ж л  злактродвхгателей фя т в и д а м  вкх&юнхи воет жожозво- 
вонжа нафяхенха в еесв. В случае питания « т !  управления 
иезааеяио or цэпя двигателя долее битв обеспечено автоиа- 
тяческое их отключения при нсчезвовеннхнапряженха в цени 
двшгаяия,

27.58, Пусто вне аппараты ручного уфавленяя, прииеняе- 
ине ва грузсподьвминх ианявах, управляема о вода, долин 
амгь устройство дш оамововфата в нулевое ноловенве. При 
воиользовшнх в етжх случаях юнтакторов удержание нх во 
жвхтеннов нолаквнвв должно быть возможно только при постоян­
н о  нажатия на пусковую кнопку.

27,54£лввтропроводкаяа фанах долина выполняться изо- 
лфованвнии проводани о надшив многопроводочннми «дляма в 
вестах, где во знойно ее повреждение, она должна быть пролоке- 
на в трубках нлн защщеяа другнн способов.

Сечение етацнонарно-нр вложенных нр оводов долине быть не 
нате 2,5 m 2. В цепях управления н свази допускается приме­
нение гибких проводов сечением 1,5  ю £, если овв не несут 
вахавнчевхой натруэкн.

27.55. Отклонение напряжения на зажинах электродвагатэ- 
дей фана я в цепях управления не должно превышать 15% но­
минального.

27.56. Путевые выключатели должны отключать соответству­
ющий двигатель тана (нлн все двигатели): при переходе пре­
дельных положения, фюкон, при подходе х концу пути (если 
скорость нх движения преямаат 80 м/ннн), при подходе поста 
одного крана к крутону на такое расстояние, при которой отклю­
чение двигателей надежно предотвращают их отолхновенне фн  
движении по инерция.

27.57. При тнненешш в сетях сс&еияя н сигнализации 
напряхенкя более 36 в запрещаетоя использование металлоконст­
рукций кранов в качестве обратного провода.

27.5В. Црх внезапном прекращении питания кранов электро­
двигателей, а танке прх остановке фана по невыясненных 
причина®, фан должки быть отключен.

27.59. Запрещается обелукивающему персоналу производить 
фепленвэ, смазку, регулировку, осмотр канатов н т .д . во 
время работы фанов. Проверка фанов должна производиться на 
ноете постоянной стоянки машины при отключенном рубильнике 
(пускателе).
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27.60. Экввлуатацин крана после реиопа макет бить 
разрешена только лицом, ответотвеввш за безопасное его 
ооетошае.

Автоматика к pexelnas senna

трольно-камерпельнож аппаратурой.
27.62. Прн автоматизации цроизвоясжвенник процессов па 

фабриках в сортировках ч>оме дкотавщоннего управления от 
диспетчера в меетвого уцрамеякя мелянизмаш  должен тапсе 
обеспечиваться:

01. автоматический контроль запуска ж работа иеханвэ-

02. сигнализация об аваркйном рекше н об отказе мспол- 
ненва коиандн;

03. возможность аварийной остановка в запрета пуска лю­
бого механизма е меетвого поста управления;

04. автоматическое отключение механизмов вод действием 
электрических зацкт;

05. контроль нсхфаавоетв цепей управления в защита;
06. контроль темнературн подншников мехавизмов. имею- 

цкх принудительную смазку в работацвх без постоянного обелу- 
живаянего персонала;

07. блолфовву механизмов с щишудявльиой системой 
смазки;

06. блокировку механизмов е соответствущими вентнлято- 
рамн аспирационной систем, пояшрнай вентиляции в сиотемой 
дщрообесднливания;

ОЭ.ковтроль работа автоматизировании узлов в еаотем 
автоматического ретулщрованив.

27.63. Вентилятора аошфацнояней спотам и подворной 
вентнляцни делжнн включаться до пуска, а вявлмчатьоя весле 
остановки механизмев.

нов

При аварийном отключении вентиляторов аоиц 
оястемн или подворной вентиляции должен подават: 
ннй сигнал и отключаться ооответотвуцее электр» да



27.64. Сшита хмдрообееавямвашш додана включаться 
одновременно с включением соотвегствущего механизма ж ш - 
ключагься прж его отключении и л  прн отсутствии у г л я .

27.66. фж автоматизированном управления ноточно-трано- 
портннми линиями дожит дополнжгельно обеспечиваться:

01. предварительный набор црохраит загрузим аккумули­
руете бункеров углам разлмчннх мерок;

02. нодача щюдупреднтелъааго звукового сигналя, дли­
тельное т&в же менее 5 век алж оповеченве о ауехе в помощью 
громкоговорящей связи;

03. последовательность запуска механизмов в направле­
нна, обратном грузопотоку материала;

04. нввозмохнооть напуска отдельных групн механизмов, 
в случав несоответствия положения наборов вдаренному мщрм-
W H i

05. возможность дозапуска отдельна! групп мехаяязмов;
06. автоматическое отключение механизме», подащнх ма­

териал на оотановивнийся механизм;
07. автоматическое отключение конвеАвров прж обрнве 

цепи, обрнве или пробуксовке ленты, а также при срезе конт­
рольных шпилек ж пробуксовке гидоомуфт элеваторов;

08. автоматическое управление инберамя ж затворами ж 
согласование их положения с работой механизмов;.

09. контроль зависания материала в бункерах, забжввн 
течек я меры но ликвидации в ввх сводообраэоваявя;

10. централизованное отключение напряжений цепей вто­ричной коммутация;
И . выработка материала при остановках цепи механизмов, 

пуск которых вод нагрузкой затруднен ялн невозможен (дро- 
бжлкя, злеветорн, центрифуги н т .н .).

27.66. Дли опробования автснатизщроваинях механизмов 
н компденов после ремонта должно бить предусмотрено мест­
ное управление жаждам механизмам.

27.67. Вебер аппаратуры для автоматизации должен про­
изводиться в соответствии с категоржйностью а условиями 
охружанцвй среды.



27.68. Да мерин е в  королях вашими! электродвига­
теле! нащряжапмви да ЮОО в могу* применяться предохранители 
вкв автомат в максимальными или коибиищраваннша раоцепж- 
телямж.

В злежтроуетановках ващшжениеи ш и 1000 в, в первую очередь следует ораажиреватьоя ва даедекраяители два зениты 
ох ворохввх ааинквииД» а в вамохво вошухашоваого аомраха 
следует цршенять разъаданахедк ш  ямхшкахежж нагрузка.

27.69. Защите! иннимахшого напряжения оборудуются 
толио электродвигатели, во додлеягящие оамоаацуожу.

27.70. Аппаратура релейней защиты, авхонахакв в талеме- 
хаввхв даова раеподягатьоя в моотах, доступных д а  обедуж»- 
внна в атвечащжх условиям нормальной работы не тшвтахуре, 
штрафа, зяиилсм пости, ваввоохв в вредадах требоваш ооет- 
вехетвушп: ГОСТов в техничееикх у слова! на еоехвететвуниую 
аширахуру.

27.7Г. Алнсратура давая уохававдявевься так, чтобы было обеспечено безопасное во обслуживании бее снятие натяжения 
о перничннх дане! (в уетааовхах о натяжением вше 1000 в) 
вив ррв частичном овала напряжения (в установках о напряже­
нием вше ТОООв).

27.72. Димин зонты, автоматики и управления долина имехв о обслуживавших сторон надписи, укнзнвааде наиненова- 
нне обвешав, к которым относятся панель, ее назначение и 
маркировка в соответствии с проектом.

27.73. У веек рода в аппаратов релейной закаты, автома­
тики и телемеханики далинн бить четкие надписи, указывающие 
их вавнанение, положение и условные обозначения во схемам.

27.74. Провода, кабели и хна контрольдах кабеле!, под­
ходящие к клеммным рядам, зажимам рода в друге! аппаратуре, 
должны иметь маркировку, ооотвитотвуащую иоиелнительнай ахеме.

27.78. На клеммах обцрках во доавн раополагаться ря­
дам закшн, случайное оашвпимо иотормх макет вызвать неахв- 
данный для обслуживавшего персонала завуок механизмов.

27.76. Навив, шутренние ехеиы приводив иввлжчателей, разъединителе! в т.п ., доливы коммутироваться проводами о 
на длин жидами*

27.77. Вторжшю цепи, аа исключением внутреннего мон­
тажа паведа в аппаратов, во всех номамаввях, тома взрывоопас­
ных помещена! виаооов В-I в В-I а могут бнть выполнены каб ела­
ни или проведаш о алиияжевим жидами.



_ пч -

2 7 .% . Но условиям иехаанчеокой црочноотж жжлн кабе­
лей додан доеть сеченже не менее 1,5 м£ -  дня ю л  ж 
2 ,5  M 2 -  для а п а ти я  (в цепях напряжением до 60 в джаметр 
М м  бить же немее 0,5  ш ) .

„ 27.79. Допускается объединение в «дном контрольном ка- 
беае цене! управления, измерения, защиты, сигнализации, еи- 
ловвх имей иадоиящинх двигателей (нащшмею, щриводозадвн- 
хек, иаяслнительшх механизмов), а также ооъелвеннв кабе­
лей дхя различию: объектов.

27.80. Устройства релейной залита, автоматжкж, теле­
механика метут быть принята в эксплуатацию только нооле 
окончания их монтажа, нала л и , ооответотвуиих испытаний ж 
ещробеваняя л  в работе.

27 Ж . Сопротивление изоляции электрически связанянх 
. 1 релейной защиты ажтоматхки и телемеханики должно под­

держиваться на уровне не ниже I  ЮМ.
Софотавхенне изоляций довей н шшероурн на рабочее 

надояжеиия 60 в н нле (аппаратура телемеханики) должно под­
держиваться на уровне не нле 0,5 ЮМ.

27.82. На устройства реиеЛой зацжтн, автомагжжж ж 
телемеханики, находящиеся в ехеплуатадож, должна шетмя 
следу чая лкументаля:

01. Цроехтяая документация, скорректированная ирж мон­
таже ж налил о схемы, жабельнвй журнал, пояснительная аа- 
нможа ж ц>еч.;

02. ease дохая документация в чаетж схем вторичной до- 
фианмцни*

0S. иротохелн наладим жепнтанжй с указанием таполжен- 
мнх установок;

27.83. Эженлуатацня усяройетв релейной яацжта, автеиа- 
тнсж н телемеханики домна осуществляться нерсожалон еме- 
днально наделению, обученжж ж доаужанняи к тахшработам. 
Квалв|икадоя пересмеха должна быть не ниже хрувнв а ,  отарие- 
го -  не нюе труню I I .

27.84. Be реве I  рева в сутки должна производиться про- 
верк^нрааильиосст ежавдаацжлгитехничеекоого состояния
реже I раза в месяц -  реиовтюе осмотры.
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В случае неправильного действия млн отказов устройств 
защиты, автоматики ж телемеканиш производятся вненлаиовав 
послеавархйвме проверки ж вяяояония прявши исиифаяиоста.

2735. Все случал неправильной работа жлж отказов уот- 
ройов релейной защиты, автоматик ж тежшикаввсж дошж ана­
лизироваться в причины ах Доланы немедлен нс устраняться.

Реле ж вспомогательше устройства зажин, автоматики ж 
телемеханика, снабжение приспособлениями для регулирования 
установки должай бить опломбированы. Исключение аре вставляет 
аппарата, уставка которнх мяжявтся оператиинж персоналом в 
завясимоотн от режима работа оборудования, а таке аппарата, 
у которнх отсутствуют приспособления для оомибщроваяня.

2736 . Вне аавионмостж от важичия пломб вскрывать реле 
я другую аппаратуру или производить какие-либо язменевия в 
регулировке реже, затяжке пружин я т.п . разрежается тольжо 
персоналу, обслуживадцещу устройство релейной зажин, авто- 
натяхн ж телеиеханякн жля оперативному персоналу по их ука­
занию.

2737. Устава релейвой зажин ж злевтроавтоыатжка
дня освовшх варжаиов первичных схем ооенннвний должны бпь  
нанесены на карта селектквностя плх схенн энергоснабиенкя 
я утверждены главным инженером фабрики.

2738. Панели, пульпы в аппаратура долины периодически 
очищаться и  пили обеду живящим персоналом жля проинструкти­
рованным им оперативным персоналом.

Очистку, как правило, производить пылесосом по заранее 
разработанному графюсу.

Электроизмерительные приборы

27 .89 . Электроизмерительные приборы должны устанавливать­
ся в пунктах, откуда производится управление механизмами или 
регулирование технологического процесса.

27 .90 . Стационарные электроизмерительные приборы должны 
монтироваться на достаточно жестких основаниях, панелях,щи­
тах н т .п ., не допускающих сотрясение и вибрации.

27 .91 . Присоединение и отсоединение переносных периоди­
чески применяемых измерительных приборов, не имеющих при 
нормальной работе искрящих частей, разрешается только после 
отключения их от сетн и щ>и отсутствии опасных концентраций 
взрывчатых газов или пыли в воздухе.
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27.92. Корпуса электроизмерительных приборов, уетанав- 
imi IIWW на sasвиденных металлических конструкциях, заземхе- 
ншэ ае подлежат.

27.9В. Совместное присоединение токовых обмоток электро- 
.« ж р и н т1 и х  приборов, шнгаюжхся от вторичной обмотка тране- 
фориенфов тока, ложно группироваться таяш  образом, чтобы 
оно so вриводило к щюгшению погрешностей, допустимых дня 
трансформаторов тока данного класса точное тв.

27*94. Измерение переменного в постоянного тока в  нап­
ряж ет* дожно дрожзводиться в цепях всех натяжений, где 
оно необходимо дав контрола технологического процесса.

27.95. Вое электроизмерительные приборы (хроме электро- 
счетчввав), измерхтельные трансформаторы, вунтв к добавочные 
сощютивдения, подазхат щю верке местными аргавани ведомст­
венного надзфа.

27.96. Неотяьш «рваном ведаиетвенного надзора за состоя­
нием электроизмерительного хозяйства, является лаборатория 
электрецзха или специальное црибероремонтное предприятие.

27.97. Государственная проверка приборов в  счетчиков 
д о я аа  1фоизводиться в срокк, установленные Комитетом стан­
дартов, вер в нзмервтельных приборов. Обязательной проверке 
подвергаются все приборы в счетчики, выходящие из ренонта.

27.96. В промежутках между гос ударственными поверками 
не раке одного раза в год, долины производиться неряодхческие 
поверки щитов вдибврав. Счетчики подвергать ежеквартальна* 
периодическим осмотрам.

Проверку производить, как правило, на месте установки. 
График поверки ложен утверждаться главаш  инженером фаб­
рика.

27.99. На все электроизмерительные приборы и счетчики 
долины быть составлена паспорта с отметками и заключениями 
государственных периодических поверок.

Если при использовании щ>иборов необходимо введение 
поправок по результатам проверки, выписывается аттестат с 
поправками к показаниям приборов.

Паспорта и аттестаты заполняются по формам, установлен­
ным Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов.

27.100. Самошиущке приборы должны осматриваться один 
раз в  смену с проверкой исправности работы ленто-цротяженно- 
го механизма, совпадения времени по ленте с часами и качест­
ва зашей»



27Д01. Ответетвеянооть за еараваоеть m анемвез состов- 
Жвв зааххровзяервтехьввх фаверов в очеттовов веем вароо- вах меха, в автором евв ретавовхаав.

Вифввю ь дрвВерн цакевоар вереовавр зафвщаетея.

З а в в в х е в в в

27Д02. Замвжвпв в завивав мера безоваоаоствротаао- 
аек даагвн еорчвстахятьоя в соответствия е  х а а и я  1-7 раздз- 
ва X "Заэевхеяхе эхехтроувтановох" -  "Правях рсФрейетва эвек- «реувсаввввк*.

27ДОЗ. Общее переходное оопротвввевве оетв зазеяваввя, взваренное̂ ках р вавоовее рдахенвнх от гвавнах зааемввтевей, 
«ах в 7 хюбвх догах аазямхенн!, не доххно февявать 4 он.

27Д04. Црн пржемке зазеяхымего ретрейохва в экоплуата- 
бггь ф б ш в ш н :

_ 01. воводннтагаюе чертежи в схеав зазмиялцего у о т -  
) 4 R M ;

02. акт на подзеяше рабом во ркхадю заэемжхтежвй в 
заземхяамнх проводнххов;

03. протехолы вовяхаажй заземлимих устройств.
27ДОЗ. Нероомал, работаинй ва злектреротаиввхак,обя­зав евзоазаво яраявводят* наружны! осмотр оеетоняха зазекхе- 

a a i.
В ожучае замеченной ненефаввоехв зазаиювна, уставсе­

ва маша бить вемдвевно оплачена. Установка воке* te n  
ввхваева вех ващравева» «охьхо внове нефаажемна в впирения сонротхвленхя восстановленного рчаотва.

01. 0сиотр надземной чаетн аавемжащвго устройства рао- 
федзхнтавхвнх уетройив ж жедоташий, а тока фугжх евамхро ретааавок, ж которой нвзет деетум хавхво звехтретехянчеехвв 
вероонож, должен врожзводнпея олнаврвваадо е оемотрен злем- 
треебсрудоваяхя, во ве peso I раза в год; нзмереняе оопретжв- ш м  rniiiiBiniwai устройств в фовфва наднчня манн зазенхе- 
ввн е наворочаем всфяхвем отдельных еавяавтов зазоилянцеге 
уетрейотва дздкнн февзводнпея ве реже I рава в 3 года, а 
так» веахвД раз воеаз нереетановхи оборудована.

■мировая сопротивлений заземхявях ретроДвтв должны 
фенаволиться в ворвод наниньаей проводямеетж: одвв год- в» 
тек. при навбовьвев фоовханвв почве; дрргоД год- замой, ши 
ваибодяем фомерааввв потов;

02 . осмотр подземной части заземдащего уотройетва цехе 
ввх зхехтрорставсгаок доххев производиться одвоврменно о



осмотром злежтрооборудоваяжя, для которого предназначено 
заземление, во во р ею  I  раза  в S месяца, а  также всякий раз 
при перестановка электрооборудования.

Осмотры завеш лящ его устройства с ю м ереп еи  его сопро- 
тмвювмя должны иролвводжтьоя во рею  I  рааа в го д :

0 0 . реауявтатв яспитавяй в осмотров аааю п щ м х  устройств 
дохш и оформиться актамв к аавосвться в  технвчеоквй паспорт 
аавемхевмя.

27 .106 . Проверка сопротивления заземления корпусов 
аяектреоборудовавмя к металлоконструкций грузоподьонвых мамнв 
д о х к п  проязводнться во роке I  рааа в го д .

2 7 J 0 7 . Постоянное зааем хям ее устройство» ваходяиееоя 
в  эксплуатации, должно иметь паспорт, содержащий схему зазем - 
хения, основные техвввяскме я расчетные вехячинн, данные о 
результатах осмотров я испытаний, характере произведенных 
ремонтов и измерений, внесенных в устройство заземлений.

Надзор и контроль

2 7 .108 . Все электрические малины, аппаратура (я  особенно 
ях взрывобезопасные оболочка), трансформаторы, кабеля и т д .  
должны периодически осматриваться:

0 1 . лицами, работящими па каминах и механизмах, а  также 
дежурным цеха, еже сменно. В случае обнаружения каких-либо 
неисправностей лицо, осматривающее электрооборудование, обя­
зано немедленно сообщить об этом главному энергетику (главному 
механику) и сделать запись в книге ооиотра электрооборудования;

0 2 . не реке одного раза в месяц о заполнением результа­
тов осмотра в книгу ооиотра электрооборудования по форме, уста­
навливаемой главнш  инженером фабрики.

2 7 Д 0 9 . Навины и аппараты напряжением до 1000 в могут 
открываться для осмотров, ремонта или замены плавких вставок 
только лицами, пившими соответствущую квалификацию и право 
на производство этих работ.

Лица, обслуживающие подстанции, имеют право только включать 
и отключать аппараты напряжением овыие 1000 в без их вокрытия.

Открывание или ремонт мамин и аппаратов напряжением свыне 
1000 в  должно производиться по нарядам лицами, имеищныи допуск 
к обслуживанию высоковольтных установок, назначенными главный 
механиком или главный энергетиком фабрики.



27.ГЕ0. В цехах, опаоних по ш ах, запрещается эксплуа­
тация взрывобезопасного электрооборудования щ>н нарушении 
взрввоббзеваоностх его оболочки (отсутствие хотя бы одного 
болта a n  r a f ts  в  конструкции съемных таете! оболочек ила 
конструкции электрических узлов, поломке корпуса, увеличении 
зазора шкду плоскими фланцами. а  тахта нарушении взрнвове- 
црояиваемоета других сопряжений деталей оболочки х с д . ) .

27 Д П . Запрещается эксплуатация электрооб срудованиа 
при неисправных олакировочннх устройствах.

27.112. Электрические установка, находящиеся продолжи­
тельное врою в бездействии, веред включением должны хснв- 
тнвагься на соответствие состсяиха ах изоляции злектротех- 
ахчеехам фавн лай в нервен (ПУЭ, глава 1 -8 ).

2 7 .П З . Завещ ается производить какие-либо работы в це­
пях врецащнхея электродвигателей н их аппаратуры, за  исклю­
чением испытательных работ, производящее по сввцаальвна про­
граммам, в которых предусматриваются необходише меры безо- 
ааеноотн.

2 7 .П 4 . Периодичность текуыих ремонтов электроаднярату- 
рн а  электродвигателейустанавливается гдавнян ввганером фаб- 
р к а  в ооответотвхи о “шлотанмеи о вланаво-щедудредУгелъном 
ремонте оборудования транспортных средств в угольно! н горно­
рудной промнялевноюп^* •

Примечание. Т екли! пимпиг а обдувка электродвигателей 
поизводится одновременно*^о ремонтом црхводвнхмехавюмов.

27 Л  5 . Плановая захена элехтродвагателей етвехотвеахнх 
механизмов, работающих в тяжелых условиях по температуре н 
загрязяеннооти офужавщей среды, должна производиться не ре­
же I  раза в 2 года.

27 Л 6 . Средах! а  капитальный ремонт электрообод? дава- 
ааа пояаеннон вадехностн ала во взрнвобезопасном наполнении, 
связанный е заменой деталей, обеспечивающие взрывобезопасное 
состояние злектрооборудоваяня, допускается только в ЗДШ 
ала на ремонтных заводах.

2 7 .П 7 . Внеочередной ремонт злектрооборудованжя, запол­
ненного маркам ала компаундом. производится после трех ко­
ротких зашпсаиай ала тяжелого короткого запинания, сонро- 
вождящвгооя внброоон завопите ля, появлением веворнальвого 
цуня ала вибрации в других признаков хенсриальной работа 
мантр ообору доваяха.

27.118. Не реке одного раза в омну следует осматривать 
мепронржвод и веатахяторнне установки аспирационной системы
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я  подворной вентиляции в принимать нерв по устранению имею­
щихся неяоправвостей.

Прв нарувеввв нормального рехныа работы технологическо­
го ахрвгаха, которое нохет вовлечь недопустимую перегрузку 
или аварию алекгродвигатедя или всего привода, следует остей 
новить технологический агрегат и устранить причины его не- 
вормальной работн.

2 7 .П 9 . Прв эксплуатации электроустановок запрещ ается:

0 1 . оболухиваняе всех подстанции в  электроустановок 
напряжением вш е 1000 в  без применения защитных средств 
(днелектрвчееких нерчатак в  бот, деревянных реветок на изоля­
торах в д р . ) ;

0 2 . обслуживание электроустановок напряжением до 1000 в 
без цртененвя диэлектрических перчаток;

0 3 . ремонт в  эксплуатация неисправного электроооорудова- 
ввя , електроавпаратуры в  сетей, находящихся под напряжением;

0 4 . работа электроустановок при неисправности защитных 
заземлений.

Обслуживание электроустановок и цепей оплавления наггоя- 
хенвем 36 в  в  ниже разревается производить без диэлектричес­
ких перчаток.

27.120. На веек фабриках должен вестись карточный учет 
(ваеверта) всех эвекгромапвн, траве форматоров, аппаратов, с 
указании» мест установи» в всех ремонтов, которым подверга­
лось электрооборудование.

27.121. Изоляционное масло, находящееся-» эксплуатации, 
должно подвергаться испытаниям в следуйте ерши:

01. сот  военною анализу -  не цене I раза в 3 года в 
после капитальных ремонтов трансформаторов в аппаратов;

02. на проверку содоткяиия взвешенного угля -  после от- 
клвченяя шотообьеинш (блоковым) ■««” — * шклматедеи корот­
кого яямжямя велнчнвоД болше воловивн ваевортяого значения 
тека короткого занмкавня.

7 аппаратов, содержащих масла менее 20 кг, мае» на анализ 
не отбирается, а в случае необходимости заменяется свежим.

Црж необходимости добавления масла в аппаратуру оно так­
же должно (ten предварительно вевнтано на диэлектрическую 
щючность в ва соответствие его фмзнво-жшнчеокнх свойств дей- 
ствуивш воряаж.
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Трансформаторное то ле  должно бвгъ заменено, вела ам - 
лю(М установлена его нвнржгодность к акеялуатацна.

Наело поел» аалаввн его в ашырагн к трааоформаторн 
должно удовлетворять трабаваяпам ГОСТа.

Цратвмла асшиганий, теизвлденшх либдрптдрвямн, хра- 
натея у главного вехаятся (аверготка) фабрвкв.

Глава 2 8 .0 0 . ДЖПБГЧЕРСЯШ СЛЛБА

28 .01 . Днепетчерехаа служба является составной в веотьем- 
хеиой чаотьв оястенн уяравхеавя фабравой я  оеумеетвляет те- 
хуцай контроль а шератжвное руководство работой щюдциятжя.

28 .02 . Диспетчер ф а  пошла оаетсш лветаяцноиного ух- 
9Ш 6Ш . контроля х схгнах& аат о с т т ш с  угаавлвнхв 
веем твхнолшхчесзад щюцессом под ру1ююда«£м начальника 
сменио

28.08. В непосредственной иодчавенаж даспетчера нахаднт- 
ея вее операторы, уцравхакюв отдельишш тевноявпгавенаш 
комплексами, а такав давуряве ва нронзвехвтвевннх участках.

28 .04 . Технхчееквш средствам двсштчерсхой служба 
фабрхки явлавтся:

ОТ. диспетчерская, телефонная в радиосвязь;
02. производственное телевндевве;

03. диолетчерехая контрольная слгвагааащя о работе 
авсаввзмов;

04. похазвванияе, регистр хруимио в иаформируяще ^Ш о­
ры а аппарата;

05 . аулы управления, кавтрохя а аиаатавапин о вамао- 
охекой, отобрааащвй работу воего техвологаноехого коаплехеа.

28.05. Лиамтчерамя телефеевая ндааттовдряаая оаяаь 
должна скватввшь вее еевоввае работ* ш И ш  ш  фабрим а  
обеепечавать даи уд связь е  ам е& уатаяим » шм о нало»  ва 
рабаадх отметках ж о цутппиднаш ты ааченш  шреанахе»  фмб-

28.06. Апварахура телефонной а хреимвгаадамй евтаа 
доадяа уотанаахавахься ва раооялх отметхал в матах нахеи» 
девав мегера ада дежурного, ответетвешом аа нермльвув 
работу мехаваамв « м д  етнетм ш  текнолохячеехого хам  
лета , а д а  аалхчвх пульта оператора, управляй»го пере­
деленным процессом, около пульта управлеивя.



28.07. Теишношвппне жередаюсте камера долпшн уствдав­
ливаться в олучмк дшгеаатввадо онре валенного технологиче­
ского процесса, трибунати визуального яаблеяавня за его цро- 
хохд—нем, лам 8а иаблидаянеи работа ванна ж аппаратов, нахо- 
дмопгея ва дает ашшешан увравлеяаж в  работапдах без обслуживаю­
щего персонала.

Телевимонш» нередаждае каверн аогут устанавливаться 
у нави т мтов венгрохя в  ущрявлении основком технологяче- 
саи 1 даедаеесин с волы» равхрузхя акта диспетчера.

2 8 . 0 8 .  Результата работа фабрвек долины фнкещреватьея 
в дженегчеремн журнале.

28.09. В хяспетчерохоа хурнаяэ фиксировать:
01. качеотвенне-количеотввннав новаяатела работа фабра- 

ва 8а ениву (ваяеегво в  колпеотво вохедввх в  паданиях про­
дуктов. раеход вода в  елехтроаяерпш в  тл . ) ;

02. качественно-количественные показатели работа от дель­
вах участков;

03. яреня работа а простоя фабрики;
04. причжш, ваавававе щ>оотов, в рековаядации во вх 

устранению;
05. олучав травватхзыа в вх « п и н ;
06. вое другве давше, способствующие вввввеввв каяествен- 

во-ноличеотвевних показателе! работа фебрякн а безаварийности 
работа.

28.10. Результата реаонта долины Таксироваться в кур­
иале ремонтных работ:

01. неисщ>аваость рвконтнруеяого нехавизва, двигате­
ля, нрвбора, участка, схеш и управления и т .д . ;

02. время начала ремонта;
08. время окончания ренонта;
04. простои каждого агрегата или оборудования в отдель­

ности с унаэанкам дромопи остановки, запуска к причины про­
поя. (авария, ремонт, резерв).

28 .П . Категорааеевк запрещается диспетчеру производить 
листандашанй пуск некенканов фабркн, а танке давать разре- 
веняе ва пуск отдельно управляемых участков технологическо­
го комплекса без подмой в хурвале руководителя ремонта об 
оковчании работ ва ремонтном участке или сдачи жетона.



Глава 29.00. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ СИГНА2ШЗАШЯ

29.01. Цр ожзводственнаа сигнализация подразделяется
ва три яда, а аюнно: световую, звуковую в комбинированную - 
светозвуковую.

29.02. Световая производственная овгваввзадвя должна 
выполнять сведущее целевые назначения:

01. контроль работе механизма;
02. контроль рабою автоматизированного узла;
08. контроль положения механизма;
04. контроль уровне!;
05. контроль разрешения на выполнение определенно! 

операции и т.д.
29.09. Об свожу характеру световые сигналы должны 

быть следующее видов:
01. контролирующие (напряер, включение и отключение 

мехаяизва);
02. предупреждающие (например, отклонение контролируе­

мого параметра от заданной величины);
S3, аварийные (например, аварийное состояние контроли­руемого объема),
29.04. В зависимости от целевого назначения и характера 

световые сигналы для культов о сигнальными лампами должны 
иметь различную окраску.

Световую сигнализацию устанавливать ва световых табло, 
сигнальных указателях я т.н. - отчетливые, достаточно круп- 
яе ж с легко воевряяяаеияж шрифтами.

Ва всех углеобогатительных установках применять следую­
щую световую сигнализацию:

зелени! цвет - нормальная работа,желты! цвет - нормальная остановка,
цраоия! цвет - аварийное состояние.
Прочие яды сигналов (управление о места, уровни залол- 

невин витаете! ж т.н.) - беш и един! цвета.
29.05. В качестве аварийного светового сигнала можно 

применять мигание коярелцрущв! жаиин. В зтвн случае евето- 
во! тгящий сигнал ложен сопровождаться авутавш сигналом.
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29 .06 . Звуковая производственная сигнализация делится 
на два вида; предупредительную и аварийную.

29 .07 . Предупредительная звуковая сигнализация дож ив 
выполнять следующие целевне назначения:

01 . оредуирежяввие обслуживающего вере овала е  дистан­
ционном И и автоматическом нуске механизма или щепочки ме­
ханизмов;

0 2 . предупреждение об отклонении от нормн контролируе­
мого параметра; в  атом случае звуковой сигнал должен соче­
таться со световым сигналом.

29 .08. Аварийная звуковая сигнализация указывает ава­
рийное состояние механизма или параметра и долква сочетать­
ся , как правило, со световым сигналом.

29 .09. Помшо перечисленных ендов производственной све­
товой н звуковой енхвализащш. на фабрике возможно устройст­
во кодовой или комбинированной свето-звуковой сигнализации.

Кодовая сигнализации служит для подачи ограниченного 
числа команд на вмюляенив на рабочих местах определенных 
производственных операций или для вызова технического персо-

Кодовая сигнализация применяется, как правило, при от­
сутствии хромжоговсряией производственной связи.

Глава 30 .0 0 . ТЕП9ЮНЕ&9, ГРОМКОГОВОРЯЩАЯ 
И ДРУГИЕ СПОСОБЫ СВЯЗИ

30.01. Для обеспеченна централизованного руководства, 
а  такие дам связи иевду отдельными участками работы на фаб­
рика должны быть оборудованы следующие ш ли производственной 
связи:

01 . диспетчерская оперативная связь с дежурным персона 
лом в основшшж феизводетвеивнми помещениями фабрики;

0 2 . административно-хозяйственная ддя общей связи адми 
нивуримвно-хозяйственясго персонала фабрики;

03. яеетнаи оперативная овавь.
30.02 . Г л а в ш  техн вчееш  средством днвмтчерсю й свя­

зи лвлмиа бить д юмичерсиая тетеф о и м  я  хромкоговоряцая



Метут также нржменяться электрочасофажацжя, радиопровод- 
вая (потоковая) я тбхевмаяониая устройства свази .

Оеновшня соерукеишня а устройстваи адикннптрВтивжо- 
хозяйот венной п м  является: центральная телефонная отанщ я 
(ЦТС), абонентохке пункты я  лянейвне сооружения.

90 .03. Центральная телефонная ставш и лоллна бить уста­
новлена в отдельном помещении, отвачаздем действу щкм техни­
ч е ск и  нормаы я  требования Министерства связи.

30 .04 . Местным телефонными или хреикаговоряынии связя­
ми долины бять оборудована все технологически связанное меж­
ду собой производственные участки. Каждое устройство местной 
связи должно обеспечивать вызов к переговсрн между включенны­
ми в  неге абонентами без участия телефонистки.

30 .05 . Аппаратура телефонной, громкоговорящей ж других 
видов связи, а  тайке сжгналжзациж, устанавливаемая в производ­
ственных помещениях, должна строго соответствовать категоржй- 
ностн н условиям окружахщей среда этих помещений.

30 .06 . В производственных помещениях фабрик и сортиро­
вок линии связи должны выполняться кабелями с полихлор вини­
ловой, полиэтиленовой или резиновой изоляцией.

30 .07 . Соединение и распределение кабелей в  производст­
венных цехах фабрики должно производиться в  иахтннх телефон­
ных коробках влв в иахтннх кабельных ящиках.

30 .08. Установки связи долины ебеевечжваться защитой от 
иеяакщего н опасного влияния линий высокого напряжения, кон­
тактной сетх, грозовых разрядов в блухдащхх токов.

Телефонные а соединительные линии связи должны иметь 
дооссовув защиту термическими кату мхами, плавкими предохрани­
телями н грозсразрядинками.

Цря оборудования абонентских пунктов с воздумннмн про­
водами долина быть предусмотрена установка абонентских за­
щитных устройств.

30 .09 . Прокладка кабелей связи в цр онзводет венных це­
хах фабрики должна производиться на расстоянии не менее 0 ,2  м 
от силовых кабелей.

Бее телефонные линии на фабрике должны быть двухпровод­
ными.

30.3D . На всех фабриках должен осуществляться учет тех­
нического состояния я  обслуживания установок связи, вхлвчащ кй:



0 1 . учет повреждений аппаратуры ■ телефонных с е те й ;
0 2 . учет работы источников питания.

3 0 .11 . Аппаратура в  давав св яза , находащнеоя в  эксплуа­
тации, д ош ы  иметь техническую довумевтащ в. Все изменения, 
возвикапщю в  процессе эксплуатация, доданы немедленно вно­
ситься в  техническую документацию.

В хонпдект технической документация должны входить:

0 1 . схема -  плав телефонной с е т а ;
0 2 . скелетная схема телефонной с е т а ;

0 3 . кабельные карточки но участкам ;
0 4 . абоаевтоиие карточки;

0 5 . карточки н а  нахтные телефонные херовин а  другое обо­
рудование.

3 0 .1 2 . Нормальное техническое состояние средств теле­
фонной связи должно обеспечиваться:

0 1 . ехесменный эксплуатационным обслуживанием телефон­
ной аппаратуры а  кабельной с е ти ;

0 2 . профилактическим обслуживанием телефонной аппарату­
ры в  кабельной с е т а ;

0 3 . электрические измерениям! параметров телефонной ап­
паратуры н кабельной сети .

30 Д З . Эхеплуатацаонно-технжческое обслуживание осущест­
вляется персоналом связи фабрики во время омешкх дежурств.

3 0 .1 4 . Электрические параметры системы связи в  целом я  
от дельных ее элементов д о д ан  строго соответствовать величи­
нам, установленным технической документацией.

30 Д 5 . Технический осмотр теавфонной^ сети н аппаратуре 
связи должен прожзводхться не реке Двух рае в  мееяц. Техни­
ческий осмотр станционного оборудования производится не реве 
одного р аза  в  мееяц.

Глава 31.00 ВОШРВСООРШЕ 7СТАЖВХИ

31 jQT. Кош рессорш е уставовкв с воздушной комдоеооо- 
раня a n o i f a n s m o e  на основааш  "П равы  ?е то о й в ш  я  безо- 
весной эксплуиации воздувнвх ЯОМЩДООрГО ЖВОЗДУХООРОВОДОВ



31.02. Отдельные компрессоры произведи ельнос т ы
20 ЩЗ/мжн. и менее о разрешения Технической инспекции, проф­
союзов, допускается устанавливать внутри одноэтажного произ­
водственного здания у наружных стен, при этом компрессор дол­
жен бить изолирован от остальной часта зданая глухими бранд­
мауэрами.

31 .03 . Отдельные компрессоры производительностью до.
10 ЦЗ/ана. с давленаем воздуха до 8 атм с особого разревения 
Технической инспекции, профсоюзов, могут устанавливаться в 
нижних этажах многоэтажных цронзводетвеванх зданий (не вод 
битовыми, конторскими в др. многолюдными помещениями), ирж на- 
дичии достаточной раочетнсй прочности перекрытий, обеспечиваю­
щих вевозмоавооть вх разрунення в случае а в а р а . Компрессоры 
доливы быть надежно отделены от производственных участков 
глухими несгораемыми стенами.

31 .04 . В отношении эксплуатации компрессоров следует 
также руководствоваться инструкциями заводав-иэготовктежей, 
высылаемыми вместе е оборудованием.

Глава 32.00 РШОНШЯ СЛЛЕА

32.01. Дин обеопеченжя бесперебойной работа оборудова­
ния за  ним, кроме надлежащего ухода цри экеилуатаци, должен 
быть органхаован своевременный в качественный осмотр и ремонт.

32 .02 . Эксплуатацию и ремонт оборудования в  транопорт- 
т х средств производить в соответствии с "Положением о пла- 
ново-предупреджтельном ремонте оборудования и транспортам! 
средств угольной в горнорудной промшленяостж", утверждевнш 
18 ноября 1982 г .  Государственшм комитетом Совета М онстров 
СССР по автом атизаци ж мавнностроеннв.

32 .03 . Ремонт оборудования должен выполняться по инст­
рукциям в ремонтным картав, составленным:

01 . для действущ его оборудования, снятого с серийного 
производства -  ремонтными предприятиями с учетом имеющихся 
заводских инструкций;

02 . для серийного оборудована -  заводом-изготовжтелем 
еош еетно с вроежхво-хоиетрукгорсвиии организациями.

32 .04 . Техшнса в организация реновта обррудовання на 
ремонтных цэадпротяях в мастерских долина соответствовать 
тжшшй ивструкци, раарабахввееной специализированными орга­
низациями онстеим угольной довшаленвостж.



Тжваваа ш ц у х ш  обяааяежыю
вопросы конструкторской, * сошологпесасоТ, материальной а ер- 
ганизащонной подготовка, ебеопечяванм»! шеоаов качество 
а хоротквв срока ремонта.

Таловая внструкциа по ремонт;
--------ь необходимое» — ”—

|доваваа о возможно
удования должна пре- 
ин отдельшх узлов в 
часком взаааоэамоаяо-_ _  ___ ___________ ___яками—я t ввхаш е! н

втулок, ват о одинаковыми размерами отверста! в др. детаяй; 
вровеяванв мродоятнй по повниаав долговечно ста детаввй ма- 
мав, додвергавнюся быстрому наносу а ввивав «тале! ав дэфв- 
ЕЯтянх метахлов на детакн не яедафилвтянх матеряалов.

8? .05. Для ускорения доведения ремоатных работ на фаб- 
ракак a реитинш предщяятжях устанавливается необходимые 
хрузоподмшше средства, внедряется малая иахяиняацкя трудо­
емких работ.

32.06, Шеокое качество ремонта оборудаванвя долхво до- 
отагаапоя:

01. юанем тщательного изготовления а хорошо подго- 
‘ а уедав о нопольеоваямем износостойких иа-

( ..  ,т ___частоты, вршевевие специальных сталей, влаотнхв а др.
02. ааявчаем необходимого оборудования, приспособлений, 

инструмента а зшае*шх частей.
32.07. Отремовпфованнсе оборудовааме весле текущего ре­

монта в обязательного ощюбовання его в работе едяетея зко- 
олуагщионаоыу техническому надзору смени. О ф аната обору- 
дованая вадзор смена подтверждает отметкой в хурнаяе учета 
ремонта.

32.06. В камиальянй ремонт оборудование вдается во де­
фектному акту, составленному в участием мед ставителей ре­
монтной организации а обогатительной фабрика.

32.09. Ремонт вспомогательных механизмов, а также метал­
локонструкций навооредотвенно связааянх о оеновипш агрегатенн. 
доакев доиаводиьея одновременно е ремоымм последних.

32.10. Запрещается нуек оборудования яла мехешазма пос­
ле ремонта без приемки я еоответетву ищете оформления.

32Л .  Осмотр в ремемт оборудовавяя ремонтный неровная 
долквя црожзводжть согласно графтам остановок ма осмотр в 
ремонт, утвержденным главам! инженером фабрика*



-  /19 -

32 J 2 . Классификация ремонтов должна соответствовать дай- 
ствущеиу Положен го о планово-предупредительном ремонте 
обжрудовашк я травоаортных средств угольно! н горнорудно! 
проншлешостя", предуомахряващену следующие вндн ремонта:

01. межремонтное техшпеское обслуживание, предусматрв- 
ванмве: ежесменное техинеекое обслуживание; ежесуточную 
проверку правильно! эксплуатация н технического состояния; 
ежемесячные ремонтные осмотра; долу месячные ремонтные осмот- 
рн по сохращенной црохрамю (для электрооборудования) ;

02. плановые ремонты, предусматривающие: текуцяе ремон­
ты ; полугодовые н годок» наладки и ревизии (для сложного 
ялн уникального обору давания); канятальнне ремонты.

32.13. Вмененное техническое обслухиванне должно сос­
тоять в уходе за  оборудованном со старом обслуживавшего и 
дежурного персонала.

Уход за  оборудованием должен считаться основным н ре- 
мяющм профнлактжческш мероприятием, направленным на увели- 
ченже срока службы оборудования.

Ежесменное техннчесжое обслуживание осуществляется в 
течение смены, между сменами вин в периоды технологических 
простоев оборудования.

32 Д 4. Ежесуточная прав вока правильной эксплуатации в 
технического состояния оборудюаняяосунествяяется линями над­
зора, а  также ремонтным слесарями ж электрослесаряии в ре- 
монтнум или нодготоввтельнув смену.

32.15. Енемесячнве ремонтные осмотры выполняются енла- 
нн ремонтных бригад.

Ежемесячные ремонтные осмотры производят в выходные и 
ремонтные смены н дня.

32.16. Текущий ремонт, предназначенный для поддержания 
оборудования S исправном н работоспособном состоянии, при 
котором производится замена вебожьного количества изношен­
ных деталей.

Запрещается ремонт движущихся частей и ограждений при 
работе нажин, а  также ручная смазка действующих машин без 
специальных приспособлений.

Текущие ремонты выполняются силами ремонтных бригад 
фабрики с привлечением дежурного персонала н осуществляют на 
месте работы оборудования или в специально отведенных местах.
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32 .17, Наладку в ревизию сложного иди уникального обо­
рудования (по перечню, утвержденному трестом) осуществляют 
на месте его работы лаборатории к бригады по ремонту конт­
рольно-измерительных приборов (КИП) и автоматики, а  такие 
другие специализированные организации.

32 J 8 .  Капитальный ремонт оборудования состоит в пол­
ной разборке оборудования с целью восстановления базовых де­
талей.

Одновременно с капитальным ремонте» оборудования дода­
на при необходимости осуществляться и его модернизация.

32.19. Ведомость дефектов составляется по установлен­
ной форме, с учетом записей в книгах дефектов н намеченных 
реконструктивных работ, н уточняется после вскрытия я ос­
мотра агрегата.

32.20. График ремонта составляется по паспортным данным 
совместно с механиками, мастерами и бригадирами по ремонту.

График ремонтов должен быть увязан с ремонтными рабо­
тами других участков фабрики и ремонтными организациями.

В графике додано быть указано распределение работ по 
бригадам и участкам с указанием ответственныхлиц за  их выпол­
нение. На графике додано отмечаться фактическое Бремя нача­
ла н окончания ремонтных работ.

3 2 .2 1 . Служба главного механика фиксирует в паспорте ма­
шины каждый ремонт с указанием начала в конца производства 
ремонтных работ с кратким их описанием; отмечает на графике 
выполнение планове-цредупредительнего ремонта; ведет учет 
фактической продолжительности и трудоемкости производственных 
работ, анализирует отклонения от нормативов и разрабатывает 
необходимые предложения.

32.22 . Для производства ремонта на фабрике должны быть 
организованы:

01 . мастерская с необходимым оборудованием;
02 . кладовая для хранения текущих и аварийных запасных 

частей узлов и ремонтных материалов;
03. инструментальная;

04. хршение ремонтной документации (альбомы, .чертежи, 
технологические карты, паспорта).
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32 .2 3 . Капитальны* ремонт оборудования разбивается на 
две к а те го р т . К перво! -  относится ремонт оборудования, 
которое водность» ремонтируется в цехах ремонтных предпрня- 
ТКВ.

Ко второ! категории -  ремонт транспортабельного обору­
дования, вндолняемого в ремонтных базах, а  оборка, наладка 
в  сдана оборудования на ходу осуществляется внездишш брнга- 
дамн, на месте р а б о т  оборудования.

32 .24 . В рабочих инструкциях по вынолненяв ремонтное 
работ доданы бить предусмотрены:

а) по ежесменному техническому обслуживанию:
0 1 . перечень н последовательность всех операций в р а ­

бот, которые обязан произвести обслуживающий персонал;

0 2 . перечень могущих встретиться неисправностей в приз­
наков, свидетельствующие об их налнчнн;

0 3 . способы устранения обнаруженных отклонений н ненор­
мальностей;

0 4 . необходимые инструменты, приборы, материалы, приспо­
собления н др.технические средства;

0 5 . храня на проведение профилактических работ при при­
емке еменн, в  начахе смены -  перед началом работ, особенно 
но подготовке оборудования к  работе, в течение смены в в 
конце смени -  при подготовке оборудования к сдаче новой 
еменн;

06. предложения об оснащении в правилах содержания рабо­
чих мест обслуживающего персонала;

07 . меры но обеспечение производительной и безопасной 
работа оборудования.

б) но ежесуточной проверке правильной эксплуатации и 
технического ооетояяня;

0 8 . правила проверяй состояния оборудования лицами вад- 
зера м хатвго звен а;

0 9 . порядок исполнения и притки работ;

1 0 . перечень показателей, необходимых джя составления
в конце месяца оценки правильной эксплуатации в технического 
состояния оборудовании & также оргаянзащ ош вх я техннчео- 
хжх мер по устранению недостатков и повышению уровня эксплуа­
тации оборудования;
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в) so ежемесячным ремонтным осмотрам:

1 1 . объем раб от;

12 . порядок в  технические сред ства;

1 3 . осмотр всех доступных элементов оборудования;

14. замева наиболее бистро изнашивающихся деталей, срок 
службы к о то р а  составляет не менее одного месяца;

15. осмотр рабочих поверхностей и требуемое зазоров;

1 6 . восстановление необходимого уплотнения и крепления;
1 7 . устранение возможных мелких неисправностей;
г )  по текущему ремонту:

1 8 . полный объем раб от;

1 9 . порядок, сроки и технические средства замены комп­
лектов деталей ж узлов;

2 0 . порядок и средства регулирования механизмов;

2 1 . порядок отправки снятых при замене комплектов дета­
лей и узлов в  обмен на отремонтированные в  ремонтных пред­
приятиях;

д ) но проведению наладок и ревизий уникального оборудо­
вания:

2 2 . детальный плав осмотра я  испытания оборудования;

2 3 . необходимое время;
2 4 . порядок установления оптимального режима работы ;

2 5 . выявление и устранение скрытых причин ненормальной 
работы ;

2 6 . состав в оснащение специальных наладочных бригад.

32 .25 . Ремонт оборудования производить в соответствии с 
графиком я нарядом, с указанием объема работ, утвержденного 
главным механиком или главным инхенером фабрики.

3 2 .2 6 . Все вновь разработанные инструкции ж др .руково­
дящие указанна, относящиеся к  обслуживанию и ремонту обору­
дования, дом ов соответствовать требованиям "Соломенна планово-
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предупредительном ремонте оборудования н транспортных 
средств угольной н горнорудной щз смещенности" и настоящих 
"4>авил технической эксплуатации углеобогатительных, брикет- 
ннх фабрик и сортировок".

32.27. К работе по техническому осмотру и ремонту обо­
рудования могут быть допущены только лищ:

01. признанные медицинской комиссией годнши для выпол­
нения данной работы;

02. обладающие необходимыми знаниями и производственными 
навыками по ремонту и обслуживанию механического оборудова­
ния ;

03. усвоившие "Правила* в части, касающейся механизмов, 
а также соответствующие производственно-технические инструк­
ции;

04 . имеющие удостоверение на право работы по данной про­
фессии;

0 5 . прошедшие инструктаж и усвоишие правила по технике 
безопасности в установленном порядке.

32 .35 . Ответственность за  исправное состояние оборудова­
ния несут следующие лица:

01 . на рабочем месте -  дежурные слесари в лица эксплуа­
тационного и ремонтного персонала;

02 . на участке -  мастера, механики, сменные инженеры;

03 . в  цехе -  вачахыовс Цеха, сменные инженеры;

04 . на федцржяхжи -  гневный эвергеп к , главный механик, 
главный инженер предприятия.

32 .28 . Контроль за  пимнряиди ремонта оборудования по 
фабрике возлагается на главного инженера, главного механика 
фабрики и по цеху или участку -  соответственно на начальни­
ка дала, на механика цеха, участка.

92 .29 . Работе во капитальному и частично текущему ре­
монтам оборудования в а  фобргдх и сортировках дож ив винол- 
няться, как правило, воузловш  методом.

92 .30 . Отправка ва  р е м о н т е  щвюцявяяа оборудовав» 
возлагается ва фабржн, сортности ;  оберу давш ие, его зл е- 
вевти и кшидекты деталей и узлов д ы м и  отправляться ва 
ремонтные предприятия только полностью уконплектсдошваш.
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3 2 .3 1 . Ремонтные работы выполняется специализированными 
предприятиями в  порядке договоров, заключенных с фабриками 
иди в  соответствии с плавом, устанавливаемым вышестоящими 
организациями.

32*32. Цри определении номенклатуры норм расхода запас­
ные частей  и узлов необходимо учиты вать:

0 1 . мало изнашиваемые, но трудоемкие по свеону изготовле­
ние детали , расход которые не носит постоянного х ар ак тер а .

При наличии от I  до 3 одинаковых механизмов и машин необ­
ходимо иметь I  комплект запасных частей , свыше 3 до 6 -2  комп­
л ек та , от 6 и в ш е -  3 ком плекта;

0 2 . детали, количество которых невелико, а  изготовление их 
не требует специального оборудования, долины быть на складе
в  количестве 30%от числа находящихся в  эксплуатации. Номен­
клатура и нормы запасных ч астей , устанавливаемых н а фабрике, 
должны быть утверждены вышестоящими организациями.

3 2 .S 3 . Приемка, хранение, защ ита от коррозии и ответствен­
ность з а  количественную и качественную  сохранность оборудова­
н ия, приборов и аппаратуры п проверка состояния хранения про­
изводится в  соответствия с  "Положением о планово-предупреди­
тельном ремонте оборудования и транспортных средств угольной 
и горнорудной промышленности".

3 2 .3 4 . Каждая обогатительная и брикетная фабрика должна 
иметь хорошо организовавш и склад смазочных м атериалов, обо­
рудовавш и необходимым количеством емкостей для всех  видов 
см азки, применяемых н а фабрике.

Все емкости на складах и на участках для смазывания, 
а также посуда для транспортирования обязательно должны 
быть окрашены в условные ц в е та , присвоенные отдельным ви­
дам смазочных вещ еств. Заполнение их другими видами см аз­
ки категорически запрещ ается.

3 2 .3 5 . Все емкости склада доливы содерж аться в  чи стоте, 
иметь в сегд а  четкие надписи смазочных продуктов.

Кроме хранения свежих смазочных м атериалов, склад должен 
обеспечить прием отработанных м асел , для которых нужна от­
дельная ем кость.

3 2 .3 6 . Смазочные вещ ества долины храниться только в  з а ­
бы ты х помещениях, специально организованных кладовых смазоч­
ных м атериалов.

На рабочих местах долины быть оборудованы специальные 
металлические ящики для хранения посуды с маслами.
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32 .37 . Ь а е ш е  в  бочкотарно»» отделении неисправных 
бочек не допускается. Вея востуваэдая тара, перед тем , как 
ева будет подана в склад, долива бнгь очищена от ш ин и на­
липшей грязи .

Смазочные,материалы, ностунинше на склад, долины про­
ходить лабораторную провозку на соответствие их качеотва 
требованиям ГОСТа.

Глава 33.00 ШШ1ШИВАНИЕ. ДР0МИШ1ВННАЯ 
САНИТАРИЯ И 1МШНА

33 .01 . На кахдой фабрике и оортнровкв должен осущест­
вляться комплекс мероприятий по борьбе с пяль», обеспечиваю­
щий:

01 . запыленность воздуха не вине установленной саажтар- 
но-гигиеническими нормами;

02 . изоляцию мест образования ш ин ;

03 . улавливание и удаление из рабочих помещений пыли;
0 4 . пршенение аппаратуры, не вызывающей пнхеобразова-

05 . оодрацеяне количества перегрузок материалов, умень­
шение высот падения црн перегрузках, устранение излимне боль- 
вой скорости црн перегрузках путем подбора.оптшальянх углов 
наклона желобов;

06 . устройство в бункерах специальных спускных желобов 
в применение малопылящнх питателей при разгрузке бункеров;

07 . создание в бункерах небольшого вакуума;
06 . умеяьиение скорости движении материала, применение, 

где ото возможно, гидротранспорта вместо травепортировання 
сухим способом;

09 . содержание в  замощенном еоетоянвн н езехененней 
цроыплощадки и уборку на пронп лоща дне шин моцрш епоообом;

10 . занрещенле вннелнеши работ на мехаахзмах, н а  кото­
рых образуется пыль, прх отключенных ввтяхннх вентиляционных 
в пнхеулавливающкх устройствах.

33 .02 . Укрытая в  гернетхзащ я оборудованхя должна удов­
летворять следуищим требованяям:



0 1 . источник ш он д о л ей  быть за н я т е н  в плотный кожух;

0 2 . герм ети зн рутй  кожух не должен мешать нормальному 
обслуживая» аппарата;

0 3 . количество отсасываемого из-под укрытия воздуха 
должно быть так ш , чтобы внутри кожуха создавалось разряже­
ние, щюпятствущее выбиванию пнли в  окружающую среду ;

0 4 . место отсоса запиленного воздуха м э-за укрытия долж­
но быть забрано с т а к т  расчетом, чтобы действие отсоса объе­
динялось с зкенткрупщм действием измельченного материала 
при его движения.

33 .03 . В зависимости от оборудования доли н  применяться:

ОС. укрытия, полностью ге р и е т и зк р у т е  оборудование;

0 2 . укрытия, ж м е т е  постоянно открытые отверстия, закры­
ваемые во время работы оборудования фартуком из мягкого ма­
териала (технического сукна, брезента н т .н . ) ;

0 3 , укрытия, устраиваемые в  узлах оборудования.

33 .04 . Запыленный воздух перед выбросом в  атмосферу 
должен быть очищен в  соответствии с санитарными нормами.

33 .05 . Очистка пыли, как правило, должна производиться 
в  две или три ступени.

33 .06 . Пылеулавливание может производиться следующий 
способами:

0 1 . осаждением под действием силы тяжести (камерные пы­
леуловители), подавлением паром;

0 2 . удалением при помощи сил инерции (жалюзийные, инер­
ционные пылеуловители, циклоны, батарейные циклопы);

0 3 . осаждением на электродах под воздействием электри­
ческих сил (электрофильтры);

0 4 . фильтрацией пыли через пористую перегородку (рукав­
ные или тканевие фильтры);

0 5 . смачиванием ш ин и последупким осаждением ее под 
действием сил тяжести я  центробежных сил (мокрые пылеуло- 
Ш Т в И / •
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Гидробеспнлнванже

33.07 . При гидрообеепыливаяви все очаги пылеобразова- 
виа должны быть предварительно герметизированы.

На эффективности гвдрообеспнливяяия в значительной мере 
сказывается физико-химический характер обеспыливаемого мате­
риала.

33.(В . Водоснабжен» пофообесднлнваювдх устройств долж­
но производиться от водопровода питьевой или очищенной вода, 
отвечавшей требованиям ГОСТ £>245-63 на питьевую воду.

Оборотная вода для гидрообеспндивания должна быть под­
вергнута сложной очистке и поэтому применение ее для этой 
цеди не рекомендуется.

33 .09 . Расход воды следует принимать по разработанным 
нормативным показателям, а  оптимальный расход устанавливает­
ся практически в зависимости от условия производства путем 
подбора форсунок или изменения их количества по отдельным 
узлам.

33 .10 . Орошение материала должно производиться по ходу 
технологического процесса; при этом форсунки целесообразно 
устанавливать в местах перепада материала как со стороны 
входа его в аппарат, так и со стороны выхода, навстречу 
движению.

Форсунки доливы устанавливаться т а к т  образом, чтобы 
обеспечивалось создание сллонвой водяной завесы.

3 3 .Z I. Факел распыленной воды должен охватывать весь 
слой движущегося материала.

33.12. Вода долива попадать только на материал и ве 
увлажнять поверхности оборудования. Поэтому оросители должны 
автоматически включаться при работе конвейера.

33 .13 . Цри эксплуатации гждрообеепшшвзщкх устройств 
необходим:

01 . систематически проверять работу форсунок н произво­
дить их очистку;

02. рекомендуется устанавливать приборы для автоматиче­
ского регулирования давления воды, поступающей в форсунки;

03. осуществлять регулировку расхода воды путем измене­
ния количества форсунок;
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0 4 . осуцктвхап» си н ем  птическу» щиявржц щ раш хьвос- 
тм  работа щжЗорав автоматического  ущавввиж установипин в  
соответетш в с внструкцюии заводов-ж аготовито ао ! в  задавш и  
р е ш а й  по какдо! установке.

3 3 .1 4 . Дхя пондмчда смаш ваеиостж  ш  к  поде могут до- 
баням поя поверхностно-ш гтвт в вмвовтрв

ЗВ Д 5. Деи д о е в  сроиемин жвлатвжыю впим ь т епать  и я п д о  
в  с р е д е !  жесткости воду, во  в е  более чем  2 0 ° ж ествостж .

3 3 .1 6 . Дкв гидрообесш двяявя могут применяться ороси­
т е »  как  механического, так  в  комбиш рсваннсго действия.

Уборка помещени!

33 J  7 . Дхя предотьрачввва перехода осеш ей ш и в во в зв е- 
венное состоявве, необходию периодически щ юваводввь ее 
уборку.

33 J 8 .  Уборка угохьвой ш о в  с оборудовать до д н я  произ­
водиться ве реке одного р а за  в  смену.

Срока периодичности уборка ш ин  в  здания, в  зависж остн  
от вятевсихвости ш аеобразованиа,  в  взрывоопасности ш ин уо- 
тан яви вя вгся  графиком, который утверж дается главным нвкеве- 
ром  фабрики. При уборке ш и ь ве  до д н я  переходить во вавем ев- 
вое оостоаш е.

З З Д 9 . Вое рабочее обязана тщательно соблюдать частоту 
своего  рабочего м еста. Прием в  сд ача неубранных: рабочих 
пест категорически воспремается.

83*20. В т а к т и к е  работа фабрик в  соряровок  может 
IMMOinini и мокрая в  сухая уборка.

3 3 .2 1 . Исжрая уборка должна проязводвться смывом ш о в  
водой н з браадсоойтов. Вехи ж одчество  осевшей пыли я е в е д к о , 
веред  убсрвоЁ можно прш мптть сроиеиие поверхвостк т а  помо­
чи  разбрызгивания, сочдяяиего водянук завесу перед уоормахом.

3 3 .2 2 .  ф и  сухом способе уборкв могут прш евятьея как 
передшжные, так  в  ст а д а к с р ш е  ш иеоосиве уставовки.

3 3 .2 3 . П еста общего вользоваш я в  зданиях фабрик в  
сортировок (яестввянве каетвн , нарядные, диспетчерская в  
щ н я .)  дпднн  у б р а ть с я  специально воделевш аш  уборщиками.
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Ц рм вш евная вевтядяцна

3 3 .2 4 . Во вовх производства и д  и вевомогательянх ноне- 
щеимях щ ш  нормально работать м п ш н  -  оотовхвеам а. 
механическая или оиемаяная, обеспечиваемая саи и тф ш е условия 
воздушной среда в  рабочей м а е  фоизводотаевянх номещппиЯ,
а  т е м  и рввебезвю оветь  в  соответствии с еанитярмши в  чро- 
тиивонарнш и норнами.

3 3 .2 5 . Технологическое сборудованив, лвдажяидве тенло, 
ддаш о бить надежно яаелцроваио, оборудование, вахеияицее 
влагу и пиль должно бить иакеииальво д о в т е .

Для уменьаеиия няжеобразевания следует применять зац ш - 
тве томен в , во возиежноетн. свивать ивооту свободного веха- 
ввя угля.

Воадух для нриточной вентиляции следует очищать.

33.26 . в зданиях, верерабатнваввнх угли газовооинк нлао- 
та в , вое бункера должнн инеть ввтяжвтв вентиляции, обесиечи- 
ваищув сниквнве содержания метана в  бункерах до безояаеинх 
пределов.

Овиимо местной ввтяхвой вентиляции, в  надбтнкерннх воне- 
ценнях, при содержании метана в  воздухе более I *  -  должна 
действовать общая вентиляция, обеенечнвацая 8-м в кратвнй 
воздухообмен.

Общая вентиляция делква, включаться автоматически от 
газоанализаторов (м етан-реле).

3 3 .2 7 . Предельно допустимое содержание метана должно 
фиксироваться установленшши газоалализаторами о автоиатн- 
ческн действующей звуковой сигналкзацней.

Работы в  атом случае должны бить прекращены; ямы, бункера 
и помещения тщательно проветрены.

Отопление

3 3 .2 8 . Во воех зданиях в  сооружениях, расположениях в  
районах е расчетной отопительной температурой ниже -1 0 ”С 
доляно быть устроено водяное, паровое или воздушное отов-

3 3 .29 . В районах с расчетной температурой -Ю °С в  вине 
системами отопления оборудуется только здания ядииняотративво- 
бытового значения, главвне корпуса и помещевкн породоотбории 
к переходы.
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3 3 .3 0 . Системы отопления должны обеспечивать температу­
ру рабочей зоны помещений в холодный и переходный периоды в 
соответствии с санитарными нормами в правилами.

Максимальная температура на поверхности нагревательных 
приборов в  помещениях при выделении взрывоопасной пыли должна 
быть согласована с местными органами Государственного пожар­
ного надзора и Государственного горно-технического надзора.

3 3 .3 1 . Все виды нагревательных приборов должны содержать­
ся в чистоте, на их поверхности не допускается скопление пыли.

33 .32 . В производственных корпусах с постоянным выделе­
нием тепла (сушильные, котельные, помещения электрораспред- 
пунктав), отопление должно быть дежурным, Дежурное отопление 
должно включаться в нерабочее время.

33 .33 . В душевых и гардеробных нагревательные приборы 
должны быть защищены решетками, а  горячие трубопроводы на­
дежно изолированы на высоту 2 ы.

3 3 .3 4 . Запрещается использовать трубопроводы н вагрева- 
тельдае приборы для крепления и каких-либо посторонних нагру­
зо к .

33 .35 . Следует тщательно следить з а  исправностью систем 
отопления и своевременно ликвидировать возникающие дефекты: 
непрогревы отдельных веток, стояков и нагревательных прибо­
р о в .

33 .36 . При подготовке систем отопления к  отопительному 
сезону необходимо проверить наличие тепловой изоляции трубо­
проводов, антикоррозийное состояние нагревательных приборов 
и трубопроводов, состояние подпольных каналов и прияшсов, а  
также проверить исправность окон, дверных и монтажных проемов 
н обнаруженные неисправности устранить.

33 .37 . По окончании отопит ель нгго сезона системы отоп­
л ен »  должны быть промыты водой и очищены от осадков, иатеи 
заполнены на летнли период водопроводной водой для предотвра­
щения их от коррозии.

Глава 34.00 СЙНИТАРНО-ТЕХНШВСКИЕ И БЫТОВЫЕ 
С Л У Ж Б Ы

34 .01 . На каждой фабрике в  сортировке должны быть ор­
ганизованы санитарно-технические и битовые службы о отделе­
ниями для мужчин ш женвмн.

3 4 .02 . Помещения для саяжтярно- технических и бытовых 
елухб на фабриках и сортировках могут размещаться:
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0 1 . в отдельном з д в ш ;

0 2 . в административно-бытовом комбинате шахты или карье­
р а (при размещении фабрики или сортировки на одной промпдо- 
цадке с шахтой или карьером );

03ч в пр ои зводствен ном здании фабрики или в  пристрой­
ке к  нему.

3 4 .03 . При размещении санитарно-технических и бытовых 
помещений в отдельном здании или административно-бытовом ком­
бинате , они должны соединяться с производственными зданиями 
отапливаемыми переходами.

34 .04 . Санитарно-бытовые помещения, размещаемые в произ­
водственных зданиях, долгин отделяться от производственных 
помещений несгораемыми перегородками и , для выхода и входа 
из них, оборудованы шлюзами с самозакрыващимися дверями, от­
деляться коридорами или лестничными клетками.

3 4 .05 . Санитарно-бытовые помещения цри размещении их в 
производственных зданийх должны быть расположены та к , чтобы 
работающие при посещении их не проходили через помещения, з а ­
грязненные более, чем т е , в которых они работают.

3 4 .06 . Состав санитарно-технических и бытовых помещений 
фабрик и сортировок, номенклатура помещений, оборудование, 
его количество, габариты помещений и оборудования, проходы
и др . должны быть выполнены в соответствии с требованиями дей­
ствующих "Санитарных норм проектирования (СН 245-63) по груп­
пе ш -  в  санитарной характеристике производственных процессов 
о добавлением в  состав специальных бытовых помещений -  поме­
щений для сушки рабочей одекды.

Санитарно-технические и бытовые устройства и службы долж­
ны быть выполнены и оснащены в соответствии с утвержденным 
проектом и согласованы с органами санитарного надзора. Указан­
ные помепэния должны состоять и з : вестилюбя, производственной

>й, домашней и рабочей одежда,

вия рабочей одежды) ; тачечной, дезинфекционной, мастерских 
для ремонта рабочей одежда и обуви; установок для чистки и 
мойки обуви; буфета или комнаты для приема пищи; курительной 
комнаты; уборных; помещений личной гигиены женщин Тори коли­
честве не менее 100 женщин, работающих на фабрике) ; помещений 
для обогревания трудящихся, работающих на открытом воздухе 
в районах с температурой на рабочих местах -10% и ниже.

3 4 .07 . Размеры и оборудование помещений санитарно-быто­
вого назначения должны обеспечивать пропуск трудящихся наибо­
лее шогочислевной смены не более чем за  45 ш нут.

помещений для сушки и обеспшшва-



34.08. Гардеробные должны обеспечивать хранение уличной, 
доыаоней а  рабочая одежды. Она должны работать по принципу 
самообслуживания.

34.09. Гардеробные уличной одежды оборудуются открытыми 
вешалками с красами для одежды в головных уборов (5 крюков 
на I  nor.Merp").

34.10. Гардеробные домашней одежды оборудуются открытыми 
вешалками с разделительными перегородками для каждого трудя­
щегося н полочками или ящиками для белья и мелких предметов 
туалета.

34 .И . Хранение уличной одежды возможно также совместно с 
домашней одеждой в двойных шкафах с подвижной шторкой, доя 
отдедения домашней одежды от уличной.

34.12. Хранение рабочей одежды производится в закрытых 
шкафах, снабженных системой принудительной вентиляции, которая 
обеспечивает сушку мокрой одежды в процессе хранения.

Хранение рабочей одежды возможно также на открытых вешал­
ках в помещении, огороженном от мест переодевания и пребывания 
трудящихся, или оборудованном системой вентиляции и с повышен­
ной температурой для сушки, другие виды хранения по согласова­
нию с органами санитарной инспекции.

34.13. Душевые кабины должны отделяться перегородками вы­
сотой 1,75 м ва расстоянии от пола -  0 ,2  м. Кабины должны 
иметь полочки для мыла и крюки для мочалки, полотенца и 
белья, а также подножку для намыливания ног.

34Д 4 .Душевые установки оборудуются групповыми смесите­
лями вод единой температуры. Рекомендуется применять педаль­
ное включение душей, нагрев воды должен быть автоматизирован.

10% кабин должны быть оборудованы индивидуальными смеси­
телями с арматурой управления, размещаемой у входа в кабину 
ва боковой стенке кабины.

На нолу в гардеробных и душевых должны быть резиновые 
иди из пластмасс рифленые, легко мощиеся коврига или решетки.

34Д 5. Для трудящихся, не нуждающихся в ежедневном поль­
зовании душен, должны быть предусмотрены умывальные.

34Д 6. Вода для душей, умывальников и других бытовых нужд 
должна отвечать качествам питьевой воды. Цри дефиците питье­
вой воды, в отдельных случаях, по согласованию с органами са­
нитарной инспекции, допускается использование шахтной воды цри 
условии ее соответствующей очистки.
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34 .17 . Сумка рабочее одежда нормальной влакноотв (до 
1 ,5  кг влага в а  комплект одежда) производится в  процессе хра- 
вевва ее в  закрытых шкафах алв ва открытых вешалках соответ­
ственно обору дованвнх.

34 .18 . Для оушнв одеждн с содерханнеи влага более 1 ,5  кг 
на комплект, необходимо устройство специальных еуишдьннх 
камер, в  которых выстаивание одежда бвхо бн обеспечено в те­
чение времени не более, чен продолжительность рабочее смены.

34Д 9. Для обеонвливавиа внсуменно! рабочее одежда долж­
ав быть предусмотрены расположенные смежно о гардеробными р а ­
бочее одежда, специальные помещения « м р д * »  не менее 12 к ,  
оборудоваввве обеодыливащими уетавовхши, согласованная 
о органами санинспекции.

Вентиляция этих помещений должна исключать возможность 
проникновения внлн, тепла в водяных паров в другае помещения.

34 .20 . Прачечная предназначается дан стирки рабочее одеж­
да ве реве 3 -х  раз в  месяц. Прачечная долива бить механизи­
рована.

34 .21 . Цри прачечное устраивается дезкамера о соответст­
вующими отделениями "чи сли " и "грязш вГ с проходным дувем и 
санузлом.

34 .22 . Ори прачечной додана быть мастерокая для ремонта 
рабочее одежды в  мастерокая для ремонта обуви,

34 .23 . При входа в  помещения бытового оболу кивания долж­
на быть предусмотрены установки для чистка и мойки обуви .Для 
этой пели могут быть рекомендованы установки е гждроцеками.

34 .24. Буфет, как правило, располагается в административ­
но-конторских зданиях яля адшнбнтхонбинатах, размещаемых в

отдельных зданиях от щ>смзводетвевввх. В этих случаях в  про- 
взводасвавввх зданиях додана быть предусмотрена комната для 
принятия пищи.

34 .25 . Курительная следует развевать в  специально-отведев- 
дах местах, как правило, омевво с уборшаш влв помещениями 
дха обогревания.

Ша количеотве работахм*х в наиболее многочисленное 
а й в е  ве более 100 человек допускается еовмеженже курктель­
дах е тамбуром при уборных.

34 .26 . Вое вомещвдня -  санжтерно-технжчеокже в бытовые 
должны содержаться в  '■ стоге путем регулярной уборка в х .



Уборка бнтових нонещеиий должна быть механизирована в вы­
полняться при немощи передвижных поломоечных намин. промшлен- 
ннх пылесосов, а в помещениях: гардеробных, душевой, уборных -  
струей воды И8 нлангов о наконечниками, для чего в этих ыостах 
должны быть предусмотрены сводиальвао краны о подводкой горячей 
в холодной воды.

Уклоны понев в этих помещениях должны быть но менее 
0,005 в сторону нравов.

3 4 .2 7 . Уборка помещений гардеробных, дуяевых в уборных 
должна производиться в каждой сиене; трапы должны тщательно 
прочищаться.

8 4 .2 8 . Периодически, не реже одного раза в квартал, гар­
деробные, душевые, а также икафн и веиалки для хранения одежды, 
должны подвергаться санитарной обработке с дезинфекцией и тща­
тельный проветриваниеы. Уборные должны подвергаться дезинфекция 
не роже, чем Г р аз в недели.

84 2 9 . Все бытовые помещения должны пиеть вентиляцию в 
соответствии о санитарными требованиями.

Глава 85 .00 . ПЕРВАЯ МЕДИЦИНСКАЯ ПОМОЩЬ

3 5 .0 1 . На фабриках и сортировках с численностью трудящихся 
свыше 100 человек, по согласованию с органами здравоохранения, 
должен создаваться пункт первой медицинской помощи.

Трудящиеся фабрик и сортировок, расположенных при шахтах и 
рьерах, обслуживаются медицинскими учреждениями этих предпри­

ятий.
3 5 .0 2 . На фабриках и сортировках, где работает меньше 100 

г) ловок, допускается обслуживание медицинской помощью из бли­
жайшего лечебного учреждения (воли оно находится на расстоянии

бплвв 2 км от предприятия). В этой случав ближайшее лечеб­
ное учреждение соединяется через телефоны -  коммутатор с пред­
приятиями и гаражом прямой телефонной связью.

8 5 .0 3 . Не дико-санитарное обслуживание трудящихся на фабри­
ках н сортировках должно способствовать овнженив заболеваемости, 
травматизма, а  также ликвидации профессиональных заболеваний и 
отравлений.

8 5 .0 4 . Здравпункт обогатительной фабрики включается в 
состав больницы, обслуживающей рабочих данного предприятия.

3 5 .0 5 . Здравпункт может быть оамосюятельвнм учреждением 
в тем случае, если фабрика, на которой ен находится, располо­
жена далеко от больниц н не оболужнвается другнжн лечебный 
учреждениями, кроме пункта здравоохранения.

3 5 .0 6 . Здравпункты обогатительных фабрик относятся к ЗУ 
категернн (фельдшерский пункт о одним фельдшером) .



35.07 . Здравпункт а отдует располагать либо в отдельн а 
зданиях, и д о  в  первых зтж ах  вспомогательных ш  производ­
ственных зданий, с обеспечением удобного подъезда санитар- 
пого автомобили. Расположение н размеры дверей в  помещениях 
здравпунктов должна обеонечить возмохность переноски больных

35 .03 . Янн доставки пострадавшее ялн внезаш о заболеванх 
на работе лине! с пункта перво! медицинской помощи в лечеб­
ное учракдзннз на какдо! фабрике должны быть специальные 
транспортные средства, женользованве котернх для других Пе­
л е ! запрещается.

Транспортные средства для перевозки пострадаввкх в зж и  
нее время доливы быть снабжены тепло! одеждой н теплыни одеа-

35 .09 . На каждой фабрике должна бнть аптечка перво! по­
мощи о веобходямшш медикаментами, перевязочными материала­
ми н носилки.

Место, где находится аптечка, должно бнть освещено.
35ДО. Надзор за  состоянием аптечек н своевременным их по­

полнением возлагается на лица, назначенные администрацией 
фабрж в. Эти лица работают под контролем медработника, обслу­
живавшего данное предприятие.

35Л . На какдо! фабрике и в цехах с численностью трудя­
щихся с в а е  50 человек должен бнть выделен из числа трудящих­
ся санитарный уполномоченный, обученный санитарному минимуму н 
осуществляющий надзор за  выполнением еаннтарвего минимума. 
Санитарные уполномоченные работают под руководством начальни­
ка здравпункта предприятия.

35 J 2 .  Здравпункт ложен производить санитарный инструк­
таж поступающих на производство, а  также производить обучение 
трудящихся методам оказания помощи.

35Д З . На здравпункты возлагается яадм р за  санитарным 
оостоянием фабричного двора, производственна и битовых поме­
щений (буфетов, столовых, питьевое водоснабжение в т .д . ) ,  а  
также за общежитиями трудящихся.

Особое внимание должно уделяться проведению оздоровитель­
ных мероприятий, и, в  первую очередь, состоянию и эксплуата­
ции вентиляционных установок.

35 .14. Санитарно-профилактическую работу здравпункт про­
водит в увязке с руководством фабрики и профсоюзной организа­
цией, согласованная с ними план своей работы.
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Глава 36.00 ЗКСШШЩШ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

36.01 . ф а  вступлении в аеиолвеняе своих обязанностей ди­
рекция обогатительной фабрики должна подробно ознакомиться с 
ниоацейся технической доюментацией но 8Даняям н сооружениям 
принимаемой обогатительной фабрики.

Оря славе в эксплуатации новой или реконструируемой фаб­
рики, документация подготавливается заказчиком совместно е 
генеральным подрядчиком.

36 .02 . В состав технической документации входят:

0 1 . акт отвода участка;
0 2 . геологические и гидр огео логические даяние о террито­

рии с результатами испытании грунтов;

0 3 . акта заложения фундаментов с приложением их исполни­
тельных чертежей н разрезов журфов;

04 . акты приемки зданий н сооружений обогатительной фаб­
рики от строительной организации оо всеми приложениями к  ним 
^результаты осмотра, перечень недоделок н недостатков и л р .) ;

0 5 . генеральный план цромнмленной площадки, составленный 
на основе рабочих чертежей зданий н сооружений (рабочий гене­
ральный план);

06 . комплект рабочих чертежей зданий н сооружений, дейст­
вуйте; на момент приемки в подлежащих хранению по специаль­
ной описи (обязательны поэтажные планы, разрезы, конструкции);

07 . вводный плав подземных коммуникаций (схемы внутренних 
и площадочных сетей водоснабжения, канализации, алана и цент­
рального отопления, тепло-газо и электроснабжения я  д р .) ;

08 . дефектные ведомости, сметы, акты приемки и другие 
документа по ремонту зданий (при реконструкции);

09 . инвентаризационные ведомости и паспорта, содержащие 
основные сведения о, зданиях, сооружениях, их оборудовании ж 
сетей коммуникаций (составленные в соответствии с действую­
щими положениями о паспортах);

1 0 . утвержденное проектное задание предприятия (в  чаотж: 
"Цромшденяне здания и сооружения") со всеми изменениями, вне­
сенными при производстве работ;

1 1 . пояснительные записки, схемы основных я ав д  зок, нор­
мы нагрузок перекрытий и лестниц временами нагрузками.
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36.03. В дальнейшем при эксплуатации фабрики, дирекция 
обязана подбирать в хранить всю техническую документацию, 
связанную с переустройством отдельных частей зданий и соору­
жений, пристройками, надстройками, капитальным ремонтом, 
перестановкой оборудования и т .п .

36.04. Здания в сооружения, в зависимости от степени 
их огнестойкости, должны быть снабжены противопожарным обо­
рудованием в соответствии с "Противопожарными требованиями" 
Строительных норм и правил (СШиП).

36.05. При производстве ремонтов или реконструкции в 
рабочих помещениях, где возможно бодыое выделение угольной 
пыли, стена, поды, потолки и да. доданы иметь гладкую поверх­
ность и выполнены из материалов, допускающих механическую и 
мокрую очистку их от пыли; для этого полн доданы иметь соот­
ветствующий уклон.

36.06. Размещение оборудования в загрузка емкостей в зд  
виях додана быть выполнена по проекту.

Изменение размещения оборудования и монтаж нового, не 
увеличивающего нагрузки на конструкции зданий и сооружений, 
додано производиться при участив специалистов ннкенеров- 
строителей.

При перестановках и замене оборудования, вызывающих уве­
личение иди изменение характера надаузех, как на конструкции 
так и на емкости, требуется перерасчет конструкций и согла­
сование с организацией -  автором проекта.

36.07. За эксплуатацией зданий и сооружений должен быть 
организован систематический надзор и наблюдение, осуществля­
емый специально выделенным работником из технического нерео- 
нала фабрики.

36.08. Мероприятия по содержанию и эксплуатации зданий 
и сооружений заключаются в следующем:

01. текущее обсдуживание;
02. текущий ремонт;
03. капитальный ремонт.
36.09. К текущему обслуживанию относятся работы по 

уходу за сохранением зданий, сооружений и инженерного обо­
рудования (отопление, вентиляция, водопровод, канализация, 
электро обору дование и т .д . ) ; уборка помещений (уборка со­
ра в ш ив, мытье полов, стен, прочистка трапов, водостоков, 
доткав, протирка стекол и д а .) ; исправлен»! мелких поврежде­
ний (перекосы сковных и дверных переплетов, вставка стекол, 
мелкие повреждения полов, стен, потолков, ограждений, замен!
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пдасгоревших дамп и д о .) ; наблюдение за противопождоными ме­
роприятиями в общим состоянием зданий, сооружений и автодорог 
на проыплощадке для обеспечения свободного проезда к зданиям 
и сооружениям, уборка снега и проч.

Порядок и сроки выполнения работ по текущему обслужива­
нию устанавливаются руководством фабрики с составлением соот­
ветствующих графиков.

36 .10 . Ремонтам (текущему и капитальному) должен пред- 
веетвовать технический осмотр зданий и сооружений, который и 
является одним из главних профилактических мероприятий, про­
водимых периодически с целью предотвращения преждевременного 
износа и разрушения зданий и сооружений.
ПРШЕЧАНИЕ: Перечень работ, относящихся к текущему и капи­

тальному ремонтам, определяется в  соответствии с 
"Положением о проведении планово-предупредитель­
ного ремонта производственных зданий", утвержден­
ным Госстроем ШСР.

36Л ,  При техническом осмотре додон быть выявлены ха­
рактер в размеры необходимого ремонта зданий и сооружений.

Целью планово-технического осмотра является:
01. проверка состояния надзора н ухода за зданиями и 

сооружениями;
02. выявление общего технического состояния зданий в соору­

жений, степени их износа и повреждений.
03. разработка мероприятий но улучшению состояния зданий и 

сооружений и их технической эксплуатации.
Наиболее подходящим временем для проведения годичного 

технического осмотра, является период весенний (после таяния 
снегов) для определения состояния зданий и сооружений после 
прошедшей зимы.

Технический годовой осмотр должен включать:
04. тщательную проверку состояния несущих конструкций 

зданий, сооружений, их отдельных элементов, определение сте­
пени их износа, а также состояние окраски в  защиты от коррозии 
в особенности металлических конструкций. Особо тщательному 
обследованию должны подвергаться опорные узлы и места сопряже­
ния элементов конетрукшш, болтовне, заклепочные, сварные
и другие соединения, в первую очередь в местах размещения обо­
рудования с динамическими нагрузками; проверка состояния отраж- 
даэднх конструкций с выявлением повреждений их от атмосферных 
и других воздействий;
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05 . установление дефектных мест, требу и в а  длительного 
изучения н Щ1 озерки: трецвв в стеках, несуща конструкциях, 
нрогибн конструкций, осадив, расстройства уахав и креплений, 
подкрановых путей, деф ект температурных п е в  и т .н . в осо­
бенности в конструкциях, подверженных динамическим воздейст­
виям от работающего оборудования;

06 . проверку состояния кровли, водоспусков, отмосток, 
ливнепрнемннков, а  тайке исправности окон, дверей, ворот 
в  т .п .

07 . проверку состояния внутренних и наружных коммуника­
ций и их оборудования (водопровода, канализации, отопления, 
вентиляции, теплоснабжения).

36 Д 2 . Технический осмотр долина цроияводвть коывссна, 
назначаемая руководством фабрики, в которув должно входить 
лицо, ведгщ ее каплтальнш  строительством и лица, отвечающие 
за  техническое состояние зданий в сооружений.

36 J 3 .  Р езу л ьтат  периодического технического осмотра 
зданий и сооружений обогатительной фабржв ладим  заносить­
ся в специальную книгу "Технический осмотр зданий и сооруже­
ний фабрики".

В к и п е  для каждого здания я сооружения должны быть при­
ведены следущне данные;

01 . элементы зданий и сооружений: фундаменты, колонны, 
отенн, перекрытия, полы, покрытия, кровли, емкости и т .п . ;

02 . элементы инженерного оборудования: водопровода, к а­
нализации, отопления, вентиляция, горячего водоснабжения, 
электрооборудования, газооборудования и т .п .;

03 . элементы фасада зданий: отделка стен, кари*вы окна, 
двери, ворота, водоотвод и т .п .

По каждому из этих элементов должно быть указано:

04 . полное количество единиц по единиц» измерения 
(валрш ер: фундаменты ленточные -  нот .метр; стены -  м6 ; пе- 
рещштия -  п ; водопровод -  пог .метр сете» и количество при­
боров; электрообсрудоваше-чнело точек и дог .метр сетей
в т .м .

Техническое состояние частей зданий и оборудования ; 
сколько из общего числа единиц требуют ремонта; ревевне техни­
ческой комиссии о мероприятиях по ликшдации недостатков;  от­
метка о выполнении мероприятий по ликвидации недостатков (во 
решению комиссии).



_ /го _

36 Д 4 . В результате технического осмотра в  записей в кни­
г е  "Технического осмотра" составляется план работ во текущему 
обслуживанию, текущему ремонту и капитальному ремонту зданий 
и сооружений. Текущее обслуживание и текущий ремонт цроизводит- 
ся за  счет себестоимости продукции; а  капитальный ремонт за 
счет амортизационных отчислений.

3 6 Д 5 . При аварийных, неожиданных повреждениях зданий и 
сооружений или отдельных их элементов, комиссия, во назначе­
нии руководства фабрики немедленно должна обследовать повреж­
денные участки, выявить их причину, разработать мероприятия 
по их устранению и определить срок, в  который лптгвн быть лик­
видированы последствия аварий. Результаты обследования и меро­
приятия заносятся, как внеочередные, в книгу "Технических ос­
мотров" .

36 Д 6 . Книга "Технического осмотра” должна храниться 
вместе с основной технической документацией.

3 6 .1 7 . Кроме периодического годового технического осмот­
р а , осенью, перед наступлением зимы, должен производиться осмотр 
зданий и сооружений с целью определения готовности к зиме и 
выдачи паспорта готовности.

ф и  этом осмотре необходимо проверять:

0 1 . состояние покрытий и подготовка к удалению с них сне­
г а  и свисающего льда, исправность желобов, водостоков и дрена­
жей, подготовленность средств для очистки от снега (машины сне­
готаялки, инвентарь и т .п .) ;

0 2 . состояние ограждающих конструкций и принятие мер по 
заделке и уплотнению щелей, зазоров, трещин и т .п . ;

0 3 . готовность в  работе в зимнее время переплетов окоп- 
пых, дверных фрамуг, форточек, жалюзи и д р ., подлежащих по 
условна! производства открыванию зимой, а  также тамбуров и теп- 
л о зав ес ;

0 4 . состояние и подготовку к  зимнему периоду внутренних и 
наружных коммуникаций и их оборудования (водопровода, канализа­
ция, отопления, вентиляции, теплоснабжения, электросиловых и 
осветительных сетей и сетей сжатого воздуха).

Глава 37.00 УЧЕС ПРОДУКЦИИ

3 7 .0 1 . Учет продукции производится в  соответствии с ин­
струкцией по составлению отчетов о работе фабрик й 4 -13 , ут­
вержденной ПЗУ СССР Z I/tt-I999  Г.
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3 7 .0 2 . Учет переработки угля и выпуска продукции на 
фабрике ведется за  каждую смену, сутки, отчетный месяц и 
отчетный квартал.

3 7 .03 . По фабрикам, обогащающим угли для коксования и 
энергетические угли,учет ведется не только в целом по фабри­
ке, но такие отдельно на коксующиеся и энергетические угли.
По фабрикам, обогащающим коксующиеся угли различных марок, 
учет ведется но каждой марке коксующихся углей, если они обо­
гащаются раздельно.

3 7 .04 . Переработка рядового угля учитывается в фактиче­
ском весе .

Все цродуктн обогащения и брикетирования, выпускаемые в  
виде товарных сортов угла, а  тайке отходи, учитываются двумя 
показателями:

01 . в фактическом весе, соответствующем фактической 
в л а ге ;

0 2 . да доставления с планом я для составления балан­
са  поступив!, о угля -  в  весе, приведенном к  влаге рядовых 
углей.

3 7 .05 . Пересчет фактического веса продуктов обогащения 
за  счет приведения фактической влаги в  влаге рядовых углей 
производится в тех  случаях, когда влага продуктов обогащения 
превышает влагу рядового угля.

3 7 .0 6 . Впредь до перехода фабрики на новый метод работы 
в выполнение плава засчитываются цродуктн, полностью закон­
ченные переработкой, принятые отделом технического контроля 
и отгруженные потребителю и оформленные накладными.

3 7 .0 7 . Переработка угля и выпуск продуктов обогащения за  
смену определяется по весу в натуре на основании следующих
данных:

0 1 . сменных замеров остатков рядового угля в  бункерах, 
железнодорожных вагонах и на окладах ;

0 2 . количества рядового угля, поступившего за  смену.
Угли, поступающие на фабрики непосредственно с в а х т , учитыва­
ются подсчетом груженых вагонеток или скипев. Дня установле­
ния веса угля в вагонетке или в скипе производится периодичес­
ки их взвеи ван и е. Угли, поступающие на фабрики в  железнодо­
рожных вагонах, учитываются по данным накладных железной до­
роги;

03 . сменных замеров остатков готовой продукции в  бунке­
рах, железнодорожных вагонах и на складах;



0 4 . количества отгруженной за  смену готовой продукции;
05 . количества вагонеток породе» виданной в отвал;

0 6 . норм внхода шлама в отстойники;
0 7 . норы потерь угля;

08 . расхода продуктов обогащения на собственные нуждн.

37.08. Переработка угла и выпуск продуктов обогащения 
з а  сутки определяется по весу в натуре путем:

01 . сушифования данных о количестве переработанного уг­
л я , а  также о выпуске цродуктов обогащения по сменным сведе­
ниям;

0 2 . исключения из итога по сменным сведениям количества 
обогащенного угля, оказавшегося некондиционным;

0 3 . прибавления в  итогу по сменным сведениям количества 
пере обогащенного некондиционного у гл а;

0 4 . Прибавления или исключения из итога по сменным све­
дениям, днем получения извещения углесбытовой конторы, выяв­
ленных потребителями перегрузов (прибавляется) и недогрузов 
(исключается) угля по опрузкам текущего дня.

37 .09 . В переработку угля я выпуск продуктов обогащения 
в фактическом весе за месяц, квартал включается:

0 1 . количество поступаюмеге рядового угла за  минусом 
разности в остатках на складах и в бункерах на начало и ко­
нец месяца, квартала но актам маркшейдерских замеров.

Остатки угля по книжным записям на начало и конец меся­
ц а, квартала должны соответствовать остаткам угля на эти да­
ты по маркшейдерским замерам.

При этом недостачи угля должны сниматься, а  излишки при­
ходоваться ;

02 . разность в остатках кондиционных продуктов углеобо­
гащении на складах, в отстойниках, погрузочных бункерах и за­
груженных вагонах, не оданных погрузочно-транспортному управ­
лению, на начало и конец месяца, квартала по актам маркшейдер­
ских замеров;

0 3 . количество кондиционных продуктов углеобогащения, 
отгруженных за  месяц, квартал по железной дороге, воднш: 
транспортом и отпущенного местным потребителям, согласно от­
грузочным документам;

0 4 . количество кондиционных продуктов углеобогащения, 
израсходованных на производственно-технические нужда,



Глава 38.00 ПР0ИЗВ0ШГВШЫЙ И ®Ш>Ж)ГИЧ0СКИЙ РШ 11 
РАБОТЫ ФАБРИК И СОРТИРОВОК

38.01 . Цроязводетвеяннй режим работа для фабрик и сорти­
ровок устанавливается следующий:

0 1 . для фабрик и сортировок, работающих три смена в  сут­
ки, число мяшиншх часов в сутки должно быть на I  час менее 
продолжительности 3 см ев; ори работе фабрик в две смена -  ма- 
онншх часов на 0 ,5  часа менее продолжительности работы двух 
смев ;  ври прерывном и непрерывном режиме работа фабрики, ремонт 
предусматривать 4 часа в сутки.

0 2 . дав брякетш х фабрик, работающих по технологически* 
условиям лругдые сутки, число маминннх часов в сутки -  24 ч а са ;

0 3 . по приему угля -  прерывный режим рабочей недели для 
индивидуальных фабрик н сортировок и непрерывный режим дан 
групповых н центральных фабрик;

04 . по погрузке готовой продукции -  непрерывный режим 
рабочей недели дая всех фабрик н сортировок;

0 5 . для буроугольных брвкетш х фабрик с непрерывным режи­
мом работа производить остановку Фабрики для производства те­
кущего ремонта и очистки помещении и крш  не менее двух дней
в месяц, щ>и наличии прессов с паровым приводом, к  не менее 
одного раза в месяц -  при наличии прессов с электрощжводом.

38 .02 . Технологнческий режим осуществляется в  соответствии 
с проектом и технологической характеристикой оборудования по 
инструкции, утверждаемой главным инженером фабрики.

Глава 39.00 ТЕШНВСИОБ НОРМИРОВАНИЕ

39.01 . Ори установлении норм выработки на фабриках и сор­
тировках должны быть предусмотрены:

0 1 . нормальная работа агрегатов иля оборудования, которая 
обеспечивает максимальную их производительность;

0 2 . наиболее рациональный рехш  установленного технологи­
ческого процесса;

03. совершенные и производительные методы^обслуживания 
иппгаи л  аппаратов, основанные на результатах обобщения опыта 
работы передовых бригад, цехов, предприятий;
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0 4 . образцовая организация работ смежных участков, исклю­
чающая возможность перерывов в  работе агрегатов по организа­
ционным причинам.

3 9 .0 2 . Норма выработки долины быть технически обоснованы 
рациональной организацией труда и соответствующими расчетами.

3 9 .0 3 . Пересмотр действующих норм выработки на фабриках 
и сортировках производится по мере изменений в  условиях рабо­
ты на основе согласованных с профсоюзными организациями пла­
нов пересмотра норм, предусматривающих проведение по каждоцу 
месту работы мероприятий, обеспечивающих выполнение новых норм 
выработки.

3 9 .0 4 . На фабриках и сортировках долина вестись следующая 
документация по техническому нормированию:

0 1 . паспорта норм по отдельным работам по каждому процес­
су , профессии;

0 2 . учет выполнения норы выработки по рабочим местам,про­
фессиям и отдельными рабочими.

3 9 .0 5 . Рабочие долины быть извещены о всех изменениях 
норм выработки не позднее, чем за  три дня до их введения.

3 9 .0 6 . Руководители предприятий, цехов и сменные инженеры 
обязаны ежедневно оповещать рабочих о выполненных ими объемах 
работ и выполнении, норм выработки.

3 9 .0 7 . На фабрике должна производиться систематическая 
проверка паспортов в части правильности тарификации, норм вы­
работки и объемов работ.

3 9 .0 8 . Установление тарифных ставок и месячных окладов 
заработной платы рабочим, инженерно-техническим работникам и 
служащим фабрик и сортировок производится на основе действую­
щих тарифно-квалификационных оправочников, тарифных сеток и 
схем должностных окладов.

3 9 .09 . Премирование рабочих, инженерно-технических работ­
ников и служащих производится по действующ* положениям, ут­
вержденным вышестоящими организациями на основе положений о пре­
мировании на предприятиях угольной промышленности.

Глава 4 0 .00 . ОРГАНИЗАЦИЯ СОШАДИСТИЧВОЮГО 
СОРЕВНОВАНИЯ

4 0 .0 1 . Работа фабрик и сортировок, борьба коллективов 
предприятий за  выполнение и перевыполнение плановых заданий и



улучшение качественных показателей работы разверты вается на 
основе социалистического соревнования.

40 .02 . Развитие социалистического соревнования и движения 
за  коммунистический труд обеспечивает улучшение работы пред­
приятий, вызывает в  жизни новые фермы развития творческой ини­
циативы рабочих, инженерно-технических работников и служащих
в борьбе за  технический прогресс, выявление и использование 
внутрипроизводственных резервов, улучшение технико-экономичес­
ких показателей, повышение культуры цроизводства.

40 .03 . Основными формами социалистического соревнования 
ишижения з а  коммунистический труд являются социалистические 
обязательства, договоры, взаимные вызовы на одревновение от­
дельных рабочих, бригад, коллективов цехов и фабрик, внедре­
ние и распространение опыта передовиков, оказание помощи от­
ставшая.

40 .04 . Основными показателями обязательств по социалисти­
ческому соревнованию являются:

0 1 . выполнение и перевыполнение государственного плана 
переработки у гл а ;

0 2 . новншевие выпуска и выхода готовой продукции, всемер­
ное улучшение их качества;

03 . енкхение потерь;
04 . повышение производительности труда;

0 5 . снижение себестоимости продукции;
06 . улучшение использования машин и механизмов;

07 . механизация процессов производства и внедрение новой 
техники;

0 8 . экономия материалов и правильное использование всех 
резервов производства;

0 9 . укрепление трудовой дисциплины;

1 0 . снижение и полная ликвидация травматизма.

Социалистическое соревнование за  коммунистический труд 
должно стимулировать внедрение передовых коммунистических ме­
тодов труда, распространение опыта новаторов, развивать береж­
ливое отношение к  социалистической собственности, воспитанию 
трудящихся в духе требований морального кондекса строителей 
коммунизма.

40 .05 . Социалистическое соревнование на фабриках и сорти­
ровках организуется под руководством партийной оргааиазш и



фабричным х цеховыми комитетами црофсоюза совместно с дцрвкго- 
ром, главным инженером предприятия я начальниками цехов.

40.06. На каждой фабрике дожжен быть организован систем»* 
тнчеокий учет показателен по социалистическому соревнованию.

Показатели работа соревнующихся объявляются на специаль­
ных досках учета соревнования.

Итоги социалистического соревнования я движения за ком­
мунистически! труд подводятся регулярно в сроки, устанавливае­
мые оошестно с профсоюзник и хозяйственник организациями 
предприятий, районов, областей.

Глава 41.00 Ш Я РУКШ  РАБО1® !

41.01. Рабочие, вновь принятые или переведенные на другую 
работу, долины пройти трехдновнов обучение по технике безо­
пасности.

Ер one трехдневного обучения по технике безопасности рабочие 
должны пройти курс обучения своей профессии по утвержденной 
программе.

41.02. Обучение персонала должно производиться под руковод­
ством опытного работника, имеющего шостоверевие на право об­
служивания данного участка работы (агрегата) я яод контролем 
администратжвно-технжчвского лица, отвечающего за его эксплуа­
тацию (начальника цеха, хозяйства).

Прикрепление обучаемого к обучающему его работнику должно 
быть оформлено приказом или распоряжением по предприятию.

41.03. Обучаемый может производить оперативные пуски и 
остановки агрегатов, осмотры или иные работы только с разреше­
ния и под надзором обучающего ляпа.

41.04. По скончании срока обучения и стажирования обучае­
мый должен цройтж на рабочем месте проверку в квалификацион­
ной комиссии, которая устанавливает обучающемуся квалификацию.

41.05. Проверка знаний настоящих “Правил" долина произво­
диться квалиф||Цировянннш комиссиями в составе не невее чем 
из трах человек, состав которых, вед председательством главно­
го инженера фабрики, главного механика, главного энергетика 
или другого технического руководителя утверждается приказом 
директора.

Представители органов государственного надзора, техни­
ческой инспекции, профсоюза принимают участие в комиссиях по 
проверке знаний "Цраял".
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41.06. Цраверка знание нав?аацях"Правих" д п  каждого ра­
ботника должна производиться индивидуально, а результата д о ­
верии оформляются в специальном журнала.

62.00. УКРАВШИЕ ФАБРИКОЙ

42 .ОЕ. Управление фабрикой возглавляет директор.

Директор фабрики назначается н освобождается от должно­
сти вищеетоащим органом.

42 .02 . Директор организует всю работу фабрики и несет 
полную ответственность за  ее состояние н деятельность.

42 .03 . Заместителя директора фабрики, главней бухгалтер 
и начальник отдела технического контроля назначаются и ос­
вобождаются от до дин остей по представлению директора выше­
стоящим органом, они неоут полную ответственность за  вверен­
ный нм участок работы.

Заместители директора фабрики в пределах своей компетен­
ции действуют от имени предприятия, представляют предприятие 
в других учреждениях и организациях, могут совершать хозяйст­
венные операции и заключать договоры без доверенности, а  так­
же выдавать доверенности работникам предприятия.

42 .04. Компетенция заместителей директора и другах руко­
водящих работников фабрики устанавливается директором в соот­
ветствии с законодательством Союза ССР н союзной республики.

42.05. Цехи, отдели, службы, участки производства, хо­
зяйства, в другие структурою подразделения фабрики действу­
ют в соответствии о положениями, утвержденными директором 
пре дщр петля.

42.66. Для аирокого привлечения рабочих и служащих к 
участию в рвменив производственных вопросов на фабрике дейст­
вуют производственные совещания. Эти совещания работают на 
основании положения о поотоанно действующем производственном 
совещании, утвержденного Советом Министров ОХР и ВЩПС.

Администрация фабрики всемерно содействует успешной 
работе производственных совещании и организует выполнение их 
решений.

42.07. В целях развития творческой инициативы трудящихся 
фабрика привлекает к разработке перспективных и текущих пла­
нов внедрения новой техники и технологии, а  такие к к выпол­
нению этих плавов первичные организации Всесоюзного общества 
изобретателей в рационализаторов я научно-технических обществ.



Фабрика создает необходимее условия для цененной деятельно­
сти етжх первичных организаций, а  также для общественных 
конструкторских, технологических, нормативных оцю , сове­
тов новаторов, научно-исследовательских лабораторий, бхро и 
групп экономического анализа, ебаенвчхвая хх помещениями, 
оборудованием, приборами, инвентарем, технической я  справоч­
ной литературой.

42 .06 . Администрация фабрики совместно с фабричным, за - 
водокж , меотдаи комитетом профессионального совва регулярно 
ооашишт фои8водотввнно-техвхчевкяе и вховомичввкие конферев- 
ц ш , еовечаяив шредовххов производства, на которых обсуждаю- 
оя вопросы технического прогресса и экономического развития 
фабрики, разрабатываются мероприятия по устранению недостатков 
в деятельности фабрики я  отдельных его цзхев.

12 .09 . Фабрика постоянно совершенствует свою структуру, 
добиваясь максимального сяяхеняя расходов по управлению про­
изводством ва основе пршееения наиболее прохресепвввх схем 
управления, внедрения современной вычислительной техника, ме­
ханизации и автоматизации инженерно-технических и унравженчео-

42ДО. Ш оиаводвтвевно-техиичеекой службой на фабрике ру­
ководит главней инженер фабрики.

ф и  отсутствии в  штате фебряхи должности главного инжене­
р а  цронзводствеяно-техническую службу на фабрике возглавляет 
директор фабрхкя.

42 .11 . Главней инженер фабрики охватывает следующие воп­
роси цроизводственяо-технлческой службы:

0 1 . внедрение новой техвж и, новых методов и схем техно­
логических процессов, внедрение предложений но рационализации 
и изобретательству, с целью повышения выхода и улучшения к а ­
чества выпускаемых продуктов обогащения, брикетирования, рас­
сортировки я отгружаемой продукции, иевниаиия производитель­
ности труда и снижения себестоимости продукции ;

0 2 . техническое руководство цроизводственнши процессами 
фабрики и работой цехов;

0 3 . обеспечение безопасных условий труда;

0 4 . разработку планов организационно-технических меро­
приятий по совериеаетвоваянв технологии производства в улуч­
шению использования оборудования;

0 5 . составление и контроль з а  выполненной мероприятия 
Ю предупреждению и ликвидации аварий.



_ /я> _

4 2 .1 2 . В обязанности главного механика фабрики входит:

0 1 . обеспечение нормальной эксплуатации оборудования 
фабрики, участков и цехов;

0 2 . организация и контроль за  проведением всех видав ос­
мотров, ревизий, ремонтов и зш енн оборудования фабрики;

0 3 . руководство расстановкой и инструктажем работников, 
занятых ремонтом сюорудования;

0 4 . проведение мфоцриятий, повышающих эффективность и 
надежность работы механизмов, внедрение и освоение новых машин ;

0 5 . обеспечение бесперебойного снабжения фабрики всеми 
видами энергии и згласными частями;

42 .13 . Руководство работами в сменах фабрик и сортировок 
возлагается на сменных инженеров и сменных м астеров.

42 .14 . Сменный инженер фабрики осуществляет во время 
своего дежурства общее техническое и оперативное руководство
н является ответственным лидам за  работу всей фабрики,сортировки

42 J  5 . Сменный инженер имеет право приостанавливать прием 
рядового угля в  выпуск готовой продукции, не соответствующих 
стандартам, временным нормам, техническим условиям, с немедлен­
ным извещением об этом руководства фабрики.

42.16. Сменный инженер обеспечивает во время своего де­
журства бесперебойную и безаварийную работу фабрики.

42 .17 . Сменный инженер отвечает за  выполнение сменным 
персоналом:

0 1 . правил технической эксплуатации фабрики;
0 2 . правил безопасности;

0 3 . всех эксплуатационное инструкций, инструкций по лик­
видации аварий на фабрике и правил внутреннего распорядка;

0 4 . правил пожарной безопасности.

4 2 .1 8 . Сменный инженер несет ответственность:

0 1 . за  выпуск недоброкачественной продукции, несоответ­
ствующей установленным нормам ГОСТов, техническим условиям и 
временным нормам по качеству;
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02 . за организацию технического контроля в сиене;

03 . за  оформление отгрузочных документов;

0 4 . за  все аварии, происшедшие в его  смене, а  такие за  
нарушение режима работы ^оборудования фабрики, нарушение тех­
нологии, выпуск в смене брака продукции, за  несоблюдение пер­
соналом инструкции по эксплуатации оборудования, несоблюдение 
режима технологии и нарушение безопасности ведения работ.

42 .19. Сменный инженер обязан проводить ностояннй про­
изводственный инструктаж и проверку знаний персонала своей 
смены, инструктировать и проверять знания персонала во время 
работы, анализировать с персоналом смены все случаи аварий, 
нарушений технологии производства и брака в работе.

42 .20. Ори невыполнении персоналом смены указаний сменно­
го инженера или нарушений правил внутреннего распорядка, вы­
зывающих нарушение технологического процесса, брак в работе, 
аварии оборудования, сменный инженер имеет право н обязав от­
странить работника от работы и одновременно поставить в из­
вестность об этом руководство фабрики.

42 .21 . В случае, если во время дежурства ф дут обнаружены 
неполадки или дефекты в работе оборудования, сменный инженер 
обязан принять все необходимые меры но их устранению силами де­
журного персонала. В случае невозможности их устранения, смен­
ный инженер сообщает об этом начальнику соответствующего цеха
н главному инженеру фабрики.

42 .22. Сменный мастер обязан хорошо звать:

0 1 . правила технической эксплуатации;

02 . драила безопасности ври обслуживании и ремонте обо­
рудования, электродвигателей, пусковых и регулирующих устройств;

0 3 . правила пожарной безопасности и правила тушения по­
жаров, правила медицинской помощи пострадавшим от электричес­
кого тока и при других несчастных случаях;

0 4 . конструкцию и характеристику оборудования, аппаратов 
и транспортов механизмов, расположен» н местонахождение пус­
ковой аппаратуры, звуковой и световой сигнализации в  своем 
цехе, отделении;

0 5 . все параметры и схемы технологической цепи оборудо­
вания;

06 . устройство и работу сигнализации, блокировки, авто­
матики н централизованной смазки;
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0 7 . обязан во время своего дежурства вести учет работы 
своего участка по установленным для этого формам, ведомостям, 
журналам, книгам.

4 2 .2 3 . Сменный мастер должен осуществлять во гремя свое­
го  дежурства общее техническое и оперативное руководство экс­
плуатацией, правильным режимом работы и соблюдением техноло­
гии производства.

4 2 .2 4 . Сменный мастер подчинен сменному инженеру фабрики. 
При отсутствии в  штате фабрики должности сменного инженера, 
сменшй мастер подчиняется руководству фабрики.

4 2 .2 5 . Сменный мастер является ответственным з а :

0 1 . обеспечение качественных и количественных показате­
лей по выпуску продукции своего у частка;

0 2 . выполнение сменой полученного наряда;
0 3 . бесперебойную и эффективную работу порученной ему 

смены; он обязан способствовать развитию и расширению передо­
вых методов работы, помогать в поддерживать полезную инициати­
ву передовых рабочих;

0 4 . исправное состояние оборудования и всех вспомогатель­
ных устройств;

0 5 . своевременный отбор проб в получение анализов угля 
и продуктов обогащения и брикетирования;

0 6 . правильное использование и загрузку оборудования и 
механизмов;

0 7 . своевременный производственный инструктаж рабочих 
и знание ими праш л техники безопасности и эксплуатации.

4 2 .2 6 . Сменными мастерами фабрики могут быть лица, имею­
щие законченное техническое образование идя имеющие большой 
практический стаж  по данной раб оте, зщреаоиевдовавшве себ я  с 
положительной стороны.

4 2 .2 7 . Начальник ОТК предприятия имеет право:

0 1 . прекращать приемку g отгру зку готовой продукции, не 
соответствующей стандартам и техническим условиям, технологи­
ческой документации, с немедленным письменным извещением об этом 
директора фабрики.

Распоряжения начальника ОТК о прекращении приемка и от­
грузки продукции может быть отменено директором фабрики только



письменным приказом, о немедденнш сообщением об этом руко­
водству выиеотоящей организации:

0 2 . предъявлять требования начальникам цехов я директору 
фабрики о приостановке изготовления продукции, когда выпус­
каемая продукция не соответствует стандартам или техническим 
условиям;

0 3 . не разреиать переработку поступающих извне (не из цехов 
фабрики) сырья, если оно не обеспечено документами, подтверждаю­
щими их качество.

№ . представлять руководству фабрики предложения о привле­
чении к ответственности работников, виновных в выпуске недобро­
качественной продукции, варуиевин технологии производства;

0 5 . требовать снижения размеров премии или лишения премии 
начальников цехов, участков и мастеров, не обеспечивающих 
надлежащего качества продукции;

0 6 . контролировать выполнение технологических инструкций 
работниками цехов и требовать точного соблюдения их всем 
персоналом фабрики.

В соответствии с действующим законодательством начальник 
отдела технического контроля наравне с директором и главным 
инженером фабрики несет ответственность за  выпуск продукции, 
не соответствующей стандартам, либо техническим условиям.

4 2 .2 8 . Начальник ОГК фабрики несет ответственность:

0 1 . за правильность организации технического контроля, 
з а  качество продуктов обогащения и за  своевременность приемки 
их;

0 2 . за правильность оформления документов, удостоверяю­
щее качество выпускаемой фабрикой продукции;

0 8 . за правильность оценки качества получаемого топлива 
и отгружаемой продукции с фабрик;

4 2 .2 9 . Начальник ОИК фабрики обязан:

0 1 . обеспечить бесперебойную работу ОГК на предприятии 
и выполнение им задач;

0 2 . сообщать вш е стоящей организации и инспекции по 
качеству о всех случаях получения претензий на готовую про­
дукцию фабрики и результатах рассмотрения а .
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0 3 . представлять ежемесячно отчет о качестве продукции 
фабрики, качестве получаемого топлива, о заботе фабрики и ме­
рах по дальнейшему улучшению качества продукции;

0 4 . информирозать руководство фабрики и цехов о всех 
случаях предъявления к приемке QTK недоброкачественной гото­
вой продукции, требуя немедленного проведения необходимых ме­
роприятии по упорядочению работы фабрики;

0 5 . давать заключения о соответствии качества топлива
и продуктов обогащения, брикетирования и рассортировки стан­
дартам и техническим условиям;

0 6 . организовывать техническое обучение с целью повыше­
ния квалификации работников ОТК.

Глава 43.00 ПАСПОРТ ФАБРИКИ 
(ПАСПОРТИЗАЦИЙ ЗДАНИЙ, 000РШНИК, ОБОРУДОВАНИИ И 

СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ)

4 3 .01 . Для нормальной эксплуатации каждая углеобогати­
тельная, углебрикетная фабрика, установка механизированной 
выборки породы и сортировка обязаны иметь:

0 1 . паспорт оборудования;

0 2 . заводские и фабричные инструкции по соблюдению техно­
логического режима, обслуживанию и ремонту оборудования и 
должностные инструкции по каждому рабочему м есту;

0 3 . технологические схемы каждого оперативного участка;

0 4 . чертежи каждого агрегата и сооружения, альбомы чер­
тежей запасных частей , исполнительные чертежи всего подземно­
го хозяйства;

0 5 . заводские характеристики агрегатов, акты испытаний, 
производимых Поставщиками на месте изготовления.

Указанные документы должны корректироваться в  процессе 
эксплуатации.

4 3 .02 . На все производственные здания и сооружения и на 
все оборудование и сети (водопроводные, теплофикационные, 
кабельные, канализационные) предприятий должны быть составлены

паспорта, согласно "Инструкции по паспортизации оборудова­
ния углеобогатительных, брикетных фабрик, установок механизи­
рованной выборки породы и сортировок"^ по формам, утвержденным 
вышестоящими организациями.
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43 .03 . В паспортах должны производиться загаси , хараетери- 
зувдие состояние и эксплуатацию оборудования в  соответствии
с фактическими данными.

43.04. Давние, ваосшше в  паспорт, до дины бить обосвова- 
ш  документами в  быть достоверяш и.

43 .05 . Паспорта составляются на оборудование, аппараты, 
механизмы, отдельные цроизводетвенные соорухевия, агрегаты , 
участки в  предприятия в  целом.

43.06. Паспорта в а  отдельное оборудование, аппараты, ме­
ханизмы и Щ)оизводственные соорухевия долины включать: наиме­
нование механизма, режим его работа, общую техническую харак­
теристику и техническое его состояние, год изготовления, за­
вод-изготовитель, время установки.

43.07 . Паспорт агрегатов составляется на основании пас­
портов отдельных объектов и включает разделы:

0 1 . технологическую схему ;
0 2 . режим работы и технологический процесс;

0 3 . номенклатуру и характеристику вырабатываемых продук­
тов или полуфабрикатов;

0 4 . проектную и фактическую производительность по про­
дукции;

0 5 . энергетические затраты .

4 3 .08 . Пасшррт участка составляется на основании паспор­
тов агрегатов и включает:

0 1 . технологическую схему;
0 2 . схему цепи агрегатов;

0 3 . рекам работы и технологический процесс;

0 4 . номенклатуру и характеристику вырабатываемых про­
дуктов;

0 5 . производительность участка по видам продукции;

0 6 . суммарные энергетические затраты на участок и у даль­
ш е  расходы на единицу п р о д у к та .

43 .09 . Паспорт фабрики составляется из паспортов цехов 
или отделений и включает:

0 1 . общие сведения: адрес, подчиненность, расчетный и 
контокоррентный счета, тип фабрики, количество секций, перечень



действу вдих участков, производительность -  годовую, суточную 
и часовую, назначение концентрата, марку угля, метод и глуби­
ну обогащения, режим работы, сырьевую базу, ситовый и фрак­
ционный состав угля, баланс продуктов обогащения (по проекту 
и фактический з а  го д ), режим работы (число рабочих дней в го­
ду, число рабочих смен в сутки и продолжительность работы 
смены);

0 2 . технико-экономические показатели: капитальные затра­
ты (сметная стоимость и фактические затраты), технико-эконо­
мические показатели на I  т  часовой производительноети (объем 
сооружений, вес оборудования и металлоконструкций, емкость 
склада и бункеров, установленная мощность электродвигателей, 
стоимость процесса обогащения I  т рядового угля (по проекту
и фактически по годам ), списочная численность трудящихся (по 
проекту и фактическая среднесуточная за  год) по фабрике, 
участкам и категориям;

0 3 . перечень основного оборудования по группам (техноло­
гического, транспортного, электросилового .сантехнического,ремонт­
ного хозяйства, железнодорожного и автомобильного транспорта), 
его тип и основные размеры;

0 4 . электроснабжение -  источники электр® еской энергии, 
характеристика подстанции, потребители электроэнергии -  по 
проекту и фактически, косинус Фи по проекту и фактически; 
теплоснабжение -  источники теплоснабжения, характеристика ко­
тельной -  тип н количество котлов, поверхность нагрева, дав­
ление пара, топливо, система топок, система тошшвоподачи, 
система золоудаления, типы и количество экономайзеров, поверх­
ность H aipesa экономайзеров, дымовые трубы, жесткость питатель­
ной воды, длина паропровода, водоочистительные устройства, 
возможные резервы получения дополнительного топлива;

0 5 . водоснабжение -  источники водоснабжения, основные 
данные анализа воды, общий расход воды -  среднесуточной и 
мяияямяльмин сводный напор в  сетях при ввода, характеристи­
к а сооружений -  насосных станций, артскважин, напорной башни,

43 .10 . Оформление всех материалов по паспортизации про­
изводится в соответствии со специальными инструкциями, утвер­
жденными вышестоящими руководящими организациями.

43 .11 . Приемка паспортов на оборудование, апператн, м еха­
низмы и производственные сооружения производится главным ин­
женером фабрики.

43.12. Утверждение паспортов на агрегаты и участки произ­
водится директором фабрики.
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Пс спорт фабрики утверждается вышестоящей организацией.

43 .13. Ведение паспортов на оборудование, аппараты, ме­
ханизмы в  отдельные производственные сооружения возлагается 
на главного механика.

Ведение паспортов на участки и фабрики в целом возла­
гается на главного инженера фабрики

Глава 44.00 ПРОИЗЮДСТВЕННЫЕ ИНСТРУКЦИЙ, ТЕХНИКА 
БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОТИВОШХАРШЕ 

МНЮПРИЯТШ

Производственные инструкции

44.01 . По каждому основному н вспомогательному процессу, 
а  также по кай дому рабочему месту долины быть составлены рабо­
чие инструкции.

44 .02. В рабочих инструкциях должны быть четкие указа­
ния;

01 . прав, обязанностей н ответственности обслуживаю­
щего персонала;

02 . последовательности операций пуска в остановки обо­
рудования;

0 3 . порядка наблюдений, регулирования и обслуживания 
оборудования во время нормальной эксплуатации н при авариях;

0 4 . порядок осмотра и ремонта оборудования;
0 5 . техники безопасности и противопожарных мероприятий;

06 . соблюдения промышленной санитарии и гигиены.

44.03. В инструкциях доданы бнгь строго разграничены 
работы по пуску в эксплуатацию, уходу и ремонту оборудования.

44.04. В каждой инструкции должен быть указан перечень 
лиц, для которых знание данной инструкции и сдача проверочно­
го испытания по ней обязательны.

44.05. Все инструкции должны быть утверждены главным 
инженерш предприятия. Главный механик и начальники участков 
должны вести учет и хранение подлинников действующих инструк­
ций.

44.06. Каждому работнику должны быть выданы на руки под 
расписку все инструкции, знание которых полностью или частич­
но для данного работника обязательно.



4 4 .07 . Инструкции долины ежегодно пересматриваться с 
учетом изменений в технологическом режиме и оборудовании, 
Произведенных з а  текущий год, а  также с учетом руководящих 
материалов вышестоящих организаций.

44 .08 . Все существенные текущие изменения и дополнения 
должны вноситься в  действующие инструкции немедленно с дове­
ден г. ем до сведения работников, для которых обязательно знаг- 
яие этих инструкций.

44 .09 . Все дополнения н изменения, вносимые в инструк­
ции, должны быть утверждены главным инженером предприятия.

4 4 .10 . Производственно-технические отделы трестов, комби­
натов, должны ежегодно проверять наличие и правильность со­
держания инструкций на предприятиях.

44 Л . На каждом предприятии и в тресте должна бить об­
щие технологические схемы и схемы по отдельным узлам (прием 
угля, обогащение, брикетирование, рассортировка, обезвожива­
ние, флотация, сушка и проч.) .

44 J 2 .  Схемы и чертежи должны в точности соответствовать 
выполненным установкам. Всякие изменения в установках должны 
быть внесены в  схемы и чертежи и утверждены главным инженером 
предприятия.

44 .13 . Обозначения и нумерация на схемах должны соответ­
ствовать обозначенжям и нумерациям, выполненным в  натуре.

44 .14 . Схемы должны быть вывешены на видном месте в  по­
мещении фабрики и приложены к соответствующим инструкциям.

44.15 . Полный комплект подлинников всех схем и чертежей 
предприятия со штампом "документы" должны храниться в  техни­
ческом архиве предприятия, а  их копии в вавестояпшх органи­
зациях .

Техника безопасности

44 .16 . Все здания, сооружения должны удовлетворять 
"Противопожарным требованшм" строительных норм и правил 
(СИнП П), а  технологический режим углеобогатительных, угле- 
брикетшх фабрик и сортировок должен удовлетворять и требо­
ваниям действующих "Правил безопасности цри ведении работ 
на углеобогатительных и угле брикетных фабриках и сортировках".

4 4 J 7 . Все помещения углеобогатительных и углебрикетных 
фабрик и сортировок разделяются на взрывоопасные, пожароопас­
ные и неопасные по взрыву и пожару.
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Класс взрывоопасности и пожароопасности помещений оцре- 
делятеся "Правилами безопасности при ведении работ на ?гле- 
обогатительных и углебрикетных фабриках и сортировках”".

44 .1 8 . На фабриках и сортировках, признанных опасными 
по взрыву газа  и пыли, должен вводиться газопылевой режим.

44 .19 . В помещениях, опасных по взрыву угольной пыли и 
метана, внутреннее освещение должно быть во взрывобезопасном 
исполнении.

44 .20 . Электродвигатели с пусковыми приспособлениями во 
всех помещениях, опасных по пыли или газу , должны быть только 
во взрывобезопасном исполнении.

44 .21 . Во всех помещениях на территории фабрик и сортиро­
вок запрещается пользоваться открытым огнем, кроме специальных 
случаев, оговоренных правилами. Курение разрешается только в 
специально отведенных местах.

4 4 .2 2 . Все несчастные случав на производстве подлежат 
регистрации, а  также расследованию и учету в  соответствии с 
действующим "Положением о расследовании и учете несчастных 
случаев н а  производстве", утвержденном постановлением Прези­
диума ВфПС от 20 мая 1966 года, а  также действующей "Инст­
рукции о расследовании и учете несчастных случаев на подкон­
т р о л ь н а  Госгортехнадзору СССР предприятиях и объектах".

44 .23 . Контроль содержания метана в воздухе в местах 
возможного его скопления должен производиться ежесменно, 
при помощи газоопредедителей.

44 .24 . Трудящиеся, работающие в  цехах с применением вред- 
ных жидкостей -  хлористого цинка, хлористого кальция, пека, 
реагентов флотации, омасливающих продуктов i f .  -  должны 
быть обучены правилам обращения с этими продуктами в соответ­
ствии с "Инструкцией по обращению на углеобогатительных н 
углебрикетных фабриках с вредными продуктами".

44 .2 5 . Проверка знания техническим надзором и обслуживаю­
щим персоналом настоящих правил безопасности в части пылега­
зового режима должна проводиться не реже одного р аза  в  год .

4 4 .2 6 . При эксплуатации оборудования необходимо руковод­
ствоваться:

0 1 . "Правилами безопасности при ведении работ на угле­
обогатительных и углебрикетных фабриках (установках) и сор­
тировках", утвержденных Госгортехнадзором РСФСР и Госгортех­
надзором УССР;

02 . "Правилами устройства электроустановок” и "Правилами
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техннки эксплуатации в безопасности обслуживания электроуста­
новок промышленных предприятий, Государственного пронзводст- 
венного комитета по энергетике и электрификации СГСР".
_ 44 £ 7 . Лица технического надзора, виновные в нарушении
"Правил безопасности", а  такие допустившие самовольное во­
зобновление работ, остановленных органами Госгортехнадзора, 
в  зависимости от хараххера нарушений и последствий, несут от­
ветственность в дисциплинарном, административном или судебном 
порядка.

44 .28 . Вся сеть фабретных дорог долина содержаться в 
полной исправности, немедленно очищаться цри снегопадах я не 
должна загромождаться материалами н предметами, препятствую­
щими свободному цроезду поиаршх машин.

44.29. Железнодорожше переезды доливы бить замощены
До головки рельса н быть всегда свободными дли проезда попар­
ных машин.

Устройство железнодорожных стрелок на переездах категори­
чески запрещается.

44 .30. Перекачивание огнеопасных жидкостей (керосин, мас­
ло и др .) по трубопроводам с помощью сжатого воздуха запре­
щается.

44 . ЗЕ. Храпение какой бы то ни было одежды в  производ­
ственных помещениях категорически запрещается.

44.32. Все машины, аппараты н металлические части зданий 
и сооружений должны быть надлежащим образом заземлены н за ­
щищены молниеотводом в соответствии с действущнми указаниями 
по грозозащите промышленных ж других сооружений.

Противопожарные мероприятия

44.33. Вое здания и  сооружения фабрик и сортировок долж­
ны удовлетворять требованиям действующих "Общих правил противо­
пожарной охраны цромнолешшх предприятий и норм противопожар­
ного водоснабжения шахт и обогатительных фабрик угольной про­
мышленности СССР".

44.34. Деревянные здания и сооружения фабрик и сортиро­
вок с внутренней и наружной стороны покрываются огнестойкими 
растворами и красками в соответствии с противопожарными прави­
лами.
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4 4 .3 5 . Для предотвращения распространения огня от возник­
шего пожара в соседние помещения, в  местах примыкания конвей­
ерных галерей к зданиям и сооружениям, а  также в  проемах бранд­
мауеров должны быть установлены огнестойкие двери и водяные 
затворы .

В производственных и складских помещениях, связанных с 
хранением воспламеняющихся жидкостей, двери должны открывать­
ся наружу.

4 4 .9 6 . Здания и сооружения фабрик и сортировок должны 
быть обеспечены противопожарным оборудованием и электрической 
сигнализацией по нормам покерного надзора.

4 4 .3 7 . В помещениях для хранения горючих жидкостей и сма­
зочных материалов -  керосин, м асла различные, реагенты и т .п . -  
должны иметься подручные средства тушения возникшего пожара -  
сухие огнетушители, сухой песок и необходимые инструменты и 
приспособления.

4 4 .3 8 . Сказочные и чистые обтирочные материалы должны хра­
ниться в  металлических плотно захрнвавш хся ям&фят или ящиках, 
в  отведенном для этого специальном месте,оборудованном ящиками 
с сухим песком и сухими огнетушителями.

4 4 .3 9 . Постоянные н временные приборы отопления устанав­
ливаются в  помещениях только с письменного разрешения органов 
пожарной охраны.

4 4 .4 0 . Фабрики и сортировки должны иметь развитую сеть  ав­
тодорог, обеспечивающую свободный въезд  н а территорию фабрики, 
вы езд с н ее, а  также подъезд к  любому зданию и сооружению по­
керных машин.

Все внутренние проезда не должны быть тупиковыми.

4 4 .4 1 . Стены производственных помещений должны иметь 
гладкую поверхность, а  полки металлоконструкций в  другие ус­
тройства заоткошены под углом ие менее бО ддн предотвращения 
скопления на них угольной пыли.

4 4 .4 2 . Для принятия первичных мер дан возникновении пожа­
р а  н а фабрике организуются посменные добровольные пожарные дру­
жины из числа предварительно обученных рабочих смены.

4 4 .4 3 . В каждом отдельном здании, помещении в  определен­
ном месте должен находиться полный набор противопожарного обо­
рудования.

4 4 .4 4 . Весь эксплуатационш й персонал должен быть проин­
структирован об обязанностях в случае возникновения пожара.
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44.45. Работа в пожароопасных помещениях, связанных с при­
менением открытого огня (электросварка, пайка, клепка, авто­
генная сварка и резка металла) с возможным порообразованием 
могут производиться после оформления специального допуска з а  
подписью главного инженера фабрики и сортировки.

44 .46 . Для каждой фабрики и сортировки должен быть сос­
тавлен плав мероприятий по ликвидации аварии, предусматриваю­
щий также противопожарные мероприятия.

Глава 45 .00 . ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ 
ТЕШИЧЕСЮИ ЭКСПЛУАТАЦИИ

45.01. Лица, виновные в неумении "Црашл технической 
эксплуатации углеобогатительных, бржкетвк фабрик и сортиро­
вок", в зависимости от характера нарушении и их последствии 
несут ответственность в дисциплинарном, административном или 
судебном порядке.

45 .02 . Ответственность за  соблюдение "Правил" возлагается 
на директора и главного инженера, начальников фабрик и сорти­
ровок, главных механиков, главных энергетиков, начальников 
производства, цехов, участков и сменных мастеров к  других 
должностных лиц инженерно-технического состава, обязанности 
которых предусмотрены 'Правилами*.
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участников в  составлении "Правил технической эксплуатации 
углеобогатительна, углебржкетных фабрик в  оорнфовок

I

Наименование
институтов

И с в о л_н в  * в л ж
должность фгагяжпа | иИДтрищгц

2 3 4

I .  Цвнтрогнпровахт

2 . Институт горю­
чих ископаемых

Начальник отдела обога­
щения -  главный инженер 
проекта

Левицкий Я .Б .

Главный технолог 
Руководитель хдошы

Клементович Ф Д. 
Совко И.И.

Ст.инженер Страхова Т .Г . 
Сидоров В.П . 
Новикова Б.М.

Гл.специалист техничес­
кого отдела Кирнчинский Н .Р.

1 4 Ляяивя Г .Е . 
Севостьянов Г.П.

Зам .нан.отдела технико- 
аконсмического анализа Москвин В .Б .

Гл.|ехнолог Шатовекий Г.В . 
Гехман М.А.

Нач.электромеханическо­
го  отдела Бурнтейн М.А.

Гл.специалист Морозов B.Q. 
Муоарокий И .С .

Гл.технолог 
Руководитель группы

Питель Э.С. . 
Нраоноцветав ВД

Гл.технолог транспорт­
ного отдела Смородинов М.И.

Зав.лабораторией канди­
дат технических наук Егоров Н.С.

Зав . лабораторией 
кандидат технич.наук

Пиккат-Ордашс- 
кий Г.А .
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1 : 2  : 3 4

Зав.лабораторией Горлов И.П.

Зав.лабораторией 
канд.технич.наук

Зав .лабораторией

Зав.лабораторией 
канд.технич.наук

Руководитель хрушш

Пономарев И.В.
Козко А.И.

Филиппов В.А.

Турченко в .К. 
Брехуненко Ф.Ф. 
Мелик-Степанова AJ

Ст.научный сотрудник 
кандидат технич.наук

Ст.научный сотрудник 
ханд .технич.наук

Зарубин А.С.

Соколова М.А.

Бочков Ю.Н. 
Сорокин Н.И. 
Ремесников ИД.

Ст.научный сотрудник Куркин Ю.П. 
Смураго Э.В. 
Брук А.Л.

Гайнцева Р.А. 
Шлау А.В.
Цуркан Т.А.

Мл.научный сотрудник Гройсман С.И. 
Острый В.А.

3. УврНИИугле- Начальник лаборатории 
обогащение обезвоживант -  кан­

дидат технич.наук

Нач.лаборатории онро- 
бованин

Фоменко Т.Г. 

Скляр П.Т.

Нач.лаборатории топ- 
ливоиснользования и 
ресурсов

Нач .лаборатории грави­
тационных методов обо­
гащения

Якунин В.П. 

Самнлин Н.А.
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КузНИИуглеобо-
гащение

Гидрошахт

: 3

Руководитель группы 

Ст. научный сотрудник

Ученый секретарь 
кандидат технич .наук

Ст .инженер научно- 
технического отдела

Нач .лаборатории 
пневматики

Нач .лаборат срии суш­
ки и пылеулавливания

Начальник техотдела 
Зам.нач. техотдела

Начальник отдела меха­
низации поверхности 
шахт

Гл.инженер проекта

Нач.электромеханичес­
кого отдела

Гл. специалист

Нач. еантехничеокого 
отдела

Гл.специалист сантех­
нического отдела

Гл. специалист 
Рук .группы

Нач.отдела автоматики 
и связи

Зам.нач. от дела автома­
тики и связи

4

Печеневский П Д. 
Печинок В.В.

Погарцева Е.М. 
Марченко В.М. 
Кузнецова В.Я.

Золотко А.А.

Олейниченко И.И.

Верхотуров М.В.

Тарасов А.С.

Гаврилов П.А. 
Кимбар Ю.Ю.

Вербелюнекий Ю.И. 

Конский И.Д.

Фойгельс И .З. 

Гольдин 1 .Б .

Миронович П.В.

Радошинский Б.И.

Каганер С.С. 
Горошко А.А.

Брантов В.В.

Гандельсман П.Н.



в Гшшо^гдеавто- 
матизация

7 Ккгипрошахт

8 УкрНИИпроект

ГД .специалист Кондратенко Л.Ф

?ук.группы отдела ав­
томатики и евши ^оронзан д.Ф.

лач.мех.отдела Сыпченко И.И.
Нач.отдела надежности Гинзбург В.В.

Н ач.отдела автоматизи­
рованного электропривода Фельдман Е .С .

Гл.инженер проекта Пиковский С.А.

Зам .ная.отдела авто­
матизации обогатитель­
ных фабрик, гидрошахт 
и гидромехан.карьеров Герштейн Б .Г .

Руководитель группы Фридрих И.Н. 
Епифанова Ю.В.

Гл .инженер проекта 
Начальник отдела

Биров А.И. 
Азаренков П.А.

Главный технолог— "U Ковалев А.А. 
Балтер Г Д .

Ст.инженер Левина В.Л.

Главный конструктор 
машин Белецкий Е .С .

Гл.инженер проекта Балашевич К .С .

Нач.механического 
отдела Заплотинский А.
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