
М И Н И С Т Е Р С Т В О  У Г О Л Ь Н О Й  П Р  О М Ы  Ш Л Е Н Н О С Т И  С С С Р

И ГД им. А. А. Скочинского Гипроуглемаш ЦНИИПодземмаш

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ 
ПО СОСТАВЛЕНИЮ И СОГЛАСОВАНИЮ РАСЧЕТОВ 
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ СОЗДАНИЯ И 

ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОДУКЦИИ УГОЛЬНОГО 
МАШИНОСТРОЕНИЯ

Москва, 1979 г.сертификация материалов

http://www.stroyinf.ru/sr.html


Министерство угольной прошипгенности СССР

Гидроуглемаш
МГД км.А.А.Сковенского ДНШШодзев/жаш

у т б е р щ н ы

приказом 1.!инуглепрог.:а СССР 
от 0B.C9.79r . M37

(приложение 2)

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ 
ПО СОСТАВЛЕНИЮ И СОГЛАСОВАНИЮ РАСЧЕТОВ 
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ СОЗДАНИЯ И 
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОДЗд'ЬСЦРШ стольного

МАШИНОСТРОЕНИЯ

Москва,1979 г



Настоящие методические указания выполнены в дополнение 
к "Инструкции расчета экономической эффективности создания и 
использования продукции угольного машиностроения", согласован­
ной ГКНТ 27 апреля 1979 г .  и утвержденной Минуглепромом СССР 
28 августа 1979 г .

Ыетодические указания выполнены йо заданию Технического 
управления Минуглепрона СССР с целью упорядочения формы и 
содержания, а также улучи, .шия качества расчетов экономической 
эффективности продукции угольного машиностроения. В ш и  приве­
дены указания по оформлению, порядку составления и согласова­
ния расчетов экономической эффективности создания и использова­
ния новой техники, а также рекомендуемая форма расчета эконо­
мического эффекта.

Методические указания разработали: канд. техн. наук 
Сирин Г.Е, -  научный руководитель работы, инженеры Мальцева Е Л . 
и Бильская Л.Н. (Гипроуглемаш); канд.техн. наук Борисенко А .Д ., 
инженеры Рофина Н.й. и Гиацинтова Л.А. (И1Д им. А.А.Скочинского) 
канд.техн. наук Маршак С .А ., инж. Гинзбург А.Д.(ЦНИИподземмаш).

Работа предназначена для организаций и предприятий* 
выполняющих и согласовывающих расчеты экономической эффектив­
ности создания и использования продукции угольного шашино- 
строения.



I .  В В Е Д Е Н И Е

В IX пятилетке проведена большая работа по техническому 
перевооружению угольной промышленности на базе новой современ­
ной техники, комплексной механизации и автоматизации производ­
ственных процессов.

В X пятилетке государство такие затрачивает огромные сред­
ства на техническое переоснащение угольных предприятий. Поэто­
му очень важно, чтобы новая высокопроизводительная, но вместе 
с  тем и дорогостоящая техника осваивалась как можно быстрее и 
использовалась с  наибольшим эффектом.

Во исполнение Постановления Совета Министров СССР от 22/Ш  
IS7I г .  № 513 ”0 переводе научно-исследовательских, проектно­
конструкторских и технологических организаций и предприятий 
Министерства тяжелого, энергетического и транспортного машино­
строения на новую систему планирования, финансирования и эко­
номического стимулирования работ по новой технике" и в соответ­
ствии с  ОСТ 12.14095-78 "Разработка и постановка на производст­
во изделий угольного машиностроения" для всех  видов нового обо­
рудования должны рассчитываться экономический эффект и лимит­
ная цена (на стадии технического задания).

Расчёты экономической эффективности создания и использо­
вания новой техники выполняются организациями-разработчиками 
новых видов оборудования на стадии технического задания (при 
необходимости) технического проекта, а затем корректируются по 
результатам промышленных испытаний на стадиях опытного образца 
(партии), установочной серии и промышленного выпуска.

Б соответствии с  директивным письмом Минутлепрома СССР от 
13/ХП 1971 г .  £  Д-93 расчеты представляются на заключение в  
ведущие НИИ, после чего рассматриваются и согласовываются уп­
равлениями министерства.

Настоящими методическими указаниями определяется порядок 
составления, оформления и согласования расчетов экономической 
эффективности и лимитных цен нового горношахтного оборудования*



2 .  МЕТОДИЧЕСКИЕ И НОРМАТИВНЫЕ ОСНОВЫ РАСЧЕТОВ

Расчеты экономической эффективности выполняются в соответст ­
вии с о  следующими методиками и нормативными документами:

Разработка а постановка на производство изделий угольного 
машиностроения. ОСТ I2 .I4 0 S 5 -7 8 . М ., Минуглепром СССР, 1978;

Инструкция расчета экономической эффективности создания и 
использования продукции угольного машиностроения. М., 1979.

Отраслевая методика определения экономической эффективности 
использования в угольной промышленности новой техники, изобрете­
ний и рационализаторских предложений. М ., ЦНИЭИуголь, IS79;

Методика определения оптовых цен на новую продукцию производ­
ственно-технического назначения. М ., Прейскурантаздат, 1974;

Нормы амортизационных отчислений по основным фондам народно­
го  хозяйства СССР. М ., "Экономика", 1974;

Нормативы численности вспомогательных и обслуживающих рабо­
чих на угольных шахтах. М ., Центрогипрошахт, 1974;

прейскуранты цен и ценники на соответствующее оборудование; 
действующие единые нормы выработки (времени) и расценки; 
действующие тарифно-квалифицированные справочники; 
действующие нормативы по составлению сметной документации.

3 . ОФОРМЛЕНИЕ РАСЧЕТОВ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ

3 .1 .  Расчеты экономической эффективности создания и исполь­
зования новой техники должны выполняться в виде отдельного доку­
мента, состоящего из разделов. Рекомендуемая форма расчета прила­
гается .

3 .2 .  На титульном листе документа должно быть указано: 
наименование министерства;
наименование организации-составителя расчета; 
вверху справа:
годовой экономический эффект (народнохозяйственный) одного 
изделия в сум м е____________ тыс .р у б . ;
лимитная цена одного изделия в сум м е______________ ты с .р у б .;
вверху слева -  печать, подпись начальника управления Минугле- 
дрома СССР, дата;
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з  центральной части листа: 
наименование и шифр нового изделия; 
обозначение документа;

в нижней части справа -  подпись руководителя и печать 
организации-составителя расчета, дата;

в нижней ча.сти слева -  подпись руководителя и печать ор­
ганизации-соисполнителя (при необходимости), дата ; подпись 
руководителя и печать института, рассмотревшего и согласовав­
шего расчет, дата.

3 .3 .  Еа продолжении титульного листа еле,дует поместить: 
с  правой стороны -  подписи руководителей подразделений и

исполнителей расчета;
с  левой стороны в верхней части -  подписи руководителей 

подразделений организации-соисполнителя расчета (при необходи­
м ости );

с  левой стороны в нижней часта -  по,дли си руководителей 
подразделений ведущего института по специализации, рассматри­
вающего и согласовывающего расчет.

3 .4 .  На отдельной странице приводится содержание "Расче­
та” .

3 .5 .  В разделе I  "Общая часть расчета" приводятся: 
обоснование создания нового изделия;
краткое описание и назначение н ового изделия; 
обоснование выбора базы для сравнения; 
факторы экономической эффективности; 
использованные методики.
3 .6 .  В разделе 2 "Техническая характеристика и область 

применения базовой и новой техника" дается  техническая характ*, 
ристика базовой и новой техника.

3 .7 .  В разделе 3 "Расчет приведенных затрат" указывается: 
поэлементный состав  базового оборудования, основного и

сопутствующего, краткая характеристика, обоснование себестои­
мости и оптовой цены;

поэлементный состав  нового оборудования, основного и со ­
путствующего, выбор аналогичного по конструкции оборудования, 
краткие характеристики, методы и результаты подсчета ожидаемой 
себестоимости новой техники;

расчет проектной оптовой цены новой техники б ез  учета
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поощрительной надбавка за ее эффективность;
предпроизводственнне затраты на разработку и создание новой 

техника, включая стоимость опытных образцов.
В этом разделе необходимы ссылки на прейскуранты, калькуля­

ции и другие исходные документы.
3*8 . В разделе 4 "Горнотехнические условия и производитель­

ность базового и нового оборудования" даются:
выбор оптимальных условий для сравнительной оценки эффектив­

ности нового и базового оборудования;
обоснование и расчеты основных технико-экономических пара­

метров базового оборудования (производительность, срок службы, 
данные надежности и т . д . ) .

3 .9 .  В разделе 5 "Эксплуатационные затраты" приводятся под­
счеты эксплуатационных затрат по элементам:

амортизация (без учета реновации сопоставляемого оборудова­
ния);

полная заработная плата и начисления на нее;
энергия и топливо;
материалы и инструмент;
затраты на вспомогательные материалы;
затраты на монтажно-демонтажные работы;
экономия участковых и общешахтных расходов.
В разделе даются необходимые ссылки на прейскуранты,норми­

ровочны® идругие документы.
3 .1 0 . В разделе 6 приводятся сопутствующие капитальные за­

траты потребителя при использовании базовой и новой техники.
3 .1 1 . 3  разделе 7 "Определение экономического эффекта" со­

держатся:
исходные расчетные данные;
расчет годового экономического эффекта (народнохозяйствен­

ного) одного изделия.
3 .1 2 . В разделе 8 "Расчет верхнего предела и лимитной цены" 

приводятся:
исходные расчетные данные; 
расчет верхнего предела цены; 
отношение верхнего и нижнего пределов цены; 
расчет лимитной цены;
расчет поощрительной надбавки к оптовой цене.
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3 .1 3 . В приложении к расчету приводятся (в  зависимости от 
стадии создания новой техника):

чертежа общего вида изделия (схема) с  его  характеристикой; 
схема работы;
копия или выписка из карты технического уровня; 
акт или выписка из акта стендовых или промышленных испыта­

ний;
обоснование или калькуляция оптовой цены нового изделия 

(для стадии серийного выпуска);
перечень и величина предпроизводственных капитальных за­

трат у  изготовителя.

4 .  ПОРЯДОК СОГЛАСОВАНИЯ РАСЧЕТОВ 
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ НОВОЙ ТЕХНИКИ

Директивным письмом Минуглепрома СССР от 13/ХП 1971 г .
№ Д-93 в соответствии со специализацией институтов и положени­
ем об управлениях и отделах в Минуглепроме СССР установлен сле­
дующий порядок согласования расчетов экономического эффекта:

4 .1 .  Организации и предприятия Минуглепрома и других ве­
домств выполняют расчеты экономического эффекта в соответствии 
с  "Отраслевой методикой определения экономической эффективности 
использования в угольной промышленности новой техники, изобре­
тений и рационализаторских предложений" и "Инструкцией расчета 
экономической эффективности создания и использования продукции 
угольного машиностроения" и другими документами, приведенными 
в разделе 2 , и представляют их в четырех экземплярах на заклю­
чение головным (ведущим) институтам Минуглепрома СССР согласно 
специализации:

И1Д им. А.А.Скочинского -  по технологии, оборудованию, 
средствам механизации производственных процессов для подземных 
и открытых работ, электротехническому оборудованию и кабелям;

Гипроуглеавтоматизация -  по техническим средствам автома­
тизации, автоматизированным системам управления технологически­
ми процессами (АСУТП) шахт, разрезов, обогатительных фабрик, 
диспетчеризации и связи;

Всесоюзный институт горной механики им. М.М.Федорова -  по 
сгационарному горношахтному оборудованию;
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ВВОДИ -  по приборам и инструментам для исследования вопро­
сов горной геомеханики, а также маркшейдерской и геологической 
службы;

ИОТТ -  по технологии и оборудованию для обогащения, брикети­
рования, переработки и определения качества угля, антрацитов и 
сланцев;

НИИОРуголь -  по техническим средствам и приборам для охраны 
окружающей среды;

УкрНИЙпроект -  по оборудованию угольного и породного комп­
лекса, административно-бытовых комбинатов и складов на поверхнос­
ти;

МакНИИ -  по оборудованию, приборам и материалам для техники 
безопасности а спецодежде;

ВНИИОШЮ -  по технологии и специальному оборудованию для 
шахтного строительства;

ВНИШЦуглемаш -  по технологическому оборудованию и техноло­
гическим процессам на заводах угольного машиностроения и рудоре­
монтных заводах.

4 .2 .  Указанные в п . 4 .1  ведущие НИИ Минуглепрома СССР в двух­
недельный срок рассматривают расчеты экономической эффективности 
нового оборудования с  позиций оценки:

технической целесообразности и обоснования создания нового 
изделия на данном этапе;

правильности выбора базы для сравнения;
правильности заложенных в расчете основных технических пара­

метров базового и нового изделия (цроизводительности, срока служ­
бы и т . д . ) ;

соответствия расчета действующим методикам, прейскурантам и 
другим документам;

правильности подсчета годового экономического эффекта (на­
роднохозяйственного) а лимитной цены одного изделия (на стадии 
технического задания).

При несогласии с  представленным расчетом согласующий инсти­
тут Минуглепрома СССР отправляет его  составителю мотивированное 
заключение о необходимости корректировки расчета . Изменения в 
расчета могут вноситься по согласованию с  их составителями.

4 .3 .  Расчета экономической эффективности, выполненные с  учас­
тием или по работам ведущих НИИ, перечисленных в  п . 4 .1 , должны 
быть согласованы с  соответствующими по профилю головными (ведущи-

8



ш )  проектно-конструкторскими институтами:
Гипроутлемаш -  по очистному оборудование, средствам малой 

механизации, оборудованию по борьбе с  пылью;
ЩЭДИподзешаш -  по п р ох од ч еск ое  оборудованию для эксплуа­

тации шахт и капитального строительства;
УкрНИИпроект -  по оборудованию для открытых работ, средст­

вам механизации поверхности шахт и железнодорожному транспорту;
Автоматгормаж -  по средствам автоматики;
УкрНИйуглеобогащение -  по обогати тел ьн ое  оборудованию.
4 .4 .  Проверенный в установленном порядке расчет экономи­

ческой эффективности и лимитной цены нового оборудования в трех 
экземплярах ведущий НИИ направляет для согласования в соответ ­
ствующие управления Минугледрома СССР с сопроводительным пись- 
мом-заключением, копия письма-заключения высылается организа­
ции-составителю расчета .

4 .5 .  Управления Минуглепрома СССР в двухнедельный срок рас­
сматривают и согласовывают расчеты экономической эффективности;

Техническое управление -  по очистному и проходческому обо­
рудованию; средствам автоматизации; оборудованию подземного 
транспорта; средствам механизации работ на поверхности шахт; 
средствам малой механизации; оборудованию для открытых работ;

Технологическое управление по обогащению углей -  по обога­
тительному оборудованию;

Энергомеханическое управление -  по стационарному и энерге­
тическому оборудованию;

Управление технологической связи -  по средствам связи;
Управление техники безопасности и промсанитарии -  по сред­

ствам безопасности и промсанитарии и спецодежде;
Всесоюзное управление военизированных горноспасательных 

частей -  по средствам горноспасательного дела;
Всесоюзное объединение "Союзшахтострой"- по оборудованию 

для шахтного строительства;
Управление промышленного транспорта -  по оборудованию на 

внутришахтных железнодорожных путях и железнодорожному транс­
порту.

На титульном листе согласованного расчета экономической 
эффективности должны быть вазы главного специалиста и начальни­
ка соответствующего отдела, подпись начальника и печать управ­
ления Минуглепрома СССР.
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4 .6 .  Управления Минугледрома СССР передает три экземпляра согла­

сованного расчета ведущему НИИ для отправки двух экземпляров органи­

зации-составителю расчета (в  том числе один для Госкомцен), третий 

экземпляр расчета хранится в ведущем НИИ, давшем заключение.

Письмо-заключение ведущего института хранится в деле соответст ­

вующего управления Минугледрома СССР.
4 .7 .  Спорные вопросы между организациями-составителями расчетов

экономической эффективности и ведущими институтами, дающими заключе­

ния, окончательно решаются в  двухнедельный срок соответствующими уп­

равлениями Минугледрома СССР.

4 .8 .  Долевое участие соисполнителей в  экономическом эффекте от 

создания и использования нового или модернизированного изделия уста ­

навливается головным разработчиком по соглашению между соисполнителя­

ми в  зависимости от  объема, сложности и вида выполняемой ими работы 

по созданию этого  изделия.
Для предприятий и организаций угольного машиностроения, переве- 

венных на новую систему планирования, финансирования и экономическо­

го  стимулирования работ по новой технике (по Постановлению Совета 
Министров СССР о т  22 июля 1971г. $513) по долевому экономическому 
эффекту о т  изделия и его годовому выпуску подсчитывается долевой го ­
довой экономический эффект предприятия или организации от  создания 
и использования этого  изделия и устанавливаются отчисления в их фон­
ды экономического стимулирования в  отчетном году . Размеры отчислений 
в  фонда экономического стимулирования и количество л ет , в течение 
которых они производятся по данному новому изделию, регламентируются 
соответствующими государственными и отраслевыми документами.

Экономический эффект учитывается в течение всего  периода, в ко­

тором новая техника обеспечивает повышение технико-экономических по­

казателей производства или решение социальных и других задач разви­

тия угольной промышленности (но не более двух сроков действия ат­

тестации качества продукции -  б л е т ) .
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Рекомендуемая форма 
расчета

Министерство
Организация -  составитель расчета

Годовой экономический эффект 
(народнохозяйственный) одного
изделия в сумме ________ тыс .руб .
лимитная цена одного изделия, 
в сумме ________________ ты с.руб.

Согласовано:

Начальник_____________________
управления Минуглепрома СССР
_______________________(фамилия)

подпись
_______________________ (дата)

НАИМЕНОВАНИЕ И ШИФР НОВОГО ОБОРУДОВАНИЙ

РАСЧЕТ ЭКОНОМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТА ОТ СОЗДАНИЯ И 
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ НОВОГО ИЗДЕЛИЯ (И ЕГО ЛИМИТНОЙ ЦЕШХ) 

(обозначение документа)

тг)Согласовано

Директор (организации- 
соисполнителя)
___________________ (фамилия)

подпись
___________________  (дата)

Директор (организации- 
составителя расчета)

__________________(фашлия)
подпись

__________________ (дата)

Согласовано:
Директор (института, рассмотревшего 
и согласовавшего расчет)

_____ (фамилия)
подпись

х ^Дри необходимости

(дата)

Город, год



Продолжение титульного листа 
формы расчета экономической 
эффективности _______________

Согласовано:

Руководители подразделений
организации-соисполнителя
расчетах )

подпись
(фамилия)

(дата)

Ван.директора (гл . конструктор) 
институтах '
_______________________________  (фамилия)

подпись
_____________________ (дата)

Руководитель подразде­
ления ___________________
института ______________

согласовавшего расчет.

подпись
(фамилия)

(дата)

Зав.отделом технико-экономических 
исследований
_______________________________  (фамилия)

подпись
______________________ (дата)

Руководитель работы

подпись

Исполнитель

подпись

(фамилия)

(дата)

(фамилия)

(дата)

Зав.отделом (сектором) оптовых цен

подпись
(фамилия)

(дата)

Зав.конструкторским отделом

подпись

Главный конструктор проекта

подпись

(фамилия)

(дата)

(фамилия)

(дата)
х ) При неооходимости
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I.ОБЩАЯ ЧАСТЬ РАСЧЕТА

В общей части расчета доданы содерж аться следующие пункты:
1 .1 .  Назначение новой техники.
1 .2 .  Обоснование и стадия ее создания.
1 .3 .  Краткое описание и принцип работы новой техники.
1 .4 .  Обоснование выбора базы для сравнения, в качестве  к ото­

рой должны приниматься:

1 .4 .1 .  На этапе формирования планов НИР я ОКР (в  проц ессе вы­
бора варианта создания новой техники и разработки ТЗ) -  показате­
ли лучшей техники, спроектированной в СССР (по которой имеется 
•утвержденное ТЗ и axes приемочных испытаний) иля зарубежной техни­
к и , которая может быть закуплена в необходимом количестве или раз­
работана в СССР на осн ове  приобретения лицензии, имеющей наимень­
шие приведенные затраты в расчете на единицу продукции, выпускае­
мой с  помощью этой  техники. В случае отсутстви я  таких разработок
в СССР и невозможности использования зарубежного опыта, в к ачест­
ве базы сравнения принимаются показатели лучшей техники, имеющей­
ся  в СССР и работающей в аналогичных производственных условиях.

1 .4 .2 .  Па этапе приемочных испытаний опытяых образцов (пар­
тий) новой техники -  показатели лучшей, как правило, серийно вы­
пускаемой техники, предназначенной для данных производственных 
условий. При промышленных испытаниях допустимо сопоставл ять факти­
ческие исходные данные при использовании н ового изделия с  фактичес­
кими исходными данными при использовании базового  изделия, скоррек­
тированными применительно к условиям испытаний новых изделий.

1 .4 .3 .  При подготовке технической документации для серийного 
производства (включая разработку проектов оптовых цен и их утверж­
д е н и е )-  показатели лучших заменяемых серийных изделий.

1 .4 .4 .  На этапе формирования планов по освоению первых промыш­
ленных сери й , внедрения прогрессивной технологии, новых сп особов  
организации п оси эводства  и труда, а также на этапе внедрения и эксп ­
луатации новой техники -  показатели заменяемой техники.

1 .5 .  Факторы экономической эффективности н ового оборудования 
(повышение нагрузки, р о ст  производительности, увеличение срока 
службы, снижение трудоемкости р а б о т , улучшение условий труда , 
улучшение качества и надежности оборудования и т .д . ) .

1 .6 .  Используемые методики и нормативные материалы.
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2 . ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
БАЗОВОЙ И НОВОЙ ТЕХНИКИ

Показатели Базовая Новая
техника техника

I 2 3
2 .1 . Тип
2 .2 . Шифр
2 .3 . Состав оборудования:

основного

сопутствующего

2 .4 . Производительность
2 .5 .  Срок службы, год
2 .6 .  Мощность, кВт
2 .7 . Масса оборудования, к г:

основного

сопутствующего

2 .8 . Область пршенения: 
мощность пласта, м 
угол падения пласта, град 
длина забоя, м 
сечение выработки 
крепость пород
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3 . РАСЧЕТ ПРИВЕДЕННЫХ ЗАТРАТ

3 .1 .  Приведенные затраты по базовой технике

Наименование 
и шифр 

изделия

Кол.
ед .

Оптовая 
цнка 

‘ изделия
|Ц(5»РУ<5.

! Себестоимость 
! изделия, скор­
ректированная

! У дель-! Основ-Ш виве- 
!ные !ные ! денные 
! кап- !к ап - ! затраты 
! з а т р а -!влож е-!о *!тн в !ния на!с,б̂ 'б+!произ-!изде- ! ,т? к !водст-!лие h’och !венные! 1C .!
! « овдн iw e “  |

I I I

Итого:

3 .1 .1 .  Себестоимость единицы базовой продукции определяется 
по фактическим (плановым) показателям завода-изготовителя ж кор­
ректируется для времени начала выпуска нового оборудования.

Себестоимость монет определяться также по утвержденным 
(прейскурантным) ценам по формуле

Сб “ _ig_ 
1 + р«

где Рх -  норматив рентабельности в % к себестоимости, устан ов- 
ленньвгдля прейскурантов цен данной группы изделий. Принимается 
в соответствии с ’ ’Протоколом согласования дифференцированных 
нормативов рентабельности" 1973 г .  (приложение I ) .  В прейску­
ранте 19-02 "Оптовые цены на оборудование горношахтное и горно­
рудное" этот норматив для горношахтного оборудования равен 0 ,12  
Хъ том числе 14> для собственной продукции и 3$ для покупных 
изделий).

Оптовая цена единицы базовой продукции принимается из 
прейскуранта или рассчитывается по фактической (плановой) ее 
себестоимости во второй год  освоения серийного производства но­
вого или усовершенствованного вида продукции с учетом указанного 
норматива рентабельности.

3 .1 .2 .  Основные удельные капитальные вложения в  производст­
венные фонды Kj>CHe для базового изделия определяются по формуле:

^осн . “  ауд . Сб =
6,



3 .2 . Себестоимость изготовления новой техники

Аналог новой техники Новая техника

Оборудование Тип
! О пре- 
' д ел я - 

ющий 
пара­
метр 

G&a

Себестои­
мость 
скоррек­
тирован- 
пая CSa

Источ­
ник
данных

Тип Опре­
деля­
ющий
пара­
метр

. Себе- 

. стои­
мость

• о*

Метод
опреде­
ления
себе­
стои­
мости

Комбайн

Механизирован­
ная крепь

Конвейер

3 . 2 .1 .  Для определения себестои м ости  н ового  горнош ахтного 
оборудования может и сп ол ьзоваться  ряд м етод ов : удельных показа­
тел ей , калькулирования, п оу зл ов ого  р а сч ета , комбинированный.

Метод удельных показателей заключается в определении се б е ­
стои м ости  н ового  изделия по себестои м ости  б а зо в о го  или аналогич­
н ого  по конструкции вида оборудования по соотношению их парамет­
р о в , например массы . Ожидаемая себестои м ость  новой техники 
в этом  случае равна:

для единицы оборудования

где -  себестои м ость  новой и базовой  техники (а н а л о га );
&н> определяющий параметр новой и базовой  техники.

Этот м етод  применяется обычно на стадиях техн и ческого  зада­
ния и проектирования и испытаний опы тного обр а зц а .

Метод калькулирования заключается в составлении калькуляции 
стои м ости  н ов ого  изделия по общепринятой форме с  кратким обосн о ­
ванием принятых статей  за т р а т . Метод может применяться на любой 
стадии проектирования и выпуска н ового  оборудования.

Метод п оузл ового  р а сч ета  со сто и т  в нахождении стоим ости  из­
готовления основных у зл о в , ранее освоенных и оригинальных, и опт 
ределения себестои м ости  изделия в целом путем суммирования.Метод 
пригоден для в се х  стадий создания новой техн и ки ,особен н о для 
п од сч етов  себестои м ости  сложного оборудования.



3 .3 . Приведенные затраты по новой технике

Наименова­
ние и шифр 
изделия

Себестоимость 
нового лзде-

| Удель-} Основ- j n ьсдп- Шриведен- 
;ные }ные }р ои з- |.ные з а т -

едаш.

а ты 
еГ°н+ггН

лия, С , руб. }кап- |капвло-| в од ст -
________ I затра-}жения } зенаде

ъгртъ ! ты в iHa одно{удель- ,
с „  i W V

4 m .
руб.

j венные 
{фонды,

{ ■ ь *!р /р

раты,
руб. ! УД* 

1+кпредпр.), 
j РУб*
!

Итого:

3 .3 .1 .  Оптовая цена новой техники

ц£ «  с „  U  ♦ ф  -

или для комплекса

где Рц -  норматив рентабельности в % к себестоимс„ти, установ­
ленный для данной грушш изделий; принимается в соответствии с  
протоколом дифференцированных нормативов рентабельности (прило­
жение I ) .

3 .3 .2 .  Основные удельные капитальные вложения в производст­
венные фонды Kq CH д л я  нового изделия определяются по формуле:

Косн . *  ауд . • сн *
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3 . 3 . 3 .  Величина предпрои зводстзен н ы х капитальных за трат  на 
создан и е и п о д го то в к у  п р ои звод ств а  н о в о го  изделия р а ссчи ты ва ется  
или принимается в  с о о т в е т с т в и и  с отра сл евой  м етодикой .

Кпредпр
З .З Л ,  Величина удельных п редпрои зводстзен кы х капитальных 

за тр а т  -на. создан и е и п о д го то в к у  п р ои звод ства  н о в о го  изделия р а с ­
счи ты вается  как отношение суммарной величины п р ед л р ои звод ств ен - 
ных капитальных затрат  на создан и е и п о д го то в к у  п р ои звод ств а  но­
вой  техники (К _по_ _ _ )  к объему ее п р ои звод ств а  в течение первых 
д вух  л ет  сер и й н ого  п р о и зв о д ст в а , для единичных изделии -  5 л е т , 
для разовы х за к а зов  -  в с е г о  за к а за :

куд  = Ь ш ш  ,
предпр д *

Р
где  А ** расчетный объем п р ои звод ства  новой техники.

Р
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4 . ГОРНОТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ И ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ БАЗОВОГО 
И НОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

(пример для очистного оборудования)*'

4 .1 .  Исходные данные

Исходные параметры Символ Ед.
изм.

Базовая
техника

Новая
тех­
ника

Обосно­
вание

I 2 3 4 ? 6

Угольный бассейн
Тип выемочной машины _ _
Мощность пласта т м
Характеристика угля —
Показатель сопротив-
ляемости угля разру- _
шению Л кгс/ем
Угол падения пласта град
Режим работы очист-
ного забоя по добыче " ы см
Продолжительность
рабочей смены Т мин
Длина лава L ы
Объемный вес угля г т/м 3
Коэффициент, учиты­
вающий потери угля
при его выемке и
транспортировке Спот —
Скорость подачи вые­
мочной машины по
технической характе­
ристике и м/мин
Величина захвата вые­
мочной машины в м
Тип электродвигателя - -
Мощность электродви­
гателя р кВт
Коэффициент полезного
действия одной пары
редуктора 7 —
Количество ступеней
редуктора до шнека: шт.

опережающего ПОНер
отстающего * o Z
Пример для проходческого оборудования приведен в прило­

жении 5 .
ID



I 2 3 4 5 6 .

Диаметр шнека: м
опережающего Д
отстающего л ,

Количество зубков, 
установленных на 
шнеке: шт.

опережающем
отстающем

Скорости резания 
шнека:

полф.уст
ПОтсг.усг

м /с
опережающего
отстающего

Vопер pig  
ггore г.peg

4 .2 .  Определение скорости подачи выемочной машины

4 .2 .1 .  Расчет по базовой технике

Среднее значение силы резания, развиваемое двигателем на 
инструменте исполнительного органа, кг:

№ Р Л
*еР- ш

^ ПРР
Средневзвешенная скорость резания, м /с :

Z  &рея- 'At
Т / п ;

Число одновременно режущих резцов на отстающем шнеке, ш т.:
т

o r e  г

^РР *%кт.
■+ arcsisz* -§т  о » - м -  =

2Я.

Число одновременно режущих резцов на опережающем шнеке, ш т.:

опео.

V  - « * % * * . ’

Суммарное число одновременно режущих резцов, шт.:
осг

" 'р р ~ лррТ п п = л ■ ' - / г
опер

I I



КПД привода на отстающий доеж:

I  ш а в г п " "  =°отст ' рр .

КПД привода на опережающий шнек:

9  =  о д ? , , , 0*?0COM/> 'Vpj, —

Общий КПД привода:
л о т &  о гс у  „ о о е р  алер

1 . / ЛАР + ‘ РР ___
с р  „  о т е г  , о*ф>

ПРР РА
Устойчивая мощность двигателя, кВт:

Р ^
Средняя сила резания, развиваемая двигателем на инструменте 

исполнительного органа, к гс :

Допустимое среднее сечение среза, 

j  = _____с/кдоп. j

Скорость подачи, м/вшн:

If =  Vpej. ' ^ ЛЛА • 60  .

<а^:

4 .2 .2 .  Расчет по новой технике

Средняя сила резания, развиваемая двигателем на инструменте 
исполнительного органа, к гс :

г  ,0 2 p - t  __________________=

СЛ v - r %
Средневзвешешая скорость резания, м /с :

In,.
4

12



Число одновременно режущих резцов на отстающем шнеке, ш т.:

п,рр ~/гСЛф.уег

гг
я -а  zest/г

Р Я

Число одновременно режущих резцов на опережащем шнеке, шт.
оле/> |

Л00 =  0,5-П =. арфуст |
Суммарное число одновременно режущих резцов, ш т.:

Г
** отст апео |

РР РР Прр — ;
КОД привода на отстающий шнек:

%. =  о,OF- п ° * г =  !отст ' рр

КОД привода на опережающий шнек:

$  =  О QF-,сО/и>л * 4РР
Общий КОД привода:

ОТСТ
Ь тст ' ПРР ' прр

мш О** 
П№ РР

Устойчивая мощность двигателя, кВт:
!

Средняя сила резания, развиваемая двигателем на инструменте 
исполнительного органа, к гс :

с %ср. о.э/Г
Ррро». “ --------------------- =

Скорость подачи, м/мин:

р  — ^ерооп- ^
р  / 0*-$т

13



4 .3 .  Определение нагрузки очистного забоя

4 .3 .1 .  Исходные расчетные данные

Исходные расчетные Сим- Ед.изм. Базо­ Новая Обосно­
данные вол вая тех­ вание

тех­
ника

ника

Тл. 2 3 4 5 б

Норматив времени на вы­
полнение подготовитель-
на-заключительных опе­
раций
Норматив времени на т е х -

мин/см

нологические перерывы, 
продолжительность кото­
рых не зависит от объ -
ема работ по выемке 
угля ^т.л мин/см
Средние затраты времени 
на устранение несовме­
щенных отказов в работе МИН/С!машин комплекса Т»
Коэффициент, учиты­
вающий увеличение на­
дежности и качества но­
вой техники К г
Суммарное время учиты­
ваемых организационно­
технических простоев т„ мия/с»
Машинная длина очист­
ного забоя (без  учета 
суммарной длины ниш или 
длины самозарубки) м
Норматив времени на вы­
полнение вспомогатель­
ных операций
Норматив времени на под­
готовку комплекса к вы­
полнению следующего цик­

В̂сп

•у*

мин/м

мин/циклла Тм
Число рабочих на крепле­
нии, выполняющих основ­
ные работы по креплению 
за выемочной машиной пл чел.
Расстояние по падению 
пласта между передви­
гаемыми секциями механи­
зированной крепа (или
рамами индивидуальной 
крепи) и

14



I 2 3 4 5 б
Норматив времени на 
крепление % мин/компл.
Коэффициент, учитывающий 
изменения в принятой ор­
ганизации труда или в 
составе работ, которые 
учитываются поправоч­
ными коэффициентами к 
нормам выработки
Количество вагонеток в 
партии
Грузоподъемность ваго­

* » шт.

нетки Р т
Время, необходимое для 
обмена одной партии
вагонеток i мин

4 .3 .2 .  Расчет по базовой технике

Скорость крепления, м/мин:

у

Скорость выемки, м/мин:

5
<  _

Норматив времени на выполнение основной операции по выемке 
с учетом скорости крепления, мин/м:

/ ---_t *  =■осм

Норматив времени на нелерекрываемые технологические перерывы, 
продолжительность которых зависит от объема рабоэ.' tm/T» например 
на обмен партии вагонеток, мин/м:

л *  + С „ „ г  ,



Нагрузка на очистной забой, т /с у т :

% ( T~ rL  -  TL  -  Г / -  r f ) L  i W

/ 1 *  +  t '
' оса/. acn. +  ) + T */ П / г У  'f it

4 .3 .3 .  Расчет по новой технике

Скорость крепления, м/мин:

V к
яР е

*р-
Скорость выешш, м/мин: 

р »  =  $Р +  Р у  _____

Норматив времени на выполнение основной операции по выемке 
с  учетом скорости крепления, миц/м;

t *  =■осн

Норматив времени на неперекрываемые технологические перерывы, 
продолжительность которых зависит от объема работ , например 
время на обмен партии вагонеток, миц/м:

+ * л» __С пот + ___________ ____ в
/л/г ’ о5м. п * - Р

Нагрузка на очистной забой, т /с у т :

ая = с
л J r -  г " ■т“ . - т ‘

^ с , + с . - с к ;

16



4 .4 .  Определение объемов работ на сутки по процессам выемки угля

4 .4 .1 .  Исходные расчетные данные

Исходные расчетные 
данные

Сим­
вол

Ед.
изм.

Базо­
вая
тех­
ника

Новая
техника

Приме­
чание

Норматив расхода шпу­
ров
Коэффициент кратности 
цикличности по крепле­
нию цикличности по

шм

выемке -
Коэффициент кратности 
цикличности по управ­
лению кровлей циклич­
ности по выемке —
Длина выемочного 
столба 4 г м

4 .4 .2 .  Расчет по базовой технике 

Количество циклов в сутки по выемке:

____и L ' fr/ntf

Скорость подвигания очистного забоя, м /су т :

V = в ц  ~
Объем выемки угля комбайном и оформление забоя, т /с у т

4-* ( % .? *) =  V " -------- -

Число перемонтагей комбайна в сутки:

17



Перегон комбайна, м /су т :

^лерк. ~  1 -Ц  —

Объем выемки угля из ниш, т /е у т :

^ниш. — ~~ ЯxOAfS- =

Объем бурения шпуров в нишах, м /су т :

“ * ^нши '^ис ~

Передвижка конвейера, м /су т :

л̂. кона. =  L ■ Ц  —

Передвижка приводной и натяжной головок конвейера, ш т/сут:

V  =  * 'и  “
Объем доставляемого леса, м3/о у т :

Л • Зг_______________________
"лл. ~  т о  ~  ~

Передвижка секций мехкрепи (установка и снятие призабойной 
крепи), ш т/сут:

L U
Яу.кр. Л / Г  

4?
Передвижка посадочных стоек , ш т/сут: 

LU
t -к * .

Срок отработки столба, су т :

5 * -
У г-

18



4 * 4 .3 . Расчет по новой технике 

Количество циклов в сутки по выемке:

Ц
&

L ■& т  - f

Скорость подвигания очистного забоя, м /су т :

V  =  8 Ц  -
Объем выемки угля комбайном и оформление забоя, т /су т ;

^*ом5. i ~о< — — 0-н ‘ Ьм _ _
/г

Объем выемки угля из ниш, т /с у т :

— ®Н~ *хом£. ~

Объем бурения шпуров в нишах, шп/сут:

^нши ' ~

Передвижка конвейера, м /сут

Л̂.ХОНВ. ~  Ь Ц  —

Передвижка приводной и натяжной головок конвейера, ш т/сут;

/} ~  /  • / /  ~/Гф. н

Доставка л еса , м3/ с у т :

/f
А. А.

Х.Л.
1000

Передвижка секций механизированной крепи (установка и снятие 
призабойной крепи), ш т/сут:

м  - - W  ________________ -
V ”  / - V

Передвижка посадочных стоек , ш т/сут:

4 ,  =  -
L U
£■ Кпг ~ ~*  /гос.

Срок отработки столба, су т : 

Ь -г
В.сут.
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5. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ЗАТРАТЫ

5 Д . Определение затрат на амортизацию 
5.1.1* По базовой технике

Оборудование

!Оптовая!Балан- ! Норма амоть 
!цена ! с о в а я  ! тизации, Ъ 
!базово~!отой- 
! г о  (1 Ь )!м о С Т ь ,
|и со- |??5*

I & F - 4
| ( ! Й 0П)  | !

jобору- j {
{дованиа. |
; РУ<*. { I

! 
j

!Общая! ка
!капре- 
!монт 
!
!
!
I

J___

! Амортизационные 
! отчисления.! руб._____
!Общие ! на

j кадре— {МОНТ 
{(по нор*- 
{мам или 
{прямым 
{счетом)

Основное

Итого
Сопутствующее

Итого
Здания и Соору­
жения

Итого
Всего

5 .1 .2 . Балансовая (расчетная) стоимость включает оптовую 
цену изделия , затраты на доставку изделия с  завода-изгото- 
вителя -  потребителю (по а .5* 1 .3 .)  и затраты на монтаж стацио­
нарного оборудования (обычно по форме п .5 .6 .)«

5.1.3* Затраты на доставку изделий с  завода-изготовителя к 
потребителю рассчитываются в соответствии с  прейскурантами ж 
тарифами на грузовые перевозки или принимаются ориентировочно в 
процентах от оптовой цены изделия:

для Европейской части Советскою Союза -  7%, 
для Кузбасса ж Восточных районов -  12%,
дйя районов Крайнею Севера и 

2о приравненных к ним районов -  30$.



5 .1 .4 . По новой технике

Оборудование

! Оптовая!Баланео- !Норма аморти-! Амортизационные 
* * £ ____J  отчисления,!цена !вая с т о и -!задии
!нового !мость, 
! ( % )  и ! руб.

|(ц20П) i
{ обору— } 
{дованиц; 
t РУб. \

-Щ1б.
IОбщие ! на 

! капре- 
!ш н т 
!(п о  нор- 
!мам или 
!прямым 
j счетом)

Основное

ИТОГО
Сопутствующее

Итого
Здания и 
сооружения

Итого
Всего

5 .1 .4 .  При получении экономического эффекта за счет повыше­
ния ресурса работы оборудования между капитальными ремонтами и 
за счет снижения стоимости одного капитального ремонта, затраты 
на капитальный ремонт в  год определяются по формуле:

яде -  стоимость одного капремонта, руб;
-  число капремонтов за весь срок службы оборудования;
-  срок службы оборудования, лет;
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5 .2 . Полная заработная плата с начислениями 
5 .2 .1 .  По базовой технике

Рабочие 
процессы или 

профессии

Выемка угля т /су т

Перегон ком­
байна т /су т

Оформление 
забоя т /су т

Передвижка 
мехкрепи чед/смен

Передвижка 
конвейера чед/смен

Доставка
леса

Управление 
крепью со­
пряжения чед/смен

Дежурные
слесари чед/смену
Ремонтные
слесари чед/смену
Взрывник чед/смену
Люковой чед/смену

Всего
22



5 . 2 . 2 ,  По ногой технике

Рабочие 
процессы иди 

профессии

Выемка угля

Един.
изм.

т /су т

Объем
работ
на

сутки

Норма
выра­
ботки
на

смену

Трудоем­
кость в 

сутки, 
чел.-смен

Тариф­
ная

ставка, РУ6'СМ
Тариф­
ная 

ставка 
с уче­
том

коэффи­
циентаДОЦЛ,„ 
РУб/ см

Всего
зарпла­
та.

руб/сут

При-
ме-
ча-
няе

Перегон ком­
байна т /су т

Оформление
забоя т /су т

Передвижка
мехкрепи чел/смен

Передвижка
конвейера чел/смен

Доставка ле­
са м8/сут

Управление 
крепью сопря­
жений чел/смен

Дежурные
слесари
Ремонтные
слесари

Взрывник
Люковой

чед/смену

чел/смену 
чед/смену 
чед/смену

Всего:
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5 .3 . Затраты на энергию и топливо по базовой 
и новой технике

5 .3 .1 .  Стоимость потребляемой механизмами электроэнергии в 
пределах необходимой точности расчетов (р у б /т )  может быть опре­
делена по формуле

4 - а
CO$f9

где И/ -  суммарная мощность одновременно работающих двигателей, 

а  и <2 -  соответственно тарифы за I кВт.ч израсходованной элек-

5

$

гроэнергии (р у б .)  и за I кВА установленной мощности 
трансформатора (р уб /сутк и ) по прейскуранту 09 -01 ;
среднее чистое время работы машины за сутки, ч ; 
средний коэффициент загрузки двигателей по мощности;
суточная производительность объекта (очистного или 
подготовительного забоя, транспортной выработки и д р . ) ,  
т ,  м, цз, др .

Для забойных машин ^  равняется(  мин};
/ ,Шт = .

$
где У  -  суммарная длина выемки за сутки, равная машинной длине 

лавы, умноженной на фактическое число циклов в сутки, и ;
-  средняя скорость рабочего хода машины, м/кин;

1 ,2 5  -  коэффициент, учитывающий время на перегон машины (для 
машин челнокового типа этот коэффициент равен 1 ,0 ) .

Для машин, связанных с цикличной транспортировкой или ‘подъе­
мом грузов, 1г равняется (мин>

Т = __V л ч
Г

где 7J -  чистое время одного цикла откатки (подъема), мин; 
а и -  полезный вес перевозимого за цикл груза , т ;
О_ -  суточная производительность 

т ческого действия, т .
транспортных машин цикли-

При определении сравнительной экономической эффективности 
новой техники в очистных забоях для учета затрат на электроэнер­
гию можно ограничиться тарифом за установленную мощность, так 
как в лавах с различными типами комбайнов и механизированных 
Комплексов расход потребляемой электроэнергии на I  т добычи при­
мерно одинаков.
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5 , 3 .2 .  Затраты на пневмоэнергию, р у б . :

С Т,  f t ,  ‘* 4. ■■ 6Ч с , Т« аа ___ _
*  ~  q  a

гд е  <£еа -  номинальный расход  сж атого в озд у ха , м3/м и н ;
^  = 0 ,8 + 1 ,О -  коэффициент загрузки  двигателя по мощности;

= 1 ,1  -  коэффициент, учитывающий потери сж атого зозд у ха  
в  с е т и ;

L  -  коэффициент, учитывающий потери сж атого воздуха  в дви­
гател е  при среднем и зн осе  е г о  детал ей ;

ctQ -  стои м ость  I  м3 сж атого в озд у ха , р у б .

Величина ^  определяется  по формуле:

л ь

---------------

гд е  N  -  номинальная мощность пневмодвигателя, л . с ;
Р ^ - -  давление сж атого в о зд у х а , к г с /с м 2 .

5 . 3 .3 .  Затраты на топ л и во, р у б . :

Ст~ $7ом'7?'?'0™'*' — 

гд е  -  удельный р а сх од  топлива, г / ч ;
-  ч и стое  время работы машины в сутк и , ч ;

J  -  средний коэффициент загрузки  двигателей по мощности; 

а топя~ стои м ость  топлива, р у б .

5 . 3 .4 .  Суммарные затраты  на энергию и топливо

S г  £с =  c l  + с ' ч- Сж э  п т

с"эн. =  % + с *  + с*Э П Т
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5.4. Затраты на материаин ж инструмент1* 5.4.1. При базовой технике

Материалы Норматив расходаОбъемria.VvpРасход,едусут Пена,руб/ед.Затраты1X0 »*А- Приме-един.изм. количе­ство
pauviнасутки

пл Иаштериалцруб/сут
MnrtBg

Материалы Инструмент Смазочкые масла Взрывчатые вещества Лесные материалы Эмульсии
Спецодезда Прочие материалы

5.4.2. При новой технике

Материалы Норматив расходаОбъемг*я Кл<пРасход,едгсут Деда»руб/ед.ЗатратыПриме-tffinvaедин.изм. количе­ство
pauwiнасутки

на ма­териалы, руб/сут
ЧШШс

Материалы Инструмент Смазочные масла Взрывчатые вещества Лесные материалы ЗДулвсии
Спецодежда Прочие материалы

Затраты на материалы рассчитываются по технологическим паспортам и нормативам для рассматриваемых горногеологических условий.
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5.5. Затраты на прочие вспомогательные материалы

Затраты на прочие вспомогательные материалы рассчитываются 
по сметным или фактическим затратам, ориентировочно (руб/сут) 
могут определяться по формулам: 

при базовой технике

где и - нагрузка на забой при базовой и новой технике,т/сут. 

5.6. Затраты на шнташю-дешнтажные работы

5.6.1. Базовая техника

Оборудование

К ол-во
единиц
обору­
дова­

ния

В е с . т Трудоемкость Тариф,
руб/ВЫХ

Затраты 
на м он- 
таж -де-, 
монтаж," 
р у б /с у т

Обос­
нова­

ние

ща>3_______

о б ­
щий

норма­
тивная
в н х /т

общая 
вы з/ * 
комп­
лект

в се г о  
выхо­
дов  в

Выемочная машина 

Мехкрепь 

Конвейер 

Крепь сопряжений

Общая трудоем кость на монтаж-демонтаж комплекта делится на время 
отработки  данного стол б а .

^  С учетом  дополнительных затрат т а  материалы, электроэнергию, ин­
струм ент, которые ориентировочно можно принимать в  размере 20$ трудозатрат .

Для открытых работ можно принимать условный коэффициент 0 , 2 , учитывающие 
укрупненво затраты на монтаж (20% оптовой  цены ).

к

при новой технике

,<Г
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5 .6 .2 .  Новая техника

5 .7 .  Расчет времени работы оборудования в году

Количество рабочих дней в году определяется в соответствии 
с  прил. 2 отраслевой методики или, в некоторых случаях, по. форму­
ле:

^ра<5-. *цк _ т празд_ т рем_ ^монт.^рез

где Тк-  количество календарных дней в году (365 дней);
ТпРазД- количество праздничных и нерабочих дней в году ;
ТРеи -  затраты времени в году на все виды планово- предуп­

редительных ремонтов базовой и новой техники с уче­
том доставки на рудоремонтные заводы в механические 
мастерские,рабочих дней;КОНТТ -  суммарные затраты времени на монтаж и демонтаж в г о ­
ду, рабочих дней;

— суммарные затраты времени на нахождение в резерве, 
рабочих дней.
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5 .8 .  Расчет экономии участковых и общешахтных расходов 
Экономия участковых и общешахтных расходов ( А  Ш) рассчи­

тывается по рекомендациям раздела 4 отраслевой методика.

Д  Ш =

5 .9 .  Сводная таблица эксплуатационных затрат для расчета 
экономического эффекта

Шо базовой т е х -  !По новой технике

Наименование затрат |нике

I р у б . ! р у б й р у б .!р у б .  ! рубЛ  р у б . 
! с у т . ! т !год  ! сут.  ! т  ! год

ч

I .  Амортизация
То же без учета аморти­
зации (в  части капре­
монта) базовой и новой 
техники А 6кап,, А нт п .

2 . Заработная плата
3 . Энергия и топливо
4 .  Материалы и инструмент
5 . Затраты на вспомогатель­

ные материалы
6 . Затраты на монтажно- 

демонтажные работы

Итого hJ , Ин

Экономия участковых и об­
щешахтных расходов /\ с ц
Годовые эксплуатационные 
издержки при использовании 
базового и нового изделия 
в расчете на объем продук­
ции, производимой с  помощью 
нового изделия

LL6 - 1Лб -gj +ĴLLL > Uh
То же без учета амортиза­
ции (в  части капремонта) 
базового и нового изделий

М ? ,  Й Р
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5.10. Определение производительности труда рабочего

Производительность труда рабочего (т /вы ход ) рассчитыва­
ется при базовой технике

“ р . 0 . -
Q s

пвых

при новой технике

“ р -н .
а

п Вых

где Q5 и Q  - нагрузка на забой при базовой и новой 
17 технике, т/сут,

О
/2. и И  - количество выходов рабочих при базовой и

новой технике, чел/сут.

5 . I I .  определение дополнительного годового экойонического 
эффекта пли ущерба

дополнительный годовой экономический эффект или ущерб, полу- 
чаемь-;; па сменных звеньях в результате учета косвенных последст­
вий н50Д8 единица новой техники на данной рабочем месте рассчиты­
вав тся по рекомендациям "Отраслевой методики определения экономк- 
Ч..СК0 .; э:.ф .ктипаости использования в угольной промышленности новой 
техники, изобретений рационализаторских предложений".

30



6. СОПУТСТВУЮЩИЕ КАПИТАЛЬНЫЕ ЗАТРАТЫ ПОТРЕБИТЕЛЯ

6 .1 . Базовая техника

!Кол-во!Оптовая це4-3атраты!Монтаж !
!елин. !на. dt6. !на д о - !стапио-!И того.

Оборудование ! • «тан • ! ставку ! нарного! руб. ! ,а д и 1 всего !с  8аво-1о<5ору- !
! ! ! !да , !дования,1 
! » ! ! тзуб. ! оуб . !

Основное

Сопутствующее

Итого

Знания и соору­
жения

Итого

Всего

6 . I . I .  Сопутствующие капитальные вложения потребителя К^, 
приведенные к объему продукции, производимой с  помощью нового 
изделия

кб = ^
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6 .2 . Новая техника

Оборудование

Оптовая !Затраты!Монтаж
пена, р у б ,!на д о -  !стш дао-!л^ °  * 

' ! ставку !нарного!
едш. в се г о !с  за в о -!о б о р у - ! 

!да , !дования! 
|.Р7б. | руб. !

l f o . J

Основное

Сопутствующее

Итого

Здания и соору­
жения

Итого 
Всего Kg
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7 . ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЭКОНОМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТА 

7 .1 . Исходные расчетные данные

Показатели | Обозначе- 
{ ние

!Е дш . !Базовая!Новая 
!изме- ! техника! техника 
! рения !_________ !_________

Приведенные затраты на созда­
ние и изготовление единицы 
базового и нового изделий

Годовой объем продукции, про­
изводимой при использовании 
базового и нового изделий 
(в  т ,м ,ш т ., мт и других экви­
валентных единицах;

Нормативный коэффициент эф­
фективности капитальных вло­
жений

Доли отчислений от  балансо­
вой стоимости на полное вос­
становление (реновацию) ба­
зового  и нового изделий

Годовые эксплуатационные 
издержки потребителя при ис­
пользовании базового и нового 
изделий в расчете на объем 
продукции, производимой с 
помощью нового изделия

Сопутствующие капитальные 
вложения потребителя при ис­
пользовании базового и нового 
изделий в расчете на объем 
продукции, производимой с по­
мощью нового изделия

Зб . Зн РУ6 *

вб ’ вн 

Ен

рб ’ Рн

иб ’ \  руб.

Кб , ^  руб.

Оптовая цена базового и 
проектная дева нового из­
делий руб.

дополнительный годовой эконо­
мический эффект (ущерб) Э nvo

J * KOCB.

Годовой объем производства новых 
изделий в расчетном году шт.
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Г од овой  эконом ический эффект (н ародн охозяй ствен н ы й ) Of
создан и я и использован и я  о д н о го  н о в о го  изделия определяемся с о г л а с ­

но раздел?/ 2 "И нструкции г а с ч е т з  эконом ической  эф ф ективности с о з д а ­
ния и и спольбобалия продукции у го л ь н о го  машиностроения^, в т - ч .  по 
й оом ул е :

Э~3б- А  А А  + ГUs-U„ )-Е„ (Кн-  К5 ) * Экое* . 
Вв Рн + Ен

7 . 3 .  В случае невозмож ности п од сч и та ть  приведенные затраты  на 
создан и е и и зготовл ен и е  единицы н овой  техн и ки , в сл е д ст в и е  о т су т ст в и я  
данных об  удельной  ф ондоемкости продукции, р а сч е т  г о д о в о г о  экономи­
ч е с к о г о  эффекта (н а р о д н о х о зя й ств е н н о го ) от  создан и я  и и спользования 
единицы новой  техники п р ои звод и тся  по формуле:

Э~ Us
Вн Ря+Еи г  ) + ( Us ~Uh ( Кн-^УЭкос*. ,
Bs Рн~+ Е„ {Ц»*  Кпгеалк) Рн f Е„
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8 . РАСЧЕТ ЛИМИТНОЙ ЦЕНЫ

Лимитная цена Цд  изделия рассчитывается в соответствии с 
"Методикой определения оптовых цен на новую продукцию производст­
венно-технического назначения", утвержденной Госкомцен СМ СССР.

8 .1 .  Исходные данные (в  дополнение к п .7 . 1 . ) .

Показатели

Норматив рентабельности

Себестоимость базового и нового 
изделий
Оптовая цена базового и проект­
ная цена нового изделия

« б . н ^ . н  <I+pi ,H>

Сроки службы базового и нового 
изделий
Годовые текущие затраты потреби­
теля при использовании базового 
и нового изделий, без учета зат­
рат (амортизационных отчислений) 
на их капремонт

И^=Ив- А ^ , И ^ - ^

Разность сопутствующих капиталь­
ных вложений у  потребителя

! Обозна- П$дин.!Базовая!Новая 
! чение !изм. ?техника?техника

* 1 р? -

с <5> °н руб.

V  Ц, руб*

V  тн лет

руб.

д к руб.

Д К  = Kg -  Кц

Годовой объем производства нового 
изделия в 1 .2 ,3  годы (о со б о  слож­
ные изделия)серийного производства
Предпроизводственные затраты

4- 4>4шт

3он=
^доп

4 * 4 t+ 4 > %н. РУ6

Коэффициент ожидаемого снижения оп­
товой цены нового изделия при серий- В 
ном производстве ° Р *
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8 .2 .  Верхний предел цены нового изделия рассчитывается по
формуле:

V l 3 l_  + ^ L L ^

*Н + Eg РВ + \
±  Л К *

8 .3 .  Лимитная цена нового изделия определяется по формуле:

Дд = Двп* В “

8 .4 .  Поощрительная надбавка к оптовой цене нового изделия 
определяется в зависимости от  соотношения

^поощ.
Дщ

« Н + 3 ОН

Величине = соответствует поощ­
рительная надбавка в  размере % от  норматива рентабель­
ности или руб.
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Приложение I  
Копия:

УТВЕРЩЮ:
Председатель Государе?] 

комитета цен Совета Шши<
ютвенного 
нистров СССР

Ё.К.Ситник
6 июля 1973 г .

П Р О Т О К О Л
согласования дифференцированных нормативов рентабельности 
для разработки проектов оптовых цен на продукцию тяжелого, 

энергетического и транспортного машиностроения

Рассмотрев представленные Министерством тяжелого, энергети­
ческого и транспортного машиностроения нормативы рентабельности,

I .  Установить в  целом по Министерству норматив рентабельно­
сти Сс учетом затрат на науку в соответствии с постановлением 
Совета Министров СССР от 22 июля 1971 года 1Ь 513):

к производственным фондам 15$;

2 . Установить нормативы рентабельности по главным отраслевым 
управлениям в следующих размерах:

Р Е Ш И Л И :

к себестоимости 17$,

По отраслевым управлениям; Но LTHB

Гуммаш
Главтурбопром
Главатомкотломаш
Главтепловоз
Главвагон
Главдизель
Главуглемаш
Главгормаш
Гуптмаш

19
22
22
12
15 
18 
13
16 
15
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В том числе по прейскурантам, разрабатываемым Минтяямашем:

Рентабельность в % к себестоимости
Номера и наименование 

прейскурантов
всего по покуп­

ным комп­
лекту щам 
изделиям 
и голу фаб­

рикатам

к собственным за­
тратам (за  исклю­
чением стоимости 
покупных комплек­
тующих изделий и 
полуфабрикатов)

I 2 3 4

19-01 Оборудование доменное, стале­
плавильное, прокатное для 
цветной металлургии, коксовое 
и агломерационное

17 3 21

i s -ое Оборудование горношахтяое и 
горнорудное

12 3 14

19-02
ч.п

Оборудование поверхности шахт 
и околоствольных дворов, обо­
рудование обогатительное

15 3 20

19-04 Котлы, турбины и турбоустанов- 
ки

Турбины 20х* 3 25

Котлы 18 3 23

19-05 Typdniffioe вспомогательное обо­
рудование 20*> 3 25

Котельное вспомогательное обо­
рудование 18 3 23

19-06 Оборудование грузоподъемное и 
транспортирующее

15 3 22

19-08 Редукторы и муфты соединитель­
ные

15 3 22

19-12 Оборудование для атомных элек­
тростанций

20 3 25

20-01 Подвижной железнодорожный со­
став:

вагоны
тепловозы

14
II

3
3

20
18

^  До решения вопроса о включении в прейскурант J6 18-04 оптовых цен на 
гидротурбины.
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I 2 3 4

20-03 Двигатели внутреннего сгора­
ния общего назначения: тепло­
возные и судовые, дизель-ге­
нераторы, газомотокомпрессоры 
н электростанции передвижные

16 3 23

23-07 Арматура трубопроводная про­
мышленная 1 раздел 1У) 18 3 23

Оборудование вентиляционное:

шахтное 12 3 14
котельное 18 3 23

16 3 23
14 3 20

19-09-39 Инструмент горнорудный и 
вспомогательные изделия 15 3 20

24-19-39 Оборудование механизиро­
ванных складов 15 3 22

Запасные части (ко всем 
видам оборудования) 30 - -

Член Коллегии Министерства 
тяжелого,энергетического и 
транспортного машиностроения
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  В.М.Пекаревич

Член Комитета цен 
Совета Министров СССР

____________________ Г.В.Жук
1973 г. I I  июля 1973 г .
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Выписка из "Методики определения оптовых цен 
на новую продукцию производственно-технического назначения", 

М ., Прейскурантиздат, 1974

2 .1 6 . При -решении вопроса о  постановке на серийное производ­
ство новой продукции, а  также для определения экономически 
обоснованной цены исчисляется величина экономического эффекта, 
подлежащего распределению между производителем и потребителем, 
по следующей формуле

4  +
где Зпи -  плановые (по смете) затраты предприятий, связанные с  

н  подготовкой и освоением серийного производства нового 
изделия (материала).

Затраты на подготовку производства и освоение новой продук­
ции, относимые на единицу продукции серийного производства, 
определяются путем деления общей суммы этих затрат по смете на 
количество изделий (материалов), предусматриваемых к выпуску, 
как правило, в течение не свыше двух лет с  момента начала серий­
ного или массового производства данной продукции. По быстрооб­
новляемым видам продукции, серийный выпуск которой длится не бо­
лее двух-трех лет, в отраслевых методиках предусматривается дру­
гой срок для определения величины затрат, приходящихся на единицу
продукции;

N  -  коэффициент минимального превышения верхнего предела 
** цены новой ягоду кггаи над суммой нижнего пседела цены 

и

коэффициент'может быть уточнён.
2 .1 7 . Результаты сопоставлений верхнего и нижнего пределов 

цен дают основания для принятия следующих решений:

I )  если - — 52—  больше 1 ,1 5 , то на эту высокоэффективную и о - 
^нп+^он

вую продукцию к цене нижнего предела устанавливается поощритель­
ная надбавка (в  виде дополнительной прибыли) за счет части рас­
пределяемого экономического эффекта. Формула определения оптовой 
цены в этом случае имеет следующий вид:

прави- 
" этот
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а  —Ц + н
где Цип -  нижний предел цены новой продукции;

И  -  поощрительная надбавка к цене в виде дополнительной 
п прибыли.

Размер надбавок дифференцируется в зависимости от соотноше-

— ) к рассчитывает-ний верхнего и нижнего пределов цен (- 

ся по следующей типовой шкале:

«в о Размер поощрительных надбавок в 
процентах к нормативной прибыли

1 ,1 6 -1 ,3 20
1 ,3 1 -1 ,4 30
1 ,4 1 -1 ,5 40
1 ,5 1 -1 ,7 50
1 ,7 1 -1 ,9 60
1 ,9 1 -2 ,2 70
2 ,2 1 -2 ,6 80
2 ,6 1 -3 ,0 90
Свыше 3 ,0 100

По отдельным видам высокоэффективной продукции вопрос о раз­
мере поощрительной надбавки., превышающей нормативную прибыль, 
при необходимости может быть рассмотрен в каждом случае отдельно;

2 ) если Ца составляет от I  до 1 ,1 5 , необходимо тщатель-

но проверить целесообразность выпуска новой продукции. В таких 
случаях, как правило, представляется более целесообразным расши­
рение производства ранее освоенной продукции.

В тех случаях, когда по соображениям дефицитности продукции 
выпуск нового изделия (материала) представляется целесообразным 
на известное время, оптовая цена устанавливается по рентабельно­
сти на уровне отраслевого норматива;

3) если меньше I ,  то это свидетельствует об эконо-*-3
мической неэффективности производства новой продукции и, во вся­
ком случае, о нецелесообразности ее выпуска на данном предприя­
тии. Возможность утверждения оптовой цены на такую продукцию рао- 
сматривается дополнительно.
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Приложение 3

УТВЕРЕЦЩа
Министр тяжелого, энергетического 

и транспортного машиностроения

В.Ф.ЖИГМИН
____________ _ _ _ _  января 1971 г .

(Согласовано:
Государственный комитет Совета Ми- 
нистрсв СССР по науке и технике, Го­
сударственный комитет цен Совета 
Министров СССР)

выписка из перечня;
особо  сложной и сложной продукции Министерства 
тяжелого, энергетического и транспортного маши­
ностроения серийного производства, по которой 
отчисления в «зонды .материального стимулирования 

разрешается производить в  течение тр ех  лет

2 0 . Драги.
2 1 . Экскаваторы с  емкостью к о ш а  4 м3 и выше.
2 2 . Дизели и дизель-генераторы.
23 . Тепловозы магистральные, маневровые и промышленные.
2 4 . Гидропередачи для тепловозов , судов и нефтебуровых устан овок .
25 . Путевые машины на железнодорожном ходу .
29 . Краны грузоподъемные стреловые на железнодорожном х од у .
33 . Комплексы,агрегаты , щиты и механизированные крепи для очист­

ных и проходческих работ для добычи полезных ископаемых.
34 . Комбайны очистные, проходческие и струговые установки.
35 . Вентиляторы главного проветривания.
36 . Электровозы шахтные.
37 . Машины шахтные погрузочные и погрузо-доотавочяы е.
38 . Машины стволовые проходческие.
39 . Самоходные шахтные вагоны.
40 . Шахтные подъемные машины весом более 100 т .
46 . Буровые и шнекобуровые установки и станки.
49 . Роторные экскаваторы производительностью 630 к у б .м /ч  и более.
50 . Перегружатели и самоходные агрегаты весом 200 т  и бол ее .

Позиции 49 -50  дополнительно включены в  перечень по согла­
сованию с  Го сударственным комитетом Совета Министров СССР по на­
уке и технике и Государственным комитетом цен при Госплане СССР*
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Приложение 4 
Копия

Согласовано Утверждаю:
Государственный 
комитет Совета 
Министров СССР 

по науке и технике 
(письмо от 1 7 .1 0 .75г 

*  40 -7 /135)

Государственный Заместитель Министра 
комитет цен угольной

Совета Министров СССР промышленности СССР
‘ “ Т Ь Я М ) ’ 5 ' ’ В.П.Герасимов

" I I "  декабря 1975 г .

П Е Р Е Ч Е Н Ь
особо сложной и сложной продукции угольного машино­
строения Министерства угольной промышленности СССР, 
по которой отчисления в фонды экономического стимули­
рования разрешается производить в течение трех лет2 '

1 . Комплексы, агрегаты, щиты и механизированные крепи для 
очистных и проходческих работ при добыче полезных ископаемых; 
комплексы для проведения нарезных работ по углю;

2 . Комбайны очистные и проходческие, комбайны для проведения 
нарезных работ до углю; струговые установки.

3 . Электровозы шахтные, дизелевозы.
4 . Машины шахтные погрузочные, буропогрузочные и погрузочно- 

доставочные.
5 . Стволопроходческие комбайны, комплексы, стволопроходче­

ские машины бурильные, погрузочные.
6 . Самоходные шахтные вагоны.
7 . Проходческие лебедки весом более 45 т .
8 . Бурильные, буровые и шнекобуровые установки и станки.
9 .  ' Системы и комплексы автоматики, телемеханики и связи.

10. Исполнительные механизмы, средства отбора и использования 
командной информации с  электронными и гидравлическими схемами.

11. Комплекса оборудования для пневматической и гидравличе­
ской закладки (приготовления и загрузки закладочного материала, 
его транспортировки и возведения закладочного массива).

12. Конвейеры пластинчатые, скребковые, ленточные магистраль­
ные и телескопические.

13. Мощные перегружатели производительностью 750 т /ч ;
14. Гидравлическое и пневматическое оборудование угольных ма­

шин и гидро- и пневмоавтоматика сложной конструкции, требующие 
повышенной точности изготовления.

15. Вентиляторы главного проветривания.

Для предприя.ий и организаций, переведенных постановлением Совета Министров СССР от 22 июля 1971 г. й 513 на новую систему планирования, фи­нансирования и экономического стимулирования работ по созданию, освоению и внедрению новой техники.



Приложение 5

ГОШОШШЯЕСКИВ УСЛОВШ й ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
БАЗОВОГО И НОВОГО ОБОРУДОВАНИЙ 

(пример для горнопроходческого оборудования)

I .  Исходные данные

Исходные параметры Символ $5.
изм.

Базовая
техника

Новая
техника

Обосно­
вание

I 2 3 4 5 6

Угольный бассейн

Тип машины

Количество машин

Количество рабочих 
смен в сутки п

Продолжительность 
рабочей смены Т ч

Площадь сечения 
выработки в про­
ходке £

”/>
/

Техническая про­
изводительность 
погрузочных машин атех. м3/мин

Длина заходки £  за у м

Объем породы, по­
гружаемой в цикле м3
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2 . Определение норм выработки на погрузку порода
2 .1 . Исходные расчетные данные

Исходные расчетные данные
Символ Ед.изм. Количество

базовая
техника техника

новая
Обосно­
вание

Норматив времени на выполнение 
подготовительно-заключительных 
операций
Нормативные затраты времени на 
личные надобности
Коэффициент разрыхления порода

Техническая производительность 
погрузочных машин

Коэффициент перехода от техни­
ческой производительности к
средней

Коэффициент готовности машин
Удельные затраты времени на 
вспомогательные операции

в том числе:

*

миц/см

миц/см

м3/мин

z t a мин/м

оборка забоя
установка временной пре­
дохранительной крепи
раскайловка крупных кус­
ков порода

подкидка порода к погру­
зочному органу

укладка звена временных 
рельсов

маневрирование погрузоч­
ной машины

Коэффициент, учитывающий зат­
раты времени на отдых рабочих А'О Т
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2 .2 .  Расчет по базовой технике

Удельные затраты времени на основную операцию, кин.

* * -
J L

QTex - * х *г

Ms ~

Сменная норма выработки, м3/смену

Х „ - т -  г

От

2 .3 .  Расчет по новой технике 

Удельные затраты времени на основную операцию, мин.

Нп
ос

« т ,„  - * х - * г

Сменная норма выработки на погрузку породы, м3/смену.

/V =н
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3 .  Определение сменных ск о р о сте й  проходки

3 . 1 .  Исходные расчетные денные

Исходные данные Символ Ед.изм. Количество Обоснование
базовая
техника

новая
техника

I 2 3 4 5 6

Объем погрузки порода за 
цикл < м3
Продолжительность смены Г ч
Количество пооходчиков,заня­
тых погрузкой порода по нор- 
мировочнику Пн чел.
Количество проходчиков,заня­
тых погрузкой порода по рас­
чету ПР- чел.
Общая продолжительность цик­
ла проходки по графику
Длина заходки С - м

3 . 2 .  Р асчет  по ба зовой  технике

Продолжительность п огрузки  породы в  цикле, ч

t  Va - т - г___________
пог-& • 3

Общая продолж ительность цикла в  базовом  вари ан те, ч .

~ n̂or. и. "* ^пог. Л ~

Сменный объем проходки вы работок , м

аах.
Т

3 . 3 .  Р асчет по новой технике

с мм.
/  -Т*•за х , х
Тлц .
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4. Определение годовых объемов проходки 
и числа смен работы оборудования в году

4 .1 .  Исходные расчетные данные

Исходные данные
\п \. _ К о д и ч е с т ш ! 0босЕОЗаН1:е 
! Символ!изм. ! иазовая! новая !
! ! ! техника! техника!
? ! ! Г !

I ! 2 ! 3 ! 4 ! 5 ! 6

Сменная скорость про­
ходки Qm  Ф/ъат
Количество рабочих дней 
в году на шахте Тг Дней
Коэффициент использова­
ния оборудования
Количество рабочих 
смен в сутки Псм омен

4 .2 . Расчет по базовой технике 

Количество смен работы оборудования в  году

с̂м.б ~ 7r ft см ^ис ~

Годовое объем проходки выработок, м3
f t  б  =  ^ см .5' ^см. 5  ~

4 .3 .  Расчет по новой технике

Количество смен работы оборудования в году .

Мсм.н~ ftp ft CM ftuc ~~

Годовой объем проходки выработок, м®/год

ftfi ~  ̂ смм ‘ ft СМ. н
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Приложение 6

СПРАВОЧНЫЕ ГРУППОВЫЕ ОПТОВЫЕ ПЕНЫ И СЕБЕСТОИМОСТЬ

&
ц /п

I

Группы оборудования

2

] Справочно, в  р у б . 
|на I  п .м . лавы

{ с е б е -  {п р ей ск у - 
j с т о й -  {ранткая 
{м о сть  *,цена

t  3 ~ 1  4

I .  Механизированные крепи очистных 
за боев

I . I .  Агрегатированные крепи 
Предназначены для крепления и управле­
ния кровлей в  лавах  п л астов  с  углом 
падения д о  2 5 °

1 -0 1  мощность п л аста  д о  1 ,3  м 1698

1 -0 2  мощность п л аста  о т  1 ,3  м д о  3 ,5  м 2920

1 -0 3  мощность пл аста  свыше 3 ,5  м 3750

1 -0 4  Предназначены для крепления и управле­
ния кровлей в  лавах пл астов  с  углами 
падения д о  3 5 ° ,  мощностью от  1 ,3  м 
д о  3 ,5  м 1955

1 .2 .  Комплектные крепи

1 -0 5  Предназначены для крепления и управле­
ния кровлей в  лавах пл астов  с  углом 
падения д о  2 5 ° ,  мощностью д о  3 ,5  м 1160

1 .3 .  Механизированные посадочные крепи

1 -0 6  Предназначены для управления кровлей 
в  лавах пластов к р утого  падения мощ­
ностью  д о  1 ,3  м 643

2 .  Очистные машины

2 .1 .  Комбайны очистные узкозахватные 
Предназначены для выемки угля в  лавах

1900

3270

4200

2190

1300

720
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2 ! 3 ! 4I

2-01

2-02
2 -0 3

пластов с  углами падения до 35° 

мощность пласта до 1 ,2  м 

мощность пласта от  1 ,2  м до 2 ,5  м 

мощность пласта св^ле 2 ,5  м

303 340 

277 310 

339 380

2 .2 ,  Установки струговые

2 -  04 Предназначены для г  немки угля в  лавах
пластов с  углами падения до 25° мощ­
ностью до 2 м 330 370

3 . Конвейеры скребковые передвижные

3 -  01 Предназначены для доставки угля в
очистных забоях на пологопадающих

3-02

пластах с  высотой става Н = 190 мм

Предназначены для доставки угля в очист­
ных забоях на подогопадающих пластах с

277 310

4 .1 .

высотой става Н = 245 мм 

4 .  Проходческое оборудование 

Комбайны проходческие

303 340

-  для у  4  4 1380 1540

4 .2 .

дяя f  >  4 

Установки бурильные

1430 1600

-  пневматические 1380 1550

•со•1

-  электрические 

Машины погрузочные

2090 3340

-  ковшовые 870 970

4 .4 .

-  лапчатые

Комплексы и погрузочные машины для

1230 1380

проходки стволов 1240 1390
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