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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА

Лист Наименование СТР.

ЩИТ ОПЕРАТОРА

А004 Заказная с пециф икация щитов и электроаппаратуры ъм

АООЗ щ и т оператора. Эс ки зны е  ч е р т е ж и  общих видо в. 5-44

Шкаф  регул и ро ва ни я  фтора ы р ф 4

АООЗ заказная спецификация щитов и электроаппаратуры 42.13
АООЧ ЫКАФ РЕГУЛИРОВАНИЯ ФТОРА ЫРФГ ЭСКИЗНЫЕ ЧЕРТЕЖИ 1Ы17

ОБЩИХ ВИДОВ

ЫКАФ регулиро ва ни я  ФТОРА ЫРФ2

А005 ЗАКАЗНАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ ЩИТОВ И ЭЛЕКТРОАППАРАТУРЫ 16,19

А006 ШКАФ РЕГУЛИРОВАНИЯ ФТОРА ШРФ2. ЭСКИЗНЫЕ го -гь
ЧЕРТЕЖИ ОБЩИХ ВИДОВ

Т ехническое задание на изготовление

14ИТА РАЗРАБОТАНО В ПОРЯДКЕ, УСТАНОВЛЕН- 
НОМ ПИСЬМОМ ГОССТРОЯ СССР от 
40.02.33 № ВА 764- 2/ц
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Задание эаводу-изготовмтелю . Эскизные ч е р т е ж и  о ещ их в и д о в . Ц и г оператора

^ОБОЗНАЧЕНИЕ Н АН M E Н О  ВАНН Е N ЛИСТА

З аказная cnEi

ЗАКАЗНАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ ЩИТОВ И ЭЛЕКТРОАППАРАТУРЫ.
Щ ит о п е р а то р а . Эс к и з н ы е  ч е р т е ж и  общ их в и д о в .

ШФИКАЦИР ЫИТОВ И ЭЛЕКТРОАППАРАТУРЫ ПОСТАВЛЯЕМОЙ КОМПЛЕКТНО СО ЩИ

АО
АО

’АМН.

01
02

Позиция
Наименование « техническая характеристика оборудования и материалов
ЗА80Д-НЗГОТОВНТЕЛЬ(ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ-СТРАНА,ФИРМА)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО 
КУМЕНТАИ НОМЕР 
ОПРОСНОГО АИСТА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
Код

ОБОРУДОВАНИЯ.
МАТЕРИАЛА

ЦЕНА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДОВА­
НИЯ.
ТЫС.РУ5.

КОЛИ­
ЧЕСТ­
ВО

МАССА
единицы
ОБОРУДО­
ВАНИЯ,

кг

НА­
ИМЕ*
НОВА-
НИЕ

код.

\ Z 3 4 5 6 7 5 9 \0

Ра з д е л  I .  щи ТЫ  . 1

\ Щит ПАНЕЛЬНЫЙ С КАРКАСОМ ЩПК-2-ЗП- компл Ь1\ 1

ДВУХСЕКЦИОННЫЙ. -г- (600+800)
У И. I P - 0 0

ОСТ 36.13-76

1

.......... ” ------ j
ТП 901-3-239.87 *001

ПРИВЯЗАН
—

РЕАГЕНТНОЕ ХОЗЯЙСТВО ДЛЯ СЛАИЦНИ 
очистки ВОДЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ-
■ т и т л а ? *

г д ш п  стггад п тата :1
№ 2S91

ч ч *11ГШ73 И Ш Ж П  щщш
ГА.СПЕЦ ГОЛЬЦМАН. fc§JAf\Z Z ЗАДАНИЕ ЗАВОДУ-ИЗГОТОВИТЕЛЮ ц н и и э п

ШНЕНЕРНОГО 0В0Р9Д0В А И НЯ 
Г. МОСКВА.

РУК. ГР. ГУСЕВА Тг<̂ f
ННВ.ЫС> СТ.ННМ ЛИТВИНОВА ЦШщА1___ ЦМТОВ. ЭЛЕКТРО АП ПА РА-
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Лоз Обозначение Наименование Кол. При меч.

.Документация

Стандартные изделие

\ Панель с каркасом

1ДИТА 1ДПК- 2-ЗП-1' 4

-(600+600) УН1Р00
ОСТ ЗБ. 13-7Б

г Скоба сбоош-42б-84 3

ъ Скоба сзбоо ткз-)25-8г \ц

A Рейка рббоо т к з - гоо-8( г

5 Рейка р&оо т к з - юг-81 i

Б РЕЙКА Р600 ТКЗ401-81 \

7 УГОЛОК УП 42*25 В=430 3

■Г- ------- —

Т П  9 0 1 - 3 - 2 3 9 . 8 7  А 0 0 2
1г

РЕАГЕНТНОЕ ХОЗЯЙСТВО АЛЯ СТАНЦИИ 
ОЧИСТКИ ВОДЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 
ООТЫС.М3/СУТХН (Н А  5  Р Е А ГЕ Н ТО В )

—
Р \  (0ГУСЕВА j r j * h

|гл .  с п е ц ] ГОЛЬЦ МАИ Щит О П Е Р А Т О Р А  
Э С К И З Н Ы Е  Ч Е Р Т Е Ж И  

О Б Щ И Х  В И Д О В

ц н и и з п
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

Г. М О С К В А .
Г р м к г р . 1ГУС ЕВА /  /  < -< .
в д д я я м д д ц т а и ш я в з *

А
Л

ЬБ
О

М
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Поз ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование КОЛ. Примеч

ТКЧ- 2222-70

ПРОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ

8 Прибор регистрирующий г
РП (60-09

9 ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ 4

ПРОМЫШЛЕННЫЙ

П-2Г0

И) Р10-, PH РЕГУЛЯТОР-СИГНАЛИЗАТОР 6
Р|Чт Р\7 УРОВНЯ 9РСУ-3

Н QF Выключатель авто math чес- 4
кий вято-гб-то-гм j

\г SB1-. $В2 КНОПКА КЕ-ОНУЗ г

ТОЛКАТЕЛЬ ЧЕРНЫЙ

\ъ нцт и г о ТАБЛО СВЕТОВОЕ го

ТСБ-HI -УЗ-0(

ТП 90Г-3-839 87 А002
ш г

г
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поз ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование КОЛ. ПРИМ.

14 Лампа р м ц -2 2 0 -ю 40

КЗ Р ел е  то ка  д в у с та - 1

БНАЬНОЕ Р ТД -1 2

16 К1, кг Ре л е  про м еж у то чн о е г
р п у -2- обч г о з у з

17 А1- Аб ЩИТОК ЭЛЕКТРОЛИТА- Б

НИЯ 9ЩП - ДМ

18 Пл а вкая  вс тавка 1
ВП36-1 IПЛ. вст = 1А

19 ПЛАВКАЯ ВСТАВКА 11

ВПЭ6-1 I  ПЛ. ВСТ= 0,5 А

- Но БЛОК ЗАЖИМОВ 15

63J0

и Упор ту  за wsi-74 6

■г

ТП  904-3-239.87 А0О2.
ЛИСТ

3

А л
ьв

ом

в
ПОЗ. Обо зна чение На и м ен о в а н и е Кол. ПРИМА

22 Перем ы чк а  п 30

23 РАМКА РПМ 66X26 44

МАТЕРИАЛЫ

24 ПРОВОД *  380В

ГОСТ 6323-79
ПВ 1X1 кв. мм. , м 300

ТП 90А -  3-239.87 А002
ЛИСТ

ц
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#п Р/ Р а з м е р ы  Эля с п р а В о к  
Z Покрытие- вариант ОСТ3 6 4 3 -7 6

3  Шрифт выполнить по ГОСТ 1 3 3 0 -6 2  
эмалью ГФ-130 черной Г0СТ6Ч-66

4 Относящиеся ч г р т е ж и : М З т Я Т Х6 
альбома х$1.

Т П  9 0 1 - 3 - 2 3 9  6 7 А 0 0 2
ЛИСТ
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Видна Внутренние плоскости (разёернута)
Л е В а я  с т е н  к о  ПераЭ няя с г е н к д  ПраВоп с т а н к а

секиии Ч 7 с е к и и  и Ч \ ' с “

— уоо

ль ■ А6
.ш шИ 63
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Надписи Л на Атабло Продолжение

Н В РАМКАХ ТАБЛИЦЫ
№

НАДПНО Надпись Кол.
his

НАДПНО Надпись Кол

Табло тсб- ш-уз-от 7 БАК КРЕМНЕФТОРИСТОГО т

Бак крепкого р -ра Т натрия НЕ

ИЗВЕСТКОВОГО МОЛОКА ЛИ Максимальный уровень

Максимальный уровень & Бак кремнефторнстого т

г Бак крепкого Р-ра т на три я  НЕ

известкового молокаьН Минимальный уровень

Минимальный уровень 9 Мешалка известкового т

ъ Бак крепкого р -ра т молока Н\

ИЗВЕСТКОВОГО МОЛОКА U Z Максимальный уровень

Максимальный уровень ТО Мешалка известкового т

А Бак крепкого р -ра * МОЛОКА hH

известкового молока Минимальный уровень

Минимальный уровень и Мешалка известкового

5 БАК КРЕМНЕФТОРИСТОГО т молока hl2

НАТРИЙ |Н Максимальный уровень

Максимальный уровень \г МЕШАЛКА ИЗВЕСТКОВОГО i

6 Бак кремнефтористого т МОЛОКА N2

НАТРИЙ НТ Минимальный уровень

Минимальный уровень \ъ Мешалка известково-

ГО М О Л О К А  Ы 3

ТП 901-3-239.87 д о о е
лист
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ь
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о
м

 
ХУ

IV
Т аблица

надписи НА ТАБЛО ПРОДОЛЖЕНИЕ 
и в рамках таблицы .

№-
НАДЯНЙ Надпись Кол

№
НАДпиа Н адпись Кол.

Максимальный уровень Рамка Б6*26

14 Мешалка известкового т г\ Кнопка опробования i

МОЛОКА f\3 ЗВОНКА.

Минимальный уровень 28 Кнопка съема i

\5 Мешалка угольной \ сигнала.

пульпы M i г ъ Т рубопровод чистой т

Максимальный уровень ВОДЫ hH. РАСХОД

16 Мешалка угольной 1 гн ТРУБОПРОВОД чистой т

пульпы Ml воды й 2 . Расход

Мини МААЬНЫИ УРОВЕНЬ 25 pH СЫРОЙ воды т

Т7 Мешалка угольной \ 26 ПРИБОР ПОЗ. /-----7Ш

пульпы ~ 220 В. I  ПЛ.ВСТ=0,5 А

Минимальный уровень 27 ПРИБОР ПОЭ / 7И2 т

1$ Меш алка  угольной ~ 2208 I  ПЛ.ВСТ - 0.5А

п у л ь п ы  л!2 2 8 ПРИБОР ПОЗ. /----- 7 т

Максим альный  уровел * 220В. Т ПЛ.ВСТ г Q 5A

19 Кнопка опробования 29 РЕЗЕРВ. 1

звонка. ЗП Бак известкового 1

20 Ре з е р в . молока nt Уровень

поя помкпо / 7 СМ. ТИПОВОМ ПРОЕКТ 

Ч Блок ВХОДНЫХ УСТРОЙСТВ* ТП 901-3-233.67 АЛЬБОМ V 
и "«Служебный корпус“

ТП 90Т-3-239.87 Л002
ЛИСТ

9
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XV

Т аблица продолжение
НАДПИСИ НА ТАБЛО ТАБЛИЦЫ
Гч*°

НАДПИ­
СИ Н АД п ись КОЛ

№
ИАДПЦ
СИ

НАДПИСЬ КОЛ

34 Бак известкового 4 44 Мешалка известкового 4

молока N2 уро вень мо/\окй ы з  уровень

32 ВВ00Д -  220BI р -Б,3 А 4 42 Мешалка угольной 4

33 Схема сигнализации f пульпы  tf/. уровень

v 22 0 В тпл. вот = 1А АЗ Прибор Р47 4
34 ПРИБОР Р 40 4 - г г о в  т л .  встг о.5А

-220В I  Пл. ВОТ - 0,5 А 44 П р и б о р  Р 18 1
35 ПРИБОР РЦ f - г г  а  в  т™. Вст :о .5 я

-2 2 0  В Г пл. ВСТ.s 0.5А 45 мешллка угольной {

36 ПРИБОР P4W 4 п ульп ы  N2. Уровень

-2 2 0 В  I  ПЛ. ВСТ. =0.5 А

37 ПРИБОР Р45 4

-2 2 0  В ТПЛ. ВСТ *0,5 А

38 ПРИБОР Р<6 4

-  220В  I  ПЛ.ВСТ= 0.5Я

- 39 МЕШАЛКА ИЗВЕСТКОВОГО i
МОЛОКА ЛИ. УРОВЕНЬ

40 Меш алка  известкового \

молока г72.У ро вень

т п  9 0 1 - з - г ь 9  87 А о о г
ЛИСТ

40
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таблица
Н А Д П И С И  Н А  Т А Б Л О  

И В Р А М К А Х
Продолжение
т а б л и ц ы

о ^
5

хсг Н А Д П И С Ь Кол Н А Д П И ­
С И

Н а д п и с ь К о л .

ТП 004-3-239.87 А 002
■щт
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Задание заводу- изготовителю . Эс к и з н ы е  ч е р т е ж и  общих видов. Ы каф регу л и ро ва ни я  ф го£ а_ ы р ф _̂

Обозначение Н а и м е н о в а н и е

З а к а з н а я  с п ец и ф и к а ц и я  щитов и э л е к т р о а п п а р а т у р ы

Ш ка ф  р е гу л и р о в а н и й  ф то ра  Ш РФ Г Эс к и з н ы е  ч е р т е ж и  о бщ и х  видов

З а ка зна я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и то в и э л ек тр о а п п а ра ту ры , поставляемой ко м пл ектн о  со щ и то м

1\1 листа

А003
АООЧ

позиция Наименование и техническая характеристика оборудования и 
материалов

завод*изготовитель (для импортного оборудования-страна.фирма)

т и п  , М А РК А  
ОБОРУДОВАНИЯ
о б о в н а ч е н н е

ДОКУМЕНТА И
ОПРОСНОГО
ЛИСТА

в
НАИМЕ
НОВА
МНЕ

КОД

КОД ЗАВОДА  

И З Г О Т О В И Т Е Л Я

Код п
ОБОРУДОВАНИЯ

М А Т Е Р И А Л А .

Ц Е Н А  
Е Д И Н И Ц Ы  
ОБОРУДО­
В А Н И Я  
Т Ы С .  Р У Б .

Коли­
чество

масса
Е Д И Н И Ц Ы  
ОБО РУДО ­
В А Н И Я

к г

iO
раздел  Т  щ и ты

щ и т  ш кафно й  с з а д н ей  д верью 14U-3D-I КОМПА 67<

И С П О Л Н Е Н И Я ! -800 X 600
УХЛЧГ РЗО
0СТЗБ43-76

ПРИВЯЗАН

ИНВ.НВ

НАЧ.ОТЛ ДАНИЛОВ
Н.КОНТР ГУСЕВА
ГЛ.СПЕЦ ГОЛЬЦМАН P t J j L

РУК.ГР. ГУСЕВА I r i s
CT.HHHJ. ЕЛИЗАРОВА c P s

ТП 901 -3  *£39-87 АООЗ

и валы проишдитеаь-
О  Ю О Т Ы С .  N S / С У Т .

,  Р Е А Г Е Н Т О В !  —
р и д я н р О т А У ' И З Г О Т О В й Г Е Л К )  к««Ь1Е ЧЕРТЕЖИ 0Е14ИЖ РИДОВ 
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ц и я

НАИМЕНОВАНИЕ НШННУЕШЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ Н МАТЕРИАЛОВ

Завод-нзготовнтель (для импортного оборудования- страна, фирма)

ТИП. МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО 
КУМБНТА НОМЕР 
ОПРОСНОГО ЛИСТА

единица
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА 

ИЗГОТОВИ­
ТЕЛЯ

Код
ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА

Цена
е д и н и ц ы
ОБОРУДО­
ВАНИЯ. 
ТЫС. РУБ.

К оли­
чес т­

во

МАССА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО­
ВАНИЯ.

КГ

НА-
ИМЕ-
Н08А-
НИЕ

КОД

\ г 3 4 5 6 7 8 9 Ю
Ра зд ел  й Эл е к т р о а п п а р а т у р а , по с тавляе- МАЯ КО МП ЛЕ КТНО СО щитом

ПОСТАВЛЯЕМАЯ КОМПЛЕКТНО СО ШКАФОМ
\ В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и м  I  н  5 0  А 3 8 0  в АП50-ЗМТ ЫТ 7 9 6 342J400000 3

ГКРВ.ЧА . ОТСЕЧКА 3.5 IH .
СТЕПЕНЬ. ЗАЩИТЫ ТР20

z ЩИТОК ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ ЭШП-2М 3

Т У 3 6 . £ 7 0 - 7 3 ШТ 7 9 6

------------------

I ТП  901 -3 -239 .B7 АООз"
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Поз 0 Б О З Н А М Б Н Н Е Наименование кол Примем.

Документация

Ста нд а ртны е  изделия

\ Щит шкафной <

а д - з м - в о о х б о о  УХА ч Т Р З О

ОСТ 3 6 4 3 - 7 6

г Рейка рьбоо т к з - юо-81 \

ъ Скоба сзьоо т к з -125-8) <6

А У Г О Л О К  У П Ч 2 Х 2 5  д-~ЦЪО

т к ц -ггг2-7ч \

Прочие изделия

в Q F  2 U Q t F 2 3 Выключатель АП50-з м т

1н.Р. МЛ. отс.3.5 1н . ' 3 8 0 В
С Т Е П Е Н Ь  З А Ш И Т Ы  I P 2 0 3

Т П 9 0 < ~ 3 - 2 3 9  8 7  ДООЦ

р е а г е н т н о е  х о з я й с т в о  А ля с т а н ц и и
очн&ткн воды  ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 
Ю ОТЫ &.М 1/СУТ.(НЛ5 РЕАГЕНТОВ)

СТАДИЯ лист листов
НАЧ.ОТД. 1ХАНН ЛОВ Р \ Б
н . к б н т р  1 
ГЛ С П Е Ц  г 
РУ К . Г Р .  г 
СТ^ННЖ . Е

ГУСЕ&А
ОАЬ ЦМ А Н № Ш К А Ф  РЕГУЛИРОВАНИЯ ФТОРА 

Ы Р Ф 1 . Э С КИ З Н Ы Е  Ч Е Р Т Е Ж И  
Р Е 1Д И Х  В И Д О В

ц н и и э п
ИНЙЕНЕРЙОГО ОБОРУДОВАНИЯ Г. М О Г  К  А .

У С Е В А
:л и 5А'р Ь в а
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2 к
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ьб

ом
 

и

п

Поз Обозначение Наименование Ко/1 Прим

Б Однофазный мост кцчо2е \

7 АЧ т А6 ЩИТОК ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

Э14П-'2М 3

7 а Плавкая вставка в п з б ч  о.ба Б

8 ?\г, р <з РЕГУЛЯТОР-СИГИАЛИЗАТОР
n o i
<5

уровня э р с у - 3 .  Релейный

б л о к . г
9 м ц г?г <-тигз УСИЛИТЕЛЬ TUPUCTOPHblH

ТРЕХПОЗИЦИОННЫЙ

У-Я2М В СОСТАВЕ*.
Q) БЛОК УПРАВЛЕНИЯ ТИРИСТО- 3

Р А М И .

б) БЛОК 7UPHCT0P0B 3
<0 БЛОК Б340 ц

W У пор тб Ч 7 5 < -? ч %

\г РАМКА РПМБ6Х26
МАТЕРИАЛЫ

\ Ъ ПРОВОД П В М , -  380В
ГОСТ Б323-79 % м 300

<4 ПРОВОД ПГВ \х\ ,  м <50

ТП 90<-3-г39.87 АООЧ
лист
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Т а б л и ц а
Н а д п и о и  н а  т а б л о П р о д о л ж е н и е

т а б л и ц ы

N-НАДПИСИ Надпись Кол
his

ЙАДПИО Надпись Кол.

Рамка б в х ^б

1 Насос - дозатор 7 1-TU21 БЛОК
м г\ •* 3S0B УПРАВЛЕНИЯ ТИРИС-
ЭКР.Б.ИА 1 ТОРОВ М 21

г Насос- дозатор 8 1-TU22 БЛОК
М22 ~ 3S0B УПРАВЛЕНИЯ
З кр 6,НА 1 TUPUCTOPOB М22

ъ НАСОС - ДОЗАТОР 9 1-TU23 БЛОК
М 23 -  380В УПРАВЛЕНИЯ
ЗКР 6,4 А. 1 TUPUCTOPOB

М23
А T-TU24 Блок управ- 10 1- TU21 БЛОК

ЛЕН ИЯ TUPUCTOPOB TUPUCTOPOB
М2) '220В М21
V ПЛ. ВОТ. 0.5 А 1 И ) -TU22 БЛОК

5 1 -TU 2 2  БЛОК TUPUCTOPOB
УПРАВЛЕНИЯ TUPUCTO- М 22
ров мг г  -2 2 0 в 12 1-TU23 БЛОК

ЗПЛ. 8GT. 0.5А i TUPUCTOPOB
М 23

■ 6 ПРИБОР Р12
бак кфн т 13 1-TU23 БЛОК УПРАВ-

УРОВЕНЬ 1 ЛЕН НЯ TUPUCTOPOB
М23 -  220В
'УПА. ВСТ. 0.5А

ТП901-3-239.87 аооу
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ТАБЛИЦА
Н А Д П И С И  НА ТА БЛ О  

И В  Р А М К А Х
П р о д о л  ш е н н е

Т А Б Л И Ц Ы

№
НАДПИСИ Н а д п и с ь Кол ИАДПНСН Н а д п и с ь Кол.

14 резерв 1

15 П Р И Б О Р  Р 1 2

- 2 2 0 В

 ̂ПЛ. ВСТ. 0 , 5 А 1

16 П Р И Б О Р  Р 1 3

 ̂ 2 2 0  В

9 П Л  ВСТ. 0 , 5 А - 1

1 7 П Р И Б О Р  Р 1 3

Б А К  К Ф Н  N 2

Уровень 1

5Т•Z
соа:а:Z
Ясо
«Е£<ас
t=’
2С
с3с • 1гсоэ:а;
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З а д а н и е  з а в о д у - н з го то в и те л ю . э с ки зн ы е  ч е р т е ж и  о бщ его  в и д а . Ш к а ф  р е г у л и р о в а н и я  ф то р а  ы р <р з

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е И ЛИСТА

З а к а з н а я  с

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и та  и э л е к тр о а п п а р а ту р ы

Шка ф  р е гу л и р о в а н и я  фтора ШРФ2.Эс к и з н ы е  ч е р т е ж и  о бщ его  в и д а .

ПЕЦИФИКАЦНЯ 1ДИТА И ЭЛЕКТРОАППАРАТУ РЫ, ПОСТАВЛЯЕМОЙ КОМПЛЕКТНО СО ЩИТОМ.

АО 05 
А 006

Позиция.
Наиим ено ванне и те х н и ч е с к а я  х а ра ктери с ти ка  обору­

д о в а н и я  Н м а те р и а л о в
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО о бо рудо вания -

СТРАНА, ФИРМА).

Тип, М А Р К А  

О Б О РУ Д О В А Н И Я  
О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
Д О К У М Е Н Т А  и  
Н О М Е Р  О П Р О С ­
НОГО Л И С Т А

Е Д Н Н К 
Н З М Е Р

<ЦА
Е Н И Й

КОД ЗАВОДА 
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Код
ОБОРУДОВАНИЯ
М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  
Е Д И Н И Ц Ы  
О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я  

Т Ы С .  Р У Б .

КОЛИ­
ЧЕСТВО

Масса
единицы
О Б О Р У Д О ­
ВАНИЙ

к г

Н А И М Е
НО ВА -

Н И Е

КОД

\ £ 3 А 5 Б 7 в 9 ю

Ра з д е л  I .  щ и ты

1 Щ И Т ШКАФНОЙ о ЗАДНЕЙ ДВЕРЬЮ_______________ Ы Ы  " 3 D - I КОМ ПА 6 7 f

ИСПОЛНЕНИЯ I . -БООХБОО
УХЛ U l  РЗО
О СТ 3  B f 3  - 7 6

•

ТП 901-3-859 87 А005

ПРИВЯЗАН РЕАГЕНТНОЕ ХОЗЯЙСТВО ЛАЯ СТАНЦИИ СТАДИЯ л и с т л и с т о в
нач.отд!ДАНИЛОВ4 ОЧИСТКИ ВОДЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ

iftATHlf* i i MaiiT fiih С nFArCtiTAB\ * Zн.контд1ГУСЕВА 7ыяс- 0 РЕЙГЕН10BJ
ГЛ.СПЕЦ. ГОЛЬЦМАН / г Т Ь г — Задание заводу изготовителю эскиз*НЫЕ ЧЕРТЕ ши ОВЦЕ ГО ВИАА.ЫКАФ РЕ- ГЧЛИРОЕАННЯ ФГОРАЫРФД. заказная

v f i& w m ™  чн " " » « « «• -
ц н и и э п

НМШРНОГВ ОБОРУДОВАНИЯ
г. М о с к в а

РУК.ГР. ГУСЕВА Я м . 1
И Н В № с т .н н ж . ЕЛИЗАРОВА
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Позиция
Наименование и техническая характеристика оборудования

и  М А Т Е Р И А Л О В

Завод-изготовитель (для импортного оборудования
‘ С Т Р А Н А ,  ФИРМА)

ТИП,  МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ
Обозначение
ДОКУМЕНТАЦИЯМ 
НОМЕР ОПРОС­
НОГО АИСТА

единица
КОД ЗАВОДА 

И З Г О Т О В И Т Е Л Я

Код
ОБОРУДОВАНИЯ

МАТЕРИАЛА

Цена 
единицы 
ОБОРУДО­
ВАНИЯ 
ТЫС. РУБ.

Коли­
чество

Масса
единицы
ОБОРУДО­
ВАНИЯ

к г

Наиме­
нова­
ние

Код

i 2 3 4 5 6 7 6 9 W

Р а зд ел  2. Эл е к т р о а п п а р а т у р а ,
П О С Т А В Л Я Е М А Я  К О М П Л Е К Т Н О  СО Щ И Т О М .

i Т ранс ф о рм ато р одно ф азный 0СМ4-0#4ЧЗ шт 7 9 6 2
•V 220 /5 -ЕМ Т У 4 6 -  747 .  <37-

-ьз
г Щиток э л е к тр о п и та н и я э щ п - г м

ТУ36.1270-73 шт 796 г

3 В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и й В Я ! Ч - 2 6 - / 4 - 4 ! ш т 796 342(30 г
I  W--J2 А . I  р 3 А

4 Милли а м п е р м е т р М384 ш т 7 9 6 г
0 - ^ 5  М *

Т П  9 0 4 - 3 - Е 3 9 . 8 7 А005
Ж Г
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Поз. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е КОЛ. П р и м е ч

Д о к у м е н т а ц и я

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

i Щ И Т  Ш К А Ф Н О Й  с з а д н е й

Д В Е Р Ь Ю  И С П О Л Н Е Н И Я !

Щ Ш - З Э - З  -Б О О хб О О  У Х А  У

I P 3 0  ОСТ 3 6 1 3 - 7 В 1

г С к о б а  с з б о о  r a - i z s - a i 8

3 РЕЙКА РБ 60 m -io o -s i 1

k УГОЛОК У П 4 2 * 2 5  С г 4 3 0

Т К У  - 2 2 2 2 - 7 4 1

П Р О Ч И Е  И З Д Е Л И Я

. 5 M V ,  2 - T V Т р а н с ф о р м а т о р  о д н о ф а з н ы й

OGMJ-0.1 . УЗ
~  2 2 0 / 5 - 2 4

Т П  9 0 1 - 3 - 2 3 9 .  B 7  А 0 0 Б

'f- РЕАГЕНТНОЕ ХОЗЯЙСТВО ДЛЯ СТАНЦИИ 
ОЧИСТКИ воды ПРОИЗВОДИТЕЛЬ-
н о и ь к т 1 0 о т ь !с .м ^ с а т . ( н а  б р е а -
ГРН TQ 8 )

СТАДИЯ Л И С Т л и с т о в
НАЧ.0ТД. 
H КОНТР 
ГЛ.СПЕЦ

Д а н и л о в  qJ> — р 1 6Г У С Е В А
ГОЛЬЦМАН Щ (& * ~) Ш К А Ф  Р Е ГУ Л И Р О В А Н И Я  ФТОРА 

Ш Р Ф 2  Э С К И З Н Ы Е  Ч Е Р Т Е  W H 
О Ш  ЕГО В И Д А

Ц Н И И Э П
И Н Ht Е НЕ PHOT DHD5 0Р*| АО В А Н H 9РУК JP . ГУ С Е В А Т ''-r

с т . и н ж  :ЕЛИЗАРОВА L&^O ŝ.

c jj

s

поз. Обо значение Наименование Кол Примеч.

6 QF Выключатель автоматичес-
кий ш ь - г ь - м - г о у з 1

А. Эр =3 А
7 А1, А2 ЩИТОК ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

ЭЩП-2М 2
8 ПЛАВКАЯ ВСТАВКА ВПЗБ-1 А

0.5А-2ЫТ, 1A-2U1T
9 1 - РА. 2-РА Миллиамперметр М381 Z

0-5MA.
10 1- А4. Z-A1 Блок ДИНАМИЧЕСКОЙ

СВЯЗИ МНОГОФУНКЦИОНАЛЬ-
НЫЙ *  220В Z

0-5 М А
и 1- А2. 2-А2 Блок СУММИРОВАНИЯ И

СИГНАЛИЗАЦИИ  ̂ 220В г
0-5 мА

12 1-5A-.2-SA £лок ручного управления

*  24 В , 2
0-5 МА

13 БЛОК ЗАЖИМОВ БЗ-Ю 4

14 Упор ту з б . 1751-74 2

15 РАМКА РПМ 69*26 14

МАТЕРИАЛЫ
16 ПРОВОД ПВ1 1,0 380В.

ГОСТ 6323-79 . М 300
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1 Р а з м е р ы  З л я  с л р а б о к .

Z П о к р ы т и е  -  В а р и а н т  Z 0СТ36<€-16
3 Шрифт выполнить no r0CTZ$30-6Z  

эм алью  ГФ-230 черной ГОСТб^»66
4 Относящиеся мертеле и :АТХ\3 гАГХ-6

ТП 901-3-Ш.В7 А0О6
лист

Копировgjr. БоЪро&а Фумат: ЯУ
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Т аблица

НАДПИСИ НА ТАБЛО Продол ж е н и е  
т а б л и ц ы

НАДПИ­
СИ

Н а дпи с ь Кол №
НАДПИ
СИ

Н АДПИСЬ Кол.

РАМКА ББ X Z S

\ Р асход ч и с то й 7 Блок У П Р А ВЛ Е Н И Я
воды. Водовод N1 \ м 21 1

2 Расход чй о то й ь Блок УПРАВЛЕНИЯ
воды. ВОДОВОД i М22

Ъ Блок Д И Н А М И Ч Е Н 9 ВВОД Зр = 3,2А *
КОЙ СВЯЗИ М 2 1 i

м Б Д  С 1 -  А1 ( П О З . 2 0

Ц Блок Д И Н А М И Ч Е С - БСС А2/П03.20)
кой связи -v 220 В 9 П Л . В  СТ.= 0,5 А

М22 1

5 БЛОК С У М М И Р О В А - И Б А С  2 - / H ( m . 2 t )

HHQ И С Н Г Н А Л И - БСС 2-  А2 (поз го)
ЗАЦИИ М21 1 'Упл. в с т 'О.ба 1

Б Блок с у м м и р о -
ВА И И Я  И С И Г Н А - \г Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р

Л И З А Ц И И  М 2 2 1 П О Н И З И Т Е Л Ь Н Ы Й

1-TV  ~ 220 /20
УллЛст.  Ч  А 1

ТП 901- 3-233.87 АООБ
Ш Г
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 X
V

Т аблица
НАДПИСИ НА ТАБЛО 
и в рамках_______
№

НАДПИ
Си

Н АДПИСЬ Кол

13 Т РАНСФОРМАТОР
ПОНИЗИТЕЛЬНЫЙ
2-TV 'V £20/24

ЗПЛ. ВОТ. - 1 А 1

Продолжение
таблицы

№
НАД­
ПИСИ Надпись кол

ТП 901-3-239.87 АООб
ЛИСТ

б
Формат АЗ

ЛЛ4&-С&
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Заказ » S3 & УыъЛ JtZySG-QG тирад / / У
Сдано в печать /Z. 198р!» цена О-S3*

Типовой проект 901-3-239.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293746/4293746122.htm

