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УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ЦЕН

1. В настоящем ценнике приведены цены на разработку проект­
ных заданий и рабочих чертежей новых проектов пламенных про­
мышленных печей, сушил, дымовых труб, а также конструкций теп­
ловой изоляции промышленного оборудования и трубопроводов и про­
тивокоррозионной защиты.

2. Стоимость указанных в п. 1 проектов определяется по ценам 
настоящего ценника, если она не учтена в стоимостях, приведенных 
в «Сборнике цен на проектные и изыскательские работы для строи­
тельства», а также в случаях выполнения этих работ по отдельным 
заданиям вне комплекса проектов предприятий, цехов, зданий и соо­
ружений.

3. В ценах на проектирование тепловых агрегатов не учтена стои­
мость разработки проектов:

а) дымовых труб;
б) фундаментов;
в) установок для получения контролируемых атмосфер;
г) производственных цеховых площадок для обслуживания 

группы печей или механизмов, учтенные ценами на проектирование 
строительной части цеха (отделения);

д) испарительных охлаждений печей.
4. При проектировании блока из нескольких одинаковых печей 

или сушил, представляющих собой общую конструкцию, принимает­
ся стоимость одной печи (сушила) с коэффициентами:

а) при блокировке 2 печей (сушил) — 1,2;
б) при блокировке 3 или 4 печей (сушил) — 1,3;
в) при блокировке 5 или 6 печей (сушил) — 1,4;
г) при блокировке более 6 печей (сушил) — 1,5.
5. Цены на разработку проектного задания и рабочих чертежей 

указаны в рублях для одной печи, сушила, трубы и т. д.
6. При выполнении проекта нескольких одинаковых печей (су­

шил) цеха, завода стоимость первой печи (сушила) берется полно­
стью, за каждую последующую берется 20% стоимости первой печи 
(сушила).

7. При выполнении проекта печи (сушила) по отдельному зада­
нию с применением типового или ранее разработанного индивидуаль­
ного проекта без его переработки, с проверкой пригодности для за­
данной технологии и производительности, принимается стоимость 
разработки проекта по соответствующей таблице с коэффициентом 
0,2, при внесении изменений в проект, не превышающих 20% листов, — 
с коэффициентом 0,4, при внесении изменений в проект от 20 до

I* а



35% листов — с коэффициентом 0,6, при внесении изменений в про­
ект от 35 до 50% листов — с коэффициентом 0,8.

8. Цены установлены для выполнения проектов печей (сушил) 
на одном виде топлива (газообразном или жидком). При двух видах 
топлива (газ и мазут) или при твердом топливе применяется коэф­
фициент 1,2.

9. При проектировании объектов со следующими конструктивны­
ми особенностями к ценам, приведенным в таблицах, на проектные 
задания и рабочие чертежи применяются коэффициенты:

а) при съемном или подвесном сводах — 1,1;
б) при искусственной циркуляции печной атмосферы— 1,1;
в) для печей с защитной атмосферой — 1,4;
г) для печей с керамическим муфелем — 1,2;
д) для печей с металлическим муфелем без защитной атмосфе­

ры— 1,1;
ж) для объектов с выделением взрывоопасных газов— 1,3;
з) для печей (сушил) с раздельным автоматическим регулирова­

нием групп горелок (форсунок) по зонам — 1,2;
н) для сушил (печей) с ограждением из панелей— 1,2;
к) для печей с повышенным давлением продукта— 1,2.
10. При выполнении отдельного проекта компоновки комплекса 

объектов, состоящего из печей, сушил, боровов, дымовых труб, за­
калочных баков механизмов и других устройств печного хозяйства, 
стоимость такого проекта на всех стадиях проектирования определя­
ется в размере 15% стоимости проектирования объектов, входящих 
в комплекс. Требования настоящего пункта не распространяются на 
случаи выполнения компоновки объектов печного хозяйства в составе 
технологической части проекта.

11. Камера охлаждения, шлюзы и тамбуры входят в определяю­
щий размер агрегата.

12. Стоимость разработки рабочих чертежей проектов тепловых 
агрегатов, дымовых труб, конструкций тепловой изоляции и проти­
вокоррозионной защиты, не предусмотренных данным ценником, 
а также опытных агрегатов и конструкций определяется путем состав­
ления расчетов стоимости этих работ по трудовым затратам.

13. Ценами на проектирование тепловых агрегатов предусмотре­
на установка одного рекуператора для подогрева воздуха или газа. 
При установке дополнительных средств подогрева воздуха или га­
за стоимость проектирования второй установки включается допол­
нительно.

14. Ценами предусмотрено выполнение комплексного проекта теп­
лового агрегата. Цены, приведенные в табл. 34—39, применяются при 
выполнении соответствующих проектов вне комплекса агрегата по 
отдельному заданию.

15. При пользовании настоящим ценником необходимо руковод­
ствоваться также указаниями «Общей части Сборника цен на про­
ектные и изыскательские работы для строительства».



ПЕЧИ КАМЕРНЫЕ И КУЗНЕЧНЫЕ ГОРНЫ 
С РАБОЧЕЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ ДО 1600° С

Измеритель — печь
Т а б л и ц а  1

Значение показателей

№
п/п

Площадь пода 
печи

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а Ь а Ь

1 До 10 Ж2 346 17 929 40

2 Свыше 10 496 3 1098 21

II р и м е ч а и и е. Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 28% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ с  в ы д в и ж н ы м  п о д о м  
С РАБОЧЕЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ ДО 1350° С

Т а б л и ц а  2
Измеритель — печь

Значение показателей

№
п/п

Площадь пода 
печи

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а ь а Ь

1 До 20 Ж2 474 16 1338 38
2 Свыше 20 до 50 » 726 4 1867 11
3 » 50 » 733 3 2275 3

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 27% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ ПРОХОДНЫЕ ПОЛУМЕТОДИЧЕСКИЕ, 
МЕТОДИЧЕСКИЕ, ТОЛКАТЕЛЬНЫЕ

Измеритель — печь
Т а б л и ц а  3

Значение показателей

к* Площадь пода Единица Проектное Рабочие
п/п печи измере*

ния задание чертежи

а ь а ь

1 До 30 А 2 506 14 5440 18
2 Свыш* 30 до 100 1 670 11 5440 18

Ь



Продолжение табл. 3
Значение показателей

№ Площадь пода Единица Проектное Рабочие
п/п печи измере­

ния задание чертежи

а Ъ а b

3 Свыше 100 до 170 м2 870 9 5440 18
4 » 170 » 2060 2 6416 13

П р и м е ч а н и я .  1. Для печей с двусторонним нагревом метал­
ла принимается коэффициент 1,4.

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового контро­
ля составляет: по печам площадью пода до 170 м2 — 23%, по печам 
площадью пода свыше 170 м2— 11% общей стоимости проекта.

ОТДЕЛЕНИЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫХ КОЛОДЦЕВ 
К БЛЮМИНГУ ИЛИ СЛЯБИНГУ

Измеритель — отделение
Т а б л и ц а  4

Значение показателей

№
и/п

Суммарная площадь 
пода колодцев

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а ь а Ь

1 До 250 М2 3502 — 10 455 7
2 Свыше 250 » 3502 — 12 128 2

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 16% общей стоимости.

ПЕЧИ МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ 
КОНВЕЙЕРНЫЕ, КАРУСЕЛЬНЫЕ, КОЛЬЦЕВЫЕ,

С ШАГАЮЩИМ ПОДОМ БЕЗ НИЖНЕГО ПОДОГРЕВА, 
ПРИВОДНЫМ РОЛИКОВЫМ ПОДОМ, СЕКЦИОННЫЕ И Т. П.)

Т а б л и ц а  5
Измеритель — печь

Значение показателей

№
п/п

Площадь пода 
печи

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а Ь а Ъ

1 До 180 М2 2521 8 10 245 9
2 Свыше 180 до 540 * 4006 0,3 10 613 7

§



Продолжение табл. 5
Значение показателей

№
п/п Площ адь пода печи

Единица
измере­

ния

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а ь а ь

3 Свыше 540 М2 4006 0,3 11245 6

П р и м е ч а н и я .  1. Для печей с различными режимами терми­
ческой обработки (закалка и отпуск, закалка и нормализация и т. п.) 
добавляется 15% общей стоимости проекта.

2. Цены предусмотрены для кольцевых и секционных печей с ра­
бочей температурой до 1330° С, для печей с шагающим подом — до 
1150°С, для остальных печей—до 1100°С.

3. Стоимость проектирования автоматизации и теплового контро­
ля составляет: для печей площадью пода до 200 ле2— 17%; для 
печей площадью пода свыше 200 м2— 11% общей стоимости проекта.

4. Стоимость проектирования печей с площадью пода до 100 м2 
определяется по ценам таблицы с применением К — 0,6, печей с пло­
щадью пода свыше 100 м2 до 150 м2 К — 0,8.

ПЕЧИ в е р т и к а л ь н ы е , к о л о д ц е в ы е  и  я м н ы е

Т а б л и ц а  6
Измеритель — печь

Значение показателей

№
Объем печи

Единица Проектное Рабочие
L п/п измере­

ния задание чертежи

а Ь а Ь

1 I До 70 М* 579 4 1407 16
2 Свыше 70 824 2 1823 10

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 36% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ-ВАННЫЕ С СЕЛИТРОВЫ М  ИЛИ 
Щ ЕЛОЧНЫ М  РАСПЛАВОМ Д Л Я  ТЕРМ ООБРАБОТКИ 

ПРОВОЛОКИ
Т а б л и ц а  7

Измеритель — печь

П оказатель
Единица
измере­

ния

Значение показателей

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а  b а  Ъ

Диаметр обрабатыва­
емой проволоки

1 ММ

оо

812 45

7



П р и м е ч а н и я .  1. Цены даны для печей-ванн I категории с ра­
бочей температурой до 300° С; для печей II категории с рабочей тем­
пературой свыще 300° до 550° С применяется коэффициент 1,1; для пе­
чей III категории с рабочей температурой свыше 550° С — 1,3.

2. Для печей-ванн с переливом применять коэффициент 1,1.
3. Печи-ванны с электрическим обогревом расцениваются с коэф­

фициентом 0,8.
4. Стоимость проектирования автоматизации и теплового контро­

ля составляет 6,5% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ ПРОТЯЖНЫЕ, ПАТЕНТИРОВОЧНЫЕ 
ОТЖИГАТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ПРОВОЛОКИ

Т а б л и ц а  8
Измеритель — печь

JSTt
п/п

Число ниток 
проволоки

Единица
измере­

нии

Значение

Проектное
задание

показателей

Рабочие
чертежи

а Ь а Ь

1 До 12 шт. 714 23 1317 88
2 Свыше 12 до 24 » 714 22 1432 92
3 » 24 » 778 19 1419 93

П р и м е ч а н и я :  1. Цены даны для печей II категории с рабо­
чей температурой от 900° до 1100° С. При проектировании печей I ка­
тегории с рабочей температурой до 900° С применяется коэффициент 
0,9; для печей III категории с рабочей температурой свыше 1100°
1Д

2. Для печей с топливом мазут применять коэффициент 1,1.
3. Для печей с безокислительным нагревом применять коэффици­

ент 1,2.
4. Стоимость проектирования автоматизации и теплового контро­

ля составляет: для печей с числом ниток до 12—7%; печей с числом 
ниток свыше 12 до 24—5%; печей с числом ниток свыше 24—4% об­
щей стоимости проекта.

ПЕЧИ ПРОТЯЖНЫЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 
С ЗАЩИТНОЙ АТМОСФЕРОЙ ДЛЯ ЛЕНТЫ

Измеритель — печь
Т а б л и ц а  9

значение показателей

№
п/п Площадь пода печи

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

11 ь |[ л Ъ

1 До 230 М2 8045 _ 13 453 69
2 Свыше 230 » 8045 24 771 21

П р и м е ч а н и я :  I. В цену не включена стоимость проектирова 
ния электронагревателей.
8



2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового контро­
ля составляет по проектному заданию 15%, по рабочим чертежам — 
12% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ КОЛПАКОВЫЕ С РАБОЧЕЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ ДО 730° С
Т а б л и ц а  10

Измеритель — отделение
Значение показателей

Производительность Единица Проектное Рабочие
в отделения измере­ задание чертежи
в ния

% а ь а b

1 До 800 тыс. т1год 1126 3 9 920 8
2 Свыше 800 » » 1126 3 15 277 2

П р и м е ч а н и я :  1. В цену не включена стоимость проектиро­
вания устройства для принудительного охлаждения рулонов после 
отжига вне колпаковых печей.

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 15% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ БАШЕННЫЕ
Т а б л и ц а  11

Измеритель — печь
Значение показателей

Производительность Единица Проектное Рабочие
Б печи измере­ задание чертежи
в ния

2 а Ь а Ь

1 До 25 г/ч 16 355 _ 23 088 894
2 Свыше 25 » 16355 — 30 472 630

П р и м е ч а н и я :  1. Проектирование печи с электронагревом
принимается с коэффициентом 0,9.

2. Проектирование электронагревателей в цепы, приведенные в 
таблице, не включено.

3. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 12% общей стоимости проекта.

АГРЕГАТЫ ПРОИЗВОДСТВА ЗАЩИТНЫХ ГАЗОВ
Т а б л и ц а  12

Измеритель — агрегат
Значение показателей

№
п/л

Производительность
агрегата

Единица
измере­

ния
Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а Ь а b

1 До 0,2 ТЫС. М91ч 1444 197 4622

2—970 9



Продолжение табл. 12

Значение показателей

№
п/п

Производительность
агрегата

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а ь а Ь

2 Свыше 0,2 до 1,2 тыс. м3,'ч 1444 197 4089 2251
3 » 1,2 » » 1444 197 6211 557

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 17% общей стоимости проекта.

ВАГРАНКИ

Измеритель — вагранка
Т а б л и ц а  13

№
п/п

Производительность
вагранок

Единица
измере­

ния

Значение

Проектное
задание

показателей

Рабочие
чертежи

а Ь а Ь

1 До 10 г/ч 2363 40 6000 76
2 Свыше 10 до 20 » 2402 36 5840 83
3 » 20 » 2473 83 5408 100

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации 
и теплового контроля составляет 19% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ РЕТОРТНЫЕ СЕРОУГЛЕРОДНОГО ПРОИЗВОДСТВА

Т а б л и ц а  14
Измеритель — печь

Показатель
Единица
измере­

ния

Значение показателей

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а Ь а Ь

Площадь обогрева ре­
торты

1 Ж3 639 40 2003 45

П р и м е ч а н и я :  1. Цены даны для проектирования печей I ка­
тегории с температурой реторты до 500° С. Для печей II категории 
с температурой реторты свыше 500° до 900° С применяется коэффи­
циент 1,25.

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 22% общей стоимости проекта,
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ПЕЧИ ТУННЕЛЬНЫЕ

Т а б л и ц а  15
Измеритель — печь

Значение показателей

№
п/п Длина печи

Единица
измере­

ния
Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а ь а ь

, До 100 М 742 7 1742 21
2 Свыше 100 » 862 8 2329 15

П р и м е ч а н и я :  1. Цены даны для проектирования печей I ка­
тегории с рабочей температурой до 1200°С, для печей II категории 
с рабочей температурой свыше 1200° до 1400° С применяется коэф­
фициент 1,15; для печей III категории с рабочей температурой свы­
ше 1400° до 1500°.С — коэффициент 1,32; для печей с рабочей темпе­
ратурой свыше 1500° С добавляется 20% к цене III категории.

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет от общей стоимости проектного задания 23%; рабо­
чих чертежей 29%.

ПЕЧИ ВРАЩАЮЩИЕСЯ

Т а б л и ц а  16
Измеритель — печь

Значение показателей

X*
п/п Длина печи

Единица
измере­

ния
Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а ь а 1Ъ

1 До 100 М 1312 3 1650 49

2 Свыше 100 » 1312 3 4947 17

П р и м е ч а н и я :  1. Цены даны для печей I категории с внут­
ренним обогревом без топки и с установкой форсунки (горелки) 
в торце печи. Для печей II категории с внутренним обогревом и па­
ровой или мазутной выносной топкой либо с форсунками (горелка­
ми), расположенными по длине барабана, применяется коэффици­
ент 1,15. Для печей III категории с внешним обогревом применяется 
коэффициент 1,3.

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового контро­
ля составляет 18% общей стоимости проекта

2* 11



ПЕЧИ ШАХТНЫЕ
Т а б л и ц а  17

Измеритель — печь
Значение показателей

t №
п/п Объем пени

Единица
намере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а Ь а b

1 До 100 М9 583 2 2420 7
2 Свыше 100 » 583 2 2734 4

П р и м е ч а н и я ;  1. Цены даны для проектирования печей I ка­
тегории на твердом топливе — пересыпные. Для печей II категории 
на жидком и газообразном топливе применяется коэффициент 1,2.'

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 25% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ ТРУБЧАТЫЕ ДЛЯ ПЕРЕРАБОТКИ И ПОДОГРЕВА ГАЗА 
И ЖИДКОГО ТОПЛИВА

Т а б л и ц а  18
Измеритель — печь

№
п/п

Теплопронзиодптель- 
ность печи

Единица
измере­

ния

Значение

Проектное
задание

показателей

Рабочие
чертежи

а b а ь

1 До 10 Гкал/ч 279 49 379 155
2 Свыше 10 до 20 380 40 859 107
3 » 20 до 30 » 558 32 1571 71
4 » 30 » 995 17 2263 49

П р и м е ч а н и я :  1. Ценой учтены затраты на проектирование 
всех частей печи (включая змеевики и пр.), кроме автоматизации, 
осуществляемой централизованно с заводского (цехового) пульта и 
учтенной в ценах нефтяной промышленности.

2. Цены даны для проектирования печей I категории с темпе­
ратурой выхода продукта до 400° С. Для печей II категории с тем­
пературой выхода продукта свыше 400° до 500° С применяется коэф­
фициент 1,25; для печей III категории с температурой выхода про­
дукта свыше 500° до 850° С применяется коэффициент 1,5.

ПЕЧИ СТЕКЛОВАРЕННЫЕ

По сложности проектирования к I категории отнесены горшко- 
вые печи без устройств для перемешивания стекла, а также ванные 
печи:

с каналами ВВС (работающими по лодочному способу) на 1—5 
машин;
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с каналами ВВС (работающими по безлодочному способу) на 
1—3 машины;

прокатного стекла на 1 машину; 
тарного стекла на I—3 машины;
для производства стеклянных труб, стеклоблоков, стеклошари- 

ков, силикат-глыбы, штапельного стекловолокна, сортовой посуды.
Ко II категории отнесены горшковые печи с устройствами для 

перемешивания стекла, а также ванные печи:
с каналами ВВС (работающими по лодочному способу) на 6 и 

более машин;
с каналами ВВС (работающими по безлодочному способу) на 4 

и более машин;
проектного стекла на 2 машины; 
тарного стекла с количеством машин более 3; 
для производства непрерывного тянутого стекловолокна одно­

процессным способом.

Т а б л и ц а  19
Измеритель —  печь

14) Показатели
Ощ<иаef% I категория сложности

Наименование и характеристика 
печей

X
§XX

проектное
задание

рабочие
чертежи

Ц
S5

х ое Пх W я а Ь а Ь

1

I. Печь-ванная с зеркалом 
общей площадью:

до 40 Jи* 734 10 4264 19
2 свыше 40 до 120 » 750 10 3965 16
3 , » 120 » 200 1093 7,2 3827 17
4 » 200 » 320 » 1632 4,3 3435 19
5 » 320 » 500 » 2373 2 2782 21
6 » 500 » 1000 » 2836 1 2782 21

7

II. Печь-ванная для выра­
ботки стекловолокна, с зерка­
лом общей площадью:

до 40 » 930 14 3366 7
8 свыше 40 до 80 » 960 14 3048 12

9

III. Печь горшковая с об­
щей емкостью горшков:

ДО 1 т 245 122 1632 41
10 свыше 1 до 2,5 » 273 94 1632 41

11 » 2,5 до 5 » 334 69 1632 41

13



Продолжение табл. 19
Dл

Показатели
<и
Ял II категория сложности

С
Наименование и характеристика 

печей
Я
лЯЯя

проектное
задание

рабочие
чертежи

<
я « Pt яш я а Ь а ь

1

I. Печь-ванная с зеркалом 
общей площадью: 

до 40 м2 937 14,2 4890 16
2 свыше 40 до 120 » 1002 12,7 4808 18
3 » 120 » 200 » 1548 8,1 4466 21
4 » 200 » 320 » 2232 5 4140 23
5 » 320 » 500 » 3037 2,5 4140 23
6 » 500 » 1000 » 3690 7,2 4140 23

7

II. Печь-ванная для выработ­
ки стекловолокна, с зеркалом 
общей площадью: 
до 40 » 1007 16 3672 12

8 свыше 40 до 80 1038 16 3375 19

9

III. Печь горшковая с общей 
емкостью горшков: 
до 1 Т . 269 138 1785 46

10 свыше 1 до 2,5 » 293 114 1785 46

11 » 2,5 до 5 » 407 69 1785 46

П р и м е ч а н и я :  1. При проектировании печей для варки кор­
розионных составов стекол, тугоплавких, цветных, оптических, свин­
цовых и других специальных стекол, печей-ванных с устройствами 
для барботирования стекломассы, наклоняющихся (качающихся) пе­
чей применяется коэффициент 1,1.

2. Д ля пламенных печей с дополнительным электрическим нагре­
вом стекломассы применяется коэффициент 1,3.

3. Стоимость проектирования электрооборудования устройства 
дополнительного злектронагрева (распределительное устройство, ус­
тановка печных трансформаторов и регуляторов напряжения, щиты 
управления и защиты, подвод тока к зажимам электродов) в цену 
проекта не входит.

4. Стоимость проектирования установок для улавливания вред­
ных веществ (соединения фтора, мышьяка, окислов свинца, серни­
стые соединения) в цены, приведенные в таблицах, не включена и 
определяется по разделу 8 частей II и III Сборника цен.

о. Стоимость проектирования автоматизации и теплового кон­
троля составляет от общей стоимости проектного задания 22%, ра­
бочих чертежей — 20%.
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ПЕЧИ АЛЮМИНИЕВОГО, МАГНИЕВОГО, 
ЭЛЕКТРОДНОГО И СИЛУМИНОВОГО ПРОИЗВОДСТВА 

И ПРОИЗВОДСТВА ПОРОШКОВ АЛЮМИНИЯ, 
МАГНИЯ И ИХ СПЛАВОВ

Т а б л и ц а  20
Измеритель — печь

Значение показателей

№ п/п
Наименование 

и характеристика 
печей

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

1 ° 1 1* а 1 »

1

А. Алюминиевое 
производство

Электролизер с са- 
мообжигающимся 
анодом, с укрытием 
на силу тока: 

до 150 ка 1530 10 2987 25
2 свыше 150 1> 1822 8 3265 23

3

Электролизер элект­
ролитического рафи­
нирования для полу­
чения алюминия высо­
кой частоты, с укры­
тием, на силу тока: 

до 30 » 895 21 2987 59
4 свыше 50 990 19 3116 57

5

Печи плавильные и 
расходные, миксеры с 
электрическим обо­
гревом емкостью: 

до 15 » 341 34 683 68
6 свыше 15 » 598 17 1195 34

7

Печи для нагрева 
инструментов и сифо­
нов мощностью: 

до 50 кет 127 6 256 12
8 свыше 50 223 4 446 8

9

Печи камерные для 
нагрева анодных бло­
ков мощностью: 

до 100 469 2,1 939 4
10 свыше 100 » 598 0,8 1195 2

11

II. Магниевое 
производство

Электролизер на си­
лу тока: 

до 150 ка 768 5 1530 10

15



Продолжение табл. 20
Значение показателей

Ка п/п
Наименование 

и характеристика 
печей

Единица
измере­

ния
Проектное
задание

Рабочие
чертежи

° 1 Ь а ь

12 свыше 150
Печь для обезвожи­

вания карналлита в 
кипящем слое на га­
зовом обогреве пло­
щадью пода:

ка 896 4 1833 8

13 до 25 м* 533 29 1067 59
14 свыше 25

Хлоратор произво­
дительностью по без­
водному карналлиту:

» 580 28 1161 56

15 до 150 т/сутки 149 9 299 17
16 свыше 150

Печь СКП для 
плавления карналлита 
(без миксеров) про­
изводительностью:

» 213 8 ,5 426 17

17 до 150 » 383 5 768 10
18 свыше 150

Миксер поворотный 
емкостью:

» 530 4 1064 8

19 до 12 » 115 79 230 159
20 свыше 12

Печь тигельная для 
рафинирования маг­
ния (типа СМТ-1) 
емкостью:

» 469 49 948 99

21 до 2
Печь бестигельная 

для непрерывного ра­
финирования магния 
производительностью:

т 170 127 426 426

22 до 60 т/сутки 239 18 478 38
23 свыше 60

III. Электродное 
производство

Печь графитировоч- 
ная по длине керна:

340 17 683 34

24 до 16 м 742 27 1366 86
25 свыше 16 854 21 1707 64
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Продолжение табл. 20
Значение показателей

W« п/п
Наименование 

и характеристика 
печей

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а Ь e 1 ь

26

Печь ретортная для 
прокалки углероди­
стых материалов на 
газовом обогреве с 
количеством реторт: 

до 12 шт. 734 32 2006 64
27 свыше 12 » 854 21 2134 53

28

IV. Силуминовое 
производство

Миксер поворотный 
для охлаждения и пе­
ремешивания алюми- 
пиево - кремниевого 
сплава, печь для ва­
куумной фильтрации 
силумина, отража­
тельная печь для пе­
реплавки фильтр-ос­
татков и приготовле­
ния лигатуры, с газо­
вым обогревом, емко­
стью: 

до 15 т 854 34 1707 68
29 свыше 15 до 20 » 891 25 1963 51
30 » 20 » 1067 21 2134 43

31

Печь для плавки 
флюсов соляно-ка- 
лочного типа мощно­
стью:

до 300 ква 61$ 1,46 1238 3
32 свыше 300 747 1,05 1506 2,1

33

Сушило конвейер­
ное для брикетов про­
изводительностью: 

до 7 т/ч 747 107 1494 213
34 свыше 7 » 998 70 1997 142

35

V. Производство 
порошков алюминия, 
магния и их сплавов

Печь для плавки и 
пульверизации алю­
миния емкостью пла­
вильной камеры: 

до 2 т 683 256 1366 512
36 свыше 2 » 984 107 1963 213
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Продолжение табл. 20
Значение показателей

МЪп/п
Наименование 

и характеристика 
печей

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

« 1 * 1 *

37

Печь отражатель­
ная для приготовле­
ния сплавов ем­
костью: 

до 5 Т 627 113 1255 227
38 свыше 5 » 854 68 1707 137

39

Электропечь для ра­
зогрева инертного га­
за до 650° С, давлени­
ем газа 30 атм  произ­
водительностью: 

до 200 н м 3/ ч 384 1,25 768 2,6
40 свыше 200 » 426 1,05 854 2,1

П р и м е ч а н и я :  1. Стоимость проектирования электролизера 
с обожженными анодами определяется по поз. 1 таблицы с примене­
нием коэффициента 0,9; электролизера без укрытия — 0,7.

2. По графитировочным печам (поз. 24 и 25) стоимость техноло­
гической части составит 60%, строительной — 40%.

3. В цену на проектирование проектного задания и рабочих чер­
тежей входит только разработка проекта собственно печи. Стоимость 
проектирования печной автоматики, электроприводов, механизации, 
транспорта для обслуживания печных установок, трубопроводов, 
дутьевых и газоочистных установок и установочных-чертежей учтена 
в комплексной стоимости проектирования соответствующего объекта 
(«Сборник цен на проектные и изыскательские работы для строитель­
ства», издание 1967, г., части II и III, раздел IV «Цветная металлур­
гия»),

ПЕЧИ ОТРАЖАТЕЛЬНЫЕ (ВАННЫЕ) ПЛАВИЛЬНЫЕ 
И РАФИНИРОВОЧНЫЕ СТАЦИОНАРНЫЕ 

ЦВЕТНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ
Измеритель — печь_______________________________ Т а б л и ц а  21

№ п/п Площадь поверхности 
ванны

Единица
измере­

ния

Значение

Проектное
задание

показателей

Рабочие
чертежи

а Ь а > 6

1 До 20 Ж2 716 13 1824 94
2 Свыше 20 до 60 » 716 13 2531 61
3 » 60 » 716 13 4296 33

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 10% общей стоимости проекта.
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ПЕЧИ ШАХТНЫЕ И Ш ЛАКОВОЗГОНОЧНЫЕ 
С ВОДООХЛАЖ ДАЕМ Ы МИ КЕССОНАМИ

Т а б л и ц а  22
Измеритель — печь

Показатель
Единица
измере­

ния

Значение показателей

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а Ъ а Ь

Площадь сечения в 
области фурм

1 м2 4866 3 11 840 282

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 11 % общей стоимости проекта.

КОТЛЫ Д Л Я  ПЛАВКИ И РАФИНИРОВАНИЯ 
ЦВЕТНЫХ М ЕТАЛЛОВ

Т а б л  и.ц а 23
Измеритель — котел

Показатель
Единица
измере­

ния

Значение показателей

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а | b | а ъ

Емкость котла 1 ж» 553 0 ,7 1363 1

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации 
и теплового контроля составляет 50% общей стоимости проекта.

ПЕЧИ Д Л Я  ОБЖ ИГА В КИПЯЩ ЕМ СЛОЕ

Т а б л и ц а  24
Измеритель — печь

Показатель
Единица
измере­

ния

Значение показателей

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а b а ь

Площадь пода 1 Ж2 1928 — 3325 35

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации 
и теплового контроля составляет от общей стоимости проектного за ­
дания 37%, рабочих чертежей 40%.
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СУШИЛА к а м е р н ы е , я м н ы е  и ш к а ф н ы е  
(ДЛЯ ЛИТЕЙНЫХ ФОРМ И СТЕРЖНЕЙ, с т о п о ро в , 

ОКРАШЕННЫХ ИЗДЕЛИЙ, КЕРАМИЧЕСКИХ, 
ТЕРМОИЗОЛЯЦИОННЫХ И ОГНЕУПОРНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ И ДРУГИХ ПРОДУКТОВ)

Т а б л и ц а  25
Измеритель — сушило

Значение показателей

№ п/п Объем сушила
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а ь а Ъ

1 До 80 Ж3 392 1 796 9

2 Свыше 80 » 395 2,5 936 7

П р и м е ч а н и я :  1. Цены для камерных сушил даны с ограж­
дением из кирпича.

2. Для сушил с паровыми калориферами вводится коэффици­
ент 1,1.

3. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 23% общей стоимости проекта.

СУШИЛА БАРАБАННЫЕ
ДЛЯ СУШКИ СЫПУЧИХ МАТЕРИАЛОВ (ПЕСКА, ГЛИНЫ, 

ШЛАКА, УГЛЯ, РУДЫ, КОНЦЕНТРАТОВ, 
КОЛЧЕДАНА И ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ)

Т а б л и ц а  20

Измеритель — сушило

Значение показателей

N*9 п/п Барабан объемом
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а ь а 1 »

1 До 10 Ж3 644 14 2153 39

2 Свыше 10 г 781 2 2479 6

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 23% общей стоимости проекта.
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СУШИЛА РОЛИКОВЫЕ, РОЛЬГАНГОВЫЕ И СУШИЛА 
С ЛЕНТОЧНЫМ КОНВЕЙЕРОМ ДЛЯ СУШКИ ЛИТЕЙНЫХ 

СТЕРЖНЕЙ И ФОРМ ЛИСТОВЫХ, КЕРАМИЧЕСКИХ, 
ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ ИЗДЕЛИЙ И ПРОЧИХ 

МАТЕРИАЛОВ

Измеритель —- сушило
Т а б л и ц а  27

Значение показателей

№ п/п Сушило с ограждением 
из кирпича длиной

ЕдИШШ£
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а 1 Ь а ь

1 До 10 М 324 44 1456 103

2 Свыше 10 G85 7 2306 21

П р и м е ч а н и я :  1. Цены даны для одноярусных сушил I ка­
тегории. Для двух- и трехъярусных сушил II категории применяется 
коэффициент 1,15. Для сушил III категории с количеством ярусов 
более трех применяется коэффициент 1,25.

2. Стоимость автоматизации и теплового контроля составляет 
25% общей стоимости проекта.

СУШИЛА ДЛЯ СУШКИ ПЕСКА 
В ПНЕВМОПОТОКЕ И КИПЯЩЕМ СЛОЕ

Т а б л и ц а  28

Измеритель — сушило

Значение показателей

№ п/п Производительность
сушила

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а 11 ь а ь

1 До 25 т/н 1212 7 3290 40

2 Свыше 25 » 1212 7 4085 8

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет от общей стоимости проектного за­
дания 12%, рабочих чертежей — 23%.
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СУШИЛА МНОГОКАМЕРНЫЕ ДЛЯ СУШКИ КИРПИЧА, 
ЧЕРЕПИЦЫ, БЛОКОВ И ДРУГИХ ВИДОВ ГРУБОЙ КЕРАМИКИ

Т а б л и ц а  29
Измеритель — сушило

Значение показателей

№ п/п Число камер Единица Проектное Рабочие
в сушиле измере­

ния задание черте ж и

а Ь а Ь

1 До 75 Камера 914 17 2815 43
2 Свыше 75 » 1286 12 3397 36

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 25% общей стоимости проекта.

СУШИЛА ВЕРТИКАЛЬНЫЕ И ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 
КОНВЕЙЕРНЫЕ С ПОДВЕСНЫМИ ЭТАЖЕРКАМИ 

ИЛИ ПОДВЕСКОЙ ИЗДЕЛИЙ НА ЦЕПИ ИЛИ ТЕЛЕЖКЕ 
КОНВЕЙЕРА ДЛЯ СУШКИ СТЕРЖНЕЙ, МЕЛКИХ ФОРМ, 

КЕРАМИЧЕСКИХ, ОГНЕУПОРНЫХ И ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ 
ИЗДЕЛИЙ, ОКРАШЕННЫХ ИЗДЕЛИЙ И ДР.

По сложности проектирования сушила отнесены к категориям: 
I — вертикальные сушила;

II — горизонтальные, вертикально-горизонтальные и синусои­
дальные сушила.

Т а б л и ц а  30
Измеритель — сушило

Значение показателей

№ п/п Показатель
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

e 11 » а Ь

I. Категория 
сложности

1 Длина конвейера в 
сушиле

1 М 718 2 2122 5

II. Категория 
сложности

2 Длина конвейера в 
сушиле

1 М 487 9 2024 20

П р и м е ч а н и я :  1. При проектировании сушил с выносной топ­
кой применяется коэффициент 1,3.

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 30% общей стоимости проекта.
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СУШИЛА ТУННЕЛЬНЫЕ (КОРИДОРНЫЕ)
ДЛЯ КЕРАМИЧЕСКИХ ОГНЕУПОРНЫХ 
И ТЕРМОИЗОЛЯЦИОННЫХ ИЗДЕЛИИ, 

ОКРАШЕННЫХ И ЭМАЛИРОВАННЫХ ИЗДЕЛИЙ, 
ХИМИЧЕСКИХ И ДРУГИХ ПРОДУКТОВ (МНОГОЗОННЫЕ)

Т а б л и ц а  31

Измеритель — сушило

Показатель
Единица
измере­

ния

Значение показателей

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а | Ь а ь

Длина туннеля суши­
ла

1 М 1191 11 3565 3

П р и м е ч а н и я :  1. Для двух- и однозонных сушил применяет­
ся коэффициент 0,8.

2. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 25% общей стоимости проекта.

СУШИЛЬНЫЕ УСТАНОВКИ КАМЕРНОГО ИЛИ ПРОТЯЖНОГО 
ТИПА ДЛЯ ПРОВОЛОКИ

Т а б л и ц а  32
Измеритель — сушило

Значение показателей

JSTs п/п Производительность
сушила

Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а ь а Ь

1 До 22 т/ч 197 25 595 71

2 Свыше 22 » 232 23 924 56

П р и м е ч а н и я :  1. Цены даны для сушил I категории с рабо­
чей температурой до 250° С. Для сушил II категории с рабочей тем­
пературой свыше 250° С применяется коэффициент 1,2.

2. Для сушил с электронагревом применять коэффициент 1,2.
3. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­

роля составляет 18% общей стоимости проекта.
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ПЛИТЫ И СТЕНДЫ

Т а б л и ц а  33
Измеритель — плита, стенд

Стоимость

Показатель Проектное
задание

Рабочие
чертежи

Плиты для сушки ручных мелких ли­
тейных ковшей, надставок центровых и 
стендов для ковшей емкостью до 30 т на 
тележке

369 576

П р и м е ч а н и е .  Стоимость проектирования автоматизации и 
теплового контроля составляет 20% общей стоимости проекта.

ТОПКИ ОТДЕЛЬНОСТОЯЩ ИЕ 
С ТЕМПЕРАТУРОЙ ТЕПЛОНОСИТЕЛЯ ДО 900° С

Измеритель — топка
Т а б л и ц а  34

СТОИМОСТЬ

Показатель Проектное
задание

Рабочие
чертежи

Топка газовая или мазутная без смеси­
тельной камеры

482 800

П р и м е ч а н и я :  1. Цены предусмотрены для проектирования то­
пок I категории с расходом условного топлива до 100 кг/ч \ для то­
пок II категории с расходом условного топлива свыше 100 до 
500 кг/н применяется коэффициент 1,1; для топок III категории с рас­
ходом условного топлива свыше 500 до 1000 к г/ч  коэффициент 1,2.

2. Д ля топок со смесительной камерой применяется коэффици­
ент 1,2.

3. Стоимость автоматизации и теплового контроля составляет 
12% общей стоимости проекта.

ОХЛАДИТЕЛЬНЫ Е КАМЕРЫ

Т а б л и ц а  35
Измеритель — камера

Значение показателей

Показатель
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

1 » а Ь

Переносный колпак 
для замедленного ох­
лаждения

1 шт. 182 — 1079 —
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Продолжение табл. 35
Значение показателей

Показатель
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

« 11 4 1 а 11 4

Камера воздушного 
охлаждения с естест­
венной циркуляцией 
на объем камеры

1 169 1 729 3

Камера охлажде­
ния водой с помощью 
брызгал или циркуля­
ционной системы

» 243 1 1051 3

БОРОВА

Т а б л и ц а  36
Измеритель — боров

Значение показателей

Показатель
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а 11 4 1 4 1 4

Боров с числом вво­
дов и отводов по всей 
трассе

1 отвод 84 3 135 13

П р и м е ч а н и е .  Цены даны для проектирования боровов II 
категории кирпичных надземных с металлической обвязкой. При про­
ектировании кирпичных подземных боровов I категории применяется 
коэффициент 0,5.

РЕКУПЕРАТОРЫ

Измеритель — рекуператор
Т а б л и ц а  37

Значение показателей

Показатель
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а 4 1 а Ь

Подогреваемый воз­
дух или газ

100 нм*/ч 467 3 913 9
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ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ УСТАНОВКИ

Измеритель — вентилятор
Т а б л и ц а  38

Цена в руб.

Показатель Проектное Рабочие
задание чертежи

Установка 1-го вентилятора 55 142

П р и м е ч а н и е .  Для установок, перемещающих горячий воздух 
или теплоноситель, применяется коэффициент 1,1.

ВОЗДУХОПРОВОДЫ, ДЫМОПРОВОДЫ

Т а б л и ц а  39
Измеритель — трубопровод

Показатель
Единица
измере­

ния

Значение показателей

Проектное
задание

Рабочие
чертежи

а Ь a bJ

Трубопровод 1 ОТВОД 49 3 о со

П р и м е ч а н и я :  1. Для газопроводов и мазутопроводов при­
меняется коэффициент 1,5.

2. Для трубопроводов со спутниками применяется коэффици­
ент 1,1.

3. Для теплоизоляционных трубопроводов (без отдельного про­
екта теплоизоляции) применяется коэффициент 1,1.

ИСПАРИТЕЛЬНОЕ ОХЛАЖДЕНИЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫХ ПЕЧЕЙ
ПРОКАТНЫХ СТАНОВ 

Проектное задан и е

Измеритель — цех, стан
Т а б л и ц а  40

Показатель Цена в руб.

Испарительное охлаждение нагревательных пе­
чей прокатного цеха (стана)— технологическая 
часть

1428
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Рабочие чертежи

Измеритель — печь
Т а б л и ц а  41

Показатель Цена в руб.

Установка испарительного охлаждения нагрева­
тельной печи

3784

П р и м е ч а н и я :  1. Ценами не учтена стоимость проектирова­
ния испарительного охлаждения печей с шагающим подом, печей с 
подом площадью более 250 м2 и печей с давлением в системе испа­
рительного охлаждения более 18 атм,

2. Ценами учтена стоимость проектирования: а) общецеховых 
коммуникаций для нужд испарительного охлаждения в пределах га­
лереи барабанов-сепараторов; б) водяного охлаждения деталей, не 
переводимых на испарительное охлаждение (чертежи принципиаль- 
ных'схем и узлов управления).

3. Для испарительного охлаждения с принудительной циркуля­
цией применяется коэффициент 1,1.

4. Стоимость проектирования автоматизации и теплового конт­
роля составляет 26% общей стоимости проекта.

ТРУБЫ ДЫМОВЫЕ И ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ

Трубы железобетонные
Т а б л и ц а  42

Измеритель — труба

Значение показателей

№ п/п Высота трубы
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а b 1 ° ь

1 До 100 м 109 5 554 12

2 Свыше 100 до 250 » 243 5 501 13

П р и м е ч а н и я :  1. Стоимость проектирования труб без анти­
коррозионной защиты принимать с коэффициентом 0,7.

2. Стоимость проектирования конструкций «труба в трубе» при­
нимать с коэффициентом 2,

3. Ценами не учтено: проектирование подводящих газоходов; 
светоограждение трубы.
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Трубы кирпичные и металлические

Т а б л и ц а  43
Измеритель — труба

Значение показателей

Mb п/п Высота трубы
Единица
измере­

ния
Проектное

задание
Рабочие
чертежи

а Ь а 1 *

1 До 35 М 163 1.5 29 13
2 Свыше 35 » 190 1.5 267 6

П р и м е ч а н и е .  Ценами нс учтено: проектирование подводя­
щих газоходов; светоограждение трубы.

т е п л о и з о л я ц и о н н ы е  к о н с т р у к ц и и

Ценами не предусмотрены; разработка схем расположения изо­
лируемых объектов, составление инструкции по монтажу и приемке 
работ по тепловой изоляции.

Табл. 44 предусмотрены цены на разработку рабочих чертежей.
При выполнении проектного задания применяется коэффициент 

0,4; технического проекта 0,6.

Аппараты и оборудование
По сложности проектирования тепловая изоляция относится к 

категориям:
I — изоляция объектов с температурой от минус 70° до 500° С, 

несъемная, допускается приварка крепежных деталей, диаметр объ­
ектов до 3 м при высоте до 5 м.

II — изоляция объектов с температурой ниже минус 70° и вы­
ше 500° С;

Сборно-разборная изоляция:
изоляция объектов, на которых не допускается приварка кре­

пежных деталей;
изоляция объектов с внутренней футеровкой;
изоляция объектов с диаметром 3—10 м;
изоляция объектов с высотой 5—20 м.
III — изоляция объектов с переменным температурным режимом 

(от минусовой до положительной):
изоляция объектов со специальным обогревом;
изоляция многосекционных объектов с общим теплоизоляцион­

ным ограждением;
изоляция объектов от солнечной радиации;
изоляция вращающихся и вибрирующих объектов;
изоляция объектов с диаметром более 10 м независимо от вы­

соты;
изоляция объектов в высотой более 20 м независимо от диаметра.
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Арматура и фланцевые соединения

По сложности проектирования тепловая изоляция отнесена к ка­
тегориям:

I — изоляция объектов (задвижек, вентилей, клапанов предо­
хранительных, фланцевых соединений) Д у  до 50 мм включительно 
с температурой теплоносителя от минус 70° до 500° С; изоляция не­
съемная;

II — изоляция тех же объектов Ду более 50 мм, а также компен­
саторов линзовых и сальниковых с температурой теплоносителя ни­
же минус 70° и выше 500° С; со специальным обогревом; изоляция 
сборно-разборная.

Трубопроводы, опоры, фасонные части (отводы, 
тройники и др.)

По сложности проектирования тепловая изоляция отнесена к ка­
тегориям:

I — изоляция объектов для всех способов прокладки (исключая 
подземную бесканальную) с температурой теплоносителя от минус 
70° до 500° С, изоляция несъемная; изоляция из условия соблюдения 
норм теплохолодопотерь изолированными поверхностями, обеспече­
ния заданной температуры на поверхности изоляции; предотвраще­
ния конденсации влаги на поверхности изоляции;

II — изоляция объектов для всех способов прокладки с темпера­
турой теплоносителя ниже минус 70° и выше 500° С; изоляция сбор­
но-разборная; изоляция из условия соблюдения заданной конечной 
температуры теплоносителя; от замерзания продуктов; от солнечной 
радиации; пучков трубопроводов; стыков трубопроводов; участков 
разветвленной схемы трубопроводов; изоляция трубопроводов подзем­
ной бесканальной прокладки;

изоляция объектов с переменным температурным режимом (от 
минусовой до положительной), имеющих внутреннюю футеровку.

Стоимость проектирования теплоизоляционных 
конструкций на стадии рабочих чертежей

Т а б л и ц а  44
Измеритель — 10 типов конструкций

№ п/п Показатель
ь
с

I

Uтегори 
ЛОЖ НОС!

II

я
и

III

1 Оборудование и аппараты 182 449 745

2 Арматура и фланцевые соединения 146 449 —

Э Трубопроводы 59 290 —
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КОНСТРУКЦИИ ПРОТИВОКОРРОЗИОННЫХ ЗАЩИТ

Ценами не предусмотрено:
а) составление инструкции на производство и приемку работ по 

противокоррозионной защите;
б) разработка противокоррозионной защиты объектов, к кото­

рым предъявляются специальные требования, а также противокорро­
зионная защита с применением новых химически стойких материалов.

Цены на разработку проектов противокоррозионной защиты даны 
на разработку рабочих чертежей. При выполнении проектных зада­
ний к ценам табл. 45 применяется коэффициент 0,4; технического 
проекта — 0,6.

Аппараты, сооружения, газоходы и воздуховоды

По сложности проектирования противокоррозионная защита от­
несена к категориям:

I — противокоррозионная защита объектов (аппарата, сооруже­
ния, газохода, воздуховода) химически стойкими пленочными или 
листовыми материалами;

II — противокоррозионная защита объектов стандартной кисло­
тоупорной керамикой на различных вяжущих составах;

III — противокоррозионная защита объектов фасонными штуч­
ными материалами.

Противокоррозионная защита объектов, требующая выполнения 
прочностных и тепловых расчетов.

Проектирование объектов и узлов из неметаллических химиче­
ски стойких материалов емкостью до 5 м3 при наличии цилиндриче­
ской формы.

IV — Проектирование аппаратов, газоходов, воздуховодов из не­
металлических химически стойких материалов, при цилиндрической 
форме емкостью более 5 м3, при прямоугольной или сложной геомет­
рической форме I— любой емкости.

Отдельные узлы из неметаллических материалов

По сложности проектирования отнесены к категориям:
I. Узлы простой геометрической формы, не требующие специаль­

ных расчетов.
II. Узлы сложной геометрической формы, требующие специаль­

ных расчетов.

Строительные конструкции

По сложности проектирования противокоррозионная защита от­
несена к категориям:

I — противокоррозионная защита объектов отделений (полов, 
фундаментов, лотков, каналов и прочих узлов строительных конст­
рукций) при наличии одной агрессивной среды;

II — то же, при наличии двух агрессивных сред;
III — то же, при наличии трех агрессивных сред;
IV — то же, при наличии более трех агрессивных сред,
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Стоимость проектирования противокоррозионной 
защиты на стадии рабочих чертежей (в руб.)

Измеритель — один аппарат, одно сооружение, один газоход, 
один воздуховод, один узел, одно отделение

Т а б л и ц а  45

№ п/п Наименование
Категория
сложности

I 1 11 1 "I 1 IV
1 Противокоррозионная защита или 

аппаратура, сооружения, газоходы и 
воздуховоды из неметаллических хи­
мически стойких материалов.

25 118 250 388

2 Отдельные узлы из неметалличе­
ских химически стойких материалов.

67 84 “

3 Противокоррозионная защита 
строительных конструкций отделения

152 208 250 333

П р и м е ч а н и я :  1. Отделение — производственное подразделе­
ние с самостоятельной стадией технологического процесса.

2. Одной агрессивной средой считается один химический реагент, 
вызывающий коррозионное разрушение.

3. Одним газоходом или воздуховодом считаются все детали од­
ного диаметра, работающие в одинаковых условиях эксплуатации.

ПЕРЕЧЕНЬ ПРОЕКТНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ, 
ПРИНИМАВШИХ УЧАСТИЕ В РАЗРАБОТКЕ ЦЕННИКА

№
п/п

Наименование 
.министерств 

или ведомств

Наименование
проектных

организаций
Номера
таблиц

1 Министерство монтаж­ ВНИПИ Тепло- 1, 2, 3, 6, 14, 25,
ных и специальных 
строительных работ 
СССР

проект 26, 27, 30, 33, 
34, 35, 36, 37, 
38, 39, 42, 43, 
44

2 Министерство черной 
металлургии СССР

Стальцроект 3, 4, 5, 9, 10,11, 
12

3 Министерство черной 
металлургии СССР

Гипрометиз 7, 8, 32#

4 Министерство черной 
металлургии СССР

Гипромез 13

5 Министерство промыш­
ленности строительных 
материалов СССР

Гипростроймате-
риалы

15

6 То же Гипростром 17, 29, 31, 15
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Продолжение

№
п/п

Наименование 
министерств 

или ведомств

Наименование
проектных

организаций
Номера
таблиц

7 Министерство цветной 
металлургии СССР

ВАМИ 16, 20

8 Министерство нефте­
перерабатывающей и 
нефтехимической про­
мышленности СССР

Ленгнпрогаз 18

9 Министерство промыш­
ленности стройматериа­
лов СССР

Гипростекло 19

10 Министерство цветной 
металлургии СССР

Гипроцветмет 21, 22, 23, 24

11 Министерство черной 
металлургии СССР

ВПИПИчермет-
энергоочистка

40, 41

12 Министерство монтаж­
ных и специальных строи­
тельных работ СССР

Проектхнмзащита 45

13 Министерство станко­
строительной и инстру­
ментальной промышлен­
ности СССР

Гнпростанок 28
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