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ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ, 
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Альбом I
Ведомости потребности  в м атери алах
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Маркс/ Наимбмо&ание Сгр.

Cft'f Совершение альбома 2
ТМВМ ВМ по рабочим чертежам стенозного комплекта

марко гк Ъ-к
ffCBMt ВМ па рабочим чертежам оснобносо комплекта

марки Моколигнь/е конструкции 5-7
ffCBMk ВМ no рабочим чертежам осноЗнога когмлек-

га марко /ГС. С5орнб/е /нелезобетоннь /  е.
конструкции. 8-12

ОВ ВМ ВМ по рабочим чертемам осноЗного
комплекта марки ов IS- й

вн ем ВМ по рабочим чертежам основного к оно-
Рента марки ВК 18*15

эм ем ВМ по рабочим чертежам основного
конплекта марки ЗМ 17-19

эо ем ВМ по рабочим чертежам основного
Комплекта марки Эб? 20

СМРЗМ Веромос-тВ srom/ze&Hoarm/ £ матвристлстас.
ЛАЯ лронзворс/т?&а стнои/ттел/гМО- монтажных
Г>АВОП7 2hB3

^  &7т/з
ГМ С'еребрмобЬ 29хоГ т/7 6 1 6 - 2 - 6 . 8 3  T-Cff

Со&фшание альбома
Стадий Лист 1 ЛистоС

Р 1 1

ГИПРЕ1ПР0МСЕЛ&ГГР0Йг. сала гоа//.ке#гр )?синег SitZ' 29.08.
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Xш НлименовАНие Код Количество
I•*£

машориала и единицы измерения Жагпс-рнал КЛ­ИЗМ. Тип Инд. Веет
J СТПАЛЬ СОРЩОЪАЯ КОНСГП РУ К1/И-
2 ОННАЯ. прокагп листовой
3 В Н АГПУ РАЛЬНОЙ МЛОС&Т 168 — 0,020 0.020
ц в том числе по укрупнснно-
5 му сорша менту:
6 СШААЬ МеЛКОСОРПШАЯ.Т 093300 168 — 0.003 0.003
7 с шаль сретсортнАя.т 093200 168 — 0,009 0,00 9
8 СШААЬ КРУПНОСОРГПНАЯ.Т 093100 168 — о о о о» 0,003

-9 СШААЬ тон КО Л ИСТОВАЯ
1о толщиной от Ш о  3,9мят 097200 168 — 0,001 0,001
И Сшааь толстоАистовля рядо
<2 ВЫХ МАРОК (0Ш9ММ),Т 097100 168 — 0.009 а 009
13 Трубы спальные
Л Трубы злектРОСВАРные ,м 157300 00S 77 — 77
<5 т 137300 16В 0,50 — 0.50
{6 Трубы водогазопровоаныв, м 138500 005 6 9.3 — 69,3
17 г 138500 168 0.139 — 0.139
18 Всего тру б сшааьных, м 005 Й1,5 — »Н5
19 Т 168 ЦБ39 — 0.639
20 Магпвриалы изоая иконные
21 МАШеРИААЫ ААК0КРАС0ЧНЬ1е,КГ 231000 166 — М
22 Изделия минерлловАгиные
23 тепло изоляционные, м э 576200 ИЗ 0.7 — 0.7
29 Изо а, м2. 577903 055 Wk — 13,74

is:о«оо
с=
з :

Цригпвч АН И 6. В ГРАфВ„ТИП" сказано количество
МАПТСРИАЛОВ, П0ГПР5БН06 4 ЛЛ ИЗГОШОбЛеНИЯ ШИПОВЫХ И
сш андаршны х  изделии, а в гра фе„ и и д "- инди в и- *
дуальных (нетиповых) конструкций и изделий. 57iQj$

Г Й Л СьревРЯКовА ш
ЖЧ.0ТА. По п о в а ЯР1&
1А.СП ЕЦ. Ш Ш ш а Щ е& c u r fif iU i
*УК.П». Га м а ю н о в а а .ш
> .и н ш . М а рко в а J U a jw f I 6 * i

j  .
Ж Ш 1 Е Е С И Н А .— 1 Щ

гп 8 ( б " 2 - 6 - б З  - i- tk . sm

Д и е т
Z HВт ПО РАБОЧИМ

H t p m e w A w  о с н о в н о г о
К О М П А е К Ш А  « А Р К И  Т К

Стадия
J L

Дистое

ПШРВЯРОМШШРОЙг. 6* м т
Копировал: нестшсЕА.&ГГ ООРМАГП лч



1=1
з;

2Гас
г
ts■̂аг

НАИМШ8АНИ&
магп&риала «единицы измерения

щ Коли мест 50
МдтериАЛ й.

Тип т г Всего
1 МдтериАЛЫ рулонные гидро-
г изоляционные, м1 577900 055 22,54 - 22,51
3
4
5
6
7
5
9
10
-Н
Я
ft

ft
15
{7
15
19
го
21
гг
23
24
25
2Б
27
26

S7<8/3
Т П  8 1 6 - 2 - 6 - 6 3  - М К М ш.

г
ЮрмаглАЦ



5о Нлимено&дние кед Количество
is мат&риала и единицы измерения ЛЦт&РИА А Т Пнм\. Тип ЙНД. Всего
1 Сортовой прокаш
2 обыкновенного клчествА 093000
3 Сшааь АРМА т у  рн а я
4 КЛАССА Д-1ТТ 165 0.259
5 Стлль орелнеоортнлял 093200 16& аозб
6 ДИЛМ.20Д 020 165 0,096
7 СШАЛЬ Л\еЛКОСОРШНАЯЛ 093300 )66 0023
В ДИАМ.10Д 010 165 0011
9 ДИАМ fS.T 015 168 0,012
10 Ка ш а и ка7т 093400 16В 0,1*10
Я ДИАМ. 6л 06 168 0,050
12 ДИАГП. 8 л 06 168 0,090
15 СщААЬ АРМА ГП УРНА Я
14 КЛАССА А"Е,Т <66 0,376
15 СШАЛЬ МеЛКОСОРГПНАЯ ,Т 093300 165 0,376
16 ДИАМ. 12.Т 0)2 168 (1,32?
17 дилтЛб.т ф16 166 0,053
<8 Стлль АРМАГПУРНАЯ
19 КЛАССА А-@,Т 093 004 168 2.288
20 Стлль мелкосортнАЯд 093300 168 2.256
21 ДИАМ. Ю л 0)0 168 0,77f
22 ЛИАМ. 42.Т .......... .012. 168 9,170
23 A«AM. tt,T 0)4 168 1,287
24 АИАМ. 16. Т 0)6 168 0,025
ПРитечАНие:
В грлфе „инд.”  указано количество МАщериллоб, 
ЛОГПР&БНО& для изготоьления индивидуальных (нети­
повых) консгпрзкций и изделий- 8 7 1 8 /3  ^

7
mn 6 1 6 -2 -6 .6 3  ^  лот I

/ К

ВМ ПО р а б о ч и г п  черте-
ШАРП О С Н О В Н О Г О  К О Р Ш е к Т А
марки АС.
Ионолнтные ко н с т р у к ц и и *

ШТГОП ГЛ1Ш1ТПШ17Т1
-g— 1_2-

копиРбжотавйио'ьд,^
ГМПРПЛРОИСгЛЬСТРОЙ 
_ _ _ L

ОРМАГП А Ч
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Ндименомние
мапгсрилла ищиницы измерения

Код г----------------- - -  1
Количество

А̂ГПеРИАЛ Ц.
КЗМ.

тип И«4- Всего
1 КдтАНКА, Т 093400 1S6 0,030е д и л м .  8 ф» т Ц030
3 Итого сортового прокаша
4 о б ы кн о в е н н о го  ш е с т в д . г 168 2Т921
5 СШАЛЬ ООРШОВАЯ K0HCTP3K*
6 ЦИОННАЯ И ПРОКАГП 16В 1.298
7 ИТОГО ОШААИ ВНАТЗ-
8 РААЬНОЙ МАссе,т 168 4.219У в т о м  ч и с л е  по
10 з к р з п н е н н о т з  с о р т л м е н т з :
И С т А Л Ь  к р з п н о с о р г п н а я , т 093 ТОО
12 095100 15В 0,(3(
15 С ш а а ь  с р е д н е о о р т н А я т т 093 200 ■

14 095 200 168 0,804 ”
15 С ШАЛЬ МеЛКОСОРГПНАЯ.Т 093300
16 095300 168 Д658
17 КАГПАНКА.Т 093400 168 А169
16 Ва л к и  и  ш в е л л е р ы ,  т 092500 16В 0,073
<9
го

Сш а л ь  т о л  с т о  л и с т  о в а  я ““
( о т  4 м м ) , т 097100 168 0,383

и М е т л л л о и з д е л и я  п р о м ы ш -
22 л е нн о го  нлзнАчения
23 (м етизы ),т 120000
Й Пр о в о л о к а  о ш а а ь н а я  н и з к о *
25 з г л е Р О А и с т д я  обыкновенного
26 к л ч е с т в А  к л а с с а  в* т п 121300 168 0,019
27 Итого отлли в н л г п з р а а ь -
28 ной млссе,т 168 ч.т

8 7 ( 8 / 3
тп  816-2-6 .83( -  А С8М

к о п и р о в а л : неот&янпв* з о ц

[Ли с т

г
Ф о р м а т  А * Г



1 {МИЛбНОВАНИВ Код Количество
i t• и-ж

м &рнала и единицы измерения МАтеРИАА ТИП Инд. ftcero
1 Итого СЮДА и приведенной
2 КСГПАЛИ КДАСОа Д-1,Г т 4.010
3 Итого ошал и приведенной
4 к Cm3 с пределом тешеети 22Шг,т 168 1,293
5 Веего стали, приведенной к т е м
6 А*1 и i стЗо пределом тшчеш225/Ш(т 168 5,308
7 Трзбы электРОсвАРНые, м 130 300 005 1Л
8 т 130 300 /58 0.078
9 Трзбы нефтепроводные
10 электроовАРные, м 138300 006 0,8
а т 138300 168 t)r49f
12 Щсвень, м* 571110 ИЗ 88f426
13 Песок строительный
14 ПРИРОДНЫЙ , м5 57ИЧ0 ИЗ 55,264
15 Порш до нд цемент
15 М300, Т 575 Ш <68 22,171
17 М 400, т 573 113 166 4.272
18 Итого цемент а , ПРиве-
13 денного к мдрке 4оо,т 168 2V.22B
20
21
22
23
24
25
25
27
28

I 2

8 7 ?  8 / 3

ил 8 *6 -2 -б-.63
. ;  - : h' r л.

м с в д н t e .
з

<!>0ГМ№.&1



Иянменовянне Код Количество
ттееняля н единицы измеренияМотернял ед.нзм. Тип Инд. Всего

1 (Сортовой лрорягп овырновен-
2 ного рячествя 093000
3 Столь ярмдгпурняя рл я с -
4 ся Д-1, г 168 0,448 о,т 0,595
S Столь среднесогтняя, г 093200 168 0.0/6 0.016
6 дням. 20, т р 20 168 0,001
7 ЛИЯМ. 22, т Ф 2Z 168 0.015
8 Столь мелросортняя, г 093300 168 0.237 0,120 0,357
9 дням. 10, т ф 10 168 0,082
10 дням. /2. т Ф12 168 0,038
11 Кятянря, г 093400 168 0,211 0,011 0.222
12 ДНЯМ, б, 7 фО 168 0,004
13 дням, б, т ф8 168 0,007
Щ Сгпяль ЯРМЯЯ7УРНЯЯ
15 клясся Д - м, г 168 0.273 0,273
16 Сгпяль среднесорспняя, т 09320.0 168 0,273 0.273
17 Столь ормошурноя рляссяЛж  г 093004 168 2,106 0,020 2,132
18 Столь среди есортняя* г 093200 168 W 7 O.OOS 0.852
19 дном. 22, т ф 22 168 0.005
20 Сягяль мелкосортняя. т 093300 168 0,892 0,002 0.894
21 л ном. 10, 7 Ф to 168 0.002
22 Кш ян ря , 7 093400 168 0,368 0.079 0.387
п дном. 6, 7 фб 168 0,015
24 ДНЯМ. В, 7 ф8 168 0,004

§ / й

П р и м еч я н и е:
В гря<ре т тип” яр язя но рол ячеств о мятеянялое, потеевное 
для изготовления типовых н стяндяртиых наделяй, 
в грмре.. ннд*- нндивндуяльных ( нетиповых)конствуяцнн 
и изделии ____________ Д7-/8/5 ь

гия Ъттювй
ОишшШЕЗМЖ

)  Ш-СА

Клткав ; ю

Оеш ше.

Ш ж .

ш
W :

т/г б - / 6 ' 2 - б . 8 3  1-JCSMZ
ЪиЫЛяь ЖШЛиА g_______  _  ям  по рдбочнм чеететям

Mmmscm m i основного Ромплертя мор----  ^ рн Лс.
Сворные тлезовеятнные ронструраин. 

роонровол. сндорово щ —

J__L.
\лнстов

ГИПРОПРОМШШСТРОИ
г С ярятав.___

------------  фврмШШ
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1 H И н м е н о в  я н  н е  
м и т ер и и л и  н  е д и н и ц ы  и з ­

м е р е н и я

КОД

1 <

К о л и ч ес т в о

М иш ериил *
ел.
HSM.

тип ИНД. всего

1 С т и д 6 ярмятурияя клисся/H Z  т 093006 168 1.585 1 5 0 5

z Ст иль м елк осоит ния . г 03330 0 168 1.505 2 5 0 5

3 f/m o ro  с о р т о в о го  л р о к и т и

И об ы к н овен н о го  к и ч  е с т -
5 £ й , Т 168 4.332 0,173 4.505

6 С т и л ь  со р т о в  л я  коист еук- 035100,

7 ц и о н н я я , г 035200,

8 035300 168 0.183 о т
3 П еок лт  л  и ст ое о  и  р я д  о - 097100,

10 вой, Т 097200.
11 037300 168 0.216 0.216

12 Сорт овой ирокит  оеы к и овеи -
(3 н ово к  я ч ест в я  д л я

(4 к он ст рук ци й , г 003000 169 0.020 0,020

15 П р о ф и л и  гн у т ы е  о т -

Ш к р ы т ы е 112100 169 0,102 4384 1.176
17 П р о ф и л и  гн у т ы е  в  и г р ы -

18 т ы е, г 112101 169 0.554 0.676 1.227

19 П р о н я т  и з  с т и л и  с

20 п р е д е л  о м  т е к у ч е с т и

Z1 2 2 5  М П а . Т 168 1,118 3.779 4.897
ZZ И т ого с т и л и  в  н и к т у р я л ь -

Z3 н ой  м я ссе , г 168 6.6/4 5,609 12.223
M в  т ом  ч и сл е и  о  у  к р уп н ей -

25 н о м у  с о р т е  м е н -

26 т у :

27 ви лк и  и  ш в е л л е р  6 / 092500 /88 2.35Г 2. 351
28 Ст иль к р у и и о с о р т и л я , г 093100,

8 7  ( в /
8 1 6 - 2 - 6 - 8 3  *-ясем2

г _ !
Дня

/опираем : 6н д0рдрД 1г£с^ фпрктД*
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Чг

Н аим енование 
мат ериален единицы измерения

К о а К ол и чест во

М атериал
ел.
ш .

тип Инд. В сего

/ 095100 168 0.428 1.12$ 1. 557
z Сталь средн есорт н ая. т 093200,
3 O95Z00 168 /.£28 0.025 1. 253
4 Сталь м елкосорт ная, т 093300 ,
б 095300 168 2,74В 0.190 2938
6 К  am  п и к а . г 093400 168 0.598 0.030 0.628
7 Сталь т олстолнст овая. г 097 W 0 168 0.470 0.789 0.059
8 Сталь т онколист овая толшн-
9 ион от  1.9 д о  39м м , т 097Z00 168 0,374 0,984 1.358
10 Ст аль к р овел ьн а я , г 097400 168 0,2/3 0.038 0.25/
11 М ет аллоизделия промыш -
1Z л ен н ого  назначения Сметном) 1Z0000

13 Проволока ст альная низко угл е
п роднст ая п вы к н овен н п го
& качест ва д л я  ж ел езовет о -
16 h r  В- I . Т 121300 168 0,70/ 0. 70/
17 Проволока стальная ннзкоугле-
18 ш и т а я  п ер еод н ч еск ого
19 п р о ф и л я  Вр -2 . т 121400 168 о ,т 0. 14/
20 Всего металлоизделии лрвмыш-
11 л ен н ого иазначенияСметкзы) г 120 000 168 0.842 0.842
22 Итого ст али привелеиной
23 к ст али к л асса  Д -Z  г 108 8/43 0.785 8.328
24 Итога ст али п р и веден н ой
25 к  саг а л н  Cm  в  с  п редел ом
26 т екучест и 225 т а . т 168 7.098 6./50 13.248
27 В сего стали приведённой к

28 классу Я -Х вст али Cm3 с

87i8b
10

8 1 6 -2 -6 .8 3  1 -лсвм2
копиров ял :сндоров ------------- -—
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I Н янменовянне 
митернплп и единицы измерения

К а й К ол и ч ество

i М птернил
ед
НЗМ.

Тип НМД Рее го

i пределом текучестн225М 1Ъ.т 108 Щ241 6.335 £1.576
z Шрубы стильны е
3 М
4 Т
5 Шрубы злеш росеиины е :
6 лг 137300 006 548(24 549.24
7 т 137300 168 768,83 568.93
8 Шрубы тянуты е ОБщегоиязитет ►
3 м 134400 006 4.356 4,356
Ю Т 134400 168 15,377 15,377
и Пиломптерипл кичественныи
12 ( н еоБ и езн о н к  м  3 533 100 113 £.26/ А Ж -
13

I|1<3

И т в е р д ы е , м 2 553 66Z 055 40,700 40, 700
15 s1

16 круглом  л есе , м 3 530 000 ИЗ 4.206 1Ш £-
\п

!ч>S!

:13 п л  е к т н  о ) м  2 536 110 055 £1.336 £1330
: 13 Гри б н и  м  3 571 1Z0 113 35,617 35.617

20 г 1 ! 1

21 иынл м  3 571 т ПЗ £6,713 £6.713
£2 Поетлпидцемент M4Q0. т 573 113 168 5{500 5.500

- 23 Портляндцемент М500. г 573 114 168 £.502 £.502

24 К1!1
573 115 158 0,004 A.Q&L

25 | 1 I | 1

-?Б !§1£1

27 о/селезоветониых коист иук-
28 цнн> г 168 8,£57 И, £57

8 ? 1 8 l3
н

^  816-2-6.83/-леям г
копнрозИЛ: dt/Дороря щ-

Лнст
4

(рормятМ
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Нянменовянне мятерияля и единицы измерена
В ятя мннеряльнитг* м 3
Листырсбееюцеменгпные
плоские иепрессовяиные. ТУП

Кед
Метели ял
576 If О

578162.

ед.ИЗМ.
не

732

Количества
Тип Кпд

0.500

0,048

всего

0.500

0.048

/77/7 8 1 6 - 2 -  6 . 8 3 / .
8 7 1 8 / 3

п

копироврл: дилеровff
ЛСВМ 2

Лисп
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Н а и м ш в а н и б  м а т е р и а л а  
и е д и н и ц  А И З М Е Р Е Н И Я

К о д К о л и ч е с т в о

М А Т Е Р И А Л А ' Е А .
изм. Т и п И н д бСЕГО

1 С(ПАЛЬ С О Р Т О В А Я  к о н с ш к -

г Ц Н О Н Н А Я  И ПРО КА  ГП ЛНСГПО-

3 в о н
к 5 Н А Г П У Р А Л Ь Н О И  М А С С Е ,  ГП
5 в т о м  числе по у к р у п н е н н о -
6 МУ С О Р Т А М е Н Т У
1 С т а л ь  м е л к о с о р т н я я
В я р и  1 н - ' 2 о ;  - з о ’ -^ о 'с  m 0 9 5 3 0 0 168 0,557 — 0 .3 5 7
3 С ш а л ь  с р е д н е с о р ш  н а л

to п р и  1н« -  2 о : - з о ° -  ковс т 035200 168 0.155 — 0.155
и С т а л ь  к р у п н о с о р т н А Я
\г п р и  го:- а : - к о ’ с т 0 9 5 1 0 0 158 0.09*1 _ о.оэк
(3 С г л а д ь  п р о б е л ь н а я

Л п р и  £ н = - Д ’ - м М о ’ с т 0 97 А 00 168 0.767 _ 0 . 7 6 7

15 С ш а л ь  т о н к о л н с т о в л я
15 т о л щ и н о й  о т  1 д о  з .з  м м
Я п р и  Ь н ~ * 2 0 * с  т 0 9 7 2 0 0 168 0.21 — 0.21
18 Я Р И  i H ' - 3 0 ’ C Ш 0 9 7 2 0 0 168 0223 — 0.223
19 п р и  U  = -  4 о * с  т 0 9 7 2 0 0 168 0.227 — 0 .2 2 7
го С т и л ь  т о л с т о л и с т о в д я
21 Р Я Д О В Ы Х  М А Р О К  ( О Т ^ М М )
гг п р и  Ь « - г о *  - з о Г - А о * с  т 0 9 7 1 0 0 168 0.019 ___ 0 .0 / 9
гз Т р у б ы  с т и л ь н ы е

Примечание Б грАфе „ тип" указано количество 
материалов, погребное. для изготовления типовых м 
СТАНДАРТНЫХ ИШАКИ. А В .ГРАфе .. ИНД*.- индивидуаль­
ных (нииповых) конструкции и издалин.

8 7 J 8 / 3
15

БМ ПО РАБОЧИМ 
ЖАМ основного 
ПЛектА МАРКИ

К О П И Р О В А Л -  СсиЦ С А В И Н А

Г Н П Р П П Р П М Ш Ь С Т Р О И
Г. С А Р Л Г П О В  

Ш О Р М А Т  А Ч
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Щ Н д н м ш ш и е  материал* 
5 \ И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

К щ Количество
материала ЕА.ИЗМ Тип МН4- Всего

1 Трубы стлльные ввдоглзо-
г проводные
3 ПРИ in  '  "20*, -  30 *С М 133500 006 380 — 380_
4 т 133500 168 10 — 1.0
5 ПРИ £ н * - 4 о * С  м 138 500 0 06 230 230
6 т 133 5 0 0 163 0.58 0.58
7 Грубы нефтепроводные
8 ПРИ £ н в - 2 0 : -  3 0 ° С  М 13П00 006 51 ~ 31
9 Ш 131700 1Б8 017 — 0.17
10 ПРИ £ н * " 4 0 ° С М 131700 ООО 181 — 181
11 т 131700 168 0.85 — 0.83
12 Т р у б ы  к л т л к ы е
13 п р и  t «  « - г о ' . - з о : -  ко‘ с  п 151900 а об 15 — 15

.1*1 т 131900 168 0.15 — 0.15
<5 Т р у б ы  р е б р и с т ы е
16 ПРН £н = - 20 °С  М * «936/0 0 55 72 — 72
17 ПРИ £н *  ТО*С м * 433610 055 118 — 118
18 ПРИ £ к * - А О * С  М* 493616 055 186 — т
19 М а т е р и а л ы  и з о л я ц и о н н ы е
20 М А т е р н л л ы  рулонные
21 г и а р о н з о л я ц и о н н  ы е
гг ПРИ i H ' - 2 f l ? - 3 B “C п г 5 7 740 0 655 78 — 78
23 ПРИ i n  = - 4 < Г  С М£ 577400 055 849 — 843
2Ц Изделия м и н е р ш в А Г п н ы е
25 т е п л о и з о л я ц и о н н ы е
20 ПРИ t H =  - 2 0 o, - Ж С  цэ 576200 115 1 Ц — 2,22
27 ПРИ £ н  * - 4 0 ° С  М3 576 200 115 2.62 — 2.52
гг М Ш Р Н Я Л Ы  ЛАКОКРЛСОЧ-
29 н ы е  ПРИ £я«-2вгЗО'С кг 23(000 766 16 ~ 16
ЗА ПРИ £н* -Ча*С  кг 231000 106 17 - 17

ж

57)8/3 Щ
ТП 816-2-6.S3 0 5 М
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15“3*=
Си.Ь-CJ

Н д ш н о м ш  
М А ш е р и ш  н единицы измерения

КОЛ Количество
МАтеРНлл. тд:

изм Тип Инд Всего
7Сталь с ш о ш  к в и с ш к -
г UHOHHftA ПРОКАТ лнстовой.т 1Б8 - 0.12185 0.12125
3 в той числе-- по шуянен
к ном я сорт а менту
5 Ст а л ь  м е л к о с о р т н а я , т 03 5 500 168 - 0,00954 0.0005 If
6 Сталь среднесортная, т 095200 т - 0.00012 0.00072
1 Ст а л ь  к р у п н о с о р т н а я , т 035)00 168 - 0.00051 0.00054
8 Ст а л ь  т о н к о л и с т о в а я

9 толщиной от 1 до 5.9мм, т 097200
10 0 97300 168 - 0.00005 0.00005
11 Сталь толстолистая
и р я д о в ы х  м а р о к  (от 4мм),т 097100 168 — 0.12 0.12
13
Й Трубы стАдьные
15 Трубы электросвАРНые,м 130300 006 26 — 26
16 т 150 500 168 0.25 — 0.25
И Г р у б ы  к а т а н н ые ( о б щ е г о
18 НАЗНАЧЕНИЯ) , М 131 900 006 78 - 75
19 Т 131 900 168 0.85 - 0.85
го Т р у б ы  с в а р н ы е  ю д о г л з о -

21 проводные, м 138500 006 113 - 113
22 т 138 5D0 168 0,25 - 0.25
23 В сего труб стальных, м 0.06 217 - 217
2if т 168 U 5 - 1.35

потребное для изготовления типовых и с т а н д а р т н ы х  
изделии, в г ?афе ина”- индивидуальных ( нешияовых)
к о н с т р у к ц и й  и изделии. 8 7 1 8 /3

серсБРЯш? ш -1 -{
С в и р е п р в

15
Ш
м н и.

{ /
ГА спец, 
Ш ш
И н ти  Гасен ко i^ k= .

1ЯШШ3031ШИ

юм*.
ш п

Г  п 616-2-6.83 -1 - в к в м
В М  п о  г а б о ч и м  ч е р т е ­
ж а м  о с н о в н о г о  к о м ­
п л е к т *  М А Р К И  В К

Ш Ш К Х ш К Ш Ш З

К С ПИРОВА* СиМ й  ДВИНА
ГИПРОПРО

Г -  С Л Р А Г П О В
1РМЛТ ДЧ



шаг
сэо- Й л и м е н ш н и е Код К о л и ч е с т в о
« МАТЕР ИАЛА И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ М А т е р и А л ВА

мзм Т и п И н д в с е г о
1 Т р у б ы  ч у г у н н ы е
1 Т р у б ы  ч у г у н н ы е  н д п о р н ы е
5 в о д о п р о в о д н ы е ,  т ) 4 б 1 0 0 168 0. 04 - 0 . 0 4
Ц
5
6 Т р у б ы  и  д е т л а «  т р у  в о -
7 п р о в о д о в  и з  п с ш ш е н д ,  м ггьт 0.06к 5 - к 5
а т ггк 8 и 168 0,1 - 0.1
9
10 С а н и т а р н о -  т е х н и ч е с к о е
11 0 БО Р У А О  В А Н Н Е
и У м ы в а л ь н и к и , ш г квккоо 136 1 - 1
13 У н и ш а з ы  , шт 4 9 6  5 0 0 796 1 - 1
и Т р а п  ч у г у н н ы й  Ф м о ,  шт 4 9  И г ! ТЗБ г - г
15 Т р а п  ч у г у н н ы й  Ф 5 0 ,  ш т 4 9 4 711 79В 1 - 1
1В
п
i a М а т е р и а л ы  и з о л я ц и о н н ы е
19 Ш н у р  и з  м и н е р а л ь н о й  в а т ы . м 3! 516110 115 0.1 - 0.1
го С Т Е К А О Д А А С Т Н К  РУЛОННЫЙ РСГ, К 6 1 0 ) 2 0 055 5 - 5
21 К р а с к а  м а с л я н а я , к г 251000 166 18.9 - 18.3
п
п
г\
Z5
?f
21
й

/6
671 б! 5

т п - 6 < 6 - 2 - 6 .8 3  1- 6К ем
К О Л И Р О В А Л .  СъЫ сдвиня--------

11
г

(МмАГдЛ
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Наименование

MftmepuAftA и единицы измерения
Код

.... 11 

Количество
Млтерилл & Шип имд. Всего

1 Прокагп чррных мешАЛдов
2
3 Полоса. го ст мз-?5
Ч 30*4 , т 09 3300 168 0,002 0.002
5 ЧОхч , т 09 3300 168 0.015 0,015
6
7 Итого в нашуральном виде с
8 учетом отходов
9 (3 .7 е/ . )  , т 09 3300 168 0.017Б 0.0176
<0
Ч Всего НАШУРАЛЬНОй СШАЛИ
12 КЛАССА С 38/23, в том числе
13 по укрупненному сортлмен-
<4 ту :
15 Стлль мелкосортная, т 09 3300 168 0,0176 0,0178
16
17 ШРУБЫ СШАЛЬНЫе
18 ЩРУБА ЗЛекТПРОСВАРНАЯ
19 прямошовная , длиной не
го менее 5 м, термически
21 ОБРАБОтАННАЯ, ГОСГП 10704-76*
22 Т25*1,6 КМ 13 0300 008 0,008 0,008
23 m 13 0300 168 0,007 0.007
24

п
вш/з

r u n С е р е Б Р я т д да
т п -  816 - 2 '  6.63  - э м . в мН л ч . о т л . К А Л Г А Н О В ММ/ Ш}

ГЛ.июМИПА. П AVI к и и W 1

/

/

Ру к .  ГР. Р О М А Н Р Н К О /JJJ
В М  п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж А м  

о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

МАРКИ 9М

с ш А А и я | Л и е т л и с т о в
С ш . м н ж . Ауаакова /S# р  1 1 ъ

[ И П Р О П Р Р Ш С Т Р О Й
г. Сарр,т о кН . к о и ш р . Б С МН  А Ут- !

ш и р о т - м и а д к и н д с т ^ г ц ,  Фор м  ftm л ч
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к о д Ко л и че ств о
ПНИПсНиЬппИс ^

MAmePUAAA U едиНИЦЫ ИЗМБРР.НМЯ М А т е р и д л
U .
НЗМ. Шип Инд. Всего

1 т з з * 2,о  км 13 0300 008 0,001 0,001

? m 13 0300 168 0,0015 0,0015

3
ч Шр у б а  э л е к т р о  с в а р н а я  п р я м о -

5 ш о в н а я  t a ли н о И  н е  м е н е е  5м

6 т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н н а я  с

7 Ч А с т и ч н о  у д А л е н н ы м  и ли

К с п л ю щ е н н ы м  граттю м

Я ГОСШ 10704- 76* .  Т  60*2,0 , к м 13 0300 008 0,001 0,001

№ m 13 0300 168 0,003 0,003

12 Шр у б а  д о г к а я  в о д о г а з о п р о -

<3 в о д н а я  с п о л н о с т ь ю  с п л ю -

14 щ е н н ы м  Г р а ш о м  с резьбой и
15 М У Ф Ш О Ц , Г00Ш32Б2-75*

16 Д - М -85* 3,2 , КМ 13 8500 008 0,001 0,001
17 т 13 8500 188 0,0057 0.0057
18
19 г п р у б ы  п л А о т м д с с о в ы е

20 ш р у б а  и з  п о л и э т и л е н А
21 в ы с о к о г о  А А в л е н и я  с р е д н е г о
г г ШИПА, ГОСШ 18599-73*  НАРУЖНЫМ

-23 Д Н А М е т Р О М  :

24 П В Д  ( П Н П )25С , КМ 22 4811 008 0,035 0,035
25 т 22 4811 168 0,00? 0,007

— 26 ПВД, ( п м п ) - з г с , КП 22 Ч8М 008 0,005 0,005
27 т 22 4811 168 о,оое 0,002
геi

371
iS 

8/3

т п -  616- 2 - 6.83 - Э М . 8М * =
ПОЛИРОВ ЬЛ'.М ФОРМ А т  АЧ



щ
5 ж о6  
6 о

£

Н л и м е н о в А н и е
м а ш в р н а л а  и е д и н и ц ы  и з м е р е н и я

Код К о л и ч е с т ВО

М А т е Р И А л .
СА .
изм.; п и т И н д . В с е г о

1 О В Д  ( П Н П ) 5 0 С  ,  КМ 2 2  4 8 1 1 008 0,1)10 м »

2 га 2 2  4 8 1 1 188 0,0075 0 ,0 0 75

3

Ч Шр у б а  нз п о л и э т и л е н А  Н И З К О Г О
5 Д А В л е н и я  с р е д н е го  т и п * ,

Б ГОСГП 1 8 5 9 9 - 7 3 * .  Н А Р У Ж Н Ы М
7 т м е т р о м :

8 П Н Д ( П В П ) Б З С  ,  К М 22 48 11 008 0,005 0 .0 0 5

9 т 22 4811 188 0,0035 0 , 0 0 3 5

10
и Ш Р У Б А  0 О Д Н И М  Р А С Ш Р У Б О М

12 у с и л е н н о г о  т и п А ,  и з г о т о в л е н -

13 Н А Я  и з  в т о р и ч н о г о  С Ы Р Ь Я ,

14 т у  8 - 1 9 - 0 5 1 - 2 4 9 - 7 9 . Н А Р У Ж Н Ы М
15 д и л м в т р о м

16 П В Х - В - Р  Э П 2 5 У .  К М 22 4821 008 0,043 0, 04 3

17 т 2 2  4821 16В 0,006 0,00В
18 П В Х - В - Р  Э П 3 2 У ,  КМ 2 2  4821 008 0,00 5 0,005

19 т 2 2  4821 168 0,0015 0,0015

20

21 Ш Р У Б А  Г Л А Д К А Я  Н О Р М А Л Ь Н О Г О
22 т и п А ,  и з г о т о в л е н н А Я  из

23 п е р в и ч н о г о  с ы р ь я ,
24 т у  6 - 1 9 - 0 5 1 - 2 4 9 - 7 9 , Н А Р У Ж Н Ы М
25 д и д м е т р о м

2Б П В Х  З П  6 3 Н  ,  КМ 22 4821 008 0,005 O.OOS
27 га 22 4821 168 0.003 0,00 3
28

шп- 816-2-6.83
ЦПИР08М:НЦЛ01ЙНА(£:Ау

4 3

64 Н Щ
- э м . в н

Лист

Формат Ач
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НАименовАНие
ммпериААА и единицы измерения

Код К о л и ч е с т в о

МАГПВ РИ АЛ 1дГ
изм. Тип И н д . Всего

\ ГПрубы cmа а ь н ы в

г ГОРУБА ЗАеКШРОСВАРНАЯ,
3 ГОСТ 10704* 76*  D ПОАНОСШЬН?

4 сплющенным грА то м , т е р -
5 МИЧВСКИ ОБРАБО/ПАННАЯ , с
Б НАРУЖНЫМ Д ИА МетРО М и
7 т о л щ и н о й  с т е н к и
8 Т 25x1.6,  к м 13 0300 00& - 0.008 0.008
9 т 13 0300 168 - 0.007 0.007
10 Ш рубы ПЛАСтМАССОВЫе
И Т р у б а  в и н и п а а с т ов а я  средне-
\г ГО ШИПА Т У Б -19' 99-73 НАРУЖ-
13 ным А И А м етР ом  *.
14
15

ПВХ -  60С25, КМ г г  ч&21 008 — 0.0(0 0.010
т 22 4821 168 — 0.002 0.002

is Шруба и з  полизтиленА  высо-
17 кого ш л е н и я  среднего т и -
1В ПА ГОСТ 18599- 73*  НАРУЖНЫМ
19 Д ИА М етРО М : П В Д25С ,  к м г г  ч & о 008 — 0.050 0.050
го т г г ч з и 168 — 0.010 o.ow
21 Прокагп  ч е р н ы х  м е т а л л о в

г г К а г п а н к а

23 6, т 09 ЗНОО 168 — О.ОЧО 0.040
24

8718/3
20

ттпг
Н а ч . о тд
ТкЩт
Р у к . г р .
Си.ижк

4н . к о н т я  E c u  н а

К А Л  Г А  Н О В  Ш ? м
П А Н К И Н  
К  А Г А И
Е Ф И М О ВА Щ е&£’Ш

ш з
.М3

ш з

Ш2!

ТП-816-2-6-6 3 30. вм

Ш  ПО РАБОЧИМ ЧВРШВЖАМ 
ОСНОВНОГО КО МП Л В К ША 
МАРК И 30.

WiMW; IJiwnliM
j L _ L J ___L

ГНПРОПРОИСЕДЬСТРОИ
Г. СКРАШ06

<f>omm а  чКо п и р о в а л ■ДЗ?1ЛтковТ
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ИлнменоОАние млтершя 
и единица измерения

Код Количество
МАГеРНАЛА ЕД.нзм тип Инд. всего

1 Битумы нефтяные
г н глянцевые, т 026 600 (68 — 6.19 6.19
3 битумы нефтяные
k строительные твердых
5 МАРОК, Г 025 621 168 — 1.47 1.47
б Саргповвй прокаш
7 Обыкновенного кдчесг-
8 во, Т 093000 т
9 Сталь арматурная
(0 каасса /Ы , т (193000 168 — 0.09 0.09
11 Стлль с рвднесоргттиАЯ.
и T 0 93200 168 — 1,35 1.35
13 Сгааь меш саргнля.
1й т 093300 168 — 0.02 0.02
(5 Кагп а н кд, т 093*100 т _ 0.(4 0.14
16 СШ АЛЬ KP0 ВОЛЬНАЯ. г 097400 168 - 0.12 0.12
п Стлль тонколиста-
IS 6 А Я. Т 0 97300 т - 0.51 В 51
13 МАГПеРИАЛЫ АЛКО-
20 кРАсочные,  кг 231000 116 — 427,22 42722
г\
22
23

Л РннечАнне.  В г рифе . лип ' у к а з а н о  количество 
М А т е р и й л а в ,  л о г п р е б н о е  для и з г о т о в л е н и я  т кповыл н
СТАНДАРТНЫХ ш е л н н ,  л В ГР Л ШБ . НН Д-  НЩНВИАУААЬ*
них (негнповых ко ист рукцнн  и изделий

ш & 1 з
21

а

Т П  6 1 6 - Р - 6 . & Н - С М Р  е й
Ведомость пошррбнос- 
тн в мйгперишх для 
произвоасптва строи­тельно-МОНТАЖНЫХ РАБОТ

ПШШ§/Ш1Т]ШТТ1
.р .1 ■■ 1

ГИПЧ1ПРПМСЕАШИИ
Г. САР ЯШ08

- К М Ш П А :  < W  СЛЯИНЛ « Ь о Р П Я Г  А<1
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Н л и м е н о в ш е  и л т е р н ш  
« едниицА измерения

Код К о л и ч е с т в о
МлтериллА U .

изн ТИП НМД. Всего
1 П р о д у к ц и я  л е с о з л г а т а -
г в и п ш ь н о й  и п е с о -
3 П И Л Ь Н О -  Ш е В А О Б Р А Б Я -
А т ы  в л ю т е й  п р о м ы ш л е я -

5 к о с т и 5 3 0 0 0 0
В
7 Д е с о н л т е Р И А А ы  к р у г -
8 л ы е ,  м 5 5 3 1 4 0 0 ИЗ — о д з о л з
9
10 П ш м л т е р и л л ы ,  м * 5 3 3 1 0 0 113 - 8 . 9 5 8 . 9 5
и
а Ра с х о д  п и л о м л т е р н л д о в
15 в ю т о м  л е с е ,  и ’ и з ;  - 13.1)6 13. 46
1*1 i

--- 1_ _ _ _
15 П л и т ы  ф и б р  с л и т о - КЗ
16 в ы е .  м 2 5 5 3  <180 КЗ - 0.90 0 , 9 0
11
18 Щ с е е н ь .  и 3 511110 КЗ — г щ 2 5 , 0 4
19
20 Г РА В ИТ, М 3 511120 К З — 188,27 188.87
21 п е с о к ,  м 5 571 т 113 - 307,37 50137
И Ц е м е н т  м з о о ,  т 5 7 3  151 168 — 55.75 55.75

. ?5 Ц е м е н т  м 4оо.  т 5 1 3112 168 - 24,81 2 4 . 0 1
г\ Ц е м е н т  п р и в е д е н н ы й
25 К М  <100.  Т т - 7 U 9 74 Л  3

, 26 И з в е с т ь  с т р о и т е л ь н а я .  г 5 7 4 4 1 0 15 В — 0,0 5 0 . 0 6
1 ? К и р п и ч  с т р о и т е л ь н ы й )
28 Т .  ш т 6 7 4  120 790 — 138,81
29

Г22

2Z
8718/3

гп.п. 816- 2-6.83
Л Д Я И Р П Ш - ,  С й Ш А -С з М - М ?т ж
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  н е д и н и ц е  и з м е р е н и я
К о д К о л и ч е с т в о

МАТЕРИАЛА Ж
ЯЗИ. Т и п ИИА Б сего

1 П л и т к и  к е р А п н ч е с к и е  т -

1 ш а в А н н м г  л а я  в н ч т -
3 р е н н е и  о в л и ц а в -

4 к и .  м 2 57 52 1 0 055 — V i s Ц в
5
Б М й Ш е Р И Л А Ы  Т Е П Л О  И

7 з т о ш л я ц и о н н ы е
8 м з 576  0 0 0 ИЗ -

9
10 П л и т ы  м и н Е Р д л о в л т -

а н ы е ,  и 3 57 6  2 0 0 ИЗ - О М о . о ч

й
15 М а г п е р и  л л  ы т е п л о -

1 и з в д я ц и а н й ы е ,  м 3 5 7 6  3 0 0 115 — 5 , 0 6 3 . 0 6
(5
16 р у  Б е  р о н д .  м г 5 7 7 4 0 2 0 5 5 - 22S2.8I 2292М
П Т о л ь , н г 5 7 7  4 0 4 055 — 106,66 106, 66
18
19 С т е к л о  п р о ф и л ь н о е

го с т р о и т е л ь н о е ,  м 2 5 9 1 3 1 0 055 - 12.39 1 2 . 3 9
21
22
23
л
25
26
21
28
29

8 7 1 8 / 5
ГЛ.П. 816 -2 - 6  6 3

Ш И Р Ш А ;  C a U i С Д8 Н Н А ШОРНПТ ЛИ
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