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УДК 629.114.4(083,74)

В сборник «Автомобилестроение. Автомобили, прицепы и 
полуприцепы» включены государственные и отраслевые стан­
дарты и отраслевые нормали, утвержденные до I мая 1974 
года.

В стандарты и нормали внесены все изменения, принятые 
до указанного срока. Около номера стандарта и нормали, в 
которые внесены изменения, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утвержденных и пересмот­
ренных государственных стандартах, а также о принятых к 
ним изменениях, публикуется в выпускаемом ежемесячно «Ин­
формационном указателе -стандартов», об отраслевых стандар­
тах и нормалях — в выпускаемом, ежеквартально «Инфор­
мационном указателе отраслевых стандартов (нормалей) ав­
томобилестроения».

(6) Издательство стандартов, 1975



Группа Д2У

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗАМКИ И ПРИВОДЫ ЗАМКОВ ДВЕРЕЙ 
И БАГАЖНИКОВ АВТОМОБИЛЕЙ 

И АВТОБУСОВ
Технические требования и методы испытаний

ОСТ 37.001. 
032-72

Приказом Управления конструкторских и экспериментальных работ Министер­
ства автомобильной промышленности СССР от 29/1Х 1972 г. № 5 срок введение 
установлен

с 1/УП 1973 г.

Н астоящ ий отраслевой стандарт распространяется на зам ки  и 
приводы зам ков дверей и багаж ников легковы х и грузовых авто­
мобилей и автобусов и устан авли вает технические требования и 
методы испытаний.

П. 1.6. и подразделы  1.9. и 2.6 не распространяю тся на зам ки  и 
приводы зам ков  боковых дверей автомобилей и автобусов, если 
производство последних начато до утверж дения настоящ его стан* 
дарта .

1. ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. З ам ки  и приводы зам ков долж ны  соответствовать требо­
ваниям  настоящ его стан дарта , рабочим и  габаритны м  чертеж ам , 
утверж денны м в установленном порядке.

1.2. Видовые и рабочие поверхности зам ков  и их приводов д о л ­
ж ны соответствовать утверж денны м эталонам  и не долж ны  иметь 
трещин, плен, вмятин, заусенцев.

1.3. З ам ки  и их приводы долж ны  четко срабаты вать, стабильно 
обеспечивать надеж ное закры вание и откры вание дверей и б ага ж ­
ников и надеж но удерж ивать их в закры том  положении.

1.4. Все ш арнирны е соединения и направляю щ ие долж ны  д о ­
пускать свободное движ ение без заеданий, причем волнистые ш ай­
бы, где они предусмотрены чертеж ам и, долж ны  быть сж аты , обес­
печивая отсутствие лю ф та в соединениях.

1.5. П ередвиж ения м еханизм а переклю чения зам ка  из полож е­
ния «заперто» в полож ение «открыто», а такж е  при постановке з а ­
мка на предохранитель и обратно долж ны  происходить легко и без

Государственная регистрация № 48 от 29/11973 г.
Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ОСТ 37.0ai.032— 72

заед ан и й . В кр ай н и х  п о л о ж ен и ях  м ехан и зм  д о л ж ен  четко  ф и кси ­
р о в а ть с я , не д о п у ская  сам о п р о и зво л ьн о го  переклю чен ия.

1.6. З а м к и  д в ер ей  д о лж н ы  в ы д ер ж и в а т ь  исп ы тан и я  на стен де 
н а  н ад еж н о сть  не м енее 100 000 ц и клов  (откры ван и е  и за к р ы в а н и е  
д в ер и ) без п о л о м о к  д етал ей , остаточной  д еф о р м ац и и  п руж и н  и  со­
х р а н я т ь  д ал ьн ей ш у ю  работосп особн ость .

Н а р у ж н ы е  и вн утрен н и е  при воды  за м к о в  д о л ж н ы  в ы д ер ж и в ать  
и сп ы тан и я  на стенде на н ад еж н о сть  не менее чем по 50 000 к а ч а ­
ний. К он струкц и я  стендов и м етод  п роведения исп ы тани й  зам к о в  
и их при водов по это м у  п ун кту  д о лж н ы  бы ть со гл асо ван ы  м еж д у  
п ред п р и яти ем -и зго то ви тел ем  и зак азч и к о м .

1.7. З а м к и  д верей , н аход и вш и еся  на п рои зводстве  до у т в е р ж д е ­
н и я  н асто ящ его  ст ан д а р т а , д о л ж н ы  в ы д ер ж и в ать  и сп ы тан и я  на н а ­
д еж н о сть  не м енее 30 000 ци клов , а н ар у ж н ы е и внутренн ие п р и ­
в о д ы —  не м енее чем  по 15 000 к ач ан и й  без п олом ок  д етал ей , о с т а ­
точной д еф о р м ац и и  п р у ж и н  и со х р ан ять  д альн ей ш ую  р аб о то сп о ­
собн ость.

1.8. И зм ен ен и я  габ ар и тн ы х  и п осадочн ы х р азм ер о в  за м к о в  и их 
п ри водов  п р ед п р и яти е-к ал ь 'ко д ер ж ател ь  д о лж н о  со гл асо вы вать  с 
авто м о б и л ьн ы м и  п ред п р и яти ям и -п о тр еб и телям и  не м енее чем  за  
3 м есяц а  д о  их введен ия.

1.9. Т р ебо ван и я  б езоп асн ости  к за м к а м  боковы х дверей
1.9.1. К он стр у кц и я  зам ко в  боковы х дверей *  д л о ж н а  о бесп ечи ­

в а т ь  н ад еж н о е  у д ер ж ан и е  д верей  авто м о б и л я  (ав то б у са ) в з а к р ы ­
то м  п олож ен и и  п ри  эк сп л у атац и и , им еть д в а  п олож ен и я  з а к р ы ­
тия —  п ром еж уточн ое и полное и  в ы д ер ж и в ать  без полом ок  и р а с ­
к р ы т и я  у к а за н н ы е  в пп. 1.9.2, 1.9.3 и 1.9.4 н агр у зки .

1.9.2. З а м к и  д о л ж н ы  в ы д ер ж и в ать  п родольн ы е н агрузки * :
в п ром еж уточн ом  п о л о ж ен и и  за к р ы т и я  д в ер и  не м енее 453 кгс;
в полож ен и и  полного  за к р ы т и я  д в ер и  не м енее 1134 кгс.
1.9.3. З а м к и  д о л ж н ы  в ы д ер ж и в а т ь  поперечны е н агр у зки * :
в п ром еж уточн ом  п о л о ж ен и и  за к р ы ти я  д вер и  не м енее 453 кгс;
в п олож ен и и  полного за к р ы т и я  д в ер и  не м енее 907 кгс.
1.9.4. З а м к и  и  их п р и во ды  в  полностью  зак р ы то м  п олож ен ии  

д вери  д о лж н ы , не о ткр ы ваясь , в ы д ер ж и в ать  в продольном  и поп е­
речн ом  н а п р ав л е н и я х  инерционны е н агр у зк и , во зн и каю щ и е от 
у ско р ен и я  и зам ед л ен и я , вели чи н ой  3 0 g  м /с2.

2. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ И ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. П р о в ер к а  р азм ер о в  п о  и . 1.1 и внеш нем у осм отру  по пп . 1.2 
и 1.4 д о л ж н ы  п о д в ер гать ся  3% и зд ел и й  от п арти и , но не м енее п я ­
т и  ш ту к  к а ж д о го  ти п о р азм ер а .

* Принятые в данном стандарте термины и их определения приведены в при­
ложении 1.
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2.2. Проверка размеров замков и их приводов по п. 1.1 должна 
производиться калибрами, шаблонами или универсальным измери­
тельным инструментом.

2.3. Испытанию в работе по пп. 1.3, 1.4 и 1.5 должны подвер­
гаться 3% изделий от каждой -партии, но менее пяти штук каждого 
типоразмера.

2.4. Испытанию по п. 1.6 или? 1.7 должны подвергаться три замка 
каждого типоразмера не реже одного раза в квартал.

2.5. Стойкость антикоррозионного покрытия замков и приводов 
должна проверяться не реже двух раз в квартал.

Испытанию должны быть подвергнуты не менее трех замков и 
их приводов каждого типоразмера из одной партии.

Проверка качества антикоррозионного .покрытия должна прово­
диться по соответствующим государственным стандартам.

2.6- Испытание замков боковой двери на прочность по подраз­
делу 1 -9

2.6.1. Контрольным испытаниям подвергаются пять комплек­
тов замков. Комплект замков боковой двери считается одним, если 
он отличается только тем, что спроектирован для левой и правой 
дверей, т. е. для двухдверного кузова (кабины); для четырехдвер­
ного кузова испытанию подвергаются пять комплектов замков для 
передней двери и пять комплектов замков для задней двери.

2.6.2. Контрольные испытания проводятся предприятием-изго- 
товителем не реже одного раза в квартал. Каждое испытание дол­
жно быть проведено не менее двух раз и для каждого замера дол­
жен быть использован новый комплект замков двери.

П р и м е ч а н и е .  Один комплект замков и их приводов остается в резерве.
2.6.3. Испытываемые замки (комплект) должны быть установ­

лены и закреплены на стендах (разрывных машинах) в. соответст­
вии с действующей технической документацией предприятия-изго­
товителя автомобиля на установку и крепление их в кузове авто­
мобиля. Д ля исключения влияния приспособлений на результаты 
испытаний они должны быть достаточно жесткими. Приспособле­
ния для испытаний должны точно соответствовать типу замка и 
фиксатора (личинки).

2.6.4. Разрывная машина должна обеспечивать разрывное уси­
лие не менее 1500 кгс.

Усилие должно прикладываться плавно возрастающим при 
скорости раздвижения захватывающих приспособлений, не превы­
шающей б мм/мин. Погрешность измерения величины усилия не 
должна быть более 2%.

2.6.5. Д ля определения выполнения условий п. 1.9.2 замок дол­
жен быть установлен и закреплен в приспособлении для приложе­
ния продольной нагрузки (черт. 1); нагрузка должна быть прило­
жена таким образом, чтобы она не создавала изгибающего момен­
та, действующего на (замок. Одновременно к замку должна быть
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Схема приложения продольной нагрузки

1 — основание приспособления; 2 — сменная м онтаж ная пластина д ля  защ елки зам ка (толщина 3,05+0,25 мм), закреп ляем ая Fa осно­
вании приспособления; 3 — сменная м онтаж ная пластина д ля  установки зам ка  (толщ ина 3,05+0,25 м м ), закрепленная на нижней рам ­
ке; 4 — ти ж н яя  рам ка; 5 — верхняя рам ка; 6 — анкерная связь нижней и верхней рамок; 7 — устройство д ля  крепления в захватах  

разрывной машины; 8 — устройство д ля  нагруж ения нижней рамки поперечной статической нагрузкой

Черт. 1

■ОСТ 37.001.032—
72
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приложена дополнительная поперечная статическая нагрузка, рав­
ная 90,7 кгс и действующая в направлении открытия двери.

2.6.6. Д ля определения выполнения условий п. 1.9.3 замок дол­
жен быть установлен и закреплен в приспособлений для приложе­
ния продольной нагрузки (черт. 2); нагрузка должна быть прило­
жена в направлении открытия двери наружу.

Схема приложения поперечной нагрузки

♦
t — нижняя часть приспособления с анкерюй связью, на которой устанавливается защел­
ка; 2 — защелка; 3 — дверной замок; 4 — верхняя часть приспособления; 5 — устройство 

для крепления в захватах разрывной машины
Черт. 2

При установке замка в приспособлении и нагружении его должен 
быть сохранен контакт, существующий между поверхностями зам­
ка и фиксатора (личинки), при установке последних в кузове ав­

томобиля в соответствии с действующей технической документа­
цией на установку замка.

2.6.7. Д ля определения выполнения условий п. 1-9.4 замок дол­
жен быть испытан на стенде на сопротивление открытию под дей­
ствием инерционной нагрузки в продольном и поперечном направ­
лениях, причем .в каждом испытании эти нагрузки должны быть 
приложены в направлении механизма управления -приводом для 
открытия и закрытия замка двери.
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Во время испытаний запирающие (стопорные) устройства ме­
ханизма привода не должны быть использованы. Испытанием дол­
жны подвергаться один раз в год пять замков каждого типораз­
мера. Погрешность замера величины ускорения не должна быть 
более 3%.

П р и м е ч а н и е .  При внесении изменений в замок и его привод испытания 
должны быть проведены вновь в полном объеме подраздела 2.6.

2,6.8. Вместо проведения динамических испытаний, предусмот­
ренных п. 2.6.7, допускается проведение расчета (пример расче­
та приведен ,в рекомендуемом приложении 2) воздействия сил 
инерции на механизм управления приводом замка двери-

В расчете не должны учитываться:
составляющие ускорения сил тяжести деталей, стремящихся 

удержать замок в закрытом состоянии;
силы трения.
2.7. Заказчику предоставляется .право проверки замков и их 

приводов на соответствие требованиям настоящего стандарта.
2.8. При получении заказчиком неудовлетворительных резуль­

татов проверки замков и приводов хотя бы по одному пункту, про­
изводится повторная проверка удвоенного количества новых образ­
цов из той же партии. В случае неудовлетворительных результатов 
повторной проверки хотя бы по одному пункту, воя партия браку­
ется и возвращается предприятию-изготовителю.

3. ДОЛГОВЕЧНОСТЬ И ГАРАНТИЯ

3.1. Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответ­
ствие замков и их приводов требованиям настоящего стандарта.

3.2- Предприятие-изготовитель гарантирует нормальную работу 
замков и их приводов в течение гарантийного срока, установлен­
ного на автомобиль (автобус), для которого предназначен замок 
и его привод.

3.3. Предприятие-изготовитель обязано безвозмездно произво­
дить замену или ремонт замков и их приводов в течение гарантий­
ного срока службы автомобиля (автобуса) при условии соблюде­
ния технических условий на их установку.

3.4. Долговечность замков и их приводов должна быть не менее 
срока службы (пробега) до первого капитального ремонта автомо­
биля (автобуса), утвержденного в установленном порядке.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. На каждом замке должны быть проставлены товарный 
знак предприятия-изготовителя, клеймо технического контроля и 
номер настоящего стандарта.

4.2. Замки и их приводы должны быть упакованы в ящики или 
специальные контейнеры- Упаковка должна гарантировать замки
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и их приводы от повреждения, загрязнения и коррозии при транс­
портировании*

4.3. Антикоррозионное покрытие и упаковка замков и их при­
водов, предназначенных для поставки в запасные части, должны 
обеспечивать их хранение в сухом закрытом помещении в течение 
трех лет без переконсервации. Консервация замков и их приводов 
должна производиться по ОСТ 37.002.001—70.

4.4. В каждый ящик или контейнер должны быть упакованы 
замки и их приводы одного типоразмера. Масса ящика (брутто) 
не должна быть более 50 кг.

4.5. В каждый ящик или контейнер должен быть вложен упако­
вочный лист со штампом технического контроля, в котором указы­
ваются:

наименование предприятия-изготовителя; 
наименование изделия; 
номер изделия по каталогу; 
номер настоящего стандарта; 
количество изделий-
4.6. На ящике, контейнере или прикрепленной к ним бирке до­

лжна быть сделана четкая надпись с указанием:
наименования предприятия-изготовителя; 
наименование изделия; 
номера изделия по каталогу; 
номера настоящего стандарта; 
количества замков.
Транспортная тара должна маркироваться по ГОСТ 14192—71.
4.7. Замки и их приводы до установки на автомобиль (автобус) 

должны храниться в сухом закрытом помещении.

Замена

ГОСТ 14192—71 введен взамен ГОСТ 14192—69.
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ОСТ 37.001032— 72

ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Термины и их определения, принятые в стандарте

Термин Определение

Боковая дверь Дверь, расположенная на боковой стороне кузова, 
ось вращения петель которой расположена в вер­
тикальной или почти в вертикальной плоскости

Продольная нагрузка Нагрузка, направленная параллельно продольной оси 
автомобиля

Поперечная нагрузка Нагрузка, направленная перпендикулярно продоль­
ной оси автомобиля

Замок Механизм, предназначенный для удержания двери 
или крышки багажника автомобиля в закрытом со­
стоянии

Привод замка внутренний 
и наружный

Механизм, предназначенный для открывания замка 
двери соответственно с наружной и внутренней сто­
роны кузова автомобиля
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ОСТ 37.001032—72 
Рекомендуемое

ПРИМЕР РАСЧЕТА ЗАМ КА ДВЕРИ НА ВОЗМОЖНОСТЬ ОТКРЫТИЯ ПОД
д е й с т в и е м  и н е р ц и о н н о й  н а г р у з к и

Исходные данные для расчета — чертеж и таблица

Обозначение и наименование Масса деталей замка, 
кг

Расстояние (плечо), 
мм

У—кнопка привода замка Л = 0 ,0 1 6 / i - 3 1 ,5
2— рычаг Р 2=0,023 *2=10,67
3— тяга P s=0,012 *з=4,83
4— защелка замка Р4=0,042 /*=31,5 

*5-37,59 
*в=1 >9

9 Заказ 439 257



Средняя нагрузка на кнопку привода замка от пружин Рпр =0,454 кгс; 
момент, создаваемый пружиной и действующий на язычок замка, М пр=  

45,62 кгс*мм.
Замок испытывает отрицательное ускорение величиной 30g.
Согласно второму закону механики определяем силы, действующие на дета« 

ли замка:

F =  М х а  =-^- xa=-^- X 3 0 g = 3 0 P ,
о б

где М — масса деталей замка.
Силы, действующие на пружину кнопки дверной ручки замка:

Р 1= 3 0 Р 1— Р пр= 3 0 х 0 ,016— 0,454=0,036 кгс; 
Р а= 3 0 Р 2=30х0,023=0,69  кгс;

Р8=%-Х 3 0 = М ^ -х 3 0 = 0 ,1 8  кгс.
Момент относительно точки «О»:

2 М 0= Л Х / 1 + Л Х / « — Л Х /в -О .О З б х З Г .б + 0 ,69x10,67—  
— 0,18X4,83=7,62 кгс-мм;

Л =
_ М П 7,62 =0,242 кгс;U 31,5

Р в= Р 4Х  30=0,042 х30=1 ,26  кгс.
Момент относительно точки «Oix

2 M 0l = М пр— (Р6 X  /-.+Гв X  /в)=45,62— (0,242 X  37,59 X 
+  1,26х1,90)=45,62— 11,17=34,45 кгс-мм;

М пр M qv .

Следовательно, замок выдерживает инерционную нагрузку.
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ПЕРЕЧЕНЬ ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

1902*53 280 12715—67 37
2349—54 287 13228—67 93
4364—67 80 13298—70 43
4365—67 90 13569—68 124
6914—54 100 13570—68 121
8107—64 59 13671—68 116
8430—67 15 13572—68 127
8891—58 299 13887—68 230
9008—64 301 13915—68 321
9734—61 141 13946—68 312

12016—66 96 14650—69 318
12024—66 132 14929—69 259

12105—74 294 15853-70 103
17394—72 3
18837—73 197

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

37.001.002—70 167 37.001.021—71 236
37.001.008—70 189 37.001.032—72 249
37.001.009—70 180 37.001.033—72 243
37.001.012—70 148 37.001.034—72 239
37.001.013—70 165 37.001.035—72 276
37.001.017—70 159 37.001.039—72 85
37.001.019—71 187 37.001.044—73 56
37.001.020—71 156 37.001.049—73 282

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ НОРМАЛЕЙ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК. ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

Н 8018—61 311 ОН 025 277—66 272
Н 8026—62 129 ОН 025 278—66 274

ОН 025 197—67 175 ОН 026 281—66 327
ОН 025 257—65 178 ОН 025 283—66 306
ОН 025 275-66 264 ОН 025 320—68 284
ОН 025 276—66 268 ОН 025 326—69 223

ОН 025 335—69 173
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