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С С С Р ОБЩЕСОЮЗНЫЙ СТАНДАРТ
Издание официальное

ОСТ 1683

Совет труда 
и обороны ПРОБА НА ЗАГИБ 

В ХОЛОДНОМ И НАГРЕТОМ 
СОСТОЯНИИ

Комитет
по стандартизации Группа В09

Проба на загиб служит для определения способности ме­
талла принимать заданный по размерам и форме загиб.

а) Размеры и форма образца для пробы устанавливаются 
в зависимости от рода материала.

Для материалов: 1) листового всех размеров, 2) фасонного 
(уголки, швеллера и т. п.) всех размеров, 3) полосового (пря­
моугольного сечения) шириной >  100 мм, толщина образца а 
должна быть равна толщине материала (т. е. сохраняется по­
верхностный слой), ширина образца Ь =  2а, но не менее 
10 мм, длина образца L^*ba-\- 150 мм.

Для материалов: 1) полосового (прямоугольного сечения) 
шириной <  100 мм, 2) пруткового (круглого, квадратного 
и т. д.) поперечное сечение образца должно быть равно попе­
речному сечению материала, а длина образца L ^ 5 a + 1 5 0  мм, 
где а толщина образца.

Для поковок, отливок и труб размеры образцов оговари­
ваются в соответствующих технических условиях.

Проба на загиб материалов толщиной >> 30 мм произво­
дится лишь в случаях, особо оговоренных в соответствующих 
технических условиях на поставку материалов, причем должна 
быть детально оговорена методика испытаний.

Полосы (заготовки) для изготовления образцов берутся, 
как правило1, от краев листов и от концов полос или прутков 
и могут быть вырезаны любым способом, также и автогенным, 
при условии, что линия разреза должна находиться от края 
готового образца ,на расстоянии, не меньшем толщины мате­
риала, и во всяком случае не ближе 10 мм.

В средней трети образца не допускается никаких меток и 
марок, нанесенных зубилом, штампом, кернером и т. п. инстру­
ментом, а также отпечатков (наминов) от ударов молотком.

Образцы должны вырезаться в холодном состоянии при 
помощи пилы, фрезы, резца или сверла. Острые ребра образ­
ца должны быть опилены, но не более чем на 2 мм.

Внесен ВСНХ СССР Утвержден 
15/V1 1930 г.

Обязательность применения и сроки 
в отношении отдельных материалов 
и изделий устанавливаются соответ- 
ствующими техническими условиями
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Стр. 2

ОСТ 1683 Проба на загиб в холодном и нагретом состоянии

Выпрямление образцов производится лишь в случаях край­
ней необходимости и непременно в холодном состоянии при 
помощи плавного давления.

L =  5о + '50м¥

Черт. 2

■б) Проба состоит в загибе образца согласно черт. 1 и 2, 
причем различают следующие три вида загиба:

1) Загиб до определенного угла (черт. 3).
2) Загиб вокруг оправки до параллельности сторон 

(черт, 4;) в этом случае толщина оправки d  должна соответ­
ствовать указаниям технических условий, а длина должна пре­
вышать ширину образца; расстояние между опорными роли­
ками берется равным d +  2,1 а (см. черт. 2) с округлением до 
1 мм в большую сторону.

\

Черт. 5

3) Загиб вплотную, т. е. до соприкосновения сторон образ­
ца (черт. 5), с образованием естественной в этом случае петли 
в месте загиба.

Тот или иной вид загиба (1, 2 и 3) должен быть оговорен 
в технических условиях.

в) Для производства пробы на загиб употребляются прес­
са, специальные машины, тиски с закругленными губками 
и т. п., причем обязательным условием! при производстве про­
бы является плавность нарастания усилия на образец.
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Стр. 3

П роба на загиб в холодном и нагретом состоянии ОСТ 1683

Для загиба вплотную (см. б/З), после предварительного 
загиба образца согласно черт. 3 или 4, дальнейший загиб про­
изводится также плавно нарастающим усилием между парал­
лельными плоскостями, длина которых должна быть не менее 
сложенного образца.

П р и м е ч а н и е .  При отсутствии соответствующих приборов и с 
согласия поставщика допускается производство загиба при помощи 
ручного или механического молота.

г) Проба производится в холодном или нагретом состоя­
нии. Степень нагрева должна быть указана в соответствую­
щих технических условиях.

П р и м е ч а н и я :
1. В случае наличия особых указаний в технических условиях на 

производство пробы с отожженным образцом, последний подвергает­
ся нормальному отжигу; во всех остальных случаях проба произво­
дится над материалом в состоянии поставки.

2. Пробы при красном калении стали производятся следующим 
образом:

Для пробы при красном калении (проба на красноломкость) об­
разец нагревают до температуры несколько выше указанной в техни­
ческих условиях, с тем чтобы загиб произошел при температуре 
красного каления.

д) Признаком того, что образец выдержал пробу, служит 
отсутствие в нем после загиба трещин, надрывов, расслоений 
или излома.
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