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ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ 
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РЕЗЕРВУАР ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 

ДЛЯ АГРЕССИВНЫХ ХИМИЧЕСКИХ ПРОДУКТОВ  

ПОДЛЕЖАЩИЙ Ф УТЕРО ВКЕ  

ОБЪЕМОМ 1 2 5  м3

АЛЬБОМ 1
ПЕРЕЧЕНЬ АЛЬБОМОВ

АЛЬБОМ
пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1 км КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
альвом 2 пм ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО ПРОИЗВОДСТВУ МОНТАЖНЫХ PA6DT
АЛЬБОМ 3 МП МОНТАЖНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ
АЛЬБОМ 4 с СМЕТЫ

(из ТП Р 705-5-D55..89) 
(ИЗ ТП Р 7D5-5-055..E9)

РАЗРАБОТАН:
ГИПРОКОКСЮМ
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

яя . та р а ка н о в
Б.Д ШКОЛЬНЫЙ

ЦНИИПРОЕКТСТАЛЬКОНСТРУКЦИЯ 
им. МЕЛЬНИКОВА 
ДИРЕКТОР ИНСТИТУТА 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

В. Б. ЛАРИОНОВ 
Р.И.ОПАРИНА

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН 
В ДЕЙСТВИЕ МИНИСТЕРСТВОМ 

МЕТАЛЛУРГИИ СССР 
ПРИКАЗ № 62 отЭШЮг.
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1 Общие данные

11 типовые проектные решении Вертикального резервуара 
для агрессиВных химических продуктов объемам 185 м1 Выполнены 
по плану типаВого проектирования на 1988-т$г.г.темы Т. 3.18.1, 
Т.3.13.1 на основании задании, утВеподенного Министерством чер­

ной металлургии СССР 89 марта 1988г.
18 Шиповые проектные решения резервуара разработаны 
Взамен ранее действующего типового проекта резервуара 
Т(Г 70S-S-13c. 83
13 Работа выполнена ин ститутам и :
Гипрококс -  ведущий ( Альбом 103)
Ц HUU проект сталь конструкции (Альбомы 1 НМ, Ус) 

Гипронесртеслецмантах (Альбомы 8 ПМ, Змп) 
Проектасимзащита (Письмо согласования А! 1-Н/го-87Ш от 
10.07.89 ).
{У Строительная часть (фундамент), наружные ограждения, 
лестницы, обслуживающие площадки, оснастка резервуаров тех­
нологическими штуцерами и оборудованием, Внутренняя анти­
коррозионная защита в типовых решениях не разрабаты­
вались и В сметную стоимость не Включены и должны Выпол­
няться организацией, производящей привязку проекта к кон­
кретным условиям эксплуатации. Внутренняя антикоррозион­
ная защита должна разрабатываться институтам „проект- 
химзащита"или другой специализированной организацией до 
привязки проектных решений.

г  У к а з а н и я  по применению
8.1 Стальные вертикальные резервуары предназначены для 
коксохимической-, химической и других отраслей промыш­
ленности.

8.8 Резервуары не предназначены для хранения соляной и 
азотной кислот.
8.3 применение резервуара для агрессивных продуктов, не пре­
дусмотренных типовыми проектными решениями, должно согла­
совываться с организацией, разрабатывающей проект антикор­

розионной защиты при привязке типовых проектных решений 
(с институтом „ ЦШипроектсталЬконстрмция).

Проектные решения соотв етствую т  

действующим нормам и правилам

Главный инженер проекта 8.Д. Школьный

ek Для районов строительства, где абсолютная минималь­
ная температура ниже минус У8°С необходима разработка 
индивидуального проекта.

3. Конструкция резервуара
3.1 в типовых проектных решениях разработано конст­

рукция резервуара, подлежащая последующей антикоррозионной 
защите кислотоупорными штучными материалами.

3.8 Конструкция резервуара, а также конструкции внутренних 
устройств, разрабатываемых при привязке проекта, должны 
соответствовать требованиям ОСТ зв-Ю1-83.

3.3 Стенки и днища резервуара рассчитаны на гидростати­
ческое давление и действие температуры с учетом совместной 
работы металла и футеровки. При этом допускаемое напряже­
ние металла принято па ГОСТ 1УгУЯ-80. Расчеты выполнены 
с участием института „Проектхимзащита".

З.У Конструкция днища резервуара решена из условия уста­
новки резервуара на ленточный (рундамент. Днище резервуара 
укреплено балками. Расчет балок произведен из условия расстоя­
ния между осями ленточных фундаментов не далее 1800мм. 
Расположение ленточного фундамента указано на общем 
виде резервуара.

3.5 Крыша резервуара коническая самонесущая без ребер 
жесткости, угол подъема крыши 15°.

3.6 Согласна гост 18. 3.016-87 резервуар снабжен 8-мя стационар­
ными люками Д)800мм: верхним- на крыше и нижним -  в стенке 
резервуара. Расположение люков в плане определяется при при­
вязке проекта и должно быть диаметрально противоположным

3.7 При выполнении химзащитных внутренних работ разреша­
ется вырезать в стенке резервуара Временные монтажные проемы раз­
мером Ф 800мм. Контроль монтажных швов приварки обечайки дол­
жен производиться цветной дефектоскопией -  <00%. Конструкцию 

монтажных люкав принимать аналогично конструкции нижнего 
люка Uу 800 лист 11 данных проектных решений.

3.8 Для обслуживания штуцеров и люков разрешается приваривать 
к стенке и крыше резервуара местные обслуживающие площадки.

3.9 Крепление к резервуарам площадок с установленным на них 
оборудованием, вызывающим динамические нагрузни(мешалки) не 
допускается.

3.10 Все конструкции резервуара должны изготавливаться на заводе.

з.Н Стенка резервуара изготавливается в виде полотнища и тран­

спортируется к месту монтажа свернутой в рулон. Поворачивание

полотнища стенки производится но специальные каркасы для 
поворачивания.

3.1Z Днище из листав на заводе укрупняется в 8 отправочных 

элемента. Приварка балок к днищу производится на заводе.
3.13 Отправка крыщи с завода производится укрупненными 

плоскими элементами.
ъ.1к все монтажно-сварочные работы следует Выполнять по 

Альбому 8 пм. Основные положения по производству монтажных 
Рабат данных проектных решений.

3.15 Шиповые проектные решения по производству монтажа и 
сВарки резерВуара содержат: технологическую схему монтажа, тре­
бования к поставке металлоконструкций, к приемке фундаментов, 
к монтажной площадке, к внутренней поверхности резерВуара, к 
сварке и испытанию резерВуара, требования при сооружении 
резервуара, подлежащего химзащите.

к. Мероприятия по технике безопасности 
U.1 при строительстве, монтаже и эксплуатации резервуара 

необходимо соблюдать „правила безопасности для производств 
основной химической промышленности"

kZ Резервуары для кислот следует устанавливать на ленточ­
ные фундаменты (не менее 1м am пола днища резервуара), конст­
рукция которых позволяет производить осмотр всех их поверх­
ностей и ликвидировать утечки.

к.З Запрещается ходить по крыше резервуара, 
k к Штуцера, люки, арматура, контрольно-измерительные при­

боры на крыше резервуара должны располагаться па периферии 
крыши и обслуживаться со специальных площадок.

Ц.5 Крыша резерВуара, лестницы и обслуживающие площадки 
должны быть снабжены перилами.

к 6 При монтаже резервуара необходимо соблюдать требова­
ния сНиП lTi-k-вО, а так же излаженные 6 Альбоме 8 в разделах:
„ безопасность труда " и„ меры электробезапаснасти*

к 7 Все работы по защите от норрозии следует выполнять 
8 соответствии со СИ и/7 З.ОкйЗ-85 и требованиями 
ГОСТ 18.3.016-87

7 0 5 - 5 - 0 5 7  с . 2 9  П ЗГпинш.пр. ШхольньцЗ
Ш от д. Грабко

Пояснительная
записка

Ставил лист Листов
Якантр. Любимова РП 4 4
Иач ?д Водотыко

Г и п р о к о к спроверил ШозюкоВа
исполнил Папушина
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Ведомость
рабочих чертежей основного комплекта НМ

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные (начала)
2 Общие данные (окончание)
3 техническая спецификация металла
и Ведомость металлоконструкций па

Видам профилей
5 Общий Вид резервуара
6 Днище
7 Стенка
8 Крыша
9 Схема расположения люков
10 Люк Верхний Ну 800
11 Люк нижний Uу 800
12 Нагрузки на фундамент
13 Нагрузки на фундамент о т  сейсми -

ческих воздействий и анкерные
болты .

14 Каркас для наварачиваниЯ

Ведомость аснаВных комплектов 
рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечания

ПЗ Пояснительная записка Сптр. 2
нм Конструкции металлические стр 3-16

Проектные решения со о тв е тств ую т  

дейстВующим нормам и правилам

ГлаВныО инженер проекта Опарина P.U.

Общие указания
типоВые проектные решения Вертикального резер­

вуара для агрессивных химических продуктов’ подлежащего 

Футеровке ̂ объемом 125м3 рассчитаны из условий установки 
на ленточный фундамент для Возможности осмотра шВоб 

днисца резервуара.
Для обслуживания штуцеров и такав-лазав во бы по л  не- 

ния химзащитных работ разрешается приваривать к стенке 
и крыше резервуара местные обслуживающие площадки, рас­
считанные на нагрузку не более 3,0 кПа. Крепление к резервуару 
площадок с установленным на них оборудованием, вызывающим 
динамические нагрузки не допускается. В местах приварки обслу­
живающих площадок стенка резервуара должно быть усилена 

накладками. При привязке типовых проектных решений необходимо 
учесть цикличность загружения резервуаров

Основные расчетные положения, принятые при проектировании, 
и показатели резервуара:
/ Плотность продукта -  1.8 г/м3 
г Внутреннее избыточное давление 

6 газовом пространстве 
аварийное

3 Вакуум 
аварийный

4 Нагрузка о т  внутренней антикор­
розионной защиты стенки и днища

„ Нормсстпи&ное значение.
5 снегового покрова 

Нормативное значение
6 Ветрового давления
7 Сейсмичность района строительства
8 Расчетная температура наружного 

воздуха -  минус НО0С и выше
9 Максимальная температура продукта -  плюс ЮО°С
10 Диаметр резервуара -  5,7 tn 
И Высота стенки резервуара -  5,21м
12 Полезный объем резервуара -  128 ы3
13 Климатические районы строительства приняты по Гост 

16360-80 Лч, Us, тип местности Я и В по СНи П 2.0107-85.
14 Расчет конструкций произведен в соответствии со ШЩ23-81*

„Стальные конструкции'! Шолщины стенки и днища резервуа­
ра определены по результатам прочностных расчетов систе­
мы металл-футеровка с применением допускаемых напряже­
ний металла по ГОСТ 14249-80*,,Сосуды и аппараты. Нормы и мето­
ды расчета на прочность".

М а т е р и а л  с т а л ь н ы х  к о н с тр у к ц и й

1 Для изготовления конструкций резервуара должна 
применяться сталь ВСтЗспб для сварных конструкций по 
Гост 380-86, на заводе -  изготовителе должен быть органы 
зован полистный входной контроль для определения 
механических свойств и химсостава листов, 

г Сварка стальных конструкций должна производиться 
согласно СНи П Д - 23-81* табл. 55* с применением следующих 
материалов:

а) при автоматической и полуавтоматической сварке 
стальной проволоки, флюсов и других присадочных мате­
риалов, обеспечивающих качественное сварное соединение 
встык, равнопрочное основному металлу;

б) при ручной сварке электродов тип а  348Я по Гост9467-75

изгот овление и м о н т а ж  резервуара
Конструкции резервуара должны изготавливаться 6 

соответствии с техническими требованиями настоящего 
проекта и СНчП /У?-18-75* по заранее разработанной техно­
логии заводского изготовления. Стенка резервуара изготав­
ливается одним полотнищем. Наворачивание полотнища 
стенки производится на специальные каркасы для повора­
чивания или шахтные лестницы серии Ц50.3-4.При 
изготовлении полотнищ стенки Все заводские стальные 
соединения должны выполняться встык, кромки листов 
для изготовления полатнии; должны обрабатываться 
прострожкой или обрезаться на гильотинных ножницах. 
Конструкция днища резервуара решена из условий установки 
резервуара на ленточный фундамент.

Днище опирается на балочный каркас; уложенный на 
Фундамент. Балки приняты из двутавров, шаг балок -  500мм. 
Днище из листов 1500*бооомм на заводе укрупняется В 
два отправочных элемента.

7D5-5-057c.23ftM

UhB.n

Начотд.
Привязан:

Нхонтр.
Глконстр.
Гл.инмпр
Рцк.бриг.
проверил
исполнил

Бухарин
Максиме*
Опарина
ЛиЗункаВа
ЛизункоВа'
Опарина Y h x iu

ЁО'н,оун-

Резервуар вертикальные для агрессивных хиыичес• 
них продуктов подлежащий футеровке объемом <25н*

Стадия

Общие данные
(начало)

Р П

листов

14
ИВлрвшсшьмнтмда 

им. М ельникова
Формат R2

2,0кПа 
2,3 кПа 
П. 25к Па 
0,4 кПа

4,0 кПа 
1,5 кПа 
0J3 к Па 
7 баллов
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Установка и приварка балок к днищу производится на 

заВаде. Крыша резервуара коническая самонесущая, без ребер ж е ст­
кости толщиной 6мм, угол подъема <5°. О тс у тс тв и е  ребер 

ж е с тк о с ти  как с внутренней, т а к  и с наружной стороны созда­

е т  удобства для нанесения защ итны х антикоррозионных 
покрытий и не создает условий для сбора агрессивных веществ 

на крыше.
Отправка крыши с завода производится укрупненными 

плоскими элементами. Согласно гост <2. 3. 0<б-87 резервуар снабжа­
ется 3-мя стационарными люками. Расположение их опреде­
ляется при привязке типовых проектных решений.

Контроль монтажных швов приварки обечайки люков-лазов 

должен производиться цветной дефектоскопией -  №0%.Швы приварки 

штуцеров и люков, а такж е отдельных элементов оборудования не 

должны быть расположены ближе 500мм один am другого и о т  вер­

тикальных соединений стенки, и не ближе £00 мм о т  горизонтальных 

соединений стенки.

Для восприятия сейсмического воздействия по окружности 

нижнего пояса стенки резервуара устанавливаются анкера, во из­
бежание гидродинамического удара развивающейся 8 резервуаре 
Волны о локрытие недолиВ продута состав ляет при сейсмич­

ности 7 баллов -  0,23 м.

Материалы для грунтования и окраски наружной поверх­
ности резервуара указываются при привязке проектных решений. 
Грунтование и окраска производятся в соответствии со СНиП2.03.Н-85 
н Защита строительных конструкций и сооружений о т  коррозии* 
все роботы па защите о т  коррозии следует выполнять в соот­
ветствии со СНиП З.Ой.ОЗ-85. „Защита строительных конст­
рукций и сооружений am коррозии”ГОСТ <3.3.005-75** Работы 

окрасочные. Общие требования безопасности" ГОСТ <2.3.0<6.87 
Антикоррозионные работы при строительстве. Требования 
безопасности*

все мантажно- сварочные работы следует выполнять по 
альбому В „ Основные положения по производству монтажных 
работ4 данных проектных решений.

изготовление и монтаж конструкций, условия приемки и до­
пуски в построенном резервуаре после испытаний на прочность 

и платность сварных соединений должны удовлетворять тре­
бованиям ГОСТ23Ш-78„Конструкции металлические строительные” 
сниПЗ.оз.ОТ-87„Несущие и ограждающие конструкции*СНиП 
iTi -  is- т5 * „ Металлические конструкции) ОСТ 36- <0<- 83 „ Основ - 
ные требования к конструкции при выполнении антикор­
розионной защиты в условиях монтажа* СНиП @-4-80 

часть iJi-4-во часть в) „техника безопасности в страи -

Е

ии
"fa Наименование показателя Допуск

< Отклонение образующих стенки резервна 
pa am вертикали в пределах поясов до зали­
ва и после залива мЫторсаВ по высоте 
их <500ММ: _ „ „  
снизу Вверх: I  Е Ш И  

* НО НО ±<5 tzs

г Местное искривление оболочки по обра­
зующей и кольце8аму очертанию, изме­
ряемое шаблонам длиной <500мм

не более <5мм

3 Увод кромок стенки непосредственно у  
сварных швов наружу или внутрь, 
измеряемый шаблонам длиной «т а  мм Юмы

ч Отклонение о т  горизонтали наружного 
контура готового днища:
а) для двух соседних точек по контуру 
на расстоянии 6м <0мм
б) для диаметрально противополож­
ных точек гвмм

5 Высота выпучин или вмятин днища 
(хлопуны не допустимы) на 
длине <500мм 20 мм

6 Допускаемая овальность корпуса резер­
вуара не должна превышать ±0,5% 
радиуса.

П р и  п р и в я з к е  т и п о в ы х  п р о е кт н ы х  р е ш е н и и  к  к о н к р е т н ы м  

у с л о в и я м  э к с п л у а т а ц и и  н е о б х о д и м о  до е ст ь  н а г р у з к у  о т  ц и к ­

л и ч н о с т и  з а г р у ж е н и я  р е з е р в у а р а . П р и  с т р о г о м  с о б л ю д е н и и  

д о п у с к о в , у к а з а н н ы х  в  п р о е к т е , е с л и  к о л и ч е с т в о  ц и к л о в  н а ­

г р у ж е н и я  н е  б о л е е  ( 0  з а  ве сь  с р о к  э к с п л у а т а ц и и , т о  п р о в е р ­

к у  н а  у с т а л о с т н у ю  п р о ч н о с т ь  в ы п о л н я т ь  н е  с л е д у е т .

тельстве " и данных проектных решений.
В дополнение к таблице Bi СИи П 5.03.01-81 должны быть 

выдержаны допускаемые отклонения при сооружении резервуара.
Замеры производятся для каждого пояса на расстоянии 

50мм am верхнего горизонтального шва.
Контроль сварных швов.
Обеспечить <00% контроль проникающими излучениями 

всех сварных швов стенки резервуара и мест пересечений

вертикальных соединений с горизонтальными, <00% контроль 

всех швов днища резервуара ультразвуковой дефекто­
скопией (УЗД)

Прочностные испытания резервуара.
Стенка резервуара до нанесения химзащиты должна 

быть испытана наливом воды на Высоту 5,2 м.
Крыша резервуара должна быть испытана на избы­

точное давление 2,5 к Па и вакуум 0,4 кОа при наливе воды 

на Высоту 5,2м. испытания резервуара должны произво­

диться 6 соответствии со СНиПЗ.аз.сн-87„Несущие и

ограждающие конструкции" и данными проектными решениями.

Привязан:

инЬ-м

Паи, am д. 
Н. контр. 
Глконстр. 
ГпинНпр. 
рук.вриг. 
Проверил 
исполнил

Кцлреишбилй
бухарин р&у- 
Мансимец* у&Якх'
Опарина
ЛизчнкоВа
Лизункова
Опарина

705- 5-057с.ЕЗКМ
Резервуар вертикальный д т  агрессивных химичес- , 
них продуктов подлежащий футеровке объемом 125м

Стадии лист Листов
Р П 2

Общие данные ЦНННпРВЕ МС1Ш1ЬГ,0НСТРЗГ»«,МД
Сокончание) им- Мельникова

Формат RB
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Вид

проф иля и  

ГОСТ, ТУ

Марко 

м ета лла  

и ГОСТ

Обозначение 

и размер 

просриля/ 

мм

Нод £

Б
§

Iас

Масса м е та л л а  по элем ентам  конструкций , т |
Общая

масса,

Т

Масса п о тр е б н о с ти  8 м ета л­
ле  по кварталам , т  
(заполняется изготовителем ) Запол­

няется

ВЦ

*1

1
S М

ар
ки

м
е

та
лл

а I
1 Ра

зм
ер

а
пр

оф
ил

я

Длина; 

мм Днище

С тен ка с
анкерными
креплениями

Нрыша Лю ки

Каркас для  
наворачивания 

рулонов

I I I Жкод элем ента ко н стр укц и й
i г э 9 5 6 7 Т “ 9

С т а л ь  т о л с т о л и с т о б а я  
го р я ч е к а та н а я

ГОСТ 19903-7b *

дСтЗкпВ t8 1 0.Ю
ГОСТ 380-86 10* £60 в 0.08

и то го : 3 1189 0.18

8 Cm3 сп 5 
ГОСТ 380-88

6* 1500 9 6000 1.28 0.11 1.39
8* т о 5 6000 0.12 5,ВТ 0.12 6,11
10*1500 6 6000 2.28 0,06 2,39
t16 7 0,92 0.93

и то го : 8 1996 2.90 6,35 1.28 0.23 10,26
Всего п р а ти ля : 9 7110 2.90 6,35 1.28 0.23 10,26
рвутавры  с параллельными гра 
нями ПОЛОК ГОСТ 26020-83

ВСтЗсп 5 Г0СТ380-68 11962 10 2816 0.80 0.80
и то го : 11 1996 0.80 0.80 1

всего просриля: 12 0.80 0.80

Швеллеры гост 82ko-72*
ВСтЗкпЕГОСТ 380-8 В

С8 13 2613 9 8900 0.29
и т о го : ~1 Г ~ 1129 0.29

Всего профиля: 15 2610 аг9
Сталь угловая 
равнополочная 

ГОСТ 8509-86
8 Cm ЗКП 2 ГОСТ380-8 8

156*5 16 29 2600 0,25
L7S*6 17 16 1800 0.20
190*8 18 9 5300 0.23

и того : 19 1129 0,68
Всего праозиля: 20 2110

_ 0,68

всего масса м е та л л а :
\ 1

21 3.20 6.35 1,28 0.23 1,10 11,06 I

в то м  числе по маркам :
ВСтЗнпг ГОСТ380-88 22 1129 1,10
ВСтЗсп 5 ГОСТ380-В8 23 1996 3.20 6.35 1.28 0,23 11,06

масса поставки элементов  
по кварталам , т 

(заполняется заказчиком)

Г
и -----------------1
/77
5

Разные изделия, кг

Фланцы ГОСТ <8880-80*
В СтЗспЗ ГОСТ380-86

1
1-800-2.5 1 _г_ 79 ~ю------

и то га : г 1996 79 79
Всего масса фланцев \ 3 79 79
Заглушки из то лстали сто вай  
ста ли  ГОСТ 19903 -  79*

ВСтЗсп 5 ГОСТ380-86 ЬЗО У>975 9 ~2 318 318
и т о г о : 5 1946 318 318

Всего масса заглуш ек: 6 3 <8 318
поворотные 
устройства: по ОН26-02-9-66 В Гт ЪнпР гпгт тсял.вд УБерхнего тока 7 1129

_
13 13

по ОН 26-02-5-66 У нижнего люка 8 1129 _/_ 28 28

Метизы
болты ГОСТ 7798'70* 
Гайки Г0С7 5915 ~70* 
Шайбы ГОС7 11371- 78 *

Cm 20 
Cm 10
ГОСТ 1050-74* М 27* 100 9 ~Ж~ 90 90

Всего м е ти зо в : Umozo: 10 3309 90 90
Всего масса разных изделий:

*«о
§£
Опа>

11 973 973
Масса электродов: ГОСТ 9967-75 эчея 1В 32 69 13 7 11 127

сз
1
2Iс:

___________________ _______ ______

Парнас для наворачивания рулонов 6 общую массу м еталла Ue включен
7 D 5 -5 -D 5 7 c .S 3 K M

Резервуар Вертикальный для агрессивных химичес­
ких продуктов подлежащий срутераВке объемом 125м1Ная.отд. КупреишВщ:

привязан: к контр- Бухарин -f~ r Стадия лист Листов

-§сэс■*Ocj
1

£е©
V
*

ШОНСГРмаксимец Мл- РП 3____р ГлиншпрОпарина
____Г Рук.бриг. пизункоВа те хн и че ска я  специфика­

ция м е т а л л а ЦННИпраЕНтстпльнанстрыкци?! 1
им. Мельникова |

____ _ — проверил Опарина оЖ а-| Uh B.n  ------------1 УШШУпЫптиштжш/ттА

Ф о р м а т Дв
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Наименование 
конструкций 

по номенклатуре 
прейскуранта Ш  01-22 По

зи
ци

и 
по

 
пр

ей
ск

ур
ан

ту

«XCl
с
Сгс:
**

Ко
д

ко
нс

тр
ук

ци
и Масса канстпикиий. г

К
ол

ич
ес

тв
о,

 
ш

т.

Серия 
типовых 
канструк• 

цийвс
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о 
ст

ал
и 

по
вы

ш
ен

но
й 

и 
Вы

со
ко

й 
пр

оч
но

ст
и по Видам п р о  т и л е  У

вс
ег

о с
 у

 че
т о

 A 
17/

> н
а 

ма
сс

у 
на

пл
ав

ле
нн

ог
о 

м
ет

ал
ла

| |  
ю а in Кр

уп
но
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рг

 
на

 я 
ст

ал
ь

Ср
ед

не
со

рт
- 

па
я 

ст
ал

ь

р
ii

i i *
Eg*
Ц* Чт

Ве
рс

ал
ь 

на
я 

ст
ал

ь

a l l

e s

§ i t
|§555£ Тр

уб
ы

пр
оч

ие

Вс
ег

о

1 г 3 У S 6 7 8 9 10 и 13 13 14 15 is 17 18 19 80

Корпус (стенка), крыша рулонной
заготовки 313’ 9 1 7.86 7,86 7,94

I$Ii 313-12 г 0,33 В.Ч7 3.30 3,34

Лю ки-лазы  круглые ЮЗ'ki ъ 0.6 4 0,08 0,72 0,73

Каркас для наворачиванил
рулона стенки 103-4 7 4 0,25 0,70 0,19 </* 1.15

итого  с учетом  3% на уточнение
5 1,08 0,70 11,16 0.08 13.02 13,16массы в ч е р те ж а х  НМД

и того  с учетам  о тхо д о в  3,7% 6 1.11 0,73 H.5S 0,09 13,51

Приведенная к обычным пооазилям

7 U1 0.73 11,58 0,09 13,51

масса м е та лла  с учетам  3% на
уточнение массы в ч е р те ж а х  НМД
и 3.7 %  на о тх о д ы
Разница приведенной и н а тур а ль н о й

8 0массы
Распределение массы м еталла  по

9 в Ь п З с л ?  : д С ю Ъ к л ё  ГасТ380-86 /3,5/

пределам те к уч е с ти  с учетом  3% на
уточнение массы в ч е р те ж а х  НМД

и 3,7% на о т х о д ы
Приведенная к с та ли  углеродистой

10 13,51

обыкновенного качества по го с т380-8€
масса м е та л л а  с уч е то м  3% на у т о ч -

пение массы в ч е р т е ж а х  НМД и 3,7%
на о т х о д ы
всего приведенная масса м е та лла

11 13,51

с у ч е то м  3 %  на уточнение массы
в ч е р т е ж а х  НМД и 3,7% но
о т х о д ы

5

7 D 5 -5 -D 5 7 c .S 9 K M
Резервуар Вертикальный для агрессивных химических 
продуктов подлежащий срутероВке объемом 125м1

ведомость металлоконструк* 
ции по Видам проерцлей

Стадия Лист Листов

РП 4
рИПЯШСТШОНСТРЯВД 

им. Мельникова
Формат ЯВ
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План крыши план днища

NN
"In

Наименование

конструкций
Масса, т Примечания

< Днище 3,23

г
Стенка с анкерными 
креплениями 6,4 У

3 Крыша <89

и Люки 0,7/

и того Нб4
С учетам массы 
сварных шВоВ

< РезерВуар предназначен для хранения агрессиВных 
химических продуктов с платностью i д Т/м*

г .  Материал конструкций см о тр е ть  В технической  
спецификации м е талла .

з изготаВление и м о н та ж  конструкций стенки  
производится методом рулониробания. Крыша и днище 

м онтирую тся из о тде ль н ы х заВадских к а р ти н .
U. ЗаВадская сборка рулонных заготоб ок  а в т о м а т и ­

ческая. Сборные шВы должны б ы ть  раВнопрочны основному 

м е таллу. СВарка днища, стенки и крыши на заВаде и 

м он та ж е долж на Выполняться электродами ти п а  3UBR 

по ГОСТ 9461-15.

S. М о н та ж  с та л ь н ы х  конструкций должен произво­

диться па Й льбом у 2 данных п р о е к тн ы х  решении.

Нач.отд.
н.контр.

НцпреишВили
Бухарин

ш .Гп. нонет р максинец.
fл. uwn.no. Опарина
Ру х. бриг. ЛизункоВа

СУ-<уу

проверил ЛизункаВа
СасранаВа

Привязан:

UH8.N

7 D 5 - 5 - 0  57 с. 29ftM
Резервуар вертикальный для агрессивных химических 
продуктов подлежащий щтеровне объемом 1В5м*

Стадия лист Листов

РП 5
Общий Вид 
резервуара

Р1пР0ЕгашШНСТРМ1ДО 
им. Мельникова

Формат А8



5
5

4

2-2 Раскрой днища из листоВ
1500*600040

8 ш т . 2 ш т .

«л

\ < / I

В ООО

■ ■1 F 
»«>

3 - 3

{. Масса днища с балками -  3,83 т 
г . Сборку листоВ днища производить дбухсторанней  

автоматической сборкой плотнопрочными шВами с полным 
проВарам по толщ ине сВариВаемого м е талла

з. Кромки листоВ, сВариВаемых Встык, должны быть 
обработаны прострож кой или обрезаны на ги льоти н н ы х  

ножницах. Обработка листоВ должна производиться с 

допуском 1 1мм.

V. Днище с о с то и т  из 2* забадских картин.

5 Все сборные шВы днища проВерить ультразВукаВай 

дефектоскопией.

*

«3
СО

i
а

1
§
«Осэ >
* V
1$

Привязан:

UHB.H

7 0 5 - 5 -  D 5 7 c .  S 9 t t M

Резервуар Вертикальный для агрессивных химииескш 
продутое подлежащий футеровке объемом <В5мхНаи.отд. КупреишВили

Ч.конгпо. Бухарин ~&т Ставив ласт листов
Глконстр. максимец _

Р П бГл.инш-пр. Опарина ^ О/ьоуц.
Рук. 6риг. ЛизункоВа

Д н и щ е Р 1 рОШШ1Ь№НС1МЩИЯ
им. Мельникова

проверил лизункоВа
иЬполнш Сафонова

Формат НВ
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5 - 5

Расположение монтажного стыка Ось монтажного 
стыка

монтаже

д - 2

/ Масса стенки -S,93t

£ Сварку листай полотнища производить двухсторонней 
автоматической сваркой платно- прочными швами с полным 
проваром по толщине свариваемого металла.

ъ. Длина полотнища дана с припуском для образования 
монтажного стыка.

4. Разворачивание рулона на монтаже производить по 
часовой стрелке.

5. Кромки листов, свариваемых встык, должны бы ть  
обработаны прострожкой или обрезаны на гильотинных 
ножницах. Обработка листов  должна производиться с 
допускам t  /л/л/.

6. Монтажный стык стенки выполнять встык с обрезкой 
одного или двух краев полотнища, в зависимости о т  ка ­
чества кромок.

7. Вертикальные сты ки стенки не должны совпадать 
со стыками днища на £00мм.

8. Монтажный шав просветить рентгеном по всей 
длине.

9. Разделку кромок под монтажны й шов производить 

па альбому В данных проектны х решений.

Привязан:

UhS.N

Ноч.отд.
Н. контр.
Шонстр
Гл. UHtfi пр
Рук.дриг
проверил
исполнил

КупреишВил
Вухарин
Максимещ
Опарина
ЛигункоВа
лизчнкоВа J u y y iA
СосроноВа £1*21

■ 7 D 5 -5 -D 5 7 c .2 9 h M
Резервуар Вертикальный для агрессивных хими . 
чес к их продуктов подлежащий футеровке объемом #5*

Стенка

Стадия

РП
Л и с т листов

им. Мельникова

Ф о р м а т  0 £
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Р а с к р о й  к р ы ш и  и з  л и с т о В  

1 5 0 0 *6 0 0 0 + 6

Ь6

■1шт.

•oj

t  '  )
!
**> *

40 598 0 ,ю

6000

В ш т

План крыши

%
<о

0*<

РазВертка крыши

2 - 2

<о
Г

При8язан:

Uh S .n

4 М а с с а  к р ы ш и  -  1 ,2 9 т

г  С 8 а р ку  л и с т а В  п р о и зв о д и т ь  д в у с т о р о н н е й  а в т о м а т и ­

ч е с к о й  с В а р к а й  п л а т н о п р о ч н ы м и  ш В а м и  с  п о л н ы м  п р о б а р а м  

п о  т о л щ и н е  с В а р и В о е м о г о  м е т а л л а .

з  К р о м ки  л и с т о В , с В а р и В о е м ы х  В с т ы к , д о л ж н ы  б ы т ь  

о б р а б о т а н ы  п р о с т р о ж к а й  и л и  о б р е за н ы  н а  г и л ь о т и н н ы х  

н о ж н и ц а х . О б р а б о т к а  л и с т о В  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  с  

д о п у с к о м  1 1м м .

к  К р ы ш а  р е з е р В у а р а  и з г о т а В л и В а е т с я  и  м о н т и р у е т с я  

из д В у х  з а В о д с к и х  к а р т и н -

5  Р а зд е л ка  к р о м о к  п о д  с В а р к у  м о н т а ж н о г о  с т ы к а  

д а н о  б  а л ь б о м е  В  д а н н о г о  п р о е к т н о г о  р е ш е н и я .

Начат б КугреишВили
Н.№ то Вухаоин
Ш онстр- максимец-
ГлинМпр- Опарина

ЛизункаВарукбриг.
Проверил ЛизункоВа
исполнил Сафонова Щ*уА

7DB-5-D57c.SgHM
Резервуар Вертикальный для агрессивных химических 
продуктов подлежащий срутероВке объемом 485ы*

стадия ли ст листов

РП S
К р ы ш а им. Мельникова

Формат Р2
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1 - 1
Экспликация оборудования

ыы
ф

Наименование Пал.

шт.
Я » ,
ММ

Масса,
кг Примечание

шт. Общ.

7 Люк верхний i 800 337 537 Лист 70

г Люк нижний i 8Q0 362 362 Лист 77

План крыши

7 Расположение и диаметры люкаВ приняты В соответ­
ствии с заданием и н сти тута  „ Гипрококс*

2. При приВязне проекта к местным условиям строитель­

с тв а , приВязка люкаВ и других штуцеров Выполняется 
технологической организацией. При зтом  швы приварки 
нижнего люка не должны располагаться ближе 500мм о т  
Вертикальных швов корпуса и шВаВ других элементов 
оборудования.

3 Обечайки люкаВ изготавливаются из листов, разрешается 

использовать тр уб у  для обечайки соответствую щ его  
диаметра.

к. Сварку люкаВ производить электродами типа Эк2Й 
по ГОСТ 9к67-75.

5. Рассм атривать совместно с листам и 70; 77

7 0 5 - 5 - 0 5 7  C . S 3 K H
Резер8уар Вертикальный /Эля агрессивных химических 
продуктов подлежащий футеровке объемам 725м*начато. КупреишВцпу

Привязан: И. контр. Бухарин Стадии лист листов 1
Гл.констр Максимец.

Р П a .. jГлмнКспр. Опарина
ш ж М  имш&ШЩ ШШ\ — Схема расположения 

люков
ЦШпрОЕкгстяаьканпр̂вцяя

им. Мельникова\UhBN \ | исполним] быкоВа | '|
Формат R2
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■S' Крыша резервуара t6

Заглушка ьзо

БОЛПГ М27*ЮО ГОСТ7798-70*
Гайка М27 Г0СТ5915- 70* 
Шайба 27 ГОСТ 1/371- 78* 
по акружн. 2 k шт.

\г

©
4>30

3 - 3 1 4
Фланец

Шайба NN6

Кронштейн ФУ О

втулка <PSQtk

d — >

MIS

sis
%

V r - -т ^  Т §

с» R10
. п »■ / \(зов

Еайт  специальной

©

г А

Усиливающее кольцо t6  

Фланец 1-800-8,5

<P82Q

Чо

з  s f ...- ■ X  1 !
з ,30 L

Z
--------^

f
JL A - t

чЧ\Ч
V Н-* У V  ' Г

Втулка Ф50 tfy 

Ребро t /г

из листа

Шов зачистить

Крыша
резервуара

L 85*6
еео

М/6 Серьга М/6

К8

Крышка люка

1 Чсцлибающее кольцо приваривается после приварки 

трубы люка к крыше резервуара и проверки этого  шва 
на плотность.

г Материал прокладки назначается в зависимости о т  
вида хранимого продукта.

3 Рассматривать совместно с листом 9.

7 D 5 - 5 - 0 5 7 c . S 3 h M
Резервуар вертикальный для агрессивных химических 
продуктов подлежащий футеровке объемом 125 м*Иач.атд. КупрвишВили

Привязан: И. контр. Бухарин 7&Г- стадия ли с т Листов
Глконсгр Максимой s& T РП шГлинм-пр. Опарина faafj.
Рук. бриг. Лизункоба Люк верхний 

Т у  800
проверил̂ ПизункаВа ЦШШРОШС1 нльшструадня 

им. Мельникабаинв.ы исполнил Быкова ■*ЗЯАил
Формат Я2
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35

Шов зачистить 
ц скруглить R6t \

©
М<6

SJ _

ко
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S*'
*4

т

3-5

80

R9 30

н э
/?У

©
Обечайка

i Усиливающее кольцо приваривается после приварки 

обечайки люка к стенке резервуара и проверки 

этого шва на плотность.
г. Материал прокладки назначается в зависимости о т  

вида хранимого продукта.

з. Рассматривать совместно с листом  3

7D5-5-D57c.S9KM

J?

Резервуар Вертикальный для агрессивных химии ческих 
продуктов подлежащий срутероВке оЗъемам 185м*

Люк нижний
Я  у 800

Стадия

РП
Ли ст Листа 6

н

шштьганшавида
им. Мельникова 

Формат PS
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Равномерно -  распределенная 
нагрузка по контуру стенки резервуара

Р = Р ^ Р г +Р3 + Рч -Р 5

\ Ч

таблица нагрузок

Нагрузка на фундамент, передающаяся 
через балки днища

Футеровка

V*
п1п

Наименование
нагрузок

Един.
измер.

Нармат-
нагрузка

Козср. 
ноденнос 
TU по 
нагрузке

Расчетн.
нагрузка

примеча­
ние

1
Собственный вес 
резервуара кН 8k<0 {05 88,31

г
Нагрузка о т  избы­
точного давления кПа 2,00 e,w

3
Нагрузка от  
Вакуума кПа — — о,ho

и Снеговая нагрузка кПа {SO {6 8М

5 Ветровая нагрузка к Па 0,73 1М 1,03

6
Нагрузка о т  
Футеровки КПа Уоо 1,2 У,80

7 Плотность продукта % г 1.8 1.0 1.8

Нагрузка на ленточный фундамент 
am балок днища; Q= у  -?  
где: +

Нососимметричная нагрузка о т  в е тр а  

по к о н т у р у  стен ки  резервуара

mLn Pg

Расчетные нагрузки

Pi = к,93 кН/м -  нагрузка am массы резервуара по периметру стенки •

рг= ЗМ2 кн/м -  погонная нагрузка о т  снега-

Рз = 25,01 к н/м— погонная нагрузка п т футеровки у  стенки-

Рц = 0,57 кН/м -  погонная нагрузка о т  вакуума -

Ps = ЗМ8 кн/м -  погонная нагрузка о т  избыточного давления;

Рз =* 2,90кн/м — погонная нагрузка am ветра-

Ц. 1-93,7 8 к Па -  распределенная нагрузка о т  массы продукта-

уг = У8 О к Па — распределенная нагрузка о т футеровки;
у3 = {33 кПа -  распределенная нагрузка о т  массы днища и балок-

Ц.ц- 2,УокПа -  распределенная нагрузка am избыточного давления

Настоящий чертеж является заданием на проектиро­
вание фундаментов под резервуар.

привязан:

UH&.N

Наиатд.
Нлантр.
ГЛ.КОНСТР.
ГЛ.инШ-Пр
Рук.бриг.
ПррЕерил

Бухарин
Максиме
Опарина 
лизункоВо
ЛизункоВа

исполнил Сафонова

О **},

7D5-5-D57c.S3HM
Резервуар вертикальный для агрессивных химииес-л 
ких продуктов подлежащий футеровке объемом 125м

Нагрузки на фундамент

Стадий

рп \ 2 .

листов

им. Мельникова

Формат Я&
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НО

Шайба под
анкерный б о л т  MBkuim.

ж Деталь кольца - {Ошт.
т

'Отверстие Ф В 7 под 
анкерный болт

Ы

Ысейсм.

ffi

Контурное давление о т  

сейсмических сил

Сейсмическая сила о т  собственного Веса 
конструкций резервуара + сейсмическая сила 
о т  Веса продукта

2 -2

g ifiL .

О у,сейсм.с * {кО кн/м контурное даВление о т  сейсмических сил;  

Ксейсы. - Щ 7 к Н  горизонтальное усилие am сейсмической нагрузки.

{. д районах строительства  с сейсмичностью до 

6 баллаВ Включительно установка анкеров и анкерных 

креплений не требуется.

г. Йнкерные б олты  заказываются В строительной  

части при привязке данных проектны х решений

3. Настоящий чертеж  является заданием на проек­

тирование фундаментов под резервуар.

V Марка металла болтов -  В Cm3 кп В по ГОСТ 380' И *  

s  Рассматривать совместно с лис та м  <5. 

о. По перим етру стенки резервуара необходима 

установка кольцевого ф ундам ента.

7 D 5 -5 -D 5 7 c .  29HM
Рсзербуар Вертикальный для агресси8ных химических 
продуктов подлежащий ФутеооВке объемом <В5мгНач.отд. КцпреишБили

Прибязан: И. контр. Бухарин г & г Стадия лист листов
Глконстр. максимец _ РП 1ЪГлинйпр. Опарина
Рук.бриг. Лизчнкоба Нагрузки на ф ун дам ент о т  

сейсмических Воздействии 
и анкерные б о лты

РИПРОЕШШОНСТРМДО 
им. Мельникова

Проверил ЛизинкоВа
инб.ы исполнил СасроноВа

Формат ЙВ
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Развертка каркаса 

барабана 
(вид изнутри)

Боковая панель ( Вид снаружи)
L 30*8

Ось крайнего пальца 2-2

\ - \

5 - 5

-Л.

Л  1.1 Г
С8 7

LSD* 8

i Материал конструкций смотреть В технической 

спецификации металла.
г  Сборные шВы к  6 мм, кроме оговоренных

3 Сборку производить злектродами ти п а  Э Ь г  

по ГОСТ 9 Ш - 7 5

4 Масса каркаса - У , / / г

привязан:

инВ.ы

Нау. о т д НупреишВи/
и контр.
Гл. нонетр
ГЛМНН!. пр
Рун, бриг. 
проверил
исполнил

Бухарин
Мансимец .
Опарина
ЛизцнкаВа
ЛизцнкоВа
СасронаВа Сафол

7 D 5 - 5 - D 5 7 c .  S3 КМ
Резервуар Вертикальный для агрессивных химических 
продуктов подлежащий футеровке объемам 125м3

Каркас для  
наВарачибания

стадия) Лист \Листай?

РП м
рИпРОЕЬТСТШОИСТРУЩНЯ 

и м . М е л ь н и к о в а

Формат А2

Типовые проектные решения 705-5-057с.89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293756/4293756274.htm

