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Пяименовяиие и обозначение документов. 
Наименование листа Стр

Содержание лаьвоНя Л
ЬВ 03. Пояснительная записка 3~9

ТХ технология производства
1 Общие данные С начало) Ш
г~к Общие данные ( продолжение) (НЗ
5 Общие денные ( окончание). Ведомость 14

оборудования ( начало),
6-/8 Ведомость оборудования ( продолжение) /5-27
19 Ведомость оборудования ( окончание) 28
ВО-22 План ня отм. 0. 000 303!
23 Паян на отм. 0.000; з,коо 32

Zi-ZS Пали ня атм. 0.000 з м
2Б Устройства для перемещения тракторов 36

ОПТ - 1326й на участке 7, поз.̂ .Монтажный чертеж.
21 Устройства дая перемещения тракторов 0П1-1326Д 36

на. в чист кг 18, аоз.й, Монтажный чертеж.

ТК технологические коммуникации
1 Общие данные (начала) 37
г ,з Общие драные (продолжение) 38,39
к Общие данные (окончание) ко

940 План ня отм. 0. 000 4Нз
11 Компрессорная, фрагмент 1 47
12 Компрессорная. Разрез 14. Принципиальная 48

схема.
13,11/ Схема системы трубопроводов сжатого 49,50

воздуха
15 Схемы системы технологического ппраснаб- S1

жения и маспоснявжения
1Б Схемы систем топливоснабжения и S2

технологических коммуникаций к стенду
K u -s s k a n

11 бак продувочный. Общий вид. М .

Z*415-q1 3
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/  для проектирования
Типовой работа проект и производственный корте авто• 

транспортного предгриятия т Лгролромлуэонс ” на BSOepyyo- 
^  ^ л з е  автомобилей ы разработан на основании перечней ра- 

£  бот по типовому проектированию Госстроя СССР но /989л 
^  (Т. 8.7.2 п. 4б) и hq 1990 сад (ТЦ 8.5.8 )  в  соответствии с за-
^  данцем но разработка проекта, утверРргденнь/м Заместите­

лем Председателя Госагропрома ссер 83.09. /983 года и допол­
нением к заданию на проектирование о т /0.0/. /990г. 
у! 070 -  в//88 Утверорденным Заместителем Председателя 
Госудорственнци комисО/и Совета Министров СССР по про­
довольствию и закупкам.

При разработке раздела „  Технология производство *  

использованы * Общесоюзные нормы технологического про­
ектирования предприятии автомобильносо транспорта *  

ОНТП.-О/- 66 Минавг^отранса РСФСР,  *  Полоорения О т е х ­
ническом обЬлуо/сивании и ремонте подвиэрносо соста­
ва автомобильного транспорта агропромышленного 
комплекса *  ГОС HUTU.

г. Условия применения типового проект о 
Типовой проект разработан для применения /ри 

следующих условиях строительства:
расчетная зимняя температура наруо/сного возду­

ха  -  минус 30“С;
вес снегового покрова -  для $ сеоеронроческоео районау 
скоростной напор ветро  -  для J  геогрофическосо рай­

она j
зона впау/сности- нормальная; 
сейсмичность района -  не выше 8 баллов; 
релье<р территории -  спокойный, фунтовые водь/ отсутствуют', 
грунты - непу/инистые, непросодочные а нормальными х а ­

рактеристиками в соответствии  с  СИ 887 "68

з. Кроткая характеристика объекта 
Производственный корпус овГпотронспортноео предприя­

тия „ J)гропромтранс •  но 850 грузовых автомобилей пред­
назначен для проведения ез/сеОневнаго обЬлуу/сивония, пе­
риодического технического обслуу/сивиния и текущего

ТиповЬО проест разработан в СсотвЬтствЬи с действую­
щими нормами и правилами и предусматривает меро­
приятия, обеспечивающие взх,<вч>ю, вЗрь/вопоо/сорную 
и поЫьурчу/о безопасность три р&елпуотоции здания.

Главный инэ/сенер проекта УЗя^м^ваэКметдинов/

L1

ремонта грузовых автомобилей и подлео/сит спуюитель- 
ству в  составе автотранспортного предприятия.

в производственной деятельности корпус коопери­
руется со специализированными предприятиями по ка­
питальному ремонту агрегатов и узлов.

Рабочий проект предусматривает следующий состав 
производственный корпус -  здание запроектировано в 

соответствии с требованиями ГОСТ 83033 "89 „ Здания 
предприятий. Параметры^" о имеет следующие харак­
теристики:

-  степень огнестойкости ~к;
• категория по взрывЬпо&гарной а пог/горноо опасности "в;
- класс ответственности -5 ;
-  коэффициент надгорности по назначению ~Yn * °>$S.

Параметры здания: в  осях /•/$* -3-5
- размеры в плане 780* 36,0м ;
-  высота до низа несущих конструкций покрытия - 7,8м;
-  шаг крайних колонн-* 6/у, средних колонн- /8м;

6 осях Л  7, Г-У)
- размеры в плане - зв.о *Зб.ом;
- вь/сото до низа несущих конструкций покрытия -48м;
- шаг крайних и средних колонн- 6м.

Наружные стены -  самонесущие керамзитобЬпюнные 
панели с маркой ло средней плотности И*900.

Перегородки - панельные Железобгтоннь/с из легко­
го б&тоно марки по средней плотности &т /800

Внутренние кирпичные стены и перегородки предусмо­
трены из керамического рядового пустотелого кирпича 
КРП 75/1480)/О ГОСТ530-QO на растворе марки 50.

Кровля -рулонная с внутренним водостоком, 
бытовое и санитарное обЬлуо/сивание работающих в 

/роизводстбенном корпусе предусмотрено 6 /растроенном 
двухэтаэ/сном здании битовых помещений по 
Г.П. 3/6- /-/77.39.

Здание бытовых помещений имеет следующие харак­
теристики:

-  размеры в плане /80 * 84.0м;
* высота зтао/сц - 9,Ом.;
-  степень огнестойкости - я;
- класс ответственности здания-»;

- коэффициент надежности оо назначению - Гл ш 0,9S.
Стены- крупнопанельные: наруэ/сные-керамзитобе­

тонные марки по средней плотности П*/ооо, внутренние 
-из тяжелого о/селезобетона.

Перегородки - сбЬрные из асбестоцементных экструзи­
онных помелей; в душевых блоках -  из сборных элемен­
тов индустриального изготовления, кирпичные из кера­
мического рядового пустотелого кирпича КРп 7S//480//S 
ГОСТ 530-30 но растворе марки 50; форкамера -из ячеисго- 
бЬтонных блоков.

Кровля рулонная с внутренним водостоком, утеплитель 
плитный из ячеистого бетона.

К. Проектная мощность
Номенклатура и мощность производственного корпу­

са приведены в  » табл, i
Таблица J

Наименование
Коли­
чество
машин

шт.

Количество
воздействий

Теку­
щий
ремонт
WCAM

TpyOoen,
кость,
уел. уочг

ГО TO-t roe

Ивтомобил и 8S0 76890 3750 1850 'rasoo тгзб.ез

в топ числе:
М3 '53 Л es 76es 375 /85 /850 /OSVS.OO

ГЛЗ - 53-П (но coze) 85 768S 37S /as /850 /8413. 75

КПЗ 6038 85 is as S7S /85 1850 /8958. SO _

КПЗ ' 4S40 8S 7685 37S /85 /850 /5087. SO

Зил - /33 ГЯ 7S 8887S //as 375 3750 S7697.SO

КПМЯЗ * 5380 7$ 88875 //es 375 3750 6ЧЧЧ0.ОО

Прицепы /as 88/85 /875 685 6850 86807. SO

в топ числе:
ГК5 * 63S0 7S 8SQ7S //as 37S 3750 /GW.7S

ГК в -8535 8S 7685 375 /85 . /aso 538/.as

КПЗ- 7/7 es 7685 37S /85 /aso 4688.50

Всего H437S 5585 /875 /8700 /99343,75

Привязан

S 0 3 - t - t8 4 0  П 3

Пояснительная
ЗОПС/CjCQ

гзяит т й я ш авя
АП 1 /  I

> Р Г Е Я Я
844 75*0/ Ч Копировал• Зверева 51 "

ГИПРОЛРОМ СЕЛЬСТРОИ
А Оороптсв

Форм ат Л8
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5 .  С в е д е н и я  о п о т р е б н о с т и  в ш р в д о в ы х  и 
э н е р г е т и м в е к и х  р е с н р с д х .

5л  О б щ и  ч и с л е н н о с т ь  р а в о ш а н п ц и х  о п Р е д е л е н А В  
к о л и ч е с т в е  и в  ч е л о в е к .

Г.2-. П о т р е б н о с т ь  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  в  
э н е р г е т и ч е с к и х  р е с у р с а х  с о с т л в л я е т :  

э л е к т р о э н е р г и и  -  8 4 0 , 7  мвт.  ч а с .
Ш е П А А  -  4 4 3 1 , 7 5  Г К А Л .  В ШОМ Ч И С Л Е  ИА П Р 0 И 1 -  

в о д с т в е н н ы е  н у ж ц ы  -  3 8 2 . 5  Г к а л ;
в о д ы -  3 2 В 8 , ч в г м 3 в т о м  ч и с л е  н а  п р о и з в о д с т ­

в е н н ы е  н н ш д ы -  8 9 2 . 9 4 2  м 3;  
с в и т о г о  в о з д у х а  -

5.3. З л н к т р о с н А в ш е н и е  п о т р е б и т е л е м  к о р п у с а  о с у ­
щ е с т в л я е т с я  о т  с у щ е с т в у ю щ и х  с е т е й  I O ( B J i t 8  
А в т о т Р А н с п о р т и о г о  п р е д п р и я т и я ,  в с о с т л в е  к о т о р о г о  
в и д е т  с т р о и т ь с я  к о р п у с .

Т о к о п р и е м н и к и  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  о т ­
н о с я т с я  к 1  к л т е г о р и и  о б е с п е ч е н и я  Н А д е ж н о с т и  элект- 
ю с н л б м е н и я  з а  и с к л ю ч е н и е м  у с т р о й с т в д  о х р а н н о -  
п о ж а р н о й  с и г н а л и з а к и и ,  э л е к т Р о д в и г А т е л я  з а д в и ж к и ,  
к о т о р ы е  о т н о с я т с я  к Т к А т е г о р и и  о б е с п е ч е н и я  н а -  
д е ш и о с т и  э л е к т р о с н д б ж е н и я .

З л е к т р о с к А б ж е н и е  э л е к т Р о д в и г А т е л я  з а д в и ж к и  
о с у щ е с т в л я е т с я :

п р и  н а л и ч и и  н а  п р е д п р и я т и и  д в у х  к е з д в и с и м ы х  
в з а и м н о  р е з е р в и р у ю щ и х  и с т о ч н и к о в  п и ш а н и я  -  о т  
э т к х  и с т о ч н и к о в ;

п р и  н а л и ч и и  н а  п р е д п р и я т и и  одного и с т о н н и н д  
п и щ а н и я  -  резервное п и т д н и е  с л е д у е т  п р е д у с м д т -  
р и в м п ь  о т  А в т о н о м н о г о  и с т о ч н н к д  п и ш а н и я .

Д л я  з л е к т р о с и А в ж е н и я  у с т р о й с т в л  о х р а н и в - п о ж а р ­
н о й  с и г н а л и з а ц и и  в К А ч е с т в е  р е з е р в н о г о  и с ш о ч н и к а  
п и ш а н и я  и с п о л ь з у е т с я  а к к у м у л я ш о р н а я  б а ш а  р е я .

5,ч. Т е п л о с н д в ж е н и е  с и с т е м  о т о п л е н и я ,  в е н т и л я ц и и  
и г о р я ч е г о  в о д о с н А б ж с н и я ,  с н д б ж е н и е  п а р о м  н а  
т е х н о л о г и ч е с к и е  н у ж д ы  п р е д у с м д т р н з А е т с я  о т  
в н е ш н и х  т е п л о в ы х  с е т е й .

П а р а м с ш р ы  т е п л о н о с и т е л я  в с е т и  д л я  с и с т е м  
о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и  п р и н я т ы  1 5 0 - 7 0 4 ,  д л я  
г о р я ч е г о  в о д о с н А б ж е н и я  Б О Ч ,  н д с ы щ е н н ы й п а р Е а ш и .

Д л я  п р о е к т и р о в А н и я  о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и  
п л р д м е т р ы  в о з д у х а  п р и н я т ы :  в х о л о д н ы й  п е р и о д  
г о д а  м и н у с  3 0 4 ,  f s 7 5 % - ;  в т е п л ы й  п е р и о д  г о д а  
ПЛЮС 2 2 °  t ,  Y s  S 5 ° / o .

С р е д н я я  т е м п е р д т у р А  о т о п и т е л ь н о г о  п е р и о д д -  
м и н у е  6 , 2 е с ;

И

п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  о т о п и т е л ь н о г о  п е р и о д а - 2 3 2  д н я .

С и с т е м д  о т о п л е н и я - о д и о т р у Б Н А Я  г о р и з о и т д л ь м А я  
с з а м ы к а ю щ и м и  у ч а с г п к а м и .  В к а ц  с с т в е  Н А Г р е в А т е л ь н ы х  
п р и б о р о в  п р и н я т ы  р е г и с т р ы  и з  р е Б Р и с т ы х  и г л а д к и х  
т р и  б .

В е н т и л я ц и я -  п р и т о ч н о - в ы т я ж н д я  с м е х А М и ч е с к и м  
и е с т е с т в е н н ы м  п о Б У ж д е н и е м .  П р о и з в о д с т в е н н ы е  в р е д ­
н о с т и - о к и с ь  у г л е р о д д ,  д в у о к и с ь  а з о г п а , у г л е в о д о р о д ы ,
П Ы Л Ь ,  В Л А Г А  , 0 К И С Ь  М А Р Г А Н Ц А ,  Д Б Р А З И В  НА Я М е Г П А Л Л И Ч Е С Ш
п ы л ь ,  с в и н е ц ,  в о д о р о д ,  д р е в е е н д я  пыль, п а р ы  с о л ь в е н т л ,
В м е с т  а х  в ы д е л е н и я  п р о и з в о д с т в е н н ы х  в р е д н о с т е й  
п р е д у с м о т р е н л  месшндя л о к а л и з и р у ю щ а я  в е н т и л я ц и я .  
О Б щ е о Б м е н н д я  в е н т и л я ц и я  о п р е д е л е н А  в о с н о в н о м  
р д с ч е т о м  н а  Р А З Б д в л е н и е  л и б о  о с т л т о ч н ы х  п р о и з в о д ­
с т в е н н ы х  в р е д н о с т е й  д о  П Д ,  л и б о  т е п л о и з Б ы т к о в  с 
у ч е т о м  п е р и о д о в  г о д а .

55.  РА Бо ч ие  ч е р т е ж и  в н у т р е н н и х  с е т е й  в о д о п р о в о д а  и

К А Н А Л И З А Ц И И  К О Р П У С А  Р А З Р А Б О Ш А Н Ы  С В Ч Е Ш О М  т О Г О . Ч Ш О
н а  п л о щ а д к е  п р е д п р и я т и я  и м е е т с я  с л е д у ю щ и е  с е т и  
и с о о р у ж е н и я :

о б ъ е д и н е н н о г о  х о з я й с т в е н н о - п и т ь е в о г о  п р о и з ­
в о д с т в е н н о -  П Р О т И В О П О Ш А Р Н О Г О  к о л ь ц е в о г о  ВОДОПРОВОДА;

г о р я ч е г о  в о д о с н а б ж е н и я ;  д о ж д е в о й  к а н а л и з а ц и и / 
Б ы т о в о й  к а н а л и з а ц и и ;  п р о и з в о д с т в е н н о й  к а н а л и з а ц и и ;  
с и с т е м ы  п о в т о р н о г о  и с п о л ь з о в а н и я  с т о к о в  з д г р я э н е н -  
и ы х  м е х п р и м е с я м и  с о ч и с т н ы м и  с о о р у ж е н и я м и  с и с ­
т е м ы  О б о р о т н о г о  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я .

Вводы в о д о п р о в о д а  х о л о д н о й  в о д ы  п р е д у с м о т р е н ы  в 
п р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с . Н а  в в о д е  н с т А Н А В л и в д е т с я ^  
в о д о м е р н ы й  у з е л  со с ч е т ч и к о м  B C K M - 5 0  с о б в о д н о й  
л и н и е й ,  н а  к о т о р о й .  п р е д у с м А Ш Р И в д - е т с я  з а д в и ж к а  
с э л е к т р о п р и в о д о м .

Ввод в о д о п р о в о д а  г о р я ч е й  в о д ы  п р е д у с м А т Р и в А е т -  
ся в » И Т П " Р А с п о л о т е н н о г о  в п р о и з в о д с т в е н н о м  к о р п у с е .

Б с о с т л в е  п р о е н т л  р а з р а б о ш а н ы  с и с т е м ы  п о в т о р н о ­
го и с п о л ь з о в а н и я  к р А с к о с о д е р ж д щ и х  с т о к о в  с о ч и с т ­
к о й  и с т о к о в  с о д е р ж а щ и х  с и н т е т и ч е с к и е  м о ю щ и е  
с р е д с т в л  ( с м с )  с о ч и с т к о й .  Т а к ж е  n p e j u t M o m p e H A  
н е й т р А л и з А Ц и о н к А Я  для к и с л о т о с о д е р ж л щ и х  с т о к о в .

Для о т в о д я  д о ж д е в ы х  в о д  с к р о в л и  п р е д у с м о т р е ­
ны в н у т р е н н и е  в о д о с т о к и .

5.6. С м е ш е н и е  п р о и з в о д с т в е н н о г о - к о р п у с а  с ш а г п ы м  
в о з д у х о м  п е е д у с м А Ш Р и в д е т с я  о т  с о б с т в е н н о й  компрес­
с о р н о й  С Ш А Н Ц И И .

б . Решение по и с п о л ь з о в а н и и  в т о р и ч н ы х  
э н е р г о  р е с у р с о в -
Для э к о н о м и и  т е п л А  в п р о е к т е  п р и м е н е н а  с и с т е -  

м а ВЗР.  Экономия э н е рг е т и че с к и х  ресурсов р в ш е н а  з а  с ч е т  
и с п о л ь з о в а н и я  н и з к о п о т е н ц и А л ь н о и  т е п л о т ы  вытяж­
н о г о  в о з д у х а . К о л и ч е с т в о  с э к о н о м л е н н о й  т е п л о т ы  
с о с т д в л я е т  3 9 4 , 3  Г к а л , в г о д .

Т решение по технике везопАсности,tmIhapq-  
и в з Р Ы В о в е з о п А с н о с т и  

П р и  р д з р А Б о т к е  п р о е к т л  в ы п о л н е н ы  Р А Б о т ы ,  
н А П Р А в л е н н ы е  н а  о х р а н у  г п р у д а  р а б о ш а ю щ и х ,  п р е ­
д у с м о т р е н н ы е  п р а в и л а м и  т е х н и к и  Б е з о п д с н о с т и .

Т р е б о в а н и я  по охрдне ш р у д а  и  т е х н и к е  везопде- 
м о с т и  о в е с п е ч и в А ю т с я  р а с с ш д н о в к о й  о б о р у д о в а н и я  в  
с о о т в е т с т в и и  с н о р м а м и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т м -  
р о в а н и я  и н а л и ч и е м  с о о т в е т с т в у ю щ и х  п р е д о х р а н м -  
т е л ь н ых  и о г р а ж д а ю щ и х  у с т р о й с т в ,  применением предуп­
редительной ( с и г н а л ь н о й ) о к р а с к и  д в и ж у щ и х с я  м е х а н и з м о м ,  
СИГНАЛЬНЫМИ У Ш О Й £ т В А М М / С0Б' АЮДгКИгм ШИР ИНЫ п р о е з д о в  
для н а п о л ь н о г о  и подвесного тРлнспорША между у ч а ы п к а м и ,  
р а б о ч и м и  м е с т д м и  и о б о р у д о в а н и е м .

П р о ц е с с ы  с о  з н а ч и ш с а ь н ы м  выд е л е н и е м в р а б о ч у ю  
зону в р е д н ы х  в е щ е с т в ,  п ы л и , ш у м а  и з о л и р о в а н ы  в 
о ш д р л ь н ы х  п о м е щ е н и я х .

Й Ч А с т о к  п р и г о т о в л е н и я  л а к о к р а с о к  и  у с п г а н о в -
KA О К Р А С К И  И С У Ш К И  Р А Б О Ш А Ю Щ И  В С П Р И М Е Н Е Н И Е М  ВЗРЫ­

В О П О Ж А Р О О П А С Н Ы Х  в е щ е с т в  р а с п о л о ж е н ы  у  н а р у ж н ы х  
с т е н  и о б е с п е ч е н ы  А в т о м л т и й е с к и м и  с р е д с т в а м и  
п о ж А Р о т у ш е н н я .

Р л Б о т л ю щ и е  д о л ж н ы  о Б е с п е ч и в А т ь с я  с п е ц ­

одеждой,  е п е ц о Б У В Ь Ю , и н д и в и д у а л ь н ы м и  с р е д с ш в а м и  
злщиты в с о о т в е т с т в и и  с дейст ву ющими н о р м а м и .

К а ш е г о р н я  производств по в з р ы в о п о ж а р н о й  н п о ж а р н о й  
опасности и к л а с с ы  помещений п о п у э  нчлетков и с к л а д о в .

П р и в я з а н

ИНВ. на
503-/- 78.90

zbws-oi s К о п и р о в а л : М л т в е е в А

П З
л и т

г
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определены corn ясно „Руководству по технологическому 
проектированию объектов па ремонту н  техническо­
му обслуживанию сельскохозяйст венной т ехники* 
РТП37-87 Госягропром СССР и указаны ня ппяне ряс- 
стяновки технологического оборудования.

8 производственном корпусе обеспечены свободные про­
езды н звякуяцнонные выходы & соответствии с нор- 
мямн технологического лроектировпния н  строительны­
ми НОРМЯМН.

Все учпстки овеспечены первичными средствами 
пожаротушения.

Внутреннее пожаротушение предусмотрено из пожарных 
крйнов ф 80. При возникновении пот ря открывается 
ояектро задвижки ня обводной линии водомерного узля 
от включения кнопок, расположенных у пожарных крянвв. 
При осъеме производственной чясти зияния зооззм* степени 
огнестойкости и и кптегарни производство „.59 рясход ня 
внутреннее пожаротушение состявпяет 10 л /с  (2* 5,0л.с) 
тябп. 2 СН и П 2. Ok. 01- 8S „ Внутренний водопровод н 
кяняпизяцня з д я н и й :

Рясход д а  наружное пожаротушение састпвпяет 20л(с 
с оголено гявл.7 СН нП  2. Ok. 02- 8 k „ Водоснявженне 
Наружные сет и и сооруж ения* Наружное па жира­
ту шение долж но осуществляться из пожарных гидрантов, 
расположенных ня кольцевой сет и водопроводе. Умеет 
расположения пожйрных гидр питав должны выть пре­
дусмотрены чкпзятепи по ГОСТ 12.k.DOS-83 „  Пожярняя 
техники для защиты Объектов 

Ня учясткях с применением взрывопожароопасных 
ж идкост ей: крясколригатаъитёльном и  а красочном 
предусмотрено явт омят ическое пожаротушение. Огне- 
гасящим веществом, является водный ряствор пвно- 
оврязовятепя ПО-ЗА* Оряснтепями приняты дренчеры 
0 flA P -f5 > Извещателями являются спринклеры С(!-Ш(7Гс)
и СП-10 (1krcJ. 8 кячестве контрольно- пускового ово-г 
рудовяння принятя дренчерняя устяновкя с гидрав- 
лическим пуском с кляп ян ом  ИЗ И . Узлы улрявлвния 
разм ещ аю т ся в пом ещ ении автоматического пожяро- 
тушения. Время рйбогпы уст яновки -  18минут. 
Рясчетный рясход состявпяет 33 А /с. Рнечетный пот-  
ревный няпор перед кпяпяном -  S/м . Рясчетным ляс- 
ходом и напором установку автоматического пожя­
ротушения обеспечивают сети существующей 
лаощ ядки .

8. Основные технике-экономические покязятелн П р о д о л ж е н  н е

Няименовяние покязятепен та .
ИЗМ.

Пока зя­те ли 
разрлбо 
гянного 
проекта

Показа- j тели  1 задания 1 ня
проек-ТИР08Я- . ние

flOKRJR-телиаро-
?КТ06-АИА
ЛОГОВ:т /-Ш б$оз-твт

1. Мощность явтомоБНлей йвш 250 250 300
з. Годовое количество

воздействия<

ЕО ВОЗА. ttk375 - —

ТО-1 ¥ 6625 - 7780
ГО-2 // 1875 - 2595
Текущий ремонт тыс.т№5Щ 18700 21150

3. Трудоемкость ремонтно- обсау-
живянзщих рябот т ун 199&П5 139343 —

к. Годовые зятряты ня про из вод-
ственную прогрймму тыст 753.97 — m  /г
То же, ня 1 явтомоБиль РУ б. 3016 — 3064

5. Уровень механизации и явто-
мятизяции производство % га,Ц — -

G. Коэффициент загрузки

вБОРУДОВННИЯ 0,75 - —

7. Численность рл во шлющих чел. 116 - 187
в  т ом числе рабочих * ю е — 172

8. Годовой расход энергоресурсов .•

Электроэнергии tiim t акал - 1477,12
Гаже, нп 1 автомобиль кбт.чйс 3362.8 5800 4323,73
Тепля ГДЖ 16388,2$ - 26922,24
То же, ня 1 Автомобиль л 67,87 96,0 8 3 ,7 k

3. ОбЩЯЯ ппощяць мг 4 5 3 0 776k, 3

в т ом  числе:
производственного корпуса м * 4 2 0 3 — 7/66,8

W. Площадь зя стройки м г 4 г з г — 6780,3
В г .ч .  производственного корпуса о А а  о о — 6535,3-
11. С т р о и т е л ь н ы й  о в ь е м М3 3 1 Ш — 6 1 Ш А

в гч. производственного корпуса ч 30033 — 58753
1Z. Сметнйя стоимость

строительство т е м 80/, к 4 — и г а м
в  т ом числе:
строительно- монтажные работы ¥ 561. 24 — 962.83

Няименовяние п о к а з а т е л е н С л ­
и т .

Покязя-
т е п и
разрабо­
та н н о го
проекта

Показа­
т е л и
эядйнт

мяп р о е к т
ровлние

показа- 
т е л и  проектов 
аналоговS03-M9.U
50H-B5.il

-  о б о р уд о в а н и е 1ЫСМ 2 3 8 ,9 1 - 317,3
Тож е, ня 1  а в т о м о б и л ь РУБ. 3206 5507 4 2 6 8

С т о и м о с т ь  С М Р  и  я 1  м 2  общ ей
п л о щ а д и Р96. 1 2 2 .2 7 13 1 12 4,0 1

13. С м е т н а я  с т о и м о с т ь  с  у ч ё т о м
у с л о в н о й  п р и в я з к и 7ЫС.Р31 3 13 ,6 3 - 1472,98

/к. С м е т н а я  с т о и м о с т ь  с т р о и т е л ь -
с т е п  п р о и звод ствен но го к о р п у с а ¥ 1 1 8 , 08 - 1185.94

в  т а м  числе
с т р о и т е л ь н о -м о н т а ж н ы е  р а б о т ы к 9 6 ,2 2 — 880. 7 0

об оруд овани е * 2 1 8 ,6 8 30 к, 96
С т о и м о с т ь  С М Р  н а  1  м 2  общ ей
площ ади РУБ„ 418, 3 7 1 2 2 ,89

15. Норм ативная т р уд о е м к о с ть
с т р о и т е л ь с т в а ч е а т 78516 ~ —

Та же, н я 1  А в т о м о б и л ь 314 4 7  5
—

П о с т р о е ч н ы е  т р у д о з я т р я т ы ¥ 6 72 .2 4 — t2166Q,03

Т о ж е , н я  /  А в т о м о б и л ь tt 2 6 8 ,9 — 405.53
16. Рясход  с т р о и т е л ь н ы х

м  я  т е р н я л о в :

С т я п ь , привед енная к кл ассу
A I  я с т з ТОНН 210 ,4 — к И, 5
То ж е, н я  4 а в т о м о б и л ь АГ 0 ,8 4 1 ,3 7 1 ,3 7
Ц е м е н т , привед енны й к  м к о о ТОНН 10 15 ,5 — 13 73 ,2

Т а  ж е , нл 1  а в т о м о б и л ь */ к , o s 5 ,5 4 ,5 8
Л е с о м а т е р и а л ы , привед енны е
к к р у г л о м у  л е с у м 3 1 6 3 ,8 — 3 3 8 ,5
Та  ж е , н я  1  а в т о м о б и л ь ¥ 0 ,6 8 — 1 ,1 3



9, Основные положения по производству 
строитель ныл: и монтажных работ

Основные положения по производству строительнь/х 
и монтоо/сных работ по возведению производственного 
корпуса разработаны на основании всех разделов дон- 
носо типовосо проекта и в соответствии требова­
ниям СИиП 3.0/. О/. -QS т Организация строитель носа 
производство * приложение 4.

Здание запроектировано одноэтаЖнь/м. /Высота 
Этаже/ 7.30 о 4.8 м.

Размерь/ в плане между осями 96,00 * 73,00 м и 
36 < 36 м.

Площадь застройки здания - 4QOOt 00 м8, общий 
строительный объем *• 30035 м?

Объемы- основных строительно - монтоорных ра­
бот и продолжительность строительства представ­
лены в ерасрике производства работ.

97. Методы производства основных строитель­
но - монтажных работ

разработку котлованов о траншеи под фунда­
менты предусматривается производить с помощью 
экскаватора типа ЭО -Ч//В с ковшом вместимостью 
0,65 м* с посру экой лишнеео грунта на автотранс­
порт и отвозкой его за пределы строительного 
участка.

Устройство монолитных фундаментов а монтаж- 
сборных осуществляется с помощью автомобильно­
го крана типо КС- 3SS36.

Обратная засыпка грунта производится с помо­
щью бульдозера типа ДЗ -Ч& с послойным уплотнени­
ем. По окончании обратной засыпки внутри здания 
выполняется планировка фунта.

Монтаж сборных элементов наземной части зда­
ния производится методом на себя в продольном направ­
лении одновременно на двух зохвЬгтках спреловыми 
самоходными кранами: в осях 7т/3 и Л ’В автокра­
ном типа KC-4S7.7 со стрелой длиной 74.00м; 
в осях 7-7 и Г-Л -  автокраном типа С ”4377 со стре­
лой 7400 м. и гуськом длиной 5,00м.

Максимальную массу монтируемых элементов 
составит плита покрытия 77, 96 т .

1£
Монтаор сборных, и устройство монолитных Желе­

зобетонных о бетонных конструкций необходимо осу­
ществлять согласно требованиям СМиП 3.03. о/ -87 
» Несущие и дграЖдающие конструкции "

Кирпичная кладка стен и перегородок ведется 
обычным способом с шарнирно• переставных под­
мостей.

Все виды производства строительно-монтажник 
работ и их организация долс/сны быполняться соглас­

но проекту и в соответствии с требованиями 
СНиП JP -4- 60* 0 Техника безопасности в строительст­
ве:

9.2. Производство монтажных, бетонных и 
Железобетонных робот б зимних условиях

При среднесуто у ной температуре ниже +S“C о ми­
нимальной ниже О*с бетонные работы следует вь/- 
полнять, испольъуя метод электропрогрева? бетона 
в сочетании с методом „ термо со У

Перед установкой сборных Железобетонных эле­
ментов в зимнее времяt их необходимо очистить от 
снега и наледи при помощи разогретого в калори- 
qoepox сЖатосо воздуха или механической щетки.

Швы; воспринимающие расчетные усилия, заде­
лывают бетоном или раствором после предвари тон­
ного обЬгрева стыкуемых поверхностей до положи­
тельной температуры с последующим прогревом• 
или обогревом зомоноличенного стыка.

В конце рабЬчего дня необходимо укрьтвЬть щи­
тами или рулонными материалами стаканы фунда­
ментов\ Швы меорду плитами покрытия.

Конструкции из монолитного бетона необходи­
мо укрывать сразу после окончания бетонирования.

Перечень основных строительных машин и механизмов

ТТаименовоние Марко Кол. Гринеюнис

Экскаватор ВО- 477В /I д з  - ч е 7
автомобильный крон KC-3S6B6 /

автомобильный крон_____ _ КС- 457/Л 7
автомобильный кран(с гуськом) КС-4377Л 7
Вибратор глубйннь/0 ИВ- 47В г

Вибратор площадочный ИВ-37В в

Сварочный агрегат Л06 -300-7 в

Компрессор КС-9 7
Пневматическая трамбовка U -137 г
Косое водоотливной НЦС - 73 г
J/втомашина бортовая ЗИЛ- /30 поРЯкег*. груз. S,or
Лвтосамосвал эил-мш-sss порасчет* груз. MS г
Седельный тягач М-1Э0В1-30 / груз. ИЧт
Полуприцеп универсальный ПС- 0906 / груз. 90т

Перечень рекомендуемых приспособлении, монтажной 
оснастки и инвентаря

Наименование Морка Кол. Примечание

Подмости шарнирно-панельные — 4 вЬХОПЮмостило
переставные для каменнь/х робот Юн* о В, Ом
ТЬющадка навесная переставная — г высота
для монтажных рабЬт пдои/адкиМВн
Подмости непоеоывноео подъема — г высотанезетши
злектрогидравлические для от- OTf.Sdo 6,0м
дело уных рабЬт
Уетыргхветв&воо канатный строп — г €РУЗ. /о, ОТ
Кольцевой универсальный строп уск-г 2 груз. 0.4- too*
бункер переносной поворотный 6ПЗ -/,0 S емкость Юм9
с вибратором для бетона емкость 0.2м*
Ящик для раствора переносной - 4 емкость ВЛм*
Лорь для супучих материалов - г емкость /Ом*
Термос для горячих битумных — 1
мастик

Привязан:
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н
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Продолжительность строительств* п р о и з в о д с т в е н н о г о  

к о р п у с а  о п р е д е л е н *  с о г л а с н о  С Н н П  4 , 0 4 . 0 3 - 8 5 , ,  И з м е н е н и я  
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Э к с п л и к au,u я здании  и сооружений
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/Т г р а ж д е м и е
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f 'm ж е н и я  к р а н а
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П л о щ а д к и  с и л а -
^ Д М Р

лов
о в а н к я  млтерил-  
к к о н с т р у к ц и й

Номер п о л к  
ПАЛЯ У

Н а и м е н о в а н и е П Р М м е ч А н и е

» П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с
1 б и т о в ы е  п о м е щ е н и я
3 А в т о м о в и л ь н А Я  с т о я н к д  о б щ е г о

П О Л Ь З О В А Н И Я

П л о щ а д к а  п о д  в р е м е н н ы е
—  з д т н т Г н ----------------------

С ш Р О И Г е н П А А Н  Р А З Р А В О Ш  А Н  Н А  О С Н О В А Н И И  

нертпе(нд „ С х е м А  г е м е р д л ь ы о г о  п л а н а " л и с т  1

2 . С т р о й г е н п л А и  п о к а з а н  н а  п е р и о д  м о н п ш н а  

н а з е м н о м  ч и с т и  з д а н и я , М о н т л ж  п е е д н с м А т п Р и в А е т с я  

п р о и з в о д и ш ь  с е к ц и я м и  о д н о в р е м е н н о  д в у м я  а в ш о м о в м л ь -  

н ы м н  И Р А М А М И  Ш И П А  K t - 4 5 7 - U  н а  д в у х  з а х в а ш к а х  :

в н а п р а в л е н и и  о т  о с и  1 и  о с и  13 и  в н а п р а в л е н и и  

о т  оси <#г "  к о с и  к \  п р и  э т о м  м о н т л т  п л и т  пере-  

и р ы ш и я  в о с я х  мг " - л "  о с у щ е с т в л я е т с я  п о п р о д е т н о  

о д н о в р е м е н н о  с в а л к а м и .

3. М а к с и м а л ь н ы е  м а с с ы  с в о р н ы х  ж е л е з о б е т о н ­

н ых  э л е м е н т о в  : с л е д у ю щ и е *  к о м п л е к с н ы е  п л и т ы  

п о к р ы т и я -  Ч 9 8 т ,  в а л к и  Б П З » В ( 5 т ,  в а л к и  БС4 * 7 , З т .

4.  К о н с т р у к ц и я  в р е м е н н о й  А в т о д о р о г и  о п р е д е л я ­

е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е и т л .

Пр и в я з а н

т п г т п
7*7-0/

$03~1~ 78 30 * П  В

244* 75- 0/ 9 КОПИРОВАЛ* .  М А Ш В Е е В А  фОРМАГП
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Э К С П А И К Й Ц Н Я  З Д А Н И Я  И О О О Р З Ж 6 И Н Й

Но ш  
погеи* 
ПЛАН Я

Н аи м е н о в а н и е Прим ечание

П р о и з в о д с т в е н н ы й  КОРПУС
г б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я Тип. пл 8 ) И * П 7 .8 0
3 П в т о м о ь и л ь н а я  с ш о я н к а  о ы ц е го

п о л ь з о в а н и я

Основны е н о т п т е д и  п о  ш * м >  г е н п д д н д

Н а и м е н о в а н и е
Еди ни- 
Щ » У  
«PWHJ1 Количество

Площ адь у ч а с т к и  в усл ов ны х г р а н и ц а х г а 0,93
п л о щ а д ь  з а с т р о й к и ГА 0,43
Площадь покрытия д о р о г ,  о т м о с т о к , тротуаров и площадок Г А 0.Ч&
П л о щ а д ь  о з е л е н е н и я Г А О.М
П л о т н о с т ь  з а с т р о й к и °1о 4 3 ,4
П р о ц е н т  и с п о л ь з о в а н и я  т е р р и т о р и и 7 » 85,3
П р о ц е н т  о з е л е н е н и я */о 14 ,1

Привязан;

S O S -/- 18.90 - 0 3
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7
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В%омошъ рэбош чертежей основного комплекта ТХ

Лист Наименование Примечание
! Общие данные (начало)

г-i, Общие данные (продолжение)
5 Общие Данные (окончание) Ведомость

оборудования (начало)
о м о Ведомость оборудования (продолжение?

13 Ведомость оборудования (окончание?
е о - е я План на отпм . 0.000

* 3 Планы на отм. 0.000; 3.А00
v\‘%s План на отм.о.ооо
г* У с т р о й с т в о  д л я  п е р е м е щ е н и я  т р а к т о р о в  0 П Т - ( 3 2 6 А

на участке7 поз.4. Монтажный чертеж.
2 1 Устройство для перемещения тракторовопмзгм

натастке 18поз.V монтажный чертеж.

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

Т Х Т е х н о л о г и я  П р о и з в о д с т в а

Т К Т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и

А Р А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я

КЖ К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е
КМ К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е

О В О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я

в к В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я

Т А П Т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н и я  л в т о м л -

т и ч и н о г о  п о ж а р о т у ш е н и я

э м С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

3 0 В н у т р е н н е е  э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е

я т х А в т о м а т и з а ц и я  п р о и з в о д с т в а

А О В А в т о м а т и з а ц и я  с и с т е м  о т о п л е н и я

и в е н т и л я ц и и

А В К А в т о м а т и з а ц и я  в н у т р е н н е г о - в о л о -
п р о в о д а  и к а н а л и з а ц и и

С С С в я з ь  и с и г н а л и з а ц и я

ссг П о ж а р н о - о х р а н н а я  с и г н а л и з а ц и я

Т иповой п р о е к т  р аз р або тан  в с о о т в е т с т в и и  с 
действующими нормами и правилами и п р ед ус м атр и в а ­
е т  м е р о п р и я ти я , обеспечиваю щ ие в з р ы в н у ю ,  взрывопожар­
ную и п о жа рн ую Б е з о п а с н о с т ь  при э к с п л у а т а ц и и  
здания

Главный инженер проекта бь^-^/Иажметдинов/

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

П р и л а г а е м ы  е  д о к у м е н т ы

Т Х . С О С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я А л ь б о м  6

с С м е т ы А л ь б о м  В

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  п р и н я т ы  с о г л а с н о  „ р у к о в о д с т в у  

п о  т е х н о л о г и ч е с к о м у  п р о е к т и р о в а н и ю  о б ъ е к т о в  п о  р е м о н т у  

и т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  с е л ь с к о х о з я й с т в е н н о й  т е х н и к и "  

у т в е р ж д ё н н о м у  Г о с а г р о п р о м о м  С С С Р  2 . 1 0 . 8 7 .

О б щ и е  у к а з а н и я

1 .  Н а з н а ч е н и е  и  п р о и з в о д с т в е н н а я  

р а с ч е т н а я  п р о г р а м м а

Предприятие предназначено для проведения ежедневного
о б с л у ж и в а н и я ,  п е р и о д и ч е с к о г о  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  
и т е к у щ е г о  р е м о н т а  г р у з о в ы х  а в т о м о б и л е й .  П р о и з в о д с т ­

в е н н ы й  к о р п у с  в х о д и т  в  с о с т а в - а в т о т р а н с п о р т н о г о  

п р е д п р и я т и я .

П р о и з в о д с т в е н н а я  р а с ч е т н а я  п р о г р а м м а  п р и в е д е н а  
б  т а б л .  1 .

Т а б л и ц а !

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т .  

Т и п  п о д в и ж н о г о  с о с т а в а
К о л ич ес тв о

К а ш и н

ш т .

Г о д о в а я  п р о - 
г р а м м а  воздейс­

т в и й  или тыс.км

Т р у д о е м к о с т ь .  ч е л . - ч

н а
е д и н и ц у

н а
п р о г р а м м у

Е ж е д н е в н о е  обсл ужив ан ие

А в т о м о б и л и
Г А З - 5 3 А - 7 . 5 1 6 2 5 _ . о . ц г 3 2 0 2 . 5 0
Г Д а - 5 3 А ( » а  г а а е ) .  2 5 1 6 2 5 0 . 5 2 39 6 5 . 0 0
К А З - 6 0 8  В 2 5 1 6 2 5 0 . 3 5 2 6 6 8 , 1 5
К А З - 1 , 5 1 , 0 гъ 1 6 2 5 0 . 6 0 4 5 1 5 . 0 0
э и л - т г я 1 5 г г в п 5 0 . 5 0 4 1  4 3 1 . 5 0

Н а м  А З  -  5 3 2 0 1 5 2 2 6 1 5 0 . 5 0 4 1 4 3 1 . 5 0
П р и ц е п ы

Г К Б - 8 3 5 0 1 5 2 2 В 1 5 0 . 3 0 о» со щ in о

Г К Б - 8 5 3 5 2 5 1 6 2 5 0 . 3 0 2 2 8 1 . 5 0
К А З - 1 П 2 5 1 6 2 5 0 , 2 0 1 5 2 5 .  0 0
и т о г о . £ 5 0 + 1 2 . 5 4 4 4 3 1 5 - 4 1 9 6 1 . 2 5

П Р О А о л ж е н и е  т а в л !

Н а и м е н о в а н и е  р&бош. 
Тип п о д в и ж н о го  с о с т а в а

Количество
м а ш и н .
шт.

Гщовая п я т и м а  
воздействий 
или т и с .к м

трудоемкость. чел:ч

н а
шпицу

н а
программу

Техническое обслуживание Ш

Автомобили
ГАЗ-53А 25 315. 2.01 116.25—
ГАЗ - 53А (*а газе) 25 375 3.04 твлд_
КАЗ - 608 В 25 315 3.13 439B.TS-
КАЗ - 4540 25 315 3,61 1333.15_
зил - 1ИГЯ 15 1425 3.40 ЪМЬМ-
К а м А З -5320 15 4425 3 19 4253.16
П р и ц е п ы

ГКб- 8350 15 4425 0.91 1091.25
ГК б - 8535 25 315 0.91 Л63.15
КАЗ-111 25 315 0,91 363,15 _
и т о г о * . 250+125 5625 _ 14566.00

Техническое обслуживание н г
Автомобили
Газ - 53 а 25 125 8.83 1103.15
ГАЗ “53А (на газе) 25 125 14 46 419500
К А З -60В Б 25 125 12.3В 4541.50
KAJ -1)5<(0 25 425 13.91 1146.25
з и л - ш г я 15 315 14.26 5Э *,1,50
Кам АЗ-5320 15 315 16.П 6063.15
П р и ц е п ы

ГИБ- 8350 15 315 5.34 2002.50
ГКб - 8535 25 125 5.34 ВЫ. 50
КАЗ -111 25 125 4,85 806, 25
U т ОГО: 250»125 4815 — 10280.00 -

Текущий ремонт
Автомобили тыом
ГАЗ - 53А 25 1250 4.31 5462.50
ГАЗ -53А (на газе) 25 1250 4.90 6125.00
КАЗ -6086 25 1250 5.81 1331.50
КАЗ-4540 25 1250 _&!1__ 1442.50

П р и в я з а н

1

I U H B . H *  1
| Г №  Iй а ж м е п л т а в @ З М Г - СЗ.?

503-1-ПЭ0  Т ХЯ н и с и и о в ОМ*
гд m u . . К а в а н в в CISC
Г д х п е и . Л о м а к и н - Jdĥ j/ Ш0
В е ш а й В о р о н и н а 0Ш,
U k x .I1 к а т и г н а ш о в а mlf*UAрф

ш н ш ш т г
на 2 5 0 г р » о в и х  а в т о м о б и л е й

fi.v-.TT4i P i T T o  гд гп ш ж
Р П  1  2 1

О б щ и е  д а н н ы е  
( н а ч а л о ) ГНП РОПРОМ С БДЬЕТРОЙ

г. СаратовК .Ш Г П Р . Т о л м а ч е в а

2 * 4 7 5 - 0 /  / / \ o n u ровал Евипсгнеева ф о р м а т  А  2
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НАименовАнне работ
ТИП ПОДВИЖНОГО СОСШАВА

Количество
МАШИН,
шгп

Годовая проран
мл воздействии 
ИЛИ тыс.км

Трулоёмкоеть.чел.-ч 1 НлименовАние
РАБОГП

АВТОМОБИЛИ Приц&пы |Общая тру­
доёмкость, 
чел.-ч

Годовой
рондивне-
ншвдч

I Количество РА­
БОТАЮЩИХНА

единицу
НА

ПРОГРАММУ % трудоём­
кость,'№ */.ТГУД08М-кость.челтч Учетноепринятое

гиА • wr* 75 3750 9,89 37081,50 влцие
КАМ А5-5И0 75 3750 «,38 *«675,00 Крепешные.регулцро-iT«471.62 9Б <7*16.00тп.б2 <8*10 7,1В 7
Прицепы вочные «другие
ГК6-8370 75 3750 <,65 6H87.S0 РАБОГПЫ С
ГК6- 8555 25 «50 <,65 2062,50 Итого: <м<2748.25<00<8<8,75 <4565,00 !яГ 8
КА8-717 25

<25
<250
<8750

j.75 2<87,50 Техническое обсау*
Итого*. МО* — {<(537,SO шивлние й2
всего: — Углубленное диаг-<0 <700,36 2 65,53 1765,9< 1840 0,96 <

Среднегодовой тт Автомобилей принят равный 50000км при
Ш КАГПегОРИЦ УСЛОВИИ ЗКСПЛУАГПАЦИИ.
Единичные трудоемкости приняты по,, Положению о техническом обслужи- 

вании и ремонте подвижного состава автомобильного транспорта",Москва, 
„Транспорт "г 1986г*

2. Сводная ведомость трудоёмкостей

Расчет и компоновка рабочих тест выполнены на основе 
трудоёмкостей по видлт рабою и методов организации 
технологии ПРОИЗВОДСТВА.
решит работы принят двухсменным при 307 рабочих днях в 

году и шестидневной РАБочей неделе. Эффективные годовые 
Фонды времени оборудования, рабочих мест и рабочих приняты 
согласно: * Руководству по технологическому проектировднию 
объектов по ремонту и техническому обслуживанию сельскохо­
зяйственной техники" утвержденному Госагропромом СССРQ2.-I0.87r 
Сводная ведомость расиста трудоёмкостей приведенл втабл.2.

Таблица 2

но стиров лние
Крепежные, регулн*|90 1S303.3798 32<0,72 18544,09 1840 <0,06 40
ровочные и дмгне[——

РАБОТЫ
Итого: <00<700*75<003276,2520280,00 — «,02

Текущий ретонт i1
Постовые раб от ы
Общее аиагности*< <ОБ<,00 2 206.80 1269,80 <840 0,69
ровлние <
Углубленное диаг-< Ш ,00 < <0*1,*10 «65,1)0 <840 0,63

ностиРОВАние
Регулировочные и3? 37<37,0С30 3<3<,30 40266,30 <840 Н88 22
РАЗБОРОЧНО-СБОРОЧНЫе
РАБОШЫ
Свдрочные РАБОТЫ 3 3< 83,00« «*|8,<0 433<,<0 <820 2.38 2
Шестяиицкие

.■л—
2 2122,00 7 730,60 2852,60 <860 4,53 4

pa so ты
. ШАЛЯРНЫе РАБОТЫ. В 6366,00 7 730,60 7096,60 <820 3,89 к
ДереВОСБРАБАТЫВА* 2 2<22,00 7 730,60 2652.60 <840 4,55 4

ющие РАБОГПЫ ___
НлименовАние 
раб от

Автомобили 1Прицепы 1Общая тру­
доемкость, 
чел.-ч

Пщшфжд
времени
рАбочега.ч

Количество 1
РАБОТАЮЩИХ

Итого*, iЖ 15J678*1,**05983*1,40 1гЩ 3<

X трудоём*
кость.челч7

грудоём* 
кость,чел.-ч

Учлстковые РАБОТЫ 1
Р/ШЩПринятое — <9008,00 <860 «1,27 Н

Уборочно-моечные СлесАрно* техАни*<0 <0610,00«J1356,90«966,90 1860 6,43 6
рабогпы чесше рабогпы .

Уборочные 80 29829,00§0 (*105,00ТОО* - ' — — злектротехничес*"Г5305,00 3 3<3,<0 56<8,<0 <860 3)02 3

Моечные 20 7*157,25до 4270,00«727,25
25

<840 6.37
6.37

6
$

кие РАвоты _
И т о г о * . Too37286,25<00<0675,004796<, Аккумуляторныет 2«2,00—_ — 2<22,00 <820 4,<7 4

Техническое обсау- ! РАБОТПЫ .
жчвдние «< Ремонт приборов Т 4244,00 — — 4241),00 <820 %7Л 2
Общее диагностиро-ж «7*1,65lid71,75 <347.38 «(о 0,73 < систеты питания __ --i

J L i l

Продолжение tasa.2.
К А и м е н о в л н и е  

РАБ о т

а в г п о м о б и л и |I прицепы Об щ а я  тру­
доёмкость,

чел.-ч

йдомифощ
BPBMtHM

РАБОЧСГО.Ч

Количество
РАБОТАЮЩИХ

% ТРУД08М-
КОСГЬ.ЧСАЧ

X трудоём-
кпспимел-ч рАстешое яввопе

Ш и н о м о н т а ж н ы е [ Г Ш , 0 0 4 < 0 4 ,4 « 8 5 . 4 0 1 8 6 0 0 ,6 3 4

Р А Б О Т Ы 1 . C Z
и т 1 с » д м и м н Е 1 1 < 2 6 9 ,10 Ш О 0,69 ~ Т ~

н ы е  РАБОТЫ ■ И И ■ Н И
к у з н е ч н о -р е с с о р - 3483,00 40_ 1 0 4 3 ,7 4 2 2 6 ,70 <820 2 ,3 2 2

ны е РАБОТЫ
медницкие р а б о т ы ] Г 2<22,00 т « 7 4 ,4 2 2 2 6 ,4 0 1 8 2 0 < ,2 2 4

Свдрочны е р а б о т ы < <061,00 2 2 0 8 ,7 < 2 6 9 ,10 <820 0 ,70 <
Ш е с тя н и ц к и е  р а * ±_<061.00 _4_ < 0 4 ,4 « 6 5 ,4 0 <860 0 ,6 3 4

б о т ы
Ар м а т у р н ь ю  р а б о т ы Т <061,00 7 ~ < 0 4 , М « 6 5 ,4 0 18 6 0 0 ,6 3 <
Обойные р а б о т ы < < 0 « ,0 0 < 0 4 ,4 « 6 5 ,4 0 < 8 4 0 0 ,6 3 4

и т о г о * . i i 53070,00 35 ЗБ53,< 56703,<0 — 30,68 32
В с е г о  п о  т . р. 

Общ ая  трудоемкость
<00 < ОБ <00,ОС jO O <0437,5 «6 5 3 7,5 0 1 з £ Г 63

<73136.25 — 26207,5 19934J.7S — 11,5< "it
.... .. ■

*  Уборочные р а б о т ы  в ы п о л н я ю тс я  в о д и т е л я м и  а в г л о ш р а н с п о р ю * 

к о го  п р е д п р и я т и я .

з . В ы б о р  о с н о в н о г о  о б о р у д о в а н и я  и  
ш р а н с п о р ш н ы х  с р е д с т в

Вы б о р  о с н о в н о г о  т е х н о л о ги ч е с к о го  о б о р у д о в а н и я  д л я  п р о и з в о д с ­

т в е н н ы х  у ч А с т к о в  п р о и зв ед е н , и с х о д я  из к о н с т р у к т и в н ы х  о со ­
б е н н о с т е й  р е ш о и т и р у е т ы х  А в т о м о б и л е й , п р и н я т о й  т е х *  
н о л о ги и  р в м о н ш а  и т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

Количество о с н о в н о г о  о б о р у д о в а н и я  о п р е д е л е н о  Р А с ч ё т о м -  
Перечень о б о р у д о в а н и я  п р и в е д е н  в „ В е д о м о с т и  о б о р у д о в а н и я 1!

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  А в т о т р д н с п о р т н о г о  п р е д п р и я т и я  
о б е с п е ч е н  н д п о л ь н ы т  и п о д в е с н ы т  л т р а н с п о р г п о м  и  о р г - 
о с н а с т к о й  в с о о т в е т с т в и и  с  т е х н о л о г и ч е с к и т  п р о ц е с с о м *  
р е т о н т А  и  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  А в т о м о б и л е й .

П Р И 8 Я 5 А Н

ш ш

гип___
Й А Ш Д 5 М
Гл.спеа 
га.спец
Щцшн

Ш Ш

й а г ш д ц н о б
fluucumosi
Ка б а н о в
л о ш а к н н

БОРОНИНА

-  'O3S0
—: OJ9*>охкЩ£2\

3EZ
Инш .пм Иг н а т о в а

ГОАМ АЧёВА

m<XUu. >П 9i 
ЛЩ искц\сгТо

ф__

£IS±
$03-1*18.90 Т Х

Производственный КОРПУС АВТОГРАНС 
п о р т н о г о  предприятия „ А г р о  п р о л т р а и с  
н а  W 0 ГРУ508ЫХ А В Ш О П О Б И Д е н

О б щ и е  д д н н ы е  
(а ро д о л ш е н и е )

zkkis-oi iz  к о п и р о в А А - . й е с м е я н о в А , ^

Стад ия

Р П
Аист Аистов

г и р о п р о т ы т ё
г .С а р а г п о в
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М. П к о щ а д и  о с н о в н о го  М Ь С П О М О Г А Т е Л Ь Н О Г О  
П Р О и в в О Д С Т в А

С о с т а в  и п л о щ д д и  о с н о в н о г о  и в с п о м о  г a t  е л ь  н й г о  ПРСУ- 
и з& о д ствд  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  п р и в е д е н ы  в т а б л . Ъ.

__________ ___________________________________________________________Т А В Л Ц Ц А  5

УЧАСТКОВ 
Ш С Х Ш О П Н И  
КОМ У ПЛАНУ

Й А и м е н О в А Н и е  У Ч А С Т К О В П л о щ а д ь
м *

О с н о б н о е  п и ш б о л с т ю
-1 ЙЧАСТОК АНАГНОйТиРОбАИи* A 2 T0 M 0 $ U A tU 217.00
г У Ч А С Т О К  Т О - 1  А в Т О М О Б и л е и 216.10
5 У ч а с т о к  з л м е н ы  шин 221.90
ц Ш И Н О М О Н Т А Ж Н Ы Й  У Ч А С Ш О К 64.70
7 У ч а с т о к  н а р у ж н о й  мойки А в том об и л ей 887.70
9 У ч а с т о к  о б к а т к и  и проверки д ви гАтьл ей 56.40
<г У ч а с т о к  проверки электрооборудовлния 45.40
щ У ч а с т о к  проверки и здрядки Аккум уляторов 60.72
45 У ч а с т о к  т е к у щ е го  р е м о н т а  а г р е г а т о в 850.00
10 У ч а с т о к  Т 0 *2  А в т о м о б и л е й 324.20
17 У ч а с т о к  те к у щ е го  ремонтд А в то м о б и л е й 286.80
<2. Н а У Ч А С Т О Л  О К Р А С К И  U С У Ш К И 04.50
20 Кчвнечно-свАРОчный и медницко- р а д и а т о р н ы й 222.30

У Ч А С Т О К
21 С л е с А р н о - м е х А н и ч е с к и й  у ч а с ш о к 85.00
24 У ч а с т о к  п р о в е р к и  топливной а п п а р а т у р ы  и гидросистем 65.64
25 Д е р е в о о б Р А Б А Ш в А Ю щ и й  и овийный у ч а с т о к 00.50

и т о г о : 5445.00
В спом огд тел ь н ое проивводство

S О П Е Р А Т О Р С К А Я 13.10
6, г с . » б е н т к А м е р ы 204.80

и г К о м п р е с с о р ^ * , помещение компрессорщикд 5 7.70
10 Т р а н с ф о р м а т о р н а я  п о д с тд н ц и я 55.40
11 Помещ ение о ч и с тн ы х сооружений 34.00
13 Ин с т р у м е н т а л ь н о - р а з д а т о ч н а я  к л а д о в а я 45.50
19 У ч а с т о к  приготовления л а к о к р а с о ч н ы х  млтериллов 21.60
гг Ск л а д  а г р б г а т о в  и з а п а с н ы х  ч Астеи 53.40
23 Помещение летомАТичеекого пожлротушения 25.00
27 Щ и Т О Ь А Я 40.50
28 Н а с о с н а я 9.50

С .У . 9.50
П р о х о д ы ,  проезды, т а м б у р ы 205.30

и т о г о : 694.60
b te r o *- 5009.56

г а '

$ . С о с т а в  и численность р а б о т а ю щ и х  

Ш т л т н ы е  в е д о м о с т и  р а б о т а ю щ и х  приведены в т а б л . 4 - 7 .  

Ш т а т н а я  в е д о м о с т ь  пр о и зв о д с тв е н н ы х РА воч и х

Нлименовм 
У ч а с т кол Профессии

все­
го ,
чел.

к о л и ч е с т в о  
Р А Б О Т А Ю Щ И Х  
п о  Р А З Р Я Д А М

Коли ч е ств о
РАБОТАЮ Щ ИХ
по с м с н а м

Группа

произк
дстьен
т т
iltetA

KOMI
чес-
тво
гмен

количество
РАБОТАЮЩИХ

по
списке

HAU60AV
ЩАЯСМШ

т 5 lit И У YJ
ICMCHA ВсмеНА
м № м № м ж м ж

Уч а с то к  ди- с л с с а р ь в - - 1 1 1 - 2 _ 1 _ ЗА 2. ъ _ 2
АГНОСТиРОЬА- по ремой-
т  Автомо- т у  дето-
Билса мобилей

УЧАСШ ТО-1 Сдесдрв m 7 - 2 3 2 - - 4 - 3 - 1Б г 7 _ н _
Автомобилей ремонту

ШОМОБШ
У ч д е то к сдесдрьпо 2 - 2 - - - - 1 - 1 — 1 Б а 2 — 1 _
ЗАЛЛЕНЫ ремонтам

ш и н Т0МОБ1Ш

Ш ином он- ЗалкАии- 2 - - 2 - - - 1 - 1 - 2 А 2 2 _ 1 —
Т А Й Н Ы Й ЗАТОРЩШ

УЧ АС ТО К

У ч а с т о к  н а - ЛЛойщик б 3 3 3 Г- 3 2 в 2 _ б _ 3
руиной мой-
ки лвтомоьи
лей

У ч а с т о к  о б - Слесдрьш 1 - 1 - - - - 1 - - - ЗА 1 1 - 1 -

к а ш и  п р о ремонту

верки Авигл Автомо-

т е л е ц билей
У ч а с т о к  п р о- Сдесдрьш 3 - - 2 1 - - 2 - 1 _ 16 2 3 — 2
верки злскт ремонту
РООБОРУДОвА Автомо-
ния вилей
У ч а с т о к  п р о А к к у м у - 1 - - 1 - - - 1 - - - ЗБ 1 1 - 1 -

веркии вА- АЯТОРЩиК
рядки АККЗ

МУЛЯТОРОв
У ч а с т о к Слесдрь 10 - 2 4 4 - - 5 - 5 - 1.5 г 10 - 5 -

Ндименовл-
ние

УЧАСТКОВ
п р о ф е с ш

все
го,

чел.

К о л и ч е с т в о
Р А Б О Т А Ю Щ И Х  
ПО Р А З Р Я Д А М

Количество
РАБОТАЮЩИХ 
по с м е н д м

ГРУППА
ПРОШ*
дствен
НЫХПРО
цессос

КОАН
чес*
тво

смен

Количество
РАБОТАЮЩИХ

по
списку

ш ш ь -  

и м  смен/
I 1 Ф С 1 VJ

Тем!зил Исмена

м ж м ж м ж лт ж
текущ его по ремой
РЕМОНТА т у  лето-
АГРеГАТОЬ мовилеи
У ч а с т о к Т М Слеслрь пс 10 - 2 5 2 1 - 5 _ 5 _ 1 s 2 10 * * 5 _

АвТОМОби- ремонтам

лей ТОМОБЧШ
УчАстоктек Сл е с а р к и 20 2 4 8 4 2 - 10 - 10 - 16 2 2 0 — 10 _
щего ремой- РЕМОНТУ
ТА АвТОМО- A6T0M06U
Билей лей
У ч а с т о к о к - М а л я р 3 1 2 - - - - 2 — 1 — З Б 2 3 _ 2
PACKU и

С У Ш К И

У ч а с т о к  при М а л я р 1 1 - - — - - 1 — — — 36 1 1 1 _

го т о ь л ш я

ААКОКРАСОЧ-
_ _

~ ~

HWXMATtPUAM

Казнечно- КУвнечнА 2 - 1 1 - - - 1 — 1 - 26 2 2 — •

СвДРОЧНЫи 1 МОШАХ U
медницко- ПРЕССАХ
рдди дторный Электро- 2 - - 1 1 - - 1 - 1 — З Б 2 2 — 1 -

У Ч А С Т О К СВАРЩИК

ручной
СВАРКИ
Слесарь  по 1 — - 1 - - - 1 - _ 16 1 . L _ ± _
ремонту At

Т0М061Ш
Медник 1 - - 1 - - — 1 - — - За 1 1 - 1 -

ГлзоевАР- 1 - - 1 - - - 1 - - - ЗБ 1 1 - 1 -

щик
жестянщик 2 - - 2 - - - 1 - 1 - 15 2 2 - 1 -

СЛЕСАРНО-МЕ с
*

о -X
*

Si 2 - 1 1 - - - 1 - 1 — 15 2 2 1
хлнический ремонта At
УЧ АС ТО К томовшн

5Q3-I-7&90 т х

шттттшшП р о и л ьо д с п ш м и  к о р п у с  а п о т р а н с .*
ПОРТНОГО ПРСАПРИАТиА^ АСРОПРОМТРАИС й п  I -  I 
НА 250 r m O f c H X  А И О М О Б У Ц е ц  Г И  | О  I

Общие дднные 
Спродомненис)

г ь ч п 5 - 0 1
Ом

( 3  К  о о п р о  ь а л  5 с ы р о  вд, с

гн п р ш р а п с Е л ь а р а н
Г. САРАТОВ

Ф ОРМАТ AS
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .4 Ш т а т н а я  в е д о м о с ть  в с п о м о г а т е л ь н ы х  р а б о ч и х

Наимено­
ваниеучастков ПгоресшВсе­го,

ЧСА.

Количество работающих по разрядам
Количество работающих чо сменам

Группа
ПРОКУ
д ат-веннюа
пттсов

Km
шso
ЖН

Количествоработающих
Таблица 6

Наимено­ваниеучастков
ПрофессияВсе• го,чел.

Количество работающих по разрядим
Количество работающих по сменам

ГрмйПРОНЗsm-
Шиш
тцес
сое

Колят-во
cm

Количествоработающихпо
СПИСКУ

НйН6№
по нанбОАЬI £ И (У1 VI ТсменаУстя шалж-

м Жм Ж м жм ж I £ И Ё V I
ТсменаТсмена спискушалеЯ1М

Токаеь 3 _ _ е 1 __ 1 __ 15 В 3 В — м 3!См ж м Жм Ж
Оверлок- 1 1 _ 1 W- _ __ 15 1 1 _ 1 — ПроизведетСлесярь-ре■i ~ — 1 1 1 _ 1 __ 18 8 е — 1 —

щнк венные монтник
Участок про- Слесарь р р. 1 1 _ 15 В 2 _ 1 _ участки
шн roams- ПО ТОПЛИВ Водитель е — — г — — — 1 — / — 2 г 7 1 —  ■ 1 —

ной аппарату-нон а по а-—
Кладозт1 — — __ _ В 1 — 1 — 15 i 2 — 1 _

тгицпсиа»ротуре —
Уборщикв В 1 • — 1 15 В — В — 1

Дееегоовряби-Столяр ( 1 1 Be 1 / — 1 __ произщ-
шыващий Увонщик]_ — ]_ 1 Be 1 1 __ — жнныхю
а овониый метений
Участок Машинистi ~ ~ - В — — 1 — / — 15 1 в - / -

Итого: SB 7 ??3.9 16 4 47 3 35 3 __ __ ве б 47 3 ктрес-
СОРНОЙ УС-

Штатная ведомость НТР, служащих, МОП
таиовки
Слесарь- е - — в — — — 1 — 1 ' — ВВ В в — / -

18БЛНЦ\а о сантехник

Наименование 
должностей /

Эвщая 
числен- 
часть, 
чем.

В том числе Группа 
про из- / волст- венного с процесса

1RH50AUшая'.меня

Операторв — — в _ __ 1 _ 1 — 38, 2 в — 1 —

очистньо
ИТ? служа­

щие
МОП ашрушеиш

Электрик в - - 2 - - - 1 - 1 - 15 В 2 - 1 -

Производственно - технн - транспортг г — — _ — — 1 — 1 — ве В В — 1 —

ный{ас№.ческин отдел
Начальник отдела 1 1 _ ■ -- ___ 1
Диспетчер ЦУП / 1 л 1 Итого: 18 4 - 9 3 - В 8 1 8 1 — — 16 2 8 1
Оператор па обработке / 1 — — 1

Сводная ведомость работающих
Таблица 7

информации
5 ю р о  подготовки производства
Инженер по подготовке 1 1 — — 1а 1

Наименование структурных ,  подразделении

Рабочие
НТР

Служа­щие МОП
производства
мастер г г — — 1а 1 Производ­

ственные
вспомога­
тельныеТехническая с л у ж б я  -

Инженер 1 1 1а 1
бюро технического к о н т р о л я ПРонзволственные 88 18, — — —

Инженер 1 1 — _ 1а 1 участки

Г S 5? I В _ в 15 1 Управление — — 7 i в
Итого: 10 7 1 г — 8 Итого: 88 18 7 1 в

о. К р а т к о е  о п и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
п р о ц е с с а

П роизвод ственны й к о р п у с  а в т о т р а н с п о р т н о г о  п р е д п р и я т и я  
р п с п о л п гп е т  всеми неоБХодимьши у ч а с т к а м и  и  с л у ж б а м и , о б е с ­
печи ваю щ им и э к с п л у а т а ц и ю ; т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и  т е к у ­
щ и й р е м о н т  п а р к а  а в т о м о б и л е й  Д Т П .

Д л я  п ровед ения е ж е д н е в н о го  о б с л у ж и в а н и я  в с о с т а в е  к о р п у с а  
п р е д ус м о тр е н п  м е хп ни зи ров п и и п я  л и н и я  н п р у ж н о й  м о й к и  а в т о ­
мобилей, О б о р уд о в а н н а я  у с т а н о в к о й  М  IBS

Д и а гн о с т и р о в а н и е  а в т о м о б и л е й  п р е д у с м о т р е н о  н п  л и н и и , оборуд о­
в а н н о й  комплексным с т е н д о м  К Н -  8680 и  набором  специальны х приборов.

Техническое о б с л у ж и в а н и е  п р о в о д и т с я  н п  п а т о ч н о й  л н н н н Т О - 1  
и туп и к о в ы х п о с т а х  Т О .-в . Д а н и я  и  п о с ты  обеспечены  с о в р е м е н н ы м  
о б о р у д о в а н и е м  и  и н с т р у м е н т о м .

Предусмотрен цеитепднзованный с б о р  отработанных масел н 
механизированная запрпвкп сбежим и маслами 

(Пекущий ремонт автомобилей производится нп тупиковых, 
постах, Оборудованных подъемниками, осмотеовымн канавами 
и специализированными комплектами оборудования.

В  п р о и з в о д с т в е н н о м  к о р п у с е  и м е ю т с я  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы е  
у ч а с т к и  п р о в е р к и  и о б с л у ж и в а н и я  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я , т о п л и в ­
ной а п п п р а т у р ы  н  ги д р о с и с т е м , ш и н о м о н т а ж н ы й , д е р е в о о б р а б а т ы ­
ваю щ и й и  о б о й н ы й ,  к у з н е ч н о -с в а р о ч н ы й  и  м е д н и ц к о - рпд нпторны щ  
т е к у щ е г о  р е м о н т а  а г р е г а т о в ,  о в к а т к а  д в и г а т е л е й , з а р я д к и  а к ­
к у м у л я т о р о в  и у ч а с т о к  з а м е н ы  ш и н , о с н а щ е н н ы й  с п е ц и а л ь н ы м  
п о д ъ е м н и к о м , т а к ж е  в к о р п у с е  р а с п о л о ж е н  у ч а с т о к  а к р я с к н  и  
с у ш к и ,  гд е ,  п р и  н е о б х о д и м о с т и , п р о в о д и т с я  о к р а с к а  а в т о м о б и л е й  

П о д ъ е м н о -т р а н с п о р т н ы е  о п е р а ц и и  п о  с н я т и ю , у с т а н о в к е  а  
т р а н с п о р т и р о в к е  у з л о в  и  а г р е г а т о в  о с у щ е с т в л я ю т с я  п о д в е с  -  
н ь т и  к р а н а м и , гр уз о п о д ъ е м н о с ть ю  В т .

Д л я  н а п о л ь н о г о  п е р е м е щ е н и я  д е т а л е й  а  у з л о в  н а  с п е ц и а л и з и ­
рованные у ч а с т к и  п р е д у с м о т р е н ы  т е л е ж к н .

П р и  р а з р а б о т к е  т е х н о л о г и ч е с к о й  ч а с т и  п р о е к т а  и с п о л ь з о ­
ваны  след ую щ и е н о р м а т и в ы  и  р е к о м е н д а ц и и :

Н т с т г А Д т н т в :

привязан

Инг ы~

гнп
Г/сш.,
Г г  с о е й
в е г ниш
Нш нкят.

н  К а н те

llRX№UW;[ggau?~ .

ХДБЯНОв
Л о м а к и н
МШШ
И гн а т о в а

Тол м ачёва

о*,*)
034<>

0).%*
шд

Ш

$03-1-73.90 ТХ

QZ.9Q Пеотеодспеннын корпус  авпютеянс- 
портного предприятии* йгропром- 
транс ипВботзовых автомобилей Р П  4

Ш Г Ш Ш Ш Ш Ш Ш Г ш

Об щ и е  д а н н ы е  
( п р о 'д о л з к е н н е ) Г Н Л Р О П Р О М С Е Ш Р О И

г  С я р а т о г
Копировал: Сидорова fo- 20445*01 реем а та В



„ О б щ е с о ю з н а  н о р м ы  т е х н о л о г и ч е с к о г о ^ п Р о е к т ц р о о А н и л  
п р е д п р и я т и й  л в т о м о б и л ь н о г о  т р А и с п о р т л " б Н Т П - 0 1 - в б , М о с к в а ;

„  П о л о ж е н и е  о  т е х н и ч е с к о м  о б с л у ж и в д н и и  и  р е м о н т е  

п о д в и ж н о г о  с о с т л е л  А в т о м о б и л ь н о г о  т р а н с п о р т а *  М о с к в а ,  

j p A u c n o o m "  1 9 В б Г ;

„ Т л б с л ь  о ь о р у д о в А ц и я  и о с и  л е т к и  д л я  с т л и ц и и  т е х н и ч е с ­

к о г о  о б с л у ж и в а н и я  А в т о м о Б и л е и , " Г О С Н и т и ,  М о с к в а , Ш З г ;

.Т е х н о л о г и я  д и л г н о м п ы р о о л и и я  А в т о м о б и л е й "  Г0 С Н 11ТИ , 
М о с к в а ,  w e i r  (

„  А в т о м о б и л ь  К а м А З . Т е х и и ч е с к о е  о б с л у ш и в л н и е "  Г О Ш Т Ц ,  
М о с к в а ,  1 9 В 0 г .

1 . М е р о п р и я т и я  п о  к о и т р о л ю  з а  К А ч е с т в о м  

в ы п у с к л е м о й  п р о д у к ц и и

К л ч е с т в о  в ы п у с к А е м о и  из р е м о н т л  п р о д у к ц и и  в  п р о е к т е  

о б е с п е ч и в л е т с я  в л е ч е т  в н е д р е н и я  с л е д у ю щ и х  м е р о п р и я т и и :  

п р и м е н е н и я  п е р е д о в о й  т е х н о л о г и и  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ­

ж и в а н и я  н  т е к у щ е г о  р е м о н т л  А в т о м о б и л е й ;

о р г а н и з а ц и и  м н о г о с т а д и й н о й  м о й к и  А г р е г а т о в  и де -  

п и а е и  в моечных м а ш и н а х  э ф ф е к т и в н ы м и  с и н т е т и ч е ­
скими моющими с р е д с т в А м и  т и п д  „ Т е м п - 1 0 0 ' ’ а  т л к т е  
О р Г А Н и З А Ц Ц Ц  специллизировлнн ы х  р а б о ч и х  м е ш , о т н л -  

щ ё и и и х  м т и и з и р о в л и и и м  р а б о ч и м  и н с т р у м е н т о м ;
о р г л и и з А ц и и  в х о д н о г о  к о н т р о л я  н о в ы х  и  о т р е м о н т и -  

р о в а н н ы х  д е т л д е и  и  л г р е г л т о в ;

о р г л и ц з А ц и и  к о н т р о л я  з а  к л ч е с т в о м  в ы п у с к л е м о й  
п р о д у к ц и и  н а  в с е х  э ш а п а х  в ы п о л н я е м ы х  р л в о т ;

О Р Г А Н И З А Ц И И  о б к л т к и ,  и с п и т д и и я  и р е г у л и р о в к и  А В М *  

г л т е д е й  и  а в т о м о б и л е й  н а  с п е ц и а л ь н ы х  с т е н д д х ,  о в е с -  

п е ч и в м о щ и х  Р А б о ч и е  Х А Р А к т е р и с т и к и , с о о т в е т с т в у ю ­

щ и е  у с т А н о в д е ц н и м  т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м ;

о р г л и и з А ц и и  о к р А с к и  н  с у ш к м  А в т о м о б и л е й  в  с п е -  

ц н а а ь н о й  у с т л н о в к е  д л я  о к р а с к и ,  о в е с п е ч и в л ю щ е й  

к л ч е с т в о  т о в л р н о г о  в и д а ,  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  т е х н и ­
ч е с к и м  у с л о в и я м .

в . Т е х н о л о г и ч е с к и е  м е р о п р и я т и я  по 
о г р д и и ч е н и ю  ш у м а  и в и в р д ц и и

&  п р о и з в о д с т в е н н о м  к о р п у с е  А в т о т р а н с п о р т н о г о

п р е д п р и я т и я  ш у м  н а  р а б о ч и х  м е с т д х  п р о и з в о д с т в е н -  

н ы х  и  в с п о м о г а т е л ь н ы х  у ч а с т к о в  с о з д А ё т с я  т е х н о л о ­

г и ч е с к и м  и  в е н т и л я ц и о н н ы м  о б о р у д о в а н и е м ,  м е х д и и з и р о в л н -  

н и м  и н с т р у м е н т  о м .

П е р е ч е н ь  у ч а с ш к о в , н а  к о т о р ы х  с о з д а е т с я  и з б ы т о ч н о е  

з в у к о в о е  д л в л е н и е  и  м е р о п р и я т и я  п о  о г р а н и ч е н и ю  ш у м а  д о  
д о п у с т и м ы х  п р е д е л о в  п р и в е д е н ы  в  т л е л .  ь.

НАим еновл- 
ние у ч а с ш к о в  

с избыточным
Ш У М О М

Перечень 
H A U B O A te  
Ш УМ НО ГО  

ОБОРУ Д О В  А ИМ Я и

и н с т р у м е и ш А

Общий
рлечёт
ний
yPOBtHV
ШУМА,

Аб

Х а р а н -

т е р
Ш У М А

м е р о п р и х m ия 
по ш у м о г д у ш е н и ю  
до д о п у с т и м ы х  
п р е д е л о в  В б Д б

Я Я Н Я З Я  И Й Я Я Й Я Н  И Я  и и н П м е в м о и н с т р у м е н т
щего ремонтл м е н т ЧАСТОТНЫЙ сильжен гл у ш и т е л я м и .
Автом оби л ей 1г снишлюшими у р о в е н ь

ШУМА Н А  Ю Л б
Учлсток д и л г-1Стенд комплекс-1J P 2  \Вы to ко- Предусмотрены u h a u b u -
ностировдиия нон а  и а г  мостики ЧАСТОТ-IдчАдьные средствд злщи-
Автомобилей г р у з о в ы х  а в ш о м о - ный ты  р А в о т А ю и с и х -А н т и т

вилеи KU -89во Фоиы. П р е д у с м о т р е н ы
А к у с т и ч е с к и е  э к р а н ы

Учлсток о б - Д в и г А т е л и 101 Высоко- У Ч А е т о к  РАзмсшен в
К А Ш К И  и ПРО- т и п  л 3 U A -130. члетот- в ы го р о ж е н н о м  п о м е т е -
верки двигл- M M 3 -5 3 , К а м АЗ- НЫЙ и и и  со з в у к о и з о л и р у ю щ е й
т е д е й -140 овлицовкои сш е й  и

п о т о д к д .  n p t A H t M o m -

рены и н ш  и Д У А Л Ь Н Ы  Б

средств а  з д ш и т ы  р а б о -
ш л ю щ и х -  А н т и Ф о н ы .

Сл еслрно - МетАллорешу- - 9 г Высоко- Оворуд овАние ч е т л н о в -
мехАиическии щее обОРУДооА- ЧАСТОТ- лено н а  р е з и н о м е тА Д -
у ч л с т о к ние ПЫЙ лические ви в ро и зо л и -

тую ш ие о п о р ы  m a p k u

О В -3 1 , t H u w A w m u e
уровень Ш УМ АШ 10Л5.

K 4 3 H t4 H 0 - C B A - М о л о т  ковочный 55 И м п у л ь с - У ч л с т о к  ра сп о л о ж е н  в
рочний и ГАЕДНиЦ- шщвМАтический ный в ы го р о ж е н н о м  п о м е -
ко-рлдилшорный щ е и и и
учлсток Г

В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я

м а р к а ,
поз. О б о з н а ч е н и е п  д и м е и о м н и е Код

МАССА
е л ., к г

п р и м е ­
ч а н и е

■* ■ 1 .У Ч А С Ш 0 К  АН АГНОСЙШ РО

в л к и я  А в т о м о б и л е й
1 Ш к л Ф  для и н с т г т н т л f 1 2 0

м м о н т л ж н ы х  т ш мш
н о с т е й  О Р Г - 5 1 2 6

ГАВАРШПНые мэмеры . м м -
16 0 0 * 4 3 0 *1 9 0 0

2 В е р с т  а  к елесАрный одно- 1 2 10
м е с т н ы й  О Р Г -  5 3 6 5

Гл в А ги т н ы е  размеры, м м -

1 3 6 0 * 3 5 0 * 1 1 2 .5
3 Стенд комплексной дилг- 1. 23 0 0 39.00кВт

н о с т и к и  г р у з о в ы х  А в т о -

моьилеи KU-BS80

В к о м п л е к т е : л) п у л ь т

У П Р А В Д е н и Я ; Б Н т о и К А ;
в ) т о п л и ь о м е р - 2 ; г)яулып

УПРАВДениЯ Д У Б Л Н Р У Ю Щ и и
4 Переносной м о т о р -т е с т е р 1 2 5 0.50кВт

К Н .п - 1 2 - 1  . П р о г о н "

Гд Б А р и т н ы е р А з м е р ы .м м -
4 3 5  * 3 5 0 * 2 1 5

5 П о д ъ ё м н и к  к л т н м и  n t 2 160
р е д в ц ж н о и .ги д р л в л и ч е -

с к и и . о д н о п л у н ж е р г

н ы н , С Р У Ч Н Ы М  п р и в о -
ДОМ Д Л Я  Г Р У З О В Ы Х  А С -

т о м о ь и л е й  П - И З

Гр у з о п о д 'ь е м н о с т ь .к й о о о

Г А Б А Р У т н ы е  р а з м с р ы ,  м м -
1 2 0 0 *  6 6 0 * 9 1 5

_1_ Б А К  Р Л З А А т о ч н ы й  Л А Я 4 565 Ра м  ело-
М А З У Ш А  9480 жен вне

Емкость, м3 -1,0 КООЛУО’А

ГА Б А р и т н ы е  р а з м с р ы . м м -

1 8 0 0 * 8 6 0 *  5 В 0 0

SOS-1-18.90 XX

производственный корпус летошне 
портного пргдпрцдтця,,ягропром1ПРАкЦ „ п 
на 250 грузовы х Автомобилем г н

гйт; гт! гг IЖТТТ7771 г д т п т т

Общие длимые (оксичАние). 
Ведомость о б о р у д о в а ш (1ш а м >) Г И П Р А П Р О Ш Ь С Т Р О И

г.САРАтов
2 4 4 75-01 /5* Ко п и р о в а л  E e tm e rзгеекл ф орм ат А 2
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Маркс,
nos. Обозначение Н аим енование Нол.

Масса
ед^кг

Приме­
чание

Марка,
лоз. Обозначение Н аим енование Пол

Масса
e fy r

Прим е­
чание

Марка,
поз. О б о зн а ч е н и е Н аим енование К т

Масса
ед,кг

Приме­
чание

7 Бак бензо раздаточный 1 250.00 Располо Габаритные размеры,мм автомобилей иаВ топоез-

для  испытательной стан• менбне 9 5 x6 6 x8 5 да В  КамЯЗ 8 2 3 5

Ц ии 2254Я корпуса' 19 Прибор для  пр  оберни и 1 56.00 'Н а лла - Габаритные размеры, м м -

Емкость бакс, м 3-О.Ъ р е н лир об ки Фо р  а б то * не не 700х 350x450

Габаритные размеры, мм- м о б и ле й  КЗОЗ показан 2 2 Ком плект приборов д л я 1 15.00 На плане

1350х520% 3200 Габаритные размеры, мм проберки таонозоб абтимо не п о -

8 Устройство д ля  н акачи ' 1 S.73, баллоне 1150 х  8 1 8  х У 400 бйлейи абтолоездоб К482 казан

Вания шин автомобилей. не пока 15 Компрессометр 179 1 0.82 то  т е Габаритные размеры, м м -

тракторов и других н а - Зано Габаритные размеры, мп 500x425x176

ш ин на пневматических 3 65 x7 0x170 2 3 Набор инструм ент д л я 1 3 .8 0 го  т е

Колесах Н И -8903 16 Йвто стетоскоп д ля  про• 1 0.15 — и — карб/ороторщ ика 2445м

Время накачивания шин слуш иба ния обитателей 0.02к Вт Габаритные размеры, мм•
M U H -2 -S Внутреннего сгорания Зб5х 170x68

Габаритные размеры,мм- „Э кра на  с " 2 4 Йнализатор топлибной а л 1 4.00,

210x180x145 Габаритны е размерами пара т у р ы  К  290 О.ЮкВг

9 Рукоятка динаном етри• 1 0.82 То же 1 8 0 x2 8x28 Габаритные размерь а мм-

чсская 151м 17 Газояналиш ор Я ГШ 2Ш 1 10.50 0.06к Вт 280х125х.210

Габаритные размерьимм- 0 2 4 -0 1  Г П И -1 Ш пкане 2 5 Комплект инструм е н та 1 35.00 Н а лла -

545 х  120x59 I I не п о - д ля  рулебых Управлений не н е

10 Прогибом ер индикатор- 1 2.00 _„— 140x330x280 казан с гидравлическим  у  си- показан

ны й НИ  -8 9 0 2 18 ком плект п oucп  особле• 1 6 .5 0 Н а лла - л и те л е м  И 135

Пределы измерения, м м - н а д  д л я  аккум улятор- не н е  _ Габаритные размеры,мм-

0 -10 :длина ш нура, м -6 н и х  батарей Э 4 1 2 показан. 5 5 0 x2 6 0 x 2 1 2

11 Линейка д ля  проверки 1 1.7S _„_ Номинальное налряшение 26 Переносной прибор д ля 1 8.00 То ш е

сходим ости передних пмвеояемой бате леи. В-12 проберки и  регулировки

ко ле д а вто м о б иле й Пределы измерения плотна . Я Т Э * И  И '1 0 9 3

Н И -650 ти электролит. г/сн?И9+1.31 Габаритные размеры,мм-

б ли н а , м м -9 4 6 + 1 9 5 0 Габаритные размеры, м м - 265x310x128

12 Устройство для  изме- 1 0.50 , _ 320x210x300

рения свободного хода 19 Компрессомегр К - 183 1 3.6 0 то м е 2. У ч а с то к  ТО -1

педалей, автом обилей Габаритные размеры, мм- а в то м о б и ле й

и тр а к то р о в  П И -8 9 2 9 435*155x60 1 Комплект оснастки мае- 1 700.00 4 66кВт

Габаритные размеры,мм- 20 Устройство д л я  пробелки 1 0 .7 0 — ц — тера- наладчика ОРГ-16395

4 6 x 2 4 x3 8 5 натмения ремней И И-Ш О В  комплекте: у ) установка

1$ Йнебмогесгер д л я  п р о - 1 2.40 ____ Габсю ит/e оазмеоы.мм- д ля  мойки; з ) верстак;
верки герметичности 3 0 x 9 0 x 2 5 5

>v надпорш небого п р о с т- 21 Прибор д л я  проберки 1 39.00 —-II—
ранстВа автомобильных пневматическою привода ш ~ о*Ус

5 0 3 -1 -7 8 .9 0  ~ТХОбитателей К  2 7 2 то рм о зн о й систем ы
Нач.ота.
Гл.спс>{

Вш &ш Ва
Кабанов'

у>»ОЛЯ?
Гп.спеи.
Оннйш

Ломакин
UmctmoPa Щ и*!

ОМС9.9С
Привязан Пршбздсгбенныи корпус абттрсн 

спаршго предприятия ,,Ягрипром 
транс"ми Ззбгртоых автомобилей Рп в

В е д о м о сть  оборудования 
(п р о до лж е н и е ) ГНПРОПРИМСЕЛЬПРОЙ

г. Саратов
w l .

инб. ы Н.контк TammcCa
■*— —..........—------------------- ----------- --------------  --- ------------------- ——— —---- ----------------------------  £ЧЧ1Ъ -0 1  /6 копировал: Л еде нсва  ф о р м а т n  c.
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5
Марко,

поз. О бозна чение Н а и м е н о в а н и е К м
Масса
е д # г

Приме-
чание

Марка,
поз. Обозначение Н а им е н о Га н ие Кал.

Масса
едук г

Приме­
чание Обозначение Наименование Ы

Масса
щ к г

Приме­
чание

з )т е л с т &  ч ) с то и к а ны й п рям о й  Н П 'З ГГЗ я зо н Габаритные размеры,мп

2 Иагнетагель передВатной 1 54.00 0.SSK6T Наибольш ий диам етр 1260*720x1178

на 96 колесной т с л ш - заВинчиВаеной резьбы. 15 ГайкоВерт электром е- X т о о 2 Ш 8 г

н е  о н е в о г  го с  н и т и мм  -1 8 ; расход сматого ханический О Р -7399 П а т н е

Производительность, CniSO Воздуха, м 3/м и н -0 .7 ГО С Н И ТИ не пока

Залез нон емкость бункера,Н Габаритные размеры, мм. Габаритные р а з м е р и т Зон

Габаритные разм ерили- 261x64x1-75 2330*600*715
600л 450*850 9 УстройстВо для  накачш X H am a-

3 Крон-счетчик ВинтоВой 4 2.00 Вани я  шин аВгомобилей. не не 3, Участок замены шин

К С -1 М Ш трактороВа других машин показано 1 Электрогидраблаческий П Г . 1 ш с 4.50кВт

Расходшидкосщп*/ч-ом8 на лнеВматических к о  - подъём ник д ля  шино- I
Номинальное давление лесах Н И -890 3 монтамных постоВ ОР-42 [ 1
шидкости, кпс/см ^-М Время накачиВания шин Грузоподъёмность, г- 12

Габаритные размеры, мм м и н -2 г5 __ Габаритные размеры,мм-

225* 280*108 Габаритные размеры,мм- 7800* 1100*200

if Бак для  масла С : 205 2 108.50 2 s t* 6 4 * ii5 2 Телемка передВимная т
Емкость б а к а м 3-0 .7 10 Установка маслоразда- т зо.оо то м е П  254

Габаритны е размеры, мм точная лередВишная C2Z3-1 . Габаритны е размеры#*-

1604*764* 770
~ j Габаритные размеры,мм ________ 1150*925x890

s Насос ш естеренны й X m o o ts o  кВт 730*550*1000 ' 3 i Э лектр о га й к о В е р т т 'e m 0.60к8г

W P S ' 2 5 ш3. е/Ч6’Зиса OMS 11 П о д н о та  О РГ-5155. J L 5.00 для гаек колес грузо Вых

Подача, м 3/ч-3.6\доВл анис Габаритные размеры, мм. аВгомобилей o p -  12337 !

нагнетания, нгс/см 2- 4 885х 530x230 Габаритные размеры, мм-

Габаритные раз меры, мм- 12 ПодстаВка п о д  колёса х 1.50 ! // 1140x540» 1200

8 2 5 * 3 9 7 x3 5 5 ОРГ-5158 У ------ -------------- 1Устройство д ля  пока- х 5 7 9 Маалоне

s Подъёмник Кана Сный T j 160.00 Габаритные размеры, мм- . : чиВания ш ин аВтомоби - не пока

переддимной. гидраВли-
\ т *  ю о х ш !

_________ i
лей. трактороВ и  других зама

ческой, одноплхнмерный. " Гелем на для транспорт X в Ш а машин на пнеВм ати-

с ручным приводом для робка и  подъёма акку- ческйх колесах КИ-8903
---------- грш бы х аВгомобилей 1И13 мчляторных батарей Ш З Время накачиВания ____

Граоподъёмноси.кг- Ш О - Габаритные размеры, мм- ш ин, м ин -2 ?  5
1 ....... —

Габаритные размеры, мм• 1020x520x900 _____ Габаритные размеры,мм

1200* 660*975 ГайкоВерт лерсдВимной X 150.0Q V 210» 180* 145

7 УстройстВо для  слаба т 10.00 электрический напольный 220к8т 5 Стеллам  с  Враща/оиш- х 8400 то м е

м асел О Р Г-4 9 4 6 для  гаек стремянок рес- — м ися полками для м ел-
.....—

Габаритные оазмеои.мм- сор аВгомобилей НамНЗ . них деталей ОРГ-5118

880*600*260 И -322 __ ----- -
8 ГайкоВерт пнеВматичес- I 2.50 Но ла о ж -— - К рутящ и й момент за - 

тятнки. К Г.М - 15г70
— ----- - Б Нантядит 

L фШ0Ша/
0>Ьо

5 0 3 - 1 - 1 8 . 9 0  - Т Х
— ки й ударны й реВеосиВ- — -----!не лака - — yPCfKL

Кабанов 
I. Ломакин йси*# щ

J im Ш U tm m is L \шТсгП р иШ а н > Ироизбодсткнный корпус Обгопан 
аюргного. предприятия,. Ясропром- 
тринсгнагбОгмоТых автомобилей
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прнже-
члние

л л а р к а
поз. О б о з н А ч е н и е й л и /л е и о б А н и е Кол.

Щ сСА
е д ^ г

Щ м е -
члние

МАРКА,
поз. О бо знАче ни е Ш и м е н о а д н и е Кол.

М асса
ед.кг

приме*
ЧАНИ6

j
ДиАметр.мм-ioooi высоту Га в а р и т н ы с  рлзмеры.мм- 6 0 0 X 3 S 0 X 13 4
1600 10 0 0 х 4 5 0 х  1600 i

6 Стелддж дая ш е е  АВТ0М0- J _ 5 9 " НдплАне в ВешАЛКА для к Алле р т 5300 5 .0 п е р л то р с к А Я
МАЯ ОДНОЯРУСНЫЙ ОРГ-5119 НС ПОКА' ТШ еД ВИЖ ИАЯ Ш 511Н 1 П у л ь т  чпрАвлення т Входите
ГАБЛрИТНЫе РЛЬЛАЬРН.АМЛг ЗАИ Г а в а р и т н м в  рАзмерммм- ГАБАритные р л тры ,м м > КОМПД.
12?0х1135х 1200 1000x1 000X 22 0 0 8 0 0 X3 00 X850 П03.1ЯЧ?

9 ПредохРАнительнАЯ к а ш а ~Т 34.00 2 А п п а р а т н ы й  ш к а ф т тож е
4 .Ш и н о м о н тАЖ Н ь ш ДАЯ НАКАЧКИ ШИН ГАБАритные РАЗМерЫ.ММ-

у ч д с т о к Г а в а р ю н ы с  РАжерм,мм- 800X300X 850

\ Стенд ш и н о м о н т а ж н ы м 1 6 0 0 з . о о т 1200 X 400 X 1200

Ш 5 1 5 * 10 В а н н а  для проверки к а - т 155.00 ?. УЧАС ТО К НАРУЖ НОЙ
ГАБАритные ттъ\,т лдер а в т о м о б и л ь н ы х  шин МОЙКИ АВТОМОБИАеЙ
2 3 0 0 X 1 6 5 0 X 9 5 0 5QS4

j
1 УШ А Н О В К А  ДАЯ МОЙКИ т 130000 40.7SKBT

г К р а н  консольный поворот Т 1007 1.5QKBT ; Блчест иллоот Ъ. РДЪ -  0 .2 7 ГРУЗОВЫХ АВТОЖОБИЛеЙ W123
1

ныи с электр омехдничес- Га б а р и т н ы е  РАзмери.мм- ГАБЛРИТНЫе РАШРЫ.ММ-
к и м  поворотов консоли 1 2 5 0 X 8 7 6 X  1640 4500х 5500 X 4000 1

Чертеж KM 63.oo.ooo-6 2 11 ___ Ла р ь  д ля  о б т и р о ч н ы х т 38.00 2 /ДоеЧНАЯ УСТАНОВКА АЛЯ г г 220.00 7.50кВт
Г РУЗОПОДЬ'ёМНОСТЬ .Т-0,5 1 JAM ери АЛОВ 0РГ-Б133 НАРУЖНОЙ МОЙКИ AB1QM0-

ъ С т е м м н л а  колёс лвтомо- 1 59 Га б а р и т н ы е  рАзмеры.ллм Билей " Ц К Б  -1112

БИЛЛ ОДНОЯРУСНЫЙ ОРГ-5119 100 0 x5 0 0 x8 5 0  1 Производительность,л[мик
Га б Кр и т и м б  рш срм,м м- 12 Шк а ф  д л я  инструмен-т 12000 ? 5 т 8 0 ; перед&ижнАА
1 2 7 0 X 1 1 3 5 X 1 2 0 0 Ш *  ШП'ПТЛ'ЛШЧ ПРИ Гл&Аритные рлзмеры мм

А  i ВерстАкдшемонтАшин j j 2 2 0 НАДлежностей о р г-5126 1 3 6 0 x 5 4 0 *9 5 0

-IО Р Г - 5 10 2 ГАБАритные Р А З Щ Ы .Ш 3 У с т а н о в к а  д а я  м о й к и “ Т го -1 о 10.00Ш

ГАБАритные р а ш р ы , м м - 1600X430X1900 д виг a t  елей Автомобилей
1250 X 75 0  X 1600 13 Привод ШСРОХОВАЛЬНОГОт 39.10 1. ЮкВТ СНАРУЖИ Ц К Б - М 203

5 По д б л о к а  под о б о р у д о в а н а ~ т 7 6 ИНСТРЧМеНТА 6 2 2 5 ИАПЛАИе глблритные р а з м б р ы м м

О Р Г- S 143 Глвлритные РАзмерм.мм не п о к а - 1400X 600 х 2 0 2 5
ГАБАритные ршеры.мм-] 2320 X 240 ЗАН 4  , Устройство для переме-т 165000 2.20К&Г
82 Q X  7 0 0 x  830 J 4 Устройство ДЛЯ Н А Ш И - т 5.79 На  плане ц е н  ия т р а к т о р о в  вдоль

6 То ч и л ь н о - ш л и ф о в а л ь н ы й х 4 6 0.7SKBT ВАНИН ШИН АВТОШИЛеЙ не п о к а мАСтерской НА линии
двухсторонний с ш а н о к ТРАКТОРОВИДРУШХ МАШИН ЗАНО СБОРКИ О П Т  - 1326А
З К 6 3 1 нл пневйш ических ко- Тяговое усилие цепи.к2|

- ftHAMBlp ШЛИФОВАЛЬНОГО леслк К И -  8903 15001 Д ЛИНА, М -  51.0
К Р У ГЛ ,М М  -15 0 ГЛБАРИТНЫе р а з ш ы .м м - 5 'Пистолет для обд увки  детл ~ Т a s s йдплАне
ГАБАритные рлзмеры,мм- 6 1 0 * 1 8 0 4 4 5 лей СЖАТЫМ ВОЗДУХОМ 0417 непошли

- 5 7 0 x 3 9 0 x 3 9 0 Т з НлБор-инструлдентл для т i s p o то  же
7 Элвктровулклнизлтор т 250 Ш к В т ШИН0Р8М0НШИКА ш-зо? ГИП 'ejlfe

503-h 7 6 .9 0  ~ Т Л____ 0 Ш З - 4 8 ГАБЛрИТНЫе РАЪЛЛСГЫ.ЛЛРА HA4.0TJ ,̂|^НИСИЛ^ОВс| щ*019оГ Ш 5 (. Ка б а н о в
Гл. tnei^  Ш а к и н

VLiz.
ojScЦ щ хш Л  ИГНАТОВА a i & u j м*А П р и в я з а н ш ЮОДЬТЬ&ННЫЙ КОРПУС А&ТОТрАНС

ного прешиятия.Агитмрл«!1
...............

/ - ПОРТ РП 8и а  250гр уб о в ы х  лвтожовнлен
—— ВбДОЛЛОШЬ о б о р у д о в а н и я  

( продолж ение) г а п р о п р о и с и ь с т р о н
Г. С А Р М  on .шпк — An o u n

ZWtS-01 tg КОПИРОВАЛ-* Мллл̂  л Ш н м й л  ф ормлЖ ТФ
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М А Р К А ,
п о з . О & о з н л ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол,

М а с с а

е д ,к г
п р и м е -
ч л н и е

М а р к а ,
по з . О в о з н А ч е н и е Н а и м с н о в а н и й , Кол.

МАССА
е д .к г

Лрйме*
Ч А н и е

М а ш а ,
п о з . О б о з н А м е н и е H A U M t H O B A H U e КОА

ТйАССА прим е*
ч д н и е

Г а б а р и т н ы й  РАзмеРЫ(мм 12. У ч а с т о к  п р о в е р к и 1200 X  8 0 0  х 6 0 0
—------------ —------------ 1------------

<ЧВ* 2 5 х  <75 Э Л ЕК Т Р О О Б О Р У Д О В А Н И Я 9 Пресс переносной ги д - \ 5 6 .1

< С т о л - в е Р С Т А к  а в т о - < 1 4 6 ,0 Р А В Л И Ч Е С К И Й  с ножным

9 . У ч а с т о к  о б к а т к и  и Э Л е К Т Р И К А  О П Р - 5 2 5 П Р И В О Д О М  Q P - M 5 7 5

п р о ве р к и  д ви гл те л е й Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы . м м НоминАЛЬное у м и е ,к и -«х

< Peocm Am  5 5 м 6 .о г 1 3 3 0 Входит < 2 0 0 х 1 2 0 0 х < 2 5 0 <0 Мо е ч н а я  у с т а н о в к а  HPWM01 \ 150.0 4,66 кВ т

Ем кость б а к а  ,  Д * 500 В КОМПА г ' Контрольно-испм тАтель < 260.0 2,20кВт Рлзмеры о ч и щ а й  м ы * мзде
Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м - П О З .5 н ы й  с т е н д  для а т э Л И Й , М М -6 0 0 x 3 5 0 x 3 0 0
(500х<300 * < 8 0 0 К И -  9 6 8 ГлБАРитные РАзмеры .м м-

г 6 а к  смесительный для < 6 6 Г а б а р и т н ы  е РАзмеры.мм- < 0 0 0 x6 5 0 x10 0 0
БОДЫ Р - 9 0 3 8 4 8 x 8 1 5 x 1 4 9 0 и У с т р о й с т в о  для проверки 1 9 .0 0.05 кбт
Е м к о с т ь ,м ъ -о .< ч ч 3 Ш к а ф  д л я  и н с т р у м е н т а < 12 0 ,0 п о л у п р о в о д н и к о в ы х  при- Ндпллне
Г а б а р и т н ы е  р а ш р ы ,м м И МОНТАЖНЫХ ПРИНАДДЕЖ БОРОВ АВ ТО М О Б И Л Ь Н О ГО не п о к а -
7 7 0 Х  5 0 0 х  <350 НОСТеЙ 0 Р Г - 5 < 2 6 Э А в К Т Р О О Б О Р У М б А Н Н Я З А Н О

3 Б а к  смесительный для ( 66 Примен» Га б а р и т н ы е  рдзмерм.мм- К И  -  1 16 8 0
вод ы  Р -  903 м * 1 6 0 0 х  4 3 0 х  19 0 0 ГАбАритны е РАЗМеРЫ.ММ
Е м к о с т ь ,м 3 - 0 .( Ч 4 М АСЛА ч В е р с ш а к  СЛЕСАРНЫЙ одно < 240.0 3 6 0 x 3 6 0 x 1 4 0
Га б а р и т н ы е рАзмерцмм м естны й О Р Г -  5365 <2 Переносной п р и б о р  для 1 8 ,0 На  п л а н е
7 7 0 х  5 0 0 х <350 ГАбАритн ы е РАзмеры,мм проверки и регулировки не п о к а

ч У с т А н о в к А  в е с о в < Входите
1360-х 9 5 0 х Н 2 5 А Т Э  ' К И  - 1 0 93 ЗАН5 5 4 0  -  06 К0МПЛПй5 5 С т е л л А Ж  для у з л о в  м < <00.0 ГА б А р и тн ы е  РАзмеры.мм .

5 С те н д  для о б к а т к и  и < 2 2 0 0 90,00 кВт
к р у п н ы х  д е т А л е й 3 6 5 x 3 1 0 x 1 2 8И С П Ы ТАН И Я  ТРАКТОРНЫХ О Р Г -1 4 6 8 - 0 5 - 3 2 0 - А - 0 0 <3 П р и б о р  д л я  проверки яко 1 < 2 ,0 Т о  ж е

дизелей к и  - 5 5 Ч0 АЛ ГАБАРИТНЫе РАЗМЕРЫ.ММ р е й , г е н е Р А т о р о в  и спи 0 0 7  кВт
Т о р м о з н а я  м о щ н о с т ь ,  л.с-

1 4 0 0 *  5 0 0 х  1 7 4 0 т е  р о в  э ‘ 2 3 82 50; ЧАСТОТА врлщения 6 1 К а р ь  д л я  о б т и р о ч н ы х < 3 8 .0 Г а б а р и т н ы  е РАзмерьцимОБ/М ИН -  <700 т  3 0 0 0
М А Т Е Р И А Л О В  ОРГ- 5<33 3 B Q x < 6 Q * <70

6 Т а л ь  э л е к т р и ч е с к а я ( <90 1.68кВт
ГАБАРитные рлзмеры.мм- <4 Комплект изделий для 1 < 2 .2 0.0(5 кВтт э ю о - б н з г -  1з
1 0 0 0 x 5 0 0 x 8 5 0 о ч и с т к и  и проверки све НА ПЛАНЕ

Грузоподъемность,! -  <.0 7 Ст а н о к  иАстольно-свер- < 12 0 .0 0 6 0  кВт чей З А Ж И Г А Н М Я  9 2 0 3 не показ»В ы с о т а  под ъем А, м  -  ч
лильный в е р г и т ь н ь н <5 Н а б о р  и н с т р у м е н т  а \ 1 6 ,0 Н А  ПЛАНЕ.Га б а р и т н ы е  ?язмеры(мм-
2 М 4 < 2

т г” — --------- < " " Г ' " ” " для слесАРА-электрикА не п о к а7 9 0 x 6 3 5 x 8 3 5

7 Э л е к т р о ш к А Ф \ Входите
Н а и б о л ь ш и м  д и л м е т р П М М -  1 4 2 4 З А Н
с в е р л е н и я , м м - <2

С о с т о и т  из 36 мзде-5 5 4 0 .0 3 KOMiujtqs ГАБАРИТНЫ е РАЗМЕРЫ,мм-
& Т о п д и в о м е р \ 9 л и й

7 7 0  х  3 7 0 х  8 2 0
К И -  8 9 4 0 8 Стол м о н т а ж н ы й  метАл- г 88.9

Г а б а р и т н ы е  т а з м в р ы .м м - лический О Р Г -Д О б -о М ш
7 0 0 x 3 4 6 x 1 3 8 ГАБАРИТНЫ е РАЗМЕРЫ.ММ

1 им НАЖметАиное СМр
S 0 3 - I - 7 8 . 9 0  - Т ХНАЧ.0Т1

ГГсгнм
V А н и с и м о е  
Г К АвАнов ^ 2 г.

D p u m u h

Ш i
йнж.Рхят Й Г Н А Т О в А

SLM .
S k m s H U L h

Производственный корпус автотранс, 
портного1редприятня.АгропгомтрАнс 
ИА 250грувовых Автомобилей

м ш т  f  , т а д  g tfTTE»r.i

Р П .

ц и д ш ?  1ЕШ тд  н-теьавая! w f i
6 Е  \ ° ! * ° ^  ь  о и и ш а ш  гн п Р О П Р О И С ЕАЬ С Т Р О Н( прод ол ж ени е)

2 4 4 7 S-01 / 5  КОПИРОВАЛ*. М е ш К О В А  и Ь
г .  С а р а т о в

Ф о р м а т  А й
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М № К Л  
M S . ' О б о з н а ч е н и е Н а и м ы ю е а н и е Кол.

МАССА
Ц , к г

П Р И М Е '
М А Н Н Е

М А Р К А
поз. ’ О б о з н а ч е н и е

1
Н л и м е н о в А н и е Ш .

Ма с с а

Ч Р

П Р И М Е*
М А Н Н Е

ш щ
поз. О б о з н а ч е н и е Н А И М е И О б А Н И С Кол.

Ш т
V

п ри м е­
ч а н и е

1

П .н н с ш р а м б н ш ш н о - т ш М А Ш е Р И А Л О В  О Р Г -5133
Ш Д А Ш О Ч Н А Я  КЛАДОВАЯ Га б а р и ш н ы в  р а з м е р ы ^ ~ Т ~ ~ В а н н а  д л и  р а с к о и с в р - г г ~2Т5~ 21,6 0 x li.

1 Ш К А ф  ДЛЯ Х Р А П ЕН И Я 1 14В 20 20 X 850 X 20 50 8ЙЦНН Д В Ш А А 2 Н С Ш т 1 -
ПРИБОРОВ ИПРИСЛОСОблениР 3 В а н н а  д л я  п р о м ы в к и Т 155,0 П0Д0ГРС60№ 0 W -  5 М 0
ОРГ* 4 9 4 5  1 ДВГПАЛЕЙ а к к у м у л я ш о - р а б о ч и й  о ь о т в н н ь р й 4

Т в Б А Р и т н ы е  РАЗмеры,мм- РОВ М '  301Б Га б а р и ш н ы в  р а з м е р ь \ м м *
16 1 0 Х  530 X 1 3 7 3 Е м к о с т ь ,  м 5- С , 11 !--------" 1 Z 5 0 X  Ш 4 0 Х  8 1 0

г С т о л  п и с ь м е н н ы й  H-4Q-I3P 1 Га б а р и ш н ы в  р а з м е р ы / ^ Ш ВЛСЖКА Д ЛЯ ПЕРЕВОЗНИ 1 10
п р о е к т Б И -2 2 1 В  индекс 1 2 9 5 X  55 0  X 10 0 0 АенпипелЕй а д а ш и л е и
4 1 2 2 - 1 6 4 8 / 1 , а 4 Ш е л в ж к л  для т р А н с - Т 53,0 ЗИЛ -130,120, Г А З -5 3 А ,5 <
Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м - ПОРШ ИРОВКИ И  ПОДЪЁМА О П Т - 1 3 5 3
1 1 0 0 X 1 5 0 X 7 0 0 АККУМУЛЯТОРНЫХ БАТАРЕЙ ПЛАШфОРМВ^ЛМ-1050*100

ъ С т е л л А Ы  для ннстиш в 2 2 1 2 4 4 0 3 ГаБАРИШНЫЕ р а з /лвр ы , м м -
-  —

О Р Г -1 4 6 8 -0 5 -2 8 0 Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м - 1 1 2 6 * 1 3 2 X 4 4 2
Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м * 1 0 2 0 Х  520 X SOO 5 ПОДСШАВКЯ ДЛЯ АГРеГАТОБ i n 33
14 0 0 Х 5 0 0 Х  2 3 8 5 5 Сш е л л а Ж  д л я  а к к у м у - Т 116 ,0 0 Р М 4 6 8 -  0 3 -3 5Q

А Б те л л А ж  для у з л о в  и 1 т о Л Я Ш О Р О В  О Р Г- 5 12 3 Га б а р и т н ы е  р а з м в р ы .м м

к р у п н ы х  д е тл л е й Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м л - 2 0 0 0 x  5 0 0 *  15 0
О Р М 1 Б В '0 5 - 3 2 П 'А - 0 0 2 2 I 5 X 5 1 5 X  1200 ~ 6 ~ М А Ш И Н А  ДЛЯ ОЧИСТКИ G г г 1850 Т й о к ь г
Га БАРИШНЫЕ Р А З М Е Р Ы ^ ’ Б ШКАф ДЛЯ И Н Ш Р У  МЕНТА 1 Г 120,0 ОГНЕВЫ М  ПОД ОГРЕВОМ

140 0 Х 50 0 Х П 4 0 И Ш Ш А Ж Н Ы Х  П Р И Н Ч - о м - 1366 Г - 01

5 Ш КАф Д АЯ ИНШРУ/ЛЕНША 2 35 ЛЕЖНОСШЕЙ ОРГ- 5 12Б Р а з м е р ы  о ч и щ а е м ы х  и з -
O P M 4 6 8 - 0 1 -  П О А Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м : ДЕЛИЙ,мм* 1500x1200x1200

Га б а р и ш н ы в  р а з м е р ы м м 1800X 4 3 0 X 1 9 0 0 ГПБПРИтНЫБ РАЭДЁРЫ ш

1 2 0 X 4 4 5 X  1 0 8 0 7 К о м п л е к т приспособле- Т Т Х НЛ ПЛАНЕ 2 4 1 0 X 4 3 6 0 X 3 4 5 0
Н И И  ДЛЯ АККУМ УЛЯШ ОР- не п о к а * П ~ Ь т о л д л я  д еф ек то вк и 103

М . ynRCTnOK п р о в е р к о й н ы х Б А Ш А р е й  9 4 1 2 зли 1 0 Р И 4 6 Е -  ш * о т
I------------ з а р я д к и  Аккумуляторов 1 Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е 1 ГАБАРИШНЫЕ РАЗМЕРЫ,ММ'

__

1 9 Ш А Н 0 В К А  ТЕХНИЧЕСКОГО \ т 5 0 0 8.3йкЕт п р о т т й б я т р е и ,1 М 2 2 4 0 0 X 8 0 0 X 8 0 0

ОБСЛУЖИВАНИЯ СТАРТЕРНЫХ Пределы и з м е р е н и я  * 8 К О Н Т ЕЙ Н ЕР  ДЛЯ ВЫБРАНО- Т 132

АКБ П Т- 9 7 1 9  ГОСНИТИ п л о тн о сти  э л е к т р о л и т а , ВАННЫХ ДЕШАЛЕЙОРГ1595

8К0м п л е ш е :  л)веРстАк*, r / G I X 5-  1 ,1 3  т  1 ,3 1 1 ГАБАРИШНЫЕ РАЗМеРЦАМ

С/шкхф д о я а н ы й - З ш т ;. 864 X 8 6 4 X  800
Ь) КОЛОНКА ЭЛЕКТРОЛИтД; 1 5 .9 Ч А С Ш О К  ТЕКУЩ ЕГО 9 Б те н д д д я  р а з б о р к и  р у - т 5lT
Г) к р а н - о гР А Н и ч и те л Ь ; Р Е М О Н Т А  А  АГРЕГАТНОЕ ЛЕВЫХ УПРАВЛЕНИИ И КАР

у  БЛОК Р Е Ж И М О В ) 1 Я Ц И К  ДЛЯ ПЕСКА 0 Р Г-5 Ш т 45,0 ДАННЫХ БАЛОВ ОРГ- 8926

1 )  В ы п р я м и те л ь - iu u n . Т а б а р и ш п ы е  р а з м е р ы , м м

г Стол о т р е м я  т и г л я м и 1 2В 4 5 0 0 X 5 0 0  *  6 5 6 П т Т Г
НйПотЗ1 Йи и с и м о е  ~ t u 7 Z

01.90
Ш 5 0 3 - 1 -  7 8 .  9 0  Г ХДЛЯ ЗАЛИВОЧНЫХ РАБОЮ г Л а р ь  д л я  о ь т и р о ч н ы х т J 8 J I ГЛ.БПЕ11L- КавАнов я & З ; т

ГА.СПЕ11  Ло м а к и н ш
И н Ш

-
| П р и в я з а н - Производственный к о р п ус  а ы п о - 

г р я н с п о р т ж з г о  предприятия,Ягео-| 
п р ш т р а н с Гн я  Е Б О т ш ш  ю о м ш к Р П  *0“

Г 7 1 — — _ Щ о м о с т ь  ОБОРУДОВАНИЯ 
( п р о д о л ж е н и е ; 1

A A ' lU h M U iiftA  'V u f

Ш Р О П Р О Ш А Ш Р О В  
г. Ох р  м л  0 9

гНп р д м ш  Л Я .
H H B .JЕ Е Е J — —

Р П А



А
л

ь
б

о
м

 1

Ж

ш т а г
DOS. О б о з н а ч е н и е Н л и / и н о Б н н и е Кол

Ш т
« А . »

приме-
чдние

Г п б ц р ш п т  р о д в п д о
8 8 0 X 8 0 0 X 1 3 2 5

ГС СтОЛААЖ  ДДЯ ДВИГРШ ЕЙ 1 80,0
P R 3 -5 IR ,52,53, ЗИЛ-130,
164 ОРГ- 5146
Габаритны е р к ж р ы , и д -
1220x 9 0 0 x 12 9 0

о Стенд, дм» с б о р к и  голой- 1 136,0
КИ БЛОКИ ЦИЛИНДРОВ С
топпнш д бнттш 5нщ
1 0 -1 6 2 6 -1 5 1 8
ПРОтшднтЕльнопьал/ч-12
Габаритные Ряз1леры,щ*
980 х 455x1110

12 ВеРстнк слешнын одно- 3 210,0
МШПНЫЙ ОРГ 5363
Гш р ш г ш ы ш з ш ы . »
13Ё0Х 950 х 1125

13 С т т л ж д л *  т т х 1 99,0
В Ш Л Ь Н И Н И Ш А А П Н Ы Х
ВАЛОВ О Р Г- 5 114

Габаритные рявты д ол-
1 5 15 x 9 6 5 x  1200

и С т е Н Д  ДЛЯ G60PKH ИРй 1 220,0

БОРКИУ* ОБРАЗНЫХ ДВН'
гнтелсй Я н з и Км &й з  Р-П6
Стационарный, g  р у ч -
НЫМ ОРИВОДО/Л
Гаввритньт р а з м е р и м -
< 8 40 X100 0 X10 20

0,31к8г<5 Сш и н о к а ^  шлифовки 1 910,0
фасок к л а п а н о в  и сфЕ*
р и ч с с к н х  шорцев т о л м *
т е л е й  Р Ю 8 ...

Дн в м в т р  с т е р ж н я  клапана
м м - 1 4 - 1 2
Гпбкрнтные р ш т о . в д

8 1 0 x 5 9 5 x 4 3 0
16 С т о л  т и п ю к н ь т  вдгм- г l e j

Марка
ПОЗ. Обозначение Нхименопние Кол.

Жака
елкг

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

ЛЖ ЕСК НЙ  QPH4B8* Of 0 ООП
ГШРИШНЫВ РАЗМЕРЫ,ШЛ*
1200X800X600

п СШЕНД ДЛЯ РАЗБОРКИ и  ш - 1 63,0
ПИ КОРОВОК ПЕРСДАЧ
ЯВТПОМОБИЛЕЙ ОМ2450
ПРИВОД РУЧНОЙ
Тшритныв Р&ЗМеРЫ,ММ-
560X 500 X 310

18 Стпвнд для сворки нрав- 1 320,0 0,60кВт
БОРКИ КВРЬЮРМПОРПЫХ
АВИПишен грнзовых
АВШОМОЬЙЛЕЙ Р-235
Габаритные рвзмерымм*
1150л 662 х 1040

19 Пшвтирно-шлифовщ 1 5,5 0,25кВт
Н О Е  ПРИСП ОС ОБ Л ЕНИ Е АЛЯ
шлифовки шшшгоед
д в и г а т е л Е М А - Я ^ , ^ .
РИЗ.ЗИЛ ОПР- 13346
ГАБп?итпт,РАЖРьу&ж-
410X115X210

20 Пресс переносной гид* 1
равлический с ножном
ПРИВОДОМ ОР- 14615

— - Номинальное зсиш̂кичоо

21 Подшит гадоБОРНДовл 4 16,0
HUE ОРГ- 5143
Габаритные ? М № Ъ \,т -

820X100X630
22 Отвлллж для З Е Л О В  и 2 100,0

КРНПНЫХ ДЕШАЛЕЙ
ОРИ468-05-320-А-00
ГдВПРНтиЫЕ РАЖРЫ/№
1400X500 X 1140

23 ШКАфАЛЯ инстрнметл 1 120,0
и штвдных принлд-
лежностей 0РГ-5126 
Габаритные размерьрмм-

М а р к а .
ПОЗ. Обознпчеш и Н л н ш о ш н е Код.

Ж а к и

l y g i r

приме-
чянне

16 0 0 Х  4 3 0 Х 1900
~ г Г Пресс монтлжно-зйпгее- 1 645,0 3,00 к9т

соеочнын гидрявлнчес-
кии дш етоечны й
ОКС 1 6 1 1 М
Ншхиннльное асилн̂ кн<оо
ГАБЯРИтНЫЕ PRBMBPbl,MM-
1510л 6 4 0 Х  (910

2 5 Стенд для сборки  н 1 150,0 0 , Ш 1
рн з ь о р ки  редакторов
зад ни х  мостов зил и
КлмПЗ Р-640
Гп б п р и тн ы е  рпзмеры, т
850 х 650 х 985

26 СшеЛХАЖ ДЛЯ ПЕРЕДНИХ 1 10,0
«задних мостов одно*
ш оротш й , о р г- 5112
Габаритные р в з ш ы м м -
1245X1000X 2060

2 1 Стенд' для разб о рки  н 1 Ю,0
сборки задних н передних
мостов автомобилей
ОПР- 689
Габаритные разшцмм-
910 x 620x1010

28 Стенд для сборки  и pew 1 59,f T

лировки  сцепления
автомоьилвй Р201
Настольный, Ш Ш П Т Н Ч О Т

toPHtHbie г и т ы ,  мм-
6 2 5 X 5 6 5 X 4 0 5

60,0
—

20 tm tH A для сборки и р и - 1
ю р к и  передних и задних
мостов Автомобилей
ЗИЛ и М А З  2460

НЯЧ.0Ю1

П р и в я з а н

Н О

т ш г
га. ш и .

ш с ш №
fR.mu.
ИнцДкят

КАБАНОВ
Л О М АК И Н
нгнмпоаА

О о н т р  т о а у ш е в д  4о^ т»

5 0 3 -  / -  7 8 . 9 0  Т Х

Яроишдственный к о р п у с  Ш о -
Т Р 1 Ш Ш Н 0 Г 0  ПРБЛПРИЯТИАВГРОП^
тран(гна250 годовых Е ш т и д а

1 Ш З З  9Л1Йм1 ИГ

Ведомость о в о р у д о в а и и п  
(п р о д о л ж е н и е ;

гимпоа
рп и

г ш р о п р о м с е л ш р о и
г.См>мтта

Z M i s - o l  z \  к о п и р о в а л -. Ил ь и ч е в  ъ у .  ф о и м ш  Л2.



1 1

7 t
3

£=*
5

М а р к а ,
п о з . О б О З Н А Ч Е Н И е Н д и т е н о в А н и г КОЛ.

Ма к а

е /усг
п р и м е -
ч л и и е

Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы  , т т -

4 3 0 3 *4 4 8 4 *4 0 0 6

5 0 с т е н д  т  c w p k h . p a j - 4 60,0
з о р к и  и  р е г у л и р о в к и
с ц е п л е н и я  д и з е л ь н ы х

А В ТО М О Б И Л ЕЙ  Р 7 2 4
Н а с т о л ь н ы й ,  п невмАтичесш
ГАБАРиТНЫе ГАЗ те РЫ .Ш М -
5 8 0 *  4 9 0 * *|70

34 Пр е с с  д л я  кл епки Ф р и к ц и 4 7 0 ,0

ОЧНЫХ НАКЛАДОК Р 3 3 5

У с и л и е ,К Н - 2 Ц

ГАБлритные Р А з т е Р Ы ,м т -
М О *  « 0 *  5 7 5

Ы У с т а н о в к а  д л я  р а с т о ч к и 4 570,0 2,20 к В т

ТОРМОЗНЫХ БАРАБАНОВ
И ОБТОЧКИ ТОРМ ОЗНЫ Х нл
К Л АД ОК Ц К Т & - Р 4 4 4
Дилметр ОБРАБАТЫВАЕМЫХ
д е т л л е й .м м -3 5 0 т  7 5 0

ГАБАРИТНЫ Е РАЗМЕРЫ,МШ-

Щ О *  « 5 0 *  1 7 5 0

3 3 С т е н д  д а я  п р о в е р к и 4 290,0

П Н е В М О О Б О Р У Д О В А И И Я

А в т о м о б и л е й  к - 2 4 5
ГАБАРИТНЫе Р А З М Е Р Ы ,»

4 2 0 0 * 8 4 0 * 4 2 5 0

з Ц ГАиковерг п н е в м А т и ч е с ш ъ г ь НлплАне

у д а р н ы й  р е в е р с и в н ы й непокА*

П Р Я М О Й  И П - 3 4 4 3 А ЗАЦ

На и б о л ь ш и й  д и а м б т р

З А ь и и ч и В А е .п о й  резьбы,
КШ1-48-, р а с х о д  с ж а т о г о

в о з д у х а , м * / м и н - о ,7

Га б а р и т н ы с  р а з м е р ы , м м -
« 1 *  r t * < 7 5

3 7 И НСТРУМ ен ТйНААЫЙ н а б о р * 4 ь ц т о  w e

п и т -  4 5 4 б ф
ГАБАРИТНЫ е РАЗМеРЫ.ММ-

М а р к а ,
п о з . О Б О з н л ч е и и е НАм м еновАние КОЛ.

М л С С А
в д ^ г

П Р и т е -
чАиие

3 6 Приспособление для опре 4 0,27 НдплАне
деления в е л и ч и н ы  злзо не п о к а -
p a  м е ж д у  к о р о м ы с л о м З А Н О

И КЛ АП АНОМ  МЕХАНИЗМА
ГА з о Р А сп р е д е л е н и я  деи-
Г А т е л е й  т р а к г о о р о в

K U - 0948- ГО С Н И Т И
ГлБАритные р А з м е Р ь ц тм -

бОх 402

37 П невм АтичеокАЯ д рель 4 1.00 т о ж е

ДЛЯ П Р И Т И Р К И  КЛАПАНОВ
АВТОМОБИЛЬНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ

г и з

Д и д м е тр  головки п р и т и р а

емых КЛАПАНОВ.ММ- 20HQQ
ГАБлритны е рАзмеры .ш п-

29 2 x72
з а Элетотедежкл 9T-2Q47 4 4Т4ДОО то  т е

грузоподъёмность, т - 2,0
ГАБАРИТЙЫ е РАЗМеРЫ .МШ -
3540 4 2 0 0  X №50

^ У ч а с т о к  То-2А8гоноБилей

4 М о е ч И А Я  УСТАНОВКА QPFM1905 4 170,00 Ц Б к В т

Размеры очишленых изде-
ли и , т и -  600x350x300

ГАБАРИТНЫ8 РАЗМеРЫ.ММ-
1000*650*1000

2 ДАРЬДЛЯ ОБТИРОЧНЫ Х 4 38,00
МАТЕРИАЛОВ О Р Г - 5433
ГАБАРШ НЫ е РАЗМ ЕРЫ ,М М -
100 0 *70 0 *8 5 0

3 Стеллдж  для у з л о в  и 4 400,00
к р у п н ы х  д егпАл е й

ОРГ- Й В в - 05-320* А -0 0
ГАБАРИТНЫ5 р а з м с р ы , м м -
6400* 700 *П Ч О

4
Га й к о в с р т  передвижной i 47Ц00 2,20 КВт
электрический илполь-
ный д л я  э л е к  с т р ш и ь к

/А АРКА,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н А и т е н о в л и и е Кол.

М а с с а
е д ,к г

п р и м е -
ч л н и е

р е с с о р  а в т о м о б и л е й  Ка м АЗ

И  * 3 2 2

гл в А Р и т ы е  РАзмеРьцмм-

1 1 8 0 *  7 1 0 *  « 7 8
5 НлгнетАтель передвиж ной 4 5 4 055 к В т

н а  О к о л е с н о й  те л е ж к е
0 3 .4 В 0 0 2  г о с н и т и

Производительность, СМ-450
По л е з н а я  ём кость б у н к е р а

Л -2
Га б а р и т н ы е  f  а з н б р ы  ,м м -

6 0 0 х Ь 5 0 <  8 50

6 Шк а Ф  для и н с т р у м е н т а 4 420
И М О Й ТАЖ Н Ы Х П Р И Н А Д -

л е ж н о с те и  о р г -  5426
ГАБАРИТНЫе РАЗМ еРЫ .НМ -

1 Б о о х 1 < з о *1 9 0 о
7 B tP C T A K  САССАРНЫЙ ОДНО- 4 240

м е с т н ы й  О Р Г - 5365

ГАБАРИТНЫе РАЗМеРЫ.ММ-
4 3 6 0 * 9 5 0 *  4425

8 П од ъ ём ник К А Н А В Н Ы Й 2 460

передвижной , ш д р а в л и *

ческми одноплунж ерны й.

с р у ч и ы т  п р и в о д о м  для

ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ П443

ГРУЗОПОДЪЁМНОСТЬ. К Г -4000
Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м н -
4 2 0 0 *Б Б 0 * 975

. 9 У с т р о й с т в о  а л я  с л и в а 2 40

м л с е л  о р г -  ^ 9 4 6

С м е ж н ы е  рлзмеры .мм-
8 8 0 * 6 0 0 x 2 8 0

40 Га й к о в ё р ш  о л е к т р о м е х л 4 450 2 ,2 0 к В т

н и ческий ОР-7399ГОСНИТИ

Пр и в я з а н

1 Ц Ш Щ Ш Ш 1 1 Р 5 Й 5 ! Д Е 1 3
1 ! М 1 а М А | Г ^ и д

5 0 3 -  1 - 7 8 . 9 0 Т *

Н Е К т а и т е I Q M W t M l S & a g

ИРОИЗВОДСТАеННЫИ корпус автотраис- 
flOPTHOfo ПРедПРиЯТиЯ>1АГРОПРОМТРАН<Г 
НА 250 ГРУЗОВЫХ А В Т О т О Б И Л е И

W T c

[Ь М К 1 Г 1 ? и п ^

Ведомость О Б О Р У Д О В А Н И Я  
(прод ол ж ени е)

РП И г  I

ГИПРОПРОМСЕЯЬСТРВй
г.  Са р а т о в

К и п и р о в А А : н к м е я н о в А ,5 И ч 2 4 4 7 5 - 0 /  2 2 Ф О Р М Л Т  А г



д а т  “
n o s . |  в 5 о » н л ч е н ц е Н А н м е н о » А н н е КОЛ

МАССА
С Д ,К Г

п р и м с -
ч л н и е

Л БАРИ ТНЫ е  РАЗМЕРЫ ,М М *

« З О н  6 0 0 а  7 1 5

К Шши пегеАвищкАВ 1
(ДвАритные Р А У л е Р Ы .т т -

1 1 6 0 * 9 2 5 * 8 9 0

п У с т а н о в к а  д л я  с б о р а 1 5*4.00

ОТРАБОТАННОГО МАСЛАС'У08
•МКОСТЬ БАКА. Л -65

ГАБАРИТНЫ е Р А З М Е Р Ы ^ -

720 к 5 3 0 x 1 0 5 7

1 з ТЕЛ ЕЖ К А  АЛЯ ТРАНСПОРТ И* 1 65,00

РОБКИ U  ПОДЪЁМА АККУМУ
АЯТОРНЫХ БАТАРеИ № 0 3

ГАБ А Р И Т Н Ы е  РАБМеРЫ.ММ*

1 0 2 0 *  5 2 0 * 0 0 0

1«| Эл е к т р о г а й к о в ё р т  д л я 65,0 0 О.БОКБТ

гл е к  к ол ес г р о з о в ы х

А в то то Б и л е й  0 М 2 3 3 Ц
ГАБАРИТНЫе РА5М 6 РЫ .М М *
■ Н Ч О * s*t0>t « 0 0

15 У с т а н о в к а  д л я  проверки 1 <80,00 0,50кВт

ГАБОВЫХ АППАРАТОВ. ПНСВ*
М Ати ч е ск А я  спередвмш *
НЫМ ПУЛЬТОМ УПРАВЛЕНИЙ
к  « 7

ГАБАРИТНЫ е РАБМ еРЫ .М И-
U 3 0 * 6 2 0 *  1580

16 Га й к о в ё р т  п н е & м л ти ч е с- 1 2 ,5 0 НдплАне

К И Й  УДАРНЫЙ PE&ePCUBHUU НЕ ПОКА*
ПРЯШ ОЙ И П - З И З А ЗА Н

... \ Н а и б о л ь ш и й  дидметр з а -

еинчивдемой РЕЗЬБЫ,нм-18
ГАБАРИТНЫе Р А З М ЕР Ы .М М *

? М *  5 4 *  1 7 5

1 7 Ус т р о й с т в о  а а я  н а к а ч и в а - 1 5 ,7 9 т о ж е

НИЯ ШИН А В Т О М О Б И А е Й .
ТРАКТОРОВ И ДРУГИХ МАШИН
н а  яневМ Атяческих колеса

К И - 8 9 0 5

М а р к а ,
поз. Об о з н а ч е н  ме K A U H t H O t A H U e Код.

Н М С А
В А ,к г

п р и м е *члние
ВРЕНЙ НАКАЧИВАНИЯ Ш И Н ,

М И Н -  2 * 5
ГАБАРИТНЫ е РАЗМ ЕРЫ ,М М
2 10  х 1 8 0 * ^ 5

16 Ус т а н о в к а  м а с а о б а п р а * 1. 3 0 ,0 НА ПЛАНЕ

б о ч н а я  п е р е д в и ж н А я НЕ ПОКА-

с м з - < ВАНА
Га б а р и т н ы е  р а зм ер ы ,  т м *
7 3 0  x 5 5 0 x 1 0 0 0

19 ТелеткА иметрументАль- 2 50 ,0 т о ж е

НАЯ ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ
ТРАКТОРОВ 7 0 - 7 8 7 8 -1 0 0  U
& у з о п ш ъ ё н н о с т ь . к г  - 2 5

ГАБАритные Рлзмеры ,тм-
660х 3 8 5 х  0 ^5

* 0 П О Д Н О Ж К А  О Р Г- 5 15 5 2 5 ,0 — м----

ГАБАритны е РАЗМЕРЫ, м м -

8 85 х  5 3 0 *2 5 0

21 По д о ш а в к а  под колесд 1 1 ,5 -----V----

О Р Г -  5 1 S S

ГАБАритные РАЗМ еРЫ .ММ -
2 0 0 *  1 0 0 *  12 0

1 7 . У ч а с т о к  т е к у щ е г о

Р Е М О Н Т А  АВ ТО М О Б И Л ЕЙ

1 Я щ и к  для пеекд ОРГ*5139 2 1,5,0
(АБАРИТНЫе РА ЬМ еРЫ ,М М -
5 0 0 *5 0 0 X 10 0 0

2 Шк а ф  для  и н с т р у м е н т а 2 « 0 , 0

И МОНТАЖНЫХ ПРИНАДДеЖ-
н о с т е й  о р г -  5 1 2 6

ГАБАритные РАзнеры>ш-
1600x1430x1300

Ъ ДАРЬ ДАЙ ОБТИРОЧНЫХ МА- 2 38,0
ТЕРНААОВ 0 P r-S 1 5 3
ГАБАритные ЯАЗм еРы ,м м -

10 0 0* 70 0 *8 5 0

У В е р с т л к  сдесАрный од- 3 2 10 ,0
к о м е с тн ы й  О Р Г-5 3 6 5 Z L —

Г а г

М а р к а ,
поз. О б О Б И А Ч Е Н И е НдитеновАние Кол.

MACW Пр и м е ­
ч а н и е

ГАБАритные PA3MePW.tr,м*
1И0 *  9 5 0 *М 5

5 Подъ&тиик злектромех* 1 810 2.20 к& г
н и ч е с к и и  д в у х  стоечны й
д л я  л е гк о в ы х  а б т о м о б и -
лей п-133
Гр у з о я о д ъ ё ’м н о о т ь , к г -2000
ГАБ А Ри тн ы е , р а з м е р ы ,  mm-

2 8 0 0 * 1 6 5 0 *2 6 1 0

_ 6 _ По д с т а в к а  д л я  а г р е г а т о в 2 33
о р г- tkea-03-jso
ГАвд р и тн ы е  р а м е р ы . м м -
• 2 0 0 0 * 5 0 0 x 1 5 0

7 Те Л С Ж К А И НСТРУМ ЕНТАЛ Ь * 5 50

НАЯ ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ
ТРАКТОРОВ 7 0 :7 8 7 В - Ю о Д

Г р у з о п о л ъ е ш о с т ь . к г  -2 5
Га б а р и т н ы е  рдьмеры.мм-
6 6 0 * 3 8 5 *9 1 » 5

ТВа в ж к а  д л я  п е р е во з к и 7 0
двиглтедей Автомобилей
З М Л - 1 3 0 ,1 2 0 .Г А З - 5 3 А .5 1
О П Т - 7 3 5 3

Г А Б А р и т н ы е  рлзтеры .нм -
1126 х 7 3 2 х  ^ 2

9 ПОД СТАВ КА ПОД РА М *У 1 ^ 2
ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ
О Р Г - 5 1 6 0
ГАБАритны е Р А з м е р ы ^ м *
« 0 0 * 175* «35

10 П о д с т а в к а  п о д  т о с т ы 1 29
ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ
ООГ-5Ш
ГАБАРИТНЫ е РАЗМ ЕРЫ ,мм-
1 М ) 0 *  5 0 0 * 6 3 7

П р и в я з а н

и н ш

кз ж
М Ш

м
Цщ нИ к а т

г л о т е

р щ ш

Ка б а н о в
А о м а к и н
Иг н а т о в а

гс с тгс е в к

Д?.9о

< a w
О **^  0 ).Н

/>гу<

5 0 3 - 1  " 7  8. 90. Т Х

Л р о и ш д оенньш  к о р п у с  a i t o t f a m c -
ПОРТНОГО ПРЕДПРИЯТИЙпАГРОПЮИТГАНС
Н А250ГРУ30ВМХ АВ Т О Н О ЕН А С Й
В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я  

( п р о д о л ж е н и е )

Ш д ц я

Р П

Х о с т

я

Аметов

Г И П Р П П Р О М Ш Ы Т Р П й
г. С а р а т о в

Z M i S - o f  2 3  к о п и р о в а л :  н е с м е я н о е А , : ^ с р О Р М А Ш  А 2
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МАРКА,
ПОЗ. О ш н л ч е н и е Н а й м е м  о в а и и  е Кол

МАССА
2Д..КГ

П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

МАРКА,
поз.

О р о з н л ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код.
МАССА
ЕД .К Г

п р и м с -
ч а н и е

МАРКА,
ПОЗ.

В г о з н А ч е м к е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Ш п ь
PH » г

M m F
U k iiU P

а УСТПАНОВКА ДЛЯ СБОРА ОПЪ 1 з ч с р у ч н ы м  ПРИВОДОМ для 1 ч 0 о * 5 о о  х  т о
— “ Лп IIC

РАБОШАННЗГО МАСЛА С'5()8 ГРУЗОВЫХ АВЛШМОБИЛЕЙЯ-Ю 2 8 С т д н о к  нАстольно-свея Т <20,0 0,50 кВт
Е м к о с т ь  р а к а , л -  В$ грузоподъемность,нг-4000 j АИЛЬНЫЙ ВЕРШИКААЬИЫЙ
ГАШ и тн ы ерАЗМ ЕРы .м м - ГАБАРитные рлзмерцмм- 1 Ш г

-—
7 2 0 x 5 4 0  X < 0 5 7 12 0 0 х  ББО х 9 7 5 Н а и б о л ь ш и й  д и а м е ш р

— _
\г ГОС Т 78 3 0  — 8 Ч Ъ К р а н  подвесной злект- _ 2 _ 1790 3,90 К8т 19 У с т р о й с т в о  для сдивл Т 1 0 ,0 сверл ени я, М М - 1 2

—

РИЧССКИЙ ОДНОБАЛОЧНЫЙ мдсел О Р Г- 4 9 4 5 ГА Б А Р и т н ы е  РАЗМЕРУММ
—

2 .0 - 1 6 ,8 -  4 5 ,0 - 6 - 3 8 0 ГА Б А Р и тн ы е РАЗМЕРЫ,мм 7 7 0  *  3 7 0 х 8 2 0 '
13 И л г н е т А т е л ь  передвиж- 1 5 4 0,55 кВт 8 8 0  X 6 0 0 *2 8 0 2 7 УстАНОВКА ДЛЯ 8ЫДА4И Т 365,0 4,00 кВт

н о й н л Ч хш е с н о й п ш ш е 20 П о д ъ е м н и к -к о м п л е к т Т 3313,0 12,00к8Т СВЕЖИХ и СБОРА ОШРАБО-
03.18002 ГО ЕН И Т И п е р е д в и ж н ы х  с т о е к ШАННЫХ М А С ЕЛ 0345384
Производительность,см-(50 для г р у з о в ы х  Автом о- ___ Г О С Н И Т И
По л е з н а я  емкость с п щ л г Билей.и лвтоБисой П-238 П е р е д в и ж н а я

ГАРАРИШНЫе р а з м е р ы , мм* ГрУЗОПОДЪеМНОСТЬДР-Ш ГАБАРитны е р а з м е р ы ,мм-
6 0 0 x 4 5 0 x 8 5 0 В ы с о ш а  подъемл,мм-1800 1 4 5 0 *  8 5 0  х  1 2 6 0

<ч Т е л е ж к а  д л я  с н я т и я  и 1 15 0 2 1 Стелл а ж  для двигАтелен т 900 ~ 2 $ З л е к т Р О Г А й к о ш т  для х 55,0 0,80кВт
ПОСШАНОВКИ РЕССОР ГР У- ГАЗ-51А,52,53,ЗИЛ*<30,164 Г А Е К  колес г р у з о в ы х
эовых А в т о м о б и л е й О Р Г - 5 1 4 6 А В т О М О Ш Е Й  0РЧ233Ц
Ц К 5 - П 2 1 Б ГА Б А Р и тн ы е  рлзмеры^м ГАБАРитны е р а з м е р ы / Т м

Г Р И 0 П0 Д1 5 МН0 СТ1 ,  кг-100 1 2 2 0 x 9 0 0 x  12 3 0 1 1 4 0 x 5 4 0  х  12 0 0
ГАБДРИтНЫВ РАЗМЕРЫ,мм* 22  | УСГПАНОВКА ДЛЯ ПР0МЫ8 Т ~ 170,0 Ю,00К8Т1 T F “ Г а й к о в е р ш  злеищроме- Т ~ <50,0 2,20к8Т
1 4 5 0 *  850 к 8 ВО ки с и с т е м ы  с м а з к и ХАНИШ КИЙ ОР-ТЗЗШ НИТИ

1 5 ТЕЛ ЕЖ К А п е р е д в и ж н а я х д в и г а т е л е й  трдкторое ГАБАРитные РАЗМЕРЫ,мм-
\ П 2 5 Ч 1 О М - 2 8 7 1 - 1 2 3 3 0  х  8 0 0  *  7 1 5

ГА Б А Р И тН Ы Е РАЗМЕРЫ, ММ Г А Б А Р и т н ы е  РАзмерцадя Г з о ~ П о д н о ж к а  ОР Г-51£ГБ х 4 .7 На  п л а н е

1 1 6 0 X 9 2 ЕГХ 8 90 2 5 0 0 * 6 3 0 *  8 5 0 ГАБАРитны е р а з м е р ы , мм- не ПОКА­
“Т б  ~ О ш е л л а ж  для колес Т ~ 59 1 23 п р е с с  переносной г и д р а в - х 5 5 ,1 8 8 5 х 530 X а з о ЗАН А

АВШОМОБИЛЯ ОДНОЯРУСНЫЙ i а ы ч в с к и й  с н о ж н ы м " 3 1 ПОДСтАВКА ПОД КОЛЁСА 1 Г i,s пто же
О Р Г - 5119 ! П РИ В О Д О М  О Р - 14575* ___ О Р Г - 5 1 5 8

ГАБАРИтНЫ Е РАЗМЕРЫ,ММ- НОМИНАЛЬНОЕ Я Ш К Е ,Ш О 0 ГАБАРитны е РАЗМЕРЫ,мм

1 2 7 0 »  113 5  к 12 0 0 24 М О Е Ш Я У С Ш А Н Ш А О Р Г-Ш Т “ “Щ О 4,55 кВт 2 0 0 x  1 0 0 x 1 2 0

<7 П о с т ДЛЯ ЗАМЕНЫ АГРЕГА- х 1480 5,97кВт i Ра з м е р ы  очищаемых изделий, 33 ГА й к о в Ёр т  п н е в м А т и - Т " тг — и —

шов и УЗЛОВ ГРУЗОВЫХ АВ- М М -Б О О х  3 5 0 x300 ч е т и  у д а р н ы й  ревер-

тОМВБИЛВЙ И,ПКТБ-‘Р637 ГАБАРитны е РАЗМЕРЫ,мм* сивный п р я м о й  И t> 311 ЗА
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ, КГ-50110 1000 * 6 5 0  *  1000 На и б о л ь ш и й  д и а м е ш р з ш н

бЫЕОША ПОДЪЁМА, М М -500 25 С ш е л л а ж  для узлов и Т 100,0 ЧИ8АРМ0Й РЕЗЬБЫ, М М -18

18 Подъёмник к а н а в н ы й х 100 К Р У П Н Ы Х  Д е т А Л В Й
передвижной г и д р а в л и - i.. 0 Р Г -14 6 8 -0 5 -3 2 0 -А -О 0 run И Ш Ш Ш Ч&Лмтшt 03.90

S B 3  - / — 7 8 .  $ 0  Т ХНа ч Гршд А Н И С И М ОВ  4 V j o
ц е с к и й  одноплунжерный ГАБАРитные РАЗМЕРЫ,мм* rA-tneii, КАРАНОВ .1 Шшттшштт п ■ ■ ■ i ■ ■■■■■ ■ . 1 ГЛ.СПЁД ЛОМАКИН о м

иЫЖ1КД1 ИГНАШОВА 02.9с.
[Пр и в я з а н ПРОКю ш тге н н ы и  к о р п у с  А в т о - 

1 с портного предприятияппьпитилигя и л 9СП rnii«
Е Ш И  М ЯЗП1 U H M i l l  1ПРА)* ft РА РП 14— Т  7

t z i В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я
( п р о д о л ж е н и е ) ГИ ПР О П РО М Ш к ГТРО Й

Г. САРАШ01
1 _ и & L - 4

и ш и § ___ _____ _ ж кДнтё Ш й
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0 5 О з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
МАССА
а ,  * г

Пр и м е ­
ч а н и е

м а р к а ,
поз.

О п з н ш и и г Н д и м е н о б А н и е Кол. МАССЛ
ед,кг

Приме
ЧАНИЕ

Ма р к а ,
поз.

О б б з н А ч с н и е Н а и м е н о в а н и е Кол МАСЕЛ
е д хг

НгПИС
КАКИЕ

—— Га г а р  и т н  и  t  размеры,fi« 480 х Ч О О х  85-0 Е м к о с т ь , м * -  о,4 — - _
— 264 X БЦ х «75 3 ЯЩ ИК ДЛЯ ПЕСКА 0PP543S Т Т П Г ГАБАРИП1НЫе РАЗМСРЦМГ4

33 ЗСШАМОВКА МАСЛОЗАПРА- Т ~ 30,00 Нап л анс ГдБАРитные размсры, мм 450 х 450 х  895 -
0ОЧНАЯПеРЕАВИЖМЛЯСШ-1 не пока 6 0 0 x 500x 86 0 6 П о д с т д т  для г а к а - 4 90

Га ш и ш н ы е  р ш т щ ЗАМА 4 Устройство для п ер ем е Т Т й у о 2^0 кВт м ерн икд  58-4251). о-о
730 х S5 0 *}0 0 0 щениятРАкторов вдоль Га б а р и ш н ы е  размеры/*/* ...

34 У с т р о й т в о д п я н А ш к Т " У, 73 то  же мдстерской н а  линии 7 4 0 x 4 9 0 x 4 3 5 0
в а н и я  шин двтомошей С60РКИ О П Т - 432 5 А i 7 С т о л  ЛАБОРАШОРНЫЙ J J 50
ш ра к т о  ро в  и д р у г и х  мд* Тяговое усилие е д к г Ш х и м и ч е с к и й  С А-2
ш и н н а  пневмАтичешх ДЛИНА, м -2 4 ,5 _____ i Га б а р и ш н ы е  размеры^
КОЛЁСАХ КМ-8903 У Устлиовкядяя мойки 1 Н 7 П Г 40,00 кВт 42 0 0 x 6 0 0 x 9 0 0

Время НАКАЧИВАНИЯ двигАтедей Автомошей В Яаднк ДЛЯ ПЕСКА X 4 5
Ш И Н , МИН -  2т у

—
СНАРУЖИ Ц Н Б -М  203 О Р Г - 54 3 9

ГАБАРитные РАЗмеры,мм Габариш ны е размеры , мм- Га б а р и ш н ы е  размеры,мм

240X 4 B 0 * IU S (Ч О О х  6 0 0 x 2 0 2 9 5 0 0 x5 0 0 x 850
ЗУ Инструмент,М алы й на- 4 T X f -  И — 3 Н а с о с  для к р а с к и  нк-28 X 43 а7зквт—

БГОР-* ПИ М - ly f Б ф Ш ш т о к  приготовления 89 .47 ИЛ ПЛАНЕ

ГАГАРитные размеры , мм- ЛАКОКРАСОЧНЫХ М1АШ8РИАЛЙВ Га б а  ритные мзм еры ,мм НЕ ПОКА
ч зох г г г г х 4 Шк аф  дла х р а н е н и я  алко- т 440 245 х 4 6 0 7 [ ЗАН

36 УНИВЕРСАЛЬНОЕ ПРИСПОСОБ 4 <500 — я — КРАСОЧНЫХ МАШеРИАЛОВ Z
дение для ъыштъь- А 6 .0 7 .0 Ч 9 20.КНЗНёчнО-СВАРОЧНЫЙ I
имя шпилек, полуосей ав- Внутренние габаршпы, мм- и медницко-РА ДИАШ ОР-
том отейГАЗ.ЗНАиМ АЗ 5 4 5 х 4550 х 4780 н ы й  н ч А с т о н
Р -1 У Ч ГдБАРитные рлзмеры,мм- 1 ГОСТ 7 8 9 0 - « Л Кр а н  подвеснойэлект- X м Г 2,24 к Ат
ГдгАРнтние размеры , м м - 6 25х 4650 х <850 рический ОДНОБАЛОЧНЫЙ
2 6 0 x 2 2 6 x ^ 2 0 2 тележнА для перевозни т 24 40-46,2- 45,0-6-220/380

ф ляг ПА-54 0 4 2 2 Ла р ь  для  о б п ж р о ч н ы х т 1 Г
48.УЧАШК ОКРАСКИИШКИ ГАБАРИтНЫЕ РАЗМЕРЫ,ММ МАшеРиллов ОРГ-5433

< Ус та н о в к а  для о к р а с к и 4 45001^ 67,00кВт >400 x 43 00 Га б а риш н ы е  размеры,мм-
с с о в м ещ ен н ы м и  зонами 3 i 6а к - к р а с  к ом ет АЛ НА ] Г Ш 4,40 КВТ 4 0 0 0 x 5 0 0 x  850
01>г-930е.00.000 8 8 -4 2 0 3 - 0 -0 3 Щ и т  лля с в а ро ч н ы х т 1 Г
Ра з м ер ы  ш ранспоршного Е м к о с т ь , м 3-  0,4 РА60В1 ОРГ-51 57
ПР0СМА| ММ-Ц500хЧ200 ГАБАРитныердзмеРЦмм- ГАБАРИШНЫЕ РАЗМЕРЦММ
Га б а р и ш н ы с  размеры , мм 5 0 0 x 5 0 0 X 4 4 5 0 4500х 5 0 0 х  4800

| 42000 х 42000 *4 ШКАф ААБ0РАП10РНЫЙ “ Г I s s *4 ЯЩИК ДЛЯ ПЕСКА &РПЙЭ9 ~ Г т г
г УСГПАНОВКА РАСПЫЛЕНИЯ " Г 26,00 П А - 3 8 2 7 0

КОМБИНИРОВАННЫМ ME- ГА6ЛРИ1ШШЕ РАЗМЕРАМИ
т о  д ом  З а р я -  \ (45D X300X 2300 Т Т П Г ” (Ш Ш Ш Ц ОЗ.Зо 503-1- 78.90 Т ХГабариш ны е р а з м ер ц м м - 5 бАК-меРНИН 68-420В-00 т ~ в Г ЙАЧ.отД АНИСИМОВ: ъ?*

гл.спеН КАегайов *з.ъ
Тхспец ЛОМАНИЙ о мШШа. ЩиыщЩр

ПРИВЯЗАН производственны а корпус авшо-  i й’ТЛЪ’ГЛ hVlfh Ш fillUnIJ ■  ■■
itipahiL  Агроспиртного предприятия ПРОМтРАНС"НА250 ГРУЗМЫХмовилей РП 45| Га ВШ

I Ведомость о б о р у д о в а н и я  
( продолж ение) ГИЛМЛРОМСЕАМТРОЙГ. САРАЛ108Щ  Н8 ------ — ff.kbnmp. гбШ ХчШ ш Ш



П н

г л ю к а ,
ПОЗ. О в о з н А ч е н и е В  А и / ш ю в л н и е Код

Г&АССД
6WVT

^ри м е-
члние

ГлБЛритнме ?к>муъ\.гт-
500 *  500 х  850 *

5 Стеллмк для рессорных 1 7 6
Л ИСШ 08 О Р Г  -  5 1 1 7
Г л Б л р н т н ы е  рАзм ерм /лм

1 5 9 0  X 1 0 1 5  * 1 8 0 0

в С т е л л л п ч  ДЛЯ РАДИАТОРОВ 1 8 5
И БСНЗОБАКОВ 0?Г-3121
ГАБАРитные рАзмеры,мм
1 4 3 0 *5 0 0  *1 8 0 0

7 С те н д  для испытдния 1 2 4 0 О.ЗОкВТ
нд гержетпчность'рАДиА'
торов в  своре т р ш о р о в
К  И * 13 7 7 1  - Г ОСНИТИ
ГдБДритнвю р а з гл с рм /лм

1 4 2 0 * 8 3 5 *  1430
8 С т е н д  для с б о р к и  рес- 1 4 7 0 4.50НВТ

сор и р и х т о в к и  рессор-
НЫЛ ЛИСТОВ P 2 7 S
ГАБАРИТ НЫВ РАЗМСрН.ММ
13 8 0  *9 1 0  Л 1050

9 О т е л л д ж д л я  рессор 1 6 9
О Р Г - 5 115
Глвдритные ?мщъ\.т-
16 9 5 X 750 х 1200

10 В е р ш л к д л я  ж е с т я - 1 330
Н И Ц К И Х  РАБОТ Opr-5105
Глвлритние рАжерм,мгл
1 8 8 0 x 1 0 0 0 x 8 3 0

и Пресс мттАж но-зАярес- 1 6 4 5 З.ООкВТ
со вочн м й гидрлвли-
ческий двухсменный
О К С  16 7 1  ГЛ
Номинмьное усилие,кн*4ос
Га б а р и т  ные рдзмернмм-
1510 Х 6 4 0  X 19 70

\г У Ш А Н О В К А  ДЛЯ У Д А - 1 7 5 0 055кВт
ления н а к и п и

ОГЛ * 216 05

Ж р п д
П ОЗ.

О Б О З Н А Ч С Н И е И л и г л е н о в л н и е

"'АБАРИТИЫе рдзмерм.глм

КОД
М асса
БД,КГ

Нрим е-
ЧАиие

12 1 0 x 6 1 0  X 1505

13
гЛолот ковочны й ПНеВГАА- 1 3190 7 ,5 0 к Вт

тнческий М А  4 12 9  А
■ Энергия УДАРА,K H .M -1 .S S

ПОМ ИНАЛЬНАЯ МАССА НАДА

н м ц й х Ч А с т е й , к г - 8 0
ГАБАРИТНЫ С РДЗМерЫММ-

1560 х 830 X 1900

14 1 Н а к о в а л ь н я  о д н о р о г а я 1 3 2
Н О - 3 2
ГАБАРИТНЫе рдзглерымм
3 7 0 X 1 3 0 X 1 7 5

15 С т е н д  д л я  к ом п л е ксн ы х 1 6 0 0 6.2QK&T
р а б о ш  по ремонту р а -
ДИАШОРОВ 3 09 2
П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,

Ы ? 1  Ч - 1 3 .0
ГАБЛРИтные рдзмеры.глм-
3 00 0  X I2 5 0  X 2400

16 В а н н а  д л я  хи м и че ск о й 1 9 8
ОБ р л ь о тк и  метАллов Без
НАГРевл. в е н т и л я ц и и
и п е Н м е ш и в л н и я .к о р -
п у с  с т л л ь н о й
0101 - 1 0 Н 1 - 6 6
Р а б о ч и й  О Б з т . А - г з о
Г А Б А Р и т н ы е  т т ь \ т

8 0 0  х 710  X 1010
1 7 fibАРЬ д а я  кузнечного 1 3 4

и н с т р у м е н т *

О Р Г - 146 8- 0 7  -Т О О
ГАБ А Ри тн ы е  РАЗМе?М,ММ

8 0 0 x 4 0 0 x 8 0 0
18 Эл ектропечь с о п р о т и т 1 3 73 0 52.00КВГ

Н И Я  КАГЛерНАЯ
С Н З - 6 .1 2 .4 / 1 2 М 1

ГА Б А Р и тн ы е  рлзмеры.мм
2055 x 2 8 5 0  X  2 9 9 2

ПХ*Т**'
ДОЗ. О Б О з н А ч е н и е Н А и м е н а в д и и е Кол.

М асс а . ПРим е- 
ед ,кг ЧАНие

МАШ ИНА ШЛИФОВАЛЬНАЯ
ЭЛ Ш РИЧеСКАЯНИБКИГЛ

— ВАЛО/Л И З -8 2 0 18
— ' ' Дидметр К Р УГА  .м м -200
— ГлБАрИШНЫВ рлъмеры.мм
— 3 1 8 x 2 3 8  X 2 2 8

Ц ( Г - - г О д н опоотовой СВАРОЧННЙ 1 143J0 17.20КВТ
Т ? АНСФОРГЛАТОрТ ДГЛ40Ш2
ГАБАРитные рдзмеры.мм-

1 553 х 585 х 840

5 t z z О т о А  для элшроевдроч- T j 200.0
НЫХ РАБ0П1 О К С - 75 2 3
ГлБАритные рАЗмери.м-

—— 1 1100 x 7 5 0  x 6 5 0

2 2 _ ТележкА для с в а р о ч н ы х )j j 95.0 На  п л а -

Б АЛ А0Н0В 4 4 0 7 i не не по-
ГАБАРитные f  дзщЫ/лм- КАЗАНА
900 X 850 X 1300 i

.
21. С л е с А р н о - м е т ш ш

УЧАСТОК
1 Стедддж для у з л о в  и 1 100.0

к р у п н ы х  детдлей
ОР Г - 1468 - 05 -3 2 0 - А- 0 0
ГАБАРИТИЫе РАЗМСРЫ.ММ

1 4 0 0 x 5 0 0 x 1 7 4 0
С т д и о к  н а с т о л ь н о -ш р - 120.0 0.60к Вт

АИАЬНЫЙ ВеРТИКАЛЬНЫЙ
2 I W 2
Н а и б о л ь ш и й  дидмептр
с в е р л е н и я ,  м м -12 1_______
ГАЬАритные рАзмеры.мл
7 7 0  x 3 7 0  x 8 2 0 .. —

ъ П О Д Ш А В К А  ПОД ОБОРУ- Tj 7 6 0
ДОВАНИе О Р Г - 5 143 — ~i

ГИП
Ш ш

П Р И 5 Л ^ К Н

Й Ж Ж

лхпец
А ш ш т
К А Ш О & -

1Ш ,
И Ш  ИГНАТОВА

Й Ш Щ Ш

AOfM KHU о.
ш т

^ к т п ь  1толмщевк K W  WZ

Т&ад*-' OS Sc 
РУ90 
>/.
m

03.96

5Q3-1-78. 9 0  T X

Щ Ш З Ш ^ Ж Я Ж !П РОИ ̂  ВОДСТ В&ИЙЫИ КОИШСАШРАИ?
ПОРТНОГО предприятия.*.МрОП?ОКМ?ЖС" Dn I J Q  
н л г ь о г о о в ы х  м о м о в и л е и !  r u  I 1 и

В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я
(п р о д о л ж е н и е )

ZbQ4S-01 ZS КОПИРОВАЛ*- J U A J 4  л ш н л ч ё в А

гнотпропсштрон
г .С а р м п о в

ф о р а м и  Л 2
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М а р к а ,
п е з .

О б о з н а ч е н и я Н а и м е н о в а н и л К н .
М а с с а flP H M M A

H K £
М а р к а ,

п о з .
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол

М а с с а П р и м е ­

ч а н и е
М а р к а .

п о з .
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. М л с м

‘ Я .8 Г
П р и м е ­
ч а н и е

ГА б А Р и т н ы е  р а з м е р ы , м м - Г А Б Я Р н т н ы е  р а з м е р ы ,  мм- ё м к о й  п л я т ф о р м о й

8 2 0 *  1 0 0 * 8 9 0 1 2 0 0  к 8 0 0 х  600 Т Р П - 2 5

4 Л о д с тл в к л  для п о в е р ь ч - 1 l i f t 12 П р е с с  п е р е н о с н о й  гм дряо- т 5 6 ,1 0 Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь , T - l f l

И О Н  ПЛИТЫ 0 Р Г - 5 1 М л и ч е с к н й  с н о ж н ы м в ы с о т а  по д ъ ем а г р у з а , мп-to

Г А б А Р и т н ы е  р а з м е р ы , м м - п р и в о д о м  О Р  - 1 4 5 7 5 Г А Б Я Р н т н ы е  рязм еры . м м

i 0 1 6 *  7 0 0 *  8 3 В Н о м и н а л ь н о е  усилие; К Н - Ш 1 0 7 0 x  6 0 0  х  1 1 5 8

S Г О С Г  1 0 9 0 5 - 8 6 ПлИПТА П О В ЕР О Ч Н АЯ  Н 1 2 Щ 0 1 3 Я щ и к  ддя п е с к а  0 P H I 3 S Т 1 ( 5 ,0  0 3 Э л е к т р о п о г р у з ч и к Т 26 6 0
р я з м е т о ч н л я  с р у ч н о й Г А б А Р и тн ы е  рл зм еры , мм- Э П -  1 0 3  к и

Ш А Б Р О В К О Й  Р А Б О Ч И Х 5 0 0 х  50Дд 10 0 0 Г р у з о п о д ъ ё м н о с т ь , T - f ’fl

п о в е р х н о с т е й I k Т о к а р н о -  в и н т о р е з н ы й 2 с п о р о 11,12 5  КВГ 8 ы с о т а  п о д ъ е м а ,  м - 4 ,5

1 - 1 - 1 0 0 8 *  8 5 0 с т я н о к  1 К 6 2 Д 1 1 Г А Б Я Р н т н ы е  р я з м е р ы ,  м н

В В е р с т о к  с л е с л р н ы и  н а 1 k l S f t В Ц . М М - 2 1 5 , Р М Ц .М М - 1 0 0 0 Г " < 8 8 5 »  9 5 0 *  2 ( 8 5
д е л  р а б о ч и х  м е с т  а Г а б а р и т н ы е  размеры, t i n - *1 С т е л п я ж  д л я  х р я н е н и я Т 8 0 4

О Р Г -  5 3 6 4 2 1 8 6 *  1 2 0 0 *  <500 н а  п о д с ш а в к а х  д е т о м *
Г я в я р и т н ы е  рязм еры , мм- 15 Т е л е ж к л  для ш р я н с п о р ш и Т 15.00 Н а  п л а н е б н л ь н ы х  д в и г а т е л е й
2 3 8 5 ж 9 2 0 *  1 0 1 б р о б к и  с т р у ж к и  П Н - 2 2 8 н е  п о к а 2 4 1 1 0 .  0 0  0 0 0

, 7 Й 1кл ф  для и н с т р ч м е н - 1 1 2 Ц 0 Га Б А Р и т н ы е  рязм еры , мм- З А  Н А Г л б я р и т н ы е  р а з м е р ы , мм-
ГА  н м о н т я ж н ы х  ПРННЛД т о *  5 0 0 X 8 00 5 9 1 6  X 9 0 0  *  32 0 0

л еж носгпей  О Р Г -  5 12 6 1 6 О п а р а  в и б р о и з о л и р у  ю - J L 1,56 Г о  ж е 5 Л о д с тл в к л  для д в н гя т е / и п г 4 7 Н а  п л а н е
ГА б А Р и тн ы е  р а з м е р ы , . м и - Щ а я  р е з и н о м е т я п п и ч е с - Г А З - S3 2 k  1 1 2  0 0 .000 iH e  п о к а

1600*  А з а *  1 9 0 0 к а я  р л а н а ч А с т о т н я я  0831 ГА Б А Р м т н ы е  га зм е р ы ,м м - I ЗА Н А
а /|ЯРЬ  Д Л Я ОБ ТИ РО Ч Н Ы Х 1 3 8 ,0 М и н и м а л ь н а я  р а б о ч а я 1 1 1 0 0  х 6 6 4 - х . 3 3 0

1-----------
1

м я т в р и я л о о  о р г -  5 1 3 3 н а г р у з и л , к г - 3 5 0 6 П о д с т л в к А  для д в и г я - ! k l ! Т а  же
Г я б я р н т н ы е  р а з м е р ы , м и - 1— i М а к с и м а л ь н а я  р а б о ч а я т е л е й  З И Л - 1 3 0 , 1 2 d f t t A A -
10 0 0  к 500 к 8 5 0

-----------1
ii н а г р у з к а , к г -  4 о о о 1. 1 - 3 7 5  2 Ш 5 . 0 0 .0 0 0

9 В е р т и к а л ь н о - св е я л и л ь - ~ Т m o o 4 ,1 2 k i t Д и л м е т р  о п о р ы ,  м м - 1 4 7 Г я б я р и т н ы е  рязмеры ,мм -

ны й с т я н о к  2  С 1 5 2 В ы с о п т а  о п о р ы ,  м м - 5 0 т о *  8 0 0 x 3 0 0
Наибольш им д и а м е т р 1 1 Т у м б о ч к а  и н с гр у м е н гл л ь - Т т р и . л.

с в е р л е н и я , м м -  3 5 Н А Я  2 1 9 5 5 .0 0 .0 0 2 4 . У ч а с т о к  п р о в е р к и

Г й б я р н т н ы е  РАлм еры .им - — ГА Б Я Р н тн ы е  р а з м е р ы ,  м м - Т О П Л И В Н О Й  А П П А Р А Т У Р Ы

1 1 0 5 x 1 1 0 *  2 6 1 5
— ......- ................................... ........... - ... ..

8 5 0  *  5 0 0 х 10 5 0 и г и д р о с и с т е м
10 С т я н о к  у н и в е р с а л ь н а - 1 Ik O Q ft 1 ,  895кВт 1 Ш К А ф  д л я  и н с тр у м е н тл Т 1 2 0

------------ -■ в а т о ч н о й  3 E 6 k 2 ____I 2 2 .  С к л а д  а г р е г а т о в  и и м о н т я ж н ы х  п р н н я д -

Р а з м е р ы  о б Р Я Б я т ы а д е т - ___ I Э А О Ч А С Г е Й I
л е ж н о с т е й  О Р Г -  5 1 2 В

-------------- г о  и зд е л и я , м м - 2 5 0 * 6 3 0 1 С т е л л а ж  д л я  д е т а л е й Т 216,00 1 *

- Г я б я р н т н ы е  р а з м е р ы ,  мм-

___
j 0 Р Г - Ш 8 - 0 5 - 2 Э 0

j j
1 1 7 4 5 х  1 9 4 0 *  1 5 5 0 . Г я б я р и т н ы с  рязм еры ,м м -

1 1 С т о л  м о н т я ж н ы й  м е т а л " I T 8 8 .9 Н О О х  6 0 0 *  2 3 3 5 г и п НАЖМеГАМНМ аЗ£с
5 0 3 - 1 - 7 8 . 9 0  Т Х_

:
1 лическнй 0 Р Г Ч Ш ' 0 1 - 0 8 м l Те я е ж к А  р у ч н а я  с  пад ъ- Т h m НАЧ.ОТА

Гм ГАРИ
Анисимов.
Цасдилв т ,

°*9с
аГ&

ГЛ.СПВЦ,
ГхпОпПиО
Ло м а к и н Н Е

ЦНЖ.йКА1 т ч ь л ?Ш
П Р И В Я ЗА Н Производственный корпус  ам го гран-

СЛОРГНОГО ПРЕДПРИЯТИЯ,, Л т т м -  
ТРДНС?* НА 250ГИЗО8ЫХ ЛВШ ОБИЛеН

ГЙД Ш :ИИПЯД П1 л и с т о в

Р П  1 7

В е д о м о с ть  о б о р у д о в а н и я  
(п р о д о л ж е н и е ) Г И П Р О П Р О Ж В Ш Р О Й

г .  С л о т о в
/А 4 - J

I N . f r - —  , ■мм“  Н контр. 8)0<£ЕМZbWS-01 27 Ко п и р о в а л , С а в и н а  с̂  Фо р м а т  А2
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Ма р к а ,
п оз. Обозначение Наименование Кол.

М а ш

ед,кг
Приме-
чание

ГА Б А Р н т н ы е  р А 1 м еры , н м -

1В 0 0 Я  4 3 f l x  1 9 0 0 /

2 С т е л л а ж  для т о п л и в н о й 1 1 2 0 ,0

ЛЛПЯРЯТПУРЫ
О Р Г -  1 9 5 3 - 0 5  -  3 2 0

Г А б я р и т н м е  разм еры , мм-

1 5 0 0 *  5 0 0 х  I8 6 0

3 С т е н д  для и с п ы т а н и я М о 3,00 квг
ги д роуси л и тел ей  рудево-

го управления
К И  -  4 8 9 6  М

Гяеаритцые рлзмеры, мм*
1 1 1 / 0 *  7 8 0  х 1 12 0

Стенд для испытания f m o f l <8.50 « Г

И регулировки дизельной

топливной аппарату-
р ы  к  И  - 1 5 7 1 1

ГАБАРнтны е размеры, мм -
2 8 7 0 х  8 5 0 х  20 3 0

5 Подставка под о б о р у д о - 2 76 ,0

в д н и е  0 Р Г - 5 Й З

ГпБЯРитны е размеры, м м -

8 2 0 х  7 0 0  х 8 3 0
б Станок нястольно- f 12 0 .0 0.60 КВГ

сверлильный в е р т и  -

КЙЛЬНЫИ 2 м  1 12

Н а и б о л ь ш и й  д и а м е т р

с в е р л е н и я , м м - 1 2

Г л Б П Р и т н ы е  размеры,мм-

1 7 0 *  3 7 0  х  8 2 0

7 Пресс п е р е н о с н о й  гид- 1 5 6 ,1
рлвлнческий с нож-
ным п р и в о д о м  O P - t k s i s
Ном инальное уси л и е, Ш Л О

8 берегли для рем онта к а р < 155.0

Б Ю Р А Г П О Р О В  О Р Г -  5 Ю З

М а р к а ,
поз. О б о з н а ч е н и е Наименование Кол.

М а с с а

ед,кг
П р и  tie - 
чание

Гл Б Я Р и тн ы е  р л зм еры , м м -
1 2 5 0 х  7 5 0 *  1 1 1 0

9 Л а р ь  д л я  о б т и р о ч н ы х 1 3 8
м я т е р и А л о в  О Р Г -  5 1 3 3

Г я б я р и гн ы е  разм еры ,.м м

Ю О О х  5 0 0  X  8 50
/0 М оечная у с т а н о в к а 1 16 0 А ,66 квг

О Р Г -  4 9 9 0 5

Размеры о ч и щ а е м ы х

изд елий, м м - 600*350 x 3 0 0

Г а б а р и т н ы е  размеры, мм

Ю О О х  650 X 10 0 0

if У с т а н о в и л  м о е ч н а я \ 3 7 0 9 ,3 5  к вг

Q P -  9 9 1 1

ГйБЛРИгные рлзмеры, м м -

г а з а х в з в *  1 2 5 0

<2 К о м п л е к т  для т е к у щ е г о 1 2 7 8

р е м о н т а  ф и л ь т р о в  г р у -
б о й  и го н к о й  о ч и с т к и

O P -  1 8 3 0 9

ГА в а р и тн ы е  размеры, м м -

в е р с т я к А -  8 2 0 * 9 5 0 *  1 1 5 0 ;

В А Н Н Ы - 7 0 0 *  9 5 0 х  1 7 5 0

^  13  _ П р и б о р  для и с п ы т а н и я 1 2 3 0.025 КВт
и р е гул и р о в к и  ф о р с у н о к

Н а  п л а н е

К И - 1 5 7 0 6 -  г о с  н и т и н е  п о к а

Гя б я р и т н ы е  размеры, мм злн
7 8 5 Х  З й о  X 3 5 0

_ l L
П р и б о р  д л я  и с п ы т а н и я 1 1 7 На плане
н А г н е т а т е л ь н ы х  клапя* не пщ -
нов КИ - 1086 зон
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы ,н н

4 5 5 х  2 1 0  х Д 15

К о м п л е к т  п р и с п о с о б - 1 A s Т а  же
дений Д Л Я РАЗБ ОР К И  и

С Б О Р К И  П  И М -  1 8 7 8

М А Р К А ,
Л О З . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко*.

М А С С А

едТк г
п р и м е ­
ч а н и е

С о с т о и т  и з  45 н а й м е -
н о в а н и й

1 6 Приспособление для р а з - 1 0 ,7 2 Н а  плане

в а л ь ц о в к и  т р у б о к  н и з - не п о к а -

к о го  д я в л е н н я  П Т - 255 .1 0 З А Н О

Г й Б А Р н т н ы е  р а зм е р ы , мм

5 8 х  1 3 9 *  116

П Комплект п р и с п о с о б - 1 8 4 ,0 0 Т о  ш

дений д л я  р е м о н т а

т о п л и в н о й  а п п а р а т у р ы
0 Р -  1 5 7 2 7

(8 / 1 н и л н з я т о р  т о п л и в н о й 1 4,00
а п п а р а т у р ы  к  г 90 0 .1 9  к в т

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы , мм-
280x 125 x 210

19 Н п б о р  и н с т р у м е н т а 1 3 ,8 0 Нд ял яне

для К А р б Ю Р я т о р щ и к я не п о к а -

2 4 4 5 м З Л Н

Г А Б А Р н т н ы е  размеры,мм

3 6 5  х 1 7 0  х  6 8

2 5 . Д е р е б О О б Р А б А Т ы -
в я н н ц н и  и о б о й н ы м

у ч л с т о к

1 Щ К Я ф  ДЛЯ П О Ч Н И 0 4 - 1 121.Щ

н ы х  м а т е р и а л о в

О Р Г - 5128
Г А Б Я Р и т н ы е  р а зм е р ы ,м м -
1 8 0 0 х 6 3 0  X 19  0 0
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1 г K o M n p e t t o p u а я . Р л з р е з  1 * 1 .  П р и н и и п и А л ь м л я

с х е м л .
В - М Сх с р л а  с и с т е м ы  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С Ж А Т О Г О  В О З АУ -

ХА

15 С х е м ы  с и с т е м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  П А р о с н л в ш е -
н и я  н м а с л о с н А в ж е н и я

16 С х е м ы  с и с т е м  т о п д и в о с и А Б ш е н и я  и т е х н о л о г и -
ч ес ки х к о м м у н и к А ц и й  к  с т е н д у  K U - 5 5 4 0 M
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ве д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т  а  Т К

В е д о м ость  ссы лочны х н п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н А ч е и и е

И 0 - 0 1
т к . с о

т о м

И л и м е н о в А н и е Примечлиие

П р и л А г д е м ы е  д о к у м е н т ы

Б а к  п р о д у в о ч н ы й . О б щ и й  в и л .
С п е ц и ф и К А Ц и Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я ,
в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в
М А т е р и д л А х .

А л ь б о м  б

А л ь б о м !

• 1 .9

У с л о в н ы е  о б о з н л ч е н и я

- Т р у б о п р о в о д  п р о д у в о ч н ы й

Типовой проект р а з р а б о т а н  в  соот ве тс тв ии  с 
дейст вующими н о р м а м и  и п р а в и л а  ми и предусмАТривлет 
мероприятия, оБеспечивАНицие вз?ывнун>.взрывопожАРиун>
И ПОЖАРНУЮ БеЗОПАСИОСТЬ при Э К С П Л У А Т А Ц И И  з д а н и я . 

и л ь н ы й  инже нер проектл @ * * - ^ / Н А ш м е т д и н о в /

— 5.0* 

* 3.5 —  
•5.54—  

- 5 .5 8 -

- 8 3  -  

- 8 . 1 —  

- « . м — 

- л и г  -  

-В .Ч 5 *- 

-е.ци—

•8АЬ—

- 8 . 4 1 -

■8.48—

©

Т р у б о п р о в о д  д ы х а т с л ь и ы й  

Т р у б о п р о в о д  с ж а т о г о  в о з д у х а  Р * О . Б  М П о  ( Б к Г { / с м г ]  
Т р у б о п р о в о д  с ж а т о г о  в о з д у х а  Р * о . 4 м п а  ( А к г с / с м 1 ) 
Т р у б о п р о в о д  с ж а т о г о  в о з д у х а  Р--О.В М П а  (8 к гс /с м г )

Т р у б о п р о в о д ,  п р о к л л д и в л е м ы й  в ш т р а б в ,  к л н л л е  

Т р у б о п р о в о д  Б е и з и н л  

Т р у б о п р о в о д  д и з е л ь н о г о  т о п л и в л  
Т р у б о п р о в о д  о т р а б о т а н н о г о  т р л н с м и с с и о н н о г о  м а с л а  

Т р у б о п р о в о д  о т р а б о т а н н о г о  м о т о р н о г о  м а с л а  

Т р у б о п р о в о д  т р а н с м и с с и о н н о г о  м а с л а  

Т р у б о п р о в о д  м о т о р н о г о  м а с л а  

Т р у б о п р о в о д  а в т о т р а к т о р н о г о  м а с л а  

Т р у б о п р о в о д  в с е с е з о н н о г о  м а с л а  

Т р у б о п р о в о д  м а с л а  к  с т е н д у

Т р у б о п р о в о д  м а с л а  о т  u c h a a  
Числитель-номер о б о р у д о в а н ц я  
Знлмеидтель -  номер у ч а с т к а

Сопло ДЛЯ Н А К А Ч и В А Н и Я  шин ( н а  п А А и е)

О в щ и е  У К А З А н и я

1. О б щ а я  ч а с т ь

Пр оек том  предусмАтривлется с и л ь ж е н и е  по требителей 
с ж а т ы м  в о з д у х о м ,  п а р о м  н а  т е х н о л о г и ч е с к и е  н у ж д ы ,  

д и з е л ь н ы м  т о п л и в о м ,  Б е н з и н о м »  С М АЗ О Ч НЫ М и  МАСЛЛМи, 
д и е т и л с и о м ,  к и с л о р о д о м ,  А Т А к ш е  о б о р  о т р а б о т а н н ы х  
МАс е л  t  п о с л е д у ю щ е й  о т п р л в к о й  и х  н а  р е г е н е р А ц и ю .

С и с т е м ы  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м л т и к А ц ц й  в ы п о л н е н ы  
ь с о о т в е т с т в и и  с т р е Б о в л н и я м и  с л е д у ю щ и х  н о р м а т и в н ы х  
д о к у м е н т о в ;

„ П р а в и л а  у с т р о й с т в а  и Б е з о п А С н о й  э к с п л у а т а ц и и  
с т л ц и о н А Р н и х  к о м п р е с с о р н ы х  у с т а н о в о к , в о з д у х о ­

п р о в о д о в  и г а з о п р о в о д о в ’ ! ^ - М о с к в а  „ М е т л л л у р г и я ’ ш з г . ) ;
* П Р А В и Л Л  У С Т Р О Й С Т В А  U Бе З О ПА С И О Ц  Э К С П А У А Т А Ц и и

т р у б о п р о в о д о в  п а р а  и г о р я ч е й  воды" ( г . М о с к в а  „ Н с д р а " 1310г.},
С Н и П н - ю б - 1 9 „ О к л а д ы  н е ф т и  и н е ф т е п р о д у к т о в " ;
C U  5 г 1 - 8 0 „  И н с т р у к ц и я  по п р о е к т и р о в а н и ю  т е х н о л о г и ч е с к и х

С Т А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  h  д о  1 0  М П а  ;
„ П р а в и л а  т е х н и к и  в е з о п А с и о с т и  и п р о и з в о д с т в е н н о й  

C A U U T A P U U  п р и  п р о и з в о д с т в е  А ц е т и д е и л ,  к и с л о р о д л  и ГАЭО- 
п А А м е н н о й  О Б Р А б о т к е  м е т л л д о в ( г . М о с к в а  „ М л ш и н о с т р о е н и е ' 
1 9 6 1 г . )

О с н о в н ы е  п о к А з л т е д и  по  ч е р т е ж А м . т н о л о г и ч е с к и х  
к о м м у и и к А ц и й  с в е д е н ы  в т а б а . 1 ,

Т л е л и ц д  i

Основные п о к д з м е л и п о ч е т т е ш л м  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м м ч н и к л ц и й

И А и м е н о в л н и е  с и с т е м ы
PAtM CTHblO РАСХОД и
единиц а  изм ерения

ВЩ Н ОШ Н Н Л Я 
мощность элсктрр 
ДВиГАТШ, кВт

Примечлние

снлБшекие с ж а т ы м  в о з д у х о м 4,55 мУмин СИ.БЧтисУ/г 1 4  к В т с к о э ф .и
Технологическое ПАРОСИАБженш 13 0  нг/ч 150 т/г ___

силБш ение сп е ц и л л ь н ы м и
Г А З А М и :
К и с л о р о д 0.098 м5Л 4 0 U  м5/г —

А ц е т и л е н 0 .0 9 3 м 3/ч 384.56 MJ/ r —

г . К о м п р е с с о р н  а я  с т а н ц и я

6  к о м п р е с с о р н о й  у с т А Н А В л и в л ю т с я  д в а  к о м п р е с с о р а  

Ч В У 1 - 5 / 1 3 М В  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  5 м 3/ м и н ,  д А в л е н и е м  

0 , 9 М П а  ( 9 к г с/ с м г ) ,  из к о т о р ы х  один я в л я е т с я  р е з е р в н ы м .  

О х л А ж д е н и с  к о м п р е с с о р о в  -  в о з д у ш н о е .  З а б о р  в о з д у х а  

о с у щ е с т в л я е т с я  в н у т р и  п о м е щ е н и я .

В  ц е л я х  с м я г ч е н и я  п у л ь с А ц и и  с ж а т о г о  в о з д у х а , о б е с ­

п е ч е н и я  п о с т о я н н о г о  д А в л е н и я  в с е т и ,  а  т л к ж е  д л я  у л а в ­

л и в а н и я  В О Д Ы  и К А С Л А  и з  С Ж А Т О Г О  В О З Д У Х А , н А г н е т л е м о г о  

к о м п р е с с о р л м и ,  у с т а н  а *в  л и  в а  ю т  t a  в о з д у х о с б о р н и к и  е м к о ­

стью 0 , 5  м *  п о  О Д Н О М У  Д Л Я  К А Ж Д О Г О  К О М П Р С С С О Р А .

Д л я  м о н т а ж а , р е м о н т д  и  д е м о н т л ж А  о б о р у д о в а н и я  

к о м п р е с с о р н о й  с т л и ц и и  в м л ш и и н о м  з л л е  п р е д у с м А г р и в д е п я  

у с т а н о в к а  р у ч н о г о  о д н о  б а л о ч  и о г о  к р а н а  г р у з о п о д ъ е м н о ­

сть ю  1 т .  М о н т а ж  к о м п р б с с о р а  н  э л е к т р о д ц и т е л я  

п р о и з в о д и т с я  Р А З Д Е Л Ь Н О .

щ е т
r u n
НАЧ.ОТА

Н ш щ у ш

На ч .гр.
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Р а б о т а  к о м п р е с с о р н о й  о т  a u  ц  и  и  а в т о м а т и з и р о в а н а . 

А в т о м л т ц з л ц и я  р а б о т ы  к о м п р е с с о р н о й  с т а н ц и и  о с у щ е с т в ­

л я е т с я  У С Т А Н О В К О Й  Б М А Ш И Н Н О М  З А Л О  К О М П А С  К Т  А 

К О Н Т Р О Л Ь Н О - U 3 M C P H T Г А Ь Н Ы Х  п р и б о р о в ,  с р е д с т в  А В Т О -  

М А Т  Ц З  А Ц  U U  ,  П Р И Б О Р О В  М С С Т Н О Г О  К О Н Т Р О Л Я  U А В Л -

р и й н о й  з а щ и т ы .
Д л я  п р о д у в к и  В О З Д У Х О С Б О Р Н И К О В  и к о м п р е с с о р о в  

п р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н  п р о д у в о ч н ы й  б а к ,  у с т А Н А в л м в А е -  

м и й  в  с п е ц и д п н о м  к о л о д ц е  р я д о м  с о  з д А н и е м  к о м п р е с ­

с о р н о й .  П р о д у в к а  п р о и з в о д и т с я  п е р и о д и ч е с к и . Т р у б о ­

п р о в о д  С Ж А Т О Г О  В О З Д У Х А  и  п р о д у в о ч н ы й  т р у б о п р о в о д ,  Н А Х О ­

Д Я Щ А Я  Н А  О Т К Р Ы Т О М  в о з д у х е ,  П О К Р Ы В А Ю Т С Я  К РА СК ОЙ  Б Т - т  . 

ОС Т 6 - 1 0 - 4 ? Б - 1 9  по г р у н т о в к е  Г Ф - 0 2 1  Г О С Т  2 5 1 2 9 - 6 2 *  и т е п л о -  

и з о л и р у ю т с я  ш н у р о м  и з  м и н е Р А л ь н о й  в а т ы  в ч у д к е и з н и т и  

с т е к л я н н о й  Т У 3 6 - 1 Б 9 5 - 1 9  ^ - - З О м м  с п о с л е д у ю щ и м  покры­

т и е м  с т а л ь ю  т о н к о л и с т о в о й  о ц и н к о в а н н о м  Г О С Т  Т ^ 9 Т 8 - 8 0 * :

М а с л о  из п р о д у в о ч н о г о  б а к а  o t b u p a c t c a  ч е р е з  к р а н ы  
и о т п р А в л я е т с я  ц а  р е г е н е р л ц и ю .

Ш л л м  и в о д н ы е  о с т а т к и  с о б и р а ю т с я  в п е р е н о с н у ю  
е м к о с т ь  и т р а н с п о р т  р у ю т с я  д л я  с б р о с а  в  специлльмо 
о т в е д ё н н ы е  м е с т д ,  с о г л А С О в д н н ы е  с  м е с т н ы м и  С А Н И Т А Р ­

Н Ы М И  О Р Г А Н А  М и .

з . С н А Б ш е н и е  с ж а т ы м  в о з д у х о м

С Н А Б Ж е н и е  СЖАТЫМ В О З Д УХ О М  П Р С Д У С М А Т Р и В А т Я  от 
п р о е к т и р у е м о й  к о м п р е с с о р н о й , р д с п о л о ш е н н о й  в осях 1 - й ,  Г - Д .

Для снижения длвлеиия с ж а т о г о  в о з д у х а  с  0 ,8 м п а  до 
0 ,6 МПа (Б,Окгс/смг) в компрессорной предусмлтривлется узел реду- 
цировлиия.

После М О Н Т А Ж А  и НС ПШ АН ий  ТР УБ ОП РОВО Д Ы  СЖ АТ ОГО 803ДУХА, 
проложенные о т к р ы т о ,  о к р а ш и в а ю т с я  э м а л ь ю  ПФ-115Г0СТ6465-Т6* 
в синий цвет с о г л а с н о  т о с т е ^ г о г - б Э . Т р у б о п р о в о д ы , проложенные 
В Ш Т Р А Б е  п о л а ,  п о к р ы в а ю т с я  н з о л о м  ГОСТ 10 2 9 6 -19 .

Р а с х о д ы  с ж а т о г о  в о з д у х а  п о  отдельным п о т р е в н т е л я м  
приведены в  т а б л .?.  .

Т а б л и ц а  2
Р а с х о д ы  с ж а т о г о  в о з д у х а п р о л о м л е н  н е  т а о а . 2

У с т а н о в к а  д л я  м о й к и  д в и г л -

телеи м-гоз 0.300

Технологическое о б о р у д о в а н н с РАСХОД НА DAHH
• И ГЖ “ С

0Ы1Ш1)рлиодСК61Ф.ОАНО-
времен-носги,
mV mhm

ДА6Л1-ние,
МПа

H m ' )

Т е х н о л о г и ч е с к о е  обоеудовАние
" S i м гк . * Sодновге-UtHHOCnt

мУ«м*.'

Ш-ние,
МПа
№ МПоз. НдименовА ние, мд рк л (ти п) Код

Микси-
МАЛЬ-
ний

С КОЭф.
исполь-
ИВАНМЯ Поз. К л и м е »  о в д н и е ,  м а р к а  ( т и п ) КОА.

Маисн-
мяль­
ный

СКОЗф
ЦСПОАЬ-
J08AHUS

У ч а с т о к  д и А г н о с т и р о в А н и я 6 Пистолет а  а *  о е а ч о а  ш а л е й ОЛ-1
А В Т О М  0 Б и А € и в о з д у х о м  (подвод к  кол он не А / б ) \ 0,2.50 0.100 0.100 (4-10)

з Стенд к о м п л е к с н о й  д и л г н о с т и к и З г )  У ч а с т о к  п р о в е р к и
К П -8 9 8 0 . 1 0.300 0,300 0.030 о.$(б) Э Л С К Т Р О О Б О Р У  A O B A H U S

6 Устройство ДЛЯ НА КА Ч Ч ВА Ни Я ший
К Н -8 9 0 3  Тп о а в о а  к колоиме Л / а ) 4 0,150 0,0 А 5 0,045 о . б (б ) 10 М о е ч  и д я  У С Т A U O B К А 0,4 0,6

14 П к е в м о т е с т е р  К - 2 7 2 0.25-0.8 О Р Г -  4990 б 1 0.600 ЦОБО 0.060 (4-6)
(подвод к к о л о н н е  U / 4 ) 1 0,03 0,00$ 0,00$ (г.5-в)

t o У ч а с т о к  т е к у щ е г о
( У Ч А С Т О К  ТО-1 Д Ь Т О М О Б И Л е Й Р Е М О Н Т А  А Г Р Е Г А Т О В

V МоечНАЯ У С Т А Н О В К А  0 Р Г -Ч 9 9 О Б 1 0,000 О.ОВО 0,060 омь(м б М л ш и н л  для о ч и с т к и  С
8 Гднковёрт п н е вм А ти ч е с к и й о г н е в ы м  п о д о г р е в о м 1 0,600 0,420 0.120 0,4(4}

и п *з и з а ( п о а в о д  к колонне U /4 ) 1 0.900 0,090 одедг 0.5(5) гъ Стенд для с в о р к и  и р е г у л и р о в к и
9 Уст р ой ст во  для н а к а ч и в а н и я с ц е п л е н и я  р - г о ? 1 0,300 0.030 0.030 0 .4(4)

шин (подвод Н А  п о с т  Т О ) \ 0.150 0,045 0,045 0 ,6 (6 ) 3 0 Стенд д л я  С Б О Р к и ,р а з б о р к и  сцепления
дизельных а в т о м о т о р о в  р - 7 2 4 \ 0.300 0 ,0 3 0 0 .0 3 0 0 .4(4)

[ ъ )  У ч а с т о к  зл м ен ы  ш и н 34 Пресс д ля  к л ё п к и  о р н к ц и о ч н ы х
Н А К Л А Д О К  Р - 3 3 5 4 0.300 0 ,0 3 0 0 ,0 3 0 0 .4 (4 )

4 Устройство для ш А ч и в д н и я  U1UU 3 3 С тенд  а л я  проверки п н е в к о -
Z J l s l L

(подвод К КОЛОННАМ ж /с.5.6; з А ) 2 0,150 0,045 0,081 0 .б (б ) О Б О Р Ч Д О В  A U U S  K - E 4 S 4 0,600 о .о б о U.C60 o j( § 2
3 5 Г л й к о в ё р т  п н е в м л т и ч и к и й

f t )  Ш И Н О М О Н Т А Ж Н Ы Й  У Ч А С Т О К ИП - 3 1 1 3  А  (ПОДВОД К  позиции 4 1 . Z 5 . Z 9 ) 3 п Q00 0,090 0 ,2 4 3 0 . 5 ( 5 )
38 Пн е в  м л т н 'ч с с к а я  д рель 2 2 1 3 0.4-0,6

4 Стенд Ш И Н О М О Н Т А Ж Н Ы Й  Ш - 5 1 5 1 0 ,3 0 0 0,030 0 ,0 3 0 0,8 (8 ) (подвод к позиции 14) 1 0.900 о .о з о 0.0 9 0 (4-6)
10 В а н й а  для п р о в е р к и  КА М е Р АВ ТО -

мобильных шин 1 0.300 0.030 0.030 о.з(з) Г46 ) У ч а с т о к  Т О - 2  А в т о м о б и л е й

У с т р о й с т в о  д л я  Н А к л ч н в А н и я  шин
(подвод к позиции 9) 1 0,150 0,015 0,015 0,б(б) 1 Мое Ч И А Я У С Т А Н О В К А 0.4-0.6

О Р Т -4990 6 4 0.600 0.060 Ц060 (4-6)*.
( V )  У ч а с т о к  н а и ш н о й \ь Глйковёрт пненмАтичикин

М О И К И  А В Т О М О Б и л е и Ц П - 3113 А (подвод Н А ПОСТ Т О ) . 4 0.900 0,090 0.090 0,5(5)

оиго оиго
о . м

(М о )

ПРиЬЯЗАН

Щ Е

ru n
НАМ .OTA.
Н АЧ.ГЙ.
U h w u k a t

НАЖМеШШРВ TffiaZ, 
П о п о в а
Гамаюнова
\ ш т  - М е М -  < У г

Д Ш И Ш Д Д Ш Д Е Э Й Й

5 0 3 - 1 - 4 8 . 3 0  -TK

ПГОиЗВОАСТВШШ КОРПУС АвтотрАнс- 
п о р т г о  предприятия., А тп м м тр ш * 
ИА250ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛеО

И Ш И Я Ш Я И

О в щ и е  дАнны е 
(продолжение)

рп  | г

ГИПРОПРОМСЕЛЬСТ РОМ
f .  САР АТ 0 в

zMis-oi К о п и р о в а л  Е & с т е г н е ш д й у » -  ф о р м а т  л г



Технологическое о б о р у д о в а н ие
РАСХОД НА один
потребитель.м »/м м н

USlliUU
РАСХОД
ОКОЭф.
одно*
д?емсн-
НОСТН,
/4VMMM

Ла б л с -
ние,
ШПА

(КГС(см1)

Технологическое о б о р м д о в а н и с
н э т ш ч р
W

Об ши й 
РАСХОД
Ш Р
ш
М5/МИН

1Й8Г
ш п а

SSfПо». Н д и т е н о з А н и е , м а р к а  ( т и п ) Кол.
ГОАКСИ
тАЛЬ*
ный

скоэ<р- 
испод ь-
д а -

Поз- НлименовАНме,м а р к а  ( т и п ) т .
ш ттш-
НЫИ

Ш -
ЗОВАНМ5

1 7 У с т р о й с т в о  д л я  н а к а ч и в а н и я б ч У Ч ч А с т о к  п р о в е р к и  т о п л и в *

ш и н  км- 8905 (п о д во д  к  к о л о н н е  0/7) 1 0(1Ю 0,015 ш 0,5(6) НОЙ А П П А Р А Г П У Р Ы  И  Г И Д Р О *

с и с т в м
Г 17 )̂ У ч а с т о к  т э к у щ е г о '  р е м о н -

т д  А в т о м о б и л е й 10 Щ о е ч н А я  у с т д н о в к А 0,90.6
' г У т о е ч н д я  у с г п а н о в к а о,9о,б ОРГ- 99906 1 0,600 0,060 0,060 (9-5)

О Р Г -  4 9 9 0  В 1 0,600 0,050 0,060 ( И )
32 Г А й к о в в р т  п н е в м л т м ч е с к и й  и п - з н з а (25) Д е Р е В О О Б Р А б А Т Ы В А Ю Щ И Й  и

(ПОДВОД Н А  К О Л О Н НЫ  5/9, А /M  И 2 , О Б О Й Н Ы Й  у ч д е т о к
Н А  П О С Т Ы  ТО У Н 0,900 0,050 -05(5)

З У У с т р о й с т в о  д л я  н а к а ч и в а н и я  ш и н 6 С т е н д  д л я  о б и в к и  п о д у ш е к

(подвод к  к о л о н н е  » Ц о ,в / 7 ) 2 0,(50 0,015 0,027 0,8(6)
5 0 7 8 1 0,600 0,060 0,060 о ,т

( J 8 J  У ч а с т о к  о к р а с к и  ч  с у ш к и

2 У с т а н о в к а  Р А с п ы л е н и я  К б М Б М Н И *

р о в А н н ы т  т е т о д р т  „ з а р я - 1 ” 1 0,500 0,075 0,075 0,5(5)

S3

П р о д о л ж е н и е  т а б л . 2

^ 9 )  У ч л с т о к  п р и го т о в л е н и я  л а

к о к р а с о ч н ы х  т л т е р и л л о в

На с о с  д л я  к р а с к и  нк-20
S9.t7.000

(2 о )К ч ь н е ч н о >  с в а р о ч н ы й  и

т е д н и и к о -  р а д и а г п о р н ы и

м е т о к

С т е н д  для и с п ы т а н и я  н а

г е р л л е т и ч н о с т ь  р А Д И А т о -
РОВ К М - 1 3 7 7 (

У ш а н о в к а  д л я  у д д л е н и я
Н А К И П И  0 т - 2 1 Б 0 5

Стенд для комплексных р а -
в о т  по р е т о и т у  р а д и а г п О 1
р о в  3092

1,200

0,500

0.090

0,500

0,130

0,050

0,05

Продолжение т а б л .2

щ ь

0,050

цооэ

0,05

0/5(5)

о,ч(ч)
g w

( И )

о ,1И )

Ч • Техно А О  г и  ч е с к о е  п д р о с н А б ш е н  и  е

Н а  у ч а с г п о к  Т О - 2  А в т о л л о Б и л е й  к  у с г п а н о в - 
к е  д л я  п р о в е р к и  г а з о в ы х  а п п а р а ш о в  л в т о л ю  
билей ( п о з .  1 5 )  п о д в о д и т с я  с ш а г п ы й  в о з д у х  

д А б л е н и в т  1 7 , 6 4 9 , 6  М П а  ( 1 7 6 4 9 6  к г е / с м 2) 

о т  б а л л о н о в  ̂ У о т А Н А В л и в А е т ы х  н е п о ­

с р е д с т в е н н о  у  у с т А н о в к и  .

Ра с х о д  с т л т о г о  в о з д у х а  с о с г п А в л я е т

12 б а л л о н о в в год.

С н А б ж е н и е  п а р о м  д л я  т е х н о л о г и ч е с к и х  н у ж д  п р б д у - 

т т р ш г т п  о т  у з л а  р е д у ц и р о в д н м я ,  р а з р а б о г п а н н о г о  в 

к о м п л е к т е  05.  П а р  к  п о т р е б и т е л я м  п о д л ё т с я  п о т р у б о *  

п р о в о д я т  д л в л е н и е т  о , З М П а  ( з .0 к Т с / с м 1) -

П о с л е  м о н т а ж а  и и с п ы ш а н и й  п а р о п р о в о д  и  к о н * 

д е н е д т о п р о в о д  по в с е й  д л и н е  п о к р ы в а ю ш с я  к р а с ­
к о й  б т -  1 7 7  о с т  С - 1 0  - 1 ( 2 6 - 7 9  п о  г р у н т о в к е  гф-021 госням-й1

Па р о п р о в о д  по в с е й  д л и н е  и к о н д е н е л т о п р о в о д ,  

п р о л о ж е н н ы й  в к а н а л а х  у  н а р у ж н ы х  д в е р е й  и в 
п о м е щ е н и я х  с к л т е г о р и е й  п р о и з в о д с т в а  „ а ”  т е п л о и з о ­

л и р у ю т с я  ш н у р о м  и з м и н е р А л ь н о й  в а т ы  в ч ул ке  из н и т и  

с т е к л я н н о й  Т У З Б - 1 Б 9 5 - Т 9  с / о о т т  для ф < з о и о А о м м  д л я  
ф>5о с  п о с л е д у ю щ и м  з а щ м т н ы /п  п о к р ы т и е т  т о н к о л и с т о в о й

О Ц И Н К О В А Н Н О Й  Ш А Л Ь Ю  ГОСТ 1W18-80*
р а с х о д ы  п а р а  п р и в е д е н ы  в т а б л . з

Т а б л и ц а  3

РАСХОДЫ ПАРА

Технологическое о б о р у д о в а н и е
тц щ ь щПОТР^ТСЛЬ? Ов^ии ШЩ, ЩЯ

ние
п а р а ,
ш п а

% ()

ВОЗ­
ВРАТ

конден
САГА,

7 -(Юз Н д и т е н о в А н и е ,  м а р к а  (т и п ) Кол
ГСЮММ
РАЗО*
гревл

УСТА*
Н08М8Ш
режим

о-Ь'З

т

Сред­
ним

Ч 8 ) Ч Ч А с т о к  О К Р А С К И

И  С У Ш К И

4 У С Ш А Н О В К А  ДЛЯ О К Р А С -

кы с  с о в м е щ б и н ы т и

р А б о ч и т и  з о н л т и
О Р Г -  9 3 0 6 - 1 — 75 0 — 750 ш 90
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s.  С н а б ж е н и е  с п е ц и а л ь н ы м и  г а з а м и  

Сн а б ж е н и е  п о т р е б и т е л е й  А ц е т и л е н о м  и к и с л о р о ­

д о м  п р е д ч с м А т р и в А е т с я  о т  п р и в о з н ы х  б а л л о н о в ,  у с -  
т л н л в л и в А е м ы х  н е п о с р е д с т в е н н о  у с в а р о ч н ы х  п о с т о в  

У с т А Н О В К У  И Э К С П А З А Ш А Ц И Ю  б а л л о н о в  производить 
с о г л а с н о .  П р а в и л а м  т е х н и к и  Б е з о п л с н о с т и  и произ­
в о д с т в е н н о й  с а н и ш а р и н  п р и  п р о и з в о д с т в е  А ц е т и л е -
Н А ,  К И С Л О Р О Д А  И  Г А З О П Л А М Е Н Н О Й  О Б Р А Б О Ш К В  М Е Ш А Л Л О » /

6.  С н а б ж е н и е  т о п л и в о м

П о д а ч а  д и з е л ь н о г о - т о п л и в  а  и в е н з и н л  н а  у ч а с -  
т о к  д и А г н о п т и р о в А н и л  А в т о м о Б и л е й  и з ч А с т о к Т 0 - 1  
А в т о м о Б И л е й  п р е д у с м А т Р и в А е т е я  е л м о т ё к о м  о т  
Р А С Х О Д Н Ы Х  Б А К О В  т о п Л И Б А ,  У С т А Н А В Л И В А Е М Ы Х  в н е

к о р п у с а . М е с т о  р а с п о л о ж е н и я  б а к о в  с д и з е л ь н ы м  

т о п л и в о м  и б е н з и н о м  и о т м е т к л  н а д  у р о в н е м  зем­
ли о п р е д е л я е т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е н т л .

После м о н т л ш А  и и е п ы т А н и я  ш р у б о п р о в о д ы  т о п -  
л и в а ,  проложенные о т к р ы т о ,  п о к р ы в А ю т с я  эмлльюПфЧ15 
ГОСТ 6 4 6 8 - 7 S *  по г р у н т о в к е  г ф - 021 г о с т  2 5 1 2 9 - 8 2  в цвет 
с о г л а с н о  T D C H 4 2 0 2 - S 3 .  Т р у б о п р о в о д ы ,  проложенные в 
ш т Р А Б е  п о л а ,  п о к р ы в л ю т с я  из олом  Г О С Т  1 0 2 9 В - 7 9 .

Т  С н а б ж е н и е  с м а з о ч н ы м и  м а с л а м и

П о д а ч а  с м а з о ч н ы х  м а с е л  к  к р а н а м - с ч е т ч и к л м  н а  
в ч а с ш о к Т О Ч  А в т о м о б и л е й  П Р е д у с м А т р и в л е т с я  по 
ШРУБОПРОВОДАМ н а с о с н ы м и  В С т А Н О В К А М И  со с к л а д а  м а с с а .

О ш р а б о ш а н н ы е  м а с л а  с л н в а н ш с я  в  б а к и , ус тл н о в л е н - 
ные в нише о с м о ш р о в о й  я м ы , з д т е м  н а с о с о м  перекл- 
ч н в А ю т с я  в е м к о с т и  с к л а д а  м а с с а , и з  к о т о р ы х  о т -  
П Р А В л я ю т с я  н а  р е г е н е Р А Ц и ю .

Ж

К О Б К л т о ч н о - т о р м о з н о м у  с т е н д у  н а  У Ч А с т к е  п р о ­
в е р к и  и о б к а ш к н  д в и г д т е л е й  п р е д у с м А т Р и в д е т е я  ц и р ­
к у л я ц и о н н а я  с и е т е м л  п о д а ч и  м а с л а  и  в о д ы  о т  б а ­
к о в ,  Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы Х  У  С Ш С Н Д А .

П о с л е  м о н т А ж л  и и с п ы т д н и й  ш р у б о п р о в о д ы ,  п р о л о -  

ж е н н ы е  о т к р ы т о ,  о н р а ш и в а к к п с я  э м л в ь н ) П ф -«5Г0СТБЧБ5*76 
ПО г р у н т о в к е  Г ф -021 Г 0С Т 25129- 82* в  д в е т л  по Г О С Т  14202, -  БЭ.

Т р у б о п р о в о д ы , проложенные в К А Н л л е  н ш тР А Б е  п о л а , 
п о к р ы в а ю ш с я  нзолом ГОСТ 1 0 2 9 Б - 7 9 .

8. Мероприятия по технике сезопдсности

О б о р у д о в а н и е  к  ш р у б о п р о в о д ы ,  р а б о ш а ю щ и е  п о д д а в а е -  
н и е м ,  о с н а щ е н ы  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы м и  п р и б о р а ­

м и  и п р е д о х Р А Н и т е л ь н ы м и  у с т р о й с т В А м и .

ДыхАтельный трубопровод о т  е м к о с те й  для м а с с а  

выводится выше к а р н и з а  к р ы ш и  и а  \ м.
Т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и  и  о б о р у д о в а н и е  

н е о б х о д и м о  п о д к л ю ч и т ь  к  с и с т е м е  з д н у л е н и я .
Ко м п р ес с о р н а я  стлнция обо руд о в ан а  подвесным краном.
Двери и о к н а  компрессорной о т к р ы в л ю тс я  н а р у ж у .
Ра з м е р ы  к о м п р е с с о р н о й  с т д н ц н и  у д о в л е т в о р я ю т

У С Л О В И Я М  Б Е З О П А С Н О Г О  О Б С Л У Ж И В А Н И Я  И Р С М О Н Г П А  О Б О Р У ­

Д О В А Н И Я  к о м п р е с с о р н ы х  у с ш а н о в о н .

К а н а л ы  и  п р и я м к и  в м а ш и н н о м  з а л е  к о м п р е с с о р н о й  
с т л н ц н и  п е р е к р ы т ы  р и ф л е н о й  с ш а л ь ю

9. Мероприятия по Борьпе е ш у м о м

Для у м е н ь ш е н и я  ш у м а ,  в о з н и к а ю щ е г о  п р и  Р А б о т е  
т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  в п р о е к т е  пр е д ус­
м о т р е н ы  с л е д у ю щ и е  м е р о п р и я т и я :

н л г н е т л т е л ь н ы е  и п р о д у в о ч н ы е  тру бопроводы 
т е п л о и з о л и р у ю т с я ,  т е п л о и з о л я ц и я  я в л я е т с я  
Ш А к ж е  з в у к о и з о л я ц и е й ;  
воздух из П Р О Д У В О Ч Н О Й  М АГ М С тР А Л Н  н а п р а б л я -  

е т с я  в п р о д у в о ч н ы й  б а к , а  и з  н е г о  через ш у м о - 
п о г л о щ а ю щ и й  выхлопной т р у б о п р о в о д  в А т м о с ф е р у ; 

для м л ш и н и с т л -  к о м п р е с с о р щ и к А  п р е д у е м о т -
f  ей А Ш У М О И З О Л И Р У Ю Щ А Я  К А Б И Н А .

цдч.отд

ИНЖ .ЕК

П р и в я з а н

И Н В, мд

ги п
НДЦ. ГР.

НАЖМОДИНО|ВЙ^

ГАМАЮНОВА
Р Я З А Н О В А

ЖШ . ee.se 5034-78.90 Т К

Производспвенный к о р п у с  Авто 
■\р а н с п о р п1н о г о  предприятия
М Г Г О | -

[щ э д ш а л  ш ш я
Р П

Ия'.Я'У.Ш Н Ю А -'М Д  О д
Осщие длнные
( О К О Н Ч А Н И Е ) ГППРОПРРДрт

z w i s ~ o i  Ф/ К о п и р о в а л м л т в е е в А  (р о р м л т ле
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5 Ящ ик для пескА, Г А Б А Р и т н ы е  рлзмерм
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5 W А И В Щ  2 - 2

Е м к о с т ь  б а к а  - 0л м3.
П р о д у в о ч н ый б а к  п р е д с т л в л т  с о б о й  с в а р н у ю  метллло*  

к о н с т р у к ц и ю ,  С О С Т О Я ЩУ Ю ИЗ К О Р П У С А  1 и К Р Ы Ш К И  2 .

К  Б А К У  П О Д В О З И Т С Я  П Р О Д У В О Ч Н А Я  A U H U A  - Т Р У Б О П Р О В О Д

о п о р о ш  н е н и я к о м п р е с с о р о в  и х о л о д и л ь н и к о в , а  тлиже 

ПУСКОВЫХ линии к о м п р е с с о р о в . ОТРАБОТАННОе МАСЛО из 

б а к а ,  всплывАЮщее н а  поверхность воды, отБирлется через 

к р а н ы  в н е б о л ь ш и е  е м к о с ти  и период и чески о т п р а в - 
ляется н а  р е г е н е р А ц м г о .

Я Ш И 1 Й Ш Ш Е Ш 1  [ ^ 5 2 2 2 3
503-1-18.90 H O - O lИАЧ.ОТЛ. Попова ш г ,

Н А Ч .ГР . ГА М АЮ Н О В А •л/ J
Инш. Пки Рязанова pf.f*,

Б а к  п р о д у в о ч н ы й . 
О б и л и й  в и д .

СТАЛиЯ Масса Масштаб

Р П 3 0 0 1 1 0П е и & Я З А Н

Л и и  | Листов i
H Z ] Г  Ц П Р О П Р О М  С Е Л Ь и Р О Й

г .С л р д п в
____ 1

IH H B .N - 1 1 Н.КОИТР. ГОЛМАЧевА <?/у\
2 4 4 7 5 - 0 /  ( Й ) К о п и У о в А А  Е в с т е г м с г в А  -  ф о р м л т  А г  1

Типовой проект 503-1-78.90
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