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ПЕРЕЧЕНЬ ВЕДОМОСТЕЙ МАТЕРИАЛОВ
*3пп Обозначе­ние номе­ра объ­екта

Наимнование Номерстр.

I 503-1-74.89тх.ш Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки ТХ 3
2 503-1-74.89АР.ВМ Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки АР 5
3 503-1-74.89КЖ.ВМ1 Ведомость потребности в материалах на изготов­ление монолитных бетонных и железобетонных конструкций, по рабочим чертежам основного комплекта марки КЖ II
4 503-1-74.89КЖ.ВМ2 Ведомость потребности в материалах на изготов­ление сборных железобетонных конструкций по рабочим чертежам основного комплекта марки КЖ 15
5 503-1-74.89ОВ.ВМ Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки ОВ 23
б 503-1-74.89БК.ВМ Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки ВК 28
7 503-1-74.89эо.вм Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки ЭО 32
8 503-1-74.892Й.ВМ Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки ЭМ 34
9 503-1-74.89АОВ.АТХ.АБК.ВМ

Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки АОВ.АТХ. АВК.Ш 36
10 503-1-74.89АЖ.АУС.БМ Ведомость потребности в материалах по рабочим чертежам основного комплекта марки АПЖ 38
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НОМЕР О ЬЬЕКТА  I

ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В М АТЕРИАЛАХ ПО ГОСТ 2 1 . 1 0 9 - 8 0

ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ 

ТХ(ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ КОРПУС 1 )
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1 .  Т Р УБ Ы  СТАЛЬНЫЕ т

2 .  Т Р уБ Ы  ТОНКОСТЕННЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРИЫЕ м 13 7 3 0 0 0 0 0 0 6 1 5 1 , 5 0

УГЛЕРОДИСТЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО 114М М )

3 .  ТР УБ Ы  ТОНКОСТЕННЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРИЫЕ Т 13 7 3 0 0 0 0 0 1 1 6 8 . 4 8

У Г л ЕРО д и С Т ь Е (ДИАМЕТРОМ ДО 1 1 4 Ч М )

4 .  ТР уБ Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ м 13 8 5 0 0 0 0 0 0 6 3 . 7 8

5 .  ТР УБ Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ т 13 8 5 0 0 0 0 0 1 1 6 8 7 2 7 , 7 5
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ПРОГРАММНЫ» КОМПЛЕКС АвС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 7 , 0  >

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П . И . * 1 )

1 1 Э 2 0 Ю 0 9

2 2 W' ' '

3 3 ДТ* 1- 9

4 4 Д2-М*

5 3 Д 2 - Т *

6 6 Д2-С*

7 7 Д 2- Б *

8 8 Д З-А*
9 9 Д 4- А *

ю 10 Д4-Ж*

11 11 Т ( * 2 6 )

12 12 Т ( * 2 6 )

13 13 Т ( « 2 6 )

U 14 Т ( * 2 6 )

15 15 К ' О . А .

I ' '  * 1 * » » ' ' •

ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ ТХ(ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС 1>

0 * 4 8 '  '  » 

7 1 0 , 1 * 0 2 5 »  

3 * 7 8 '  » »

• * 1 0 3 0 3 , 1 *  

1 0 3 0 4 , 1 *

• • 1 0 3 0 2 , 1 *  

1 0 3 0 1 , 1 *
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НОМЕР О бЬЕКТА!

ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ ПО ГОСТ 2 1 . 1 0 9 * 8 0

ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ АР 

ПРОИЗВОДСТВЕННОГОКОРПУСА 41

н о м е р  :

СТРО КИ* НАИМЕНОВАНИЕ М АТЕРИА ЛА  И ЕДИНИЦА 
•

ИЗМЕРЕНИЯ
1

X -
1

К О Д  

МАТЕРИАЛА |

1

Е Д .И З М .  |

К О Л И Ч Е С Т В О
1

I ПРИМЕЧАНИЕ 

1

1 : 2 1 3 I А I 5 1 6

1 .  БИТУМ Ы  НЕФТЯНЫЕ И СЛАНЦЕВЫЕ Т 0 2 5 6 0 0 0 0 0 0 1 6 8 1 0 0 . 3 2

2 .  БИТУМ Ы  НЕФТЯНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ТВЕРДЫХ МАРОК Т 02 5 6 2 1 0 0 0 0 1 6 8 . 2 1

3 .  С ТАЛЬ  СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ Т

А .  П РО КАТ ИЗ СТАЛИ С Т . З Т 12 9 9 9 9 0 9 7 3 1 6 8 1 7 , 8 3

5 .  ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ В Т 12 9 9 9 9 0 9 7 7 1 6 8 1 7 , 8 3

Н АРУТР А Л Ь Н О Й  МАССЕ

6 .  в . Т . А . С Т А Л Ь  КРУПНОСОРТНАЯ Т 12 9 9 9 9 0 9 7 9 1 6 8 2 3 , 3 4

7 .  В . Т . * . С Т А Л Ь  СРЕДНЕСОРТНАЯ Т 12 9 9 9 9 0 9 8 0 1 6 8 . 1 8

* .  8 . Т . * . СТАЛЬ  МЕЛКОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 981 1 6 8 . 4 6

9 .  В . Т . * . СТАЛЬ  ТОЛСТОЛИСТОВАЯ ОТ 4ММ т 12 9 9 9 9 0 9 8 3 1 6 8 2 , 8 5

1 0 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ  ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 , 9  ДО 3 . 9 М т 12 9 9 9 9 0 9 8 4 1 6 8 . 4 2

1 1 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ  КРОВЕЛЬНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 8 6 1 6 8 5 , 6 2

1 2 .  ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КО НСТруКЦИОННОй т 12 9 9 9 9 0 9 8 7 1 6 8 1 7 , 8 3

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3

1 3 .  ВСЕГО СОРТОВОГО П РО КАТА  ОБЫКНОВЕННОГО т 12 9 9 9 9 0 9 8 8 1 68 3 2 , 8 2

К А б Е С Т 8 А . СТАЛИ СОРТОВОЙ • 

КО НС ТРУКЦИ О НН О Й .ЛИС ТО ВО ГО  

П Р О К А ТА .М Е ТА Л Л О И З Д Е Л И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО 

Н АЗНАЧЕНИЯ в Н АТУР А Л Ь Н О Й  МАССЕ

1 4 . . В . Т . 4 . С Т А Л Ь  К Р У П Н О С О Р Т Н А Я т 1 2 9999 0990 1 68 2 3 , 3 4
1 5 .  В . Т . 4 . СТ А ЛЬ  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я Т 1 2 9999 0991 1 68 , 1 6
1 6 .  В . Т . 4 . СТ А ЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я т 1 2 9999 0992 1 68 , 4 4
1 7 .  В . Т . 4 . СТ А ЛЬ Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  ОТ 4ММ Т 1 2 9999 0994 1 68 2 , 8 5
1 8 .  В . Т .  4 .  СТ А Ль  Т 0 Н К 0 Л И С Т 0 8 А Я  О Т  1 , 9  АО 3 , 9нМ Т 1 2 9999 0995 1 68 . * 2
1 9 .  В . Т . 4 . СТ А ЛЬ К Р О В Е Л Ь Н А Я Т 1 2 9999 0 9 9 7 1 68 5 , 6 2

2 0 .  В С Е Г О  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  СТ А ЛИ  К КЛАССАМ А1 И т 1 2 9999 0998 1 68 1 7 , 8 3
С Т . З

2 1 .  ВТц НА С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  СТ А ЛЬНЫЕ  К О Н С Т Р У К Ц И И т 1 2 9999 1 1 0 3 1 68 1 1 , 1 8
22 ВТ ч НА В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н ЫЕ  И т 1 2 9999 1 1  С 5 1 68 , 4 8

С А н И Т А Р Н О - Т Е Х Н / ч Е С К й Е  У С Т Р О Й С Т В А
2 3 .  ВТЧ НА П Р О И З В О Д С Т В О  Р А Б О Т т 1 2 9999 1 1 С6 1 68 6 , 1 7
7 4 .  П Л А С Т М А С С * 22 4000 0000 1 66 1 г г . з5
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Г Л Л к и е Г Т В Л  f ПОиМСКЛикС

(V
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2 5 .  МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ к г

2 6 . Г Р У Н Т Ы  РАЗНЫЕ КГ 23 1 0 0 0 2 2 3 5 1 6 6 2 2 0 , 0 0

2 7 . ЭМАЛИ СИН ТЕТИ ЧЕС КИ Е КГ 23 ю о о 3 6 0 0 1 6 6 6 9 1 , 2 0

2 8 . ЛАКИ НА КОНДЕНСАЦИОННЫХ с м о л а х КГ 23 1 1 0 0 0 0 0 0 1 6 6 6 3 , 1 7

2 9 . ШПАТЛЕВКИ НА ПРИРОДНЫХ СМОЛАХ КГ 23 128Д 0 0 0 0 1 6 6 2 6 , 8 5

3 0 . КРАСКИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ КГ 23 1 6 0 0 0 0 0 0 1 6 6 3 8 0 9 , 3 3

31 . к р а с к и  ПОЛИВИНИЛАЦЕТАТНЫЕ КГ 23 1 6 1 0 2 3 1 6 1 66 1 7 9 , 3 6

3 2 . КРАСКИ Г УС Т О Т Е Р Т Ы Е  И ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ к г 23 1 7 0 0 0 0 0 0 1 6 6 3 3 , 3 1

3 3 . о л и ф ы КГ 23 1 8 0 0 2 7 5 1 1 6 6 1 6 9 , 9 2

3 * . РАСТВО РИТЕЛИ КГ 23 1 9 1 0 2 9 8 6 1 6 6 3 8 6 , 6 8

3 5 . БЕЛИЛА к г 23 2 1 2 0 0 0 0 0 1 6 6 2 1 2 , 9 5

3 6 . СРЕДСТВА КЛЕЯЩИЕСЯ к г 23 8 5 1 0 0 0 0 0 1 6 6 1 1 7 , 2 0

3 7 . ПРОДУКЦИЯ ЛЕСОЗАГОТОВИТЕЛЬНОЙ  И 

ЛЕСОПИЛЬНО-ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

М3

3 8 . ПИЛОМАТЕРИАЛЫ КАЧЕСТВЕННЫ Е мз 53 з ю о 0 0 0 0 1 1 3 3 9 , 6 5

3 9 . БЛОКИ ДВЕРНЫЕ В СБОРЕ (КО М П ЛЕКТНО ) М2 53 6 1 Ю 0 0 0 0 55 1 2 9 , 9 9

6 0 . БЛОКИ ОКОННЫЕ В СБОРЕ (КО М П ЛЕКТНО ) М2 33 6 1 3 0 0 0 0 0 55 2 8 0 , 5 6

61 . ПЛИТЫ ДРЕВЕСНОСТРУЖ ЕЧНЫЕ МЯГКИЕ М2 33 3 6 1 0 0 0 0 0 55 3 3 , 0 9

6 2 . ПЛиТЫ ДРЕВЕСНОВОЛОКНИСТЫЕ ТВЕРДЫЕ М2 53 3 6 2 2 0 0 0 0 55 2 8 6 , 9 6

6 3 . ИТОГО ЛЕСОМАТЕРИАЛОВ В УСЛОВНОМ КРУГЛОМ 

ЛЕСЕ

М3 55 9 9 9 9 0 0 9 9 1 1 3 6 3 , 5 8

6 6 . щ е б е н ь М3 57 1 1 1 0 0 0 0 0 1 1 3 1 2 6 8 , 6 2

6 5 . г р а в и й мз 57 1 1 2 0 0 0 0 0 1 1 3 7 6 , 8 0

6 6 . ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ мз 57 1 1 6 0 0 0 0 0 1 1 3 1 0 1 3 , 7 8

6 7 . а с б е с т т 57 2 1 0 0 0 0 0 0 1 6 8 12 .' з а

6 8 . ЦЕМЕНТ Т

6 9 . ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 6 0 0 Т 37 3 1 1 2 0 0 0 0 1 6 8 3 6 2 , 2 7

5 0 . ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 5 0 0 Т 57 3 1 1 3 0 0 0 0 1 6 8 8 , 0 3

51 . ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 3 0 0 Т 57 3 1 5 1 0 0 0 0 1 6 8 6 6 , 0 2

5 2 . ЦЕМЕНТ ВСЕГО,ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 6 0 0 т 57 3 9 9 9 0 0 9 9 1 6 8 6 1 0 , 7 2

5 3 . ВТЧ  НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ ж /Б  И 

БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ

т 37 3 9 9 9 0 1 1 1 1 6 8 3 3 2 , 0 5

5 8 , 6 75 6 . ВТЧ  НА РАСТВОРЫ т 37 J 9 9 9 0 1 1 3 1 6 8

5 5 . КИРПИЧ СТРОИТЕЛЬНЫЙ (ВКЛЮ ЧАЯ КАМНИ) ю о о ш т . 37 6 1 2 0 0 0 0 0 7 9 8 1 1 , 6 5

5 6 . И ЗВ Е С ТЬ  СТРО ИТЕЛЬНАЯ т 37 6 6 1 0 0 0 0 0 1 68 3 , 5 8

5 7 . ПЛИТКИ КЕРАМ ИЧЕСКИЕ ГЛАЗУРО ВАН НЫ Е М2 57 3 2 1 0 0 0 0 0 55 6 7 1 , 5 2

: и н в  • n П О дЛ :П О Д П И С Ь ,Д А ТА  :В З А М . И Н В .Н : 1
1 . . В М
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П Р О Г Р А М М Н А *  КОМПЛЕКС  А В С - З Е С  ( РЕД АКЦ И Я  7 . 0 2 0 0 9 2 5

НОМЕР

С ТР О К/ НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И Е Д И Н И Ц А  ИЗМЕРЕНИЯ

к е д  j  : 

м а т е р и а л а  : е а . и з ч .  х j

1 : 2  : 3 I  A j  5 1 «

5 8 . П Л и Т К И  К Е Р А М И Ч Е С К И Е  ДЛЯ ПОЛОЗ ( М Е Т Л А Х С К И Е ) м г 5 У 5 2 * 0 0 0 0 0 55 1 5 3 . 7 1

5 9 . П Л и Т К И  К И С Л О ТО УП О Р Н О Е  К Е Р А М И Ч Е С К И Е “ 2 5 7 5 3 1 - оосо 55 1 5 , 1 5

6 0 . И ЗД ЕЛ И Я  Ч И м Е Р А Л О В А Т м ЫЕ т е п л о - 

З В УК О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Е

И мз 5 7 6 2 0 0 0 0 0 0 1 1 5 1 6 3 , 7 7

6 1 . Л И ц О Л Е у М  ( Р У Л О Н У  И П Л И Т К И ) •*2 5 7 7 Ю С 0 0 0 0 5 5 3 5 . 0 «

6 2 . М А - Е Р И а Л У  Р У Л С Н н Ы Е  К Р О В ЕЛ ЬН Ы Е  

ГИ Д РО И ЗО Л Я Ц И О Н Н Ы Е

и М2 5 7 7 4 0 0 0 0 0 0 55 « 6 9 , 9 5

6 3 . Р У Ь Е Р О / Д * 2 5 7 7 * 0 2 оосо 55 4 1 S 4 1 . 1 3

6 4 . / З О Л  (8КЛ-СМАЯ Ф О Л Ь Г О И З О Л » м2 5 7 7 4 0 3 0 0 0 0 55 2 6 1 . 1 «

6 5 . Т О Л Ь  К Р О З Е Л Ь Н Ь *  И ТО Л Ь  - К О м А м2 5 7 7 4 0 * 0 0 0 0 55 3 9 8 , 1 0

6 6 . С ТЕ К Л О  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Е М2

67. С Т Е К Л О  о к о н н о е *2 5 9 1120 0 0 0 0 5 5 * 1 6 , 8 5

68 . С ТЕ К Л О  П РО ФИ ЛЬН О Е С ТР О И Т Е Л Ь Н О Е М2 5 9 1 3 1 0 оосо 55 2 5 7 , 0 *

6 9 . БЛОКИ  С ТЕ К Л Я Н Н Ы Е  П У С Т О Т Е Л Ы Е *2 59 1 3 3 0 0 0 0 0 55 1 7 2 , 0 0

7 0 . З А Т Р А Т А  Т Р у Д А м - Ч А С 9 9 0 0 0 0 0 0 0 1 3 4 6 4 Р , 70

1- ■ ■; э - « т - л и с т  ••
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5 0 3 - 1 - 7 4 . 8 »  А /* .10 8

ПРОГРДКИХЫА X O V ^ E K C  АВС-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 7 . 0  )

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П . Н . * гз

1 6 1

1 7 2 Ю* ' ' '  ' ПО РАЬОЧИ
18 3 Д Т ' 1 - 9 9 9 9 9 : 0 . 0 *

1 9 4 Д 2 - И *

2 0 5 Д 2 - Т *

21 6 Д 2 - С *

2 2 7 Д 2 - 5 *

2 3 8 Д З-Д *
2 4 9 Д 4 - А *

25 10 Д4-Ж *

2 6 11 5 3 6 1 3 4 - 2 4 0 0 '  2 4 *

2 7 1 2 5 3 6 1 3 4 - 2 3 0 0 '  7 *

2 8 13 5 3 6 1 3 4 - 0 4 0 0 '  2 *

2 9 14 3 3 6 1 3 1 - 3 9 0 0 '  1 *
3 0 1 5 3 3 6 1 3 1 - 4 8 0 0 '  1 *

31 16 5 3 6 1 3 6 - C 0 4 5 ' 5 *

3 2 1 7 3 3 6 1 1 1 - 0 0 7 7 '  1 *

3 3 18 5 3 6 1 3 4 - 2 2 0 0 '  5 0 *

3 4 19 5 3 6 1 1 4 - 2 2 0 0 ’ 1 1 *

3 5 2 0 3 3 6 1 1 1 - 0 1 0 0 '  7 *

3 6 21 3 3 6 1 1 1 - 0 4 0 0 '  9 *

3 7 22 3 3 6 1 1 1 - 0 1 0 9 '  3 *

3 8 23 5 3 6 1 2 4 - 0 4 0 3 '  2 *

3 9 2 4 3 3 6 1 3 6 - C 0 3 6 '  1 *

* 0 25 S 3 6 1 3 6 - C 0 3 3 '  1 *

*1 2 6 5 3 6 1 3 6 - C 0 3 1 '  1 2 *

6 2 2 7 T ( > 2 6 ) '  7 »  » '  » *

6 3 2 8 T ( » 2 6 > '  4 *  • '  » *

4 4 2 9 T < * 2 6 > '  1 *  ' • • *

4 5 3 0 T ( « 2 6 )  ' 1 »  » * » »

4 6 31 8 1 5 - 5 2 4 '  2 3 3 3 *
4 7 3 2 f 8 - 5 7 '  8 1 6 4 , 2 *
4 8 33 E 1 5 - 5 0 9 '  7 0 5 3 . 2 *
4 o 3 4 1 1 5 - 6 6 2 '  2 1 8 , 2 *

5 0 3 5 E 1 3 - 1 3 8 '  1 9 8 5 , 3 . 2 *

51 3 6 E 1 5 - 8 2 '  2 8 6 . 8 *

3 2 3 7 1 1 3 - 1 4 *  1 2 2 . 4 *

S3 3 8 E 1 5 - 2 9 7  * 7 3 6 9 , 4 *

5 4 3 9 E 1 5 - 5 0 9 '  1 1 2 6 4 , 3 *

55 4 0 E 1 3 - 1 3 8 '  4 7 1 , 6 8 . 2 *

5 6 41 E 1 5 - 6 6 3 '  5 5 . 0 4 *

5 7 4 2 E l  5 - 6 3 1  * 6 5 ^ - 4 1 . 3 *

5 8 4 3 E 1 3 - 1 5 3 '  2 7 1 , 5 . 2 *

5 9 44 1 1 3 - 1 5 3 '  3 4 , 4 3 . 2 *

60 4 5 E 1 5 - 6 1 4 '  5 3 , 8 4 8 . 2 7 *
6 l 4 6 H  5 - 6 6 4 '  3 8 , 1 8 . 0 , 3 *

62 4 7 E 1 5 - 5 6 3 '  3 . 4 4 *

63 4 8 E 1 2 - 2 8 9 '  7 6 1 4 *

6 4 4 9 E 1 2 - 2 8 6  * 6 9 8 4 , 1 *

65 50 E 1 2 - 2 9 9 '  7 4 8 8 , 7 2 *

6 6 51 E 1 2 - 2 9 7  * 7 0 5 7 *

6 7 52 E l  2 - 1 3 0 '  7 0 5 7 *

6 8 S3 E 1 2 - 2 7 7 '  6 9 4 8 *

6 9 54 £ 1 2 - 2 8 0 '  2 2 6 , 6 *7 0 55 E 1 2 - 3 0 0 '  4 3 2 . 1 5 *7 1 56 E 8 - 4 5 ' 2 4 *

1 0 7 8 8 . 1 *

1 0 7 8 6 . 1 *

102  6 2 . 1 4 *  3 1 2 / 1  0 2 6 7 ,  1 4 ,  5 1 2 *

1 0 2 6 1 . 1 0 ' 8 2 2 / 1 0 2 6 7 . 8 , 0 3 9 / 1 0 2 7 1 . 2 , 7 6 3 *

2 0 0 9 2 5

* 1  '  I  t i # i *
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72 57 6 2 6 - 2 7 '  2 , 4 *

73 58 6 7 - 7 0 6 *  4 8 *

7 * 59 6 7 - 7 0 1 '  3 8 6 . 2 *

75 60 Е 1 2 - 2 8 3 '  9 6 *

76 61 Е 1 0 - 2 8 9 '  3 1 8 0 *

77 62 6 8 - 4 4 ' 1 7 8 , 5 *

78 63 Е 8 - 1 7 3 '  1 6 5 , 5 2 *

79 64 Е 1 0 - 2 8 '  0 , 1 2 *

во 65 6 2 6 - 3 1 '  0 , 4 4 1 *

в1 6 6 6 1 1 - 2 '  6 8 8 5 , 8 *

« 2 67 6 1 1 - 1 1 < Р 1 1 5 3 1 P 1 1 S 3 5 ) # 1 4 5 , 2 *

вз 68 Е 1 1 - 1 1 С Р 1 1 5 3 1 Р 1 1 5 3 3 > » 8 7 8 , 6 *

84 6 9 6 1 1 - 5 5 '  6 0 , 5 *

85 70 611  - 56  < 8 П )' 6 0 , 5 . 2 *

86 71 6 1 1 - 1 8 '  1 1 6 , 6 *

87 72 Е 1 1 - 1 9 '  1 1 6 , 6 *

88 73 6 1 1 - 4 7 '  1 1 6 , 6 *

89 74 6 1 1 - 4 8 '  1 1 6 , 6 *

90 75 6 1 1 - 4 9 '  1 1 6 , 6 *

91 76 6 1 1 - 1 4 '  5 6 , 1 *

92 77 6 1 1 - 5 3 '  3 4 , 4 *

93 78 6 1 1 - 5 2 '  5 6 . 1 *

94 79 Е 1 1 - 6 9 ' 4 8 8 , 1 *

95 80 6 1 1 - 1 3 5 '  1 5 0 , 7 *

96 81 6 1 3 - 1 '  6 0 , 5 *

97 82 6 1 1 - 2 0 5 '  3 4 , 4 *

98 83 6 1 1 - 1 3 2 '  1 2 4 5 , 6 *

99 84 E 1 1 - 6 7 C P 1 1 S 3 3 P 1 1 S 3 S >  * 5 3 9 0 , 1 *

1 00 85 E 1 1 - 6 8 C P 1 1 S 3 3 P 1 1 5 3 S ) ( 8 П ) ' 3 3 9 0

101 86 6 1 0 - 8 4 '  2 6 9 , 9 6 *

1 02 87 6 1 0 - 8 8 '  8 5 *

Ю з 88 6 1 5 - 7 4 7 '  5 3 9 , 9 2 *

104 89 6 1 0 - 1 0 5 ' 2 3 , 2 1 *

105 9 С 6 1 0 - 1 0 6 '  3 . 3 9 *

106 91 Е 1 0 - 1 4 0 ' 2 3 , 2 1 *

107 92 6 1 0 - 1 4 1 ' 3 , 3 9 *

103 93 Е Ю - 1 0 7 '  3 2 . 7 1 *

109 94 6 1 0 - 1 0 8 '  6 . 1 0 *

110 95 6 1 0 - 1 3 6 '  1 4 *

1 1 1 96 6 1 0 - 1 4 4 '  4 8 , 2 4 *

112 97 6 2 6 - 6 4 '  3 . 7 4 *

И З 98 Е 2 6 - 3 7 '  2 . 4 2 *

114 99 Е Ю - З З '  2 3 . 2 8 *

115 1 00 Е 1 5 - 7 3 0 ' 1 . 0 5 *

116 101 Е 1 0 - 1 2 8 ' 1 7 . 6 4 *

117 102 Е 1 2 - 3 0 4 '  2 2 0 , 8 *

11 8 1 03 6 1 5 - 7 6 7 '  2 1 6 *

1 1 9 104 Е 1 2 - 2 8 0 '  8 6 , 4 *

1 20 1 05 6 2 6 - 5 0 '  2 1 6 *

121 106 Е 1 5 - 5 2 4 '  2 3 5 3 *

122 1 0 7 6 2 7 - 1 7 3 '  2 3 9 . 4 *

123 1 08 6 2 7 - 1 6 9 '  2 3 9 , 4 *

1 24 1 С 9 6 2 7 - 1 9 *  4 3 , 7 *

125 1 1 0 с 2 7 - 1 С 7 ' 1 1 3 , 4 *

1 26 1 1 1 6 1 1 - 1 1 '  2 . 4 5 -

1 2 7 112 Е 8-3 0 * 3 . 8 *

128 1 13 Е В - 2 7 '  1 6 *

1 29 1 1 4 6 1 3 - 2 '  1 5 *

130 1 1 5 Е 6 - 2 0 * 0 . 3 6 *

9

2 0 0 9 2  S
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НОМЕР О Б ЬЕК ТА|

ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В М АТЕРИАЛАХ  ПО ГОСТ 2 1 . 1 0 9 * 8 0

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ БЕТОННЫХ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИИ ПО .РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ 

КЖ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО КОРПУСА N1

н о м е р  :  :  к о д * j

С ТР О К И : НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ........................... ............................. К О Л И Ч Е С Т В О  | ПРИМЕЧАНИЕ

: I  М АТЕРИАЛА I  Е А . И З Ч ,  : I

I •9 г •• 3 1 4 » 5

1 . БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ и СЛАНЦЕВЫЕ Т 02 3 6 0 0 0 0 0 0 1 6 8 . 1 6

2 . СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕ С ТВ А Т

3 . Д»12ММ Т 0 9 3 0 0 3 0 0 1 2 1 6 8 2 . 2 4

4 . и т о г о  ПО КЛАССУ А-2 Т 0 9 3 0 0 3 0 0 9 9 1 6 8 2 . 2 4

3 . Д«6ММ Т 0 9 3 0 0 * 0 0 0 6 1 6 8 . 2 6

Б . Д«8ММ Т 09 3 0 0 4 0 0 0 8 1 6 8 . 1 5

7 . Д*1ОММ т 09 3 0 0 4 0 0 1 0 1 6 8 1 . 2 4

8 . Д » 1 2ММ т 0 9 3 0 0 4 0 0 1 2 1 6 8 2 . 7 3

9 . ИТОГО ПО КЛАССУ Д-3 т 0 9 3 0 0 4 0 0 9 9 1 6 8 4 , 3 8

1 0 . Да*ММ т 09 3 0 0 9 0 0 0 6 1 6 8 . 2 0

11 . Дз«ММ т 0 9 3 0 0 9 0 0 0 8 1 68 1 . 6 0

1 2 . Д «Ю М М т 09 3 0 0 9 0 0 1 0 1 6 8 . 2 4

1 3 . д * г о м м т 09 3 0 0 9 0 0 2 0 1 6 8 . 0 2

1 4 . ИТОГО ПО КЛАССУ Д-1 т 0 9 3 0 0 9 0 0 9 9 1 68 2 а С 6

1 5 . ИТОГО СОРТОВОГО П РО КАТА  ОБЫКНОВЕННОГО т 0 9 3 0 9 8 0 0 9 9 1 6 8 8 , 6 9

К А ЧЕ С ТВ А

1 * . ИТОГО СТАЛИ В Н АТУРАЛЬНО Й  МАССЕ Т 09 7 3 0 9 9 0 9 1 1 68 8 , 6 9

1 7 . В . Т . 4 . СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ т 09 7 3 0 9 9 0 9 3 1 6 8 . 0 2

1 В . В . Т . 4 . СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ т 09 7 3 0 9 9 0 9 4 1 68 6 . 4 5

1 9 . 8 . Т . 4 . КАТАНКА т 09 7 3 0 9 9 0 9 5 1 6 8 2 , 2 1

2 0 . МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ т

I I I S i s t a s s f i s i t a t s s i a a t a i s t i s i s a i a i i B s s i t x s i s s :

21 . ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ < СТАЛИ КЛАССА А1 т 1 2 9 9 9 9 0 0 9 2 1 68 1 1 . 0 5

2 2 . ВСЕГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССА** А1 И С Т .З т 12 9 9 9 9 0 0 9 4 1 68 1 1 . 0 5

2 3 . ПРОКАТ ИЗ СТАЛИ С Т .З т 12 9 9 9 9 0 9 7 5 1 68 .0?
s s s s i t t ; : 1 3 3 | 1 3 3 1 1 3 | 3 < 3 3 3 1 3 3 3 3 3 : 3 3 3 1 | 3 3 : 3 1 : : : < ^

2 4 . ИТОГО СТАЛИ СОРТ 0 9 0 й  КОНСТРУКЦИОННОЙ в т 12 9 9 9 9 С 9 7 7 1 68 . 0 7

: инв .м  и о д л г п о д п и с ь . д ат а  : в з а м . ии8 . ч : »» В“

: л и с т
5 . . . . .

I 1



п р о г р а м м н а  к о м п л е к с  а в с - з е с ( р е д а к ц и я  г . о  ) 2 0 0 9 2 7

НОМЕР J : К О Д | I

СТРОКИ: НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ .....-- ....... — ------ j К О Л И Ч Е С Т В О  | ПРИМЕЧАНИЕ
: : м а т е р и а л а  t Е Д . и з н .  t I

1 2 А 6

Н А Р У Т Р а ЛЬНЗЯ м а с с е

2 3 .  В . Т . А . С Т А Л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ Т 12 9999 0 9 8 1 1 6 8 . 0 7

26 . ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОД К О Н С Т Р У к ц и о н н о я Т 12 9999 0 9 8 7 1 6 8 . 0 7

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 3 6 / 2 3

27. ВСЕГО СОРТОВОГО П РО КАТА  ОБЫКНОВЕННОГО т 12 9999 0 9 8 8 168 8 , 7 6

К А А Е С Т 8 А ,С Т А Л И  СОРТОВОЙ 

КО Н С ТР УК Ц И О Н Н О Й ,листового 
П РО К А ТА ,М Е ТА Л Л О И З Д Е Л И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО 

Н АЗНАЧЕНИЯ в НАТУРАЛЬНО Й  м а с с е

28. В . Т . Ч . с Т А Л Ь  СРЕДНЕСОРТНАЯ т 12 9999 0 9 9 1 1 6 8 . 0 2

2 9 .  В . Т . А . С Т А Л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 2 1 6 8 6 . 5 2

3 0 .  В . Т . А . К А Т А Н К А т 12 9 9 9 9 0 9 9 3 1 6 8 2 . 2 1

3 1 .  ВСЕГО ПРИВЕДЕННОЙ СТАЛИ К КЛАССАМ А1 И т 12 9 9 9 9 0 9 9 8 1 6 S 1 1 , 1 2

ст.з
3 2 .  ВТц НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ « / Б  И т 12 9 9 9 9 1 1 0 1 16В 1 1 , 0 6

БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ

3 3 .  ВТЦ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ч / Б  И БЕТОННЫХ т 12 9 9 9 9 1 1 0 2 16В .0 1

КОНСТРУКЦИЙ

З А .  ВТц НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ т 12 9 9 9 9 1 1 0 6 16В . 0 2

3 5 .  ЭЛЕКТРОДЫ КГ 12 9 9 9 9 1 2 0 0 1 6 6 . 2 4

3 6 .  ПРОДУКЦИЯ ЛЕСО ЗАГО ТО ВИТЕЛЬНО Й  И из
Л ЕсО П ИлЬН О -Д ЕРЕвО О БРАБАТЫ ВАЮ ЧЕй

ПРОМЫШЛЕННОСТИ

3 7 .  ЛЕСОМАТЕРИАЛЫ К Р У Г Л Ы Е , ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ БКЭ М3 S3 1 4 9 0 0 0 0 0 1 1 3 1 . 3 9

П ЕРЕРАБО ТКИ

зв. п и л о м а т е р и а л ы  к а ч е с т в е н н ы е М3 S3 зюо 0 0 0 0 1 1 3 31 , В 9

3 9 .  ИТОГО л е с о м а т е р и а л о в  в условном к р у г л о м М3 55 9 9 9 9 0 0 9 9 113 4 9 , 2 5

ЛЕСЕ

А О . ЖЕБЕНЬ из 57 1 1 1 0 0 0 0 0 1 1 3 5 3 3 , 5 6

4 1 .  ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ М3 5 7 1 1 4 0 0 0 0 0 1 1 3 6 0 6 , 4 2

4 2 .  ЦЕМЕНТ т

А З .  ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 4 0 0 т 57 3 1 1 2 0 0 0 0 1 6 8 1 1 5 , 1 7

4 4 .  ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 3 0 0 т 57 3 1 5 1 0 0 0 0 1 6 8 2 8 , 7 2

4 5 .  ЦЕМЕНТ ВСЕГО ,ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ 4 0 0 т 57 3 9 9 9 0 0 9 9 16В 1 4 1 , 0 2

4 6 .  ВТц НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / Б  и т 57 3 9 9 9 0 1 1 1 16В 1 3 9 , 6 В

БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ

ам
H H B .N  П О дЛ :П О Д П И С Ь ,Д А ТА  {В З Л М .И Н В .М I

I • • I л и с т ;

: — — I
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НОМЕР :

С ТР О К И : НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

>

к о д

МАТЕРИАЛА 1

:

Е Д .И З М ,  |

К О Л И Ч Е С Т В О

4

1 ПРИМЕЧАНИЕ 

:

1 J г : 3 I А 1 3 > 6

4 7 .  В Тч  НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ « / 6  И ВЕТОННЫХ т 57 3 9 9 9 0 1 1 2 1 6 8 , 0 6

КОНСТРУКЦИЯ

4 8 .  ВТЦ НА РАСТВОРЫ т 37 3 9 9 9 0 1 1 3 16В 1 , 2 «
4 9 .  З А ТР А Т Ы  ТРУДА Ц-ЧАС 99 0 0 0 0 0 0 0 1 3 8 0 5 , 4 6

ГИН8.Ч ПОдЛгПОДПИСЬ.ДАТА : 93  А * . ИМ%. N : 1 лист
! . . Э*<



П»ОГР»н»Иы» «ОИПЛЕКС
А8С -ЗЕС  ( РЕДАКЦИЯ 7 . 0  )

1 4

2 0 0 9 2 7

135 1
134 г

135 3
13б 4

137 5
138 6
139 7

140 3
141 9

14г 10
143 11

1 4 4 12

145 13

1 4 6 14

1 4 7 15

148 16

1 4 0 17

1 5 0 18

151 19

1 5 г 20

153 21

1 5 4 2Z

1 5 5 23

1 5 6 2 4

1 5 7 25

1 5 8 2 6

1 5 9 2 7

160 28

Ю 1 29

162 30

163 31

164 32

165 33

166 34

1 6 7 35

1 6 8 36

1 6 9 3 7

17о 3 8

171 3 9

1 7 2 40

1 7 3 41

1 7 4 4 2

175 43

1 7б 44

1 7 7 45

1 7 8 46

1 7о 4 7

18о 48

181 49

182 50

1 8 3 51

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

l K S t « S S t » * > S * < *

сп.м
3 »

3 2 0 0 9 2 7 »  М 1 * » » 1 * » » » » * я
И» » * » » НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ м о н о л и т н ы х  б е т о н н ы х  и  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к т  

0КП Л ЕКТА  МАРКИ К *  ПРОИЗВОДСТВЕННОГО КОРПУСА * 1 » » » » » *  * 

д т »  1 « 9 9 9 9 9 : 0 . О*

Д2-М« 

Д 2 - Т *

дг-с*
дг-ь*
дз-д*
Д 4- А *

ПО РА&ЭЧим

Л4-Ж*

Т < « 2 б > »  1» » » » » 1 0 3 0 9 . 0 , 0 2 1 6 / 1 0 3 0 2 . 1 , 5 7 7 / 1 0 5 0 0 , О , 2 0 3 / 1 0 5 О А , о , 2 А А / 1 0 5 А 2 . О , 1 5 3 / 1 0 5 4 4 ,

5 4 0 . 0 .  2 6 4 / 1 0 5 4 6 . 0 , 0 0 3 / 1 0 5 2 5 . 2 , 2 2 3 / 4 1 3 1 1 , 0 , 5 9 4 / 4 1 3 1 3 . 0 , 0 2 6 9 / 4 1 3 1 4 . 0 , 0 1 2 / 4 1 4 5 3

1 4 6 6 . 0 .  0 0 9 / 4 1 4 8 4 . 0 , 0 6 6 / 4 1 4 2 0 , 0 , 0 2 7 / 4 1 5 7 6 . 0 , 0 1 3 5 / 4 1 5 7 7 . 0 , 3 6 4 *
Т < « 2 6 > »  1» » * » * 2 0 7 2 . 1 7 0 , 3 2 *

Т < * 2 6 > »  8 '  * » » * 1 2 0 1 3 . 0 , 0 2 9 / 3 2 7 J J , 0 , 0 0 8 / 3 9 0 0 . 0 , 0 0 2 / 3 6 9 2 , 0 , 0 0 5 1 *

Е б - 1 ( P 8 0 5 5 P 1 1 S 3 2 ) » 2 4 , 4 2 *

Е 1 1 - 6 »  3 0 , 3 3 *

6 6 - 5 »  1 2 3 , 4 4 *

Е 6 - 6 »  9 7 , 5 8 *

Е 6- 7 »  5 7 , 5 1 *

Е 6 - 2 < Р 1 1 5 3 6 Р 1 1 5 3 8 > * 2 , 9 8 *

6 6 - 7 9 *  0 , 7 4 *

Е 6 - 1 3 < Р 1 1 5 3 6 Р 1 1 3 3 8>* 6 0 , 9 *

6 8 - 1 0 »  7 2 , 3 2 *

6 6 - 2 0 »  5 1 , 3 *

Е 6 —2 0 С Р 1 1 5 3 6 Р 1 1 5 3 7 > » 0 , 8 8 *

6 6 - 1 7 1 »  1 5 8 , 3 *

6 1 1 - 5 5 *  8 7 , 4 *

6 1 1 - 5 6 »  8 7 , 4 . 2 *
6 1 1 - 2 »  2 7 2 , 3 *

Е 6 - 3 0 С Р 1 1 5 3 6 Р 1 1 5 3 7 ) ♦ 2 2 , 0 3 *

6 6 - 3 0 C P 1 1 5 3 6 P 1 1 S 3 8 ) »  1 3 , 6 5 *

Е 6 - 3 1 < Р 1 1 3 3 6 Р 1 1 5 3 7 > '  3 5 , 5 , *

6 6 - 3 3 »  1 , 4 3 *

E 6 - 3 2 C P 1 1 3 3 6 P 1 1 S 3 8 ) *  5 0 *

Е й - 3 6 »  8 2 , 7 8 *

6 6 - 3 7 *  7 6 , 1 3 *

Е 6 - 8 4 *  1 , 1 9 *

Е 8 - 5 9 »  0 , 4 9 6 *

6 8 - 2 7 »  7 5 *

6 6 - 1 2 5 *  0 , 4 4 *

6 6 - 1 8 5 »  0 , 0 3 *

Е 6 - 1 5 < Р 1 1 5 3 6 Р 1 1 5 3 7 ) » 0 , 5 2 *  

6 6 - 1 2 6 *  3 , 4 9 *

6 6 - 1 5 *  0 , 3 2 *

6 6 - 1 7 4 »  1 4 , 6 *

Е б - 3 0 »  2 , 3 5 *

6 6 - 1 7 9 »  0 , 1 *

6 6 - 8 6 *  0 , 0 3 *

6 6 - 2 0 С Р 1 1 5 3 6 Р 1 1 5 4 0 ) * 1 8 , 1 5 * 

5 6 - 8 5 *  1 , 7 4 4 *  

E 6 - 7 3 C P 1 1 S 3 3 P 1 1 5 3 2 > * 1 6 »
К» А .Е .С И Д О Р О В А *

ч е р т е ж а м  Ос н о в н о г о  к

1 , 2 2 8 / 1 0 5 4 5 . 2 , 7 0 2 / 1 0

. 0 , 0 3 1 / 4 1 4 9 2 . 0 , 5 6 7 / 4
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НОМЕР ОбЬЕкТ АI

ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ S МАТЕРИАЛАХ ПО ГОСТ 2 1 ,Ю 9 * « 0

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/б КОНСТРУКЦИЯ ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ 
ОСНОбНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ КЖ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО КОРПУСА N1

с т р о к и : НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
9 К 0 4 1

•
•

•
9 МАТЕРИАЛА К О Л и Ч Е С Т

9 3 I 4

О I ПРИМЕЧАНИЕ

1.  

г .

БИТУМЫ НЕФТЯНЫЕ 

СОРТОВОЙ ПРОКАТ

3 . Д«10ММ
* . Д *1 2ММ
5 . Д *16ММ

6 . и т о г о ПО КЛАССУ
7. Д«6МИ
8. л=вмм
9. Д=1омм

Ю . д=1гмм
11 . Д»14мм
12 . Д»16ММ
13 . Д»18ММ
1 А . д а го м м
15. а » г гм м
1 6 . А*25мм

17. и т о г о ПО КЛАССУ
18. Д»1Омм
19 . Д«12мм
20 . Д«14мм
21 . Л *1вмм

г г . и т о г о ПО КЛАССУ
23 . Л*16мм
2 А , Да 18мм
2$. Д в 2 0 м м
26 . Д*22мм

гг. и т о г о ПО КЛАССУ
25 . Д*6мм
29. л*амч
3 0 . Да 1Омм
31 . Л*12 м м
3 2 . Д = 1 с.чм
3 3 . Да 1ь*м

0 2  3 6 0 0  0 0 0 0 168

0 9 з о о з 0 0 1 0

0 9 3 0 0 3 0 0 1 2

0 9 з о о з 0 0 1 6

0 9 3 0 0 3
0 9 3 0 0 4 0 0 0 6

0 9 3 0 0 4 0 0 0 8

0 9 3 0 0 4 0 0 1 0

0 9 3 0 0 4 0 0 1 2

0 9 3 0 0 4 0 0 1 4

0 9 3 0 0 4 0 0 1 6
0 9 3 0 0 4 0 0 1 8
0 9 3 0 0 4 0 0 2 0
09 3 0 0 4 0 0 2 2
09 3 0 0 4 0 0 2 3

09 3 0 0 7 0 0 1 0

09 3 0 0 7 0 0 1 2
0 9 3 0 0 ? 0 0 1 4

09 3 0 0 7 0 0 1 8

JH H B .N  ПО Д П : ПО-ПИ С Ь , Д 4 т А гВЗАМ.к ’ Н в .ч :

13

.01 

. 2 6  

. 56

.81 
Я , 4 0  

5 . S 3  6, 1 3 
5 .7 9  
2.86 *.6* 

. 4 3  

1 . 00  
2 . 4 6  1.82

б о . г з

«S 3

.25.83

. 3 2

09 3 0 0 7 0 0 9 9
............ « н и ц .

1 6 8
> « « с а «

09 3 0 0 8 0 0 1 6 1 6 8
0 9 3 0 0 8 0 0 1 8 1 6 8

* тЗ
0 9

0 9
3 0 0 8

3 0 0 8

0 0 2 0

0 0 2 2

1 68  

1 6 8

* ♦ 1 г
2 3 . 6 5  

Ю . « 6

О
О

О
« 

о 
« 3 0 0 8

3 0 0 9  

3 0 0 9

0 0 9 9

0 0 0 6

0 0 0 8

1 68  

1 6 8  

1 6 8

З 6 . г 1  

9 . 4 2  

1 ? 3
09 3 009 0 0 1 0 1 6 8
0 9 3 0 0 9 0 0 1 2 1 68

• С *
09 3 0 0 9 0 0 1 4 1 6 8
09 3 0 0 9 0 0 1 6 1 68 , 11

» . .ЗМ г*ст :



5 0 3 - 1  - 7 *  . 8 9  А/* . 1 0 1 6

П Р О Г Р А М М Н О Й  К О М П Л Е К С  А В С - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 . 0  1 2 0 0 9 2 6

НОМЕ? : :  к о д  i  :

С Т Р О К И :  “ АИ М Е И 08А И И Е  МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ;  --- — — ---- --- — - j К О Л И Ч Е С Т В О  I ПРИМЕЧАНИЕ

: : м а т е р и а л а  j Е Д . й з м .  i  i

1 2 з : * 6

3 * . И Т О Г О  ПО К Л А С С У А -  1 т 0 9  1 0 0 9

s s a a c d i :

0 0 9 9 1 6 8 1 3 , 0 *

3 3 . И Т О Г О  С О Р Т О в О Г О  

К А Ч Е С Т В А

П Р О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О т 0 9  3 0 9 8 0 0 9 9 1 6 8 9 2 , 2 *

3 6 . С Т А Л Ь  С О Р Т О В А Я т 0 9  3 3 0 9 9 0 9 9 1 6 8 3 , 5 3

3 7 . П Р О К А Т  л п с т о в о а Р Я Д О В О Й т 0 9  7 3 0 9 9 0 9 0 1 6 8 1 1 , 8 1

3 8 .  ИТОГО СТАЛИ В Н А ТУР А Л Ь Н О Й  МАССЕ Т 0 9 7 3 0 9 9 0 9 1 1 68 1 0 7 , 6 0

3 9 .  В . Т . * . С Т А Л Ь  КРУП Н О С О РТН АЯ Т 0 9 7 3 0 9 9 0 9 2 1 68 7 , 5 5

* 0 .  В .  Т . * . С Т А Л Ь  СРЕДНЕСОРТНАЯ т 0 9 7 3 0 9 • 0 9 3 1 6 8 3 9 , 5 0

* 1 .  В . Т . * . С Т А Л Ь  МЕЛКО СОРТНАЯ т 0 9 7 3 0 9 9 0 9 * 1 68 2 6 , 7 6

* 2 .  3 . Т . * . К А Т А Н К А т 0 9 7 3 0 9 9 0 9 5 1 6 8 2 6 , 0 8

* 3 .  В .  т . 4 . С Т А Л Ь  Т 0 Л С Т 0 Л И С Т 0 В А Я ( 0 Т 6 И М > т 0 9 7 3 0 9 9 0 9 6 1 6 8 7 , 7 0

* * .  М ЕТАЛЛО И ЗД ЕЛИ Я  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А ЗН АЧЕН И Я т

* 5  . П Р О В О Л О К А  В - 1 т 1 2 1 3 0 0 0 0 0 0 1 6 8 , 1 8

* 6  . П Р О В О Л О К А  В Р — 1 т 1 2 1 * 0 0 0 0 0 0 1 6 8 1 8 , 5 2

* 7 . П Р О В О Л О К А  8 - 1 1  * В Р - 1 1 т 1 2 2 * 0 0 0 0 0 0 1 6 8 ,08

* 8  . и т о г о  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О т 1 2 9 9 9 9 0 0 9 1 1 6 8 1 8 , 7 8

Н А з Н А * Е Н И Я

* 9 . И Т О Г О  С Т А Л И  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К С Т А Л И  К Л А С С А А 1 т 1 2 9 9 9 9 0 0 9 2 1 6 8 1 8 3 , 1 8

3 0 . И Т О Г О  С Т А Л И  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К С Т А Л И  К Л А С С А С Т . З т 1 2 9 9 9 9 0 0 9 3 1 6 8 1 3 , 3 6

3 1  . В С Е Г О  С Т А Л И  П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К К Л А С С А М  А1  И ст.з т 1 2 9 9 9 9 0 0 9 * 1 6 8 1 9 8 , 5 3

5 2 . С Т д Л Ь  С О Р Т О В А Я  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н А Я т

5 3 . П Р О К А Т  И З  С Т А Л И  С Т . З т 1 2 9 9 9 9 0 9 7 3 1 6 8 1 2 . 0 1

3 * . И Т О Г О  С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й  8 т 1 2 9 9 9 9 0 9 7 7 1 6 8 1 2 . 0 1

Н А Р У Т Р А Л Ь Н О Й  М А С С Е

3 3 . В . Т . А . б а л к и  и  ш в е л л е р ы т 1 2 9 9 9 9 0 9 7 8 1 6 8 5 . 7 1

3 6 . В . T . A . С Т А Л Ь  Т О Л С Т О Л И С Т О В А Я  О Т *ММ т 1 2 9 9 9 9 0 9 8 3 1 6 8 6 . 2 9

i s i n s i s i i a c : :

И Т О Г О  С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й  

П Р И В Е Д Е Н Н О Й  К С Т А Л И  К Л А С С А  C 3 8 / 2 3

Т 1 2 9 9 9 9 0 9 8 7 1 6 8 1 2 , 0 1

В С Е Г О  С О Р Т О В О Г О  П Р О К А Т А  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  

К А Д Е С Т З А , С Т А Л И  С О Р Т О В О Й  

К О Н С Т Р У К Ц И О Н Н О Й , Л И С Т О В О Г О

т 1 2 9 9 9 9 0 9В 8 1 6 8 1 3 8 , 3 8

И Н В .Н  П О Д Л : П О Д П И С Ь (Д А ТА  : В З А М . И Н З . Ч II . , а и

s л и с т, -----
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A S C - 3 E C  < РЕДАКЦИЯ 7 . 0 2 0 0 9 2 6

НОМЕР : ♦• к 0 д 1 1
Ст р о к и : НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА  И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ К О Л И Ч Е С Т В О  : п р и м е ч а н и е

! • м а т е р и а л а 1 Е А .И З М , 1 1

1 : 2 : 3 1 4 1 5 1 6

П Р О К А ТА .М Е ТА Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕННОГО 

НДЗНА4ЕНИЯ В Н АТУРАЛ ЬН О Й  МАССЕ

3 * .  8 . Т . 4 . БАЛКИ И ШВЕЛЛЕРЫ т 12 9 9 9 9 0 9 8 9 1 6 8 5 , 7 1
6 0 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 0 1 6 8 7 , 5 5

6 1 .  В .  Т .  4 . СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 1 1 6 8 3 9 , 5 0

6 2  . В . т . 4 . СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ Т 12 9999 0 9 9 2 16В 2 6 , 7 6

6 3 .  В . т . 4 , КАТАНКА Т 12 9999 0 9 9 3 1 6 8 2 6 , 0 8

6 4 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ ОТ 6ММ Т 12 9 9 9 9 0 9 9 4 1 6 8 1 4 , 0 0

6 5 .  ВСЕГО ПРИВЕДЕННОЙ СТАЛИ К КЛАССАМ Д1  и Т 12 9 9 9 9 0 9 9 8 1 6 8 2 1 0 , 5 5

ст.з
6 6 .  В Т ч  НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ Т 12 9 9 9 9 1 1 0 2 1 6 8 1 9 8 , 2 9

к о н с т р у к ц и я

6 7 .  В Т ч  НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ т 12 9 9 9 9 1 1 0 3 1 6 8 1 2 , 0 1

6 8 .  В Т ч  НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ т 12 9999 1 1 0 6 1 6 8 . 2 4

6 9 .  ЭЛЕКТРОДЫ

7 0 .  ТР УБ Ы  СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ С ТРО И ТЕЛ ЬС ТВ А

кг

т

12 9 9 9 9 1 2 0 0 1 6 6 6 1 1 , 9 0

КОНСТРУКЦИЙ

7 1 .  ТР УБ Ы  СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ С ТРО ИТЕЛЬС ТВА Т 12 9 9 9 9 6 0 0 0 1 6 8 . 0 3

КОНСТРУКЦИЯ

7 2 .  В Т Ч  ТР УБ Ы  СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ Ж/Б КОНСТРУКЦИЙ Т 12 9 9 9 9 6 0 0 1 1 6 8 , 0 3

7 5 .  ПЛАСТМАССЫ кр 22 4 0 0 0 0 0 0 0 1 6 6 4 4 , 2 5

7 4 .  МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ к г

7 5 .  КРАСКИ ВОДОЭМУЛЬСИОННЫЕ КГ 23 1 6 0 0 0 0 0 0 1 6 6 9 4 , 6 5

7 6 .  СРЕДСТВА КЛ.ЕЯЖИЕСЯ <Г 23 8 5 1 0 0 0 0 0 1 6 6 1 2 5 9 , 4 6

7 7 .  КЕБЕН Ь из 57 1 1 1 0 0 0 0 0 1 1 3 7 8 2  i 16

7 В .  ПЕСОК С ТРО И ТЕЛ ЬН Ы » ПРИРОДНЫЙ М3 57 1 1 4 0 0 0 0 0 113 5 9 6 , 7 2

7 9 .  ЗАПОЛНИТЕЛИ ПОРИСТЫЕ мз 57 1 2 0 0 оооо 113 5 3 1 , 2 2

8 0 .  ПЕСОК ИСКУС СТВЕН НЫ » М3 57 1201 0001 113 2 9 5 , 1 2

8 1 .  АСБЕСТ т 57 2 1 0 0 0 0 0 0 1 6 8 . 6 1

8 2 .  ЦЕМЕНТ Т

83 .  ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 400 Т
84 .  ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 500 Т
8 5 .  ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 600 т

86 .  ПОвТЛАнДЦЕмЕнТ 300 Т

87 .  ЦЕМЕНТ ВСЕГО,ПРИВЕДЕННАЯ < марке  400 т

88 .  ВТЧ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ МОНОЛИТНЫХ * / 6  И т

57 5112 0000 168 2 4 8 , об

57 1113 0000 168 198 , 2 7

57 3115 0000 168 107, 05

57 3151 ООСО 168 6 , 7 9

57 3999 О С 9 9 168 61 2 , 60
57 3999 0111 168 2 1 . 34

. ,ВМ
имв.ч  п О д л : П о д п / с ь , д ат а  : в з а м . им э . ч S

г

j л и с т

1 —— —



ПРОГ**К»»КыЛ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 7 . 0  > 2 0 0 9 2 4

н о м е р  :
с т р о к и :

••

1 к  0 А : 1
* n / 1 u < I F C T I t Q  t ПРИМЕЧАНИЕп м г ,', 6П^ВЯПГС 1 ' ^  » С Р П Я fl [  МП П |ВЧЯ Г J  п С r t  П Г Л

:  м а т е р и а л а 1 Е Д . И З М , 1 1

1  : 2 :  з :  а i 3 1 6

6Е Т 0И Н Ы Х  КОНСТРУКЦИЯ

В Т ч  НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ 4 / 6  И БЕТОННЫХ Т 37 3 9 9 9 0 1 1 2 16S 5 8 7 , 1 3

КОНСТРУКЦИЯ 

ВТч  НА РАСТВОРЫ Т 37 3 4 9 9 0 1 1 3 1 4 8 А # 1 А
4 4 3 4 , 2 8З А Т Р А Т Ы  ТРУД А Ч- ЧА С 94 оооо 0 0 0 1

0М
M H B .N  П 0 д /1 :П 0 Д П И С Ь '« А Т А  ; В З A M , ИНЗ « N I II • 9

» ЛИСТ * 

» — — -J



5 0 3 - 1 - 7 4 . 8 9  А л . 10  

п р о г р а м м н ы й  к о м п л е к с  а в с - з е с ( РЕДАКЦИЯ 7,0 }

19
2 0 0 9 2 4

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П . Н . *  4 )
i i a t t f t i s o t i t i a t i

1 8 4 1

1 ® 5 г

Т в б 3

1 « 7 4

1 8 8 5
1 8 9 6
1 9 о 7
1 9 1 8

1 9 2 9
1 * 3 1 0

1 * 4 11

1 9 5 1 2

1 * 6 1 3

1 * 7 1 4

1 9 8 1 5
1 9 9 1 6

2 0 0 1 7

2 0 1 1 8

2 0 2 1 9

2 0 3 2 0
2 0 4 2 1
2 0 5 гг

2 0 б 2 3
2 0 7 2 4

го8 2 5

2 0 9 2 6

2 1 о 2 7

2 1 1 2 8

2 1 2 2 9

2 1 3 3 0

2 1 4 3 1

2 1 5 3 2
2 1  6 3 3

2 1 ? 3 4

2 1 8 3 S

2 1 9 3 6

2 2 э 3 7

9 2 0 0 9 2 6 »  M l *  9 9 1*  9 9 9 9 •
ю* * . , , н а  ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б КОНСТРУКЦИИ ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МдРки К* ПРОИЗвО 

ДСТВЕИНОГО КОРПУСА N 1 * * * * ' 1 *
ДТ* 1 - 9 9 9 9 9 : 0 . 0 *

л г - м *

д г - т *
д г - с *
д г - б *
д з - д *Д4-А *
Д4-ж*

т <=26)

т < = 2 б )

Т <*2б>

Т 1 * 2 6  > Т < = *6>т < = 2б>
Т < * 2 б >

т < = 2б) т < = 26) т < = 26) 
Т <а«*б> Т <*2б)
т. < *гв>  Т <*26>
Т 1*26)
Т 1 * 2 6 )

т <*2б)
т <*2б)
т <*26)
т 1 * 2 6 )

т <*2б)
т 1 = 2 6 )  

т  <=26)

т 1=26)

т <*2б) 
Т 1 = 2 6 )

т 1=26)

3# * * * • 1 2 0 1 9 . 4 , 3 2 / 3 2 7 1 , 2 . 1 0 8 / 3 9 5 6 . 2 . 1 3 6 / 3 9 2 8 , 0 * 0 * 8 / 3 9 3 0 , 0 * 0 8 / 3 9 3 1 . О , 1 1 / 3 9 3 2 , 0 . 1 7 6 / 3 9 3 * . О , 1 « 8 / 5

6 9 2 . 0 .  3 8 5 / 3 6 9 з ! о , 9 2 4 *
7*  * • * • 1 2 0 1 9 . 4 , 2 ? / 3 2 7 2 . 2 , 0 8 9 / 3 9 5 6 . 2 ,  1 3 6 / 3 9 2 8 , 0 , 0 4 8 / 3 9 3 0 , 0 * 0 8 / 3 9 3 1 . 0 . 1 1 / 3 9 3 2 , 0 * 1 7 6 / 3 9 3 * . 0 , 1 8 8 / 3

6 9 2 . 0 .  3 8 5 / 3 6 9 3 . 0 , 9 2 4 *
г * * * * » 1 2 0 1 9 . 4 , 2 2 / 3 2 7 2 . 2 * 0 5 9 / 3 9 5 6 . 2 * 1 3 6 / 3 9 2 8 , 0 , 0 4 8 / 3 9 3 0 , 0 * 0 8 / 3 9 3 1 . 0 * 1 1 / 3 9 3 2 , 0 * 1 7 6 / 3 9 3 4 . О , 1 8 8 / 3

6 9 2 . 0 .  3 в 5 / 3 6 9 з ! о , 9 2 4 *
2 5* ' » * ♦ 1 2 0 0 9 . 0 * 3 4 / 3 2 7 0 * 0 , 1 2 6 / 3 9 2 8 . 0 , 0 4 а / 3 9 3 1 . О , 0 8 2 / 3 6 9 3 * 0 , 0 3 8 / 3 9 6 9 . 0 . 1 2 6 *

2 7 »  » » * * 1 2 0 0 9 . 0 * 3 2 / 3 2 7 0 . 0 , 1 1 9 / 3 9 2 8 . 0 , 0 4 2 / 3 9 3 1 , 0 , 0 7 8 / 3 6 9 3 . 0 , 0 3 8 / 3 9 6 9 . 0 * 1 2 *
1»  * * * • 1 2 0 1 9 . 4 , 6 9 / 3 2 7 2 . 2 * 2 8 9 / 3 9 5 6 . 2 , 1 3 6 / 3 9 2 8 , 0 * 0 4 8 / 3 9 3 0 . 0 * 0 8 / 3 9 3 1 . 0 , 1 1 / 3 9 3 2 , 0 * 1 7 6 / 3 9 3 4 . 0 , 1 8 8 / 3

6 9 2 . 0 .  3 8 5 / 3 6 9 3 . 0 , 9 2 4 *  _  .  ,
1 * * * * • 1 2 0 1 9 , А , 7 5 / 3 2 7 2 . 2 * 3 1 8 / 3 9 5 6 . 2 * 1 3 6 / 3 9 2 8 , 0 , 0 4 8 / 3 9 3 0 . 0 . 0 8 / 3 9 3 1 . 0 . 1 1 / 3 9 3 2 . О » 1 7 6 / 3 9 3 4 . О , 1 8 8 / 3

6 9 2 . 0 .  3 8 5 / 3 6 9 3 . 0 , 9 2 4 *
2 '  • • • * 1 2 0 1 9 , А , 2 8 / 3 2 7 1 , 1 , 8 7 5 / 3 9 5 5 . 1 * 7 6 8 / 3 9 3 2 , 0 , 1 7 6 / 3 9 3 3 , 0 * 1 4 4 / 3 6 9 2 . О , 2 6 9 / 3 6 9 3 . О , 9 9 *

А* * * * * 1 2 0 1 9 . 4 , 3 4 / 3 2 7 1 . 1 , 9 0 1 / 3 9 5 5 . 1 * 7 6 8 / 3 9 3 2 , 0 , 1 7 6 / 3 9 3 3 . 0 * 1 4 4 / 3 6 9 2 . 0 . 2 6 9 / 3 6 9 3 . О , 9 9 *

7*  ♦ • * * 1 2 0 1 9 . 4 , 2 2 / 3 2 7 1 . 1 , 8 4 8 / 3 9 5 5 . 1 * 7 6 8 / 3 9 3 2 . 0 , 1 7 6 / 3 9 3 3 . 0 . 1 4 4 / 3 6 9 2 . 9 , 2 6 9 / 3 6 9 3 , 0 . 9 9 *

А* . » , * 1 2 0 1 9 . 4 , 3 2 / 3 2 7 1 . 1 , 8 9 2 / 3 9 5 5 . 1  * 7 6 8 / 3 9 3 2 . О , 1 7 6 / 3 9 3 3 . О , 1 4 4 / 3 6 9 2 . 0 , 2 6 9 / 3 6 9 3 . О , 9 9 *

1 8 »  • • » ' 1 2 0 1 9 . 3 , 9 1 / 3 2 7 2 . 1 . 9 0 8 / 3 9 5 6 . 2 , 1 3 6 / 3 9 2 8 . 0 . 0 4 8 / 3 9 3 0 . 0 , 0 8 / 3 9 3 1 . 0 . 1 1 / 3 9 3 2 . 0 , 1 7 6 / 3 9 3 4 . 0 * 1 8 8 /

3 6 9 2 . 0 .  3 8 5 / 3 6 9 3 . 0 , 9 2 4 *
4 4 *  * » * » 1 2 0 1 9 . 3 , 9 1 / 3 2 7 1 . 1 * 7 1 3 / 3 9 5 5 . 1 . 7 6 8 / 3 9 3 2 , 0 , 1 7 6 / 3 9 3 3 . 0 , 1 4 4 / 3 6 9 2 . 0 * 2 6 9 / 3 0 9 3 . 0 , 9 9 *
1 5 *  * * * * 1 2 0 1 9 . 4 , 1 4 / 3 2 7 1 . 2 , 0 8 2 / 3 9 3 6 . 2 , 1 3 6 / 3 9 2 8 . 0 , 0 4 / 3 9 3 0 . 2 * 3 3 6 / 3 9 3 2 . 0 , 3 5 2 / 3 9 3 4 , 0 . 1 8 8 / 3 6 9 3 . 0 . 4 4 8

*
7 *  . * , * 1 2 0 1 9 . 4 . 0 3 / 3 2 7 1 . 1 , 7 6 5 / 3 9 5 5 . 1 * 7 6 8 / 3 9 2 8 , 0 * 8 0 4 / 3 9 3 0 . 0 , 7 / 3 9 3 1 . 0 , 1 6 8 / 3 9 3 2 . 0 , 4 9 2 / 3 9 3 3 . 0 , 4 3 2 / 3

2 * 6 , 2 ° » 2 1 2 0 1 9 | б ! 3 4 / 3 2 7 1 . 1 , 9 0 1 / 3 9 5 5 . 1 , 7 6 8 / 3 9 2 8 . О . 8 0 4 / 3 9 3 0 . О , 7 / 3 9 3 1 . О , 1 6 3 / 3 9 3 2 , 0 , 4 9 2 / 3 9 3 3 . О , 4 3 2 / 3  

1 . 4 ! 4 4 / 3 2 7 1 . 1 , 9 4 5 / 3 9 5 4 . 1 , 4 3 2 / 3 9 2 8 . 0 * 7 8 2 / 3 9 3 0 . О , 5 7 6 / 3 9 3 1 . 0 , 1 4 4 / 3 9 3 2 . 0 , 7 7 6 / 3 * 3 3 . 0 . 0 4 4

2> • • ' • 1 2 0 1 9 . 4 , 8 1 / 3 2 7 1 . 2 , 1 0 7 / 3 9 5 4 . 1 , 4 3 2 / 3 9 2 8 , 0 * 7 8 2 / 3 9 3 0 . 0 . 5 7 6 / 3 9 3 1 . О , 1 * 4 / 3 9 3 2 . О , 7 ^ 6 / 3 9 3 5 . О * 0 4 4

1 * / ' 6 . * 1 2 0 1 9 . 4 , 7 5 / 3 2  7 1 . 2 , 0 8 1 / 3 9 5 4 . 1 , 4 3 2 / 3 9 2 8 . 0 . 7 8 2 / 3 9 3 0 . 0 . 3 7 6 / 3 9 3 1  . 0 . 1 4 4 / 3 9 3  2 . 0 , 7 7 6 / 3 9 3 3 . 0 , 0 4 *

3*  * Й . » ° » * J J o i 9 , а , 0 3 / 3 2 7 1 . 1 , 7 6 5 / 3 9 5 4 . 1 , 4 3 2 / 3 9 2 8 . 0 , 7 8 2 / 3 9 3 0 . 0 . 5 7 6 / 3 9 3 1 . 0 . 1 4 4 / 3 9 3 2 . 0 . ' 7 6 / 3 9 3 3 . 0 * 0 4 *

1» ' ' » • 1 2 0 1 9 . 4 , 3 4 / 3 2 7 1 . 1 , 9 0 1 / 3 9 5 * . 1 . 4 3 2 / 3 9 2 8 , 0 * 7 8 2 / 3 9 3 0 . О , 5 7 6 / 3 9 3 1 . О , 1 * 4 / 3 9 3 2 . О , 7 7 6 / 3 9 3 3 . 0 * 0 4 *

1» * * '  * 1 2 0 1 9 . 4 , 5 1 / 3 2 7 1 . 2 , 2 6 9 / 3 9 5 6 . 2 , 1 3 6 / 3 9 2 8 . 0 * 0 4 / 3 9 3 0 . 2 * 3 3 6 / 3 9 3 2 , 0 * 3 5 2 / 3 9 3 4 . С , 1 3 8 / 3 * * 3 , 0 , 4 4 8 *

■у и • * » ,  * .  1 . ____  л « а . / ю с *  n t 7 e / t o ? i  n л . л . 0 4 3 / 3 9 3 2 . 9 , 0 9 ^ / 3  3 3 . О , С •24 '  ' » '  » 1 2 0 0 7 . 1 , 4 3 / 3 2 7 1 . 0 . 3 9 6 / 3 9 5 3 . 0 . 3 7 9 / 3 9 2 8 . 0 , 1 0 5 / 3 9 3 3 . 0 , 1 4 3 / 3 6 9 3 . 0 . 0 4 3 / 3 9 3 2

с 8 * * * , * . '  1 2 0 0 7 . 3 * 4 / 3 2 7 2 . 1 , 7 9 5 / 3 9 5 5 . 3 , 8 6 1 / 3 9 2 8 . 1 , 1 9 7 / 3 9 3 1 . 1 , 1 4 / 3 * 3 2 .  О, 4 2 1 / 3 * * * *  * ' 5С6 / 3 9 5 * ’ С ' 1 3 * '  

3 9 3 4 . 3 . 0 4 2 / 3 6 5 1 . 0 , 4 9 6 / 3 6 5 8 . 0 . 1 4 6 *
33* ' ' * • 1 2 0 0 2 . 1 , 3 / 3 2 7 0 . 0 , 3 4 1 / 3 9 0 2 . 0 , 2 3 2 *  ,
1 3 '  '  '  * '  1 2 0 0 6 . О , 4 6 / 3 2 7 0 . О , 1 6 7 / 3 9 0 0 . О , 0 3 9 6 / 3 9 3 1 . 0 . 0 0 8 8 / 3 9 3 4 . 0 , 3 1 6 9 / 3 9 0 2 . С , 0 0 8  /  3 9 3 2 . . о о д  *  /  j

0 , 0 1 2 6 / 3 9 3 4 . 0 . 0 2 7 6 / 3 9 3 5 . 0 . 0 4 3 7 / 3 5 9 5 . 0 .  3 1 8 5 / 3 6 2 8 . 0 * 0 8 6 *

* 4 '  '  '  * * 1 20->6 .3 . 4 6 /  5 2 7 0 .  О , 1 6 7 / 3 9 0 0 .  О . J 3 7 9 / 3 9 3 1 . 0 * 0 0 8 8 / 3 6 3 4  . О , 3 1 б 9 / 3 ? 0 2 . С  * 0 С 4 / * 9 Э  . 3 * .  С/ 3 2 .

0 , 0 0 1 7 / 5 9 5 4 . 0 , 0 1 2 6 / 3 9 3 6 . 0 *  0 2 0 7 / 3 9 3 8 . 0 . 3 3  2 8 / 3 5 9 5 . 0 , 0 0 9 4 / 3 6 2 8 , 0 . 0  58 7*
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n p o r ° t * * * b i a

2?1222
2 2 3

22<.
2 2 5

226
2 2 7

228
2 2 9

2 3 0

231

232
2 3 3

2 3 4

2 3 5

2 3 6

2 3 7

2 3 8  

2 3 0

2*0

2*1

2*2
2 * 3

2 * 4

2 * 5

2*6
2 * 7

2*8
2 * 9250
251

2 5 2

2 5 3

2 5 4

2 5 5

2 5 6

2 5 7  

2 5 5

2 5 9260 
261 
262

к о и п г е < с A 3 C - 3 6 C < Р Е Д А К Ц И Я

3 8 т ( 3 2 6 )  ’ 6 '  * • » ,  1,
3 9 т < = 2 6 >  » 5 ' *  » • » i

1 3 6 3 / 3 9 3 7 .
4 0 т < * 2 6 > ' 7 »  * » » » .

• 0 3 6 / 3 9 3 4 ,  
1 0 6 4 *

4 1 т < з 2 6 >  ' 1 '  ' • » • 1 
. 1 3 3 2 / 3 9 3 7

4 2 т (  = 2 6 )  '
, 0 9 7 5 / 3 6 9 3

4 3 т < * 2 6 )  '
. 0 7 7 / 3 6 9 3 .

4 4 т < * 2 6 1 * 1 » .  .  ,  ,  1 
, 0 7 3 9 / 3 6 9 3

4 5 т < =  2 6  > * 1 1 ' » * » »
4 6 т < * 2 6 > » 1 *  ,  *  • » 1
4 7 т < * 2 6 >  ' 2 2 '  » '  » *
4 8 т < « 2 6 >  * 4 »  '  » » *  1
4 9 т < =  2 6 ) * 4 # '  # '  # 1 

*
5 0 т < * 2 6 >  » и ' » * * »
5 1 т < * 2 6 > * * »  ,  *  » » 1
5 2 т < * 2 6 >  * * » * » * *  1
5 3 т < =  2 6 )  » 3 *  *  * * *  1
5 * т < * 2 6 >  » 4 '  *  *  *  *  1
5 5 т ( * 2 6 )  ' 4 '  '  '  *  » 1
5 6 т < * 2 б ) » 6 »  ,  » » *  1 

0 2 9 1 / 3 6 0 6 .
5 7 т < * 2 6 >  * J ,  *  '  *  * 1 

, 0 * 2 7 *
5 8 т < * 2 6 >  * 1 0 1 »  » *  ♦ * 

3 . 0 , 0 4 8 7 *
5 9 т < * 2 6 >  * 9 4 '  '  *  *  *  

, 0 3 8 * *
6 0 т < = 2 6 > » 1 5 '  '  '  *  '
6 1 т < = 2 6 ) » 8 '  *  '  *  *  1  

0 , 0 2 * 3 *
6 2 т < * 2 6 ) » 2 2  *  *  *  *  *
6 3 т < = 2 6 ) * 2 6 '  • '  • »
6 * т (=26)» 1 3 ,  ,  * ,  ,

6 5 т < з 2 6  > * ц ,  ,  » ,  ,

6 6 т < =  2 6 >  » 1 ,  *  *  *  *  1
6 7 т ( = 2 6 > * 1 * * * * *  1
6 8 т < 3 2 6 >  » 1 5 '  *  *  *  ,  

0 , 0 * 1 6 *
6 9 т ( = 2 6 ) » 6 '  *  *  *  *  1  

0 5 3 5 *
7 0 7 .  (  =  2 6 ) » 2 * * * * *  1 

0 , 0 * 1 6 *
7 1 т < з 2 6 ) * 3 '  '  *  '  *  1  

0 , 0 5 8 4 *
7 2 т < * 2 6 ) * 6 * '  *  *  *  *
7 3 т < з г б ) * 3 7 »  * *  *  *
7 4 т < з 2 6 )  » 3 *  *  * *  '  1
7 5 т < з 2 6 )  » 1 »  *  *  *  » 1
76 т < з 2 6 ) * з .  * * * * 1
77 т < з 2 6 ) * 1 *  » '  *  » 1
7 8 т < * 2 6 ) * 1 »  » *  '  ,  1
7 9 т < * 2 6 >  * 1 * * * * *  л

2 0 0 9 2 6

1 2 С 1 5 . 2 , 6 6 / 3  2 7 0 , 0 , 6 0 1 / 3 9 1 9 . 0 1 0 4 8 8 / 3 9 2 8 , 0 , 1 8 5 2 / 3 9 3 1  . 0 . 0 0 2 7 / 3 9 3 2 , 0 , 0 0 3 3 / 3 6 9 2 , 0 , 0 3 3 2 / 3 6 9

1 2 0 1 3 . 0 , 8 8 / 3 2 7 0 . 0 , 0 9 8 / 3 9 2 8 . 0 , 0 6 5 7 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 2 8 / 3 6 9 2 , 0 , 0 1 3 9 / 3 6 9 3 , 0 , 0 2 5 6 *

1 2 0 1 3 . 0 .  2 6 / 3 2 7 0 . 0 , 0 3 9 / 3 9 0 2 . 0 , 0 0 3 6 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 0 5 / 3 6 9 2 . 0 , 0 0 6 4 / 3 6 9 3 . 0 , 0 0 9 7 *

1 2 0 1 3 . 0 .  6 6 / 3 2 7 0 . 0 , 1 * 9 / 3 9 1 6 , 0 . 0 0 6 5 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 0 5 / 3 6 9 2 . 0 , 0 2 1 7 / 9 6 9 3 , 0 , 0 2 * 6 *

1 2 015.0 ,  * * / 3 2 7 0 , 0 . 0 9 9 / 3 9 0 4 , 0 . 0 0 6 5 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 0 5 / 3 6 9 2 , 0 , 0 1 * 5 / 3 6 9 3 . 0 , 0 1 6 1 *

1 2 0 1 5 . 0 .  3 9 / 3 2 7 0 . 0 , 0 8 8 / 3 9 0 * . 0 , 0 0 6 5 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 0 5 / 3 6 9 2 . 0 , 0 1 2 9 / 3 6 9 3 . 0 , 0 1 4 7 »

1 2 0 1 5 . 0 .  2 6 / 3 2 7 0 . 0 , 0 5 9 / 3 9 0 2 . 0 , 0 0 3 6 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 0 5 / 3 6 9 2 . 0 , 0 0 8 6 / 3 6 9 3 . 0 , 0 0 9 7 *

1 2 0 1 5 , 1 , 8 6 / 3 2 7 0 . 0 , * 2 / 3 9 1 7 . 0 , 0 2 1 4 / 3 9 2 8 , 0 , 1 3 8 9 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 1 1 / 3 9 3 1 . 0 , 0 0 2 7 / 3 6 9 2 . 0 , 0 2 8 7 / 3 6 9 3

1 2 0 1 5 . 0 , 5 2 / 3 2 7 0 . 0 , 1 1 8 / 3 9 0 * . 0 , 0 0 6 3 / 3 9 3 0 . 0 , 0 0 0 5 / 3 6 9 2 . 0 , 0 1 7 3 / 3 6 9 3 . 0 . 0 1 9 6 *



21* 0 3 - 1 - 7 * . e 9 А Л . Ю

"ИП...ИНЫ. K0.n„E,c <ac_ je c

< РЕДАКЦИЯ 7.0 } 2 0 0 9 1 6

2 6 з 8 0
2 6 4 8 1
2 6 5 8 2
2 6 6 8 3

2 6 7 84

2 6 8 6 5
2 6 9 8 6
2 7 0 8 7
2 7 i 8 8
2 7 г 8 9
2 7 з 9 0
2 7 4 9 1
2 7 5 9 2
2 7 6 9 3
2 7 7 94

2 7 з 9 5
2 7 9 9 6
2 8 о 9 7
28- * 9 8
2 8 2 9 9

2 * 3 1 0 0
2 * 4 1 0 1
2 * 5 1 0 2
2 * 6 1 0 3
2 8 7 1 0 4
2 * 8 1 0 5
2 8 9 1 0 6
2 9 0 1 0 7
2 9 1 1 0 8
2 ’ г 1 0 9
2 9 3 1 1 0
2 9 4 1 1 1
2 9 5 1 1 2
2 9 * 1 1 3
2 9 7 1 1 4
2 9 8 1 1 5
2 9 9 1 1 6
З О о 1 1 7
3 0 1 1 1 8
з о г 1 1 9

3 0 3 1 2 0
3 0 4 1 2 1
3 0 5 1 2 2
З О б 1 2 3
3 0 7 1 2 4

3 0 8 1 2 5
3 0 9 1 2 6
З Ю 1 2 7
3 1 1 1 2 8
3 1 2 1 2 9
3 1 3 1 3 0
3 1 4 1 3 1
3 1 5 1 3 2
3 1 * 1 3 3
3 1 7 1 3 4

Т  ( * 2 6 ) '  * 0 '  '  • '  * 1 2 0 2 * . 0 i 0 2 / 3 2 7 0 . 0 , 0 0 9 / 3 9 2 * » 0 » 0 0 8 / 3 6 9 2 . 0 , 0 0 3 / 3 9 0 z . 0 * 0 0 3 *
Т  ( > 2 6 ) '  6 '  * '  '  '  1 2 0 2 * , о ,  1 6 / 3 2 7 0 . 0 * 0 5 6 / 3 9 3 0 . 0 « 0 А А / 3 - А 9 2 . 0 * 0 1 3 / 3 9 0 2 , 0 * 0 0 7 *
Т  ( * 2 6 > '  6 3 '  * *  * '  1 2 0 2 6 . 0 * 0 2 / 3 2 7 0 . 0 , 0 0 5 / 3 9 2 * . О , 0 0 * / 3 6 9 2 . 0 , 0 0 2 / 3 9 0 2 . 0 * 0 0 3 *
Т  С з 2 6 ) '  ! • » • » »  3 9 0 0 . 1 7 , 3 6 / 3 9 0 6 . 1 0 , 7 * 8 / 3 9 0 7 , 1 , 1 1 6 / 3 9 1 0 , 0 , 0 3 2 2 / 3 9 2 6 , 0 . 3 3 / 3 9 3 1 . 1 2 , 3 3 * / 3 9 3 2 . 3 . 4 4 3 / 3 9 3 3 , 3 , 1  

76i 
3,

/ 3 * 9 3 ,

в 1 7 ? 5 ? # » 20̂ 2.76,64*
, , , * ю 2 б 1  . 11 * 3 6 6 / 1 0 2 7 1 . 5 , 6 5 6 / 1 0 2 6 6 , 5 , 3 3 2 *
,  ,  ,  ,  1 0 2 6 1 . 0 , 2 3 6 / 1 0 2 7 1 . 0 , 2 3 6 *
, , . , 3 4 * 8 . 0 , 5 8 * 8 / 3 3 * 0 . 0 * 0 5 2 9 / 3 9 0 2 . 0 * 1 4 0 * *

3 9 3 2 . 2 * 0 7 5 / 3 9 0 2 . 0 * 3 6 / 3 6 3 5 . 0 * 2 6 8 / 3 6 5 9  5 134/352 5 ,0. 3 7 2 / 5 5 7 2 . О. К *

'  » » » 3 9 0 0 . 1 7 , 3 6 / 3 9 0 6 . 1 0 , 7 * 8 / 3 9 0 7 , 1 , 1 1 8 / 3 9 1 0 . О , 0 3 2 2 / 3 * 2 9 . » • л л / 3 * 3 1 . 1 2 * 3 3 4 / 3 9 9 2 . 3 » / л ^ З З , 3 , 1
' 6 / 3 9 3 4 . 1 , 2 2 5 / 3 9 3 5 . 2 , 9 0 6 / 3 9 3 6 . 1 , 9 6 / 3 * 9 2 . 0 , 7 * 8 / 3 4 3 1 , 1 3 , 1 3 / 3 * 5 0 . 0 , 1 1 5 2 / 3 5 3 9 . 3 , 5 1 8 / 3 3 6 1 . 0 . 4 1 6 / 3 * 2 7 .  
! , 0 8 7 2 / 3 * 6 * « e - O A l 1 / 3 4 6 6 . 4 , 1 1 2 / 3 5 2 7 . 9 , 5 3 / 3 6 3 4 , 2 2 , 1 4 4 / 3 6 3 5 . 1 , 1 6 5 2 / 3 3 4 3 . 0 , 8 9 2 / 3 * 2 7 . 1 . 9 1 2 / 3 6 2 3  0 . 5 , 2
3 4 9 5  0 , 3 5 2 / ^ * 9 0 . 1 « 0 9 8 / 3 5 0 1  . О « 4 0 5 / 3 6 2 7 , 0 . 3 8 4 / 3 * 9 * , 0 , 7 4 9 / 3 * 8 3 . * « 6 9 / 3 * 5 7 . 0  * 4 9 * 2 / 3 * 5 2 .  * 0 0 8 / 3 0 5 1 , 1

< » 2 6 > '  1» 

< * 2 6 >  '  1» 

< * 2 6 > '  1 '  

t * 2 6 > '  1 '  

< * 2 6 >  '  1»

Тт 
т г 
т
5 8 5 8 2 1  - Д 9 8 4 ' Ю *  

5 6 5 8 2 1 - 6 1 6 0 *  4 *  

5 8 5 8 2 1 “ А 3 1 7  * о«  

S 8 5 8 2 1 - A 5 S 4 '  2 ,

5 8 5 8 2 1 -Д81* '  6 3 .  

5 8 3 5 2 1 - 0 3 9 8 '  1<j. 

5 8 3 5 2 1 - 0 4 0 8 '  12 .  

* 9 0 0 0 0 - 0 0 3 9 *  i *  

* 9 0 0 0 0 - 0 0 5 1 *  2 *  
5 8 2 1 2 1 - 7 2 6 8 ’ 13.

5 8 2 1 2 1 - 7 2 6 3 '  * •  

5 8 2 1 2 1 - 7 3 8 2 »  i s * 

5 8 2 1 2 1 - 7 2 2 8 '  t * %  

5 8 2 1 2 1 - 7 3 3 1 '  и *  

5 8 2 1 2 1  - П 0 2 3 ' ю *  

5 8 2 1 2 1  -П1 *6 '  и*
5 8 9 3 2 1 - 0 6 0 9 ’ т з *  

5 8 9 3 2 1 - 0 6 1 1 '  1 з ,  

3 8 9 3 2 1 - 0 6 1 3 '  9 .  

5 8 9 3 2 1 - 0 6 1 7 '  з ,  

5 8 9 3 2 1 - 0 7 8 4 '  2 *  

5 8 9 3 2 1 - 0 9 7 8 '  $ ,

5 8 9 3 2 1 - 0 7 8 2 '  1 *

8 7 - 2 9 0 '  3 . 9 5 3 %  

6 7 - 2 9 1 '  2 , 1 4 %  

6 7 - 2 4 7 '  119%

£ 7 - 2 4 9 '  1 1 0 *  

8 7 - 2 6 1 '  2 0 3 *  

8 7 - 7 1 4 '  2 2 4 3 *  

6 7 - 7 0 8 '  319%  

6 7 - 7 1 3 '  2243 %  

6 7 - 2 5 8 '  0 . 1 3 *  

6 7 - 1 9 7 '  1 2 8 *  

6 7 - 2 0 9 '  * 6 *

6 7 - 1 7 7 '  1 5 1 *  

6 7 - 1 3 '  3 1 *

6 7 - 1 5 '  52% 

6 7 - 4 0 0 '  1 2 *  

6 7 - 4 0 1 '  1 6 *67.4Ч7' 2* 
6 7 - 7 2 3 '  3 . 8 4 *  

£ 7 - 1 4 5 '  52*
6 7 - 1 1 6 '  21* 
6 7 - 3 3 »  3 3 *  

6 7 - 3 2 '  7 6 *  

6 7 - 3 4 '  3 *



* 0 3 - 1  - 7 4 .  8*» * / « . 1 0

П Р О Г  P i - м н ы »  * 0 * * П Г 6 < С  » 3 C - 3 t C  I  Р £ Д А < Ц / «  7 . 0  )

п» 1 3 5 £ 7 - 3 5 '  1 5 *

3 1 9 1 3 0 8 7 - 7 6 3 '  1 3 , 8 «

3 2 0 1 3 7 6 7 - 0 4 5 '  в *

3 2 т 1 3 8 К * А . Е . С И Д О Р О В * *

2 0 0 9 2 4
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС  ( РЕДАКЦИЯ 7 . 0  ) 2 0 1 0 2 3

НОМЕР O b b l K T A l

ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В М АТЕРИАЛАХ ПО ГОСТ 2 1 , 1 0 9 - 8 0

ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ ОВ 

(ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС 1>

НОМЕР |

С ТР О К Иt НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
: к о д
• т ш т т ~ ш ^ т т ш т т ш

: МАТЕРИАЛА 1

1

Е А .И З М ,  |

1

к о л и ч е с т в о  | ПРИМЕЧАНИЕ

1

1 : 2 : 3 : 4 | 5 I 6

1 .  П РО КАТ ЛИСТОВОЙ РЯДОВОЙ Т 0 9  7 3 0 ?  9 0 9 0 1 6 8 , 0 4

2 .  ИТОГО СТАЛИ В Н АТУРАЛЬНО Й  МАССЕ Т 0 9  7 3 0 9  9 0 9 1 1 6 8 , 0 6

3 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 , 9  ДО 3 .9 М М Т 0 9  7 3 0 9  9 0 9 7 16В . 0 4

4 .  В . Т . 4 , СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 ДО 1 .В М М Т 09  7 3 0 9  9 0 9 8 16В . 0 2

3 .  ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С Т .З Т 12  9 9 9 9  0 0 9 3 1 6 8 , 0 6

6 .  ВСЕГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССАМ А1 И С Т .З т 12  9 9 9 9  0 0 9 4 16S , 0 6

7 .  СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ т

В. П РО КАТ ИЗ СТАЛИ С Т .З т 12  9 9 9 9  0 9 7 3 1 6 8 2 8 , 0 2

9 .  ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ в Т 12  9 9 9 9  0 9 7 7 1 4 8 28,02
Н АРУТРАЛ ЬН О Й  м а с с е

1 0 .  В . Т . 4 . ВАЛКИ И ШВЕЛЛЕРЫ т 12  9 9 9 9  0 9 7 8 168 1 , 0 0

1 1 .  В . Г . 4 . СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9  0 9 7 9 1 6 8 . 26

1 2 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ т 12  9 9 9 9  0 9 8 0 1 68 1 , 4 7

1 3 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9  0 9 8 1 168 1 . 5 *

1 4 .  В . Т . 4 . КАТАНКА т 12  9 9 9 9  0 9 8 2 1 6 8 . 0 9

1 5 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ Т0ЛС ТО Л И С ТО 8А Я  ОТ 4ММ т 1 2  9 9 9 9  0 9 8 3 168 * . 1 9

1 6 .  8 . Т . 4 . СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 , 9  ДО 3 , 9 4 т 12  9 9 9 9  0 9 8 4 1 6 8 * . 5 1

1 7 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ  ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 ДО 1 ,8М М т 12  9 9 9 9  0 9 8 5 168 1 0 . 1 5

1 В .  В . Т . 4 . СТАЛЬ КРОВЕЛЬНАЯ т 12  9 9 9 9  0 9 8 6 1 6 8 . 7 7

1 9 .  ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОй т 12 9 9 9 9  0 9 8 7 168 2 8 , 0 2

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3

2 0 .  ВСЕГО СОРТОВОГО П РОКАТА  ОБЫКНОВЕННОГО т 12 9 9 9 9  0 9 8 8 1 48 2 8 , 0 8

К А Ч Е С Т В А ,С Т А Л И  СОРТОВОЙ
КО Н С ТР УК Ц И О Н Н О Й ,л и с т о в о г о
П Р О кАТА ,М ЕТАЛ Л О И З Д ЕЛ И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО

НАЗНА4ЕНИЯ В Н АТУРАЛЬНО Й  МАССЕ

2 1 .  В . Т . 4 . ВАЛКИ И ШВЕЛЛЕРЫ т 12 9 9 9 9  0 9 8 9 1 6 8 1 . 0 0

2 2 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ т 12  9 9 9 9  0 9 9 0 1 68 . 2 6

2 3 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ т 1 2  9 9 9 9  0 9 9 1 1 6 8 1 . 4 7

2 4 .  В . Т . 4 . СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ т 12  9 9 9 9  0 9 9 ? 168 1 . 5 8

2 5 .  В . Т . 4 . КАТАНКА т 12  9 9 9 9  0 9 9 3 1 68 . 0 9

1 И Н В .Ч  П О ДЛГП О Д П ИСЬ.Д АТ*  : В З А М . И Н 6 . Н : 1

« 3 *

t ЛИСТ:

: : : : 9 1 1 :
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П Р О Г Р а “ м Нч * КО“ ПЛЕКС АЗС-ЗЕС  < РЕДАКЦИЯ 7 . 0 2 0 1 0 2 5

НОМЕР : • К О Д 1 )
i9ttcOeui0V T r j H f • |Г ̂  ■ ъ ̂ Б Я

: МАТЕРИАЛА 1 £Д . И З Ч .  1 t

1 : г : 3 1 4 I 5 1 6

26. в . .  < . СТАЛЬ ТОЛСТОЛИСТОВАЯ о т  4ММ т 12 9 9 9 9 0 9 9 4 1 6 8 6 , 1 9

2 7 . В . Т . 4 . с ~ 4 Г Ь  Т О Н к О Л И С Т О З А Я  ОТ 1 , 9  д о  3 , 9 И М т 12 9 9 9 9 0 9 9 5 1 6 8 6 . 5 4

?«. В . Т . 4 . СТАЛЬ • л **«СЛ»,Ст ОВ4Я ОТ 1 ДО 1 . 8 М * т 12 9 9 9 9 0 9 9 6 1 6 8 1 0 , 1 8

2». В . Т . 4 , СТАЛЬ КРОВЕЛЬНАЯ т 1 2 9 9 9 9 0 9 9 7 1 6 8 . 7 7

i s i i v i t s s i i a i s s i t s a s s s B a a i v s i v t s i a t s i a i a a a a a s a i
5 0 . ВСЕГО ПРИВЕДЕННОЙ СТАЛИ К КЛАССАМ А1 И

с т . з
т 1 2 9 9 9 9 0 9 9 8 1 6 8 2 8 , 0 8

31 . В Т ч  ИА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СВОРНЫХ « / В  И БЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИИ

т 12 9 9 9 9 1 1 0 2 1 6 8 . 0 6

3 2 . В Тч  НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ т 12 9 9 9 9 1 1 0 3 1 6 8 2 2 , 1 9

3 3 . В Тч  НА ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЮ ПРОМЫШЛЕННОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ И ТРУБОПРОВОДОВ

т 12 9 9 9 9 1 1 0 4 1 6 8 . 4 2

3 4 . В Т ч  НА ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ И 

С А кИ Т А р Х О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  УС ТР О Й С ТВ А

т 12 9 9 9 9 1 1 0 5 1 6 8 3 , 2 3

33. ВТц  НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ т 12 9 9 9 9 1 1 0 6 1 6 8 . 1 9

3 0 . Т Р у б Ы  СТАЛЬНЫЕ т

3 7 . ТР УБ Ы  НЕФТЕПРОВОДНЫЕ БЕСШОВНЫЕ м 13 1 7 0 0 0 0 0 0 6 5 0 . 1 0

3 8 . ТР уБ Ы  НЕФТЕПРОВОДНЫЕ БЕСШОВНЫЕ т 13 1 7 0 0 0 0 0 1 1 6 8 . 9 7

3 9 . ТР УБ Ы  КАТАНЫЕ (О БАЕГО  Н А ЗН А ЧЕ Н И Я ) м 13 1 9 0 0 0 0 0 0 6 3 4 7 , 7 4

4 0 . ТР УБ Ы  КАТАНЫЕ (О БЦ ЕГО  Н А ЗН А ЧЕ Н И Я ) т 13 1 9 0 0 0 0 0 1 1 6 8 6 , 1 9

41 . Т Р уб Ы  ТОНКОСТЕННЫЕ Э Л Е К Т Р О С В А Р К Е  

УГЛЕРОДИСТЫЕ «ДИАМЕТРОМ ДО 114М М )

м 13 7 3 0 0 0 0 0 0 4 3 1 4 , 1 1

4 2 . ТР УБЫ  ТОНКОСТЕННЫЕ ЭЛЕХТРОСВАРНЫЕ 

УГЛЕРОДИСТЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО 114М М )

т 13 7 3 0 0 0 0 0 1 1 6 8 1 , 6 8

4 3 . ТР уб Ы  НЕФТЕПРОВОДНЫЕ ЭЛЕХТРОСВАРНЫЕ (ДИДМ, 
ОТ 1 1 4  ДО 4 80М М )

м 13 8 3 0 0 0 0 0 0 6 6 0 , 4 0

4 4 . ТР УБЫ  НЕФТЕПРОВОДНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРИЫЕ (ДИДМ, 

ОТ 1 1 4  ДО 4 8 0  НМ)

т 13 8 3 0 0 0 0 0 1 1 6 8 .7 1

4 5 . Т Р у б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ м 13 8 5 0 0 0 0 0 0 6 1 8 , 6 6

4 6 . T P /Б Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ т 13 8 5 0 0 0 0 0 1 1 6 8 1 5 3 7 , 0 4

4 7 . ПЛАСТМАССЫ к г 22 4 0 0 0 о с о о 1 6 6 . 8 9

4 8 . МАТЕРИАЛЫ  ЛАКОКРАСОЧНЫЕ к г

4 9 . Г Р У Н Т Ы  РАЗНЫЕ к г 23 1 0 0 0 2 2 3 5 1 6 6 1 5 i  0 9

5 0 . ЭМАЛИ С ИН ТЕТИ ЧЕС КИ Е к г 23 1 0 0 0 3 4 0 0 1 6 4 1 5 , 8 4

51 . ЛА<И На  КОНДЕНСАЦИОННЫХ СМОЛАХ к г 23 1 1 0 0 0 0 0 0 1 6 6 8 6 , 0 0

3 2 . л а к и  б и т у м н ы е к г 23 1 1 1 3 0 0 0 0 1 6 6 4 1 , 7 5

5 3 . КРАСКИ Г УС Т О Т Е Р Т Ы Е  И ГОТОВЫЕ К ПРИМЕНЕНИЮ к г 23 1 7 0 0 0 0 0 0 1 6 6 2 1 , 2 7

5 4 . РАСТВО РИТЕЛИ к г 23 1 9 1 0 2 9 8 6 1 6 6 3 9 , 6 0

5 5 . РАДИАТОРЫ ОТОПИТЕЛЬНЫЕ экм 49 3 5 1 0 0 0 0 0 1 1 7 , 4 8

5 * . АСБЕСТ т 57 2 1 0 0 о о о о 1 6 8 . 1 7

5 7 . ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ J 0 0 т 57 3 U 1 0 0 0 0 1 6 8 . 6 0

J H H B . N П О д Л :П О Д П И С Ь .Д А ТА  Г В З А М .И Н В .Н : 1
1 . . е м

i л и с т :

; : :  ) 1 : 2 :
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НОМЕР

СТРОКИ

•

! НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

:

К О Д

МАТЕРИАЛА I ЕД

:

.И З М .  |

К О Л И Ч Е С Т В О
1

I ПРИМЕЧАНИЕ 

>

1 : 2 : 3 1 * 1 5 : 6

s s = 3 = > 3 3 1
5 8 . ЦЕМЕНТ ВСЕГО.ПРИВЕДЕННЫЙ К МАРКЕ * 0 0 Т 57 3 9 9 9  0 0 9 9 1 68 . 5 6

5 9 . ВТц НА РАСТВОРЫ т 57 3 9 9 9  0 1 1 3 168 . 5 *
6 0 . ИЗДЕЛИЯ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ТЕПЛО- И ^3 57 6 2 0 0  0 0 0 0 113 * 6 9 . 0 0

ЗВУКОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

61 . ЛИСТЫ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЕ УСИЛЕННОГО ПРОФИЛЯ ю о о у . п . 57 8 1 2 5  0 0 0 0 732 . 9 2

6 2 . З А ТР А Т Ы  ТРУД А Ч-ЧАС 99 0 0 0 0  0 0 0 1 * * 2 , 1  5

: ин 9 .м  по я л:  подпись . д ат а  : езлм.  к»<з . \ :
. в «

лист.
з .
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П Р О Г Р | и “ »'к.д KO*n/,EKC Д В С - З Е С  С ? Е Д А < л / Я  7. Q  ) 2 0 1 0 2 3

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ (П .Н .ж 5 >

3 2 2 1 Э 201  0 2 3 '

3 2 3 2 *0» 8 9 9
'  ПО РАБОЧИМ Ч Е Р Т Е * Д М  ОСНОВНОГО

3 2 4 3 л т ' 1 - 9 9 9 9 9 : 0 . 0 *
3 2 5 * Д2 - м *

3 2 & 5 Д2 - т *
3 2 7 6 Д2 -  с •
3 2 8 7 Д 2 - 6 *

3 2 9 8 дз - д *
3 3 0 9 Д4 - д *
3 3 1 10 А4 - * *

3 3 2 11 Т ( * 2 6 )  ' 1 5 1 9 . 1 , 0 2 5 '  » ' • ' 1 0 3 0 2 , 1 *
З З з 12 Т ( = 2 6 ) ' 4 , 4 4 '  * ' ' '  1 0 3 0 1 . 1 *
33/, 13 Т ( = 2 6 ) ' 3 1 1 . 1 , 0 1 ' ' '  ' ' 1 0 3 0 3 . 1 *
3 3 5 1 * Т ( = 2 6  > ' 1 , 6 8 '  ' '  ' ' 1 0 3 0 4 . 1 *
З З б 15 т ( = 2 6 )  ' * 0 . 1 , 0 1 9 ' '  * ' 1 0 3 0 7 , 1 *
3 3 7 1 6 т ( = 2 6 )  ' 0 , 7 1 '  ' '  ' '  1 0 3 0 8 , 1 *

3 3 8 17 т ( = 2 6 ) ' * '  '  ' » 1 0 6 1 4 . 1 *
3 3 9 18 т ( * 2 6 ) ' 1 ' '  ' '  1 0 6 1 5 . 1 *

3 * 0 1 9 т ( * 2 в ) ' 1 1 7 , 4 8 ' ' '  '  ' 6 9 7 5 . 1 *

3 * 1 20 т ( * 2 6 > * 6 * , 9 6 ' • » • 2 6 3 1 . 1 *

3 * 2 21 т ( * 2 6 )  ' 3 2 8 '  ' '  ' 1 0 6 2 8 , 1 *

3 * 3 2 2 т ( * 2 6 ) ' ^ 9 Г 9 ' 1 0 8 3 7 . 1 *

3 * * 23 т ( * 2 6 )  ' 1 2 '  '  ' '  '  1 0 8 3 8 . 1 *

3 * 3 2 * т ( * 2 6 ) ' 9 '  9  9 • 1 0 8 3 9 . 1 *

3 * 6 25 т ( * 2 6 )  ' 2 * '  ' '  1 0 8 4 1 . 1 *

3 * 7 2 6 т ( * 2 6 ) ' 2 '  '  ' '  1 0 6 1 4 . 1 *

3 * 8 2 7 т ( * 2 6 > ' 2 , ,  . '  1 0 6 1 5 . 1 *
3 * 9 2 8 т ( * 2 6 ) * 2 '  ' ' ' 1 0 6 1 7 . 1 *

3 5 0 2 9 т ( * 2 6 ) ' 2 *  '  ' ' 1 0 6 5 8 . 1 *
351 30 т ( * 2 6 ) ' 4 , * 7 '  ' ' ' » 1 0 7 9 1 . 1 *

3 5 2 31 т ( * 2 6 ) ' 8 , 0 2 '  * ' ' • Ю 7 9 2 . 1 *
3 5 3 3 2 т ( * 2 6 >  ' 1 3 , 9 3 ' * • • 1 0 7 9 3 . 1 *
3 5 д 3 3 т ( = 2 6 )  ' 1 * , 3 1 ' • • • 1 0 7 9 4 . 1 *
3 5 5 3 * т ( * 2 6 ) ' 1 ' '  ' * 1 0 8 2 0 . 1 *
3 5 6 35 т ( * 2 6 ) ' 1 2 '  ' * '  ' 1 0 7 3 1 . 1 *
3 5 7 3 6 т ( * 2 6 )  ' 1 »  , , '  1 0 7 3 2 . 1 *
3 5 8 3 7 т ( * 2 6  ) ' 4 '  '  ' ' 1 0 7 3 4 . 1 *

3 5 9 3 8 т ( = 2 6 )  ' 8 '  ' ' ' 1 0 8 1 4 . 1 *

3 6 0 3 9 * 8 6 0 0 0 * 0 0 8 8 '  4 *
3 6 1 * 0 т ( = 2 6 ) ' 3 '  '  ' * 1 0 7 8 1 . 1 *

3 6 2 41 т ( *  2 6 ) ' 4 »  . . ' 1 0 7 8 2 . 1 *

3 6 3 * 2 т ( * 2 6 )  ' 3 3 '  ' » ' ' 1 0 7 5 8 . 1 *
З б 4 * 3 т ( * 2 6 ) ' 1 '  '  ' ’ 1 0 2 6 1 . 2 1 , 4 8 / 1 0 2 6 6 . 0 ,

3 »

3 6 5 * * т ( = 2 6 )  ' 0 , 3 '  ' » * 8 7 4 6 . 1 *

3 6 6 * 5 т ( * 2 6 ) ' 0 , 8 9 '  ' ' * '  2 8 3 8 . 1 *

3 6 7 * 6 т ( = 2 6 )  ' 4 6 9 '  ' * » 6 2 0 3 . 1 *

3 6 8 * 7 т ( * 2 6 >  ' 1 2 1  ' ' ' * 2 0 6 3 . 1 *
3 6 9 6 8 т ( = 2 6 ) ' 6 '  '  ' ' 1 6 4 0 8 . 1 *

3 ? 0 4 9 Е 1 3 - 1 2 5 • * 7 9 , 9 1  *

3 7 1 30 Е 1 3 - 1 3 3 ' 2 5 3 , 2 *

3 7 2 51 Е 1 3 - 1 2 1 ' 1 7 5 , 4 8 *

3 7 3 52 Е 2 6 - 5 1 ' 5 1 *

3 7 6 53 Е 2 6 - 1 5 ' 1 , 8 3 *

3 7 5 54 Е 2 6 - 1 6 ' 1 7 , 7 5 *

3 7 б 55 Е 2 6 - 8 1 ' 1 4 . 9 *

КО М П Л ЕКТ*  *А Р К И  08 (П РО И ЗВ О Д С ТВ ЕН Н Ы * КОРПУС 1 ) '  » » < * » *
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ПРОГРАММНЫ» КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

3 7 7 56 Е 2 6 - 4 9 '

3 7 8 57 Е 1 3 - 1 3 1

3 7 9 58 Е 1 3 - 1 5 5

3 8 0 59 К» О . А .

< РЕДАКЦИЯ 7 . 0  )

5 1 *

* 1 0 7 5 *
• 99*
ХАЛИМДИЕИКО*

17

2 0 1 0 2 3
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Н О *ЕР  О Б Ь Е К Т А !

ВЕДОМОСТЬ П О ТРЕБН О С ТИ  в М А Т Е Р И А Л А Х  ПО ГО С Т  21 1 0 9 - 8 0

ПО РАБОЧИМ Ч Е Р Т Е * » *  ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТ А МАРКИ 

8 < { П Р С и 3 8 0 д С Т 9 Е Н Н 8 .а  КОРПУС 1?

н о м е р  :

С т р о к и :

•
•

: к о д : !

К О Л И Ч Е С Т В О  I ПРИМ ЕЧАНИЕ

>: м а т Е р и а л а  х е д . и з ч . I

1 : 2 : з j А • 5 1 *

1 .  СОРТОВОЙ П РО КАТ  ОБЫКНОВЕННОГО к а ч е с т в а  т

2 .  ИТОГО ПО К Л АС С У  А - 2 т 0 9  3 0 0 3 0 0 9 9 1 6 8 . 0 1

3 .  Д а Ю И М т 0 9  3 0 0 А 0 0 1 0 1 6 8 . 0 2

А .  ИТОГО ПО К Л А С С У  А-3 т 0 9  3 0 0 А 0 0 9 9 1 6 8 . 0 2

3 .  Д *10М М т 0 9  3 0 0 9 0 0 1 0 1 6 8 . 0 1

6 .  ИТОГО ПО КЛ АС С У  А-1 т 0 9  3 0 0 9 С 0 9 9 1 6 8 , 0 1

? .  И ТОГО  СОРТОВОГО  П Р О К А ТА  ОБЫКНОВЕННОГО т 0 9  3 0 9 8 0 0 9 9 1 6 8 . 0 3

К А Ч Е С Т В А

8 .  ИТОГО СТАЛИ В Н А ТУР А Л Ь Н О Й  МАССЕ т 0 9  7 3 0 9 9 0 9 1 1 6 8 . 0 3

9 .  В . Т . А . С Т А Л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ т 0 9  7 3 0 9 9 0 9 А 1 6 8 . 0 3

1 0 .  М ЕТАЛЛО И ЗД ЕЛИ Я  ПРОМЫШЛЕННОГО Н А ЗН А ЧЕ Н И Я т

1 1 .  ПРОВОЛОКА 9-1 т 1 2  1 3 0 0 0 0 0 0 1 6 8 . 0 5

1 2 .  ИТОГО М ЕТАЛЛО И ЗД ЕЛИ Я  ПРОМЫШЛЕННОГО т 12  9 9 9 9 0 0 9 1 1 6 8 . 0 5

н а з н а ч е н и я

1 3 .  ИТОГО  СТАЛИ  ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА А1 т 1 2  9 9 9 9 0 0 9 2 1 6 8 . 1 1

1 А . ВСЕГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССАМ А1 И С Т . З т 1 2  9 9 9 9

Ооо

1 6 8 . 1 1

1 5 .  С ТА Л Ь  СОРТОВАЯ КО НС ТРУКЦИ О НН АЯ т

1 6 . П РО КАТ  и з  СТАЛИ с т . з Т 12 9 9 9 9 0 9 7 3 1 6 8 . 1 5

1 7 . ИТОГО  СТАЛИ  СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ  в 

Н А р У Т Р А Л Ь И С Л  МАССЕ

Т 12 9 9 9 9 0 9 7 7 1 6 8 . 1 5

1 8 . В . Г . А . С Т А Л Ь  КРО ВЕЛЬНАЯ Т 12 9 9 9 9 0 9 8 6 1 6 8 , 1 3

: И Н 8 . Ч  . п о д л ш о д п и с ь ,  Д АТА  : В З А М . И Н З . Ч :  I  I л и с т :

----- —  ----- ------------------ — — — — — —  I , , в м  -------- :

: : : > ! : 1 :
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НОМЕР J код
СТРОКИ ; НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ • К О Л И Ч Е С Т В О  | ПРИМЕЧАНИЕ

•• : м а т е р и а л а  : Е Д .И З М ,  1 1

1 : 2 « 3 1 А I 5 1 6

1 9 . ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ 

ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3

Т 12 9 9 9 9 0 9 8 7 1 6 8 . 1 5

2 0 . ВСЕГО СОРТОВОГО ПРО КАТА  ОБЫКНОВЕННОГО 

К А 4 Е С Т В А ,С Т А Л И  С 0 Р Т 0 8 0 Я  

КО НСТРУКЦИО ННО Й,ЛИСТО ВО ГО  

П Р О КАТА .М ЕТАЛ Л О И ЗД ЕЛ И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО 

НАЗНА4ЕНИЯ 8 НАТУРАЛЬНО Й  МАССЕ

Т 12 9 9 9 9 0 9 8 8 1 6 6 . 2 3

21 . В . Т . 4 . СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 2 1 6 6 . 0 3

2 2 . В . Т . 4 . СТАЛЬ КРОВЕЛЬНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 7 1 6 8 . 1 5

2 3 . ВСЕГО ПРИВЕДЕННОЙ СТАЛИ К КЛАССАМ А1 И

ст.з
Т 12 9 9 9 9 0 9 9 8 1 6 8 . 2 6

2 * . ВТц НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б И БЕТОННЫХ

КОНСТРУКЦИЙ

Т 12 9 9 9 9 1 1 0 2 1 6 8 . 1 1

2 5 . В Тч  НА ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЮ ПРОМЫиЛЕННОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ И ТРУБОПРОВОДОВ

Т 12 9 9 9 9 1 1 0 4 1 6 8 . 1 5

2 6 . ТР УБ Ы  СТАЛЬНЫЕ т

2 7 . ТР УБ Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ м 13 8 5 0 0 0 0 0 0 6 9 . 0 3

2 8 . ТР УБ Ы  СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ т 13 8 5 0 0 0 0 0 1 1 6 8 1 1 1 7 , 2 5

2 9 . ТР УБЫ  ЧУГУН Н Ы Е  НАПОРНЫЕ ВОДОПРОВОДНЫЕ т 14 6 1 0 0 0 0 0 0 1 6 8 1 , 0 6

3 0 . ТР уБ Ы  И ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 

п о л и о л е ф и н о в

м 22 4 8 1 1 0 0 0 0 6 2 3 8 , 8 2

31 . м а т е р и а л ы  л а к о к р а с о ч н ы е кг

3 2 . ЛАКИ НА КОНДЕНСАЦИОННЫХ СМОЛАХ КГ 23 1 1 0 0 0 0 0 0 1 66 2 2 , 1 6

3 3 . л а к и  Б и т у м н о е КГ 23 1 1 1 3 0 0 0 0 1 6 6 2 3 , 4 9

3 4 . РАСТВОРИТЕЛИ кг 23 1 9 1 0 2 9 8 6 1 66 9 , 0 5

3 5 . ТР уБ Ы  ЧУГУН Н Ы Е  КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ И ФАСОННЫЕ 

ЧАСТИ  к ним

т 49 2 5 0 0 0 0 0 0 168 6 . 1 9

3 6  . РАкОВИнЫ И мояки •JT . 49 4 3 0 0 оосо 7 9 6 2 . 0 0

3 7 . УМЫВАЛЬНИКИ Д Т. 49 4 4 0 0 оосо 7 9 6 3 , 0 0

3 8 . УНИТАЗЫ J T . 49 6 5 0 0 ооос 7 9 6 3 , 0 0

3 9 . МЕбЕНЬ мз 57 1 1 1 0 оосо 113 1 . 0 9

4 0  . ПЕСОК СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРИРОДНЫЙ М3 57 1 1 4 0 0 0 0 0 113 . 8 2

41 . ЦЕМЕНТ т

4 2 .  ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ 4 0 0

4 3 .  ЦЕМЕНТ ВСЕГО.ПРИВЕДЕННЫЙ К *А Р < Е  4 0 0  

: ИНВ . ч ПОдЛ.’ ПОДПИСЬ, ДАТА :В Э А М .И Н З . Ч :

37  31 1 2  0 0 0 0  1 66
l l l l l z l l t f l

57  j  99  9 0 0 9 9  1 68

t l l l s t z l l l l l
f 4 1

..... .. 41

» . BM

i лист
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НОМЕР : •• Х О Д  I
К О Л И Ч Е С Т В О

X
1 п р и м е ч а н и е

• МАТЕРИАЛА I  S A . K J M ,  | I

1 : 2 з : 4 х 3 1 6

4 4 .  ВТч  НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ Ж/Б и БЕТОННЫХ Т 

х О н С Т Р уК Ц И р

4 5 .  Т Р уб Ы  И Ч У « Т Ь  АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЕ НАПОРНЫЕ М . У . Т Р .

4 6 .  З А ТР А Т Ы  ТР уД А  Ч-ЧАС

57

57

99

3 9 7 9  0 1 1 2  1 6 6

8 6 1 0  0 0 0 0  

0 0 0 0  0 0 0 1

. 4 1

1 0 2 . 4 4

1 7 6 , 8 5

хиив.ч подл:подлись « д а т а  х в з а м . / н в . ч :

х

1

I . . в м
I

1 лист
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ПРОГРАММНЫ» КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС  < РЕДАКЦИЯ 7 . 0  ) 2 0 1 0 0 6

И СХ ОД Н Ы Е ДАННЫЕ < П , Н . » 6>

3 8 1 1 Э 2 0 1 0 0 6 ’

3 8 2 2 ю* ' '  ' ' ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНО

3 8 3 3 ДТ* 1 - 9 9 9 9 9 : 0 . 0 *

3 8 6 4 Д 2-М *

3 8 5 5 Д 2 - Т *

3 8 6 6 Д 2- С *

3 8 ? 7 Д 2 - 6 *

3 8 8 8 ДЗ-Д*

3 8 9 9 Д 4 - А *

3 9 0 10 Д6-Ж*

391 11 Т ( = 2 6 )  * з * * • , 1 7 2 3 4 . 1 *

3 9 2 12 Т ( = 2 6 ) * 3 •  •  • , 9 7 2 3 2 . 1 *

3 9 3 13 Т 1 * 2 6 ) * 2 »  • * • 9 6 9 7 6 . 1 *

3 9 6 14 5 8 5 5 2 1 - 0 1 4 4 '  19

3 9 5 15 5 8 5 5 2 1 - 0 1 2 4 '  1 *

3 9 6 16 5 8 5 5 2 1 - 0 1 2 3 '  1 *

3 9 7 17 5 8 5 5 2 1 - 0 1 3 5 '  1 *

3 9 8 18 5 8 5 5 2 1 - 0 1 4 6 *  2 *

3 9 9 1 9 Т ( = 2 6 ) ' 1 0 3 0 1 , 9 . 0 3 4 *

6 0 0 20 Т ( = 2 6 )  ' 1 0 9 0 . 1 * 0 2 5 * • • • ' 1 0 3 0 2 ,

601 21 Т ( = 2 6 ) ' 4 5 . 1 . 0 2 ' 9 * '  * 1 1 1 8 3 , 1 *

6 0 2 22 Т ( = 2 6 ) ' 9 0 . 1 . 0 2 ' 9 # » • 1 1 1 8 4 , 1 *

6 0 3 23 Т ( = 2 6 ) ' 2 7 . 1 . 0 2 ' 9 ' ' * 1 1 1 8 5 , 1 *

6 0 4 26 Т ( = 2 6 ) ' 2 2 0 . 1 . 0 5 ' * * » « 1 1 0 7 3 . 1 *

4 0 5 25 Т ( = 2 6 ) ' 1 3 5 . 1 , 0 5 ' * » '  • 1 1 0 7 4 . 1 *

4 0 6 26 Т ( = 2 6 ) ' 2 0 . 1 , 0 2 5 ' * * ' ' 1 7 2 5 4 . 1 *

4 0 7 2 7 Т ( = 2 6 ) ' 2 . 1 , 0 2 5 * 9 * ' * 7 2 2 2 . 1 *

4 0 8 28 Т ( = 2 6 ) ' 9 3 . 1 , 0 2 5 ' * * ' ' 7 2 2 3 , 1 *

4 0 9 29 Т ( = 2 6 ) ' 1 3 8 . 1 , 0 2 5 9 • •  • ' 7 2 2 4 . 1 *

4 1 0 30 Е 13  — 131  ' 2 7 7 *

* 1 1 31 E 2 6 - 1 S ' 1 , 2 *

4 1 2 3 2 Е 2 6 - 8 1 ' 5 5 *

4 1 3 33 Е 2 6 - 1 6 ' 0 , 0 6 *

4 1 4 3 4 € 1 3 - 1 2 5 ' 2 7 0 *

4 1 5 35 К » М .Г .Ч Е Р Н Ы Ш Е В А * 0 .А .Х А Л И М А Н Е Н К О *
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НОМЕР О Б Ь Е к Т А !

ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ 3 М АТЕРИАЛАХ  ПО ГОСТ 2 1 . Ю 9 - 8 0  

ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ

в о с п р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  и

н о м е р  :  :  к о  а  • »
С ТРО КИ : НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА и ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ------ -----—  j К О Л И Ч Е С Т В О  t ПРИМЕЧАНИЕ

: : « к т е р и а л д  j е д . и з м . j i

i  : 2 : з j  а I 5 j 6

1 .  СТАЛЬ СОРТОВАЯ КОНСТРУКЦИОННАЯ т

г . ПРОКАТ и з  СТАЛИ с т . з Т 1 2 9 9 9 9 0 9 7 3 1 6 8 1 . 5 А

з . ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОД КОНСТРУКЦИОННОЙ 8 

Н А р УТР А Л Ь К О Й  МАССЕ

Т 12 9 9 9 9 0 9 7 7 168 1 . 5 А

А . 8 - Т . А . & А Л К И  И ШВЕЛЛЕРЫ Т 1 2 9 9 9 9 0 9 7 6 1 6 8 . 0 7

5 . В . Т . А . С Т А Л Ь  КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 7 9 1 6 8 . 2 3

6 . В - Т - А .С Т А Л Ь  СРЕДНЕСОРТНАЯ т 1 2 9 9 9 9 0 9 8 0 1 6 8 1 . 1 2

7 . б . Т . А . КАТАНКА т 1 2 9 9 9 9 0 9 8 2 1 6 8 . 0 8

8 . В . Т . А . С Т А Л Ь  ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 , 9  ДО 3 , 9 М т 12 9 9 9 9 0 9 8  А 1 6 8 . 0 4

9 . ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОЙ КОНСТРУКЦИОННОЙ 

ПРИВЕДЕННОЙ К с т а л и  КЛАССА с 3 8 / 2 3

т 1 2 9 9 9 9 0 9 8 7 1 6 8 1 . 54

1 0 . ВСЕГО С О РТ08О ГО  П РО КАТА  ОБЫКНОВЕННОГО 

К А Ч Е С Т В А . СТАЛИ СОРТОВОЙ 

КОНС ТРУКЦИ О НН О Й .ЛИС ТО ВО ГО  

П Р О К А ТА ,М Е ТА Л Л О И З Д Е Л И И  ПРОМЫШЛЕННОГО 

НАЗН ААЕЧИ Я  В Н АТУРАЛ ЬН О Й  МАССЕ

т 12 9 9 9 9 0 9 8 8 168 1 , 5 А

11 . В .  Т .  А . Б А Л К и и ш в е л л е р ы т 12 9 9 9 9 0 9 8 9 1 6 8 . 0 7

1 2 . в .  Т . А . С Т А Л Ь  КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 0 1 6 8 . 2 3

1 3 . е . Т . А . С Т А Л Ь  СРЕДНЕСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 1 1 6 8 1 . 1 2

1 А . в . Т . А . К А Т А Н К А т 12 9 9 9 9 0 9 9 3 1 6 8 . 0 8

1 5 . В . Т . А . С Т А Л Ь  ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 , 9  ДО 3,9М*4 т 1 2 9 9 9 9 0 9 9 5 1 6 8 . 0 4

1 6 . ВСЕГО ПРИВЕДЕННОЙ СТАЛИ К КЛАССАМ А1 И

с т . з

т 12 9 9 9 9 0 9 9 8 1 6 8 1 . 5 4

1 7 .

1 8 .

В Тч  НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ 

ТР УБ Ы  СТАЛЬНЫЕ

т

т

12 9 9 9 9 1 1 0 3 1 6 8 1 . 5 4

1 9 . ТР УБ Ы СЗАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ м 13 8 5 0 0 0 0 0 0 6 . 1 8

2 0 . ТР уБ Ы СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ Т 13 8 5 0 0 0 0 0 1 1 6 8 1 1 2 , 7 5

: h h b . n п о д л г п о д п и с ь . д а т а  : в з а м . и н в . ч :

I

I

I  . . 1 "

I

J л и с т
I ------

I 1



$ 0 3 - 1 - 7 4 . 8 9  А л . 10 33

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС  С РЕДАКЦИЯ 7 . 0  ) 2 0 1 0 0 7

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П . Н . *  7 )

4 1 6 1 Э 2 0 1 0 0 7 »  М1» » * 1* 9 • • * *

4 1 7 2 Ю» » » » » ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

4 1 8 3 Д Т '  1 - 9 9 9 9 9 : 0 . 0 *

4 1 0 4 Л 2 - Н *

4 2 0 5 Д 2 - Т *

421 6 Д 2-С *

4 2 2 7 Д 2 - 6 *

4 2 $ 8 Д З -А *

4 2 4 9 Д 4 - А *

4 2 s 10 Д 4 - « *

4 2 6 11 Т ( = 2 6 ) *  1 1 0 . 1 , 0 2 5 » 9 » » » 1 0 3 0 2 , 1 *

4 2 7 12 Т ( = 2 6 ) '  0 , 1 8 3 »  » » » » 1 0 3 0 1 . 1 *

4 2 8 13 Т ( = 2 6 ) '  1»  » » » 1 0 2 6 1 . 1 , 4 9 / 1 0 2 6 6 . 0 , 0 7 / 1 0 2 6 7 . 0 .

4 2 9 14 К * М .г . Ч Е Р Н Ы Ш Е В А »  0 .А .ХАЛИМ АИЕН КО *



5 o 3 - i - 7 4 . a i> а . 1 .Ю ЗА

ПЗОГР a K0ur>/*E<C ABC-3EC ( РЕДАКЦИЯ 7 . 0  ) 201908

НОМЕР ОБЬ С КТ А |

ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ в М АТЕРИАЛАХ ПО ГОСТ 2 1 . 1 0 9 - 8 0

ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТ а МАРКИ 

Э Ч (П Р 0 И 3 3 0 Д С Т 1 Е Н Н Ы *  КОРПУС 1 )

н о м е р  :

СТРОКИ: UlUMCuODlUUt MI T CDJifl l  М EJIUlliill к Ы « М С 0 С U И ■
: К О Д J 1 

. .  г п л и и с е г я о  1 П9|ДМС U £ мю Я

: МАТЕРИАЛА | (Д.изм,

" » 1 *» 

1 I

1 ; 2 3 1 А 1 5 : 6

1 .  СТАЛЬ  С 0РТС 8АЯ  КОНСТРУКЦИОННАЯ т

2 . П РО КАТ ИЗ СТАЛИ С Т . з т 1 2 9 » » ч 0973 1 68 . 11

3 . ИТОГО СТАЛИ СОРТОВОД КОНСТРУКЦИОННО» в 
МАРГТОДЛЬНСР ЧДССЕ

т 12 9999 0 9 7 7 1 68 .1 1

А . а . Т . А . С Т А Л Ь  КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9999 0 9 7 » 1 6 8 , 0 2

3 . З . Т . А . с Т А Л ь  СРЕДНЕСОРТНАВ т 12 9999 0 9 8 0 168 ,03

6 . В . Т . А . К А Т А Н К А т 1 2 9999 0 9 8 2 1 6 8 . 0 2

Т . З . Т . А . С Т А Л Ь  ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 , 9  ДО 3 , 9 М т 12 9999 09В  А 1 6 8 , 0 2

8 . и т о г о  СТАЛИ СОРТОВОД КОНСТРУКЦИОННОЙ т 12 9999 0 9 8 7 1 6 8 . 11

п Р и 9 Е Л Е « н 0 а  К СТАЛИ КЛАССА С 3 8 / 2 3

9. з с е г 0 СОРТСЗОГО П РО КАТА  ОБЫКНОВЕННОГО

К А а Е С Т В А . с т а л и  СОРТОВОЙ

кО н С ТР укаИ О Н Н О Д .Л И С Т О В О Г О

П Р О К А Т д , МЕТАлЛО иЗД ЕЛИЙ  п р о м ы ш л е н н о г о

НАЗНААЕМИЯ в Н А Т УР А Л Ь Н О »  МАССЕ

т 12 9999 0 9 8 8 1 6 8 .1 1

ю . а . Т . а .С Т А Л Ь  КРУПНОСОРТНАЯ т 12 9 9 9 9 0 9 9 0 1 6 8 , 0 2

11 . З . Т . А . С Т А Л Ь  СРЕДНЕСОРТНАЯ т 12 9999 0 9 9 1 163 .05
12  . О . Т . а  , К Д Т А м К А т 12 9999 0 9 9 3 168 . 0 2

1 3 . в .  т .  а . СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ ОТ 1 , 9  ДО 3 , 9ММ т 12 9 9 9 9 0 9 9 5 1 6 8 , 0 2

1 А . ВСЕГО ПРИЗЕДЕННОД СТАЛИ К КЛАССАМ Д1 И 

С Т . з

т 12 9 9 9 9 0 9 9 8 1 6 8 . 1 1

1 5 . В Т ч  НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ т 12 9 9 9 9 1 1 0 3 1 6 8 . 1 1

1 Б . Т р у б ы  СТАЛЬНЫЕ т

1 У . ТР уБ Ы СВАРНЫЕ ВОДОГДЗОПРОВОДЧЫЕ м 13 8300 0000 6 .10

1 8 . ТР УБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ Т 13 8500 0001 168 61 ,50

19. ТР уБЫ И ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ из м 22 6811 0000 6 7 1 Г .50
Г.0 л И. О Л £ « И Н 0 8

:И Н 8 - Ч  П О дЛ гП О А П И С Ь ,Д А Т А  : В З А М .И Н В . M l

I

I

I  . . S M

I

» л и с т

1 -----

: 1
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< РЕДАКЦИЯ 7 . 0  ) г о ю о

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ < П . И . » 8 )

4 3 0 1

431 г Ю» » » * * ПО Р А 60Ч

4 3 2 3 ДТ* 1 - 9 9 9 9 9  * 0 . 0 *

4 3 3 4 д г - м *

4 3 4 5 д г - т *

4 3 5 6 д г - с *

4 3 6 7 д г - в *

4 3 7 8 д з - д *
438. 9 Д 4- А *

4 3 9 10 Д4-Ж*
4 4 0 11 Т < »2б >  * 6 0 . 1 , 0 2 5 *

44-J 12 Т ( * 2 6 > * 0 , 1 *  * * »

4 4 2 13 Г < »26>  * 1* * * * *

4 4 з 14 Т 1 * 2 6 ) *  7 0 0 . 1 , 0 2 5 *

4 4 4 15 К* М .г .ЧЕ Р Н Ы Ш Е В А *  0

' » » « 1 0 3 0 2 . 1 *
* 1 0 3 0 1 . 1 *
1 0 2 6 1 . 0 , 1 1 / 1 0 2 6 7 . 0 , 0 2 / 1 0 2 6 8 . 0 , 0 5 / 1 0 2 7 2 . О , 0 2 / 1 0 2 7 0 . О » 02*
* » • * 7 2 2 2 . 1 *
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ПРО ГРДМ**МмР КОМПЛЕКС A B C - 3 IC  ( РЕДАКЦИЯ 7 . 0  > Z 0 1009

НОМЕР ОБЬЕКТД|

ведомость ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ ПО ГОСТ 2 1 . 1 0 4 - 8 0

ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЯАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ КИП И 

АвТОМдтиКИ(ПРОИЗвОДСТ8ЕНИЫЙ КОРПУС 1 )

НОМЕР 1 

СТРОКИ! 

1

Ы А 14 М Г U П Я 4 U 14 В II4TCOUI 41 И ■  Я 14 U u 11 4 14 •  М С 0 В U |4 О
! К 0 д 1 I

К О Л И Ч Е С Т В О  1

1
ПРИМЕЧАНИЕп ™ PM 1> п w J  Я f ы м»' 1 11 Б п П |А М  ̂J  И k Р Ь П Л М 1 в

I МАТЕРИАЛА 1 ЕА .ИЗМ , 1

1 1 г *9 3 1 А 1 3 1 6

1 .  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ Т

г .  ТРуЬЫ ТОНКОСТЕННЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ М

УГЛЕРОДИСТЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО 114ИМ)

3 .  ТРУБЫ ТОНКОСТЕННЫЕ ВЛЕКТРОСВАРНЫЕ Т
УГЛЕРОДИСТЫЕ (ДИАМЕТРОМ ДО 114ММ)

4 .  ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЭОПРОВОДНЫЕ *

5 .  ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ Т

4 .  ТРУБЫ И ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ Ч

п о л и о л е ф и н о в

13 Т 3 00 0000 6

ОГУ

оы

13 7 3 0 0 0001 1 48 . 0 2

13 взоо 0000 4 3 4 , 0 2

13 8300 0001 148 2 2 2 4 2 , 4 6

гг 4811 0000 4 103.57

! ИНВ. N ПОдЛ:ПОДПИСЬ.ДАТА :В З А М ,И Н В ,N1

: I

1 1 лист:
1 ..ви 1 --—
1 1 1 *
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС AgC-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 7 . 0  ) 2 0 1 0 0 5

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ < П .Н . «  9 )
i > t B t a i g s s * i « i s i B i

445 1 3201005* М1 * » » 1 * *
446 2 Ю* * » ' * ПО РАБОЧИМ 

* * •

447 3 ДТ» 1*99999 *0 .0*
44g 4 Д2-М*
449 5 Д2-Т*
450 6 Д2-С*
451 7 Д2-6*
452 6 ДЗ-А*
453 9 Д4-А*
454 10 А4-Ж*
455 11 Т <«2б>' 2 1 7 0 0 .1 .0 2 5 *
456 12 Т €«26> * 3 6 . 0 2 2 '  * »

457 13 Т ( * 2 6 ) ' 2 0 ,1 .0 1 »  ' »

458 14 Т <*26> ' 0 ,02»  » » »

459 15 Т <*26> * 1 0 3 . 1 , 0 2 5 '  »

460 16 К» м.г.ЧЕРНЫШЕВА* 0 . А

'  1 0 3 0 1 . 1 *

• * 1 0 3 0 3 . 1 *  

1 0 3 0 4 . 1 *

» » • 7 2 2 2 . 1 *

»
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Номер объекта: 2018 201420

ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ ПО ГОСТ 21.109-80 
по рабочий чертежам основного комплекта марки АПЖ.АУС

Номерстроки Наименование материала и единица измерения Код Количество Примечание
материал единицаизмерения

I 2 3 4 5 6
1
2

Сталь сортовая конструкционная т 
Прокат из стали Ст.З т 12 9999 0973 168 6,00

3 Всего сортового проката обыкновенного т 12 9999 0988 168 5,99
Качества стали сортовой конструкционной листового проката,металлоизделий про­мышленного назначения в натуральноймассе

4 В т.ч. балки и швеллеры т 12 9999 0989 168 ,01
5 В т.ч. сталь крупносортная т 12 9999 0990 168 ,03
6 В т.ч. сталь среднесортная т 12 9999 0991 168 1,09
7 В т.ч. сталь мелкосортная т 12 9999 0992 168 ,90
8 3 т.ч. катанка т 12 9999 0993 168 .01
9 В т.ч. сталь толстолистовая от 4 мм т 12 9999 0994 168 3,05
10 В т.ч. сталь тонколистовая от 1,9 до 3,9 м т 12 9999 0995 168 ,57
II В т.ч. сталь тонколистовая от I до 1,8 мм т 12 9999 0996 168 ,33
12 Всего приведенной стали к классам AI и Ст.З т 12 9999 0998 168 6,00
13 В т.ч. на строительные стальные кон­струкции т 12 9999 1103 168 6,00
14 Трубы тонкостенные электросварные углеродистые (диаметром до 114мм) м 13 7300 0000 6 237,54
15 Трубы тонкостенные электросварные углеродистые (диаметром до 114 мм) т 13 7300 0001 168 1,39
16 Трубы сварные водогазопроводные м 13 8500 0000 6 98,76
Г7 Трубы сварные водогазопроводные т 13 8500 0001 168 ,31
18 Трубы и детали трубопроводов из полиолефинов м 22 4811 0000 6 14,35
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС (РЕДАКЦИЯ 7.0) 201430

ИСХОД НЫЕ ДАННЫЕ
3588 I
3589 2
3590 3
3591 4
3592 5
3593 6
3594 7
3595 8
3596 9
3597 10
3598 II
3599 123600 13
3601 14
3602 15
3603 16
3604 17
3605 18
3606 19
3607 20
3608 213609 22

Э201430* М1» » *1» » » » » х
Ю* * * » 2018* По рабочим чертежам основного комплекта марки АПЖ,АУС* *■*»»* х 
Д7-Их
Д1-М1хТ (=26) *1* * * * *10261.5,809/10266.0,013/10267.0,03/10268.1,061/10269.0,873/10270.0,009/10271.2,95/
10272.0,155/10273.0,32I/I0274.0,0(
Т (=26)» 156,54» » » » *11102.1х
Т (=26)» 32,82» * * » »ШОЗЛх
Т (=26)» 10,1* » » » » Ш04.1х
Т (=26)» 38,08» » » » »Ш05.1х
Т (=26)» 12,3» * * * * II078.IX
Т (=26)» 21,01* » * * » II079.IX
Т (=26)* 8,2» * » » * II080.IX
Т (=26)» 3,59* » » » » II08I.IX
Т (=26)» 0,512» » » * •II082.IX
Т (=26)» 37,58» » » » »II083.IX
Т (=26)» 10,25» * » » *II084.IX
Т (=26)» 1,025» » * * *II086.IX
Т (=26)* 1,025» » * * *II088.IX
Т (=26)» 3,28» » » » » II09I.IX
Т (=26)» 12,3* » * * » 7223 Л х
Т (=26)» 2,05» » * » » 7222.1хК’О.А.Халкманенко х
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