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Г л а в э н е р го р е м о н т а

В . К У Р К О В И Ч

3 1  м аа  1976 г 4  июня 1976  г .

I. В В Е Д Е Н И Е

1 .1 .  Н астоящ ее "Р у к о в о д с т в о  по  кап и таль­

ном у рем онту  воздуш ных вы клю чателей  ЕВ-ЗЗОБ

и ВВ-500Б" *  п р ед усм а тр и в а ет  применение р е -  

м о н т н ш  п е р с о н а л е »  н а и б о лее  раци овальной  фор­

мы орган и зац и и  р а б о т  и передовы х т е х н о л о ги ч е ­

с к и х  п р ием ов , обеспечиваю щ их вы сокое к а ч е с т в о  

р ем он та  в  сжатые сроки  и снижение е г о  стои ­

м о с т и .

1 .2 .  Р у к о в о д с т в о  р а зр а б о та н о  с  учетом  

чер теж ей  и и н стр ук ц и й  з а в о д а -и з го т о в и т е л я , 

тр еб о в а н и й  ц и р к у ля р о в , решений и д р у ги х  ди­

рективны х м а тер и а ло в  М инэнерго СССР.

1 .3 .  Н астоящ ее Р ук о в о д ств о  со д ер ж и т :

а )  единые тех н и ч еск и е  т р еб о в а н и я  к 

о б ъ е м у  и к а ч е с т в у  рем онтны х р а б о т  и к  м е т о ­

дам и х  вы полнения (н е за в и с и м о  о т  о р га н и з а ­

ц и о н н о -т е х н и ч е с к о го  ур о в н я  рем онтны х п о д р а з ­

д е л е н и й ) ;

б )  единые м етоды  р е г у л и р о в к и , испы таний 

и к о н т р о л я  при р ем он те  у з л о в  и  д е т а л е й  выклю­

ч а т е л е й ;

в )  единые критерии  оценки  к а ч е с т в а  вы­

п олн ен и я  ремонтных р а б о т .

2 .  ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО РЕМОНТУ ВОЗДУШНЫХ 

ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ ВВ-ЗЗОБ я  ВВ-500Б

2 . 1 .  Общие полож ения

2 . 1 . 1 .  Д ля  повышения надеж ности работы  

вы клю чателей  при к ап итальн ом  рем онте н ео б х о ­

димо вы полнять м ер оп р и яти я , предусмотренны е 

Реш ением Л  Э -2 4 /7 2  "О  п ер есм отр е  и п ер ер а ­

б о т к е  директивны х м а тер и а лов  д о  воздуш на* 

вы клю чателям  н а  напряж ение 3 5 -5 0 0  кВ  сер и й  

ВВ и ВЕН" и ук азан иям и  последующ их директив­

ных м а т е р и а л о в .

2 . 1 . 2 .  Р у к о в о д с т в о  пр едусм атривает з а п е ­

в у  повреж денных или  изношенных д е т а л е й . Р е ­

м онт д е т а л е й ,  удлиняющий ср ок  п р о сто я  обор у ­

дов ан и я  в  р е м о н т е , н е  р ек ом ен д уется . Рем онт 

та к и х  д е т а л е й  с л е д у е т  п р ои зводи ть в  межремонт­

ный период  с  и сп ользов а н и ем  их в  дальнейш ем

в  к а ч е с т в е  о б м ен н о го  ф онда запасны х ч а с т е й .

2 . 1 . 3 .  Т р уд о ем к о ст ь  по настоящ ему Р ук о­

в о д ств у  о п р е д е л е н а  ориентировочно  н а  о с н о в а -

^ В дальнейш ем  д л я  к р атк ости  -  Руковод­
с т в о .

нии "Норм  врем еви  н а  к а п и та льн ы й , текущ ий  р е­

м онты  и эк сп луа т а ц и о н н о е  обслуж и ван и е  о б о р у ­

д ов а н и я  под стан ц и й  3 5 -5 0 0  кВ 'ЧХОЗУ М ин энерго  

СССР, 1 9 7 1 ) и норм ати вов  т р у д о з а т р а т  к  п р е й ­

ск у р а н ту  й  2 6 -0 6 -1 9  и с о с т а в л я е т  д л я  выклю­

ч а т е л е й  ВВ-ЗЗОБ -  7 9 0  ч е л т ч ,  д л я  вы клю чате­

л е й  ЕВ-500Б -  933 ч е л г ч .

2 . 1 . 4 .  При п р о и зв о д с тв е  р а б о т  ремонтны й 

п е р с о н а л  о б я за н  с т р о г о  вы полнять тр еб о в а н и я  

п р ави л  техн и к и  б е з о п а с н о с т и , руководящ их 

у к а за н и й  и м естны х и н струкц ий .

2 . 1 . 5 .  Р у к о в о д с т в о  рем онтом  о сущ еств ля ­

е т с я  п р ед ста в и теля м и  р ем он тн ого  п р едп р и яти я .

2 . 1 . 6 .  Приемка и з рем он та  п р о в о д и тся  

эксплуатационны м и служ бами в  с о о т в е т с т в и и  с  

существующими полож ениями.

2 . 1 . 7 .  Окончание р ем он та  оф ор м ляется  

соответствую щ им  актом  и п од п и сы в а ется  пр ед ­

ста в и телям и  р ем он тн ого  и эк с п лу а т а ц и о н н о го  

п р едпри ятий .
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2 .2 .  П о д го т о в к а  к  к ап итальн ом у рем онту

2 . 2 . 1 .  П о д го то в к а  к  капитальн ом у ремон­

т у  долж на п р о и зв о д и ть ся  в  с о о т в е т с т в и и  с  

конкретны м  объем ом  р а б о т ,  предусмотренны м  

д л я  д а н н о го  вы клю чателя .

2 . 2 . 2 .  К  н а ч а лу  ремонтны х р а б о т  долж на 

бы ть  ук ом п лек тов а н а  б р и га д а  и з р а б о ч и х  со о т ­

ветствую щ ей  квалиф икации, прошедших о б у ч е н и е , 

п р ов ер к у  зн а н и й  и инструктаж  по правилам  

б е з о п а с н о г о  в ед е н и я  р а б о т .

Квалификационный с о с т а в  бригады  э л е к т р о -  

с л е с а р е й  п р и веден  в  т а б л .1 .

Т а б л и ц а  I

Р а зр я д С о ста в  бригады  { ч е л . )  
при рем он те  выключав 

т е л я

ВВ-ЗЗОБ ВВ-500Б

Ш естой . . . . I I

Пятый .......... I I

Ч етверты й I 2

Т р ети й  . . . . 2 2

В тор ой  . . . . I -

2 . 2 . 3 .  Н а и более  рациональным я в л я е т с я  

следую щ ий п ор ядок  вы полнения п о д го то в и тельн ы х  

р а б о т :

а )  о зн а к ом лен и е  с  д ок ум ен тац и ей  предыду­

щ его  р ем он та  (м он та ж а ; и с  зам ечаниями эк с ­

п лу а т а ц и о н н о го  п е р с о н а л а ;

б )  с о с т а в л е н и е  п ер еч н я  р а б о т ,  подлежащих 

выполнению в  п р о ц ессе  р е м о н т а ;

в )  п о д б о р к а  и о зн а к ом лен и е  с  новейшими 

эксплуатационны м и ц и ркулярам и , реш ениями, 

инструкциям и и прочими директивными м а тер и а ­

л а м и ;

г )  р а з р а б о т к а  п л а н а  разм ещ ения и о б о р у ­

д ов а н и я  р а б о ч и х  м е с т ;

д )  п р ов ер к а  н али чи я  необходим ы х запасны х 

ч а с т е й  с о г л а с н о  приложению I ;

е )  п р о в ер к а  ук ом п лек тов а н н ости  бригады  

и с п р а в н ш  и н стр ум ен том , п р и сп особ лен и ям и , 

ср ед ств а м и  м алой  м ехан и за ц и и , приборами и 

м атериалам и  с о г л а с н о  приложениям 2 , 3 , 4 , 5 ;

ж) п р о в ер к а  нали чия  п од ъ ем н о -тр а н сп ор т ­

ных м ехан и зм ов , такелаж ны х п р и сп особ лен и й  и 

и х  п р и год н ости  д л я  эк сп луа та ц и и  в  с о о т в е т с т ­

вии с  правилами Г о с г о р т е х н а д з о р а ;

з )  п о д го т о в к а  бы товы х помещений д л я  ре­

м о н тн о го  п е р с о н а л а , помещений и передвижных 

к ла д ов ы х  д л я  хр ан ен и я  и н стр ум ен т а , пр и сп особ ­

л е н и й  и м а тер и а ло в .

2 .3 .  П роведение к а п и т а л ь н о го  р ем он та

П роведение к а п и т а л ь н о го  р ем он та  выключа­

т е л я  возможно тр ем я  сп особам и .

2 . 3 . 1 .  Рем онт основны х у з л о в  и д е т а л е й  

н а  м есте  -установки вы клю чателя  с  применением  

передвиж ной рем он тн ой  м а стер ск о й .

Передвижная м а с т е р с к а я , ук ом п лектован ная  

необходимыми д л я  р ем он та  о с н а с т к о й  и приспо­

соблен и ям и , у с т а н а в л и в а е т с я  в  я ч ей к е ; ремонти­

р уем о го  вы клю чателя в  з о в е  д ей ств и я  автокра­

н а . В крыше м а с т е р с к о й  и м еется  ли к  д л я  д о ­

ставк и  к олон ок  кам ер  и о т д е л и т е л е й  в  м а стер ­

скую .

Демонтированные к олон к и  кам ер  и о т д е ли ­

т е л е й  д о ста в ляю тся  п оо ч ер ед н о  в  м астер ск ую , 

разби раю тся  по  э л ем ен та м , рем онтирую тся и 

вн овь  соби раю тся . Таким о б р а зо м , врем я н а  про­

ведение к а п и т а л ь н о го  р ем он та  м ало  зави си т  о т  

м е т е о р о ло ги ч е с к и х  у с л о в и й .

В к а ч ест в е  гр у зо п о д ъ е м н о го  м ехан и зм а  р е ­

к ом ен д уется  и с п о л ь з о в а т ь  специальны й крав  с  

т е л е ск о п и ч еск о й  с то й к о й  ти п а  КСТ-5  н а  шасси 

автом обиля  МАЗ-500 или автокран  СМК-7.

Основные параметры  кран ов  приведены  в 

т а б л .  2 .

Т а б л и ц а  2

П араметр ____Тип к п а яя______
К С Т-5 СМК-7

Г р у зо п о д ъ е м н о с т ь , кг 5000 7500

Вылет с т р е л ы , м ............. 7 .6 14

Вы сота подъем а крюка 
(м а к с и м а л ь н а я ), м . . . . 16 1 6 ,5

Основные параметры  автоги дроп одъем н иков  

приведены  в  т а б л .З .

Т а б л и ц а  3

Параметр
Тип

АГП-12 МПТС-2А

Г р у зо п о д ъ е м н о с т ь , к г . . . 200 400

Вы сота подъем а лю ль­
к и , м ...................................... 12 Г 7 .8

Вылет с тр елы  по оси  
подвески  л ю л е к , м .......... 9 1 5 ,6 5

Т ех н о ло ги ч еск и й  граф ик р ем онта  приведен  

н а  р и с .1  и 2 .

2 . 3 . 2 .  Рем онт основны х у з л о в  выключате­

л я  в  у с л о в и я х  стац и он ар н ой  м а с т е р с к о й , о сн а ­

щенной грузоподъем ны м и п р и способлен иям и .
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П о с л е  р а зб о р к и  вы клю чателя  к олон к и  г а с и ­

т е л ь н ы х  к а м е р , о т д е л и т е л е й ,  у з л ы  шкафа уп р а в ­

л е н и я  п е р е в о з я т с я  в  м а с т е р с к у ю , г д е  р а зб и р а ­

ю тся  д о  э л е м е н т а м , р ем он ти р ую тся  и вн овь с о ­

би р а ю тся .

А в т о к р а н , автоп одъ ем н и к  докидаю т м е с т о  

р е м о н т а  д о  с б о р к и  вы к лю чателя  ( н а  6 -7  р а б о ­

ч и х  д н е й ) .

Т е х н о л о ги ч е с к и й  граф ик  р ем о н та  приведен  

н а  р и с .З  и  4 .

2 . 3 . 3 .  А г р е г а т н о - у з л о в о й  с п о с о б  р е м о н т а .

Возмож ен пр и  наличии  ф он да  г а с и т е л ь н ы х  

к а м е р , о т д е л и т е л е й  и д р у ги х  у з л о в  и д е т а л е й ,  

о б есп еч и в а ю щ его  полны й рем онт в ы к лю ч а теля .

В э т о м  с л у ч а е  врем я  п р о с т о я  вы к лю ч а теля  

в  р ем о н те  з н а ч и т е л ь н о  с о к р а щ а е т с я , т а к  к а к  р е ­

м он т  с в о д и т с я  к  за м ен е  у з л о в  в ы к л ю ч а т е л я ,т р е ­

бующих р е м о н т а , з а р а н е е  отрем онтирован ны м и .

3 . РАЗБОРКА ВЫШЯАТЕЛЯ

3 . 1 .  П о д г о т о в к а  вы к лю чателя  к  р ем онту

3 . 1 . 1. П р о и зв е с т и  внешний о см о тр  о с н о в ­

ны х у з л о в  в ы к лю ч а теля .

3 . 1 . 2 .  П р о и зв е с т и  к он тр ольн ы й  ц и к л О -В , 

п р о к о н т р о ли р о в а т ь  с б р о с .

3 . 1 . 3 .  У т о ч н и т ь  в е д о м о с т ь  д еф ек тов  п о  

р е з у л ь т а т а м  вн еш н его  о с м о т р а  и к он тр ольн ы х  

и зм ер ен и й .

3 . 1 . 4 .  П ер ек р ы ть  д о с т у п  в о з д у х а  к  вы­

к лю ч а т елю , с п у с т и т ь  в о з д у х  и з  р е з е р в у а р о в .

3 . 1 . 5 .  П р о и зв е с т и  расш иновку внключаг-

т е л я .

3 . 1 . 6 .  П о д го т о в и т ь  р а б о ч и е  м е с т а  д л я  

р е м о н т а  в ы к лю ч а т е л я , у с т а н о в и т ь  автокран  и 

а в т о ги д р о п о д ъ е м н и к , з а з е м л и т ь  опорны е к о ло н ­

к и  к а з д о г о  п о л ю с а , с н я т ь  кож ухи .

3 . 2 .  Общая р а з б о р к а  вы клю чателя

3 . 2 . 1 .  В ы вер н уть  б о лты  12 ( р и с . 5  и 6 ) ,  

с н я т ь  и у ло ж и т ь  т р у б ч а т ы е  шины 1 5 .

3 . 2 . 2 .  О с в о б о д и т ь  к р е п л е н и е , сн я т ь  

шины 2 3 .

3 . 2 . 3 .  О тсо ед и н и т ь  шины 19 о т  ф ланцев 

о т д е л и т е л е й .

ВНИМАНИЕ! К он д ен са тор ы  е м к о с т н о го  д е л и ­
т е л я  напряж ения долж ны  н а х о д и т ь с я  т о л ь к о  в  
в е р т и к а л ь н о й  п олож ен и и .

3 . 2 . 4 .  З а с т р о п и т ь  ем костны й д е л и т е л ь  

н ап р яж ени я , з а к р е п и т ь  стр а ховочн ы й  канат з а  

нижний к о н д е н с а т о р , о т в и н т и т ь  га й к и  1  ( р и с . 7 ) .

3 . 2 . 5 .  С н я т ь  д е л и т е л ь  напряж ения, у с т а ­

н о в и т ь  н а  н а с т и л  в е р т и к а л ь н о , за к р е п и т ь .

3 . 2 . 6 .  З а с т р о п и т ь  о т д е л и т е л ь ,  о тв и н ти ть  

г а й к и  3  ( р и с . 8 ) .

3 . 2 . 7 .  С н я ть  о т д е л и т е л ь ,  у с т а н о в и т ь  н а  

н а с т и л ,  з а к р е п и т ь .

3 . 2 . 8 .  О тсо ед и н и т ь  шины 9  ( с м . р и с . 5 , 6 )  

о т  ф лан ц ев  .г а с и т е л ь н ы х  к а м ер .

3 . 2 . 9 .  З а с т р о п и т ь  ом и ческ и й  д е л и т е л ь  

напряж ени я , з а к р е п и т ь  стр а х о в о ч н ы й  к а н а т  з а  

нижний э л е м е н т  д е л и т е л я ,  о т в и н т и т ь  га й к и  I  

( р и с . 9 ) .

3 . 2 . 1 0 .  С н я ть  ом и ческ и й  д е л и т е л ь  н ап ря­

ж ен и я , у с т а н о в и т ь  н а  н а с т и л ,  з а к р е п и т ь .

3 . 2 .  I I .  З а с т р о п и т ь  д у г о г а с и т е л ь н у ю  ка­

м е р у , о т в и н т и т ь  га й к и  ,2 ( р в е . 1 0 ) .

3 . 2 . 1 2 .  С н я ть  д у г о г а с и т е л ь н у ю  кам еру, 

у с т а н о в и т ь  на н а с т и л ,  з а к р е п и т ь .

3 . 2 . 1 3 .  О с л а б и т ь  г а й к и  5  ( р и с . I I ) ,  вы­

н у т ь  за м к и , о т с о е д и н и т ь  растяж ки о т  с тер ж н я  I .

3 . 2 . 1 4 .  З а с т р о п и т ь  р а ст я ж к и , в ы н уть  з а ­

м ок  5  ( р и с . 1 2 ) ,  д е м о н т и р о в а т ь , у л о ж и т ь  растяж ­

ки  н а  н а с т и л .

3 . 2 . 1 5 .  Д л я  в ы к лю чателя  В В -500Б  с н я т ь  

экран ы  3 0  ( с м . р и с . 6 ) .

3 . 2 .1 6 .  О тв и н ти ть  га й к и  12 ( р и с . 1 3 ) ,  

в ы н уть  б о л т ы  I I ,  с н я т ь  тр уб ы  ж е с т к о с т и  1 5 .

3 . 2 . 1 7 .  Д л я  вы к лю чателя  В В -500Б : 

р а зъ е д и н и т ь  план к и  2 8  ( с м . р и с . 6 ) ,  о т с о е д и ­

н и т ь  шину 2 9 .

3 . 2 . 1 8 .  З а с т р о п и т ь  опорную  к о л о н к у  каг- 

м ер ы , о т в и н т и т ь  г а й к и  3  ( р и с . 1 4 ) .

3 . 2 . 1 9 .  С н я т ь  опорную  к о л о н к у  к ам еры , 

р а з о б р а т ь  п о  э л е м е н т а м .

3 . 2 . 2 0 .  З а с т р о п и т ь  опорную  к о л о н к у  о т д е ­

л и т е л я ,  о т в и н т и т ь  га й к и  3 .

3 . 2 . 2 1 .  С н я ть  опорную  к о л о н к у  о т д е л и т е л я ,  

р а з о б р а т ь  п о  э л е м е н т а м .

3 . 2 . 2 2 .  З а с т р о п и т ь  опорную  к о л о н к у  к он ­

д е н с а т о р о в ,  о т в и н т и т ь  га й к и  3 .
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3 . 3 .  Р а з б о р к а  о т д е л и т е л е ft

3 . 3 . 1 .  З а с т р о д и т ь  о т д е л и т е л ь ,  с и я т ь  

к о ж ух и .

3 . 3 . 2 .  Р а з о б р а т ь  о т д е л и т е л ь  д о  э л е м е н ­

т а м ,  и зм ер и т ь  вхим  ( р я с . 1 5 ) .

3 . 3 . 3 .  О тви н ти ть  га й к и  8  ( р и с . 1 6 , с м . 

в к л е й к у ) ,  о т с о е д и н и т ь  в ер х н и й  ф ла н ец  I , с р е д ­

н и е  фланцы 29 и нижний ф лан ец  41 о т  и з о л я т о ­

р о в .

3 . 4 .  Р а з б о р к а  д у г о г а с и т е л ь н о й  камеры

3 . 4 . 1 .  З а с т р о д и т ь  к а м е р у , с н я т ь  к ож ухи .

3 . 4 . 2 .  Р а з о б р а т ь  к ам ер у  по  э л е м е н т а м , 

и зм е р и т ь  вжим ( р и с . Г ? ) .

3 . 4 . 3 .  О тви н ти ть  га й к и  8  ( р и с . 1 8 ,  с м . 

в к л е й к у ) ,  о т с о е д и н и т ь  нижний ф лан ец  I ,  с р е д ­

н и е  фланцы 18  и в ер хн и й  ф лан ец  24 о т  и з о л я ­

т о р о в  1 7 .

3 . 5 .  Р а з б о р к а  шкафа уп р а в ле н и я

3 . 5 . 1 .  В ы вер н уть  б о л т ы  37 ( р и с . 1 9 ) ,  

о п у с т и т ь  э л е к т р о м а гн и т  вк лю чен и я .

3 . 5 . 2 .  В ы вер н уть  б о л т ы  2 6 ,  о п у с т и т ь  

э л е к т р о м а г н и т  о тк лю ч ен и я .

3 . 5 . 3 .  О тви н ти ть  г а й к и  2 5 ,4 6 ,3 9  и 4 9 ,  

с н я т ь  т р у б к и  2 9  и 4 1 .

3 . 5 . 4 .  В ы вер н уть  б о л т ы  1 7 ,4 7 ,5 0 ,7 0 ,  

с н я т ь  т р у б к и  19 и 5 2 .

3 . 5 . 5 .  В ы вер н уть  б о л т ы  5 8 ,3 ,6 0 ,6 6 ,  сн я т ь  

т р у б к и  2  и 6 5 .

3 . 5 . 6 .  В ы вер н уть  б о л т ы  4 3 ,  с н я т ь  п а т р у б ­

к и  3 0  и 4 2 .

3 . 5 . 7 .  В ы в ер н уть  б о л т ы  53 и 5 6 , с н я т ь  

б л о к  к ла п а н о в  в к лю ч ен и я .

4 .  ПОДГОТОВКА К  ДЗ

4 . 1 .  В се  д е т а л и  и у з л ы  о ч и с т и т ь  о т  пш ш , 

г р я з и ,  с т а р о й  с м а з к и , п р о д у к т о в  к о р р о зи о н н о ­

м е х а н и ч е с к о г о  и з н о с а ,  промы ть в  б е н зи н е  Б -7 0 , 

н а с у х о  п р о т е р е т ь .

4 . 2 .  О чи стк у  наруж ной и в н у т р е н н е й  п о ­

в е р х н о с т е й ,  а  такж е т о р ц о в  и з о л я т о р о в  п р о и з­

в о д и т ь  салф етк ам и  1 б е з  в о р с а ) ,  смоченными в 

б е н з и н е ,  д а л е е  са лф ет к а м и , с м о ч е н н ш и  в  спи рте  

( т о л ь к о  в н утр ен н и е  п о в е р х н о с т и ) , а  з а т е м  с у ­

хим и са лф етк а м и .

3 . 5 . 8 .  В ы вер н уть  б о л т ы  10 и 1 2 , отви н ­

т и т ь  га й к и  8 ,  с н я т ь  п а т р у б о к  14 и б л о к  к ла п а ­

н ов  отклю чен и я .

3 . 5 . 9 .  О тви н ти ть  г а й к и  6 8 ,  с н я т ь  пр ивод  

С Б К -1 .

3 .5 .1 0 .  О с л а б и т ь  г а й к у  5 ,  с н я т ь  э л е к т р о -  

кон тактны й  м ан ом етр  н а  п о в е р к у .

3 . 6 .  Р а з б о р к а  б л о к о в  отк лю чен и я

3 . 6 . 1 .  О тв и н ти ть  га й к и  14 ( р и с . 2 0 ) ,  о т ­

со е д и н и т ь  ср ед н и й  к ла п а н  о тк лю чен и я  12 о т  

к о р п у с а  I ,

3 . 6 . 2 .  В ы вер нуть б о л т ы  2 5  ( р и с . 2 1 ) ,  о т ­

с о е д и н и т ь  п у с к о в о й  к ла п а н  28  о т  к о р д у о а  I .

3 . 7 .  Р а з б о р к а  б л о к о в  вклю чения

3 . 7 . 1 .  О тви н ти ть  га й к и  15 (р и с .2 2 )| ,  о т ­

с о ед и н и ть  ср ед н и й  к ла п а н  вклю чения 13 о т  к о р ­

п у с а  I .

3 . 7 . 2 .  В ы вер нуть б о л т ы  12 ( р и с . 2 3 ) ,  о т ­

со ед и н и ть  п у с к о в о й  к ла п а н  I I  о т  к о р п у с а  7 .

3 . 8 .  Р а з б о р к а  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  шкафа

3 . 8 . 1 .  О тсо ед и н и т ь  и с н я т ь  в с е  тр уб к и  

р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  шкафа.

3 . 8 . 2 .  С н я ть  м аном етры  2 0  ( р и с . 2 4 )  н а  

п о в е р к у .

3 . 8 . 3 .  В ы вер нуть б о л т ы  и с н я т ь  ф и льтр  Г ? .

3 . 8 . 4 .  В ы вер н уть  б о лты  к р е п ле н и я  и с н я т ь  

обратны й  к лап ан  1 8 .

3 . 8 . 5 .  О тв и н ти ть  га й к и  2 7 ,  с н я т ь  р учн ое  

п н ев м а ти ч еск о е  у с т р о й с т в о  19.

СТАЦИИ И РЕМОНТУ

4 . 3 .  Н апы ление м еди н а  в н у т р е н н е й  п о в е р х ­

н о ст и  и з о л я т о р о в  к а м ер  и о т д е л и т е л е й  см ы вать 

50%-ным р а ст в о р о м  а з о т н о й  к и с ло т ы  при помощи 

в а т н о г о  т а м п о н а , п о с л е  ч е г о  очищ енную  п о в ер х ­

н о с т ь  тщ а тельн о  пром ы ть в о д о й .

4 .4 .  Р а б о т у  с  к и с л о т о й  с л е д у е т  п р о и зв о ­

д и т ь  в  р ези н овы х  п е р ч а т к а х  и ф а р т у к е . В с л у ­

ч а е  попадан ия  н а  к о н у  к и с л о т ы , е е  с л е д у е т  

н ем ед лен н о  см ы ть больш им  к о л и ч е с т в е » !  воды .
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5 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ НА ДЕЭЕКТАЦИЮ 

И РЕМОНТ ДЕТАЛЕЙ ОВДЕГО ПРИМЕНЕНИЯ

5 . 1 .  Р е зь б о в ы е  со е д и н е н и я  и  крепежные д е т а л и

5 . 1 . 1 .  С о с т о я н и е  р е з ь б ы  проверить, внеш­

ним о с м о т р о м , а  такж е навинчиванием  гай к и  

(в в и н ч и в а н и ем  б о л т а )  о т  р ук и .

5 . 1 . 2 .  Ш пильки , н е  имеющие д еф ек то в , н е  

р е к о м е н д у е т с я  вы ви н чи вать и з  д е т а л е й .  П лот­

н о с т ь  п о са д к и  п р о в е р я е т с я  о тстук и в а н и ем .

5 . 1 . 3 .  Д е т а л и  подлеж ат  за м ен е  при нали ­

чи и  следую щ их д е ф е к т о в :

-  з а у с е н ц ы , вм ятины , за бои н ы , задиры , 

выкраш ивания и сры в б о л е е  д в у х  н и т о к ;

-  н а ли ч и е  лю ф тов при навинчивании га й к и  

(в в и н ч и в а н и и  б о л т а ) ;

-  трещ ины  и н есм ы ваем ая  рж авчина;

-  пов р еж д ен и я  г р а н е й  и  у г л о в  н а  г о л о в ­

к а х  б о л т о в  и г а е к  и ли  и зн о с  г р а н е й  б о л е е  

0 , 5  мм ( о т  н о м и н а л ь н о го  р а з м е р а ) .

5 . 1 . 4 .  Д е т а л и  подлеж ат  р ем он ту  при н а ­

ли ч и и  следую щ их д е ф е к т о в :

-  м естн ы е повреж дени я  по  р е з ь б е  н е  б о ­

л е е  п олови ны  вы соты  р е з ь б ы ;

-  м естн ы е п ов реж дени я  общ ей протяж ен­

н о с т ь ю  н е  б о л е е  К $  длины  в и н та .

Т а к и е  деф ек ты  у с т р а н я т ь  п р о го н к о й  р е з ь -  

б о в а р е з н ш  и н стр ум ен то м  и ли  в  о тд ель н ы х  с л у ­

ч а я х  о п и л о в к о й .

5 . 1 . 5 .  О т в е р с т и я  д л я  ш плинтов в  б о л т а х

и ш п и льках  н е  долж ны  бы ть за би ты  и ув ели ч ен ы .

5 . 2 .  Ш плинты, стоп ор н ы е и пружинные шайбы

5 . 2 . 1 .  Ш плинты, стопорны е и пружинные 

шайбы п од леж а т  за м е н е  п р и :

-  н а ли ч и и  тр ещ и н , и з л о м о в ;

-  п о т е р е  у п р у г о с т и ;

-  р а з в о д е  пружинных шайб м ен ее  п о л у т о р ­

н о й  е е  толщ ины .

5 . 2 . 2 .  Пружинные шайбы, бывшие в  э к с п л у а ­

т а ц и и , д о п у с к а ю т с я  к  повторном у применению

т о л ь к о  в  с л у ч а е ,  е с л и  они  н е  п о т е р я л и  с в о е й  

у п р у г о с т и ,  к о т о р а я  х а р а к т е р и з у е т с я  в е л и ч и н о й  

р а з в о д а  к он ц ов  ш айб.

Н орм альны й р а з в о д  шайб р а в ен  д в о й н о й  

е е  т о лщ и н е , д о п у с т н ш й  -  п о л у т о р н о й .

5 . 3 .  Пружины

5 . 3 . 1 .  Пружины п од леж ат  за м е н е  при н а ­

ли ч и и  следую щ их д е ф е к т о в :

-  над лом ы , трещ ины , з а с в е т л е в и я ,  несмы­

в а е м а я  рж авчина;

-  н ер а в н о м е р н о с т ь  ш ага  в и т к о в  пружины 

сж а ти я  б о л е е  lOf, п о  в с е й  д л и н е ;

-  п о т е р я  у п р у г о с т и  б о л е е  д о п у с т и м о й , 

у к а з а н н о й  в  з а в о д с к о й  х а р а к т е р и с т и к е  ( д л я  

пружин м ех а н и зм о в  кам еры  и о т д е л и т е л я ) .

5 . 3 . 2 .  У п р у г о с т ь  пружины к о н т р о л и р о в а т ь  

п у т е м  за м е р о в  у с и л и я  пружины, сж а той  д о  р а б о ­

ч е й  д ли н ы , с о г л а с н о  з а в о д с к о й  х а р а к т е р и с т и к е .

5 . 4 .  Р ези н ов ы е  д е т а л и

5 . 4 . 1 .  С о с т о я н и е  р ези н ы  о п р е д е л я е т с я  

внешним осм отр ом .

5 . 4 . 2 .  Р ези н ов ы е  д е т а л и  п о д леж а т  зам ен е  

при нали чии  следую щ их д е ф е к т о в :

-  трещ ины, с р е з ы ,  в ы р а б о тк и , р а с с л а и в а в

н и я ;

-  о с т а т о ч н а я  деф орм ац ия ;

-  п о т е р я  п л а с т и ч н о с т и ;

-  за у с е н ц ы , р а к ови н ы , п узы р и ;

-  п о ст о р о н н и е  вк лю чен и я .

5 . 4 . 3 .  При к а п и та льн о м  р ем о н те  п о в то р н о  

м о г у т  бы ть и с п о л ь з о в а н ы  р ези н ов ы е  д е т а л и ,  

е с л и  они  н е  имеют п ер еч и слен н ы х  д еф ек то в  и 

в о с с т а н о в и л и  п ер в о н а ч а льн ы е  р азм еры  и формы 

п о с л е  и х  д ем он таж а .

Р ек ом ендуем ы е марки рези н ы  п р иведен ы  в  

т а б л . 4 .
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Т а б л и ц а  4

О б л а с т ь  прим енения 
в  вы к лю чателе

ТУ
М арка р ези н ы , 
г р у п п а  м о р о зо ­
с т о й к о с т и  и 
т в е р д о с т и

Т в е р ­
д о с т ь  
п о  IM P , 

е д .

О брезиненны е (а р м и р о ­
в а н н ы е ) к лап ан ы

Т У  3 8 .1 0 5 .3 7 6 -7 2 И ГО -1231
гр .М -П

6 5 -8 0

Демпф еры , р а зб о р н ы й  
к ла п а н  о т д е л и т е л я

Т У  3 8 .1 0 5 .3 7 6 -7 2 И ГО -1334 (г р у п п а  
п о  т е х н о л о г и ч е ­
ск ом у  р е г л а м е н т у  
з а в о д о в  Р Т И )

7 0 -8 0

У п ло т н ен и я ® Т У  3 8 .1 0 5 .3 7 6 -7 2 И ГО -3321
гр .М -С

5 5 -7 0

П р ок ла д к и  широкие 
п о д  и зо л я т о р а м и  и 
п о д  п о лук о льц а м и  
к р е п л е н и я  и з о л я ­
т о р о в

Т У  3 8 .1 0 5 .3 7 6 -7 2 И ГО -1232
г р .М -П

6 5 -8 0

Манжеты в  п р и сп о со б ­
л е н и я х  д л я  ги д р о и с ­
пы таний

Т У  3 8 .1 0 5 .3 7 6 -7 2 Р е з и н а  г р .В - С 5 0 -6 5

У п ло т н е н и е  (ш нур  с е -  
-е н и е ы  1 6 x 1 6 ) д в е ­
р е й ,  шкафов

Т У -2 0 4 -5 4 Р Р е ги н а
г у б ч а т а я

*В м е с т о  р ези н ы  И РП -13 21  может б и т ь  и с п о л ь з о в а н а  ф орм овая  
р е з и н а  И РП -1230  с  т о й  же т в е р д о с т ь ю .

У с т а н о в к а  с л у ч а й н о й  р ези ны  н е д о п у с к а е т с я . .

5 . 4 . 4 .  В зи м н ее  в р ем я  п е р е д  у с т а н о в к о й  

р е з и н у  р е к о м е н д у е т с я  п р о г р е т ь  в  помещ ении д о  

к о м н а тн о й  т е м п е р а т у р ы .

5 . 5 .  З о л о т н и к и , порш ни, цилиндр овы е в т у л к и , 

порш невые к о л ь ц а

5 . 5 . 1 .  П одлеж ат за м е н е  при н а ли чи и  с л е ­

дую щ их д е ф е к т о в :

-  ск о лы  и трещ ины  л ю б о г о  р а зм ер а  ■  рас­

п о лож ен и я  н а  к р ом к а х  п с я с к о в  з о л о т н и к о в ;

-  р а к ов и н ы , за д и р ы , за б о и н ы  (в м я т и н ы ),  

несм ы ваемы е п я т н а  к о р р о з и и ,  ц ар ап и н ы , р и ск и , 

н а ги р ы  н а  р а б о ч и х  п о в е р х н о с т я х  з о л о т н и к о в ,  

пор ш ней , ц и ли ндр овы х в т у л о к ,  у с т р а н е н и е  к о т о ­

ры х вы водит з а з о р ы  в  п а р а х  (у в е л и ч и в а е т  их  

з а  доп усти м ы е п р е д е л ы ) .

5 . 5 . 2 .  Р а б о ч и е  к р о ш а  з о л о т н и к о в  должны 

бы ть  б е з  о к р у г л е н и й  и з а у с е н ц е в .  З а усен ц ы  

у д а л я т ь  о стр о за то ч ен н ы м и  тв ер д осп ла в н ы м и  

ск р ебк а м и  и ли  м е л к о з е р н и с т ш и  б р у с к а м и .

5 . 5 . 3 .  Годными с ч и т а т ь  з о л о т н и к и ,  порш­

н и ,  цилиндр овы е в т у л к и  с  отд ельн ы м и  вм ятина­

м и , ц ар ап ин ам и , р и ск а м и , натирам и  общ ей  п ло ­

щадью н е  б о л е е  IQ ?  р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и  и г л у ­

би н о й  н е  б о л е е  0 ,3  мм.

При э т о м  наплы вы  м е т а л л а  п о  к р аям  цара­

пин и т . п .  долж ны  бы ть  у д а л е н ы  шлифованием 

м елк озер н и сты м и  б р уск а м и .

5 . 5 . 4 .  Н а  то р ц ев ы х  п о в е р х н о с т я х  поршне­

вых к о л е ц  р и с к и , ц арап ин ы , зади р ы  лю б о й  г л у ­

бины н е  д о п у с к а ю т с я . Н а р а б о ч и х  п о в е р х н о с т я х  

к о л е ц  д оп уск а ю тся  о т д е ль н ы е  р и с к и , царапины  

г л у б и н о й  н е  б о л е е  105? р а б о ч е й  п о в е р х н о с т и . 

Д оп ускаю тся  ск о лы  н а  у г л а х  за м к а  п о  в н утр ен ­

н е й  п о в ер х н о ст и  к о л ь ц а ,  разм еры  к о то р ы х  в  

зачищ енном  с о с т о я н и и  в е  б о л е е  0 , 5  мм.

5 . 5 . 5 .  Наружные кром ки к о л е ц ,  д л я  к о т о ­

рых р а д и ус  о к р у г л е н и я  или  ф аски н е  у к а з а н ,  

должны бы ть остр ы м и , н о  б е з  з а у с е н ц е в .

5 . 5 . 6 .  К о р о б л е н и е  к о л е ц  п р о в е р я т ь  н а  

п л и т е  щупом при нагр уж ен ном  п о  т о р ц у  к о л ь ц е .  

Г р у з  долж ен с о з д а в а т ь  д а в л е н и е  н е  б о л е е

0 ,2  к г с / с м ^ .

5 .6 .  К лап ан ы , к лапанны е с е д л а ,  

направляю щ ие в т у л к и  ш токов

5 . 6 . 1 .  К лап ан ы , клапанны е с е д л а ,  направ­

ляющие в т у л к и  ш токов  п од леж ат  за м ен е  при н а ­

личи и  следую щ их д е ф е к т о в :

-  трещ ины , ск о лы  л ю б о го  р а зм ер а  и  р а сп о ­

ло ж ен и я ;

-  щ ербины , за б о и н ы , раковины , вм ятины , 

покрывающие п о в е р х н о с т ь  ф а с о к ;

-  о с л а б л е н и е  п о с а д о к  клапанны х с е д е л ;
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-  р акови ны  н а  и н о к а х , занимающие б о л е е  

10$  площ ади уплотняю щ их п о в е р х н о с т е й , сплош­

ны е эр о зи он н ы е  и к ор р ози он н ы е р а зъ е д а н и я ;

-  и з г и б  ш ток а  б о л е е  0 ,0 5  мм н а  д ли н е  р а ­

б о ч е й  ч а с т и ;

-  трещ ины , за д и р ы , н а р а б о т к и , раковины  

н а  направляю щ их в т у л к а х .

5 . 7 .  У п л о т н и т е л ь н ы е  к о л ь ц а ,  п р ок ла д к и , 

пар он и товы е шайбы

5 . 7 . 1 .  П арони товы е шайбы, уп лотн и тельн ы е  

к о л ь ц а ,  п р о к ла д к и  п од леж а т  за м ен е  при наличии 

следую щ их д е ф е к т о в :

-  порывы , с р е з ы ,  трещ ины;

-  морщины, с к л а д к и ,  надлом ы ;

-  ры хлы е в к лю ч ен и я ;

-  н е р а в н о м е р н о с т ь  толщ ины п р ок ла д ок  бо­

л е е  0 ,1  мм.

5 . 7 . 2 .  Уплотняю щ ие прокладки  должны бы ть 

р авн ом ер н о  заж аты  между д е т а л я м и , н е  д о п у с к а ­

е т с я  в ы ступ лен и е  п р о к ла д о к  з а  к р а я  ф ланцев 

кры ш ек, к о р п у с о в  б о л е е  чем  н а  0 ,5  мм к а к  с н а ­

р уж и , т а к  и в о в н у т р ь .

5 .8 .  К о н та к ты , кон так тн ы е п ов ер хн ости

5 . 8 . 1 .  К он та к ты  подлеж ат зам ен е  при н а ­

ли ч и и  следую щ их д е ф е к т о в :

-  трещ ины ;

-  деф орм ац ии ;

-  зн а ч и т е л ь н ы й  и з н о с ;

-  о б г а р  б о л е е  1/5  к о н та к тн о й  п ов ер хн о ­

с т и .

5 . 8 . 2 .  Наружные к он тактн ы е п ов ер хн ости  

(м е с т а  п р и со ед и н ен и й  со ед и н и тельн ы х  т о к о в е ­

дущ их шин, аппаратны е выводы и т . п . )  з а ч и ­

с т и т ь  д о  м е т а л л и ч е с к о г о  б л е с к а  и  с м а з а т ь  в а ­

з е л и н о м  и ли  к о н с и с т е н т н о й  с м а з к о й .

5 . 8 . 3 .  Н ебольш ие надиры , н ап лы вы , о б г а ­

р ы , за у с е н ц ы  з а ч и с т и т ь  ш абером и ли  о п и л и т ь .

№  д о п у с к а ю т с я  п о с л е  о п и ло в к и  р акови ны  

г л у б и н о й  б о л е е  0 , 5  мм.

5 . 8 . 4 .  П осер ебр ен н ы е к он та к тн ы е  п о в е р х ­

н о с т и  т щ а т е л ь н о  промы ть б е н зи н а м , несм ы ваемы е 

п я т н а  с н я т ь  т у ш и  ш абером .

5 .9 .  Фарфоровые и зо л я т о р ы

5 . 9 . 1 .  Фарфоровые и зо л я т о р ы  п о д леж а т  

за м ен е  при нали чи и  следую щ их д е ф е к т о в :

-  п р одольн ы е и к о льц ев ы е  трещ ины п о  в с е м у  

и з о л я т о р у ;

-  трещ ины , ск о лы  н а  в н у т р е н н е й  и т о р ц е ­

вы х п о в е р х н о с т я х  и з о л я т о р о в  к о л о н о к  кам еры  и 

о т д е л и т е л я ;

-  осы пание г л а з у р и  и ли  о б р а з о в а н и е  н а  

н е й  в о ло ся н ы х  трещ ин н а  в н у т р е н н е й  п о в е р х н о ­

с т и  и з о л я т о р о в  к о л о н о к  кам еры  и  о т д е л и т е л я ;

-  о п л а в л е н и е  ф арф ора в  з о н е  д е й с т в и я  

э л е к т р и ч е с к о й  д у г и ;

-  п о в ер х н о ст н о е  вы крещ ивание ц ем ен тн ой  
за м а зк и  обащм объем ом  у  д в у х  ф лан ц ев  б о л е е  
1 0  см3 ;

-  п ов ер хн остн ы е ск о лы  н а  р е б р а х  и з о л я т о ­

р о в ,  превышающие д оп усти м ы е з н а ч е н и я : д л я  

и з о л я т о р о в  кам еры , о т д е л и т е л я ,  о м и ч еск и х  и 

ем костны х д е л и т е л е й  напряж ения -  сум м ар н ой  

площ адью  100 мм*" г л у б и н о й  3  ш ;  д л я  и з о л я т о ­

р о в  опоры  кам ер  и  о т д е л и т е л е й  -  сум м ар н ой  

площ адью  150 г л у б и н о й  3  м м ; д л я  и з о л я т о ­

р о в  р астяж ек  -  сум м ар н ой  площ адью  100  мм^ 

г л у б и н о й  2  мм.

6 .  РЕМОНТ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

6 . 1 .  Р ем он т  в е р х н и х  ф лан ц ев  о т д е л и т е л е й

6 . 1 . 1 .  У с т а н о в и т ь  в ер хн и й  ф ланец  I  ( с м .  

р и с .  1 6 ) с  неподвижным к он та к том  н а  п од ста в ­

к у  П - 1 *

6 . 1 . 2 .  О тви н ти ть  га й к и  3 1 , сн я т ь  непод­

вижный к о н т а к т  с  в е р х н е г о  ф ланца  I .

6 . 1 . 3 .  О тви н ти ть  га й к и  46  и сн я т ь  р е з е р ­

в у а р  56 с  в е р х н е г о  ф лан ц а  I .

*  О бо зн а ч ен и я  п р и с п о с о б ле н и й  см . п р и ло ­
ж ение 3 .

6 . 1 . 4 .  О ч и ст и т ь  в ер х н и й  ф ла н ец  I  и  р е ­

з е р в у а р  56 о т  п ы ли , г р я з и  и с т а р о й  с м а з к и .

6 . 1 . 5 .  П р о ч и ст и ть  о т в е р с т и я  в  в ер хн ем  

ф лан ц е I .  З а ч и с т и т ь  к он тактн ы е п о в е р х н о с т и  

ф ла н ц а .

6 . 1 . 6 .  П р о и зв ест и  деф ектацию  у п л о т н е ­

н и я  4 9 .

6 . 1 . 7 .  Промыть д е т а л и  в е р х н е г о  ф ла н ц а  I

и тщ а т е л ь н о  п р о т е р е т ь .
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6 . 1 . 8 .  С м а за т ь  к он так тн ы е п о в е р х н о с т и  

в е р х н е г о  ф ла н ц а  I  тон ким  с л о е м  с м а зк и .

6 . 1 . 9 .  б а х а т ь  п р и с п о с о б ле н и е м  П -2  н а  

к о н та к ты  60  и  6 1 ,  вы винтить винты  57 и 5 9 , 

в ы н у ть  в с е  д е т а л и  н еп одви ж н ого  к о н т а к т а  и з  

т р у б ы  5 2 .

6 . 1 .  К .  О ч и ст и т ь  д е т а л и  н еп од в и ж н ого  

к о н т а к т а .

6 . 1 . 1 1 . П р о и зв е с т и  деф ектац ию  р е зь б о в ы х  

с о е д и н е н и й , крепеж ны х д е т а л е й ,  пружин I I  и 

6 2 ,  р е з и н о в о г о  дем п ф ер а  55  в  к о н т а к т о в  6 0  й 

6 1 .

6.1.12. О с м о т р е т ь  стоп ор н ы е к о л ь ц а  33, 
ш айбы 34, 54, с т о п о р н о е  к о л ь ц о  35, в т у л к у  53 
и  т р у б у  52. С к олы , трещ ины , надрывы н е  д о ц у -  

с к а ю т с я .

6 . 1 . 1 3 .  Промы ть д е т а л и  н еп од в и ж н ого  кон­

т а к т а  и т щ а т е л ь н о  п р о т е р е т ь .

6 . 1 . 1 4 .  С м а за т ь  подвижные в тр у щ и е с я  ч а ­

с т и  н еп одви ж н ого  к о н т а к т а  и пружины 1 1 ,6 2  

тон к и м  с л о е м  с м а зк и .

6.1.15. У с т а н о в и т ь  т р у б у  52 н а  в ер х н и й  

ф ла н ец  I и н а в и н т и т ь  г а й к и  31 н а  шпильки 30.
6 . 1 . 1 6 .  П о д о б р а т ь  оди наковы е п о  д л и н е  

пружины 6 2 ,  у с т а н о в и т ь  и х  в  к о н та к ты  6 0  и  6 1 , 

с о б р а т ь  к он та к ты  и з а к р е п и т ь  и х  р ези н ов ы й  

и ли  м е т а л ли ч е с к и м  к о л ь ц о м .

6 . 1 . 1 7 .  П о д о б р а т ь  оди наковы е п о  д ли н е  

пружины I I ,  у с т а н о в и т ь  и х  в  о т в е р с т и я  к он та к ­

т о в  60  и 6 1 .

6 . 1 . 1 8 .  У с т а н о в и т ь  н а  в т у л к у  53 с т о п о р ­

н о е  к о л ь ц о  3 5 ,  шайбы 34  и с т о п о р н о е  к о л ь ц о  3 3 , 

ввдерж ав  р а зм е р  а = (8 1 2 -Н ф )- 0 , 5  мм , г д е  Н| -  

ф а к т и ч е с к а я  в ы с о т а "и з о л я т о р а .

6 .-1 .1 9 . У с т а н о в и т ь  дем пф ер 55 и шайбы 54 

в  т р у б у  5 2 , выдерж ав р а зм е р  с = (Н ф -7 7 6 )+ *  мм.

6 . 1 . 2 0 .  В с т а в и т ь  в т / л к у  53 в  собранны е 

к о н та к ты  60 и 6 1  и у с т а н о в и т ь  и х  в  т р у б у  52 .

6 . 1 .2 1 .  З а м е с и т ь  р а зм ер  Хд о  устаН0БКИ 

в и н т о в  “ (Иф- 7 7 3 )  мм д о  у с т а н о в к и  с п ец и а ль ­

ных в и н то в  5 9 .

6 . 1 . 2 2 .  Н аж ать н а  к он та к ты  60 и 61  

п р и с п о с о б л е н и е м  П -2  т а к ,  ч т о б ы  с т о п о р н о е  

к о л ь ц о  3 5  бы ло  ниже о т в е р с т и й  в  т р у б е  52 под 

сп ец и а льн ы е  винты  5 9 .

6 . 1 . 2 3 .  В ви н ти ть  сп ец и а льн ы е  винты  5S и 

ви нты  5 7 .

6 . 1 . 2 4 .  С н я ть  д а в л е н и е  н а  к о н та к ты  60 

и 6 1 ,  п р о в е р и т ь  р а зм е р  х с  в и н т а ш г = ( % -  

7 7 6 )  мм =  (  Хд0  у с т а д о з ц и  ВИНТОв  ” 3 )+ 1  мм, 

пр и  н ео б х о д и м о сти  о т р е г у л и р о в а т ь  е г о  шай­

бами 54 .

6 .1 .2 5 .  У с т а н о в и т ь  неподвиж ны й к о н та к т  

н а  в ер хн и й  ф ла н ец  I  и н а в и н т и т ь  г а й к и  3 1  н а  

шпильки 3 0 .

6 .1 .2 6 .  У с т а н о в и т ь  р е з е р в у а р  56 с  у п л о т ­

нением  49 н а  в е р х н и й  ф ла н ец  I  и  н а в и н т и т ь  

га й к и  4 6  н а  ш пильки 4 5 .

6 . 2 .  Р ем он т  с р е д н и х  ф лан ц ев  о т д е л и т е л е й

6 . 2 . 1 .  У с т а н о в и т ь  ср ед н и й  ф ла н ец  2 9  с  

неподвижным и подвижным к он та к та м и  н а  п од ­

с т а в к у  неподвижным к о н т а к т е » ! в в е р х .

6 . 2 . 2 .  С в и н ти ть  г а й к и  3 1 ,  с н я т ь  н еп од ­

вижный к о н та к т  с о  с р е д н е г о  ф лан ц а  2 9 .

6 . 2 . 3 .  У с т а н о в и т ь  ср ед н и й  ф ла н ец  2 9  н а  

п о д с т а в к у  п од в и ж в ш  к о н та к то м  в в е р х .

6 . 2 . 4 .  У с т а н о в и т ь  и за к р е п и т ь  п р и с п о с о б ­

л е н и е  П -3  н а  с р е д н е м  ф ланце 2 9 .

6 . 2 . 5 .  С ж ать п р и с п о с о б ле н и е м  П -3  подвиж­

ный к о н та к т  12 и о т в и н т и т ь  га й к и  3 8 .

6 . 2 . 6 .  С н я ть  сж атие пружин 14 и 17 при­

с п о с о б ле н и е м  П - 3 ,  с н я т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -3  

с о  с р е д н е г о  ф ла н ц а  2 9 .

6 . 2 . 7 .  В ы нуть и з  к о р п у с а  3 6  д е т а л и  1 2 , 

1 3 ,1 4 ,1 6 ,1 7 ,5 0 .  В ы бить штифты 5 1 ,  в ы н уть  

крышку 15 и к о л ь ц о  63 и з  к о р п у с а .

6 . 2 . 8 .  С н я ть  с о  с р е д н е г о  ф ла н ц а  2 9  к о л ь ­

ц а  2 3 ,  демпферы 2 4 .

6 . 2 . 9 .  С н я ть  с р е д н и й  ф ланец  2 9  с  под­

ст а в к и .

6 .2 .1 0 .  О тв и н ти ть  га й к и  4 6  и с н я т ь  р е ­

з е р в у а р  56 с о  с р е д н е г о  ф лан ц а  2 9 .

6 . 2 . 1 1 . О тв и н ти ть  га й к и  26  и в ы н уть  

вы хлопной  к ла п а н  28  и з  с р е д н е г о  ф ла н ц а  2 9 .

6 .2 .1 2 .  О ч и сти ть , ср ед н и й  ф ла н ец  2 9 ,  р е ­

з е р в у а р  56 и д е т а л и  в ы х ло п н о го  к л а п а н а  2 8  о т  

пы ли , г р я з и  и с т а р о й  с м а зк и .

6 .2 .1 3 .  П р о ч и ст и ть  о т в е р с т и я  в  ср ед н ем  

ф ланце 2 9 . З а ч и с т и т ь  п о в е р х н о с т и  ф лан ц а .

6 .2 .1 4 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

-  р е зь б о в ы х  со е д и н е н и й  и крепеж ны х д е т а ­

л е й  с р е д н е г о  ф ла н ц а  2 9 ,  р е з е р в у а р а  56 и вы­

х л о п н о г о  к л а п а н а  2 8 ;

-  у п л о т н е н и я  7  ( р и с . 2 5 ) ;

-  пружины 4 ;

-  к л а п а н а  5 .

6 . 2 . 1 5 .  О см о т р еть  шайбу 3 ,  в т у л к у  6 ,  

к о л п а ч о к  8 ,  ф ла н ец  9 .  С к олы , трещ ины н е  д о п у ­

ск а ю тся .

6 . 2 . 1 6 .  Промы ть д е т а л и  с р е д н е г о  ф лан­

ц а  29  ( с м . р и с . 1 6 ) и тщ а тельн о  п р о т е р е т ь .
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6 . 2 . 3 7 .  С м а за т ь  кон тактны е п о в ер х н о ст и  

с р е д н е г о  ф ла н ц а  2 9  тонким  с л о е м  см а зк и .

6 . 2 . 1 8 .  С о б р а т ь  в ы хлоп н ое  к ла п а н  2 8 , 

п р о в е р и т ь  х о д  5™* мм и н а в и н ти ть  га й к и  26  н а  

ш пильки 2 5 .

6 . 2 . 1 9 .  У с т а н о в и т ь  с р е д н и ! ф лан ец  29 н а  

п о д с т а в к у .

6 . 2 . 2 0 .  О ч и ст и т ь  д е т а л и  м ехан и зм а  п од ­

ви ж н ого  к о н т а к т а  о т  п ш ш , г р я з и  и с т а р о !  

с м а зк и .

6 . 2 . 2 1 .  П р о и зв е с т и  деф ектацию :

-  р е з ь б о в ы х  со ед и н ен и й  и крепежных 

д е т а л е й ;

-  пружин 1 4 ,1 7  и 5 0 ;

-  р ези н ов ы х  дем пф еров 2 0 ,2 2 ,2 4 ;

-  к о р п у с а  3 6  и поршня м ехан и зм а  подвиж­

н о г о  к о н т а к т а ;

-  к о н т а к т о в  12 и 16 .

6 . 2 . 2 2 .  О см о т р еть  в т у л к у  1 3 , крышку 1 5 , 

к о л ь ц а  1 8 ,1 9 ,2 1 ,2 3 ,6 3 .  Сколы  и трещины н е 

д о п у с к а ю т с я .

6 . 2 . 2 3 .  П ромы ть д е т а л и  м ехан и зм а  подвиж­

н о г о  к о н т а к т а  и  тщ а т е л ь н о  .п р о т е р е т ь .

6 . 2 . 2 4 .  С м а за т ь  подвижные и трущ иеся  

ч а с т и  м ех а н и зм а  подви ж н ого  к о н т а к т а  12 и 

пружины 1 4 ,1 7 ,5 0  тон ким  с л о е м  см а зк и .

6 . 2 . 2 5 .  У с т а н о в и т ь  к о л ь ц о  63 в  к о р ­

п у с  3 6 .

6 . 2 . 2 6 .  У с т а н о в и т ь  опр авку  и в т у л к у  

п р и с п о с о б л е н и я  П -4  в  к о р п ус  3 6 .

6 . 2 . 2 7 .  У с т а н о в и т ь  д в а  р яд а  ск ользящ и х  

к о н т а к т о в  16 с  пружинами 5 0 , о с а д и т ь  и х  т р у ­

б о й  п р и с п о с о б ле н и я  П -4  и сн я т ь  о п р а в к у .

6 . 2 . 2 8 .  У с т а н о в и т ь  к о л ь ц о  3 5  в  кор ­

п у с  3 6 ,  в с т а в и т ь  штифты 51 и к ер н и ть  и х  с  

д в у х  с т о р о н .

6 . 2 . 2 9 .  У с т а н о в и т ь  подвижный к он та к т  12 

в  к о р п у с  3 6 ,  в ы то лк н ув  в т у л к у  п р и сп о со б ле ­

н и я  П -4 .

6 . 2 . 3 0 .  У с т а н о в и т ь  в т у л к у  1 3 , пружи­

ны 14 и Г ?  в  подвижный к он та к т  1 2 .

6 . 2 . 3 1 .  У с т а н о в и т ь  н а  ср ед н и й  ф ланец  29  

д е т а л и  З Б -2 4  с о г л а с н о  р и с .16 .

6 . 2 . 3 2 .  У с т а н о в и т ь  и за к р еп и ть  приспо­

с о б л е н и е  П -3  н а  ср ед н ем  ф ланце 2 9 .

6 . 2 . 3 3 .  У с т а н о в и т ь  собранны й м еханизм  

п одвиж ного  к о н т а к т а  12 н а  ср ед н и й  ф ланец 29 

и сж ать подвижный к о н та к т  п р и сп особ лен и ем  

П -3 .

6 . 2 . 3 4 .  Н а в и н ти ть  га й к и  38 н а  шпиль­

ки 37 и с н я т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -3  с о  ср ед н е ­

г о  ф лан ц а  2 9 .

6 . 2 . 3 5 .  П р о и зв ест и  р а з б о р к у ,  д еф ек тац и ю , 

р ем о н т  и с б о р к у  неподви ж н ого  к о н т а к т а  а н а л о ­

г и ч н о  п п . 6 . 1 . 9 - 6 . 1 . 2 6 .

6 . 2 . 3 6 .  П е р е в е р в у т ь  с р е д н и й  ф ла н ец  2 9  н а  

п о д с т а в к е ,  у с т а н о в и т ь  неподвиж ный к о н т а к т  н а  

ср ед н и й  ф лан ец  и н а в и н т и т ь  г а й к и  3 1  н а  ш пиль­

ки  3 0 .

6 . 2 . 3 7 .  С н я ть  ср ед н и й  ф ла н ец  2 9  с  п од ­

с т а в к и .

6 . 2 . 3 8 .  У с т а н о в и т ь  р е з е р в у а р  56  с  у п л о т ­

н ен и ем  4 9  н а  ср ед н и й  ф лан ец  2 9  и н а в и н т и т ь  

г а й к и  4 6  н а  шпильки 4 5 .

6 . 3 .  Р ем он т  нижних ф лан ц ев  о т д е л и т е л я

6 . 3 . 1 .  У с т а н о в и т ь  нижний ф ла н ец  4 1  с  

п од в и ж в ш  к он та к том  н а  п о д с т а в к у .

6 . 3 . 2 .  П р о и зв е с т и  р а зб о р к у  м ех а н и зм а  

п од ви ж н ого  к о н т а к т а  а н а ло ги ч н о  п п .6 . 2 . 4 -  

6.2.8.
6 . 3 . 3 .  О чи сти ть  нижний ф ла н ец  4 1  о т  пы­

л и ,  г р я з и  и с т а р о й  см а зк и .

6 . 3 . 4 .  П р о ч и ст и ть  о т в е р с т и я  в  нижнем 

ф лан ц е 4 1 . З а ч и с т и т ь  кон так тн ы е п о в е р х н о с т и  

ф ла н ц а .

6 . 3 . 5 .  Промыть нижний ф ла н ец  4 7  и тщ а­

т е л ь н о  п р о т е р е т ь .

6 . 3 . 6 .  С м а за т ь  к он так тн ы е п о в е р х н о с т и  

ни ж н его  ф лан ц а  тонким  с л о е м  с м а зк и .

6 . 3 . 7 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию , р ем он т  и 

с б о р к у  м ех а н и зм а  п одвиж ного  к о н т а к т а  а н а л о ­

ги ч н о  п п . 6 . 2 . 2 1 - 6 . 2 . 3 4 .

6 . 3 . 8 .  С н я ть  нижний ф ла н ец  4 1  с  под ­

с т а в к и .

6 . 4 .  Р ем онт ниж них ф лан ц ев  к а м ер

6 . 4 . 1 .  О тв и н ти ть  га й к и  3 4  ( с м . р и с . 1 8 ) ,  

с н я т ь  вы хлопны е к лап ан ы  32 с  н и ж н его  ф ла н ц а  I

6 . 4 . 2 .  У с т а н о в и т ь  нижний ф ла н ец  I  с  н е -  

подвижйым к о н та к то м  13 н а  п о д с т а в к у .

6 . 4 . 3 .  О тв и н т и т ь  г а й к и  1 0 ,  в ы н уть  сп е ­

ц и альны е б о л т ы  12 и з  неп одви ж н ого  к о н т а к т а  13

6 . 4 . 4 .  У с т а н о в и т ь  и за к р е п и т ь  п р и с п о с о б ­

л е н и е  П -5  н а  неподвиж ном  к о н т а к т е  1 3 .

6 . 4 . 5 .  О тви н ти ть  неподвижный к о н т а к т  13 

с  н и ж н его  ф лан ц а  I .

6 . 4 . 6 .  С н я ть  п р и сп о с о б ле н и е  П -5  с  н е ­

п од в и ж н ого  к о н т а к т а  1 3 .

6 . 4 . 7 .  О ч и сти ть  д е т а л и  ни ж н его  ф ла н ц а  I  

и н еп одви ж н ого  к о н т а к т а  13 о т  п ы ли , г р я з и ,  
с т а р о й  см а зк и .
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6 . 4 . 8 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

-  р е з ь б о в ы х  со ед и н ен и й  и крепеж ны х д е т а ­

л е й ;

-  р е зи н о в ы х  у п л о т н е н и й  п о д  вы хлопны е 

к ла п а н ы ;

-  н еп одви ж н ого  к о н т а к т а  1 3 .

6 . 4 . 9 .  П р о ч и ст и т ь  о т в е р с т и я  в  нижнем 

ф ла н ц е  I .  З а ч и с т и т ь  контактны е п о в е р х н о с т и  

ф ла н ц а .

6 . 4 . 1 0 .  Промы ть д е т а л и  ниж него  ф ла н ц а  I  

и  н еп одви ж н ого  к о н т а к т а  13 и т щ а тельн о  п р о т е ­

р е т ь .

6 . 4 . 1 1 . С м а за т ь  к он так тн ы е п о в е р х н о с т и  

н и ж н его  ф ла н ц а  I  тон ким  с л о е м  с м а зк и .

6 . 4 .1 2 .  У с т а н о в и т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -5  на  

неподвиж ном  к о н т а к т е  1 3 .

6 . 4 .1 3 .  Н ави н ти ть неподвиж ный к о н т а к т  13 

н а  нижний ф ла н ец  I .

6 . 4 .1 4 .  С н я ть  п р и с п о с о б ле н и е  П -5  с  н е ­

п од ви ж н ого  к о н т а к т а  1 3 .

6 .4 .1 5 .  В с т а в и т ь  в  неподвиж ный к о н т а к т  13 

сп ец и а льн ы е  б о л т ы  12 и н а в и н ти ть  г а й к и  1 0 .

6 . 4 . 1 6 .  С н я ть  нижний ф ла н ец  I  с  п о д ­

с т а в к и .

6 . 5 .  Р ем он т  с р е д н и х  ф лан ц ев  к а м ер

6 . 5 . 1 .  С н я ть  вы хлопны е к лап ан ы  с о  с р е д ­

н е г о  ф лан ц а  18 ( с м . р и с . 1 8 ) а н а л о ги ч н о

п .  6 . 4 . 1 .

6 . 5 . 2 .  У с т а н о в и т ь  с р е д н и й  ф ла н ец  18 н а  

п о д с т а в к у  неподвижным к о н т а к т о м  в в е р х .

6 . 5 . 3 .  С н я ть  неподвиж ный к о н т а к т  с о  с р е д ­

н е г о  ф лан ц а  К  а н а л о ги ч н о  п п . 6 . 4 . 3 - 6 . 4 . 6 .

6 . 5 . 4 .  В ы нуть м ехан и зм  кам еры  16 и з  

с р е д н е г о  ф ла н ц а  18.

6 . 5 . 5 .  О ч и ст и т ь  д е т а л и  с р е д н е г о  ф ланца  18 

и н еп од в и ж н ого  к о н т а к т а  о т  п ы ли , г р я з и  и с т а ­

р о й  с м а зк и .

6 . 5 . 6 .  П р о ч и ст и ть  о т в е р с т и я  в  ср ед н ем  

ф ла н ц е  1 8 . З а ч и с т и т ь  к он та к тн ы е п о в е р х н о с т и  

ф ла н ц а .

6 . 5 . 7 .  П р о и зв е с т и  деф ек тац и ю :

-  р е з ь б о в ы х  со е д и н е н и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  р ези н ов ы х  у п л о т н е н и й  п од  вы хлопны е 

к ла п а н ы ;

-  н еп одви ж н ого  к о н т а к т а .

6 . 5 . 8 .  Промыть д е т а л и  с р е д н е г о  ф лан ц а  18 

и н еп од в и ж н ого  к о н т а к т а  и тщ а т е л ь н о  п р о т е р е т ь .

6 . 5 . 9 .  У с т а н о в и т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -6  в 

м еханизм  кам еры  1 6 .

6 .5 .1 0 .  Сж ать к о н т а к т  I  (р и с .2 6 )  п р и сп о ­

со б л е н и е м  П -6  и вы би ть  штифты 3 .

6 . 5 . 1 1 . С н я т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -6 .

6 .5 .1 2 .  В ы нуть и з  к о р п у с а  м ех а н и зм а  14 

д е т а л и  I t2 , 4 , 6 , 7 , 9 , I 0 , H t 2 2 , I 3 .

6 .5 .1 3 .  О ч и с т и т ь  д е т а л и  м ех а н и зм а  камеры  

о т  пы ли , г р я з и  и  с т а р о й  см а зк и .

6 .5 .1 4 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

- -  пружин 6  и 1 3 ;

-  р е з и н о в о г о  б уф ер а  I I ;

-  порш невых к о л е ц  8 ,  к о р п у с а  14  и  порш ня;

-  к о н т а к т о в  I  и  4 .

6 .5 .1 5 .  О с м о т р е т ь  крышку 2 ,  нижние к о л ь ­

ц а  7 ,  шайбы 9  и 1 0 , в е р х н е е  к о л ь ц о  1 2 . С колы  

и трещ ины н е  д о п у с к а ю т с я .

6 .5 .1 6 .  Промы ть д е т а л и  м ех а н и зм а  камеры  

и тщ а тельн о  п р о т е р е т ь .

6 .5 .1 7 .  С м а за т ь  подвижные и тр ущ и еся  

ч а с т и  м еханизм а  кам еры  я пружины 6 и 13 т о н ­

ким с л о е м  см а зк и .

6 .5 .1 8 .  У с т а н о в и т ь  пружину 13 в  к о р п ус  

м ехан и зм а  1 4 .

6 .5 .1 9 .  У с т а н о в и т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -7  в  

к о р п ус  м еха н и зм а  14 .

6 .5 .2 0 .  У с т а н о в и т ь  шайбы 9 ,1 0 ,  буф ер  I I  

и в ер х н ее  к о л ь ц о  12 в  к о н т а к т  I .

6 . 5 .2 1 .  У с т а н о в и т ь  к о н та к т  I  в  к о р п у с  

м ехан и зм а  1 4 .

6 .5 .2 2 .  В ы нуть п р и с п о с о б ле н и е  П -7  и з  

к о р п у с а  м ех а н и зм а  1 4 .

6 .5 .2 3 .  У с т а н о в и т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -6  в  

м еханизм  кам еры  и сж а ть  пружину 1 3 .

6 .5 .2 4 .  У с т а н о в и т ь  нижнее к о л ь ц о  7  в  

к о р п ус  м еха н и зм а  1 4 .

6 .5 .2 5 .  У с т а н о в и т ь  оп р а в к у  п р и с п о с о б л е ­

н и я  П -8  в  к о р п у с  м еха н и зм а  1 4 .

6 .5 .2 6 .  У с т а н о в и т ь  ск о ль зя щ и е  к он та к ты  4 

с  пружинами 6 ,  о с а д и т ь  т о л к а т е л е м  п р и с п о с о б ­

л е н и я  П -8  в  к о р п у с  м ех а н и зм а  14 .

6 .5 .2 7 .  С н я ть  о п р а в к у  п р и с п о с о б л е н и я  П -8  

с  к о р п у с а  м еха н и зм а  1 4 .

6 .5 .2 8 .  У с т а н о в и т ь  крышку 2 ,  в с т а в и т ь  

штифты 3 и к е р н и т ь  и х  с  д в у х  с т о р о н .

6 .5 .2 9 .  У д а л и т ь  п р и с п о с о б ле н и е  П -6  из 

м ехан и зм а  кам еры .

6 .5 .3 0 .  С м а за т ь  к он тактн ы е п о в е р х н о с т и  

с р е д н е г о  ф лан ц а  18 ( с м . р и с . 1 8 ) тон ким  с л о е м  

см а зк и .

6 .5 .3 1 .  В с т а в и т ь  м еханизм  кам еры  16  в 

ср ед н и й  ф лан ец  18 и с о б р а т ь  неподвижный к он ­

т а к т  с о  ср ед н и м  ф ланцем  с  помощью п р и сп о со б ­

л е н и я  П -5  а н а л о ги ч н о  п п . 6 . 4 . 1 2 - 6 .4 .1 5 .
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ВНИМАНИЕ! Р е гу л и р о в к а  п олн о го  х о д а  м еха­

н и зм а  камеры  д о  р а зм ер а  4 0 *1  мм п р ои зв од и тся  

изм енением  к о л и ч е с т в а  шайб 9  (с м .р и с .2 6 )  в  

п а к ете  н а  в ели ч и н у  *  X мы.

X =(Н-»йф) - ( Н 1+ 1 1 6 ) мм, г д е

Н -  и зм ер яем ы ! полный х о д  м еханизм а ;

-  и зм еряем ая  ф ак тическая  дли н а  фар­

ф ора ;

-  и зм ер яем ая  п олн а я  в ы сота  м еханизм а.

При полож ительном  х  шайбы д о б а в и т ь , при

о тр и ц а тельн ом  у- шайбы у б р а т ь .

Д ля  и зм ен ен и я  к о л и ч е с т в а  шайб в  п ак ете  

н ео б х о д и м о :

-  п р о в ер и ть  р азм ер  145 ;

-  вы вер н уть  г о л о в к у  16 и з  к ор п уса  1 4 ;

-  в ы толк н уть  п р испособлен ием  П -9  кон­

т а к т  I  и з  к о р п у с а  1 4 ;

-  и зм ен и ть  к о л и ч е с т в о  шайб 9  в  пакете  

н а  в еличи ну ± X мм;

-  в с т а в и т ь  в  к ор п ус  14 к он так т  I  с  пру­

жиной И ,  вы толк н ув  п р и сп особлен ие П -9 ;

-  в в е р н у т ь  г о л о в к у  16 в  корпус 14 д о  

р а зм ер а  1 4 5 .

6 .6 .  Р ем онт вер хн и х  ф ланцев камер

6 . 6 . 1 .  С н ять  выхлопные клапаны  с  в ер х ­

н е г о  ф лан ц а  24  ( с м .р и с .1 8 ) .

6 . 6 . 2 .  О тви нтить гайк и  27 и сн я ть  г о ­

л о в к у  3 1 .

6 . 6 . 3 .  О твинтить специальны е гайки  30 

я  2 5  п р и сп особ лен и ем  П -10  и вы нуть механизм  

камеры  и з  в е р х н е го  ф ланца 2 4 .

6 . 6 . 4 .  П р ои зв ести  р а зб о р к у , деф ектацию , 

рем онт и с б о р к у  м еханизм а  камеры аналоги чно  

ш .  6 .5 . 9 - 6 . 5 . 2 9 .

6 . 6 . 5 .  О чистить верхний ф ланец 24 и г о ­

л о в к у  3 1  о т  пы ли , гр я з и  и с та р о й  см азки .

6 . 6 . 6 .  З а ч и сти т ь  к овтактвн е пов ер хн ости  

в е р х н е го  ф ланца 24  и го л о в к и  3 1 .

6 . 6 . 7 .  П р ои звести  дефектацию резьбовы х  

соед и н ен и й , уп л о т н е н и я  39 и крепежных д е т а ­

л е й .

6 . 6 . 8 .  Промыть д е т а ли  в е р х н е го  ф ланца 24  

и г о л о в к у  3 1  и тщ ательн о  п р о т е р е т ь .

6 . 6 . 9 .  С м азать  контактны е п оверхности  

в е р х н е го  ф лан ц а  24  и го л о в к и  31 тонким сло ем  

см азк и .

6 .6 .1 0 .  В ста в и ть  механизм  камеры в 

вер хн и й  ф ланец  24  и навинтить специальны е 

га й к и  2 5  и 3 0 .

6 . 6 . I I .  У ста н ов и ть  г о л о в к у  3 1  н а  в ер хн и й  

ф ланец  2 4  и нави н ти ть  га й к и  27  н а  шпильки 2 6 .

6 .7 .  Рем онт выхлопных к ла п а н ов  камеры

6 . 7 . 1 .  О твинтить га й к и  и с н я т ь  крышку I  

( р и с . 2 7 ) о  к о р п у с а  3 .

6 . 7 . 2 .  Выбить штифт 1 0 , о т в и н т и т ь  сп е ­

циальную  га й к у  I I  с о  ш тока 5  и с н я т ь  к лап ан  9 .

6 . 7 . 3 .  Вынуть шток 5 ,  пружину 8 ,  г и л ь з у  4 ,  

в т у л к у  6  'л демпфер 7  и з  к о р п у с а  3 .

6 . 7 . 4 .  О чистить д е т а л и  в ы хлоп н ого  к ла п а ­

н а  о т  пы ли , г р я з и  и с т а р о й  см а зк и .

6 . 7 . 5 .  П р ои звести  деф ектацию :

-  р е зьб о в ы х  соеди н ен и й  и крепеж ных д е ­

т а л е й ;

-  пружины 8 ;

-  уп лотн ен и я  2  и демпф ера 7 ;

-  к ла п а н а  9 .

6 . 7 . 6 .  О см отр еть  крышку I ,  шток 5 ,  в т у л ­

к у  6 ,  г и л ь з у  4 ,  Сколы  и трещины н е  д о п у с к а ­

ю тся .

6 . 7 .7 .  Промыть д е т а л и  в ы х ло п н о го  к л а п а ­

н а  и тщ ательн о  п р о т е р е т ь .

6 . 7 . 8 .  С м азать  подвижные и тр ущ и еся  ч а ­

с т и  вы хлоп н ого  к ла п а н а  и пружину 8  тонким  

с л о е м  см азк и .

6 . 7 . 9 .  У ста н о в и ть  пружину 8 ,  в т у л к у  6  

и демпфер 7  н а  шток 5 .

6 .7 .1 0 .  У ста н о в и ть  г и л ь з у  4  н а  веток 5 , 

в с т а в и т ь  в  к ор п ус  3 .

6 . 7 . 1 1 . У ста н о в и ть  к лап ан  9  н а  ш тск 5 

и навинтить спец иальн ую  га й к у  I I .

6 .7 .1 2 .  О т р е гу л и р о в а т ь  х о д  ш тока 5 

(3 2 * 2  мм) и п р о в ер и ть  л е г к о с т ь  х о д а  оп о к а . 

З аеданий  не д о п у с к а е т с я .

6 .7 .1 3 .  В ста в и ть  штифт 10 и к ер н и ть  е г о  

с  д в у х  с т о р о н .

6 .7 .1 4 .  У ста н о в и ть  крышку I  с  у п л о т н е ­

нием 2 н а  к ор п ус  3  и за к р еп и ть  крышку б о л т а н !  

и гай к ам и .

6 . 8 .  Рем онт о м и ч е с к о го  д е л и т е л я  напряж ения

6 . 8 . 1 .  О чи стить фарфоровую изоляцию  о т  

пы ли, г р я з и ,  п р о и зв ести  деф ектацию  и зо ля ц и и .

6 . 8 . 2 .  Зам ерить соп р оти в лен и е  э л е м е н т а  

д е л и т е л я  напряж ения (1 4 1 4 4 *1 4 2  0 м ).

При обры ве спирали  в  э л е м е н т е  д е л и т е л я  

вы полнять работы  п п .6 . 8 . 3 - 6 . 8 . I I .



1 4  -

6 . 8 . 3 .  С в и н ти ть  га й к и  15 в  2 2  ( р и с . 2 8 ] ,  

с н я т ь  в е р х н и й  ф ла н ец  2 8 .

6 . 8 . 4 .  С н я ть  и з о л я т о р  1 9 , придерж ивая 

в и к н и й  ф ла н ец  4  и освобож даю щ ие б л о к и  с о п р о ­

т и в л е н и я  2 .

6 . 8 . 5 .  Вы явить н еи справны й  б л о к ,  за м е ­

н и т ь  е г о .

6 . 8 . 6 .  В л а г о п о г л о т и т е л ь  вы суш ить при 

т е м п е р а т у р е  +5 0 0 °С  иди  за м е н и т ь  новым (2 5  г ) , 

м еш очек  п л о т н о  з а в я з а т ь .

6 . 8 . 7 .  З а ч и с т и т ь  к он та к тн ы е п о в ер х н о ст и  

б л о к о в  с о п р о т и в л е н и я , в т у л о к ,  ф ла н ц е в , п р о те ­

р е т ь  внутренню ю  п о в е р х н о с т ь  и з о л я т о р а .

6 . 8 . 8 .  С о б р а т ь  э л е м е н т  о м и ч е с к о го  д е л и ­

т е л я  н а п р яж ен и я , н а в и н т и т ь  г а й к и  15 и 2 2 .

6 . 8 . 9 .  З а м ер и т ь  с о п р о т и в л е н и е  э л е м е н т а  

о м и ч е с к о г о  д е л и т е л я  напряж ения (1 4 1 4 4 *1 4 2  О м ).

6 . 8 . Ю . И сп ы тать  э л е м е н т  н а  п л о т н о с т ь  

д а в л е н и е м  в о з д у х а  2  к г с / с м 2 в  т е ч е н и е  5  м ин , 

п о м е с т и в  э л е м е н т  в  с о с у д  с  в о д о й .

6 . 8 . I I .  С о б р а т ь  ом и ч еск и й  д е л и т е л ь  н а ­

пр яж ения .

6 . 9 .  Р ем он т  шкафа у п р а в л е н и я

6 . 9 . 1 .  О ч и ст и т ь  шкаф у п р а в л е н и я  о т  гр я з и  

и п ы ли , п р о в е р и т ь  р а б о т у  п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  

к л а п а н о в  4 5  ( с м . р и с . 1 9 ) ,  ц е л о с т ь  за м к о в  и 

у п л о т н е н и й  д в е р е й  шкафа.

6 . 9 . 2 .  П р о и зв е с т и  деф ек тац и ю :

-  р е з ь б о в ы х  с о е д и н е н и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  у п л о т н е н и й  и п р о к ла д о к .

6 . 9 . 3 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию  т р у б о к  19 , 

2 9 ,4 1 ,5 2 ,6 4 ,6 5 ,  п а т р у б к о в  1 4 ,3 0 ,4 2 .

Трещины н а  т р у б к а х  и П а т р у б к а х  н е  д о п у ­

с к а ю т с я .

З адиры , трещ ины , ск о лы  н а  с о е д и н и т е л ь ­

ных ф ла н ц а х  н е  д о п у с к а ю т с я .

6 . 9 . 4 .  П р о в ер и т ь  о т  р ук и  х о д  я к о р я  э л е к ­

т р о м а г н и т а  отк лю ч ен и я  (в к л ю ч е н и я ) ,  ч е т к о с т ь  

п ер ек лю ч ен и я  б лок и р ов оч н ы х  к о н т а к т о в ,  о т с у т ­

с т в и е  за е д а н и й .

6 . 9 . 5 .  П р о в ер и т ь  полны й х о д  я к о р я  

( 7 , 5 - 8  м м ).

6 . 9 . 6 .  П р о в ер и т ь  п ер ек лю ч ен и е  б л о к -к о н ­

т а к т о в  э л е к т р о м а г н и т а  (д о лж н о  п р о и с х о д и т ь  

ч е р е з  4 - 5  мм х о д а  я к о р я ) .

6 . 9 . 7 .  П р о в ер и т ь  вж атие л а м е л е й  б л о к -  

к о н т а к т о в  смыкания (о к о л о  I  м м ).

6 . 9 . 8 .  З а м ер и ть  с о п р о т и в л е н и е  и зо ля ц и и  

катуш ки э л е к т р о м а г н и т а  (н е  м ен ее  I  МОм).

6 . 9 . 9 .  З а м ер и ть  о м и ч еск о е  с о п р о т и в л е н и е  

катуш ки э л е к т р о м а гн и т а  ( 5 5 ± 3 ,5  О м ).

6 .9 .1 0 .  О ч и ст и т ь  э л ек тр о м а гн и ты  о т  г р я ­

з и ,  пы ли , п р ом ы ть , п р о т е р е т ь  н а с у х о .

6 .9 .1 1 .  О с м о т р е т ь  клеммны е сб о р к и  и кон ­

та к т ы  СЕК, у б е д и т ь с я  в  о т с у т с т в и и  о к о л о в  й 

трещ ин в  обой м а х  и в т у л к а х ,  п р о в е р и т ь  надеж­

н о е  наж атие к о н т а к т о в ,  о ч и с т и т ь  о т  г р я з и ,  пы­

л и ,  п р ом ы ть, п р о т е р е т ь  н а с у х о ,  с м а з а т ь  т р у ­

щ иеся  ч а с т я .

6 .9 .1 2 .  П р о в е р и т ь  р а б о т у  с ч е т ч и к а  ч и с л а  

о п ер а ц и й  п олю са .

6 .1 0 .  Р ем онт б о л ь ш о го  к л а п а н а  отк лю ч ен и я

6 .  Ю Л .  В ы вер н уть  б о л т ы  7  ( с м .  р и с .  2 0 ) ,  

с н я т ь  к рдаку  6 ,  вы н уть  пружину 4 ,  к ла п а н  3 ,  

шток 2 ,  порш ень 9 ,  с н я т ь  порш невые к о л ь ц а  1 0 .

6 .1 0 .2 .  О ч и сти ть  д е т а л и  о т  п ы ли , г р я з и ,  

с т а р о й  см а зк и .

6 .1 0 .3 .  П р о и з в е с т и  деф ектац ию :

-  к о р п у с а  I ,  крыики 6 :  к о р п у с ,  крышка 

н е  должны ш е т ь  тр ещ и н , с к о л о в ,  и з л о м о в . Не­

зн а ч и тельн ы е  за д и р ы , з а у с е н ц ы , ц арап ин ы , с л е ­

ды  к о р р о зи и  с н я т ь  ш лиф овальной  ш куркой ;

-  р е зьб о в ы х  со е д и н е н и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  пружины 4 ;

-  поршня 9 и порш невых к о л е ц  1 0 ;

-  к ла п а н а  3 ;

-  ш тока 2 .

6 .1 0 .4 .  С м а за т ь  тр ущ и еся  п о в е р х н о с т и  и 

пружину тонким  с л о е м  с м а зк и .

6 .1 0 .5 .  О д ет ь  поршневые к о л ь ц а  10 н а  

порш ень 9 ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перем ещ ение в  

п а з а х  поршня.

6 .1 0 .6 .  У с т а н о в и т ь  порш ень 9  с о  ш током 2 

в  к о р п ус  I ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перем ещ ение 

порш ня.

6 .1 0 .7 .  У с т а н о в и т ь  к ла п а н  3  в  к о р п у с  I ,  

п р о в ер и т ь  м елом  р а в н о м е р н о с т ь  п р и л е га н и я  

к л а п а н а  по  п е р и м е т р у .

6 .1 0 .8 .  В с т а в и т ь  у п л о т н е н и е  5  в  вы точку 

к о р п у с а  I ,  у с т а н о в и т ь  крышку 6  с  пруж иной 4 ,  

в в и н ти ть  б о лты  7 .

6 . I I .  Рем онт с р е д н е г о  к л а п а н а  отк лю ч ен и я

6 .1 1 .1 .  В ы вер н уть  б о л т ы  9  ( с : л . р и с . 2 1 ) , 

с н я т ь  крышку 8  с  пруж иной 6 .

6 .1 1 .2 .  В ы н у т ь  к л а п а н  5 ,  п о р ш е н ь  2  и  

ш т о к  4 ,  с н я т ь  п о р ш н е в ы е  к о л ь ц а  3 .



6 . I I . 3 .  В ы вернуть бо лты  2 3 ,  сн я т ь  с т а ­

кан  I I .

6 .  I I .  4 .  Вы нуть в т у л к у  1 3 , зо лотн и к  1 9 , 

п р ухи яу  1 8 , с т а к а н  2 0  и демпфер 2 1 .

6 . 1 1 . 5 .  О сла б и ть  га й к у  1 4 , вывинтить 

и г л у  о т с е ч к и  1 7 .

6 . 1 1 .6 .  О чи сти ть  д е т а л и  о т  ны ли, г р я з и ,  

с т а р о й  см а зк и , пр ом ы ть,  п р о тер еть  н а с у х о .

6 .1 1 .7 .  П р ои зв ести  деф ектацию :

-  к о р п у с а  I ,  крышки 8 ,  в тулк и  1 3 : к о р ­

п у с ,  крышка н е  должны им еть трещ ин, с к о л о в , 

и з л о м о в ; н е  д оп уск а ю тся  продольны е риски , 

выкрашивания в о  вн утр ен н и х  п о л о с т я х  к о р п у с а  I .  

Н езн а ч и тельн ы е зади р ы , царапины , следы  к о р ­

р о зи и  с н я т ь  ш лиф овальной ш куркой;

-  р е з ь б о в ы х  соеди нен ий  и крепежных д е ­

т а л е й ;

-  пружин 6 и 1 8 ;

-  у п л о т н е н и й  7  и 1 2 , демпфера 2 1 ;

-  поршня 2  и поршневых к о л е ц  3 ;

-  к л а п а н а  5  и ш тока 4 ;

-  з о л о т н и к а  К .

6 . U . 8 .  С м а за ть  тр ущ и еся  п ов ерхности  

Тонким с л о е м  см а зк и .

ВНИМАНИЕ! З олотн и к  19 не см азы вать !

6 . 1 1 .9 .  В вин ти ть и г л у  о тсеч к и  17 с  г а й ­

к о й  14 .

6 . 1 1 .1 0 . В ста в и ть  демпфер 2 1 ,  стакан  2 0 ,  

пружину 1 8 , з о л о т н и к  19 . П роверить свобод н ое  

перемещ ение з о л о т н и к а  19 .

6 .  I I . I I .  В ста в и ть  в т у л к у  1 3 , в ста в и ть  в  

вы точку к о р п у с а  уп лотн ен и е  1 2 .

6 . I I . 1 2 , У с та н о в и ть  стак ан  I I  с  флан­

ц ем  2 2 ,  в в е р н у т ь  б о лты  2 3 .

6 .  I I .  1 3 . О д еть  поршневые к о л ь ц а  3  н а  

порш ень 2 ,  п р о в е р и т ь  св обод н ое  перемещ ение в  

п а з а х  порш ня.

6 . 1 1 . 14 . У с та н о в и ть  поршень 2  с о  што­

ком  4  в  к о р п ус  I ,  п р овер и ть  свобод н ое  п ер е ­

мещение порш ня.

6 . 1 1 .1 5 . У с та н о в и ть  клапан  5 в  корп ус I ,  

п р о в ер и т ь  м елом  р а в н ом ер н ость  п р и леган и я  к л а ­

п а н а  по п ер и м етр у .

6 . 1 1 .16 . В ста в и ть  уп лотн ен и е  7 в  вы точ­

к у  к о р п у с а  I ,  у с т а н о в и т ь  крышку 8 с  пружи­

н о й  6 ,  в в е р н у т ь  бо лты  9 .

6 .1 2 .  Р ем онт п у с к о в о го  к ла п а н а

6 . 1 2 . 1 . Вы вернуть болты  22 ( с м .р и с .1 9 ) ,  

с н я т ь  с к о б у  I  ( р и с . 2 9 ) .

6 . 1 2 .2 .  Вы вернуть болты  15 , сн я ть  крыш­

к у  1 7 , вы нуть пружину 4  и поршень 2 .

6 .1 2 .3 .  Вы вернуть б о л т ы  I I ,  с н я т ь  крыш­

к у  1 8 ,  вы нуть пружину 9 ,  шайбу 8 ,  у п л о т н е ­

ние 7 ,  к о л ь ц о  13 я  к ла п а н  1 4 .

6 .1 2 .4 .  О чистить д е т а л и  о т  п ы ля , г р я з и ,  

с т а р о й  см а зк и , пром ы ть, п р о т е р е т ь  н а с у х о .

6 .1 2 .5 .  П р ои зв ести  деф ектацию :

-  к о р п усо в  3  и 6 ,  крышек Г7  и  Ю : к о р ­

пусы  я  крышки н е  должны и м еть  тр ещ и н , с к о л о в ,  

и з л о м о в ; н е  д оп уск а ю тся  пр одольн ы е р и с к и , 

выкрашивания в о  в н утр ен н и х  п о л о с т я х  к о р п у с о в . 

Н езн ачи тельн ы е задиры , за у с е н ц ы , царапины , 

след ы  к оррози и  с н я т ь  ш лиф овальной  ш куркой ;

-  р е зьб о в ы х  соед и н ен и й  и крепеж ных д е ­

т а л е й ;

-  пружин 4 и 9 ;

-  уп ло т н ен и й  7 ,1 0  и 1 9 ;

-  поршня 2 ;

-  к лап ан а  14 ;

-  шайбы 8 . Шайба 8  подлеж ит за м ен е  при 

наличии м естны х вмятин н а  кром ке в н у т р е н н е го  

д и а м етр а  в  м ест е  п р и лега н и я  к л а п а н а  1 4 .

6 .1 2 .6 .  С м азать тр ущ и еся  п о в е р х н о с т и  

тонким  с л о е м  см азк и .

6 .1 2 .7 .  В ста в и ть  в  к о р п ус  6  у п л о т н е н и я  7 

и 1 0 , к о л ь ц о  1 3 , шайбу 8 ,  к ла п а н  1 4 .

6 .1 2 .8 .  В ста в и ть  в  крышку 18 пруж ину 9 ,  

у с т а н о в и т ь  в  к о р п у с , в в и н ти ть  б о л т ы  I I .  П ро­

в ер и т ь  св о б о д н о е  возвращ ение к л а п а н а  1 4 .

6 .1 2 .9 .  В с т а в и т ь  порш ень 2  с  пруж иной 4  

в  к о р п ус  3 ,  у с т а н о в и т ь  крышку Г 7 ,  в в и н ти ть  

б о лты  1 5 . П роверить л е г к о с т ь  х о д а  порш ня.

6 .1 2 .1 0 .  У ста н о в и ть  б о е к  5 ,  у с т а н о в и т ь  

с к о б у ,  ввинти ть б о лты  22  ( с м . р и с . 1 9 ) .

6 . 1 2 . 1 1 . П ровер и ть  разм еры  0 , 5  и х о д  3_ q  

( с м .р и с .2 9 ) .  Р а зр еш а ется  о п и л о в к а  при у с т а в о в  

к е  новы х д е т а л е й .

6 .1 3 .  Рем онт бо льш о го  к л а п а н а  вклю чения

6 .1 3 .1 .  В ы вер нуть б о лты  8  ( с м . р и с . 2 2 ) ,  

с н я т ь  крышку 7 ,  вы нуть пружины 4  и  5 ,  к л а ­

пан 3 ,  шток 2 ,  порш ень I I ,  с н я т ь  поршневые 

к о л ь ц а  Ю .

6 .1 3 .2 .  О чи сти ть  д е т а л и  о т  пы ли , г р я з и ,  

с т а р о й  с м а зк и , пром ы ть, п р о т е р е т ь  н а с у х о .

6 .1 3 .3 .  П р ои зв ести  деф ектацию :

-  к о р п у с а  I ,  крышки 7 :  к о р п у с  и крышка 

не должны им еть  трещ ин , с к о л о в ,  и з л о м о в ; не 

д оп уск а ю тся  пр одольны е р и ск и , выкрашивания 

в о  в н утр ен н и х  п о л о с т я х  к о р п у с а . Н е з н а ч и т е л ь ­

ные зади ры , царапины , след ы  к ор р ози и  с н я т ь  

ш лиф овальной ш куркой ;
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-  р е з ь б о в ы х  со е д и н е н и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  пружин 4  и 5 ;

-  у п л о т н е н и й  6 ,1 2 ;

-  поршня I I  и поршневых к о л е ц  1 0 ;

-  к л а п а н а  3 ;

-  ш тока  2 .

6 . 1 3 . 4 .  С м а за т ь  тр ущ и еся  п о в е р х н о с т и  и 

пружины тон ким  с л о е м  с м а зк и .

6 . 1 3 . 5 .  О д ет ь  поршневые к о л ь ц а  10 н а  

порш ень I I ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перем ещ ение 

в  п а з а х  порш ня.

6 . К . 6 .  У с т а н о в и т ь  порш ень I I  с о  што­

к ом  2  в  к о р п у с  I ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  п ер ем е­

щ ение порш ня.

6 . 1 3 . 7 .  У с т а н о в и т ь  к ла п а н  3  в  к о р п у с  I ,  

п р о в е р и т ь  м елом  р а в н о м ер н о сть  п р и л е га н и я  к л а ­

п а н а  п о  п е р и м е т р у .

6 . 1 3 . 8 .  П о с т а в и т ь  у п л о т н е н и е  6  в  вы топк у  

к о р п у с а  I ,  у с т а н о в и т ь  крышку 7 с  пружинами 4 

и 5 ,  в в е р н у т ь  б о л т ы  8 .

6 .1 4 .  Р ем он т  с р е д н е г о  к л а п а н а  вк лю чен ия

6 .1 4 .1 .  В ы в ер н уть  б о л т ы  5 ( с м . р и с . 2 3 ) ,  

с н я т ь  крышку 4  с  пруж иной 3 .

6 . 1 4 . 2 .  Вы нуть к ла п а н  2 ,  порш ень 8 ,  

ш ток  I ,  с н я т ь  поршневые к о л ь ц а  9 .

6 . 1 4 . 3 .  О ч и сти ть  д е т а л и  о т  п ы ли , г р я з и ,  

с т а р о й  с м а з к и , пр ом ы ть , п р о т е р е т ь  н а с у х о .

6 . 1 4 . 4 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию ;

-  к о р п у с а  7  и крышки 4 :  к о р п у с  и крышка 

н е  долж ны  и м еть  тр ещ и н , с к о л о в ,  и з л о м о в ;  не 

д о п у с к а ю т с я  п р од ольн ы е р и с к и , выкраш ивания 

во в н утр ен н и х  п о л о с т я х  к о р п у с а . Н е з н а ч и т е л ь ­

ные зади р ы , царап ин ы , с л е д а  к о р р о зи и  с н я т ь  

ш ли ф овальн ой  ш куркой ;

-  р е з ь б о в ы х  с о е д и н ен и й  и крепеж ны х д е т а ­

л е й ;

-  пружины 3 ;

-  у п л о т н е н и й  1 4 ,1 0 ;

-  поршня 8 и порш невых к о л е ц  9 ;

-  к л а п а н а  2 ;

-  ш тока I .

6 . 1 4 . 5 .  С м а за т ь  тр ущ и еся  п о в е р х н о с т и  и 

пруж ину тонким  с л о е м  см а зк и .

6 .1 4 .6 .  О деть  поршневые к о л ь ц а  9  н а  п ор ­

ш ень 8 ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перем ещ ение в  па ­

з а х  порш ня.

6 . 1 4 . 7 .  У с т а н о в и т ь  порш ень 8  с о  ш током  I

в  к о р п у с  7 ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  п е р е м е щ е н и е  

п о р ш н я .

6 .1 4 .8 .  У с т а н о в и т ь  к ла п а н  2  в  к о р п у с  7 ,  

п р о в ер и т ь  м елом  р а в н о м е р н о с т ь  п р и л е га н и я  клаг- 

п а н а  по  п ер и м ет р у .

6 . 1 4 . 9 .  В с т а в и т ь  у п л о т н е н и е  14  в  вы точку 

к о р п у с а  7 ,  у с т а н о в и т ь  крышку 4  с  пруж иной 3 ,  

в в и н ти ть  б о лты  5 .

6 .1 5 .  Р ем он т  п р и в од а  СЕК

6 . 1 5 . 1 .  О тв и н ти ть  г а й к и  12 ( р и с . 3 0 ) ,  

с н я т ь  к о л п а к  14 с  крышкой 1 6 ,  вы нуть пружи­

н у  1 5 .

6 .1 5 .2 .  В ы в ер н уть  б о л т ы  1 7 , с н я т ь  крыш­

к у  1 6 .

6 .1 5 .3 .  В ы вер н уть  б о л т ы , с н я т ь  подшипни­

к и ,  вы нуть в а л  8 .

6 .1 5 .4 .  В ы в ер н уть  б о л т ы  2 ,  с н я т ь  к о р ­

п у с  1 0 .

6 .1 5 .5 .  В ы нуть о б о й л у  6 ,  дем пф ер 5 ,  п ор ­

шень 9 ,  с н я т ь  пор ш невое к о л ь ц о  4 .

6 .1 5 .6 .  О ч и ст и т ь  д е т а л и  о т  г р я з и ,  пы ли , 

с т а р о й  см а зк и , п р о м ы ть , п р о т е р е т ь  н а с у х о .

6 .1 5 .7 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

-  к о р п у с а  1 0 ,  о с н о в а н и я  I ,  к о л п а к а  1 4 , 

крышки 1 6 : к о р п у с ,  о с н о в а н и е , к о л п а к ,  крышка 

н е  должны и м еть  тр ещ и н , с к о л о в ,  и з л о м о в ; н е  

д оп уск а ю тся  п р од ольн ы е  р и с к и , выкраш ивания в  

р а б о ч е й  п о л о с т и  о с н о в а н и я  I .  Н е зн а ч и тельн ы е  

зади р ы , за у с е н ц ы , ц арап ин ы , с л ед ы  к о р р о зи и  

с н я т ь  ш лиф овальной  ш куркой ;

-  в а л а  8 ,  подш ипников и обоймы  6 :  не 

д оп уск а ю тся  трещ ины, ск о лы  выкрашивания н а  

р а б о ч и х  п о в е р х н о с т я х ; валы  в  подш ипниках 

должны вр ащ аться  с в о б о д н о ,  б е з  з а е д а в и й ;

-  р е зь б о в ы х  с о е д и н ен и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  пружины 1 5 ;

-  дем пф ера 5 ;

-  поршня 9 и порш невых к о л е п  4 .

6 .1 5 .8 .  С м а за т ь  тр ущ и еся  п о в е р х н о с т и  и 

пружину тонким  с л о е м  с м а зк и .

6 .1 5 .9 .  У с т а н о в и т ь  н а  порш ень 9  поршне­

в о е  к о л ь ц о  4 ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перем ещ е­

ние в  п а з а х  порш ня.

6 .1^5 .10 . В с т а в и т ь  порш ень 9 в  о сн о в а ­

ние I ,  у с т а н о в и т ь  н а  о сн о в а н и е  I  демпф ер 5 

и обой м у 6 .

6 . 1 5 . 1 1 . У с т а н о в и т ь  н а  о сн о в а н и е  I  к о р ­

п ус  10 .

6 .1 5 .1 2 .  У с т а н о в и т ь  в а л  8  в  к о р п ус  1 0 , 

з а в е с т и  в а ли к  7  поршня в  п р о р ези  ры чагов  

в а л а  8 ,  в в и н ти ть  б о лты  2 .
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6 .1 5 .1 3 .  У с т а н о в и т ь  н а  концы в а л а  8  под­

ш ипники, п р и к р еп и ть  б о лта м и  к  к о р п у су  10 .

6 .1 5 .1 4 .  П р ов ер и ть  л е г к о с т ь  х о д а  поршня 

и о т с у т с т в и е  з а е д а н и й  п ов ор отом  в а л а .

6 .1 5 .1 5 .  У с т а н о в и т ь  к о лп а к  14 н а  к о р ­

п у с  Ю ,  н а в и н т и т ь  г а й к и  12 .

6 .1 5 .  К .  В с т а в и т ь  пружину 1 5 , у с т а н о в и т ь  

крышку 1 6 , в в и н ти ть  б о л т ы  1 7 .

6 .1 6 .  Р ем он т  ф и льтр а

6 . 1 6 . 1 .  В ы вер н уть  б о лты  I  ( с м .р и с .2 4 ) и 

с н я т ь  нйжнюю кри п к у 3 ,  уп ло т н ен и е  4  с  к о р п у с а  

ф и л ь т р а .

6 . 1 6 .2 .  В ы вер н уть  б о лты  I I  и вы нуть 

верхнюю крышку 1 5  с  уп лотн ен и ям и  7 и 10 и з  

к о р п у с а  ф и л ь т р а .

6 . 1 6 . 3 .  В ы н уть д е т а л и  5 ,6 ,8 ,9 ,1 3 ,1 4  и з  

к о р п у с а  ф и л ь т р а .

6 . 1 6 . 4 .  О ч и с т и т ь  д е т а л и  ф и л ь т р а  о т  пыли 

и  г р я з и .

6 . 1 6 . 5 .  П р о и зв е с т и  деф ектацию :

-  р е з ь б о в ы х  с о е д и н ен и й  и крепеж ных д е ­

т а л е й ;

-  р е зи н о в ы х  у п л о т н е н и й  4 , 7 , 1 0 ;

-  в о й л о ч н о й  шайбы 8 ;

-  к о л ь ц а  5 ,  с е т о к  9 ,1 3 ,1 4 :  к о л ь ц о  не 

долж но и м е т ь  тр ещ и н , с к о л о в ;  с е т к и  не  должны 

и м е т ь  п ор ы в ов , п р о б о и н , сд в и го в  п р о в о ло к и , 

я ч ей к и  с е т о к  н е  долж ны  бы ть заби ты  твердыми 

солевы м и  отлож ени ям и  (п р од ук та м и  к о р р о з и и ).

6 . 1 6 . 6 .  О см о т р еть  к ор п ус  ф и льтр а  и крыш­

ки  3  и 1 5 . Трещ ины, с к о л ы , вмятины не д оп у­

с к а ю т с я .

6 . 1 6 . 7 .  З а м ен и ть  набивку  (к о н с к и й  в о л о с )  

6  (О С Т  3 5 0 Ю ) ,

6 . 1 6 . 8 .  У с т а н о в и т ь  в  верхнюю крышку 15 

п о о ч е р е д н о  с т а л ь н у ю  с е т к у  9 ,  л а гун н ую  с е т ­

к у  1 4 , в ой лоч н ую  ш айбу 8 ,  набивку  (к о н с к и й  

в о л о с )  6 ,  с т а л ь н у ю  с е т к у  13 и к о л ь ц о  5 .

6 . 1 6 . 9 .  У с т а н о в и т ь  верхнюю крышку 15 с  

у п ло т н ен и я м и  7  и 10 в  к о р п ус  ф и льтр а  и ввин­

т и т ь  б о л т ы  I I .

6 . 1 6 .1 0 .  У с т а н о в и т ь  нижнюю крышку 3 с  

у п л о т н е н и е м  4  н а  к о р п у с  ф и льтр а  и вви н ти ть  

б о л т ы  I .

6 .1 7 .  Р ем он т  о б р а т н о го  к ла п а н а

6 . 1 7 . 1 .  О тви н ти ть  га й к и  42 ( с м .р и с .2 4 ) 

и с н я т ь  крышку 51 с  к о р п у с а  50 .

6 .1 7 .2 .  В ы нуть и з  к о р п у с а  50 клапан  44 
с  пруж иной 4 5 .

6 .1 7 .3 .  О ч и сти ть  д е т а л и  о т  п ы ли , г р я з и  

и с т а р о й  см а зк и .

6 .1 7 .4 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

-  р е з ь б о в ы х  с о е д и н ен и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  пружины 4 5 ;

-  у п л о т н е н и я  4 9 ;

-  к л а п а н а  4 4 .

6 . 1 7 .5 .  О см о т р еть  к о р п ус  50 и крышку 5 1 ; 

трещ ины , с к о л ы , надлом ы  н е д о п у с к а ю т с я .

6 . 1 7 . 6 .  Промы ть д е т а л и  о б р а т н о г о  к л а п а н а  

и  т щ а т е л ь н о  п р о т е р е т ь .

6 . 1 7 . 7 .  С м а за т ь  подвижные и  тр ущ и еся  

ч а с т и  о б р а т н о г о  к л а п а н а  и пружину 4 5  тон к и м  

с л о е м  с м а зк и .

6 . 1 7 . 8 .  У с т а н о в и т ь  к ла п а н  4 4  с  пружи­

н о й  4 5  в  к о р п ус  5 0 .

6 . 1 7 . 9 .  У с т а н о в и т ь  крышку 5 1  н а  к о р п у с  50 

и  н а в и н т и т ь  г а й к и  42  н а  ш пильки 4 3 .

6 .1 8 .  Р ем он т  р у ч н о г о  п н е в м а т и ч е с к о го  

у с т р о й с т в а

6 . 1 8 . 1 .  О тви н ти ть  га й к и  2 5  ( с м . р и с . 2 4 ) ,  

в ы в ер н ут ь  винты  2 6  и с н я т ь  с к о б у  3 6 .

6 . 1 8 . 2 .  О тви н ти ть  га й к и  37  и о т с о е д и н и т ь  

к о р п у с  2 4  о т  к о р п у с а  4 1 .

6 .1 8 .3 .  В ы нуть и з  к о р п у с о в  2 4 ,4 1  к л а ­

паны 2 3 ,  пружину 2 2  и  у п л о т н е н и е  2 1 .

6 .1 8 .4 .  О ч и ст и т ь  д е т а л и  п н е в м а т и ч е с к о го  

у с т р о й с т в а  о т  п ш ш , г р я з и ,  с т а р о й  с м а зк и .

6 . 1 8 .5 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

-  р е зь б о в ы х  со е д и н е н и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  у п л о т н е н и я  2 1 ;

-  пружины 2 2 ;

-  к ла п а н о в  2 3  и клапанны х с е д е л .

6 . 1 8 .6 .  О с м о т р е т ь  к о р п у с а  2 4  и 4 1 ;  т р е ­

щины не д о п у с к а ю т с я .

6 . 1 8 .7 .  Промы ть д е т а л и  п н е в м а т и ч е с к о го  

у с т р о й с т в а  и т щ а т е л ь н о  п р о т е р е т ь .

6 . 1 8 . 8 .  С м а за т ь  подвижные и тр ущ и еся  

ч а с т и  у с т р о й с т в а  и пружину 2 2  тон ки м  с л о е м  

см а зк и .

6 . 1 8 . 9 .  В с т а в и т ь  клапаны  Г.З и пружину 22  

в  к орп усы  24  и 4 1 .

6 .1 8 .1 0 .  П р и соед и н и ть  к о р п у с  2 4  с  у п л о т ­

н ен ием  к  к о р п у с у  4 1  шпильками 38 и га й к а м и  *3 7 .

6 . 1 8 . 1 1 . У с т а н о в и т ь  с к о б у  3 6  и в в и н т и т ь  

винты  2 6 ,  о б е с п е ч и в  р а зм ер  I  мм (н е  м е н е е ) 

между концами к л а п а н а  23  и с к о б о й  3 6 .

6 . 1 8 . 1 2 .  Н ав и н ти ть  г а й к и  2 5 .
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6 .1 9 .  Р ем он т  р е з е р в у а р а

6 . I 9 . I .  О тв и н ти ть  г а й к у  6  ( р и с . 3 1 ) ,  оп у ­

с т и т ь  крышей л и к а  в  б а к .

6 . Z 9 . 2 .  В ы вер н уть  б о л т ы  2  ( р и с .  3 2 )  

с п у ск н ы х  к л а п а н о в .

6 . 1 9 . 3 .  О см о т р еть  и  о ч и с т и т ь  внутренню ю  

п о в е р х н о с т ь  р е з е р в у а р а  о т  г р я з и ,  рж авчины , 

п ы ли .

6 . 1 9 . 4 .  О ч и ст и т ь  сп уск н ы е к ла п а н ы  о т  

г р я з и ,  пы ли . П овреж денны е рж авчиной  шарики 

сп уск н ы х  к л а п а н о в  з а м е н и т ь .

6 . 1 9 . 5 .  П р о и зв е с т и  деф ек тац и ю :

-  р е з ь б о в ы х  с о е д и н е н и й  и  крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  у п л о т н е н и й  лю к ов  и т р у б о п р о в о д о в .

6 . 1 9 . 6 .  П р ов ер и ть  о т с у т с т в и е  тр ещ и н , 

с к о л о в ,  рак ови н  н а  свар н ы х  ш вах , с т е н к а х  р е ­

з е р в у а р а  и т р у б о п р о в о д о в .

6 . 1 9 . 7 .  О к р а си ть  зачищ енны е м е с т а  в н у ­

т р е н н е й  п о в е р х н о с т и  р е з е р в у а р а .

6 . 1 9 . 8 .  В в е р н у т ь  б о л т ы  2 сп уск н ы х  к л а ­

п а н о в .

6 . 1 9 . 9 .  У с т а н о в и т ь  крышей лю ков  с  у п л о т ­

н е н и е м , н а в и н т и т ь  гайки- 6  ( с м . р и с . 3 1 ) .

6 .2 0 .  Р ем он т  д у т ь е в о г о  к л а п а н а  кам еры

6 . 2 0 .1 .  В ы вер н уть  б о л т ы , о т с о е д и н и т ь  

т р у б о п р о в о д  о т  п р о м еж уто ч н о го  к л а п а н а .

6 . 2 0 . 2 .  О тви н ти ть  г а й к и  14 ( р и с . 3 3 ) ,  

с н я т ь  крышку 16  с  промеж уточным  к л а п а н о м .

6 .2 0 .3 .  О тв и н т и т ь  га й к и  1 9 , в ы н уть  пру­

жину 2 1  и к ла п а н  2 2 .

6 . 2 0 . 4 .  О тв и н т и т ь  г а й к и  2 4 ,  с н я т ь  крыш­

к у  3 0 ,  вы н уть  порш ень 2 9  и ш ток 2 8 ,  с н я т ь  

порш невые к о л ь ц а  2 7 .

6 . 2 0 . 5 .  В в е р н у т ь  р ы м -б о л т  П - П  в  ш ток 5 ,  

в ы н уть  и з  к о р п у с а  к ла п а н  в м е с т е  с  порш нем IX  

и  цили ндр ом  9 ,  в ы в ер н ут ь  р ш - б о л т .

6 . 2 0 . 6 .  О тв и н ти ть  г а й к у  3 ,  с н я т ь  с п е ­

ц и а льн ую  ш айбу 4 ,  нажимную ш айбу 2 ,  к л а п а н  6 ,  

о б о й м у  7 ,  пруж ину 8 ,  в ы н уть  ш ток 5 ,  п о р ­

ш ень I I ,  с н я т ь  пор ш невое к о л ь ц о  1 0 .

6 . 2 0 . 7 .  О ч и ст и т ь  д е т а л и  о т  п ы ли , г р я з и  

и с т а р о й  с м а з к и , п р ом ы ть , п р о т е р е т ь  н а с у х о .

6 . 2 0 . 8 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

-  к о р п у с о в  1 ,3 1 ,  крышек 1 6 ,3 0 ,3 3 ,  ци­

л и н д р а  9 ,  д и ста н ц и о н н о й  в т у л к и  3 3 ,  ш тоК а 5 : 

н е  д о п у с к а ю т с я  с к о л ы , р а к ови н ы , трещ ины ; не 

д о п у с к а ю т с я  за д и р ы , царапины  в  р а б о ч е й  ч а сти  

ц и ли н д р а  9 ,  н а  наруж ной п о в е р х н о с т и  д и с т а н ­

ц и он н ой  в т у л к и  3 3 ;  н е  долж ны  и м еть  и ск р и в ле ­

н и й  ш ток 5  и  д и ста н ц и о н н а я  в т у л к а  3 3 .  Н е з н а ­

ч и тельн ы е  за д и р ы , з а у с е н ц ы , царапины , с л е д ы  

к о р р о зи и  с н я т ь  ш лиф овальной  ш куркой ;

-  р е зь б о в ы х  с о е д и н е н и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  пружин 8  и 2 1 ;

-  у п л о т н е н и й  1 2 ,1 7 ,2 6 ;

-  порш ней 1 1 ,2 9  и порш невых к о л е ц  1 0 ,2 7 ;

-  к ла п а н о в  6  и 2 2 .

6 .2 0 .9 .  У с т а н о в и т ь  порш невое к о л ь ц о  10  

н а  порш ень I I ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перемещ е­

ние в  п а з а х  порш ня.

6 .2 0 .1 0 .  В с т а в и т ь  порш ень I I  в  ц и ли н др  9 ,  

п р о в ер и т ь  л е г к о с т ь  перем ещ ения порш ня.

6 . 2 0 . 1 1 . У с т а н о в и т ь  шток 5  в  порш ень I I ,  

о д е т ь  н а  ш ток 5  ди стан ц и он н ую  в т у л к у  3 3 .

6 .2 0 .1 2 .  У с т а н о в и т ь  пружину 8 ,  обой м у  7 ,  

к ла п а н  6 ,  нажимную шайбу 2 ,  сп ец и а льн ую  шай­

б у  4 .

6 .2 0 .3 3 .  Сж ать пруж ину п р и с п о с о б ле н и е м  

П -1 2 ,  н а в и н ти ть  г а й к у  3 ,  з а с т о п о р и т ь  за ги б о м  

шайбы 4 .

6 .2 0 .1 4 .  В в е р н у т ь  р ы м -болт  П - П  в  ш ток 5 ,  

у с т а н о в и т ь  к ла п а н  с  порш нем I I  и цилиндром  9

в  к о р п ус  д у т ь е в о г о  к л а п а н а  кам еры , вы в ер н уть  

р ы м -б о л т .

6 .2 0 .1 5 .  У с т а н о в и т ь  поршневые к о л ь ц а  27  

н а  порш ень 2 9 ,  п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перем ещ е­

н и е в  п а з а х  порш ня.

6 .2 0 .1 6 .  В с т а в и т ь  порш ень 2 9  с о  ш током 28  

в  к о р п ус  3 1 ,  у с т а н о в и т ь  к ла п а н  2 2 ,  п р о в е р и т ь  

л е г к о с т ь  перем ещ ени я  порш ня.

6 .2 0 .3 7 .  В с т а в и т ь  у п л о т н е н и е  37 в  п а з  

крышки 1 6 , у с т а н о в и т ь  пруж ину 2 1 ,  н а в и н т и т ь  

га й к и  1 9 .

6 .2 0 .3 В .  В с т а в и т ь  в  п а з  крышки 3 0  у п л о т ­

н ен и е  2 6 ,  у с т а н о в и т ь  крышку 3 0 ,  н а в и н т и т ь  

га й к и  2 4 .

6 .2 0 .1 9 .  У с т а н о в и т ь  у п л о т н е н и е  12 в  п а з  

крышки 1 6 , у с т а н о в и т ь  крышку 1 6 , н а в и н т и т ь  

га й к и  14 .

6 .2 1 .  Р ем онт д у т ь е в ы х  к л а п а н о в  о т д е л и т е л я

6 . 2 1 . 1 . О т со ед и н и т ь  вы хлопны е к лап ан ы  2 5  

( с м . р и с . 5 , 6 )  о т  д у т ь е в о г о  к л а п а н а  о т д е л и т е л я  2 2 .

6 .2 1 .2 .  О тв и н ти ть  г а й к и  3  ( р и с . 3 4 ) ,  

с н я т ь  крышку 6  с  у п л о т н е н и е м  10 и поршнем 1 2 .

6 . 2 1 . 3 .  О тв и н ти ть  г а й к и  1 9 , с н я т ь  к р ш -  

к у  Г7 с  у п л о т н е н и е м  1 6 .

6 . 2 1 . 4 .  В ы н у т ь  п р у ж и н у  1 4  и к л а п а н  1 3  

и з  к о р п у с а  I .
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6 .2 1 .5 .  В ы нуть и з  крышки 6 поршень 12 с  

р е з и в о в ш  буф ером  7 .

6 . 2 1 . 6 .  С н я ть  к о л ь ц о  9  и д и ск  8  с  крыш­

ки  6 .

6 . 2 1 . 7 .  О ч и сти ть  д е т а л и  д у т ь е в о г о  к л а ­

п а н а  о т  п ы ли , г р я з и  и  с т а р о й  см а зк и .

6 . 2 Z . 8 .  П р о и зв ест и  деф ектац ию :

-  р е з ь б о в ы х  со ед и н ен и й  и крепежных д е ­

т а л е й ;

-  р ези н ов ы х  у п л о т н е н и й  10 и 1 6 ;

-  пружин 1 4 ;

-  порш ня 1 2 ,  пор ш невого  к о л ь ц а  I I  и ци­

л и н д р о в о й  в т у л к и  крышки 6 ;

-  к л а п а н а  1 3 , к л а п а н н о го  с е д л а  к о р п у с а  I  

и направляю щ их в т у л о к  5 ,1 5 .

6 . 2 1 . 9 .  О см о т р еть  к ор п ус  I ,  крышки 6 и 

Г ? .  Трещ ины, с к о л ы , раковины  н е д оп уск а ю тся .

6 .2 1 .1 0 .  Промыть д е т а л и  д у т ь е в о г о  к л а ­

п а н а  и т щ а т е л ь н о  п р о т е р е т ь .

6 .2 1 .  I I .  С м а за т ь  подвижные и трущ иеся  

ч а с т и  д у т ь е в о г о  к л а п а н а  о т д е л и т е л я  и пружи­

н у  14 тон к и м  с л о е м  с м а зк и .

6 .2 1 .1 2 .  У с т а н о в и т ь  д и ск  8  и к о л ь ц о  9 в  

крышку 6 .

6 .2 1 .3 3 .  У с т а н о в и т ь  порш невое к о л ь ц о  I I  

в  порш ень 1 2 , н а д е т ь  буф ер 7 н а  шток порш ня, 

п р о в е р и т ь  с в о б о д н о е  перемещ ение, порш невого  

к о л ь ц а  в  п а з е  порш ня.

6 .2 1 .1 4 .  В с т а в и т ь  порш ень 12 в  крышку 6 ,  

п р о в е р и т ь  п л а в н о с т ь  х о д а  поршня.

6 .2 1 .1 5 .  У с т а н о в и т ь  крышку 6 с  у п л о т н е ­

нием  ID  н а  к о р п у с  I  т а к ,  ч тоб ы  к о л ь ц о  9 бы ло  

у с т а н о в л е н о  п р о р езью  в  с то р о н у  р е з е р в у а р а  

т е л е ж к и , и н а в и н т и т ь  га й к и  3  н а  шпильки 2 .  

Затяж ку г а е к  п р о и зв о д и т ь  равн ом ер н о .

6 .2 1 .1 6 .  У с т а н о в и т ь  пружину 14 и к л а ­

пан  33 в  крышку 1 7 , п р ов ер и ть  п л а в н о с т ь  х о д а  

к л а п а н а .

6 .2 1 .1 7 .  У с т а н о в и т ь  крышку 17 с  у п л о т н е ­

нием  16 в  к о р п у с  I  и н а в и н ти ть  га й к и  19 н а  

ш пильки 1 8 . З атяж ку г а е к  п р о и зв о д и ть  равн о­

м е р н о .

6 .2 1 .1 8 .  П р ов ер и ть  п л а в н о с т ь  х о д а  порш ­

н я  12 и к л а п а н а  3 3 , п р ов ер и ть  з а з о р  ( 1 , 5  мм) 

меж ду штоками поршня и к ла п а н а .

6 .2 1 .1 9 .  О тви н ти ть  га й к и  и с н я т ь  крышку I  

( р и с . 3 5 )  с  к о р п у с а  3 .

6 .2 1 .2 0 .  Вы винтить стоп орны й  винт I I ,  

о т в и н т и т ь  сп ец и а льн ую  га й к у  12 с о  ш тока 5 , 

с н я т ь  ф ла н ец  10 и к ла п а н  9 с о  ш тока.

6 .2 1 .2 1 .  В ы н у т ь  шток 5 , г и л ь з у  4 ,  в т у л ­

к у  6 ,  дем пф ер 7  и пружину 8  и з  к о р п у с а  3 .

6 .2 1 .2 2 .  О ч и сти ть  д е т а л и  в ы хлоп н ого  к л а ­

п а н а  о т  п ы ли , г р я з и  и с т а р о й  см а зк и .

6 .2 1 .2 3 .  П р о и зв ест и  деф ек тац и ю :

-  р е зь б о в ы х  со ед и н ен и й  я крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  пружины 8 ;

-  у п л о т н е н и я  2 ,  дем пф ера 7 ;

-  к л а п а н а  9 .

6 .2 1 .2 4 .  О см о т р еть  крышку I ,  к о р п у с  3 ,  

г и л ь з у  4 ,  ш ток 5 ,  в т у л к у  6 ,  ф ла н ец  1 0 . С к олы  

и трещ ины  н е  д о п уск а ю тся .

Промыть д е т а л и  в ы х ло п н о го  к л а п а н а  и тщ а­

т е л ь н о  п р о т е р е т ь .

6 .2 1 .2 5 .  С м а за т ь  подвижные и т р у щ и е с я  

ч а с т и  в ы х ло п н о го  к л а п а н а  и пруж ину 8  тон к и м  

с л о е м  см а зк и .

6 .2 1 .2 6 .  У с т а н о в и т ь  пружину 8 ,  в т у л к у  6  

и дем пф ер 7  н а  шток 5 .

6 .2 1 .2 7 .  У с т а н о в и т ь  г и л ь з у  4  и ш ток 5  в  

к о р п у с  3 .

6 .2 1 .2 8 .  У с т а н о в и т ь  к ла п а н  9 ,  ф ла н е ц  10 

н а  ш ток 5 и н а в и н ти ть  сп ец и а льн ую  г а й к у  1 2 .

6 .2 1 .2 9 .  О т р е гу л и р о в а т ь  х о д  ш то к а  5  

(3 2 * 2  м м ) и п р о в е р я т ь  л е г к о с т ь  х о д а  ш ток а . 

З а ед а н и й  н е  д о ц у с к а е т с я .

6 .2 1 .3 0 .  В в и н ти ть  стоп ор н ы е  ви н ты  I I ,  

к е р я и т ь  и х  в  д в у х  м е с т а х .

6 .2 1 .3 1 .  У с т а н о в и т ь  крышку I  с  у п л о т н е ­

нием  2, н а  к о р п у с  3 ,  з а к р е п и т ь  крышку га й к а м и .

6 .2 1 .3 2 .  В с т а в и т ь  у п л о т н е н и я  в  вы точки  

к о р п у с а  д у т ь е в о г о  к л а п а н а  о т д е л и т е л я ,  у с т а н о ­

в и т ь  вы хлопны е клап ан ы  и з а к р е п и т ь  и х  г а й ­

кам и .

6 .2 2 .  Р ем он т  о б р а т н о г о  к л а п а н а

6 .2 2 .1 .  О тви н ти ть  г а й к и  9  ( р и с . 3 6 ) ,  

с н я т ь  крышку 5 ,  вы н уть  пружину 4  и к л а п а н  6 .

6 .2 2 .2 .  О ч и ст и т ь  о т  п ы ли , г р я з и ,  с т а р о й  

с м а з к и , пр ом ы ть , п р о т е р е т ь  н а с у х о .

6 .2 2 .3 .  П р о и зв е с т и  деф ектац ию :

-  к о р п у с а  I ,  крышки 5 : к о р п у с  и крышка 

н е  долж ны и м еть  с к о л о в ,  тр ещ и н , р а к о в и н ; в  

р а б о ч е й  ч а с т и  крышки н е  д о п у с к а ю т с я  зади р ы .

Н е зн а ч и тельн ы е  за д и р ы , ц арап ин ы , с л е д ы  

к о р р о зи и  с н я т ь  ш лиф овальной  ш к уркой ;

-  р е з ь б о в ы х  с о е д и н е н и й  и крепеж ны х д е ­

т а л е й ;

-  пружины 4 ;

-  у п л о т н е н и я  7 ,  буф ер а  2 ;

-  к л а п а н а  6 .

6 . 2 2 . 4 .  С м а за т ь  тон ким  с л о е м  см а зк и  

тр ущ и еся  ч а с т и  и пруж ину.

6 . 2 2 . 5 .  У с т а н о в и т ь  в  к о р п у с  I  к л а п а н  6  с  

б у ф е р ш  2  и ш айбой 3 ,  у с т а н о в и т ь  пруж ину 4 .
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6 .2 2 .6 .  У ста н о в и ть  крышку 5 , н ав и н ти ть  

г а й к у  9 .

6 .2 3 .  Р ем онт к о н д ен са т о р о в

6 .2 3 .1 .  О чи сти ть  фарфоровую изоляцию  от 

пы ли , г р я з и ,  п р о и зв е с т и  деф ектацию . П роверить 

г е р м е т и ч н о с т ь  ф ла н ц е в , у б е д и т ь с я  в  о тсу т ств и и  

п о д т е к о в  м а с л а .

6 .2 3 .2 .  З ам ерить соп р оти в лен и е  изоляции  

каж дого  э л е м е н т а ,  пр исоеди н яя  м е го ш ю т р  к 

в ер хн ем у  и нижнему фланцам э л е м е н т а .

6 .2 3 .3 .  З ам ер и ть  ем к о сть  каж дого  конден­

с а т о р а .  й а к о с т ь  н е  долж на  о т л и ч а т ь с я  о т  пас­

п о р т н о й  б о л е е ,  ч ем  н а  *  $ 2 . Е м к ость  о т д е л ь ­

ны х э л е м е н т о в  д е л и т е л я  одн ой  ф азн  н е  долж на 

о т л и ч а т ь с я  б о л е е  чем  н а  9? (5 0  п Ф ).

6 .2 3 .4 .  З ам ер и ть  т а н г е н с  у г л а  д и э л е к ­

т р и ч е с к и х  п о т е р ь  к о н д е н с а т о р а  при т ем п ер а т у ­

р е  2 0 °С  (tyS  н е  б о л е е  0 ,8 > £ ).

6 .2 3 .5 .  Э лем ен т  с  ха р а к т ер и ст и к а м и , о тли ­

чающимися о т  н ор м , за м е н и т ь .

6 .2 4 .  Рем онт опорны х и з о л я т о р о в

6 .2 4 .1 .  О чи сти ть  наружные п ов ер хн ости  

опорны х и з о л я т о р о в  о т  пшш и г р я з и .

6 .2 4 .2 .  П р ои зв ести  деф ектацию  и ремонт 

и з о л я т о р о в ,  у п л о т н е н и й  и р е зьб о в ы х  соеди н ен и й .

6 .2 4 .3 .  З ам ерить со п р о ти в лен и е  изоляции 

к аж дого  и з о л я т о р а  (н е  м ен ее  3000 МОм).

6 .2 4 .4 .  П р о т е р е т ь  внутреннюю п ов ер хн ость  

и з о л я т о р о в  (п е р е д  у с т а н о в к о й ).

6 .2 5 .  Р ем онт растяж ек

6 .2 5 .1 .  О ч и сти ть  наружные п ов ер хн ости  

фарфоровых и з о л я т о р о в  растяж ек  о т  пы ли , гр я з и .

6 .2 5 .2 .  П р ои зв ести  деф ектацию  и ремонт 

и з о л я т о р о в .

6 .2 5 .3 .  П р ои зв ести  деф ектацию  и ремонт 

р е зь б о в ы х  соед и н ен и й .

6 .2 5 .4 .  З ам ерить со п р о ти в лен и е  изоляции 

и з о л я т о р о в  растяж ек  (н е  м ен ее  3000 МОм).

6 .2 5 .5 .  П ок р аси ть  м е т а л ли ч е с к и е  части  

р а ст я ж ек .

< * 2 5 .6 .  О тви нтить га й к и  5 ( с м . р и с . I I ) ,  

вы н уть  пружину 3 ,  п р о и зв е с т и  деф ектацию  е е ,  

с м а з а т ь  тонким  с л о е м  см а зк и .

6 .2 5 .7 .  У с т а н о в и т ь  пружину 3  в  ста к а н  2 ,  

нав и н ти ть га й к и  5 .

6 .2 6 . Р ем онт т а л ь к о в о г о  д р о с с е л я

6 .2 6 .1 .  Т альк овы й  д р о с с е л ь  подлеж ит р е ­

м онту в  с л у ч а е  высыпания и з  н е г о  т а л ь к а ,  вы­

винчивания г а е к  6 ( р а с . 3 7 ,а )  или и зм енения 

е г о  пропуск ной сп о со б н о ст и  п о сравнению  с 
допустим ой норм ой (1 0 0 -2 0 0  л /ч  при избы точ­
ном давлении в  б а к а х  2 0  к г с /с м ^ ).

6 .2 6 .2 .  Требующий р ем он та  та льк ов ы й  

д р о с с е л ь  д ем он ти р ов а ть  т о л ь к о  п о с л е  т о г о ,  к а к  

и з  б а к а  полю са  вы клю чателя  п олн остью  выпущен 

в о з д у х .

6 .2 6 .3 .  Вы винтить га й к и  6 ,  р а з о б р а т ь  

та льк ов ы й  д р о с с е л ь .

6 .2 6 .4 .  О с м о т р е т ь , п р оч и сти ть  и  при 

необходи м ости  за м е н и т ь : реш етку 2 ,  латун н ую  

с е т к у  3  и вой лочную  п р ок ладку  4 .

6 .2 6 .5 .  Д ля  за п о лн ен и я  д р о с с е л е й  и сп о ль ­

з о в а т ь  т о л ь к о  сп ец иальн ы й  керам и ческ и й  т а л ь к  

груп пы  Б п е р в о го  с о р т а  (ГО СТ 8 7 9 - 5 2 ) ,  п р осу ­

шенный и просеянны й ч е р е з  си т о  с  с е т к о й  № 016 К 

(ГОСТ 3 5 8 4 -5 3 ).

6 .2 6 .6 .  Т а л ь к  за п р ессо в ы в а т ь  в  д р о с с е л ь  

с  помощью с п е ц и а л ь н о го  п р и сп о со б лен и я  П -1 3 , 

п о с т а в л я е м о го  за в од ом  "У р а л э л е к т р о т я лм а ш ".

6 .2 6 .7 .  О тм ерить порцию п р о с е я н н о го  

та льк а  м ассой  (3 3 + 1 )  г .  О тм ерять п о д а й  по  

объем у с помощью м ерок  за п р ещ а ется .

6 . 2 6 . 8 .  Н а  дно к о р п у с а  I  п о л о ж и т ь  л а т у н ­

ную реш етку 2 ,  на  н ее  латун н ую  сетку 3, за тем  

войлочную  п р ок лад к у  4 .

6 .2 6 .9 .  Засы пать ч а с т ь  т а л ь к а  д о  п о л н о го  

зап олн ен и я  объем а  д р о с с е л я .  У п ло т н и т ь  т а л ь к  

ле гк и м  п остук и в а н и ем , за т е м  досы п ать  е г о  и 

сн о в а  у п л о т н и т ь . П о в то р я ть  операцию  д о  т е х  

п о р , пок а  в е с ь  т а л ь к  не б у д е т  засы пав  в  д р о с ­

с е л ь .

6 . 2 6 . 1 0 .  Н а д ет ь  д р о с с е л ь  сн и зу  н а  шпильки 

п р и сп особ лен и я  П -1 3  и за к р еп и ть  е г о  гай к ам и . 

П р и способлен ие долж но бы ть у с т а н о в л е н о  с т р о г о  

в ер т и к а льн о .

6 . 2 6 . 11 . З а п р ессов ы в а ть  т а л ь к  плавным 

поворотом  р ук оятк и  п р и сп о со б лен и я  д о  т е х  

п о р , п ок а  с т р е л к а  п р и сп о со б лен и я  н е  совм е­

с т и т с я  с  р и ск ой  350  к г с .

6 .2 6 .1 2 .  Выдержать д р о с с е л ь  п од  д а в л е ­

нием в  т еч ен и е  2  м и н , за т е м  д а в лен и е  п лавн о  

с н я т ь . С л е д и т ь , чтобы  вер хн и й  с л о й  т а л ь к а  

не прилип к  п лун ж ер у .
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П овреж дение в е р х н е г о  с л о я  т а л ь к а  н е д о ­

п у с т и м о .

6 .2 6 .1 3 .  Т щ а тельн о  у д а л и т ь  о с т а т к и  т а л ь ­

к а ,  попавш ие в  р е з ь б у  между к ор п усом  д р о с с е л я  

и плунж ером  п р и с п о с о б л е н и я  П -1 3 . П о сле  у д а ­

л е н и я  о с т а т к о в  т а л ь к а  и з  д р о с с е л я  н а  за п р е с ­

со в а н н о й  п о в е р х н о с т и  т а л ь к а  долж ен  быть я с н о  

в и д ен  о т п е ч а т о к  п лун ж ер а .

6 .2 6 .1 4 .  Н алож ить п о в е р х  за п р ессо в а н н о ­

г о  т а л ь к а  вой лоч н ую  п р ок ла д к у  4 ,  н а  н ее  л а ­

тун н ую  с е т к у  3 ,  а  з а т е м  ла тун н ую  реш етку 2 ,  

з а в и н т и т ь  г а й к и  6 .

6 .2 6 .1 5 .  С о б р а т ь  у с т а н о в к у  д л я  пр оверки  

р а с х о д а  в о з д у х а  н а  п р од ув к у  с о г л а с н о  схем е  

р и с .  3 7 ,5,
6 .2 6 .1 6 .  П р и соед и н и ть  с  помощью ш туцера  

со е д и н и т е л ь н у ю  т р у б к у  9  (д л и н о й  о к о л о  1 ,5  м ) 

к  т а л ь к о в о м у  д р о с с е л ю  1 0 , у с та н о в лен н о м у  н а  

р е з е р в у а р е  с о  сж атда  в о зд у х о м  I I  с  д а в лен и ем  

2 0  к г с / с ь г  и о п р о б о в а т ь  нали чи е  продувки  о п у ­

ск ан и ем  к о н ц а  т р у б к и  в  с о с у д  с  в о д о й  7  (в е д ­

р о  и ли  т а з ) .

6 . 2 6 .1 7 .  З а п о лн и т ь  в о д о й  с о с у д  8  (д в у х ­

ли тр о в ую  ст е к л я н н у ю  б а н к у ) и в  опрокинутся» 

полож ении  п о г р у з и т ь  в  с о с у д  7  т а к ,  чтобы  в  

с о с у д е  8  н е  о б р а з о в а л о с ь  в озд уш н ого  п узы р я .

6 .2 6 .1 8 .  Бы стро з а в е с т и  к он ец  тр уб к и  9  

в  г о р л о  о п р о к и н у т о го  с о с у д а  8  и  одн оврем енно

з а п у с т и т ь  с е к у н д о м е р , с о с у д  8  р е к о м е н д у е т с я  

с л е г к а  н а к л о н и т ь , в е  о п у с к а я  е г о  г л у б о к о  в  
в о д у .

6 .2 6 .1 9 .  С ек ун д ом ер  о с т а н о в и т ь  при п о л ­

ном  в ы тесн ен и и  воды  и з  с о с у д а  8  и в ы б р о се  и з  

п о д  е г о  г о р л а  в о зд уш н ого  п у зы р я .

6 .2 6 .2 0 .  Ч а с о в о й  р а с х о д  в о з д у х а  о п р е д е ­

л и т ь  п о  ф о р м уле :

Q =  3600  - у -  л / ч ,

г д е  V -  о б ъ е м  с о с у д а  8 ,  л ;

t  -  врем я  в ы тесн ен и я  воды  и з  с о с у д а  8 ,  с .

Р а с х о д  в о з д у х а  долж ен  с о с т а в л я т ь  

1 0 0 -2 0 0  д / ч .

6 .2 6 .2 1 .  Если р а с х о д  в о з д у х а  п р е и ш а е т  
2 0 0  л /ч ,  д р о с с е л ь  р а зо б р а т ь  и в н о в ь  за п о л ­
н и ть  тальком  п о  оп и сан н ой  выше т е х н о л о г и и , 
н о  у си л и е  за п р ес со в к и  долж но бы ть повы ш ено 

д о  4 0 0  к т о .
6 .2 6  2 2 . Е сли п р оп уск н ая  с п о с о б н о с т ь  

д р о с с е л я  меньш е 1 0 0  л /ч , э т о  у к а зы в а ет  н а т о , 
ч т о  примененны й тал ь к  н е  с о о т в е т с т в у е т  ГОСТ.

6 .2 6 .2 3 .  При о п р е д е л е н и и  р а с х о д а  в о з д у ­

х а  ч е р е з  та л ь к о в ы й  д р о с с е л ь  н е о б х о д и м о  с л е ­

д и т ь  з а  т е м ,  ч то б ы  в о д а  н е  п о п а л а  в  к о р п у с  

д р о с с е л я .

7 .  СБОРКА СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

7 . 1 .  С б о р к а  о т д е л и т е л е й

7 . I . I .  С о б р а т ь  о т д е л и т е л ь ,  п р овер и ть  

вяим  к о н т а к т о в  с о г л а с н о  сх ем е  р и с .1 5 . П рове­

р и т ь  о т к л о н е н и е  с о б р а н н о го  -о т д е ли т е л я  о т  в е р ­

т и к а ли  (н е  б о л е е  7 0  м м ).  Р е г у л и р о в а т ь  о т к л о ­

н е н и е  р а з в о р о т о м  о т д е ль н ы х  и з о л я т о р о в  в о к р у г  

о с и .

П р и м е ч а н и е .  Затяж ку г а е к  8  ( с м .  
р и с . 1 6 ) п р о и зв о д и т ь  равном ерно п о  
о к р уж н о ст и , к о н т р о л и р у я  вы соту 
между нажимными кольцам и  5 и ф лан ­
ц ам и . З а  од н у  операцию  га й к и  з а ­
т я г и в а т ь  н е  б о л е е  ч ем  н а  1/4 о б о ­
р о т а .  С т е п е н ь  затяж ки к о н тр о ли р о ­
в а т ь  пои  помощи п р е д е л ь н о г о  клю ча  
П -1 4  ( 1,8к г с * м ) .  д о с т а т о ч н о й  сч и ­
т а е т с я  т а к а я  за тя ж к а , к о г д а  п р е­
д е л ь н ы й  клю ч з а  один за х в а т  зави н ­
ч и в а е т  г а й к у  не  б о л е е  чем  на  
1/10 о б о р о т а .

7 . 1 . 2 .  З а м ер и ть  п е р е х о д н о е  с о п р о т и в л е ­

н и е к а ж д ого  р а зр ы в а  (н о р м а  18 м к О м )..

П р и м е ч а н и е .  Д л я  т о ч н о й  п р ов ер к и  
величи ны  вжима н е о б х о д и м о :
а )  н а д е т ь  н а  подвиж ный к о н т а к т  
о т д е л и т е л я  ( д о  у п о р а  в  к о р п у с )  т у ­
г о е  р е зи н о в о е  к о л ь ц о  то лщ и н ой  
8 -1 0  мм;
б )  п р о и з в е с т и  с б о р к у  д в у х  э л е м е н ­
т о в  о т д е л и т е л я  н а  3 - 4  ш п и льк и , 
р а з о б р а т ь  и за м е р и т ь  р а с с т о я н и е  
о т  к о р п у с а  д о  р е з и н о в о г о  к о л ь ц а ,  
к о т о р о е  б у д е т  р а в н о  в е л и ч и н е  вжима.

7 . 2 .  С б о р к а  д у г о г а с и т е л ь н ы х  к а м ер

7 . 2 . 1 .  С о б р а т ь  к а м е р у , п р о в е р и т ь  вжим 

к о н т а к т о в  с о г л а с н о  с х е м е  р и с .1 7 . П р о в е р и т ь  

о т к л о н е н и е  с о б р а н н о й  камеры  о т  в е р т и к а л и  (н е  

б о л е е  7 0  м м ).  Р е г у л и р о в а т ь  о т к л о н е н и е  р а з в о ­

р ото м  о т д е ль н ы х  и з о л я т о р о в  в о к р у г  о с и .

П р и м е ч а н и е .  Затяж ку г а е к  8
( с м . р и с . 1 8 ) п р о и зв о д и т ь  с о г л а с н о  
тр ебо в а н и ям  п . 7 . 1 . 1 .
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7 . 2 . 2 .  З а м ер и ть  п е р е х о д н о е  с о п р о т и в л е ­

н и е  к а ж д ого  р а зр ы в а  (н о р м а  18 м к О м ).

7 . 3 .  С б о р к а  б л о к а  о тк лю ч ен и я

7 . 3 . 1 .  В с т а в и т ь  в  вы точ к у  к о р п у с а  п у с к о ­

в о г о  к л а п а н а  у п л о т н е н и е ,  в в е р н у т ь  б о л т ы  2 5  

( cm. pbc.2 D .
7 . 3 . 2 .  В с т а в и т ь  в  в ы то ч к у  к о р п у с а  с р е д ­

н е г о  к л а п а н а  о т к л ю ч е н и я  у п л о т н е н и е  I I  (с м . 
р и с . 2 0 ) ,  у с т а н о в и т ь  к л а п а н  с о г л а с н о  р и с .2 0 ,  

н а в и н т и т ь  г а й к и  1 4 .

7 . 4 .  С б о р к а  б л о к а  в к лю чен и я

7 . 4 . 1 .  В с т а в и т ь  в  в ы точ к у  к о р п у с а  п у с к о ­

в о г о  к л а п а н а  у п л о т н е н и е  10  ( с м . р и с . 2 3 ) ,  у с т а ­

н о в и т ь  п у с к о в о й  к л а п а н  с о г л а с н о  р и с .2 3 ,  в в е р ­

н у т ь  б о л т ы  1 2 .

7 . 4 . 2 .  В с т а в и т ь  в  вы точ к у  к о р п у с а  с р е д ­

н е г о  к л а п а н а  вк лю чен и я  у п л о т н е н и е  12 ( с м .  

р и с . 2 2 ) ,  у с т а н о в и т ь  к л а п а н  с о г л а с н о  р и с . 2 2 , 

н а в и н т и т ь  г а й к и  1 5 .

7 . 5 .  С б о р к а  шкафа у п р а в л е н и я

7 . 5 . 1 .  У с т а н о в и т ь  э л е к т р о к о н т а к т н ы й  м а ­

н о м е т р  6  ( с м . р и с . 1 9 ) ,  з а в и н т и т ь  г а й к у  5 .

7 . 5 . 2 .  У с т а н о в и т ь  п р и в од  СЕК- I ,  з а к р е ­

п и т ь  п р е д в а р и т е л ь н о  б о лта м и  72  и га й к а м и  68 .

7 . 5 . 3 .  У с т а н о в и т ь  между муфтами с у ­

х а р ь  7 3 ,  п р о и з в е с т и  ц е н т р о в к у  п р и в о д а  п од к ла д ­

к о й  ш айб. С оед и н ен и е  муфт п р о и з в о д и т ь  при 

з а м к щ т о м  полож ени и  п е р в о й  пары  б л о к -к о н т а к ­

т о в .  З а т я н у т ь  г а й к и  68 о к о н ч а т е л ь н о .

7 . 5 . 4 .  П р о в ер и т ь  надеж ное зам ы кание и 

р азм ы кан ие к о н т а к т о в  СБК в  к р а й н и х  п олож ен и ях  

при п о в о р о т е  п р и в о д а .

7 . 5 . 5 .  У с т а н о в и т ь  п а т р у б о к  1 4 , в в е р н у т ь  

б о л т ы  1 2 .

7 . 5 . 6 .  У с т а н о в и т ь  б л о к  к л а п а н о в  отк лю че­

н и я ,  н а в и н т и т ь  г а й к и  8 ,  в в е р н у т ь  б о л т ы  10.

7 . 5 . 7 .  У с т а н о в и т ь  п а т р у б о к  3 0 ,  в в е р н у т ь  

б о л т ы .

7 . 5 . 8 .  У с т а н о в и т ь  б л о к  к л а п а н о в  вклю че­

н и я ,  в в е р н у т ь  б о л т ы  53 и 5 6 .

7 . 5 . 9 .  У с т а н о в и т ь  п а т р у б о к  4 2 ,  в в е р н у т ь  

б о л т ы .

7 . 5 . 1 0 .  У с т а н о в и т ь  т р у б к и  64  а 6 5 ,  ввер ­

н у т ь  б о л т ы  66  и 6 0 ,  3  и 5 8 .

7 . 5 . 1 1 . У с т а н о в и т ь  т р у б к и  19 и 5 2 , в в е р ­

н у т ь  б о л т ы  47 и 1 7 ,  50 и 7 0 .

7 . 5 . 1 2 .  У с т а н о в и т ь  т р у б к и  2 9  и 4 1 ,  на­

в и н т и т ь  га й к и  2 5  и 4 6 ,  3 9  и 4 9 .

7 . 5 . 1 3 .  У с т а н о в и т ь  э л е к т р о м а гн и т  о тк лю ­

ч е н и я ,  в в е р н у т ь  б о л т ы  2 6 .

7 . 5 . 1 4 .  У с т а н о в и т ь  э л е к т р о м а гн и т  вклю ­

ч е н и я , в в е р н у т ь  б о л т ы  3 7 .

7 . 6 .  С б о р к а  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  шкафа

7 . 6 . 1 .  У с т а н о в и т ь  р у ч н о е  п н ев м а ти ч еск о е  

у с т р о й с т в о  19 ( с м . р и с . 2 4 )  и н а в и н т и т ь  г а й ­

ки  27  н а  ш пильки 2 9 .

7 . 6 . 2 .  У с т а н о в и т ь  обр атн ы й  к л а п а н  18 и 

з а к р е п и т ь  е г о  б о л т а м и  и га й к а м и .

7 . 6 . 3 .  У с т а н о в и т ь  ф и льтр  1 7 , з а к р е п и т ь .

7 . 6 . 4 .  У с т а н о в и т ь  м аном етры  2 0 .

7 . 6 . 5 .  У с т а н о в и т ь  и п о д с о е д и н и т ь  в с е  

тр у б ы  к  д е т а л я м  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  шкафа.

7 . 7 .  Г и д р а в л и ч е с к и е  и сп ы тани я  и з о л я т о р о в

7 . 7 . 1 .  И зо л я т о р ы  к о л о н о к  кам еры  и о т д е ­

л и т е л я ,  прошедшие о б р а б о т к у  к и с л о т о й ,  р е м о н т , 

а  такж е н о в ы е , у с та н а в ли в а ем ы е  в за м ен  з а б р а ­

кован н ы х , п о д в е р г н у т ь  ги д р а в л и ч е с к и м  и сп ы та ­

ниям  с  ц елью  вы яв лен и я  возм ож ны х повреж дени й .

З н а ч ен и я  и с п ы т а тельн ы х  д а в л е н и й  приве­

дены  в т а б л .  5 .

Т а б л и ц а  5

Н аим енование

И с п ы т а т е ль н о е  д а в ­
л е н и е ,  к г с / с м *

н а  за в о д е -  
и з г о т о в и ­

т е л е

п о с л е
р е м о н т а

И зо ля то р ы  и опоры  
камеры 60 45

И золятор ы  и опоры  
о т д е л и т е л я 100 80

С б о р к а  и з о л я т о р о в  д л я  испы тани й  и с х е м а  

и сп ы т а т е л ь н о й  у с т а н о в к и  п р и в ед ен а  н а  р и с .3 8 . 

Д ля  и зм ер ен и я  д а в л е н и я  п р и м ен ять  м аном етры  

к л а с с а  1 , 5 - 2 , 5  с  в ер хн и м  п р ед ело м  и зм ер ен и й  

в  с о о т в е т с т в и и  с  п а р а м етр а м и , указанны м и в  

т а б л и ц е .

7 . 7 . 2 .  В к а ч е с т в е  г и д р а в л и ч е с к о г о  н а с о с а  

и с п о л ь з о в а т ь  н а с о с ы , обеспечиваю щ ие плавны й 

подъем  д а в л е н и я  с о  с к о р о с т ь ю  2 -3  к г с / с м й в 

с е к у н д у ,  т и п а  ГМ -2 0 0  и ли  Г М -0 1 2 А .
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П р и м е ч а н и е .  З н ачен и е  испы та­
т е л ь н о г о  д а в л е н и я  н а  з а в о д е - и з г о -  
т о в и т е л е  у к а з а н о  н а  каж дой и з о л я ­
т о р е .

7 . 7 . 3 .  При с б о р к е  и з о л я т о р о в  д л я  испы­

т а н и й  с о б л ю д а т ь  п р а в и л а  к р еп лен и я  и з о л я т о р о в :

а )  н е  д о п у с к а т ь  со п р и к о сн о в ен и я  и з о л я ­

т о р о в  с  м е т а л л а » ;

б )  за тя ж к у  п р о и зв о д и т ь  р а в н о м ер н о , за- 
т я г и в а я  г а й к у  н е  б о л е е -  ч ем  н а  1/4  о б о р о т а  

з а  оп ер ац и ю ;

в )  м ом ен т  при за т я ги в а н и и  г а е к  долж ен 

бы ть  н е  б о л е е  1 , 8  к г с - м  (п р о в е р я т ь  м о м ен т - 

ным к л ю ч о м ).

7 . 7 . 4 .  Д л я  п р о в е д е н и я  испы таний  и з о л я ­

т о р  с о е д и н и т ь  с  н и зш ей  за гл у ш к о й  4  (с м .р и с .  

3 8 ) ,  у с т а н о в и т ь  н а  п о д с т а в к у  и- п о д со ед и н и ть  

с н и з у  к  ш туц ер у  за гл уш к и  ш ланг о т  ги д р а в л и ч е ­

с к о г о  н а с о с а .

7 . 7 . 5 .  З а п о л н и т ь  и з о л я т о р  в о д о й  (п о ч т и  

д о в е р х у )  и  у с т а н о в и т ь  верхнюю за гл у ш к у  1 0 .

7 . 7 . 6 .  В ы в ер н уть  в ер х н и й  б о л т  1 3 , под­

к а ч а т ь  н а с о с о м  в о д у  в  и з о л я т о р  ( д о  п о я в ле н и я

воды  в  о т в е р с т и и  ш туц ер а  в е р х н е й  з а г л у ш к и ,  

ч т о  и ск лю ч а ет  н а ли ч и е  в о з д у х а  в  ш ла н ге  н а с о ­

с а  и в  испы ты ваемом  и з о л я т о р е ) .

7 . 7 . 7 .  В в е р н у т ь  в ер х н и й  б о л т  13 и  с  п о ­

мощью г и д р а в л и ч е с к о г о  н а с о с а  п л а в н о  ( с о  с к о ­

р о с т ь ю  2 -3  к гс / с м ^  в  с е к у н д у )  п о д н я т ь  в  и з о ­

л я т о р е  д а в л е н и е  д о  у к а за н н о г о  в  т а б л .5  з н а ­
ч е н и я , вы держ ать в  т е ч е н и е  I  м и н , п о с л е  ч е г о ,  

отк р ы вая  в е н т и л ь  и вы винчивая б о л т  1 3 ,  сн и ­

з и т ь  д а в л е н и е  о т  н у л я .

7 . 7 . 8 .  При п р ов ед ен и и  и сп ы тан и я  н е д о ­

п у с к а т ь  п о д ъ е м а  д а в л е н и я  ры вкам и , п о п а д а н и я  

в о з д у х а  в  п о л о с т ь  и з о л я т о р а  в  п р о ц е с с е  п о д ъ е ­

м а  д а в л е н и я ,  о б у с л о в л е н н о г о  н е и с п р а в н о й  р а ­

б о т о й  н а с о с а  и  подводящ ей  с и с т е м ы , и  н е  п р е­

выш ать у к а з а н н о й  вели чи н ы  и с п ы т а т е л ь н ы х  д а в ­

л е н и й .

7 . 7 . 9 .  П о с ле  п р о в е д е н и я  г и д р а в л и ч е с к и х  

и сп ы тан и й  в с е  и зо л я т о р ы  п р о м ы ть , т щ а т е л ь н о  

п р о т е р е т ь .

ВНИМАНИЕ! При п р о в ед ен и и  г и д р а в л и ч е с к и х  

исп ы тан и й  с  помощью р у ч н о г о  н а с о с а  н е  с л е ­

д у е т  п р и б ли ж а ться  к  и з о л я т о р у  ближ е 8 - 1 0  м , 

при  и с п о л ь з о в а н и и  же о о л е е  мощных н а с о с о в  

о п а сн а я  з о в а  у в е л и ч и в а е т с я .

8 .  СБОРКА, РЕГУЛИРОВАНИЕ И ИСПЫТАНИЯ ВЫКЛШАТЕЛЯ

8 . 1 .  Общая с б о р к а  вы к лю чателя

8 . 1 . 1 .  Д л я  в ы к лю ч а теля  В В -500Б  -  с о б р а т ь  

опор н ую  к о л о н к у  к о н д е н с а т о р о в , у с т а н о в и т ь ,  

н а в и н т и т ь  г а й к и  3  ( с м . р и с . 1 4 ) ,  з а з е м л и т ь .

8 . 1 . 2 .  С о б р а т ь  опорную  к о л о н к у  о т д е л и ­

т е л я ,  у с т а н о в и т ь  опорную  к о л о н к у  н а  д у т ь е в о й  

к л а п а н  о т д е л и т е л я ,  з а к р е п и т ь  гай к ам и  3 ,  з а ­

з е м л и т ь .

Д л я  в ы к лю ч а теля  Е В -500Б  с о с т ы к о в а т ь  

п лан к и  2 8  ( с м . р и с . 6 ) ,  у с т а н о в и т ь  шину 2 9 .

8 . 1 . 3 .  С о б р а т ь  опорную  к о л о н к у  кам еры .

8 . 1 . 4 .  У с т а н о в и т ь  опорную  к о л о н к у  н а  

д у т ь е в о й  к л а п а н  к а м ер ы , з а к р е п и т ь  гай к ам и  3 

( с м . р и с . 1 4 ) ,  з а з е м л и т ь .

8 . 1 . 5 .  У с т а н о в и т ь  тр уб ы  15  ( с м . р и с . 1 3 ) ,  

н а в и н т и т ь  г а й к и  1 2 .

8 . 1 . 6 .  З а с т р о д и т ь  р а стяж к и , у с т а н о в и т ь ,  

в с т а в и т ь  за м о к  5 ( с м . р и с . 1 2 ) .

8 . 1 . 7 .  П р и со ёд и н и ть  растяж ки  к  стержню I  

( с м . р и с . Н )  , в с т а в и т ь  за м к и , н а в и н т и т ь  г а й ­

к и  5 ,  о с т а в и в  з а з о р  4  мм между ш айбой и стаг- 

к а н ом .

Д л я  в ы к лю ч а теля  В В -500Б  -  у с т а н о в и т ь  

эк р ан ы  3 0  ( с м . р и с . 6 ) .

8 . 1 . 8 .  З а с т  р о д и т ь  г а с и т е л ь н у ю  к а м е р у , 

у с т а н о в и т ь  н а  опорны й и з о л я т о р ,  н а в и н т и т ь  

г а й к и  2  ( с м . р и с . 1 0 ) ,  п р о с л е д и в  з а  п р а в и л ь н о »  

р а сп олож ен и ем  вы хлоп ны х к л а п а н о в .

8 . 1 . 9 .  З а с т р е л и т ь  о м и ч еск и й  д е л и т е л ь  

нап р яж ен и я , у с т а н о в и т ь  н а  п л и т у ,  н а в и н т и т ь  

г а й к и  I  ( с м . р и с . 9 ) .

8 . 1 . 1 0 .  П р и со ед и н и ть  шины 9  ( с м . р и с . 5 , 6 ) .

8 . 1 . 1 1 . З а с т р о и т ь  о т д е л и т е л ь ,  у с т а н о в и т ь  

н а  опорны й и з о л я т о р ,  н а в и н т и т ь  г а й к и  3  ( с м .  

р и с .8 ) .

8 . 1 . 1 2 .  З а с т р о и т ь  ем костны й д е л и т е л ь  

нап р яж ен и я , у с т а н о в и т ь  н а  п л и т у ,  н а в и н т и т ь  

г а й к и  I  ( с м . р и с . 7 ) .

Д л я  в ы к лю ч а теля  В В -500Б  -  у с т а н о в и т ь  

к ол он к у к о н д е н с а т о р о в  на on op m d l и з о л я т о р .
8 . 1 . 1 3 .  П р и со ед и н и ть  шины 19 ( с м . р и с . 5 , 6 ) .

8 . 1 . 1 4 .  З а ч и с т и т ь  и с м а з а т ь  к о н т а к т н ы е  

п о в е р х н о с т и  шины 2 3 ,  у с т а н о в и т ь  и х ,  з а к р е п и т ь  

га й к а м и .



2 4  -

8 . 1 . 1 5 .  З а ч а с т и т ь  и с м а з а т ь  к о н т а к т н ы е  

п о в е р х н о с т и  т р у б ч а т ы х  шин 1 5 ,  у с т а н о в и т ь  H i ,  

в в е р н у т ь  б о л т ы  1 2 .

8 . 2 .  Р е г у л и р о в а н и е  и и сп ы та н и е  

в ы к л ю ч а т е л я  (п о п о л ю с н о е )

а )  у п л о т н е н и я  м еж ду г а с и т е л ь н ш и  
к ам ер ам и  (в о з м о ж н о  в ы р в а н о ) ;
б )  у п л о т н е н и я  в  к л а п а н е  к а м ер ы :
в )  р е з и н у  т а р ел к и  к л ап ан а  к ам ер ы , 
вы р аботк а  к о т о р о й  вы зы вает  п р и с а ­
сы в а н и е .
2 ,  С б р о с  у в е л и ч и л с я .
П р о и з в е с т и  н е с к о л ь к о  о т к л ю ч е н и й  
в ы к л ю ч а т е л я . В о л и  с б р о с  н е  в ош ел  
в  н о р м у ,  р а з о б р а т ь ,  п р о ч и с т и т ь  з о ­
л о т н и к  о т с е ч к и  и е г о  п о л о с т ь .

8 . 2 . 1 .  П р и с о е д и н и т ь  исп ы ты ваем ы й  п олю с 

к  р а с п р е д е л и т е л ь н о м у  ш каф у, в о з д у х о п р о в о д ы  

д в у х  д р у г и х  п о л ю с о в  о т с о е д и н и т ь  о т  б а к о в  и 

з а г л у ш и т ь .

8 . 2 . 2 .  В м е с т о  о д н о г о  и з  э л е к т р о к о н т а к т -  

н ы х  м а н о м е т р о в  в  р а с п р е д е л и т е л ь н о м  шкафу 

у с т а н о в и т ь  м а н о м е т р  с о  ш к а ло й  0 - 2 5  к г с / с м 2  и 

ц е н о й  д е л е н и я  0 , 2  к г с / с м 2 .

8 . 2 . 3 .  С о б р а т ь  э л е к т р и ч е с к у ю  с х е м у  

у п р а в л е н и я  ( р и с . 3 9 )  и с х е м у  д л я  о с ц и л л а г р а -  

ф и р о в а н и я  р а б о т ы  в ы к л ю ч а т е л я . П о д а т ь  о п е р а ­

т и в н о е  н ап р яж ен и е  н а  с х е м у  и т щ а т е л ь н о  п р о ­

в е р и т ь  ц е п ь  э л е к т р о м а г н и т а  в к л ю ч е н и я .

8 . 2 . 4 .  Д о  н а ч а л а  и сп ы т а н и я  в ы к лю ч а т е л я  

р е г у л и р о в о ч н у ю  и г л у  о т с е ч к и  в  б л о к е  к л а п а н о в  

о т к л ю ч е н и я  в в е р н у т ь  д о  у п о р а ,  а  з а т е м  вы вер ­

н у т ь  н а  2 , 5 - 3  о б о р о т а .

8 . 2 . 5 .  У с т а н о в и т ь  д а в л е н и е  в о з д у х а  в  

р е з е р в у а р а х  3 - 5  к г с / с м 2 , п р о в е р и т ь  н а  с л у х

и у с т р а н и т ь  у т е ч к у  в о з д у х а  в  т е л е ж к е  п о л ю с а .

8 . 2 . 6 .  П о в ы си ть  д а в л е н и е  д о  13  к г с / с м 2 , 

п р о и з в е с т и  д в е - т р и  п р обн ы е  о п е р а ц и и  В - 0 .

8 . 2 . 7 .  П р о и з в е с т и  р е г у л и р о в к у  с б р о с а  

( т . е .  р а з н о с т и  м еж ду д а в л е н и е м  в  б а к е  вы клю ­

ч а т е л я  п е р е д  о т к л ю ч е н и е м  и ч е р е з  3 0  с  п о с л е  

з а в е р ш е н и я  о п е р а ц и и  при  о т с о е д и н е н н о м  о т  

м а г и с т р а л и  р е з е р в у а р е ) .  Р е г у л и р о в к у  н а ч а т ь

с  м и н и м а л ь н о го  р а б о ч е г о  д а в л е н и я  в ы к лю ч а т е л я  

( 1 6  к г с / с м 2 ) .  При д о с т и ж е н й и  д а в л е н и я  

1 6  к г с / с м 2  п е р е к р ы т ь  за п о р н ы й  в е н т и л ь  в  р а с ­

п р е д е л и т е л ь н о м  шкафу и п р о и з в е с т и  оп ер а ц и ю  

" о т к л ю ч е н и е " .  С б р о с  д о л ж е н  с о с т а в л я т ь  2 , 2 -  

2 , 3  к г с / с м 2 .  Р е г у л и р о в к у  с б р о с а  п р о и з в о д и т ь  

и з м е н е н и е м  п о л о ж е н и я  и г л ы  о т с е ч к и  н а  1 / 4 -  

1 / 3  о б о р о т а  (п р и  с б р о с е  м еньш е нормы  -  и г л у  

в в е р н у т ь ,  б о л ь ш е  норм ы  -  и г л у  в ы в е р н у т ь ) .

8 . 2 . 8 .  П о д н я т ь  д а в л е н и е  д о  2 0  к г с / с м 2 , 

п р о и з в е с т и  н е с к о л ь к о  о п е р а ц и й  " о т к л ю ч е н и е " ,  

р е г у л и р у я  с б р о с  и г л о й  о т с е ч к и  в  п р е д е л а х  

2 , 8 - 2 , 9  к г с / с м 2 .

П р и м е ч а н и е .  При р е г у л и р о в к е  
в озм о ж н о  с л е д у ю щ е е :
I .  С б р о с  р е з к о  у п а л .  Следую щ ую  
о п ео а ц и ю  н е  п р о и з в о д и т ь ,  с н и з и т ь  
д а в л е н и е  в  р е з е р в у а р е  д о  0 .  
П р о в е р и т ь :

8 . 2 . 9 .  При р е г у л и р о в к е  с б р о с а  п о ло ж ен и е  

и г л ы  о т с е ч к и  ф и к с и р о в а т ь  к о н т р г а й к о й .

8 . 2 . 1 0 .  О п р е д е л и т ь  м и н и м а льн о е  д а в л е н и е  

ср а б а т ы в а н и я  в ы к л ю ч а т е л я  пр и  о т к лю ч ен и и  (н е  

б о л е е  13 к г с / с м 2^ При д а в л е н и и  13  к г с / с м 2 

п р о и з в е с т и  оп ер ац и ю  " о т к л ю ч е н и е " .  Е с л и  -о тд е ­

л и т е л ь  н е  " з а л и п " ,  т о  в о з д у х  с  ш ипением  в ы хо ­

д и т  ч е р е з  в ы х ло п н о й  к л а п а н  о т д е л и т е л я  ( д л я  

б о л е е  т о ч н о г о  о п р е д е л е н и я  " н е з а л и п ш е г о "  о т д е ­

л и т е л я  можно у с т а н о в и т ь  ф лаж ки н а п р о т и в  вы ­

х л о п н о г о  к л а п а н а ) .

При " з а л и п а н и и "  о т д е л и т е л я  при  д а в л е н и и  

13 к г с / с м 2  п р о и з в е с т и  о т к л ю ч е н и е  при м еньш ем  

д а в л е н и и  ( 1 2 ,  I I  к г с / с м 2  и т . д . )  д о  п о я в л ен и я  

ш ипения.

При д а в л е н и и  " з а л и п а н й я "  о т д е л и т е л я  

б о л е е  13 к г с / с м 2  возм ож н ы  н е и с п р а в н о с т и :

а )  д еф ор м и р ов а н  дем п ф ер  м е х а н и з м а  о т д е ­

л и т е л я ;

б )  пружины м е х а н и з м а  о т д е л и т е л я  к а с а ю т с я  

д р у г  д р у г а ;

в )  порш невы е к о л ь ц а  м е х а н и з м а  о т д е л и т е .ю  

" з а д и р а ю т " ;

г )  " з а д и р а ю т "  с к о л ь з я щ и е  к о н т а к т ы  м е х а ­

н и з м а  о т д е л и т е л я .

Е с л и  п о с л е  о т к л ю ч е н и я  в ы к л ю ч а т е л я  п р о и с ­

х о д и т  с а м о в к л ю ч е н и е , т о  э т о  во зм ож н о  пр и  н а­

л и ч и и  следую щ и х  п р и ч и н :

а )  м а л а  в е л и ч и н а  с б р о с а ;

б )  б о л ь ш о й  к л а п а н  в к лю ч ен и я  " з а т и р а е т " ;

в )  н а р уш ен о  у п л о т н е н и е  п у с к о в о г о  к л а п а н а ;

г )  у т е ч к а  в о з д у х а  в  п р и в о д е  СЕ К ;

д )  н е п р а в и л ь н о  с о б р а н а  э л е к т р и ч е с к а я  

с х е м а  у п р а в л е н и я ;

е )  н е п л о т н о  п р и л е г а е т  к  с е д л у  п ор ш ен ь  

к л а п а н а  о т д е л и т е л я .

8 . 2 . 1 1 .  О п р е д е л и т ь  м и н и м а льн о е  д а в л е н и е  

са м ов к лгоч ен и я  о т д е л и т е л я  п у т е м  м е д л е н н о г о  

пон и ж ен и я  д а в л е н и я  в  р е з е р в у а р е  при  о т к л ю ч е н ­

ном  п о лю се  ( н е  б о л е е  9  и н е  м е н е е  4 , 5  к г с / с м 2 ) .  

К а с а н и е  к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я  ф и к с и р о в а т ь  п о  

э к р а н у  о с ц и л л о г р а ф а .

8 . 2 . 1 2 .  П р о и з в е с т и  о с ц и л л о гр а ф и р о в а н и е  

р а б о т ы  в ы к л ю ч а т е л я . Н а  каж дом  п о л ю с е  с н я т ь  

следую щ и е о с п и л л о гр а м м ы :
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а )  о тк лю ч ен и я  ( 0 )  при 20  и 16 к гс / с м 2 ;

б )  вк лю чен и я  ( В )  при 20 и 16 к г с / с м 2 ;

в )  н е у с п е ш н о го  АПВ (О -В -О ) при 1 9  к гс / с м 2 ;

г )  ' в к лю чен и я  н а  КЗ С В -0 ) при 20 

и 16 к г с / с м 2 .

О сц и лло гр а ф и р ов а н и е  п р о и зв о д и т ь  в 

та к о й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :  при д ав лен и и  

2 0  к г с / с м 2  п р о и з в е с т и  опер ац и и  0  и В и 0 - В - 0 ,  

с н я т ь  о сц и лло гр а м м ы  и о п р е д е л и т ь  х а р а к т ер и ­

с т и к и  и сп ы ты в а ем ого  п о л ю с а  ( р и с . 4 0 ) .

8 . 2 . 1 3 .  П р о в ер и т ь  с о б с т в е н н о е  в р ем я  о т ­

к лю ч ен и я  ( о т  п од а ч и  команды  д о  п е р в о го  разм ы ­

к а н и я  к о н т а к т о в  к а м ер ы ) при 16 и 2 0  к гс / с м 2 

( н е  б о л е е  0 ,0 6  с ) .  При врем ени  отк лю чен и я  

б о л е е  0 ,0 6  с  с л е д у е т  п р о в е р и т ь :

а )  з а з о р ы  меж ду б о к с о м  э л е к т р о м а гн и т а , 

пром еж уточны й и п у с к о в ы е  к ла п а н а м и ;

б )  у п л о т н е н и е  н а  в о з д у х о п р о в о д е  о т  б л о ­

к а  к л а п а н о в  о т к л ю ч е н и я  к  д у т ь е в о м у  к ла п а н у  

к а м ер ы .

8 . 2 . 1 4 .  П р о в е р и т ь  н е о д в о в р е м е н н о с т ь  р а з ­

м ы кания к о н т а к т о в  кам еры  при 16  и 2 0  к гс / с м 2 

( н а  б о л е е  0 ,0 0 8  с ) .  Р е г у л и р о в а т ь  у с и л е н и е м  

пружины м е х а н и зм а  кам еры  (п е р в о й  отклю чивш ей­

с я  п о  в р е м е н и ) н а  1 0 -1 5  к г с .

8 . 2 . 1 5 .  П р о в е р и т ь  минимальную  б еск о н ­

та к т н у ю  п а у з у  кам еры  (в р е м я  о т  п о с л е д н е г о  

разм ы кан ия  к о н т а к т о в  д о  и х  п е р в о го  вибрацион­

н о г о  с м ы к а н и я ). При д а в лен и и  16 к гс / с м 2  мини­

м а л ь н а я  б е с к о н т а к т н а я  п а у з а  камеры  долж на 

б ы т ь :  д л я  в ы к лю ч а телей  ЕВ-ЗЗОБ -  н е  м ен ее  

0 ,1 3  с ;  д о м  в ы к лю ч а теля  В В -500Б  -  н е  м енее  

0 ,1 4  с .  При д а в л е н и и  2 0  к г с / с м 2 м ш л м а л ь и а я  

б е с к о н т а к т н а я  п а у з а  кам еры  д олж н а  б ы т ь : д л я  

в ы к лю ч а т еля  ВВ-ЗЗОБ -  0 ,1 4 - 0 ,1 8  с ;  д л я  вы­

к л ю ч а т е л я  В В -500Б  -  0 ,1 6 - 0 ,1 8  с .

В  с л у ч а е  о т к л о н е н и я  зн а ч е н и я  б е с к о н т а к т ­

н о й  п а у зы  о т  нормы п р о в е р и т ь  м ехан и зм  подвиж­

н о г о  к о н т а к т а  кам еры  и ли  п р о и зв е с т и  р е г у л и ­

р о в к у  в е л и ч и н о й  С б р о с а  д а в л е н и я .

8 . 2 . 1 6 .  П р о в е р и т ь  за п а зды в ан и е  п е р в о го  

р азм ы кан и я  к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я  о т  разм ы ка­

н и я  п о с л е д н е г о  к о н т а к т а  кам еры  (за п а зд ы в а н и е  

д л я  вы клю чателя ВВ-ЗЗОБ с о с т а в л я е т  -  0 ,0 2  -  

0 , 0 5  с ,  д л я  в ы к лю ч а теля  В В -500Б  -  0 ,0 2 5 -  

0 ,0 4  с ) .  О т р е г у л и р о в а т ь  и зм ен ен и ем  д и а м ет р а  

д р о с с е л ь н о й  шайбы н а  и м п ульсн ом  т р у б о п р о в о д е  

с т у п е н ч а т о  ч е р е з  2  мм (м ен ьш е д и а м ет р  д р о с ­

с е л ь н о й  шайбы -  б о льш е в р ем я  зап а зды в ан и я

и н а о б о р о т ) .

8 . 2 . 1 7 .  П р о в е р и т ь  н е о д а о в р е м е н н о с т ь  

см ы кания к о н т а к т о в  к а м ер ы , вклю чая вибрацию

(н е  б о л е е  0 ,1 2  с ) .  Р е г у л и р о в а т ь  у с и л е н и е м  

пружины м еха н и зм а  г а с и т е л ь н о й  кам ер ы  н а  

1 0 -1 5  к г с .

8 . 2 . 1 8 .  П р ов ер и ть  н е о д а о в р е м е н н о с т ь  р а з ­

мы кания к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я  ( н е  б о л е е  

0 ,0 1 6  с ) .  Р е г у л и р о в а т ь  пруж иной м е х а н и зм а  

о т д е л и т е л я .

8 . 2 . 1 9 .  П р ов ер и ть  с о б с т в е н н о е  в р е м я  

вк лю ч ен и я  -  о т  подачи  команды  д о  п е р в о г о  ви­

б р а ц и о н н о го  смы кания к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я .  

(Д л я  вы к лю ч а теля  ВВ-ЗЗОБ -  н е  б о л е е  0 ,2 3  с ,  

д л я  в ы к лю ч а теля  Б В -500Б  -  н е  б о л е е  0 ,2 6  с ) .  

Е с л и  в р ем я  вк лю чен ия  б о л ь ш е , т о  с л е д у е т  п р о ­

в е р и т ь  к ла п а н  о т д е л и т е л я .

8 . 2 . 2 0 .  П р о в ер и т ь  н е о д а о в р е м е н н о с т ь  

см ы кания к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я ,  в к л ю ч а я  в и б р а ­

цию м ех а н и зм а  (н е  б о л е е  0 ,0 4  с ) ,  в  т о м  ч и с л е  

н е о д а о в р е м е н н о с т ь  п ер вы х см ы каний к о н т а к т о в  

(н е  б о л е е  0 ,0 2 5  с ) .  О т р е г у л и р о в а т ь  у с и л е н и е м  

пружины н а  1 0 -1 5  к г с  н а  отстаю щ ем  п о  вр ем ен и  

р а зр ы в е  о т д е л и т е л я .

8 . 2 . 2 1 .  П р о в ер и т ь 'м и н и м а льн ую  б е с к о н ­

т а к т н у ю  п а у з у  при АПВ (н е  б о л е е  0 , 3  с ) .

8 . 2 . 2 2 .  П р ов ер и ть  д л и т е л ь н о с т ь  отклю чаю ­

щ его  и м п у л ь с а  ( 0 , 0 8 - 0 , 1 1  c ) i

8 . 2 . 2 3 .  П р о в е р и т ь  д л и т е л ь н о с т ь  вклю чаю ­

щ е го  и м п у л ь с а  (н е  б о л е е  0 ,2 4  с ) .

8 . 2 . 2 4 .  С н я т ь  к о н тр о льн ы е  о сц и лло гр а м м ы  

в  следующем порядке:
при д а в лен и и  2 0  к г с / с м 2  -  0 ,  В ,  В - 0 ;

при д а в лен и и  19 к г с / с м 2 -  0 - В - 0 ;

при д а в лен и и  16 к г с / с м 2  -  В ,  0 ,  В -0 .

8 . 2 . 2 5 .  П р о в ер и т ь  р а б о т у  в ы к лю ч а теля  в  

тр ех ф а зн о м  режиме в  такой последовательное-' 
та:

а )  п р о и з в е с т и  д и ста н ц и о н н о е  о п р о б о в а н и е  

в ы к лю ч а теля  в  режиме 0 ,  В и в  слож н ы х ц и к ла х  

В - 0 ,  0 -В  и О -В -О  -  5 о п е р а ц и й ;

б )  п р о в е р и т ь  и с п р а в н о с т ь  д е й с т в и я  вы­

к л ю ч а т е л я , при пониж енном  напряж ении 143 В 

(6 5 $  Uaau)  н а  заж имах э л е к т р о м а г н и т о в  при 

д а в л е н и и  2 1  к г с / с м 2  -  5  о п ер а ц и й  В  и  0 ;

в )  п р о и з в е с т и  о п р о о о в а н и е  в ы к лю ч а теля  

при д а в ле н и и  о т  16  д о  2 0  к г с / с м 2  к н о п к о й  

м е с т н о г о  п н е в м а т и ч е с к о го  о тк лю ч ен и я  -  2 - 3  о т ­

к л ю ч е н и я ;

г )  п р о в е р и т ь  р а б о т у  схем ы  б л о к и р о в к и  п о  

д а в лен и ю  э л е к гр о к о н т а к т н ы х  м а н о м е т р о в  в  р а с ­

п р е д е л и т е л ь н о м  шкафу. При д а в ле н и и  в  б а к а х
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ниже 1§ кгс/см^ должен блокироваться запуск 
attr, а при давлении ниже 16 кгс/см^ выпол­
нение выключателем любой операции.

8 . 2 . 2 6 .  Опорную  и золя ц и ю  вы к лю ч а теля  

п е р е д  вклю чением  в  с е т ь  п р осуш и ть  п р о д ув к о й  

в  т е ч е н и е  2 4  ч .

9 .  ПРИЕМКА ВЫКШОЧАТЕЯЯ ПОСЛЕ РЕМОНТА

9 . 1 .  О кончание р ем онтн ы х р а б о т  оф орм ля­

е т с я  а к т о м , в  к о т о р о м  у к а з ы в а е т с я  п е р е ч е н ь  

п р о и з в е д е н н ы х  рем он тн ы х  р а б о т ,  п е р е ч е н ь  з а м е ­

н ен н ы х  у з л о в  и  д е т а л е й ,  а  такж е данны е о  р е ­

г у л и р о в к е  и  и сп ы т а н и я х , которы м  п о д в е р г а л с я  

в ы к л ю ч а т е л ь ,  и п олуч ен н ы е  при э т о м  х а р а к т е ­

р и с т и к и  и пар ам етр ы .

9 . 2 .  Акт прием ки  вы к лю ч а теля  и з  р е м о н т а  

п о д п и сы в а ет ся  п р е д с т а в и т е л я м и  р е м о н т н о го  и 

э к с п л у а т а ц и о н н о го  п р ед п р и я т и й  (п о д р а з д е л е н и й ) .

9 . 3 .  Данные о  р е г у л и р о в к е  и и сп ы та н и ях , 

которы м  долж ен  с о о т в е т с т в о в а т ь  о тр е м о н т и р о ­

ванны й в ы к лю ч а тель , п р и веден ы  в  т а б л . 6 .

Т а б л и ц а  6

1.

2,

3,

4,

5,

6,

7

8,

9,

10,

I I ,

12 ,

Х а р а к т е р и с т и к а

Вжим к о н т а к т о в  г а с и т е л ь н о й  
к а м ер ы , мм .....................................

Вжим к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я , мм

Норма д л я  вы к лю ч а теля

ВВ-ЗЗОБ В В -500Б

1 0 *4

8 *3

1 0 *4

8 *3

Х о д  п од ви ж н ого  к о н т а к т а  г а с и т е л ь н о й  
к ам ер ы , мм .......................................................... 4 0 *1 4 0 * 1

С о п р о т и в лен и е  о б м о т о к  э л е к т р о м а г н и ­
т о в  в к лю ч ен и я , О м :

в с е й  обм отк и  ..............................................
р а б о ч е й  обм отк и  ......................................

С о п р о т и в л е н и е  о б м о т о к  э л е к т р о м а гн и ­
т о в  о т к л ю ч е н и я , Ом:

в с е й  оом отк и  ..............................................
р а б о ч е й  о б м о т к и .........................................

С о п р о т и в л е н и е  и зо ля ц и и  о б м о т о к  
э л е к т р о м а г н и т о в ,  МОм, н е  м е н е е :

5 5 x 3 ,5
1 0 * 1 ,5

5 5 - 3 ,5
1 0 * 1 ,5

5 5 * 3 ,5  
1 0 * 1 I 5

5 5 * 3 ,5
1 0 * 1 ,5

вк лю ч ен и я
о т к л ю ч е н и я ................................. ..

М иним альное напряж ение с р а б а т ы в а ­
н и я  э л е к т р о м а г н и т о в .  В , н е  б о л е е :

I
I

I
I

в к лю ч ен и я  , 
о тк лю ч ен и я

143
143

143
143

З а з о р  м е в д у  бой ком  э л е к т р о м а г н и т а  
в к л ю ч е н ш  (о т к л ю ч е н и я ) , мм . . . . . .

Д и а м етр  о т в е р с т и я  в  п р и в о д е  
С Е К , м м , н е  м е н е е  .................... ................

С б р о с  д а в л е н и я  з а  о д н о  отк лю ч ен и е

П ер ех о д н о е  с о п р о т и в л е н и е  т о к о в е ­
д у щ е го  к о н т у р а ,  мкОм;

к а м е р ы .....................................................

о д н о г о  разры ва  .................................

о т д е л и т е л я  ...........................................

о д н о г о  р а зр ы в а  .................................

в с е г о  п о л ю с а , н е  б о л е е  .............

М иним альное д а в л е н и е  ср а б а т ы в а н и я  
в ы к лю ч а теля  при о тк лю ч ен и и , 
к г с / с м 2 ,  н е  б о л е е  .....................................

3 + 0 ,5

3

3

144

18

108

18

380

13

3 + 0 ,5

3

3

180

18

144

18

500

13
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О к о н ч а н и е  т а б л и ц ы  6

13 .

14 .

15.

16.

Г7.

18 .

19.

20.

21.
22.

2 3 .

24 .

25 .

Х а р а к т е р и с т и к а

Д а в л е н и е  т р о г а н и я  о т д е л и т е л я ,  
к г с / с и ^ . . . ...................... ..............................

Р а с х о д  в о з д у х а  н а  у т е ч к и  
( о д н о г о  п о л ю с а ) при д а в л е н и и -в  
р е з е р в у а р а х  2 0  к г с / с » #  (  л / ч ) 
н е  б о л е е  .......................................... ................

Р а с х о д  в о з д у х а  н а  п р о д ув к у  
п о л ю с а  при  д а в лен и и  в  р е з е р ­
в у а р а х  2 0  к гс / с м *5,  л / ч  ............... ..

С о б с т в е н н о е  в р ем я  отк лю ч ен и я  
( о т  п од а ч и  ком анды  д о  п е р в о г о  
р азм ы кан и я  к о н т а к т о в  к а м е р ы ), с ,  
в е  б о л е е  ...........................................................

Р а з н о в р е м е н н о с т ь  зам ы кания 
к о н т а к т о в  к а м ер ы , с ,  в е  б о л е е  . . . .

Б е с к о н т а к т н а я  п а у з а  г а с и т е л ь н о й  
кам еры  (в р е м я  о т  п о с л е д н е г о  р а з ­
м ы кания к о н т а к т о в  камеры  д о  и х ч 
п е р в о г о  в и б р а ц и о н н о го  см ы к а н и я ), с

Р а з н о в р е м е н н о с т ь  смы кания к он так ­
т о в  к а м ер ы , вклю чая  вибрацию , о ,  
в е  б о л е е  ...........................................................

З а п азды ван и е  п е р в о г о  разм ы кания 
к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я  о т н о с и т е л ь н о  
п о с л е д н е г о  разм ы кания к о н т а к т о в  
к а м ер ы , с  ......................................................

Р а з н о в р е м е н н о с т ь  разм ы кания кон­
т а к т о в  о т д е л и т е л я ,  с ,  н е  б о л е е  . . .

В рем я вк лю ч ен и я  ( о т  п одачи  коман­
ды  д о  п е р в о г о  в и бр а ц и он н ого  смы­
к а н и я  к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я ) ,  с ,  
н е  б о л е е ......................... .................................

Р а з н о в р е м е н н о с т ь  см ы кания к он ­
т а к т о в  о т д е л и т е л я , с ,  н е  б о л е е

В  то м  ч и с л е  р а зн о в р е м е н н о с т ь  
п ер в ы х  см ы каний к о н т а к т о в  
о т д е л и т е л я ,  с ,  в е  б о л е е

С о п р о т и в л е н и е  д е л и т е л я  напряж е­
н и я ,  ш унтирую щ его оди н  р азр ы в  
к а м ер ы , Ом ......................................................

Е м к о с т ь  к о н д е н с а т о р а ,  шунтирую­
щ его  один  разр ы в  о т д е л и т е л я ,  пф

Н орм а д л я  в ы к лю ч ателя

ВВ-ЗЗОБ В В-500Б

4 , 5 - 9 , 0 4 , 5 - 9 , 0

1 00 100

4 0 0 -8 0 0 6 0 0 -1 2 0 0

0 ,0 6 0 ,0 6

0 ,0 0 8

0 ,2 3  (н е  м е н е е )  
при I S  к г с / с м 2 
0 , 1 4 - 0 , 1 8  «  
при  2 0  к г с / c iг

0 ,0 0 8

0 ,1 4  (н е  м е н е е )  
при 16  к г с / с д е
0 ,1 6 - 0 ,1 8  о
при 2 0  к г с / с м *

0 ,1 2 0 ,1 2

0 ,0 2 - 0 ,0 5 0 ,0 2 5 - 0 ,0 5

0 ,0 1 6 0 ,0 1 6

0 ,2 3 0 ,2 6

0 ,0 4 0 ,0 4

0 ,0 2 5 0 ,0 2 5

1 4 1 4 4 *1 4 2 1 4 1 4 4 *1 4 2

1 0 0 0 *5 0 4 4 0 0 *1 1 0

П р и м е ч а н и я .  I .  В  п р е д е л а х  о д н о го  п о л ю с а  ем к о сти  о т д е л ь н ы х  к о н д е н с а т о р о в  
н е  долж ны  о т л и ч а т ь с я  д р у г  о т  д р у г а  б о л е е  ч ем  н а  5 * .
2 .  Нормы , к ром е о го в о р ен н ы х  о с о б о ,  даны  д л я  следую щ их у с л о в и й :  д а в л е н и е  
в о з д у х а  2 0  к г с / с м * ;  т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  2 0 ° С ;  н ом и н а льн ое  напряж ение э л е к ­
т р о м а гн и т о в  22 0  В .
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П р и л о ж е н и е  I

ВЕДОМОСТЬ

ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ К  ВЫКЛЮЧАТЕЛЯМ ВВ-ЗЗОБ и В В -500Б

П оста в щ и к : П р о и зв о д с т в е н н о е  объед и н ен и е  "У р а л э л е к т р о т я ш а ш ”
им. В .И .Л ен и н а

Н аим енование
Н ом ер  з а в о д с к о г о  

ч е р т е ж а

I .  Неподвиж ный к о н т а к т  камеры 5 т 8 А И .5 5 1 .1 0 7 .1

2 .  В т у л к а  н еп од в и ж н ого  к о н т а к т а  
к ам еры  ( с  т о к о с ъ е м о м ) 5 - 5 А И .2 И .  0 0 4 .1

3 .  Подвижный к о н т а к т  камеры 5 БП. 5 5 1 .6 5 9 .1

4 .  Неподвиж ный к о н т а к т  о т д е л и т е л я  
(1 / 8  ч а с т ь  к о н т а к т а ) 8 Б П .5 5 1 .3 9 7 . I

5 .  Неподвиж ный к о н т а к т  о т д е л и т е л я  
(1 / 8  ч а с т ь  к о н т а к т а ) 8 Б П .5 5 1 .3 9 8 . I

6 .  Неподвиж ны й к о н т а к т  о т д е л и т е л я  
(н е р а з р е з н о й ) 5 Б П .5 5 1 .2 2 6

7 .  Подвижный к о н т а к т  о т д е л и т е л я 5 -5 А И .5 5 1 .2 5 2 .1

8 .  С к о ль зя щ и й  к о н т а к т  камеры 8 - 8 А И .5 5 1 .0 1 3 . I

9 .  С к ользящ и й  к о н т а к т  о т д е л и т е л я  
( Z  -  о б р а з н ы й , 1/28 ч а с т ь  
к о м п л е к т а  д л я  о д н о г о  р а зр ы в а ) 8 Е П .5 5 1 .4 2 9

1 0 .  Подвижный к о н т а к т  б л о к -к о н т а к т о в 8 Б П .5 5 1 .2 9 3 . I

I I .  К он та к тн ы й  п а л е ц  (неподвиж ны й 
к о н т а к т  б л о к -к о н т а к т о в ) 8 Е П .5 6 8 .0 1 9 .1

1 2 . В т у л к а  б л о к -к о н т а к т о в 8 Е П .2 1 2 .0 6 4 .1

1 3 . К лем м ная  обой м а  б л о к -к о н т а к т о в  
(ф а р ф о р о в а я ) 8 Б П .1 4 7 .0 6 0

1 4 . Б л о к  с о п р о т и в л е н и я  д е л и т е л я  
н ап ряж ени я 6 Е П .2 7 7 .0 0 1

1 5 . Б л о к  с о п р о т и в л е н и я  д е л и т е л я  
н ап ряж ени я 6 Б П .2 7 7 .0 0 2

1 6 . Т р у б ч а т ы й  н а г р е в а т е л ь  22 0 В , 400 Вт 2 C - I 6 I 9

1 7 . И золятор ^  о п о р н о й  к олон к и  камеры 8 Е П .7 2 0 .1 5 5

1 8 . И з о л я т о р  о т д е л и т е л я  ВВ-ЗЗОБ 8 Б П .7 2 0 .0 8 3

1 9 . И з о л я т о р  о п о р н о й  к олонки  
о т д е л и т е л я  ВВ-ЗЗОБ 8 Б П .7 2 0 .156

2 0 .  И з о л я т о р  д е л и т е л я  напряж ения 8 Е П .7 2 0 .0 8 5

2 1 .  И з о л я т о р  камеры

2 2 .  И з о л я т о р  LS -7 5 / 2 1

8 Б П .7 2 0 .0 8 6

2 3 .  И з о л я т о р  о п о р н о й  колон к и  
кам еры  В В -500Б 8 Б П .7 2 0 .1 5 9 .2

2 4 .  И з о л я т о р  о п о р н о й  колонки  
о т д е л и т е л я  В В -500Б 8 Б П .7 2 0 .1 6 0 .2

2 5 . И з о л я т о р  оп о р н о й  к олон к и  
к о н д е н с а т о р а  ВВ-500Б 8 Б П .7 2 0 .1 6 1 .2

2 6 . П орш ень д у т ь е в о г о  к ла п а н а  камеры 5 -8 А И .4 5 0 .0 5 8

2 7 . Порш ень в ы п уск н о го  к ла п а н а  
^ д у т ь е в о г о  к л а п а н а  камеры ) 8 Б П .4 5 0 .0 3 5

2 8 . П орш ень д у т ь е в о г о  к ла п а н а  
о т д е л и т е л я 5 Б П .5 4 0 .0 6 2 .1

2 9 .  Порш ень б о л ь ш о го  к ла п а н а  
в к лю чен и я 8 Б П .4 5 0 .0 3 6
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П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  X

Наименование
Н омер з а в о д с к о го  

ч ер теж а

3 0 .  Поршень больш ого  л а п а н а  
отклю чени я 5 -8 А И .4 5 0 .0 6 2

3 1 .  Поршень ср ед н и х  к лапан ов  
вклю чен ия  и отклю чения 5 -8 А И .4 5 0 .0 6 4

3 2 .  Поршень п у с к о в о го  к лап ан а 5 -8 А И .4 5 0 .0 6 7

3 3 .  Поршень привода  б л о к -к о н т а к то в 5 Ш .4 5 0 .0 0 4

3 4 .  Шток вы пускн ого  к ла п а н а  д у т ь е в о г о  
к л а п а н а  камеры 8 Ш . 2 3 5 .0 6 2

3 5 .  Шток больш ого  к ла п а н а  отклю чения 5 -8 А И .2 3 5 .0 5 0

3 6 .  Шток больш ого  к ла п а н а  включения 5 -8 А И .2 3 5 .0 5 1

3 7 .  Ш ток с р е д н е го  к ла п а н а  включения 5 -8 А И .2 3 5 .0 5 2

3 8 .  З о ло т н и к  о тсеч к и  с р е д н е го  
к л а п а н а  отклю чения 5 -8 А И .4 5 2 .0 0 2

3 9 .  Нажимное к о льц о  камеры 8 Б П .2 9 6 .1 1 7

4 0 .  Нажимное к о л ь ц о  о т д е л и т е л я 8 Ш .2 9 6 .П 6

4 1 .  Порш невое к о льц о  вы пускного  к ла п а н а 8 Ш .4 6 9 .0 0 1

4 2 .  Порш невое к о л ь ц о  д у т ь е в о г о  к ла п а н а  
к а м е р ! 5 -8 А И .3 7 0 .0 3 9

4 3 .  Поршневое к о л ь ц о  д у т ь е в о г о  к ла п а н а  
о т д е л и т е л я 5 -8 А И .3 7 0 .0 4 3

4 4 .  Порш невое к о л ь ц о  п р и вода , ср ед н и х  
к ла п а н о в  вклю чения и отклю чения 8 Б П .3 7 0 .5 2 4

4 5 .  Поршневое к о л ь ц о  г а с и т е л ь н о й
к ам еры , больш их к лап ан ов  вклю чения 
и отклю чения 8 Б П .3 7 0 .528

4 6 .  В т о р о п ла с т о в а я  п р ок лад к а  п у с к о в о го  
к л а п а н а 8 Ш . 1 5 6 .5 6 3

4 7 .  К лапан  п у с к о в о го  к ла п а н а 5 -8 А Й .4 5 6 .0 5 6

4 8 .  В ерхни й  клап ав  п у с к о в о го  к лап ан а 5 -8 А И .4 5 6 .0 0 9

4 9 .  П р ок лад к а  под  пружины ск о ль зя щ его  
к о н т а к т а  камеры 8 Б А .1 5 6 .3 6 1

5 0 . Нажимная г а й к а  р а зб о р н о го  к ла п а н а  
о т д е л и т е л я 8 Ш .3 7 2 .8 2 7

5 1 . Вы хлопной  клапан  д у т ь е в о г о
к л а п а н а  о т д е л и т е л я  (с т а р о й  кон­
ст р у к ц и и , обрезиненны й ) 5 -5 А И .4 5 6 .1 2 2

5 2 . У п лотн ен и е  (к ла п а н  д у т ь е в о г о  
к ла п а н а  камеры ) 5 -5 А И .3 7 2 .0 0 0 . I

5 3 . Клапан  вы пускного  к ла п а н а  и 
больш их к лап ан ов  вклю чения и 
отклю чени я 5 Ш .4 5 6 .2 1 0 .1

5 4 . Клапан  ср ед н и х  клап ан ов  вклю­
чен и я  и отклю чения 5 Б П .4 5 6 .2 1 1 .1

5 5 . Клапан  о б р а т н о го  клап ан а 5 Ш . 4 5 6 . 2 0 7 .1

5 6 . К лапан  вы хлопной  камеры с 
передником 5 Ш . 4 5 6 .2 4 5

5 7 . Вы хлопной  клапан  камеры 
( б е з  п ер еход н и к а ) 5 Б П .4 5 6 .2 4 3

5 8 . Пружина ск ользящ и х  к он так тов  
камеры 8 Ш .  2 8 1 .6 4 8 .1

5 9 . Пружина м еханизм а камеры 8 Ш .  2 8 1 .6 4 7 .1

6 0 . Пружина вы хлоп н ого  к лап ан а  
камеры 8БП. 2 8 1 .6 0 6 .1

6 1 . Пружина о т д е л и т е л я  (наруж ная ) 5+8 А И ,2 8 1 .2 0 4 . I

6 2 . Пружина неподвиж ного к он та к та  
о т д е л и т е л я  (к о р о т к а я  д л я  раз­
резн ы х к о н т а к т о в ) 8 Ш .  2 8 1 .7 8 5 .1
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О к о н ч а н и е  п р и л о ж е н и я  Г

Наименование Номер за в о д с к о го  
чертеж а

6 3 . Пружина неподвиж ного кон такта  
о т д е л и т е л я  ( д л я  разрезны х 
к о н т а к т о в ) 8БП .2 8 1 .7 8 6 .1

6 4 . Пружина о т д е л и т е л я  (в н утр ен н яя ) 5 -8 А И .2 8 1 .2 0 5 .1

6 5 . Пружина д у т ь е в о го  клапана 
о т д е л и т е л я 5 -8 А И .2 8 1 .Г 7 9 .1

6 6 . Пружина д у т ь е в о г о  клапан а  камеры 5 -8  АИ. 2 8 1 .1 7 0 .1

6 7 . Пружина больш ого  клапан а  включе­
ния (в н у т р ен н я я ) 5 -8 А И .2 8 1 .1 7 5 .1

6 8 . Пружина больш их клапанов  включе­
ния и отклю чения 5 -8 А И .2 8 1 .Г 7 6 .1

6 9 . Пружина зо л о т н и к а  ср ед н е го  
к ла п а н а  о т д е л и т е л я 5 -8 А И .2 8 1 .I 6 7 . I

7 0 . Пружина д л я  Z  -обр а зн ы х  с к о ль ­
зящ их к он та к тов  о т д е л и т е л я 8 Б П .281 .9 01

7 1 . Пружина с р е д н е го  клапан а  включе­
ния и отклю чения 5 -8 А И .2 8 1 .1 6 8 .1

7 2 . Пружина п у с к о в о го  клапан а  (п о д  
поршнем) 5 -8 АИ .2 8 1 .1 8 1 . I

7 3 . Пружина о б р а т н о го  клапана 5 -8 А И .2 8 1 .1 9 8 .1

7 4 . Пружина приводов б лок -к он та к тов 8 Ш .2 8 1 .6 1 9 .1

7 5 . Тальковы й  д р о с с е л ь 5 -5 А И .4 5 6 .0 7 0

7 6 . Ф и льтр 5 -5 А И .4 3 3 .0 0 1

7 7 . Специальны й т а л ь к  д л я  тальковы х 
д р о с с е л е й  ( I  к г )

7 8 . Пружина п уск о в о го  клапан а 5 -8  АИ. 2 8 1 .1 6 9 .1

П р и л о ж е н и е  2

П Е Н И Ш Ь

ИНСТРУМЕНТОВ, НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ВЫКШЛАТЕЛЯ

1,

2.

3,

4,

5,

6,

7,

8.

9.

10.

Наименование и обозн ачени е ГОСТ К о л и ч е с т в о ,
шт.

Ключ гаечн ы й  с  открытыми з е -
вами д в устор он н и й , 7811-0003 
S =  8x10  мм 2839-71 3

Т о  же 7 8 I I - 0 0 2 I  
S = 12x14 мм 2839-71 3

Т о  же 7811-0022  
S =  14x17 мм 2839-71 3

Т о  же 7811-0023  
S =  17x19  мм 2839-71 3
Т о  же 7 811 -0025  
5  =  22x24  мм 2839-71 3

То же 7811 -0 0 4 1  
S =  27x30 мм 2839-71 3

То  же 7811 -0043  
S =  32x36  мм 2839-71 3

Т о  же 7 811 -0044  
S  =  36x41  мм 2839-71 I
Т о  же 7 811 -0045  
S = 41x46 мм 2839-71 I

Ключ р азвод н ой 7275-62 I
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О к о н ч а н и е  п р и л о ж е н и я  2

Наименование и обозначение ГОСТ К оличество,
шт.

I I .  Молоток слесаряH t стальной , 
м ассой  400 г . 7850-0034 2310-70 3

12. Бородок слесарный 785 I-0X B I 7214-72 2
13. Кернер 7843-0041 7213-72 2
14. Отвертка^слесарйо-ыонт ажвая

I7 I9 9 - 7 I 2
15. То же 7810-0330 17199-71 2
16. То же 7810-03449 17199*71 2
Г7 . Круглогубцы  7 8 I4 -0 I I3 7283-73 1
18. Плоскогубцы комбинированные 

длиной  200 ш 7283-73 5
19 . К увалда 1212-0004 H 4 0 I-6 5 2
20 . Штангенциркуль ШЦ-1 166-63 2
21 . Напильники разные 1465-69 6

22 . Надфили разные 1533-67 6
2 3 . Метчики разные 9522-60 6
2 4 . Платки разные 9740-71 6
2 5 . Вороток раздвижной (д л я  

м етчиков) МН-520-65 I
2 6 . Вороток для  плашек МВ-5-38-60 1
2 7 . Линейка измерительная м етал­

лическая  1-200 мы 472-56 2
2 8 . То же, 1-300 ыы 472-56 2
2 9 . Т о  же 1-1000 мм 472-56 I
3 0 . Кисть Щ -025 10597-70 3
3 1 . Кисть KS-6 10597-70 3
32 . Ломик 1405-65 2
3 3 . Ключ торцовый с внутренним 

шестигранником С-7812-2185 
S =  14 мм I

34 . То ж е. C -78I2-23B6
5  =  17 ММ I

3 5 . То  же С-7812-2188 
S =  22 мм I

3 6 . ЩеТка металлическая - 2
3 7 . Нож монтерский - 3
3 8 . Шабер плоский односторонний 

с о  вставной пластиной _ I
3 9 . Шабер трехгранный односто­

ронний _ I
40 . Пинцет - I
41 . Щуп с набором Ш I 882-64 2
42 . Отвес 427-56 1
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П р и л о ж е н и е  3

ПЕРЕЧЕНЬ

ПРИСПОСОБЛЕНИЙ И СПЕЩАДЬНОГО ИНСТРУМЕНТА, 

НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

Н аим ен ован и е
У с л о в н о е
о б о з н а ­

чен и е

К оли­
ч е с т в у

ш т.
П рим ечание

I .  П о д с т а в к а  д л я  р а з б о р к и  и с б о р ­
к и  д у г о г а с и т е л ь н о й  кам еры  и 
о т д е л и т е л я П -1 2 Р и с .41

2 .  С ъем ник  д л я  неподвиж ны х к он ­
т а к т о в  о т д е л и т е л я П -2 I Р и с .42

3 .  П р и с п о с о б ле н и е  д л я  р а з б о р к и  и 
с б о р к и  п од ви ж н ого  к о н т а к т а  
о т д е л и т е л я П -3 2

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м
Ч е р т . 5 Б П .1 3 7 .1 0 1

4 .  П р и сп о с о б ле н и е  д л я  с б о р к и
скс.п>зящ их к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я П -4 2 Р и с .43

5 .  Ключ д л я  за в и н ч и в а н и я  н е п о д ­
вижных к о н т а к т о в  кам еры П -5 2

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .5 Б П .4 8 4 .0 2 0

6 .  П р и с п о с о б ле н и е  д л я  р а з б о р к и  и 
с б о р к и  м ех а н и зм о в  кам еры П -6 2 Р и с .44

7 .  П р и с п о с о б ле н и е  д л я .у с т а н о в к и  
п од в и ж н ого  к о н т а к т а  кам еры  в  
к о р п у с П -7 2 Р и с .4 5

8 .  П р и с п о с о б ле н и е  д л я  с б о р к и  
с к о л ь з я щ и х  к о н т а к т о в  кам еры П -8 2 Р и с .46

9 .  П р и с п о с о б ле н и е  д л я  за м ен ы  
п од в и ж н ого  к о н т а к т а  кам еры  
б е з  р а з б о р к и  с к о л ь з я щ и х  
к о н т а к т о в П -9 I

П о с т а в л я е т с я
з а в о д о м .
Ч е р т .  5 Ш . 4 8 7 .0 1 9

1 0 .  Ключ сп е ц и а л ь н ы й  д л я  г а е к  с  
ф резерованн ы м и  п а за м и  н а  б о ­
к о в о й  п о в е р х н о с т и П -1 0 I

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .8 Б П .4 8 4 .0 0 9

I I .  Р ш - б о л т  д л я  р а з б о р к и  д у т ь е ­
в о г о  к л а п а н а  кам еры П - И I

П о с т а в л я е т с я
з а в о д о м .
Ч е р т .  5БП. 8 5 1 .0 5 3 .1

1 2 . П р и с п о с о б ле н и е  д л я  сж ати я  
пружины к л а п а н а  кам еры П -1 2 I Р и с .  47

1 3 . П р и с п о с о б ле н и е  д л я  з а п р е с ­
с о в к и  т а л ь к а  р  т а л ь к о в ы й  
д р о с с е л ь П -13 I

П о с т а в л я е т с я
з а в о д о м .
Ч е р т . 5Е П .4 8 7 .2 8 0

1 4 . Ключ п р е д е л ь н ы й
1 ,8 / 2  к г с -м П -1 4 2

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .5 Б П .4 8 4 .0 2 6

1 5 . Ключ д л я  к р е п л е н и я  к о р п у с а  
п од ви ж н ого  к о н т а к т а  о т д е ­
л и т е л я П -1 5 3

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .  8 Б П .4 8 4 .0 3 8

1 6 . П р и с п о с о б ле н и е  д л я  з а м е р а  
вы соты  п о д в и ж н ого  к о н т а к т а  
о т д е л и т е л я П -1 6 I Р и с . 48

1 7 . Ключ тр ещ еточ н ы й П -17

S =  Г7  мм 5 Р и с .4 9 ,5 0

S =  19 мм 2

1 8 . С п е ц и а л ь н а я  н а с а д к а  к  г а й ­
к о в ер т а м П -18 2 Р и с . 5 1 ,5 2 ,5 3

1 9 . Ключ д л я  за в и н ч и в а н и я  шпи­
л е к  M I0 П -1 9 2

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .5 В Д .4 8 4 .0 0 3

2 0 .  Ключ д л я  за в и н ч и в а н и я  шпи­
л е к  M I2 П -2 0 2

П о с т а в л я е т с я
з а в о д о м .
Ч е р т .5 В Д .4 8 4 .0 0 4
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О к о н ч а н и е  п р и л о ж е н и я  J3

Наименование
У с л о в н о е
о б о з н а ­

чен и е

К оли­
ч е с т в о ,

ш г.
Примечание

2 1 .  П р и сп о соблен и е  д л я  гидравли ­
ч е с к о г о  испытания и зо ля т о р о в  
камеры П -2 1 I

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .5 H L 4 8 7 .2 8 0

2 2 . П р и сп о соблен и е  д л я  ги д р авли ­
ч е с к о г о  испы тания и зо ля то р о в  
опоры  камеры П -22 I

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .  5БП. 4 8 7 .2 8 1 .1

2 3 .  П р и сп о соблен и е  д л я  гидравли ­
ч е с к о г о  испытания и зо ля то р о в  
о т д е л и т е л я П -23 I

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .5 Б П .4 8 7 .2 8 4 .1

2 4 . П р и сп о соблен и е  д л я  ги д р авли ­
ч е с к о г о  испытания и зо ля то р о в  
опоры  о т д е л и т е л я П -2 4 I

П о с т а в л я е т с я
за в о д о м .
Ч е р т .5 Ш .  4 8 7 .2 8 2 .1

П р и л о ж е н  в - е  ^

ТТИРЕЯИЯК

ПРИБОРОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИ РЕМОНТЕ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ

Н аименование Тип ГОСТ и ТУ

I .  О сц иллограф H -0 0 4 M I Т У  2 5 -0 4 -3 8 6 -7 1

2 .  М икрометр М -246 ТУ  2 5 -0 4 -8 0 9 -6 9

3 .  М егом м етр  н а  напряжение 
2500  В М З-06

4 .  Т о  же 1000 В М 110Ш ТУ 2 5 -0 4 -8 0 0 -7 1

5 . М ост п о ст о я н н о го  т о к а Р -3 3 3 ТУ 2 5 -0 4 -1 1 8 -7 2

6 .  М ост п ер ем ен н ого  т о к а Р -5 9 5 ТУ  2 5 -0 4 -1 1 5 3 -6 9

7 .  Амперметр М-104 -

8 .  М и лли вольтм етр М -109 ТУ 2 5 -0 4 -8 1 8 -6 9

9 .  Автотрансф орм атор Л а т р -2 -

1 0 . Трансф орм атор  напряжения НОМ-10 1983 -67

I I .  Н а сос  гш ш а в ли ч еск и й о  
р у ч н о й  на 150  к гс/ см ГМ -0Г7А _

1 2 . М анометр образцовы й  
к л а с с а  0 ,6

П р е д е л  и з м .0 
0 ,2 5  хго/снг 6 4 0 0 -6 9

1 3 . Р е о с т а т  ползун ковы й — 4 8 7 1 -6 9
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П р и л о ж е н и е  5

ПЕРЕЧЕНЬ МАЕЕНШОВ,
НЕОБХОДИМЫХ ДЕЯ РЕМОНТА ВЫКШАТЕЛЕЙ ВВ-ЗЗОБ я ВВ-500Б

Бензин авиационный Б -7 0 , л ........................................................................................... 50
Спирт этилово-гидролизны й, л ..................................................................................  3
Азотная кислота, л ..............................................................................................................  0 ,7 5
Олифа натуральная, л ................................................................................................ .  2
Смазка ГШ -54п (ЩАТИМ-221), к г ........................................................................  1 ,5
Клей *  88-Н , к г ....................................................................................................................  0 ,7 5
Сурик железный, к г ..............................................................................................................  0 ,7 5
Эмаль Ш -1 1 5 , к г .....................................................................................................................15
Миткаль, ....................................................................................................................................   15
Салфетки обтирочные, шт................................................................................................. 80
Ветошь обтирочная, к г .............................................................. .................................  3
Шкурка шлифовальная, м ^ ............................................................................................ 3
Парояит ПОН 1x500x500, л и с т ..................................................................................  I
Канат капроновый 4 6 мм, м ...........................................................................................30
Пленка полиэтиленовая, ..........................................................................................  15
Пакля льняная, к г ..........................................................................................................  0 ,3
Фартук резиновый киелотощелочестойкий, шт...................................................... I
Перчатки резиновые кислотощелочестойкве, пара........................... 2
фотобумага, р у л о н ...............................................................................................................1
Проявитель (бы товой), пакет ....................................................................................... 2
Закрепитель (бы товой), пакет ..................................................................................  2
Ванночка, шт......................................................................................................................... 2



I  -  п о д г о т о в к а  в ы к лю ч а т е л я  к р е м о н т у ;  2  -  д ем он таж  к а м е р , о т д е л и т е л е й ,  д е л и т е л е й  н а п р яж ен и я ; 3  -  р е м о н т  к а м ер  п олю са  I ;  4  -  д ем он ­
таж , р е м о н т  оп ор н ы х  и з о л я т о р о в  и р а ст я ж ек  п олю са  I ;  5 -  р е м о н т  к а м ер  п о лю са  П ; 6  -  д ем о н т а ж , р е м о н т  оп орны х и з о л я т о р о в  и р а ст я ж ек  
п олю са  П ; 7 -  р е м о н т  к а м е р  п олю са  Ш; 8  -  д е м о н т а ж , п ем он т  опорны х и з о л я т о р о в  и р а с т я ж е к  п олю са  Ш; 9  -  р е м о н т  о т д е л и т е л е й  п олю са  I :
1 0  -  р е м о н т  д е л и т е л е й  н ап р яж ен и я  и шкафов у п р а в л е н и я ; I I  -  р ем о н т  о т д е л и т е л е й  п олю са  П : 1 2  -  р е м о н т  р е з е р в у а р о в  и  р а с п р е д е л и т е л ь ­
н о г о  ш кафа; L3 -  р е м о н т  д у т ь е в ы х  к л а п а н о в ; 1 4  -  монтаж  оп ор н ы х  и з о л я т о р о в  и р а с т я ж е к ; 1 5  -  р е м о н т  о т д е л и т е л е й  п олю са  Ш; 1 6  -  у с т а ­

н о в к а  к а м е р , о т д е л и т е л е й ,  д е л и т е л е й  н а п р яж ен и я ; 1 7  -  н а л а д к а  в ы к л ю ч а т е л я ; 18  -  к о н т р о л ь н а я  о б т я ж к а , ош иновка 

Цифры в  ок р уж н ости  о б о з н а ч а ю т : в  в е р х н е й  ч а с т и  -  н ом ер  с о б ы т и я ; в н и з у  с л е в а  -  в р е м я  о т  н а ч а л а  р е м о н т а , ч ;  в н и з у  с п р а в а  -  р а з р я д  i

I  -  п о д г о т о в к а  в ы к л ю ч а т е л я  к  р е м о н т у ;  2  -  д е м о н т а ж  к а м е р ,  о т д е л и т е л е й ,  д е л и т е л е й  н а п р я ж е н и я ;  3  -  р е м о н т  к а м е р  п о л ю с а  I ;  4  -  д е ­
м о н т а ж ,  р е м о н т  о п о р н ы х  и з о л я т о р о в  и  р а с т я ж е к  п о л ю с а  I ;  5  -  р е м о н т  к а м е р  п о л ю с а  П ;  6  -  д е м о н т а ж ,  р е м о н т  о п о р н ы х  и з о л я т о р о в  и  р а с ­
т я ж е к  п о л ю с а  П ;  7  -  д е м о н т а ж ,  р е м о н т  о п о р н ы х  и з о л я т о р о в  и  р а с т я ж е к  п о л ю с а  Ш; 8  -  р е м о н т  к а м е р  п о л ю с а  Ш; 9  -  р е м о н т  д е л и т е л е й  н а ­
п р я ж е н и я  и  ш к а ф о в  у п р а в л е н и я ;  1 0  -  р е м о н т  о т д е л и т е л е й  п о л ю с а  I :  I I  -  р е м о н т  р е з е р в у а р о в  и  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  ш к а ф а ;  1 2  -  р е м о н т  
д у т ь е в ы х  к л а п а н о в ;  1 3  -  м о н т а ж  о п о р н ы х  и з о л я т о р о в  и  р а с т я ж е к ;  1 4  -  р е м о н т  о т д е л и т е л е й  п о л ю с а  П ; 1 5  -  р е м о н т  о т д е л и т е л е й  п о л ю с а  Ш;

1 6  -  у с т а н о в к а  к а м е р ,  о т д е л и т е л е й ,  д е л и т е л е й  н а п р я ж е н и я ;  1 7  -  н а л а д к а  в ы к л ю ч а т е л я ;
1 Л -  к о н т р о л ь н а я  о б т я ж к а ,  о ш и н о в к а

О с т а л ь н ы е  о б о з н а ч е н и я  т е  ж е ,  ч т о  и  н а  р и с . 1
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Р н с .З .  Т ехн ол оги ч еск и й  графин рем он та в озд уш н ого  вы клю чателя ВВ-ЗЗСБ в  м а с т е р с к о й :

I  -  п о д го т о в к а  вы к лю чателя  к  р е м о н т у ; 2  -  р а зб о р к а  в ы к лю ч а теля ; 3  -  р ем он т  о т д е л и т е л я  п олю са  I ;  4  -  р ем он т  камеры полю са  I ;  5 -  
р е м о н т -  д е л и т е л е й  напряж ения; 6 -  р ем онт о т д е л и т е л я  полю са  П ; 7  -  р ем он т  камеры полю са  П ; 8  -  р ем он т  р а стяж ек  и р е з е р в у а р о в ;
9 -  р ем он т  о т д е л и т е л я  полю са  Ш; 10  -  р ем он т  камеры  полю са Ш; I I  -  р ем он т  д у т ь е в ы х  к ла п а н о в  и р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  шкафа; 1 2  -  р е ­
м он т  оп ор н ой  и золя ц и и  и шкафов у п р а в ле н и я ; 13  -  с б о р к а  в ы к лю ч а теля ; 14  -  н а ла д к а  в ы к лю ч а теля ; 15  -  к о н т р о л ь н а я  обтяж ка и ош иновка

П унктиром  о б о зн а ч е н а  в о зм ож н ость  п е р е х о д а  и с п о л н и т е л е й  и з  о д н о г о  зв е н а  в  д р у г о е  и ли  о б ъ е д и н ен и я  з в е н ь е в .
О ста льн ы е  о б о зн а ч е н и я  т е  ж е , ч т о  и на р и с .1 .



Р и с .4 .  Т ех н о ло ги ч еск и й  граф ик рем онта в озд уш н ого  вы клю чателя  ВВ-500Б в  м а с т е р с к о й :

I  -  п о д го т о в к а  вы клю чателя  к р е м о н т у ; 2 -  р а зб о р к а  вы клю чателя ; 3  -  рем онт о т д е л и т е л я  полю са I ;  4  -  рем онт камеры полю са I ;  5 -  ре­
м онт д е л и т е л е й  напряж ения и шкафов уп р а в лен и я ; 6  -  рем онт о т д е л и т е л я  полю са I I ;  7  -  рем онт камеры полю са П ; 8  -  рем онт р е зе р в у а р о в  
и р а с п р е д е л и т е л ь н о го  шкафа; 9  -  рем онт о т д е л и т е л я  полю са Ш; 10 -  рем онт камеры полю са Ш; I I  -  рем онт опорной  изоляц ии  и растяжек; 
12  -  рем онт д ут ьев ы х  к ла п а н ов ; 13 -  сборка  вы клю чателя ; 14 -  наладка  вы клю чателя ; 15 -  к о н тр о льн а я  обтяж ка , ошиновка

Пунктиром  о б о зн а ч ен а  возм ож ность п ер ехода  и с п о л н и т е л е й  и з о д н о го  зв ен а  в  д р у го е  или объедин ени я  з в е н ь е в .

О стальны е обо зн а ч ен и я  т е  ж е, ч т о  и на р и о .1 .
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1

УзелП

Р и с . 5 .  П олю с  в ы к л ю ч а т е л я  В В -З З О Ъ :

I  -  л е в а я  к о л о н к а  к о н д е н с а т о р о в ;  2 -  л е в а я  к о л о н к а  о т д е л и т е л я ;  3  -  р е з е р в у а р ;  4  -  д у т ь е в о й  к л а ­
п а н  к а м е р ы ;  5  -  р а с т я ж к а ;  6  -  о п о р н а я  к о л о н к а  к а м е р ы ; 7  -  п л и т а  к а м е р ы ;  8  -  о м и ч е с к и й  д е л и т е л ь  
н а п р я ж е н и я ;  9 , 1 9 , 2 3  -  ш и н ы ; 1 0  -  л е в а я  г а с и т е л ь н а я  к а м е р а ;  I I  -  х о м у т ;  1 2  -  б о л т  М Г 6 Х 5 0 ; 1 3  -  
ш а й б а  П р 1 6 ;  1 4  -  ш а й б а ;  1 5  -  т р у б ч а т а я  ш и н а ; 1 6  -  ш каф  у п р а в л е н и я :  1 7  -  п р а в а я  к о л о н к а  о т д е л и ­
т е л я ;  I &  -  п р а в а я  к о л о н к а  к о н д е н с а т о р о в ;  2 0  -  п л и т а  о т д е л и т е л я £ _ 2 1  -  о п о р н а я  к о л о н к а  о т д е л и т е ­

л я ;  2 2  -  д у т ь е в о й  к л а п а н  о т д е л и т е л я ;  2 4  -  п р а в а я  г а с и т е л ь н а я  к а м е р а ;  2 5  -  в ы х л о п н о й  к л а п а н
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Узел 
Узел Й— (̂gr

Р и с . 6 .  П о л ю с  в ы к л ю ч а т е л я  3 3 - 5 0 0 Б :

I  -  л е в а я  к о л е н к а  к о н д е н с а т о р о в ;  2  -  л е в а я  к о л о н к е  о т д е л и т е л я ;  3  -  р е з е р в у а р ;  4  -  д у т ь е в о й  к л е ­
п а н  к а м е р ы ;  5  -  р а с т я ж к е ;  6  -  о п о р н а я  к о л о н к а  к а м е р ы ;  7  -  п л и т а  к а м е р ы ;  8  -  о м и ч е с к и й  д е л и т е л ь  
н а п р я ж е н и я ;  9 * 1 9 , 2 3 , 2 9  -  ш и н ы ; 1 0  -  л е в а я  г а с и т е л ь н а я  к а м е р а ;  I I  -  х о м у т ; 1 2  -  б о л т  М 1 6 х 5 0 ;  1 3  -  
ш а й б а  П р 1 6 ;  1 4  -  ш а й б а ;  1 5  -  т р у б ч а т а я  ш и н а ;  1 6  -  ш каф  у п р а в л е н и я ;  1 7  -  п р а в а я  к о л о н к а  о т д е л и т е ­
л я ;  1 8  -  п р а в а я  к о л о н к а  к о н д е н с а т о р о в ;  2 0  -  п л и т а  о т д е л и т е л я ;  2 1  -  о п о р н а я  к о л о н к е  о т д е л и т е л я ;
2 2  -  д у т ь е в о й  к л а п а н  о т д е л и т е л я ;  2 4  -  п р а в а я  г а с и т е л ь н а я  к а м е р а ;  2 5  -  в ы х л о п н о й  к л е п а н ;  2 6  -  

п л и т а  к о н д е н с а т о р а ;  2 7  -  о п о р н а я  к о л о н к а  к о н д е н с а т о р о в ;  2 8  -  п л а н к а ;  3 0  -  э к р а н



4 0  -

I  -  г а н к а  M IO ; 2  -  
ш а й ба  П р Ю ; 3  -  шай­
б а ;  4  -  к о л о н к а  к о н -

§е н с а т о р о в ;  5 -  т р у -  
а ;  6  -  ш пи лька  М К М 3 5 ;  

7  -  п л и т а  к о н д е н с а т о р а

Р и с .8 0 К р е п ле н и е  к о л о н к и  о т д е л и т е л я  
( с м . р и с . 5 , 6 , у з е л  М )':

I  -  п л и т а  о т д е л и т е л я ;  2  -  ш пи лька  
М 1 6 х2 0 ; 3  -  г а й к а  M I6 ;  4  -  ш айба  П р 1 6 ; 
5 -  ш а й ба ; 6  -  о т д е л и т е л ь ;  7  -  у п л о т ­

н ен и е
Р и с .З .  К р е п л е н и е  
о м и ч е с к о г о  д е л и т е ­
л я  н ап ряж ени я  ( с м .  
р и с . 5 , 6 ,  у з е л  И ) ;

I  -  г а й к а  M I0 ;  2  -  
ш айба  П р Ю ; 3  -  
ш ай ба ; 4  -  д е л и ­
т е л ь  н а п р я ж ен и я ;
5 -  т р у б а ;  6  -  
ш пи лька  М 1 0 х1 3 5 ;
7 -  п л и т а  кам еры

/

Р и с . 1 0 . К р е п л е н и е  к о л о н к и  д у г о ­
г а с и т е л ь н о й  кам еры  ( с м . р и с . 5 , 6 ,  

у з е л  3 ) :

I  -  ш п и льк а  М 24 ; 2  -  г а й к а  1.124; 
3  -  ш а й ба  П р 2 4 ; 4 -  ш а й б а ; 5 -  
п л и т а  к а м ер ы ; 6  -  у п л о т н е н и е ;

7  -  г а с и т е л ь н а я  к а м ер а

I  -  с т е р ж е н ь ; 2 -  с т а к а н ;  
3 -  пруж и на ; 4 -  с п е ц и а л ь ­
н а я  ш айба ; 5 -  г а й к а  M I6

с ъ ;  И -  ш п ли н т ; о  -  
J. 4  -  и з о л я т о р ;  5 -

ЗЯМОК
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Р и с . 13 . К р еп лен и е  т р у б  (с м .р и с .5 ,6 ,  у з е л П ) :

I  -  б о л т  М 16х70; 2 ,1 2  -  га й к и  M I6 ; 3 ,1 3  - 'ш ай бы  
П р16; 4  -  с п е ц и а л ь н а я  ш айба; 5 -  шина; 6  -  к а ­
м е р а ; 7 -  п л и т а  кам еры ; 8  -  г а й к а  M I2 ; 9  -  шай­
б а  П р12; 10 -  ш айба ; I I  -  б о л т  М 16х50; 14 -  шай­

б а ;  15  -  т р у б а  ж е с т к о с т и ; 16 -  п ласти н а

Р и с .1 4 . К реп лен и е  опорны х к о л о н о к ,  к а ­
м е р , о т д е л и т е л е й ,  к о н д ен са т о р о в  (о м .  

р и с .5 , 6 ,  у з е л  Д > :

I  -  и з о л я т о р ;  2  -  п р о к ла д к а ; 3  -  г а й к а  
M I2 ; 4  -  ш айба П р12 ; 5  -  нажимное к о л ь ­
ц о ;  6 -  п о л у к о л ь ц о ; 7  -  к о ж ух ; 8 , 9  -  

у п л о т н е н и я ; 10 -  ш пи льк а ,M I2

Р и с . 1 5 .  С х е м а  п р о в е р к и  в ж и м а  к о н т а к т о в  
о т д е л и т е л я :

Веим =  А -А ^ -7 . Н орма 8±3  мм

Р и с .Г ? .  С хем а  про­
в ер к и  вжима кон­
т а к т о в  д у г а г а с и -  
т е л ь н о й  камеры :

Вжим =  А -А *  

Н орм а 1 0 *4  мм



I  -  п р и в о д  С Б К ;
6 1 , ' ”"* " т
клаш 
П р 1 2 ;
40 — э л ек т р о м а гн и т  вклю чения ;

больш ой

—  Л С Д Ш Л С !  a a x v » , u n a Q  н и . ^ »  c / J y W f  |  f  * *  и и у и а  M O j  А * *

45 -  п р едохр ан и тельн ы й  к л а п а н ; 4 6 ,4 9  -  гай к и  M I2  
ч е н и я ; 63  -  СБК; 68 -  га й к а  "

I

6

55
73

клем м ная с б о р к а ; 6 2  -  больш ой  к ла п а н  вкдю - 
с у х а р ь



Р и с .3D . Больш ой к лап ан  отк лю чен и я :

-  к о р п у с ; 2  -  ш ток ; 3 -  к л а п а н ; 4 -  пруж ина; 5 ,1 1  -  у п л о т н е н и я ; 6  -  
1 0  -  порш невое к о л ь ц о ;  12 -  ср ед н и й  к ла п а н  отк лю ч ен и я ; 13

крышка; 7  -  б о л т  M I6 ; 8 ,1 5  -  шайбы П р16; 9  -  
-  шпилька Ж 6 ;  1 4  -  га й к а  M I6 ; 16 -  шайба

порш ень;



A -fiС

22
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t
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Рис.21. Средний клапан отключения:
I г  корпус; 2 -  поршень; 3 -  поршневое кольцо; 4 -  шток: 5 -  клапан: 6,18 -  пружины; 7,12 -уплотнения; 8 -  крышка; 9,25 -  болты 
;Д0; 10,26 -  шайбы Пр10; 11,20 -  стаканы; 13 -  втулка; 14 -  гайка Ж6; 15 -  шайба Пр16; 16,27 -  шайбы; 17 -  игла отсечки; 19 -  зо­

лотник; 21 -  дегипфер; 22 -  фланец; 23 -  болт ГЯ2; 24 -  шайба Пр12; 28 -  пусковой клапан; 29 -  уплотнение



I  -

Р и с . 2 2 .  Б о льш о й  к л а п а н  в к л ю ч е н и я :

к о р п у с ;  2  -  ш т о к ; 3  -  к л а п а н ;  4 , 5  -  пруж ины ; 6 ,1 2  -  у п л о т н е н и я ;  7  -  кры ш ка; 8  -  б о л т  M I6 ;  9 .1 6  -  шайбы П р 1 6 ; 1 0  -  п ор ш н ев ое  
к о л ь ц о ;  I I  -  п о р ш е н ь ; 1 3  -  с р е д н и й  к л а п а н  в к л ю ч е н и я ; 1 4  -  ш п и льк а  M I6 ;  1 5  -  г а й к а  M I6 ;  1 7  -  ш айба

I

£
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9 8 7

Р и с . 2 3 .  С р е д н и й  к л а п а н  в к л ю ч е н и я :

I  -  ш т о к ;  2  -  к л а п а н ;  3  -  п р у ж и н а ;  4  -  к р ы ш к а ;  5  -  б о л т  М Ю ; 6  -  ш а й б а  П р Ю ;  7  -  к о р п у с ;  
8  -  п о р ш е н ь ;  9  -  п о р ш н е в о е  к о л ь ц о ;  1 0 , 1 4  -  у п л о т н е н и я ;  I I  -  п у с к о в о й  к л а п а н ;  1 2  -  б о л т

M I 2 ;  ] 3  -  ш а й б а  П р 1 2
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Л

Т  к  ш к а ф а м у п р а в л е н и я

Н  0 * - [ > - *  н З

o r  магистрата к  Зыкмачателю j

С х е м а  п н е в м а т и ч е с к о й  с е к ц и и

р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  ш к а ф а

П н евм ати ческ ое  у с т р о й с т в о  

(р у ч н о е )

Р и с . 2 4 .  Д е т а л и  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  
ш к а ф а :

1 , 4 6  -  б о л т ы  М В; 2 , 2 8 , 3 9 , 4 7  -  ш ай б ы  
П р 8 ;  3  -  н и ж н я я  к р ы ш к а ;  4 , 7 , 1 0 , 2 1 ,
4 9  -  у п л о т н е н и я ;  5  -  к о л ь ц о ;  6  -  н а ­
б и в к а  ( к о н с к и й  в о л о с ) ;  8  -  в о й л о ч н а я  
ш а й б а ;  9 , 1 3  -  с т а л ь н а я  с е т к а ;  I I  -  
б о л т  Ш 0 ;  1 2  -  ш а й б а  П р Г О ; 1 4  -  л а г -  
т у н н а я  с е т к а ;  1 5  -  в е р х н я я  к р ы ш к а ;
1 6  -  в е н т и л ь ;  1 7  -  ф и л ь т р ;  1 8  -  о б ­
р а т н ы й  к л а п а н ;  1 9  -  р у ч н о е  п н е в м а ­
т и ч е с к о е  у с т р о й с т в о ;  2 0  -  э л е к т р о -  
к о н т а к т н ы е  м а н о м е т р ы ;  2 2 . 4 5  -  п р у - ” 
ж и н ы :  2 3 , 4 4  -  к л а п а н ы ;  2 4 , 4 1  -  к о р ­
п усы ; 25 -  га й к а  Мб; 26 -  в и н т  Мб; 
2 7 , 3 7  -  г а й к и  М В; 2 9 , 3 8  -  ш п и л ь к и  
М 8 ; 3 0 , 3 1 , 4 0  -  ш а й б ы ;  3 2  -  ш п л и н т ;
3 3  -  р у к о я т к а ;  3 4  -  т а б л и ч к а :  3 5  -  
в и н т  1 4 ;  3 6  -  с к о б а ;  4 2  -  г а й к а  M I 6 ;  
4 3  -  ш п и л ь к а  M I 6 :  4 8  -  в т у л к а ;  5 0  -  

к о р п у о ;  5 1  -  к р ы ш к а

3



1 2 3 4 5 6 7 8 $ Р и о .2 5 . Выхлопной клапан  о т д е л и т е л я :

ф ланец  о т д е л и т е л я ;  2  -  ш плинт; 3 -  пи 
пружина; 5  -  к ла п а н ; 6  -  в т у л к а ;  7  -  

л о т в е н и е ; 8  -  к о л п а ч о к ; 9  -  ф ланец

Р и с . 2 6 .  М е х а н и з м  к а м е р ы :

I  -  к о н т а к т ;  2  -  к р ы ш к а :  3  -  ш т и ф т ;  4  -  с к о л ь з я щ и й  к о н т а к т ;  5  -  п р о к л а д к а ;  6 , 1 3  -  п р у ж и  
н е в о е  к о л ь ц о ;  9 , 1 0  -  ш а й б ы ; I I  -  б у ф е р ;  1 2  -  в е р х н е е  к о л ь ц о ;  1 4  -  к о р п у с  м е х а н и з м а ,  1 5

1 7  -  с т о п о р

н ы ;  7  -  н и ж н е е  к о л ь ц о ;  8  -  порви 
-  н а п р а в л я ю щ а я ;  1 6  -  г о л о в к а ;
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Р и с . 2 8 .  Э л е м е н т  о м и ч е с к о г о  д е л и т е л я  н а п р я ж е н и я :

1 , 8 , 9 , 2 7  -  у п л о т н е н и я ;  2  -  б л о к  с о п р о т и в л е н и я ;  3  -  
м еш очек  с  в л а г о п о г л о т и т е л е м ;  4  -  ниж ний ф л а н е ц ;  5 -  
д и с та н ц и о н н ы й  д и с к :  6 -  п р о б к а ;  7 , 1 1 , 2 4  -  п р о к л а д ­
к и ;  10 -  п р уж и н а : 1 2 ,2 6  -  нажимные к о л ь ц а ;  1 3 ,2 5  -  
п о л у к о л ь ц а ;  1 4 ,2 1  -  ш пильки  М Ю ; 1 5 ,2 2  -  г а й к и  M I0 ;  
1 6 ,2 3  -  шайбы П р Ю ; 1 7 ,2 0  -  к о ж у х и : 18  -  в т у л к а ;

19  -  и з о л я т о р ;  2 8  -  в е р х н и й  ф ла н е ц



I  -  шарик ilZ  мм; 2 -  спец и ­
альн ы й  б о л т ;  3  -  р е з е р в у а р ;  

4  -  г а й к а

/3
1к

18
/3

Р и с .3 3 . Д у т ь е в о й  к лапан  кам еры :

1 ,3 1  -  к о р п у с ;  2 -  н а ж и м н а я  ш айба; 3  -  сп е ц и а л ь н а я  г а й к а ;  4  -  сп е ц и а л ь н а я  ш айба ; 5 ,2 8  -  ш то­
к и ;  6  -  к л а п а н : 7  -  о б о й м а ; 8 , 2 1 -  пружины; 9 -  ц и ли в д р ; 1 0 ,2 7  -  поршневые к о д а п а ; I I . 29  -  
п о п а я й ; 1 2 ,1 7 ,2 6  -  у п л о т н е н и я ;  13 -  ш пилька М 20; 1 4 ^  г а й к а  М 20; 15 -  ш айба П р 2 0 ; 1 6 ,3 0 ,3 2  -  
крышки; 1 8 ,2 3  -  шпильки M I6 ; 1 9 ,2 4  -  га й к и  M I6 ; 2 0 ,2 5  -  шайбы Ц р 1 6 ; 22 -  вы пускн ой  к л а п а н ;

33  -  ди ста н ц и он н а я  в т у л к а

I

8
I
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Р и с . 3 4 .  Д у т ь е в о й  к л а п а н  о т д е л и т е л я :

I  -  к о р п у с ,  2 , 1 8  -  ш п и л ь к и  Ж 6 ;  3 , 1 9  -  г а й к и  M I6 ;  4 , 2 0  -  ш айбы  П р 1 6 ;  5 , 1 5  -  в т у л к и :  6 , 1 7  -  к р ы ш к и ; 7  -  б у ф е р ;  8  -  д и с к ;  
9  к о л ь ц е ,  1 0 , 1 6  -  у п л о т н е н и я ;  I I  -  п о р ш н е в о е  к о л ь ц о ;  1 2  -  п о р ш е н ь ;  1 $  -  к л а п а н ;  1 4  -  п р у ж и н а  Р

I
ел

Ш
и

т
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Р а с . 3 5 .  В ы х л о п н о й  к л а п а н  д у т ь е в о г о  
к л а п а н а  о т д е л и т е л я :

I  -  кры ш ка; 2  -  у п л о т н е н и е ;  3  -  к о р ­
п у с ;  4  -  г и л ь з а ;  5  -  о тток ; 6  -  в т у л ­
к а ;  7  -  д е м п ф е р ; 8  -  п р у ж и н а ; 9  -  
к л а п а н ;  1 0  -  ф л а н е ц ;  I I  -  с т о п о р н ы й  

в и н т ;  12  -  с п е ц и а л ь н а я  г а й к а

Р и с .3 6 .  О бр а тн ы й  к л а п а н  д у т ь е в о г о  к л а п а н а  о т д е л и т е л я :

I  -  к о р п у с ;  2  -  б у ф е р ;  3  -  ш а й б а ; 4  -  п р у ж и н а : 5  -  к р ш к а :  
6  -  к л а п а н ;  7  -  у п л о т н е н и е ;  8  -  ш п и льк а  M I2 ;  9  -  г а й к а  M I2  

1 0  -  ш ай ба  П р12

Ф

ю

Р и с . 3 7 .  Т а л ь к о в ы й  д р о с с е л ь  ( о )  
и с х е м а  п р о в е р к и  р а с х о д а  в о з д у ­
х а  ч е р е з  т а л ь к о в ы й  д р о с с е л ь  ( о ) :

1 -  к о р п у с ;  2  -  р е ш е т к а ;  3  -  лаг- 
т у к н а я  с е т к а ;  4  -  в о й л о ч н а я  п р о ­
к л а д к а :  5  -  к е р а м и ч е с к и й  тальк:
6  -  г а и к и ;  7 , 8  -  с о с у д ы  с  в о д о й ;
2 -  с о е д и н и т е л ь н а я  т р у б к а ;  10  -  
т а л ь к о в ы й  д р о с с е л ь ;  И  -  р е з е р ­

в у а р  с о  сж аты м  в о з д у х о м

Р и с . 3 8 .  С х е м а  у с т а н о в к и  д л я  г и д р а в л и ч е с к и х  и с п ы т а н и й  
и з о л я т о р о в :

1 ,1 4  -  ш т у ц е р а ; 2 . 5 , 1 1  -  у п л о т н е н и я :  3  -  ф л а н е ц :  4  -  
ниж няя з а г л у ш к а ;  6 ,1 2  -  м а н ж еты ; 7 , 1 5  -  ш айбы : 8  -  
г а й к а ;  9 -  и з о л я т о р ;  10  -  в е р х н я я  з а г л у ш к а ;  13 -  
б о л т ;  1 6  -  г и д р а в л и ч е с к и й  н а с о с ;  1 7  -  в о зд уш н ы й  к о л ­
п а к ;  1 8 ,2 2  -  м а н о м е т р ы ; 1 9 ,2 1  -  в е н т и л и ;  2 0  -  о б р а т ­

ный к л а п а н ;  2 3  -  р е с с и в е р

П р и м еч а н и е , д е т а л и  п о з .  1 6 -2 3  з а в о д о м  н е  п о с т а в л я ю т с я .
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Р и с .3 9 . П р и н ц и п и а льн а я  э л е к т р и ч е с к а я  с х е м а  п у л ь т а  д л я  н а ­
л а д к и  воздуш н ы х в ы к лю ч а т е л е й :

В  -  т у м б л е р  Т В - 1 - 4 ;  П Р -  п р е д о х р а н и т е л ь  5 А ; Ш Б~- ш тек к е р  
б е з о п а с н о с т и ;  П -  п е р е к л ю ч а т е л ь ,т у м б л е р  T B - 2 - I :  К Р  -  клю ч 
реж има р а б о т ы  п е р е к л ю ч а т е л я  ПМОФ; 1 Л С ,2 Л С ,Л З Д К  -  лам пы  
ком м утатор н ы е К М -3 ; Р т , Р 9 , Ро  -  р е з и с т о р ы : П Э -2 5 ,3  кО м , 
2 5 й г ;  РП -  р е л е  п р о м еж уто ч н о е01' Р П -2 3 2 , 2 2 0 В , 4 А ;  Ш 1 .2 Р П  -  
р е л е  п р ом еж уточ н ое  P D -2 5 2 , 2 2 0 В ; ЭВ -  э л е к т р о м а г н и т  вк лю че­
н и я ;  ЭО -  э л е к т р о м а г н и т  о т к л ю ч е н и я ; СБК -  с и г н а л ь н о - б л о к и ­
ровочны е к о н т а к т ы ; МВ -  м и л л и в о л ь т м е т р  М45М; R -  с о п р о т и в ­

л е н и е  д о б а в о ч н о е  7 0  Ом

Общ.

К осциллографу

Р и с . 4 0 .  О с ц и л л о гр а м м а  "АП В  у с п е ш н о е "  по­
л ю с а  в ы к лю ч а т е л я :

Тс0 -  о о б с т в е н н о е  в р ем я  о тк лю ч ен и я  (о т  
п о д а ч и  ком анды  д о  п е р в о г о  разм ы кания кон­
т а к т о в  к а м е р ы ); Tf н е о д в о в р е м е н -
н о с т ь  разм ы к ан и я  к о н т а к т о в  к а м ер ы ;. 1П1< ■ 
б е с к о н т а к т н а я  п а у з а  кам еры  ( о т  п о с л е д н е ­
г о  -разм ы кания к о н т а к т о в  д о  и х  п е р в о г о  
в и б р а ц и о н н о го  с м ы к а н и я ); -  з а п а з ­
ды ван ие р азм ы к а н и я  к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я , 
о т н о с и т е л ь н о  к о н т а к т о в  к ам ер ы ; Тнсн
н е о д н о в р е м е к н о с т ь  разм ы кания к о н т а к т о в  
о т д е л и т е л я ;  Тв -  в о е м я  в к лю ч ен и я ;

'нсо -  н е о д н о в р е м е н н о с т ь  см ы кания к он ­
т а к т о в  о т д е л и т е л я ;  -  м и н и м альн ая
б е с к о н т а к т н а я  п а у з а  при АПВ; 
т е л ь н о с т ь  отк лю чаю щ его  и м п у л ь с а ;

Ъо -  д а ® -

д л и т е л ь н о с т ь  вклю чаю щ его  и м п у л ь с а ; нпсо
н е о д н о в р е м е н н о с т ь  п е о в ы х  смыканий контак-
т о в  о т д е л и т е л я ; 1НРО н е о д н о в р е м е н н о с т ь

разм ы к ан и я  к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я
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Р и с . 4 1 .  П о д с т а в к а  д л я  р а з б о р к и  и с б о р к и  ду- 
г о г а с и т е л ь в о й  к а м ер ы , и о т д е л и т е л я

1  -

2 "

П р и м е ч а н и я :  I .  С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  
в 'м е с т а х  с о п р я ж е н и я  д е т а л е й .
2 .  В ы с о т а  у г о л к о в - н а  у с м о т р е н и е  р е ­
м о н т н о г о  п е р с о н а л а .

Р и с . 4 2 .  С ъ е м н и к  д л я  н е п о д в и ж н ы х  к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я :  
I  -  н а ж и м н о й  в и н т ;  2  -  з а х в а т ;  3  -  н а ж и м н а я  п я т а
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ФЧ5

Г
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«г ^ *Гй,

Рев

Р я с . 4 3 .  П р и с п о с о б л е н и е  д л я  с б о р к и  с к о л ь з я щ и х  к о н т а к т о в  о т д е л и т е л я :  

I  -  о п р а в к а ;  2  -  т р у б а ;  3  -  в т у л к а

Р и с . 4 4 .  П р и с п о с о б л е н и е  д л я  р а з б о р к и  и  с б о р к и  м е х а н и з м о в  к а ч е р У :  

1 , 4  -  ш а й б ы ;  2  -  г а й к а  H I 2 ;  3  -  ш п и л ь к а ;  5  -  г а й к а  Ы 24

Ф126 

PI20

*Н5А « ?

р тшч

Р и с . 4 5 .  Л р и с л о с о о л е а и е  д л я  у с т а н о в к и  
п о ,:т б ”.г г ю г о  к о н т а к т а  к а к е р к  в  к о р п у с

Р и с . 4 6 .  П р и с п о с о б л е н и е  д а  с б о р к и  с к о л ь з я ­
щ и х  к о н т а к т о в  к а м е р ы :

I  -  т о л к а т е л ь ;  2  -  о п р а в к а



вид б

I

8
I
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Р и с . 4 8 .  П р и с п о с о б л е н и е  д л я  з а ­
м е р а  в ы с о т ы  п о д в и ж н о г о  к о н т а к ­

т а  о т д е л и т е л я :

М а т е р и а л :  С т . З  ГО С Т  3 8 0 - 6 0

П р и м е ч а н и е .  С в а р к у
п р о и з в о д и т ь  в  м е с т а х  с о ­
п р я ж е н и я  д е т а л е й

а -а

Р и с . 4 9 .  К лю ч т р е щ е т о ч н ы й :

I  -  к о р п у с ;  2  -  к р ы ш к а ;  3  -  х р а п о в и к :  4  -  с о б а ч к а ;  
5  -  п р у ж и н а ;  6  -  в и н т  М 6 х 1 5

штт

Ж Ш
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Р и с . 5 1 .  С п е ц и а л ь н а я  н а с а д к а  к  г а й к о в е р т а м :

I  -  к о р п у с ;  2 , 8  -  в т у л к и ;  3 , 4 , 7  -  ш е с т е р н и ;  5  -  о с ь ;  6  -  ш а р и к о п о д ш и п н и к  
Г О С Т  7 2 4 2 - 5 4 ;  9  -  к р ы ш к а ;  Ю  -  в и н т  M 6 x I 5 ;  I I  -  ш т и ф т  ц и л и н д р и ч е с к и й

5 п р / 3 х 1 3 ;  1 2  -  ш а й б а

Р и с . 5 3 .  П р и с п о с о б л е н и е  д л я  ч ь с т т с и  
о п о р н ы х  и з о л я т о р о в  к а м е п к  и  о т д е л и ­

т е л я :

I  -  д е р ж а т е л ь ;  2  -  м е т а л л и ч е с к а я  
ш а й б а ;  3  -  р е з и н о в о е  к о л ь п о ;  4  -  г а й ­

к а  M I 2 ;

D =  1 1 5  м м  д л я  о т д е л и т е л я ;  В  =  1 6 0  м м  
д л я  к а м е р ы
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Вид Л (правый) Вид Б (левый)

Р и с . 1 6 .  О т д е л и т е л ь :

1 , 2 9 , 4 1  -  ф л а н ц ы ;  2 , 4 0 , 4 9  -  у п л о т н е н и я ;  3  -  п р о к л а д к а ;  4  -  п о л у к о л ь ц о ;  5  -  
н а ж и м н о е  к о л ь ц о ;  6  -  к о ж у х ;  7 , 4 5  -  ш п и л ь к и  Ж О ;  8 , 4 6  -  г а й к и  Ж О ;  9 , 4 7  -  
ш а й б ы  П р М ;  1 0  -  и з о л я т о р ;  1 1 , 1 4 , 1 7 , 5 0 , 6 2  -  п р у ж и н ы ;  1 2  -  п о д в и ж н ы й  к о н т а к т ;  
1 3 , 5 3  -  в т у л к и : 1 5  -  к р ы ш к а :  1 6  -  с к о л ь з я щ и й  к о н т а к т ;  1 8 . 1 9 * 2 1 , 2 3 , 6 3  -  к о л ь ­
ц а ;  2 0 , 2 2 , 2 4 , 5 5  -  д е м п ф е р ;  2 5  -  ш п и л ь к а  М б ;  2 6  -  г а й к а  М б :  2 7 , 4 3  -  ш а й б ы  П р б ;  
2 8  -  в ы х л о п н о й  к л а п а н ;  3 0 , 3 7  -  ш п и л ь к и  М 8 :  3 1 , 3 8  -  г а й к и  М В ; 3 2 , 3 9  -  ш а й б ы  
П р 8 ;  3 3 . 3 5  -  с т о п о р н ы е  к о л ь ц а ;  3 4 , 5 4  -  ш а й б ы ;  3 6  -  к о р п у с ;  4 2  -  в и н т  ГЛ6; 4 4 ,
48  -  ш айбы; 51 -  ш тифт: 5 2  -  т р у б а ;  56  -  р е з е р в у а р ;  57  -  в и н т  М 4 ;  58 -  ш айба 

П р 4 ; 59 -  с п ец и а ль н ы й  в и н т ;  6 0 , 6 1  -  к о н т а к т ы



30 3f

6 1  

Ось
полюса

Нижние фланцы 

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  в ы х л о п о в

Р и с . 1 8 .  д у г о г а с и т е л ь н а я  к а м е р а :

1 ,1 8 ,2 4  -  Ф л з н о ц ; 2 , 3 , 3 7 , 3 9  -  у п л о т н е н и я ;  4  -  к о ж у х : 5 -  ж  
жшшое к о л ь ц о ;  6  -  п о л у к о л ь ц о ;  7  -  ш пилька M IO ; 8 , 1 0  -  г а й ­
ки КТО; 9 ,1 1  -  шайбы П р 1 0 ; 1 2  -  сп ец и а ль н ы й  б о л т ;  13  -  н е ­
подвиж ны й к о н т а к т ;  1 4  -  к о л ь ц о ;  15  -  ш тиф т; 1 6  -  м ех а н и зм  
к а м ер ы ; 17  -  и з о л я т о р ;  19  -  ви н т  Мб; 20 -  ш айба П р б : 2 1 ,2 9 ,  
36 -  ш айбы; 22  -  с к о л ь зя щ и й  к о н т а к т : 23  — п р у ж и н а ;о 2 5 ,  3 0  -  
специальные г а й к и :  2 6 ,3 3  -  ш пильки M I6 ; 2 7 ,3 4  -  г а й к и  M I6 ; 
28,35 -  шайбы П о 1 ь ; 31 -  г о л о в к а ;  32  -  в ы х л о п н о й  к л а п а н ;

38 -  втулка

Левая колонка Правая колонка
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Рис. 52. Специальная насадка к гайковертам (детали­
ровка)
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