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1.Общая ч а с т ь

ТипоВой проект р езер вуар а  м е т а н т е н к о В  объемом 5000к у б .м  выполнен 

по р а зде лу  w/t/ С ани тар но - технические системы и сооружения n.sm .i 3.10 
Плана типоВого проектирования на 1983 год на основании зодония, у т 
вержденного М и н и сте р ств о м  ж и ли щ н о - коммунального хозяистВ а. Р С Ф С Р  

i5 ujq9 4982 г.

Альбом /у  рабочего п р о е кта  со д е р ж и т ч е р те ж и  проекта произВод- 
с т В а  р а б о т  но м о н та ж  м еталлоконструкции резерВуара.

При Вы полнении р абочих ч е р те ж е й  проекто произВодстВа р а б о т  

СППР)  В осноВу положены следую щ ие м а т е р и а л ы :

1.4. Задание на р а з р а б о тк у  ППР-

12. Ч ер теж и  металлоконструкции донного типоВого пр оекта , с альбом раз- 
р а б р а б ота н н ы е  и н с т и т у т о м  Ц  HUL/Проектсталь конструкция ;

1.3. Д е й стВ ун ащ и е  нормы и  праВила и з го то В л е н и я  и монтажа отечественных 

резерВуароВ-

14. При разработке  проекта  рукоВодстВоВалисЬ следующими документами:

— с тр о и те ль н ы е  нормы и проВила „ Металлические кон стр укции  ПроВила.

произВодстВа и приемки р а б о т . СНи П ш - 18-75;
~~ с тр о и те ль н ы е  нормь/и проВила „ Техника безопасности В строительстве. 

СНи П(Ц-Ц- 8Qj

~~ указание по м он та ж у технологического оборудоВания самоходными 
р  В С Н  337-7У

стр е ло б ы м и  к р а н а м и  ^ Па_ сс~  ;

~ с тр о и те л ь н ы е  норм ы и проВила, Н агрузки  и ВоздейстВия  
СНи P J -  6 -74 .

Н астоящ ий  проект должен б ы ть  приВязон к конкретным условиям 

Строя щ егося  о б ъ е к та , исходя из услоВии монтажной площ адки и м еха

но Вооруженности монтирующей организации.

о
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2.Техническая х а р а к т е р и с т и к а  резерВуара.

Удельный Вес ж и дко сти , кН /м 3 ~ 1,02

Внутреннее и зб ы то ч н о е  даВление В
гаъоВом пространстВ е рабочее, к  Па -  3,0

Вакуум, к Па. ~ 0.85

Максимальная те м п е р а ту р а  п р о д ук та  В

реъерВуаре, °С - плюс 65°С

М аксимальная В ы сота  налиВа, м -  19,3

Сот низа стенки')
Ш.

Д о по лн и те льн ы е  сведения по т е х н и ч е с к и м  х а р а к т е р и с т и к а м  резер

Вуара см. /t О б щ и  и  Вид.

д . Те х н о ло ги и е с к а я  с х е м а  м о н та ж а ..

М о н та ж  резерВуара пр оизводить  В следую щ ем  порядке :

3.1. М о н т о ж  к о л ь ц а  и з  о к р а е к  д н и щ а -

3.2 Подъем и  у с т а н о в к а  2 -х  р уло н о В  с т е н к и  н а  э с т а к а д у  и  д н и щ е  

33. Р а ъ В о р а ч и В а н и е  рулоноВ с т е н к и  н а  э с т о к а д е .

Па мере разВорачиВания полотнищ  с те н к и  произВодится щортообразоВа- 

ние и зам ы кан ие  Вертикальны х м о н та ж н ы х сты коВ.

ЗЩ. М о н т а ж  ко лЬ ц е В ой  f -  о б р а з н о й  б о лк и .

3S. УстаноВка центральн ой  м о н та ж н о й  стойки .

3.G. М о н т а ж  к р ы ш и  резерВуара н а  м о н т а ж н о й  с т о й к е .

3.7. Д е м о н т а ж  м о н т а ж н о й  с т о й к и .

3.8. М о н т а ж  о п о р  п о д  га л е р е и .

3.9. Мон т о  ж  галерей резерВуара.

Подробное описание технологических операций  дано на с о о т В е т с т В у -  
ю щ их л и с т а х  данного прю екта.

Q. П о с та В к а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й .

На м о н та ж н ую  п ло щ а дк у  м /к  резерВуара. п о с та В л я ю тс я : 
окрайки д н и щ а - о тд е ль н ы м и  э л е м е н т а м ^  

с т е н к а  -  2 полотнищами, сВ ернуты м и В р уло н ь/j 
К р ы ш а -  отдельными элементами.

777 9 0 2 - 6 - 1 7 . 8 6  т

Яри Вязан- РезерВуар п е та н те н к о ё  
объетогл 5000 куб.гл

Стадия Лкт.. Ая£.г??^
Наяшд. Кч.-\НР.ца& Р Z.1 <10
Н-контр Пано&п T f f T Ш /

Пояснительная записка.run Мр/1Р/ > п /и ‘ипронегртеспецпонтож 
8 МоскВсLОнЬ Н° Uhx Морено* 7ГВ

215i3  -ОН Ч



i Д
М

ВИ
Ю

1 !
/№

Д
Р1

»Я
»Я

1

43

£°о

е
Щ

§

I
I

о
Voос:
кЗ

5. Требования к  м о н та ж н о й  площадке.

При приемке монтажной площ адки проВеряют:

• наличие подъездоВ для  транспортировки м /конструкций С не менее 2 -х );

-  план ироёку те р р и т о р и и  п л о щ а д к и  д ля  разм ещ ен и я  м /конструкций;

-  н а ли и и е  цклона для отВ ода  поВ ерхностны х бод S канализацию ;

-  нали иие  ли н и и  Временного электроснабж ения ;
-  налииие осёещ ения для В ы полнения м о н та ж н ы х  paSom j

-  пло н и р оВ ку  и у п ло тн е н и е  кольце&ой п ло щ а д к и  Вокруг резерВуара для  

р а б о т ы  крона  с о гл а с н о  3 Ẑ~..Z4-‘
ММСС СССР

6. ТргбоВания к прием ке ф у н д а м е н та .

При приемке ф у н д а м е н т а  п р о В гр я ю т ,
-  общее с о с то я н и е  ф ун д а м е н та , с о о т В е т е т ё и е  ого проекту} налииие  

а к т о В  н а  ск р ы ты е  р а б о т ь /j

-  П р аВ и льн остЬ  разбиВ ки осей резерВуара, осей под опоры галереи, нали 

иие репера, указы Ванзщ гго ц е н т р  ф у н д а м е н та ;

-  обеспеиение о тВ ода  поВерхностны х Вод о т  железобетонного днищ а р г -  

зерВуара;
'-о тк л о н е н и е  о т  проекта  о т м е т о к  поверхности ф ун да м е н та  и г е о м е т -  

риуеских р а зм е р о В  О тклонения не д о лж н ы  преВы ш атЬ Величин, приВе

де  иных В та б л и ц е  /7 СНиП Ш -18-15.

7. Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  при с о о р у ж е н и и  р е згр В уа р а . 

Д опускаем ы е о тк л о н е н и я  г е о м е т р и и е с к и х  р о э м е р о ё  и ф о р м ы  с т о л ь н ы х  

к о н с т р у к ц и й  о т  п р о ек тн ы х не д о л ж н ы  п р е В ы ш а т Ь  Величин, приведенны х  

В т а б л .  7 8 ,4 9 ,2 0  и  <?/ СП и  П  Ш - 48-75.

8. С/спытание резерВуара.

испы тания резерВуара п р о В оди т м онтаж ная организация по программе, 

р а з р а б о та н н о й  специализированной организацией снапример, вниипонтаж - 

спецстроем ) с у и а с ти е м  предстаВ и теля  закаэиика.

9. Техника безопасности.

9. i  До начала м онтаж ны х р а б о т  необходимо подробно о зн а к о м и ть  Весь псргонал} 

обязанный с м онтажом  резерВ уара ,  с проектом произВодстВп р а б о т .
92. При подъеме и спуске по л е с тн и ц е  монтажнику необходимо за к р е п и ть с я  пре

д о х р а н и те л ь н ы м  поясом за скобу ПВУ-2, у с т а н о В л е н н у ю  В Верхней час

т и  ле с тн и ц ы .

93. З а п р е щ а е т с я  Ведение монтажных р а б о т  на В ы со те  при силе В е т р а  долге  

3 -х  баллоВ.

9.(/. М о н та ж н а я  площ адка должна б ы ть  оборудоВсна В п р о ти ь о п о ж а р н о м  о т 

нош ении согласно прсВ илу дайстВую щ их на данном об ъ е кте .

9.5. дноВь и зготов ле н н ы е  леса.подмости и т .п . должны б и т ь  испы таны  и приняты  

комиссией с у и а с т и е м  п р е д с т а В и т с л о й  ор ган о В  техники безопасности.

9.6. Пица, В ы ттлн я ю щ и е  р а б о т ы  н о  В ы с о те  3  - м е т р о Ь  и oonse, обязаны пользоваться  

Я щ и к а м и  или  с у м к а м и  для и н с тр у м е н та  и крепежных м атериалоВ , о п у с к а ть  

осе необходим ы е д л я  р а б о т ы  предм еты  ВероВкоми.

9.7. З а п р е щ ае тся  нахож дение людей но п у ти  перекат ыВо ни я рулоноё> В зоне

подъем а рулонов\ В зоне д е й с тВ и я  с тр е л ы  кр ан а } а та к ж е  под по дн и м а в  -  

мым грузом .
9.8. Опасная зона радиусом  25 м С при подъеме рулона\ Все колодцы, ло тки , т р а н -  

шеи и другие коммуникацииу находящиеся но п у т и  прохождения грузоподъем

ных и  тр а н с п о р тн ы х  п а ш и н , долж на б ы ть  ограждена и обозначена пре

д у п р е д и те ль н ы м и  знаками.

9.9. При м он та ж е  с те н к и  для обеспечения ее у с т о й ч и в о с т и  о т  Воздействия  
В етр о В о й  н а гр узк и  необходимо: устанс& лиВ агпЪ  расчалки  и производить  

прихёатку с те н к и  к днищ у.

-* РозВерты Воние производить у ч а с тк а м и  /- 2 м. З а п р е щ а е тс я  р а зЬ е р ты - 

В а тЬ  очередной у  час тю к  п о л о тн и щ а  без наложения п р и х В а то к  на р а з - 

Ь е р н у то м  у ч а с т к е  п о л о тн и щ а  с та н к и .

9.Ю .Запрещ ается нахождение лю д е й  В зоне прим ы кания рсэ£ег>нутой части  

п о ло тн и щ а  с т е н к и  к  р у л о н у  5 м е с те  у с та н о в к и  клина.

О с т а в л я т ь  рулон , находящийся о с т а д и и  р а зв е р ты в а н и я  ( обеденный перо- 

рыВ, после окончания смены).

ПриВяъаы:

Ъ

И.Бсшт.
Нашш
run
Ш .

ДпноМьг
Киънр.цап
Отш ш .
teasea

ш

7 т

Т П  9 0 2 - 5 4 7 . 8 6  М Т

Реэер&у"ар~м е m антенкоЁ 
объем on 5000 куб.м

Пояснительная записка

Стадия Лшп.
22

/locmcfiT
W

шпронярт&пгцгюнтаь 
г. Поскоа

£4539-01 S
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(РугусАПОО гcj& rasre>**& /7«эа̂ ? /Хугег *а<су <̂ /»tfcv(S4?
S.Jf. M ?  /кхГХ  угот егг. /Ж У^^ОГОК.^уаасая уоуггОААСг ааооЗгсж&а ~*о гугоа&ую 

JC7 /г?^ vrtxSx <uso<£* / у х ^ о ^ о - с*ыЗ&  о ^ / я о з х ^ з л ъа& уаасля ааО  

/Оак5с> гсууг л<7 «/j/’O -'i;

1̂.,/J?. /Jcxs аЖУААГОЖО «•ЛГА'Л/ A«Cd»Ool//40 J/ ̂ еяз^отд
атяйс’л '/ усст*/  /oty&£*por-&<4<y*'*-i'&  / a s ^ ^ w i/ o A y ;

/Ocrr/Ty &гГ*Г><э4>у&£С*&+*<У AJOtx /O&Saa*?

уеР^ожсАрсУАОец <-aж а а̂тогааоуу-

^ / ч с и ,А '« ’ гб  <х5асгг*уе>г<у а с  леж ^ -г^ св а

---  / а О С ’/ у м Л Л Й О 'А 'С ^  'Р с уГуГХхР  /£Ь> 2рО & А*Я  /СХХ&^рС* ГС Л ^УаАСуЯ  АХРАХАГаАса^ С А

и ah/же с/хуЗсх?аао - его ясного уоуугогАО.
S o  Р еог-у  o r  у xy/r&ssc?^*' ауо  ого^с^оеу^^от и’ /? +'ос‘гк>яы4€?*-г ̂ оио& хЗф а*сх&х <хХсау-«о  

^у -^ з ^ х Я г/^ о ^ у го е я  akc/er<£ysC><u4css-ycy а̂ о а /̂суа^<у  ^  4 < м г^ п < «? / »'с /  ✓ *» гохаа<ааго 

безо гхое а ао с го .

/О . ДССЛТГ/руАОсЦОО /yCC?<£LiS*Cy ГСХ//С/Ж *С/ <5&Х?У?СУ<Г'Ь<?егхУ.

^ оос/л ^ м у ^  /^о и »«у  t/ ^ о о й о ^ о : /fer-vt/zrer Л ^ а с о г л о г л /  с ^ ю л / т л ^ с л -

CKS СУ /7/7/ - */-?0' уГ^уОЖО^ГААААСАО /Ъг<Г syOGt?-*/ CVtyCf 

Мул-тех >3yx£AryxA ̂ о е -г о го  скуРо ^ оагсая с у х х х  гогг&ааахг. <у агоаагхтх aa<sax 

/ ху<5Ьг  c //£ f~  &3, ^уг£рож <& **Ак .*«® УТоееггухуОА^ еагх=> <у/усоэсАй&уА*з*А Ц /С yjoOgZxvxO' 

d o  /OoScxvisx. <cryxxj гоугеьепРеу / ^ г ^ а ^ г л '/ л х ,/</ ефаскугоуг&АА&х. xy<yĵ o<y<xyre><£  

/^exy^Lwxy ye^ootrex^cr <-/ 6ожхахжгааоса ^ -г г / г ^ у т о г / ^  ^<>ух>Уххз&&У'/А*сух 

/̂ ocys*’cx£угеЗ^охсРогААУСуе /ггг^ол?^А оч? 2 *фоо*? ctroy^ А 970г. ^
7сагх?<5саЯ  </м г^ о^ г'с<4/(9  <?/?#
^ с^ у ж с л ^ / О а < £ / Х  г?хухж<?ОаааахуЯ  /Ь ег< ? о геъ -

аж усР зс^ с с у х г с о с у 0  с &  а ж уж ^ о Я  /3 5 3  г .

~ /^ « га̂ сх7? гг< ^ о /х>  с п о у с / т т ^ л / с /  а с  с --̂ о о с а т о а т а а а о -

~УтОАУГгОЖ АУСУХ /ХУ<5с> ГСУХ { '/СХУЗ<РгЗУЯ£У с?3 ¥  У. £, s& ) уГ^^уСРЖЯ^АУААОО

/'cxrer/ ocx?xr схху°  /Г  А95& гт

//. 0C/*<?&V&t5 V ^ oy  /*? .
-тоА/ГО же АЖУСруЮЖСУГ /ОуАгО̂ СрГГ̂ у̂ о ГООЯ ̂

АУСУа-АО уОСУ&ОТ&Ап ' jfy y o o o c )-Г^СУ

^ Л 7 & *И Г^З »у-

o&x>oey<r**cxJ А̂гег-гутусугагс̂ сго е<уу*с*&у*( *а 
ос£?пугеу7& аууух. JL//&** jpoc/yc/ty/y/ŷ c*'** ^7°^/»г<? wdv*»' 5&С?/(?<Е%У <£ 
yjocs е о у о у х О А У о о  a » / ^ < / v « - ^ x  <✓  & ay/o<*soJ

С̂ ЖСОГ<У, \уГ̂ ОжСрО̂ А̂ УчГ</ /3*С/<£<&Г&Г?00'+<У*'Г<УЖС&»* УУ/сАААА-АОтГОЖеоехре̂ ООЯ 
С О ?о

ОСААО ^А*£*~ УКХ/?Оле&АА<УМ:

• f t '*7'<г> ГСХУХУГСУ о&гу-сл? <Aatrrxsf y*QOA+cxs?e>AAO ааС ААСгхехРя̂ сАОея тос?
/гыо/э&е -тогу Г гяатокгуо тос? ААсх/уоЯхе -vot? ууус/ А*уоу<-сАСА*с/<у UXLSZ&tjestyt оЬа7Ж.ус/ <£угг>

////3 са ,, С/ААеу>у̂г- î cscy тс? уоуэос/сгг/х̂
<А <ХУА*уОЯ?Л,СА# </Г<Ле̂АГуХ2усгУОААС>&ГСГХ. ' Са///*?’ 76.

■&?. Al/7-9 eKX3<?s*esAArse><̂t<?zo yrcsyxxJc-r<£y уое̂ хух̂ /срао es7£-e?y?r <?/-хрен̂/-*:- о<ху*5е?> скутоузб- 
Зо£уу& сроеьАогуоу Ж&тееХхЗ̂ гоАА-того у̂ААсРехтхгАУУО' ухххрсх/>усрсху cs s-xx£vx<?sAAcyy*>
Xе лЛ/ srtpamyc: уэ̂ эфаЗусухг мгяз^ла^*с?г& ьЭгвеку esiro-oyy-*o узоггеху Df-w/^cv 

//5 3o$OmiypSAOûoo yc-уххжгг/̂ р <?аугж-то <5суго -упсх̂ рсЮАЖЗ аасу сот
ÂO/tyyeyS /м? оЬутжа̂ О myxe/xreescy АО *//? sm-к syxs ycfe/T&AitOA-f со^а?/г^я?//ел/ упу̂ АГсг 
A rtftv a f jG C? Ол~. л/

с г о х Хуашулааер

/А */ iO A j^ a ff’A'C'ltf’ соу а̂ 

cjcsacs sm Osxx?>- 

/£ 5. <fe^ty' /З Й ^Я Ь  ГО  ГО  C A i^O tf’/VC'̂

/Х&Г<УМ Рсхиж? £̂7cvv ХЕЭ A*3o5xOC)L*mO

Г}сххгчз £ х ? ггс &  / ^ D X ^ o o v  -т/ОУ? 7. У/е £&  УУ W 6

УЖУ ООеУ<УААО<А СГЗГОа* « ?%

л т л л т / г ^ е л ' м у х  > Я У ** О А < х гсгГ О уясъу о ^ с г  

- АЖрОуЖАЛХУ СУОААРУ $>/ys <rb"mOAA- 

/£У г л у  Z sry e5 ts/ 4 e?  / ? S M  / уооу7 С ?л ех уу&  егх х ул У А А уж у г х р г к х у  с о <аоаас-о **а 3 * */О т г-~ у с с у г с г  

С геХ гА О  О к гсГ А т О ^ сзо-т  ааО  -тО А А О О  y C W / y

X ?от оуА А А С А  г О агруАуСЖа  ЛСГЗОа к г х у г *2У?<Ь а а о оЬ  с о о о Ь аасага с  -п ср о А зу со А *  у х х ^ ^ сх З у е у сх х  

/М? АГОАА&О VSfW* <£* c fey x . т'ООГСАХ.

//&  У ^ С А У ус ^ / г о ж у х & у х х г с у  .(рА А узросА  / зС З ^ У х ^ о ух У  G / r o c iy c e r -  ССХХрАААСАГО А уОС>£х?А А СА -*ГУ'т' '* * Т  

М ? Л « Я 5  <АС!АА у ?  с р у х  / У С Г Л 7 Д С  с  А Г С уЗ А усгот ’ у с х г ^ у х р у о у х у .

А/. 7. А^ОСА /РаАОс ОАУСА*А ^УА уУуХ >  Л А О А А А Х у у О -тО гО  у с о ^ х у э / у е у х г AA<XJO&*OAA<yJ? C*C%7j/ }S O < ?  аХУС& О -Ж СУГ

СОСУХХСААО / 7 5 / 3  ГрОСАААЯ Г& СУХХ/у'АСХС1,<Ж5 <?УАХг/ТААСУГ^уК)А^АО Л ^ Э У  о г  г х у х з V*OAA<AP? ,0 С * 5 с>ГСАА€ХЧС/Х. 

-£/&Э£У7у<ГА~0;ьАСА ОС1а7&С£У<АА>А ЯСИТ?^

f / З  у £ у г я  оа а са х ю а усуя г о г о ? <x ?A *apt3 c*S A A 0 9 0  з о ^ асуагсгаасуя о Ь утж а а су Г7ХХАА-АОААЯ г о с я  / а х л ^ / а ч ^  

/уХ РА А еуХ ^С З-т С ? rC yX X j АуКА<АОАУ -г ОЖ С?УСА  JyX O X tptbcA J ААОг СА Л У ТО -ГутгуХ А О А У А А А  СААГ &АО<ГСАА**УС/ tPAAJ/V0 ^  

s / o / ^ r y p y o y x y '  АуСХУССОС?САААА&еАХ?Я' ХСА-С А ухХ ^У У Х У  -С  О Г еР оУ Т & У У О Г ну У уО С А .-̂ Г^/хуУ  А-АСГ г е у э у .

S 7 S . Ф са А*з/хХ$т*ОХААСХГГСА о5осА А О <А СА ГУ> <£ха-К1У7АтО аасаО  yx iO ^O A A A A C /X  ^УСА Ж Т jp o e& x £ r '* * y c/  

ЗА ^Ж уХ х5о< ЗО А ~ Х > С‘ААОСГСА гА 5 0 3 р (С Х ?А -т О  & УХ*А Г'уХХУА А <ГуЭуА *А еА А Г ААО AAOAyX&AtOAACrS 

<&УехА<? / (5  &  ьЗСГ-тОААСА Г О  ааСУ

Т П 9 0 2 -5 -1 7 . 8 6  М Т

/Ъи£алогм-
Р 2.3 \ о

' т-ОАСАААГСАА-ГОО
С/ууу̂ Г"У* об'О-momr SCCO -*у5-
S&TV. оя? ■ у̂г 1

аЗЬЯСа/СА гоуаа ААСУЯ 
ХГау сас-уСО '̂ ^'тСААггэж 

r A/aan£y~й&7Г УУА7
</*Х.

АУОПОиАСГ*~ZW?
1F&

Zi5b$ 'Q H  Ь
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Услобные обозн ачен ия

>— 1— «— ч  —  ограж&енив! монтажной 
площадки.

L ---------S ~  брепенные сооружения

V /  /  А  — площадка сявсущви спо
собностью не ненов 6*гс/сю 2 

L W  \  N — площадка с несущей спо
собностью не пене? 1J5 кге!ем2

(1оз. Н а и п е н о б а н и е
Ед.
изп Кол. Примечание I

/ Площадка для работы кранов м 5 /380

2
Птирдка для укрупни тельной 
Сборки щцтоё коь/ша н 500

1.
Площадка для складирования 

щипюб крыши. м г 972

9
Площадка доя складирйЬания 
ЮН и рулона6. стенки. п г 755

5 Шантажный городок п г 188
6 Прорабская ил. 1 ({2500x6000)

7 БытаЬое помещение ШТ. В (2500x6000)

8 Строчная лаборатория шт. / (зооохбооо)

9 Вагончик передбижной для хранения 
и ремонта с барачного оборудования. ШТ. i (SOOQt 60QQ)

Ю Склад металлоконструкций 
Сбарнорозборныи шт. / ( '1000x8000)

Приёязан

унб //'

Нач ет б
Ц.контв.
run
инхс.

ТГузншё-
Аано/за
Пелешин 
Субботина /ГЩгс-

ж :1&7
'2П
/tv,

777 9 0 2 - 6 - 1 7 . 8 6 Ю Т

Резербуар тетантенков 
объемом 5000 кг3

СтадиАдосг» fkiemof

Условный генплан 
шантажной площадки.

40
/йпронефтеслёцпон 
т а ж .  ^  {у ОСг £ а

21553 -04
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Н  500

Праи крыши.

X

Окра и к и  д н и щ а  S  12

Номер
п. П.

Н о и м е н о В а н и е .

К о н с т р у к ц и й

М а р к а
м е т а л л а

М а с с а ,  
к о н с т р у к 
ц и й , т

П р и м е ч а 
н и е

У А н и ш е
ВС гг 3 сп 5  
ГОСТ 320-11 10,7

2 С т е н к а .
------ щ-------

6 2 3

3 Т р ы ш а . ------ I I ------- 3 0 .5

ч Го  р а  о В и н а .
----- II------ 6.6

6

П л о ш а д к о  н а  к о ы ш е
В С т З  Кп 2  ^ 
ГОСТ З В О -7 Г 16

С т р е м я н к а 0.7

А м к и -л а з ы  и  п а т р .ч б к и  

Анкерны е к р е п ле н и я

В С т Ъ с п 5  „ 
ГОСТ 320-71 1.4
------г -------

1.6

U  т о г о : 115,4

Техническая характеристика резербуара.

i  У д е л ь н ы й  В е с  ж и д к о с т и  -  1, 0 2  кН /м 2-

<Р. В н у т р е н н е е  и з б ы т о ч н о е  д а  Ва з  н  и е  

В г а з о В о м  п р о с т р а н с т в е

рабочее ~ 3,0 к По. 

а в а р и й н о е  ~б, О к П а  

3. Вакуум 95кПа.

4 Максимальная темпера тур а .

П р о д у к т а  Ь  р е ъ е р & у а р е . ~ПАк>с 5 5 ° С

б- М а к с и м а л ь н а я  В ы с о т а  н а л и Ё а .

( о т  н и з а  с т е н к и )  -1 9 , 3 0  м

ОсЬ монтажных 
с ты ко Ё

КизнсиоВ
ОаноВа |<§?7> 
Me лещин
Сепено гО^~Г

ftTi

Ш

Т П  9 0 2 - 5 - 1 7 8 6  М Т

Резербуо.р метонтенкоЬ 
объемом 5000 куб. м

Общий Вид

Mamol?
HQ

!ипронартеспецпантс» 
г МоскВа

Z l S i S -О Ч  5
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A-A Н арядом  pacSorn.

t. Н а т р  п у т ь  с т р у н ы  n o  гла ё н ь/м  осрм  I ' M ,  I T - Ж  

о с н о в а н и я  и  З а д у и к си р о ё у м ь  ц е н т р  основан o p .

2.. Устаноёитв начальную окраику на основание no 
R $545mm, соёмзстиё Край оьраики с осью 1 ш Ш

3. Р а з л о ж и т ь  о к р о й к и  днищ а с к л и н с ё и д н ь / м  З а зо р о м  

( cm. т е х н о л о г и ю  с ё а р к и ) . В н е ш н ю ю  кром ку о к р а е к  

р а с п о л о ж и т ь  тайна по о к р у ж н о с т и  Я 9545т т .

4. П р о и з в е с ти  к о н т р о л ь  г е о м е т р и и  с о б р а н н о го  к о л ь ц а  

о к р а е к  и з  ц е н т р а  о с н о ё а н и р .

5. Укладку праизёодить трубоукладчиком с  помощью 
4-х ёетёеёаго стропц.

П р и те  ч а н и я .

/ Н а  р а д и у с  у к л а д к и  к о л ь ц а  д а н  п р и п у с к  6  т т  л о  

о т н о ш е н и ю  к  п р о е к т н о м у  р а д и у с у  н а  у с а д к у  о м  

с ё а р к и .

3. Т е х н о л о ги ю  с ё  О р к и  с м о т р е т ь  ё  „  Т е х н о л о г и ч е с к о й  

к а р т е  с ё о р к и  о к р а е к  д н и щ а  ?

О&яначение

Трубоукладчик TB-tf-SO
W51MQ0M Строп дпя подъеме листоё

Н а и м е н о в а н и е Топ
Характе
р и с т и к а

Q :  1 5 т

П ри м еча
ние

ТП 902-5ЧР. 86 м т

Резервуар тетантенков 
объемом 5090 к У б . м

Ш£
Нан, м3 Ш Шш тш ш к .W-

Цмш.
ЖщЩ.

Ж
ш ш м уа-к

РОонтаж Окрайксв 
днища

ш т
4 О

Ыйнеутмщпонтж 
г. гоаскза

2 4539 -О Н 3



П о р ддо н  р а б о т .

t. Установить и лриёаоить ё  центре фундамента  
ЗОлчерное устройство  и Закрепить мерную линейку с 
чертилкой.

£, Нанести на железобетонном фундаменте колоцеёую 
риску Rf • 9555мм -  нару/нныи радиус кольца скраек 
днища.

3. Занести на полностью сёрренном кольце из otpaek 
днища кольцеёые рискиг

R e £ О У87мм - наружный радиус стенки  длр привар
ки упорных уполкоё;

- 9275мм -  5л9 контролр вертикальности стенки .
4. О тм етить на риске Re rnouku Or и О г  -  пересечение 

с о ср ти  I -Ш  и Ц  -JT.
в. О тм е тить  на риске Re соотёетстёенно о т  то ч е к  

Of и 0& хорды длиной 1279мм- начало разёерть/ёанир 
полотнищ  с те н к и  -  та ч к и  Л и  б ,  через которь/е 

п р о хо д ут оси ёертикально/х м о н та ж н ы х сть/коё 
стенки .

Деталь паз. Ч.

2100

П р и т е иания.
/. Риски и то ч к и  н а н о с и т  уркой несть/ёаетои краской.
2. Резец должен быть изеотоёлен из твердого сплаёа.
3. * Размер длр с пробок.
4. Сёарно/е шёы по ГОСТ 5264-80.
5. Сварочные электрода/ ти п а  5Ч2Я по ГОСТ 9467- 75.
6 . * Размера/ длр спроёок.
7. Размер Rj *9555мм- учи та/ёае т усадку после сборка-  

-10 мм.

Д е т а л ь  поз, б

________ 2 fOQ

По}. (Назначение Н а и т е н о б а н и е
едим То/?

Х а р а к т е 
р и с ти к а

П р и м е ч а 
н и е

г
гта гм о о Замерное У с т р о й с т в о ш т 11

М е р н а я  л и н е д к а II ]
Р у л е т к а  P C - 20 
ГОСТ 1502- 80

3 Ш а б л о н  л е л ё ь / и II i Я Ш
ч Ш а б л о н  ё т о р а  и и 1 nucrr)b n f m c 7 1ч Ш -  э з

—

ТП 903-5-17. 8 6  М Т
_______ ’

—

| Привязан: Резервуар тетантенкоз 
объемом в ООО суб м.

\4llifts. Wtm-rni ТйрПм М 'л
p 6 40Н.кчнпр Панова 7£7 1й\

— J— т в п 9 . i j j l РаЗмвтка фундамента 
и днища мётантенка

Ытвупеспецтявн
г . М 0 С Ш

_________________ run
1 Ш/г: 1 1 инш jfa K ы

И 5 5 Э -0 Н Ю
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Порядок робош.

После окончания р а б о т  по р о ъ м е тк е  фундамен 

т а  и  днищ а п р и с ту п и ть  к у с та н о в к е  э ста к а ды . 

Р а б о ты  производить  В следую щ ем  порядке'.

1. П р и ё а р и тЬ  к  э с то к а д е  V  страпоВоины е проушины  

Сем. В и д  8 ).

2 З о с т р о п и т ь  э с т о к а д у  с помощью Ч-х ВетВеВоео 

с тр о п а  поз. 3 (  см. схем у  /).

3. Усто н оВ и тЬ  э с т а к а д у  краном  В проектное положе

ние и приВаритЬ к  закладным  де таля м  ж/бетон

ного ф ундам е нта .

Примечания.
1. сВарные шВы по ГОСТ 3264-80,

2. СВарояные э ле к тр о ды  т и п а  ЭЧ2А по /VCT9467-7S.

3. При произВодстВе р а б о т  по разВораииВанию р у л о -  

НоВ с т е н к и  э с т а к а д а  п гр е с та В л я е тс Я  кроном  

8  роз.

4. Л е т а л и  п о з .6 Э с т а к а д ы  сем. ч е р те ж  J2 8in i.00 .00  

из а льб ом а  приспособлений) П р и ё а р и тЬ  к  за кла д н ы м

деталям  днищ а Во Всех доступны х м е с та х , зате м  
пе р е стаВ и тЬ  э с та к а д у  краном.

Роз. Обозначение ИоименоВание
Бд.
иъм Кол

Характе
ристика Примечание

< К р о н  м кг- 25 ЬР UJfп. / GmpV$S4

2 Э сто к а да II

ч
_JL

i3 Строп Ч "ВетВеВои
Строп ЧСК-3,Ojfy- (-ZQ F- 
О.еъ/зооо оеггч оэо. 48 - 79

Ч Прояшино. и и ли, т  5 -_ и ш ш ш -жрост cm 3  ГОСТ № 37-79

.Уонетд 
Яш тр
ШИ___totL .

КчзнеиоВ-
Панаёа.
Пелешии

ш
7U,

Т П  9 0 2 - 5 - 1 7 .  8 6  M T

РезерВуар метантенкоб 
объемом 5000 куб.м

Монтаж эст акады

'.тадир /?ЦЦПЮ,

40
/илронефтеспецнонгпаж 

<?. МоскВа.
3(533-04 11
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Схема 3.

Устано&ко рулона 5 исходное 
положение перед подъемом.

П ор ядок  р а б о т .
У. Падгото&ка п л о щ а д к и .

i i  П о д г о т о в и т ь  п л о щ а д к у  по  к о н т у р у  А 6 В Г  д л я  пе

р е м е щ е н и я  к р а н а , о б е с п е и и В :  
i ) г о р и з о н т а л ь н о с т ь  п л о щ а д к и ;  

в )н е с у щ у ю  сп о с о б н о с ть  п л о щ а д к и  0,6 М П  а . П р о в е р 

к у  м о ж н о  п р о и з в о д и т ь  у д а р н и к о м  jtO P H U U .
При н е о б х о д и м о с т и  п л о щ а д к у  у к р е п и т ь  подсы п

к а  О  гр а В и я  и л и  т р а м б о В к о й )  
ф о б о з н а ч и т ь  к о л ы ш к а м и  п у т Ь  дв и ж е н и я  к р о н а  и 

п о л о ж е н и е  п р о м е ж у т о ч н ы х  останоВок, а т а к ж е

п у т Ь  д в и ж е н и я  т о р м о з н о г о  т р а к т о р а  по  к о н т 

р о л ь н о й  Вешке С л и с т  Ч \

12. С д е л а т ь  пандус для  н а к а ты в а н и я  рулона В рабочее 
полож е ние (В ы сотн ая  о т м е т к а  пандуса но iOO мм 
Выше о т м е т к и  осноВания).

2. У к л а д к а  р у л о н а  В исходное д л я  п о д ъ е м а  

положение.
2.i У с т а н о в и т ь  рулон  В положение У.
2.2. Н а к а т и т ь  р у л о н  н а  п о д к л а д н о й  л и с т ,р а с п о л о ж е н 

н ы й  н а  г о р и з о н т а л ь н о м  у ч а с т к е  п а н д у с а .

2 .Ъ .Р а зВ е р н у тЬ  р у л о н  В п о л о ж е н и е  Ч  т а к ,  ч т о б ы  н и ж 
н и й  т о р е ц  р у л о н а  р а с п о л о ж и л с я  на р а с с т о я н и и  
П В О  м м  о т  к р а я  д н и щ а .

2.4. П р и п о д н я ть  к р о н о м  н и ж н и й  к о н е ц  р у л о н а (с х е м а  3. 

С т р о п о ё к а -  8  и д  S ) .

2.5. С м е с т и т ь  шарнир т р а к т о р о м  В нужное п о л о ж е 
ние и о п у с т и т ь  рулон  В ложе ш а рн и ра . 
З а кр е п и ть  осноВание ш арнира к  д н и щ у  четы р ь 

мя п ла н к а м и  Споз. Ч} у з е л 1 ) .

26. П р и п о д н я т ь  Верхний к о н е ц  р у л о н а ,  п о д В е с т и  под  
н е го  ш п а л ь н у ю  к л е т Ь } у с т а н о в л е н н у ю  н о  л и с т е  
и  о п у с т и т ь  р у л о н  на к л и н Ь я ,  р о н е е  з а к р е п л е н 

н ы е  к  ш п а л ь н о й  к л е т и  с сеч. 8 ~ В ) .

US3S-04 1Z.
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B - B flucm i
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ш Ж 11Щ )уШ2#
!

500  н — 1 \  /V

У  с т о н о в  а  ниоеснои л е с т н и ц ы  

и т р у д ы  ж е с т к о с т и  на р уло н  с т е н к и .

7 S  i2. Прихват ит ь

ВидГ ж - ж

\ А4
14900

X
г

З и д  Б

Ц------ -Ц---- гЦ и и и и_______Ьэ__________ -еа-------------- --
jn jjг р Ж ] ------------“ р----1

— м
о»
81

S t 2750= 13750

Строп п о л ь ц  еёо и .

" *  А - С ~ .

( Т Т У -  -  ------1*Т 1 j
1 S t  120=600

33500

г/- ъ>6

Раъпетпа углоВого сектора.

Мл

Лонные для pQ3r*ierr>f?и углоВого сектора.
Емкость Тонки i г 3 ч 5 6 !7 |*1$ 105073 м 3 Уход X 

о градуса* 18 32 40 41 54 59 6Ч\68\12 73

Разпетпа шнура для перемещения крана.

9 8 1 3 ^ Л - - Л - Л --------Я---------Т--------г? ----------*  ем кость 5000 м Ъ

ка

Щ  «ю|«Во[<*оф^ з 1 ^  1 i600̂ r*

П ри5,язап:

ШЕ31

2.1. П р о б р и ть  положение рупонаСсоглосно п.2.5)и зак

р е п и ть  руАон к шарниру косынками (поъ1Ч,узв/i I ) .  
2.8. У с та н о в и ть  но ру/гоне ноВеоную л е с тн и ц  у  ( поз. 12) 

и тр уб у  ж е с тк о с ти  споъ.17.

Поз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е
Вд.
изп Кол.

Характерис
т и к а

Прим еча
ние

V
Трактор типа С-100 или 
тракторная лебедка filed- 80 шгп г

2 Кран СКГ-ЧО b’emp 2Srt V 1

3 ПВ 5K.02.0Q.OD
Ш арнир для подъема 

рулон а п 1

у Планка 150*400 II ч
. Б-8Г0СТ199ОЗ-74 

Л и с т cm ЗГОС714937-79

5
К а н а т  к о ль и е б о го  
стр о п а  врозь = 48 м 11 1

Канат 22Г -1 -1764-(18О) 
ГОСТ 7668-80

6 Зажим ЗК-23 ТУ 36 1839-75 II 8

7 Труба жесткости L * 15000 II 1
Тп11гп 108*6 гост8132-18
Тру6* B1DГОСТ 8731-~тТТ

8 П ла сти н а  56*200 ч 5
пПп 6 -8  го с т  19903-74 
П и с т  с т з Г0СТщ уз7 .7п

9 Р оы ал к о  L -  23 о о о _Л1— 3
Канат 15-Г- 7- 1764-(180) 

Гост 7668- 80

10 Зажим ЗК- ЮТУ 361839-15 ч

11 Скоба ограничитель ноя и У
Kd up  ВгЖ Г Ш  
Л р уг Cm3 гос

L?_59Q-7i 
г 535- 79

12 А е с тн и и о  набесная и У
От лесоб

13 ПВ5А. 3.0.0 С коб а и 2

1Ц К/temb ш п а л ь н а я II У Ш па ла  ГОСТ 1 8 -6 5 - ip.-ft

15 К а н а т тормозной ПП. 35
Канат 2 2 -Г -Т -1164-( П о )  

ГОСТ 7668-80

Hjsflumg.
НачотЗ
run
UtOL

Панова
КуънеиоВ
FkA£УМ
MonniobaU^**--

Т П  9 0 2 - 5 -  ( 7 . 8 6  г о т

Регербуар метантенкоВ 
объемом 5000 кубм

У с т а н о В к а  р у л о н а
с т е н к и  на ндомент

£шйияАйны
8 ! 40

/ипрйнефт > лецпантж  
г . ! '  оск&а

г/535-ov 13



1*1

1

o>

II
•3I

2.3- У с т а н о в и т ь  на рулон  ьахВат. Аля э то го  с верхнего т о р ц а  руло на  В Верхней его т о ч -  
к е ( т Р )  за к р е п и ть  о т  Sec т а к ,  ч то б ы  было р оВ ен стёо  полу  х о р д  О Т i  иО Тг .

8 т о ч к е  Т р а с п о л о ж и т ь  ось с и м м е тр и и  ъ ахS o  т о . .
2.Ю. ПроизВести усиление каркасе* рулона ё  п е с те  уста н о ё п и  з а х ё и т а  распорками 

споъ 2 2 ),п р и ё а р и тЬ  их к  балкам каркаса по к о н т у р у  прилегания .
2. Ц  П роизВ ести  с т р о п о ё к у  р уло н а . кольцеёы м  стропом .

/Гран у с т а н а ё л и В а е т с я  В исходное для р о б о т ы  положение согласно л и с т у  Ч
2.12. У с т а н о в и т ь  т о р м о з н о й  т р а к т о р  н а  о д н о й  л и н и и  с о сью  р у л о н а . З а к р е п и т ь  т о р -  

г л а з н о й  к а н а т  к  э а х ё а т у С у з е л  V/ > и  к р ю к у  т р а к т о р а .

2.13- У с т а н о В и т Ь  п о д д о н  Споз. 17) и  п р и В а р и т Ь  е г о  к  к а р к а с у  р у л о н а  с  Внутренней стороны.
2,14' Н а н е с т и  н а  у г л о В о м  с е к т о р е  ш ар н и р а  р и с к и  1'19(1-ц), с В м е с т и т Ь  с т р е л к у  с р и с к о й  

0 -0  и  о к о н ч а т е л ь н о  з а к р е п и т ь  с е к т о р .
2.15. НроВвритЬ надеж ность та к е л а ж н о й  о сн а стки . Д л я  э т о г о  п о д н я ть  рулон на 100-150нп 

о Вы держать В те ч е н и е  Югпин. Т щ а те ль н о  о с м о т р е т ь  Весь т а к е л а ж  и то ль к о  
после э т о г о  п р о д о л ж а т ь  подъем.

2.18. Р у к о В о д и те . л  №  и  н а б л ю д а т е л ю  з а н я т ь  м е с т а  с о гл а с н о  схе м е  г л и с т  V ).
2.17. О т р а б о т а т ь  с и с те м у  с и гн а ли за ц и и  с например, срлажкоми) между бригадиром } 

кранэВицикоМ ' н а б л ю д а те л е м  и  тр а к то р и с то м . Ч е тк о  должны  б ы ть  определены 
сигналы по э та п н о м у  перем ещ ению  крана, подъем у р у л о н а  и  Вклю чение  
о р а б о т у  торм озного т р а к т о р а .

V/
/5 Роз. Обозначен. НаименоВоние

Ш
изп Тол

Х а р о к те  -  
ристико.

Приме
чание

G Зажим ЗТгЗГУЗВ 1839-75 шт. J L

J L т г о г т о о Поддон и 1

18 1)812.010000 О тВ е с  _ и 3

19 Г.кпБа С А- 6.30СТ5.2312-79 II 2

го Копии 63 ГОСТ2224-72 и г

<?/ nSSKHOOOf,
larBam для . подъема, 
рчлона массой до Ч5т коанм II 1

г г РоспоРКО. II г
,..Р 12 ГОСТ8240-12 
Шбеллер cm3 ГОСТ.535-79

г з Ш н чр  разметочный II 1
Канат 11.9Г-1- 17G4-(iBd) 
ГОСТ 7SK8- 80 Z- 11.5 м

гЧ Зажин 3/Г- 13ТУ36.1839-75 II г

25 Репер  £= 300 II 2
Тпп5п 45* ЗГОСТ8732-73 
Тру6а 8-10 ГОСТ 8731- 74

26 т г .  ш. 00.00
Устр о й ств о  для  х> 
Р аскатки  Рнлоноо II 1 |

21
/1ист подкладной 

1500* 1500 и 1 flUCm СтЗГос7^Ч€57-779

Притязал:

Т Ш Е

НаЧ.отд.

ЦшштВ:
run
UjUSL

Еяиищ?В-
П а н о о а ,

ZiuutL
АэрогоЬа-

Т П  9 0 2 - 5 - 17. 8 6  М Т

Р е з е р В у а р  п е т о н т е н к о В  
об ъем ом  3 0 0 0  куб.м

, ,  р {йпронертеспецм/нгаж___  УстаноЬка рулона <»
//-ЯяСтенки на срчндапент Z МоскЬа

ЦЗЗЗ'ОЧ

к а д и я Лист
6.3

Л и с т о ё

W
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проектов nf зйодстВс работ йЗно коплен
Д о л ж н о с т ь Ш т ч л и я  Подпись Л о т о .

П о ло ж е н и е  Л г  
УНеустойчивого III 

/  р с о н о Ь в с и Я

Порядок р о б о т  С п р о д о л ж е н и е ) .
3. Подъем  р у ло н а .

5.4. Подъем рулона о с у щ е с тв ля ть  по э т а п а м :
1 этап.Подъем рулона с одновременным контролем допустимого отклонения полиспаста С2°от В ертикали) по 
сущ ествую щ ей риске на уто В о м  секторе. Подъем п р е к р а т и т ь ,  когда с тр е л к а  совм естится с оче
ре дн ой  риской на углоВом  сектор е .
Е э та п . П ерем ещ ение кра на нсидну с ту п е н ь  по подготовленной площ адке 5е-з изменения В ы лета г но рас
с то я н и е  м е ж д у  дВ ум я  смежными о т м е т к а м и ) . В процессе подъем а бр игадир у попеременно да Па mb 
К ом анду к р а н о В щ и к у  но очередной э т а п  подъема р уло на , п р екр ащ ая  его после получен и я  сигнала  
о т  н а б лю д а те л я , с т о я щ е г о  н а п р о т и в  у гло В о го  с е к т о р а . П осле  э т о г о  он д а е т  си гн а л к р а н о В щ и - 
к у  для перем ещ ения крона до с ле д ую щ е й  о т м е т к и  н о  к а н а те , н а т я н у т о м  м еж ду реперами.

3.2. До достижения рулоном у е ла  60? к о  н о т  торм озного  т р а к т о р а  должен и м е ть  проВисоние. На с ле д ую щ е м  
Э та п е  подъем а ум е н ьш и ть  проВисание до м и н и м у м а . При достиж ении рулоном у г л а  наклона 73°Ссовмеще
ние Верхней кром ки с т р е л к и  с р и с к о й  9  -  положение н е у с то й и и В о е о  ра&ноВесия рулона) ё ы б р а тЬ  с ла б и 
н у  т о р м о з н о г о  к а н а т а  и о слоб и тЬ  п о л и с п а с т  Крана, ВклюииВ В р о б о т у  то р м о зн о й  т р а к т о р .

З а те м  перемещением то р м о зн о го  т р а к т о р а  по п у ти , обозна -  
Чен ном р е  пора ми, плотно установить рулон В Вертикальное положение. 
Указание. Учить/Вау, ч т о  з а тр у д н и те л ь н о  точно  определить угол  
к р и ти че ско го  рабноВесия из-за  о т с у т с т в и я  н е к о то р ы х  дан- 
н ы х(силы  В е тр а , с р а к ти ц е с к о го  р а с п о л о ж е н и я  центра^ т я 
ж е с т и  и  пр.)после достиж ен ия  рулоном угла  наклона  6 0 , особое
Внимание с л е д у е т  у д е л и т ь  к о н тр о лю  за  п р о В и са н и е м  т о р 
м о з н о г о  к а н а т а ,  оо и з б е ж а н и е  р ы В ка  при В клю че н ии  о р а 

б о т у  то р м о з н о го  т р а к т о р а .  f
53. О тс о е д и н и ть  с тр о п  о т  ш а р н и р а , о т В е р н у т Ь  н а ж и м н о и  

В и н т , В ь /В е с ти  з а х В а т  из р у л о н а  и Весь т а к е л а ж  о п у с т и т ь  
н а  з е м л ю .

Указанны е р а б о т ы  пр о и зВ о ди тЬ  с  наВесной ле с тн и ц ы .
М ероприятия по безопасному Ведении} работ.

Подъем рулона запрещ аемся произВодитЬ В гололедицу, при силь
ном  т у м а н е  и л и  сн е го п а д е , при  В е тр е  б о ле е  70 м/сек. 
Перед подъемом оборудоВаниЯ необходимо пр оВ ер ить  испраВносль 

о г р а н и ч и т  в ле й  гр узо п о дъ е м н о сти ’ В ы со ты  подъем а грузщ
зВукоВой сигн&лизоции3 тормозоВ механизма крана. 
Площ адка В зоне передВижениЯ и монеВрироВония  
крана должна, п о лн о сть ю  п р о с м а т р и В а тЬ с я  м а 
ш и н и с то м .
Р укободитель подъема должен по сто я н н о  н аходиться  
В поле зрения м а ш и н и с т а  крана, к о т о р ы й  должен 
В и д е тЬ  его си гн а лы , о т а к ж е  с л ы ш а т ь  ком анду, 
бом онды  м а ш и н и с т у  к р о н а  и т р а к т о р и с т у  
П о д а е т  т о л ь к о  р у к о о о д и т е лЬ  п о д ъ е м а .

Характеристика работы  крон о Ё

Наим ено
в а н и е
к р о н а

Вылет,
м

Вы сота подъема, 
м

[рузоподъемноаь
m

Требуе
м а я

Паспорт
ная

Требуе
м а я

Паспорт
ная

С к  г- чо  
^ с т о  85 м 7.0 18,0 г г ,  8 16,0 2 0 ,0

J . i  I I. I I—I_i... 1 L J—L. (■ l -  l .  I----- 1___ L J__ L J— !— L I I I I ,]_ Ори Вязан:
Ишапг
Ношипд.
ML
№ L

йанооаТ!

Юм?шин
Норозо5а

Т П  9 0 2 -5 -1 7 .8 6  Р О Т

РгзерВуар метантснкоВ 
объем ом  5000 куб м

У с т а н о В к а  р у л о н а  
/ZSAcmeHKи на арнндапгнт

■год.ий. Лист\ЛистоБ

8М j 40
I,Ьпроиертеспецмонтаж 

г. Поскба
2i5 is- оч 15
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/ lo p g d a t: p a d a m .
1. Приёарито на днище по копьцеёои pucks 3- 9437 упорно/е уголки с ш аг о т  300/пт 

(см. схем у Ч).
в . У с т а н о ё и м о  р у л о н  н а  д н и щ е  т а к ,  и т о д ы  п о с л е  с р е з к и  у д е р ж и о о ю и ц и х  п л а н о в  ё е р т и -  

к а л ь м а р  к р а т к а  п о л о т н и щ а  р а с л а л о / н и л и с ь  с о г л а с н а  р а з м е т к е .

3. Л  о срезка удеро/сиёсющих планок длр пре дом dp сгсценир самопроизёолонаго распуши ёа- 
нир рупон о д тр н у ть  несколькими bum к а т и  к а н а т а  / удлиненной расисглкаи), 
закрепленного к  труде ж е стко сти , ёторой конец к а н а т а  прикрепит о к  тр а к то р у  
и ёь/драто сладину.

4. Лпр срезки удерж иёаю щ их планок наёесит ь на рулон наёеснуна лест ницу со
с марон о/, протиёолололннои осёодожданощеиср кромке.
/аЗорезчик Зол/нен ЗакрепиМЬср танта/ннь/м пореем ja  лест ницу.
Последние планки срезать с то р  на дниице со стороны , протиёололон/нои разёер- 
тыёанию-

5. Снрть ноёесную лест ницу.
6. СЬладлрр нат яжение каната, Зато ёозмощность р ул о н у распуш ит ься.
7. Закрепить наиальныд уиаст ок полотнища к  днищ у приёаркои кось/нки ( cm. 

сеч. 3 -8 , л и ст З).
8. Проёеритд ёертикапьность кротки  полотнищ а по om£ecyJ закрепленному к  мру. 

ёе ж е с т к о с т и , и Зароиксироёата з т о  поло/нение тремя расчалками (см. схему l ) .
3. Ориёаритд к  рулону скиду дпр розёврти/ ёанир Сет. схем у <2, л и ст д ) и т р а к т о р  о т  

начать разоерть/ёание полотнищ а стенки . ЛулпЬ перетещенир рулона с та з  о т о  
солидолом.

10. По мере разёерть/ёанир рулона произёодить следую щ ие р а д о ть / :
п р и хО а тк у  сте н ки  к  днищ у ш ё а м  3 -  40/ 4 Q Q  • ё м е с та х  неплотного прилега
ния стенки к  улорнб/м уголкам  произёвсти п р и ж а т и е  с помощью реечного  
до м кр ата  или клина ( см. с х е м у  5 ) .

Примечание.
каж дый последующий участ ок ст енки разёораииёать только после прих- 
Затки раз ёернутого участ ка к днищу.

Роз. Обозначение Иаименоёание
Ед.
uim Кал.

Х а р о  К те  - 
р и с ти к а

приме
чание

1 Трактор С- ЮО шт. 1 Тягойое Усилие 
75- 90 кн

г пвшмзе-а Лестница наёесная и г
—

3 П88.05.00.00 Упал кпиноёои к I

—

ТЛ 9 0 2 -5 -/ 7 .  8 6  Р О Г

П р и ё р е а н Резерём/) т ет а н т ен к оё  
о бъ ем о м  50(30 к е д . м

СтаЗио Лист Лист ов

Р 9.1 40
_______ ________ Н ш ш д Ш ё ё Ш

И. конто ПанаСа -d d i ■ <Ц\
Р  е зё °.р т ы ё а н и е  

р у л о н а  с т е н к и
{ш рзнеф пспецяснт т  

г . М о ск в а
.... J. 1 run М епеш ин
Ъ н З А Ш ш шит З/СОЛ а .п

? 1 S i 4
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С о в е та  в
Строповка рулона при qoes&s 

удерживаю сц и х  планок:

С see т а  9
У с та н о в к а  скобо/ для  навеш и
вания блока при подъеме и  
опускании ш л а н го в  с реза  к о т .

3

С хеша to. Приварка cko<f <Рпр разЗерто/Зонир.
а) при развертывании начального  

у ч а с т к а

б ] при разверто/вании очередного
участка,

•зенй/е зоны

1

Место нвхожде*- 
нир бригадира

. Место приварки 
Скобы для раз6'ер - 
тыванир рулона

и -

ЕгБ

ГОероприртир по безопасному ведению работ.

X. До срезки удерживающ их планок о б м отатьр уло н  стенки  ,оезервуара 
удланенной(надставленнай) расчалкой, Закрепленной т р у б е  ж есткости  (схемав) 
Свободный конец каната прикрепить к фаркопфу тр а к то р а , после чего 
кан ат н а тр  п у ть .

2. ДПР удобства и безопасности выполнения резки удерживающих ллано.кс 
рулона шланги с резаком последовательно опускать с помощью пеноковосо 
к ан а та , пропущенного через блок, прикрепленного к верх н е ту  
то р ц у  рулона [cm. схе м у 9).

3. После срезки планок и анртир навесной лестниио/, ослабить натржени* 
Каната, идущего на тр а к то р  длр логашенир у п р у ги х  деформаций о т  
руланированир по ло тн и щ а .

4. После осдобожденир начальной кротки полотнищ а Зафиксировать ее 
приварков временного упора (cm. схем у 10, сеч. б -б ) .

5. Длр разверто/вонир начального участка  полотнища приварить скобу 
длр разберто/ёанир в м есте, указанном н а  схеме IO.

6. После развертьванир очередного у ч а с тк а  полотнища, перед приварков 
второй скобы необходимо:
t) не ослабляя н а тр ж е н и р  кан а та , у с та н о в и ть  клановой упор между 
рулонам и развернутой ч асто ю  стен ки ; 

г) ослабить н а тя ж е н и е  тягового к а н а та  до пр и ж а ти р  рулона к  
клиновому у п о р у ;

3) приварить вторую  с к о б у ;
Н) Закрепить тя го в ы й  к а н а т  о т  в торой  скобь/ к т р а к т о р у  и  

п р о до лж и ть  разверты вание.
7. Приварку^ скоб  должен вылолнртб высококвалофицарованно/и сварщик, 
в. При разьертывании рулона следить, чтобо/ ииов приварки скобы

не р а б о та л  н а  излом и тргово/и  канат на протржении разверты - 
ванир каж дого у ч а с тк а  располагался по касательной к  рулону.

9. Запрещ аетер пребывание лю дей в  зонах м е ж д у  развернутой частью  
полотнища и рулоном в  т е с т е  устан о в ки  клина и на рассторнии  
тенге 1 т .  о т  последнего (  cm. схем у ю ) .

I ХО. категорически Запрещ ается  пребывание людей в  зоне развести/* 
ёанид рулона (см . схем у 10).

11. До начала развертывания рулона бригадир должен проверить расе- 
таноёку рабочих с учетом требований л.л. 69 и при развертывании

Поз.
i t
S3

(Назначение Наименобание

ШМОО.ОО кронштейн Зпр расчалок

Пластине 3S0 х 1QQ

ко.г,
~Хьракм€ ~  
рис тика

Приме -
чание

Аист
Cm3 ГОСТ № 37* 79

д о л ж е н  н а хо ди тьо р  ё  месте, указанном на схеме 10. 
iS, О ставлять  рулон, находящийся S стадии разверти/- 

ёанид (обеденный перерыв после о/сонианир смены) 
допускается то ль к о  после у с та н о в к а  клина в  
рабочее пополнение ( см. п у н к т о - о ) .

Лриёязон:

иыёЛГ
I гш_т
I Онш Г/у),ЩЦШШтн.мина t e r

«О
К1>
IU >
I Lb

Т П 9 0 2 - 5 4 7 . 8 6  Г О Т

Резервуар метантенкоз 
объемом Seen куб. т

Развертывание

УШ>Р!г, f/pHnl FAW/'/V/.'Д
Р РЗ I 30

рулона сменка (ишефтеслецмотн 
г. Москве

3/539 -0 4
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Формообразование крепок полотнищ  произВодят по 
мере р а з В е р т ы ё а н и Я  р у л о н о ё .
Н а ч а л ь н у ю  к р о м к у  первого  п о л о т н и щ а  молено срормо- 
о 6 р а ъ о Ь а тЬ ,к а к Ь  н а ч а ле  о о зё е р ты В о н и я  ^ р у л о н а ,  
т о к  и по окончании  розёерты Вония последнего полотнища,

3 промежуточны* стыках В перёую очередь срорм о об
разу ю т  конечную кро м щ зоте м  начальную кромку 
смежного полотнищ а. При э то м  зазор м еж ду смежны
ми кромками должен б ы ть  800-1000 мм.

/Г роормооброзоВанию начальных кромок полотнища.
п р и с т у п а ю т  п о с ле  р о з ё е р ть /В а н и р  п о л о тн и щ а  но. 6 -  
8 м.
П е р е д  ф о р м о о б р а з о в а н и е м  конечн ой  к р о м к и  послед
него р у л о н а  п р о и з в о д я т  о п е р а ц и и , у к а з а н н ы е  н а  
с хе м е  5.

Ж  ^ — тv — -?7 Г -/ // Н 'Т у У  /// W mmW  /// М - Ш  /// / / / —7

5

ш г , 4  \)1:
Т1 ! / | | \  ^

К
к

1 /  !, ^
^  /

1—  L

к
V \т 1 г-г-Н'

1 |

1 ?
1 <о—f-fr

ш  ш  ш  т?а

Н22

Порядок роб от.

i  П р и по дн ять  к о н е ц  п о л о т н и щ а ,т р е б у ю щ и й  срормообразоба- 

н и я .н а  Ю Ч5мм о т  д н и щ а , Зля чего н а  р а с с т о я н и и  У м  о т  

В е р ти к а л ь н о й  к р о м к и  у с т а н о в и т ь  клин м еж ду днищ ем  

и н и ж н е й  к р о м к о й  стенки.
В. Устано вить  с  Внутренней стороны полотнищ а приспособ

ление для замыкания Вертикального монтажного стыка. 
Закрепить нижний конец приспособления к  днищу, а Верх
ний- р а с ч а л и ть  тр е м я  расчалками.

3. П р и В а р и тЬ  к  о к р о й  к о м  ё  зоне концеёого у ч а с т к а ,  п о ло 

т н и щ а  с т е н к и  т р и  ёы ёодны е п л а с ти н ы  Сем. схем у 5  ),

4. Н а н е с ти  но. ниж них ш а б ло н а х  у с т р о й с т в а  для  ф о р м о о б 
р а з о в а н и я  К о н тр о л ь н у ю  р и с к у  н а  р а с с т о я н и и

2 0 0 0  мм о т  приж им а с по д у ге ) .

5. З а к р е п и т ь  к  у с т р о й с т в у  для  срорглоовразоВания т я ~  

го В ы й  к а н а т  Сем. с х е м у  i  21

6. ВыбериутЬ болты  прижипоВ.

7. ЗаВести у с т р о й с т в о  на Вертикальную кромку до упо

ра ё прижимы. Нижний конец у с тр о й с тё а  располо -  
ж и т Ь  на 50-10 мм Выше днищ а резерёуара и 

подлож и ть  дереёяиные подкладки.

8. З а ж а ть  полотнищ е Винтами.
9. З а к р е п и ть  к а н а т  к т р а к т о р у .

Оаз. Обозна
чение НоименоВание

Ед.
изм. Коп.

Характе
р и сти к а

Приме
чание

1
Лебедка тракторная  или  
т р а к т о р  ти п а  с-400 ШГТ) t

2 Кран С кг- 63 £стР^ЗОп и 1

3 ПВЮ.05.00М Страп_У-&етВеёой ч 1
ч ЛВС?. 0£ 00.00 У с тр о й с тё а  д л я  

Ф о р м о о б р а з о в а н и я I/ 1

S пваю.оопо
П р и с п о е р б л е н и е  для  замы 
- к а н и Я  о е р т и к .  о т ы к о б и {

б К а н а т тя гоВ ы и М 80_
Канат 23.5-Г-1- 1 7 6 4 - 
-Н Я О )Г О С Т ? 6 6 8 -8 0

JL Зажим ЗК-23.7У36 1839-75 ш т _JL_

Начотд.
Йлоипщ

УщзнщаЕ.
ПаноВа,
Мелешин
Сн55атинп Jut/с

ш
/Ш

Т П  9 0 2 - 5 - 1 7 .  8 6  П Т

Резерёуар метантенко6 
объемом 5000 куб.м р  |ЮЗ

КП77и1Т!>Ш

ФормообраъоБание концеБы* 
участкой полотнищ стенки 

peSepoggpo, ____

ч о

[цпронесртеспецм онк*  

г Ml ос кВа.
24S39-Q4 ( S
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Схема £. СтропоБка приспособления для дюрпообразооония Шаблон лоз. 15.
2 0 0 0

Но скобы приспособле
ния для Формообразования

Схема У Крепление каната для оттягивания

С хе м а  3. У с т а н о в к а  
стропоВ оиного приспособления.

Скоба поз. 12.

Характеристика работы крана.

Топ крана
Пас со, 
груза, 

т

Вылет
стрелы,

М

Высота 
побьет а 
крюка, м

Грузоподъемность, т
Необходи- {Паспортная |*оя

! Коан СКГ-65 Встр. 30т т ,о 8- М 24,0 Ю 1 3*-У2

С проект ом  пооизВадстВа работ ознакомлены

Должность Ф а м и л и й П одпись Лото.

роз, Обозначение Наименование
Ед.U3MКол.

Характе
ристика

Примеца-
ние

8 Коиш 95 Г О С Т  2224- 72 шго, 2

Скоба С Л 5.0 ОСТ52312 19 11 г

Ю ПЙ5М9.0ППП СтоопоВоиное зВено и 1

11 nBSi3.no.nn
СтропоВоиное
приспособление и J L A

i2 Скоба _ JL. 

и

1
Крц:.Иг1гостг590-И 
™ СтЗГОСТ 535-79

13 П ласти н а  180*100 1
Лист б-grocT /9903- 7W 
m СтЗГОСТ 14631- 79

14 Дебедка рычажная и 1 Q - 3 m

1$ Шаблон и 1
канат 18Г-1- П€Ч-(18б) 

ГОСТ 76ГЯ-ЯП16 Расчалка В*30 т ___ и 3

П Зажим ЗК-19ТУЭ6 1839-75. и 24

19

94301247 Талррп 32. ОС-ВБ 0C7S. 23/Ч-Ъ
Якорь инвентарный

1/
1/

3
2 На усилие 

1$кН .
SQ

Вы Водно я пластина 
10ОН500 к 3 лис т Б^м и?т^-1£СтЗГПСТ14£37-79

При&ятнг,

Uно. V е

Нои.отд
Ш И

Ш П

Кмнеиоё
Н.контР Ланойа.

Субботина
чжи т .

/7ь}

Т П  9 0 2 - 5 - 1 7 . 8 6  Л ? т

РезерВуар петангпенкоВ 
объем ов 5000 куб.т

С г о ^

зоВание концебых
участкоб п о л о т н и щ  стенки
___ реъеоьчороо___

/ {SS9 -P у 2

Р «2
йщц пйстаб

40
"̂яртеспецпонтон

г  M ock&q
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С х е м а  5 ’ П о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о т ы  перед ф о р м о о б р о з о б а н и е м  

бромпи последнего р у л о н а .

Э т а п !
Расчалки

Схеме 6. УстаноВка шаблона Эля проверки кри&изны 
полотнище* после срормооброзоВония.

* 21
Схема 7 П р и б о р к а  
бы бодны х п л а с ти н .

Наименование 
—г ш й л ж -
Начальная

Отклонение крибизны  
стенки от проектное/.а*нм

40 *5

конечная к ' *
R94S7 поае .ктны и родимо 
сте н ки  С наружны й )

П о р я д о к  р а б о т .
14.Приподнять у с тр о й с тв а  на 40 мм Выше днищ а.
12.Обогнуть концеВой участок полотнищ а по гибочным 

секторам устр о й ств а  путей? разВорота. устройство, 
тр а к то р о м  из положения JL В положение 1L.

При это м  бригадиру необходимо следить за Верти

кальностью ус тр о й с тв а  В процессе срормооброзоВония, 
а также за равномерностью облегания концеёогпучастка, 
полотнища сте н ки  по шаблоном устройство . .

РазВорст у с т р о й с т в а  прекратить, когда п о лотн и 
ще косн е тся  контрольной риски на нижнем шаблоне.

13. Ослабить натяжение тягоВого каната, сн я ть  приспо
собление и произвести замер криёизны плоским шаблоном 
2-3 * нижних поясоё полотнищ а. Сем. схем у  О .

Ч-ЬрмообразоВание считается законченным, когда кри- 
Визна конечного участка полотнища стенки В сВобод- 

ном состоянии, замеренная шаблоном Р-2м, будет иметь 
отклонение о т  проектной риски; раВное размеру,, а щ 
С см. та б ли ц у).

Примечания.
1. При необходим ости осёобождения кра н а  о т  приспособле

ния для срормооброзоВония необходимо его уложить на зем-
2 £Лю или р а с ч а л и ть  и ста ц и о н ар н ы м и  расчалкам и.

2. Величину„ а "у т о ч н и т ь  после qoop/мообразоВания 
перВой кромки.

3. Д л я  с р о р м о о б р о з о В о н и я  с м е ж н о го  концеВогс у ч а с т 
ка приспособление необходимо п а В е р н утЬ  н а  480°

Ц. В случае, если усилие т р а к т о р а  окаж ется недоста
точным, применить Второй т р а к т о р .

Бр.чс ёыооВнибонзший

Нкйиш
Нм

мщ
о т

Инж. УЪроз,

ОйЫЛШ,
ИайецрК

fvn Мглеши■,Ш Н
ООП

зйь ш

ft 63

1 П  9 0 2 - 5 - 1 7 . 8 6  М Т

РвзерВуар М етантенкоВ  
объемом 5000 куб.м

ооАрамбоние канцебых у част-

Prod  и я

кобполотнищ Стенки 
резервуара.

Р 103
йшт1HuuavL

ко
[ипрониртеспецпонт 

г. ГНоскВа.
JHS39 -04 £1



Схем о i Устоно&ка приспособления и 
стоики для замыкания,

Схема 3. Уст он об ка при - 
обособления _ на стенке.

3

Порядок работ.
Замыкание Вертикального с ты к а  проиъВодитЬ только после форм о -  
образоВаниЯ см еж н ы х концоВ п о ло тн и щ  В след, последовательности.

1 РриВаритЬ на Конечной кромке полотнищ а, но Вы соте 300мм о т  
он ищ а упорСпоз.€)огроничиВанощ ий Величину н ахле ста  полотнища..

З.ПриВаритЬ hcl начальной к р о м ке  п о л о тн и щ а  тя го В у н т  с к о б у  и 
н а т а щ и т ь  п о л о тн и щ е  до у п о р а  В о гр а н и ч и те л ь  н а х л е с т а .

3. вь/BecmU д о м к р а то м  С к ли н о м ) ниж ние кромки п о ло тн и щ а  за про
е к т н у ю  р и с к у  2-9487 и ъаериксирооатЬ э т о  полож ение п р и - 
Варкой п л а с ти н С  см. сеч. А - А).

4. У ш о н о В ц тЬ  В исходное по лож ен и е  приспособление для зам ы ка
ния, з а к р е п и т ь  п о д п я тн и к , приёариВ о гр а н и ч и те л и .П р о в е 

р и т ь  пс отЪ есам  Ь е р т и к а л ь н о с тЬ  пр испособления и зарои к -  
си р о В стЬ  э т о  положение р а с ч а л к а м и С  с м  схе м ы  1,3; сеч. А-А).

5 ПраизВести ВыраВниВание с те н к и  В зоне с ты к а  с помощью  
ВинтоВ приспособления Сем. сеч. Б ~ & ).€ ты к  В ы с т а В и тЬ  Вер
т и к а л ь н о , кон троль  производить по отВесу.

в .У с т а и а В и т Ь  с н а р у ж н о й  с т о р о н ы  с т е н к и  с т о й к у  С га з .7 ).
7. П р аи зВ ести  о б р езку  н а х л е с та  и з а ч и с т к у  кр о м о к  под 

сборку.
8. Произвести сборку с т ы к а  на стяж ны х приспособлениях 

сВ необходимых т е с т а х ) )  а за те м  сборку.

ОсЬ монтаЖ Ш & - 
с т ы к а  с т е н к и

ОсЬ м о н т а ж н о г о

Схема 2. Устанобко стяжного  
приспособления.

Н п х л е с т .  
( у т о ч н и т ь  по  
ч е р те ж а м  кмД

W i- Ъ б

11 Q3,
Обозначе

ние На именоВанце
въ.
изп Кол.

Характе 
ристика.

Приме -  
чоние

i ЯкооЬ и н В ен та о ны й ш га г
На усилие 
30 кН -  -------------

943-01247 ТалРЁпЗВОС-Вв 0С7 5.2347- 79 и 3

3

U L l

Зажим 3K-49T3S 1839-76 I; 24

Расчалка В*30м к_ 3
Канат48'Р1--ПбУ- 
-(1R0) ГОСТ 7568-80

5 Коуш 5G ГОСТ 222 Я - 72 ч 6

6 Упор 100* 100 и 4
ШОСТ19903-74 

ЛЦ Cm3 ГОСТ У </£37-70

7 пы.?отоы4 С той ка  для замыкания  
бептик. ombtKQ сте н ки и 4

$ Строп и 3
Ко на ml 8- р  

гост 7 S
7-У75ГУ-/У?л)
S8-80

9 m m o o o o
Приспособление для замы
кания ьертик. стыка. и 1

io

H

ш в б ш о п

ш гм о о о ь

Приспособление йшяжное _Jt_

QmBec If г

42 П л о о ти н а  150* 150 и 7 Пист Cm3 гоп №37-79

Т П  9 0 2 - 5 -  17. 8 6  М Т

РезерВуар м етентенкоб  
объемом 6000куб. м,

смыкание В е р ти к а ль 
ного м онтажного сты ка  

с те н к а

Н 40

^пронартеспечпоитаж 
г. НоскВа.

Z4Si3 -04 I I
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Схема j .Понтам  квльцеёои t6aAKU.Сборка, Порядок робот.
^ ° Р У ^ и - iyemoHoSr:y  элем ентов ко«ьце&од 5 о л т  произбодитЬ

согласно псхркироВке, произведенной при контрольной сборке. 

2. Перед уста н а б к о и  ЭлепентаВ балки В п р оектн о е  поло 
жение необходимо:

а) пРаВеритЬ по отВесам  Вертикальность сте н ки ;
б) определитЬ м е сто  устоноВки пербаго элемента балки,для 

чего с Верхней кромки стенки о п у с т и т ь  а тВ е с  н а  
соо тВ е тстб ую иц ун э  р и с к у  на днищ е.

В)приВаритЬ монтажные шодбы и скобы стропоВоиныо.

Ко Всем э ле м е н та м  балки Сем. схему 2).

S  УстанаблиВ атЬ элементы но стенку,уложиВ между стенкой 

и элементами болпи зазорники, Собирать Вертикальные и 

наклонные сты ки между элементами, горизонтальный сты к  
С рули ни роВо иной сте н ко й  но сборочных приспособлениях.

Примечания.
1. Технологию сб орки  ем. В „Технологической к о р т е  сёарки С о б 

ранной б а лки .
2. ТаличестВ о  элементов о кольцебой балке- 12wm.,пасса элемента;ЗЮкг.
3. гЪсстропоЬку элем ента, кольцебой балки производить после сбор

ки его со с те н к о й  на сборочных приспособлениях
4. Сборные ш Ь ы -п о  ГОСТ 5264-80.
5  Сборочные электроды ти п а  ЭЯ2 А по ГОСТ 9 4 67 - 75 .
6. Сборку и с в а р к у  блоков колЬцеВой балки п р о и зв о ди ть  с лесоб

центральной монтажной стойки .

Е х е п а 2 .в э э п е т к а  э л е м е н т а  Б а л к и  п о д  
п р и б о р к у  т н т а м н ы х  а ю й б гп о з .6 )  
с к о о  стр о п а а о и н ы х споъ.7). *

Д е т а л ь  поъ.9
з о

Г
f i r

- < У -
*•

-
R 9475г*-----------------

К ран  П К Г -2 5 6 Р ^  с т р .  ~ £ 3 .5  П

НачменоВоние В ы л е т ,  м Вы сота. Грузоподъемность
поднимаемого

гр уза max m in
подъема 

крюка, м Требуе
мая

Паспорт
ная

Элемент кольце- 
Вой балки 7.0 6.0 19.0 о.ъ\ н ,о

Дет а л ь  поз. №
-30

в

Схема ̂ .9/ 
к о л ь ц е т

яемент 
к о льц е б о й  

б а л к и .

Д е та ль  поз.7
_ J2 0

.70

ФЧЧ

ПриВяъон;

11нй.Н°

Поз.Обозначение Н оим е нобание
Бд.изм Кол.Х аракте 

ристика. Примечание
1 Коан ПК Г- 25 БР ш го. i L стр ~ 235м

г С тр о п  3-х ВетВ еВ ай и i
Строп ZCK'Qfi 
остгч.оэо

УСВ2-0,€3/х 
.48-19

3 ПП906 on on
балка для  сборки  

_<горизонтального стыка. п 46
на бесь 

пояс

ч ПП9.05.00.0ПСборочное приспособление а
с _______ Пластина подкладная

Лпг1,5-4 гост 1Э903-7Т0 и М, ЛиС,‘ Cm3 ГОСТ 14637-79
6 ПП9.05.0Р.01 Ш айба м о н та ж н а я (I 8

Но один I 
элемент |

7 Скоба стоопоВочная
Аш, ЕгТ ГОСТ 19903-74

II 3 ЛиСГТ) Cm3 ГОСТ 14637-70

8 nny.Oi.OO.ODШ и т  деребянныи и _3 ~ ~  I
9 АоВителЬ большой и Ч

6-6 ГОСТ 19903-74 
Cm3 ГОСТ/4637-79

10 А  о б и те л ь  м алы й
1 Б-6 ГОСТ 19903-14

и Ч /1исгп Cm3 ГОСТ 146 37-75

Начат
Ш И

turn
m L

Паноьсч,
Кюнецоо ~
Мелешин

U h x  Михеева Т О Г

^7%

и

Т П  9 0 2 - 5 -  / 7 . 8 6  Г О Т

Резерёуор метонтенкоб 
объемом 5000 куб.м

М он та ж  колЬцеёои  
____  б а л к и ________

Стадия Лист
<2

rtuemofe
НО

илренаряеслецявнта# 
г. Поскба

21533-о Ч  23
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Порядок работ.
1. У ста н о В к у  м о н та ж н о й  с то й к и  произВодиmbh про

ем ^ З ^ Ч м , остоё/)енныи при раъВорачиВании р у -  
лоноё сте н ки .

2. УстоноВить кран В исходное д л я  подъема положение 
и п р о и зВ е с ти  стр о п о В ку  с то й к и .

3. Пре из В е с ти  подъем  с то й к и  В Вертикальное положение 
Следя за о тк ло н е н и е м  полиспаста  крана , которое  
должно о ы т о  не более

4. За кр^питЬ  с то й к у  В В ертикальном  положении подко
сами С /703. 3 ).

кз

С
С

Р асчалки  с те н к и  ис/юонс не показаны.

ш ш

П о з . Обозначен. Н а и м е н о В а н и е Вд.
изм К о л

Х а р а к те 
р и с т и к а

Приме -  
иан и е

1 К о а н  с к г - ЧО ШГЦ i
^ f i a u j . 2 5  М 
Lcmpf 20.9 м

2 ПВ12.01.00.ПО О тВ е о и 3
3 П одкос К = 42000 и 3

TDUSn т *  8 ГОСТ 8732- 78 /руоа ЯЧПГОСТ8731-74

Ч ш м оо.ао Э с т а к а д а и 4

. НМШПЕ 
Ноч.отп
ШИ

ШНЖ.

ПанпДп-
б.чзнецоо'
I& X g E fo И. 43

Т П  9 0 2 -5 -1 7 .8 6 П Т

Рез&р&уар гпстонгпенкоЕ 
объемом 5000 к у б т

УстаноВка монтонгнои 
_____________стойки

Ш М
13 чо

Гипранесртетецпотом 
2. ПаскЬа

Z1S13-Q4 24
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"SKsoa г Порядок работ.
После окончания р а б о т по м о н та ж у  центральной  

монтажной с то й ки  приступить к сборне крыши резервуара: 
Р аботы  прооодитЬ В следующего порядке  :

1 Собрать и соарить на отдельной площадке горлоёи -  
ну крыши резер вуа р а .

2 дас тр о п и ть  горловину с поп о шью 3 -х  оетоебого  
стр о п а  и у с т а н о в и т ь  горло Вину на с то л  ц е н тр а ль 
ной монтажной стой ки .

j  Застропить  блок крыши сопомоицьно траёерсьцпоЭ.2).
у ‘ Ус та н оВ и ть  блок крыши £ проектное положение (см.

5. Установку блокоё крыши произёодитЬ по часоёой 
стрелке .

Д е т а л ь  позМ
т - 5 Припечания.

Л

/. Сёарные ш ёы -  по ГОСТ5264- 80  
£ Сёарочные электроды  ти п а  Эб2А по ГОСТ9467-75. 
б. Допуск людей на установленный блок крыши допускает -  

оя только  после прихбатки блока к Г-образной б а л 
ке  ш ёом  А 3 -  чо/Зоо.

Ч. При ёыходе людей на блок крыши необходима приёя-  
зыбаться скобой ПЗУ К упору пОъМ.

ПриВязан.

Иран гусеничный СНГ-б о 1баш.=25 п  JL стр. -  /0.7 л»

Наименование
поднимаемого

груза

Вылет, п Высота
подъема /рузоподьвмность, т

тол. m in крюка
п

ТреЬуепаЯ ! _1

Блок крыши Ю.О 6,5 25.0 5 А 42.0

tbs. Обозначение НаипеноВание
Ш Г
изп. Кол.

Гаранте -  ристика при меч а - 
пае

/ Иран СИГ-40 шт. / L5aui. -25”  
Lcmp -10,7т

2 т ш т о ТраВерса а /

3 ШП7.00.00
Стоика центральная 

монтажная У /

4 Упор и а

_ Н Ш т р. 
Начотд- 
ru n
UHote.

Пано&а
№жц.оЖ,Кtno шин
СУб5отина

—

/глз

Т П 9 0 2 - 5 - а  8 6 Р О Т

Резервуар метантенноВ 
объемом 5000 куб. м

Сго^я Лист Л  исто  ё

Р 14 чо
М он таж  крыши  

резервуара $. поокба
21533-04 25
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П о р я д о к  р о б о т .
После окончания м о н т а ж а  к р ы ш и  р е з е р в у а р а  п р и -  

с т у п и т ь  к  д е м о н т а ж у  ц е н тр а л ь н о й  м онтаж ной  стоики.

Р а б о т ы  п р о и з в о д и т ь  в  с л е д у ю щ е м  п о р я д к е ;

У. Д е м о н т и р о в а т ь  с т о л  д л я  с б о р к и  к р ы ш и  и  с по — 
м о щ ь ю  к р а н а , у д а л и  m b  иэ р е з е р в у а р а  через о т 
к р ы т у ю  го р ло в и н у .

2. Л е м о н  т и р о в а т Ь  п о в о р о т н у ю  консолЬ  и о п у с т и т ь  

ее с п о м о щ ь ю  к р о н а  С п о з .■I') н о  д н о  р е з е р в у а р а .

З .З а с т р о п и т Ь  с п о м о щ ь ю  у н и в е р с а л ь н о го  с т р о п а  

(поз. 2 ) ц е н тр а л ь н у ю  м о н т а ж н у ю  с т о и к у  ( поз. 3 ) н а  

к р ю к  к р а н а .

4. У д а л и ть  подкосы  и у л о ж и т ь  их. на  дн о  р е з е р в у а р а .

5. У д а л и  m b д е м о н ти р о в а н н у ю  с т о и к у  (поз. 5) из резер

в у а р е  через о т к р ы т у ю  г о р л о в и н у  Сем. с х е м у  У).

6 У д а л и т ь  д е м о н ти р о в а н н у ю  п о в о р о т н у ю  к о н с о л Ь  и 

подкосы .
7. У с т а н о в и т ь  к р о н о м  к р ы ш у  го р ло в и н ы  в  п р о е к т 

ное п о л о ж е н и е .

Кран гусе н и чн ы й  С1КГ-Ч0БС т Рстымь, *95 гп

Н аим енование  
поднимаемого груза

В ы л е т , м Высота, 
подъе та  
крюка, м

грузоподъемность, т
min mot Требуемая Паспортная

Стойка центральноя  
монтажная 9,0 15.0 з в г 7.8

Ы . Обозначение Наименование
Бд. 
иъ м . Кол

Х а р о г т е -  
риатика Примечание

У К р О н С К Г - М Б С  Lбош.25п?ар.ЦЬг ш 1

г Строп Универсальный Шт. 5
усмг-г.у/згоо
ПСТРЧ. 030.48-79_______

ъ 128Ш00.00
С т о й к о  центральная 

монтажная Wm 1

T / 1 9 0 2 - S - / 7 . 8 6 M T

Притязай: f e e p & y a p  метантенкоб 
объемом 5000 куб м

Стадия Лист Листай
р У 5 чо1 Нач.атд. Кузнецов

| Я контр. Панова. > / /
Демонтаж центральной  
Монтажной стойки

Гипро н ы р т е е л в ц  понта ж 
г. ГПоскВа

1 run Пелешин
инк-*/’ Ш — LuSonmuHa леж ilt i

21533 -оЧ ZG
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А "  Д повернуто К ран  гу с е н и ч н ы й

Наим еноВание
подним аем ого

гр уза .

В ы ле т кр ю ка, м Высота.
подъема.
крю щ п

Грузоподъемность,

m in m ax Требуемая Паспортная

Опора под галерею 8 12 4.S 13,1 <5,1

3 6 0 0 0

f tF = n r -  V // - "7rr\- -fT7 -J77

®  t С хе м а  1.
3 6 0 0 0  У с та н о & к а  о п о р  под галереи

И

/77 77Г777 Т77 77Г

П орядок  р о б о т .
После окон чан и я  м о н та ж а  резер&уароВ  

П р и с т у п и т ь  к уста н о В к е  опор под галереи .

Работы производить В следую щ ем  порядке.
1. Р а з л о ж и тЬ  со б р а н н ы е  опоры Вдоль м о н 

та ж н о й  площ адки few . с х е м у  1).

З .З а с тр о п и тЬ  опору с пом ощ ью  униВерсалЬ- 

ного с т р о п а  (  поз. 2 ) н а  /кран ( поъ . У ).

3 .П о д н я ть  о по р у  £  В е р ти к а ль н о е  положение. 

и П оВ оротом  с т р е л ы  у с т а н о в и т ь  ее В 

п р о е к т н о е  п о ло ж е н и е  сем. схему У ) .

36000 26000

а ! _

777 9 0 2 - 5 - /7. # 6  РОТ

пы Обоънаиение НаименоВание
ег
им. Кол.

Характе
р и с ти к а

Примеча
ние

i Коан СКГ-63 Lcmp. 30м ш т.

г Строп универсальный шт. 3
Строп Уас г - е . ъ / з г о о  
о с т г ч .  0 9 0 Н 8 -7 9

3 Строп у н и В е р с о лЬ н ы и и/гь_3_ Строп УLK2- У 
_аст.щр.90Л

ч о / з г о о\ttJ9_____1
ПриВяэан: рВуар метонтенкоб Стадия'

пич-umo nvjftw t/tz- J - .- -v—.
tiratunf Ранаао,- c3ll
Ш ___Пелешш. ___

Счбботина. Ло-к и а

объемом у 000 куб  м

М он таж  опор под 
галереи

16 40
funpoHeqxnecneynonmQA

г. ПоскВа
H 53S-0H  21
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6 С хем а i

У с та н о в к а  га ле р е и  резерВ у o p a

Х а р а к т е р и с т и к а , р а б о т ы  кр а н а .

Кран гу с е н и ч н ы й  СКГ- 6 3  L Cm p -3 5 n
Н аим ено& ание  
п одн и м а е м ого  

груза .

Вылет крюка, м Высота.
подъема.
Крюка.м

fiрузаподъемностЬ, т

min may Требуемая 3
» ! х о X

Секция галереи 1 и З У 45.5 24.5

Порядок работ.

После окончания р а б о т  п о  у с т а н о в к е  опар 

п р и с т у п и т ь  к  м о н т а ж у  га л е р е и  р е з е р в у а 
р а .

Р а б о т ы  п р о и з в о д и  m b с  с л е д у ю щ е м  

п о р я д к е :
1. Р а з л о ж и ть  со б р а н н ы е  с е к ц и и  галереи  

одолЬ м о н та ж н о й  п л о щ а д к и ( см. с е ч е  -  
Hue А - А ) .

Р .З а с т р о п и т Ь  о д н у  с е к ц и ю  с п о м о щ ь ю  
т р а ё е р с ы  С поз. 2 )  н а  к р о н  (п о з . У).

3. П о д н я ть  секцию  галереи  на  В ы с о ту  
0.5м и  В ы д е р ж а ть  ё течение  Ю мин.

При н а л и и и и  испраёной та к е л а ж н о й  ос
н а с т к и  п р о д о л ж и ть  подъем.

Ц. П о в о р о то м  с т р е л ы  к р а н о (п о з . 'l) у с т а н о 
в и т ь  секцию  га ле р е и  но дВе соседние опоры 

В п р о е к т н о е  по ло ж ен и е .

Н аим енование

К р о н  СКГ- 63 кст р = 3 5

В д- 
иг п

ШШ.
ш т

Кол
Характе
р и с т и к а .

tlpumeua-
ние

Т П  9 0 2 - 5 - / 7 . 8 6  М Т

’еэер&уар метантенка&
объемом 5000 куб. м

М онтаж  галереи 
р е з е р в у а р а

Jam
/7.4

ж т ж
40

Тояронеф/пеелецнонтаж 
г. Москёа

г{53$-04 28
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Схемс атропоВки галереи
!
I

У з в л Х

р| — 7й
&f\J

/77 - i L/140 к г

4000 в 6  ОСЮ 6000 6000 . 4000.

2 6 0 0 0

ВидА

SOO

в - в

5 0 0

-::з----- з

2 0 0 0 2 5 5 0

П р и м е ч а н и я .

1. Д о  н а ч а л а  р а б о т  по стропоёкв  npuBapumb /г ка ж 

до й  секции галереи В стропоВочных проушин  

поз • 3 С см . В - В  ).
2. С б а р н ы е  ш £ ы  п о  ГО СТ 5 2 6 4 -8 0 .

з С В а р сч н ы е  э л е к т р о д ы  т и п а  Э 4 2 А  по  Г О С Т 9461-15.

4  е т о л ь  поз.3

СУБ

(кв. Обозначение Н ои м е ноВ ан и е
Е д .
изм Ш

Х а р а к те 
р и сти ка .

П р и м е ч а 

ние
5 П роуш ина шт 2 4 Al Б- ЧЧГ0С719903-74  

лист л m з ГОСТ У ̂5 37- 7 9

Ш аШ

НоулюН
run
ища.

ТузнвиоЕщfl-KQHmfj fioHQQQ.
Мелешин
Саб6отина1ий-«

W ж .
7Ш

т п  9 0 2 - 5 - п  д е т

Резервуар метантенко&Цл.2&U& 
объ&гчоп7 5000куб. т

П онтам  галереи  
резербцара

Р ИЯ
йиш toma£

40
Гипронефттецтта# 

г. Моск&а
гозз-оч гз
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Схем о i  З а к л а д н ы е  д е т а л и  S ж е ле зо б е то н н о м  ф у н д а м е н т е
см е то н те н к  е м к о с тью  SOQOм3)

С х е м а  2. З а к л а д н ы е  д е т а л и  ё  ж е ле з о б е то н н о м  с р у н д а м е н т е
(м е та н те н к  ем костью  9000м3)

ВидА
Л7' 1:го

8
30о

В и д Б
м г, г о

<ь
5

гсю

21539 -04 30

I

I
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У. О б щ а я  и а с тЬ .

i  i  Тех н а ло ги  Я с б о р к и  оснобных узлоВ при м онтаж е резерёуороб м е та н  те н к а б  объ

емом 5000м 3разработана на  оснабании Ч е р те ж е й  КМ типоёого

Ц И и и п р о е к тс то ль к о н с тр у к ц и и  и н а с то я щ е го  проекта п р о и зб о д стб а  р о б о т .

12. C&apouHbie р о б о т ы  до лж н ы  В ы п о л н я ть с я  В с о о т В е т с т В и и  с тр е б ов а н и ям и  глоВы 

СИ и Г) //7- i S -  75 tl М е т а л л и ч е с к и е  к о н с тр у к ц и и . П р о б и ла  п р о и з б о д с тВ а . и  прием

ки р а б о т !!

13. Для изготоВления к о н с тр ук ц и й  прим еняю тся:

—  низ коуглерод ис т  оя с т а л ь  м а р к и  В С тЗ  с п б  по ГОСТ 380-~Н -  для  о кр ае к  днищ сц  

с т е н  к и и  к р ы ш и  р е з е р ё у а р а ; га л е р е и  о б с луж и  В а ни  я? о п о р и  проч,

~~ с т о л ь  м а р к и  В д т 5 к п 2 1 б С т З Г п с б -  д л я  га ле р е и  о б служ и В а н и я > о п о р  под голе - 

реьо, с р а с о н о к ; л е с т н и ц > п л о щ а д о к  с т р е м я н о к  и  о г р а ж д е н и й ,

Ш  М онтаж ны е с о е д и н е н и я  м е та лла  к о н с т р у к ц и й  В ы п о л н я т ь  р у ч н ы м  Э л е к тр о д у го -  

В ы м  способом  э л е к т р о д а м и  м а р к и  б о н а - i d / 45 т и п а  Э42А по ГО С Т 9467-15  

д и а м е т р о м  3 .4  и  5  м м . Р е ж и м ы  с б о р к и  у к а з а н ы  н а  с т р .

2. ОсноВные полож ения по сборке и сВарке.

P .i П е р е д  с б о р к о й  н е о б х о д и м о  п р о В е р и т Ь ;

- каче стВ о  изготовленных к о н с т р у к ц и й  Внеш ним  о с м о тр о м ;

— с о о тВ е тс тВ и е  м е т а л л а  требоВаниям  пр о е к та (тю  сертиерикотом  и м о р к и р о б к я )н а

с т а л ь н ы х  л и с т а х ) ;

— о тсутстВ и е  расслоений но. кро м ках;
— с о о тё е тс тВ и е  собираемых элем ентоб м о н та ж н о й  схеме, п р о е к тн ы м  р а зм е р а м  и 

ге о м е т р и ч е с к о й  с р о р м е ;

-  п р о В и л ь н о с тЬ  п о д г о т о В к и  к р о м о к  п о д  с ё а р к у ;

-  обнаруженные отклонения должны б ы ть  устр анен ы .

223  случае ВозникноВения необходим ости подгонкилистоВ элементоёпо месту, обре
з к у  произВодитЬ механическим способом или газоВой резкой с последую щ ей  
з а и и с т к о й  ш лисрм  а ш и н  коми.

25. Сборку кон струкций  произВодитЬ  с использованием сборочных приспособлений В 

с о о тВ е тс тВ и и  с проектом  произбодстёа монтажных р а б о т а  с помощ ью  пр и -  

хВоток. Минимальная длина прихВатки должно б ы ть  не менее ЗО г 5 0 м м . Р а с с т о я 

ние м е ж ду пр и хВ а тка м и  -  не более Ц00мм.Котет шВа прихВатки должен быть  

Не менее полоВины к а т е т а  шба.

2.Ц. Фарма скоса к р о м о к  и р а зм е р ы  з о з о р о В  п р и  с б о рке  с б о р н ы х  сое ди не ни й  показаны  

н а  ч е р т е ж а х .

25.Pe.ped сВаркой с л е д у е т  з а ч и с ти ть  сВариВаем ы е к р о м к и  и  п р и л е г а ю щ и е  к  н и м  

зоны  м е та л л а  н а  ш и р и н у  не менее 2 0 м м  о т  гр я зи } м о с л а  и др. з а гр я з н е н и й

о с у ш и т ь  о т  В л а г и .

д-р  После уда лен ия  сборочных приспособлений^ о с т а т к и  шВоВ В м е с та х  и х  приВорки следует 

З а ч и с т и т ь  за п о д ли ц о  с поВерхностЬю осноВного м е та лла  и подрезы глуб и н ой  более jmn 

П о д В а р и m b и  З а ч а с т и т Ь .

21. КачестВо сборки перед сборкой контролируется\ п р и н и м а е тс я  и  р е ги с тр и р у е тс я  доку

ментально отВетстВенными лицам и. Сборщ ики м о г у т  п р и с т у п и т ь  к  сборке конструкции  

т о л ь к о  после р а зр е ш е н и я  диплом ированного инженера по сборке.

2.8. К с б о р к е  р е ъ е р В у о р о ё  е м к о с т ь ю  6 0 0 0  м 3̂  о  т а к ж е  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  г а 

л е р е и  о б с л у ж и В а н и я , опор, л е с т н и ц ) п ло щ а до к  и  проч . д о п у с к а ю т с я  с б о р щ и к и  

Не н и ж е 5 р а з р я д а .^  О т т е с т о В а н н ы е  В с о о т В е т с т В и и  С „ П р а В и л а м и  а т т е с т а 

ц и и  с б а р щ и к о б / у т б е р ж д е н н ы м и  Го сго р те хн а дзо р ом  СССР, и  с В а р и В ш и е  контроль

ные о б р а з ц ы .

2.9Перед н а ч а л о м  сборочны х р а б о т  с б о р щ и к и  д о л ж н ы  з а б а р и т Ь  к о н тр о л ь н ы е  

ПласщинЬ/ из с т а л и  м а р к и  8 б тЗ с п 5  размером 4 0 0 * 2 0 0 * 5  (  где 5 -  то л щ и н а  окраек  

дн и щ а  р е з е р В уа р а ) В н и ж н е м  п о л о ж е н и и  и 400* 200*5( г д е  5 -  т о л щ и н а  с т е н к и  

р е з е р б у а р а ) В  В е р т и к а л ь н о м  п о л о ж е н и и  с р а з д е л к о й  к р о м о к , то ж д е с тё е н н о й  

п р и  с б о р к е  н а  м о н т а ж е .

2.Ю. i /з сВаренны х ко нтр о льн ы х п л а с ти н  после п р о с В е и и о о н и я  д л и  У 5 К  и з г о т о В и т Ь  

и  и с п ы т а т ь  о б р а з ц ы  д л я  м е хан и ческих и с п ы та н и й  по  ГОСТ 6 9 9 6 -6 6 :

-  д ля  испы тания но с та ти ч е ск о е  р а стя ж е н и е  при температуре +20°О-2оЬрозца(шо JT, ш )}

-  д л я  и с п ы та н и я  но с та ти ч е ск и й  изгиб (загиб) п р и  т е м п е р а т у р е  *20° С - 2  о б р а з ц а  

Г т и п а  х х У /7 ;  xxv/// ) .

Временное сопротиВление сборны х соединений д о л ж н о  б ы т ь  не ниж е м и ни м а льно го  

значения В р е м е н н о го  сопротивления осн оВ н ого  м е та л л  ау г о л  за ги б а  -  не ненее  У 20? 

При по лучен и и  Н е у д о В ле тВ о р и те л Ь н ы х  р е з у л Ь т о т о В  механических сбойстВ  производит

ся п о б то р н о е  и с п ы та н и е  удВоенного к о л и ч е с тВ а  с о о т б е т с т В у ю щ и х  о б р а зц о ё . 

2 Л  В се с б о р о ч н ы е  м а т е р и а л ы  д о лж н ь ( с о о т В е т с т б о В а т Ь  с т а н д а р т о м  и и м е т ь  

се р т и щ и  к о т ы  з а б а д о .- и з г о т о В и т е л я .

2-12.сВаройные м о те р и а л ы  п е р е д  с В а р к о й  н е о б х о д и м о  п р о к о л и т Ь '.

-  электроды марки У0Н Ш Ъ/45 -  при тем пе р атуре  400- 420°С В течение 2 часоб. 

215.Электроды после проколки по ВышеприВеденному режиму рекомендуется хранить  
В пеии хранения при те м п е р а ту р е  707 700°0.

Т П  9 0 2 -  5 - 1 7 .  8 6  M T

Притязал: Резервуар тетантеннсВ  
объетоп 5000 я уб .т

СтпВиР Лист ЛистоВ
Цконтр. 
НОгЧОтЗ

ПшоБа,
Р 40К.ЧЗНР.Ц off

П т PIp/lEUltJti
Пояснительная записка

Гипронефгг&лщтнта
г. TJqckBаГл.слец- h&bttms8 .

ПиКЫ* Ст.инЖ. CuSSmuHo. №
2(553-0 4 J y
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2.14. Dp их Ватки Выполнять теми же электродами, ито и сВорку.После эаиистки прихботок, 

произВести проберку их кочестВа, Дефектные прихВотка бы рубить и Выполнить ВноВь.
2.15. Г)ри сборке п р о и з в о д и т ь  т щ а т е л ь н у ю  з а и и с тк у  к о ж д о го  слоя, о с т а т к и  ш лака  

м е ж д у  с л о я м и  н е д о п у с т и м ы ,

2.16. В стыкоВых соединениях с разделкой кромок обязательна ВышлидооВка или Вы -  

р убка  корня шба перед сборкой с обратной стороны розделки и подборка.
2.17. Перед сборкой р е к о м е н дуе тс я  отробоТаТЬ режимы но пробных пл о сти н  ох В усло- 

Виях, тож дестВ енн ы м и с т е м и , В к о то р ы х  б у д е т  Выполняться сборка но монтаже.

2.18. Процесс сб о рки  н е о б х о д и м о  В е с т и  н а  с та б и л ь н о м  р е ж и м е . Д опускаем ы е о тк ло 

н е н и я  п р и н я т ы х  з н а ч е н и й  с и л ы  т о к а  и  н а п р я ж е н и я  д у г и  н е  д о л ж н ы  

п р е В ы ш а т Ь  -* 5 % .

2.19 Удаление пр и хб а то к  и  ко р н я  ш В а ,о  т а к ж е  с н я ти е  у с и л е н и я , з а  и и с т к у  ш В а ,  

удален ие  д е ф е к тн ы х  м е с т  и  т .В . Реком ендуется о с у щ е с т б л я т Ь  с п о м о щ ь ю  6 ы -  

с а к о о б о р о тн ы х  э л е к т р и ч е с к и х  ш л и с р м а ш и н о к .

Р. 20. По еле окончания с б о р к и  электросВ орщ ики  должны п роста В и тЬ  присбоенные им клеима, 

на р а сс то я н и и  4 0 ! 50мм о т  оси  ииВа В н а и а л е  и к о н ц е  с т ы к а .

3. Рекомендации по организации сборочных р о б о т.
3 .{ сВарочны м и работам и должен рукободитЬ кболиерициробонныи специалист по сборке.

3.2. Д л я  произВодстВа сборочных р а б о т  необходим следующий численный состоб

исполнителей с В одну смену'), чел.

— м астере прораб) по сборке  \
— электросВорицики по руиной дугоёой

сборке!не ниже 3  р а зр я д а ) 4

— газорезчики! не ниже У разряда) 1

— э л е к т р о м о н т е р  1

— оператор  по контролю  кочестВа \

-сб о р н ы х  шбоВ нсрозрушоющими методами
~~ Слесарь - соорицик ]

— подсобные рабочие 2

3.3. Сварочный уч а с то к  необходимо укомплектоВагб сборочным оборудобонием, инстру
ментом и материалами б соотВетстбии с прилагаемой „ Ведомостью с с тр .

3.4. К началу произВодстВа сборочных р а б о т  с л е д у е т ;

— обеспечить  объект Всей необходимой документацией по сборке;  

— уетанобитЬ  силоВые п ун кты  питания электроэнергией^ сборки1') и пробе
р и  mb р а б о т у  Всего сВарочного оборудования;

~ Ь  непосредственной близости  о т  м еста  произВодстВа сВарочных р о б о т  
у с т о н о ё и т Ь  переносные металлические будки с размещенными ё них 

сВарочной а п п а р а ту р о й  и и с то ч н и к а м и  питания j  
—  оборудоёатЬ  кладоВую  для хранения сВарочных мотериолоб и уетанобитЬ

В ней печь с т е м п е р а т у р о й  до  6 0 0  д ля  п р о к а л к и  и npocycurruj

— оп р а б оВ а тЬ  оборудобание и электроды  и  п одоб р ать  реж им ы  сборки на к о н т

рольных образцах ;

— о гр а д и ть  сборибаемые поберхности к о н с тр у к ц и й  и рабочее м е сто  сВарщика. 

о т  атмоссрерны х о с а д к о В  и Ветре.j

—  П роВ еритЬ  состояние и золя ци и  сВарочных кабелей и прабилЬностЬ  присоедине
ния их к  клеммам истоиникоВ  п о с то я н н о го  т о к а ;

— П роВ еритЬ  а р м а ту р у  газоВых боллоноВ, рукоВа для кислорода и горю чих za~ 
З о В ,а та к ж е  инструм ент Зля газопламенной о б р а б о тк и  п е та лл о В -

3.5. СВароиные посты  должны б ы ть  снабжены контрольно-измерительной а п п а р а ту р о й .

3.G. И сточники сВорочного то к а  рекомендуется устонаВ лиВ атЬ  В закрытых переносных

м аш инны х зап ах  не до ле е  £ 0 м  о т  м е с т о  сВ а р ки .

4. К о н тр о ль  к о ч е с тВ а  сборны х соединений и испраВ ление десректоё.

41. Контроль кочестВа сборных соединений должен Выполняться В соо тВ е тстб и и  с 
требоВа ния м и  глоВы СИ и ПИ! ~ 18 -75

4.2.8процессе подгото&ки и  произВодстВе сВарочных робот мастером по сВарке должен 

осуществляться предварительный и пооперационный контроль, ВключающийЬсеЪяыгдующ^

— к о н тр о л ь  к в а л и ф и к а ц и и  с о а р щ и к о о •

~  контроль качестВа подготоВки сВориВаемьтх кромок и точности сборки соединений под сВарку-

— проВерку состояния сВарочного и Вспомогательного оборудоВония и источникоВ питания

—  контроль кочестВ а  электродоВ и те м п е р а ту р ы  их проколки;

—  контроль соблюдения технологии сВарки и кочестВ а  ВышлисраВки корня ш ёа  

43. Все 100 % сборных шВоб должны бы ть подоергнуты Внешнему осмотру и измеренчнэ шаблона

ми по ТОСТ3242-79. При Внешнем осмотре рекомендуется применять лупу сб-Ю - кратны м  уВеличенигм. 

СВарные шВы должны быть проектного размера, по Внешнему Виду шВы сборных соединений 

должныудоолетборятЬ требоВониям глаВы СИ и P M -18-75 п.151.

4 4, Объем и методы контроля кочестВа сВорных соединений указаны  В чертежах.
4.5. Нормы допустим ы х дероектоВ прини м ать по СНи б]4-l8-75(n.n.1.52j /. 56; /.57).

4 G.Недопустимые дефекты у с тр а н я ю тс я  В присутстВии инженера по сВорке.

4.7. У ч а с т к и  шВоВ с подрезами и наплы Вом и за ш ли с р о В а тЬ  и п о д В а р и тЬ .
4.8. Ш Вы неполного сечения д о В а р и тЬ  до п р о е к т н о г о  разм ера ..

4.9. У ча с тк и  ш б а  с порам и, непробарам и и  т .п . у д а л и т ь  но дли ну д е ф е к т н о г о  

у ч а с тк а  плюс 15м т  с каж дой сто р о н ы  и з о В а р и тЬ  ВноВь

ПриВя-зон:

Uh5.i4°

Н QUA
run
ft. спец,
Cm. ииж.

Нконтр Поноса.
6я1ирлгл
Hl&aeiuut
Зрынцр
C-i55oiuh g ш

T7J

WSJ,

ТП S 0 2 -5 -17. 86 ГОТ

РезерВуар п е та н те н к о о  
объем ом  5000куб.м

Пояснительная записка.

р а г
Л ист Листа',
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*/../0. В шВах с тр е щ и н а м и  начало и конец тр е щ и н  засверлить,удалить на длину,- де 

ф е к т н о г о  участка , плю с 15мм с каждой стор оны  и заёар итЬ  Вновь.

У. Я  Сё арку при испраВлении десректоВ В ы полнять  с п р едвари тельны м  подагре Во м 

м еталла  В Зоне сВарки 100- 120?
U12. П ри  заВарке д е ф е к тн ы х  уи о стк о В  длиной долее 300 мм сборку Вы полнять  

о б р а тн о ступ е н и о ты м  способом с длиной с т у п е н и  -ПО -220 мм.
Ц.13. исправление одного и то го  ж е д е ф е к тн о го  м еста  допускается не более С ^ р а з . 

ц.Щ. После испраВления десректоВ  произВестипоВторный контроль исправленных уиасткоВ.

5. Техника б е з о п а с н о с ти  при паоизВ одстВ е сВарочных робот.

£ .i При произВодстёе сВараинь/х р а б о т  необходимо рукаВодстВоВатпся следующи

м и д о к у м е н та м и :

— гла В ы  СИ и  П Ш~ 4 -8 0  „Те хн и к а  безопасности 5 с т р о и т е л ь с т В е ;

— Гост 12.3.003-75 А Роботы  электросВорочные. Общие требования безопасностиj  

ПраВил пожарной безопасности при проВедении сВороинь/х и других огне -  

Вых р а б о т  н а  объектах народного хозяйстВа* утВерждгнных ГУПОКВД СССР;
- ,(2 онитарны х прйВил при сВарке, наплаВке и  резке м е та л л о в ,у т в е р ж д е н 

ных М инздраВом СССР.

5.2 Выполнение сВарочных р а б о т  на Высоте с лесоВ, п о дм о сте й , лю лек оагрешо.- 
е тс я  т о л ь к о  после п р а В е р к и  их м а с т е р о м .

5. Ъ.Металлические ч а с ти  электросВарочнога оборудования, а т а к ж е  свариваемые

изделия и конструкции должны  б ы т ь  заземлены на Все Время работы . 
5Я ОдноВременное произВодстВа Эле к т о  осВоро иных и газопламенных р а б о т  

В н у т р и  резерВуара не доп ускае тся .
5.S. и с то ч н и к и  п и та н и я  н а д л е ж и т  у с та н о В и тЬ  Вне сВариВаемой емкости.

6. рОсВещение при произВодстВе сВарочных р а б о т  В нутри ем костей долж

но о о у щ е с тВ ля  т Ь с я  с п ом ощ ью  сВетильникоВ} установленны х с наружиули  

с помощ ью  ручных, переносных лам п напряжением не более 12В.

5.7.При р а б о те  с В ы со к о о б о р о тн ы м и  ш лисроВалЬным и м а ш и н к а м и  с л е д у е т  
полЬЗоВатЬся з а щ и т н ы м и  очкам и.

38. УслоВ н ы е о б о з н а ч е н и я :

д г у х у у у  -  Видимыи таброВыи монтажны й шов 
ж*****—  Видимый отыкоВой м о н та ж н ы й  и/оВ; 

хх хх хх Невидимый тоВроВый м о н та ж н ы й  шоё;

-к*-**- неВидипый сты коёои м онтажны й шоВ

© . ©  и т д -  последоВателЬностЬ Выполнения сВарочных р а б о т

Режим сборки из п а с п о р та  на э ле к тр о д ы  
М арки У O H U - 13/45 т и п а  Э -Ч 2 А

Д иам етр
электрода

мм

Сила т о к а , А
П олож ение ш В а

Нижнее ВертиколЬн Потолочное

3 2 0 - 100 6 0 -8 0 70-90

ч 430- 160 100 -  130 120-140

S по-гоо 140-180 150- 170

Примечание: Расход электродоВ  н о  1кг 

Н спл а Вл е и н о го  м е т а л л а -  1,8 кг.

I

ТП 90S -6-17. 86 w :

\ 1 р и В я з а и : Нмш?
ttofLQwd

BqhqB.а
ШшцВЕ

<С4"- 7Т Т Р е з е р в у а р  м е т а н т е н к о В  
о б ъ е м о м  5 0 0 0  м 3

л Ш Ж .

[ЦП ... CJ.CAE.LUUН
Ш'СП&ц бЬынйебС п г Ш У  Мбботина\ШК Пояснительная записка
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В е д о м о с т ь

о б о р у д о в а н и я ,  и н с т р у м е н т о В  и  г л о т е р и о п о В  для произВ одстВ о . 
с б о р о ч н ы х  р а б о т  п р и  м о н т а ж е  резерВ уо  р о ё  м е т а н т е н г о ё  

о б ъ е м о м  5 0 0 0  м3

1*1

с

-о

оо
[Ч

v8Ос:
1̂3

I

а, п а) ос

з? с
И  а и м е н о В а н и е П а р к о ,  т и п

Е ди н , 
из мер. Копии. П р и м е ч а н и е

\ г 3 V 5 6

С В о  р о й н о е  о б о р у д о В а н и е

1 гВа оочны й В ь/ПРЯ гпителЬ и ли Е Д М - 7007 ш т 1 С реостатами РБ-304

пр е  а 5р а з о В а  т е л Ь в д у -  к е ч -  1 ш т г
С о а р о ч н ь /е  /кабели и  п р о б о д а .

± _ К а б е л ь  с и л о В о и КРГГГЗ*70+1*25мп 

КРПТЗ*50+ /к /6мм

_ м ___

п

200

150

Для подключения,машин-
ных помешении_______
4лЯ подключения выпря
м и те ля  В АМ - 7001

КРПТЗ* 16*1*4 мм2 п 200
Аля подключения Выпря
мителя ти п а  ВДУ-504

г. КабелЬ с В а р о ч н ы и ПРГД-7+ 50  м п г М г о о
Для подключения электро 
до держателю к источнику

Сили КРИТ 1* 50мм)

ПРГД -/* 3 5 n n Z _ п ___ _10_ ...
Участок прохода длиной 2м 
подсоединяемый кэлектрододгр.

(или KPDTi*35nnZ)

3 Ш нур  с ре зи н о В ои  и з о л я ц и е й ШРПС 2*4+1*1,5 мп М J 5 P -
Для подключения шлиеро 
- бальных машинок

Q К абельны е н а к о н е ч н и к и К -7 ; К ~ Ч с и т 20

5 К л е м м а  з а з е м л е н и я К Ъ -9 ; К З Ч ш т 30

В с п о м о г а т е л ь н о е  о б о р у д о в а н и е  и  и н с тр с ./ т е н т

1
Электропечь д л я  прокалки  
Э лектродоо на  5 0 0 9С С НОЛ- 35- 3535/3 ш т 1 С НОШ-10- 12/Ч

Э лектрические Высоко о б о р о тн ы е WSBA - 7400; ШУ,- ц
(Ложно заменить пнеВмо- 
ш л иермашинкапи

силисроВольны е м аш инки 830A; U H - 118

3 ХругиСдис ки)абоаз иёные армированные А -23 Омм: А  • 780 мм шт... 200
Аля электрических  

сил иермо ш инок

Ч Э л е к тР о д о д г р ж о т гл Ь  но 5 0 0 А А-403-.4 6У; 9 А -7 2 ш т 6

S Коски для  з а щ и ты  электро сВарщика УниВеос.ольные_ л и т — —6 .
б Очки д ля  газосВарсцика. г - г ш т

7 С те к ла  з а щ и т и  ые(сВетосрилЬтры) Э1-, эг: зз ш т 20

8 С те к л а  покроВны е Сп р о сты е ) тс -з ш т Ьо

9 Ш е т к а  с та л ь н а я ш т 10

10 piano т о к  для очистки  о т  ш л а к а ш т 10

Н
Набор сиорлансфрд л я  проВерки  
оозм ероо ш боб ш т 6

12 СлесаоныО и н стр у м е н те  к о м п ле к т) компп. /
13 К ле й м о  с В а р щ и к о В ш т Q

14
Вакуум- камера с компрессоромГВакууг*
-насосом) на ЧОО- 600мм бод. cm. ш т / Для и с п ы та н и й  сбар- 

7 ных соединений

JL

Продолж ение

У 2 3 V 5 6

Разорезательноя а п п а р а ту р а  и м а те р и а л ы
/ Резок для пропан-битоноВой смеси нГокрто- 2) РЗР- Г7- 55 Ш т 7

Резак для ручной кислородн. раздел, резки
'ч Ч

,.Паяк-2\„Г/}аяк-1 ш т 2
Для разделки кромок,удалс 
ниЯ сдорочн.приспособл.иТ.д

3 Горелка кислородная пропан-5у т а яобоя ГЗУ-4; ГАО- 2 -7 2 ш т 1
Ап Я подоереВа металла, 
о зоне Выполнения сборки

У Р е д у к т о р  6Ия пропан -5 .ч та н си АПП-1-б5:РА - 75 П ш т г
5 Реду к  т о р  кис л о р о  д н ы и А КП 1-65; Р К  535 ш т 1

б Ш л а н ги  д л я  го зоВ о й  резки м 5 0

7
РукаВа резано- тконеВы е напорные
КиСЛОРО дНЫе 9, О Л7Л7 Л7

8 К исло р о дны е валлоны Ш т 5

9 Пропан- бутаноВые болпонЫ Ш т 3

С в а р о ч н ы е  m a m e p u a n b i

/ Э ле к тр о ды  м е т а л л и ч е с к и е  для 4 OHU- 7Ъ/чб т 0.4 8
На 1 м е та н та н к у  

V -  5 0 0 0  м 3

р ц ч н о й  сВарки диам . 3, Ч и 5 м м

т 0. 4Z
Ап Я м!к галереи, лестниц, 
опор под г ал ерен/ V5000л?3

--------- --------- т __ _ £ 3 5 _
(Этого: для 4- х метантанков 
и м/к галереи V 5000  л?3

fJp U M E U Q H U E . В е д о м о с т ь  о б о р у д о в а н и я , и н с т р у м е н т о в  

и  м а т е р и а л о В  у т о ч н и т ь  п р и  п р и В я з к е .

Лрибязан;

Инё~.Н°

Н. К о н тр  
НачотЩй 
Ш

Х у т т о
Пелешин

~л£и- Ч'/П

Ш Р Щ дряшвЖ.
Ст.инжшббскпунй ш ш ч ш

Т П  9 0 2 -5 -/ 7 .  8 6  П Т

РеъерВуар м е то н те н к о ё  
Объемом 5000 куб.м

Стадия Аист Ь с то ё

Р 19.4 УО

Пояснительная записка
Гспронесртес пеу монтаж 1 
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Г е х н а к й  c B q d i k u  с е к ц и о н н ы м

о б р о т и  о с т у  п е и ч о т ы м  с п о с о б о в

20-50

( ~ - l \ ~ - S \ — 9 \ ~ 1 ( \ — n \ \ ~ -  18^
------У \ ^  j> V ---6 \ -~ -/ 3 \ —  /У\ —  /5

г\-^з\—1о\— У А— 12
3 5 О - 7Шг 5 0  - 3 0 0 1 

/с е к ц и я 2 с е к ц и я

С хе м  о  у к л а д к и  о к р а е к  д н и щ а

Линия истонаВки 
стенки

^Усиление шба зачистить  до - 
поЗ/ШЦо ё местах устаноЬХЧ 

стеной поме контроля

Резервуар
объемом

V  мъ

5000

[J оз. 
шВс

Типш&п по 
WiT5264-€0 
пространст
венное 
положение

Ш, нижнее

4ul№
щи-
н а
петоЛ
№,
Ж _

/2

Алина
с/»ое£ сВар-
При ных
руин. шВоВ, пета* 
сВ-ке м  iq .k z

Майо
ноп/иЖ
■енноео

Fa сход 
элеггг- 
родзо, 

КЗ

24 | 2 /  | ч г

Примечание, Длина сборных шВоб, масса 
ИоплаВленного м еталла и расход э ле к тр о - 
доВ приВедвны на Всю длину стыкаа.

У .С б о р к а  о к р а е  к  д н и щ а  п р о и з в о д и тс я  6 п р о е к тн о м  п о л о 

ж е н и и  д н я  р е з е р в у а р а  объем ом  5 0 0 0 м 3 из Ю  о т п р а в о ч 

ных м о н та ж н ы х  зле п е н то ё ^  к а ж д ы й  и з  к о т о р ы х  с о с т о и т  

из ч е т ы р е х  заё о дски Х  э л е м е н т о в .

2. Окрой к и дн ищ а с о б и р а ю т под  сборку Встык на о ста ю 

щ ейся подкладке  с клиновидным з а з о р о м  п о  наружной  

с т о р о н е - Ч м м , В н у тр е н н е й ' 40мм.
3 . По п е р е  у к л а д к и  о к р а е к  о с у щ е с т ё л я т Ь  п о дго н к и  и  п р о в е 

р я т ь :  о т с у т с т в и е  излом оВ В с ты к а х , п р о ги б о ё  и  Выпуклостей 

зазо р ы  В  с ты к а * ; п л о т н о с т ь  прилеган и я  по дкла до к . Сборку  

о кр ае к  д н и щ а  под с б о р к у  п р о и зВ о ди тЬ  но п р и у В а тк о х  ЗУо/бОО. 

Поверхность полностью собранного кольцо из окраек ниВелирсВотЬ,

Ц. К сборке приступить после полной сборки Все* элементов 
кольца. Сёарку Выполняют на длине 250мм В м естах примы
кания стенка. Стыки окраек сёариёаются но Всю длину 
после сёарки стенки с окрайкапи.

5. СВарку с ты к о В  Выполняют одноВременно 2-3 сВарщика, 

расположенные на раВном расстоянии друг о т  друга. Cbaрку Вы

п о лн я ю т секционным обратное тупени атым способом едланай 

ступени 470т220мм. Общее напраВление сборки - от края к центру,
6 ПроозВести контроль ко цвет В а сВарки:

Все стыкоЁые соединения акроек днища В местах примы
кания к ним стенки подВергнутЬ рентгена или гегммапро- 
гВечиёанию. Длина снимка должна быть не менее 240 мм. 

После полной сборки стыкоо окраек днища произВести 
испытания но плотности Вакуумом 400%  заВодских и 
монтажных сВарных шВоВ. ШЁы покрыВают пенооброзующей 
Жидкостью и испыюыВают Вакуум - ко мерой.

7. Рекомендуется, при сёарке у ч а с т к а  250 м м  устаноВить  

груз  массой 4,5m перпендикулярно с ты к у  у  сВободнои 
к р о м к и  д л я  предотёрешцения подъема листоВ

/сВаоиВаетоя. после сборки 
уторноео шъо стенки

П р и  В т о н ;

7 Ш ? ‘

контр
Иоу.отд

&ШЩ.

TlQMahO-.
бш ш Д ..

ГУП Пел?ша
брынае.

Ы.инж Ш5отана

2 L .2 &

ТП 902-5-/7. 86 NT

РезерВуарРнётантгнкоВ 
объемом 3000 куКм

Сборка окраек днища

 ̂Ж  /lutro UuemoB
го ч о

It \ онартгелгцпонт* 
г МоскВа

215$$-04 j
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Я рш Ь атитЬ  и сВ о р и тЬ  
после соарки Вертикаль

С Варпа ииВоё (D,^§)
12

^  10
ш

1 \у Л<• ! У/)
° \ = м VA

Те к ы и ш  с о а р к и  
секционны м  двойным с п о е т.

25-3D

Т У ^ З У —  j9\—  1в\-у1Н 13
Y=^~3 \—  V\ — 6\Г  H \ ~ Щ Е 1 Ж  
Г — — i  \ — з \  ~ 5 \ -~ -< о \ -~ -  — w

5..5Q - 7 QQ 550- 7 0 0
1 секция 1 2 секция

Общее направление сборки

fksepSyop | Поз. Ьипшёа по  Г^ Ьтё лЛ ^ и с ло  ijl/iuHa "К о с е е . fhcxo e  
объемов ш ё а  \fOCT 52S4-8QI ш ё а , \с/югйпрсЛсВарнь1)(\ноплйсл.рехтпро- 

Y  м 3 в [пространств. | г-?г»7 Iручной } u/ооо, rcero/j/mj Зоб,
яолс/тш е сЗсоке л? { л г  I яг

5£0О I <?; V \ТЗ, нижнее jl\ Ю  j SO 39 78

ПриВязон;

Цнб.н

1. П роизрасти раъ В ерты ёан ие дЗук рулоноВ с т е н к и  и у с т а 

новку ё  с о о т ё е т с т ё и и  с проектны м  положением. По мере 
р а эВ ор п чи В п н и я  р у л о н о ё  н и ж н ю ю  к р о м к у  п р и х ё а т и т Ь  

к  о к р о й к о м  ииВом S-SO/ЗОО сн аруж и . Не у с та н а В л и  -  

bom b п рихВ атки  на у ч а с т к а х по 1м В начале и конце рулона.

2. Произёесmu сВ а р ку В следую щ ей последовательности:

~ В е р ти к а ль н ы е  с т ы к и  с т е н к и  — ш ёы  1j 
-  с т ы к  с т е н к и  с ёнищ ем Суторны й ш оё )

С н а р у ж н о й  с то р о н ы  -  Шоё 2у

-недоваренные участки окраек днища -  ш&ы 3;

~  у  то р н ы й  шоё с В н утр е н н е й  с то р о н ы  -  ш оВ  Ч.

Д о п ус к а е тс я  с ё а р к у  ииёоВ 1и 2 Вы полнять odHoBpensHHOj 

Не& оВариёая у ч а с т к и  по 1м до В ертикальны х сты коВ .

Ux сВарку В ы п о лн и ть  после сВ прки  ш ёоВ  /.
5. С В а р к у  ш ёоВ  / В ы п о л н я т ь  В с п о тВ е тс тВ и и  с черт.

Ч. С ё о р к у  у т о р н о г о  ш В с/ш В ы  2 и Ч ) В ы п о лн я ю т одноВремен- 
HD р о л и  Ч сВарицико, расположенны е роВномерно по пери

м етру. СВорку перВых 2-3 ело её Выполнять секционным дВой- 

ным слоем последующие слои Выполняются послойно обратносту- 

Пениотым способом с длиной ступ ен и  600-650 т м  и со смеще

нием  ступеней на 25-30 мм. Д о п у с к а е тс я  проВодитЬ сВарку 

снаружи (шёы 2) и изнутриСи/Вы Ч) параллельно с опережением наруж
ного шВа протиВ Внутреннего ~ не менее, чем на 2 м  

о. ТоВрооые шВыС2;Ц) и с п ы та ть  но п ло тн о с ть  В объеме /<76%. 

ШоВ 2  и с п ы та ть  керосином В соотВетстВии со W  и ЛЩ -18~75п15Ч.

ШоВ с одной стороны обильно скачиоают керосином о с другой сто
роны ВодомелоВоц эмульсией. СмачиВание керосином произВодит- 

СЯ не менее 2-х раз с перерыВом 10мин. ШоВ 3 испытать Вакуу

мом при перепаде даВления 600 мм р т .  столба.

G.З а т е м  произ& ести  р р и В арку о к р а е к  д н и щ а  к  з а к л а д 

ной д е т а л и  В с о о т В е т с т В и и  с ч е р т . С узел 1),

Еш тт
M L
Слепец-

ВпноВо-
Нач.отЪ Клнеиоб

бшшиь
бЩЩВи

Cm. инк. \CyS6o7UHQ

Ж

Щ -?Р=г
у м

Т П 9 0 2 -5 -1 7 .8 6  М Т

-т—  резервуар м етантенкоб  
f  ** абъепом 5000 куб. п

Сборка после 
р у ло н о о  с

м онтаж а  
рцлоноЬ стенки

ИОВД Ы,П1
21

/ЬипоВ
чо

funpoHBcpmtcneipWHTmx 
е. Нос кВа

21539 -04 36
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Схема рйспо/южения вертикальных сты ков

для V SOOO hi

Схема устранения западания 
кромок В зоне Вертикального 

сты ка  о

ОсЬ монтажных с  т ы  код

'Н а ч и н а т ь  сёа/ькч  
С н а р у ж н о й  с то р о н ы

Начинать сВоокч 
с Внутренней стороны

l u B o b Q j

Схема раъдиВки монтажного стыка

8 Ыииг.исосВотЬ тренЬ

шВа снаружи 25**2

Толщина.
стенок S V O  ! 12

6 ! т г 1б±г т г
..А * 8? 10 Brio 8гЮ

З У Р
и.5

0.5-o.S *45
0,5 -о,5 05-«?

!
С 9 
\PesepByap J Поз. 
iобъемом \ш6а

| У м З  J |

Tun шВапо 
Ш5геч-зо 
Проетранс. 
Положение

Толщина
стенок,

мм

Алина |/*1асса 
с-Вар- \маплабл. 
пух металла, 
шьоЬ,м\ кг

Расход 
Элект- 
родоВ,

кг

Число 
слоео 

пририч- 
ной сЬ'Ке| 5000 J 1 \С21,6ертмг. 8; Ю; 

12 ' 50 | 12 г я *3; 3*4 
Ч. ‘

1. Сёарку Вертикальны* отыкоВ под сёарку производить на сбо
рочных приспособлениях В соотВетстёии с настоящим ППР.

<?. Перед сёаркой проверить Вертикальность оси понтонного стыка и 
геометрическую срарму притыкающих к нету участкоВ полотнищ,, 
кочестВо проёки стыкуемых участкоВ полотнищ(срормообразоВа- 
ние),западание кромок, дозоры В стыках, соёпадение кромок В 
стыке и по Верхней крошке.

5. Сборку Вертикальных сты коё п р о и зёо ди тЬ  последовательно 
после монтажа стенки В следующем порядке: сты к  розбиёоется 

на У участка, имеющих розную  длину, на одинаковую массу наплаВ- 

Лено 20 металла, согласно схеме. Каждый участок р азм ети ть  на 

секции краской или мелом. Сёарко В секциях Выполняется одно

временно на Всех участках  V — сВарщиками обратноступен- 

чатым способом с длиной ступени 1В0т 220 мм послойно с об

щим напроВлением сборки сВерху Вниз.

Q. С ёарку корня ш В а произВодитЬ  и з н у т р и  не менее, чем В 2 -5  

слоя с п осле дую щ е й  В ы ш лисроёкой к о р н я  шВа сн аруж и  и 
сборкой Внеш него слоя, З а т е м  п р о и з В е с ти  сё о р к у  В н у тр е н 

них слоеВ So полного  заполнения  разделка. К  Вы полнению  

каждого слоя п р и с т у п и т ь  после налож ения предыдущ его  

но Всю дли н у  у ч а с т к а .

5 8 м е с та х  пересечения с у то р н ы м  шёом произВести за -  

ш лисроЬку конца си5а.

6. П роизВ ести к о н тр о л ь  к а ч е с тВ а  сВарны х шВоЬ:

100% длины Вертикальных стыкоВ подёергнуть рент- 
гено или гамма просВечиВанию по ГОСТ 7512-Ъ2 или 100%-ай 

улотрозВукоВой дефектоскопии с последующим просВечиВо
пием проникающими излучениями Всех участкаВ шВоё 
с признаками десректоВ.

7. При н еобходи м ости  за п а да н и е  кром ок  с л е д у е т  ус тр а н и ть  

За с ч е т  п ор я дка  н а л о ж е н и я  ш В о ё  по приёеденнс\  
схеме.

8местах пересечения стенки о днишем 
вертикальный стык на участке * 150 пп  
сЬаьиЬйтЬ после сборки у  т о  оного шоа .

Л р и & я з а н :

Ун 5- Н °

run
Га. спец
Cm. инк

Н.Кантр\Пачоёп
Нйшпд КшзиоА

Шелешиь
бемичедовш.

Ш Жщ на {Ш 2 .

Т П  9 0 2 -5 -  а  8 6 M l

Резербуар м е та н те н к о В  
объемом з о о о  куб .м

Сборка вертикальных 
стыкоб.стенки резервуара.______

foflgufl /1 ист

г г
Листос'

чо 1
Гипронесрггеспецпонюж 

г  Г7ос кВа
31539-04 37
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С о а р к а  ш Ь о Ё  Q )

£5|г

вышпУЧЯ&ать корень ш Ва/ 
снаружи после наложений 
не пен гг  2-3 слоеВ игнут 
р о и  подВаритЬ

Сборка шёоё ®

Вид А

Сборка шёоё
2 6 -3

Г. резатЬ  на  
п о и т о  же оодВаритЬ

-Вышлиероёать ,тоенЬ 
шьа снаружи после 
наложений не менее 
2- 3 сг.огь изнутри и 
ПодВаритЬ.

\ feepByap 
ioSbem ом 
f У  « т 3  
(на 1 шщ

^
В

-
1

!

!
§

|
|

|

Толщина
металла.
К ате т
шоа.кп

4(JCAQ |
слога

\1(ина 
“ Ч Я М .  
шбоб,  
м

Пасса, 
намаол 
металла 

кг  '

Расход
Злект-
родоБ,

кг

R ГЬПП ь з С21,С8;Ург\ 12; 18 4 ;5 2,4} 4,2 9 18

_____________ L § L i L
РЧ.гориз.

1 8; 12 3 ;Ч 60} 60 101 202

Приёмом:

Ш Ш

i С Варка Верхней В образной надстройки стенки производится поэле

ментно В проектном положении из ВалЬцоВанных листоВ толщ и

ной 12 мм и наклонных плоских элепентоВ разм ерит 

370 « 18 мм.

2. Сборки элементов под с&арку произВодитЬ на прихВатках З-чу/ъоО.

3. К сВарке приступить после сборки Всех элементов и проёерки 

Правильности сборки В соотВетстЕии с проектным положени
ем Величины зазора В стыках,Вертикальности листоВ)саВпадения кромок.

4. Последовательность Выполнения сборных шВоВ обозначена

О , © , ® .

5. СВарку сты коВ  должны пр оизводить  одноВрепенна 2 и Ч 
сВарщика на диаметрально противоположных участках. СВарку 

шВоВ Выполнять дВухсторонним секционным обратноступен
чатым способом или секционным дВойнып слоем,

6. Все 100% длины сиВоВ { 3 подВергнутЬ рентген  О -  или гаппа- 

просВечиВанию по ГО С Т 751 2 -Ж  или 100% 'му у л ь тр о - 
з В у к о В о ту  к о н тр о л ю  по FOLT14182-15 с последующим  

про~ ЬечиВаниеп у ч а с тк о ё  с признаками decpeKmoBJ а т а к  -  

же Ю0уо пересечении ЬертикалЬных и горизонтальных 

wBoB сборных соединений. ШоВ V проВерито но герметич

н о с ть  м е то дом  смачиВания керосином В с о о т В е т с т -  

Вии со СИи П Ш -13-75 п. 154

Н&ттр,
Н т ш
М
herШ Ц
Шин*

ПоноВа.■ 
ё Кузнецов

№ёЛ£ЩН&
фынцес
чббвтина.

Ш И

ТП 902- S -17. 85 РОТ

2 ? ^ tphyap riemaHmeHKolj
объепоп 5000 куб м

Сборка Верхней части 
стенки резервуара

б и т .
2 3

ЛистоВ'
чо

[цпранартеспецпонта* 
г. МоскВа

и э зэ -о ч  3$



СВар к а  tube

1. Сборку соединений под сдирку произВодитЬ ноприхВатка*3~ЬфоО.

2. СВарку кры ш и произВодитЬ  Ь п р о е к тн о м  положении  

после сборки Всех щ и та В  кры ш и и горлоВины.

3. Произвести проВ ерку праВ ильности  сборки ё с о о т В е тс т -

Вии с проектны й положением- размер р а ди уса ; В ы держ ать  

Следую щ ие разм еры - зазор В с ты к е -  1 m m j  см ещ ение

кром ок - не более З м м ,

4. С борку с ты к о Ь  произёодито одновременно 2~Ч спорщи

ками на д и а м е тр а л ь н о  п р оти в ополож н ы х у ч а с т к а х  

о б р а тн о с ту п е н ч а т  t/ n  способом с д ли н о й  с т у п е н и  

130- 260 мм.

5. П ро и зв е сти  контроль к аи е стВ о  Внешним осмотром и 

измерением ш аблонам и по ГОСТ 3242-19 Все iOG% сбор
ных шВоВ.

бонтролЬ сВарных шВоВ / произВодитЬ просВеииВа. -  

нием проникающими излучениями Выборочно В объеме 

25 %  длины шВоЬ.

в. СВарку лнзкоВ и п а т р у б к о ё  р е з е р В у а р а  и на  горло 

вине п р ои зВ оди тЬ  по м е с т у  В проектном  положении.

\Резр>ёуар 
: абъемоп 
| Ум3

Паз.
ш ва

Tun шВа по 
гост5геч-8о 
пространств, 
положение

Длина
сварных
шоав.

М

Масса. 
наплаВ» 
ислама 

кг

Расход 
электро
дов у

кг

| 5 0 0 0
i C12.HU1KH.no т № 164 328 t

2
ГОСТ 11594-75

32 2 6 1 5 2 1

При Вязан; Н-юнтр-

Гпспец.

Пен9$.а,я
Нау, о то  Кузнецов
Ги п  П елеш и н

В Р ш и е Ь .
Cm. инм. ][у55спина

ф£7.'гг>

т а -

777 902-6-17.86 ПТ

Резервуар метантенкоВ  
объемом 50Ь0 куб. м.

Сборка крыши с 
еорлооинои

Щ Ш М ин
2V

Atf/aafi
40

[ипроиертеспсц понта ж 
г. ПоскВа

215ЪЭ-0Ч 33
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Резервуар
объемом

У м 3

Поз.
шба

Тип шЬа~ 
погосгзгеч
‘Щ простр. 
положение

Тол щи- 
напетал 
па, катет 
ш5а,к>п

| Число 
споео

Алина jПасса. 
сбосньиМаппаВ/! 
ш£о£, ретама 

М | кг '

Я? с л о Э |  
электро| 
-Зоб,

кг

5000 У нижнее bw<? и 41 31 52
г - з HZaopus.ntn М < г Ч 120 j 78 156

Опорный у з е л  с т е н к и .  

\

С б о р к а  ш & о &CẐ
Ф Р Л

1. Сборку соединении ЭлементоВ резервуаре под сборку В про 

ектном  положении производить на п р и х В а тк а х  З-УО/ЗОО,

2. П о с ле д о в а те ль н о с ть  Выполнения сборных ш ёоё с  бог на. -  

Чена Q ) ,  ® Л Q ).

3. СВарку шВоЁ В ы п о лн я ю т одноВрем енно 2 - У  сборщ ика, 

н а  д и а м е тр а л ь н о  п р о ти в о п о л о ж н ы х  у ч а с т к а х .

С В а р к у  п р о и гё о д и тЬ  об р атн ое  тч п е н ч а  т ы м  способом 

С дли ной  с т у п е н и  Н О - 2 2 0  мм £  оба с л о й .

4. ШоЁ 1 и с п ы т а т ь  на  г е р м е т и ч н о с т ь  В акуум  -  камерой  

При перепаде доЬления около  600 мм р т .  с т о л б а .

5. к о н тр о ль  сбарНЫХ LuBoB 2, 3  п р о и зв о ди ть  просВеииЁаниеп 

п р о н и к а ю щ и м и  и з лу ч е н и я м и  В ы борочно В объем е 25)с 

длина / ш ё оВ .

6. СВарные ш £ ы  к р ы ш и  п р о В е р л ю тс  я  н а  ге р м е ти ч н о с ть  

созданием  ё  м о м е н т  и с п ы т а н и я  и зб ы то ч н ы м  даВлениеп 

6,0 кП  а  при з а л и т о м  о о д  о й  резербуаре на  В ы со ту  11,75 п  

и В а к уум о м  2,0 к,Та при залиЬе В о д о й  н а  В ы с о ту  8 0  п  

С по ГОСТ 3285-77)

В  процессе и с п ы та н и я  с ж а т ы м  Воздухом  сборные  

с о е ди н е н и я  с  п а и  и  Во ю т  с н а р у ж и  ты ль н ы м  ростборпп.

П о я в л е н и е  п узы р Ь коВ  на п о в е р хн о с ти  м ы ль н о го р а с т -  
В ор а  н е д о п у с т и м о

7. С о с з р к у  

р у л о  н о  В

ш ё а  /  В ы п о л н я т ь  п осле  м о н т а ж а  и сб орки  

с т е н к и  С см. ч е р т .

ТП 902-6-/7.86 м т

Придязан: НконтАПанэБа. 
Hav. рта\Кчзнеи оЬ

РезерВ^ар гтетанменкоё 
абъепоп 5000 куб. п

Стадий] Autm |AutnoB

СВпоко излоВ
Hi -

Р 25 УО
M L

ЕВ Ц щ щ
Нелешуя

С-т.инж
HMSL

-y$5orr,uti а Т Щ -
сопря жеНия с те н к и Гипронвртеслецпонтаж 

?. Москёо
115S3-Q4 10
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f j  j  Z l fC R - / 1 Q S  о б о л ь н ы и  6 0 0 *  B O O  С но стенке р е зе р В у а р а ) Я d  W DHm QHCHhtu(HQ к р ы ш е )  B D y lQ Q

(  а н а л о ги ч н а  /73* п а т р у б о к  д л я  у  с та н о В  -  

ки ды х а ть ль н о е с  к л а п а н а  7)у 150)

1 Т е хн о ло ги я  с ё а р к и  д л я  п а т р у б к о ё  и  л ь о к о о , не  у к а за н н ы х

А — н --------------------------------------------------- — ________________ 1

1 l ¥ r v y r v y X J < - У У У У У Х У  X 1

\  !
, , \  i

\  7
/ ® ч \  V  /

В ч е р т е ж е ^  а н а л о ги ч н а .

2. П е р е д  сб оркой  поверхности сВариВоемых д е та л е й  должны б ы ть  з а 

щищены до м е та лли че ско го  б ле ск а  на у ч а с т к а х  по 20 м м  5 обе с то р о 

н ы  о т  р а з д е л к и  и  о б е з ж и р е н ы .

3. О б р а т и т ь  Внимание на т о ч н о с т ь  сб о рки : не д о п у с к а е тс я  Вы пол

н я т ь  с б о р к у  с т ы к а  с н а т я го м ;о б е с п е ч и ть  В о з м о ж н о с ть  сВобод -  

н о й  у с а д к и  м е т а л л а .  ш В а  б  п р о ц е с се  с б о р к и .
</. Уста н о в к у  п а тр у б к о В  и  ЛЮкоВ прои зводи ть  на прихВаткахЗ -зф ос-ЧО О .

5. Перед сборкой пре Верит ь: соотВетстВие с проектным положением, отсутствие 

излом оВ В стыках, горизонтальность и Вертикальность элепенТьВразмеры и зазоры

6. Перед сборкой металл В зоне Выполнения шВоВ обязательно подогретьдо 120- 

~150, при э т о т  строго соблюдать контроль температуры Тсрмокарандашапи.
7. Сборку Выполнять электродами парки У  ОН U-13/45 типа ЭЧ2А по Гопт5Ч67- 7-5, 

диаметром 3 км на постоянной Токе обратной полярности предельно кореггкой дугой.

8. Сборку Выполняют один или дВа сВарщика обратноступенчотым способом с 

д л и н о й  ступени 170-220мм с о г л а с н о  схеме /илид.Нопрабление сборки сВерху Вниз.На -  

Чало каждого слоя смещал на JD-SDmm ВпроВо или ВлеВо о т оси.Конец каждого пре

дыдущего слоя должен перекрыВсгться началом  лоследусцего на 10- 15мм.

9. Сборку тпВроВых соединений с разделкой кромок Выполнять с дВух сто 

рон обязательно с ВышлисооВкой корня шВа с противоположной стороны роз- 
делки Высокооборотными элсктрошлисрмашинками и последующей подВаркой.

10. Последовательность Выполнения сборных шВоВ обозначена номерами

11. К ручной дуеоВой сВарке деталей льскоВ и патрубкоВ и Выполнению npuxBo.roк 
допускаются диплом ирайонные сВарщики 6 разряда.

12. Контроль качеапВа и/ёоВ 1,2.4 С д л я  л ю к а - лоза Л1) и  ииВоЬ 1,2.3  

(д л я  м о н таж н о го  лю к а  П2) но г е р м е т и ч н о с т ь  р р о и зВ ю З ч тЬ

С х г п а  2 . П ор ядок  н а л о ж е н и я  сло е ё  " м с е н а & ч  м ы льн оео  р о с т В о р о  н а  с е р н ы е  с о е д и н е н и я  и

пб дуВ ом  с ж а т ы м  Воздухом.

ТП902-5-П.86 VT
Реъер&уар метантенкоВ 

объемом) 3000куб  м

СВарка п а т р у б к о В  
Люкоб_________
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