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РЕЗЕРВУАР ДЛЯ СВЕТЛЫХ НЕФТЕПРОДУКТОВ С 
ПЛАВАЮЩЕЙ КРЫШЕЙ ЕМКОСТЬЮ 10 ТЫС. КУБ.М

АЛЬБОМ VIII
УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОТВОДА ЛИВНЕВЫХ ВОД С ПЛАВАЮЩИХ 
КРЫШ РЕЗЕРВУАРОВ ЕМКОСТЬЮ 10, 20 И 40 ТЫС. КУБ. М 

(ВОДОСПУСК)

магазин декора

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html
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7 0 Ч - Н 7 8 . 8 5

РЕЗЕРВУАР ДЛЯ СВЕТЛЫХ НЕФТЕПРОДУКТОВ С 
ПЛАВАЮЩЕЙ КРЫШЕЙ ЕМКОСТЬЮ 10 ТЫС.КУБ.М

Альбом I  
Альбом Е  

Альбом Ж 
Альбом Ш 
Альбом Y 
Альбом YL 

Альбом Ш

Альбом Щ  

Альбом (X 
Альбом X  

Альбом XL

АЛЬБОМ VIII
сост ой  п р оек та

пояснительна* записка  
конструкции металлические. Релербуар
конструкции металлические. Лестницы для ре&ерёуароё емостью 10t 20 и Ьо ты с. куб.м. 

э о т бор уплотняющий- 
Обору доёание резервуара.

Осноёные положение по проиьёоВшёу монтажных работ.
Монтажные приспособления для резерёуароё емкостью Sf/0,20 и тис.куб.м.
(типоёои проект 70Ч-<- Ш*8(>)

устроистёо для отёодалибнеёых ёод с ллабающих крышрезерёуароёемкостьюЮ^ОиЬо тыс.куб.м, 

спецификации оборудования.
Аедомости потребности ёматериалах. 
сметь/.
Примененные типоёьи проекты.
T.n.4oz-H‘S9/7b, Стационарная истаноёка генератороё бысокократнои пены Гьпс-гоао. 

Г&пс-бао, г&пс-гоо на стальных вертикальных резерёу арах. для нефти и нефтепродуктов" 
альбом щ, Распространяет Казахский филиал ,ЦитП.

Разработан
институтом *Гроиипронефтехим •

Миннефтехимпроми СССР

Гяаёныи инженер института < *$ 7 7 7 7 *?  4 6 . Заманоё Ут верж ден
ГлаёныО инженер проекта .  Л Л. Пономареё Миннефтехимпромом СССР
Аёторское сёидетельстбоН* М ш  '  (Заключение от 07. ОьМг. N-20/W77- 6)
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Н а и м ен о в а н и е  ч е р т е ж а . Обозна чение
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мы-
0/п Н а и м ен о в а н и е  черт ежа. Обозна чение

Кол.
Лис­
тов

Лист
аль-
бон<х

99 18 С 150-00'00-00СВ 5 го 1 Т и /п ульн ы й  л и ст 1 1 1

резервиаю ов  ем кост ью  10. 2 0  и 2 С о д е р ж а н и е  а л ьб о м а г г
4 о  т ы с .м 3 . С б орочн ы й  ч е о т е Ж 3 П о я сн и т ел ь н а я  з а п и с к а 18С 15О-00-00-00ПЗ 8 4

? 3 Корпус ливнопаиемника 1 ВС150-01-01- 00 СВ г 25 4 Ведом ост ь с п е и и о Ь и к а и и й 18С150-00-00-008С 1 в

24 К о р п у с 18С150-01-01-01 1 27 5. В о д о с п у с к  с  п л а в а ю щ е й  к р ы ш и 1 ВС 150-00-00-00 6 9

? 5 К ОЛЬи о 1 ВС 100-01- 01- 03 1 27 р е з е р в у а р о в  ем кост ью  10, го  и

1 12

12

76 Ф л а н е ц  с п е ц и а л ь н ы й 1ВС100-01-01-02 1 28 4 0 тыс. м 3 ( с п е ц и ф и к а ц и я )

77 К о с ы н к а 1SC100-01-01- 05 1 29 6 К о р п у с  л и б н е п р и е м н и к а  ( с п е ц и - 1ВС 150-01-01-00

76 К о с ы н к а 1BC1S0-01-01-O6 / 29 ф и к а ц и р )
17.9 О сь 1ВС150-01-01-07 1 30 7 Н аправляю щ ая поплавка (спецификация) 18С150 -01-02-00

ЗП С е г м е н т 1ВС 100-01-01-06 / 31 8 Корпус п о п л а в ка  (сп ец и ф и ка ц и я ) 18C1S0 - 01-с3.01- 00 ± _ _/3_
К__

~/4
31 К о с ы н к а 1ВС100-01-01- 03 1 31 9 П оп ла в ок  ( с п е ц и ф и к а ц и я ) 18С150-01-03-00

37 З а гл у ш к а 18С100-01-01-04 1 32 10 К олпак за щ и т н ы й  ( сп е ц и ф и к а ц и я ) 18с zoo-о1-о4-оо 1

зя Н а п р а в л я ю щ а я  п о п л а в к а 18 с iso  - 01- ог- оосв 1 32 11 К орп ус З ат ворн ого  Уст ро й ст ва 18с 100-01-05-00 1 14

з4 Ф л а н е ц 18С /50-01-02-01 1 33 ( с п е ц и ф и к а ц и я )

35 П о л о с а  н а п р а в л я ю щ а я 1ВС100-01-02-02 1 34 12 В и н т  в  с б о р е  (с п е ц и ф и к а ц и я ) 1&С100-01- 06-00 1 15

36 О б еч а й к а 180150-01-03,01-01 1 34 13 Корпус сальника 6  сборе (спецификация) 1BC/S0-O2-O1- 00 1 15

37 П о п л а в о к 1ВС150-01-03-оосв 1 35 14 Т р у б а  б о к о в а я  (с п е ц и ф и к а ц и я ) 1RC 150-02-00-00 1 16

за К о р п у с  п о п л а в к а 180150-01- ОЗ.О/-00СВ 1 36 15— П е р е м ы ч к а  ( с п е ц и ф и к а ц и я ) 1ВС150-03- 01-00 _ 1 16

39 К о н ц е 1 ВС150-01-03.0/- 02 1 37 16 П оп ла в ок  ( с п е ц и ф и к а ц и я ) 18С 150-04.01-00 1 / 7

4о Ф л а н е ц 16С150-01- 05-03 1 38 17 К р е с т о в и н а  ( с п е ц и ф и к а ц и я ) 18С 150- 05-00-00 1 17

41 Д о н ы ш к о 1ВС150-01- 03.01- 03 1 38 18 Т р о й н и к  ( с п е ц и ф и к а ц и я ) 180150-06-01-00 1 16

4г М уф т а 18С 1оо-о1-оз.о1-о4 1 39 19 Труба п о п е р е ч н а я  (с п е ц и ф и к а ц и я ) 1ВС ISO- 07- 01- 00 1 16

из П р о б к а 180100-01-03-02 1 39 20 С т о й к а  ( с п е ц и ф и к а ц и я ) 18 С 150-08-01-00 1 19

44 б и н т 1 ВС 100- 01-06-01 1 4о 21 О п ора  к о л л е  к  т о о  а  ( специф икация) 18С 150-09- 01-00 1 19

45 У п л о т н и т ел ь 18С150-01-03-01 1 4о

^Типовой проект разработ ан 6 соответствии с  действую­
щ ими норм ам и и  правилам и и  предусмат ривает  м ер о ­

прият ия, обеспечиваю щ ие взрывную, взрывопожарную и  
п о ж а р н ую  б езо п а сн о ст ь  при эксплуат ации резервуара  Г

r',a%%LP^SHep /Г /Г  П о н о м а р е в .
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п/п Н аим енование, ч ер т еж а Обозначение У

! Лист
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н*н-
П/п Н а и м ен о ва н и е черт еж а Обозначение
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ftuc-
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бот.

75 Труба п оп ер еч н а я 18С ISO- 07• 01-00 с  Б ~т 51 4 6 К о л п а к  защ ит ны й 18С100-01-ОЦ- ООСБ 1 4/

76 Т р уб а fee  150-07-Of- 01 1 62 47 О бечайка 1&С 100-01-04.01 1 42_

77 П а т р у б о к 13С150 -07-01-02 1 63 48 Д оны ш ко 1ВСЮО- ой о*4- ог 1 4г

75 Ст оика f&С ISO -08 • 01-00СВ 1 63 4 9 Корпус затворного уст ройст ва 180100-01-ОБ-ООСБ 1 *2-

’R l 73 Т р у б а 18С1SO-08-01-01 1 б4 SO О бечайка 13С100-01-05-01 J L , 4±
!*j

К io 
О °°

80 Хом ут 18С150- 00-00- 08 1 54 51 Д оны ш ко fee  юо-01- os- ог 1 44

8/ П ол ухо м ут 18С150-08• 01- 03 1 65_ 52 Га й ка 18С100-01-05-04 1 ftL

82 Опора к о л л е к т о р а 18С150-09-01- 00СБ 1 66 53 В и н т  8  с б о р е 18СЮ0-О1-О6-00СБ 1 45

83 Г р у н д б у к с а 18С 150-00-00-01 1 66 54 Тоиба б о к о в а я 160150-02-00-ООСБ 1 4 6

g
84 П р у ж и н а 18С100-00-00- 02 1 67 55 Корпус сальника S  сб о р е 18С/50 - 02. Of-ООСБ 1 47
8 5 Д и с к  з а п о р н ы й 18C1S0- 00-00-03 1 66 56 Ко р п у с  с а л ь н и к а 18С 150-02.01-01 1 4 8
86 Ф л а н е ц  р а з ъ е м н ы й 13 С 150-00-00-04- 1 69 57 Т р у б а 13 С150 -02- 00- 01 1 4a

87 Д и с к /ЗС150-00-00-05 1 69 58

V1! 13 С 150-02-00-02 1 50_

88 Д и с к  уплот нит ельный 1ВСISO- 00-00- Об 1 70 55 К осы н ка 13С 100-02-00- о4 1 50

89 П р о к л а д к а /ЗС150-00-00-07 1 70 60 В т у л к а 13С150-02-Of -02 1 S L

90 Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я 18C1SO-00-00-ООТТ 8 71 61 П е р е м ы ч к а 1ВС150-03-01-000. 1 51

62 П о п л а в о к 16С ISO - 04- 01-ООСБ / 52

63 О б е ч а й к а 13 С 150-04-01-01 1 S3

54 К осы н ка 1BC1S0-04-01-03 1 54

55 К о с ы н к а tec 100-05- Of-оз 1 54
■■ 55 Крест овина tac tso-os^oo-оосб 1 55

57 Ось в  с б о р е  {'сп ец и ф и ка ц и я ) 13C/SO-OS-01- oo 1 55
68 Ось в  сб о р е 1БС ISO-05'Of-ООСБ 1 56

Hr 69 П а т р у б о к /ЗС /50 -OS- 01- 01 / 57

70 К о сы н ка 13C150-0S-01- 03 1 57
71 О сь 18C150-OS-01-02 / 55

ьЯ— I 72 Тройник 1 ВС 150-05-01-ООСБ / S3

73 Труба /ВС 150-06-01-01 1 Iso
1 74 К о с ы н к а 1в с  150-02-00-04 1 [5l

ГГ"
г [%grn
t г9■
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Ш  ШИ. 1ДЕЛШМ W.-ШУ Щ ^ ш __LCm
- - . — Копировала, С<у Формат АЗ--__
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2.1. Водоспуск предназначен для отвода ат мос­
ф ерных о са д к о в  с  поберхности плавающей 
кры ш и р е з е р в у а р о в  ем кост ью  ю / 20 и  
UO тыс. куб', м.

2.2. П р о п у с к н а я  сп особ н ост ь в о д о с п у с к а  позво­
л яет  у ст а н а в л и в а т ь  е г о  н а  р е з е р в у а р а х  
п р а к т и ч е с к и  в  л ю б о м  К л и м а т и ч е с к о м  
р а й о н е  С С С Р .

2.3 . При применении водоспуска для резервуаров, 
уст анавливаемых в  районах с количеством 
осадков (интенсивностью их выпадения) / пре­
вышающих их пропускную способность, могут 
быть установлены два и далее водоспуска.

2..U. На сборочном чертеже показано несколько 
вариантов подключения водоотводящего кол­
лектора Внутри р езер вуа р а . Необходимый 
вариант принимает организация; привязыва­
ющ ая р езер вуа р , с  учетом плана располо­
жения опорных стоек плаваю щ ей крыши и 
наиболее удобного направления водоотлива.

S3 ШИ чшт  мв?, 1 3 С 150-00-00-00ПЗ

К оп и р овал а  О и л/ Формат ДЗ

1. О б щ а я  ч а с т ь .

1-1. Н аст оящ ий альбом рабочих чертежей 
уст ройст в -для отвода ливневых вод с 
плаваю щ их крыш р езер вуа р ов  емкостью
10.20 и й о  тысяч кубомет ров (б  дальнейшем 
водоспуск) р а зр а бот а н  на  основании плана 
типового п р оект ир ован и я  ГОССТРОЯ СССР 
на 1962 год в  соот вет ст вии с за д а н и ем  
н а  р а з р а б о т к у  т иповых п р о ек т о в  
р е з е р в у а р о в  для  свет лых нефтепродуктов 
с  п л а ва ю щ и м и  кр ы ш а м и  ем кост ью  1,2,3,
5 .1 0 .2 0  и  йО тыс. к у б . м  } у т в е р ж д е н н ы м  
З а м е с т и т е л е м  н а ч а л ь н и к а  У П и К С а  
М Н Х П  С С С Р  т. М у р а в ь я  н ом  П О .

1 2. При разработ ке конст рукции учт ен опыт 
эк сп л у а т а ц и и  подобных водоспусков на  
р я д е  предприятий г. г. Грозного , Кременчуга, 
М озы ря и  т.д. ,а  т а к ж е  опыт изготовле­
ния С а л а в а т ск о го  машиностроительного 
з а в о д а .

1 В С  ISO -0 0 -0 0 -0 0 п з
из». Лисп Н* докФ*- floOnvckфпяо
Разва.6. Тарлрина fkjrnep Лист \fiucroL
0,'ровер. < Пояснитель н а я L_L f___ [Is.___
Ошиж.пр Сонмам $ ' ГРОЗГИПРОНЕвТЕХИН
Н. Контр 
Утб.

USoLHoSa
/ftmcpobj

з а п и с к а
k'nrMjoa&ajtoL О/а/

г. Грозный 
СЬоонют 03
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4. Описание конст рукции .

Водоспуск предст авляет  собой систему 
т р уб , соединенны х меж ду собойJ ливнеприемни- 
ком и нижним опорным у зл о м  сальниковы м и  
ш а р н и р а м и .
Л и в н е  П рием н ик состоит из к о р п у са t вварива­
емого 6  п л аваю щ ую  крышу и запорных устройств 
поплавкового и  винтового типа.
Запорное уст ройст во поплавкового типа вклю ча­
ет в себ я  пустотелый металлический поплавок  
и  нат равляю щ ую  поплавка. Оно предназначено  
для предот вращ ения попадания продукт а н а  
п л а в а ю щ у ю  к р ы ш у f з а гр я зн е н и я  ее или зат оп­
л е н и я  при н аруш ении  по к а к о й -л и б о  причине 
гермет ичност и во д о спуска .. При попадании  
п родукт а во внутрь водоспуска (при закры т ой  
з а д в и ж к е  на водоотводящем коллекторе)  в  корпу­
се ливне приемника уровень продукт а начинает  
раст иf поплавок всплывает и перекрывает входное 
о т в е р ст и е .

В и н т о в о е  за п о р н о е  устройство представляет  
собой ко р п ус с  боковыми отверстиями для прохода 
боды,  закрепленны й к  корпусу л и в н е  прием ника  
ш п и л ь ка м и  с га й к а м и  и винт с  рукоят кой и  
Запорным дискомf облицованным маслобензост ой — 
кой р е з и н о й .
Это запорное уст ройст во использует ся при гидра- 
испытании водоспуска. t при несрабат ы вании поплав­
кового за п о р н о го  уст ройст ва ,  а  т акж е пр и  
наступлении зимы для от елуи/ения. всей дренаж ­
ной си ст ем ы  а  предот вращ ения ее размораживания.

ШВ, W5й ВД.7ДМ!1
1В С f5 0 -0 0 -0 0 -0 0 п з

Лисп
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3. Техническая характеристика.

3.1. Диаметр отводящей т рубы -150 мм
в. г. П ропускн ая  способност ь: 

номинальная (при коэф ф ициент е
Заполнения коллект ора 0 ,5 )  
м аксим альная (при коэффициенте

30м*/чаг

ваполне н ия  коллект  ор а  0,35) 50м 3/ча
3.3 Ра б о чее  гидрост ат ическое д а в ­

ление со Стороны п родукт а -  до 0,1В МПа 
(1,6кгс/смг '

З А Пробное давление при ги д р о -
испы т ании -0,25 МПа 

( 2.5кгс/см г)
3.S. С р е д о ( :

вн еш н яя  -  нефтепродукт
в н у т р е н н я я  - в о д а , воздух .

С. 6. М а сса  ( с  водоотводящим 
коллект ором

1 вариант подключения 
коллект ора

V -10 тыс. м3 -  2120кг
У : 20 тыс. м3 - 2260кг

V -йОтыс.м3
1! и  Ш вариант  подключения 

ко л л ект ора

- 2йй0кг

V- 10тыс. м 3 - 2000кг
У- 2 0 тыс. м 3 -  2 1Ч0кг
V -йотыс.м3 - 2320кг

— !---------
tB C fS O -ОО-ОО-ООПЗ

и г̂^Лисп Н' доким . Лодписк Папа
К оп и ре в а л а . (Н л /_______________Ф орм ат  АО-
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боковых т руб  с  крест овиной (перегиб труб') 
п р ед усм о т р ен  п о п л а в о к .

В о зм о ж н о е  п е р е м е щ е н и е  п л а в а ю щ ей  
кры ш и в плане ко м п ен си р ует ся  ги б ко ст ью  
са м и х  э л е м е н т о в  в о д о с п у ск а  , т акж е под — 
вижностью н и ж н е е о  поворот ноео у з л а  з а  
счет  уст а н о в к и  н а  е го  стойках п рослаблен­
ных (свободны х)  хом ут ов и  н а л и ч и я  н а  в о д о ­
от водящ ем  ко л л ект ор е к о м п е н са т о р а  
(п р и  п о д к л ю ч е н и и  по J  в а р и а н т у ).

Шм\Лисп\ /У» д о к  и м  \Лодгк1С$Доп
1 ВС /50 -0 0 -оо-оо пз Пост

в
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Д ля предотвращения засорен ия  системы mpt, S  
над ливнеприемным отберстичгЧ мент ору» т * ч *  
колпак , изготовленный из просечно - вытяжной 
ст а л и .

В  центре днища резервуара н а  четырех 
ст о й к а х , привариваем ы х при монтаже водоспуска 
К  днищ у р е з е р в у а р а , монтируется нижний побо­
ротный узел , состоящий из двух тройников и  
поперечной т рубы , соединенной с  водоотводящим 
коллект ором .

Л ивнеприем ник и  ниж ний поворотный узел  
св я за н ы  м е ж д у  собой системой складывающихся 
т руб посредст вом специальны х сальниковых  
ш а р н и р о в .
Сальниковы е ш а р н и р ы  состоят из к о р п у са  с 
в п р ессо в а н н о й  вт ул к о й % сальниковой набивки  
и  грундбуксы . Д л я  о б есп еч ен и я  постоянной з а ­
т яж ки  сальника под Нажимные болты установи 
ленб/ цилиндрические пруж ины .

Зодоотводящий коллектор монтируется н а  
ст ойках j привариваем ы х к  днищу р е зе р в у а р а  
и з а к а н ч и в а е т с я  з а  пределами р езервуара  
ф ланцем  Ру - 1,6 МПа (/6 кг с/см г)  для присоединения 
запорной арматуры. Ф л а н ец  о  патрубок г ввари­
ваемый в корпус резер вуа р а  учитывается в  
конструкции р е з е р в у а р а .

Для облегчения под>ема водоспуска из кр а й ­
него ниж него положения и  уменьш ения осевого 
усилия н а  ветви т руб в  месте соединения

R
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5.2.Н- Установить и с помощью наж им ны х болт ов  
сж ат ь п р у ж и н ы  до рабочей н а гр узки . 
В ы сот а  пруж ины  при эт о м  ~  4 S  м м .

5.2.12. Смонт ироват ь водоот водящ ий к о л л е к т о р .

IО

о *

«V • 

N  

£

пгг

I
а

1
*

1
5

6. Испытание. .

6.1. П р о и звест и  гидроиспы т ание в о д о с п у с к а :
$.1.1. При ниж н ем  п олож ен ии  п л а ва ю щ ей  к р ы ш и

(перед заполнением  р е зер в у а р а  водой)на д а в ­
ление 0,25 МПа ( 2 ,5  кг  с/см  г) .

6.1.2. П р и  подъеме и о п у с к а н и и  п л а в а ю щ е й  кры ш и  
(при и сп ы т а н и и  р е з е р в у а р а  н аливом  воды).

6.1.3. П овт орное еидроиспы т ание водоспуска  после 
опорож нения р е з е р в у а р а  от воды.

6. 2. При испытании в н и ж н ем  положении вест и  
постоянное наблюдение за  герметичностью  
поворот ны х са л ьн и ковы х ш а р н и р о в .

6.2.1. При н еобходи м ост и  п р ои звест и  з а т я ж к у  или 
п ер ен а би вк у  са л ьн и ко в.

$ .3 . При испы т ании н аруж н ы м  давлением  п р и  
подъеме и  о п у ск а н и и  плаваю щ ей кр ы ш и  
вест и постоянное наблю дение з а  появлением  
воды в коллекторе при снят ой з а д в и ж к е .

$.U. На проведенное еидроиспыт ание сост авляет ся  
акт .
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S. Монтаж.

5 .1  На заводе - изгот овит еле произвест и контроль­
ную сборку водоспуска с  последующ им проведе­
нием  е г о  гидроиспыт ания на внутреннее давле­
ние 0,25 М П а  (2 ,5  кг с/см г) .

5.2 . Монтаж водоспуска 6 резервуаре производить 
в следую щ ем  порядке :

5.2.1. Определит ь цент р п л а в а ю щ е й  к р ы ш и ;
5.2.2. Разметить и вы резат ь от верст ие в  п л а в а ю ­

щ ей крыше 6 положении последней н а  опорных 
ст о й к а х .

5.2.3. Уст ановит ь и  прихват ит ь л ц вн еп р и ем н и к  6  
подготовленном отверстии (см. 18С100-00-00-00СБлист в).

5 .2А. Приварить л и вн гпри ем н ик к  плавающ ей крыше.
5  2.5. С  помощью от веса определить полож ение н иж н его  

п о в о р о т н о го  у з л а .
5.2.6. Смонтировать ниж ний поворотный у з е л  в соот - 

ветст вии  с  чертежом /В с ю о - оо-оо- оосб  лист 4).
5.2.7. Соединить боковыми т рубам и л и в н е  приемник, 

и ниж н ий  поворотный у з е л  с уст ановкой пере­
мычки и  п о п л а в к а  .

5.2.6. В ы верит ь со о сн о ст ь  л и в н е п р и е м н и к а  и  
н и ж н е г о  поворотного узла по в е р т и к а л и .

5.2.3. Приварить опорные ст ойки нижнего поворотного 
у зл а  к  днищу резервуара и  связат ь их м еж д у  
собой ш веллером  (деталь поз. 3 7 ) .

5 2.Ю Тщательно набить сальники в поворотных шар­
нирах и  уплотнить н а би вку  с  помощью грунд-  
буксы .
Общая высота н а би вки  ~  120 мм.

Usm. Лист /V* долям. ПодписьДате (8С (50-00-00-00/73
Лисп
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9k 5 1BC100-01-06-00C6 Винт в сборе 1
Д  окцментаиия

to 7 f 6 C 150-02-00- 0 0 СБ Т р уб а  б окова я ~2

I
I
!

93 1&С 150-00-00-00СБ Сборочный чертеж

й h 8 /8С /50-03-01- 00 СБ П ер ем ы ч к а 1 ___193 1 /ВС 150-00-00-00ВС Ведомость специфи-

93 9 /S C  150-Ok -01-00СБ П о п л а в о к 1
~i к а ц и й

93 10 fB C  /50-05-01-00 СБ К р ест о ви н а ~г 9k /ВС /50-00-00-00ПЗ П оя  с  ниппельная
з а п а с  к *

93 11 1B C 150-06-01-00CG Т р о й н и к 2
fik /ВС 150-00-00-ООТ7 Технические тре-

93 12 fB C  /50-07-01-0 0 е в Труба поперечная т б о ва н и я
I
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1
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— Ik /В С /50-09-01-00СБ Опора коллектора I
£

1*
1
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I
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V *  10 тыс. м'* 4 Тбарианг ЙЗ L /ВС 150-01- ОН 00 С 6 Корпус ливне прием- ~7
V - 20тыс м3 5 подключе- н и к а
V=ko тыс. м J 6 кия кол-

лектора. fikh— 2 1 В С 150-0/-02-00СБ Направляющая по- Т
V- 10тыс. н 3 2 н или Ш [Z п л а в к а
V- 20тыс. м 3 3 вариант
Y^koтыс. м'3 k_подключе- ЙЗ 3_ /Б С  /50-01-03-00СБ П о п л а в о к : г

_ иия кол-
,_ лектора 93 Т /ВС 100-01- ok-0 0  С б §Г)§1 z

! to 5-- 1ВСЮО-01-05-ООСВ Корпус затворного 1
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27 Болт  М 20*150-100 72
ГОСТ 7 7 3 6 -7 0 *

22 Болт М 20*50-100 16

ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 *

29 Б ол т  М /6*50-100 32
ГОСТ 7 7 3 8 -7 0 *

31 Шпилька Д-М 16*70-25 12
ГОСТ 220*12- 7 5 *
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г!

i Г

32 Г а й к а  М 2 0 -0 2
ГО С Т5 9 1 5 -7 0 *

У - 10 ть/с. лт3 96 В  вари .
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У * 4/0тыс. м  3 100 ключе-

ни9 КОП-
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V - 10 тыс. м 3 9 2 Воли Ш
У * 2 0 тыс. м 3 94/ вариант
У  *4/0тыс. нг3 96 падклю-

чениякап.
лектора

33 Г а й к а  1016-02 44
I ГОСТ 5 9 / 5 - 7 0 *

з4 Ш а й б а  2 0 .0 2 72
ГОСТ 11371- 78
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______ 1__________________________________________________________________
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Й4 22 1вС 150-00-00 -06 Д иск уплотнительный / !
1

*4 23 13С150-00-00-07 Прокладка t ! .

м 24 1ВС150-08-0/ -03 Полухомут 4 !
*

54 25 1ВС150-02- 00-03 Заглуш ка 2
1
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?
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I
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К л е й  Н '8 8 Н 0,1
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35 В и н т  М б *  1 2 .5 8 8
Г О С Т  /7473- 8 0 *

I
..............j

36 П р о к л а д к а . /1-150-6 г i

ГО СТ /5 1 8 0 -7 0
i
)
\

М а т е р и а л

3 8 К о л л е к т о р

ж ..* ,  *й э* б го с г в * з г -7 в
Груба 20 ГОСТ873/- 74 *

д л я  р е з е р в у а р о в - ке
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т о р а

39 Н а б и в к а  п л е т е н а я 1,0
м а р к и  Д Ф Т -1 8 * 1 8

ГОСТ 5152-84

1 ВС 1 5 0 - 0 0 - 0 0 - 0 0  — г2
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1 ВС 150-01-01-01

1 вс iso-at-0 1 - 0 2

1 В С  100-01-01-03

1 ВС 100-01-01-04

1 В 0 100-01-01 -0 5
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3 1 3 0 1 5 0 - 0 1 - 0 3 , 0 1 - 0 3 Д о н ы ш к о 1

№ 4 1В С  1 0 0 - O h  0 3 .0 1  - o b М у ф т а . 1
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PaapctS. Тарарина Ъплль

К о р п у с

п о п л а в к а

Литер Лист Листов
Провер. Пономарев' г _ L L 1
Ог.инж.пр Пономарев ГР ОЗГКПР 0 НЕФт Р

Г Г .......-И.контр Uван об а
Утв. Прозоров ш .

*-• 1Г *■- ■’’Э'....... ..... J7  Копировала. Qj*J> Фон:-
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Летали

fk / 1В Сf00-01- 05- Of Обечайка ~Т_

г 1 ВС tOO-Of- 05 ~ OZ Д  о н ы ш к о /

3 fBC ЮО- 01• 05-03 Ф л а н е ц ~т_

1 ВС too-Of’os-oh Гайка т

Матеаиалы

Н а п л а  6  л ен н ы й
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i
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A
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.
V
,

м е т а л л

342 ГОСТ94 6 7- 7S а Е
—

1
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3 _ •a a L I
2
J

— — — ■— :—
fSCfOO-Of-OS-OO■> a* Лисw Н'йокум. Подпись 4om

■vapac Тарарина .
I K o tIpo&tp. ПономареS

z~~
э п и с  Г" I T н н а ^ < Л ^ |

’л.инт mа Пономарей • -  [■ ■* ■«--------1— J----
*3 am  о op/*' о г о  i rp озгипр онеФтехим 
у с т р о й с т в а  J г- Грозив

копировала. Ou*J Формат" 7}<i

/Ч.кс!2Э!x Шаноба .
Прозоров

=—

•isnueoj/l ygot/./y p/yfl

a

Jjg-zy.

ц I 3с: О б о зн а  ч е н и е Наименование.
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Приме • 
чание.

Д е т а л и

94 7 fB C  100-01-04-0! О б е ч а й к а т
П4 F 1 в с  to o -o f-o h - о г Д он ы ш ко Т

п М а т е р и а л ы

\ Наплавленный металл QJjv

\ 3 4 2  ГОСТ 946 7 - 7 5

I1
г -

~~

Ш
/  В С  W O- 0 1  - 0 4 - 0 0

Км. Ли аv Н* док <им ПодписьЛата.
РазраБ; Тарарина Vxnp^il

К о л п а к

З а щ и т н ы й

Литер Лист Листов
Провер■ Пономарей' — JJJ /
Oi.utox п,о Пономарей- ^с**-А ГР 03 ГЙПР 0 НЕФТЕХИМ 

г-Гроан»1иИ. конт 
Утб

в Uваноб а 
Прозоров т а

Колировала. Oj *J Форноип й й
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О бозначение Наименование
i

Приме­
чание

Д е т а л и

/ 16 С /0 О -О /-О 6 -0 / В и н т 7 ~

Sj 2 1 В С  /ОО-О/- 0 6 -  0 2 Р у ч к а Т

М а т е р и а л ы

/■/ап л  ас б л е н н ы й

м е т а л л

Э 4 г  ГОСТ 9^67- 75 gas»

_ т—

изм Лист
Разраб.
HpoSep.

Нл до кум.
Тар a puna

Подпись 4  orma

Пономарей
Э Д ь _ _

— -

1 B C 1 0 0 - O t - 0 6 - Q 0

Винт  6 с б о р е

Литер Лист Листай

ж 1__

ГРОЗГИПРОНЕФТЕХИМ 
с.Грозный
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t? Обозначение с: Наименование § Приме.Чанц£

Р
Летали

а /ВС-/50-03-01-01 Труба Т

Стандарты ые
изделия

—1 Z_ Фланец /-/00-6 Cm. ВО~г
гост /гвго-80

Материалы

■» ̂ Натравленный металл OfSKr
Э<*В ГОСТS467- 7S

i
i

—
-

...

й ____

jZ —
Цата.

/ ВС/SO - 03- Of- 00 1|Ц»МЛисit H ‘  док им . Подпись\PazpatГ ToipapxjucL

Пересы ч а~а
\Литер I\Л ист 1Л ист об  1ГМ*£.. Пономаре 6 ' г г п Г 7 —

урчим, п
>4 КОНГОf

р Пономарев  ». £/ёасно6 а 
П рохоров

г р о д г а п р о н £ Ф т е * и мГ. Грозный
Копировала. CL/л/ " формат f iC

ь
§  О бозн а чен и е | Наименование

l i
Приме­
чание

-

Сборочные единицы

ЙЗ 1 1 В С 150-02-01-00 Корпус са л ьн и ка г
в  сб о р е

л е т & л ч .

#3 2 1&С1 5 0 -0 2 -OO-Of Т р уб а 1

1
ЙЬ 3  / в с  1 5 0 -0 2 -0 0 -0 2 П а т р у б о к 2 1

6Ь 4  1 В С 1 5 0 -0 2 -0 0 -0 3 З а г л у ш к а 2

to 5  1 ВС 100-02  - 00- 04 К о с ы н к а 6

С т а н да рт н ы е
и з д е л и я

6 Ф ланец /-100-6 Ст£0 2
г о ст /гв го -в о

М а т ер и а л ы

Наплавленный металл 21
Э</2. ГОСТ^ 6 7 -  75

1
1

- 4 - -

вк>

Ш п Лист
PazoctS .

Н- доким.
Ta.pa.pumx

Подпись Я,

Пробер. Понomtgpel
Ot. цнж.пр Пономаре!

\mz~~
/ В С  1 5 0 -0 2 -0 0 -0 0

Труба. 
бок.о&ая

. L L L J__L
ГРОЗГИПР онеФтехи м

сЛролншА
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I I I О бозначение. Н аим енование 1Приме­
чание

Сборочные единицы

*3 1 1ВС1 5 0 -0 5 -0 1 -0 0 Ось 6  с б о р е 2

Д е т а л и

2 Т р у б а  б -9500(-1.0) 1

М а т е р и а л ы

Наплавленный металл
Э 4 г  ГОСТ 91/57- 75

Й5* Лиа
Р а з  раб.

Про Sep.
Гп.июк.пр
И, Контр
У т б .

Н ’ докум . Подпись
Т арарина
Пономарей
Пономарей
С/банова
П розорой

Дата
/В С /50-05-00-00

Кр&сто&ина

копчраЬ&ла.

Литер Лист Л  истой
м 1

гр □ згапр о неФг е  хим.
г .  Грозном

ТТЛ '

<f  £2,1 О бозначение Н а и м ен о ва н и е I приме  - 
Час ни С.

Сборочные единицы
----- !

\
1й ~ 1 B C 1 5 0 -O 3 -0 1 -  0 0 П е р е м ы ч к а 1 \

i
Л е т а л и 1

-------------1

fi53 _ z I S C  1 5 0 - 0 4 - 0 1 - 0 1 О б еча й ка ~Т_

6 3 _ 1 В С  1 5 0 -0 *1 -0 1 -0 2 Доны и. ко Т
fi* r z 1 В С  1 5 0 - 0 4 - 0 1 - 0 3 К о с ы н к а 3

С т а ндарт ны е
и з д е л и я

5 Бобышка J-3 -K труб, /г"-

- 5 0 - В С т в с п 2

ОСТ 2 6-0 2 -2 0 3 9 -7 8

6 _ Пробка 1-Ктр>у6. 1/г" 21
В С т В  с п .2

ОСТ 2 6 - 0 2 - 203S- 78
—

М а т е р и а л ы

—
Наплавленный металл 1,0*
Э 4 г , Г0С7 9 4 6 7 - 75

/ В С  1 5 0 -0 4 -0 1 -0 0
Й*t\j7ucm J_'/•доким. Подпись Дапа
Pi
(h

з з р а б . 1 
ooSep. И

а ра ри н а
онамарей

П о п л а в о к

Lfrwnep | Лист \Листой\
1ь инж ир 0 onona.pt & 4

ГР ОЗГИПР D НЕ Ф Т ЕХИМ 
Г-Грозный

И.Контр. C/(заной а j w >
Is 'm i, \f)flo jo p o i ш .

/  Копиродала Q a tt f Ф о р м а т  А Р
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1
О б о з н а ч е н и е . Наим енование

1
П рим е­
чание

r~
Сборочные единицы

1 1BCISO- 0 2  -Of- oo К орпус са л ь н и ка /
в с б о р е

Л е т а л и

9b г 1BC15 0 -0 6 -0 1 -0 1 Т р у б а . /

5b 3 l&ciso-0 2 -0 0 - 0 3 З а г л у ш к а 1

,9b 4 1 sc/so-ог-oo-o4 К о с ы н к а 4

Стандартные изделия

~5 Фланец 1-150-6 Cm. 20 1
ГОСТ 12620-60

t

| М а т е р и а л ы

\
'Наплавленный металл 10п
\*ч2Г0С7ЭЬб7-75------ -— -̂----------------------------- -

.----------------------------------------------------i_____________________
1  4
1--------------------------------------------“1------

------------- !---------- ------- -------------------i-------------------------------------------- J ____

1 S C 1 5 0 - 0 6 - 0 1 - 0 0

IЛитер Лист Листа 6

LLL 7 ' 1 1t

rFD3mn p онеФтехим
г.Грозный 

Формат filf.
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I 1 | О б о з н а  v e w t / e Н аим енование.
I

П р и м е ­
ч а н и е

Л е т а л и .

В4 ✓ С т о й к а ~г

1г гост егЬо-тг

— Шб' 1'тР ст З Г 0 ст з £ :Т з

54 2_ П е р е к л а д и н а . ~ Г

/2 ГОСТ 8240-72
(Ц б е т ы ер  C n i Q  r 0 C 7 S 3 S . 7 Э

54 Плит а. 2

— 1 л Б-ПНЧО ГОСТ >3303- 7Ь *
п ПсК'” 8СтЗсп2 ГОСТ №37- 73

J
■ -

М а т е р и  а л ы

Наплавленный металл Q S*r

3^2. ГОСТ 9*467- 75

-—

~ —
_ _

_

_ _
П *ц j

— 1—

Аатс
1 4В П 4С - П  п п  П 4 п п  1

£ \Лисп /V* д о кум . Подпись
/ t—' i n j u  ^ ! - 1

Ротора Л Тара рано.

О п о р а  

Н о л л е к т  о р  а

9/М ы Ь Я  ТШМшвШ wi i JHidrl~M
Пробе р. Пономарей *

~7
я ш я ш я ш ш т и т

fh.utPH.np Пономарев
ГР о зг и п  Р о н е Фт  е х и м

Г .  Грозный
' '■ Я 1. "J

И. конт р и в а н о б а JC u ^,
Ут ё. Празвроё

ш .
Копировала Олл/ вРовмат P U

Ш з

J I
о I

Обозначение Наим енование
1

Приме­
чание

Л е т а л и

Й4 1 1 В С  1 5 0 -0 8 -0 1 -0 1 Т р у б а 1

54 2 /В С  IS O - 0 8 - 0 / - 0 2 П л и т а 1

ЙЗ 3 1 S C 1 5 0 - 0 8 - О /- 0 3 П олух ом ут 1

М а т е р и а л ы

Наплавленный металл 0 ,3

3 4 2 .  ГО С Т3 4 6 7 - 7 S

UomЛисп,
Е 5555Я
flpo&ep 

f/I.VHMC.np 

И контр, 
Утё.

N'до кум. 
Та pa pun а. 
Пономарь & 
Пономарей 
иВаноёа

Лрозороё

/ В С /50 - 08- 0/-00

ЮТЯВТЗК Т И Т Я В Т У Я В П !

Ст ойка J ..JLJ ...- I -1___
ГРОЗГИПР DHF^TEXHM 

г.Грозным

Формат п4копировала



3000-00-00-//OSI3Sf

K»o

^  V 

£

к

$

£

Ов'ем релер. 
вуара 

м 3
A S И

м м
10000 28500

18000гоооо 39300

4оооо 55900
10I

1. Расположение водоспуска и водоотводящего коллектора в 
плане показано условно. L/стинное их положение определяет 
организация, привязывающая резервуар; с учет ом плана 
расположения стоек под плавающую крышу и варианта 
подключения водоотводящего коллектора.

2. З а гл уш ки  (деталь поз. 25) на нижнем поворотном узл е  
варить по мест у S зависимости от принятого варианта 
подключения водоотводящего коллектора.

в. Компенсатор на водоотводящем коллекторе выполняет- 
ся  по месту и лишь в  случае подключения его по!варианту.

4. Зат яж ка полухомутоб (деталь поз. 24) должна обеспечивать 
возможность осевого перемещ ения нижнего поворотного 
узл а .

5. Количество и р а сп о л ож ен и е опор (деталь noo.t4) прини­
мается в за в и си м о ст и  от вари ант а подклю чения  
водоотводящего коллект ора.

в. Штуцер на корпусе р езер вуа р а  САу =150 мм; ^=}>бмпа(1бкгс/снг)  
для подключения водоспуска учитывается проектом резер­
вуа р а  .

7. При монтаже водоспуска возможная не параллельность 
боковых труб и тройников (детали поз. 7и 11)устраняется 
установкой соответствующих прокладок м еж д у  и х  
ф л а н ц а м и  и  ф ланцам и перемычки и  поплавка (дет а­
ли поз. 8  и 9 ) .

г п
!

H j
1В С 1 5 0 - 0 0 - 0 0 - 0 0 С  Б_ _ _ ] _ _ _ _ i

—
В о д о с п у с к  с  п л а в а ю щ е й  
к р ы ш и  р е з е р в у а р о в  е м ­
к о с т ь ю  10, 20и  40т и с . м 3 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

f r ^ i / T - Ц  М «  W - ' Д
И » * ! h u m Н' dOKjjM. Подпись й а т

Разр<х£. Таоарина Таг#л-\
Пробер. Пономарев' v
Гр. мелом. Ир озсроб S fJ L — . Лист 1 | Листов 5
Ьиюк.пр - * т Г Р а э Г И П Р П Н Е Ф Т Е Х И Л  

г .  Г р о з н ы йH. контр (Лан оба м ц .
Утв. I Прозоров ] у А -

/  К о п и р о в а л а . Q jt+ f Ф о р м н х т
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1 В С 150-00-00-00 СБ
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1 B C 1 5 0 - 0 h 0 h 0 l

Ob*t Аист /V* do.кум Подпись Дата
Литер Масса Масшта,

_ Рдзраб'.
Провер

Та рариы а Галаго
Лономо/рсВ

0>.механ Прогорав
0)мнж.пр Пономарев

Корпус

И.контр И в а н о в а
Ут в. Прозоров

Труба 273*/ггосгв7зг-7в
ZO ГОСТ 673/- 74 *

fd,6 US

Лист {Листов 1

г? азгипрошфт ехим
с .  Грозный
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Разра.5.
Провер.
Глметн

Я. Контр
Утв.

/У» д о ку м  

Тарариыа 
Пономарев' 
П розоров

Тп.инж. пи Лоно таре S •
Иванова.
Прозоров W

Подпись

ш
Т  А--

Дата

Лист

Кольцо

Б-пи-/ггост /3903-74*
В  C m 3 СП г  ГОСТ/4 6 3 7 - 7$

Копировала

Литер М а сса Macwmoi

| 11. г IS  |

Лист _I Листов 1 !
ГРОЗГИПРОНЕФТЕХИМ

Г- Грозный |
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tBCI00-0h01-0S

К о с ы н к а
Пит*Р Масса Масштаб

1.3 гг
Лист 1Листов / 1

If Б-ПН-Ю ГОСТ /SS03 - 7 6 *
v  в  Cm J e n  г  ГОСТПбЭ 7 - 79

Копировала 0*mV

г р а ш т р а н е Ф т Е Х И М  j
г. Грозный |

Форме***» 4̂-

fc/н
Д./

У* 
no

3d
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fl£
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ат
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Q O - lQ - IQ - O S i jq i

------- P E Z

V(V}

_ PoooaS.
QbsS.sa
Гл.механ
Глинж.пр
И. контр.
У т в .

N * док у м . ffodnuct
TotpgpoHCL
Пономарев
Прозоров _ j
Пономарев
U&OLHO&OL
H pojopo6

ThfrAtb ■

А<-<̂
4 ic z

f&с 150-01*01-06
Литер Масса Масштаб

К о с ы  и к с а .

п .____Б-ЛНЧО ГОСТ/3903-74 *
1718  Cm О ел 2 ГоетЖе-ЗУ- 73 

К о п и р о в а л а  Q u e f

Лист

1.2 1-2

\Листов 1
Г Р  ОЗГЯП Р ОНЕФТ ЕХИМ 

с .  Грозный

Формат РСГ
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О б р а б о т ку  п о в ер х н о ст ей  ф 106^3 и т о р ц о в  

д е т а л и  п р о и зво д и т ь  с  од н о й  у с т а н о в к и  
п о сл е  в ы п о л н е н и я  в ы р е з а  ф 2 5 0 ,
*  Р а з м е р  для с п р а в о к

1ВС 150-01-01-07
Литер Масса

to/t. Пост М'докцм. Подпись Цате

О сь 23.7 /•5Разраб. Тарарина ъ рв^ А
Пробер. Пономарев -s
ТЬ. мехам. Прозоров У'Т*— Лист VfucmoB 1
Глинж.пр Пономарев

T n sX i- т * в  Г О С Т 8 7 3 2 -7 3  
• р у м *  2 0  Г О С Т  8 7 3 1 -7 * 4 *

ГРОЗГИПРОНЕФТЕХНМ 
Г. Гроаям*Нконтр. иЫхноВа

Утб. Прозоров V A
Копировала, О л е /  Ф ормат
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Us» Лист М’ д о к  им. Подпись Дате
.  P o u p a g Т а р ар и н а Торолм-

P poS ep. П оном арев
PtMCXOtH,
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1.2. Требования к изготовлению.

1.2.1. Качество материалов применяемых для изготов­
ления водоспуска, должно соответствовать тре - 
боданиям, указанным в чертежах и соответству­
ющих стандартах. Разреш ает ся по согласова­
н и е  с разработчикомt замена материалов, у к а ­
занных в рабочих чертежах, материалами других 
марок, не ухудшающих качества изделия.

1.2.2. Качество применяемых материалов должно быть 
удостоверено сертификатами или лабораторными 
анализами и механическими испытаниями}

1.2.3. Все сварочные работы при изготовлении узлов 
водоспуска должны производиться в закрытом 
помещ ении и при положительной температуре.

1.2А. К  сварочным работ ам при изготовлении узлов 
водоспуска могут  быть допущены только св а р ­
щ ики, прошедшие испытания на право выполне - 
ния ответственных сварочных работ в соответ­
ствии С „Правилами испытания электросварщи­
ков и га зосвар щ и ков”, утвержденными Гос гор - 
технадзором СССР.

1.2.5. Прихватки при сборке сва р и ва ем ы х  у з л о в  
должны выполняться теми ж е  электродамик 
что и основные сварочные швы. Прихватки 
должны полностью переплавляться или вырубаться 
при наложении основноео шва..

1.2.в. Сварные узлы  водоспуска должны выполняться с 
применением электродов типа 3 4 2 по ГОСТ9467-75.

1.2.7. Сварны е швы не должны иметь непровары t
трещины, пористость, подрезы и другие дефекты,

I I - н - я ч 1 В С 150-00-00-0QTT
диет
г

Фермат

J A j

Настоящие технические т ребования распростра­
няются н а  уст  ой cm в о для отвода ливневых вод 
(водоспуск) с плавающ их крыш цилиндрических  
р езер вуа р о в  емкостью.
Конструкция водоспуска разработана в соответствии 
с авторским свидетельством п/*4о47/з.

1. Технические требования.
Водоспуск должен соответствовать требованиям  
настоящих технических условий и комплекта р а ­
бочих ч е р т е ж е й .

1.1. Основные параметры и размеры.
1.11. Диаметр бодоотводящего коллектора - 150мм
1.1.2. М аксим альная пропускная

способност ь -50н3/час
1.1.3. Рабочее гидрост ат ическое давление 

со стороны продукта
1.1.4. Пробное давление при  

га дроиспыт ании
115. С р е д а :

внешняя  
внутренняя

1.1.6. М асса (max) с водоотводя­
щим коллект ором : V- ЮООО м 3 -2 1 2 0 к г

V = 20000 м '  -2 2 6 0  кг
V - 4 О ООО м 3 - 244о кг

- до 0,6МПа (1 ,бкгс/см*) 

-0,25 МПа (2 ,5  кг с/см г)

-  нефт епродукт
- вода, воздух
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2. Пробила приемки и  методы контроля.

2. 1. Контроль качества деталей о узлов водоспуска 
осуществляется пооперационно в процессе t/зготов- 
ления и сборки, отделов технического контроля 
Предприят ия.

2.2. В  процессе приемки отдельных деталей, узлов и 
водоспуска в целом должно проверяться
следую щ ее :

2.2.1. Мат ериалы- проверкой сертификатов или резуль­
татов хим ического анализа и механических 
испытаний;

2,22. Размерь/ - измерением при помощи универсаль­
ного или специального мерительного инструмента•

2.2.3. Сварные швы - внешним осмотром и измерением• 
2.2А  Правильность сборки - внешним осмотром и изме

р ен и ем ;
2.2.5. Качест во окраски  -  внеш ним осмотром.

2.3 . В с е  сварные швы после их очистки подлежат 
внеш нем у осмотру с  целью выявления следую­
щих д еф ек т о в  :

2.3.1. Трещин, выходящ их на поверхность ш ва или 
основного металла околошовной зоны,

2.3.2. Наплывов или подрезов в местах перехода от 
металла шва к  основному металлу;

2.3.3. Прожогов ;
2.3.4. Непроплавления или пропусков ш в а ;
2.3.5. Кратеров в местах окончания сварки. 

Обнаруженные дефекты должны быть исправлены 
подваркой после зачист ки дефектной зоны .
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которые исправляю т ся пут ем полно<3 зачист ка  

С п о с л е д у ю щ е й  З а в а р к е о*.
1-2. в. Сварные швы должны быть зачищены о т  шлака 

и брызг. Ширина и высота швов должна быть 
равномерными.

1.2.9. При сборке допускается частичная подгонка 
дет алей.

12.W. Наружные не трущиеся поверхности должны
быть очищены от грязи, жировых и м а сл я н ы х  пле­
нок и окрашены грунтовкой Ф л-ОЗК коричневая 
ГОСТ9109-76. jv  - Жг . Д о п уска ет ся  замена указан­
ного материала покрытия равноценным, обеспечи­
вающим защиту деталей от коррозии на пе/ иод 
транспортировки и хранения.

1.3. Комплектность поставки.

1.3.1. б  комплект пост авки входят:
- узлы t детали и материалы, включенные в 

спецификацию 43C/SO-00-00-00.
Сальниковая набивка поставляется в отдель­
ной упаковке;

- паспорт (по форме завода  - изготовителя) .
“ сборочный чертеж.

to*»Лист\Н-Ьокуг1 18С15Q-Q0-0Q-0QTT ёат
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3.4. Строповка конструкции осуществляется непосред­
ственно за  ее элементы.

3.5. Хранение водоспуска допускается на открытом 
воздухе.

3.6. Д оп ускает ся  пост авка  водоспуска долее  
М елки м и  узлам и и деталями по усмотрению  
завода-изгот овит еля . При этом посадочные 
поверхност и д ет ал ей  и у з л о в  водоспуска  
должны быть надеж но защищены от м ехани­
ческих повреж дений и атмосферной коррозии.

4. Указания по монтажу ц эксплуатации.

4 1. Монтаж водоспуска производить в соответствии 
с  разделом v5 пояснительной записки
fee fso-oo-oo-oone.

1Эк0«о
W
5
*
1

4.2. При очередном ремонте резервуара произвести 
ревизию и необходимый ремонт узлов водоспуска 
при этом необходимо:

4.2.1. После полной готовности резервуара к ремонту, 
произвести подготовку водоспуска к гидроиспы­
танию и наружному осмотру.

4.2.2. Снять защитный колпак ливнеприемника.
4.2.3. Медленно заполняя внутреннюю полость водоспуска 

водой наблюдать за  всплытием поплавка и плотно­
стью перекрытия ливнеприемного отверстия. 
Допускается незначительный (не белее ~ О, Of л/сек.) 
выход воды на плавающую крышу при давлении
0,0S МПа (0,5 кгс/см г)

4.2.4 Перекрыть ливнеприемное отверстие Винтовым 
Затворным устройством и провести гидравли­
ческое испытание водоспуска на  давление

С/з п Лист /V* д о ку т . Подпись Цата
1BC150-00-0Q-00TT Пост

б

ш

2.4. Д о  проведения гидроиспытания полностью собран­
ного водоспуска, по усмотрению завода - изготови­
теля, допускается предварительное гидроиспытание 
отдельных узл ов .
Па заводе - изготовителе после контрольной сборки 
водоспуск подвергнуть окончательному гидроиспы­
танию на давление 0,25МПа (2,5кгс/см  г),

2.4.1. Время выдержки под пробным давлением должно 
быть не менее fO минут.

2.4.2. Во  время гидроиспытания производится тщатель­
ный осмотр всех сварных соединений, прилегаю­
щих к  ним участков и мягких сальников.

2.4.3. Водоспуск считается выдержавшим испытание, 
если не обнаружено признаков разрыва, 
течи, слезок и потения в сварных соединениях и  
на основном металле, а также пропусков через 
сальники.

2.4.4. Выявленные в процессе гидроиспытания дефек­
ты подлежат исправл ен ию .

3. Транспортирование и хранение.

3.1. К  месту монт ажа резервуара водоспуск постав­
ляется 6  собранном виде (без колектора и опор­
ных стоек).

3.2. Опоры и коллектор транспортируются отдельно.
3.3. При подготовке к  транспортировке водоспуска 

его элем ент ы  должны быть жестко связаны  
м еж ду собой специальными распоркам и и 
стяжками, обеспечивающими под>ем и закр еп ­
ление водоспуска н а  транспортном средстве.

1ВС tSO-OQ-OQ-OOTT Лист

5



Отверстие закрыто винт овые затворным у  Строй е- 
стоом. При этом тщательно о ч и щ а ю т ся  от гр я зи  
правом очны е поверхност и ф л а н ц а  и  з а п о р н о го  
дискос.

4 .6 . бинт овое зат во р н о е уст р ой ст во  использует ся  
т а к ж е  для врем енного перекры т ия ливнеприем -  
ного от верст ия в  случае возм ож ной разгермети. 
за ц и и  эл е м е н т о в  в о д о с п у с к а  н а  в р е м я , н ео б ­
ходимое д л я  о п о р о ж н е н и я  и  п од го т о вки  р е з е р .  
вуосра к  рем онт у. При эт ом  за д в и ж к а , н а  
водоотводящем кол лект оре полност ью  з а к р ы ­
в а е т ся .

4. 7. 3  в е с е н н и й  п ер и о д  л и в н е  п р и е м н о е  отверстие 
от кры вает ся лиш ь при дост иж ении храним ы м  
п р о д ук т о м  пол ож ит ел ьной  т ем п  ер  ос т уры .

4. в. Зинт запорного устройства и подпятник 
диска должны быть постоянно смазаны  
консистент ной см азкой.
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*' 1 Л̂* до ким
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them
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0.25 МПа. (2,5 кге/см е)  с  одновременным вы явлением  

н е п л о т н о с т е й .
4  2.5. Устранить выявленные течи в элементах водоспус­

ков (кроме шарниров).
4.2 6. П ровест и и зм ер ен и е ф акт ической длины нажимных 

п руж ин  на всех са л ь н и к а х  до их разборки.
4 .2 .7 Произвести перебивку сальников в  соответствии 

С р еком енд ац ия м и пункта 5  пояснительной 
З а п и ски  1В С  /5 0 -0 0 -0 0 -0 0 /7 3  на всех ш арнирах, 
через которые наблюдались пропуски бодыf а  также 
ф акт ическая длина пружин на которых превы ш а­
ет 6 0  мм н еза ви си м о  от наличия течи.

4.2.8. П ровест и повторное 6 соответствии с  п. 4 .24 , 
ги д р а вл и ч еск ое  испытание н а  давл ение 0,2SMPct 
(2 ,5 кг с/см z)  с  одновременным контролем за. нали­
чием течи в  сал ьниках и  сва р н ы х ш вах.

4.2.9. Водоспуск счит ает ся выдержавш им испытание 
при полном отсутствии пропусков воды 6 течении 
10 м инут .

4.2.10. Результ ат ы  гидроиспы т аний а к т и р у е т ся .
4 .3  В  процессе эк сп л у а т а ц и и  р езер в уа р а  задвиж ка

на бодоот водящ ем коллект оре д ол ж на  быть 
приот крыт а на 2 оборота для контроля За  
гермет ичност ью водоспуска . П олное открытие 
з а д в и ж к и  осущ ест вляет ся лишь в период сброса 
боды с  п л а в а ю щ е й  к р ы ш и .

4.4. П ериодически  (па мере з а г р я з н е н и я ) очищать 
защитный кож ух ливне приемник а от занесенных 
ветром лист ьев, вет ок и пг . м у со р а .

4.5. П р и  п он и ж ен и и  т ем перат уры  о к р у ж а ю щ е г о  
воздуха  н и ж е  0 ° С ,  водоспуск долж ен быть 
полностью освобож д ен  от водь/, а  ливнеприемное

.Й а foot, И* Зоях*. Ih s i
1 ВС 150-00-00- 00 ТТ

Типовой проект 704-1-178.85
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