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Вбедение.
Рабочая документация типобых проектных решении 

, ФилЬтр пенополиуретановый с передбижным узлам регенера­
ции для очистки сточных Sod о т  нефтемаслопродуктоб 
« Поли мер -П -8 6 "  разработана б соответствии с планом 
типового проектирования РОССТРОЯ СССР на {985*1986нг. 
раздел 8 .Санитарно*технические систем ы ' п.Т.8.1.16 по 
рекомендациям Харьковского отдела БИИИ80ДГС0.

Конструкция филЬтроб . Полимер" и технология 
подготобки фильтрующей загрузки защищены абторски- 
ми сбидетепЬстбати на изобретения Ы ИЬ16<5, Ufkhbl и 
с о о т б е т с т б у ю т  нобебшим достижениям науки и 
техники.

{. Оснобные технологические и конструктибные 
по ка за те ли  филЬтра

U . Назначение

(.2. Вид филЬтробания

{.5. Место фильтра б 
схеме очистки сточ­
ных бод

Очистка небзрыбоопасных 
сточных бод машинострои­
тельных предприятии о т  
н еф те  маслопроду Ктоб

безнапорное б напраблении 
„Сберху -  бниз’

После сооружении отстой* 
банил

Типобые проектные решения разработаны 
б соотбетстёии с дейстбуюшими нормами 
и пробила ми.
Ппабный инженер п р о е к та ^ —

{.Ч. Скорость филЬтробания 
|м)ч)

{•5.ПроизбодителЬностЬ
(м*Н

(.6. Характеристика сто ч ­
ных бод, подобаемых на 
филЬтр * *

До 25 (см. раздел *7 .Указания по 
прибавке проекта)

150; 200; 250 *

— Концентрация нефтемасло- 
продуктоб - до 50 мг/л;

“ К онцентрация бэбеииенных 
бсщ естб -д о  Юмг/л;

“  Значение pH - б пределах-6.3;
-Температура -доЧ С ’С ;
-Сточные боды не должны 

содержать легколетучих котгъ- 
нентоб, образующих с Воз­
духом рабочей Зоны бэры- 
боопасные смеси, а также 
стойких эмулЬсий, не расслэо- 
бающихся при отстаибании 
б течение 2 ч, и мазута
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А

1Л. OcmamcNHoe содержание “ Нефггамаслопродукты-доЮмг)!, 
загрязнений 6 очищенной Воде -Взбешенные ВещеетВа-опре­

деляются с учетом эффекта
очистки - 50/о

4.8. Продолжительность филЬтро. 1 
цикла (сутки)
4.9. Материал фильтрующей -  Пенополиуретан Эластичнь»и
загрузки на оснобе полиэфира П-2200

(ОСТО-Об-^ОТЛб марки 
35-0,8; 4Ю.О,а*ЛО-4,2) или
-  Пенополиуретан эластичный 
на оснобе простых полиэфи- 
роб окиси пропилена
(Т У  6-05-1688-7^ марки 40;75) 

4.40. Высота слоя филЬтруо- 2 
щей Загрузки ( м)
4.44. Количество фильтрующей 
Загрузки ( & сухом состоянии):

-  по объему (м 3) -1 2 i 46-,20
-п о  бесу с учетом 10*/о -пенополиуретан по ОСТ 6*05*407*15 

отходоб при нарезке (кг) -  660; 350; 4400*
-  пенополиуретан по ТУ6-05-1688-7Ч 

-460; 320;ТЮ*
4.42. КрупностЬ Загрузки Кубики со стороной 20*30мм

4.4*v.Способ регенерации (Восста- 
наВления фильтрующих сбойстВ) 
Загрязненной загрузки

Механический отжим на 
обреэиненнах барабанах

1.45. Ч а с то та  и продолжитель­
ность регенерации (ч)

i раз В сутки В течение 
4,6» 2,2; 3*

4.46. Объем продуктов отжима, 
удаляемых из фильтра за 1 
регенерацию (м3)

5,4)5*

4.17. СостаВ продуктов отжима 
( В SecoBoix процентах)

-  Н ефте маслопроду кты-Зч^/в; 
-Взбешенные Вещестба- 
T-fO*/©
‘ Вода -остальное

4.48. Высота слоя Воды наЭ 
Загрузкой к концу филЬтро* 
Цикла ( м)

0,8-0,9

4-49.Параметры сжатого боз- 
dyxq, подобаемого В фильтр 
Во бремя регенерации

- Расход ЗООм3/ч;400«3/ч.500*̂  * 
-ДаВление 0.03 МПа; 
-Продолжительность подачи 
0,6; 4,1; 1,5*

4.43. Срок службы фильтрую- -пенополиуретан по ОСГб-05*1|0'П5 -  
щей загрузки ( год) не менее 1)

-пенополиуретан по ТУ 6-05-1688-74- -  
нс менее 2

• -рс базам

ТПР902-’2-ОШ5.бБ*ПЗ
У»ст
2
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4.20. Расход сточных Sod, по­
даваемых на ф и лЬ тр

В течение Всего Времени 
регенерации (rtfy)

1.21. Параметры технической 
боды, подобаемой 6 филЬтр 

для Взрыхления загрузки 
(при пуско• наладочных рабо­
т а х  или длительной оста- 
нобке фильтра)

1.2 2 . Устанобленная тонкость
(кВт)

(.2.3. Габариты фильтра 
BxHxL (м)

(.2U. Масса фильтра без 
боды и загрузки ( т )

(.25. Темпера тура окружающей 
среды, при которой должен 
эксплуатироваться фильтр

(.26. Участие обслуживающего 
персонала В работе фильт* 
ра

25;30,55 *
Во Бремя регенерации сточные 
Воды после фильтра направля­
ются на повторную очистку 
В «голову" очистных сооружений

•Расход 420; 16О;200 ^м^ч 
'Давление -0,03МПа*, 
■Продолжительность подачи- 
5 мин

2,95

3,2 ***/7 <8.0*, (0,0; (2,0 * 

3,*?5;9,65)((,М5#

Не менее +5°С

Работа фильтра В режиме 
филЬтробания осуществляется 
без присутствия обслуживаю­
щего персонала. Участие пер­
сонала необходимо при реге­

нерации фильтрующей 

Загрузки.

Примечания: 4.* Значения прибедены для фильтра
при длине резервуара, соответствен­
но, 6;8 и (Ом.

2.**Если содержание нефгоемаслопродук- 
то б  и Взбешенных Веществ отли­
чается о т  значений, приведенных 
В п.(-б (не преБышая, соотбетстВенно, 
150 и (00 мг/л), применение фильтров 
допускается только по согласованию 
ЗСарькоВского отдела ВНИИВОДРЕО.

2,. Описание конструкции филЬтра
Фильтр состоит из резерВуара и передвижного узла 

регенерации. Для подготобки фильтрующей загрузки 
при пуско-наладочных работах предусмотрены съем­
ные сетки.

Резервуар фильтра предстабляет собой прямоугольную 
6 плане металлическую емкость шириной (000мм, 
Высотой 3200мм и длиной 6000, 8000 или 40000мм.

Подача сточных Вод на очистку В филЬтр произво­
дится по лотку, расположенному на бокобой стенке 
резервуара, через отверстия диаметром 32мм.

РезерВуар снабжен патрубками подачи технической 
Воды, подбода сжатого Воздуха, перелива и лотком 
отбода продуктов отжима фильтрующей загрузки.

Прибегай
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Очищенная Бода проходит через боковые карманы и 
перфорированное днище и выводится через гидро затвор 
ид фильтра. Суммарная площадь живого сечения перфора- 
ции составляет 80*/о площади фильтрования. Камера гидро 
ЗатБора одорудоБана перфорироБанным листом  для за­
держания мелких фракций фильтрующей загрузки.

Для чистки днища фильтра под гнутыми перфориро­
ванными листами S нижней части резервуара предусмая- 
рены съемные люки. По периметру резсрБуар снабжен 
площадками Зля обслуживания.

Передвижной узел регенерации состоит из отжимного 
блока ц двухцепного ковшового элеватора, смонтирован- 
ных на приводной тележке. JCod приБодНой тележки 
ограничен ЗБумя Конечными Бы ключа теля ми.

3. Описание работы фильтра

Очистка сточных Бод на фильтре осуществляется следу­
ющим образом: сточные боды насосной устаноБкой (не 
входящей Б объем проекта^ подаются Б распределитель­
ную камеру, оборудованную бодослиёами с тонкой стен­
кой, обеспечивающую равномерное распределение потока 
жидкости между фильтрами ( для 1 фильтра установка 
распределительной камеры не требуется).

6  проекте разработано 2 варианта распределительной 
камеры - для 2-v и Зля 3-х фильтроБ.

Ыз распределительной камеры сточные Боды посту- 
па ют Б фильтр, проходят через слой фильтрующей 
Загрузки, освобождаясь о т загрязнений и через перфориро­
ванное днище выводятся из фильтра.

Для поддержания требуемого уроБня воды Б фильтре

31

установлен гидрозатБор. Очищенная Бода поступает Б 
камеру гидрозатбора по вертикальному трубопроводу, 
на котором установлена задвижка.

6 процессе фильтрования загрузка насыщается нефте- 
маслопродуктами и взбешенными веществами и по завер­
шению филЬтроциКла (достижению предельных значений 
потерь напора или ухудшех/и качества фильтрата} 
производят регенерацию фильтрующей загрузки.

Во Бремя ргггнорации снижают расход сточных вод, 
поступающих на фолЬтр, и одновременно подают с жатый 
воздух под перфорированное днище фильтра. Уровень жид­
кости о фильтре Бо Бремя регенерации поддерживают 
на отметке 2.6 -2,4 м, при этом задвижку на вертикальном 
трубопроводе гидрозатбора закрывают, и вода отводится 
через трубопровод опорожнения в „голову* очистных соору­
жений на повторную очистку.

Во Бремя регенерации фильтрующая загрузка ковшами 
элеватора подается на отжимные барабаны. При враще­
нии барабанов из Загрузки отжимаются накопившиеся 6 
ней загрязнения, которые по лотку отвода продуктов отжи­
ма удаляются из фильтра, а оптнатая Загрузка возвра­
щается Б фильтр.

Регенерацию целесообразно осуществлять в период 
поступления минимальных расходов сточных вод.

Продукты отжима загрузки должны отводиться в 
разделочные баки (ориентировочное Бремя разделения -  

•/сутки) после чего задержанные нефтемаелолродукть» 
направляются на утилизацию, а отделившаяся жидкость-

Приохзаи
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н а  п о в т о р н у ю  о ч и с т к у .
П одсуш енны й осадок и  о т р а б о т а н н а я  фильтрующая 

загрузка вы возятся в м е с т а ,  согласованные с с а н и та р н о -  
эпидем иологической службой (свалка , полигон захоронения идр) 

П ри  о с та н о в к е  ф и льтра  на период далее 5-7 с у т о к  
необходимо в ы п олн и ть  регенерацию  за грузки  и опорожнить 
ф и л ь т р ,  после чего за п о лн и ть  его до верхнего уровня  
те хн и ч е с к о й  водой (очищенными сто ч н ы м и  водами) ♦ Воду 

с л е д у е т  еженедельно м е н я ть .

V. Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  и  т е х н о л о г и ч е с к и й  
к о н т р о л ь .

В объем п р о е к т а  в х о д и т  силовое электрооборудование
те х н о ло ги ч е с к и й  к о н тр о ль  ф и л ь тр а .
П о т р е б и т е л е м  электроэнергии ф и л ь тр а  является  пе­

редвижной узел регенерации, включающий поиводы: -передвиже­
ния телез/ски с э л е к т р о д в и г а т е л е м  У н в О Ь Д в УЗ  мощнос­

т ь ю  0,15 к в т ;
-э л е в а т о р а  и о т ж и м н ы х  барабанов с электродвигателем
М Ю 01.6УЗ м о щ н о с ть ю  2.2 к в т .

Д л я  управлени я узлом  регенерации ка ж ды й  Ф и ль тр  
о б о р у д у е тс я  ящ иком  управления, к о т о р ы й  устанавливается 

'  н а  п ло щ а д к е  обслуж и ва ни я ф и л ь т р а .
П о  степени  н а д е ж н о с т и  э л е к тр о с н а б ж е н и я  электро - 

прием ники у з л а  р е ге н е р а ц и и  о т н о с я т с я  к  п о т р е б и т е -  
• л я м  т р е т ь е й  к а т е г о р и и  п о  П УЭ .

П и т а н и е  Я щ и к а  управления п р е д ус м а тр и в а е тс я  одним 
кабельным вводом напряж ением  " Ш / п о  б. Напряж ение  

силовых цепей п р и н я т о  3 8 0 Ь ,  цепей упра влени я-2 2 0 6  
. перем енного т о к а .

Упра влени е  узлом  регенерации-м естное сблокированное. 
Блокировка обеспечивает р о б о т у  привода передвижения

т о л ь к о  при работаю щ ем  приводе эле в а то р а  и  отж и м н ы х  
барабанов.

П р е д у с м а тр и в а е тс я  Возможность выдачи в  с х е м у  
си гнали зац ии  о п е р а т о р у  ф и ль тр о в  с и гн а ло в  о б  аварийной 
о с та н о в к е  у з л а  регенерации , о т а к Ж е  о  его крайних, 
полож ениях.

П р о е к т о м  п р е д ус м а тр и в а е тс я  к о н т р о л ь  предельного  
в е р х н е ю  уровня воды в ф и л ь т р е  сиеноли зотором  СУС-ТЗ, 
п р и  д о с т и ж е н и и  к о то р о го  ф и л ь т р  должен вы води ться  
на регенерац и ю , о  т а к  нее возм ожность передачи си гн а ла  
о д о с ти ж е н и и  в е р х н е го  уровня и  неисправности прибора  
в с х е м у  си гн а ли з а ц и и  о п е р а то р у  ф и л ь тр о в .

П о д в о д  п и т а н и я  к  я щ и к у  управления, а  т а к ж е  пе­
редача аварийны х сигналов 6  объем п р о е к т а  не входит 
и вы полняется при привязке п р о е к та .

Д л я  з а щ и ты  перс о н о  ла  о т  поражения электрическим  

то к о м  вес нетоковедущ ие ч а с т и  электрооборудования  
и корпус ф и л ь тр а  долж ны  б ы ть  присоединены к  м а г и с т ­
рали  за н у л е н и я  помещения, в к о то р о м  р а з м е щ а е тс я  
ф и л ь тр .

5. П о д г о т о в к а  ф и л ь т р а  к  р а б о т е  и  
о с в о е н и е  п р о е к т н о й  м о щ н о с т и .

П еред  те хн о ло ги ч е с к о й  н а ла дкой  осущ еств ляю т подго­
т о в к у  ф и л ь т р о  к  пуссо-наладочны м  р а б о та м , в  х о д е  

к о т о р о й  п р о и зв о д я т обследование и проверку те х н и ч е с ­
кого с о с то я н и я  ф и л ь тр а  и  свя занны х с ним с е т е й  и  
с о о р у ж е н и й  с о ответстви е  выполненных р а б о т  проектной

fyubmiЭИ
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документации, пропускную способность трубопроводов, рабо­
тоспособность узла регенерации фильтра и Эр.).

Для ориентировочною измерения расхода сточных бод, 
поступающих на каждый из фильтров, могут быть исполь­
зованы водослив** с тонкой стенкой, устанобленные § рас­
пределительной камере.

Пуско-наладочные работы включают подготобку 
фильтрующего материала и быбод ф ильтра на проект­
ный режим.

ПоЗготобка фильтрующего материала должна осущгсб* 
Л Я тЬ ся  по способу, разработанному ОСарькобским отделом 

ВНИИ 80ДГБ0, 6 соо тбетстбии С изобретением по ас. 
Ж И 3 7  (сведения О подготовке фильтрующего материала 

выдаются Харьковским отделом ВНИИ ВОДРЕО).
Продолжительность подготовки состабляет 5*7суток.

После подготовки фильтрующего материала присту­
п а ю т  к быбоду ф ильтра на проектный режим: на 
филЬтр п о д а ю т сточную  боду и б течение 5*7суток 
последовательно осуществляют процессы фильтробания 
и регенерации б с о о тб е тстб и и  с описанием работы 
ф ильтра (см. раздел 3).

Осбоение проектной мощности завершено, если ка- 
честбо очищенной боды и продолжительность ф илЬ тро - 
цикла с о о тб е тс тб у ю т  заданным величинам.

6. Техника безопасности при эксплуатации 
филЬтра

6.1 Запрещается бключение прибеда Элеватора и отжим, 
ных барабаноб при сняты х ограждениях цепных передач.

6.2. Фильтры  с пенополиуретановой загрузкой следует

Эксплуатировать с учетом правил обращения с пенополиуре 
таном  (плу), изложенных б ОСТ 6-05 ^07-75  и Т У  6-05-I688HP4

ПП У безвреден для человека и не выделяет б процессе 
эксплуатации при обычных условиях вредных вещ еств.

ПЛУ является горючим, быстро загорающимся материа­
лам (тем пе р а тур а  плавления 230*С, температура воспла­
менения ^ W eC). 8 процессе горения из ЛЛУ выделяются 
токсичною газы (цианистые соединения, окись углерода), 
поэтому тушение горящего ППУ необходимо производить 
б изолирующем противогазе марки ,8 ! Для тушения пламе­
ни необходимо применять сильную струю воды. Производ­
ств е н  ные и складские помещения должны быть обеспече­
ны необходимым противопожарным оборудованием и сред­
ствами пожаротушения.

ЛПУ хр анят б сухом складском помещении на стел, 
лажг или уложенным штабелями. М атериал не должен 
подвергаться воздействию солнечных лучей; в случае хра­
нения б отапливаемом помещении, он должен находиться 
на расстоянии не менее i (л о т  отопительных приборов.

Хранение ППУ, загрязненного жидкими горючими npodyt 
том и, не допускается, т а г  как возможно его Загорание 

при. хранении.

7. Указания по привязке проекта

При привязке фильтра следует руководствоваться по- 
каэателями качества сточны х^од, приведенными в л. 1.6

ПриБщо

Т П Р  9 0 2 -2 -0 4 1 5 .8 6 -ПЗ
Лист
6
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«Пояснительной записки. Если содержание нефтемаслопродук- 
т о б  и взвеш енны х Бещ еств о тли ч а е тс я  о т  значении. 
Приведенных Б п.1 .6  Сне превышая,со о т6 е тстб е н н о ( 150и10СЬг/*] 

применение ф илЬтроб доп ускае тся  то ль к о  по согласованию 
ОСарЬкоБского о т д е л а  ВНИИ ВОДГБО.

При выборе скорости фильтрование и типа пенополиу. 
ретана следует исполЬзобатЬ данные тадл.1.

Таблица 1.
Тип

пенополиуретана

Концентрация Скорость
фильтрования

(м/ч)

Срок сл^кбы 
фильтрующей 
ЗагрузКи(год)Нсфтеиас 

л о продукт
Ьзбешен-
HegSuMt*

Пенополиуретан по 
ОСТ 6-05-М07-75

ОТЗО до50 до 10 25 не менее i

Пенополиуретан по 
ТУ  6-05-1688-7Ц

до 50 до 10 20 не менее2

Количество и типоразмер филЬтроб определяют по 
та6л.2иЗ, используя принятое значение скорости фильтро­
вания и Величину максимально-часового расхода сточных

Т  аблица 2
Производительность м*/ч Ялина резервцара фильтра (м)

о т до
6 1 3 | Ю

Количество филЬтроб(иит)прчскор9ри$рлЬТ
70 (50 2 _
150 200 2
200 250 — _ 2
250 300 д _
300 <100 — 3 _
<100 SO0 - — 3

Таблица 3

Производительность (м*/ч) Длина резервуара филЬтра (м)

От до 6 I в I Ю
Количество филЬтроб(шт)

70 120 ... г _ —

120 160 _ 2. —

160 200 — — 2
200 гча 3 _ —

2<Ю 320 _ 3 —

320 «00 _ _ 3
<100 W0 — ч -

7.1. При разработке технологической ч а с т и  проекта следует:
7.1.1.б Зависимости о т  количества филЬтроб уточнить

тип и место размещения распределительной камеры 
перед фильтрами.

7.1.2. Запроектировать трубопроводы отвода очищенной 
воды из филЬтроб, а также Возврата сточных Бод 6 
„голову* очистных сооружений(нефтеловушку, отстойник и 
др), к которому подключаются трубопроводы опорожнения 
и перелива из филЬтроб-

7.1.3. Предусмотреть трубопроводы подачи технической 
воды и сжатого воздуха к фильтрам.

7.1. Ц. Запроектировать трубопровод отвода продуктов 
отжима о т  фильтров ( рекомендуемая схема обработки 
продуктов отжима - см. раздел Ъ).

*7.1.5. Уточнить требуемое количество too Бесу) филЬтруо- 
щей загрузки с учетом выбранного типа пенополиуретана.

Привязан

Т П Р  9 0 г -2 .-0 М 5 .8 6 -П З
UHlH______

Л п ч ь - а  10



7 1 6  6  п р о е к т е  з а ло ж е н о  серийно изготавливаемое, о б о р у ­

дование (тр уб о п р о в о д н а я  а р м а т у р а  а  к о м п ле к тую щ и е , изделия  

н е с т а н д о р т и з и р о в а  и н о го  оборудования).

l . t . f j p u  р а з р а б о тк е  а р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н о й  ч а с т и  

п р о е к т а  у ч е с т ь ,  ч т о  для помещения, 6  к о то р о м  размещ аю тся  
ф и ль тр ы ) к а те го р и я  прои зЗодатВ а п о  Взры ьопожароопасности- 

•Д*(согласно С Н и П  J -  90 -Si).

7.3. В  зда н и и  ф и ль тр о в  с л е д у е т  п р е д ус м о тр е ть  помещение 

дли к  р а н е н и я  и  р е з к и  пенополиуретана, объем к о т о р о ю  

р а с с ч и т ы В а е т с я  из услоби й  х р а н е н и я  Всего объема за гр уз ­

ки, н а х о д я щ е й с я  6 ф и л ь т р а х .
П р и  п р о е к т и р о в а н и и  с к л а д с к и х  п о м е щ е н и й  необходи­

м о  у ч и т ы б а т ь  тр е б о в а н и я  ОСТ 6’ 05-401-15 и  Т У  6-05-1686-14  

В ч а с т и  услоб и й  х р а н е н и я  пенополи уретан а, к а т е г о р и и  
п о ж а р о о п а с н о с т и  и  т .д .

1.4. При р а з р а б о тк е  э лектротехн и ческой  ч а с т и  п р о е к т а  сле­

д у е т :
1 4 .1 Р а з р а б о т а т ь  п р о е к т  э ле к тр о с н а б ж е н и я  и  з а н у л е ­

н и я  ф и л ь т р о В / а  т а к ж е ,  п еред ачи  а в а р и й н ы х  с и гн а ло в  н а  

щ и т  о п е р а т о р а ,  о б с луж и в а ю щ е го  ф и л ь т р ы .

7.4. г .  П р е д у с м о т р е т ь  измерение и  р е г и с т р а ц и ю  с л е д у ­

ю щ и х  п а р а м е т р о в :

- о б щ е ю  р а с х о д а  с т о ч н ы х  Вод, очищаемых не ф и л ь т р а х ;

-В е л и ч и н ы  pH  с т о ч н ы х  бод, п о с т у п а ю щ и х  н а  о ч и с т к у .
П р и  о т к л о н е н и и  Величины pH о т  Зодонных значений 

(6 ...9) п р е д ус м о тр е ть  п р е к р а щ е н и е  п о д а ч и  с т о ч н ы х  Вод Во 

избежание В ы хода из с т р о я  п е н о п о л и у р е та н о в о й  за гр узк и ;

" К о н ц е н т р а ц и и  В з б е ш е н н ы х  В е щ е с т в  В и с х о д н ы х  и  

о ч и щ е н н ы х  с т о ч н ы х  В о д а х ;
~К о н ц е н т р а ц и и  н е ф те м а с л о п р с д ук то В  В и с х о д н ы х  и  

О чи щ ен н ы х с то ч н ы х  В о д а х .  Д о  освоения серий ною  Выпуска 

(а в т о м а т и ч е с к и х  п р и б о р о в  изм ерение к о н ц е н т р а ц и и

Д

н е ф т е т а с л о п р о д у к т о В  о с у щ е с т в л я е т с я  п о  д е й с т в у ю щ и м  

м е т о д и к а м .

А л я  о б с луж и в а н и я  Ф и л ь тр о в  и  т е х н о л о ги ч е с к о го  обору­
д о в а н и я  н е о б х о д и м о  п р е д у с м о т р е т ь  у с та н о в к у  к р о н -б о лк и  
гр у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  В. т а .

1 6 . П ри  р а з р а б о т к е ,  п р о е к т а  о т о п л е н и я  и  В е н т и л я ц и и  

п о м е щ е н и я , 6  к о т о р о м  р а з м е щ а ю т с я  Ф и ль тр ы , т е м п е р а ­
т у р у  В о з д у х а  с л е д у е т  п р и н и м а ть  н е  н и ж е  *5°С. 

В о з д у х о о б м е н  В п о м е щ е н и и  ф и л ь т р о в  о п р е д е ля е тс я  п о  
р а с и е т у  н а  уда лен и е , в л а г и ,  В с о о т в е т с т в и и  со  С Н и П  
3 .0 4 .05 ^85.

6 . 1 с х н и к о -зк о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  п р о е к т а .

Наименование
1 &

По пьоекти ПО <аналоги
Длина 
6 м

Яшма
дм

Длина
40м

Полимер
*500*

I г 3 Н 5 ___ё___ 7

1. Производительность т е м 1 6 в <о 6 юсуточная
г. Сметная стоимость тыс. руб. 2I,7Z Z3,4< Z7,96 Z6,46 34,(6
3. Гособыг зкеплуата- 7,16 <0,(3 43,гй 9. 2/ (Ч, iSЦиЬнНбК pOCXOfb/ t i l l
4. Массз Фильтре т 11,5 {$(1 32,9 34,0 35,0
5. Себестоимость коп 0,35 Q 35 0,36 0,42- 0,39Очистки I  куб. м 1 ^  ' 1
с сточных бод.
Р- Стоимость СмР тыс руб. 3 22 3 39 ЗЯЬ 45Z 5.65
Комплектующие изделия фильтра серийно цзготобли&иотся
о период deCicmSup про сто

Грибязан

т прзог-o z -  4 / 5  вб -п з в
гичь-ы И



Ведомость рабочих чертежей основного комплект

Аист Наименование Примечание

1 Общие данные /начало}
г Общие данные (окончаний
5 Компоновка из 2 и Ъ филЬтров при длине резервуар

6;8 и Юм. План
k Разрезы 1-1; 2 -2
5 Схема технологических трубопроводов
6 Компоновка из 2 иЗфилЬтров при длине реэср-

виара бм. Спецификация ( начало)
7 КомпонОбка из 2 иЗ фильтров при длине резербуа

ра бм. Спецификация (продолжений

Г Ь Компоновка из 2. и 5 филЬтров при длине резервуа-
ра 6м. Спецификация (окончание)

9 Компоновка из 2 и 3 фильтров при длине резервна-
ра бм. Спецификации ( начало)

40 Компоновка из2иЗ филЬтроб при длине резервна
ра &м. Спецификация ( поодолжение)

н Компоновка и з2и З ф и льтосв  при длине
ра бм. Спецификация (окончаний

12 Компоновка из 2 иЗ ФилЬтооЬ пои паун  ̂ не»i-------—t=— 2t!— -—г ■
эеовуара Юм. Спецификация ( начало)
Компоновка из 2 и 3 филЬтров при длине речер.
вуара 10м. Спелдификация (продолжение)

_1к_ Компоновка из 2 и 3 фильтров’ при дл.ыг ре-
зервцара Юм. Спецификация ( окончание)

Типовые проектные решения разработаны 
— 5 соответствии с действующими нормами 

и правилами
Главный инженер п р о е к т а £ £ Д ямок>

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Припечант

Ссылочные докименты
_ ОСТ 6-05-1407-75 1Пенополиуретан на основе

сложных полиэфиров
ЛУ 6 -OS -46S&-7U Пенополииоетан на основеj r

npoembix полиэФироб окиси
пропилена

Прилагаемые документы
- нк.со Спецификация обооидовани*
•нквм

т Г* р
Ведомость потребности 0
материалах

Ведомость основных комплектов рабочих чергегкей

Обозначение Наименование Примечание

-НК Технологические решения
-ЭМ Силовое электоообооидование
-нкн Нес тандартиэированное

обоочдование

гпч*-04 4?
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В е д о м о с ть  специф икаций

Аист Наименование Примечание

i i L Компоновка из 2иЗ фильтров при длине оеэер-

вуара 6м. Спецификация.
9.Ю.Н компоновка из 2 и 3 ФилЬтооб пои длине резер*

буара 8м Спецификация
12. 13.1k Компоновка из 2 и 3 фильтров при длине резер

биара Юм. Спецификация

Услобные обозначения

-------- К З -------- Трубопровод производственной канализации
--------ЮН---------Напорный трубопровод произ ЬоЗстЬснной

канализации
ч -  М3 — —  Трубопровод отбода очищенной Воды

-------MW Трубопровод перелива
-------М 5-------  Трубопровод отбода продуктов отж им а

— —  Мб Трубопровод опорожнения
------КП Трубопровод технической боды
— Т91 —  Воздухопровод

Призам

■'н? Ы

Общие у к а з а н и я
<. Ъ с о о тв е тс тв и и  с заданием, топовые проект. 

ho»e решения разработаны без архитектурно- 
строительной м асти.

2. Для З а щ иты  о т  Коррозии вну т р е н  мае поверх­
н о с т и  ф и л ь тр а  и распределительной камеры 
С л е д у е т  о к р а с и ть  эпоксидной шпатлевкой. 
ЗП-ОСНО б д слоя. Наружные поверхности срилЬтра/ 
а та кж е  трубопроводов и арматуры, о к раси ть 
Эмалью П<Р-1ЪЪ б 2 слоя по / слою грунтовки
Г  <р - 021.

Все работы  по а н ти к о р р о з и й н о й  з а щ и т е  должны 

п р о и э б о д и тЬ с я  б с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р и к ц и я м и
Г дСМ 214 52 * *

9, <4 ммсс-ахр и С Н и  Г7 Й - 23 -76 „ З а щ и та  стр о и ­
тельны х конструкций о т  коррозии!

3. Цветовую  окраску трубопроводоб бьюолнстЬ в 
с о о тв е тс тв и и  <2 РОСТ 14202-69*, наружную поверх­

н о с ть  ф и лЬ тр о  ок расить ЭмалЬю ПФ-133 цвета 
„морской волны** (  РОСТ 926-82).

4. К о н с то ук ц и я  ф и лЬ тра и технология подготовки 
ф ильтрую щ ей Загрузки З а щ и щ е н о  авторскими 

свидетельствами на изобретения

ГШ_
Jjasjcii. 
Рл.спец
!Ыяия

Гпииый

Азмж-
_ЧлслеЬ_
ЗлптнцЦ
Тсли5-

•jAbUiMClJH.
Мсйсгозс
tXWdpPHt

щ
ш .

■ 2£iL

ТПР 902 - 2 -041 5.86 - Н  К

ФильтрПолимер П*86
СтаЛил Аист с i о Т*

Р 2

Общие данные 
(окончание)

п t Госстрой СССР 
^•ыБобок-аисинии проект 
о ОСорькобскии 
В о д о к а н а лп р о е к т

2ПЧ8-(П 13





1 4
г-г

/Подамq техническое 
, боды <р<Ы  ~
1 ftosaijUonpoboS Ф&О

/Подач о сточных бод нд 
О^йстКу Ь срильтр

Опооожионие 
ф и л ь т р а  ф Ю О

.wy  ̂ | i II J > J \

7 ? й » ? й » 8 й  \аь*>°ъ 4"jv*%«4>

j шт
J,___ $?°°____ [ згоо

*2000

1500 I 1600

Таблица З и ам етр о б  трубопрободоб

J u a .
м е т р
(мм)

Длина  ф ильтра (м)

6 .0 8 .0  | Ю .О
К о л и ч е с т б о  qэилЬтроб (шт)

г Э 2 3 2 3
Д< 300 300 300 4оо

250
«too Moo

Дг 200 200 250 250 250
Д з 250 250 250 250 зоо 300
Дм 200 200 250 250 250 250
A s 250 250 250 250 300 300
JU 4 о о АОО boo МОО MOO 400
Лп - 4оО - «400 - 500

В с ко б ка х  указаны  размеры  ори длине 
р езер в уар а  Ю м

Ори&*зс £ип__
■Нач.огВ.
■Та.СГУа;

хыар

Азшсь_
Лмдлсб
ЗдотникЫ:
-Гдл^С»..

-£уХД£_ Uftbmwn'|K 
Cm

v/r-^

Т П Р  9 0 2 - 2 - 0 M 5 .S 6 - H K

Ф и л ь тр  , Полимер-П-86
Cnjo8t

Разрезы  4- t ;  2-2
г п ч « - в <  15

Лист Л и с т об

Л Госстрой СССР Сою»бодо*оиiHajHuuipotKT0 „ ОСарьадбскиО
Водоканал проект





Парко,
ПСЭ Обозначение Наимено&ание Кол.

Пасся
ед.,нг

Приме­
чание

КЗН

КЗН.1 Труба сталЬная Элект
росБарид» пряношоб.
ная ф 325x4.0 J 4 Я. 66 м

J13L
К 31 М 11*5.00.00000-02 ФилЬто-Полимер П-66* 2 /

р-3_ 87S0

К3.2 В Ш Ш т Й - РаспргЭелителЬная
Камера 1 « И

КЗ.З катал ся- Ц К6А ЬадБихоса параллель.
ГОСТ 61*57-75 ная. с ВыЭВиАным

шпинделем с пичным1 Г J ■ "
упраБлением.Фланиебая
30 ч ббосЬгОО. Ри • Юхгс!<?м* 4 125,0

К3.4 Слн§ТОС?%701- 50

j

<

А

рссбарная _прямошоБ
ная ф 219 *4 .0 А8 21,21 м

К3.5 ГОСТ 17375-55 О тБ о З  90° 219 ж 6 ~г 14,9
К 3.6 ГОСТ 17376-53 Троими* 2 1 9 x 6 1 13 5
К 3.7 ГОСТ 17373-53 З агл и ш ка  219* Л ч

Т 4.6 ’

М 3
К 15.1 К а т а л о г  ЦК6А З адб ипка пооаллелЬ

*  Е> Ч и слителе приБ ядены  дан н ы е  Зля дБух 
филЬтроБ, б з н а м е н а т е л е  - для т р е х  филЫрсс

Приехал»*

LJ2 .

(Парка.
поэ. О бозн ачение И аименоБамие Кол. Масса

«З.,кг «■
?

И

ГОСТ 61*37-75 и д я , с  БыЭВижным
ш пинделем, с ручнсхм
уп р авлен и ем , ф ланце-
В ал 3 0 ч 6 бр
6 2 5 0  Ри* 10 хгс|см* * >$Т&

К 13.2 ГОСТ 2 0 2 7 5 -7 4 Коан Водоразборною
К&-15Лф 15 Ру * 6  хгс|см* 0.34

К13 3 Г̂ОСТ 10704 Л 6 Cm ю ГО СТ toWST80 Тоиба сталЬ н ая  элект-
оосВ аоная пряношоВл
н а я  Ф 2 7 3 * 4 0 м 26.53 «

К13Л ГОСТ *0J0V-76 СтЙГГО CTTCfloSbO То л е  <t>426*60 & 62.14 и
К 13.5 ГОСТ 1 7 3 7 5 -5 0 О тв о д  90° 273«7 4 - 30.8
К 13.6 ГОСТ 1 7 3 7 6 -8 3 Троими* 273ч  8 ±.31.3
К 13.7 ГОСТ 17376-33*

----|ЫС-- и*--
ТроОниК 426*10-325»8 •4- 70.7

К13.» ГОСТ 1 7 3 7 8 -5 3 Переход К325х8-273«8 1V 12 9
К 13.9 ГОСТ 1 7 3 7 8 -6 3 ПеоехоЗ К426x12-273*8 1 2 9  5
К 13.10 ГОСТ 1 7 3 7 9 -8 3 Заглииика 2 7 3 x 6 1 5 .6

М 4
<14.1 ГОСТ 10704-76  Cm 10 Г0С1 lOTOŜ SO Точбо с т а л ь н а »  элек*.

р о сб о р «ая  прямошрБ-

\гп liHA

tLsx<3____ Mf-r-—
.ЧнелеБ__ 'Z T 7  ~
З-сп^никс? /-Z -

rnf Гслуб___'
U^ -̂UimcwH 
MciiC rrpf

■EtL-

W >
er>

Т П Р  9 О 2 - г - 0 М 5 .& Ь - м г \

Ф и л ь т р , Полимер - П-86"
SssSbti

Компонобка из 2u 3 филтро^ 
при Элине реэсрьуара 6м. 

Спецификации (начало)

Au£c Листок

„  ГОССТРОЙ СССР 
Co»o}©obOKOHO*»juur90e>cT 

<a -рСарЬхсбскии
ОоЗоканалпроект

Л743*<М  П



Марка,
паз Обозначение Наименование Kq\

Масса 
<д., кг

Приме­
чание

мае <̂ 219 %U О 4 jd_ 21.21 м

МА.2 РОСТ 17375-83 Отвод 90° 219*6 ___ 4 - IW.9

КШ.З ГОСТ П 378 *83 Пеоетсод К273*7-219*6 Т S.6

*15

К15 1 г е й й й т ж » Той6а стальная элект.

оосваонас прямошоб-
ная ф 37*3.0

б. 5
‘♦.О м

К 15.2 ГОСТ П375-83 О твод' 90° 57*3 4jr 0.5
K iss ГОСТ 17376-83 Тооиник 57*3 d L 08
М5А ГОСТ 17379 - 83 Заглушка 57*3______ i 0,2

Мб

К<6.1 К а та ло г ЦК6А Задвижка параллель*
ГОСТ 8l»37 -.75 нас, с выдвижным

шпинделем с ручным
управлением, ерлание-
вая 30 ч 6 6 р
4>Ю0 Ру * 10 кгс|смг т 59.5

К 16.2 К а та ло г UK6A БентилЬ Запооныи
Го с т  5761-71» миФтовыи 1S Ч 8Р

<Ы5 Ри* 10 кгс|см1 -V Q75

* Б  Числителе приведены Зонные для двух при&мо**
4>илЬтров, в знам енателе - для т р е х  филЬтров ----------—

Цмв N

Марка.
по» Обознамениг Наименование Кол

Пасса
ед.,кг

рС
 Т

К 16.3 К о т а л о г  ЦК6А Т о м е .6 3 2  Ру*1бкгс!са *3L.
Г П С Т  3761 ~nk

JCl6.lt ТпиЬа ста льна я  элект*

росбарная орвмошебиая1 1 
ф 18*1.6 "Зо 0.^5 ы

К16.5 С т Ю  р1ОСТ Ю70* *6о То же <Ь 36*3 f t 2.53 м
*16.6 гост ююк-ЛЬ—

С т  Ю Г О С П 0705*30 То 1<lf *Ц.О
йл
1.Q 10,85

к 16.7
гегт »C70U *76 

Cm 1C ГОСТ ЮУО&ЪО Тоже <J>273*4.0 & 26.53 м
*168 РОСТ 17375*83 О тв о д  90° 273*7 1 30.8

-М 6 .3 ГОСТ 17376*85 Троимик 273*8 * 31.3

М 7

ХП.1 К а т а л о г  ЦКбА Бадвитка паоаллель*
РОСТ в^37 -7 5 ная. С выдвижным

шпинделем с оичным

упраБлением. ерланцебая

30ч 6 Ьо Ф 150. Ра *10кгс1ем V 73.5
_*17.2

rocf"107oU.7A 
Lmid ГОсГ 1й7й̂ .А6 Труба стальная Элект-

Росбарная поямошоб-

К П З
ная 4>159*и.5 !$■ 17.15 м

ГОСТ П З 76-83 Тооиник 15Э*Ч5 ■V $.S

Т П Р  9 0 2 - Z * 0 U l S . 6 6 - H K

ФилЬтр. Полимер- П-8&*
ЯВТЯ5КЖН11ДМН5?1

Р П  !
компоновка из2иЗфилыроБ 
при длине резервуара бм 

СпеииСэиКаииЯ (продолжение

-------7*JR«W »C«P“Tч. 0 *с> боооканалниигтоо̂
^Хароновский j

оодока налпроекг
г п ч я -> <



Ш
1 .

------------------------- --------------- --------------------------------------------------------------------- -----------------------------------L ^ j-

Map Icq 
поз Обозномение Н аим енобание Кол

Масса 
ед, кг

Приме­
чание

Марка,
ПОЗ Обозначение Наименование Кол.

Mqeco
вд.кг

Приме-
Мание

К n  Ь ГО СТ ПУ79 *85 Заглушка 159 *к 5 1.5
шяшштттт

~

Т  91

Т 9 И К а т а л о г  ЦКбА Зад&ижка параллельная

ГОСТ 81*37-75 с 6ыЭбижиь1м шпинделем

С рччным упрабленисм.

ерланцебач 30ч 6 So <£50.

Ру»Ю*сгс(см* Т 18Л
T91.2 Каталог UK6A Кран проходной

ГОСТ 22508 -77 натэжяои му<ргпо&*й.

ла  ти н н ы й  И Ы Ь *  <±>20.

Ри* 6 кгс1смг ЗЕ 0,8

T91.3 Д Ш 1 Ы  ' Уруба стальная злект.

росбармая прямошоб-

ная <Ь25«22 Ж 1.21 м !
Т91Л ГОСТ 10T70L.4fi

То же. Ф  89* З.о
150

6.36 мL W Q  ГО С Т  10705-Й0 TfO
T91.S Гост 17375*83 ОтБод 90° 59 >3 5

4.
1 Г 07

T91.6 РОСТ 17376*83 Трой ни к 8 9 -3 .5 5 ] 2.6
T91.7 ГО С Т 17379-85 З агли ш ка 89*3.5 1 0.6

1
Т П Р  9 0 2 -2 -0 M S .8 6 -H K

_ - - —

ПрЯЬиам | Рйп Ля люк
1 Ф| lAl- - Isтоди; Лист Листов

Н avowS .Ч^едеЬ. .
Злпг̂ ии)сг>б

т п  Пол1 IMP О - П-86 Г Р 8____ W < Y- Jji. СПСц j — * г*---------- г

-
Е Э

--------------- ---"  — — H.fcOHfr»p .
Рич.гд j

POALjh
IrtbUltrgLiH — 1\омпоно8ка иэ2иЗфильтров , 

при длине резербуаро 6м ' 
Спецификами^ (окончание) 1

Госстрой СССР 
*о»«6оЗо-анаА»иир|>вв«т
додо)5?нал пр слк т— U*8.M

- Lcubcs.. MaOempo Е£22МЭТЯ



Марка
поз Обозначение Наименование Кол

Маосо
едлг

Приме­
чание

к ь н

КЗН.1 Кйб^ГОСТ 10104-60' Труба стальная элекг-
росБарна? прямошоб-
ноя t y m М . № м

К5_

К3.1 М 145 00.00 000-СИ ФилЬтр.. Полимер П-86 2
Т 9850

К3.2
Н IMS. 00. 000 *01
КНМ9.П0. ODP____ Распределительная

кам е р а 1 гбо.о
КЗ.З К а т а л о г  UK6A ВадВижка параллель

ГОСТ 8437-75 мая. с ВыВБитным
шпинделем с ручным
упраВлением фланце
Бая 30ч ббр

ф250 Ри«10кгс(смг -1- 167.3

кз.4
ГОСТ «ОЮМ .96 

С т 40 ГОСТ 10105* SO Труба стальная элею
росбарная прямошоб
мая <Ъ 273 * 4.0 ц 26.53 м

К 3.5 ГОСТ 17375-33
I

О тбод 90*273*6 т 30.8
К 3.6 ГОСТ 17376- 83 Тройник 273*8 т ъ\ъ
*3.7 ГОСТ 17379-83 Заглушка 273*8 V 5,6

*  В числителе прибеВены Ванные Вля ВБух 
филЬтрсД 6 знаменателе-Вля тр ех  фильтров "Лриблзом

й < 7

Марка,
поз Обозначение НаименоВание Кол

Масел 
«д, кг

Приме-
чание

К13

К 13.1 К а т а л о г  UK6A ЗадВижка паоаллелЬ
ГОСТ 8437-75 ная с ВыдБижным

шпинделем с ручным

упраблением флание

бае 30ч 6 бо
Ф250. РиИ0кГс1см2 * 167,6

К 13.2 ГОСТ 20275-74 Коан бейооазбопныи
К8-15й<Ы5 Ри.бкгсЫ F о,34

К 13.3 : д н т е ь . > п  ~ Тоиба стальная элект*
росбарная прямошоб
ная <Ь 273 *4.0 Ц26.53 м

*13.4
ГОСТ 1070М.*ТА

То же гф 426*6.0
1.§

62.14 МСтЮ  ГОСТ <0709. ЛО 4,0
К 13.5 ГОСТ 17575-83 ОтВод 90*273*7 30.8
к 13.6 ГОСТ 17376-83 Тооиник 273*8 31.3
К 13.7 ГОСТ 17376-83 Тройник 426*10-325* 8 4 - 70.7
К 13.8 ГОСТ 17378-83 Переход *.325*8-273*8 4 - 12.2
К 13.3 ГОСТ 17378-83 Переход*426 *12*273 *8 1 29.5
К 13.10 ГОСТ 17 37 9 -8 3 Ваглишка 273 * 8 1 5.6

К14_
*14.1 TiTD.gJJ„n7,^-7f ---------Щ и о г й е Т т к .ю Триба стальная элекг-

Х У П ,
Jd a is ii
fA.Cntq

.Cn.uft»

Лцдяг*.
Ч мелеб <

ЗлвТни.пБ w
-Ссдуй

Цльшгп^йк

Ж

т п р  9 о г - г - о м 5 .в б

ФилЬтр,Полимер. П- 864
Компоновка из 2 иЗфильтроЕ

____ при  д ли не р е зе р в у а р а  8  н . 1
| С п е ц и ф и к а ц и я  (т а ч а л о )

ИН5Д? Л1Ш.Я

Г -------T S S W i l  СССР
Со*с$ ьоЗоконалиииоРое» 
n * ЭСар ьи обе too 
В о В о к а н а л п Р о е х т

* п ч $ . ц  20



m
Ном.ртЭ
Г».сп&л

Гт.ь'чл

20

Марка,
поз Обозначение Наименование кол

Массе
ед,*г

Приме*
чание

К 16 М
гост 1 OT0 W.те

___ fcm-fo POCTIOloFso Триба стальная элект.
роеВарная прямошоВ-
ная ф 18*1.6 •fe аб5 м

к <6.5 Г0СТЮ ТОЧ.16~ 
Cm Го ГОСТ .10708*80 То ялеф  58<3 2.59 *

К 16.6
РОСТ 1070>»-76 

Cm «О ГОСТ 10705*80' То *е. «bit1» » < # . 0 « ■ <0.85 м
К 16.7

ГОСТ 10701» -76 
__ CmfQ РОСТL Jdfros.ftp То Асе. ф273**».0 & 26.53 м

*16.8 ГОСТ 17375*83 ОтВод 90*273*7 1 30.8
К 16.9 ГОСТ 17376* 83 Тройник 273*8 * 313

*17-
КПД К аталог UK6A ЗайБи*ка параллель-

ГОСТ 8^37-75 ная, с БыдВижным
шпинделем с оичным
упраблениен, <рлание
Бая Зочббр
4> 150. Ри« Юкгс/см* * 7*S

К17.2
РОСТ 1070W-76

-  ТО о  ГЙ П В75ГМ Труба стальная элект-
росбарная прямошоВ
ная <Ы59*Ч.5 <Б-й

3,0 17.15 м
М7.3 РОСТ <7376*83

т
Тройник 159*U.5 ± . 6.5

ЛЯЛЮК
ЧиедеБ

Ш
Joaijb

ШЬш1<
Мойе

\як

ШЙ.
Ж е

ТПР 9 O 2 -2 -0 M 5 .8 G

ФилЬтр.Полимер П-86'

Компонобка иэ2и 3<$ильгрЫ 
при длине резербц ара 8п 

Специф исоция i пуюдЬлкониг

iVAouccc^|0йоканалницп 
-  ^ ХарЬкобскии 
DodbKdHcнал проект

2ПЧВ01 Ц

Марка
поз О бозначение Н аим ено вани е Кол

Массе
«д.,КГ

Приме­
чание

росбарная прямошоб

ная ф  273*4.0 j £ 26,53 м
КП».2 ГО С Т  17375*83 О т В о д  90*173*7 30.8

КГ5

К <5 .1 <Гт«7 Труба стальная Элеи

росбарная прямошоВ

н а я  ф 57 *3.0 *1.0 м
К 15.2 ГО С Т 17375-53 О тВ од 90е 57*3 3 05

к 15.3 ГО СТ 17376*83 Тройник 57*3 i - 0.8
K15.W ГО СТ 17379 * 83 Заглуш ка 57*3 1 0.2

К16

К 16.1 К а т а л о г  UK6A ЗаЗВимка паэаллелЬ-
ГОСТ 6^37-75 Ная. с ВыдВижным

шпинделем с оичным-... "Г -v — — ■
ипоаблением . <±>лан-^  г------------------ --------- :—
ие&ая 30ч ббр

сМОО РигЮ кгс)см а * 39.5

К <6.2 К а т а л о г  ЦКБА
-г-----------а- -- ■ ■ И-----------
Вентиль Запорный

ГОСТ 5761-7Ц- М_чФтоВый 15ч 8р1-------
4>15. Ри* 10 w e 1см2 4г 0.75

К 16.3 К а т а л о г  ЦКбА
1--------- 5------------ J™ —

Т о ж е  <!>32. РиН6кпг/о5 ± . 2,7

При&язан

йм&.Й~



и

Hqn.qtB
Гл^СРШ
И. тага
ByiuifL

Ж A»OjC

Еолуб.
UAbtltnr>Ct*ly
УЛябстрп

Ш

m

т п р  эог- z  -0^5.66 -як

Фи a bmp „Полимер -П -6 6 ;

Компоноёпа из 2.и.з<рилыро* 
при Элине роербуара8м 
Спецификация t сУкоичание)

СУтюЗи» Лист
И

Листоб

~~Т5ГСТМГос77--------Сою» ьоЭокан<злмооррОвКТ 
„  Х а  pt>*o6c*\JU
Во 8оконал прог&г

ИПЧЬ'94 27

Марка
поз Обозначение Наименование Кол

Мосса 
еЭ., лг

Приме­
чание

Т91

T 9 U К а т а л о г  UK 6A ЗаЗбижка параллель.
гост 8U37-75 мая с 6о1Э8ижным

шпинделем с ручным

уг>ра_блением_с|>ланцеба?
30ч 6Spd>5o. Ри»(0ыг/«и - V ($Д

Т 9 1 .2 Каталог UK6A Кран прохоЗнаи
ГОСТ 22508-77 н а т в ж н о и  hycpmoS^

латунный M6(5fc
<jb 20 Ру*бкгс/см*’ & 0.3

T9I.3 Тоуба сталЬная элвкт-
росбарная прямошаб.
мая </>25*2.2 ТП У

72ТГ (.21» м

T91.U
ГОСТ 1010k *76 

(\п10 ГОЕТ (<У70Ь.80 То *ег &S 6.36̂ м

Т  9t 5 ГОСТ (7375 - 83 О т б о й  90° 89 -3 .5
г

“У 0,7
Т9(.6 ГОСТ (7376-65 Тробник 8x3.5 * 2,6

Г  91Л ГОСТ (7379-83 Заглушка 89x3.5 f 0,6

Гроо*>ой”

J h6



Марка,
поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
са. г̂

Приме-
чамие

Марка.
поз. Обозначение Наимснобанис Кол. Масса 

«д., яг <
3

1
1 *»

КЗН ГОСТ 8437-75 ная, с быЗбижным
КЗН.1 Сгп Ю РОСТ *1ОТОЧ.ЯО Тоиба СталЬная элект. шпинделем с оичным

рос барная прямоиюб-
1 W 1

ипос1блени«м. сЬаон-
ная <5 426*6.0 S 62,14 м аебая 30ч 66р

<f>300. Ру«10кгс/ем1 i 24г,$
КЗ к 13.2 Го с т  2 0 2 7 5 - 7 4 Кран БоЭоразборныи

_£3.i м 145 00.00000 Фильтр. Полимер-Л-86 Ж 1/450 К 8-1511 <£ 15. Ру* 6 кг с Jew* 034
К 3.2 Ml48.QD.OQDМ ikЯ Оft плп Распределительна*

камеоа f Ж
К13.3 f  ОСТ I07p«f *76 и, 

Сгъюгос1Ю1&-&д Труба стальная элею
росбарная прямошоб

КЗ.З К аталог мК6А
---------- р--------------------------
^аЭбижка параллелб- ная ф 325*4.0 31.66 н

ГОСТ 8437 *75 ная с быдбижным К13.4 ___X^Qroc^Qfeot-gp Тоже, фкбжб.О ж 6214 м

шпинделем с ручным К 13.5 РОСТ1070»» .16 
___ Т.СгЖгасТ 102QL-/5D.- То же ,<р 530*7.0 Зо.а> м

ипоаблением. сЬлан. К 13.6 ГОСТ 17375-85 Отбой 30° 3*5.8 ± . 48,9

иебая ЗОчббо К 13.7 ГОСТ 17376*83 Тройник 32S*8 d t jO JL
<5250 Ри* 10 к.гс/см* £ 167.8 К13.8 ГОСТ 17376*83 ТроиниК 426*10-325*8 I 70,7

х з л
------- tW i&'JQttfi----------

<Гт.Ю ГОСТ 1Q705-8Q TouSrt стальная элскг* К13.9 __МН_ _2887 ̂ 62_____
ГОСТ 17378-83

Тооиник 529*9-325*9 136.01 ГД^и 41 * «т'упил
DOCoCJDHClfl ПМ1МОЫО& Ц Л 1 Ш 1 26.0

нас ф 273* 4.0 Ж 26.53_м____ _ К1Э.11 ГОСТ 17378-83 Переход К 530*14-426*12 i i 61.7

К3.5 ГОСТ 17375-83 О т  бод 90* 273*4
► /| Д

30.8 _ к13.12 ГОСТ 17579-83 Заглушка 325*10 1 10.8
К3.6 Гост 17376-S3 Тройник 273*8 31.3
К3.7 ГОСТ 17373*83 Заглушка 273*8 иТГ 5,6... V—

JU JL
К14 1 Ст?ОГ0СТ?СУ^80__ Труба стальная элекг.

К 13
■ _____

К13.1 Каталог ЦКбА Задбижка параллель* ______
—

Т П Р  902- 2 -0 ^1 5 .86-НК

Гип 1 
Иач.отЯ  ̂
[л.СДЩ 1

Ьлюк_1

1мс/>е6_.
ЛСгпниюЕ

—
tt Числителе приведены данные Эля Збух 

филЬтроб, ё Знаменателе - Эля тр е х  
с|эилЬтроб

Г*ос6«о* 1
_________________Р

^ 2 — ФилЬтр * Полимер-П-86*—— _ н I 1C ,
Z Z J ___ djlQHTp _

Ешигр.!
Голуб.__
LibmmcA — Ксмоонобка из 2иЗ фильтроб 

при длине ремрбуара Юн 
Спеииоикаиия ( начало/yj flliA «i 4 4

“ Тготтзитпгр-------
Со«5ьсас*аквлноил̂ ов1«п a _ Xapt*Ot>cxouбодокОГналпРоект

"
— инк Р■loncmpn 7£&£sL Ш±



run
Слепец
hLxonp

m.UHxl

i f :

Марка,
поз. Обозначение Наименобание Кол.

Масса 
ей, кг

Приме­
чание

JS JfiJL К аталог ЦКбЛ Тоже/̂ >32г р^д 1бкгс/о? * 2,7
ГОСТ 5761-71»

*16 А -1 го е п то ь о б  
Х1*п.Ю гб С Т1й7СЙГ=80 _ Трдба стальная элем

росбаьная поямошоб

на* ф  18* 1.6 0,$Ь м
_K18.S

ГОСТ <0*701+Л fi 
Cm.fO ГОСТ 10765-50 _ То ж е , <р38х3 i f 2,59 м

.К 16.6 ’®Ч&?о1-Ий' Тож еф  114*4.0 ад 10,8Ь м

*16.7
~IS)CTT070U.16 
С*п<0 ГОСТ 1СП05-Й0 То * «г ф 325*А.О 44-&£ 31.66 И

*16.8 РОСТ 17575-83 OmSod 90е 325x8 1 ьъ.э
К16.9 Рост П376-83 Тройник 325«8 4- 401

К17

*17.1 К а та ло г МКбА Задбижка параллель-
гост SA37-75 на*.с быд&иекнмм

шпинделем с ручным
управлением. <рлан.
иебая 30ч ббр

ф 150 Ри*10кгс|снг 73.5

к 17.2
ГОСТ 1070АЛ6 

Ст_<0 ГОСТ 1 отеЭТ» Труба сталЬная элекг-
росбарная прямотой.
мая ф 159 * *». 5 ад 17.15 м

к-П.Э ГОСТ 17576'83 Тройник 159* А 5 ± 6.5

Лимон
Чмелеб

Г с л у Ь .  
Ĉ bu/.Т̂ ЦН

iffnoc,

s g
щ

ж
ж

0%U

ТП Р 9 0 а -2 -0 « И 5 .8 б -Н К

Фильтр „Полимер-П-Вб"
компоновка ui 2 иЗерильтроб 
при Элине резервуара 10м 
Спецификами* ( Продолжение

бпдЗш Л и с т

13
h исг»о6

2 f7 Yf-р* ?«/

г  ГСССТРОи СССР 
Lo>OJoo2oKa*ay4iynpdfexm 

а » Харьковский 
Водоканал о poet m

Марка,
поз. Обозначение Наименобание Кол.

Масса 
еЗ., кг

Приме­
чание

jagc6apHgfl прямой
на* ф 273хА.о

Т п
ад 26,53 м

ик.г ГОСТ 17375-83 Отбо'д 90° 273*7 J . Зоя

МА.5 ГОСТ 17378-83 Переход *325x8-273*8 i : /2.2

К15

К15 1 Триба стальная Злекг-
росбарная прямошоб
на* ф 57к 3.0 ад 4.0 м

К 15.2 Гост 17375-83 Отбод 90е 57*3 ± 0.5

К 15.3 ГОСТ 17376-83 Тройник 57*3 -Ь 0.8

К15 А ГОСТ 17379- 83 Заг лишка 57*3 1 0,2
j

К16
*16.1 К а та л о г  Ц*бА Задбижка параллель 

наа с быдбижнымГОСТ 8437-75
шпинделем с ручным 
упраблемиемг <рлан.
иебая 30ч 66р
Ф 100. Ри» Юкгс/см? т 53.5

_к«б.а К а та л о г  ШСбА
1 --- « —

бентилЬ запооныи
ГОСТ 5761-7V

------------------ X-------fr
миФтобый 1бч 8р
Ф 15 Ри*10 KrcfcM2 А 0,75

Про&маи

Цнс.Н



Марка,
паз. ОЬоэначение Наимечобание Кол.

Мосса
ед.,кг

Приме­
чание

К 17Л ГО С Т  17379-83 З а гл у с и к а  159 *Ь. 5 ( 1.5

T 9 f

Т  91.1 К а т а л о г  W(BA Заббаж ка пагаллелЬ.

Г О С Т  8ЧЪ7- 75 На$),с быдбижным шпим-

делем с ричмым

управлением . <рламце.

&Я9 30ч 6$p<j>50.fy«tQtfr^ •V 18Л

Т91.2 Каталог 1ДК6А Кран проходной

ГО СТ 2 2 5 0 8 -7 7 натяячнои мисьтобыиJ Т  т-—3
лагяи нны и  11Ы Ьк

<^20. Ру* бкгс|см* Я 0.8

Т  91.3 ~сИпАО ГОСТ Ш705-80 Тр у б а  с т а л ь н а я  элскт.

рос барная, пр ям ош об.

_ная. <f>25x2^
lo o
159 1.2Ь м

T 9 1Л Тоже. <(>89*3.0 ш 6,56 _Й_____

Т  91.5 ГО С Т 1 7 3 7 5 -8 3 О тбод 90* 89*35 4 - 0,7

Т9 1.6 Г О С Т  17376 * 83 Тройник 89 к 3.5 4 - 2.6

T9 1 .7 ГО С Т 1 7 379 -S 3 З а гл и ш к а  8 9 * 3 9 1 0,$

Рри6я»ай

ичб.ч

Т П Р  9 0 2 -2 .-0 4 t5 .8 6 ~ НК

- j ,  г* Z - ICmobwJ Лист 1Лисп#6.
, Ф ш Ь т р , П  ш и м с р - П - 6 6  р  ^  

Im m I h  i i M i w w r t ,  с я "

т Ы р о ^ ю Г Т в Й 1®
Спзцификоци* юконмаиие) пооокоиалпроект 

г т 8  -of is



Лист Н аим еноЬ сш е Примечание

* Общие данные

?.зл Схема электрическая принципиальная
ЧпраЬления приводами механизмов и
Контроля ироЬней

5 Схема подключения э/ектроодорудоМ ия
6,7 План расположения электрооборудования.

Прокладка кабелей
6 Остановка первичного поеобоазователя

сигнализатора УроЬна СУй -1 3

J£
ЬеЗомоопь рабочцу чертежей осноЬного цотгцта ведомость ссылочные и прилагаемых документов

Ойвначенис АаименоЬание Примечащ
Прилагаемые документы Ч

I
-  эм.со Спецификация оборудования !

-ЭМ.ВМ
дедом ость  потребности Ь 
материалах

-ЭМ.ЗЗИЛ/

Задание заЬоду на 
изготовление яшрка 
управления Я У- Опись 
документов

(Липовые проектные решения разработаны 
в соответствии  с  действующими 

нормалш и правилами .

Р/ооный инженер п р оек та  Лялщ

ИнОё

р Ж
g* СПО{-

Фролов
SOHQqgb,
МЗШ2-

ршщ Лоонсон
£*3-.гр-1 Ьдрчдд7 г/„
■Инженер Ц£е»)9ч«ногегщ ^ '

й г

Приемом

ТПР 90 2 -2 -0 4 1 5 .8 6 -ЭМ

Ф ильтр „Полимер-Л-<36"

Общие данные

Snorri Лист Листов

6с$ою«млрссн«п
гт$-0«

_ fan Ярова/ Кч/:ш8а______



26

г п ч ь -oi а



Диаграмма лзмьирния
KOHrafmob сигналнза - 
тора уровня Р

2ПЧ9-91



1CJO

аё§а-
чение АаименоЬзние Кал Примечание

У механизма
Двигатель

1 4Л10046УЗ 1 ffc f(S§
2 Аа ш а &уз 4

61, 62 Сигнализатор уровня типа
Р с у с -13* лл* 04 ом 2. блина

ло^рчжае/иоО части перЬич«ь»х
преобразователей 0,25м 1

saisaz Выключатель &П16Е23Л23А-55У2.3 yi/пен в альбоме//
ТУ (6- 526.4вб-81 г

1
1

Ячшк упрощения Я я
! pu Пребауранитель ПРС- 6УЗ- л.

СХпл- 6cm. f Л, ТУ (6-522. ОН-74 {
т л е Лрлгатура светосигнальная

ЛМЕ 325221У2. 220 6.
ТУ 46- 535. 552-76 г

Реле. ГУ»б-52з.549-вг
1-КК РТЛ- «1204 /
2. КП РТ>1 - 100504 f

Криаяэоч

И

Позна­чен ие Наименование Ли. Примечание
ui.klz реле РПА • 1220 45. W 220 Ь. с

контактной пристаЬнш он Л-1104
ТУ (6- 523-554-75 2
Пускатель f ТУ16-644. 001 - 33

i-K и 0ПЛ150104. U~220B. С Зви/ИО ПРО -
ставками контактными ПКЛ- 4004 А

2 -т ЛИЛ 150104. Ur220ft. с  сЗвилю ПРО*
ставками контактными ПКЛ* 2204 /

9F Выключатель Аъгта& т -т х .Ю А
ГУ16-522.064-52 /
Переключатель. ТУ1$-52&. 074*75.

SHI УП5312-С225 93 /
SH2 УП53/5- Л165УЗ f
SA3 Ьыключате/ib пакетный лвМОУй

ОСТ 16.0. 526. OOf- 77 1
Кнопка, тшб-642. OI5-&4

1'S6f.2*S81 НЕОНУз, испалн. 5. толк, красн. 2
мвзд-яз КЕОНУЗ. испалн. 4 4

Ндч.отпб
У>. спец
t  ЮНГР.
рм гр.

ШролоЬ
Обозная
ЛйЖЖ.
.ьаруон 

инустфцбектинаIф*ф

т п р д о г -2 - Ш й в - э м

Филыпр «Полимер- П-66* 111

гпчь-oi гэ 
ЦошеоЬдл Кшешойо Формат Ад







т

ЬиЭЛ

ksa

U H

Т?--------
42

Ы §

4 ^ е

к В6од ~38Рё

\ На д и сп е тче р ск и й  
п у н к т

i ПрОШЭ«й 
фильтра с Aiaffod рещЬуара Юм. Для 
фщЬтроЬ с длицайI резерЬуара Sfl и 6,0м npomBtp 
Кабелей спапогичка.

Стойки Зля с тя ж е н и я  троса предусмотрены
_ конструкции срилыпра.

”1 з.Коб'ели по конструкции фильтра 
проложить Ь металларукаЬе. и трубе 
ЛЬУ-60.

ПриЬязан

И л Ь . У г

Узел Б

V .

KBl Ш ] 1 1..1 в 1 J***

Ш У л— |— t ,  __ \1 J J  1

I

L j 1

" П 4SOO*
ZS5Q*

Н еЭ -----------

* Размеры йля споаВок

Нач.отд
Га . с п с
н конп
РУКИ>-
Таикк

ФралоЬ
равная.
LgP4gg.iL
s m

лсиЗеи*о

Т П Р  902-2 - 0415.66 -ЭМ

Фильтр. Псиимер*П*<56 
Илон" - —

С/nacln? Лист  [ЛистоЕ

С о ^_____
&CPJ>OWJinpO0Cri

Z n n s - O i  Ы

Копировал Килел/обй____ ф о р м а т Л 3 _



bum Ь
<00 -  135-

ЬибР

ПриЬязан

ШЕЖ

Ш
Лез Обозначение ЯаименсЬание т . Приме*
f ПерЬичный пргаСюазоЬо-

01 ель nn-oi-OM-z i пампл.С!«-Й
2 Шайба 4 сМ.приме*

Поданном у чертежа Ь ы п а лн и ть  уопат Ьну 
п р еоб р а зоЬ атое^  Ы, В 2.

П атрубок и шайба пол 2 учтены  Ь смьболкг Н 
Н естандарт изироЬанного цборудо&нир.

Ш Ш
С/цвд

2мщ

ш ш .
2^Нм.
ш ж

~ЖГ

ТПР902- 2 * 0415.36 -ЭМ

Фильтр, Поли/иер- Л-бб"
^станоьга пе«

'  " Н " '

д
•“^Щ.дЗДодзссвйурШШ1гпчв-м зз

Копировал Килешо&а „.фррматМ-



в
сгр. ы л О б о з н а ч е н и е Наименование зкз

н
Примечание

* __________________ ШЗИк! О п и с ь  д о к у м е н т о в

J& ЭМ35ил2 Перечень комплектных
уетроиетВ

A S 3H.5BUA3 Uetxneac обш его
б и б а

1 А з ___________ Э М .З Ю л « 1 | и

г данных аппаратпВ
с Перечень надписей

A S з м а д и ^ е Схема электраиет к
соединений

D rv/До v *Ш

W-jE

Т П Р  9 0 2  - 2 - Q I H 5 . 8 6  - Э М . З З И— —

ней 07с! фрспоЬ
Ф и л ь г с

5madoa лист листов
C l s e i l ОЬс?нзя Р .  П о л и м е р - П - 8 6 * 1 1 е
г у й ш№ ?А

-Й З й Ь 5 и

■7 p c a ’s  он
/ W K  у п р а в л е н и я  Я У .  о 
Опись документов  /

-  JpCtmpoocccp ЪКЛ&рдасаналниипроект , ZZQpMCSzKVO
ооссканалпоаект

5
3
й.

ftj «о 
лОО i  .

“ О I
C M 4?

<5*̂ :

<*>
ос

53

Наименование
коп
пку

КОЛ
т+
них.
sssr

Обозначение
Чертежа
общею

Вида

Приме*
чание

Ящик Управления Я  У < ЭМ. ЗЗОлЗ

ПриЬязан
шяятт т̂ 11
— ___

"7ТЙ1П О — —
. . .

Т Л Р 9 0 2 -2 -0 4 1 5 .8 6 -Э М .З З И—
—

Фильтр „ Паломер-Л-86’
ЙДЯЗЛ? 1/ЙРД ЪШ 7Щ ^

Начогг] Фрслой
ШОбагмая Ш сf r

£1ЖЕ Аронсон /ГУг
Яиш  У п р а в л е н и я  ЯУ.

ЪОоаканалпооект
Е а о ч а н

to re АюкоВа

Zim -Q i 39
Со пиапРсгА.- Пих сгреб а формат вз





Обозначение

Ак

Наименование

Схема электрическая 
соединении 
Перечень надписей

Сборочные единицы

7ГГ
Выключатель
АЕ 2026-Ш -  ооуз-  б

iOA, 12 Ун
Пускатель пм/1150 iokb
и~згое> с  дбчмя пристав-
к о м и  к о н та к тн ы м и  Ш 4 о й

и  оеле РТл 10 1 2 0 4  
П у с к а т е л ь  Л И Л  iS Q fQ f r fi
и~220е> сдёЧМЯ пtx/cmqg-
кома контактнмгмПКЛггоу
о  р е л е  Р Т Л  1 0 0 8 0 Q
Релр РП/1-1220̂ Б и~220В
C i n p u c m a t o  ПКЛ If04  
Предохранитель

Приме■ 
чание

&

т т

2HM2KK

т л г

П р и в я з а н

I
га
[« Й О бозн ачение Наименобаиие 1

Г —'
Приме-
чание

__ J L К н п п т КЕ О Ш квгпвз
L_м— . испплн. к

_ J - К н о п к а  КБ ОН 43 щ
_ _ -г-, _____ и с п о л м .5  толк, красн. J L
- —_ Ж . Выключатель пакетный__ - лв Y- Ю исппли U ZL м з

__ J L ЙРматчоа сигнальная
R M E ilS Z S  1У2... Ц

_ 1___ Колодка ив ЮзожимоВ У/
НО ток 1 G A __________ т г г ш т

__— — —  ■ П

1I
Поз.

обозначе­
ние

Место
Надписи т е к с т 111|

f Табличка. Ящик управления РУ /
- 2 _ f V - f c f e f Тоже Вперед £

3 я Назад 3
4 -S A S » *2203 Уро&нц 1

5 SAt п избиратель д&ижение 1
б 1 тележка 1

J L мг 0 избиратель управлений i
3 Ч Элебатар и отжимные 1

барабаны
J _ 1-SBl 2-SRf п Стоп 2
ж SA2 ha ключе Назад- О- Вперёд 1
н SA1 То же ручн - 0 -  сел. <

Н < м .о т д
Г л .  с п е ц .
Л,Шгр
Р у к , g p
Uwygnep

Т П Р  9 0 2 - 2 - Q to 6 -3 M .3 3 H

ф р а п с б
О б о з н а я фильтр цПолимер-П'вб

УмЪ'уУ.лШР̂ иЖ Т/Ш̂иЬИЩ

Яро» сон
В о р ч а л
Дьоко&г
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><

Линия сЬоди С лисш01)1 5

Т П Р 3 0 2 -2 -0 4 1 5 .< 5 б -Э М .З З И

приЕ^зсм
Ф и л ь т р  Д и и г / е р Л #

йпа2*я Лкст ЛислюЬ
Ноу.отк! сррщ db Р 6глсш flfl юная'
H.ifom Лронсон Йу Г Я11ИП зпрйЬлсния я у.

Ж н ^ т е т ^
f C o t e » wР^к гр Баочан ЖЬнЪ W* ПНКЕКрДк5г сеа

ЙатюпРгц 1МшЬз______фермой АЗ



//оименоДсгние мат о риала 
и единица измерения

Лад волиеество ~j

материал о ТЯC/JMГUЛ) им В. всего
/ Труб* спальные, всего, м А50000 006 — ~ Ш Г
2_ Т 450000 /66 4*7 —

3_Трубы стальнь/е элелтросвор-
Ч нь/е, лррмоа/овнь/е рво //4мм
5 <р/в*46, * /57500 0063.0 — е.0\Тог
6_ Т /57500 /66 СГП875опт — W7 рббл&р м /57500 006W — Ш гJ т /57300 /68 — Шор - ао?А~
9 <Р 36*6,9, /7 /37300 006 — ~$Ьг~
1й г /37500 Мб ш? —

0.0/4 _ 0.0П~
9 57 м 50 М /57300 006ш — w ~

/2 Г /37500 шш —

!L Р 69 х&0, М /37300 006жог/ко — -$§-

HL Т /37300 /63 0063ОНА — WF
45 Трубы стальные злелгрос-
/£борные, прямоиюбные рво //ум*
п UmorQ, Pl /37300 006ж —

-JVD ~

!L г /37300 /66 ТЯЗ?_аж — о т/9

ш
лб

лм
/ю

дл
. у

/о
лл

и/
б у

Яу
го

 
у/

ю
м

им
вА

IW

1

/Наименование материала 
и единица измерения

Нов доииеесгбо

материала £d run инв. всего

/
е
Труб о/ стальныеэлелгросборные,
оермоа/овные 0ат//чва 93о мм

3 p/Wxvo, м /36300 006 76 - —
ч т /36300 /66аеШсо// — особ

ООН
3 <р/59 *9,5, М /36300 006 tor-Z 2 L — ЬО...м ~
6 Т /38300 /66 q./vJ р763

7 <р 3/9 *9.0, М /36300 006 же.no — м -
в 7 /36300 А6$ жаЗе/ — i*/g_ 036/
9 Р373 л 9,0, м /36300 006ж — но

/0 Г /36500 /66SJ&40J65 — Щек
аЛвз_

// р 366*40, /7 /36300 006 — а -
е т /36300 /66007 — 5%?
/з ризе» б.о, м /36300 006 40 — f О
/ч г /36300 /66 CLS95 0.949 — 4093

0949
б Трубы стальные злелгросвор-

/6ные, прлмоу/авные 0от/л/с/о9бомм,

47 t/roro. м /38300 006 5L 6 49.5 —

/в т /36300 /66 TZ233/.097 — ~ w
/9

Привяла*

№!&/£•____
тпр sos-г-от. ее -тем

гтч г-a 73
/Тонировал варандл Фермат ЛЗ



£О
*8

3

1ж
Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  

и  е д и н и ц а  и зм ерен ия

Код К о л и ч е с т в о
<д.

м а т е р и а л а  из*. т и п и н д . бсего

4 Т р и б ы  с т а л ь н ы е ,  в с е г о ,  м 4 3 0 0 0 0 0 0 6 6 8 4 *
| £ о — 6 8.1

- Ш г -
2 Т 4 3 0 0 0 0 168 1 W - W F
5 Т р у б ы  с т а л ь н ы е  э л е к т р о с б а р .

V ныв п р я м о ш о б н ы е  ф  до 444мм

5 ф  18 *  1 .6 , и 4373  0 0 006 j J l
3.0 — _20_

5.0
б т 1 3 7 3 0 0 168

pools
0.002 — " Р. Д Ы У

о ш Г
7 ф  2 5  *  2 .2 , М 1 3 7 3 0 0 0 0 6 ■ДД — А.О12.0
8 ПГ> 137 3 0 0 16Ь

b.oid~
0015 — 0. pi

ofoi?
9 ф 3 8  *  3 .0 , м 4 37300 006 J j L

6.5 — J L 5
6.5

<0 РП 137ЭОО 168
o.pl'f
а о п — ■Q.QI^.

о .о п
<1 ф 5 7 * 3 . 0 ,  м 1 3 7 3 0 0 006 f k t — -ИЛ.

9,5—
42 т 4 37300 168 w — Qjhk

0 0 3 8
45 ф  8 9 *  3.0, м 137300 0 0 6 — J & 5

13.0
44. т 1 37300 168 0.035

0.121 — 0.бз_5~
0.121

15 Трубы  с т а л ь н ы е  э л е к т р о с б а р -
16 ны е лрям ои ю бны еф  до444мм.11тогр: 4 3 7 3 0 0 0 0 9 _22_ 

50 ж — - ё -
И т 437300 468 0144 

0.193 — _£УЛЬ
0.193

ное Эля изготовления типовых и стандартных изделоьг, о ь грате.'и»- 
индивидуальных ( метипобых) конструкции и изделии. ,  . 
л- 0  числителе лробеЭены данные для двух срилЬтроб, Ь Знамена 

(puAbmpov.т е л е  Ьля т р е х

Рип
Ваы. от$
Н.Кс^пу

Л  п Л Ю К

ТПР 9 0 2 -г-0 М 5 .8 б  -  НКвМ
f l S K W R B R I H S H i l

Голуб
Ц'Чнитоим
ISUSQ^O

Ф и льтр . Полимер -  Г1*86л ь 
Компановка из 2иЗ<рилЬтроЙ р 1 2 Г  г 
при длине резервуара 8м. 
ц е д о н о с т Ь  потребности 

м атериалах

7 l5ccfPo5TteP—
(.ою)оодокана«ииицро( 
а 3Xopt>Ko6ci:ui 
ООоокЬндлпооекп Ц

ив
.» 

по
ДП

сд
ои

сЬ
ид

ат
о

э
I
S

Наименование материала 
и единица измерения

Код Количество

материала £дU5M тип инд бсего

48 Трубы сталЫ ы е электросбар*

49 ныв прямсшс6ные4>сгИ£*ао 480 мм

20 Ф иь*и.0, т 138300 006 — 4 1 -
24 т 138300 168 д а р — 0006

22 ф 153*4.5, * 435300 006 4 1 - - - 6 -
23 т 4 38300 168

о
й

9
о- — О. ЮЛ 

0J5k
24» фЯТЗ*4.0, м 138300 0.06 ж о — 2 Ш -. 

31 0
25 т 438ЭОО 168 osra

0822 — U.5M*
(Ш г

26 ф 325 *4.0, м 438300 006 JL5. — Ц -

Я m 438300 168
0.Q79 — ОД79

28 ф4*26*6Д м 138300 006 ■ h r —
29 т 138300 Щ Ж — 0,093

йЧ9Г
30 Трубы сталЬнья  электросбар*

31 ные, прятошовныефот11^Эо^ЗОм«

32 С/ т о го  •. м 43S300 006 “ийг — 2UL
490

33 т 438300 168 0.825“ ОТ — о.йЬ-4.48*»
3*f
35

36

П р и д а н

Т П Р  9 0 2 - 2 * 0 ^ 5 . 8 6 -НК в м
Мост

2.2

гпчЪ- 0 1  40
*^Опидовал Авдеева Ф орм ат 41



I //оименование материала 
и единица измерения

— __________________________

Г  *°* 1 болииестбо

1 материала Тоизн.Тип. инд. всего
{Трубы стальные, See го, м /50000 |003 — 'ЗД7Ш5
0_ г /50000 W — i№~-

тт
3 Грубы стальные электросварнь#\
иорямоаовно/е фдо //имлг
5 9/6*46, * /37500 00$ и, о - 2.0 ■ 

зб
6__ т /37300 /$ворав — т т
7 9 25 *2ff, Я /37300 006}р.о/50 — ж 7
6 г /37300 /36 QjTjP й 019 — а о/9
9 956 *50, м /37300 006щ . — M l.
£ Т /37300 /36 дож0.0/7 — аожгQO/7
// 937*30, М /37300 00644г -§Ч~—
12 Г /37300 /660038 ш
в 969*3.0, лт /37300 006 — Ш г _
/4_ Г /37300 /66 avo — а/ад-О. /30
S Трубы стал ьнь/е эле/стросвор.
£ ные пррмошовные фдо //4мм
/7 U го го: at /37300 006ш — м-.
£ г /37300 /зз ОШ0206 — u'/gL

азов
/9
Примечание: 6 rpope Ъил яу/соуоно /тичество натериалов, погребное 
Ш  изготооления тилорых и стандартных изделии, а в грооэе „инд-ш- 
иибидуольлых(//ети/р6ых)/сонстру/прй а изделий 
*■ о числителе приведены донные для дбях фильтров, взнаменотеле —  
для трех фильтров.

ТПР $02-2-04/5.86 ’/Ut$M
Фильтр. Полимер- Гс 66? 
помланоЗла uj 2и Зфильт- 
орб при длине резероуоро/0м. 
овдомосгь потреокосги 

материалах._______

?тодия{Лисг \ Лих го?

Су ш .

Ьн>&одохонагл#1л/ррос4 _ лярькадсниодоооханоллроент Ш
#

У’
ЛО

дл
\т

&
иС

А 
ид

<3
7У

 У
ЗО

М
ОН

бл

1 W

1

Наименование материала 
и единица измерения

[~ вод 1 долине ство

материала
ТАГ
изпТип. инд. всего

1_
е
Трубы стальнь/е улелгтросвор

1 1 1

3 Р //4ж 4.0. А! aesoo 006 — я -
и Г /36300 /66 — ж т
5 9/65*46, АТ /38300 005 йо — 0.0

Ж г -б_ 7 /36300 /36 —
_7_ 9273 *40, м /36300 006 — J L
8_ Г /36300 /66 OfJd — ш
9
/0

ф 325 *40, а/ /звзоо 006 — _М~.
7 /36300 /66 — А+3£-

//
/2

р 426 * 6.0, АТ /36600 006\ 4 / г- A aim—
Т /36300 /66 — штя

1зТрубы стальнь/е ялектросвор■
/Нные /ряА/оаовные рог////до4вомм \

— 3 7 7 --

/5 О ГОГ о: м fiesoo \00б\Ш, —
Щ г

!L Г /звзоо /66 т Ш —
/7Трубы сборные больших диамег* ■

1вров(Сб. V80MM) ~ ~

19 ф530 *7.0 М /36/00 006 Я г — -Я г
В0_ Г /38/00 /66 SS2.J H - Я&-

Привязан

П НР S 0 2.& .04/S 66 -П д З П Т

шчг-о/ 41



1 H duiY lftiob eftic  jvmepuara 
и с ^ м и ^ ш м ^ р е а д

Код fofluuzan& o

А 1 а т ф м /и ё сГ
« н . ТШ иад. tezro

1 itR p!aaL_4 eptbcc_M ?(TO w b

2 Л р о Ь с ш ю  г о - ) Ц -1 1
5 г о с т з г а г -  7 4  т 1 2  1(0 0 ( И В Й В В Й Й Я 1
4 Л р а Е ш ш  б » - Щ . 1
5 г о с т м и - л  т (2  Н Г О . 1 й 0,0025 0 0 0 2 6

JL Ц 0 1 Ь С Н  6 x 1 9
7_ Г 0 С Г ,? 3 ( 9 - Л 1  Г 1 2  /100 168 о д а 0 0 0 0 5

A и т о г а  6 натуральном  feufe с

J2 . w em oM  отходсЬ f5s7fc^j т

jo {Seeпо натуральной стали
i i класса c a s ’/fes, Ь та м  ч и сле

i 2 по укрупненном у со р та м е н ту - __
43 п р о Ь а лс ш , ст альная. т 12 1(0 0 166 1о д а 0 .0 0 2 6 1

1 4
J 5 И Й Э М З М Я И ! ! « Я Я 1 1 ^ ^ ^ И "  1

16 Труба среднего ггипа яарюснмм
'47 Зиамвпром 2 5  М И . ПВУ-60 0  2ft

46 T J J 6 - i3 - 2 l5 - 3 5  М 22tae4 006 47 1 7

j S т 2?tJ82{ 168 0003 о,ооз
20

Примечание, ь  граф е тип "указано ксиичестьа 
мa/пepиaлoЬ/no^Iюe^»^oeда, изготовления тилоььа 
стандартных иэдешй.ао г р а ф е 1 инб ".-инбибибуаль • 
♦ш енеш ю ььк) конструкции и изделии.

приЬяэан

Т П Р 3 0 2 - 2 - 0 4 6 .8 6 -Э М  ВМ
Ж о т 5 Ф р ш о Ь A f~ ЬМ  по рабочим 

чгрте>|сам оаюЬного 
к о м п л е к та  марки 9М

СшФия Лист /1:ютоЬ

п-кош
т ж

Обозная

"Лфпррсз

Щ кЁ

Ж
Р 1 \

л Госстрой СССР ЦОюзйа̂ шмниупраз:
bt&fealiSSnpo^rn

гпч9‘01 чг
Копировал Hkfvuba_______ Фориam Л5
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Лози-
ци9

f/оименованое и техническая хора я терисгцло 
оборудования и нюгериалоб.

Завод - ивгоговитель̂ и̂кни̂ гного оборудования-

Тип, марка 
оборудована 
Обозначение 
документе и но-

б дин измв
Ноиме-
нова-
ние

офТ

ход

код завода - изготови­
теля

Нод
оборудования
материала

Цена 
единицы 
оборудо­
вания 
Тис. рУв.

вели­
чество

Масса
единицы
оборудо­
вания.
кг

/ е 3 Ч в 6 7 д 9 /О

1 * I

бсагандартизиробанное оборудование
фильтр „ Лолимер - P-8G " HMSPQOQOOQ-OL аг 7S6 81 Ой О
Распределительная номера Hmoqppp-ojШлоошязг ШТ 796 / ~B76Z

гтйт-

ГРУбопрободная арматура
Задвсеяяо параллельная с выдвижным шпинделем с 30ц 6 бр
Ручным управлением фланцевая pSDt ру*ахг#смб ГйСГв̂ Ъ 75 шт 796 378Н6Ю05 a“я------ /8,4

Томе, фОО. РУ/днгс/смг дОчвбр
гостя-7S ШТ 796 376//6 Ю07 е

"У 39,5
„ р/бО, Рв*лэхгс/см* }о«бор

ГОСТ8437-75 ШТ 796 378116/009 - f - 75.6
т> фбоо, Ру*Юхг^слт* 30ч 6 бр

ТОСГ6Ч57-75 шт 796 376/66/606 е
*7Г 1 /2SO

„ 0860, РУ */Онгс/см* ЗОчббр
РОСГ8Ч5Р76 шт 796 376166/006 ■ f- /67.8

вентиль запорный мудатовый 0/6, Ру* /бхгд/смб t5*6pS
/ште2-73 шт 796 6766// /0/0 - 4 - 0.76

* 3 числителе приведены данные для дбух <рилотров, 

6 знаменателе-для трех фильтров.

Привязок

а

тар 90s-3-ow.ee - жсо
, вЛип лял/ок . СрСУАР г/% палилтср - Я-664 

Хомлоновха из 8иЗ доил&г- 
оовпри длине резфбуяро бн. 
Спецификация 
а бору бобо н up.

У&Зия Лист /р/сгонУршАЧмелев Р / 2£*зтШуб с̂ю̂ &атЛишрссг, „ XdDPKOOc/rtsU бОдОКОН04/>Р09/ГТ
%ГГА Улеатебнвв&Qr.u**.Надето $Ч \ ofp

г т  $~Q4
Нал иродал Хорогндо

43
Форлтог S3
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ПОЗи-
ция

Ноименобани t и техническая характеристика 
_ оборудования и материалов 

довод- из го то бит ель Г для импортного оборудования - 
страна, раирмо;

7)ип, марка 
Оборудован#. 
Обозначение 
документ и но* 
опросного пост

Единица
измерениябод завода- 

изготови­
теле

С О О
оборудованы*
материала

Цена
единиц#
Оборудо­
вания, 
тыс. руб.

Коли­
чест­
во

______ I__
j/ocaa
единиц*
оборудо­
вания,
КГ

На­
йме* 
ново- ние

бод

/ 2 3 ч S € 7 8 9 /о

Л/родник /59x4$ гост т?б- в з шт 79$ 6.5
Г77о ме, 3/9x0 ГОСТ/7376* 83 шт 790 3 - _ _ /35

• €73*8 ГОСГГ7376-83 шт 796
- д г 3/.5

" 426*/о-зр5*й ГОСТ/7376* 83 шт 7 96 4- 707
Переход /Г2 73* 7~Р/9*6 ГОСТИ378-Q3 шт 796 А»

- X 8.6
томе /г зо$ж£-#73*8 ГОСТП378-83 шт 796 4- /2.9

" * 426* /£ -273*8 ГОСГП378-8Э шт 796 t €9.5
Зогхгушко $7х щ ГОСГ/7379-83 шт 796 1 0.2

/77о ме, 39x3.*: ГОСТГ?379-63 шт 796 / 0.6

* /69x0 к ГОСТ/7379-вЗ шт 796 / /5

0 2/Ох д
ГОСТ/7379-вЗ шт 796 | _ £ _ ЧС

* €73 х я ГОСТ /7379*33 шт 796 / 5,6

-

' -------------- --------------------------- - ' ”

При 6я зон

Лгсг
ТПР 902-2-04/5.86- НК.СО &г

ЗПЧА-01 Ч L
ЛЪпиоовотт /ГооандЬ____________ сроолтсгпЯЗ



Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудовано я и материалов. 

Зовод - изготовитель (для импортного оборудована я- 
страна, срирто;

Тип, марка 
оборудования. 
Обозначение
документа и

бдиницо
измерения /Год

довода*
/год

оборудобо -
HUP,
/югериала

Ценр
единицы 
о бору до -
вания,

/Го­ли veer
во

масса
единицы
обоРудо-
бания,
/ГГ

Ноине
ho£q.
ние

год
изготовите­
ля

1 е
Оборудование и материален, поставляемые

3 4 в б 7 в 9
л/
/о

Заказчиком
Нестандоргазированное оборудование
Фило rp w Полимер - /7- 66 ” WdOQOQDODOtШГ 796 в* 96000
Рос пре делительная камера. 4№0QQQQ'Q<мшооаоо ШГ 796

л
i -§Ш=

ТРУвопроводная орта тура
Задвижка параллельная с выдвижным илинделем с 30ч 6 бр
ручным управлением, фланцевая фбО, Ру*/6?лгс/см2 тсгвч&75 07 796 372t/S /006 /д.ч

То же, ф/оо, Ру-Юлгс/см2 50ч 6 бр
ГОСТ6437- 76 ШГ 796 372 //5 /007 + - 39,5

Толке, р/бО, Pv /Окгс/см2 30ч ббр
гос raw-75 ШГ 796 372/75/009 ' z¥= r /26,0

я P2SO, Ру •/0/гпдСлт2 30ч ббр
Г0СТ6Ч$?75 ШГ 796 372/26/006 " /676

Вентиль запорный лгуфтовь/д <р/в, Ру*/бкгс/см2 П«врв
ГОСТ/3762 73 ШГ 796 3723// /0/0 075

¥ В числителе приведены донные для двух /рилчгрод, 
6 знаменателе- для грех (рильтров

Ун&,

run
ш ш
и
S

контр
ШМсш .
Ш м гедн

Ш Ш З Ё я с .

ш
fW A

Лривязан

ГП Р  902-2-О№ в6- Я/Г. СО

р я з ц
гроб Р \

<Рилогр„/7ал{/нер -л- 66» 
/гомпонооха изгиЗфилы/ 
грет длине резервуора 6 л.

С я е ц и о о ц х о ц и я  
О бор*СО ООНСу Р

Лете г  Л t/слэб
~з-------- г —
■строй СССР-----^ ___'Агамо4*гялфое*7

а *% рсхобск и О  
O O oQ xoH crj/tpoexr

гП Ч Ь ’01
АТо/юробаа ЛЬрохЛо

Y7
Фор/по г ЛЗ



\ *
Пози­
ция

Наименований и техническая хором тер и cm и но
оборудования о материалов-
довод-изготовит ель /"для импортного оборудования -

строно, фирма)

/Пип, морях
оборудования. 
Обозначено* д> 
купило и номер 
опросного лег

Единица
измерения Под зобода- 

изготови­
теля

нов
оборудована,
материале

Цена
единицы
оборудо­
вания

тон±.руб.

/Поли-
чест-
во

Лассо
единицы
Оборудо­
вания,
кг

Но-
име­
нова­
ние

Код

1 е д 4 б 6 7 в 9 А0
Крон водоЗО борный 0/5 . * 6 ХГС/СМ& *в- /5 а

/ПСТ80375- 74 игп> 796 485/3/ //// с■3— 034

Крон проходной нотяхной. муфтовый, лотунно/й //б  /б *

080. Ру= й /ггс/ем 2 ГОСТ88508- 77 torn 786 37 /888/005 ■& QQ

Привязок

ин&/Г> ТГ7Р 908 -2-09/5. 86 - ///Г. СО

гпчь-oi уд
К о п и р о в а л ЛЪрондо__________ Ф о/златЛЗ





Пози­

ция

Иоиленбвание и техническая харо ктерас тина
Оборудована* и материалов.

Завод- щго/товитель(для импортною оборудования

т и п  ла р ю  
оборудования 
Обозначение до 
гумвнго и номер 
опросного тк/сю

тройник we* ю  - 335 * в
ГОСТ (7 3 7 6 -Q5

Переход к 525* В -273*3
rarr/7376-дъ

т о л е , к*/2б*ге-27з*8

З а г л у ш к а  5 3 * 3

ТПо ле, 99*36
/69 *46

2 7 5 * 8

ГОСТ/7378- 83 
гост379-61
ГОСТ /7379-83
ГОСТ /7379- 83
ГОСТ /7379'83

£ бим и ц О
измерения

НО* 
име- нобо- 
ное

сит
сит
сит

п о д

796
796

796
796

Код завода- 
изготови­

теля

Под 
Оборудований 

л о г е р и о з п

Цено
единили
оборудо­
вания,
МьСруд.

8

Гали-
чест-

во

■h
Чг

I

т

JfaccQ
единицу
оборудо­
вания,

г г

Ю

70.7

/2 2

29,6

0 ,2

0 6

1 5

5,6

Jljbo&SotT

TJhTJrt Т Л Р  9 0 2 -2 -0 4 * 5 -8 6  -К К С  О

U141-Q1 50

Попировал fopoH&a________

Лист

92



\ л

Пози­
ция

Наименование и технике слоя хора/гтериа тина 
- л  о . Оборудования и материалов 
OQOOO-изготовитель /для импортного оборудования - 

страна, фирмо)

Тип, /порка 
оборудования 
Обозначение
документе и
урмер опрос но Ъ а и era

бдиницо
измерения

под
Завода- 
изготовителя

/Год
оборудова­
ния,
материала.

Цена 
единиц* 
оборудо­
вания, 
тыс. РУб.

коли­
чество

Моссаединицы
оборудо­
вания,
КГ

Займе
нова-
ние

/год

/ a 3 Ч б 6 7 в 9 /о
Ооодудобание и материал* поставляемые заказчиком
десгонаа/7 гиз и/оабаннае оборудование
фильтр п Полимер - /Г 36” 1 1 и/г 736 ir~ ///00
Распределительная камера мШводВ* шт 796 £ ~ Ш Г

Трубопроводная оо мату а о
Задвижка параллельная, с выдвижным шпинделем с 30//6$р
руунь/м управлением, рлонцевая ?бо, Ру:/0/гг//см2 ГОСГ6У5Т 75 и/т 796 372//б/00б /2.4

Тоже, 0/оо, Ру:/окге/елт* ЗОцббр
ГО crew-73 а/т 796 378//5./007 39.6

р Ф /60. РУЮнгс/см* ЗОцббр
ГОСГ&Ч57-76шт 796 372//5/009 ““2-----If /260

п 0260' Руш/О/ГГ/усмЯ 30ц 6бр
ГОСТ 3437-76шт 796 372//б /006 /673

/7 0 б ПО, РУ г /0 лггс/см2 30//6 бр
rocrew- 7S шт 796 372/26/007 T F £92 6

вентиль запорный муфгоЗыб <р/5, РУ*/6 /ггс/см* /5*,3ре
гисшгг- 73ШТ 7S6 3722// /0/0 d b 0.75

* S Числителе приведены данные для двух фильтров. 
6знаменателе - для трех фильтров.

S 2 H

гул
Усуогд. Умелев *■ ■/
% & & .& яуд  g g "

моосгро ш л&  oTTi

Привязан

т п р  202-2 о т  26  - ж . со
C 2 Z __ ФиЛбТрм/?Минф -п-бб” ”

>__КОмпонобко u j О ибф ш ь гроб
*У&дир Лист Лее г о д

'р и  длине резервуора  /о м  - лоссгроС СССР

гпчьлц si
Молирсвох КОромдо Фо/О/пОГ 26 *'



JL fi

Пози­
ция

воименовоние и техническая хорах териогина 
» а * „Оборудования и материалов 
Завод- изготовитель (для импортного оборудования- 

страна, уоирмо)

Тип AfOpjCO 
оборудования 
Обозначение
Ыуменгооно-MegappccHoro

Единица
измерения

бод
зоводо
изготовите­
ля

вод „ 
оборудова­
ния,
материала.

ж ь *
оборудо­
вания, 
тыс. руб.

воли-
.
чест- 
до

Масса
единице/
оборудо­
вания,
нг

®
г

нов

/ г 3 3 6 7 д 9 /а
вран водогоборнб/б 0 /б, Ру* б нгл/см£ /Гб - /б Д

ФСГ30276- 74 шг 7SS ивб/б///// QW
вран праховной, натяжной, му<рто0&О, латунный //б/бх
&30, Ру: 6/гг с/с м& ГОСТ22603-77JUT 796 37/930/006 - J F Q3

Лривязон

“  Лист
г/7р sos-s-owses- нл со ssОнб Л'0

ЦПНЬ-Oi 52
Полировал боранда Формат PS



s

I
1

Пози­
ция

f/oименованоe и техническая xqoокгероетико 
So Sod• изгого8о$&б$*%°омпо^^“олоЁорудобания-

empo/toi <pupA70j

Тип. марго 
оборудования. 
Обозначение 
документа о но* 
Чф опросного

единица 
иен ере них

Нод зава до. 

изготовите*

Нод

оборудования,
материала

Цена 
единицы 
оборудо• 
бани*, 
ТЫСруб.

Коли­
чество

Мосса
единицы
оборудо­
вания,
нг

Найме
кова­
ние

1
Под

I £ 3 Ч 5 6 7 8 9 10
иооруоооонир о изделия оостобляемые подрядчиком
ТРУбопроооа из труо стальных зле к трос бор ных

1 1 & ч

I

М 006 -JLOl' 0.65
толке, pps*as м 006 ~ Ь г 124
я рзв >3,0 м 006 ■ щ = 2.39
п Р 57 * 50 м 006 а л чо
» Ф69*$0 Г м 006 \ ш ш 6.36
п 0//</*4О лг 006 ш ш /й65
я р/$9Ч(5 м 006 /7./3

• -

ft p£73*VQ ШШшапу Л! 006 в ^ а 26.53
ту pses*Mo М 006 m s 3166
» р4$6*6.0 М 006 ш т 62 /Ч
» р 630*7.0 Ш Ш т ы й И! 006 ~пг 9028

Отбод 90* 57*5 "  — ТОСТ/7375*65 шт 796 ф г 0.5
70 хе, 90*0993.5 ТОСГ/7375-63 и/т 796 2_____ 0.7
ft 90*373*7 ТОСТ/7375*63 ШТ 796 4 - зав
ft 90*325*8 ГОСТП}75-85 ШГ 796 46 9

Тройник $7*3 TOC7/7J75-63 ШТ 796 ~ Т ^ 0.8
Го нее, 69*3,3 ТОСТ/7379 63 н/г 796 . 0,6





f
 1 НанмсчсЬсмие и теамишая лграктериаика оборс/ЗоЬалия и лютерююЬ. 

а̂ЬфС'ЮгагоЬитиь (для импортного обордсЬония - строю, фирма)

тип, марка odopjddbam 
Обсемачгшг до­
кумента и номф 
опросного мега

измерения ИЩ забцад. 
изготови­

теля

%
оборуЭоЬакия,
материала

цейс
СДнницЫ 
ОборуЗо- 
ЬаииЯ, 
тыс. pyff.

Кали-
чеап-
Бо

Масса
единицы
OffOfXp,D
оания,

кг

На
И*Ю-
ноьо
кие

Kqn

1 2 3 4 б 6 7 i 9 40

* ОбомбоЬание и «ащхю*ялож1ЬлШ№ ХЮШОН-
и комплектные истоайстпЬо ипооЬлгт aw приЬодоЬ напрме-

наем до юаоь.
и  1 Ящик УпраЬлгния оазмсром юоохбоохзы ЯУ Яяэ (063

по чертежу шт 796 343325 f
Э1Ч.Эзил1~6

ПрньяВГ

Т П Р 3 0 2 - 2 - 0 4 15.36-ЗМС0
Спецификоция оборцЭоЬа- 
ния по рабочим чертевд 
ooiobiofa комплекта 
марко ЭМ__________

ESC? ЫМД Р)1»УлУ.1

р ГОССТРОЙ LfiP  

рддокднжлпассмт
гп н г-Qi 5S

КопксоЬол-- Кцщо(о Ф о р м а т  Л  3



П аз и * Наам енс&ам ги тепадеосдя хАРш ерисгж А аборуЗо&ания и люетерксисЬ 

ц я Я  Зс£сб-изгагабжедь (для импсртного с б с р у З с ^ т я -а п р а н д , ф ирна)

Тип, маркх 
ОбЬруДОЬАКИЯ. 

О б О З К А Н Ф У Л  Во - 
куменгд я намв 
опросного Листа

Единица
измерены

На-
имС*
коад*
н*г

ХОД

КЯД, МБСДА- 
югагоел- 
TZflp

Kefа
о б о р у д о д е н я я ,

у ц д т е р и д »

Ц е н д
единицы
о б о р у З о -
BAHU5J,

Т Ь Л р у б .

Kow-
Ч2СЛ1-
6о

____ [55
М а с с а

единицы
оборудо­

в а н и я ,
кг

(г. Приборы иередстЬа ч б т о ш т и у т т /
<г (. Сигнализатор уроВня ?ш. Алина погрдлгагми 

части первичных прео8разо£орх24ей 0.25м. 
5з^об.. Тегмоприбпр" г. Рязань._____________

СИС-Р-
- П П - 0 4  О М - 2 нами S7I

ЛрйЕязах

—
шж

k im k

Г П Р  9 0 2 - 2 -  0 4 f5 .S 6 -ЭМ. СО
Е Е
2

г п ч Ъ ' 0 1 S 6

коплроЬа- Ктшо&а ФорттАЪ



Пози­
ция

Наименование и техническая хдрактеристина oQqpyaofoHû fWP̂ 0̂  
*йЬоЗ-иэгспо£тель (3# импортного оборудования • страна, фрма)

Ш, марка 
с*5аруЗа5ашя 

Обозначение 3> 
хуменпзн hqn? 
опросноголисл

ОД*
U3M

Иа-
и/ие-
ном-
кие

1ница
грения

Код

КодзаЬодэ-
ИЗГ0Т06И-
теля

Код
абод$о&лния,

материала

Цена
единицы
оборузо-
Ьания,
ТЫй. руб.

Чол И-

чесг-
Бо

Масса
единицы
обррудо-
Ьанир,

кг

4 2 3 4 5 6 7 в 9 10
1.з. Кабели и провода
|.з.<. Яабгль сшо&ои За ЮООЬ оалюминиеЬыми ж и м м и гоелтг-го

3X4+ 1*2,5 А вы КМ 006 355771 £ = □

<лг. Кабель гибкий Г00Г7366-7В
ЮХЦ) НРШ1Ч КМ 008 3W7U 0.025

<33. ПроЬоЭ о.66*Ь с небной ж ш о й ГОСТ6323-73
т о пы км 0П8 355113 0.055

_134. кабель т т р о л ь н ы и _________________________ ГОСТ(503-73£ Ъ56ЪМ
4X2.5 ЛКБВГ км 008 0,015

1.4. Материалы
-М ^ к М гт а л л п р и к а Ь рз-ц-хмв км ППЛ 0.010

Привязан

T n p g 0 Z -2 -0 4 i5 .6 6 -3 M .C 0
h r

йнь:»91 ■' «5гпчъ-ы 57 
Копировал Китоба............................ Формат ЛЗ



Пози­
ция

НатаоЬание и  / п е гн и ч е о г а я  х л р л к т е р н а х к д  о б о р у д о б д н м я , м а т е р и а л о в . 

ЗлЬед - и з п л о Ь н т е л ь ^ д #  и м п о р т н о го  о б о р у д о в а н и я -  о р а н о ,  срнрна)

Т и п , м а р к а  

о О о р ^ р Ь а н и я . 

О б о з н а ч е н и е  3 d  

к у м е н г а  и  h o m c f  
о п р о с н о г о  л и ста

Е д и н и ц а
и а м г р е н и я

К о д  .з а в о д а *  

изгагоЬи 
теля

Код
о б о р у д о в а н и я ,

м а т е р и а л а

Ц е н а  
е д и н и ц ы  
о б о р у д о ­

в а н и я , 
twc. p*ff.

K a u i -

ч е с т ­

н а

М а с с а
е д и н и ц ы
о б о р у д о ­
вания,

кг

На­
и м е *
н о Ь а -

н и е

к о д

1 Z 3 4 5 6 7 6 9 <0
2. ОборудоЬаниг, лос/паЬляелюе лодояс̂ ика/и
2.1. Изделия dabodok ГЭМ
2.ы. ЬбаЗ гиб кий У 10SS У5 шт 796 344965 г
г. *2. Коробка Клеммная Уб15АУг шт 796 346 474 1
2.f3- ПодЬас скользящего крепления ПСК \0-2№ turn 796 344 964 6
г. i 4 ЛаэЬес конигЬого крепления ПКК10 -20!И шт 796 ЭМ364 i
2 . 1 . 5 .  М у < р т а  Н а т я з ( с н а а Кй04УЭ шт 796 344 964 <
2 1.6- Лажим топсо&ыи К676ЯЗ шт 796 344964 г

Приьяэси

Г П Р 902 -2 -0 4 f5 .S 6 3M .C 0
ISO.

4И«6 м°-
г п ч з  - а  ^

К опи рова л• сЬарматЦ'*

Типовые проектные решения 902-2-0415.86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293767/4293767413.htm

