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Настощее Руководство выполнено в 1974 г. в дополнено в 
$78  г. в отделе 1соледоваяня профвле* ■ новях конструкций 
ЩИИщ>оеххотаяьхояструкци яод руководством к.т.я .
Я.А.Каыуна.

В Руководстве оодеркктся оввоапе конструктивных ■ рас­
четных особенностей двутавров ■ тавров о дараллелвиимв граня» 
юлок (шнрокополочннв двутавры в тавры), пркведенн рекомендуе­
мые облаете наеболее радаонального кшольвовавм етвх вково- 
икчннх профилей проката. В Руководстве прньеден перечень про­
филей, намеченный к освоении в первые годы эксплуатации стана.

В првяояевеях к Руководству даны "Технические условны 
Ш4-8-24-72. Сталь горячекатаваы. Двутавры к тавры с парал­
лельным! гранят полок. Сортаменты", а такте другие справоч­
ные данные.

В работе врннылн участке Б.М.Вроно, В.В.Березин, 
М.С.&идт, З.Н.Федотова.



Предисловие

Государстве иным аланом развитая народного хозяйства 
СССР на 1976-1980 гг. предусмотрено применение широкополосных 
двутавров для изготовления строительных стальнвх конструкций.

В связи с этим В/о "Союзметаялостройнвипроект" Госстроя 
СССР, В/о "Совзметаллургпром" Mil СССР и Главное техническое 
управление МЧМ СССР 14 января 1977 г . согласовали перечень 
профилей, подлежащих освоению в первые 2 года вкоолуатации 
универсального балочного отана НТМК (табл.):

Всего
профи­
лей

6 3 6 3  1 8 6  2

В сортаментах двутавров и тавров (см.приложение I )  про­
фили первого года освоения обведены рамкой (С П И  )» допол­
нительные профили I  полугодия второго года освоения обведены 
двойной рамкой ) ;  дополнительные профили П полугодия
второго года освоения обведены рамкой ( с ) .
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В В Е Д Е Н И Е

Двутавры и тавры с параллельными гранями полок (так на­
зываемые широкополочные двутавры и тавры) являются одними из 
наиболее экономичных горячекатаных профилей, получивших ог­
ромное распространение в технически развитых странах.

Во исполнение директив ХХ1У съезда КПСС по пятилетнему 
плану развития народного хозяйства СССР на 1971-1975 годы в 
нашей стране сооружается первый универсальный балочный стан 
для производства двутавров с параллельными гранями полок мощ­
ностью 1,5 млн.т. Первая продукция этого стана должна быть 
выдана в конце девятой пятилетки.

УкрНИИмет, Минчермет СССР, ЩШпроежтстальхонструкцин 0
ЦНИИцромзданий разработали технические условия "Сталь горяче­
катаная. Двутавры и тавры с параллельными гранями полок. Сор­
таменты. ТУ 14-2-24-72”, которые были утверждены МИнчерметом 
СССР в феврале 1972 г . и использованы в качестве основы тех­
нического задания на проектирование универсального стана. По 
этим техническим условиям будет поставляться металлопрокат в 
течение первых лет эксплуатации универсального балочного 
стана.

При разработке сортаментов двутавров и тавров с парал­
лельными гранями полок был использован обширный зарубежный 
опыт. Основные параметры профилей (отношение их высоты к тол­
щине стенки, а также отношение толщины полки к толщине стен­
ки), определявшие экономичность двутавров по расходу стали, 
приняты на уровне мировых стандартов. Поэтому профили, наме­
ченные прокаткой в первые годы эксплуатации универсального 
балочного стана, по своей экономичности не будут уступать 
двутаврам, которые производятся в технически развитых стра­
нах по национальным стандартам. Помимо основного набора про­
филей, в сортаменты включены более экономичные по расходу ста­
ли перспективные профили, которые обозначены звездочкой ( * ) .  
Для этих профилей параметры, определяющие экономичность, при­
няты по аналогии с параметрами профилей, поставляемых по 
современным каталогам передовых в техническом отношении за­
рубежных фирм. Профили со звездочкой (наиболее экономичные 
по расходу стали) имеют двоякое назначение. Bo-nepuix, сии 
послужили заданием хлл установления основных параметро:’
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универсального стана и разработки проекта всего ярокахиогс 
оборудования. Во-вторых, по их размерам долина быть проведена 
прокатка опытных партий профилей для возможности разработки 
на это! основе окончательного сортамента двутавров и тавров с 
параллельными гранями полок в качестве государственного стан­
дарта. Перспективные двутавры и тавры отличаются, как выявили 
исследования, наилучшими показателями экономичности по расхо­
ду стали. Однако применять эти профили в реальных проектах до 
опытной прокатки пока не разрешается.

Значительная часть продукции первого отечественного уни­
версального стана должна быть предназначена для капитального 
строительства. Настоящее Руководство призвано облегчить усло­
вия своевременной подготовки потребителей к использованию но­
вого вида металлопроката.
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I .  ОБЛАСТЬ ПРШШШИЯ

1 .1. Настоящее Руководство составлено в дополнение х гла­
ве СНиП П-В.3-72 ("Стальные конструкции. Нормы проектирования") 
и распространяется на строительные стальные конструкции, в 
которых применяются двутавры и тавры с параллельными гранями 
полок (широкополочные двутавры и тавры) по техническим усло­
виям ТУ 14-2-24-72, приведенным в приложении I .

1*2. В строительных стальных конструкциях, изготовление 
которых намечено в первые годы И  пятилетки, рекомендуется 
применять профили согласно следующему перечню:

нормальные двутавры: Б; 26Б; ЗОБ; 35Б; 40Б; 45Б; 50Б;
55Б; 60Б; 70Б; 80Б; 90Б; 100Б;

нормальные тавры:БТ: 17,5БТ; 20БТ; 22.5БТ; 25БТ; 27,5БТ;
широкополочные двутавры Ш: 23Ш; 26Ш; ЗОШ; 35Ш; 40Ш; 50Ш; 

60Ш; ТОШ; 80Ш;
широкополочные тавры ШТ: И,5ШТ; 1ЭШТ; 15ШТ; 17.5ШТ;

20ШТ; 25ШТ; ЭОШТ; 35ШТ; 40ШТ;
колонные двутавры К: 26К; ЭОК; 35К; 40К;
колонные тавры КТ: I3KT; I5KT; I7.5KT; 20КТ. 

П р и м е ч а н и я :
1 . К перечисленным профилям относятся все серийные про­

фили данной номинальной высоты, кроме щюфилей, отмеченных 
звездочкой («).

2 . По соглашению с заводом-поставщихом можно применять 
серийные профили о большей толщиной стенок и полок, чем у про­
филей, включенных в сортамент.

2. МАТЕРИАЛЫ

2 .1 . Двутавры и тавры о параллельными транши полок для 
строительных стальных конструкций рекомендуется применять из 
стал! классов С38/23 и С46/33 (марки ВСтЗкп, пс, сп, 14Г2, 
00Г2С, IQT2CI) согласно табл.1 СНиП П-В.3-72.

П р н м е ч а н н е .  В последующие годы намечается по­
ставка профилей в эдвюупрочяенном состоянии.



-  f  .
з. шшвтжяш и tum m  oowmaom прошей

3 .1 . ори использовании в строительных оталышх конструк­
циях двутавров I  тавров о параыалькнш грана* волок, а так­
ав вря компоновке профилей ооглаоно цркмачакго 2 в . 1 .2  не­
обходимо учитывать оледуимме особенности:

расставив между внутренними гранями полов одинаково два 
вею одвовиеншк црофждей данной шашяальной высоты?

двутавры В и X одной ношнальной вноохв имеет одинаковое 
расстояние мваду виутршшяг гранями водой, которое на 8*20 мм 
иеньае, нем у двутавров Б той ва номинаяьнов высоты.

3 .2 . При- подборе сечений из двутавров и хавров о парал­
лельными гравии волю рекомендуется учитывать одедущие их 
расчетные особенности:

3 .2 .1 . Свео подок воех нормальных двутавров Б и нирокопо- 
лочных двутавров Ш, перечаоленных в п. 1.2 касхояаего Руковод­
ства, отвечает требованиям п .п .4 .1 6  и БДй гдаш СКиП В Д .3-72, 
выполнеянит ив стаю класоов СЭв/23; С44/29 и С46/ЗЭи рассчи­
тываема по упругой иди нхаотичешкой отадии работа материала.

3 .2 .2 . Саве юяю арах вариации «аиров ВТ, мирокоголоч- 
нах хавров И , колоните лвутаеровК, тввпиинт тавров КТ, отво- 
чавт требованим н. в.14  сдай ОМ  П-3.3-72 ДИ цитервльио- и 
вввцаятреакьомнтак м амонтов вв охали классов СЭв/23, С44/29 
Я С46/33.

3 .2 .3 . Оквоменве раочетиой имовта оиамов

ж толщ е отеаок всех аориадьеых
СШ 
ив ота- 

ш>УДЮ*о§

......... ^  _  щ а В и
двутавров В отаачает трабоаан1ю н.в»4.18 и 6.е 
Б^3-72ди*: иагигМещ вломм тов бва рабар 
ли илвооов СЭв/23, С44/29 и С4ДОЗ I  
■ли шистичеекойехади работа

3*2*4* Ршяалттлл виллев дРпбАР 1тшт шм—it iwtiiiBMi К
отвечает тр о и м и * п. 6.10 главк СВиП В-Б.2-72 дхя оестр*- 
льно- и вяоцвятреико-сжатмх иквмватои вв охали хлаоеамСЭБ/23, 
С44/29 и С46/33*

П ри м е ч а н и в .  Расчетяал ииоота отаве- нормвхнш* 
двутавров Б. - отрохеполочиых двутавров?, атахха т«. «овБГ ,  JR  
■ КТ, используемте в качестве центрально- и вяевввт, х*о -с**- 
тых элемеятоЕ^долкна отделяться с учетом требовав* а .д .6 .10
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4. РШМШДУаИВ СВИСТЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ДВУТАВРОВ 

И ПИРОВ С Ш Р Ш М Н М 1И ГРАНЯМИ полок

4.1* Рвхонюдуваве облаотв иопольеованяя двутавров в тав~ 
ров о параллельяши гранями швов приведены в перечне строите­
льных отельных конструкций*

П е р е ч е н ь
стронтелыих отельных конструкций, в элементах которых 
рекомендуется использование двутавров и тавров ощршяазплцрйщ рродямя |КШ>у

Наименование конструкций Элемент
ховструвмй

Рекомендуе­
мыйщю$иль

Ветви под­
крановых частей

ДвутаврБ 
двутавр Ш

Колоты ступенчат крайнего я 
среднего рядов о црохолаыв в бев 
проходов вдоль оодвравовых nyiel

Надкраяовая
часть
Подкрановая
траверса

Двутавр В

Двутавр В
\

Колонны а р т а я ч м » , ПОСТОЯННОГО ‘ 00-' 
чения нравного в среднего рядов 
бее проходов вдоль подкрановых 
ду те*

Стержень 
холонн в 
подкрановые 
консоли

Двутавр В

' лдояяы догоняя овяамяо в
сквозные *  постошяого оеченвя 
для едяяяй беожракоаых я о под- 
веонымв вранам в дня рабочих 
швднадох

Стержень 
КОЛОНН 1
стом..

Двутавр В 
Двутавр ?

Подхрввовве балхв тарам Верхние
поло

Тавр КТ,

Нашей пояо Тавр И нли

Подкрановые беляв под л е т е  
нравы бея ребер веохюотх*
о усЕ*еввеы верхнм жяою11 Белка

Верхний пояс
feytagp Б 
Тавр КТ

стране оо отвняой-вотавкой Нижний пояс Тавр Б5 
Тавр КТ
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Щтжштт : ^

Наименование хонотрукций Элаиев*
конструкций

Рекомендуе­
ма! профиль

Стропильные фарш под легкую 
в тяжелую кровав Пояса ферм Тавр ВТ 

Ш К Т  
(в охдельных 
случаях)

Подстропильные фермы вод 
легхув в тяжелую крова» Пояса ферм ; *вр шт»Тавр и

Стойка Двутавр В 
вам В

Ошрнве отойкв ферм крайнего 
в среднего рядов Стержень

отоев
Двутавр В 
нлвВ

Схвозвне* охропильвне баахв в 
рвгелв рам Балка в 

ригель S S g S
Прогоны сквозные* пролетом 
12 к под легкую кровав Прогон г т т  в

Баахв ошгошвш в оквозвне* 
лерекрвтн! в „«бочих лхоцадох Балка Двутавр б

Настилы стальные рабочих пло­
щадок в другие аналогкчнне 
пастилы и обшивки (стенки 
бунхеров)

Ребракеоткоотв
Тавре БТ 
ваш ВТ

Стойки фахверков сплошные в сквозные* Стервевь
отбек Р а т * '

Пролетные строения одно- и 
двухъярусных эстакад техно­
логических трубопроводов

0ояоа ферм 
■рёлетшх ■. 
Строева!

Т̂ ВрЫ ВТ в

* Сквозные двутавры бразуотся paspesvot стенке дг.'тавров
по зигзагообразной лв-гив с пс следуй»! сваркой вег, ласте! 
двутавров по заступапим хромкам разрезной степа
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Стадыше Лояетвяе отроеввя 
авходорохяях яжамвкедрро»- 
ввх вюото»

8«аыевтжглав-
SSS^SeeeJSi

: ЧЖСТВ - х .

|вутав|я Б,

6бйй*еаааамея'1яе нюбхй 
шлях габаритов

&ввшм балки
оваошоге в 
оввоввого се­
ймом ,

Agt^ip Б

Поперечине
СиУЁХК ШОЯЯВЯ Й ? й *

■ : ■ GTOtKB овловов
Р £ П В>

Стельно* ваотвд проезжеВ части
ИООТОВ

Ребра хеотхо- 
отв иаствда

Игр И

4*2. 8ховсшческая еффектнвность првмененвя двутавров в 
тввров о параллельными гравямв лодок в строительных отельных 
конструкциях приведена в преложенв■ *  4.
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до < 1.01-1961 г,

Зарегистрированы Госстандартом СССР 2 7 .0 3 .1 9 7 5  г , 
*  132418
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I .  Настоящие технические условия распространяются на 
горячекатаные двутавры с параллельными гранями полок высотой 
от 200 до 1000 ин и шириной от 100 до 400 мм и на производные 
от них тавры, получаемые продольной разрезкой пополам всех 
двутавров, представлениях в технических условиях.

По внешнему виду и условиям работы двутавры и тавры под­
разделяется:

нормальнее двутавры -  Б
широкополочнне двутавры ~ В
колонные двутавры -  К
колонные уширенные двутавры -  юг
нормальные тавры -  БТ
широкополочшю тавра -  I f
колонные таврм -  КТ
колонные уширенные тавры -  KJT
Пример условного обозначения двутавра с параллельным»

гранями полок 1  40Б2 из стали марки СтЗпс:
40Б2 ТУ 14-2-24-72 

Ьутавр стзпе poet 535-58
пример условного обозначения тавра с параллельными гра- 

; полок Д 20ШТ2 из стали марки СтЗпс:
2QHIT2 ТУ 14-2-24-72 

Тавр СтЗпс ГОСТ 535-58

г . Поперечное сечение двутаяр©!* и тавр©» должно соответ- 
■ Гога-;:, черт. I  и 2 .



Черт. I
Условные обозначения:

Черт. 2
Условные обознв'твняд*

ft- выоота двутавра 
6 -  ширина полки; 
d -  толщина станки; 
t  -  толщина полки;
R -  радиус внутреннего 

закругления;
J  -  момент инерции 
1Ы- момент сопротивления 
I -  радиус инерции;
S -  отатвческ'ий момент 

полусечекия

^ -  высота тавра;
. в -  ширина ношен; 

d - толщина стенки; 
tlx толщина волки;
R - радиус внутренне- 

го закругления;
Д- момент инерции;
W- момент оопротиа^ен- 
I -  радиус инерции;
Zg- расстояние от оси 

0 I-X до н^гино» 
гране оодхи

3. Размеры двутавров и тавров, площадь поперечного сек ­
ция, масса I м и справочные величины приведете  ̂ ;
в табл. I и 2.



1 а б л и д а I

Номи­
нальный 
размер 
дрофв- , 
ЛЯ,Ю1

Я
про­
филя

РазмесШш ш Пло-
1Г(ЯДЬ
ясше-
реч-
ного
Сече-
НИЯ,
см2

Мао- 
са 
1 м
даи-
т ,
кг

Справочные величийы для осей______
;

к

г------

6 d t R
,Х - X 9 - У _ ..

3 *
см4 СМ® см

V
см3 XСМ* 5

■9
Ш

Нормальные двутавры
20БХ 194,0 99,3 4.5 5,6 20,4 16,0 1300 134 7,98 75,8 91,8 18,5 2,12

200x100 20Ш 198,0 100,0 5,2 7,6 I I 25,7 20,2 1730 174 8,19 да,7 127 25,4 2,22
20Б2 200,0 100,0 5,2 .8,6 27,7 21,8 1920 192 8,33 109 144 28,8 2,28-
20БЗ 202,0 100,4 5,6 9,6 30,6 24,0 2150 213 8,39 121 162 .32,4 2,31

23БХ 224,0 109,4 4,8 6,0 24,5 19,3 2070 185 9,19 105 131 24,0 2,31

230x110 23Б1 227,8 110,0 5,4 7,9 12 30,1 .23,6 2660 234 9,41 132 176 32,0 2,42
23Б2 230,0 110,0 5,4 9,0 32,5 25,5 2980 259 9,58 146 200 36,4 2,48
23БЗ 232,4 110,4 5,8 10,2 36,1 28,3 3370 290 9,67 164 229 41,6 2,52

26БХ 253,4 119,5 5,1 6,4 29,0 22,8 3130 247 10,4 140 183 30,6. 2,51
J .26Bll 257,6 120,0 5,6 8,5 35,3 27,7' 4020 312 10,7 176 246 40,9 2,64

1260x120 . 26Б2|'_ 860.0 120,0 5,6 ?,7 13 38,2 30,0 4500 346 10,9 195 280 46,7 2,71
[_26B3J j 262,2 120,5 6,1 10,8 42,2 33,1 5020 383 10,9 216 т 52,4 2,74

4»
»



Продолжение хайл. I

Номи­
нальный 
размер 
профи­
ля, ж

*
про-
филя

Размера, iт Пло­тя «ГС, Мас­
са 
1 я
д а ' 
т 9
ШТ

__ Сдравочнае величии д ля о с е ! ___ ___
X - X У - У

h ‘ 6 gL t R

доде~
рвч—
кого
сеча-ВИЯ,
сиг

з*
CIS4

Ч
см3 ом

V
см3

V
ом4

“У
см3

*1
оы

ЗОБ* 294,2 139,7 5,5 6,8 35,9 28,2 5210 354 12,1 201 310 44,4 2,94
■ ;  !| ЗОН 297,6 140,0 5,8 8,5 41,5 32,6 6320 424 12,3 239 390 55,7 3,06
|300к140 30Б2 300,0 140,0 5,8 9,7 13 44,9 35,2 7070 471 12,5 264 445 63,5 3,15

L ЗОБЗ 302,2 140,5 6,3 10,8 49,5 38,8 7880 521 12,6 293 500 71,2 3,18

35Б* 343,6 155,0 6,0 7,3 44,1 34*6 •8620 502 14,0 285 454 58,6 3,21
| 35Б1 346,6 155,0 6,0 8,8 48,7 38,2 10000 577 14,3 325 547 70,6 3*35

(HTsis? 35Б2 350,0 155,0 6,0 10,5 14 54,0 42,4 II600 663 14,7 371 653 84,2 3,48
35БЗ 352,4 155,5 6,5 11,7 59,5 46,7 12930 734 14,7 4U *?35 94,5 3,52

40БХ 392,0 а64, 7 6,5 7,9 52,7 41,3 13230] 675 15,8 385 590 71,7 3,35
-4е«1 ,395,8 165,0 6,8 9,8 60,1 47,2 15810 799 16,2 453 736 89,2 3,50

! шва 400,0 165,0 6,6 11,9 16 67,0 52,6 18560 928 16,6 522 893 108,0 3,65
! ^авз 402,4 165,6 7,4 13,1 7^4 57*Й 20480 1020 16,7 573 994 120,0 3,6В



Цродолжение табл. I

Номи­
нальный 
размер профи­
ля, им

С

*
щга-
фшш

Размере, ш

R

Пло­
щадь
золе­реч­
ного
сече-

?

Мае- 
са 
1 м 
ДИ­
ВИ, ВТ

Сдоавочаые величины для осей

h 8 ct t

Л -  X У - У

Ъ
см4

* *
см3

Чае
см см3 * 4СМ 1 =

>
СМ

450x180

j s £
45Б1
45Б2
45БЗ

440.4
445.4
450.0
452.0

179,4
180,0
180,0
180,7

7,0
7.6
7.6 
8,3

8,5
11,0
13,3
14,7

18

62,9
74,6
82,8.
91,0

49.4
58.5 
65,0
71.5

19850
24690
28840
31950

902
ш о
1280
1410

17,8
18,2
18.7
18.7

515
629
722
797

821
1070
1300
1450

91,5
119
144
160

3,61
3,79
3,96
3,99

50БХ
_______fsoiJl
[500x200 1 50Б21

1 Ж 1

489,8
495,6
500,0
503,2

199,4
200,0
200,0
200,6

7.8
8.4
8.4 
9,0

9,3
12,2
14,4
16,0

20

77,3
91,8

101
ПО

60,7
72,1
79,0
86,4

30040
37670
43120
47790

1230
1520
1720
1900

19.7 
20,3
20.7
20.8

702
863
972

1070

1230
1630
1920
2160

124
163
192
215

3,99
4,22
.4,37
4,43

5э0х215

55БХ
55Б1
55Б2
55БЗ

538,4
545.2 
550,0
553.2

214,4
215.0
215.0 
2X5,8

8,6
9.2
9.2 

10,0

10,3
13.7 
16,1
17.7

20

•92,1
ПО
120
132

72.3
86.3
94.4

103

42970
54480
62220
68580

1600
2000
2260
2480

21,6
22,3
22.7
22.8

915
ИЗО
1280
1400

1700
2280
2670
2970

158
212
249
275

4,29
4,55
4,71
4,75



Продолжение табл.I

Номи-
яальный 
размер 
профи­
ля, ми

£
про­
филя

Разив]to, т Пло- Мао-
са 
I  т
/ТИ-
ки* $
КГ

__________ Справочные &мгачинн для осей__ .

k 8 d t R

щадь
попе­
реч­
ного
сече-

1 7

X -• X У - У

см4 см3
£*

ом

^
 

§ 
1

\СМ* СМ ‘1СМ

60БХ 586,0 229,4 9,4 11,3 109 85,5 60010 2050 23,5 1180 2280 199 4,58
6СБ1 594,2 230,0 10,0 15,4 131 103 77430 2610 24,3 1480 3130 272 4,88

600x230 60Б2 600,0 230,0 10,0 18,3 22 145 114 89320 2980 24,8 1680 3720 322 5,07
«5 3 603,4 231,0 11,0 20,0 159 124 98230 3260 24,9 1840 4120 357 5,10

70БХ 689,0 259,5 11,0 13,2 146 115 110150 3200 27,4 1840 3860 297 5,13
70Б1 693,6 260,0 11,5 15,5 162 127 125800 3630 27,9 2080 4550 350 5,31

(700x260 70Б2 700,0 260,0 И ,5 18,7 24 178 140 146000 4170 28,6 2370 5490 422 5,55
70БЗ 705,6 200,5 12,0 21,5 196 154 165440 4690 29,0 2650 6350 488 5,69
той 709,6 261,7 13,2 23,5 215 169 182060 5130 29,1 2910 7040 538 5,72

80Б* 786,0 269,0 12,0 14,4 174 137 166800 4240 30,9 2460 4690 349 5,19
8051 791,6 270,0 13,0 17,2 197 155 194370 « 10 31,4 2840 5670 420 5,36

300x270 9012 000,0 270,0 13,0 21,4 26 220 173 230280 5760 32,4 3290 7040 522 5,66
8053 805,2 270,8 13,8 24,0 240 189 256370 6370 32,7 3640 7970 589 5,76
80Б4 809,2 272,3 15,3 26,0 263 207 280640 6940 32,7 3980 8780 645 5,78



Цродолевив хайзи I

йомв-
аадымй
размер
йрОфЯ—
ля, т

*
про-фмя

Равмерн, хм Пдо- Мас­
са
I м
ш,
кг

Сплавочные величинуДм оое« -----------

k 6 cL t К

щадь
поде- 
речне 
го се 
чеяшэ
сыР

X - X H - V

чсм
Щс

см3 т Ъ Ь  4ом ъ
hСМ

90БХ 887,2 308*7 13,0 15,6 215 169 264600 5960 35,1 3450 7680 497 5,97
90Б1 €93,2 310,0 14,3 18,6 245 ш : 309020 6920 35,5 3990 9270 598 6,15

'300x310 90Б2 900,0 310,0 14,3 22,0 30 266 209 351380 7810 36,3 4470 10960 707 6,41
90аЗ 906,0 311,2 15,5 25,0 296 232 396740 8760 36,6 5010 12600 810 6,52
90Б4 910,0 313,2 17,5 27,0 327 256 434950 9560 36,5 5500 13880 886 6,52

100БХ 981,6 318,5 14,0 16,8 247 194 365330 7440 38,4 4330 9080 570 6,06
L00BI 990,0 320,0 15,5 21,0 289 227 442460 8940 39,1 5180 II5I0 720 6,31

10uQ*320 100Б2 1000,0 320,0 15,5 26,0 30 321 252 521660 10430 40,3 5970 14250 890 6,66
100БЗ 1008,0 321,1 16,6 30,0 358 281 595560 11820 40,8 6760 16610 1030 6,81
100Б4 1014,0 323,1 18,6 33,0 397 312 662170 13060 40,8 7500 18620 1150 6,85

!•1
- * двутавры

20ШХ 189,4 149,2 5,0 7,3 32,0 25,1 2130 225 8,17 124 405 54,2 3,56
200x150 20U1I 191,8 150,0 5,8 8,5 13 37,1 29,1 2510 261 8,22 145 479 63,9 3,59

20Ш2 194,0 150,0 5,8 9,6 40,4 31,7 2810 290 8,34 161 541 72,1 3,66



Продолжение табл. I

Номи­нальный размер профи­ля, мм
*
про­
филя

Размеры, мм Пхо- кас­
са 
I м ДЛЕ- Ш, КГ

Справочные величины iW освй
X -  X у - у

h. § i t R

щадь
иоде-реч­
ногосече-7

За
см4 см3

Сх
см

S*
см3 \01Г зСМ ои

230x155
2ЭШ*
2381
ЩЩ

216,6
22£,0
224,0

154.2 
155,0
155.2

5.5 
6,3
6.5

7,3
9,5

11,0
14

35,3
43,9
49,0

27,7
34.4
38.4

ЗОЮ
3890
4480

278
352
400

9,23
9,42
9,57

154
196
223

447
591
687

58,0
76,2
88,5

3,56
3,67
3,74

26Щ*|260хХШ] 26011 
1_26Ш21

247,4
250,8
253,6

179,2
180,0
180,1:

6,0
6,8
7,1

8,5
10,2
11,6

ч
46.5
54.6 
60,4

36,5
42,8
47,4

5230
6280
7130

423
501
562

10,6
10,7
10,9

234
278
3X2

817
993

1130

91,1
ПО
126

4,19
4,27
4,34

fo;a2Q0:

зош*
'зонЗШ2
1пшя
3084

287.6 
291,0
294.6 
297,8
300.6

199.0
200.0 
200,2 
201,1 
201,9

6.5
7.5 
7,7
8.6 
9,4

9,5
11,2
13.0 
14,6
16.0

18

58.1
67,7
75.5
84.6
98.6

45.6
53.2
59.3
66.4
72.7

8840
IC460
12040
13650
15090

614
719
818
916

1000

12.3
12.4 
12,6
12.7
12.8

340
399
454
511
563

1250
1500
1740
I960
2200

126
150
174
197
218

4,64
4,70
4,80
4,84
4,87



Продолжение табл. I
Номи­
нальный 
размер 
профи­
ля, мм

*
про- . 
филя

Размер, им Пло­
щадь
попе­
реч­
ного
оече-
” 1*

Мае-
са
1 и
тш**
ш ,
кг

Сдювочные величины для осей

k 8 А t Я
X - X У -У

АЖc ir
**

см S?см чсм wiСМ
V

CM

С 35ШХ 334,6 248,5 7.0 10,8 79,0 62,0 16660 п п л«Яю 14,5 546 2770 223 5,92
~ ш г 338,6 250,0 8,5 12,8 §4 А «  о TQQOri ТТЙП ТА 6 сст чип 267 К QA

350x250 35Ш2 341, 0 250.9 9 ,4 14,0 20 ю з
f W f U

80,9 21990
4.XC3U
1290

А4*, О
14,6

004
716

WV4U
3690 294

W f  У У

5,98
35ШЗ 345,0 Ш ),9 9,4 16,0 ш 88,8 24940 1450 14,8 802 4220 336 6,10
35Ш4 348,6 251,9 Ю, 4 17,8 ш 98,6 28010 1610 14,9 895 4750 377 6,15

4ШХ 385,2 298,5 8,0 12,5 108 84,5 уступ 1570 16 8 861 5550 372 7 18
40Ш1 388,6 300,0 9,5 14,2 124 97*0 34850 1790

АО,.
16,8 988 6400 426

Г | 4 V

7,19
ЙООхЗОО 40Ш2 391,8 300,0 9,5 15,8 22 133 105 38500 1970 17,0 1080 7120 474 7,31

40ШЗ 391,8 302,0 11,5 15,8 141 I I I 39500 2020 16,7 1120 7260 481 .7,18
4Ш14 397,6 302,0 11,5 18,7 159 124 46330 2330 17,1 1290 8590 569 7,36

50ШХ 479,2 298,6 9,0 12,5 121 95,2 50530 2110 20,4 1170 5560 372 6,77
5Ш1 484,2 300,0 10,4 15,0 143 112 60510 2500 20,6 1390 6760 451 6,88

|с00хЭ0()1 50Ш2 489,8 300,0 10,4 17,8 26 160 125 70470 2880 21,0 1590 8020 535 7,0850ШЗ 489,8 303,8 14,2 17,8 178 140 74190 3030 20,4 1710 8340 549 6,8450Ш4 496,2 303,8 14,2 21,0 1% 155 86010 3470 20 ,8 1950 9830 647 7,05
ЬШ5 503,2 303.8 14,2 24,5 219 172 99280 3950 21,3 2210 II470 755 7,23



Продолжение табл.1
Номи­
нальный 
размер 
профи­
ля, мм

W
про­
филя

Размеры, мм Еао- Мае-
са 
I м
ИН­
НЫ»
кг

Справочные величиш для осей

h. 8 . d t R

щадь
попе­
речна
го
сече­
ная»
С*2

X - X г  - з

hСМ си3
tjc

см
**

см3 ОМ *1-СВГ
h
СМ

60111х 571,4 318,4 10,0 13,0 144 и з 82840 2900 24,0 1620 тою 440 6,97
60ШГ 579,4 320,0 11,6 17,0 179 140 106520 3680 24,4 2050 9300 581 7,27.
6СШ12 584,6 320,0 11,6 19,6 195 153 120610 4130 24,8 2290 I0720 670 7,41

600*320 S0W3 588,4 321,4 13,0 21,5 28 216 169 133440 4540 24,9 2530 1X920 742 7,43
6Ш4 588,4 325,9 17,5 21,5 242 190 141030 4800 24,1 2730 12440 764 7,17
60Ш5 596,4 325,9 17,5 25,5 268 211 163960 5500 24,7 3110 14750 905 7,41
60Ш6- 605,4 325,9 17,5 30,0 298 234 190430 6290 25,3 3550 17350 1060 7,63
7ШХ 673,2 318,2 п .о 14,3 170 133 I3I040 3890 27,8 2190 7700 484 6,74
ТОНН 683,0 320,0 12,8 19,2 213 167 171660 5030 28,4 2830 105X0 657 7,02
70Ш2 689,4 320,3 13,1 22,4 236 185 196590 5700 28,9 3200 12290 768 7,22

100x320 70ШЗ 694, С 321,7 14,5 24,7 30 260 204 218Н0 6290 29,0 3530 13740 854 7,27
7Ш4 699,0 323,2 16,0 27,2 287 225 241890 6920 29,0 3910 15340 949 7,32
7СШ5 704,0 324,7 17,5 29,7 313 246 266130 7560 29,1 4280 16990 1050 7,36
?ОШб 704,0 327,7 20,5 29,7 335 263 274860 7810 28,7 4470 17490 1070 7,23
70Ш7 713,6 327,7 20,5 34,5 366 287 314370 8810 29,3 503Q 20300 1240 7,45
ТОЮ 720,6 329,2 22,0 38,0 400 314 348540 9670 29,5 5530 Шб80 1380 7,53



Продолжение хабд. I

Номи­
нальный 
оазмер 
профи­
ля, мм

л Р&зиерн, ш Пло­
щадь
попе­
реч­ного
сече-

? •

Нас-
оа
1м
дне-
пи*
кг

Сооавочнне вадишш шя осей
про*
филя

к 8 d t R

X - X У-У

ом4 см3 СИ
V
см3

дч
см4 он*

i
см

■т* 769,8 338,0 12,5 16,3 2X1 166 209640 5450 31,5 3080 10520 622 7,06
8Ш1 779,2 340,0 14,5 21,0. 258 203 265170 6810 32,0 3850 13790 8IX 7,30

•Г*)х340 90ШЙР 786,2 340,0 14,5 24,5 32 282 222 301630 7670 32,7 4320 16090 946 7,55
еошз 791,2 341,5 16,0 27,0 311 244 334250 8450 32,8 4770 17970 1050 7,60

зош* 872,4 358,0 14,0 18,2 258 203 324610 7440 35,4 4230 13960 780 7,35
.90Ш.Т 882,0 360,0 16,0 23,0 310 244 402160 9120 36,0 5180 17940 997 7,60

300x360 90Й2 890,0 360,0 16,0 27,0 36 339 266 458680 10310 36,8 5820 21050 1170 7,88
90ШЗ 895,0 361,5 17,5 29,5 371 291 503480 II250 36,9 6370 23300 1290 7,98

100ШХ 968,4 398,5 15,5 20,2 316 248 488280 10080 39,3 5740 21360 1070 8,22
:,j'J0x400 I001I1I 978,0 400,0 17,0 25,0 36 369 290 590550 12080 40,0 6850 26740 1340 8,51

100Ш2 986,0 400,0 17,0 29,0 401 310 667700 13540 40,8 7630 31000 1550 8,79



Продолжение табл.1

Номи­
нальный 
размер 
профи­
ля, IM

я
про­филя

Размеры, мм Оно-
даве-
реч-
кого
сече-

э*

Мае-
са 
I м 
м и -
т,
кг

.........Станины® вела танымя-ооей

h. 6 d t R

>: -  X у - у

Зх

ом4 ОМ3 СМ

srя
ом3

а ,

см4 с 8 см

Колонные двутавры
20К1 192,2 199,7 6,0 8,7 46,7 36,6 3300 343 8,40 Х88 1160 ххе 4,98
2£Ш 194,4 200,0 6,3 9,8 51,7 40,6 3730 383 8,49 2ХХ 13X0 131 5,03

200x200 2Ш£2 197,2 200,6 6,9 XI ,2 хз 58,4 45,9 4300 436 8,58 24Х Х5Х0 150 5,08
20КЗ 199,6 201,4 7 ,7 12,4 .64 , 9 50;9 48% 484 8,63 269 1690 Х68 5,10
2QK4 202,0 202,2 8,5 13,6 71,3 56,0 5370 532 8,68 298 1880 186 5,13

23КХ 218,0 241,3 8,0 8,0 56,5 44,3 4970 456 9,38 252 X88Q Х55 5,76
23KI 222,8 240,0 6 ,7 10,4 65,1 51,1 6260 562 9,80 307 2400 200 6,07
23К2 224,4 240,5 7,2 11,2 14 70,1 55,0 6780 605 9,84 332 2600 2X6 6,09
23K3 227,0 241,1 7,8 12,5 77,7 6Х,0 7640 673 9,91 371 2920 242 6,13
23К4 229,6 241,9 8 ,6 13,8 85,8 67,4 8540 744 9,97 4X2 269 6,16



Цродолжение табл. I

Номи- 
нальаый 
размер 
профи­
ля, т

■»дрэ** 1
РЯамеры, ш Пло-

щядсь
Mac- 
са 
I  и 
дже­
ки* 
«

Справочные велич*ш  м я Обе*
г X - х  1 If * эФиля

h 1 А ' t ft

доде-
реч­
ного
сече-
нм,
СМГ

Их

СМ4
Щ ь
см3

**
СМ

Ас
СИ* \см

%
J

>ОМ

260x260

26KI
26К2
26КЗ
26К4
26К5

252.4 
255,2
258.4 
261,0 
263,8

260,0
260,8
261,7
262,5
263,4

7,0
7,8
8,7
9,5

10,4

11,0
12,4
14,0
15,3
16,7

16

75.5 
84,8
95.5 

104 ' 
114

59,3
66,6
75.0
82.0 
89,6

9330
10610
12110
13380
14780

739
831
938

1030
1120

Н»1
11,2
п , з
11.3
11.4

404
457
518
569
625

3220
3670
4180
4620
5090

248
281
320
352
387

6,53
6,58
6,62
6,65
6,68

П30К11 
30К21

_____ зокз '
S300x300 ; 3GK41
----------- 30К5 |

' 30К6| 
1 ЗОН? | 
1_30К8|

295.6
297.8
300.6
303.8 
307,4 
311,0 
315,2
319.8

300.0
300.7
301.5
302.5
303.5
304.7
306.0
307.5

8,5
9,2

10,0
11,0
12,0
13,2
14,5
16,0

13.5
14.6 
16,0
17.6 
19,4 
21,2 
23,3
25.6

IB

107
115
126
139
153
167
184

' ^ 1

83,7
90,5
99,0

109
120
131
145
:бо

17970
19580
21640
24080
26870
29780
33250
37210

1220
1310
1440
1590
1750
1910
2110
2330

13.0
13.0
13.1
13.2
13.3
13.3
13.4
13.5

666
723
795
879
974

1070
1190
1320

6080
6620
7310
8130
9050

10000
11140
12420

405
440
485
537
596
657
728
808

7,55 *
7,58
7,61
7,65
7,69
7,73
7,77
7*82



Продолжение табл. I
'. ПУйШ- 

ЧШ1ЫШ&
УУ*£-9
П Ну** Я"*
ля, ш

Л
про*
$ядя

Размеры,им Пво-шят; Мас­
са 
1 и
ДЛВ-
tffl,
кг

Спсавочяые величава « я  осей__
X - X У 'У

к § d t R

ПОПе-
реЯ-
НОГО
сече-

С1Г

з ,
см4

Ч
см3

V
см

4
см3 \СМ* ш* СМ

35КХ 343,0 350,0 9,3 15,0 138 108 31430 1830 15,1 1000 10720 613 8,83
35К2 346*6 361,2 10,5 16,8 154 121 35590 2050 . 15,2 изо 12140 691 8,87
35K3 350,6 352,4 11,7 18 3 173 135 40290 2300 15,3 1270 13720 779 8,92
35К4 354,6 353,6 12,9 20,8 191 150 45120 2540 15,4 1410 15340 867 8,96
35К5 358,6 354,9 14,2 22,8 20 210 165 50110 2790 15,5 1560 17000 958 9,00
35К6 363,0 356,2 15,5 25,0 230 181 55710 3070 15,6 1720 18850 1060 9,05
35К? 367,8 357,7 17,0 27,4 253 198 62040 3370 15,7 1900 20920 1170 9,10
35К8 373,4 359,4 18,7 30,2 279 219 69660 3730 15,8 зт?п 23390 1300 9,16

40КХ 388,2 399,2 10,0 14,0 152 119 44320 2280 17,1 1240 14850 744 9,89
40KI 392,6 400,0 10,8 16,2 173 136 51410 2620 17,3 1430 17290 864 10,0
40К2 396,6 400,6 11,4 18,2 191 150 57950 2920 17,4 1600 19510 974 Ю,1

f[ 2*41x400 4083 400,6 401,8 12,6 20,2 22 212 166 64960 3240 17,5 1780 21850 1090 10,2
ША 405,2 403,2 14,0 22,5 236 185 73240 9610 17,6 2000 24590 1220 10,2
40К5 410,2 404.7 15,5 05,0 262 206 82480 4020 17,7 2240 27640 1370 10,3
40Кб 415,2 406,2 17,0 27,5 289 227 91990 4430 17,8 2480 30740 1510 10,3
<ЮК7 421,2 408,0 18,8 30,5 321 252 103770 4930 18,0 2770 34550 1690 10,4



Прохожие табл. I

Номи­
нальны!  
размер, 
прей­
дя, мы

М
щю-
|йля

Размера, иГ Пло-
ашдь
попе­
реч­
ного
сече-
вкя,
СМ2

Мао-
Гы
ш,
кг

X -  X Л- У

к 1 11 t If 3*
сИ см3

**
си

%
си® \Ж* ОМ3

ч
ом

40К8 427,2 409,8 20,6 33,5 353 277 115950 5430 18,1 3070 38460 1880 10,4
4QK9 434,2 412,2 23,0 37,0 392 308 130890 6030 18,3 3440 43240 2100 10,5

40KI0 443,4 415,2 26,0 41,6 443 348 151320 6830 18,5 3930 49690 2390 10,6
ш и 460,2 420,2 31,0 50,0 536 421 190980 8300 18,9 4850 61930 2950<10,7
4UKI2 т .г 426,7 37,5 60,0 651 511 243440 10140 19,3 6020 77870 3650 10,9
4UKI3 504,2 434,2 45,0 72,0 791 621 313490 12440 19,9 7520 98540 4540 11,2
40К14 536,2 444,2 55,0 88,0 984 772 420360 15680 20,7 9690 129090 5810 11,5

Колонные уширенные вjyiaBpiI
2 6т 190,8 260,0 6,9 11,0 70,7 55,5 5350 544 8,70 298 3220 248 6,75

200x260 2фУ2 199,2 260,7 7,6 12,2 13 78,3 61,5 6010 603 8,76 333 3600 276 6,78
20КУЗ 201,6 261,5 8,4 13,4 86,2 67,7 6690 664 8,81 368 4000 306 6,81



Продолжение табл. I
Нсжи-
ладьяый
ойэмеэ
..ргл{:я-
дя/'мм

*  '
' ПРО* '
фйдя

Размеры, мм Зло-
ЩЙДЬ
шяе~
рез­
ного
сече-
аня,
СМ2

Мао-
S V

д а ­
ны»кг

Сшзавочкые величинь1 для осей ^

к S d , f c R

X - X У -И

’ 4»
СМ4

W*

ом3
1Х

ОМ
Ч с

ом3 СМ* см3 1

20Ш 201,2 300,0 8,3 13,2 95,2 74,7 7480 744 8,87 410 5940 396 7,90
20КУ2 203,8 300,? 9.0 14,5 104 81,9 8330 8X8 8,93 №3 6570 437 7,16
20КУЗ 206,8 301,7 10,0 16,0 1X5 90,6 9360 905 9,00 505 7330 486 7,96

200x300 20К74 •210,0 302,7 11,0 17,6 13 127 99,9 10480 998 9,08 56Х 8X40 538 6,60]
20КУ5 213,6 303,7 12,0 19.4 I4Q НО II7-.0 1100 9Д7 624 9060 597 8,04|
20КУВ 217,2 304,9 Х3,2 21,2 154 121 13X60 Х2Х0 9,25 690 10020 657 8,07!
20КГ7 221,4 306,2 14,5 23,3 169 133 X48I0 1340 9,35 768 III50 729 8*И|
гокув] 22б,о 307,7 16,0 25,6 187 147 16720 1480 9,46 857 12440 808 8,16

23ЮГС 232,0 350,0 9,3 15,0 125 98,5 I3I80 1X40 10,2 625 Х0720 6X3 9,24
23КУ2 т,о 351,0 10,3 16,5 138 Х09 14720 Х250 10,3 693 1X890 678 9,27
23КУЗ 238,4 352,1 П ,4 18,2 153 120 16520 1390 10,4 772 13240 752 9,Й
Ш 4 242.0 353,2 12,5 20,0 168 132 18470 1530 10,5 856 Х4690 832 9, з§

230x350 23ЮГ5 246,0 354,4 13,7 22,0 14 185 145 20730 1690 10,6 95Х 16330 92Х 9,31
23К76 250,4 355,7 15,0 24,2 204 160 23300 I860 10,7 1060 Х8Х60 1020 9,61
23КУ7 255,0 357,2 16,5 26,5 224 176 26X20 2050 10,8 НТО 20X40 ИЗО 9,47
23КУ8 260,0 358,7 18,0 29,0 246 193 29300 2250 10,9 1300 22320 X24Q 9,52



П р о д о л ж е н и е  т а б л .  I

пМШ-
надький 
иттр' 
профи­
ля » ш

I
про-
филя

.• Размера,ж } ■ -. Пло­
щадь
шго-
него
сече-

7 -

Р м
дли­
ны,
кг

Сплавочные величие
X - X У-У

к ь d t R &
см4

Ж

о»3
V

см
А

ом3
А

ОШ4
\

СМ*
У

СМ

яеЩ ’ 262,8 400,0 10,1 16,2 155 122 21030 1600 11,0 878 17280 864 10,6
2<ля.2. 266,4 401,1 11,2 18,0 172 135 23730 1780 П ,7 983 19360 Qflfl900 10,6
26Ш 270,4 402,3 12,4 20,0 192 150 26820 1980 11,8 1100 2Ш 0 1080 10,6
?6Kf4 274,8 403,7 И ,8 22,2 213 167 30350 2210 I I , 9 1240 24350 1210 10,7
26КУ5 279,4 405,1 15,2 24,5 т а 236 185 34170 2450 12,0 1380 27160 1340 10,7
26КУ6 284,4 406,6 16,7 27,0 . 260 204 38480 2710 12,2 1540 30260 1490 10,8
26КУ7 289,6 408,3 18,4 29,6 286 225 43180 2980 12,3 1710 33600 1650 10,8
25К78 295,4 410,1 20,2 32,5 315 248 48630 3290 12,4 1900 37380 1820 10,9
26КУ9 302,4 412,4 22,5 36,0 351 276 55570 3680 12,6 2140 42II0 2040 11,0

■’ Р я м е ч  а а в я :
1. При вычислении массы I  м длины плотность ехали принята равное 7,85 г/см3
2. Размеры двутавров, отмеченные звездочкой, уточняются после опытной прокатки

« Двутавры площадью оечения более 400 см2 поставляются в неправленном виде 
■•ри условии технической возможности их производства на стане

л, но соглашению сторон серийные профили могут поставляться с большейхолщиной 
станки и полон при условии технической воэмохностк их проиаводетва на стане



Т а б л и ц а  2

Номи­
нальный
размер
профиля
ш

А
про-
фкдя

Райнеры, ни 1 Нло-
шаль

Мае- 
оа 
I м
дли­
на» 
кг

Сгоавоадые велнчвши лля ооей

Zq

СМ

X -  X 1 • м .

к Ь CL t R

доде-
реч­
ного
сече­
ния,
см̂

V
см4

—т аг
■И*

ом8

“тиадг
К

ем8

л

ом
V

« *
5
ом8

V
см

1[ормаяьные т(эвры
ЮБТХ 97,0 99,3 4,5 5,6 10,2 8,0 85,6 11,5 37,8 2,90 45,9 9,24 2,12 2,26
10БТ1 99,0 100,0 5,2 7,6 12,9 10,1 107 13;8 47,4 2,87 63,6 12,7 2,22 2,23 1

100x100 10БТ2 100,0 100,0 5,2 8,6 XI 13,9 10,9 I I I 14,1 51.1 2,83 71,9 14,4 2,28 2,17 ^
ХОБТЗ 101,0 100,4 5,6 9,6 15,3 12,0 122 15,5 55,6 2,83 81,2 16,2 2,31 2,20 1

П,5БТХ 112,0 109,4 4,8 6,0 Х2',3 9,63 140 16,4 52,7 3,38 65,7 12,0 2,31 2,65
11,5БП 113,9 110,0 5,4 7,9 15,0 11,8 167 19,0 64,6 3,34 87,9 16,0 2,42, 2,59

115x110 11.5БТ2 115,0 Х10,0 5,4 9,0 12 16,2 12,8 175 19,5 70,0 3,29 100 18,2 2,48 2,50
П.5БТЗ 1X6,2 110,4 5.8 10,2 18,0 14,2 194 21,3 76,9 3,28 115 20,8 2,52 2,52

13БТХ 126,7 119,5 5,1 6,4 14,5 11,4 214 22,2 70,7 3,84 91,4 15,3 2,51 3,03
---------41зш ] 128,8 120,0 5,6 8,5 17,7 13,9 252 25,3 86,7 3,78 123 20,5 2,64 2,91
!В*£*ВН ,'1зш ' 130,0 120,0 5,6 9,7 13 19,1 15,0 264 25,9 94,1 3,72 140 23,3 2,71 2,81

• Ч [ХЯЙВМЦ ш ,х 120,5 6,1 10,8 21,1 16,5 293 28,6 103 3,73 158 26,2 2,74 2,85



Продолжение табл. 2

8ошг- 
иапныЙ 
размер 
профи-* 
ля, мм

С

» ■
дао-
фмя

Размеры, т Пяо-
ЩЭДЬ

Цао- 
оа 
I  м
МИ­
НН.КГ

Сплавочные eej

си

Х -Х V - У

к В d t В

т т « 
реч­
ного 
сече-У СМ4

тин
К
см3

тт
и*,
см3

*36
см см*

Л
ОМ8
V
СМ

{150x140
д а !
ш и

15БТЗ

147,1
148,8
150.0
151.1

139,7
140.0
140.0 
140,5

5,5
5.8
5.8 
6,3

6,8
8,5
9,7

10,8

13
17,9
20,8
22,4
24,7

14,1
16.3 
17,6
19.4

362
405
424
468

32.4 
35,2 
36,0
39.5

103
120
131
143

Ц 49 
4,42
4.34
4.35

155
195
222
250

22,2
27.8
31.8 
35,6

2,94
3,06
3,15
3,18

3,53
3,37
3,23
3,26

1175x155
ш !
17,5БТХ
17.5БТ2
17.5БТЗ

171,8
173,3
175,0
176,2

155.0
155.0
155.0 
155,5

6,0
6,0
6,0
6,5

7,3 
8,8 

10,5 
И ,7

14
22,0
24,4
27,0
29,7

17.3
19.1
21.2
23.3

621
660
699
770

48,0
49,4
50,9
55,7

146
166
186
204

5,31
5,21
5.09
5.09

227
274
326
367

29.3
35.3
42.1
47.2

3,21
3,35
3,48
3,52

4,24
3,98
3,75
3,78

20БТХ
200x165 201311 

20БТ2
20БТЗ

196.0 
197,9
200.0 
201,2

164,7
165.0
165.0 
165,6

6,5
6,8
6,8
7,4

7,9
9,8

11,9
13,1

16
26,3
30,1
33,5
36,7

20.7 
23,6 
26,3
28.8

983
1090
1160
1280

67,2
72,4
74,8
82,0

Z98
231
262
285

6,11
6,02
5,89
5,91

2%
368
446
497

35,8
44,6
54,1
60,0

3,35
3,50
3,65
3,68

4,98
4,73
4,44
4,50



Продолжение табл.2
Ломи-
ныгьный
размер
Профи** 
ля, ш !

I
про*
*̂iAH

Размеры, мм Цао- Мае- 
са 
I м 
дай­
ны* 
кг

Сгтавочцые величина для осей

z0

СМ

К  -  X у  -  у

к § ы | t

щадь
попе­
реч­
ного
сече­
ния *
см2

Дх
СМ4

т т

* *

см3

шиш
%
СМ3 ОМ см4

W
f

ш 8 СМ

b^oxlbu

22,5БТХ 
22 Д>Т1 
22.5БТ2 
22»5БТЗ

220,2
222,7
225,0
226,4

179,4
180,0
180,0
180,7

7,0
7.6
7.6 
8,3

8,5
11,0
13,3
14,7

18

31,5
37.3
41.4
45.5

24.7
29,3
32,5
35.7

1490
1730
1840
2030

91,2
102,0
105.0
116.0

264
320
363
395

6,89
6,80
6,66
6,68

410
536
648
725

45,7
59,6
72,0
80,2

3,61
3,79
3,96
3,99

5,65
5,39
5,07
5,14

_  _ _  2ЬГ_
|2S0x200l 25БТМ 
--------- *)■ 25БТ2|

1?5Ш|

244,9
247,8
250,0
251,6

199,4
2 0 0 . 0

200.0 
200,6

7,8
8.4
8 .4  
9,0

9,3
12,2
14,4
16,0

20
38,6
45,9
50,3
55,0

30,31
36,0
39,5
43,2

2280
2630
2780
3030

126
140
144
156

360
439
489
533

7,68
7,57
7,43
7,42

617
816
962

1080

61,8
81,6
96,2
108

3,99
4,22
4,37
4,43

6,33
5,99
5.68
5.69

1275x215
27.5БТ* 
27,5Ш  
27.5БТ2 
27.5ИЗ

269,2
272.6 
275,0
276.6

214,4
215.0
215.0 
215,8

8,6
9.2
9.2 
Ю.0

10,3
13.7 
16,1
17.7

20
46.1
55,0
60.2 
65,8

36.2
43.2
47.2
51,7

3310
3820
4040
4440

167
185
190
208

469
577
642
698

8,48
8,34
8,19;
8,21

849
1140
1340
1490

79,2
106
124
138

4,29
4,55
4,71
4,75

7,06
6,62
6,29
6,36



Продолжение таб л . 2
•

£
8

9
5

S
T

3
S

1
__

__
__

__
-

__
__

__
__

__
__

в
—

;1
1
про-
филя

Разм ере, ш ПЛО­
ТЯМ»

Мао- 
са  
1  м
дзш~
№,
КГ

______ Справочные величина для осей____

I q

СМ

X- * X У - У
h. 6 d t Г

i

ЙОШ-
ре%*
ного
*еад~
ШИЯр
С1Г

Л
СМ4

мм

01^

тоже

с * 8 см СЫТ 1с м -
11

ЗОБТ* 2 9 3 ,0 2 2 9 ,4 9 ,4 1 1 ,3 5 4 ,5 4 2 ,8 4650 215 601 9 ,2 3 1 140 9 9 *4 4 ,5 8 7 ,7 3

2 9 7 ,1 2 3 0 ,0 1 0 ,0 1 5 ,4 22 6 5 ,7 5 1 ,5 5390 2 3 9 750 9 ,0 6 1 570 136 4 ,8 8 7 ,1 8

30БТ2 3 0 0 ,0 2 3 0 ,0 1 0 ,0 1 8 ,3 7 2 ,3 5 6 ,8 5710 246 841 8 ,8 9 то 162 5 ,0 7 6 ,8 0

! э о ш 3 0 1 ,7 2 3 1 ,0 1 1 ,0 2 0 ,0 7 9 ,3 6 2 ,2 6330 27 2 912 8 ,9 3 2 060 178 5 ,1 0 6 ,9 4

35БТХ 3 4 4 ,5 2 5 9 ,5 1 1 ,0 1 3 ,2 7 3 ,2 5 7 ,4 8720 346 940 1 0 ,9 1 9 3 0 149 5 ,1 3 9 ,2 8

Г а ш ^ е о 135БТ1 3 4 6 ,8 2 6 0 ,0 1 1 ,5 1 5 ,5 24 8 0 ,9 6 3 ,5 9500 370 106 0 1 0 ,8 2 2 8 0 175 5 ,3 1 8 ,9 8
1 <Vw m W

355Т2 3 5 0 ,0 2 6 0 ,0 И , 5 1 8 ,7 8 9 ,2 7 0 ,0 10130 38 2 1200 1 0 ,7 2 7 5 0 211 5 ,5 5 8 ,4 5

35БТЗ 3 5 2 ,8 2 6 0 ,5 1 2 ,0 2 1 ,5 9 8 ,2 7 7 ,1 1 0 970 406 1 3 3 0 1 0 ,6 318 0 2 4 4 5 ,6 9 8 ,2 5

35БТ4 3 5 4 ,8 2 6 1 ,7 1 3 ,2 2 3 ,5 108 8 4 ,5 12150 449 1440 1 0 ,6 3520 26 9 5 ,7 2 8 ,4 2

40JST* 3 9 3 ,0 2 6 9 ,0 1 2 ,0 1 4 ,4 8 7 ,1 6 8 ,3 13750 486 1250 1 2 ,6 2350 17 4 5 ,1 9 1 1 ,0

40БТ1 3 9 5 ,8 2 7 0 ,0 1 3 ,0 1 7 ,2 9 8 ,6 7 7 ,4 15460 53 7 143 0 1 2 ,5 2830 21 0 5 ,3 6 1 0 ,8
4 0 0 *270 40БТ2 4 0 0 ,0 2 7 0 ,0 1 3 ,0 2 1 ,4 25 НО 8 6 ,3 16690 558 1660 1 2 ,3 3520 261 5 ,6 6 1 0 ,1

40БТЗ 4 0 2 ,6 2 7 0 ,8 1 3 ,8 2 4 ,0 1 2 0 9 4 ,3 18150 600 1820 1 2 ,3 398 0 29 4 5 ,7 6 1 0 ,0

40БТ4 4 0 4 ,6 2 7 2 ,3 1 5 ,3 2 6 ,0 132 103 20150
1

667 1970 1 2 ,4 4390 323 5 ,7 8 1 0 ,2  

1____________



Продолжение табл. 2

пот-

: ‘-.З^ер 
Ш-

*• «Я | М?4

16 ■
про-
$адя

Размеры, ш Пдо-
ведь
.0000*1
реч­
ного
сече­
ния*
см**

Мае-
са 
I  и 
дли­
на, 
кг

Справочные велвчсивы для Осей

Zo

СМ

X - X У - 9

■к Г d t R 3 *

см *

№№

см3

ЖКС
%
см3 ем \СЫТ \см3

*>
см

45БТХ 4 4 3 ,6 3 0 8 ,7 1 3 ,0 1 5 ,6 Х08 8 4 ,5 2X6X0 674 1760 1 4 ,2 3840 249 5 ,9 7 1 2 ,3
45БП 4 4 6 ,6 3X 0 ,0 1 4 ,3 1 8 ,6 Х23 9 6 ,3 24530 754 2020 1 4 ,1 4640 299 6 ,1 5 1 2 ,1

;Ш х310 45БТ2 ' 4 5 0 ,0 3X 0,0 1 4 ,3 2 2 ,0 30 ХЗЗ Х05 26000 776 2260 1 4 ,0 5480 354 6 ,4 1 1 1 ,5
45БТЗ 4 5 3 ,0 3X 1,2 1 5 ,5 25,0 148 1X6 288X0 851 2520 14,0 вазо 405 6 ,5 2 1 1 ,5
45ЕТ4 4 5 5 ,0 3 1 3 ,2 1 7 ,5 2 7 ,0 163 Х28 3933П 960 2730 1 4 ,1 6940 443 6 ,5 2 11,8

ашт* 4 9 0 ,3 3X 8,5 1 4 ,0 1 6 ,8 г !2 4 9 7 ,1 '3 0 8 2 0 880 2X90 1 5 ,8 4540 285 6 ,0 6 1 4 ,0
5СБ71 4 9 5 ,0 3 2 0 ,0 1 5 ,5 21,0 145 ИЗ 35750 998 26X0 1 5 ,7 5760 360 6 ,3 1 1 3 ,7

500x320 ООБТ2 5 0 0 ,0 3 2 0 ,0 1 5 ,5 2 6 ,0 30 Х6Х 126 38550 1040 3010 1 5 ,5 7120 445 6 , 6 6 12,8
Б0513 5 0 4 ,0 3 2 1 ,1 16,6 30,0 179 140 42620 ИЗО 3370 1 5 ,4 8300 517 6 ,8 1 1 2 ,6
S0ET4 5 0 7 ,0 323,1 ХМ 3 3 ,0 199 156 47930 1270 3700 1 5 ,5 9310 576 6 ,8 5 1 2 ,9

Широжополочные тавра
т?х 9 4 ,7 1 4 9 ,2 5 ,0 7 ,3 1 6 ,0 1 2 ,5 9 8 ,6 1 2 ,7 5 8 ,4 2 ,4 8 202 2 7 ,1 3 ,5 6 1 ,6 9

100x250' шп 9 5 ,9 1 5 0 ,0 5 ,8 8 ,5 13 1 8 ,5 1 4 ,6 1X7 1 4 ,9 6 6 ,2 2 ,5 1 239 3 1 ,9 3 ,5 9 1 ,7 6
ШП2 9 7 ,0 1 5 0 ,0 5 ,8 9 ,6 2 0 ,2 Х5,Э 122 1 5 ,3 7 0 ,6 2 ,4 6 270 3 6 ,1 3 ,6 6 1 ,7 3



Продолжение табл. 2

Номи- 
валышв 
размер 
профи­
ля, ш

с

*
про-
филс

Размера, и* iso-щадь
шве*
реч­
ного
сече-

у

tec-
ca
I  M
дли*-
8 »,
КГ

_ __ Справочные величины ждя ооей__

z&

см

Х -Х У -У

8 d t R 1

СМ4

мин
* *

ом3

мама
Л

см3 см
5>

4СНГ
wa

см8 СМ

'!,5ШТХ 108,3 154,2 5,5 7,3 17,7 13,9 158 18,1 75,1 2,99 223 29,0 3,56 2 ,1 0

I lb s lo ; 11.5ШТ1 110,5 155,0 6,3 9,5 14 21,9 17,2 191 21,4 90,8 2,95 295 38,1 3,67 2,I I
11.5ШТ2 1 1 2 ,0 155,2 6,5 1 1 ,0 24,5 19,7 207 22,7 99,3 2,91 343 44,2 3,74 2,08

13ШТХ 123,7 179,2 6 ,0 8,5 23,2 18,2 261 25,9 ИЗ 3,35 408 45,6 4,19 2,30
i30xi8o; 1 зштг. 125,4 180,0 6 , 8 1 0 ,2 16 27,3 21,4 305 29,9 130 3,34 497 55,2 4,27 2,34

113Ш2) 126,8 180,3 ? ,i 11,6 30,2 23,7 330 31,9 141 3,31 567 62,9 4,34 2,33

15ШТХ 143,8 199,0 6,5 9,5 29,0 2 2 ,8 444 37,9 166 3,91 625 62,8 4,64 2 ,6 8

tsutt 145,5 2 0 0 ,0 7,5 11,2 33,9 26,6 524 44,4 190 3,93 748 74,8 4,70 2,76
'(150x200 15ШТ2 147,3 2 0 0 ,2 7,7 13,0 18 37,8 29,6 562 46,7 208 3,86 871 87,0 4,80 2,71

15Ш23 148,9 2 0 1 ,1 8 ,6 14,6 42,3 33,2 640 52,9 228 3,89 991 98,6 4,84 2,80
15ШТ4 150,3 201,9 9,4 16,0 46,3 36,4 710 58,5 246 3,92 тоЩО 4,87 2 ,8 8



Продолжение табл.2
Ломи-
пэльннЯ
пазмег
;фОхЯ-
лк ♦ ш

№
про­
филя

Размеры, ки Пло-
ша дь 
попе- 
реч­
ного
с е ч е -

■У

Мас­
с а  
I  м

С тт во ч н н е  велич инн для осей

СМ
ft б d t R

X - X У - У

ни,
к г V

4GM*

мшг
W *
см3

макс

СИ3 си
%

СМ* 5
Lt

си

Г/.5ШТ35 1 6 7 ,3 2 4 8 ,5 7 , 0 1 0 ,8 3 9 ,5 3 1 ,0 77 4 5 6 ,0 2 6 7 4 ,4 3 1 3 8 0 ш 5 ,9 2 2 ,9 0
1Г7751Ш 1 6 9 ,3 2 5 0 ,0 8 ,5 1 2 ,8 4 7 ,0 3 6 ,9 952 6 8 ,7 3 1 0 4 ,5 0 1 6 7 0 1 3 4 5 ,9 6 3 ,0 7

1?5х25~ё 17.5ШТ2 1 7 0 ,5 2 5 0 ,9 9 ,4 1 4 ,0 2 0 5 1 ,6 4 0 ,5 10 6 0 7 6 ,6 3 3 5 4 ,5 4 1 8 5 0 14 7 5 ;9 8 З Д 7  ,
17.5ШТЗ 1 7 2 *5 2 5 0 ,9 9 , 4 1 6 ,0 5 6 ,6 4 4 ,4 т о 7 8 ,5 361 л , т 2 1 1 0 1 6 8 6 ,1 0 3 ,0 8  '

,\ t г -Okil4 1 7 4 ,3 2 5 1 ,9 1 0 ,4 1 7 ,8 6 2 ,8 4 9 ,3 1 2 5 0 3 7 ,9 39 3 4 ,4 7 2 3 7 0 188 6 , ! 5 3 ,1 8

20ШТХ 1 9 2 ,6 2 9 8 ,5 8 ,0 1 2 ,5 5 3 ,8 4 2 ,2 1 3 6 0 8 5 ,1 420 5 ,0 3 2 7 7 0 1 86 : 7 ,1 8 3 ,2 5  1
а л и й 1 9 4 ,3 3 0 0 ,0 9 ,5 1 4 ,2 6 1 ,8 4 8 .5 1 6 3 0 1 0 2 473 5 ,1 3 3 2 0 0 2 13 7 ,1 9 3 .4 4  1200x300

1 : . :.-.. :
.20U1T2 ' 1 9 5 ,9 3 0 0 ,0 9 ,5 1 5 ,8 2 2 6 6 ,6 5 2 ,3 1 6 8 0 1 0 4 503 5 ,0 3 3 5 6 0 2 3 7 7 ,3 1 3 ,3 5
20ШТЗ 1 9 5 ,9 3 0 2 ,0 1 1 ,5 1 5 ,8 7 0 ,5 5 5 ,3 I9 6 0 1 2 3 52 9 5 ,2 7 3 6 3 0 2 4 0 7 ,1 8 3 ,7 1
20ШТ4 1 9 8 ,8 3 0 2 ,0 X I , 5 1 8 ,7 7 9 ,3 6 2 ,2 2 0 8 0 1 2 7 58 2 5 ,1 2 4 3 0 0 2 8 5 7 ,3 6 3 ,5 7

25ШТ* 2 3 9 ,6 2 9 8 ,6 9 , 0 1 2 ,5 6 0 ,7 4 7 ,6 2 8 0 0 1 4 6 5 9 4 6 ,8 0 г т ) 1 8 6 6 ,7 7 4 ,7 2

25ШТХ 2 4 2 ,1 3 0 0 ,0 1 0 ,4 1 5 ,0 7 1 ,5 5 6 ,1 3 3 2 0 1 7 1 69 1 6 ,8 1 3 3 8 0 2 2 5 6 ,8 8 4 ,8 0

25ШТ2 2 4 4 ,9 3 0 0 ,0 1 0 ,4 1 7 ,8 7 9 ,9 6 2 ,7 3 5 0 0 1 7 6 76 7 6 ,6 2 4 0 1 0 2 6 7 7 ,0 8 4 ,5 6

2PUX300 25ШТЗ 2 4 4 ,9 3 0 3 ,8 1 4 ,2 1 7 ,8 2 6 8 9 ,2 7 0 ,0 4 4 6 0 2 3 3 Ш 7 ,0 7 4 1 7 0 2 7 4 6 ,8 4 5 ,3 6

2511114 2 4 8 ,1 3 0 3 ,8 1 4 ,2 2 1 ,0 9 8 ,9 7 7 ,7 4 7 2 0 2 4 0 91 9 6 ,9 1 4 9 2 0 3 2 4 7 ,0 5 5 ,1 4

25ШТ5 2 5 1 ,6 3 0 3 ,8 1 4 ,2 2 4 ,5 П О 8 6 ,0 50 0 0 2 4 7 1 0 0 0 6 ,7 5 5730 37 8 7 ,2 3 4 ,9 7



ф одолы егае табл* 2

Номе-
налышй
р азш р  : 
цоофа*. 
ЛЯ, ЯМ-

Я
про-
фвля

F a s u e p i, ми Пло­
щадь

Мае- 
с а  
I  м
д а ­
йн*
к г

Справочные величины для осей_____!

СМ л

X ' X У - У

k S d t К

й оде-
реч­
ного
сеч е­
ния»
С1^

4
СМ4

мин

W *
см3

макс
Ч *

р»3
Ч *
СМ Xс а г ЛСМ3

i
см

ЗОШТ* 2 8 5 ,7 3 1 8 ,4 1 0 ,0 1 3 ,0 7 2 ,0 5 6 ,5 5110 2 2 8 836 8 , 4 2 350 0 2 2 0 6 ,9 7 6 ,1 2
! з г т о 2 8 9 ,7 3 2 0 ,0 Л , 6 1 7 ,0 8 9 ,4 7 0 ,2 о 271 1 030 8 ,3 4 4650 291 7 ,2 1 6 ,0 3

ЗиШТ2 2 9 2 ,3 3 2 0 ,0 I I ,  6 1 9 ,6 9 7 ,7 7 6 ,7 6510 2  77 ИЗО 8 ,1 6 5360. 335 7 ,4 1 5 ,7 7

(Ш аге ЗОШТЗ 2 9 4 ,2 3 2 1 ,4 1 3 ,0 2 1 ,5 28 108 8 4 ,7 7330 312 1230 8 ,2 4 5960 371 7 ,4 3 5 ,9 6
-ЗСЙЛТ4с 2 9 4 ,2 3 2 5 ,9 1 7 ,5 2 1 ,5 121 9 5 ,1 9190 408 1330 8 ,7 1 622 0 382 7 ,1 7 6 ,9 2
30ШТ5 2 9 8 ,2 3 2 5 ,9 1 7 ,5 2 5 ,5 134 105 9780 422 1480 8 ,5 4 7380 453 7 ,4 1 6 ,6 3
30ШТ6. 3 0 2 ,7 3 2 5 ,9 1 7 ,5 3 0 ,0 14 9 117 1 0400 436 163 0 8 ,3 6 8670 532 7 ,6 3 6 ,4 0

35ШТХ 3 3 6 ,6 3 1 8 ,2 1 1 ,0 1 4 ,3 8 4 ,8 6 6 ,6 8850 343 ИЗО 1 0 ,2 3850 242 6 ,7 4 7 ,8 1
35ШТ1 3 4 1 ,5 3 2 0 ,0 1 2 ,8 . 1 9 ,2 107 8 3 ,6 10890 411 1430 1 0 ,1 5260 3 2 8 7 ,0 2 7 ,6 3
35ШТ2 3 4 4 ,7 3 2 0 ,3 :з, 1 2 2 ,4 118 9 2 ,5 И 6 6 0 430 1590 9 ,9 5 6150 3 8 4 7 ,2 2 7 ,3 5
35ШТЗ 3 4 7 ,0 3 2 1 , V 1 4 ,5 2 4 ,7 13 0 10 2 13020 479 1730 1 0 ,0 687 0 427 7 ,2 7 7 ,5 3

350x320 35ШТ4 3 4 9 ,5 3 2 3 ,2 1 6 ,0 2 7 ,2 30 143 И З 1 4520 533 1890 1 0 ,1 7670 475 7 ,3 2 7 ,7 0
35ШТ5 3 5 2 ,0 3 2 4 ,7 1 7 ,5 / 9 ,7 157 123 16050 587 2040 1 0 ,1 8500 523 7 ,3 6 7 ,8 7
35ШТ6 3 5 2 ,0 3 2 7 ,7 2 0 ,5 2 9 ,7 1 6 ? I 3 I - 18070 677 2130 1 0 ,4 8740 534 7 ,2 3 8 ,4 9
35ШТ7 3 5 6 ,8 3 2 7 ,7 2 0 ,5 3 4 ,5 183 14 4 I 9 I 7 0 6 9 8 233 0 1 0 ,2 1 0150 620 7 ,4 5 8 ,2 2
35Ш13 3 6 0 ,3 3 2 9 ,2 2 2 ,0 3 8 ,0 200 15 7 2 1030 760 2520 1 0 ,3 1 1340 6 8 9 7 ,5 8 8 ,3 4



Продолжение таб л . 2

Номи­
нальный
размер

ЛЛ , *«М

Л
пре-
$адя

Размеры, ]УЙ1 Пло- Мае-
са  
I  м 
ЯШ­
ИН»
к г

Сплавочные величиеш лля осей _ _

h

СМ

X - X У - У

к 8 d t К

SS-
р е з ­
ного
сеч е­
ния,
см2

h
см4

тш

Ъ
сы3

махе

К
ом3

(ж
см 3*  4см4 3 11

см

40Ш1Х 3 8 4 ,9 3 3 8 ,0 1 2 ,5 1 6 ,3 106 8 2 ,9 1 4740 5 0 5 159 0 1 1 ,8 5260 311 7 ,0 6 9 ,2 8

401311 3 8 9 ,о 3 4 0 ,0 1 4 ,5 2 1 ,0 129 101 1 7860 599 195 0 1 1 ,8 6900 406 7 ,3 0 9 ,1 7

400x340 40ШХ2 3 9 3 ,1 3 4 0 ,0 1 4 ,5 2 4 ,5 3 2 141 Ш I 8 8 I 0 615 216 0 I I , 5 8040 473 7 ,5 5 8 ,7 3

4Ш1ХЗ 3 9 5 ,6 3 4 1 ,5 1 6 ,0 2 7 ,0 1 5 6 122 2 0940 6 8 3 235 0 1 1 ,6 8980 526 7 ,6 0 8 ,9 1

45Ш7Х 4 3 6 ,2 3 5 8 ,0 1 4 ,0 1 8 ,2 }2Я 101 2 3600 720 2 1 7 0 1 3 ,5 6980 3 9 0 7 ,3 5 1 0 ,9

45ШХ1 4 4 1 .0 3 6 0 ,0 1 6 ,0 2 3 ,0 1 5 5 1 2 2 2 8 1 0 0 8 4 2 262 0 1 3 ,5 8970 498 7 ,6 0 1 0 ,7

4CWK360. 45ШТ2 4 4 5 ,0 3 6 0 ,0 1 6 ,0 2 7 ,0 3 6 170 133 29670 865 2 9 1 0 1 3 ,2 10530 585 7 ,8 8 1 0 ,2

4 Ж 2 4 4 7 ,8 3 6 1 ,5 1 7 ,5 2 9 ,5 185 14 6 3 2 7 0 0 951 315 0 1 3 ,3 1 1650 644 7 ,9 8 1 0 ,4

загс* 4 8 4 ,2 3 9 8 ,5 1 5 ,5 2 0 ;2 1 5 8 1 2 4 3 5 690 9 8 3 2 9 5 0 1 5 ,0 1 0680 536 8 ,2 2 1 2 ,1

500x4Ш 5 ш а 4 8 9 ,0 4 0 0 ,0 1 7 ,0 2 5 ,0 3 6 1 8 4 145 4 0980 1100 3 4 8 0 1 4 ,9 1 3370 6 6 8 8 ,5 1 1 1 ,8

50ШТ2 4 9 3 ,0 4 0 0 ,0 1 7 ,0 2 9 ,0 2 0 0 15 7 43090 ИЗО 3 8 4 0 1 4 ,7 1 5500 775 8 ,7 9 И , 2



Продолжение табл .2
Номи­
нальный 
оэзыер 
профи­
л я , не

*
про­
филя

Размеры, m Ело-
main;
попе­
реч­
ного
0 046-

У

Нас-
ca
I  M
ДЛИ­
НЫ»
w

Справочные величины для осей

ом

k t <L t R

X - X 3f - S f

4
ся*4

тш
%

ом8

тане

ом3 ОМ ОМ4 У
V
011

-С’ Колонные тавры
м и * - .. . ! 3 6 ,1 Ш ,  7 6 ,0 8 ,7 2 3 ,3 1 8 ,2 128 1 5 ,8 8 3 ,0 2 ,3 4 578 5 7 ,9 4 ,9 8 1 ,5 4
] т г а ST, 2 2 0 0 ,0 6 ,3 9 ,8 2 5 ,^ 2 0 ,3 138 1 6 ,9 8 9 .3 2 ,3 1 654 6 5 ,4 5 ,0 3 1 ,5 5

100хЭ Д I t  ; 3 8 ,6 200 ,6 6 ,9 1 1 ,2 13 2 9 ,2 2 2 ,9 156 1 8 ,9 9 7 ,8 2 ,3 1 754 7 5 ,2 5 ,0 8 1 ,6 0
; : * | IGlvT3 9 9 ,8 20 1 ,4 7 ,7 1 2 ,4 3 2 ,4 . 2 5 ,5 178 2 1 ,4 106 2 ,3 4 845 8 3 ,9 5 ,1 0 1 ,6 8

!■ .:окт4 101 ,0 20 2 ,2 8 ,5 1 3 ,6 3 5 ,7 2 8 ,0 ,20X1 2 4 ,0 115 2 ,3 7 938 9 2 ,8 5 ,1 3 1 ,7 5
| H  i а кт* 1 0 9 ,0 2 4 1 ,3 8 ,0 8 ,0 2 8 ,2 2 2 ,2 240 26 j 9 121 2 ,9 1 938 7 7 ,7 5 ,7 6 1 ,9 8
Н , 5 Ш I I I ,  4 2 4 0 ,0 6 ,7 1 0 ,4 3 2 ,6 2 5 ,6 225 2 3 ,8 132 2 ,6 3 1200 9 9 ,9 6 ,0 7 1 ,7 0

115x230 Н ^ б Ш 1 1 2 ,2 2 4 0 ,5 ? ,2 1 1 ,2 14 3 5 ,0 2 7 ,5 245 2 5 ,8 140 2 ,6 4 1300 108 6 ,0 9 1 ,7 4
и . а к т з И З ,5 2 4 1 ,1 7 ,8 1 2 ,5 3 8 ,9 3 0 ,5 272 2 8 ,5 152 2,6Е И60 121 6 ,13 . 1 .8 0
II.5K T 4 1 1 4 ,8 2 4 1 ,9 8 ,6 1 3 ,8 4 2 ,9 3 3 ,7 306 3 1 ,9 164 2 ,6 7 1630 135 6 ,1 6 1 ,8 7

ш п  ■ 1 2 6 ,2 2 6 0 ,0 7 ,0 1 1 ,0 3 7 ,8 2 9 ,6 343 3 2 ,0 178 3 ,0 1 1610 124 6 ,5 3 1 ,9 2
I3KT2 1 2 7 ,6 2 6 0 ,8 7 ,8 1 2 ,4 : 4 2 ,4 3 3 ,3 390 3 6 ,2 195 3 ,0 3 1830 Щ 6,58 2 ,0 0

130x260 1 3 Ш 1 2 9 ,2 2 6 1 ,7 8 ,7 1 4 ,0 16 4 7 ,8  !; '3 7 , Г 445 41 ,1 214 3 ,0 5 2090 160 6 ,6 2 2 ,0 8
I3KT4 130 ,6 2 6 2 ,5 9 ,5 1 5 ,3 5 2 ,2 4 1 ,0 495 4 5 ,5 230 3 ,0 8 2310 176 6 ,6 5 2 ,1 6
I3KT5 .3 1 ,9 2 6 3 ,4 m 1 6 ,7 5 7 Д 4 4 ,8 552 5 0 ,5 245 3 ,1 1 2550 193 6 ,6 8 2.,24



Продолжение тйп. 2
Номи­
нальный 
размер 
профи­
л я , мм

at
про­
филя

Размеры, toh Пло­
щадь
поде-
реч­
ного
сече­
ния»
см2

Мае- 
са 
1 м
д а ­
ны»
кг

Справочные величиеш жт осей _

ем

X - ' X ■j -■У

k 6 . d t г
см4

шн
к
см8

Я Г -
СИ3

V
ем СЫТ 5

*1
ом S

il i r a 1 4 7 ,8 3 0 0 ,0 8 ,5 1 3 ,5 5 3 ,3 4 1 ,8 664 5 3 ,2 291 3 ,5 3 3040 203 7 ,5 5 2 ,2 9
■ I5KT2 1 4 8 ,9 3 0 0 ,7 9 ,2 1 4 ,6 5 7 ,6 4 5 ,3 728 5 8 ,1 310 3 ,5 5 3310 220 7 ,5 0 2 ,3 5

Д5КТЗ 1 5 0 ,3 3 0 1 ,5 1 0 ,0 1 6 ,0 6 3 ,1 4 9 ,5 806 6 3 ,9 332 3 ,5 7 3660 243 7 ,6 1 2 ,4 3
j*b.Q*3Q^ I5KT4, 1 5 1 ,9 3 0 2 ,5 1 1 ,0 1 7 ,6 18 6 9 ,4 5 4 ,5 903 7 1 ,3 358 3 ,6 1 4060 269 7 ,6 5 2 ,5 2

I1I5KT5 1 5 3 ,7 3 0 3 ,5 1 2 ,0 1 9 ,4 7 6 ,4 6 0 ,0 1010 7 9 ,0 385 3 ,6 3 4520 298 7 ,8 9 2 ,6 2

1|I5KT6| 1 5 5 ,5 3 0 4 ,7 1 3 ,2 2 1 ,2 8 3 ,7 I 6 5 ,7 и з о 8 8 ,3 4Z4 3 ,6 8 5000 328 7 ,7 3 2 ,7 3

1|I5KT7| 1 5 7 ,6 3 0 6 ,0 1 4 ,5 2 3 ,3 9 2 ,2 7 2 ,3 •1270 9 8 ,8 447 3 ,7 2 5570 364 7 ,7 7 2 ,8 5
_I5KT8J 1 5 9 ,9 3 0 7 ,5 1 6 ,0 2 5 ,6 102 7 9 ,8 1440 I I I 483 3 ,7 7 6210 404 7 ,8 2 2 ,9 9

1 7 .5К П 1 7 1 ,5 3 5 0 ,0 9 ,3 1 5 ,0 6 8 ,8 5 4 ,0 1150 7 8 ,7 442 4 ,0 8 5360 306 8 ,8 3 2 ,5 9
I? ,5K T 2 1 7 3 ,3 3 5 1 ,2 1 0 ,5 1 6 ,8 7 7 ,2 6 0 ,6 1310 9 0 ,0 484 4 ,1 3 6070 346 8 ,8 7 2 ,7 1
I?,5K T 3 1 7 5 ,3 3 5 2 ,4 1 1 ,7 1 8 ,8 8 6 ,3 6 7 ,7 1500 102 5 2 9 4 ,1 6 6860 389 8 ,9 2 2 ,8 3
I7.5K T4 1 7 7 ,3 3 5 3 ,6 1 2 ,9 2 0 ,8 9 5 ,5 7 4 ,9 1680 114 572 4 ,2 0 7670 434 8 ,9 6 2 ,9 4

175x350 I7.5K T5 1 7 9 ,3 3 5 4 ,9 1 4 ,2 2 2 ,8 20 105 8 2 ,3 1890 Ш ■6161 4 ,2 5 8500 479 9 ,0 0 3 ,0 7
I7 .5K T 6 1 8 1 ,5 3 5 6 ,2 1 5 ,5 2 5 ,0 115 9 0 ,3 2110 141 662 4 ,2 8 9420 529 9,05! 3 ,1 9
I7.5K T7 1 8 3 ,9 3 5 7 ,7 1 7 ,0 2 7 ,4 126 9 9 ,2 2370 158 713 4 ,3 3 10460 585 9 ,1 0 3 ,3 3
I7.5K T8 1 8 6 ,7 3 5 9 ,4 1 8 ,7 3 0 ,2 140 1 1 0 ,0 2690 177 770 4 ,3 9 11690 651 9 ,1 6 3 ,4 9



Продолжение тайл. 2

Нонн-
н&л&здН!
щюфш* 
ля, ш

г

*
яро~ 
фшля >

Реже]*»  * 1 Джо-
рода-
e s :
сече-

э - -

Мас­
са 
1  и

' 'ДО* 
И1,
ИР

Справочные величины для осей

см

lll̂ UpHI Г|£Д

h, 6 А , V ' y; %

-X X1 - 3

к
011*

%
см3

маке
w ,
см3

а̂с 
см

Ь
см4

Ч .СМ3 см

m z L 194,1 399,2 1 0 ,0 14,0 76,0 59,6 1780 109 587 4,84 7430 372 9,89 3,03
!
m i l 196,3 400,0 1 0 ,8 16,2 86,3 67,8 1980 1 2 0 650 4,79 8640 432 1 0 ,0 3,05
20КТ2 198,3 400,6 П ,4 18,2 95,5 75,0 2150 128 700 4,75 9750 487 1 0 , 1 3,07
2 0 КТЗ 200,3 401,8 1 2 ,6 2 0 ,2 106 83,2 2420 144 760 4,78 10930 544 1 0 ,2 3,18
20КТ4 2 0 2 ,6 403,2 14,0 22,5 118 92,6 2750 162 827 4,82 12300 610 1 0 ,2 3,32
20КТ5 205,1 404,7 15,5 25,0 131 103 3110 182 898 4,87 13820 683 10,3 3,46

...........- 2 0 КТ6 207,6 406,2 17,0 27,5 144 ИЗ 3490 203 968 4,91 15370 757 10,3 3,60-
200x400 20КТ7 2 1 0 ,6 408,0 18,8 30,5 2 2 160 126 3960 229 1050 4,97 17280 847 10,4 3,77

20КТ8 213,6 409,8 2 0 ,6 33,5 176 139 4460 258 ИЗО 5,03 19230 939 10,4 3,95
20КТ9 217,1 412,2 23,0 37,0 196 154 5130 293 1230 5,12 21620 1050 10,5 4,17

Ш т 1д 221,7 415,2 26,0 41,6 2 2 2 174 6040 341 1360 5,22 24850 1200 1 0 ,6 4,45
20KTII 230,1 420,2 31,0 50,0 268 2 1 0 7790 430 1580 5,39 30970 1470 10,7 4 ,9 2
2CKTI2 240,1 426,7 37,5 60,0 326 256 10300 557 1870 5,62 38940 1820 10,9 5 ,5 1
20KTI3 252,1 434,2 45,0 72,0 396 311 13770 725 2220 5,90 49270 £270 1 1 , 2 6 ,2 0

20KTI4 268,1 444,2 55,0 8 8 ,0 492 386 19410 986 2730 6,28 64550 2910 11,5 7Д2



Продолжение л. 2

г{ОМЙ- 1 Размеры» мм
сальный пре- 
размер £нля 
г.ро£«- ■ 
ля, ш ft S i  i

Пло»
ША т. Мае» Справочные величины для осей

чжтттт
аош*

Vf*
I М X ~ X ____h i ____ J

0 тчт М И ­ шн1У Воре
сече**
нияг

НН 1
КР % W ' х wx

wl lJ $

см** СМ4 си3 ом8 СМ см4 CM3 см CM

100x260

109x900

10КУТ1
1 СЗКУТ2

xdbcm

Х0КУТ1

ХШШ
1 0 КШ
1 0 Ш 4
1СЖУТ5
10КУТ6
I0H7T7
I0K7T8

9 8 ,4
9 9 ,8

100,8

100.6
101.9 
103.4
xog.a
1 0 6 .9  
1 0 8 ,6  
Ы 0 .7  
1 1 3 ,0

2 6 0 ,0
8 6 0 ,7
2 6 1 ,5

3 0 0 ,0
3 9 0 .7
3 9 1 .7
3 0 8 .7
3 0 3 .7  
3 0 4 .9  
3 0 6 ,2
3 0 7 .7

6 , 9
7 ,6
9,4

8 ,3
9,0

10,0
11,0
12,0
1 3 ,8
1 4 ,5
1 6 ,0

Колонные уширенные 
27,8U ,0 

1 2 ,2  

1 3 .4

Х3,2
1 4 .5  
Х 6 .0
1 7 .6  
1 9 ,4  
21,2 
2 3 ,3
2 5 .6

13

13

3 5 ,4
3 9 ,2
4 3 ,1

4 7 .6  
5 2 ,2
5 7 .7  
6 3 ,6  
7 0 ,1  
71,9 
•4,7 
9 3 ,5

20,8
3 3 ,8

162
183
206

1 9 .2
г : , 5
2 4 .2

115
124
133

3 7 .3
4 1 .0
4 5 .3  
4 9 ,9
5 8 .1
6 0 .4
6 6 .5  
7 3 ,4

207
231
2 6 4
300
339
386
443
5X2

2 4 .0  
2 6 ,6  
3 0 .2
34.0 
36,X 
48Д
48,9
5 5 ,8

2 ,1 4
2 ,1 6
2 ,1 9

1 4 4  
153  
165  
178 
190  
2 0 5  
221 . 

2 3 9

2 .0 9
2 .1 0  

2 ,1 4  
2 ,1 7  
2 ,2 0  

2 .2 4  
2 ,2 9  
2 ,3 4

1610
1800
2000

2970
3 2 9 0
366 0
4070
45%
50X0
5 580
6220

Х24
138
153

198
2X9
243
2 6 9
298
329
36 4
4 0 4

6 ,7 5
6 ,7 8
6 ,8 1

7 ,9 0
7 ,9 4
7 ,9 6
8,00
8 ,0 4
8 ,0 7
8,11
8 ,1 6

I .4 I  '
1 ,4 7
1 ,5 4

1 ,4 4
1 ,5 1
1 .6 0
1 .6 9
1 ,7 8
Х ,8 9
2 .0 Х
2 ,1 4



Продолжение хаба. 2
Штт~ !
НоЛЬНУЯ
размер.. 
дрофи-; 
т* ш

! 
r 

"®
S 

IF
■ 

i?
Размеры, ш Пво- Мае-ОН

Саравочнне величины для осей |

k d 4

шше-
реч­
ного
сече-
*Ч г.
СУГ

1 ы
дян-т 9
кг

х-х У *3
Л

см
V
СМ4

тн

ем?

лтт
%
01̂

, 1*
СМ

1

ем* 1 СМ

Д.5ОТ1 116,0 350,0 9,3 15,0 62,7 49,2 358 35,9 219 2^39 5360 306 9,24 1,63
П,5КУТ2 117,5 351,0 10,3 16,5 69,2 54,3 406 40,5 236 2,42 5950 339 9,27 1,72
И.5КУТЗ т ,г 352,1 11,4 18,2 76,4 60,0 462 45,8 254 2,46 6620 376 9,31 1,82

II5::J50 П.5КУТ4 1 2 1 ,0 353,2 12,5 2 0 ,0 14 8 4 ,1 6 6 ,0 523 51,4 272 2,49 7350 416 9,35 1,92
"123,0 354,4 13,7 2 2 ,0 92,6 72,7 594 57,8 292 2,53 8160 461 9,39 2,03

П.5КУГ6 125,2 355,7 15,0 24,2 1 0 2 80,1 676 65,2 314 2,57 9080 511 9,43 2,15
П,5КУТ7 127,5 357,2 16,5 26,5 1 1 2 8 8 ,0 773 73,9 339 2,63 10070 564 9,47 2,28
11.5КУТ8 130,0 358,7 18,0 29,0 123 96,6 882 83,4 364 2 ,6 8 Ш 60 622 9,52 2,42

13КУТ1 131,4 400,0 ЮЛ 16,2 77,5 60,9 569 50,2 314 2,71 8640 432 10,6 1,81
I3K7T2 133,2 401,1 11 2 18,0 86,2 67,7 648 56,8 339 2,74 9680 483 10,6 1,91

130x400 I3K7T3 135,2 402,3 12,4 20,0 16 95,8 75,2 739 64,3 365 2,78 10850 540 1 0 ,6 2 ,0 2

13КУТ4 137,4 403,7 13,8 2 2 ,2 107 83,7 850 73,3 395 2,82 12180 603 10,7 2,15
13КГ"‘. 139,7 405,1 15,2 24,5 118 92,5 970 82,9 426 2,87 13580 670 10,7 2,28



Продолжение табл. 2

iic&ffl-
яалышй
ОаоМвр
профи­
ля, ш

*
яро-
фидя

Разнерн, иЕЯ Пло­
щадь
none-
реч­
ного
сече­
ния,
см2

Мас­
са 
X и 
дли- 
вы* 
кг

Справочвнеъвмшчшт дав осей

4

см
к 8 d t R

х-х У - ■ У

4
см4

ю *

ем3

мшее
%
см3

4
ом

V
Си >

ч
011

13ШГТ6 142,2 406,8 16,7 27,0 130 102 т о 93,8 458 2,92 15X30 744 10,8 2,42
13(1x400 13КГТ7 144,8 406,3 18,4 29,8 16 Ш ш 1270 106 494 2,98 16000 823 10,8 2,57

13КУТ8 147,7 410,1 20,2 32,5 158 124 1460 121 534 3,04 18690 911 10,9 2,73
13КУТ9 15 1,2 4X2,4 22,5 36,0 175 138 17X0 140 583 3,12 21050 [020 П ,0 2,93

й р * м в ч а в в я: *..
1. При вычислен» инеем I и дина плотность охали щлкита равно! 7,В5 г/сна.
2. Размены тавров, отиечеепше авеадочхов, уточняется шелл опытно! прокатки двутавров.
3. Тавры шюиадьо сечения б о т а200 «гпоставляете*в налявлвншм внде црн условии 

технической вовмовиости производства соответствующих двутавров на стане.
4. По оорлаяеявв сторон оаряЯиа профили могут ооотавляшмг о Оедьме! таапшо! стенки н полон 

„ря условны технической воамояяоетн производства еоотватотвувнях Двутавров на стане.
5. В сортаментах двутавров в таврю профиля первого годя освоения обведены раюов(С ~ 13 ) ; 

допэлнвтедмнв профили I полу годна второго года оовоеквя обведены двоено! памкой| Е 3 1 ) - 
докодцатавьнае профили И полугола второго года освоения обведена райков (П-Щ )-



ЧА -
4* ЦреДШи» о*к*б*еюм :Ш ш а т я ш м  размерам в о* 

правильной гвоавхричяоЖой фора® двутавра не должна щ>евншахь

Чер*. 3

Номинальная К . . . *  1 Поехельш<е отклонения.»!
выоота дву­
тавра, м ш>

ваоо-
Хв
дву­
тавра

к

ВО
шири­
не
волки

8

во
тол­
щине
волки

t

до аш~ 
отадь- 
в ому 
габари­
ту с е - . 
нения 
двутав­
ра т

по
перекосу
полок

■ л :

в о  о п а ­
и в а в *

’ шшш 
охносн** 
телько 
стенке

*
Ох 200 ДО  400 ♦ 3,0 - 0 , 1 1 &£ 0,012$, 3 ,0

ов.400 до 600 ♦ 3.0 плюсо­ Я О Ш -

Я 0  а е

. Й Р
440,0158 
но не

4 ,5ов.600 до ' +5,0 вые неявная1000 охадо-
нения

высота
т ю с

более
4,0 г  ^

не ог- 
ра«а-
ч ш т т
СЯ

6.0

Q р ж м е н а  и и я-г-/ .
I» Предельные отклонения .;йя тавров не должны превышать вела- 

«и » приведенной в; taCi 3 дтя двутавров.
2. Предельные откровения в. вФ^згггьномУ: табаэпту- сечения на тавр» не рас0ростраНя»тс"ч« /
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б. В соответствии о заказом двутавре и таври изготовдя- 

стоя ждано! от 6 до 24 м: мерной о п т ; вратно* мерно! длины} 
мерно! дины с остатком до 5* маосыпартии; кратно* мерво» 
длины о оотатком до &  массы партвщ; иемерво! опав.

■ 8 р л  в ч а в в в  .  Оотатхом очнхавхоя профили дивой
ае менее б м. ■ . ... - - ; •  -:чГ 'А‘ AAA)^AvA:A

6. Но соглашению сторон доцуокаетоя изготовление профилей 
ограниченно! длины.

7. При ооотавкв щюфиле! ивмернс! дпвв доцуокаетоя\«н
лвчве ч>офнлвй диной не менее 5 м в количестве не более 5Л 
масон шртиш. v-ААА ч--* : . : -А‘"'А'А' .

/ 8 . Предельные отклонения по ддйЕвпрофждей мерно! нкрат- 
ао! мерно! дпвы не должны превышать 480 ш при длине до 12 м; 
+50 ж  црв длине овош 12 м. A': A t А1 А ■ А‘А:

По требованию заказчика предельные отклоневвя по дирке 
могут быть равны +б ж , про вхомкооияареза ве должна древы- 
шахь 0.015 $ , но не быть более З ш . -A'Vt

9. Радвуо притупленна углов подав ве должен цревышахв 
0 t2 t  * но не быть более 3 ж ,  Поверхность притупления должна 
быть гладко!.

10. Кривизна стенки по высоте сечения не должка вреввиать
0,15 d .  V  ; ; ■■ . ' v . -

11. Кривизна профиле! в верхижа&ьной и горивовхальиой 
плоохоотях ве должна превадать 0 ,2* любой измеряемой дхивв.

12. Контроль размеров производится на расстоянии же менее
500 им от торе профиля. 7  '

Высота профиля измеряется да оси jf - 4 .
13. Предельные отклонения да маосе Х м профиля не долю»

превышать +4* ■ контролируются предириятнем-иготоздтелемцм 
тем взвешивания партий масоо! 10-30 т, отбираемых от каждых 
500-700 s щзоката, вли взвешивания кусков профвля дданойне 
менее 300 мы, отбираемых щ>ипрокатке ве реже».чем черев Жак- 
дне 50-100 прокатанных штанг. А'- А̂  V ‘А:' AAAAA:t

14. Марки отеля в технические требования •» до Г0СХ 535-^8 
и другим действующим, стандартам, оговоренным В ваказвА'4 ■ А "А,. ;

А : '  . •_ ; ' ' v ; . а '
Зарегистрированы: 1.1*1-1972 г, t 1
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O p i  i  o . f e j  i  в 2

Прямая замена двутавров ж  FOOT 8239-72 на двутавра 
о пярад«ип>ны*1И гранями полов

ГОСТ 823^-72  ̂ If 14-3-24-72 ' Экономия»? Оервраоход
30 . У .  "1! 30Б2 У  3,5 ■•"‘•Ч Ч — f
36 35БЗ ^ 3,8 . т ш :

46 ,f.v ; 4SE2 2,2 > ; .. «*:'Ч
50 ' : • “ 60И Г \ т т

60 с s o s z  V 1 1*0
56 ■ 55И ‘ 6,7 V '■г*
60 .. i- . « ш |  ■ 4,7 " . ■ . — V

* Перенапряжение ы 4?
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П р и л о ж е н и е  ‘3

П Е Р Е Ч Е Н Ь
типовых серий конструкций промзланий о 
применением двутавров е параллельными 

- гранями полок

т
т

Наименование конструкций Серая

I . Покрытия зданий пролетами 18, 24, 30 
и Зь м с применением охального профи­
лированного наотила

1.460-8
вынуок I

г. Колонны для одноэтажных зданий высотой 
от 6,0 до 9 ,6  м с мооювыми кранами 
грузоподъемностью до 20 т и без шаго­
вых кранов

1.424-4 
выпуок 2

3. Колонны дня одноэтажных зданий высотой 
от 10,8 до 18,0 м о мостовыми кранами 
грузоподъемностью до 50 т

1.424-4
ВЫПУСКИ 4,5

4. Колонны для одноэтажных зданий высотой 
от 9,6 до 18,0 м без постовых хренов

1.423-4 
выпуск I

5. Разрезные подкрановые балки пролетами 
6 и 12 м под краны грузоподъемностью
до 50 т .

1.426-1 
выпуок 4
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П р и л о ж е н и е

Экономическая зффективность применения двутавров
и тавров о параллельными гранями полок в строи­

тельных стальных конструкциях

Z. Строительные стальные конструкции, в которых применя­
ется двутавры и тавры с параллельными гранями полок, можно 
подразделить по виду применяемого профиля на три труппы:

-  конструкции, в которых применяется двутавры;
-  конструкции, в которых применяется тавры;
-  конструкции, в которых применяются сквозные двутавры 

(балки с перфорированной стенкой).
2 . К первой группе относятся конструкции решетчатых и 

сплошное!енчатых колонн и стоек, опоры трубопроводов и эста­
кад, в которых сварные двутавры из трех листов заменяются 
прокатными двутаврами практически той же массы.

В этом случае вкоиомический эффект от применения двутав­
ров получается за счет снижения трудоемкости изготовления ука­
занных конструкций на 30-50#.

В конструкциях пролетных строений мостов и эстакад приме­
нение широкополочннх профилей взамен сварных двутавров приво­
дит к снижению трудоемкости изготовления на 20-25#.

К этой же группе можно также отвести балки перекрытий и 
рабочих площадок, в которых возможна зшкаа двутавров по ГОСТ 
8239-72 на более экономичныев конструктивные двутавры с па­
раллельными гелями полок по ТУ 14-2-24-72, что позволит сни­
зить расход стали до 4#.

3 . Ко второй группе относятся подкрановые балки, стропиль­
ные и подстропильные фермы, пролетные строения трубопроводов, 
транспортерные галереи, Для изготовления которых используются 
тавры с параллельными гранями полок. ;

Применение тавров для поясов подкрановых балок приводит к 
снижению трудоемкости изготовления до15#. Снижение стоимости" 
подкрановых балок за счет применения таврор п сравнений со 
сварными балками из тргх листов достигает Ъ%.

В стропилЬннхи подстроаильных фермах,: а также в фермах 
п р о л е т н ы х  строений трубопроводов и транспортерных галерей таЕ- 
рн е параллельными гранями полок ис пользуются в поясах взамеп
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применяемых в настоящее время уголковых профилей. Такая за­
мена приводит к снижению расхода стали на 10-155? (за счет 
уменьшения узловых фасовок и конструктивных деталей) и сни­
жению трудоемкости изготовления на 20-25!?.

Снижение стоимости ферм за счет применения в поясах тавров 
в сравнении с традиционными фермами с поясами из уголков дости­
гает 15?.

4. К третьей группе относятся стропильные балки покрытий,) 
балки перекрытий, ригели рам, щюгонн пролетом 1 2  м, стойки 
фахверков, градирни. Во всех этих конструкциях применяйся 
сквозные двутавры, которые экономичнее по расходу стали горя­
чекатаных балок из углеродистой стали при равной несущей спо­
собности до 25? и по стоимости до 2 0 ? .

Стропильные балки пролетом 18 м и прогоны пролетом 12 м 
из сквозных двутавров Имеют экономические показатели, сравни­
мые с решетчатыми, экономичнее стропильных ферм и решетчатых 
прогонов. Их преимущество выражается в сокращении транспортных 
расходов в связи с их более компактными‘ габаритными размерами, 
ч1 о дает снижение стоимости до &-5?.

Для стоек фахверков определяющей характеристикой является 
жесткость из плоскости стены. Этому требованию и отвечают 
сквозные двутавры, жесткость которых вдвое превышает жесткость 
горячекатаных двутавров той же массы.

В выполненных разработках градирен с применением сквозных 
двутавров установлено, что помимо увеличения жесткости элемен­

тов, моют быть достигнута экономия стали около 105? в сравне­
нии с традиционной конструкцией уголков.

5 . В среднем, по всему набору конструмдей из Двутавров и
тавров с параллельными гранями полок, экономий стали оценив»* 
егся в 4-5? и снижение трудоемкости изготовления конструкций 
на 2 0 ? . .
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