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i Общая часть.
Настоящий проект выполнен по плану типового проектирования на 1982г, 

утвержденному постановлением Госстроя СССР.
В основу проекта положены:

- т и п о в о й  п р о е к т  , альбом  2 „Стольной резервуар т ранш ейного
типа для нефтепродуктов емкостью 2 тыс. куб. м, разработанный инсти-

//
тутом,, ЦнииПроектстальконструкция;

—З а д а н и е  н о  р а з р а б о т к у  ут в е р ж д е н н о е  о р г а н и за ц и ей  п /я  А-1ЧЧ2 30 июля
— инструкция по изготовлению; строительству монтажу и приемке стольных резерву­

аров траншейного типа для хранения светлых нефтепродуктов СВсн-оУ- 77);

— СНиП!П-/8-75„Лра£ила производства и приемки робот"Металлические конструкцииfj
— СНи рд-Ч-8О Правило производства и приемки работ.Текника безопасности в строительстве.

8. Техническая характеристика.
Габаритные размеры длина, Л7 гг г

ширина, м г i s
высота, м 6.2

Внутреннее избыточное давление/ мм вод. ст.СкПа) гоасг.о)
Вакуум, мм вод. cm. с к Па) часом)
Объемная масса хранимого продуктаt т /м ъСкН/пъ) СО

Полезная емкость резерву ора, м 5 P3iO
Общая масса металлоконструкций\ т ffi.oi

3. Поставка металлоконструкций.
Проектом предусмотрено поступление стальных конструкции на 

монтажную площадку в следующем виде:
— оболочка- рулонами;
— фермы В виде полусрерм е приваренными шпангоутами;

— связи и торцевые шпангоуты -  отдельными транспортабельными 

элементамиj

— Покрытие - щитами СЗм* £м ).

Ч.Приегта траншеи под понтаж резерВуара.
До начало монтажа м/конструкций резервуора производится при­

емка котлована под монтаж по акту с приложением инструменталь­

ной проверки фактических размеров котлована с габариты, уклон, радиу­

сы закруглений) и положений фундаментов под фермы в плане и по

вертикали.

При этом на чертеже и в натуре должны быть отбиты точки и 

установлены репера буквенных осей А-А, Б 'Б  и цифровых осей (2... 
установки ферм.

б р о м е  э т о г о  в  а к т е  д о л ж н о  быть от м ечено качест в о  и плот ­
ность гидрофобндго слоя и  о т м е т к и  его поверхности.

S. ТребоВания к  понт ож ной площ адке.
5 . 1 Д л я  предот вращ ения зат опления к о т л о в а н о в , д о  начала основных 
монт аж ны х р о б о т  по ка ж д о й  группе р езер в уар о в  должно быть выпол­
нена в  необходимом объ ем е верт икальная планировка и  обеспечен поверх­
ност ны й водоотвод.

5.2. Для доставки м/конструкций должны быть подеотовлены дороги и 

устроены площадки для складирования.
S3. Вокруг траншей должно быть спланирована и утрамбовано пло­

щадка дпя работы механизмов и монтажа металлоконструкций.
5.4. Для нормальной работы монтажников построены или установлены 

временные здания или сооружения с контора, бытовка, осветитель­

ные почты и др.) подведена электроэнергия.
55. При привязке настоящего проекта необходимо учитывать кон­

кретные условия объекта -  требования по пожарной безопасности, 

средства освещения площадки с в зависимости от времени года, 

количество смен, климатических условий района строительства.)

6. Технологическая схепа монтажа.
6./. Р азв ер т ы вани е п о л о т н и щ  оболочки\ испы т ание но  плотность свор­
ны х ш вов, нанесен и е  ан т и ко р р о зи й н о го  покры т ия.

ТП 704493.86
- .
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6.2.3атоскивание полот нищ  оболочки В траншею, укладка в проект­

ное положение; сборка полот нищ  м еж ду собой и и с п ы т а н и е  сбор­

ных швов.

6.3. Разбивка осей у с т а н о в к и  срерп.

6.4. Понтож каркаса резервуара , укладка щ ит оё покрытия.

6.5. Подъем и заворачивание боковых и торцевых сторон оболочки.

6.6. Испытание и приемка резербуара.

7 братков описание основных технологических
операции.

И Р озвд р т ы ван и е  полот нищ  оболочки производят с помощью при­

способления для роскот ки  и  2  -  тракторных лебедок.

По мере развертывания производят проверку сборных шбоб на плот­

ность керосином о понесение антикоррозионного покрытия но ниж­

н ю ю  сторону полотнища.

в пербую очередь розбертыбоют крайние полотнища. После развер­

тывания крайних полотнищ произбодят их раскрои согласно чер­

тежам КК1Д с учетом практических размеров траншеи.
Раскрой, а затем сварку Сем. стр. <?/) производят для того, чтобы 

полотнище плотно прилегло В углах траншеи.

Раскрой „ендов -  участков, образующ их надземные углы резерву­

ара, произбодят только на участках продольной стороны резербуара. 

Участки торцевых сторон обрезают по месту.

12. ЗотоскиВоние полот нищ  оболочки В траншею п р о и зб о д я т  с помо­

щ ью 2-х тракторных лебедок, тровере и полиспастов. При этом осо­

бое внимание обращ ают  на сохранность гидроизолирующего слоя, для 

чего полотнище поддерж иваю т  б подвешенном состоянии( кроне 

торцевых участков^ которые бее бремя скользят по грунту).

После укладки полотнищ б проектное положение, выверки величи­

ны нахлестки произбодят прихватку а затем сборку полотнищ меж­

ду собой с см. стр. 20 .
73. Нон том каркаса и покрытия резервуара.

Перед монтажом каркаса резервуара произбодят перенос осей

установки срерм но полотнище оболочки. Разметку произбодят толь­

ко после того, кок оболочку прижмут к поверхности т ранш ей с

пом ощ ью  грузов, уст ановленны х в необходи мьж местах. Нон то ж 

Каркаса ведут укрупненными фермами, которые собирают но специ­

альных площадках} устроенных с торцевых сторон траншеи. Установ­

ку срерм б проектное положение производят кроном С КГ- 40 (В- стре­
лы 25  м). По мере установки срерм произбодят установку связей и 

шпонгоутов.
Нонтаж щитов покрытия произбодят после окончания сворки узлов 

Каркаса на соответствующем участке.

74.Поворачивание продольных и торцевых полотнищ производят после 

окон иония сборочных робот по каркасу.

Подъем полотнищ произбодят кроноти с применением траверс. 1
8  первую  очередь подним аю т  и заворачивают боковые с продольные 

полот нищ а оболочки, а затем торцевые.

При заворачивании оболочку натягивают но каркас так, чтобы |
оно плотно облегла шпангоуты, в случае необходимости дотягива­

ние производят ручны м и лебедками, после чего кром ку прихватыва­

ю т  к бол ком каркаса.

После подъема и заворачи&ония торцевого полотнища его плотно 

прижимают к кромкам боковых полотнищ> образую щ им  ендовы, j
прихватывают к  каркасу о затем обрезают  газовым резаком по крот- I
К а п 7 боковых полотнищ ; прихватывают и сваривают . 1

75испытание и приемку резервуара производят  согласно BCH-Oi- 77 
Л7Л7СС СССР.

8, Техника безопасности.
8.1. Перед началом монтажных работ  Все рабочие должны быть озна­

комлены с проект ом  производст ва работ.
8.2. Все колодцы , лотки, т ранш еи и другие коммуникации, находящ ие­

с я  на пути прохождения грузоподъемных и транспортных маш ин, 

должны быть обозначены хорошо видимыми указателями. !

ТП 704-/-/93.8В
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8.3. /1ица, Выполняющие роботу но Высоте 3-х метроё и более обязаны: 

о)пользоботься испытанными предохранительными поясами и при­

способления MUJ

6) опус по mb Все необходимые для работы предметы ВереВками.

8.4. ОсВещение Внутри резерВуара должно осущестёляться сёетилЬни- 
нами с помпами напряжением /<? В с типа переносных, питаемыми от 

транссрорпатороё с раздельной пербииной и Вторииной обмотками, 

один из ВыВодоВ Вторичной обмотки должен быть заземлен). При­

менение абтотранссрормотороё Внутри резерВуара запрещается.
8.5. Все подмости; элептрооборудоВоние и механизмы, которые могут 

оказаться под током, должны быть надежно заземлены.

8.6. При произёодстёе оборонных робот следить зо сохранностью изоля­
ции сборочного пробода Во избежание поВреждений метоллоконст -  
рукции резерВуара и пережога канатоё с расчалок}, стропоВ и пр.

8.7. При приВязке п р о е к т а  к  конкрет ны м услоВиям монт ажной п л о щ а д ­
к и  раздел „Т е х н и к а  безопасност и" дополнить т р еб о б ан и я м и  по безо­

п а с н о м у  Ведению м онт аж ны х и сборочных р о б о т  применительно 

к  мест ны м услоВиям.

9. ДейстВующие. пробила техники 
6е запасноет и.

При сооружении резерВуороё необходимо также рукободстбоёаться:

9.1 С т ро ит ел ьны м и н о р м ам и  и п р а в и л а м и  „ Техника  б е зо п о с  ноет и ё  
ст роит ельст ве СИ и П Ш  ~Ч- 80.

92. ПраВилами устрой cm 6а и безопасной эксплуатации грузоподъем­

ных краноВ, утВержденными Госгортехнадзором СССР 6 А969 г.
9.3. Указаниями по проектироёанию электрического освещения строи­

тельных площадок СИ-81-80, утВержденными Госстроем СССР.

9.4. ТипоВой инструкцией для стропальщикоёгтакелажникоВ- зоцепщикоё), 
обслужибающих грузоподъемные кроны, утВержденной Госгортехнадзо­

ром СССР.

_______________________________________________________________________________________  5

iO. Технииес/we требования.
Приборку монтажных приспособлений к м/конструкциям резер-  

Ьуара произВодят по ГОСТ 5264-80, электродами типа Э -42  А по 

ГОСТ 9467- 75.

Н. Дополнение к проекту.
В дополнение к донному проект у при монтаже м/конструкций 

резерВуара следует пользоВатЬся инструкцией по изготоВлению, строи­

тельству, монтажу и приемке стольных резерёуароВ тра нше й но со 

типа для хранения сбетлых неертепродуктоё ВСН-01~77

ТП 704-493.86
П р и в я за н :

Стальной резервуар траншейно 
го т ипа для неерт епродик-  
т оо е м к о с т ь ю  Рть1с.куо.п.

П оя сн и т е л ь н а я  з а п и с к а

Н.тпВия Лист Лиетоё
Н.кпнтр Панова, £72
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СВязи Вертикальные

/П ПГ-ГГ)'

Показатели пасс элементов конструкции.
То блица У

Номер
лоряЗ-
ку НоименоВоние

Вид
nocmaSnu Ко/1.

Пасса, т
Материал Примечание

Ед. Общ.

У Оболочка. Рулон У — 39.01
г Шиты покрытия СВ. элементы 5Ц 0.95 21.81 ВСтЗпс 6-1
3 Фермы со шпонеоитами дВэлементы 5 3.51 16. ч г 7У1Ч-1-
ч Прогоны и ториеВые шпангоуты СВ. элементы 6.1 -з о г з -8 0
5 СВязи а 1 | _ _ 5,3
6 Стремянки СВ. элем рн ты _ _ 0,39
7 Остальные т/конструкции _ _ 1,32

Umoao 91.01

П е р е ч е н ь  необходимых п е х о н и зп о В .

Чомерпор Яд- Н а и м е н о в а н и е Ед
иъп. Кол.

/ Крон СКГ-ЧО 6  стп. 25  п LLim. 2
2 Лебедка тракторная /п?гп-яп и г

3 Трубоукладчик^ ТП  /5“ЗП и 2
ч Лебедка р ы чаж н ая  0 -З П к У и Ч

Перечень понтожных приспособлении.

Номер по Г
поряд- 
Л Л  ..

Н аи т ен о ёо н и е Обозначение Кол.
ГНасса, кг
Ед. Общ.

У У с т р о й с т в о  для Раскат ки р у л о н о В П В Зг . 01. п п  п п 2 ц ч о .о 8 8 0 .0
г Л е с т н и ц а  м о н т а ж н а я П Т 9. o n  п п У 11 8 .0 118.9
3 -Тр.а&ерса. ПТ1. ап. п п 2 2 0 7 .0 Ч/Ч.О

J L . Труба жесткости П Т 8 г. on. п п 2 4 1 6 .5 233,0
S Строп Ч- х ВетВкАпй п т  ч on. п п 1 2 8 5 2 8 .5
G ПюлЬко для монтажа кар каса . ПТ ю. on. п п г 6 2 0 .0 1 2 4 0 .0
7 Кот ок П Т 1 .0 0 .О П у 7 1 0 0 ,0 2 1 0 0 .0
8 ОтВео /1 8 1 2 0 1 0 0 .0 0 1 0 4 .0 3 4 0 .3

Umoeo: € 2 5 3 .8

ПриЬяь

ШГчТ

Н.конт]
Наш

imp.
imd.

ГОП
Puk.zp -

Ddhooip
КнТнеиоб
TkputL
См ирнобЛ

70P

fys-г
Ш _

Т7<
u.tz
//.гг
тт

ТП 104-1-193.86

Стольной резервуар т ранш ей
наго типа для нефтепродук­тов емкостью 2тыс.пу6.п.

Стадия Лист "Листов

Общий Вид. Таблицы.
/йпронесртеспец -  
понтом

г.Поскоо.



Схема l

Схема <?. ПриВарка ограничителей для устаноВки tpepn к оболочке.

А ^ А .

7V - Ь д

’» iO  ire

Поодаль ноя осЬ 
резервуара.

_______________________________________________________________  7

Порядок работ.
1. Принять траншею резервуара под монтаж м/конструкций 

по акту с приложенным чертежом инструментальной 

проверки факт ического положения фундаментов, как В 
плане, так и по Вертикали. Оси срундопентоВ В плане 

должны быть зосри ксироВаны реперами  / - 1, 2-2... 5 -5} 

hmh, Б ”5, а также должна быть определена и заф икси­

рована продольная ось резерёуара.

2. ЗабитЬ В основание траншеи репера С ограничители), оп­

ределяющ ие проектное положение боковых, полотнищ 

оболочки.

3. После сварки оболочки и устаноВки пригрузоё (см.стр ) 
определить места устаноВки дуерм для чего;

-  н от ян ут Ь  с т а л ь н у ю  п р о в о л о ку  по осям А-А и Б ~ Б  и  
З а к р е п и т ь  ее при п о м о щ и  г р у зо в  или Винтовых стяжек^

-  натянуть проВолоку по оси У~/ В точках пересечения 

осей А-А, Б -Б  и i-i подвесить отвесы и отметить на 

оболочке центры фундаментов через которые про- 

Вести продольные и поперечные оси срундоментоВ.
Нахождение остальных осей срерм производить 

аналогично путем последовательной перестановки 
отвесов по осям 2-2... 3-5.

4. После определения и нанесения осей ферм произвести 

разметку и приварку к оболочке резервуара ограни­

чителей, определяющих проектное положение срерм

С cm. с х е м у  1 ,2 \

I)05. Обозначение Наименование
Ed.
изп Кол.

Характе­
ристика.

Примеча­
ние

У Р еп е р  8 = 3 0 0 шщ 1/
т~.г_ 89*5ГОСТ8732-73 
1РУ°аЙУ0Г0СТ8731-7Ч

2 ПВ12НОО.ОО Отвес II Ч

3 Проволока В* 30 м и 2
Проволока 2 ,0 -L  
ГОСТ 3 2 8 2 -1 4

Ч Ограничитель 60  к iOO и 6
»... БЧЧГОСТ19903-74 
nUCm Cm ЗГ0СТ1Ч657-79

3

срчндомента.

Привязан:

Ш Г г С -

7 7 7  704-1-193.86

СталЬной резерБуар траншейно- й 
— го типа для нефтепродукте>6 
t/.fl емкостью 2тыс. куб, п.

Разметка траншеи 
и оболочки

*т а д и я  Л ист  Листов

/ипронедотеспец -  
монтаж

г. Поскоа
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СрланиооВонноя
площадка.

1. РаъВертыВание полотнищ произВодитЬ но спланированных площадках осВодож- 
денных от Выступающих предметов при помощи устрос/стВа для раскатки.

2. Перед разВертыВанием рулон установить ток, чтобы начальная кратка 
полотнища была прижата рулоном Ссм. схему Ч). Срезку планок про­
изводить при натянутых Канатах устройства, починая со сред­
них планок, крайние планки срезатЬ, стоя с торца рулона.

5. По мере розВертыВания производить контроль заВодских сборных 
шВоВ и нанесение антикоррозийного покрытия. Роботы Выпол - 
нятЬ В след, последовательности:

а) разВернуть рулон на Ю- 15м. По мере розВертыВания сВарные 
шВы со стороны земли обмазать Сопрыскать)  керосином, с 
другой стороны мелом. В  таком положении розВернутыи учас­
ток полотнища Выдержать 3  часа после чего проВеритЬ 
наличие десректоВ и произВести испраВление;

б) обратным дВижением трактороВ наВернутЬ розВернутыи 
участ ок на рулону

В) ВноВь разВернуть полотнище. По мере розВертыВания нано­
сить антикоррозионное покрытие на участки\ которые В 
паследстВии будут находиться В траншее Сем. схему 3 )

В дальнейшем операции поВторятЬ В той же последовательности. 
Операции по разВерты&анию Второго бокоВого и среднего полот­

нища аналогичны Выи/еу казанным.

Примечания.
i Операции по контролю шВоВ и нанесению антикоррозийного по­

крытия произВодитЬ при натянутых канатах.
2. К Выполнению перекатыВания рулона приступать только пос­

ле разрешения лицо , отВетстВенноео за операцию.
3. ОстаВлятЬ рулон В стадии розВертыВания С обеденный перерыВу 

окончание смены) разрешается только после устаноВки /глиньеВ 
под рулон С по 2  с каждой стороны рулона).

Схема Ч.

Схема?. Крепление каната 
тракторной лебедки к 
стропам истройстба.

Поз. Обозначение НаименоВание
£д.
иъм. бол.

Характе­
ристика

Приме­
чание

/ Лебедка трок торн а я 
лтгм- 80 шт. 2

г пвзгмоо.оо
Устройство для раскат­
ки рулони. и 2

3 Канат тягоВый 8* 16 м и ч
Канат 46.5-Г-1- Л6Ч 
(1 Во) ГОСТ 7668-80

ч ЗВено PrJ-БЗГОСТ 85573- 88 п 2

5 Зажим 35--/6 ТУЗЯ 4839- 75 и 36

6 боуш 56 ГОСТ 8824- 72 II Ю

ЛОШЯЗШ \ffi96tk XlEik
РйзЁгртыбание 

полотнищ оболочки
билронедотеспец - 
м о н т аж

г. Москва
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Схема /.

Поппжение полотнища. Канат тропторной . 1.
В т р о н ш е е I лебедки

1. Стаскивание и укладку полотнищ оболочки В траншею производить 

только после испытания сёарных шВоё, нанесения антикоррозийного по- 
крытия и раскроя оболочки по черт. Л*Л7Д с учетом фактических р а з -  
пероВ траншеи.

г. Перед стоскиёонием полотнищ 6 траншею:
а) Нанести на бокоёых полотнищах параллельна продольной кромке

риски: первую на расстоянии /00 m m j определяющую Величину на- 
хлеста, Вторую но расстоянии Н 5  мм для контроля нахлеста;

б) Забить В осноВание траншеи репера для определения проектно­
го положения боковых полотнищ В трон ш ее ;

В)нанести но продольной кромке риску для проВерки положения 
полотнища В  траншее относительно оси.

3. СтоскиВоние и укладку полотнищ проиъВодить тракторными лебедка­
ми с применением траберс. При стропобке обеспечить раВномернае 

натяжение конотоВ.
При стоскиВонии обратить особое Внимание за сохранностью гид­

роизоляционного слоя и кромок полотнища для чего удерживать крот­
ки полотнища В подвешенном состоянии трубоукладчиками. В местах со- 
прикосноВения кромок с грунтом подложить листы(  см. схему 5).

4. После укладки Всех полотнищу проВеритЬ Величину нахлеста и произ­
вести прихВотку полотнищ друг к другу и сборку.

Прижатие кромок на горизонтальных участках производить ж/б 

блока му на наклонных -  кат ком Сем. схему Ч) - В необходимых местах.

Припечание.
П а  прот яж ении Всего п у т и  пере­

м е щ е н и я  полот нищ а бригадиру и  
с и г н а л ь щ и ка м  необходимо следить: 
“за с о хр ан н о ст ь ю  гидроф обного  
слоя
- з а  р о В н о м ер н о с т Ь ю  перем ещ ения  
концов полотнища.

Поъ. Обозначение Н аим енование
Вд. 
и$ м, Кол.

Характе­
ристика

Примеча­
ние

1
/1ебедка т ракт орная  

АТрм- 80 Utm, 2

г Тр.чбоикладиик ТА- 15- 3 0 и 2
3 ПТ7.0 0 .0 0 Траверса. // г
ч ОгранииитрлЬ // 3

т г_ 45*ЦГ0СТ8732-18 
!РУда ВТО ГОСТ 8734-Т Я

5 Пластина. // Ч
л__Б -8 ГОСТ i9903-74
/lucm Cm3 ГОСТi 4637-79

6 Зажим ЗКЧВТУЗб 1839 -75 // 10
7 Коиш 5 6  ГОСТ 2224- 72 // 6

Н а п р а в л е н и е  перемещ ений_ 
т рубоукладчика

П р и Ь7язан:

Ж Е

Ъ т т ц м п и и ш  
НамтВ, fc/MCHQci
M L .

Панова.

Лери ft .
Р ж гр , [Спирнрба.

a t
ш

/ . г *

f / t l
т

ТП 7 0 4 -1 -1 9 3 .8 6

Стальной резервуар т ран­
шейного т ипа для неерте - 
продуктов емкостью Ртыскубп

Затаскивание 
полотнищ о траншею

Стадия \Л и ст  IЛ и ст а й

/
Гипронесртеспец - 
монтаж

<?. ПоскВа.
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1 8 0 0 0  m ax

Характеристика работы крана.

Наименование
операции

М QC.CCL
Вылет i

Тй
стрелы, Высота 

подъема, 
к р ю к  а  
К р а н а ,

м

Грузоподъемности 
гг)

Щра,
ГГ) mlH. max. Необхо­

димая
Паспор­
тная

Установка сперм ч , о 8 18 10 ч 15-Ч

УстоноВка сВязей 0,5 10 26 7
1

1г-г

Установка шитоё 1.0

Примечания.
I  Паспортная грузоподъемность крана дона с учетом 

требований заноженных В ВСН 337 -74  ммсс ссор.

2.Перемещение крона с грузом на крюке разрешается 
только при положении стрелы Вдоль гусениц крана. 

Вылет стрелы при монтаже ферм- 8 л;, щитоВ по­
крытия - 8 - 1 8 м; с&язей- 8-18  м.

flQ3. Обозначение ИоименоВо ние
Ed.
UW Кол:

Характе­
ристика

Примеча­
ние

1 f\DaH OK Г- 40 Bcmp. 25м шт i

2 mi.oo.oo Tpq Bedcol n /



Схепа 2. Устано&ка. связей и 
щитоВ покрытия

N

Фермы

/ 3

Г ' Ш  /// / / Г  7/ 1  ///

О б я з и  В е р т и к а л ь н ы е  \  1 2

-;/)■ М  /Г р //Г 77/ //?

П л о щ а д ка  для 
Работ ы  крана.

Щ и т ы  покры т ия

\

/

В ы л е т  2 4 0 0 0 max

С бязи горизонтальные

=4-

/

Подготовительные роботы.
i  Подготовить площадки для перемещения крана и сбор­

ки срерм. Несущая способность площадки для работы  
к р ан а  0 ,6  ППа. С 6 Кгс/с м г). От клонение от горизонталь­

ной плоскости не более /?
2. Уложить пригрузы для обеспеиения и плотного приле­

гания оболоцки к  поверхности котлоВана Сем. схему 1).
3. Произвест и р а зм е т ку  осей р езер в уар а  для опреде­

ления мест устоноВки срерм С ом. стр. 7).
4. Произвести сбор ку срерм сиз полусрерм).

Порядок робот.

1. Установку ерврм S проект ное полож ение п р о в о д и т ь  

С Предварительно на  беш енны ми расчалками и отВесапи 
Сем. схемьО. После уст ановки срерм б проектное положение 

произбест и крепление ее расчалкам и.
Наружные расчалки крепить к  якорям, Внутренние- за с ко­

ды прибаренные к  оболоике с см. схемы 3 ,4 ) .

г. Уст анобку ебязей произбодить после проберки Верти­
кальност и срерм по м ере их устонобки.

Расст ропобку произбодить после закрепления их 
бол томи.

3. Устанобку щитоВ покрытия произбодить только 

после сборки ЭлементоВ каркаса на смонтироВаннои 

Части.

LПлощ адка для 
склодироВония 
щитоВ покрытия 
и сВязей.

П р и в я за н :

- 4  контр.
.НошпН
run

ТП 7 0 4 4 - /9 3 .8 6

- Стальной rap траншеино-.iipaep&jt--... -
у / .—   го типа аля неертепродиктоб

' ^У> е м к о с т ь ю  Зт ы с.куб.п

УстаноВка срерм ебязей и щитоо

С т ад и я Лист

В и п р о н ед о т есп щ  - 
м о н т а ж

г. Mo/fPCL
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Схема 3. Крепление расчалок к qpepme.

3 4 5  п-ь.8

Схем а 6. Стропо&ка ф ермы .

Схема Ч. Крепление расчалок к 
оболочке.

Ось о э ц н д а м е н т а .

f—
! / / /  / / / Ш  n r  

3 0 0  .

"77? 77/' / / / )

Схема 5. Крепление 
расчалок к якорю.

8

Схема 7. СтрапоВка щита.

A j l A Ребро (поз. 5 )

Замок 
С м ал  9

Привязан:

инЁ.^

.38,

200

3 5 0

%*>

Ребро с поз. 6)
125

Поз. Обозначение Наименование
Ед.
игг>г Кол.

Характе­
ристика

Приме­
чание

3 Зажим ЗК-16 ТУ36 1839-75 UJm. 7$
ч Коиш Ц5  гост гггч- пг к 18
5 Ребро и 6

л 540 ГОСТ 19903-74 
ЛисП) Cm3 ГОСТ14637-79

6 Ребро и 10
6-10 ГОСТ19903-74 ÛCm Cm3 ГОСТ14631-79

7
Талреп 20 9 4 3 -0 1 3 4 7 -0 9  

ОСТ 5. S314- 79 // 12

8 Як о р ь  8 *1 5 0 0 // г
,  ,  102*8 ГОСТ 8732-78 
Труба рю ГОСТ 8731- 74

9 Расчалка В- 8 0 0 0 и
Канат 15 -Г-1-1764- 
-Г1*ь) ro d  76 68 -ВО

10 Канат крепления оасчолки ч 2
Канат 15-Г-1-1764- 
-ПВО) ГОСТ 7668-80__

И П П . 0 0 .0 0 Строп Чх ввтвеваи // 1

is ПТ 10.00.00
Аюлька для монтажа, 
коокоса // 2

13 ПТ9  0 0 .0 0 Лест ница м онт аж ная и 1 _

tLmm
HQvomL
run

Панова> 
КУзнеиоо.
Ттш—CnUDHDOCL ш

if.iz
/ЛП

7 П  7 0 4 -1 - /9 3 .8 6

СтмЬной резервуор траншейное 
типа для нефтепродуктов 

//. л  егпкостЬкз <? тыс.куб.м.

Стадия

Установка срерп, связей и 
щ и  т о 6  п о кр ы т и я .

dum. Листов

Гипронеоэтеспец -  
монтаж _

г. Москва_
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П е с т а  приёар ка. 
с к о б  б л я  кр еп л ен и я  
ры чаж нь'а?  лебедок  
п р и  З а ё о р а ч и ё а н и а  

т орц евы х пологпниа.{ М ест а р а с п о л о ж е н и я  
кр а н  о б  п р и  з а ё о р а ч и ё а н и и  

т о р ц ев ы х п о л о т н и щ . Привязан

___________________________________________________ /4

П орядок работ .
/  б подъему и Заворачиванию полотнищ оболочки, 

приступить по окончании. монтажа и сборки каркаса.

резервуара. Впервую очередь Заворачивают боковые полотнища. 

Перед подъем от необходимо:
— спланировать площадки для стоянки кр<ано& с. 

несущ ей способностью грунта. 0 ,4  МПа, ;
— уст ан о в и т ь  н а  к р а н е  ограничитель подъ ем а  

(н а  /О т )  £о  и з б е ж а н и е  п одъ ем а ко н ст р укц и и  и  
о прок идь !&ан и  я  к р а н а ;

— у с т а н о в и т ь  н а  п о к р ь /т и и  р е з е р в у а р а  лебедки •
— уст анобит ь п о д  вы ст упаю щ ую  ид т р ан ш ей  часть 

оболочки т рубы Ж е ст ко ст и .„Д л я  удобст вау а  с/ноёки 
т р у б  под полот ниица уст анобит ь опоры, конструкцию 
принят ь по мест у & з  аби сим о cm  и от вертикаль -  
н о й  п л а н и р о б ки  п л о щ а д к и ;

—  произвест и с т р о п о ё к р  к а н а т о ё  подъем а идсляши.
— от работ ат ь сист ему си гн ал и зац и и  м е ж д у  

к р а н о б щ и к а м и , р а б о ч и м и  н а  л  & б е д к а х  и  р у к о ­
во д и т ел ем  п о д ъ е м а .

3. Уст аноёит Ь  к р а н ы  & цсрсодное п о л о ж е н и е  и  
выбрать слабину К а н а т о ё  полиспаст  о б  краноё. 
ПроберитЬ н а т я ж е н и е  к а н а т о ё , к р е п я щ и х  
т р у б у  ж е с т к о с т и  к  т р а в е р с е .

4. Произвести подъем и заборачиВание оболочки 

до проектноео положения. При подъеме следитьt

7озгОбозначение Наименование
ЕЗ.
изп ёол.

з&рокте-
растика

Приме­
чание

/ Крон С К Г-Ь Тетр.гб^ сиг. г
2 Аебедка рычажная и 4 Я̂ ЗОкн

В. mi. ао. оо Траверса // 2
k твг.оо.оо Труба Ж есткости н г

ЦнёГРТ

Н.контр
Начотд.
run.

Панова
Кузнецов
Тюрин

СпирноВа

7 & ~ Ж 7 ‘

г ы -

ТП 704-1-193.86

Ст альной резервуар т ран­
ш ейного типа для нефте­
продуктов емкостно гт&еУаЗАг-

i-\CTacfuf}\ Лист\1/истоё

'Ы± ----
к-/2- Задорачи&ание боко- 
п*г ёы х т орцевых 
Н. U полотнищ.________

/
/ипронесртесп&ц- м о н т а ж  
______<?. Москоа.
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Схема 2. СтропоВка поднипаетой части 
полотнища, оболочки.

Н а^конэк На крюк
крана. крана

Схема Ч. Крепление лебедки 
к трубе жесткости.

Крлз т_ pbtuatfHQU

Труба жесткости

Схема 3. Крепление трубы жесткости к 
оболочке и траВерсы к трубе жесткости.

А -Д

Схема 5. ПриВарка скобы для 
крепления рычажной лебедки.

Б - Б

f ---- L-\ 1 1, ■ ...- 3----- (
)-------------------------i ^ r ------i

m -h  5

_  3 2

О

Чтобы полиспаст крана не отклонялся от Вертикали 

более, чем на 2°(допустимый угол отклонения')при необ­

ходимости произёодить подтягиВание полотнища ле­

бедки сем. схемы 1, V).
После того к а к  о б о л о ч ка  плотно приляжет к  ш пон- 

г аут о м \ к р о м к у  прикВотитЬ к  бол к о п  к ар каса , после 
Чего п р о и зёе с т и  с б о р ку .

5. Подъем остальных п о л о т н и щ  произБодит ь по э т о й  ж е  
схеме.

Припечоние%
Лом е прихёот ки полотнищ о б о л о ч ки  к  ко р ко с у  р е -  

з е р В у а р а  с к о б ы  (  поз. 5 )  с р е з а  ть^ плостиныСпоз. Q ) не  
среза mb.

Характеристика работы крана.

НаименоВанив Пасса. Вылет Высота. бол. Грузоподъемность на 7 кран, т
операций груза,

т
стрелы} 

Л7
подъема, 
крюка, м

кранов̂
шт.

Необхо -  
дипаЯ

Паспорт­
ная

Подъем бокового полотниша. S 9 -1 2 10
2 .5

1 4 -ю
Подъеп тооиеВого полотниша ч

2
г о

С. проектом пооизВодстоо робот ознакомлены
АолжностЬ Фамилия Подпись Лата.

Петля с поз. 7)

Ф 8 0
т '

5 0 0

Поз: Обозначение Иоипгноёоние
ш
изп Кол.

Хорскте- Припеча- 
Ристика ние

5 Скоба £ разВ. = 3 5 0 wm. ч
ь- R22 ГОСТ8590-14 

Cm 3ГОСТ535-79
6 Пластина 3 0 0 х 3 5 0 и 8

а„__Б-8Г0СП9903-1Ч
IIUCm Пт 3 ГОСТ 14637-79

7 Петля и ч
*,.Гт Б-4ЧГОСТ19903ПЧ 
/1иш Cm3 ГОСТ 14637-75

Лрибязан:
ЯЯЯЯЯКйШ?
Щчягг$\Куэнецо&
UHL
ВУК.гр.

Поет
Смирнова.

ж/г. 
//.п
ш

7П 104-1-133.86

—,----г— rjyap траншейно­
го типа для нефтепродуктов емкостью 2 тыс. куо. м.

Стадия Лист Листоа.

'ёф - емкостью

ЗаВорачибание бокоВых и торцевых полотнищ
Гипронесрт еспец- 
п о н т о ж  р г Москва.
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Техн о л о ги я
сб о р к и  основных узлов при тонтоже стального резервуара  

траншейного т ипа для неф т епродукт ов  етк. 2тыс.куб.м.

I  Общая чостЬ.

11 П р о ект  п р о и з в о д с т в а  с в а р о ч н ы х  р а б о т  и т ехнология сбор ки основных 
узлов при м онт аж е стального резервуара. т ранш ейного т и п а для неф т е­
п р о д у кт о в  ем кост ью  2  тыс. куб . м  р а з р а б о т а н ы  на  осноВании черт е­
ж ей  КМ  типоёого п р о е к т а  Ц ИииП роект ст олЬконст ­
р у к ц и и  и  наст оящ его п р о е к т а  производст ва м онт аж ны х р а б о т .

13. Сварочные роботы при монтаже резервуара. должны Выполняться В 

соответствии с требованиями,, инст рукции по изготовлению, 

строителЬстВу, монт аж у и приемке стальных резервуаров тран­

шейного типа для хранения сВетлых нефтепродуктов 7Всн-сН-17\ 

типоёого проект а альбом Е  разработанного институтом

UfHUUПроект столь конструкция

13. Для изготоВления конструкций применяются:

сталь марки ВСт Зпс6~1  по Т У 1 Ч Ч ~  3 0 - 2 3 - 80 -  для оболочку 

ф е р м , связей; щитоё покрытия.
1.4. Сборные соединения металлоконструкции Выполнять на площадке ук­

рупнения и В проектном положении ручным электродуго Вы м спо­

собом. При сВарке применять электроды по г о с т  9461- 75:

а) марки М Р ~3  типа Э - 4 6  или другими элект родами с рути­

ловым покрытием типа Э - 42А или Э -Ч 6  диаметром ЗиЧгпп- 

-для соединения полотнищ оболочки между собой, В„ендо­

вах " щ и т о в  покрытии•

б) м орки У  ОН Ц- i3/45 типа Э -Ч 2А  диаметром Ч и 5  мм -  для сты- 

коВ ферм; соединении шпонгоутоВ, связей и прогоноё с ф ер- 

мам и- для соединения полотнищ с фермами, прогонами и

связями^ соединения щитоё перекрытия.

Допускается применение полуавтоматической сборки самозощитной 

порошковой проёолокой м орок ПП-2ДСП, ПП- АНЗ, СП-2 и др. В нижнем по­

ложении для соединения полотнищ с фермами, прогонами и сВязяму 

соединения щ и т о в  перекрытия.

2. Основные положения по 
сборке и сборке.

31. Перед сборкой необходимо проВеритЬ: качество изготовленных конст­

рукций спутем тщательного Внешнего осмотра), соответствие метал­

ла требовониям проекта по сертификатам и маркировке, отсутст­

вие расслоений на кромках, соответствие собираемых элементов 

монтажной схеме? проектным размером и ееометрииеской форме, пра­

вильность подготовки кромок под сварку. Обнаруженные отклоне­

ния и деформации исправить.

2.2. В случае Возникновения необходимости подгонки листовых элемен­

тов по месту, обрезку производить механическим способом или гозо-

Лрибяз

ТШ Гн1

run
Г/г спец.
Ст.инж.

Ет иврШ йаё&и
Нач.ошд

Т ю рин

ш
й Ж

(бботинаЪ

Ш ЕЪг2 ftJz.
//.rz

ш и ш

ТП 104-1-193.86

Стольной резервуар  т ранш ей- Ст адия
ногр типа для нефтепродук' 
moo епкостЬю г  тыс, куб.м.

Пояснительная записка

у
Гипронесртеспец -  
понтаж

г. Москва



Вой резкой с последующей зачисткой шлисрмошинкоми.

3,3. С б о р к у  к о н с т р у к ц и й  п р о и зв о д и т ь  о и с п о л ь з о ё о н и е т  и н в е н т а р н ы х  с б о -

роино- сёароиных приспособлений и на прихботкох.

Прижатие свариваемых элементов друг к другу достигается применением 

сборойных приспособлении или устаноВкой грузов В необходимых пестах. 
Особенно тщательно должны прижитотбся листы полотнищ S  „ендоб&хи. 

на перегибах за счет укладки железобетонных грузоё.

2.4. После удаления сборочных приспособлений, остатки шВоВ В местах их при­

борки следует зачистить заподлицо с поверхностью оснобного металл а  

шлифовальными тощинкоми. ВырыВы осноВного металла и подрезы 

глубиной более 1мм подбаритЬ и зачистить.

$.5. При сборке следует произёодить тщательную ВыВерку геометрии 

каждого узла.Смещение свариваемых кромок при сборке стыкоВых сое­

динений не должно преВышатЬ 7%  от толщины стыкуемых элементов.
9.6. Перед сборкой следует зачистить свариваемые кромки и прилегающие 

к ним зоны металла на ширину не менее 30 м п от грязи, мосла и Эр. 

загрязнений, осушитЬ от Влаги.
9.1. СВарка к о н с т р у к ц и и  произ& одит ся после прием ки мастером по с б о р ке  от  

п рор оба С м а с т е р а )  по м о н т а ж у  с о б р ан н ы х п о д  с б о р к у  к о н с т р у к ц и и  и  
о т р а ж е н и е  э т о г о  В ж у р н а л е ,

3 8 .С б о р ка  к о н с т р у к ц и й  пр о и зв о д и т ся  посл е р а з р е ш е н и я  и  н е п о ср е д с т в ен ­
ны м  рукоВодст бом м а с т е р а  с или о т в ет ст в ен н о го  л и ц о ) по с б о р к е  и 
ф и к с и р у ю т с я  В ж ур нал е  сВ арочны х р а б о т  с з а п о л н е н и е м  исполнит ель­
ных с хем , д о п о л н е н и е  ж у р н а л а  и  и с п о л н и т е л ь н ы х  схем должна
КОнтролироВотЬсЯ прорабом  уч аст ка .

3.9 б  ручной дугоВой сборке оболочки допускаются дипломированные сбор­

щики 6 разряда\ имеющ ие непросроченные удостоверения установлен­

ного образца на праВо произВодстВа сВарочных работ  и сВорибшиё 

Конт рольные образцы , сборные и/Вы которых Выдержали испытания 

на плотность. /Г сборке прочих конструкций и постаноВке прихва­

т ок могут быть допущены дипломированные сборщики не ниже S  

разряда,
3.10. /Г полуавтоматической сборке допускаются сборщики не ниже Ч раз­

ряда, требобание к  которым аналогичны, изложенным В п.3.9.
9.И. Все сборочные материалы должны соотВетстбоВатЬ стандартам и  

иметь серт иф икат ы  зобода-  изготовителя.

318. Перед сборкой электроды должны быть прокалены:

М а р к и  У о н и  1 3 /4 5  -  п р и  т е м п е р а т у р е  3 6 0 - 3 7 0 °  С В т ечение

_______________________________________________________________________  11

/  часа;

м а р к и  Л 7 Р -3 -  п р и  т е м п е р а т у р е  4 8 О - г 0 0 оС В т е ч е н и е  8  часо в .
8,13. ПрихВатки Выполнять теми же электродами, что и сборку. После 

зачистки прихбат ки произбести тщат ельную проверку ее кочест- 

Ва. Дефектные прихбатки - Вырубить и Выполнить Вноёь.

834. При сборке произёодитЬ тщательную зачистку каждого слоя, остат­

ки шлока между слоями недопустимы.

8.15. В стыкоВых и таёробых соединениях с разделкой кромок обязатель­

на ВышлифоВка или Вырубка корня шёа перед сборкой с обратной 
стороны разделки  или подваркой.

8.16. Процесс сварки необходимо Вести на стабильном режиме. Допускае­

мые отклонения принятых значений силы то ко и напряжения дуги 

Не должны преВышатЬ ~ 5 %.

Режимы сборки устанавливаются В соответствии с паспортными 

данны м и электродов.
8.17. Удаление прихВаток, корня шва и других участ ков сборного соеди­

нения; а  т акже снятие усиления, зачист ку лицевой стороны ш ё а  

и т.д. рекомендуется осуществлять с помощью высокооборотных элек­

трических шлисрмюшинок.

3.18. После окончания сварки электросварщики должны проставить при­
своенные им клейма на расстоянии 40+ 5 0  мм от оси шва ё  

начале и конце стыка.

3. Организация сёароиных работ.

3.1. Сборочными роботами должен руководить квалифицированный спе­

циалист по сворке.

32. Для производства сборочных робот необходим следующ ий числен­

ный состав исполнителей С В  одну см ену)у чел.: 

мостербпророб) по сборке 1

Электросварщики по руиной Ц

дуговой сборке

Лри^яз

Uh&rP

fj-mm
Hav.amd
run

ПбноВа,
К^не-иОё
Jmpw...
Б р ы н ц е И

Cm инж. \Citff6omvH_CL_

щ '/.U
/ие.

•Wj_

ТП. 7 0 4 -/-1 9 3 .8 6

Стольной реьерЬуар траншей­
ного типа для нссртьпрадун;— mod епкостьнэ 9тыс.щб.п,

Пояснительная записка

Стадия Лист  Л ист аё

Гипронесртыпец-  
монтаж____ г. Мое код.



“■ г а з о р е з ч и к и  с не ниже 4  р азр я д а) /

- специалист  по конт ролю к а ч е с т в а . 1

сварны х ш в о в  

-  деж урны й э л ект р о м о н т ер i

-  сл есар ь- ш л исровщ ик ■i

-  подсобные рабо чие з - з

3. Сварочный у t/oсток необходимо уком плект оват ь В. достаточном ко ­

личестве сварочным обору давани ем, инструментом и материалами В 

соответствии с прилагаемой „ Ведомостью" ( Приложение).

3.4. К началу производства монтожно-сварочных работ  следует:

~ обеспечить объект Всей необходимой документацией по сваркеj
- устаНоВитЬ силовые пункты питания ЭЛектроэнергиейс,. сборки°)j 

В непосредственной близости от места лроизВодстВа сварочных 

робот устанобить переносные металлические будки с р а зм ещ ен -  

ными В них сВорочной аппаратурой и ист очниками питания, под­

ключить их к электросетиrj

-  оборудоВатЬ посты для контроля герметичности сборных и/ВоВ 

Вакуумированием с катера с ком прессором ) и керосином с бочок 

от керосинореза)j

-  проверить состояние изоляции сборочных кобелей и правильность 

присоединения их к клеммам источников постоянного тока. Резино­

вая изоляция не должна быть наруш ена3 кобели должны бь/mb без 

„ скрут ок" соединения кобелей при норощивонии должны быт ь изо- 

лироВоны Во избежание прожогов обшивки резервуара при производ­

стве сварочных робот;

-  оборудовать кладовую для хранения сварочных материалов и у с ­

тановить В ней печь с температурой до 500 0 для проколки и 

просушки электродов)

-  опробовать оборудование и электроды*, подобрать режимы на 

контрольных образу ах;
- оградить свариваемые поверхности конструкций и рабочее мес­

то сварщ ика  от атмосферных осадков и сильного Sempaj

-  при температуре окружающего Воздуха минус i5 ° C  и ниже рекомен­

дуется им ет ь Вблизи рабочего места сварщика, источник тепла, 

для согрева рук, а при температуре ниже минус 40*0-оборудовать тепля к,

“ п р о в е р и т ь  а р м а т у р у  газовых б а л л о н о в р у к а в а  для кислорода> го р ю ч и х  г а ­

зо в  и  сж ат ого В о зд у х а , а  т акж е  и н ст р ум ен т  для га зо п л а м е н н о й  о б ­

р а б о т к и  м ет алл ов.

3.5. ист очники с в а р о ч н о г о  т о к а  р е к о м е н д у е т с я  у ст ан ав л и в ат ь  В закры т ы х  

п ер ен о сн ы х м ет ал л и чески х  б уд ках  не д а л е е  5 0 м  от м ест а с в а р к и .

k  Контроль качест ва сВарных соединений.

4 1 8  процессе по д го т о в ки  и  производст ва с в а р о ч н ы х  р а б о т  м а с т е р о м  по  
с в о р к е  д о л ж ен  осущ ест влят ься п р ед в ар и т ел ь н ы й  и  пооперационны й кон­

троль^ В к л ю ч а ю щ и й  сл едую щ ее:

-  конт роль к в а л и ф и к а ц и и  сварщ иков^

-  конт роль к а ч е с т в а  п о д го т о в ки  с в а р и в а е м ы х  к р о м о к  и т очност и  

с б о р ки  со ед и н ен и и  под с в а р к у ’•
-  п р о в е р ку  сост ояния с б о р о чн о го  и  всп о м о гат ел ь н о го  о б о р у д о в а н и я  

и  и с т о ч н и ко в  п и т а н и я ;

конт роль к а ч е с т в о  э л е к т р о д о в  и  т е м п е р а т у р ы  их п р о к о л к и ;

- контроль соблюдения технологии сборки и качества Вышлифовки 

корня шва.

4.2. П осле о к о н ч а н и я  всех м онт аж ны х и  с в а р о ч н ы х  р о б о т  н о  р е з е р в у а р е  
ш вы  в нут ренн ей  поверхност и его подзем ной част и т щ а т е л ь н о  о ч и щ а ­

ю т с я  ст ольны ми щ е т к а м и  С6  с л у ч а е  сильного з а г р я з н е н и я  -  пр о м ы ва­
ю т с я ) и п р о т и р а ю т с я . О ч и щ а е т с я  т акж е и вся поверхност ь оболочки в  
ее по д зем н о й  част и.

По мере очистки каждый лист с прилегающими к  нему швами внима­

тельно осматривается. При этом обнаруженные дефектные места, 

на швах или листе помечают ся яркой краской. На каждом листе 

делается пом ет ка о его просмотре.

Диалогично о ч и щ а ю т  и осмат ривают  ш вы  и Всю поверхность 

оболочки с наруж ной стороны наземной част и резервуара. 

Устранение дефектов ’ обнаруженных визуально\ производят по мере 

их Выявления.

Привязан:
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Q.3. Сварные соединения конструкции контролируются В следующем  

порядке:

-  н а р у ж н ы й  осм от р;
-  контроль непроницаемости сборных соединении;

4.4. Все 100 °/о сборных ш ёоё должны быть подёергнуты Внешнему осмот­

ру и измерению шаблонами по Г О С Т 3242-79. Осмотр производят н е ­
вооруженным глазом или через лупу с S r /О -крат ны м  уВелииениеп. 

СВарные ш ё ы  должны быть проектного размера, по Внешнему Виду 

ш Вы  сборных соединений должны удовлетворять требованиям глоёы 

С Н и П Ш -1 8 - 75, п . 1 5 1
4.5. Сборные соединения допускается подВерготЬ испытаниям но плотность 

только после полной очистки сёарных ш ёоё от шлака, окалины и 

прочих загрязнений.

4.6. L/спытанию но плотность подбергаются ЮО%  Всех зободских и мон -  
тажных ш ёоё следующими способами:

- закрытые нохлесточные соединения проверяют путем нагнетания В 
них керосина с избыточным давлением В 2-3 отм. Для нагнетания ке­

росина В нахлесточных соединениях сВерлят отверстия и приВорива- 
ют ш айбы с резьбой, куда ВВертыВают штуцерсчерт. стр. 29), 

идущий от шланга бочка керосинореза, топливного насоса, или дру­

гого нагнетательного устройства. Если керосин не проходит В  
контрольные отверстия, ппо сверлят промежуточные отверстия 

и устанаёлиВают дополнительные штуцера;

— стыковые и нохлесточные соединения, к  которым невозможен дос­

туп с обратной стороны проверяют Вакуумированием  с В а ку у ­
мом, роВным 500-600 мм Вод. cm.;

— стыкоВь/е соединения,, /г  которым Возможен доступ с обеих сторон, 

и с пытыВоют двухкратным обильным промозыВанием или опрыскива­

нием шёоё керосином с одной стороны с но несением но другую 

сторону меловой суспензии.

4.1. Перед началом сборочных робот Все сВорщики должны пройти обучение по 

технологии и технике сборки конструкций траншейного резерВуара и зава­
рить контрольные образцы С черт. стр. 29). После сварки образцы испытать 

на плотность нагнетанием керосина под давлением до 3 кгс/см?
Перед нагнетанием керосина поверхность сворных швов покрыть ме­

ловым раствором.

4.8. Конт рольные образцы для м ехан и ч ески х  испы т аний по  ГОСТ 6 9 9 6 - 8 6  и с ­
пы т ы ваю т  по т р еб о в ан и ю  з а к а з ч и к а . При эт ом  должны  бы ть пров еде­
ны следующ ие испы т ания;

-  сварного соединения на ст ат ическое р а с т я ж е н и е  2  образца;
-  мет алла ш ё а  и  околош оёной зо н ы  на у д а р н ы й  изгиб 3  о б р а зц а ;
- сворного соединения на изгиб В  холодном сост оянии 2 образца.

5. исправление дефектов сварных 
соединении.

51 Недопустимые дефект ыобнаруженные В сборных швах, устраняют  

под наблюдением маст ера по сборке.
52. Нормы допустимых дефектов принимать по СИ и ПШ~ 18~ 75/nn. 1.51, 

152)156; 1.57/.

5.3. Швы неполного сечения доварить до проектного размера.

5.4. У ч а с т к и  ш в о в  с п о д р е за м и  и  н ап л ы в ам и  заш лисровот Ь и подварить.
5.5 Участ ки ш ё а  с п о р ам и , н еп р о в ар ам и  и  т.п. уд а л и  m b но  длину десрект но-

го участка плюс 15 мм с каждой стороны и говорить Вновь.

5.6. В ш вах с т р е щ и н а м и  н а ч а л о  и ко н ец  т р ещ и ны  засв ер л и т ь , удалит ь  
На д л и н у  десрект ного м е с т а  плюс 15  м м  с к а ж д о й  ст ороны  и говорить 
вновь.

5.1. Сборку при исправлении дефектов Выполнять с предварительным по­

догревом металла В зоне сварки до 120-160°С. При этом необходим 

тщательный контроль температуры термокорандашами с тем, 

итобы исключить подогрев в интервале температур синеломкости 

200  т 3000.
5.8. В условиях н и зк и х  т ем п е р а т у р е  ниже м инус 20°С) исправление децоектов 

п р ои зводит ь только э л е к т р о д а м и  м а р к и  УОНО 1 3 / 4 5  с п р е д в а р и ­

т е л ь н ы м  подо гревом  к р о м о к  д о  150°+  i 8 0 ° С.

5.9. Удаление десректного металла производить ёысокооборотной шлисро- 
Вальной машинкой с абразивным армированным кругом или Воздуш­

нодуговой строжкой с последующей зачисткой кромок абразивным 

кругом.

5.10. П р и  з а в а р к е  д е ф е кт н ы х  у ч а с т к о в  длиной более 3 0 0  м м , с в а р к у  Вы ­
полнять обратиоступенчотым способом с длиной с т у п е н и  П О - 2 2 0  мм.

Привязан:

ТП. 7 0 4 -1 -1 9 3 .8 6
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6. Указания по сворке при 
отрицательных температурах.

*
Ч)

6.1. Сборку м е т а л л о ко н с т р у кц и и  т ранш ейн ого  р е з е р в у а р а  производит ь без  
п р е д в а р и т е л ь н о г о  п о д о гр е в а  S  с о о т в е т с т в и и  со С Н и п ш -1 8 -7 5 ,  п .7 .4 2  

т о6л. 2, если т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е г о  в о зд уха  не  н иж е м и н у с  30°С. При 

более низко й  т ем перат уре с в а р к а  должно п р о и зв о д и т ь ся  с предварит ель­
н ы м  п о д о гр ев о м  до т ем перат уры  120-16О °С.

6.2. Сборку конст рукций п р о и зв о д и т ь  без у д а р о в  и  чрезм ерного нат яж ения  
элемент ов, холодная п р а в к а  н е д о п у с т и м а .

63. ври сборке просушить соединения элементов от влаги.

6М. П редварит ел ьн ы й подогрев м ет о л л о  производит ь в  зоне сворки на ш и р и ­
н у  700 м м  по обе стороны от с т ы к а  или соедин ения . Д лина п одо гревае­

мого у ч а с т к а  н е  более 8 0 0 -  10ОО мм.

¥
I\

6.5. Просушку и предварительный подогрев элементов осуществлять пламе­

нем горелок с марок ГВПН, Га.А, Г А О -1-60, ГАО-2-60 и другими горелками с 

наконечниками гУП4т€). Температуру подогрева Контролировать термопа­

рами ; термокарандашами или термокрасками.

6 .6 . Режимы сварки  у с т а н а в л и в а ю т с я  по п а с п о р т у  но  элект ро ды  с ув ел и че ­
н и е м  сварочного т око н а  7 5 -2 0 % .

6.7 Сварку монтажных стыков производить без перерыва. В случае вынуж­

денного прекращения работ, процесс сварки может быть возобновлен 

только после повторного подогрева металла в зоне стыка в соот -  

ветствии с пп G. 7, 6.4.

6.8. П ри  вы полнении м н о г о с л о й н ы х  ш в о в  с в а р к у  в  корне ш в а  вы полнят ь  
способом „ д в о й н о г о  слоя\ т .е . н е  м е н е е  чем  в  д в а  с л о я  у ч а с т к а м и  дли­
ной  1 7 0 - 2 2 0  мм.

6.9. Но рабочее место сварщ ику выдавать подогретые электроды в 

количестве не более полусменнои потребности

6.70. Перед испытанием швов на плотность поверхность резервуара очищ а­

е т с я  от льда и  снега. При этом лед скалывается деревянными м о­

лотками и удаляется струей воздуха от компрессора.

6.11 После очистки поверхности резервуара от льда и снега производит­

ся подогрев поверхности ш вов для удаления влаги и осушки мест

_______________________________________________________________________  20

возможного скопления не  больш их по р а з м е р у  Част ичек л ьд а .

6.72. Ток к а к  при и с п ы т а н и я х  н а  п л о т н о ст ь  ш вов при  о т р и ц ат ел ь н ы х т ем ­
п е р а т у р а х  мы льны й р аст в о р  не м о ж е т  служ ит ь п е н н ы м  инди кат ором ,  
т о необходим о п р и м е н и т ь  водный раст вор  л а к р и ч н о г о  к о р н я , с м е ш а н ­

ного с водны м раст во р о м  хлорист ого н а т р и я  с п о в а р е н н о й  сопи') или х л о ­
р и с т о го  к а л ь ц и я .

Х лорист ы й н а т р и й  п р и м е н я е т с я  в  и с п ы т а н и я х  при т е м п е р а т у р е  до  

минус 2 0  °С. Х лори ст ы й к а л ь ц и и  п р и м е н я е т с я  в испы т аниях при т е м п е р а ­

т у р е  н и ж е  м и н у с  20°С .

7. Техника безопасност и при  
произбодстВе с&арочных робот.

7.1. П ри с о о р у ж е н и и  р е з е р в у а р о в  необ ходим о руководст вов ат ься с л е д у ю щ и ­
м и  д о к у м е н т а м и  при производст ве св ар о ч н ы х р о б о т :

-  гл авы  СНиП Ш - 4 -  8 0  „ Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  в с т р о и т е л ь с т в е  *
-  г о с т  1 2 .3 .0 0 3 -7 5  „ Р о б о т ы  электросварочные. Общие требования безо­

пасности)"

-  „Правил п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и  п р и  п р о в е д е н и и  сварочны х и  д р у ­
ги х  огневы х р о б о т  н о  о б ъ е к т а х  н а р о д н о г о  х о з я й с т в а ^ у т в е р ж д е н ­
ных ГУПО М В Д  СССР;

-„С о н и т о р н ы х  провил п р и  с в о р к е ,  н а п л а в к е  и  р е з к е  м е т а л л о в 'у т ­

вержденны х ГУПО М В Д  СССР.

7.2. Выполнение сварочных робот на высоте с лесов, подмостей и люлек 

разреш ает ся только после проверки этих устройств руководителем 

работ.

73 М ет аллические чо ст и  э л е к т р о с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я  С с в а р о ч н ы х  
преобразоват елей, в ь т р я м и т е л е й  и  т .пй , н о р м о л б н о  н е  н а х о д я щ и е с я  

п о д  н а п р я ж е н и е м , о  т а к ж е  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  н а  все б р е м я  р о б о ­

т ы  долж ны  б ы т ь  н а д е ж н о  за з е м л е н ы .

777 704- И 9 3 .8 6
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В е д о м о с т ь  С о р и е н т и р о ё о  ч н а  я )  

оборудования, инструмента и патериолоё дня проиъ&одстВо- 
сбороиных робот при монтаже заглубленного реэерВуара 

емкостью 2тыо.куБ.п траншейного типа.

бону 
л  л. Н а и т е н о б а н и е П о р к а , т ип

Е д
и з п бол. П р и м е ч а н и е

У 2 3 ч 5 6
Сбароиное оборудаба н и е

1 Сборочный Выпрямитель или В А М - 1001 ш т . У с реостотами РБ-301
п р е о б р а зо б а т  ел Ь В А У - 5 0 4 - 1 сит. 5 либо ВД-502. ПСО-ЗОО

Ибороиные набели и пробод cl

1 Нобель силобой KPnT3*70+1*25MMZ м 150
д/ifl подключения машин- 
-ных помещений

КРПТЗ* 50+1* 16 м м  2 м 3 0 0
для подключения вып­
рями теля Врем- ЮОО

к  p m  з*/б +1*6 м м 2 М 3 0 0 для подключения Выпря­мителя типа В.ЛУ-50У

2 Нобель сборочный П Р Г Д -1 *5 0  ММг М 3 5 0 для подключения электродо- 
ЭержотЕЛЯ к источнику

си ли КРПТ-Л50ММ2)

пргд  1 *3 3  м м 2 Л7 3 0 Участок провода длиной 
1.5-2м. подсоединяемой

(или КРИТ- 1*35mmZ)
к^электрододержате -

3 Ш н ур  с реэинобой изоляцией шрпс 2*ц+ 1н,5мм Л7 зо о дляр подключен и я шли- 
оэобальныу машинок.

Ч бобельны е н а ко н еч н и ки к ч ,  к - 0 шт. 5 0
5 б л е м м а  з а з е м л е н и я 6 3 -9 , К З -1 шт. 70

В сп о м о гат ел ь н о е  о б о р и д о б о н и г

У Электропечь для прокопки эле к -
т родоб н о  3 0 0  - 5 0 0 ° С СНОЛ-35-3535/3 шт . 1 С Н О -10, 10, 1 2 /4

г Элект рические бысокооборот ны е WSBA- 1400; Ш 1- шт. г Нож но заменить пнеб- мои/лиермаш инками
шлисроболЬные м а ш и н к и -2 3 0 А  \ Ш1-1 1 8

3 брцги(диски) образ ибные армироб. Д  - 230мм, Д -180 мм шт. 3 0 0 для элект рических  ш л и сг> м а ш и н о к
ч ЭлектрододержотелЬ но 6 0 0 А А- 405, 461, 3A -1Z шт. 6

S Носки для защиты электросварщика Унибеосальные шт. G

<о Оики для газосбарщ ика. г - г шт. г

7 Стекло зощ ит ныеС сбито фильтры) э-1 , э -г .  Э -3 шт. 5 0
8 Стек л а  покробные Г простые ) т с -з шт. 100
9 Щ е т к а  стольная шт. 10
10 Молоток для очистки от ш л а к а шт. 10

И
добор шоблонфр для проберки  
размероб шьоЬ шт. 6

12 Слесарный инструмент (комплектно) компл. 1

УЗ блей м о  с б ар щ и ко б ш т . 6

П рилож ение
У 2 3 Ч 5 6

14 В а к у у м  - н о м ер а  с компрессором нест андарт шт. У для испытаний сбор-
(бокичм- насосом) но 40O'6 0 0 мм.Вод.cm. ных соединений

15 Насос для нагнет ания керосина. избыт. доёл.Ч-ботп шт. У для испытания сбор-  
ных нахлестрчных

16 Бачок от керосинореза ш т . 1 соединений, торцоВ 
и ендоб

Г а з о о е з а  т ельная  а п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы

/ Резок для пропан- бутанобой смеси Ракета- 2, РЗР-ГЛ - 5 5 шт. У
2 Р езак для руиной кислор. раздел, резки

* II
„Пая к  2  или,, Маяк 1 У для разделки кромок, удале­ния сбор, п р и сп о со б , и  т.Я.

3 Горелка кислородная п р о п а н -б у т а - ГЗ У -Ц  ГАО-2 -1 2 шт. 2 & случае подогрева м е ­
талла. DJQH.e_ Ьшолне-.

н о б о я  (а ц е т и л е н о б а я ) ния сборки>

Ч Редукт ор для п р о п ан -б ут ан а . Д !)Л -1 -£ 5 ,Р Д -1 5 м шт. 2
5 Р едукт ор к и с л о р о д н ы й Д КЛ-1-65; Р К -5 3 6 Шт. У
G Ш л а н ги  дл я  газ об  ой  р е зк и М 8 0

1 Рукаба резино-тканебые и напорные КислороЭн.dhH У.Ом П 8 0

8 бислородны е баллоны шт. 10

9 П ропан- бчт анабы е баллоны ш т . 5

Сборочны е м а т е р и а л ы

1 ' Электроды мет аллические П о р к а  У OHU-
для р уч н о й  сбор ки . -  1 3 / 4 5

Ф З  м м т 0 .2
Ф Ч  м м т 0 ,6

г Электроды с р у т и л о б ы м П а р к о  П Р -3 1,8 кг н а  1м.напл.пет.

покры т ием т ип Э 4 6

Ф З м м т 0 /
Ф Ч  мм ГГ) 0 ,2

ТП  1 0 4 -1 -1 9 3  8 6

П р и в язан : Стальной резервуар траншей- Стадия Лист Листов
H m im Панова .. rxf* но?о типа для не/рт епродик- 

тоВ емкостью 2т ък.ку& м . 6Havomd. Гузне Uqq... 1<fcr ff.lt-
run Тюрин с Ш т f/U

Пояснительная записка
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Геометрическая разёертка. оболочки при продольной раскладке рулонов

Сборка шбоб

Сборка шбоб ©

Сборка шбоВ ©

П о з.
ш ё а

Тип ш б а  по 
ГОСТ 5 2 6 4 -  80, 
пространствен­
ное положение

Толщина 
нетал а а
или I4QTBT 
шёа, мм

Д лина
сборных

шооё)
п

М о сса
наппобп.
петапла,

кг

Расход
элеТ о-

к г *

i s H i  н и ж н е е k  5“ 17 0 ___<22_ 4 0

Ч
Н  ниж нее  
ГОСТ Н 5 3 4 -  75 b  6 6 4 12 2 4

Всего 2 3 4 3 4 6 4

1. Уложить Ё т ранш ею  бокоёые и среднее полотнища обо­

лочки б  проектное положение.

2 Произвести проёерку праёилЬности сборки ё соотёетстёои 

с проект ным положением, проверить наличие требуемого 

размера нахлест ки между полот нищ ами раёной 60мм.

3. Собрать нахл ест очные соединения оболочки на придат­

ках длиной  3 0 - 40 мм,ёысота кат ета ш ба З-Чм м  ш аг  

прихёа ток -3 0 0 + 5 0 0 мм. Нахлестка должна плотна прибе­

гат ь по Всей длине.
4. Произвести сб ор ку  ё  следующ ей последовательности:

- соединения бокоёых и средних полотнищ м еж ду собой-  

-ш ё ы  i2 j

“  ст ь/ки ендоёы  -  ш ё ы  3j 
-  п р и ёар к а  полое 20 0*6 - ш ёы Ч.

5. Сборку ш ёоё  1,2, У  ёыполнятЬ обратноступенчатым спосо­

бом с длиной ступени 180+220 мм и со смещением сту­

пеней 6  см ежных слоях на 2 5 -3 0  м м  обязательно ё

2  слоя! Общее направление сё а р к и - от середины к  кра­
ям. Сборку  производить одновременно 2  сборщиками.

6. Сборку стыкоё „ендоёы" с шёы 3 у см. черт, на стр.^б

7. Контроль к о ч е с т ё а  сборны х ш ёоё с п  пояснительную запис­
к у  и черт, на стр. /& , /9 ,

8. С борку ш ёоё 1 2  В бёа слоя, при Возможности рекомендует ся  
Выполнять У  мя с ё а р щ и к о п и  по Зёа ё  р а з н ы е  стороны т ер­
б и й  слой Выполняет перёь/й с ё а р щ а к ,В т о р о й  с л о й -д р у г о й .

В.Все 700% монтажных шёоё оболочки проёвритЬ на плотность 

следующими способами:
-  нахлест очны е соединения н о  у ч а с т к а х  Г8 и  угл оёы е  
шёы но у ч а с т к а х  ЯД п р о ё е р я ю т с я  к е р о с и н о м • 
-н а х л е с т о ч н ы е  с о е д и н е н и я  н а  у ч а с т к а х  ВА и  АА 
п р о ё е р я  ю т с я  ё о к у у м и р о ё о н и с м .

iQ.

1Q0

Приём.ион:

M Z

Ш ш т
Нач.отд.
run

Ыпец.
Ст.ииж.

йаноВа.
/&знсцоё
Тю рин с щ у у
bphmusL
СчобЬтина

ш :

Я $ Щ

* Гг
t fj.

H.*b

i n  1 0 Ч -Н 9 3 8 6

СтапЬнои резервуар траншейно­
го типа для нефтепродуктов 
епп ош ью  2 тыс, куб, п .

Сборка оболочки 
резероуара____

СтодияШст Листов

У
Гипраниртеепец -  
понтож

г. Моспбо.
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План
связей по H m tcH un п о ясап  срврм

2  -V

_ •/" V повернуто
IV V

VXjC^/~777-

Ч |

1. С борку к а р к а с а  произбодят  посл е сборки подземной  
Част и оболочки В соот В ет ст В ии с ПНР по м о н т а ­

ж у.
2. Сборку под сб о р ку  п р о и зб о д и т Ь  но прих& ат ка* Ч-Ч0/50О.
3. По мере м о н т а ж а  и  Выборки. элем ент оВ  к а р к а с а  про- 

изВ одят  с б о р к у  узлоВ.
t/. Сборку Выполнять оброт ност упенчот ы м способом с 

длиной с т у п е н и  Н О -2 2 0  мм.
5. ШВь/, обозначенные одинокобыми номерами, сВари- 

Воть В любой последовательности.

6. Концы срлонгоВых шВоВ В узлах крепления сВязей 

необходимо ВыбодитЬ на торцы с&язеи споясоё^ 

но длину 15-20 мм.

I/~ЛГ~

~ 0  (I ) ©  ©

Поз.
ш В а

Тип ш б а по 
ГОСТ 5 2 6 4 - 80 .; 
простронстбен- 
ное положение.

Толщина 
металла 
или катет 
ииВа,пп

Длина  
сборных 
шВоЬ} 

п

П асса
наплоВл.
металла,

кг

Расход 
ЭЛект- 
родоЬ, 

кг

1 3 . 3 Ti. нижн.берт. ю 40 19 3 8

ч Hi, гориз.Верт. Ь. ю 30 14 2 8

___ Всего 10 3 3 66

~Ц00* 400% 25 

Читать совместно с черт.на стр.24,25.

ТП  704-1- /9 3 .8 6

— _  Cma/ibHou резербуар троншед- 
вНаг ного типа для нефтепродукт  

тао ем кост ью  гт ы с.кцо.п.

Стадия

Сборка кар каса

Лист /}исто&

Г и п р о н еср т есп ец  -  
м о ы т а м



24

I
I

V̂j
S>\

Сборка Верхнего пояса срерпы.

Сборка нижнего пояса срерпы.

Ж
А

а ь

А- А

■i Стропильные ср ер м ы  у кр у п н я ю т с я  но ст ел л аж ах  
б блок по д£е ср ер м ы  с еоризон т альны ми и В ерт и­
к а л ь н ы м и  с б я з я м и .

<2. С борку ст ыкоб срерм производить но прихбатках и болтах. 
Перед с б о р ко й  ст ы ки срерм осмот рет ь, при наличии 
н а  кр о м ках  неровност ей, Выхёотоб и грота их поверх­
ность надлежит  плоёно зоиистить образибным ин­
с т р у м е н т о м .

3. С борку и  с б о р к у  срерм из дёух полоёин произбо -  
dum b б  в е р т и к а л ь н о м  полож ении.

4. Последовательность сборки элементоб Верхнего 

пояса срермы следующая',

сборка поясоё срермы и Вертикальным и ноклодкоми-шёы 12АЧ) 

сборка еросонок срермы с Вертикальными накладками- шВы6,6.

5. Последовательность сборки элепентоё нижнего пояса следующая:
сборка поясоё срермы с горизонтальны ми накладками-иибы 1,2, 
сВарка Вертикальных накладок с сросонкоми срермы 
и горизонтальными н а к л а д к а м и - ш ёы  3 .

6. С т релкам и у к а з а н о  общ ее но п р аб л ен и е  с б о р ки .
7. Сборки Выполнять многослойными шбоми обратно- 

ступенчатым способом с длиной ступени 180-220мм.

3Толщина дэосонок и соединительных планок S1 0 mm.

9. Чит ат ь с о б м е с т н о  с черт. Н О  ст р. 93.

Роз.
ш ба

Тип ш ёо по 
ГОСТ 5 2 6 4 -  8Q, 
пространстбен- 
ное положение

Толщина 
металла 
или катет 
шёо, мм

Алино
сборных

ииёоб,
М

Пасса
ноплабл.
металла,

кг

Расход 
Электро- 

Зоб, 
кг

12,3,4,56 Н1,гориз.Верт. k  6 5 2 10 г о

19,3 И1гориз. Верт. Ь  6 120 2 2 W

Всего 112 3 2 64

Прибяз*

Uh6. Н

И контр.

run
Глтщ,
Cm инж.

Пин сВ а , ,
Нач.отдКЙьнешзВ-

7 юрин 
БрыниеК

щ в

Ш . и*ь-

ТП 7 0 4 4 9 3 .8 6

СтсиьноО резервуар траншей • 
наго типа для нефтепроЪуп- 
тоб еткостЬю 3 тыс, куб.м.

Стадия Лист Листов

Сборка срерм при 
укрупнении

1
Гипронесртеспеи, -  
м он т а ж

г. Москва
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У Сборку под сёарку произВодитЬ на лрихВатках 4- 40/500.

2. СВорку узлоё производить по мере м онт аж а и ВыВерки 
элем ент ов к а р к а с а .

3. Сборку Выполнять обратноступениртым способом с 

длиной ступени Н О - 2 8 0  мп.

4. ШВы, обозначенные одинокоёы ми номерами} сВариёотЬ 
В любой последовательности.

5. Последовательность сборки обозначена парядкоВы- 
м и  н о м ера т и  © , ®  и т.д.

6. Стрелками указана общее направление сёарки.

I

г-г
7 Читать с о в м е с т н о  с черт, н а  ст р. 2 3 .

Поз.
шва

Тип шВа по 
ГОСТ 5264-80, 
простронстбен- 
ное положение

Толщина 
тголла 
или котет 
шВа, мм

Длина
сВорных
uuhohj

м

Пасса
тплаВл.
металла,

к г

Рос ход 
э/iempo- 
doB, 

кг

1-7
Сизели) ас: I I Ьч 10 80 Чо 80

1,2 
..узел 5 Н1, ёертик. ^  ю 30 14 28
, i'3 ч(ЯъепВ) Н1гориз,Верт. k  10)7 60 24 48
П р о ц и е
узлы 82 164

Всего 160 320

д-д

НриВя

ШП71

Н. контр.

run
ЁиЯёЦ.

П а н о Б п б

Нач.отЪ К и знеи Ж
TtDpuJi.
BptltjUeL

Cm ииж]Сч68отинп

f/. i t

ТП 704- 433.86

Стальной резерВуар троншсЬ-
HD2Q типа для н ------  п
то о емкостью
HQ2Q типа для несртепродик- 

<Ртыскуб л?.

Ст адия \Лист \Лист оК

Сборка узлоВ каркаса

/
Гипронесртеспец - 
монтаж 
______ г. М о а & а
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Геоттрииеская схепа„ендоВы'! 1 этап- сборпа и сборка на площадке.

Сборка шбоб ф Сборка шбоб (D

’Z Z Z Z Z Z Z ^ & Z Z Z Z Z Z Z Z i

В ы ш л и а эо В о т Ь  „
корень шВа 

сверху

2±1

_3±/ 10

V 7 7 7 7 У //А ХЧЧЧЧЧЧЧ^

£•■о
КЗ

— руууа
| /0-/5

Сборка шбоб (з)

ВышлисооВатЬ кооенЬ  
шВа изнут ри

9 0 - т

П о з .

ш В а
Тип ш В а по  
ГОСТ 5264 - 80, 
пространствен­
ное положение

Толщина 
металла 
ипикатет 
шоа, мм

Длина
сборных
шбоВ,

м

Л7 осса 
ноплобл. 
металла; 

кг

Расход 
электро-  

доВ> 
кг

i СЧ; ниж нее 5 26 н 22

2 СЗ) нижнее 5 ___Ч— 0.8 te
3

УЗ. бобсехполож. 
гост 11534-76 . 5 20 8 16

Всего 5 0 ^ 4 0

П р и В я

йнКТР

1. Сборку т орцебых монт аж ны х шбоВ оболочки с,, ендоВы1) 
проиъёодитЬ на пл ощ адке  с участ ок AS') и В проектном  
положении с у ч а с т к и  SB и ВГ).

2. Сборку под сборку Выполнять на прихВотках длиной 30- 40 

мм) Высота коте та шВог 3~Чпм,шаг прихВаток-300-600мм.

3. В соотёетстёии с П Н Р  по монтажу сборку и сборку„ен- 

доВы"произёодить В следующей последовательности:

"розВернуть рулоны бокоёых полотнищ оболочки но пло­

щадке? разметить и Вырезать учостщ образующие ендоВыj 
- произВести сВарку ендоВы на учостках АБ- шёы 1j

-  произВести прихбатку ост аю щ ихся подкладок на участке ВБ)

-  уложить бокоВые полотнища и среднее В траншею В 

проектное положение;
-  после сборки подземной части оболочки произВес­

ти сборку на участках В Б - шбы 2j
- после монтажа каркаса произВести заВорачибание по­
лотнищ: В перВую очередь заВорочиВоются и приВориВоются 
к каркасу бокоВые полотнища, затем- торцеВые полотнища;
-  после загибания торцеВое полотнище плотно прижать к 

кротком бокоВых полотнищ, образующим ендаВы прихёатить к  
каркасу и обрезать газоВып резаком по кропкоп бокоВых полотнищ, 
~~ произВести сборку ендоВы"но учостках В Г- шВы 3:

4. Сборку шВоВ 1.2,3 Выполнять обязательно В 2 слоя (

5. Сборку Выполнять обротноступенчатып способом с дли­

ной ступени 110- 220 мм. В нопраёлении снизу ВВерх.
6. СВарку шбоё 2,3 произВодитЬ одновременно 2 сборщиками 

на диаметрально противоположных стыках.

1 Конец каж дого предыдущего слоя должен перекрыботь- 
ся но иол ом последующ его слоя н а  длину 10-15 м м  при  
сборке н а  уча с т ке  ВГ.

Н.кантр
НошпВ.
ШИ-.̂спец.
Ст.инж

&ШЩП.I

i n

777. 704-1-193. 86
_ _  ипалЬнойрезербуартроншеОно- 
УУб  20 типа для неаэтепоодиктовго типа для нефтепродуктов 
4TZ емкостью <?тыс.кцб.м.

Стадия Лист Листоб

Сборка „ ендоВыА Гипронесртеспщ -  монтаж
_______г. М о с к в а
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С хепо расположения щитоЁпо Верхний поясап qpepn
27200

Щ4

Щ2

ЩЗ

ад

щг

щ г

щ з

ад

щгБ

ЩАА

©
ф

ф

и л

©

©
=5

С Варка шВоВф(£).

э а 3 3 з 3шг

(

ж

©  ©  ®  1— ®  (3 
А

Д — Д поЬ&рнуто
L~ 1:85

I
/  4.25

гг------- л ЗГ 3 зг 3 «
9 0 0 7

Г

± Б - Б

г- И гг 
6000

1

в-в

П р и Ь п з а н :

ЦнВ.Ч

Ш о р к у  щитового покрытия произбодят  В проект -  
нот положении по пере м о н т аж а к а р к а с а .

2. Сборку соединении под сборку производить но при- 

хбаткау З-чо/зоО.
3. После сборки щитоё покрытия произвести проверку 

правильности сборки б  соответствии с проектным 
положением.

Ч Сборку шбоё 1,2 Выполнять обязательно В дёа слоя. 
Общее напроёление сборки щитоё -  от середины  
к  кроям .

5. Сборку Выполнять обротноступенчатым способом с 
длиной ступени /7 0 -2 2 0  мм.

6. Стрелкоми указано общее нопраёление сборки.
7. Читать собмест но с черт, н о  стр. 28.
8. ШВы) обозначенны е одинокоёыми номерами^Выпол­

нять В любой последовательности.

Поз.
ш б а

Тип ш В а  по
ГОСТ 5264-80, 
пространстВгн- 
ное положение

Толщине, 
металл сь 
или катет 
шВа, нм

А л и н а
сВорн,
tuBoBj

м

П а с с  а  
ноплаВл. 
металла 

кг

Р асу од  
электро- 

Зоё, 
к г

/ H h  н и ж н е е м 2 9 0 21 54

2 И1х н и ж н е е м 580 53 106

В сего__ 370 80 160

Н-контр..
Hat/.orrid
ЖL.
ffl.cnzu

£уз неиоб
Тю рин - 
брът&В.

Ст.инж \Сч6бо т и н № Л Ч

'07-, 21

Ш
ferzf.

/т

ТГ). 704-,-№.86
Стольной резербуар траншей на­
го типа для нефтепродуктов 
ем кост ью  2т ы с.ку$.п ,

Стадия Лист А и ст о в

С б о р к а  щ ит обаго  
_____ п о к р ы т и я

i
Гипронедэт еспец -
монтаж

П оскВа
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Ж  I А

А - А Вид А

П р и б я за н :

ЧнВ  Н°

1. П оследоват ельност ь В ы п о л н ен и я  сбор ны х ш ВоВ  

о б о з н а ч е н о  Q )  > ©  и  т.д.
2. Сборку  - Выполнять обратноступениатып спосо­

бов? с длиной ступени Н О - 2 2 0  пт.

3. Ст релками ук азан о  общ ее направление свар ­

ки.

4 . ш в ы , о б о зн а ч е н н ы е  о д и н а к о в ы м и  н о м е р а м и \ В ы ­
п о л н я т ь  в  л ю б о й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и .

б. Читать совместно с черт, на стр. 27.

6. С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  п о р к и  УОНЦ- 
1 3 /ч 5  д и а м е т р о м  3 -  Ч м м .

Поъ.
ш в а

Тип ш Ва по 
ГОСТ 5264 - 80J 
простронст - 
Венное положе­
ние

Толщина 
петалла 
или к а ­
тет шВО'

МП

Алина
сВарн.
шВоВ,

м

Пасса.
наплаВ-
Ленного
пгталла1

кг

Расход 
элект - 
родоВ, 

кг

1 2
Узел 2 Н1, ни ж нее Ь> ч 80 8 16

3 Н1, нижнее h  Ч 16 г Ч
1,2

Узел 3 Н1. ниж нее Ь  Ч 80 8 16

3 Т1. потолочн. k  Ч 16 г Ч

Ч 81, нижнее м 10 1 2
всего 202 2 / 42
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ТП 704-1493.86
__ Стольной резерВуар траншей но-

f t  го  т и п а  дл я  н е ср т е п р о д ук  - 
///2 той епкост бю  2 тыс. куд. п .

СВарка щитового покрытия

Стадия Лист Листов
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6. Расположение мест врун любых отВалоВ  ̂монтажных 

Площадок, съезда В предусмотреть 8 строи генплане, 
при прибязке данного проекта к  конкретной мон­

тажной площадке.

|---------------- 1
I___________1

I----------------- 1
I___________ I

I----------------- 1
I___________ I

I________ I

П
! _

00
f F - ~

L4_-

tv-ый участ ок

Вы
ну

т
ог

о 
гр

ун
т

а.

Схема <?.

{ д пя п р е д о т в р а щ е н и я  зат опления от ры бает ы х кот л оВ аноё до 
н а ч а л а  осно&ных м онт аж ны х р а б о т  н а  ко ж  дои группе р е зе р -  
В у а р о ё  д о л ж н а  б ы т ь  Вы полнена В необ ходим ом  объеме Вер­
т и к а л ь н а я  п л а н и р о В к а  и  обеспечен поВерхност ны и Водоотвод,

с о е л о с н о  СИ и  П Щ - -9- 7V; сЯиП щ - /S 7 S .
3. Расстояния между резерёуарами В группе предусматривает 

Возможность монт ажа резерВуороВ поточным методом 8 

последовательности указанной на схеме I

3; Выемку грунта произбодитЬ для каждого реэерёуара В от -  

дельности. Рытье траншей начинать со Второго участка.

4. Земляные робот ы  Выполнять В след, п о сл ед о в ат ел ь н о ст и :
“  снят ь р а с т и т е л ь н ы й  слой и  у л о ж и т ь  В отВол;
-  грунт  со U -  го у ч а с т к а  у л о ж и т ь  В  от  В а л •
~~ З а с ы п ку  гот оВых резерВ уороВ  11-го  участка производить грун- 

m o M l-e o  участ ка до уробня ст о нироВ о н  ной площадки (см. схему Р ) ; 
~ засы п ку  р езер В уо р о В  1 -г о  у ч а с т к а - произбодит Ь гр ун т о м  

и з  о т В а л а .
РытЬе траншеи Щ и iv учосткоВ произВодитЬ В той же 
последоВотелЬности.

5. В ППР} розрабать/Ваемом строительной организацией; строй- 
генплон и грасрики Выполнения работ должны иметь то- 
кую последоёателЬностЬ строителЬстВа, которая позВоли-  
ла бы монтажной организации произВодитЬ роботы поточ­
ным методом.

6, Расположение площадок и тредоВониЯ к  ним сп.стр. 13.

Т П  7044- /93.86

Гmn/rhunii ОP\PohlJQD ПЮПИ/11РПНПРП Стадия Аист /■lur/nOO.-
- -ш Уущ ;

ш̂ц/Юпии pWt̂ vWU|/ н'̂ иЛШСиПиП/
типа для неф т епродукт ов  
ем к о с т ь ю  £  тыс. луб. п 1И- контр //.Гг

Ндултд.
run Тюрин г

///гK/L Принципиальная схема 
выполнения земляных и 
монтажных работ

Т ипронегрт еспец  -  
м о н т а ж  р I

Ш Ш Г — &кгр. О ш р л а ад, ((У «?. М оскос- __J

Типовой проект 704-1-193.86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293768/4293768635.htm

