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' БЗРДЗКИЕ

Настоящая инструкция составлена ка основании результатов 

научно-исследовательских работ, проведенных ЦРПШСК пыДСучзрек- 

ко Госстроя СССР совместно с Е Н И Ш О  1.3Д СССР в 1972-75 г. по 

теме: "Разработка д исследование огнезащитных покрытий по 

металлу” (план НИР Госстроя СССР тема ЗН08Б2С0) и работ по
_ з^е-'с

внедрению напыляемой изоляции, проведенных 3/0 "Союз*-.., ладите 

в 1974-1975г. трестом У? 5 "лоссждстроя1’ в 1977 г. Отработка 

технологии нанесения покрытия С0Л-..01 ыохахп'зпровап-пг.: спо­

собом проведена совместно с 3/0 "Зомзэнергозацпта” и комогла- 

том "Дснтроэнерготоплопзатяция"' Минэнерго СССР.

Инструкция содержит указания по технологии приготовления 

нанесения огнезащитного фосфатного покрытия Скй-Мб» трееезаккд 

к исходны.! материалам и подготовке поверхности защищаемых 

ыетаажпчзских конструкций.

Инструкция рассчитана на работников организации, ‘ а'--' 

тируюдпх к выполнянмпс работы по огнезащите метелимес... - 

конструкций, здап:й и сооружений.;

Настоящая пнетрукпил разработана Ш Ш С  дкЗ.А.Кучерэнко

Госстроя СССР зав.схкторсм, к.т.н. борлпнм л.С., от.... _•

Лукацкой Л,А., ЭМБ Госстроя Сбор зав.е^.то_ -----■-

3.0., вед. кенетвун.террм Рласовоп Г / ’.. В/0 - С опз^ ' -:v**

.Минэнерго СССР -  зам* гл* •инженера --рпельдом ект-., *....--------
"Центро&неггстзплопзолиндя'1 ** гл.и:лтапером оороя;ль;-. » 
БНШиШ :.:зд СССР -  начальником отдела 3 д.т.н.Д-охллпт. » 

с<н.сотрудником Сэвкпныя И.И.
___

Запросы ка проведены- тгхьлчэслл к о н с у л а ----- 

.ттых работ в ооот л лотами с нас'

Л* М- “ ,»

иззодствс огдзз
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I. О б щ и е  п о л о ж е н и я

* 1,1. Н а с т о я щ а я  и н с т р у к ц и я  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  о г н е защиту 

м е т а л л и ч е с к и х  с т р о и т е л ь н ы х  и  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и и  фосфат-j 

н ш  о г н е з а щ и т н ы м  п о к р ы т и е м  О у П - Ш ,  ‘с о с т о я щ и м  и з  асбеста, • 

ж и д к о г о  с т е к л а  и  ф о с ф а т н о г о  о т в е р д и т е л я  ж и д к о г о  с т е к л а  -  не­

ф е л и н о в о г о  антипирена.

1.2. О г н е з а щ и т у  в ы п о л н я е т  м е х а н и з и р о в а н н ы м  с п о с о б о м  с ..

п о м о щ ь ю  у с т а н о в к и  а э р о д и н а м и ч е с к о г о  д е й с т в и я  Ш - L V  к о н струк- 

ц п и  В / 0  ’’С о э з э н е р г о з а ц п т а "  и л и  у с т а н о в к и  конс т р у к ц и и  ЦЭТЛ* 

У с т а н о в к и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  н а н е с е н и я  шогоког.тпонзнтной сме­

с и  м е т о д о м  напыления. '

1.3. Н а п ы л е н н о е  о г н е з а щ и т н о е  п о к р ы т и е  ОФП-ММ обладает 

в ы с о к и м и  огнезащитными, т е п л о ф и з и ч е е ш к ш  и  эксплуатационными. - 

показателями:

н и з к и м  к о э ф ф и ц и е н т о м  теплопроводности,

. н е б о л ь ш о й  о б ъ е м н о й  массой, 

эластичностью, 

бесиовностью, 

д о л г о в е ч н о с т ь ю , 

в н б р о у с т о й ч и в о с т ь ю . ,

1.4. П р и н ц и п  м е х а н и з и р о в а н н о г о  н а н е с е н и я  огнезащ и т н о г о

покрытия* н а п ы л е н и е м  заключается: в  распушке волокнистого 

материала, создании, с меси н а п ы л я е м ы х  м а т е р и а л о в  м е ж д у  собой 

и  с воздухом, т р а н с п о р т и р о в а ш ш  аэрссмосл п о д  и з б ы т о ч н ы м  

д а в л е н и е м  к  соплу, в в е д е н и и  в  н а п ы л я е м у ю  м а с с у  при вынете 

ее из с о п л а  с в я з у ю щ е г о  и  нанесении порист о в о л о к н и с т ой  м а ссу 

н а  з а щ и щ а е м у ю  п о в е р х н о с т ь . . ' .'
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1.6. Огнезащитное покрытие CSZI-I.il возмог-’- :к косить 

как в 'заводских условиях на специальных участках заводе-/ 

металлоконструкций (при возхоккостп соблвденпя сохранности 

слоя огнезащиты при транспортировке элементов моганлокск-
i

струкштЦ), так н в условиях строительной площади:: до или 

после моктада конструкции.

1.0. Огнезащитное покрытие не содержит компонентов, 

выделяй!две 5 процессе эксплуатации л при нагревании токсич­

ные вещества.

1.7. Огнезащитное покрытие ОФП-ММ не может служить анти­

коррозионно:: защитой метаата.

В тех случаях, когда металлические конструкции долмни 

эксплуатироваться в условиях химически агрзсс::з:шх сред, поверк- 

ность 'Металла долина быть снабкоха актикоррогиотох защитой • 

в соответствии со СНиП II-2S-73 "Защита строительных кскатруилк: 

от коррозии". Совместное применение огнезащитного покрыт.:* 

ОШ-Ш и выбранного проектной организацией ащщюррозпо:::::: 

покрытия долило быть согласовано с Проблемной лаборатории., 

сосфатннх материалоз в кагдом конкретном случае.

1.8. Огнезащитный слой не долдон разругаться и растрески­

ваться при воздействии опт при пет  се в течете времени, 

опредадпнного предано:.: огнестойкости.

1.9. Преданы огнестойкости мэталноконстру-гн:“:, заткэнкых 

покрытие:.: О Л -1-.i, приведет з таблице 1.1»
■ ТаЛница 7.1.

Тслиннза слоя 
ртлзрапты,.,!!!

Пвэдзлгй огнестойкости ст?
j f o r -  р д п р у : : .

ю
2 0
30

0,75
1 , 0
1,75.
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Пределы огнестойкости несущих конструкций с о г н е з а щ и т о й  

определены б соответствии с СКиП П-А 5-70 по потере несущей 

способности (прл нагревании металла до критической темпера- 

туры ~Ь00°С).

2. Требование к исходны--! матетналзгл

2.1. Огнезащитное фосфатное покрытие ОЭД-еП формируется 
при взашеодепствли сзязущего-калиезого или натриевого гиб­

кого стекла с отвердителем-нефзлиыозым антипиреном в смеси

с теплоизолирующими наполнителями -  асбестом. Объемная масса 

покрытия в сухом состоянии -  200-250 кг/м3.

2.2. Еидкое стекло -  густая прозрачная кцдксстъ, палуча-з

мая при сплавлении кварцевого песка с потамегл или содой.

Высономодулъное калиевое шщкое стекло долине соответствовать
ПРТЗГ 7-9-63, натриевое -  ГОСТу 130-418. Поставляется в метал-

лическлх бочках емкостью 250 л . ,  плотностью 1,4-1,42 г/ем .
-о-<Хранится и транпортируется при температуре не кмне

2.3. КэфелцноЕЫй антипирен -  мелкодпспэрсннй пор емс:: 

серовато-белого цвета, птактичесхи: нерастворпгпп: г воде. 

Изготавливается jиз нефелина, экстракционной фосфорной кисло­

ты и газообразного аммиака или иочовлШ. Нефалхихов::" гит::— 

рен (ТУ 6-08-16(5-70) по фпзико-хпмпчзскш.1 показал:-л.с.т долме-л

соответствовать слодуэдш нормам: 

Содержание общего Р̂ С̂  в ф не 46

водорастворимого PgO- з ф КЗ бСЛ 2 51'р*

аммиака в ф не 3
влаги в % не \̂Q«. 3

остаток на сите с диаметром 
отверстий ОДовд З/о ке 7

-- . /'
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w

x) Зыду'ал дэггдратирэзанкые Сюрш.
2.4 . Асбест помуыЕШсой группы марок П-3-oQ, Л-З-СО; 

II-3-70 с объемной массой в состоянии поставки 220-250 г-н1/. :3 

iuhi асбест марок П-5-5С и Л-5-С5 с омм: mhoIi массе:: т состея- 
нпл поставки 400-4о0 кг-/:.:3 (ГОСТ 183VI-87).

Впакностъ асбэста псовегяэтся влагемзвом. Гам Т Х ’Т С ™  "  *Г*Т'~‘

более 2;* асбест долнзн быть подсушен* Асбест домне:-: - < п .  V '
V  А  • М  М>

очнцен от посторонних включений, кошоз и спута-пнм: уалоз.
# И

Асбест поставляется в бумажных дыуто-кека&нкх iеекках год; бу­
мажных пакетах. * .

*

2.5 . В качестве г:!дроизоляпки по огнезащитно:у псмумткк 
0бП-Мг1тр-:длэняют пентамтатевую огладь Л5-115 (ГОСТ 6-165-03).

2 .6 . Огнезацпткый состав <ХЛ1-;:.; готовят по рецептуре, 
пгпведекной в табл. 2 .1 .

T V ,  Аi u w . л  Л *  •

Рецептура состаза 0Ш-1.1Л

Наименование wil X OS т
•

*Г~ >  ■'
—  О Л'* '".ГГ * ''Д Г*4 Л -Г “У. ' А -;■■ ..-  .  

••*> ^л  e t - w •  «Дг 9 л -  -! (по весу)
I . Зддкое стекло (с удельным 

весом у"= 1,2 г/с;.Л)
Л Т Т   ̂ о/  н *  о  г г т . т а  О  т » г г . ; : аятпплпен гу1
3. Асбест Ш-У с ост а 43

2.7Раоход ког.зпонентов для ирпто Г̂''4 Т  ”*4' A'’”*'*? Г* .ЛЛЛГ.Г>"‘0 
1  U  J«Vi. О-ГМ* W 0  W  С О /  *

« i i^V,
,т7 г'-сбл • X* <0*.w*

о о
K t  4§ < /
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Таблица

Расход компонентов на I ы 3 состава ОШ-Х!

Наименование компонентов I Расход материалов* кт
I. Нидкое стекло с удельным весом ̂ ' =  1,2 г/cor 146
2. Нефелиновый антипирен 20
3. Асбест ШйУ сорта 125 "ЛЙ

3. Подготовительные* заботы по огнеззцитз 
__________металлоконс тлккщ ________ _____

3.1. В состав подготовительных работ при огнезащите 

металлококструкцпй входят:

- подготовка поверхности металлических конструкций -для 

нанесения слоя огнезащиты;

- подготовка л дозирование сыпучих компонентов поганен я;

- разведение кпдкого стекла до требуемой плотностл:

- подготовка механизированной установки для напгленлл.

3.2. Работы но подготовке ?:ета-л:1чссхих пезелгноотей 

под огнезащиту следует з-лоднять в ■сеодзстотз:::: с зреосзалыя.-- 

Ш  дейетвуигщх технических условии нз производство я пвнег-ну 

строительных и понтазню: работ и действуй!:;::Х дуядд: не .тел- • 

нике безопасности.

3.2 .1 . Поверхность метатлическин кокструтдпыпв: 

тоз, предназначаемая для огнезащитной облгщозки м- и: .ми 
противокоррозионной защити, долина сыть счищена от :..огу7н 

коррозии, окалины, ллоозых пятен, л Других ссгу :з:::::ду

и :ен-
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Ц у

3 .

• - • ' „.А .'-3- F
- - •• *4̂." - 'W-Псллтдллтъ летала в зов; ститл: долина б-л в

' ч- ■' '"А
остатитв чгвзоз и плачоз, поверхностного ГРАТА (- .'газ;.. 
прл разбрызгивании нлплла во вилл свар::::). л

3 .2 .Г. Счисли' нлокргл энных стальных летал.:-:-,спин и: л;:- 
костей следует прэпзюдить пэснострулд:: пт:: д.дллтрул*
способа:.:, .-.тупность гевеи пес::а долина битв в пт:дота:: 0,3-3,5

А  ' - - Ч ^\ — • 'У-

lot: г ж й .  с т а ж : :

•р При дробеструйной сч::ст:л рсддлалг.о
■

дрсбзстрункп:: пистоле? с псполззовопчел чу: 

дроби с дне: из трои частил. 0,3 ч 1,5 ли.
.
' 3 .2 .3 . Очистку участков, загрязненных п р о д у й т е ;е л

"•у-нГ-

Ж

" 1 #

производить при полол: пневматического зубила.

3.2.4. Загрязнения с -небольно:: поверхности воелолпо 

удалять с полодыз руч::ых инструментов.

3.2.о. Акровые пятна, пятна красил :: другие з а л л з к е д л  

размером з  поперечинке более l'j% размера л:р:::л сечения за-

зпцаемого элемента металдокопстгутпд::!, не допустился.
' ... '■ - ' . "  б -- ■ 1- * ■ . А , А А  '■'%>

Удаление загрязнений производят с помольн вэто ли, спе­

ченной в уантспирите или в одно:.: из растворителей:

^1 ту : т 4537-56

PC-I 1 У LIXil 1848-52

PC-2 ТУ 1:ШТ ■ - 1763-52
л А:АтС:; А;:Г; ".л п тли ПдА

~  А * *  ш л и  я; Г г / : ^ 1
■ uV-V ; •- ‘ Гг ' . А': у ...... А л А

—  3.2.6. Огнезащитное покрытие толщиной батез 30А-; ... . ; • “ ' . * л ■ ' • 'А,-: ■;
выполненное на завода:: петалтонокститчли-::: :в::: в условпл:

„иА'--.Г ' 1. ; - 1 -удт ... *А . . * ■ ■. ■■ ■
стронтатьнон шодадлв: до понтапа в:о::отр^лд::А, а тлил- л :н п >  

тле, выпатняеглое после мэнтаяа констру:ид:2 на потолочлпэ и 

пакдоккпе поверхност::, необиодипо згв-:рэ:п:ть тглзпеглг: т: ллтт '- 

нл:л: :: гоеиигпроччги кавнассг*. Повлл'ие. вилсл:лз:лт вд
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смонтированных конструкциях на вертикальных и  горизонтальных 

поверхностях, армируется такие крепеяккыи шпильками.
Ш *-* ^ лV ' - . ^

3.2.7. При огнезащите, выполняемой  ̂ у с л о в и я х ,  указанных 

з  п. 3.2.6. настоящей п н с т р у к щ ш ,  на поверхности элементов 

металлоконструкцпй при ширине элемента свыше 400 щ  закрепля- 

ется сварная арматурная сетка из проволоки диаметром 3 м м  о 

ячейкой 200x200 ш *  Сетка устанавливается на расстоянии IC-20- Щ
от наружной поверхности огнезащиты.

Крепежные шпильки из проволоки д и а ы е т р о ы 4 - 5  м м  прынпда-.

ютс.я высотой ка 25 ш  больше тойцикн огнезащитного алая. Ко-
-- Д -  2  ’

личество шпилек к а  I м  изолируемой поверхности определяется 

ее распслоязнпем: /* *■ ■ г ■ . / • .
н а  горизонтальных поверхностях сверху -  через 500 х 500 щ

с ш з у  -  250 x  330 мн а  - -

н а  вертикальных -  5С0 х 350 мы

3.3. Подготовка п дозирование сыпучих компонентов протм-

водится в соответствии с требованиями к  исходны:.: материала*: 

(п.п. 2.2. -  2.5. настоящей инструкции). в  количество, огггд- \ 

делаемом фронта.! работ п пропзводительксстьв установки, .при­

меняем о й  д л я  напыления.

Примечание.: производительность установки д л я  нанесения

состава с ш - ~ ш  определяет в соответстх:

прилагаемыми к  ка инструкции пасись

таки ка установит д л я  ш ш ы я в н в д  £с£.нр::дсыо*■ _ Д,;, - ■' * :• •-«*- .. ■ . -л ... Р -’ *;• % . . ч*\ /Г
ния 2,4). к. д ' : дд

Расчет необходимого количества компонентов производят 

в.соответствии с п. 2.7. настоящей инстрзчсщи:, ■ примятой' тол-

гтстздп с п. 1.9 \г г:..... „ у- ч :д *,
Д  - Д Д Д  ... . Д  ■ : . Д . Д ч  v ; Д.:

t Д*

с.-:е.- сг: .з c6i7r-.'vo?r.r.: s ».. X ^ f S s ^ m ^ S t -  >

Дз*:;. -f i'-.'. , . • ••
: ,Д  .

Д Д  к о
.'Уд;-.:..

Д  ’ -

. - 

■

1Ж
 ?У1.
А
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повзркнсстп защищаемых металлических элементов по

3.4. Елдкоз стекло 'разбавляется водой vo' --

чей) до требуемой плотности 1,2 г/см, ^сверяемой арес:.^?---- 

(денсиметром), перемешивается, фильтруется, наллва-этсд - 

II подастся к глэсту работы.

Количество зоды, необходимое для разведения .Одного ста 

ла до требуемой плотности, определяют по формуле:

U L  - . “у *

Л -  / ■" ■де

^  - объем воды для разведения нлдкого стекла до з а д а л а  --  

мой плотности;

iJi - объем кпдкого стекла, подлемацлй разбавление, /,

_р. - начальная плотность нпднзго стекла г/см° ; 

уэ - требуемая плотность шщкого стекла, г/см°.

3.5. Установка комплектуется из:

- распушитеяя-пптателя, производящего распуику аебзе-- 

дозирование п .перемешивание' сухих компонентов ■ смеси’, тлакгг-- 

тировку смеси к пистодету-расшдштелю;

-  пистолета-распылителя, наносящего на пзоллруэ: узэ . 

поверхность защитную массу, смачиваемую на выходе из сопла 

шздкш стеклом;

- насосной станции, подавшей к пистолету-рас^"' * 

связующее - япдкое стерто;

- комплекта материальных шлангов и кабеля

питания; „ _ ■

- источника смятого воздуха для работы mic?0'*" 

шшптеля, обеспечивающего регулируемое давление 2
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3.6. Н е п о с р е д с т в е н н о  п е р е д  н а ч а л о м  н а п а д е н и я  в ы п о л н я ю т  

с л е д у ю щ и е  работы:

3.6.1. П р о и з в о д я т  в и з у а л ь н ы й  о с м о т р  п р и с о е д и н и т е л ь н ы х  

д е т а л е й ,  узлов,, к р е н е н а ;  п р о в е р я ю т  н а т я ж е н и е  ц е п н ы х  п  р е и е н - - 4 

н и х  п е редач, с о с т о я н и е  э л е к т р о п р о в о д к и ,  о г р а ж д а ю щ и х  к о ж у х о м

и  т.п.

3.6.2. П р о в е р я ю т  п о д  давление:.: н а д е ж н о с т ь  в с е х  с сед::: ге­

н и й  с ц е л ь ю  о б н а р у ж е н и я  у т е ш и :  в о з д у х а  п  с в я з у ю щ е г о .

3.6.3. П о с л е  п р и с о е д и н е н и я  к  э л е к т р и ч е с к о й  се т и  у с т а н о в ­

к у  п р о в е р я ю т  н а  х о л о с т о м  х о р у .

3.6.4. У с т а н а в л и в а ю т  д о з и р о в к у  п о д а ч и  а с б е с т а  :: г:-диодо 

с т е к л а  п о  1 0  ш н у т н о ц у  расходу. Н е й с л п н о в ы й  а н т и п и р е н  предвари 

т а л ъ н о  с п е ш и в а е т с я  с а с б естом.

4. П р о и з в о д с т в о  р а б о т  п о  н а н е с е н и ю  о г н е з а щ и т н ы х  
_____ 1___________ Е 2 2 2 Ш Л --------------------------- -------

4.1. О г н е з а щ и т н о е  п о к р ы т и е  С Ш - Ш  н а н о с и т с я  с п о м о щ ь ю  

ы е х а ш г з п р о з ^ к к к х  у с т а н о в о к  д л я  н а п ы л е н и я  з а  о д и н  прием, до. 

п р о е к т н о й  толщины, п р и н я т о й  з  с о о т в е т с т в и и  с п. 1.9. нас тая­

щ е й  и н с т р у к ц и и .

4.2. М е х а н и з и р о в а н н ы е  у с т а н о в х ^  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  

п р о и з в о д с т в а  р а б о т  по н а г . е с е ш ш  о г н е з а Д л т н о г о  п о к р ы т и я  С4М-! 1' 

в ы п о л н е н ы  перэдБИяныг.тт и. м о г у т  л е г к о  т р а н с п о р т и р о в а т ь с л  к' 

м е с т у  п р о в е д е н и я  работ.

4.3. Н а п ы л е н и е  о г н е з а щ и т н о г о  п о к р ы т и я  ы о я а т  п р о и з в о д и т ь ­

с я  н а  п р з д п р и я т х ш - п з г с т о в п т е л е  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  н а  

с т р о и т е л ь н о й  площадке.

4.3.1. П р и  н а н э с е ш ш  о г н е з а щ и т н о г о  п о к р ы т и я  н а  пр.щприяги:

и з г э т о й ..толе мотетысконстяуги';
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производиться на специальном участка. В состав участка дянн 
входить *

а) производственное помещение для размещения ттатговон 

струкцип, механизированной установки для напыления, емкостей 

душ хранения материалов и оснастки;

б) устройство для транспортировки! элементов мзлахяокон- 

струхщш;

в) заготовительное помещение для подготовки кс:л;ентктсз 

0Ш-М.1, оборудованное емкостях: для их хранения и  енеентзльд 

механизмами;

г) помещение для Ендзрнкп глотглдокоистру1вщ:;1 до овворщд 

огнезащитного покрытия.

Производственное п заготовительное помещения далянн бит 

снабнены водоснабжением, прогневленной канализацией, приггудп- 

телькой вентиляцией и электропитанием.

4.3.2. При нанесении огнезащитного покривил на заводе-г 

готовнтелэ металлоконструкций долина быть обеспечена сбгнгн- 

ность алея огнезащиты при хранении, транпортлрозкз :: монта*.: е 

элемэнтов металлоконструкций.

4.3 .3 . Нанесение огнезащитного покрытия допускается при 

соб&лщденпи слэдумщих условий:

- температуре окрумащего воздуха не пике +. 5~0 и в л а ш  

стп воздуха не бал ее 80% (при зланностн воздуха вниз 80р 
срок отвергдзнпя покрытия 021-61.1 увеличивается);

- защите от непосредственного узласнення слоя огнезащит

во время и поалз проведения огнезащитных работ до веяного 

отвэрззденпя слоя OSU- Ш ;  , •

- обеспечении необходимого фронта работ с у

кой производительности механизированной установка; для :н 
ния; •
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-  наличие теплого сухого помещения для хранения и 

подготовка компонентов состава ОФП-!.:м, обеспечивающего соот­

ветствие компонентов требованиям п.п. '2.2., 2.3. и  2.4 насто­

ящей инструкции;

-  наличии закрытого помещения (стационарного или пере­

движного) для размещения механизированной установки для на­

пыления покрытия.

4.4. При нанесения огнезащитного покрытия на строитель­
ном объекте (до ш я т а я а  конструкций и  на сшнтированпые 

конструкции) до начала работ долины быть подготовлены площадке: 

для установки механизмов и  оборудования, размещения расходных,

емкостей материалов, выполнена разведка труб для подали нцд-

кого стекла к  местам пропззсдства работ, еионтиоованн несб- 
грузоподьемные

ходдмыеумеианиз!ты, леса, подмости и  другие приспособления, 

предусмотренные ПОР, подведены к  местам работ электроэнер­

гия и  смонтировано освещение.

4.5. При размещении оборудования и  организации рабочпх 

мест долины быть обеспечены всзмэмность свсбоднсго под;;:да 

к  оборудованию, удобство обслуживания и  безопасность работы; 

установка по напылению долина быть закреплена,. под колеса ус то 

новки подложены колодке, корпус установки заземлен*.

4.6. Перед нанесением напыляемой массы поверхности я  

оборудование, находящиеся в.рабочих зонах и  не 

огнегед^е, для заигггы от з. связке, гяч ухрхзаог .?x-U.s.>, 

перга^.тпном и т.п.

4.7. Напыляемая масса.наносится на изолирует у ю  поверх- м 

ность, с ш ч е н н у ю  предварительно жидким стеклом. Расстояние .



‘от пистолета до изолируемой поверхности: в потолсяко|: :.с; 

пении -  .400-500:/-:, в остальных положениях -  6C0--60J 

3' трудно- доступных кастах допускается нанесете 

с белее близкого расстояния.

4.8. При нанесении изоляции на поверхности парзн°- 

менее 400::,' за изолируемой конструкцией устаказлаза'о? tr. 
нкй сягран шириной ШОО гм из тонколистового металла. ис.:з 
ность экрана перед гачалон работ пеггркзахт отработан::-:::

‘ минеральным грелок.

4.9. Потери напыляемой кассы при нанесении на уз:::э 
поверхности составляют:

при ширине 50-ЮОам -  503 

100-200*21 -  353 

200-ЗОСим -  20 %

- й-  300-400121 -  153

более 400:лл -  53

4.10. Напыляемая шсса с защитных океанов пена' 
зуется для нанесения огнезащитных покрытий вручную на 

труднодоступные поверхностл.

.-.л {

5. Устройство к цгдвесш работы аэроднна1̂ .ч*о^л 
установеп т*ш а

5.1. Установка состоит из взаимосвязанных уздгз, 
работа которых обеспечивает технологический проносе "сне­

сения тепловой и сгпевсй изоляции методом напыления, а 

именно: дозированную подачу компонентов, распукхт асбеста 
смешиваете сухих компонентов, транспортировку их по глев- 
морукаву к пистолету, смачивание сухих компонентов
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/
кадк о й  связкой и  образование защитного слоя.

Установка (рас. I) включает:

* -  аэродинамическую машину (I);

-  насос кадкого стекла (2) ;

-  пистолет (3);

-  комплект рукавов* переходников (4).

5.2. Аэродинамическая машина Трлс. 2) состоит из камера- 

распушителя I, бункера в о л о к ш с т ы х  материалов 2, питателя- 

дозатора 3, бункера д л я  наполнителя 4, дозирующего устрой­

ства 5, приводов распушителя 6, питателя 7, станины и  электро­

аппаратуры.

5.2.1. Камера-распушитель I состоит из  пустотелого 

цилиндра 8, вала 9, с установленными н а  н е м  вентиляторами 10, 

подшипниковых узлов II, еыходного раструба 12.
5.2.2. Бункер волокнистых материалов 2 состспт из пусто­

телого ц и линдра с конической частью 13 и  уздоз под установку 

вала питателя -  дозатора.

5.2.3. Питатель-дозатор 3 включаёт в а л  с пальца!:и 13

в  верхней части, ш нек 14 в  средней ч асти и  сбрасыватель со • 

щётками 15 в  никнэй части.

5.2.4. Бункер под папслглггель 4 включает корпус и до.- >  

р у щ е е  устройство, состоящее из в ала с лопатками 1$ п  регули­

р уемых отверстий 17.

5.2.5. Привод распушителя 6 включает алектрсйзлгатель* 

кяиноременную передачу 18, ролик д л я  катянезия регатой.

5.2.6. Привод питателя-дозатора 7 включает елоктро- 

двигатель, редуктор 19, ступенчатые пайхзы 20 н

ремень 21.
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'• : - -- ' • ' * Чч-
5.2.7. Станина 22 юадотгзляе? собой^варкую ко:»:'-'Р

из уголкового проката, закрыло со всех старей о;, :хх: .* хпел 

дверца®.
Ф. . ' У .• . . Л;!/ ....у ' ук I у чу:гУ-Уу 'Т.У/.. ‘ • У'\ .

5.2.8. Ш  горизонтальной -трансдортпрзвЪ! :: хнд* 

ся колеса 23, а для ее вертикального цедьека -  ручки 24.

5.2.9. Каошс управления электроаппаратура размене-:-! 

ка боковой стенде.

5.3. Расос ..к '^ого.гуе- я предназначен дел подачи лдд-
*

кого стекла под давлением из бака к пистолету.

5.3.1. Нассо состоит из раш-баиа ка колесах, филвтра,
.

привода насоса ЕП-10Е пли Кама-3, спсте:.в1 трубопроводов с 

арматурой.

5.4. Пистолет предназначен для образования факела' ком­

понентов напыляемо:! изоляции с равномерным смачиванием опщ- ’ 

игл стеклом.

5.4.1. Пистолет состоит пз распылительного устройства 

с внутрпкаызрЕНы образованием газомидхсстисй смеси, руда:, 

крана и штуцеров для подсоединения рукавов подачи мхдг.сго 

стекла к сматого воздуха.

5.5., Соедпччтелтгые -отказа и гч?тт-я сдуяат для обеспе­

чения подачи к пистолету сухих компонентов,. гидгсгс стекла 

и скатого воздуха ст шзцн, насоса и источника еиатого 

воздуха.

5.6. Подготовка оборудования к производству работ по 

напыления огнезащиты заключается:

-  в соединении шедду собой рукаЕат.пх и элэнгугчеонинп 

кабелями машины, источника снятого воздуха и электрон/ гения.



-  проверке заземления и изоляция мест соединений;

-  проверке работы установи вхолостую.
н е о б х о д и м о

При работе машины вхолостую’устрегулировать:

-  направление вращения приводов;

-  давление сжатого воздуха и давление жидкого стекла;

-  герметичность систем;

-  правильность натяжения ремней приводов.

5.7. После подготовки, проверю! и отладив англ по п. 5.6. 

установка готова к работе.

5.7.1. Сухие компоненты загружаются з бункера аэродина­

мической машины.
5.7.2. Проверяется плотность прафняътрозчч:юго зггдгго 

бак зэдгсаго отекла.

5.7.3. Включается подача сжатого воздуха. Включается 

привод расщгшптедя и с паузой 5-10 секунд привод питателя 

(электроавтоматика машины исключает включение вначале пртгас; а

питателя, а затем рас душителя).

При этом смесь асбеста с нефелиновым азтинирз::.:; в 

верхней части бункера рыхлится пальца: и , в средйй част:: 

руется шнеком, а в нижней части сбрасывается через лето:: в 

кашру-распушитель.___

Под действием ступеней вентиляторов асбест и д а ­

ется с воздушным пстоксгл, образуя аэрсспзсь, и двигается по 

винтовой линии вверх к выходному раструбу я далее до руа.аау 

к пистолету.

5.7.4. Смоченная жидким стеклом масса наносится на из с гг ■ 

руецую поверхность.

5.7.5. Количество подаваемого асбеста с нефелиновым ; 

антшщреном при необходимости регулируется за счет ступ. ; -
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чатни LTJIBQE.

5.7.6. количество подаваемого клдкого стенда

краногл ;н:се слета.

5.6. По окончании нанесения изоляций пли пр;: изо око:. 

тэинологпч-чскнх осганодней мааеппют златимое? п; пзед пат 

через 8-10 секунд привод; катзры-распупгч’оля, заде:.: подач, 

видного стенда п сватово воздуха.

о .8. iiOC-ic Ox'vO.-'-cJ. .дя о и о а  ̂ о . о д, до:

а) отключить электропитание, подачу сдатого доздухе

б) промыть пистолет теплой водой;

в) убрать остатки материалов из бункеров малины, п; 

в порядок рабочее место;

г )  собрать, рукава, кабзлп, пистолет.

6. Устропетво и принцип работы установки 
 коттстгглпгп: "пЭТЛ”____________

з е т

6.1. Устанзвка представляет собой комплекс гзсимосцле.'-д 

нкх узлов п агрегатов, работа которых обосиллзае? хеп.д :.з-
С/.ОГ

кое воспроизводство технического процесса по подготовке : л • 

риала, дозированию и укладке его ка :;зал1руе:гую повет иное::■. 

Установка (рис. 3) состоит из;

-  распушитзля-плтателя ( I ) ;

-  пистолета-нашаштеля (25;

-  едкости с насосом для длдкого салла  (3 );

-  комплекта ылаигов, рукавов и кабелей (4,5 ГУ СЛ

6.2. Распуыптзль-шттатзль (рис. 4) пронзвод..? доздрозадие 

асбеста, тщательную его распухну и подачу сулой смеси з 

пистолет-пашиштель.

Распухитель-пптатель состоит из транспортгра ( I ) ,
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бункера асбеста (2) ,  барабана игольчатого (3 ), барабанов рас­

чесывающих (4 ,5 ,6 ), барабана сбрасывающего (7 ),  бункера для 

наполнителя (8) ,  -роторного‘ питателя (9 ), эдкэктора (10) ,  

электродвигателя ( I I ) .

6.2.1. Асбест загружается в бункер 2.

6.2.2. Игольчатый транспортер -  I  при движении захвативши 

некоторое количество асбеста. Регулируемая заслонка булгыора 

снижает с игольчатого транспортера I  ллиний материал, благо­

даря чещу на транспортере остается ровный слон асбеста. Асбест 

последовательно проходит сдстещу барабанов, обзекечлзающкх 

высокую степень его распугни.

6.2.3. Барабан игольчатый предназначен для разбивания 

комков слежавшегося асбеста.

6.2.4. Барабаны расчесывающие -.4 ,5 ,6  имеют различные 

скорости вращения и диаметры игл, при чел их скорость возрас­

тает по ходу движения асбеста, а толщина игл соотвотстпзоиио 

уменьшается. •
I

6.2.5. Барабан -  7 сбрасывает раскуыэзптып робеет з булл; 

эжектора и очищает пгольчатын.-тракспортер от асбеста.

6.2.6. Наполнитель засыпается в буккер -  9, где ротечпг 

питатель -  8 подает его определенны:лi порцкя.н на смешение е 

асбестом.

6.2.7. Распушенный асбест и нал ал­

ея в бункер лектора -  10, где окончат: 

смесь сжатым воздухом подается в гибки:: 

транспортируется к пистаче5у-нашгп:татг;

/ Т О Л Ь  Н 5 И Л :в;:о сс:

• 6.3. Пистолет налылптель (рис. 5) предназначен ллл об; 

зованпя факела компонентов напыляемой изоляции с разнсмерк* 

чиванием жидким стеклом.



€ .3 .1 . Пистолет состоит :тз центрально;! трус:* -  I н::ы: 

ром 50 ;сл, по котором подается воздунло-асбеетеввя о у ; д о  

и. двух колыл овых камор 2 к 3, распелензппнн конце: :т; мм:они 

торце трубы.- К внутренней камере -  3 подается распор mho:: 

стекла, а к наружной 2 -  скаты!: воздух.
6 ,3 .2 . Еа трубке 5 подач:: глдкого стекла установлен 

козны 1;ран 6 для регулкровкн к прекрацешя подач:: кпдкого '
ла прк. перерывах в работе.

4 . _  ̂ *

6.4. Насосная установка (рис. 6) предназначена для но 

пылкого стекла под дазлекпем из бака к пистолету.
6 .4 .1 . Насосная установка состоит кз резервуара -  I о. 

костью 70 л .,  на палом кронштейне 5̂  котором установлен дом 

бешкый насос "Кама-З”.
6 .4 .2 . К напорналу патрубку насоса присоединена разня 

нал калонка - S c  монометрогл 13 (указывающим давле:п:е н на 

ном сдайте). Колонка хилеет в верхней части Воздушный обвы: 
данпмН более равномерным поток раствора через шланг к.пнет

6 .4 .3 . Труба -  10 сбрасывает излендшп раствор гяпдкего 
стекла обратно в резервуар, воителем -  14 сбросном трубы : 
регулировать давление подачи раствора от 0,5 до 3 оты. Ном 

рывный сброс по трубе -  10 обеспечивает хорошее пзрзмешива 
раствора в резервуаре.

- ос., ^6 .4 .4 . Очистил раствора от меха: п:л о силы пр:в: 
вляется двойней фильтрацией:

а) задивнамествола и воды в шзэизуач пдснзвсынтод че
j T

- 1 • • ••• • •

сито-фильтр с мелкой латунной сеткой;
6} подача раствооа к палому кронштейну наосов млсмсхо 

через наклонную сетку, имеющую бальную плогадь еввльтлтцп:.



6.5. Соединительные отказа и плангл служат да? обеслеч 

ния подачи к пистолету сухих компонентов, жидкого стояла и 

сжатого воздуха от калин, насоса и источника сжатого* воздух

6.6. Подготовка оборудования к производству ] забот пс п 

ленпю огнезацпты состоит в соединении между собой узлов и а 

регатов установки напорными рукава:.л: и электрическими кабел 

и опробовании работы каждого узла в отдельности вхолостука

6.6.1. При работе малины*вхолостую проверяется:

-  изоляция каст соединения;

-  давление сжатого воздета и давление жидкого стекла;

‘ -  герметичность систем;

-  правильность натяжения ремней приводов.

6.6.2, Проверка производится при давлениях для скатэго 

воздуха -  4 ата, для раствора жидкого стекла -  3 ат .

6.7. После подготовки, проверки к отлаживания по и. 6. 

установка готова к работе.

6.7.1. Включается подача сжатого воздуха в эжектор и

другие каналы установки. (

6.7.2. Включается электродвигатель распуджтеля-иптател

6.7.3. Включается насос подачи жидкого стекла.

6.8. По окончании нанесения изоляции или при iнеобходим 

технологических остановках машинист выключает здоксродыдда 

таль распупптелл-питаталя, выключает привод насоса , подвиде 

раствор жидкого стекла и закрывает подачу смятого роздыха.

6.9. После окончания работы необходимо:

а) выключить установку для напыления;

б) выключить электродвигатель взитпдяторба;

в) убрать остатки асбеста из буллкзра глапины, Щерить 

насосную установку, привести в порядок работе г*' ■ ? ■; -
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М >

7. Контроль-качества оглезапиты и пр:::
птигоп сп—г--’*?*t v  •’-•^бог’

7.1. Готовое огнэзецпткоз покрытие (после его н а н е с л  

и отЕзр;;цэннл), выполненное в соответствии с настоящей-::::с?р:п 

ццзп, обеспечивает огнззацлту :.:етадличзс:-:::х строительных 

кснструггцлй при покарз (пр:: позыпенли теглхературы ле +

по стандартной кривой "теглпература -  зреня") до 3 -:: часов в 

зависимости от принятой толщины слоя ОПТ—МЛ (по п .1 .9 , па стоя­

щей инструкции).

7.2. Покрытие 0 Ш - С 1 . 1  з процессе нанесения и оксплуатацпп 

не выделяет токсичных веществ.

7.3. Основные газпко-т О ОXVT*о Сд5<йжХС X ДбсХ . Ох ПбОС» .'■! X XX ■

покрытия СуП-Х.1 приведены в таблице 7.1.
ф,--- ’’7 -

Основные фпзико-техпические свойства огназатпткегэ 
покрытия с и -:т .!

Хавактеопстигл т
i измерения !

Объемная масса
/ *> 

k t/::w 2СС-.г . А -

Козмсзпцпэкт теплопроводно с тп ккел
,07. X.к ч а с А С 0 ,U й±—0

j {TV- ТГ Т* тр TT’VV'̂ TJ1~ А̂ ГТТ* Tr*yrt г-?тгт* Uyv/X>i.vU «и i- Т:д4. v* *-*-';-»***,. ж кгс/см2
основного слоя ' о “Т’W ’“"'В
наружного уплотнительного 
слоя то тх.Xu А’П

Предел прочности на изгиб
тт

кто/см2 X f w ..С

предел прочности при расслоении, О-.ЛКг и,в

Гигроскопичность % по пассе - ' 5 не■ балле
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7.4. После окончания работ производят контроль качества и•' -/ - . ' * _____ " :  ̂̂ \, >ч ^
приемку огнезащитных покрытий.

Качество напыляемой изоляции определяют на основании 

визуальной оценки равномерности нанесения напыляемой массы, 

по толщине слоя и определения объемной массы образцов, "лад­

ность образцоз определяется на монтажной площадке при наличии
I

необходимых условий и оборудования. В алучае необходимости дру­

гие-показателя изоляции (косуущпэнт теплопроводности, пределы 

прочности при изгибе, расслоении и т .д . ) определяется в .специа­

лизированных лабораториях.
“ -- ‘

7.5. Визуальный осмотр производят с целью обнаружения 

таких дефектов огнезащиты как:

-  частичное отсутствие слоя огнезохщхты:

-  отслоение, вздутие пли отсутствие адгезии слоя СъД--*м
«*

с металлом.

-  значительная неравномерность слоя огнезащиты.

7.6. Контрарное измерение толщины вскрытия производят

с помощью специального стального щупа или заострэнного в:иии.> 

ного штока птанг-енддркуля. доцуспаэ:дз • отклонзния от прими:: я 

в соответствии с п. 1.9. настоящей инструкции толщин далии- - 

быть в пределах: до 20^— при толщине атоя СйП-Ш до-ЗС:.:.:

10% -  при толщине слоя 0Ш-1Л 40-50мм от ередхои -.олщихц по.-:;:

тля • слоя 0Ш-:Л. Контроль толщины производится но. с-иемзнтах
>-■■■.. ■
металлоконструкций с огнезащитзой не цензе чем з то л: точке:: 

на каздой грани, с записью результатов измерений з оггенал 

огнезащитных забот.

7.7. Отсутствие адгезии Сш-ГЛ проверяют после отворяло-

-

;
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нпя слоя о:ыоза::;:?ы. с пс::оцья выборочного во̂тукн'я::--.-- 
гранях элемента с огдесацптой,-

7.8. Для получения образцов для .лабораторных ::о..к. .. 
пэготаззлйваа̂ ся.‘бошн из металлического листа 
деревянных.'досок подконтрольные палат:: ;рсст*эро:: 220:в. 
йорелв сыазывазтся отра0о8лным тлщерашшы масло::.

Контрольную панель напыляв? от наддав20,Oil3, загцтг::::: 
покрытий в процессе у х  выполнения. '

Образцы для лабораторных пспытанпй ш.шо Tte:e ьц̂ за' 
из покрытия, нанесенного на мзталлпчзсы::: коЕст::улхы:мс то 
дущей заделкой этих мест напылением.

Температура помещения, в котором, проводят йены-: г:я в 
риалов, долдна сыть 20- 2°С.

Перед началом испытаний материалы дадхны быть зыд-ерца 
помещении 3 часа.

7.8.1. Определение объемной массы п гладкости йздалрй 
прозсдптся в соотвэтств:": с ГОСТ 17X77-71 "̂ тзрпады ест: :

.Т..-Т ■■■' ■ • . ■  '•тельные тгалопзаычцполные. й.'зтоды. испытаний*.
7.8.2. Козс̂ ахпокт теплопроБоднсстл при 20°С определи 

методом плоского рпкалоршетра на 3-х с браздах диаметр к: 
160мм, толщинок 20 мм.

Относительная скорость охлёцдения образцов "Vм з °0Д
определяет как тангенс угла наклона прямолинейного .участка

.. *  -

грайшеа охлаждения:.
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Ц  -  р а з н о с т и  т е м п е р а т у р  о б р а з ц а  и  т е р м о с т а т а ;

~ t  -  Б р е м я  о х л а з д з ы и я ,  м и н . , с о о т в е т с т в у ю щ е е  э т и м  р а з н о с т я м  

т е м п е р а т у р .

К о э ф ф и ц и е н т  т е п л о п р о в о д н о с т и  в  к к а я / м . ч а с  ° С  о п р е д е л я ю т  

п о  Ф о р м у л е :

Л
" л

гд е :

§  -  т о л щ и н а  о б р а з ц а  в  :л ;
Д  -  т е п л о в о з  с о п р о т и в л е н и е  о б р а з ц а  в  :.Г ч а с  с С/:\хая,

7 . 8 . 3 .  П р е д е л  п р о ч н о с т и  н а  и з г и б  о п р е д е л я е т  п о  т р е м  образ? 

ц а м  р а з м е р о м  4 0 х  п § "  х  200?ял с? -  п р и н я т а я  т о л щ и н а  слая. С м - - —

П р е д е л  п р о ч н о с т и  о п р е д е л я ю т  п о  формуле':

у з ре

&  - ш и р и н а  о б р а з ц а , с м  ; г ~ е:

Р  -  р а з р у ш а ю щ а я  к а г р у з ш а ,  к г

^  -  р а с с т о я н и е  мз.ящу о п о р а м и ,  см;

с Г  -  т о л щ и н а  о б р а з ц а ,  см.

7 . 8 . 4 .  П р е д е л  п р о ч н о с т и  п р и  р а с с л о е н и и  о п р е д е л я ю т  по

т р е м  о б р а з ц а м  р а з м е р о м ^  х  1 0 0  х  1 0 0  мм .  П л а с т и н ы  с н а м . -  

з а к р е п л е н н ы м и  п о  ц е нтру, в и л к а м и  с р е з ь б о й ,  к  к о т о р ы м  -■-

с т э р м н и ,  з а к р е п л е н н ы е  з  з а н и м а л  и с п ы т а т е л ь н о й  pal*.----3-  

ш и н н  т и п а  EJ-50..

П р е д е л  п р о ч н о с т и  о п р е д е л я ю т  п о  формуле:

<о =001- Р г-з:
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С *  /  V? •—  w ,  4V  —  _ »

Г “ раздутонцее усилие, кгс.
7 ,8 .5 . Гигроскопичность определяю? па образ:::::, г 2 7 с з о ­

ленных в соотзесгвии с П.5.-7.2. Зысуделые до поаллнно:; .лее 

образцм помещаю? на 24 часа в эксклаве? над 
КИСЛОТ».

Образцы взваливаю? с точностью до 0,01 г.

Гигроскопичность определяют по соргуло:

V/- Ю
^j— масса образца после высудиваиля, г;
0^ -  масса образца после зцд-зркпзанля 

течение 2 4 ч . , г .  ■
7 .9 . После контроля качества огкозацпткнц работ в соохв: 

ствнл с требованиями настоящей инструкции, производи? ::р::е:аг/

*

i. **'w *.. ♦ v-4. * и / v

огнезащитны:: работ, в  акт щ е з ш о х  заносят следуютпе д а н н ы е :
Т>

1) наименование объекта, части здания :: задпцае:. 
ыетасяококстттнгдш;

2) наименование огнезащитного состава п его рецептуру;
3) принятая толщина слоя CSTK.I.I раздельно для все:: т и п о в  

металлоконструкций;
4) организация -  производитель огнезащитны:: работ., п
5) способ к CL*1 ЗС ч / у  оЛр ,лУдд  ̂СГ — 3 -w' Л - . -4 4 0 v •'л л.»..

нанесения (закрытая площадка, под навес: :, в цене завода -  ;:з 
готовптеля конструкций, температура :: в:т:лость ла:::л:л по 

сменам и т .д .) .
6) результаты контроля качества'огнезащитный работ.

41
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s МП,'
8.-0тдедсчвае таботя

0

8.1. В  качестве гидроизоляционного покрытия по слою

О Ш - Ш  рекомендуется нанесение 2-х слоев пентафтадевой эмали 

ПФ-115 (п.2.0, настоящей инструкции). -

8.2. При н е о б х о д ш о с т и  наНесенпя н а  слой О Ш - : Л  штукатур-' 

ки или друга:: в ы р а в н п в а щ п х  слоев, эти работы производятся

по металлической сетке. Крепление сетки производят к  штырям, пр 

варенным к  поверхности элементов металлоконструкций. Длина 

р ей (от изолируемой поверхности) должна н а  25 м и  превышать 

принятую толщину слоя огнезащиты. ...

Нанесение слоя штукаТуркл допускается после полного "отз.̂  
г4еная огнезащитного покрытия <Ш-:.и.

8.3. Устройство декоративных облицовок и  крепление отде- j

л  очных листовых материалов производят такие к  штыря:.: из ариа-гр 

туркой стати, приваренным к  поверхности элементов метаиронон- ' 

струкцип. ' • \ ■ Г- /

9. Техника безопасности и производственная санит а р ы  
при проведении огнезащитных:X Р̂ ОТ

9.1. К работа по нанесекиш огнезащит^ методой нагим л; 
допускаются лиц а  не молоке 18 лет, £ р о ~ э д щ1е медицинское ос- ) 

видетзльотвозание, обученные. безоиас|ы..т призмам работ:!.::'*, 
т а ю щ и е  удостоверения по технике безопасности.

9.2. Н а  каццую- установку по напыл?нир зазог-пзготсгнтрпь
' . .. - ■ , - Г; - Л-обязан выдать паспорт, паспорт доддзн про;и:ться'на го:.: у-геог-

ке, где находится установка. Кроме этого, около ::а*:що:; устацсх-

к и  долгша быть вывешена ннстругдщя по технике безопасности.:^''
:;Ч sv . .V *W:r ■’ •.ч,!•. V*' - • О- ;.ч; • ;йЧ; ■
- ■ - Г - : . ; . . . 'рабочем • чС'-Г '

л'
У,
 <
fh
.
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9.3. Meanка по малняекнм дедина уртанпцишатъея £ах, "Т'.ч : 

ко есог; ее частям обеспечивался сзтбонккн проход ~:;:н:сп л- 

чекер X и. Поста работы должны иметь нормальное сон. пение.
9.4. Пусковые устройства в нерабочем подо:;:::::::: полтря;

запираться па самок, а кнопочные пускатели долины бнрв ус та.-.я- 

лекы в зоне действия маминнстг. -

9.5. Остановка по напылению до подключения к электросети 

долина заземляться.

9.6. Бее члены звена-напклеккя обязан”  знать о зогдейстп:::: 

ка человека каторналоз, прпмекяенкх при капхгшннк, кош зз:п: :н 
и правила безопасности при работе с ними.

9.7. Цаппнпст обязан знать устройство установке! по пт. - 

лению н правила ее безопасной эксплуатации.

9.8. Оператор долдон знать безопасные' призмы работы при 

нанесении огнезащиты налилением.

9.9. Все члены звена должны обеспечиваться снецод кипой..
и спецобувыо в ✓ соответствии с "Типовыми отраслевыми норна: т: .
бесплатной выдачи спэцодэыдп, спецобузн к лрэдоркрснктсльни:

- прйео&тендй рабочим п служащшл,- занятым, на строительных,

строительно-монтажных к ремонтпо-стронтелыпет работах", утвер-
кденнымл постановлением Государственного комитета Совета v

Гшнпстров СССР по вопросам труда н. заработной плат:: йреекдеуи"

ВЦСПС от 2S октября 1963 г. м3 347/П-24.
аескольких ооган цен.чч при

9.10. 1гри одновременной работе на одном ось .ш ., шпэзецт-
та методом напыления в действующем цехе згеньево:: осязан- -иоду 

чпть от руководителя наряд-допуск ка вед'енде совмещенных : пли 

опасных работ и дополнительные указания о мерах безопасности 

при выполнении этих работ.
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9 .11. До качала работ все члени звена обязана:

9.11.1. Одеть ’ спецодеду и проверить исправность нндпгп- 

дуальных средств задиты;

9.11.2. Ознакомиться л хорспо усвоить указания по безе-, 

паспой-эксплуатации установки, изложенные в паспорте зезода- 

изготовителя с соответствующей записью в журнале;

9.11.3. Проверить езое рабочее место и освободить его от 

Еекудных материалов и предметов;

9.11.4. Убедиться, что имеющиеся отверстия л прост' 

закрыты, установлены леса и подмости п к рабочие.! местам имеете.- 

свободны;! л безопасный доступ.

9.12. Налипнет установки обязан:

9 . I2 . I .  Осмотреть установку и убедиться,. что все ее часгя: 

и агрегаты цаты и в рабочих полостях нет посторонних предметом.

9.12.2s Осмотреть все болтовне ерэдпкенпя, проверить 

затямку гаек, убедиться в наличии и исправности защитных огр:н~ 

дений у  вращающихся частей.

9.12.3. Проверить исправность резервуаров (енисстой) дат 

нпдкого стекла.

9.12.4. Убедиться з  наличии пломб на>контрольных ::гм:ор:д и.

ных приборах (манометрах п т .п . ) , а такие в исправности эти::'
»

приборов.

9.12.5. Проверить исправность электропроводки, пусков:::: " 

кнопок, заземления.

9.12.6. Проверить работу установки на холостом ходу.

9.12.7. При приемке (передаче) работающей установки:

а ) осмотреть' снарукп все механизмы установи:;

0‘ ) проверить исправность помернтм тыпл; приборов и над:- - 

чеэ пломб на них;
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в) принять работадгутэ устеелвку*
9.13. Спелатов обязал:
9.13.1. Проверить' исправность пнстсл res 

илонго:.* для сухо:! сн-эсп :: связупдего, гное :я: с
Э Т О  5  rrv/'i^p-rpT* ' ПГУТГТСЛ~СД'Т~? А  ГИГ^Т-ГГ^Т# - JLO • • V v - ‘ J  ^ _У • -j—f* £ *W» i-Л/ i  Cil t-б -*-* J

- >

n  -4> -> -

C T * ^  * . Й*

на -~*r т *  о  ■’""/‘V  x r. м/w i : v v * t f.>—: i i У Я v *’ •
ч

M * . 0  LCOX *5 <2*-СС-/ .*.*r s rr r- •» s-al .- * »W A w* «*m
r — л л  и «2 rrrr* о  - - n^-^.TT ’ »r̂ ,V О  X <-*, Хх ,C « «*_f * »«n/ * 4̂  Oi. ■-*■ T“T-'V

к несчастного случая т ' л е л г ч ' а  ifav'-'T.с>сг .Л —- —- * рТ -
..V 1 - Ч> V O _ ..ч01- : -яэ стоя;г: —  • _* i ч

*>С* У-»Ч/ А л* 1̂}о Г":

j ЧЧ r*t“ "

оператор обязан дачоннтъ руководители 
кг:я к работа на приступать.

9.1Ь. Обязанности членов звана во в4Ь» «■*
.’: • • • .  : \ • • • • -яр-0, ̂:-е "':,': ■ • - .. лД̂ргР̂ЛГл,.; . . ч/Д-—Д,Л лгу--

Панпкнст обязан:
9.15.1. Внятат-ельно следить за работой 'устанет:::;. 
0.15.2. На производить нлзсакпк работ по устгинекиго н 

правностей работайте;! установил; cvjzsitj труцпхея части': :
TJ АТГ?ТГГПГ. ГПг>, “•/> *гт г> ,̂ ^?П 5ТСЧТ*’\*? т* *Т Д 1Л О Л *Л***л*1 -Г-ГЛ гп/- г*< * я 1* ТX иЭ  ̂X ффСХ . чД фф«/ Оь ** *ivV jA ^ V v  ^  а С-»* „■ ■»—— * *. ■ *■

У  Г4 Т5Т ТЙ' TT~V' *t.T r -г-^ г* 'ТЛТТЛ «Г4 ,ТЬ ТГ. TTITV' * 'ОТО TrwA « Т* ЛО* ‘УЧ'Т" ̂ •-->- С 'Г- Ч “ Г Т."!**дД*-ох«* А»х»X ■ «■» Ч̂ »'ХаС4.*<...1ч»)ы Х*лУ%Д vCo.iiу ‘*. ■ > v *.*w••’Я»-«?■»

а:: с-
■*.- -"V» " »г-

21wll.41. Г" v * s-« I*.
9.15.3. ПпоТГгх̂т.

W v  X А Х> Ч> О r?v*4n*jrjr>.o»rTT ̂  ''О'ТО' •cnr'.fl чС СИ wX*i4iBi.wC***-»4w*4<̂*» » «< * ' - Сх. j Т\ р ̂ уттр А -"•: -- -': л; '••“,Wv*J »v* -» - - -w ----- --г— :
ш:я давленггя ртидгнА ■::VJ.H- »ч» rtt г"*. лплтгл**>-'*rvr ч-o r--;--,-чtг■w> r-C*«i«fc.A ̂ X С.ЧХ-* «V ДС—— <х Х5 f С а  ч*Фу •> » '̂ Г ‘ ПТ' *T-QÎ '-Г1-7я •

i r*Kn-fbr-\к <«/ w V '«У —

чину повнпения давления.
9.15.4. Вопстнть асбест иле орете: сизеть в б 

при поглоци спадггзльноп пуревкп. Подталееггать ру:::;
C * riCA',*‘ О ч̂т’ тО»awvX3 v  U i i ! J'v цЦч/ *  W 11

9.15.5. Работать з очках п рэспертторэ.
9.15.5. На пускать з работу установгу, еелгт снят:: зенит­

ные козухл, закркващие врацащиеся части устанет е:.
9.15.7. Нэ передавать управление и обслудивстпг-о нота: 

членам звена, а такие друтгпг посторо

’t-f' Т*'Л

\OTTLте пгдаог. дели
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необходимость оставить установку без надзора на какое-то .вре­
мя, машинисту следует остановить ее и отключить руб:ьяънпк питан 
ния силовой цепи.

9.15.8. При внезапном прекращении подачи электроо:-горггш 
отключить рубильник.

■ 9.15.8. Включать распуши таль-питатзль л подачу связующего 
только после сигнала оператора, работающего с пистолетом для 
нанял эния.

При отсутствии между оператором’ и машинистом видимой 
связи рекомендуется следующая- система сигналов:

&ГГНАЛ 5НАЧВл!ТВ ( П Р Р
Один длинный звонок или 
включение и выключение
электролампочки 3-4 раза. ВШГ.1АН11В!
Один короткий, звонок пли зажи­
гание электрояампочкп (.лампочка
не гаснет до момента остановки) мокко начинать работу
Два коротких звонка или выключение 
электролампочки. В азаршшых слу­
чаях вместо двух звонков можно 
подавать серило коротких зврнхоз. f С т о п !
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соблюдаться ел?,;*i * *j
П;м пустм установки у 

телькс'.ть:
п< 1.ттачг1 воздуха; • ■

п о д а ч а  н к д к о й  с в я з я х ;

подаче смеси асбеста с нейапккозым антипиреном 
9,15 .10 . При попилен:::: 

ленно остановить.

г ^ -'Г -Гне:: справно стен у с те: 

устранить неисправности сзо:т': 
ыезозкомно, оператор обязал сообщит* 0б этом ‘тгткозэг:: 

работ п к далъкеПлек работа на приступать.

9.16. Опзратои пои нанэсзнпи гзоч«тт~« г~л^~-этом 

напыления. долкзн соблюдать слад/юдде правила:

9 .1 6 .1 . Работать з  очках :: рэспэнатооз;

9 .16 .2 . Подевать сигнал о пуска уст 

того, как взял в рулех 

на лз а: пруе: ум поз эрг кость j

9 .1 6 .3 . При необходимости прокрацзння р а б о т н  Д т̂ь' сп 

меллкпету об откгач-эз-нп установки;

9 .1 6 .4 . Выпускать из рук пкстслэт для налита:.--

— .***■»» гю-' — :_и ~~ч,/

иетодзт для нападения п направо аго

г-"0 , . -
*  Vr <- * —

*С1 .D wUblv —» —т  • -у #“■ * * Л  Т".**• » *~г -ч » •г»- —  —-J
i*UI.JXa,-ivXi.»«»'"1 - П-1

после полного отсутствия давления в ллакгак;
9.16.5. Не направлять ппстолзт для напыления з 

где возможно появление людей,
9.15.6.

засорения только при отключении установки :: от с у  т о т  

лепил в акантах. При прочистка запродается с м о т р а .в 
пистотота для нападения;

9.16.7. Остерегаться укалов о ктырк.
9.16.8. Переходить с одного рабочего места не 

только по свободнытл паракода:.: и плскадькгл, на ко тор

,.Р ч/ * С-- f

T.U V ' '‘ГО

J. О -
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все отверстия, и при отклоненной установке.

9.17. Подсобный рабочий во время работы обязан:

9.17.1. При разбавлении связующего пользоваться очками и 

резиновыми перчаткаш.

9.17.2. Подносить материалы в количестве, необходимом для 

бесперебойной работы установки, загружать асбест, номешгиовлн 

антипирен и  видное стекло татько по указанию м а ш и с т а .

9.18. Члены звена осязаны во время работы беа..^.о— —  ̂

выполнять все указания и требования оператора.

9.19. Обязанности членов звена после оконча^-л

Иаяшнкст установил обязан:

9.I9.I. Остановить сначала подачу с у д а  cssec— » 

связующего и только после этого - воздуха

я этом

9.19.2. Удалить из распултеля-плт?теля
остатки СУХОМ

смеси. сзязузтГ- -*
9.19.3. Закрыть крыппог бункеров^ н еьпсостз^. со

9.19.4. Обесточить установку.

9.лЬ.5/ Привести з порядок свое рабочее

9.20. Оператор обязан поате окончания расе— * ^ зГ^

9.20.1. Удалить из мтангоз остатка суло л с— с>-

щего. Изанги для связующего прхпгеъ водей- _  — - - v
пистоле? д а  ка^ ~ / д а

jsxi з пледпазна.9.20.2. Разобрать и промыть водой 

собрать рукава п штанги и убрать их в 

для их храпения место.

9.21. Подсобный рабочий обязан убрать 

рабочие площадки, настилы :г подходы к нгр-1* 

связующего и промыть емкости водой.

оЬ остатке
/ лсбеоре.
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одздду, епецсбувь :: средства- зацпты, ызльть дпдо :: с
*"

шкод» и, при воз:.ю:2 £ост-:г,. принять дул.
9.23. Чл-знз ззэка, обучзнкье л азтестованппз з созтв 

с двйсзвукц::: л: празллагз: ло технике, бозопаззеезз, з Л - 'П  S/ ^  » * V.

ствзшюсть за карузезпе правил, ::злГ < 3 ".ТТВП Т*-* г± ТТОТГО*о • :- - -/<% S ' WX
— - V  —  ; ‘
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П А С П О Р Т

АЭРО Д ЕШ И Ч РС КО Й  УСТАНОВКИ Т :’. -1А



I. О б щ и е  сведения.

1. М о д е л ь  (тип)__ ;___________Аэрэ д н к а ; и ч е  с к а л  установка,' ТГЛ-IA- -

2. Зав од-изгот овит е л ь _________________________ ■______________________ __

3. Адр е с

4. Д а т а  в ы п у с к а  _____________________ _________________________ _______ ___

5. З а в од с к о й  н о м е р ____________________________•__________________________' ... .. ' " * ' Т" ~"”Г *. "■
П. Н а з н а ч е н и е

А э р о д и н а м и ч е с к а я  у с т а н о в к а  Т1Д-1А п р е д назначена д л я  нане­

с е н и я  м е т о д о м  н а п ы л е н и я  тепл о в о й  и  о г н е в о й  и з о л я ц и и  п о  в о л о к ­

н и с т о г о  а с б е с т а  с н а п о л н и т е л е м  -  н е ф е л и н о в ы м  антипиреном, с 

о д н о в р е м е н н о й  аэро д и н а м и ч е с к о й  о б р а б о т к о й  асбеста.

Ш. Техническая характеристика
I. А э р о д и н а м и ч е с к а я  м а лина 

Производительность, м3/час 
Потребляемы модность, квт 
Напряжение п и т а щ е й  сети, в
Габаритные размеры, мм 

длина 
ширина 
высота 
масса, кг

‘
-  1,0 V 1,6
-  5,5
.' г"'--1 ' - .. ■ " •

-  3 6 0 / 2 2 0

-  1 2 3 0

-  6 0 0

-  1 0 5 0

-  200.

2. Насос зидкогс стекла 
Производительность, л/час 
Емкость бака, в л 
Потребляемая мощность, квт 
Напряжение штащей сети, в
Г а б а р и т н ы е  размеры, м м  

д л и л а

ширила
V- '«Ж/ '.-6 ■ '

-SCO 
-  120

-  0,3

-  3 2 0 / 2 2 0

1650

550
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высота -  830
касса, кг -  125

Пистолет

•Рабочее давление сжатого воздуха 
и  жидкого стекла, кг/см2 2-4

Габаритные размеры, ш
длина 230

ширина -  82
высота -  152
масса, кг - 1,2

1У. К о ш л е к т н с с т ь  п о с т а в ь  

В  объем поставки входит:

I. Машина аэродинамическая (черт. 1232.00.00.00.СБ) - I шт.

2. Пистолет (черт. 1270.00.00.00.СБ) , -  2 шт.

3. Насос жидкого стекла (черт. 1040.00.00) - I шт.

4. Рукав эоасззавдгЛ группа П, тип В-5 ГОСТ 8493-67
/  65 —  4 гл
//50 j -  12 ц

5. Рукав В-5 /  9 ГОСТ 83IS-57 | -.25

6. Рукав Г-5 /  9 ГОСТ 8318-57, • -  25 ::

7. Переходник /  65/50 - I l.i .

8. /  50/50 - 2 шт.

9. Хомут для / 5 0  - 6 ''

10. - и- / 6 5  -  2 "

11. Паспорт - I ь?.



У, Описание пкшшшизлъноЗ злект-ресхемн Хоио.З)

Включениемавт сматического выключат ела ВА- I  подается 

напряжение (ЗЗОв) в цепь электродвигателя привода раопушлтелз 

При этом загорается сигнальная лампа ДС-1.

Включением автоматического выключателе ВА-2 подаете. 
нагфЯйэние в цепь электрического привода питателя и цепь 

управления (220в).

Нажатием кнопки управления КН2 включается привод ра 

шителя, нажатием кнопки КН4 -  привод питателя.

Блокировка

Без включения привода распушителя (КО - привод' питателя 

(К2) не включается.

У1. Карта смазки

Аэродинамическую машину необходимо обеспечить сказкой в 

соответствии с таблицей.

&*5 Место ! Смазка !Петлю личность !Пвимзчаиие
ПП СМЯЗКИ !п способ сааз-!j I %*тт t

I .  Редуктор Индустриаль­
ная 45

Долизать чеюзз
50 час.работы Промыть
Чегез 300 час. Промять. кеоо-
pat’OTH поо'лль с: к vat
и сменить пол­
ностью

2. Псддиши:
качения Смазка УС-1

Заменить чете3 
SCO икс о:*, ра­
боты



УЙ, Тетрпчестод пбо-тг-дзние
- Во вромя работы установку обслуживает:
- оператор,. обеспочпзан::̂  нанесскле изеляпнн метено

■' ::;3; -л. ;'г : • :'0;- v;V ’ •:/'/. ' ;V;. •' .. - > ; -" . : ? - еЩнапылония в соответствий с проектом;
-  м а ш и н и с т ,  о б е с п е ч и в а ю щ и й  п у с к  п  о с т а н о в к у  г'*ахпгпг , ? ~ -  

г у л и р о в к у  д а в л е н и и  и  н е о б х о д и м о й  п р о и з в о д и т е л ь н о е т и  м а г д д ы  й  

п о д д е р ж и в а ю щ и й  п о с т о я н н у ю  с в я з ь  с о п е р а т о р о м ;

- рабочий, Ьбеспечзваюп&й загрузку !аеер:талов £ дзикду, 
подносу мешков нефелинового антипирена, асбеста, разведите 
и доливку жидкого стекла в бак насоса.

При необходимости вызывается деаурнай слесарь пелщггрж 
УЦ. Регул̂ згда,. палата

Надежность и стабильность работы установки зависит от
-правильной ее регулировки и своевременной наладки.

Перед началом работы, отключив электропитание, необхо­
димо проверить:

1. Вращение вала с вентилятором.
2. Натяжение клиновых ремней (и при необходимости и:;- 

тянуть).
3. Вращение вала питателя.
4. Наличие скатки з редукторе (при необходимости дсихть).
5. Наличие цеток на крыльчатке питателя Гири отсутствии 

щеток шлет произойти заклинивание).
Включить установку на' холостых оборота;' и у б е д и т ь с я  в 

отсутствия заеданий и посторонних пантов.

- Я 7Д
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Приложение &  4
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Министерство энергетики и  элекгрггсихацаа GG0?

Московский механический завод 

ПАСПОРТ

Установка д ля нанесения многокомпонентной тгпяоизсл-тглон^ 

ной массы методом напыления модель комбината "Центроэнергстешгс- 

изоляция " J5 940-00-GC-00.

Дата изготовления ......................

Заводской Je . . . . . . . . . . . . .

I. Назначение установки

Установка 940-00-00-00 предназначена для нанесения методом 

напыления тепловой изоляции из волокнистого асбеста с напол­

нителем -  перлитовым песком юти вермикулитом на связке г.з 

жидкого стекла -  на энергетическое оборудование: турбины, коти:.:, 
подогреватели, газовые короба п т.д.

Объемный вес получаемой напыленной изоляции I40-IS0 кг/;,г.

й . техническая характеристика установки

Число напыляемых компонентов -  2

Основные кскпспекты для Евлкденця - распуртен^тй асб°пт 

Ш  с о р т  /ПВ-50 ГОСТ 12861-67/, ]'= GO кг/ы3 или раогг.к^ыв:.:

асбебт У  сорта Т -  120 кг/м3 , перлитовые: песок, г; н у н ц и я  

1-6:.гл /ГОСТ IC8S2-S4/» 'f= BO-ICO кг/м3 , связка; растре? 

К ш а П Ш О г о  жидкого стекла /п?ТУ Т-9-63/, J - 1,2*1,£5 г/см3 .

Производительность установка /при работе .одного расцулитблг 

1,1 -  1,4 м 3/час.

. Давление сжатого воздуха иерзд экм.тором 2-3 а?л.



Давление сжатого воздуха перед насосом жидкого стекла 
О,8-1,2 атм.

Емкость бака жидкого стекла 100 л.
Электродвигатель: тип АОЛ-41-6; мощность, квт -1,0; число 

оборотов в минуту - 960.
Габариты распушителя-питателя в мм: 1135 х 482 х 1000.

- Вео распушителя-питателя кг - 260. -
Общий вес установки с распушптелем,' насосом жидкого стекла 

вспомогательным оборудованием, хг 530.
3. Комплектность поставки

В  о б ъ е м  п о с т а в к и  входят:

а) распуш и т е л ь - п и т а те л ь  /черт. $  9 4 0 - 0 1 - 0 0 /  -  I шт.

б )  п и с т о л е т -напылатель /черт. £  9 4 0 - 0 2 - 0 0 - 0 0 /  -  2  шт.

в) насос д л я  п о д а ч и  р а с т в о р а  ж и д к о г о  с т е к л а  /черт. 1040-00- 

- 0 0 /  -  I  шт.

г) к о м п л е к т  ш л а н г о в  и  э л е к т р о к а б е л е й  согласно с п э и ’̂ и к а х д д  „

д) к о н мплект слесарно - м о н т а ж н ог о  инструмента.

4. К о м п л е к т н о с т ь  з а п а с н ы х  ч а с т е й  псставл. 
у с т а н о в к о й  у

а) слесар н о - м о н т а ж н ый  и н с т р у м е н т  с о г л а с н о  с н е п и й ш п ш ;

б) к а р д олента £  9 0  о ч и с т и т е л ь н а я  / Т У  Гг 524- 5 0 /  -  10 ш г *

в) л е н т а  б е г у н а а я  и г о л ь ч а т а я  Гг 4  / Т У  J5 5-66-1 в а р /  -

-  5 , 0  пог.м.

г) л е н т а  т р а н с п о р т е р н а я  Д 2 - 3 0 0 - 3 6 - 5 2 0-130-3-* Т У  .' 2 0 - 6 2 -

-  2  погм.

д) Л е н т а  т а б а ч н а я  н а ч е с ы в а ю щ а я  / Т У  В  5 -66 П  гар:::дт/т-

-  8 , 0  пог.м.

о) Л е н т а  о ч и с тительная В  60 -  2  пог.м.

я) р е м е н ь  к я и н о в ы й  A - I 3 2 0  / Г ОСТ 1 2 8 4 - 5 7 /  I шт .

э) реме н ь  к л н н о ш й  А - 5 6 0  / Т О С Т  1 2 8 4 - 5 ? /  - I  шт.'



S4

з.

и) щсдкпнвкя & Cl'73, С0234, 30205 по /ГОСТ 1242-5 7  ::

2 hit •
к) ареометр й 829 - I йт.

л) шланг для пылесосов ц р о шшленногО типа 450 тур, - I 
/ 50 юл; 72-30 - 4,0 лог. и.

и) рукав резиноБО-тканЕзг-и напорнй.; ГОСТ 8313-57, ГС'Т 

8313-57.

"В"- о/ 6 - 20 пег.:.:.

"Г" / 2 5 - 1 0  ног. к.

5. Смазка установки

а) Зубчатую h k s s s  передачу пптателч-расауллтглч етшнза 

I раз в 3 месяца закладкой в кс.дух передачи солцдсла кировец 

/ГОСТ 1033-51/.

б) Подлинники электродвигателя шл^ателя-распушдтеля -ж 

электродвигателя насоса "Кама-3" смазывают I раз в 3 мое. н и  

закладкой солидола низового /ГОСТ 1033-51/.

в) Подшипника валиков, транспортера п питателя сылонвв 

один раз в 6 месяцев закладной солидола дпровогс /ГОСТ 1052-



Приложение 5

П Е Р Е Ч Е Н Ь

ШЗЕЙТАРЯ И ПРИСПОСОБЛЕН Ж , НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА
РАБОТ

Наименование оборудования и Hasначояне оборудования и
иягенгаря инвентаря

I . Емкости (количество и объем в '
Для разведения связуп-дего

соответствии с ППР). до нужной плотности;

2. Контейнеры У-1»2 -5  и3 Для сухих кгипсиептоз и
ИХ СИТСОЛ. ,

3. К и с т и для наиеезния минерального
маслаг

*»• Щетка металлические ^ п с  счистки еагрязне‘ .

верхяостейг
5. Ведра Для сыпучих материалов и

St связувдзго;
6. Лампа, переносная У =12-*35 а

25 для ре2-ещент.!я наста : : 1 г
7. Ящик инструментальный для хранения инструмента 4

fipl, СЯ1П О  С О Л  <;»,



n ? T) f  -T t* П t11 t> I £i '* U £>
средстз индивидуальной защити

1 ,  Для злпаты головы рабочие должны бить обсспечеаи хдсхамхе 

*ля нспокчя касок з холодное время года рабочим необходимо

Ы ?  ?-,f. r  .’ri‘ Ь  И  •) Д 2 Л  £. ь I’ К  3  е

2 .  Для запиты гл а з от пыли и брызг связуЕдего едуна? счхж;

& I860 с кованой полумаской; h 1880-М :,Спост!: с гермети­

ческой резиновой справой-подукаскои и др.

3 .  Ддя задиты органов дыхания служат;

а)прстиБ0пылевие респираторы; П?Б-1,П?Е-5,2-46,ЙРД-2-59,8-!;- 

( "Лепесток1’), D2CC0,21$ЭЭ,5-45,?3~16,?Н-20,?Н-2 

•.(Оглами с подачей воздуха под шлем под небольшим, избчтлччин 

давлением; мКаТ-^8,М810Т-89,ТЕ’0Т-9,Т5тЛ0Т-12.

4 ,  Для зацнты кожных покровов рук и лица должна применяться 

резиновые перчатки и мази ила пасты ; И8Р-2,п2БКОстсарц::сдд

мазь SI и I 2,паста Чумакова а др.

1-4
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